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Inz. MIECZYSLAW SEIFERT.

Naukowa organizacja pracy
w gazownictwie.

(Referat wygloszony na IX Zjezdzie Gazownikéw 1 Wodocia-
goweéw Polskich w Toruniu w r. 1927).

Prad, okredlony mianem naukowej organizacji
pracy, ogarnia coraz szersze sfery spoleczenstwa
europejskiego, dociera nietylko do przemystu, ale
nawet do rekodziela i handlu, a u nas, w Pol-
sce, sprawa ta staje sie coraz bardziej aktualna.

Zasadniczym obowigzkiem przemyslowca jest
dobrze 1 sprezyScie administrowaéd, tanio produ-
kowaé, zwiekszajgc coraz bardziej w miare mozno-
$ci $wiadczenia dla wspélpracujgcego personalu
— i to dobrg organizacja. Jest ona
w gazownictwie z pewno$cia wiecej potrzebna, niz
w kazdem innem przedsiebiorstwie, gdyz dodatnie
strony gazu lezg przedewszystkiem w dziedzinie
wyzszej kultury 1 wygody, co jeszcze nie jest na-
lezycie oceniane przez ogol spoleczenstwa; tem
trudniejsza zatem jest konkurencja z wszystkiemi
innemi materjalami opalowemi, a przedewszystkiem
z weglem. Musimy jak najtaniej produkowadé, by
wogole konkurencja byla mozliwa. Caly za$ sze-
reg przyczyn sklada sie na to, ze ta produkcja
jest drozsza, niz moze byé w inuych zakladach
przemystowych.

nazywamy

W gazownictwie, zaréwno z natury tego prze-
mystu, jak 1 jego przeznaczenia, nie mozna sobie
wyobrazi¢ przerwy w dostawie energji, stosunki
wige z personalem musza byé uregulowane, pole-
gajace na wzajemnem zaufaniu, a powinna by¢
wykluczona walka w formie strajkéw lub lokautéw.

Juz z tego wynika, ze sprawa lepszej wydaj-
1nosci pracy musi byé¢ oparta na nowych zasadach
ulatwienia pracy 1 znacznie wiekszej kontroli wy-
dajnoéci pracy robotniczej, przy réwnoczesnej pew-
nodci, ze robotnik pod zadnym wzgledem nas
nie zawiedzie. Wylania si¢ stad koniecznosé do-
boru rebotnikéw wyzej stojacych pod wzgledem
inteligencji i charakteru. Przy takim personalu
robotniczym musi sie dbaé o jego potrzeby kul-
turalne i intelektualne i stale dazyé do podno-
szenia go na wyzszy poziom. Dotychezas malo
Zwracano uwagi na ten moment, ktéry jest bardzo
wazny, gdyz stwarza zastgp zaufanych, oddanych
fabryce, inteligentnych pracownikéw. Trudnosci sie
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pietrza, gdy uwzglednimy warunki pracy panu-
jaee w gazowniach, a wynikajace ze stosunku fa-
bryki do jej wlasciciela, gminy, ktéra niezawsze
ulatwia poczynania kierownictwa w
dyscyplinie i wydajnosci pracy.

Kazda fabryka prywatna dazy do ustabilizo-
wania swego personalu, ktéry z biegiem lat na-
biera przywigzania do zakladu i rutyny w wyko-
nywaniu swego zawodu, moze jednak poszczegdl-
nych pracownikéw za lepsze wykonywanie pracy
wyzej wynagsadzaé, a mnieodpowiednich trzymadé
na nizszych zarobkach, wzglednie usuwaé. Tego
niema 1 nie bedzie w zakladach miejskich, z czem
organizacja pracy w nich musi sie liczyé, W osta-
tnich latach szerzacy si¢ w paistwie 1 gminie eta-
tyzm sprzeciwia sig zasadom indywidualizacji, a je-
dnakowe wynagradzanie personalu, bez wzgledu
na wydajnoéé pracy, usuwa naturalny bodziec szla-
chetnej emulacji. Zastosowaé trzeba tutaj czynnik
wyzszy, ambicje, ktéra zwykle idzie w parze z wy-
ksztalceniem i inteligencja. T'o tez, jak juz na po-
czatku wspomniatem, nalezy dazyé do przyjmowa-
nia personalu robotniczego inteligentnego, o wyz-
szych aspiracjach.

Jak trudno w stosunkach miejskich wprowa-
dzi¢ wiekszg wydajnosé pracy, niech $wiadezg dwa
przyklady z zycia miejskich zakladéw przemysto-
wych w Krakowie:

organizacjl,

1) Od szeregu lat wyplacano rok rocznie per-
sonalowi robotniczemu (w ostatnich latach nawet
bardzo wydatng) remuneracjg, ktérej wysokoéé, na
podstawie przyjete] normy, wyznaczal dyrektor
dla poszczegdlnych pracownikdw, zaleznie od wy-
dajnos$ct pracy. Zamiast tejze wyplaca sie obecnie
13 pensje bez wzgledu na wydajno$é pracy.

9) Sprawa ustawowego ubezpieczenia pracow-
niké6w w Kasie Chorych zmienila sie u nas tak
dalece, ze pracownik za czas chioroby dostaje z przed-
siebiorstwa cale wynagrodzenie, a oprécz tego caly
zasitek z Kasy Chorych. Wprowadzajac to zarza-
dzenie, odrazu zdawaliémy sobie sprawe ze skutkéw.

Przed wprowadzeniem tego zarzadzenia ilo§é
robotnikéw chorych nie wynosila wiecej niz 2%/
do 39, a ilo§¢ dni opuszczonych niewiele ponad
1%/,. Obecnie robotnikéw chorych mamy ponad
129/, a ilo§é¢ dni opuszczonych dochodzi do 7Y%,
jak to wynika z dokladnie prowadzonej statystyki
i wykreséw.
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W takich warunkach jest tem bardziej po-
trzebna organizacja dazaca do zwiekszenia spraw-
no$ci robotnika, do analizy jego czynnoSci, oraz
do zmniejszenia do minimum préznostania.

Moze powszechnie przyjety termin :naukowa
organizacja pracy« jest niezawsze stuszny, bo juz
tworca tej idei Taylor powiedzial, ze »naukowa
organizacja pracy jest w 759, analiza, a w 259
zdrowym rozumenie. Inni, w nowszych czasacl,
okre$laja to wszystko terminem, mnie zupelnie
przekonywujacym, »umiejetne zarzadzaniec.

Nie tutaj miejsce na dyskusje nad nazwa.
Mnie chodzi o wykazanie istotnych cech racjo-
nalnej organizacji pracy i doniostosci tego poczy-
nania dla gazownictwa polskiego, oraz o wyka-
zanie réznic, jakie zachodzg miedzy przedsiebior-
stwami niezorganizowanemi a racjonalnie zorga-
nizowanemi.

Réznica lezy juz w samej buchalterji
W przedsiebiorstwach niezorganizowanych prowa-
dzi si¢ zwyklg buchalterj¢ podwdjng, notujaca
wplywy 1 wydatki, a w tym typie przedsigbiorstw
jest to jedyne zrédlo informacyj o stanie przed-
sigbiorstwa, jego rozwoju, jego slabych punktacl,
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wielko$c1r produkeji, kosztéw i t. p. Dokladnosé
tych informacyj zalezy w wielkim stopniu od na-
cisku 1 wplywu kierownika zakladu, jak wogdle
rozwoOj czy upadek przedsiebiorstwa
spoczywa tu prawie wylacznie na bar-
kach tego jednego czlowieka,
zajac go niejednokrotnie masa szczegdlow, ktére
sam musi kontrolowaé. Rentowno$é¢ przedsiebior-
stwa, zyski 1 straty wykazuje tu buchalterja zwy-
kle w okresach rocznych 1 to przewazuie dla przed-
sighiorstwa jako calo$ci, rzadziej dla poszczegd6lnych
jego dzialéw, bo to zalezy od systemu obliczania
kosztéw wlasnych, ktéry w tych przedsiebiorstwach
jest rzadko racjonalny. Wykazy rentownosci maja
znaczenie raczej historyczne, jezeli bowiem stan
jest zty, to juz zapdino, aby usunaé przyczyny
zla z roku minionego, zwlaszcza, Ze czesto 1 te
roczne bilanse pojawiajg sie ze znacznem opdznie-
niem. Buchalterja w przedsiebiorstwach racjo-
nalnie zorganizowanych wykazuje
tylko koszta 1 dochiody fabrykacji w stalych okre-
sach czasu np. miesieczuych, albo jeszcze lepiej

przecia-

nie-

4-tygodniowych, ale nadto rentowno$é poszezegol-
nvch dzialdw przedsiebiorstwa, dla kazdego zosobna,
oraz koszta wlasne wyrobu, zaréwno bezwzgledne,
jak 1 obliczone na odnos$ng jednostke wyrobu, przeo-
brazajac w ten sposéb zwyczajng buchalterje albo
raczej uzupelniajac ja takiemi datami, z ktdéremi
ona dotychczas wcale nie miala do czynienia, albo
tvlko ogdlnie zajmowala sie niemi.

Ponadto Ppanuje zasadnicza
obliczaniem kosztéw wlasnych w przedsiebiorstwach
niezorganizowanych, a obliczaniem tych kosztéw
w przedsiebiorstwach racjonalnie zorganizowanych.
W tych pierwszych odbywa sie ono dorywczo,
czgsto za pewien tylko okres, niezawsze miaro-
dajny, a sluzy jedynie do pewnego celu np. przy
pewnej zmianie warunkéw, ceny sprzedazy i t. p.,
a wiec ewidencja kosztéw wlasnych nie jest celem
dla siebie. W przedsigbiorstwach racjonalnie zor-
ganizowanych nie trzeba na to specjalnego wy-
sitku, gdy7 obliczenie kosztéw wlasnych dokonuje
si¢ niejako samo i to w sposéb ciggly. Instrukcje
dla inzynieréw pociagaja za soba zlecenia do maj-
stréw, te znowu wywoluja karty robocze i asygnaty
materjaléw dla robotnikéw, te karty 1 asygnaty
wracaja do biura kontroli wraz z podaniem czasu
zuzytego, z czego wynikaja wykazy, ktore prze-
chodzg do oddzialu statystycznego 1 buchalteri,
gdzie si¢ je segreguje podiug kont 1 grup, uzu-
pelnia kosztami ogdélnemi oraz cemami materjalu

réznica miedzy
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i robocizny i przedstawia w tabelach lub graficznie,
jako dzienne, miesieczne, roczne koszta produkcji
dla kazdego oddzialu. Slowem tego rodzaju staty-
styka 1 obliczenie wlasnych kosztéw nie sa spo-
rzgdzane od wypadku do wypadku zaleznie od
chwilowej potrzeby, gdyz statystyka towarzyszy
produkcji w sposéb ciggly, jest jej cze$cig skla-
dowa, a koszta wlasne wynikaja same przez sie
jako wynik statystycznych przegladéw. Przytem
trzeba dodaé, Ze przez takie zorganizowanie bu-
chalterji nie powstajg Zadne zwiekszone koszta
administracji, gdyz ten sam personal buchalteryjny
podola tej pracy, albo w oddzialach zatrudnia sie
tem czesciowo urzednikéw w nich zajetych bez
wielkiego uszczerbku ich czasu. W ten sposéb
mamy takze zapewmniong bezwzgledna kontrole
calego ruchu materjaléw w magazynie i fabryce,
a stan i warto$¢ magazynu moga by¢ obliczone
1 sprawdzone kazdej chwili. Odbywa sie to bowiem
w sposéb ciagly, a prace do obliczenia stanu i war-
toéci magazynu do bilausu rocznego, przygotowy-
wane zwykle nerwowo i zajmujace cale dnie, a nie-
raz tygodnie, sg w tym wypadku zwykle zbyteczne.

Fozdziat sprzedlanego goveu
wediug cenr 1ar, fowgc/}..
= R
300. 000
Legenda:

1

5 —{1 1

bonifikacse
[

a 20gr.

200000-
-m?

G 25gn P | o | b

100000 ko Ml
3 —1 - -~

o 30gr -'_f A E =

£

| | e | i e ¢
I 1 ZRXFP Bzamzzxyxd

o 399r%

Wykres 1I.

WODA

Nr. 1

VNN

Procertowy ozdial’ spredaneyo gevze
aedlug cen fayj@wycb,

=

e

oogenca:

90

Imia 7% g
— 4

8o

70

-177?’ a ‘20 or

60

50
FpPalsgr
ALY :)
40
T’ a 3897
7 707 7 0 ABE T LA

Wykres III.

Frzece, Josc odorylow { wyslaudiornych
Zé@%% ]Za’aneyg méa_;%z‘a =z

£I9 A ) Slase aysfadio
ologaoncla: NN Hosé octergtow P70 Hichuniiio

6o
<
N
2 -
2
! . ]
X ] % 5
2o 3
)
e 3
“ % 5 %
3 o
2
: s
%
X %
g < AR
g & I R
N B S| AN S %
= N
> \F'- i o
SRR R S5 3
i .' 3 ND
- % .
@ : 3 ; SEIN
e ; 2] | AR 3 IR
Jerg SR i s 3 3 227 1 RNR
= RN
i N »
3 SRINDN
S 3 3 N
b B i Q
% 23
o L 3
ok 5 EINRR
L o o 3
3 55 RR[EEE N8
S Pl ) 3] BR Eg

Stycz Luly Mom o Ty Ceer Lip. Swpp. Wees Pz Usl. Gud

Wykres IV.



Nr. 1 GAZ

:@Da@'fzioug/ wzdzial filainasct Fodsgco.

Legaenda:
o D sbleryie :
D ortacene [ 2547 o R 2 alegte
- 'iL SIEERET: i

B

b
LT

10

Slyer luty Mar Xd Moy Geer Lp. fip Wiz Pad. L5 Jud

Wykres V.

Zasadniczg cechg buchalterji przedsiebiorstw
racjonalnie zorganizowanych jest prowadzenie
calego szeregu wykreséw z miesigca na miesiac,
charakteryzujacych iloé¢ produkeji, a nawet wy-
dajno$é pracy. Z czeSci wykreséw, jakie prowa-
dzimy, przedstawimy tylko jeden dzial, mianowicie
ilosei sprzedanego gazu i wykonanej pracy pola-
czonej z inkasem.

Z wykresu tego przekonuje si¢ dyrekcja o ilo-
$c1 sprzedanego gazu w poszczegSlnych miesigcach,
o ustosunkowaniu tak ilo§ciowem, jak i procen-
towem poszczegdlnych taryf do siebie, moze wiec
wyciggaé¢ dalekoidgce wnioski, oraz snué plany
reform, rabatéw i t. p. ulepszen., Mamy bowiem
t. zw. taryfg¢ schodkowa, o ktdrej dosyé szeroko
pisalem w »Przegladzie Gazowniczym i Wodocia-
gowyme Nr. 1, 315 z r. 19926,

Inne tabele podajg nam wynik miesigcznego
inkasa co do poszezegdlnych inkasentéw i po-
szczegdlnych rewiréw, oraz przecietng ilo§é od-
czytéw dziennych przez jednego inkasenta.

(Dokonczenie nastgpi).
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Inz, TADEUSZ ZAMOYSKI,

Kierunek rozwojowy polskiej polityki
celne;j.

(Referat wygloszony na IX Zjeidzie Gazownikdéw 1 Wodociy-
gowcéw Polskich w Toruniu w 1927 r.).

Przed tygodniem otwarta zostala w Gene-
wie migdzynarodowa konferencja ekonomiczna.
W zwigzku z pracami przygotowawczemi konfe-
rencji rozestane byly referaty, opracowane przez
poszczegdlne zjednoczenia gospodarcze w réznych
krajach europejskich. M. i. doreczono wszystkim
delegatom na konferencje szczegélowo opracowany
referat niemiecki, dotyczacy wysokoSci ochrony
celnej w réznych krajach Europy. Referat ten, kté-
rego tendencja bylo podkreslenie, ze Niemcy w za-
kresie wysoko$ci cel przemystowych stojg na osta-
tniem miejscu, zaznaczal, Ze przecietne obcigzenie
clem towaréw przywozonych do Polski wynosi
okolo 120% ad valorem. Tego rodzaju przedsta-
wienie sprawy musialoby wywolaé ogéblne Zdzi-
wienie nietylko w gronie tych wszystkich, ktérzy
pod hastami wolnego handlu zbieraja sie w Ge-
newie, ale réwniez tych, ktérzy z kierunkiem roz-
wojowym polskiej polityki celnej sa obznajomieni.

Jak wiadomo, polski system celny powstal
w poczatkach roku 1919 w ten sposéb, ze zdecy-
dowano si¢ na doslowne niemal przetlumaczenie
ostatniej taryfy rosyjskiej z r, 1906 i przystoso-
wanie jej w pewnym stopniu do wymagah Zycia
gospodarczego Polski. Przystosowywanie to naste-
powalo w ciagu kilku lat, przyczem istnialy spe-
cjalne komitety, majgce na celu nagiecie systematu
celnego do potrzeb kraju. Rosyjska taryfa celna
nie odpowiadala wymaganiom zycia gospodarczego
naszego kraju, jednakowoz w okresie dewaluacji
taryfa celna nie byla instrumentem, ktéryby mdgl
stuzy¢ ku ochromnie wytwdrezosel krajowej. Dlatego
tez rzad i sfery gospodarcze mniejsza wage przy-
kladaty do racjonalnej budowy taryfy celnej w tym
czasie, gdy marka polska tracila na wartodci.
Z.chwilq stabilizacji waluty okazala sie konieczno§é
przeprowadzenia gruntownej rewizji taryfy celnej
1 ostatecznego zadecydowania kierunku, w ktérym
winna 18¢ polska polityka celna. Nie ulega watpli-
wosci, Ze w swoich usilowaniach pafistwo decy-
dowalo sie mna taryfe umiarkowanie protekcyjng
i w tym kierunku szly zabiegi sfer gospodarczych,
gdy przystgpiono do pierwszej rewizji taryfy cel-
nej. Wynik jednak tych prac nie odpowiadal cal-
kowicie postulatom sfer gospodarczych. Stojacy
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u steru rzadu p. Grabski . wychodzil z zaloZenia,
ze wysoko$¢ ochirony celnej, zwlaszeza o ile chodzi
o towary konsumcyjne, powinna byé obnizona ze
wzgledu na ochrony konsumenta.
Wprowadzono wdéwezas taryfe, ktéra byla zlepkiem
dwu sprzecznych ze soba idei: idei protekcjona-
lizmu i idei wolnohandlowej. Wiadomo, ze ekspe-
ryment ten skonczyl si¢ w sposéb nieszczeSliwy.
Przemysl garbarski naprzyklad zmuszony byl zam-
knagé caly szereg warsztatéw pracy. Dopiero na-
stegpna rewizja taryly celnej w r. 1925 wprowa-
dzila z jednej strony dalej idace zrézmiczkowanie
nomenklatury celnej, z drugiej strony nadala jej
charakter umiarkowanie protekcyjny.

koniecznosé

Ostatnie badania taryfy wykazaly, Ze przecietne
obcigzenie clem towardw, importowanych do Pol-
ski wynosi okoto 22 do 259, ze przeto taryia
nasza w swojej linji rozwojowej posiada zupeluie
wyrazny charakter umiarkowanie protekcyjny.

Jak wszedzie na zachodzie w krajach przemy-
stowych, tak samo i u nas obserwowaé mozna byto
z kazdorazowem przeprowadzeniem taryfy celnej
rozrost jej nomenklatury. Ze wzrostem przemysto-
wym kraju 1§¢ musi w Scistym zwiazku rozrost
nomenklatury, bowiem tylko wtedy taryfa osiggnaé
moze swéj cel protekcyjny, jezeli w sposéb Scisty
okre§la typy i rodzaje towaréw. Dlatego tez taryfa
polska, ktéra poczatkowo wychodzila z 217 rosyj-
skich pozycyj, a w pierwszem wydaniu wyliczala
okolo 500 towaréw, w tej chwili takich towaréw
posiada powyzej tysigca. A zatem w naszej nowej
taryfie celnej rozrost nomenklatury idzie weiaz dalej.

Jak wiadomo, przed rokiem rzad zdecydowal
si¢ na razpoczecie prac nad budowsa nowej taryfy,
przystosowanej $ci$§le do potrzeb gospodarczych
kraju, wychodzac z zalozenia, ze dotychczasowy
system byl wadliwy, a zwlaszcza wzorowanie sie
na dawnej taryfie rosyjskiej nie odpowiadato dzisiej-
szym wymaganiom zycia przemystowego, W zwiazku
z tem zdecydowano si¢ na rozpoczecie prac, ktdre
trwaja od roku i majg na celu opracowanie no-
menklatury, obejmujacej mozliwie duza iloéé to-
wardw.

Jezeli mowa o protekcjonizinie celnym w zwig-
zku z budowa nowej taryfy, zwlaszcza na tle mie-
dzynarodowych porozumien gospodarczych i na tle
tveh migdzynarodowych posuniéé, ktérych $wiad-
kami jesteSmy obecnie na teremie (GGenewy, stwier-
dzi¢ potrzeba, Ze Polska nie jest bynajmniej wyjat-
kiem w uprzemyslowionych panstwach $wiata. Nie-
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dawny projekt nowej francuskiej taryly celnej nosi
charakter wybitnie protekcyjny. Nawet obowigzu-
jaca obecnie taryfa niemiecka, ktéra zazwyczaj
stawia sie jako przyklad taryfy wolnego handlu,
stwierdza, ze wszedzie tam, gdzie wytwdérczo$é nie-
miecka nie stoi na takiej wysokos$ci, na jakiej znaj-
duje si¢ w krajach sasiednich, tam stawki celne
posiadaja charakter nawet prohibicyjny. Szczegdl-
nie wytworczoéé rolna otoczona jest wysokim mu-
rem barjery celnej.

Belgja, kraj wybitnie przemystowy, kraj, ktéry
zupelnie zdolat zatrze¢ $Slady wojny, stawia tak
wysoka barjere ochronng, Ze jest ona znacznie
wyzsza od francuskiej i niemieckiej.

Nawet Anglja, typowy kraj wolnego handlu,
chroni swoje produkty w sposéb bardzo wysoki.

Stany Zjednoczone za$, prowadzac specjalua
polityke zakazéw przywozowych z jednej strony
1 nieudzielania pozwolen na przywéz z drugiej,
sprowadzaja mozno$¢ konkurowania przemystu za-
granicznego z krajowym do minimum. Jezeli kraj
tak wysoko uprzemyslowiony potrafi dla celéw
ochrony przemystu stosowaé wysokie cla ochronmne,
przeto nic dziwnego, ze kierunek rozwojowy pol-
skiej polityki celnej idzie w tej chwili wyraznie
ku utrzymaniu tych barjer ochronnych, jakie dla
produkcji polskiej sa niezbedne. Nie ulega bowiem
watpliwo$ei, 7e zaréwno warunki, jak i ciezary,
a wreszcie specjalne okoliczno$ci bytu spolecznego
sprawiaja, iz produkujemy drozej, niz panstwa sa-
siednie. Dlatego tez sgdzi¢ nalezy, Ze aczkolwiek
leitmotiv'em konferencji genewskiej jest tendencja
abnizenia barjer celnych, to jednak Polska potrafi
na terenie migdzynarodowym, opierajac sie zwlasz-
cza na przykladach innych painstw zachodnich,
stwierdzié, Ze bynajmniej w ukladzie naszych taryi
celnych nie idziemy whrew $§wiatu, ale raczej z nim
razem. Wprawdzie miedzynarodowe porozumienia
gospodarcze, ktérych $wiadkami jesteémy obecnie,
niwelujg moze znaczenie cel ochronnych. Porozu-
mienia potasowe, kostne, sztucznego jedwabiu, su-
perfosfatéw — sa to wszystko w zakresie prze-
myslu cliemicznego dziedziny porozumiefi gospo-
darczych, ktére przechodza ponad granicami cel-
nemi poszczegdlnych krajéw. Jednak w chwili
obecne], gdy porozumienia majg miejsce tylko
w niektérych dziedzinach przemystu, gdy one nie
dotycza w pewnych wypadkach jeszcze Polski, do
tej chwili konsekwentnie prowadzié musimy te
zasadniczg linje polityki, ktérej zalamanie w r. 1924
stwierdzito, ze jest oma jedynie racjonalna dla

B oA s S B
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obecnego Zycia gospodarczego 1 przemyslowego
w Polsce.

Problemem trudnym do rozstrzygniecia w dzi-
siejszyin ktérego
jednak nastgpi¢ w ciagu niedlugiego okresu,
zagadnienie taryfy jedno,
Zagadnienie polega mna rozstrzygnieciu pytania,
czy Polska taryfa celna ma posiadaé tylko stawki
autonomiczne, od ktérych dopiero droga ustgpstw

musi
jest
dwu-koluninowe;j.

systemacie, rozwiazanie

czy

wprowadzi sie dalsze réznorodne taryly, czy tez
wzorem taryly francuskiej dwie rubryki stawek
minimalnyech 1 maksymalnych.

Zdawaloby sie, ze dla Polski znacznie pozy-
teczniejsze byloby ustalenie jednokolumnowej ta-
ryfy celnej, g¢dvz w obecnej sytuacji politycznej
udzielanie cel minimalnych statoby sie regnla przy
traktatéw handlowych. Dlatego tez
znacznie pozyteczniejsze byloby ustalenie stawek au-
tonomicznych, od ktérych dopiero droga ustepstw
dawaloby sie pewne ulgi. To zagadnienie jeszcze
nie jest ostatecznie rozstrzygniete. Przesadzenie
sprawy w te, czy w tamta strone wskaze osta-
teczny kierunek polskiej polityki celnej.

zawieraniu

Inz. JERZY BUZIEK.

Rury zeliwne.
GruboSci Scianek, wymiary kielichéw i obrzezy,
wymiary kolnierzy i pokryw. — Normy i warunki
techniczne odbioru rur w Polsce i zagranica.
Sposoby wyrobu rur.

(Ciagg dalszy).
I) Ksztattki (Facons, Special Castings).
. Rézne rodzaje ksztaltek.

a) W miejscach, gdzie rurociag sie rozgalezia,
uktadamy ksztaltki o niewielkiej dlugosci z od g a-
lezieniem, zwykle pod katem prostym, rzadko
pod katem 45°. Sg to t zw. »rozczepkic. Od-
galezienie konczy sie albo kielichem, albo kolnie-
rzem. Qdgalezienia sa albo pojedyncze, wtedy na-
zywamy je »tréjnikamie, albo podwdjne —
t. zw. skrzyzakie.

"’1)

Tréjniki (Tés a emboitement, rys. 76):

a) tréjnik kielichowy (podobny do niem. kszt. B,
a tubulure & emboitement),

b) tréjnik kielichowo-kolnierzowy (niem. kszt. A,
a tubulure ‘a bride),

¢) tréjnik kolnierzowy (niem. kszt. 'T'e).

W O D
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Krzyzaki (rvs. 77):

a) kielichowy krzyzak (niem. kszt. B B),

b) kielichowo-kolnierzowy (niem. kszt. A A),

¢) krzyzak kolnierzowy (nien. »Kreuzstiicke),
4) W celu zmiany kierunku rurociagu stosu-

»tukic (krzywki, Bogen, Kriimmer, raccords
300, 22:5°

jemy
courbes, coudes précis) 459
albo »kolanka« (Knierohre,
hoitement). ,
Lukis (rys. 78 a) przedstawiaja czesci kola
o $rednicy danej, Srednica kola lukéw niemieckich
wynosi albo 10 D albo 20 D,
5 D albo 10 D. (D oznacza S$rednice wewnetrzna
rury). fuki o promieniu 10 D obowiazuja dla $re-
dnic od 40—275 mun (K ksztaltki), tuki o promie-
niu 5 D stosujemy przy rurach o wiekszych $re-
dnicach (I, ksztaltki).
Normy polskie przewiduja luki o pro-
mieniu R, wynoszacym 500—10.000 mm,
od $rednicy rury, np.:

coudes a emn-

wzglednie promien

zaleznie

Fauki o D= 40 mm maja promien 500 mm
» » D = 300 ” i » 2.500 D
b} » D 5 G()O » » » 10'000 »
Diugo$é¢ 1ukdw polskich wynosi 500 do
1.750 mm.
rys..76, rys..T7 rys.F8. rys:79. rys:80.

e
— f— y— T

Y uki amervkanskie: o= 221s° 111/
53/s0 bez prostego konca gladkiego.
»Curves, bell and spigots: a=45% 90°

z prostym koncem gladkim (podobne do kolanek)
jak francuskie :raccords courbesc.

Normy angielskie takich »lukéwe nie przewi-
duja — angielskie »bends« to nasze kolanka; fuk
zaczyna sie na koncu manszetu kielicha.

Kolanka (albo kolana) kielichowe réznia
sie od lukdéw tem, ze luk stanowi u nich tylko
cze$é dlugosci ogélne] (w Srodku), podczas gdy
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kielich n 1 cze$¢ kolanka na bosvm koncu (m)
sq proste (rvs. 78 b, o).

f.uk u kolanck niemieckich i amerykanskich
zaczyna si¢ zaraz u spodu kielicha, przy kolankach
polskich 1 angielskich na kofieit »manszetu« kie-
licha.

Kolanka niemieckie: a = 159, 30° 45° 90

Kolanka polskie: « = 30° 45° 900,

Kolanka angielskie »bends«: a = 111/4, 22'/s,
458 H0°

Kolanka amerykanskie scnrves«: o= 90 45°

»Kolanka kolnierzowe« (bez stopy, ze
stopa) stosujemy zawsze prostokatne o« = 90°
(rvs. 79 a).

¢) Do zamykania kielicha sluza t. zw. »korki-
(bouchon male, Stopfen, plugs amer.),

do zamykania bosych koncédw rur tak zwane
»czapkie« (bouchon femelle, Kappen, caps amer.),

do zamykania rur kolnierzowvch t. zw. po-
krywy, denka (Blindflanschen).

d) Do polaczenia przewoddéw rur kielichowych
wzglednie kolnierzowych z kolnierzowemi wzgle-
dnie kielichowemi stuza skieliszki« (F ksztaltka
niem.) 1

spolprostkis
skr (’) éce e§.

(F ksztaltka niem.) albo

»Kieliszeke (rys. 79b) zaopatrzony jest na
Jednym koficu kielichem, na drugim kolnierzem
polprostka (rys. 79 ¢) jest zwyczajna krétka prosta
rura kolnierzowa z 1 kolnierzem.

Dlugosé kieliszka wedlug norm niemieckich
1 polskich: 300 nun dla wszvstkich érednic,

dlugoéé krécéea wedlug norm polskich 1 nie-
mieckich: 600 mm dla D = 40— 400, 800 mm dla
D — 500—800 mm.

Normy amerykafiskie i angielskie takich kie-
liszkéw 1 krééedw nie przewiduja.

W normach francuskich obydwie ksztaltki
nosza wspélna nazwe sbouts dextrémitézs.

¢) W celu zmiany $rednicy przewodu stosu-
jemy t. zw. »zwezkic (redukcje, cones) o dlu-
gosci 1000 mm wedlug norm niemieckich, wzgle-
dnie 500 mm wediug norm polskich. '
niemieckie (tvlko kielichowe)
posiadaja kielich na wezszym korcu. Szerszy ko-
niec prosty, gladki, m = podwdjna glebokoéé kie-
licha (rys. 80d).

Zwezki polskie sa dwojakiego rodzaju:

a) zwezki kielichowe podobne do niemieckich,

Zwezki

W ODA Nr. 1
b) zwezki z gladkiemi koficami — m == 63 przy
D =40 mm, m = 120 przy D = 1200 mm.
Zwezki amervkanskie (reducers and
increasers) sa czworakiego rodzaju:
a) na obydwdch koficach gladkie,
b) na waskim konicu kielich, drugi koniec gladki,
¢) na szerokim koricu kielich, drugi koniec gladki,
d) na obydwéch koncach kielichy.
Oprécz tego typu istnieje typ t. zw. tvp II
dwojakiego rodzaju:
a) na szerokim koncu kielicl, waski koniec gladki
(rys. 80 a),
b) na wagskim koncu kielich, szeroki koniec gladki
(rys. 80 b).
Normy angielskie przewiduja dwa rc-
dzaje zwezek (standard tapers).

Diugos¢ I, zwezek.

Zwezki polskie:

dla d 125 mm : I, = 500 mm
d = 150—-300 : I, = 750 mm
d > 300 : L = 1000 mm.

niemieckie:
dla d — 40—750 mm : I, = 1000 mm
d = 800—1200 mim : I, = 1500 mm.

Zwezki

Zwezkiamervkanskie:

| s+w-ts 1.
dla ér. 6—-12" = D|R"+ 18" +8" 34" 864 mm
w g 14—187 DI8”+20"+8” 36" = 915 mm
w oy 20—307 DIR"+ 26" +8" 42”7 — 1067 mm
Zwezki angielskie:
dla d =3-8": L, = 3 stopy = 915 mm
d=9—-22": I, — 4 stopy = 1220 mm.

/) Do polaczenia dwoéch gladkich koneéw rur
stuza kielichyv podwdjne t zw. snasuwkic
(Ueberschubmulfen, niem. ksztaltki U, manchons,
ameryk. ssleeves«, angielskie scollarse).

Dlugo$é nasuwek polskich -dla D = 40—1200
wynosi: I, = 108—392 mm;

dlugo$é nasuwek niemieckich réwna jest po-
czwornej glebokosei kielicha;

dlugos¢ nasuwek amervk. dla D = 4"—36":
I, =10"—24";

dlugo$é nasuwek angielskich dla D = 3" —24":
=T

Oprécz wymienionych ksztaltek przewiduja
normy amerykanskie t. zw, soffsets¢ (Etagen-
rolire, rury schodkowe, rvs. 78d).
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[I. Grubo$¢ $§cian ksztaltekiich waga.

Ksztaltki odlewane sa »lezaco«; przy tym spo-
sobie odlewania o dokladnie réwnomiernej gru-
bosci $cianek nie moze by¢ mowy. Z tego powodu
.normalna grubo§é §cian ksztaltek zawsze jest wig-
ksza, niz normalna gruboéé odnoénej rury prostej.
To powiekszenie grubosci $cianki ksztaltek usku-
teczniamy na koszt Srednicy wewnetrznej, gdyz
érednica zewnetrzna rur i ksztaltek nie podlega
zmianie,

Polskie normy przepisuja dla ksztaltek
grubos¢ §cianki o 20%, wieksza niz normalna, np.:
rura prosta o $rednicy 400 mm ma $cianke 15 mm
gruba; wszystkie ksztaltki o $rednicy 400 mm
maja 20 %/, 18 mm
i ta grubo$é jest »normalna« grubo$cia ksztattek
o $rednicy 400 mm. Waga normalna ksztaltek
polskich oblicza si¢ z grubo$ci $cianki o 209,
wiekszej. Normy polskie zezwalaja na odchylenie
od tej wagi normalnej do 10%,.

Niemieckie normy nie przepisuja dla
$cianek ksztaltek osobnej normalnej grubosci,
lecz ustalajg tylko wage¢ normalng w ten
sposob, ze do wagi teoretycznej, obliczonej z wy-
miaréw normalnych prostych rur, dodaje sig 209
przy tukach, przy innych ksztaltkach tylko 159%,.

Normy niemieckie s dla odlewnikéw dogo-
dniejsze, niz normy polskie, a to z dwéch powodow:

a) odchylenie dozwolone w grubo$ciach $cia-
nek ksztaltek oblicza sie przy ksztaltkach niemiec-
kich w odsetkach od normalnej grubosci Scianki
prostej rury;

b) normy niemieckie zezwalaja na uZycie tej
samej sjadrnicye wzglednie tych samych »jader«
dla rur prostych 1 dla ksztaltek; dodatek 159,
czy 20%0 stosowany jest tylko w tym celu, aby
przy ksztaltkach grubo$¢ $cianki nie wypadia
mniejsza od normalnej i aby formierz mial latwiej-
sza robote. Ksztaltki, a zwlaszcza duze, daleko
trudniej odlewaé wedlug wymagan norm polskich,
niz wedle przepiséw norm niemieckich.

Scianke o grubsza, wiec

rys.:81.

- T05 -

4600 ———

e

W @ IV & R. VIII
Zastuguje na uwage, Ze wagi normalne ksztal-
tek niemieckich (tréjnikéw 1 krzyzakéw) obliczone
sa bez uwzgledniania otwordw. Przytocze naprzy-
kiad obliczanie wagi krzyzaka kolnierzowego we-
dlug norm niemieckich o $rednicy 700 mm (rys. 81):
Diugo§é prostych rur 2 X 16
Waga 1 metra biezacego

392 m

31115 kg

te)
Waga prostych rur 32 x 311°15 ARl L
Waga 4 kolnierzy a 565 296,

Waga teoretyczna 1221 kg

Dodatek ze wzgledu na odlewanie

ksztattki »lezaco« 159, 183
Razem 1404 kg

Waga normalna wediug norm nie-
mieckich (zaokr.): 1400 kg
Waga normalna wedlug projektu norm pol-

1600
1600
218 kg, t j. a"220

skich tego samego krzyzaka X 700 mm wy-

nosi tvlko 1088 kg, wiec o
mniej !

[lI. Rézne uwagi o ksztaltkach.

Nastepnie podkre$lié wypada, ze normy nie-
mieckie odnosza sie tylko do ksztaltek o srednicy
40—750 mm. Wszystkie ksztaltki wieksze uwazane
sq za nienormalne i podlegajg co do wagi, jakotez
co do konstrukcji osobnej umowie przy kazdora-
zowem zamoOwieniu. Przy ksztaltkach koluierzo-
wych obowiazuje zasada, Ze plaszczyzna pionowa
polozona przez o rurociagu czy rury dzieli od-
legloé¢ pomiedzy sasiedniemi $rubami na polowe.
W tej plaszczyinie pionowej zaden otwor dla $rub
znajdowaéd sie nie powinien. Obecnie dla rur nie-
mieckich, jakotez polskich obowiazuje zasada, ze
ilo§¢ §rub ma byé podzielna przez cztery.

IV. Wytrzymato$é ksztaltek na cidnie-
nie wewnetrzne,

Pod wplywem ci$nienia wewnetrznego $cianki
ksztaltek, a zwlaszcza tréjnikéw i krzyzakdw z du-
zemi odgalezieniami nateZone sa znacznie silniej
niz $cianki rur prostych przy tem samem ci$nie-
niu. 7Z tego powodu obowigzuje przepis norm nie-
‘mieckich, ze rozczepki z odgalezieniami o $rednicy
400 mm 1 wyzej nalezy wzmocni¢é w grubosci
$cianki 1 ewentualnie takze Zebrami, o ile nara-
zone sg na ci$nienie wewngtrzne 2 atm. i wyzej.
T'en sam przepis obowiazuje dla norm wiedenskieh
z dodatkiem, ze ksztaitki o Srednicy wigkszej niz
750 mum, podlegajace ci$nieniu 7'[,—11 atm, od-

7
5

lewane bvé powinny ze stali, a nie z zZeliwa.
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Dos$wiadczenie uczy, ze wszystkie niemieckie
ksztaltki C, odlane bez zeber, przy ci$nieniu 8 do
10 atm. juz przy S$rednicy 325 mm pekaja. Zao-
patrzone w Zebra wytrzymuja dobrze nawet 20 atm.
(rys. 82). Wedlug norm wiedeniskich grubo$é zeber
réwna si¢ grubo$ci kolnierza odgalezienia, a wy-
soko$é¢ zeber réwna jest wysokoéci kolnierza od-
galezienia (rys. 83).

7ys. :

Amerykanskie ksztaltki Y, odpowiadajace nie-
mieckim ksztaltkom C, wzmocnione sa 3 zebrami,
z ktérych jedno obejmuje caly obwéd ksztattki,
dWa inne sy krétsze (rys. 84).

Takze »krzyzaki« o wiekszych érednicacl
(> 300 mm) powinny byé wzmocnione zebrami;
oprécz tego malezy pogrubié $cianke w punktach
stycznych odgalezien.

Duze ksztaltki C o érednicy 1000 mm bez
zeber pekaly jui przy 4 atm.; pogrubiono &cianki
o 67 1 to niewiele pomoglo. Bandaze z szyn
i $rub zezwolily na powiekszenie ciénienia do
8 atm. bez peknigcia ksztaltki. Dopiero trzy silne
obrgcze-zebra poskutkowaly. Pod tym wzgledem
polskie warunki techniczne odbioru ksztaltek wy-
magaja odpowiednicgo uzupelnienia.

Takie duze rozczepki nie mozna obliczaé jako
rury, lecz jako plyty. Byloby do Zyczenia, aby wo-
dociggowey mnotowali skrupulatnie wypadki pe-
knigcia ksztaltek i na podstawie do$wiadczenia
ustalili pewien prosty sposéb obliczania grubosei
Scianek i zeber duzych rozczepek.

W O DA Nif: 4

K) Normy rur zeliwnych réznych panstw.

Kiedy coraz liczniejsze miasta i miejscowosci
na zachodzie zaczely budowaé¢ wodociggei 1 gazo-
ciggi, kiedy wskutek tego zapotrzebowanie rur
zeliwnych wzrosto bardzo i rozpoczela sie masowa
produkcja rur, producenci i odbiorcy rur uznali
za konieczne ustalenie pewnych norm wyrobu 1 od-
bioru rur. Ustalanie norm odbywato sie dotad
w niektérych panstwach odrebnie; dopiero odnie-
dawna widoczna jest tendencja do zniesienia norm
odrebnych 1 do ustalenia norm miedzynarodowych.
Poniewaz polskie odlewnie rur nie majg dotad
zapewnionego zbytu w kraju, a szukajac terenu
zbytu za granicami panstwa, spotykajg sie z réznemi
typami rur i zmuszone sg zapozna¢ sie blizej z niemi,
uwazam w interesie odlewni polskich za wskazane-
przedstawié¢ gldwne, charakterystyczne dane, do-
tyczgce norm rur zeliwnych innych krajéw. Nie-
ktére panstwa wydaly normy rur zeliwnych dla
snormalnego ci$nieniac 10 atm. (Rosja,
Polska, Niemcy). Inne panstwa, jak Anglja 1 Ame-
ryka, posiadajg normy rur Zeliwnych dla réznych
cisnien.

Przy badaniu konstrukcji rur zeliwnych na
pierwszy rzut oka spostrzegamy zasadnicza réznice
pomiedzy rurami typu niemieckiego i wszystkiemi
innemi typami. Podczas gdy normy niemieckie
przewiduja dla ci$nienn roboczych do 10 atm. gladki
kielich 1 bosy koniec gladki bez obrzeza, to rury
wedlug innych norm (rosyjskich, polskich, ame-
rykanskich, angielskich) posiadaja kielich wydra-
zony, a na bosym koiicu obrzeze bez wzgledu na
wysoko$é ci$nienia.

I. Normy polskie.

Polski Komitet Normalizacyjny przy Mini-
sterstwie Przemystu i Handlu wydat dotad normy
zeliwnych rur prostych, kielichowych 1 kolnierzo-
wych, oraz normy ksztaitek zZeliwnych. W Malo-
polsce, na Slasku Cieszyiskim i Gérnym, jakoteZ
w Poznanskiem i na Pomorzu byly 1 sa dotad
stosowane prawie wylgcznie rury wedlug norm
niemieckich. Tylko Przemys$l ma rury nowego typu
wiedefiskiego ze wzgledu na wyzsze cinienie. Na-
tomiast w dawnej Kongreséwce stosowane byly
i sa dotad rury wedlug norm rosyjskich (t. zw.
normy V-go Zjazdu).

Polski Komitet Normalizacyjny przyjal dla
rur kielichowych typ V-go rosyjskiego Zjazdu
wodociggowego z 1. 1901, opracowany pézniej
gldwnie przez inz. H. D. Lindley'a, z matemi zmia-

9
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nami, a dla rur kolnierzowych typ niemiecki z ta
zmiang, ze ilo§¢ Srub powinna by¢ podzielna przez
cztery. Charakterystyczna cechg zeliwnych rur pol-
skich jest krotki, silny kielich, wydrazony, bez
»pierécienia Srodkujacegoc.

Grubo$¢ Scianek rur polskich obliczona jest
dla rur wszystkich §rednic od 401200 mm
na 10 atm. ciénienia roboczego przy dozwolonen:
natezeniu Zeliwa na rozerwanie 180 kg/em? podczas
gdy normalne rury niemieckie o $rednicach ponad
500 mm przy 10 atm. ci$nienia wskutek za cien-

‘I*ablica

Polskie normy. — Zeliwne rury

%

W O DA R. VIII
kich $écianek wykazuja daleko wieksze natezenia
zeliwa na rozerwanie,

Inne szczegdly uwidocznione sg w rysuuku
1 w tabeli rur kielichowych.

Zeliwne rury kolmierzowe (rys. 86) posiadaja
na kolnierzach przylge o szerokosei 22 do 52 mm.
Reszta powierzchni kolnierzy poza przylgg nie
podlega obrébce.

Srednice polskich norm. rur prostych sa na-
stgpujgee: 40, 50, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300,
350, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200 mm.

XXXVIL

wodociagowe. Prostka kielichowa.

Rys. 85,

- oy e
YR i - 1 D,
| L & L
- ' e = —

Wymiary w mm | Waga calej

D | D, s ( 1 f k| = ‘ a, ¢ m | b N p no | P | Eds e <
ey - Vol e AT = ;
40 B 3 60 63 7 26 21 205 45 31 1 3D 14 2500 25
50 ‘ 66 8 | 60 l 63 7 ! 26 [ 22 26 45 I 3 1 35 14 2500 30
S0 98 Y 60 | 65 7 27 923 26 45 | 31 1 35 | 14 2000 60
100 118 ] 64 “ 66 8 [ 28 | 23 27 &5 | 392 1 | 85 14 4000 96
125 | 145 ‘ 10 65 | 67 8 29 | 24 27 45 32 1 | 35 14 4000 130
50 | 170 | 10 | 66| 69| s | 30 | 25 | o8 | 45 | 33 | 1 4 15 | 4000 155
200 292 11 68 | 72 S 32 27 24 D 34 1 4 15 4000 295
250 274 ’ 12 70 75 ) 3 25 30 D 35 1 4 16 5000") 375
300 ] 326 13 72 78 9 36 30 31 B} 36 15 | 45 17 H000") 485
350 378 14 ‘ 74 81 9 38 | 32 32 5D 37 15 45 18 50001) 610
400 430 15 76 84 10 0 | 34 33 | bd 38 15 5! 18 5000%) 745
200 532 16 80 | 90 10 | # 37 3 | BH 10 15 5 20 5000") 990
600 636 18 1 84| 96 11 | 48 41 37 | 6 42 2 Hi5 D 5000 1340
700 | 740 20 fate] 102 11 B} 44 34 i 65 44: 2 6 |23 5000"Y) 1740
800 | 84 22 92 ‘ 108 12 ‘ 56 i 48 41 | 65 46 25 | 65 24 50001) 2180
900 948 24 96 114 | 13 | 60 )| 43 7 48 25 7 26 50001 2680
1000 1052 ' 26 100 . 120 3 64 55) 15 i 50 25 7 27 5000") 3230
1200 1260 30 108 l 132 3 72 | 62 49 75 o4 3 3 3 [ 5000Y 4480

)y Dopuszczalne sa dlugosel L 000 mm.

Uwaga: Waga rur jest obliczona dla ¢ 250—1200 mm przy dlugosel L. = 5000 mu.

10
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GAZ 1 WODA

Tablica XXXVIII.
Polskie normyv. — Zeliwne rury wodociagowe. Prostka kolnierzowa.

Nr. |

1) Dopuszczalne sa diugoscl 1. = 4000 mm.

Uwaga: Waga rur jest obliczona dla ¢ 250—1200 mm przy diugosei I. = 5000 mm.

Wymiary w mim : ‘ Sruby
== : = - = - || Waga
D D, } s oF 2 B |0 D, b } I f } d, Do fiiseedmea D 4o | kg
‘ | | || mm | cale ‘
\ f T '
40 56 [ s s 113 | 110 150 | 22 \ 3 52 | 18 | 2500 !: 159 | & 96
50 66 ' g s | 14 | 125 165 | 25 | 3 50 | 18 | 2500 || 159 |5 Lo
80 48 9 | 19 | 15 | 160 900 | 27 3 5 | 18 3000 15y | s 4 62
wo | 118 9 20 | 16 | 180 220 | 28 | 3 | 55 | 18 | 4000 | 39 | s N 100
12 | 145 | 10 21 | 16 | 210 20 | 30 | 3 56 | 18 | 4000 | 159 | S 185
150 | 170 | 10 | 92 | 17 | ‘240 985 | 81 3 58 | 21 | 4000 | 190 8 160
900 | 222 | 11 23 | 18 | 295 340 | 3¢ | 3 60 | 21 | 4000 190 | s |12 930
20 | 274 | 12 | 94 | 20 | 350 395 | 35 3 63 | 21 | 5000 || 190 | 34 12 385
300 | 326 | 13 25 | 2t | 400 a5 | 35 | 3 65 | 21 | 50000 | 190 du 12 195
350 | 878 | 14 96 | 22 | 460 505 [ 40 | 4 | 68 | 21 | 50000 | 190 | 31 | 16 620
100 | 430 | 15 | o1 | 2 | 515 565 | 40 | 4 | 70 | 95 | 30007 | 222 | s 16 760
500 | 532 | 16 30 | 26 | 620 670 | 42 | 4 75 | 23 | 50007) || 222 | Us | 20 1010
600 | 636 | 18 33 | 97 ] 7% 80 | 42 | 5 | 80 |98 | 5000y || 94 20 1360
700 | 740 | 20 | 3 30 | 840 895 | 50 | 5 | 8 | 28 | 3000y | 954 | 1 24 1760
800 | 844 | 92 | 36 | 83 | 930 | 1015 | 52 | 5 | 90 | 32 | zoooy || e’e | s | 24 | 2290

Rys. 87 1 87 przedstawiaja ustalone przez polskie noriny znakowanie i1 nazwy ksztaltek zeliwnych.

Rysunek !

‘ Znak Nazwa :‘";
| | === ﬁ)—— Pragtks Kichichows 8-803
" z |— | — B 7P:eﬁ!'xa Kotnierzawa 8-804
3 @ )’\ Luk kiehchawy B8-208
& F i Frzywka kighchaws 8-805
5 E | -L Kalana kalmerzowe
5—‘ Ej -c_l Kalano 2 xalnierzowe E-:
1 & L . Katna welichowe ze sl;:— = ;.910
8 E X_ Kalang katmerzowe ze stopka %
9 & :ﬁ Trajnik l;;;chnw, 3 B-814
mv &‘ ) ‘ Trégnik kalnierzowy
" ’% )}:——- Krzyzak wiclichawy a-814
12 |5 —;ry:ak 2-kolmerzawy
__,;7 ‘%—1_ i-l:_r—| Tréjnik 3-roimerzowy 8-915

Rys. 87,

Rysunek Znak Nazwa oy
14 .léll &4 Krzyzak Kotmarzowy B-H1a
4 iy e ahar
18 === — Zwezka bosa BiETS
ils_ = L|-< Zwezka kotnierzewn
1; = l | ch:n 2-kat 'mwr_ :
19_ > D zu:‘.\h.:m; s _B-Fl,
7194 o H Kietiszek 6825
Eiui h:| I— :rﬂmcc o 8-804
T [ A
T A
2 ! () = Karek 3y~ B-BH_
[ . | 28 T B
7257” m b= Nuuwk_.\ ] :1.9:/

—
=)
et
o
o
o &
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Na rys. 89 uwidocznione sa objete normalizacja wymiary poszezegdlnych ksztaltek zeliwnych.

Rys. 89. A kieliszek, B kréciec, C nasuwka, D luk kielichowy, E F krzywki kielichowe, G kolano kielichowe
ze stopkg, 11 kolano kielichowe, I kolano 2-kotnierzowe, K %kolano 2-kolnicrzowe ze stopkg, L zwezka kielichowa, M zwezka
bosa, N tréjnik (krzyzak kielichowy), O tréjnik trzykolnierzowy (krzyzak kolmierzowy), P odwodniak kielichowy, R korek.

(Ciag dalszy nastapi).



R. VIII

Propaganda.

Nowa wielka restauracja gazowa w Warszawie.
Dosdwiadczenia, poczynione przy urzadzaniu olbrzy-
miego bankietu z okazji Miedzynarodowego Kon-
gresu medycyny i farmacji wojskowej, sklonily je-
dnego =z przedsigbiorcéw do urzadzenia wielkiej re.
stauracji w Srédmiedciu.

Restauracja ta bedzie zaopatrzona w najnowsze
kuchnie, piece i aparaty ogrzewane wylgcznie gazem
i wydawa¢ moze po 3.000 obiadéw w poludnie przy
odpowiedniej iloci $niadafi i kolacyj. Zmechanizo-
wanie urzadzen kuchennych i zastosowanie opalu
gazowego sprawi, iz ceny potraw bedsg zredukowane
do minimum.

Urzadzenia gazowe dostarczane sg przez Gazow-
ni¢ miejska. Obok wielkich kuchni gazowych znajda
zastosowanie dwa wiclkie piece: jeden do pieczenia
jednoczeénie 500 sztuk drobin, drugi do pieczenia
jednoczednie kilku ¢wierci wolu. Nadto zastosowano
urzgdzenie gazowe do mycia i suszenia 8.000 talerzy
w ciggu 1 godziny.

Restauracja ta powstaje w gmachu dochodowym
teatréw przy ul. Wierzbowe;.

Film propagandowy gazowy. W czasie od 28 li-
stopada do 3 grudnmia 1927 r. propagandowy film

gazowniczy byl wystawiony 21 razy w Poznaniu,

A Z L WD A

Nr. 1

w kinie Apollo. Film ten wzbudzil wielkie zaintere-
sowanie mieszkancéw, czego dowodem jest, ze przez
ten czas ogladato go okoto 20.000 osdb.

Byloby rzecza pozadana, aby i inne miasta filin
ten u siebie wystawily.

Gaz na wystawie Przemystu hotelowego, restac-
racyjnego i cukierniczego w Poznaniu w dniach 24/IX
do 9/X 1927 r. »Zwierze pozera, czlowiek sie po-
zywia, lecz tylko czlowiek rozumny umie dobrze
jesée twierdzi francuski akademik p. Brillat-Sa-
varin. PowyZsze twierdzenie podjat sie dowiesé pra-
ktycznie na wspomnianej] Wystawie Gastronomicznej
jedynie »Zwigzek Zawodowy Pracownikéw DPrze-
mystu Gastronomiczno-Hotelowego w Polsce« na
czele zc swym prezesem p. Bawarskim., Po dtuzszych
pertraktacjach firma Junker & Ruh zakupila miejsce
o powierzclini (40X 11) m? a Gazownia poznanska
dostarczyla aparatéw gazowych, na ktérych popi-
sywal si¢ »Zwigzek Zawodowy Pracownikéw Prze-
mystu Gastr.-Hotelowego«. Podziat tego obszaru byt
nastepujacy: firma Junker & Ruh dla swych potrzeb
zatrzymata jedynie 44 m? spizarnie, rzeZnictwo etc.
zajely 66 m?

sbrudna« kuchnia 44 m?2 wlasciwa
kuchnia 70 m® a na pozostalych 216 m? urzadzono
restauracje, skad mozna bylo przypatrywaé sie zre-
cznym 1 higjenicznym przygotowaniom réznycli po-
traw na aparatach gazowych i podziwiaé obfity bu-

Tablica I.

Zestawienie aparatow.

“) Kredensu.
') Wanny.

] Wymiary w mm
L. b, Nazwa aparatu Fabrykat Model
zewnegtrzne ' wewnetrzne
i | Kotlina otwarta Junker-Ruh 700 W 2130 X 1270 X 800 1640 X 1150 X 320 %)
N 1 Bainmaries - 1194 1200 X 750 X 800 1065 X 610 X 150 *%)
] Kotlina kryta i 1691 1900 X 900 X 800 —
3 Kotlina do kotiéw 0 841 (x 4) 1300 X 1300 X 500 —
4 Piekarnik " 1250 800 X 1000 X 1650 | (500 X 880 X 300).2
5 Automat Junkers WA 45 450 X 285 X 1160 =
o I Pralnia . Senking N 1 & 470 mm, 1 =600 mm —
l Suszarmia Gaszczynski — 1200 X 700 X 2150 T
7 f| XKredens duzy Junker-Ruh 1127 2000 X 800 X 900 1700 X 520 X 800
\| Kredens maty Y 1114 950 3¢ 1000 X 600 630 X 600 X 500
8 Samowar Junkers 1.. 20/50 @ 360, h = 1410 pojemn. — 50 1
9 j Expresso Czachowski Mgn, paln, 1200 1 —
“ \| Bainmaries Junker-Ruh 50 180 X 180 =
10 Ruszt » 1002 580 X 465 X 450 420 X 240 X 450
11 © Rozen " 1003 780 X 460 X 860 —
12 Bainmaries " 1672 320 X 450 X 800 —

13



Nr. 1 GAZ I
fet restauracyjny, wyposazony w najrozmaitsze prze-
kaski i potrawy. Co sie tyczy aparatéw gazowych,
to Gazownia starala si¢ z jednej strony zaspokoid
najréznoroduiejsze potrzeby tego rodzaju warsztatu
pracy, z drugiej za$ — pokazaé¢ jednoczesSnie rézne
typy kotlin restauracyjnycl, co tez w zupetnosci jej
si¢ udafo. Chcac nastepnie wykorzystaé rzadko na-
dajaca sie sposobno$é¢ do zebrania odpowiedniego
materjalu statystycznego w tej dziedzinie, Gazownia
poznanska starala sie prawie kazdy aparat mie¢ na

W O DA R. VIII
osobnym gazomierzu. Gazomierzy takich udalo sie
ustawi¢ az 12 sztuk. Odsylajgc czytelnika do tablicy
I-szej, zaznaczamy, ze »brudnas« kuchnia posiadala
maszyne do prania f. Senking z zapedem elektry-
cznym 1 ogrzewaniem gazowem, oraz gazowag Su-
szarke do Dbielizny f. Gaszczynski, konstrukcji inz.
J. Wojciechowskiego (gazom. nr. (). Nastepnie auto-
mat Junkers'a (gazom. nr. 5) dostarczal ciepla wode
do jednej pary zmywakow i zasilal maszyne do pra-
nia. Druga para zimnywakow otrzymywata cieptq wode

Tablica II.

Tablica zuzycia gazu: absolutnego i procentowego. K
AT Zuzycie | 24/IN | 23N | 96/IX | 27/IX | 98/IX 991X 30/1X x| ggfiﬁ.onu..é z:g{_m'
“ = gazu; sobota niedziela | poniedz, wtorek $roda czwartek platek sobota | wigo okre
= Nazwy -
ap:—n'atd\\' - 2 [ "/(. = ﬂ/n 2 u/n b3 n/o 3 U/‘u = ’ u/r: 2 D/n X o/o “ 2 I 0’/"
=l \ | T Sl
| 1 | Xotl otw.i bainm. [129| 36 90| 28 S8 24 76| 19 94| 255 78| 255 74| 23 73! 245 ‘ 88 ' 26
9 | Kotlina kryta 21| 55 | 58/ 18 57| 16 691 17 6| 15 451 14:5 | 60 19 50| 17 ; 52 15
3 | Kotlina do kottéw | 86| 24 371 12 60, 165 | 51| 12§ | 67| 18 44 145 3 135 42 14 54 16
4 | Piekarnik 50| 14 a7 12 36 10 65 l 16 34| 9 33| 10°5 35| 11 30 10 40 12
5 | Automat 17 45 | 27| 8 40| 11 11110 46 -12:5 | 37| 12 36| 115 | 35 12 35 |10
6 | Pralnia isuszarnia 10] 3 200 6 3 8 291 7 31| 8 27, 9 201 95 271 9 25 7
7 | 2 kredensy 9| 25§ 241 8 23 65 30 8 15| 4 | s 9 3 8 3 1 16 5
8 | Samowar 25| 7 21 05 12 3 16, 4 10 3 11" 3:5 6| 2 71 25 1 3
) | Expresso i bainm, 3] [ 8| 25 103 1| 3 10 3 111 35 11| 35 ) 9 2'5
10 | Ruszt 401 11| 35 6 15 0| 2 6| 18 8| 3 G| 2 SHE3 |y 2
11 | Rozen 31 411 2 05 a1 el (= 1 05 5 185 41 15 3 1
12 | Bainmaries 1, 05 2| 05 1| — 2, 05 2| 05 1| 05 1. 05 1, 05 1 | 05
Razem 358 1100 — | 320 100'— | 365 100~ - | 404 '100— 371 [100— | 305 100-— | 315 100-— | 293 [100-— | 341 100-—
I
Nazwa kuchni: polska ruska angielska wloska francuska polska ruska wschodnia ‘”
Cisnienie gazu e o ’ : ‘0 5 ¥ 5 2
et yody 68 62 60 61 62 62 65 70 5
. e l
Nizgza wart. kalor. | _ 419y 4196 4008 3973 3900 > 3893 3869 “
gazu przy 0°760
__ 8 Zuzycie 2/X 3/X 4/X HiX BEC | X NINX 7 9IX P;flffh‘llll'jt?il\'f;}nzt dzienng llul}l
'_‘: . gazu: | piedziela | poniedz. | wtorek §roda | czwartek | pigtek sobota | niedziela ||s-unawego oresul| tanflgsa:uwzy;.ame”g;
= | Nazwy — s e s "3 s « o (s
aparatéw: =z W R (LIRS |5 U I LHIRT] Lo, || ) [/ SRR D Ldh > ol || = | o1 | = | 7
| 1 1 ! .
1 | Kotl. otw. 1 bainm, | 64 22 69/ 25 65| 25 66! 275 71—1‘ 30 G6{ 33 63 25 70 315 I 67| 27 775 26
2 | Kotlina kryta 53 18 50 18 30 195 | 46] 17-5 | 33| 155 | 36; 18 48 19 471 21 46| 18'5 | 49 | 165
3 | Kotlina do kottéw | 52 18 43 16 95| 10 38 15 331 13:5 | 22/ 11 40 16 1045 | 33) 13 || 435 14'5
% | Piekarnik 971 9 |99 10 |32 125 |27 10 |22 9 o a4 3313 |19 85| 2510 | 323 11
o s 3311 [2 9 27110 |26 10 [23 95 [95125 |25 10 |30 135 | 27| 11 | 31 | 10
6 | Pralniai suszarnia | 23 8 [ 24 9 |2t) 8 [21 75 |24/ 95 [19 9 |2 8 |19/ 85 l 21 8 [ 23] 8
7 | 2 kredensy 6l 2 5 2 7, 3§10 35 | 4 T5 | b4 -] — H 15 6/ 2 |11 | 85
8 | Samowar 12 4 9 3 9 35 9 35 12 § 71 3 o 4 14 6 10 4 | 105 35
9 | Expresso i bainm, | 9 3 8 3 9 35 0 35 9 35 9 4 9 4 9 4 9 3519 3
10 | Ruszt 502 |'s 3 [ 7 3|4 15| 6 2521 |1 o0es|1 05 & 15| 55 2
11 | Rozen 70025 | 2 1 9l 1 1 05| 1/ 05 »—l , 1| 05 |~| — || 2f 1 | 25 1
12 | Bainmaries 1 05 21 3 1 — = =] -- 1 05 |—, — 1 05 ) 1| 05 | 1 05
Razem . 992[100-— [274100- - [257(100'— |257/100'— [246/100-— [206!100-— [250/100-— [224 100-— | 251 [100- ~ 296 [100-—
[ |
Nazwa kuchni: polska |bial.-litew,]francuska| polska wloska polska polska polska : ‘
RIS Ea gz 62 63 62 62 62 63 63 63 | |
w mm sl wody |‘| \
Nizeza wart. keior | 'gasg 3909 = 3068 3897 3937 3970 3885 ‘
gazn przy 09760
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