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Konstrukeja czedci skradowych

maszyny parowsj . / ciqgg dalszy /

VIII. Konstrukcja cylindréw.

W uzupeinisniu rozdziatu VII na str.56 omdéwim, tu zasadnicze ty-

Py cylindrow masz n suwakowyeh 1 zaworowych.
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Cyl 1vu14L*f zyn _suwakowych,

Najprostszy cylinder suwakowy mamy na rys. 3 1 128. Skrz.nka su-

v

Na(@nd_Jrzquna Jest normalnie do cylindra. Plaskis sScianki cvlindra

Jesli diugosddé Scianki wynosi a,, a szerokosé /_ 159/, to
Sclanke liczymy na zlamanie wzdYuz przekatne] wedlug wzoru Bacha, neh
zatoZeniu silnego osadzenia Scianki
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Skrzynka suwakowa zamknigta jest pokrywa /rys SN2 d/ Przymoco-
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Wana Srubami. S qb/ te muszg uszczelniac, wige odlegtosé ich wzajeama

s

Nie powinna przekraczac . 150 mm. Dla uwzglgdnieriia naprizenis wstepne,so
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Prayjmujeny, Ze cisnienie dziaZa do Srodka uszczelki i wowezas srube 1i-
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Caymy wedtug wzoru :
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‘Pod ‘zdl Jnn wytrzymatosciowym najlepsza bytaby pokrywa sklepio-

<r e LA )

Na do wewnatrz. Ze wzgleddw kcnstrukcyjnynh 1edngk- sklepimy pokrywe na-
“8wngtrz 1 to tvlko w kierunku poprzecznym. Dla wzmoenienia stosujemy

Zﬁbra..'zehfa orz lans po wewngtrznej stronie bylyby najkorzystniejsze

Pod w%{l@4zn Jvurr;HQLQU.wajm, lecz jest to ze HZdl@dOW‘xézmlbq~ycn nig-
20%4dsne, gdyz sebra takie wysysaiyhy cisplo ze-skraynki. Dajemy wise
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Pokrywe /rvs.160/ liczviy na ztamanie wWzdlny przeketnei A 5 -
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wedlug tegos wzorn obliczamy pola wisdzy zebrapi.

Frzekrod € B ilez my; na zlemanie w wypadku, jesli b jest
znacaznie wieksze od a .

Moment, raakcy jny, pochodzgoy od s$rub z Wrzglednieniem napresenia

" wWetepnego /6 = 1,5.k  /
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Zdzie K <f h - Dla przekroju kwadratowego
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Im mnic jsze "b" tem mniejsze dajiemy ¢ . WG VEorze na moment reake; iny
wielkosci iy, io, i3 oznaczaja ilosé srub posozonych od rozpatrywa-
NEgo przekroju odpowiednio w odle. ctosei x, y, z.

¥ maszynach o podwo jnem rozpresaniu Jary przy wylgezeniu wrazie
zepéucia 8ig cylindra WP, cylinder NP pracuje sam parg’ zdiawiong,
musi wige byd stosowany zawdr bezpieczensta.

budowanych dawnie ] maszynach suwakowych o wielokrotnem ro%-

prezaniu pary nalezalo stosowad zaiory bezpieczedstwa, mimo e suya-~
ki praskie mogq sie odehylaé od gtadzi wrazie uderzenia wodnego. Za-
Wor bezpeczeristwa stanowi ptytka mosieina o wyprobowanej sruboseci.

Wrocmy do rys.128, W mieciscu Os mamy otwér z GG, 3/8 " przes
ktdry wprowadzamy smar za podrednictwsm zew orka éwrotnego. 4 pompki
Molerupa siar .zostaje rozprowadzony wpustkami po gradzi suwakowej cy-
Lindra v .ten 8posdb, aby smarowana byta tylko para dolotowa, a zeby

smar nie dostawsi sie do wydmuchu. W krawedziach ztadzi suwakowe] ramy

wpastici. D' /5 do 10 wm, grebokoici/, ktére siuza do czgSciowego odcia-

Fa0ia suwaisa, Obworek O stuZzy do smorowania dedatkovezo cylindra w
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Za, "i uruchaminnia maszyny. i wrazie #abarcia sie tXoka. Przy Us .y

CJ. ]..(ll ‘I:i :J]LL JJ 1" 1,
?rzy We- cylindra / na ébu koncach/. Ha kazd 'm koncu cylindra mamy nag

to nadlewki I dla indjkatora z otworami o srednicy 10 .us. zakovi-
czonewni gwintem 344" lub 1" Whit. ; obtworki te dajemy poch lons dla
scieka wody.

Jedli cylinder posinda stawidte z suwakiem tfokowym mamy skrzgn-
ke suwakows cylindryczng, ktore] ﬁciunk¥_ubli“35mj vai Jak normalng
Scianke c lindra. Stosujemy tu na koiicach gylindra zawory bezpiecsz -

stwa o dostatecznej drednicy, poniewas suwek tiokowy nie moze tak jak

ﬁ—'

praski odch;lié sig od gladzi suwakows] wrezie uderzenia wodnegzo.

Cylindry maszyjn zawgrotyel. Cylindry maszyn zaworowych roznig

sig w zaleznosel od tego, czy masazyna pracujs 2z parg nasycomg, CZY prae-

grzang. Dawnie] stosowano skrzynki zayiorowe, przylane z. boku do tule-

i ¢ lindrdw lezacych. Dostep do zaworow byt tu prosty, leez wytrzyma-
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ofciowo konstrukcja ta jest niepewna zg wzgledu na praskic scianki
eylindra. Obecnie przewaznie stosuje sig ukiad, w ktorym zawory wloto-
we sq na gérze, o wylotows na dole. Dwusicdzeniowy zawdr rurowy nie
moze sie unosié przy uderzeniu wodnsm, wigce cylinder zaworowy tak dla
pery nesycong] jek przegrzans] musi posiadec dustatecznis duis zaNiory

vsozedstwa. Duze przekroje zawordw bezpicczefistwa sy szczegélnie

WazZne w m: .J‘:}rna(,h gu’fL‘lq.L)(Jw‘)’bh 1 naw rotnych.

.....

Cylindry dla pary nasyconsj. T, powynl cylindrem dla pary nasyconej

jest dwautulejowy eylinder podeny na rys.161. ogrzewally parg SWis 24,
Skro nki zaworéw wlotowyeh polqczonﬁ S4 judnym kanaiem, wylote-
we - drugim. Kenal, maja plgskis selanki / Giﬁniﬁhl@ do & atm./. Para
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za. Chege mimo polgczsnia SKI'Zynek
da¢ dostatecznig duze. ] ' T _
byé otwér J na wyjecis rdzenia po strohiQ'sz“Ui“nuj rurze: R, Ka=
nzt dolotowy j:sf szeraki i podparty 2ebram, Odplyy pary odbywa sig
Isobng rurg ;3 przy dkladanlu rar nalezy pamigtacd o zostawienin miej-

oo 3 s o ¥ "‘ g ¢ : ! B D) Ny =,
e nr, swobodne przejscie. W miejscach I dajomy otwory dla ladykowa
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nie, a2 wmicjscu 0 dla dodatkowego smarcwania. Mamy tu rure stealove
B wkrgcona w btuleje roboczy na gwint gazowy, a dla uszczslnienda js»
dajemy pierscien miedziany M $ciskany kurkiem dla smarowsnia. Zebra
Z stuzyg dla oparcia blachy biyszczgcej. W miejscach W dajemy zawo-
ry hezpieczedstwa ; lepisc] umiesci¢ je nizej, aby krawedzie otworow
tycn stykaly sie z powierzchnig x dla odwodnienia. W mieiscu N ma- ,
my smarowanie zopomocg pompy Mellerupa /otwér z GG 3/8"/. Wskazanc -
jest rdwniez umiescié otwér dla termomctru w gdérne] czesci. Osiowa
odlegiosc¢ skrzynek zaworow wlotowych i wyletowych zalezy od odnoénjoh
mimosrodéw ; zwykle mimoSréd wlotowy dajs sie do wewngbrz, wigc skrzyn-
ki wlotowe mniej sg oddalene od osi niz wylotowe. Przy obliczaniu na-

lezy zwrdcié uwage na przekréj H aby nic byto tu dtawienia. Dajemy s

¢ = 40 m/sek  w mnisjszych maszynach

i

¢ = 60 m/sek w wigks 7ycn maszynach.

}Réwniez ze Wzgledu na diawienie nalezy zwrdcié uwégg ne przekroje M 1 Kof
| Siaba strong orowionago cylindre jest to, ze $cianke S omywa pa-
ra wylotowa i dolotowa. Cylinder ten jest ogrzewany parg $wicza, ktérg
doprowadzamy w miejscu A, a odprowadzamy w miejscu B. do garnka kon-
densacy jnege. Rurki doprowadzajgce pare do ogrzewka dajemy o srednicy
20 d6é 25 mm., rurke B - 25 do 30 mm. Ogrzewanie nie jest tu zbyt ko-
rzystne, gdyz para sSwieza wzdluz Scianki Sl ogrzewa rowniez pare wyle-
towa. Jesli cylinder ten pracuje jako niskopreiny, to do ogrzewka wpro-
wadzamy parg o cisnieniu i temperaturze dolotowej do cylindra WP,

Rys.162 podsaje konstrukcie cylindra ogrzewanegoe plyngca parg do-

lotowg. Para doplywa przez A , oplywa dokota cylindra i przez otwdr B
wechodzi do kanatu C, ktéry laczy skrzynki zaworow wlotowych. Konstruk-

a ta jest lzajsza od poprzednio oméwionej, .cieplnioc za§ daje takie sa- |
me Wyniki. Poriiewaz odleglosé "o" masi byé dostatecznie duza, rdzen skias
da sig tu z dwuch czesci, co podraza konstrukcje. |

Oprocz omdéwionych konstrukeyj, w maszynach o skoku do & = 1000 nm.
spotykamy cylindry z jednego kawata, lub z przylana pokryws przednia cien
/ patraz str.56/, Poniswaz cylindry dwusciankows sg znacznie drozsze, niss

“torzy konstruktorzy stosuja nawgt w ¢ylindrach niskopreznych maszyn o



wiclokrotnem rozprezaeniu jednoscionkows tuleje, lecz ogrzewajg zato po-
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Cylindry dla pary przegrzansj. Do wszystkich tych cylindrow sto-
suje sie zasadnicza uwaga, 2e nie wolno tu tgczyl skrzynek zawordw
wlotowych 1 wylotowych ze wzgledu ne wydluZania cieplne.

Nejezescie] spotykany cylinder dlL pary perULZ nej mamy na rys.
163, Ogrzewek nie jest tu konicezny,  ale poZad ny ze wzgledu ne uru-
chomicnie maszfny /patrz str. H8/" ?uzj uolotowU de 1emy kute, bardzo

wyziete, potgczonc gigboko w fundamencic dla uzys kaniz, Jeknajwiegk-
sze¢j elastycznosci. Rury wylotowe - zelivne. Jesll'mamy konstrukcjig,
cdzie para $wisin dochodzi osobnemi rupami do kazds] skrzynki, to ma-
my trudny dostep do uszczelnicn, ktdére sa pod okoleniem ; daje sie
wige przewnznie soczewke stalivnag dotarts do koinierzy. Najwygodnis
jest, gdy mamy konierz skosny /rys.164/. Cheac tu mozliwie przybli-
zyé rure do cylindra dajemy kodnierz kwadratowy .Zebro 7 stuzy do
wzmocnienia i znrazem przytwierdzenia okolenia. Diugosc¢ zsbra - 50 do
80 mm. Blacha biyszczigca B /rys.léd i 166/ okals izolacje cylindra;
daje sig jg dla estetycznego wygladu. Blacha biyszczaca jest od wew-
.natrz oksydowana i pociagnieta minjg. Otulenie sktada sie z podkkadu
zlm&sy azbsstowe], na ktorag przychpdzi.watstwa z masy krzemionkowsj.
/np. otulenie rurociqgﬁ‘wynosi 40 mm. w tem 10 mm. podkiadu i 30 ym.
mesy krzemionkowsj./ Otulenie cylindra 60 mm.

Czesto cylinder z rys.l165 bywa wykonany z-trzech czegsci.

W maszynach stojacych umieszczamy zelory obok cylindra wediug

rys.167 lub czesciej w/g rys.l68.

Wszystkie omdwione Nyauj cyllﬂdrv moig duze przedtrzenis szkod-

liwe i powierzchnie, co Jah ulum, umlyua na Skfﬂul mie ”bt pne. Dla

usuniecia tych wad powstaly naste pnjch onstruk

Wagzvna Ven DNen Kerchove /rvs169/, gdzie postaviono sobic za

zedanie zuniejszenie szkodlive] przestrzeni 1.strat powstaiych z nie-

sevelnodel zaworéw rurbwych. D1~ gmnicjszenia strot nisszczelnosci za-

hoaavens zawory tloczkowe /valrz strs 75/ umicszezone W ibicach 1 degs

~
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4 preckoscé tioka "cm". Celem zmnie jszenia wptywu szkodliwych po-

A L8

vierzchni zastosowano tu'ogrzeWQnie Ybic ptynacy pars dolotowa i dogd
wysokie przegrzanie.

Para swieza doplywa rura E /w konstrukcji podanej na rys.l169
“grzewa ona cylinder przed dojsciem do Ibic i zawordw wlotowych, Kon-
strukcje te stosowano przy parze niezbyt przegrzanej. Teraz przy wy-
solilem przegrzaniu nie potrzeba ogrzewaé cylindra./Dzigki wyzej wymie -

nionym wtasnosciom osiaeni to w maszynach Van Den: Kerchove stosunkowo
J ¥

mate zuzycie pary. Zaleta te] maszyny sy mate przestrzenie i powierzch-

nie szkodliwe.

Slab@«strdnq.tych maszyn Jest ¢

1.Duze koszty budowy,

2.Trudny dostep do ttoka dziegki ciezkim Xbicom.
Dla udogodnienia odejmowania Ybic mozns dad trybik w Yapie podtrazymu-
jace]. fbice, ktéry toczy 8i¢ po zgbatce umieszczonej w piycie funda-

mentowej.

Maszyna vrzelotowa Btumurg /TJS 170/ pOJstala W roku 1905, Cho-

dzito tu o uzyskanie lepqzych rezultatom W WaonPaCH parowo? OWJCh niz
to uzyskat Lenz. Jako wzdr postuzyia tu maszyna Koerting ca,. W haszvnie
Stumpfa nis mamy zawordw w lOuO!jCh zamiast nich zas SZCZGlinj anes z
czone W %rodku diu”OuPl cylindra. Zawory nloto e, wykonane Jako th‘
siedzeniowe rurowe; lub jednosmedzeniowe umiesz czone 84 W lblcy Mamj

tu wige zalotj maszyny V. D.ﬂercﬂove plus korzysé z dquuh przekro joéw

leOtO’VCh Dzigki tym wlaSHOSLlom Stumpf ovlqbnql swe] jednocylind-

rowe j maszynle rezultaty takie jak w najleps yoh ,as7vnach 0 pOdhOJ-
nem rozprezaniu, bo maszyna Jednocylindrowa nawet dro:a 1eut Zaws
.taﬂsza~od.maszyny-o podwé jnem rozprgzaniu. W.masz mie Stumpfa mamy
nadto.jednokierunkOW; przeplyw pary, ktéry powoeduje ceniie z jawisko
"warstwowania cisptg" t.j; Ustalania’ sie temperatur scianek w roinych
m¢e1acauh cy llqlra.

L To

J/krea parowy uavvwny_ﬁtumpfa podaje rys.171. Mj 10 do 125,

DJI&i ym Hrzoiroioﬂ wylotowym, W marbwen poioésnia.jué prawie wsmy

o

.: 3

0 D&FG ia, mory wigc sayvki spadsk krzyws

-

S



Co do samej konstrukcji cylindre, nalezy zauwszyé, Ze moze on
byé toczony na trzy Srednice z powodu roznych rydlhﬁeﬁ jego czesci.
Poiaczenie cylindra Z 1bicg moze byé bez uszczelek, tylko z powierzch-
niami szlifowaneni /rys.172/. Zalety maszyny otumbp :

1/ Male koszty zakktadowe.

2/ Mole zuzycie pary /révne najlepsze] MaSzynie o podw. rézgr./

3/ Stosowonie tylko dwach zawordw zamiast osmiu maszjﬁy o.podw.

rozpr. Lecz muszg byé one znacznie szczelnieJsze, :

4/ Duze przekroje wylotowe, dzigki czemu duza éprawnoéé termo-

nynamicazna. . )

5/ Waly wzrost zuiycla pary priy spadka obciaéehié.

dady ﬁaszyny Stumpfa @

1/ Konl oznosc stosowania:dug 63 komores ] i /koniec JQOQQ ”}4czar,
nla dodﬂtko rych przestrzenlaszkoallwych lub stosowaula ZEWO= . s
oW dekomgresyjnych dlal prac; z wydmuchen /. Ty

2/ Sterowsnie organdw wylotowych przez tiok /ﬂiep}ocvz“%ne/

3/ Bardzo nﬁle napeinienie wskutek Ju¢nostoPnlnwb 0 rO?prrihnia
/dudu truuno;c1 konstruke;jne 1 nizszo $rednia tamporntarf

—sciqnek/ 0 kA G e 1 '

4/ Bﬂrdvo dlé; na 01sk tYokowy, €O- *‘dﬂ k wobse du'"un mﬁfvﬁ'ru-
chu nie gra tr % duge ej roli. : ' 3 |

5/ Trudny dosteu do tioka..

6/ Dosé znnozne zuzygcie smaru.

7/ Moz 1ii éé.;vx nis tulel migday szezelinami, juéli niéwsq ong
frczoﬁdnéi o - o |

8/ N Bicbgzpiaézaﬁstwo zatarcia sig dinziezo t¥oks

9/ Trudjosg ,,10uﬁnlv anrQy'o'dostztuCZhaj“szczelnoéci.

Stosunek S/D ="1 do 1,4, przyczem wertosel micjszo dla wigk-.

8zych maszyn.

Maszma notorzelotows /rys.173/ poustakn u celi nsunigeia wad mu-
8z _ny gtumrf&._”.Dz,ny'ﬁélprzclotowu 10&G. pracowac fek z kondensacjq

jak i wydmuchem, Posiadnjg one vgski trok terczowy 1 2w kie-pokryw;
/ nie ¥bice . Szezsliny wylotows jo 1Vt 5 pod szezelinaml zngin ia
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3i¢ zawory dwusicdzeniows sterow - Dzigki temu mozna otrzymac zgda-
9g kompresje i wylot przadzwrotowy. Pokrywy, podobnie Jek w maszynie

tywa korzystnie na zu-

Stumpfa,- ogrzewane piynqcq parg dolotowg, co Wp?
zycis pary.

Wykres maszyny pélprzelotowuj_mamy na rys.174. Gdy tiok posuwa
s1¢ od tylnegp'martwego pPotoienia naprzéd, zawér pod Wt  Jest stale
zamkniety. Para najnrzéd wychodzi przez Wp a doplero po dojsciu tio-
ka do martwego polozenia otwiera sig 1 zawdr ut. Przy ruchu powrot-
nym tioka para W-uhOdal przez oba 7awory Po przejsciu przez szczeli-
ny Wt rozpoczvna si¢ kompresja. If loZzna osiggnad tu niezbyt dug koum-
presj@.

Konstruko*a z rys.l173 mozllwa Jest 1edjnle przy matych wymiarach
cyllndra, bo pow1erzchn1e us7czeln1ance A muszg byc szlifowane,
Przednla pokrywa doulqénl@ta jest ram4, tflna —sruoaml.

olabg stron; maszyny polyr7elotowe3 Jost to, ze.mamy tu zawory
wylotowe, ktére WplyWan uJemnle na sprawno", lecz skrzynki zawordw
wylotowych nie 7na1du3¢ sig b87posrednlo ood dolotowemi, co jest ko-
rzystne ze wzgledu na skraplanie wsho epne. Obacnle W normalnych ma-

szynach, gdzie nie mamy gednoklerunkoweﬁo rucnu pary, nie umieszcza,
8le nigdy skrzynpk wvlotowych ood wl otowem1 na Jnew 0sli.

Chege 0s81ggngt w normalnej masz,nlp parowej 2 zaWorami rurowemi
miejsze skraplanie wstepne, niekt o“zy konstruktorvy umnieszczajg za-
Wory W ogrzewane j tbicy, chhod7¢c z ?a107en1a,_ze nieszczelnodsé rirg-
Wego zaworu zachedzi tylko pr?y postuJu maszyny. Lecz tioczkowy za-
WOr ma, Procz szezelnosei te cenng zalete ze»nle opada na siodko,co
pozwala ng stnsowanlc duaych ilosei obrotou, a mészyny szybkobiezns sg
tansze, ’

'D@Zenia.konstrukioréw'pOSZiy jeszcve # 1niym klerunxu. Zastosowa-
o mianowicie normalny cylinder Stumpfa jako niskoprezny w maszynie o
POdwOJHGm_rozpreaanlu; W maszynie takiej , zwlaszeza jeéli‘bylinder W
iest-zaworowy 0sigga sie bardzo dobre wyniki pod wze sledem zuz yola pary.
GZéwny bowiem spadek cisnienia opanowuje cylinder Wp, w ktorym stra-

ty nieszczelnoéci-sq-mnicjsze ze wzgledu na maly obwod., Cylinder nisic-
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towne wady normalnege cylindra NP,

prezny Stumpfa usuwa

nienie zawordw wylotowych szczelinami o duzm przekroju,. co daje lep-

-T-}-) -

z§ proZnig i znacznie lepszs spravmosé. Cylinder NP opanewnje maty
spadek cisnienia, a wiec mamy maie straty nisszczelnosci ; musi on
mieé sterowane lub samoczynne zawory dekoupresyjne, aby nie dopuscié
do pgtlicy prz; zoduzej kompresji lub dodatkowy suvek w srodku diusos-

~ T ' . L e Ay ; T
cl, umozliwiajycy kompresje nie wigkszg od okoto 8C%. Maszyny te sg

dosy¢ rotpowszechnione,

£ h|

Lapy. Kazdy cylinder musi posiadaé lepy do podtrzymania tozysk
watu sterujacezo. Lozyske te sg prazgmocowane do lap zapomocs srub
sztyftowych lub z Zbem 1 ustalone zapomocg koika. Nao rys.175 mamy ¥o-
pe z dwoma Zebrami 1 z otworami na dwie Sruby. Ha er;l?é tape z jed—

nem zebrem,

Nogziz Kazdy cylinder musi byd oentrOWany W ramie. W maszynach
0 nieduzym skoku / do 500 mm,/ mozna cyllndrq nie podpieraé, a cylin-
dur s:oc7y 2, tylko w centro"hnlu. rvy rlkaVym skoku tr7eb8 podeprzed
ujllnd“r novl, Ptor i nie wolno DIZyJOCOW]””C do plytj fundumunton J,
5&}3 cyllnder musi micd moznosé swobodnego wydiuzania os;oWUgo. Rys.
177 podaje nam najlepsze wykonanie nogl : na piycie fundementowej P1
opiera sig nega N ,‘a osiowe wydluzanie - cyllndra zapewnione jest
przez listwy-zeliwne- P przysdrubowane do ptyty. Miejsce styku nogi
z piyta jest niekiedy smarowane. Promien 'R musi byé mozliwie maly,
aby nie bylo nagromadzenia materjalu.

Noge naleZy moZliwie wysoke uchwycic, gdyz musimy’ pozostuwlc
dostatccznie wysoki kenal pod cylindrem ze wzgledu na rurooiagi'i SWo~

“bodne. przsjscie dla mschanika.

Wadliwe rozwiszehie mémy na rysunku 178, Nie mamy tu momentu ob-

N

rotowegu, wige Yaczenic nogl z pryta srubg jest zbyteczne a nawet

szkodliwe, gdys przy silnem-dociggnigeiu nokretki cylinder nie mozZs
sie swobodnie wydiniaé. Aby nie mdéc dociagnaé nakretki trzsbe nawet
wk¥adaé osobne tulejki w otwér sruby nieco diuZsze od tegoz otworu

vt -, | ~+ 1y o v = 1 YIS = 1 3] it - -,:1+
No. rys.179 mamy noge dostawisng, wykonang osobnu. Odlew jest tu
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prostszy, lcecz wykonanis kosztowne,
Wogdls prz_ cisnieniach wigkszych od 6 atm. unikamy dawaniz no-

g1 w srodku cylindra.

1X. Pokrywy cylindrodu.

Pokrywy cylindréw maszyn parowych wykonywa sie z Zeliwa jako
wtasciwe pokrywy lub Ibice. Te cstatnie, rzadko stesowane, oméwione
zostaty w rozdziale poprzedninm.

Tak przednie, jak i tylne pokryWy mogsg byé jedne Mub dwuscian-
xcwe, Przednie pokrywy mogg posiadaé kolnierze, tylne - muszg. Jednc-

r*1<:mk0'vile pokrywy zuzywaja mniej materjatu, a dwusciankowe sg kesztow-
niejsze, lecz pcsiadaja wicksza wytrzymatodé i mogg byé ogrzewane pa-
ra. Czgsto pekrywy dwudciankowe stosuje sie przy duzych wymiarach cy-

I

lindrow tylko zs wzgledu na ich Wv,raynalc' . Pokrywy v1npy pos siadad
jaﬁnagmnleg zebor, gdyz - oxoduJ} one dodatkowe naprezenia. Naogél uni-
kamy zZeber prﬁy cisnieniach do 14 atm. i srednicach do 500 mm. Jesli
stosujemy zebfa, to. mozliwie ograniczamy ich liczbe i unikamy nagroma-
dzenisa materjalu, ze wzgledu na mozliwosc tworzenia sie pecherzy, kté-

re powodujsg nieszczelnosei.

_Pokrywy przednie zaleinie od konstrukcji rezrézniamy nastepujace

1/ Pokrywa przylana do plaszcza /patrz str.99, rys.119 i 120/,
Honstrukcja dobra przy niezbyt wielkich cylindrach.

2/ Pokrywa wstawiana od przodu / K /, doszczelniona trzema pier-
scieniami 1 przytrzymywana koinierzem ramy / patrz str;58,-rys.113 1
114 /. Réwniez konstrukcja dobra.

3/ Pokrywa wstawiona od tyiu /-0 4 rys, 180, Srednica pokrywy mu-
81 tu byé onkoko 5 do 10 ram. mnleS a, od Srednicy cylindra. Konstruke ja
dobra ze wzgleddéw r 1onta20wych .

4/ Pokrywa stosowana tylko w maszynach tandem /rys.l61/. Nie moz-
g jej stosowaé pray uoiqcvcnlu cylindra z rama, bo otrzymaliby iy zbyt

‘duzy kolniersz ramy.

5/ Rys.182 przedstawis wadliwg kons struke cje pokrywy przedniej,gdzil
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sruby ramy Sr taczyg trzy keinierze,
6/ Pokrywa prredstawiona na rys.183. Zamiast uszczelki w miej-
scu "u" mamy powierzchnie szlifowane. Cylinder centrowany jest hezpo-

’
3

srednio na zebrach ramy.

W maszynach zawerowych musimy zwrdécié uwage na odpowiednie u-
ksztattowanie pokrywy’wewnatrz cylindra. Najmnie]jszg szkodliwg prze-
strzend daje wykrdj kulisty z rys.184, lecz powoduje wydluzenie eylind-

ra. Chege skrécié cylinder ksztaitujemy wediug rys,185,

Pokrywy tvlne. Rys.l186 przedstawia pokrywe tykna, centrowana w
cylindrze na dtugosci "a". Zaleznie od wielkosci a = 10 do 30 rm, Sze-
rckogd uszczelki "u" 12 de 25 mm, JUystgp i wpustka - 5 mm. Wyciecie N
w pokrywie dajemy,ze wzgledu na nakretke tioka. Zebro winno byé weie-
te / linja kreskowana;WSkazuje wadliwe rozwigzanie zebra/.

Na rys.l87 mamy quryﬁe dwusciankowa. Miejsce " nie uszozel-
nia dobrze, wiéc nie naleZy.polecaé tego rozwigzania. Do wyjecia rdze-
-nia stuzg otwory K, zamkniete korkiém z GG. 1 roznitowane. Zamiast
nich mozna daé pokrywke /rys.188/. Gdy dragg tiokowy nie przechedzi
przez pokryﬂ@, mozna zamiast drugiej Scianki dac przykreconsg srubami
"bokrywke G/ rys.189/. Przy M mamy uszczelnienie.

3rednie wartesci odlegtosci tioka od pokrywy w martwem polozeniu

3 = 400 450-600 650-8C0 850-1200 1300~1500

m = B4 4 4,55 55,5 6-6,5
Dla maszyn posobnych '

S = 700 80C . 1000 . 1200 1400 1600

=g | Heb 6, S BD W / 8

W maszynach tandem stosujemy -jednakowe szczeliny z przedu cylindra,

tylnego i z obu stron cylindra przedniego, ze wzgledu na wydiuzanie
draga i przeteczy. Np. : przy skoku S = 800 mm. cyl.NP. Szczelina 5,5 mm,

pe obu stronach cyl. WP, Z przodu 5,5 ma. 2 tytu 7 nm,

Doprowadzanie i edprowadzanie pary do ogrzewania pokryw jest kesz-

towne, o ile nie ogrzewam, pars piynaca. Skropliny odprowadzamy do garn-

ka kondensacyjnego. Najlepsze jest doprowadzenie 1 cdprowadzenie cachs
J ) i u -

na rufk@-jak wskazuje strzalka na rys 19C. Poniewaz niejednokrotnis
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rurka te wmoze. tychodzié¢ poza okolenie, wiec stosujemy konstrukeie z
rys. 191, Mamy tu kanaly wisrcone i uszeczelnienie przy pomocy tulej-

ki miedzianej.

Obliczenie vokrywy przeprowadzimy dla rys 192.
2 i ’ . o - .-’ .
Grubosé Scianki "g" w pokrywie oez zeber 1107/F” w/ WZOoru :
: St v _
7 a5
£ g ;‘; 3 N %f/tunz ; _ Y
s O .
2 5 o das" e e i J e o o/I/

Dla pckrywy z zobtmll ”rubosc %01ank1 obll zwny , zamieniajaé pole
mledZJ zebraml na Kolo o) srednlfy AT '

r

’/f = ﬂiz-fi-a 2.3 12?[?(5‘ﬁ?>/._

7 o s N R A 2 Ve e ; T
/‘ —7“’(/ g I gt l_'-'./ S B -.Le".'o"---'.g.'......./II/.

Sruby liczymy:potiobnie jak przy potaczeniu koknierza tulei z eylind-
rem / patrz str.62 wzdr. IV/.-
W kodnierzu pokrywy Lié¢zymy przekroje “hl"-i "ho"; zaktadajqe,

zg cisnienie pary ‘dziata do srodka ugzczelki, t.j. na srednicy D,
= ! Fr \ G oy | o :

; e / ) 2 P S _/9, £7, / :

g = L o A e st

/\/ g g e g e el S
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?

kg 260 kg/nm dla zeliwa o wjtrzyma10001 dorazne 18 do 20 | {v/mm g
Przy bardzo malsj wysokosci W pokrywe jednosciankows liczymy
na zlamarie wpoprzek. Celem uwzglednienia naprezenia wstepnego liczy-

my-na Srednice umieszczenia srub t.j. 2.Ry /rys:193/.

. : 7/ / :
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Y. Dkawmice

Diawnice umieszczamy W miejscm przejscia dryga tlokowe o prasz
pokrywe. Zadaniem ich jest uszczelnianie. Diawmice winny stawiac jak-
najwiekszy opér dla przepiywu pary, & zarazeh nie kaleczy¢ drg:a.

Dle pary nasyconej do 8 atm. cignienia, mozna stosowaé szczeli-
wo miekkie /konopie nasycone Yojem i grafity/. Dla pary przegrzane]

i wyzszych cisnien - wytacznie atawnice metalowe t.j. pierscienie zeliw-
lub ze specjalnego bronzu. Dla wysokich temperatur najlepsze sg
piericienie zeliwne, lub z miekkiego zelaza szwedzkliego.

Konstrukcji podanej na rys.l94 nie mozna polecaé dla maszyn le-
zgeych tulejka T wykonana z bronzu, O ile przez nig przechodzl
dryg z raledkim luzem, vardzo Yatwy takowy uszkadza. Konstrukcje te
mosna stosowaé btylko w maszynach stojacych, gdzie tulejki te stanowig
prowadzenie argga

Uszczelnienie diawlxowe rmusi odksztalcaé sie razem z dragiem. Po-
leca sie wiec konstrukcje, wskazana na rys. 190, Uszczelnienie przytrzy-
muje tulejka Zellwma m . Pierdcienie 4 10 do 16 mm. z bronzu. Pier-
dcienie B, 2 do % mm crubosci 2 mosiudzu, zapobiegaja wciskaniu sie
szezeliwa miskklego na grzbiet pierscieni A. SZC7811’O miekkie /h/

winno hyé smieniane , aby nie stwardniato. Dajemy

S = O,B.V?f. cm
h o=@ 4 .2Za8
e = 2 mm.

Zackragslenie R stosujemy ze wzgledu na zaokrgglenle drygga
przy tioku. Smarowanie dajemy przy X lub pray Xy . Jesli diawvnica
iest metalowa, to pierscien wystawiony na dziatanie najwyzsze] tempe-

ratury moze by¢ z jednego kawala , a inne dzielone z trzech czescl.
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X1, Ramy maszyn parowych.

Zadaniem ramy jest wyrdwnanie si} dzialajacych w cylindrze i
przenoszenie ich na fundament. Rama jest jedyna czescig maszyny parowej
potaczong silnie z fundamentem. Celem zmniejsiéhia napréZeﬁ W ramie,
trzeba nadéé jej taki kéztalt, aby sily byly mozliwie centrycznie po-
de jmowane. szy.igdéehiﬁ Cyliﬁdrd z ramé nalezy dbaé o to, aby ciep-
fo jaknajmniej préénikalo do_ramy s dlatego w maszynach tandem Xgczy-
my rame z cylindrem niskcpféinym. Cylinder centrowany jest w ramie ze
wzgledow montaﬁcwych B kolniérie.powinny stykaé sie mozliwie tylko
zebrami, a z éiénieniem jednostkowem mozna tu is$é do H00 kg/cmz.

Ramy maozyn lezquych |

: Rozroznlamy tu dwe. zasadnlcze _rodzaje

1/ Ramy bagnetnwe

2/ Ramf w1delkowe~j: S . et i

Hnamy bagnetowe. Rozfoznlamy tu. 2z kolei trzy glowne typy ram w
zaleznosci od wielkoscl maszyny. el

Rameg dla masxyn 1zejszych mamy ne rys. 19 6 Kolnlerz Tamy prze-
chodzi w prowadnice wodzika,; ktéra poiqczona jest ‘bagn etem z Yozyskiem
gléwnem:'Mamy tu trey nogi“: noge . A pod- Yozyskiem, noge B przy |
koficu prowadnicy i nogg C przy koncu ramy. W maszynach o skoku
S <f400 mm. mozna opuscié¢ noge B. Niektdrzy konstruktorzy nie daja jej
az do skokn S = 800 mm., lecz wdwczas niejednékrotnie zachodzl ugie-
cie ramy pod diialaniem maksymalnego nacisku normalnego, W razie sil-
nego podparcia cylindra,.moéna rowniez w maszynach mnie jszych opuécié-
noge C, Nogi B"in C. maja po dwie Sruby, noge 4 -4 éruby. d wiyko-
_nanlu POdaﬂeﬂlﬁa rysunku mamy wadliwe rozmiesz-czenie srub. Sruby H, K
i M musza tu by ¢ wtozene w fundement przed uiozenlem ramy.'s jest to
duzy bigd, bo Sruby fundamentowe mogs peknaé, a p@knlgcle jednej z
nich wymaga demontazu cate] raﬁy. Nalezy wiec tak budowaé, Zwtaszcza ma-
szyny ciezsze, éby najpierw mozna bylo ulezyé¢ ramg na fundamencie,a
votem Sruby.

Frowadnica posiada zboku okienko 0 , ktore winno byc¢ ze wzgle-
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déw odlewniczych wzmocnione silniej niz to wskazane na rysunku. Okien-
ko to musi byé do$é diugie, ze wzgledu na indykowanie, bo naped in-
dykatora zazwyczaj daje sie przy wodziku. Okienko meze tez czasem stu-
zy¢ do wyjecia wodzika.

Srednice prowadnicy /wodzika/ znajdujemy konstrukcyjnie z Wy -
kreélenia dfogi korhowodu, tak aby szczelina miedzy koﬁcam prowadnicy
a korbowodem w jégo potozZeniu najolizszem Wynosiia- 8 do 10 mm. Srad-
nica prowadnicy nie powinna:byé zbyt duza, gdyZ im jest wieksza, tum
c1¢2sz3 1 droZsza mamy rame. W punkcie II i III mamy smarowanie pro-
wndnicy, w punkeie I - dlawnicy. Nadlewek Nl'éluzy do zatrzymywanisa -
oliwy i wody kapiacej z dtawmicy ; najlepiej stosowad tu dwa nadlewki :
jeden do wody, drugi do oliwy, bowiem wowczas olej éciek;jacy Jjest -
czysty i mozna. uzyé go powtdérnie.: Nadlewy L dla walu sterujagcego mu-
523 byé dcstateéznie wysckie ze wzgledu na moz1liwosé przesunigcia. przy
odlswie, ﬁysokoéé nadlewu dajemy minimum 10 mm., a dla duzych maszn 15
do 20 ym. Scianke G dajemy grubsza od I zQ'WZglédéw wytrzymatoscio-
wych ; nadlewek. W jest najpierw obrabiany 1 siuZy Jako punkt.wyjs-
cia dla obrébki calej ramy. Ptk - .

W bagnecie dajemy otwory dla wyjecia ndzenia, W konstrukecji poda-
nsj na rysunku memy niekorzystny rozkiad materjatu przy przejsciu w ia-
by 1w kolnierzu przy "ui Koinierz Winien'przylegéé zebrami do.cylindra
% nie na calej ppﬁiarzchni..Dla'podchwycenia smaru, aby nie wypryskiwal
z ramy na fundament, nalezy zeliwng skrzynke przytwierdzié¢ do pewisrzch-
ni W i do boku Zozyska. :

Dla éfednich maszyn o skoku S = 600 do 1200 mm. stosujemy ramy '
bagnetowe z rys,197. Rézni sig ona tem od poprzednio Qméwionej, Z8 spo-
¢zywa na fundamencie wzdtuz catej dugosci bagnetu.

liysokoé ramy H uzaleZniona jést od napreZenia w Yozysku, ktdre
obliczamy w sposdéb nastepujacy /rys.198/ : jesli maksymalny nacisk tkokd*

Wy wynosi P to w przekroju. I-I1 mamy

el
S g /
./"" 7 = q (i 2 ) 7T
. - 4 . . (W =
Lo it DT s e S e
\ & 14 1 e
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Ble zmniejszenia wysckosci H moina daé pod tozyskiem skrzynke /jek
nz rysunku/ z grubszemi bocznemi Sciankami. Celem zmnie jszenia ramie-
nia sity P , nalezy srodek ciezkosci przekroju umiescié¢ jaknajhli-
zej osi geometrycznej, a wiec goérng scianke dajemy grubszg od bocz-
nych i prowadzimy ja w osi geometrycznej maszyny, lub nawet powyze]
0si. Rama z skrzynkg pod Zozyskiem jest lzejsza, lecz niekorzystna dla
transportu.

Podobnie jak w ramie poprzednio cmdwione], scianka &, Jost grub-
sza od innych &ciasnek. Mamy tu dwa nadlewki : B dla podchwytywania
smaru i C - wody z dYawnicy. Przy prowadnicy bagnet ma wysokosé "h"
mniejszg od H. Przy E mamy koiki pasowane do przytrzymywania tozyska
watu sterujacego. Rema opiera sie na fundamencie %apg przylanag do kok-
nierza, oraz na diugosci L . Wycigcie W jest konieczne ze wzglgdu
na ruch korby.

Na rys.199 memy przekréj y-y omawianej ramy. Dajemy z = 6 do 12
do 16 mm. ze wzgledu na obrobke. Odlegiosé "m" dajemy wigkszg od '
aby smar nie skapywal! na fundament ; w tym celu dajemy tez specp lny
podchwyt z blachy. Zebro dolne L, stosujemy wysokie a cienkie § gir-
ne Zo - nieczbyt wysokie a dosé szerockie, aby moc wywierci¢ w niem 2-
twory do smarowania prowadnicy. Zebro to najlepisj jest uksztaltowne
na rys.203, W prowadnicy musi byé otwdr podiuzny /rys.197/, lub ok-
ragly /rys.203/ do wybicia klina z wodzika.

Na, rys.200 mamy przekrdoj x-x ramy z rys.l97. Wykonanie z rys.
201 jest kosztowniejsze i przez to rzadzie] stosowaone. Scianki B sg
nieco pochylone : jost to konisczne, o ile rdzen odlewniczy wykonany
jest z piasku. Reme formuje sie wierzchem do spodu. Nalezy zwracad
uwege na tagodne przejscia sciansk jednych w drugie 3 dotyczy to przed
dewszystkiem $ciansk w poblizu Zozyska /rys.202/ Lepisj jest stosowac
cienkie feianki o wyzsze przekroje.

Rame YLagaetows dla masuyn ciegkich momy na rys.203. Spoczyws oné
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czdg swg diugoscig na fundamencie . Podobuie jak w ramie maszyn dred-
nich /rys.187/, moﬁna‘tu_wykonzé skrzynke pod Yozyskiem dla zmnicj-
szonic wysokosci H . Boeczne Scianki L migdzy Srubami dla zmnicjsze-
nia napregzen. Zebra I i III musza byé poza diugoscia prowadnicy,
gdyz stuza jednoczednie jako podpory'rdzeniq.

Uwagl ogdlne, Poleca sig kazda reme wylac betonem dla zmnicjsze-
ni~ nacisku jednostkowezo mledvy ramg & fundamontem. Nalezy dbaé o to,
aby sil s dociggnigcia srub fundamsntowych byly bezposrednio podchwy -
tywsne przez fundament, wiec sruby muszg byé umieszczone Jjeknajblizej
zebor opartych ne fundamencie /rys.204 i 205/, lub w tulejach przyla-
nych co jednck jest drozsze. Przy wigkszych obrotach trzaba stosowac
dla podchwytywsnin smaru trzewiki Zeliwne na d koticen prouadnloy /rjs.
206/, Wozna tez tu ZﬁStOSOJaC pOuCﬂW]t]'Tﬂlu.”OkOlO /rjb.207/ lubz
jest to konstrukcja kosztowna. Pozatem przy lanu sig Qhrzznk@ do rmnj,
lub lepisj /ze¢ wzgledu na tatwosd OQluUU/ Dr7yt”1urd3ﬂ sile $rubcai do
lozyska /rys.208/, W poblizu lanSkﬂ odlurloso MIQde $rubsmi przytwisr-
dzajgcemi skrzynke musi byé mozliwie mala, @ w1$c mniejsza od 150 mm,
z¢ wzgledu na szczelnosé. Niektdrzy konstruktorzy stosuja dpecjalnia,
przylany nosek nad skrzynkg /rys.209/ dla Scieku smaru, lecz nis just
to korzystne ze wzgledow odlewniczych i transporti. Koinicrz ramy mu-
si byé wykonany tak, aby nadlewck dla sruby mégt byc prawvidtowo -obro -
biony /rys.210/ 5 wadliwy konstrukcje nadlowka mamy na rys.211. Sru-
by winay byé wnieszczone miedzy Zebrami jak wskatuje rys.212. Smare-
wanie prowadnicy stosujemy zazwycza] centralngs smarowanie zas toZys-

ka zostalo omovionc n=o str. \

Rany widclxoﬂu Hymace jg. s tosowania wadu wykorbionego.Stosujomy JG4

1/ W maszynach mnicjszych_o' S <: 500 mm. celem Zmniec jezenisa
_kosztow budowy przez zddszczgdﬁunie Jedneizo zsunﬁirznu;o o-
zyska. |

2/ Il maszynach o bardzo duzych naciskach tlokowyuh,.Culum zrniej-

azenin drednicy waklu przez centralng podchwyccnie sit i uzys-

kenic wigkszoj sprawnosci mechanicznej przez zmnicjszenic ter-

cia w loZyskach.
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Wregdle w maszynach jednocylindrowych, posobnych i ciezkich bliinis-~
CERok;

Dla maszyn malych stosujemy uklad w/g rys.213 i dajemy ZoZyska
austayme nie zapomoca klina, lecz dzielone skosnis /rys.214/.

W maszynach cieZszych /compound i posobno-blizniaczych/ dajemy
weiad w/g rys.215. Najbardzie] obbiQZOHE tu jest tozysko II § dlakezo
montsr wkiada przy montazu podkladki z papieru rysunkowsgo ped panwie
¥ozyska II, a po zmontowsniu wyjmuje, przez co osigza sig odcigienie
tozyska 11,

Uk*ad cigzki z czterema tozyskami mamy na rys.216. Takg sams ope-
racje z podkisdkami papicrowemi uskuteczniemy tu dla ioiysk B i C,

‘ Typowg rame widetkows dla meszyny o skoku 8 = 550 mm. many na
rys.217 w wykonaniu fabryki Norymberskiej. Budowa joj jest prosneza
od begnetowej. Przy 0. memy spust smaru. Nedlewki L siuzg do pray-
.twiérdzenia skrzynki smaerowej ; nadlewki Z - jako oparciec dla menta-

ra. Wmiejscu X nalezy daé luz ; wogdle pozadane jest uchwycenk ra-
my przez pokrywe. Oba bognety wylcwamy betonem. Pozatem stosujag sig

tu uwagi podane przy omdéwieniu ram bagnetowych.

Remy maszyn stojgcych.

1/ Dla maszyn niewielkich , o niezbyt duzych silach dajemy sto;.k

filarami spoczywajacy na podstawie przytwisrdzonej silnie do funda
mentu /rys.218/,

2/ W maszynach wiekszych /np.wodociagowe/ stosujemy dwa stojaki /rys.
219/, lub stojak pojedynczy w ksztalcie litery 4. /rys.220/

3/ il maszynach szybkobisznych stosujemy stojoki skrzynkowe jek w
silnikach Diesela /rys.221/.

Blizej oméwimy tylko ramy typu 1/ /rys.216/. Podstawe Py jest
silnie prz -twierdzona przy pomocy Srub Sf do fundamentu i wylena Lte-
tonem. Rowek dokola podstawy stuzy do podchwytywania smaru. W miejscu
O mamy odprowadzenis smaru. Na podstawiec spoczywa stojak St podpar-
ty z drugiaj strony filarmmi F.

Josli cieger kola zamachowsgo jesth Gk to maksymalne neprezenie

W przekyoju A - B podstawy wyniesic ¢
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cdzic W oznacza wskazZnik wytrzymaiosciowy cadsgo przekroju przez oba

i skrzynke miedzy niemi /r;s.222/, a 1l  odlosfos¢ migdzy sru-
bami fundamentowsmi

W przekroju C-D :

r
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Stojak jest wzmocniony w duzych maszynach zebrami pediuznemi i popraces -

nemi .

W przekroju E-F
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Pokrywa YozZyska musi opanowag aalkowity nacisk tdokewy, a zatem

sruby przytwicrdzajace pokrywe /rys.228/ liczymy na te¢ sile, przy-

czem deijemy ‘ . _ : o8
el k< 400 ke/on’ ; a dla bardzo dobrego materjaiu i du-

9

L va et : 3 o
zych wymiaréw $rub mozemy isé do 600 a nawet. 700 kg/cm=

Przekréj G-H przy dwuch tozyskach liczymy w/g wzoru :
O Jlff 2} s
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W Yozyskach maszyn stojacych poleca sie stosowa¢ panwie o ksztalcie
prostokgtnym z zaokragleniami /rys.224/, aby wrazie wytarcia panwi

méc wktadaé dekladki.
W filarze stosujemy Stopleﬂ uezglecvenotWa na wybcczenle.'ii w28,

& naprgzenie na rozerwanie k. < 300 ﬁu/cm . Fllur witisn by ¢ przth1er-
dzony drubami z Ybem. <lie aoae byc centrowany., anl tez urzytw1erd?onj

Srubami sztyftowemi ze wzgledu na montaz:

XII, Przektecz.

Przetgez jest to element stosowany w maszynhach posobnych < kg czy

cylinder WP z NP, przenosi siiy z tylnego na vrzedni cylinder oraz

o . _ ) 1 < s s 7O -
Centruje jeden cylinder wzgledem Arugzlego. Przetegcze wykonywamy z Ze

liva, 2 jednezo kawata lub z dwach 1 z okienkiem sornem lub bocznem.
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Okienko to musi byé tak duze, aby moc wyjaé przez nie tylng po-
krywe 1 trok przedniego cylindra. Prazy niewielkich naciskach nie trzes-
ba dawa¢ wzmocnienia przy okienku. Przy wiekszych silach dajemy je-
den lub dwa drgiki wzmacniajgce. Przetecze z ornem okienkiem pesla-
dajg zebra wewnatrz ; stosujac zewnetrzne zebra mozna wprawdzie osigg-
nqé mniejsza $rednicg przeleczy, lecz musimy wéwezas dad okolenie
ze wzgledu na estetyczny wyglad.

Na rys.225 mamy przelecz z okienkiem gérnem, wzmocnionem dwo-
ma dryzkami S 1 Zebra zewnetrzne. Nadlewki X musza by¢ dostatecz-
nie duze ze wzgleddw odlewniczych i wytrzymatosciowych. Nadlewki P
sfuzg do przyérubowania podpory drqga stokowego, ktdorej powierzchnies
styku zatoczona jest promieniem R. Nadlewki A i B stuza do sma-
rowvania dtawnic, Wpustka V - do Sciekania smaru przez otwér "y".

Gorne okienko jest dogodniejsze ze wzgkedu na demontaz i prza-
noszenie sik, lecz jezeli chodzi o dostep do diawnic lepsze jest roz-
wiazanie z okienkiem bocznem podane na rys.226, Mamy tu jeden dryZzek
izmacnia jg.cy D. Centrowanie przy Z- zapewnia swobodne wydiuzarie
promieniowe cylindra. Otworki w Zebrach delnych stuzg dla przecieka-
nia smaru, Nogi % s tu smarowane przez otworki O,

Dotychczas oméwione przelgcze niedzielone sa dosd dtugie ze wzgle-
du na okienko. Przetecz dzielona mamy na rys.227 1 228,

Na rys,227 przetecz dzielona jest w osi pionowej., Obie poidwki
tgczg éruby : kl - kotki centrujace. Sruby musza byé z lbem ; ponie-
Waz gwint w zeliwie atwo jest uszkodzié, daje sig zazwyczaj naj-
przod kérak z zelaza zlewnego wkrecony i roznitoﬁany, a W nim dopie-
ro wierci sie 1 gwintuje otwér na Srubg. Otwory Ly musza byé tylko
tak duze, aby zapewni¢ dostep do drawnic. PrzeXgcz ta jest krdtka i
o makej srednicy. Maka Srednica powoduje jednak mozliwosé przegiecia
cylindra, gdyz przelgcz obchwytuje cylinder na malej srednicy. Prze-
lécze te uz wane sg w maszynach Van Den Kerchove,

PrzeXecz dzielong w osi pozibmej mamy na rys.226, Ma ona wigksza
srednicg wobec czego niema obawy o przegiecie cylindra. Profesor .

Qh;zanowski jest zwolennikiem prasleczy niedzielonych,zwiaszoze pray
duzvah sriaeh.
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._Podpory drasa tlrokovezo .

I

1

Podpory te muszg byé tak wykonane, aby nie byiy zbyt tatwo na-
stavme ze wzgledu na niepowoiane rece.

Na. rys.229 mamy podpore w przeleczy. Panew z czopem kulistym o-
piera sie na sprezynie, Mamy tu czgsciowe odcigzenie drayga tiokowego
i tulei roboczei : Zaleinie od przegigcia drqgé panew dzisgki Wéhliﬂb-
mu zawieszeniu odpowiednic sig¢ ustawia. Konstrukcja ta jest dobra. Nie-
ktorzy konstruktorzy daja klin. zamiast sprgzyny, locz przy tem.wyko-
naniu atwo jest.przegiaé drag.

Podpory stosowaé nalezy wogole przy skoku wigkszym od 1000 mm,

Tylne Dodnqry-‘ poleca sig dla éfednic cvlindra‘uiekszﬁch od
450 ﬁm. i. ,> 5 & m/sek. Tylne prowadzenie nis dwiga tXoka, lecz
tylke czesciowo od01qza drag tloxouj. Dla maozyn mniejszych stosujgmy
tylng podpore 3 dla maszyn zas o 5 > 1000 mm. - tylne prowadzenie

Tylng no&ﬂnre /rys.SBO/ budujemy analogicznie jak érodkowqo Pa-
new P ﬂylana biatym metalem oplera sig na uZOple kullutym lub cy-
lindrycznym /jak na rys. th 0/. Nastawno$¢ zapomocg “udneg srubj jest
zbyt Yatwa, stosu1bmj wiece pndxiadkl. Drgg v krafcowem 90102gglu'nalo—

Zzy zastonid blas zanyll cyllndrem Z‘Obat”ZOﬂym w otworek dla wypywu no-

Wietrza prazy ‘ruchu drqda. Dla unlkniggia zanieczyszczeﬁ ckienko podyo-
ry winno byé przykryte. 2 .

T,1lne prowadzenie dla cylindra z nogg Mamy na rys,.231. Korpus
tylnego prowadzenia prz;twisrdzony jest srubami C do pokrywy P cy-
lindra. Na diugodci L pracuje wodzik przenoszacy ¢czesc ciezaru tio-
ka. Korpus prowadzenia przesuwa sie osiowo na rurze R praytwierdzone]

Srubami z Ybem B do pryty D. Pi;jta D przytuisrdzona jest do funda-

mentu grubami A . Przy K umocowujemy saleryjke ochronng.

Jesli lej_rl‘ ar nise lJOultlLl I’lDD, o t)"lnb 1‘&10;‘_.,‘ gnic musi b}rG

Przytwierdzone do pokrywy cylindra i opiera¢ sig caia diugosciy apy
L na plycis fundamentowej /rys.232/. Wjkonanie to jest kosztoims, po-

Niewas kraweds G jest wysoko podciggnigba . MoZna ja obnizyc Jak wska-

Uiz linja kreskowana na rysunku.
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LIV, Pryty fundamentows .

W maszynie jednocylindrowej cylinder Spoczywa nogami na piycie
przymocowanqj:do fundasentu. W maszynach tandem moZna;daé,rozmaite
podparcia : na rys.233 cylinder i przeigcz majq po jednej szerokie]
tapie. Przy wigkszych cidnieniach szeroka lapa nie jest wskazana, da-
jemy wiec uktad w/g rys.254. Plyta fundamentéwa musi by¢ lekka,. o prze-

I

kroju wskazanym na rys.; 255 Grubos ¢ Scianki -dajemy nie wigkszg od 25
mi. i od czasu do czasu ebrowanle HR' miojscach'dparcia lap‘dajemy
przekroj skrzynkowy /1inja kreskowana na rys.235/, ‘

Dla maszyn o E ;> 1600 mm. piyta.musi byé dz1élona W Jedns
/ryo.2a5/ lub w dwach /rys.234/ plaszczyznach.

Na rys.236 mamy podparcie zapomocsy oddzielnych piyt. Przelscs
posiada jedng szerocka negg, cylinder NP bez nég, a ¥ - 7 Gs0bno
przystawiang noga. | '

Piyty fundamentowe pod cylindrem normalnie nie przenosza sii,

z wyJatkiem wypadku, jesli maszyna nopedza bu?DOSdenlO pompe lub kom-
pressor, W tym wypadku /sz.uu7/ piyta taczy bum@ maszyny paro,uj Z
banig powietrzna pompy. Musi ona, mied prszrOJ ceowy dla dobrego prza-
neszenia sit, /rys, 238/ Cheac » aby plyta nie przenosilta sit, taczymy
koknierz ramy z korpuSLm pompy zapomocsy awuch dragow, ktore przenc-
szg sily z pempy na rame. Koinierz ramy posiada wéwcazas ksztalt jak

na rys.239.
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