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STAWIDELA

1.Wolns przokr.je przeplywu.

- e

Welne przckroje dla odplywu 1 doplyiun  winny byé tak duze,
aby preckodé pary przy przcptywic nic przckraczaka granicy pray kté-
r:j zachsdzi dtewicnis. Warunsk ten cdnosi sis tak do samych Qrdaﬁ
néw sterujgeych, jak i Jo kanaléw migiuzy skrzynky stawidiowg a cylin-
drem.

Yolny prackroj przcplywn cbliczamy zwykle dla samego shawidla,
gdyz ma cne powierzchniz obrubione, = dla kanaXdw, jeke nisobrobic-
nych dajemy przqquja o 10 do 15% wigksze.
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Jesli P /em / cznacza czynny przekrdéj tioka

1}_] /”/uui/ © dredniy % IJ- ‘ed ko 8¢ th

sborowansge
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i /om“/ " . prazekrdj kan
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v /m/sck/ M- sdkesé pary przy srednicj predkosei
17 Dary prajy !
tdoke, tu potrzsbng wiclkedé f  kanaktu sterowanego obliczymy we diug

Wzaorw

Wzor ten jost wazny tek dla wlotu jak i wyletu, lscz tylks przy

v

atozoeniu, Ze¢ kanal steroweny jest pray drednicj prodkosci tioka ¢y
catkowicie otwarty,
Dle wlctu ;7n°wzmqj 2
rid
AAGSCESESEST P AU
O = LoV
as dla wylotu
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Rzccaywista prodkosc pary przeplywajqce] zalezy ud chwilowej

prodkosei ticka i chwilowege wlayku keanslu sberowensgo 1 jest znacz-

nic wieksza od ¢ bliczoneg]j .2 puwyzszegs waurl. Wartosci wige, wzigts

[
£y
Z wzoru, Mejq tylks znaczénic spdlczynnika i stuzy do wstgpnegy za-

projektowania stowidla, puczem muszga byé sprawdzene na tasadzie krzy-

Wyeh diowicnig pary.
Predindgd v zaledy od wysckodei cignienia i stopnia pracgrza-
G ¥ - g

ria. Pray niskicm cisnicniu i wysckiem prusgrzasniu para posiade mas



- 60 -

1
bt |

J Cleodar WiasClwy, mozemy wige stusowse dusé duze v,

o
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Predkose v, musi by¢ mmicjsza ol V., @yz objgtosé pary pray

wylocie znuacznic wzrasta dzigki ckspansji w cylinirze. Mnicjsze war-

b & ] ey | 10y O 2 Y 1 o] . 7 . sriay 3 i

toscl v, mamy dla maszyn kondensac, juych, wigksze - Jdla maszyn z wy -
-1 g | 3 s . - e . =y, .

dmuchsm / pracciwpreznodciq /.

orednie wartesei v 1 v, dla cisnienia mniejszcgo 16 atm.

G 8
: _ ol N TSRy e
L temperatury mniejszej od 330 podsje iablica umieszczona v
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ksigzee
prof .Chrzanowskioge ™ Stawidie Mas zyn Parcwych ¥ na str.22,

Duzg role¢ cdarywa diugoscé i ksztall kanatu ¢ im prostsze i kréb-
826 kanaty, tum wigksze moze byc (e wzglednie v, Wiigcksze diawis-

dopuszezamy w maszynach szybkebicinych, aby nic otrzymaé zbyt du-

Sl

zych wymiarow LULﬂldbl Paozabem prazy dufych eisnicniach /100 atm./
zdiawisnie pary o kilka atm. nie daje Quiuj'"truty.
Jako przyktad rozpatrzmy maszyng suvakowa lefacy /rys.l128/,
Skrzynka jest tu przylana do cylindra. Tiok wypychu vodg przcz suwak
rzy kezdym skoku, dlatege od suweks zhajlujs sisg ponizej usi eylin-

Gha, gl Fotuut znaczajq wymniary kanodu wlotowsgo w stadzi suwake-

we] cylindra
f 2= d.h
Zazwyczaj dajemy - h = 0,6 de 0,85 dc 1,0,D

W meszynach zoworowych zawory Mogy oye tez umieszezone w skrayn-
kach z boku cylindra, lecz zwykls stosujemy nast¢pujacy ukiad /rys.

129/ : zawory wlctowe nad eylindrer, wylutowe ped cylindrem.

II.7avw0r

Zewory wlotews steruja wlot 1 napeini.nic, wyl

ctewe = wylot 4

kompr¢3j¢ W maszynach zawotowych, nesidadejacych 4 zavury negna

VA

znacznic lokialnicj nastawié poszczogélne punkty rozrzadu, Pierwsz ma-

I ) o 1 —— - ) Skt
8zyna Watt a byta zaworows ¢ zawobach jedngsludzeiibwych. Zowiry jed-

nosiedzeniowe, jako nicodeiggone, ustapidy przy uzyciua coraz wysszyen
CiSnier zaworsm odeiqZonya.
Jeko picrwszy typ cdeigZony powsbely zewory d 2 W o no W'e

/Tya.130/. Zawary te dawnicy capsto udywanc cbaenicsiy Jué nic buduja.
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Byly onc cigikic/budowanc jo z bronzu/ i niseo g wmicie cdeigzonc. Na-
lowasy sly dla skrazynck ,sznsiduiseych sis z boku cylindra, wévezas

bucowe ich i montaz byi latwy, olo cylindry ze skrznkomi zboku wymo-
gnja piaskich dcianck, co przy wygszych cidnicniach Jest niewilssciwe.

Dalszem ulepszeniom dzwonuwych sg zawory r ur o w e /rys.

Py -

1

131/, dzis barlzc rozpowszechniune, ¢ ile nie zywemy jednosiscdzenio-

Meksymalna 1lo8¢ pary, ktéra moze przcjsé przez zawér jest tu

4

Jgraniczuna przez Jdwe przckroje picrscicniowe o $rednicach "d", "d,

] n ",
g e

5 N ]
dujg o wolnym przckruju przepiywa i ustalaja pewicn maksymelny skok,

0rasz W zawsrach dwusiedzeniouych te dwa picrdcicnie deey~

powyzej ktoregu wigcej pary przez zawlr nic przejizie,

Inacze] rzscz si¢ ma w zavorach Jednvsiedzenivwyeh /rys.132/,

'

glaic memy wolny prackrd] ¢+ 2 = 7o 4 cosor

s

i

1 gdzie miarvdajna jest wladciwie wielkudd skoku "h", przyczem "h"

nie moze

(&
w

Jrzekreczyé‘wart el odpowiadejgcc] réwnaniu
L Te? *
/
%?

4e wagledu jednak na mechonizm stawidlowy, skuk .zwykle wypada mniej-
82y niZz to ckresla réwnanie na "fl"

W zaworach dwusiclzeniowych, o ile mamy male apednicnic t.j.
skok micjszy niz to cdpuwiada wiclkosei dwuch wspomnianych przokre-
jow rurcwych, t. wéwezos skok zawsry réwnics s steruje przcpiyw pary.

Rozpatrzmy rurowy zawér wlotowy z rys.131 -

Dla oznaczenia chwilowych wymiardw zawora rilarcanjny JjE@st wzors

Foe. .= £ ov. [/ patrz str.64/
In = (&

Przyjmujac wediug tabeli wartesé "v ", cblicaway 2z tege wzuru

L5

konieczny przekrdj "f ", Punievas powicrachnie piurscicnicwe zaweru
3 4] L= i
_hie sg obrobiong, prayjmijemy spéicaymnik C,9.

47 ,7[9 == (752/?7;¢ﬁ -—(/’Z & ‘“//;/ "CJ; / )'/ﬂ*v/ ;T.“/EA‘Q{/
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W poviyzszych wzorach "h" oznacza skok ncrmakny pbzy siodle piaskiem

Tys.133/. Jezzli mamy siodio pochylono /rys 134/, t¢ musimy zamia st

JE L

;»-4

v

"h" wprowadzié “h.cosx" i uwzglegdnié drednice J} - Jesli jodnak sze-
rokodc siodla "i" Jest make 1 skok nisduzy, to nawet przy pochyiem
\ siodle wystarczy liczyé na "h".
Pary doplywa do zaworu najpicrw przekrsjem "g"
&/ przekroj g>f ¢ kilka precent.
]

Jozsli ilos¢ zeber gérnege gnianzde vznaczymy przez "y" to:

":-

4/ G.ChYy 2;

Ze. zebrem “"z" /rys.135/ para nmasi pr3uplynqé przez przukroj ab :

.]

48
5/ f;?n':‘bo}’)- _>/' _;Q

Przekroje poz.3/4/5/ nic tworza przestrzeni szkoclive] wige mo-

88 zZnacznie] odbisgaé od wislkosei "f ". Przekroje, ktdre omdwimy

becnic tworza Juz szkodliwe przestrzenis, wige nic moZna zwigkszad
ich bardzie ej jak o 5% w stosunku do "fg".

Zebra gniazds mozna umicszczad w ugiach zaworu /rys.135/ lub
Pod katem 45° /rys.131/. Srednica dﬁ musi by¢ oczywiscic mniejszz

d Srednicy "d" /montaz!/, lecz najwyzej o 1 mm., aby ctrzymac zawdr

Wiy

(4778

mozliwic cdeigzony .

Do gornego siodla para destaje sig przez prasckrdj /i y8. 136/ 4

-~ 3 ¥ d .
6/ k.h kg, b+ kooks
Przekroj "n" /rys.136/ ssigqza minimunm przy najwigkszym skoku

2aWera. Dla h max :
, 4 - 1
/ 4 2 12. /
7 - 7 L sl S 4 \; _:i___/’,: S . E
g (_,l{/[',f;?f L. — L ELXl i | 4 / 0/? ,/

Wysokosé samegc zaworu zalezy od h mex. Im wigkszy skok, tem

Wigksza musi by wysckos$é zeworu H, leez im dludszy zawér, tewm G-

e 3 : b e T T Eri g i p
s7ezelnoéé, wige trzeba stusowel tekie stawialto, sdzie h.mex = &)
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Dalsze przekroje srzevlywa zaleza od budowy cnigzda i notoune-
b & k =] £

ity jego w skrzynce zeworowe]j cylindre. Przekrd ] POPrzeczny przes

w

veinder z gniazdem zayoru. podaje rys.l37 :

F‘- (_’;' — ‘_.. )1 i=
8/ Y/ Dm.m 5aaraﬁ>.fe

S/ przekroje z + z ;};f
rzekroj O zaznaczony nL~ TJS 157 .czerwono : -

10/ przekro j O)> =

W przekroju 3 - T / rys.l38/

11/ przekréi S - T ;}- -2 + dodatek, zalezny od cdlegios-
_ / % : et g

2 G u.ul’;; fe

13/ prazekréj Q';; f, wresscie

14/ przekrdj Ql ;; B

Przy ustaleniu wymlmrow nalezy pamigtaé o wszlifowaniu ghiazda.
W tym celu odtegtosé "t" /r,s.137/ wmusi bydé wigksza od 10 mu. Mimodro-
dowos¢ osi zaworu ﬂ;uledem skrvrnkl dajemy tu w celu zmniejszenia Jrze-

strzeni szkodliwej / rys.138/.

Obliczenie wytrzymatosciowe zaworu wlotowe: &0 /1‘b.lé9/
Piyte gniazda liczymy na giecie wedkuz waoru
; 2 | :
= 20 3 i
S = ffézﬂdfm- = TIE é%;/" 2 . |
5 = = : A BPTR Ty o
X

Zebra dolne liczymy na rozerwanie »zamieniajac przekrdj owslny

na prostokatny /rys. 15O :

/. / /3 - _
Aor e AL ey s
,J(, a—?.,p et e s A LR T

Stosujemy tu maly wspdiczymnik, gdyz cnodzi nam o mozliwg szt ywnosa
zeber.

Sruby S, prazytwierdze juce zapomotq koinierza nasady .niazda do

-]

cylindra liczymy , prayjnujqc, Ze cisnienie pary dzinin dn $rodka

- v

uszezellki o
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“F = L e g e = N S e s 273
/\,_‘.r{ __[/—“ /(‘ Z % = r/f/fwr e K_{?[‘i;‘i}. 1Tt ./I[I/

-
rr o’ - W ‘f . - . i
Odlegtos¢ migdzy Srubami dajemy maksimum 150 rm. / $ruby u-

Zawét rurowy wylotowy /rys.l40/ liczymy tak samo Jak dolotowy.

n ==
& .Cm f{l. Va

r= Wi

Przekr6] "m"™ musi przepuscic pol ilesci pary, a przekrdj "n
pot iloscl pary plus dodatek, ktérego wielkoddé zalesy od phzesunig-

cin "t". Celem zrmniejszenia szkodliwe] przestruzeni i tutej o8 zaworu

)

1 " ‘|

nie schodzi sieg z osiy skrzynki ; przesunigcie wynosi "e". Czesto

konstruktorzy popelniajq ten biad, %Ze dajg zamoie ﬁrz&ﬁr01 "o
nimo Ze one nie tworzg szkodliwe] przestrzeni. Przy zbyt makym prze-

" mozna stowidlo nestewié na bardzo duzy wylot przedzwroto-

kroju "z

Wy, a w rezultacie wykres wskaZe nam zZnaczne d¥awienie na wyloecie,
Obliczenie wytrzymalosciows przeprowadzomy anﬁlogieznie Jak

dla zaworu wlotowego, lecz z tg roznica, Ze zsbro sg tu sSciskane,

wige naprezenia dopuszczomy wieksze : Jezeli X, oznacza liczbe zeber,

& "a" i "b" jego wymicry, to napregiZenie obliczymy ﬁedkug wzoru :

s S
4_’ - ;{;—/ ".‘1'\" ﬁ(,// ,,--/[//i-r’
= T ;.;;—_(-i,———zg—-"-""“;\‘“ /:”Cf‘#:'..-n-o----./l/

Sruby § prezytwierdzajace gniazdo do ‘cylindra liczymy wedius

7 7l
,/.. L. :3" ;_0;»’/: //J )
Yol a¥iees / 7 _{..“2'_' < }‘ A ?()C},}ﬁ/‘;;l S Nardy Y
ALg R SERD, o

]

_Proekrcie rur  do i odlotowych muszg byé wigksze od praekro-

Jow 1 samych zaworach,
[ rurpch dolotowych dejemy -
f .. =1,1do 1,5.%,

:
(=10

|

J yievach oalotowyeh s

f

AL

L do L SDsts



http://szczelniaja.ee/

- 70

yezem dla ¢bliczenia "f." przyjmujemy

£ a
Voq £ 30 m/sek. przy pracy z wydmuchem
L e -
Vog £ 29 m/sek.  przy pracy z kondensacja.
L

Zasndy koustrukey jne budowy zawordéw rurowych.
sawory rurowe jak i ich gniazda przewaznie wykonywamy z zeliwa,

jedynie bardzo mate zawory moga byé wykonane z kujne]j leizny. Zawory

i
o
o
(-
g

ne wykonywa sie czgsto jako prasowans, a wige z materjalu zlew-
rego /rys.147/. '

logdle zawdr powinien byé mozlivwie lekki, ze wzglsedu na uderza-
nie o siodto przy zomykaniu. Zawory prasowsne o bardzo cienkich gcian-
kach /3 mm./ posisdaiq te cenng zokete, Ze sy lekkie, "lecz z drugiej
striony *atuie]j po'odu34 ndzieranie siodel niz Zeliwne.

Konstrukciz rury z zebrnml. Zawor rurowy posiade piaste, za kté-

rg chwyts trZ@iéﬁ zaworu. Piaste z rurq fgczg zebra. Najchetniej stosu-:
jemy cztery do szedciu zeber, przyczemn liczba Zeber nusi byé perzysta,
jedli zawdr nie jest silnie przytwierdzony do trzona, bo wrnzie nie-
parzyste J liczby, zawdér na obrzezu trzplenio gocznie 8ig obracaéd, o
trapien wygryzie w nim wpustke przez co zimiejszy sie skok az do zu-
¢aiego unieruchomienia zaworu. Jezeli zawdr jest silnie przytwier-
‘Gzouy do trzona, to mozna stosowaé nieparzysta liczbe zeber, lecz na-
¢gd% poleca sie liczbe parzysty.

Tabelka orjentacyjna :

d 5 /grubosé zebra/ xi/iloé' zeber/
80 =170 e I 4 . 4
230 -300 8 -10 1
460 ~500 12 -13 6

Nalezy dbaé, aby zawdr posiadal wzmocnienis przy przejsciu z
siodia w rur¢ / A na rys.141/. Naleiy prmietac, Zs powierzchnia ozna-
czona czerwono na rys.l4d jest sterujgca j przekrdj B musi byé wigk-
8zy od skokowego.

Przy polgczeniu zeber z piastg nalezy dbaé o to; =by nie pekaly
rrzy stygrigciu odiewu i nie wywisraly ujemneso wplywu na szczelnosdé

ned0v. Polgezenie to moZna uskuteczrié stycznie lub promicniowe.



1gezenie styczne Zrys.131/ jest kerzystnisjsze ze wzgledu na roz-
takrzanie cleplne /okrecanie piasty bez deforuiowania juj/.P@kania A6
wer znchodzl wiedy, gdy 2ebra si za wysokie wzgledem zaworu. Wadliwe

vhonanie Zebra mamy na rys.140 przy y1 - Prawidtowe - przy y,, .

=]

Potacznie z trzpicniem. Jak wspomnielismy poprzsdnio, zawdr do

tuzpienia moze byé prazytwierdzony sztywnie lub lugno. Dla "n"< 110
wr/min. luzne przytwierdzenie zaworu u*Ju lepsze wyniki, gdyz umezli-
Lo stopniowe okreconie sie zaworu i doszlifowanis. Pray n >120

obr/min. lepiej przylwierdzaé silnie do trzpicnia. Trzpienie wykony-

wamy z kutej stali..
Na rys.131 mamy zmocowanie silne. Zowor opiera sie na obrzezu

wierdzenia rdze-

trzpisnia, a zg0ry dociskany jest nakretks. Silne pray
nia mamy rownieZ na rys.l43, 145, 149 i 150.

Lugne przytwierdzenie memy na rys.l140. Tawor na trzpieniu utrzy-
muje luzno bronzowa nakretka K . Nanretke ta jest nisco diuzZsza od

o ES

pinsty zaworu, btak Ze w miejscu A przy zoumkniglym zaworze mamy szcze-

ling okolo 0,2 mm. ‘ 3

Phowadzenie zawdrgL Zawér musi by¢ prawidkowo prbwldjony Wk 2
‘gniesdzie. Na rys.l3] memy prowadzenie praylane do gniasda, jest to
bardzo rOZpOWstchnionQ konstrukcja. Bys.140 podeje prowndzonis vw.obu-
lejce bronzowej T - wykcnanie to jest lopsze od przylancj tulsjki,
lecz kosztowniejsze. Oprdez uszezelnisnia grzebieniastego "x" mamy
tw doszczelnienie dl&gnigqu z cwintem drobnym ; nokretke W . ubez-
Discgona jest blaszka wzgledem nakretki B.. Dodatkowa-diammiczia

jJSt pO?QiP‘.Hn‘: 1:“1111’10 s adaiayoa LlOki 1Lkowe OTJOF“'. Ll:-i Petf-'_n.iuniﬁ k(_]:..dtr].lk-__,

.‘.‘1

¢ji mosna tulejke przykac do gniazda, e tulejke diavikowa docizgnge

Zzapomoesq dwuch srubs

S

Pawng odmirne wykonania z rys.l40 podaje rys.155, Oprocz dia-

Y

niczki mamy tu odwodnienie -U.

Nz pvs.143 mamy provadzenis trzpienia w tulel przylansj do gniaz-

G s 2 i e
S LG 4. H0ONs

8 R.8.144 podeic orowadzenlie zaponocd promilenlowycl Zeler

Slavkein be nadade sie oryy ufyciu pary o nlezbyt duze] temporatus
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rze, z¢ wzgledu na wydiuzenie. Na rys.145 mamy konstrukecig prowedze-

iia zblizong do wykonania z rys.143. Rys.l146 podajie prowadzenio wy-

=

toczons bezposrednio w korpusie cylindra.

Omdwione typy prowadzenia odnosza sis do zawordw pionowych.Przy
ukiadzie poziomym /rys.l47/ zawdr musi byé mozliwie lekki /prasowe-~
ny/ i winien posiadad mozliwie silne podparcie z obu stron. W lokomo-
bilach Lanza, gdzic wykonywano jédnostromne podparcie zavoru, zacho-

dzi*o mimosrodowe wybijanie siodst.

siod%a zaworu. Cheac otray

E’.

a¢ zawor mezliwie odcigZony,staramy

(&3]

ig da¢ jaknajmnicjsza szerokosd siodla.
Dajemy dla : . .
| q Aheat i
do 180 nﬁu 2 mm.
do 400 mn. 3 mm.
PoOwy 2z j 440 mm. 4 ram.
Prosta powierzchnia sioda /rys.140/ posiada te zalote, Ze Wy =
konanic jest tarsze, prostsze szlifowsnic i lopsze wyzyskenie skoku.
Siodie pochylone pod'katdnC{/%ys.144/,, posicdajg te zalete,ze
podchwytujg lepizj uderzenia /u;>i/, przytem mozns tu uzyskad mnizi-
828 wysokos¢ H wentyla, leez z.drugicj strony dla zybt duzegox nrzy
podneszeniu zachodzi wieksze diawienie. Na rys.131, gdzic przecigeie

utO kow jest wewnatrz zaworu mamy dobre¢ prowndzenie .pary, wnicisze

v -

.

diawicnie 1 lepszg szezelnosd.
No. rys.145 momy zgwér z przyskonigeiom.” Zavory te stosovEne Whe-
Gy, zdy zachodzilo zdzicranie stawidel wychwytowych przy malyen nanci-
nicniach. Vady tej konstrukeji jesbt to, Ze praystonigcie nis doszezel-
nia , a znacznie powigkszo skok.
Dla zmniuJuJuu11 wymisrdw, 'stosowsno zavory czhorosiedzeniows

/rys.148/ obeenic juz prawic nie uiywans.

L5

SzEzelnodé zoworu. Zewory dwusicdzeniows musza’ miod jeknajnniej-

824 wysokod§é H cclem osiqmuigcia jaknajlepszcj szezelnodei. Zaden

Z2WOr nic jest zunelaic szoxelny nekaszcan oray posteiu meszyny @ sa-
H ) e K i/



WOr Tarowy, J_J(Jj‘.ial() Vit kat doszlitfows s nis j:m’t 1530.301.413', pbhi;--

Waz ne zcbro gniozda dziata iane tumyaratura niz na rure.
Dle uzvskanii leosze] szezelnosel nicktore fabryki stosuja -za-
Wory, iak no rys.l49, Na gniazdo zaworu G dziata ta same tempera-

»

tura, co na zawér, o wige wydiuzonia obn czesci sg rdwne. Nalezy tu

Iiroci¢ uweze, aby Zebra zl Yaczgee zewngtrzne gniszdo - G 2 niyty by-

ty dostateeznic silne. Zawory te sg mato rozpoviszechnione dzigki trud-

nizjszei budowie., Otwor O stosuje sig dla odwodnicnia prowadnicy

’

Eniazde, Trzon mamy tu wykonany niocwlesciwis, gdyz czesc nagwintowana

X  jost zbyt diuwga i-w,stajge = nakretki bedzic rdzewicc. Nekrgtka z

bronzu. Grzebicnie wytoczoﬁu v trzonie naogod lepiej uszczelniajs,
leca 5“{. : lepsze sg male diawniczki od wudulkl h uszczslnien grrebie
Niastych. »

Hie ktcr?! konstruktorzy cheicli osiagnad luPSdeSBCZG1HUuC praes
Stqsowaniu clastycznych zawordw : migdzy innyml prof,Stumpf stosuje

zaviory elastyczne /rys.150/, bo w jego maszynie szezelnosé jest pod-

Stavows sprawg.

Obecnic przy stosowaniu wysokich cisnicn dolotowych, a wige i wy-=

sokich kémprgsii mozna uzywac 7 aMor OV jcdnasichuniowyuh/rysflﬁl/, bo

dwusisdzeniows nie wybrzymatyby tych cisnisn.

_Oniazda Z230ry wykonywoamy z ‘zeliwe, jako oddzic¢lne czgscl wsta-
Wiane w skrzynke dla latwicjszej wymiany. Konstruke ja przedstewiona

Na rys.146, gdzie mamy siodka wytoczonc bezposrednio w cylindrzs, jest
Wprawdzic taisze i daje mnicjsza przcstraaen szkodliwg, locz nasuwa po-
WaZne watpliwosci tok dla fabryksnta jok 1 gdbiorcy. Fabrykent, wrazie

odkrycin wadliwych micjsc przy obrobes, musi dac na siodia pierscienie

stali niklowej. Odbiorca, jesli nfbt@nl wyXammnic siodis na szero-

kogci np.2 mm. nic moze go WymicnicCe.
Gninzda wk¥adanc oddzielnie, downic] 08 sodzono w skrzynkach na
8%ozck /rys.152/. Chege uzyskac dobra szezelnosé stozki musiaty bye

t bardzo kosztowns 3 dla mechanicaneso

Cn

dosz)ifowywans recznic, co jost

92lifowante trzcba micd maszyng
somiost kota. Pozabom wymion

b=

e arlifoyeilie daje sliptycany praciro]

o pardzo siluem ramieniu, ¢ nicumiciet-
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nosé gniazd byta utrudniona, ze wizgledu na trudnosé¢ dopasowania sb c’
kéu. /Np.maszynn bli‘niacza posiadala jedno gniazdo zaworu wlotowego
zapasows, ktére masialo pasowac do 4 skrzynck zoyorowych wlotowych
m&szyny/.

Dlatezo obccnie do cisnienia 20 atm. 2zn cznia Korzystnie jsze
jest osadzenie n‘m,.xzdg. zapomoca praskich deszlif o»:nyph powierzchni
"y z uszczelkami z Ory“lﬂ“1P“"O klingierytu /rys.153/.Grubos¢ usz-
czelki dajemy do 1 mm., szerokesé - 6 do 12 mm,

or,anlcu gniazda mdblmy tak budowaé, aby byly one ja aknajmniej-
826 o kolnlcrzc K byty ‘dostatecznic sziywns. ore dﬂlbchﬂl eryko-
naé nalezy wediug miary warsztabows]. Odlsglosé WS - wedlug szablo-
ﬁu; Abj joknajmnie ] Qbrabiaé, dajamy Odé&dZuniﬂ b;}-4 Mt szy bar-

dzo matyeh zaworach - 3 mm., przy dugych - do 7 mms Zz wzrledu na od-
’ ?y =
(a]

ciazenie dajemy S- cé - 1 mm. SZP’u iny 8 = 0,5 mm. Gniazdo winno

Ly

wystgwaé ponad skrzynke o 2 mm. ze Wz Uledu na sz1ifowanie. Gorna po-
wi;réchnia gt Jnl“Zd“ musi byc rownica szlifOWanﬁ, a wiec centrowa-
nic ¢'= 10 mm. conajmniej. | . |

Jcél; memy tulcje prowadzgea T pruylwnq do dolnej pryty gniaz
de. /rya.lBB‘lub 131/ musimy daouwa;L g By nﬂj"#@b1u3, aby w miej
scu X nis dostaé pecherzy przy odlewic. Zhy%l daje sig nadlewek od
lewniczy N o srednicy 70 mm., ktory potam obeinamy /nic odbijamy/.

Jesli odlew sie nie uda, moZna. kokek /rya.154/ wkrecié w piyte no

owint gazowy 1 roznitowad.

Odcigzenie za@gru; Zaﬁury omowions ”jﬁij nic 53 CQ}KOulblb odei

b

ZONG . Jﬁh quumnlﬂno na Dtr i by O“lq”neb jekne jwigkszo odclgze-
nic¢ zaworu, dajemy szerokosc sloii“ "i" moZ ;1iwie maty. Przy duz““f
réznicach cisnien mimo to mamy duﬁy,opér przy podhoszeniu zeworu /do

+

kilkusct xz./

71Jnvy rurowe catk wiciA odl 14u0uu Ltm} no, rys.150 i 156, Na Ty
155 zawor W edlany Jjest 2 jedneso KLfﬁlﬁ 7 piers rl,hlum "p" . Po-odi
lenin i°obrébee pierseici X "p" zo sta jo odciety od soworu - W. Poezel
catoss zostajs wstawiona w gniezdo, = pierscien "p" przytwierdzony &

0
TOrTeZo koinizrza zniazda nooa érub czon powiorzeanie "u" St
cive Ao A L NF i s e UO‘ O Uiy =i L‘ ST e Sh = -

-
L
[

e
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vyitko doszlifowane, aby uniknqé¢ skrzywienia gérnego sioda zawira.
Wyionanie takie umozliwia montaz w gniezdzie pomimo zastosowalis ‘e -
kich srednic "d" i "dy" /patrz.oznacz. z rys.131/, kitére zapewnis -
ja catkowite cdcigienie zaworu. Oczywiscie, przy ckredlaniu Srednic
"d" 1 "dy" trzeba pamigtaé o ftem, aby zawdr w cmasie kompresji ns
mogt byé samoczynnie otwarty.

Na rys.156 mamy zawdér catkowicie odeciyzony nieco innej konstiruk-
¢ji, wykonany jako zawdr wlotowy z otwieraniem wdol. Zawdr wraz z ca-
Yem gniazdem zostaje odlany razem w pozycji jak na rysunku, przveuem
gniazdo G pokaczone iest z zaworem W Zebrami, gtore po odlewis
odcinamy, Oczywiscie i tu ma zastosowanie uwaga o kompresjii.

Wszelkie zawory odciqZone czgsclowo czy caikowicie powinny hyd
tak budowane, aby cignienie pary dolotowej dociskato zamory de siod-
ta, a z drugiej strony cisnienie kompresyjne moze sduzyé do czedcio-
wego odcigfenia zaworu, jednakie nie powinnoe zaworu samoczynnie obwis -
rac,

Onréez wyzej wymienionych konstrukey] sa jeszeze rozwigzania za-
worow catkowicie odcigZonych i réwnoczednie zapewniaquych 826260 -
nosé pomimo dwuch siodel. Konstrukcje te wymagajda rozeigeia zaword na

wysokosci, stosuje sig je ostatunio jako zawory growne odsinajice w

turbinach parowych.

Zawory troczkowe _. (echg dotychczas omowionych zawordw bylo oil-

l@gzanie cﬂ_@ od sioded pray lJOJIlO“”Ll’]lU- 1 ol;a,dame Z pBwng Siiiﬁg.' _-"\..‘Ls'y

uniknad teso zjawiska i poldczonych z niem wad, pojawily sig zawory
= v v

i.t;_a
ttoczkowe napedzane przez normalne stawidio zaworowa.

Hajlepszy typ zaworéw tioczkowych wprowadzita belgijska fabryka

Van Den Kerhove /rys.157/- Srodkows czes¢ zaworu stanowi rura B ;

dwie koticowe czedci A polaczone sw Zebrami z plastq dwadzielng., U-

szczelnienia tloczka w tulei dokonywnjy pierscienie rozprgine specjal-

nej konstrukcji. Zewngtrzne pierscienie D nie sg pierscieniami roz-

Prednemi, pod niemi snajduja sig pierseienie rozprgine C / na r_ s.

. ’ ’ - ‘ R L e e -2
Wykonane jako pierscienie o alerowne] rubosci patrz. str. 2§ /. Pier-

etalowe dla miiiejazych.

Cos

b

cienie dajemy Zeliwne dla wigksaych wymiarow,
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tameczek E  jest zbyteczny przy pionowem umieszczeniu zaworu,, wystar-
czy bowiem ustavienie rozcigd pierscieni co 180°,

Zawér tloczkowy pracuje w tulei posiadajgcej odpowiednie szcze-
liny dla przeplywan /rjs.158/, Szezeliny musza byé nachylone pod -pew-
nym katem, bo przy wykonaniu prostem zebro "z wyztabiatoby w piers-
cleniach D - wpustki.

Zasadnicza réznica miedzy zaworem ttoczkowym a dwusiedzeniow,m
rurowymkpolega na tem, ze niema tu osiadania na siodléch, a natomiast
ruch posuwisty zaworu w tmléi. Przy racjonalnem wykonaniu zéwor; te
54 szczelne 1 dajg dobre rezultaty. Nalez, dba¢ o prawidlowe smarowa-
nie zaworu, Gdy zawér stanie nad otworem szczeliny, pierscien nie po-
winien hyé $cisniety do wewnatrsz przez cisnienie pary. ; gdy zawér
przejdzie poza szczeliny, pierdcien powinien dobrze uszczelniaé, Nale-

zy wigc pod pierscien w odpowiedniej chwili wprowadzaé cignienie pary.
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