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Szkoty specjalne dla inzynieréw

Swiatowej stawy uczony, prof. A. Por-
tevin, Dyrektor Ecole Superieure de Fon-
derie, nadestal do ,,Przegladu Odlewnicze-
go" tresé swego przemodwienia, wygloszo-
nego dn, 1.XII. r. ub. podczas inauguracji
roku szkolnego w Wyzszej Szkole Odlew-
niczej. Radzi jestesmy, ze glebokie uwagi
wielkiego uczonego mozemy przedstawié
polskim czytelnikom wczeéniej, anizeli zo-
stang wydrukowane w innych krajach, a
nawet we Francji,

Komitet Redakeyiny.

I. Rola i znaczenie szké! i instytutéw specjalnych.

ebralismy si¢ w murach jednej z nielicznych

2 wyzszych Szkot Specjalnych dla Inzynieréw

i pragne w tym momencie wspomnie¢ w kil-

ku stowach o roli i znaczeniu Szkoly tego typu dla
techniki wspétczesne].

Wyzsze Szkoly Specjalne, a miedzy nimi i Od-
lewnicza, maja na celu uzupelnienie ogdlnego wy-
ksztalcenia inZynieréw w pewnym specjalnym kie-
runku, dajac im mozno§é natychmiastowego wy-
korzystania i zastosowania uzyskanych wiadomosci
teoretycznych do zycia praktycznego. W wyzszych
szkotach francuskich, normalnego typu z diugolet-
nim okresem szkolenia, inzynierowie otrzymuja wia-
domosci ogélne i dyplom z ukonczenia nauk. Po-
siadanie dyplomu jest gléwnym celem, do jakiego
daza kandydaci na inzynieréw; nie daje ono jednak
natychmiastowych korzysci. Ogélne wyksztalcenie
techniczne daje w nastepstwie mozncsé wydosko-
nalenia si¢ w swym zawodzie w miare nabycia od-
powiedniego doswiadczenia praktycznego, a uzy-
skane ta droga fachowe wyksztatcenie moze byé bar-
dzo réznorodne, zaleznie od wyboru tej lub innej
galezi ‘przemystu. Zdobycie praktyki zawodowej
wymaga jednak pewnego czasu, a wykonywana w
tym okresie praca przewaznie nie przedstawia na
razie zadnych specjalnych korzysci, szczegélnie
dla przedsigbiorstwa przemystowego. Natychmia-

stowa korzy$¢, po otrzymaniu ogélnego wyksztal-
cenia, osiagnaé mozna jedynie w dwoéch wypad-

- kach, gdy ma sie do czynienia z zupelnie nowym

dziatem techniki, ktéry jest w stanie ciggtych ulep-
szen i postepu, jak np. elekirotechnika przed pieé-
dziesigciu laty, w ostatnich czasach zas radiotech-
nika, lub tez gdy chodzi o pewien dzial techniki.
istniejacy coprawda od dawna, lecz znajdujacy sie
stale w okresie rozwoju, uzaleznionym od nowycn
odkry¢ 1 przeprowadzanych badan naukowych, jak
np. metalurgia przed mniej wiecej trzydziestu la-
ty, lub tez otatnio odlewnictwo. W tym wypadku
osiggnaé mozna powazne korzysci, stosujac nabyte
w czasie studiow ogélnych wiadomosci teoretyczne,
udoskonalajac przez zastosowanie naukowych me-
tod dziedzine, w ktérej stosowane byly dotychezas
metody prymitywne i empiryczne.

Tak np. w odlewnictwie, jak i zreszta w niekto-
rych innych galeziach techniki, przenikanie metod
analizy naukowej zjawisk obserwowanych i ulep-
szenia, uzyskane w drodze zastosowania doswiad-
czetr laboratoryjnych, doprowadzily do calkowite-
go przewrotu dzieki pracom i badaniom, dokona-
nym przez uczonych i inZynieréw przemyslowych
w ciagu ostatnich 15—20 lat.

Jest rzecza nie do pomyslenia, aby w terazniej-
szych czasach mtody inzynier, posiadajac jedynie
og6lne wyksztatcenie, uzyskane np. po odbyciu
studiéw na politechnice, mogl zastosowaé je w
przemysle, dajac z siebie przy tym jakas natych-
miastowa korzys$é¢ przedsiebiorstwu, w ktéorym zo-
stal zatrudniony. Okazuje sig, ze koniecznym jest
specjalne wyszkolenie, odpowiednio zorganizowa-
ne i kierowane, ktére jedynie umozliwi¢ moze szyb-
kie i glebsze poznanie wszelkich sposob6éw i metod
pracy, stosowanych w danej dziedzinie.

Henri le Chatelier rozroznial trzy kategorie wie- -
dzy: wiedze czysta, wiedze naukowa stosowana
i wiedze praktyczna przemystowa. Podstawg wie-
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dzy naukowej stosowanej jest umiejetna analiza
zjawisk podstawowych i szczeg6lnych, obserwowa-
na w procesach przemysfowych, podstawa zas wie-
dzy praktycznej jest synteza szeregu wspélczynni-
kow oraz zjawisk wplywajacych na przebieg da-
nej pracy.

Na przyktad, przy formowaniu lub przy odlewa-
niu nalezy z jednej strony umiec¢ zastosowaé wia-
domosci ogélne oraz prawa oddzialywajace na
przebieg zjawiska, przez dluzszy czas zupelnie nam
nie znane, z drugiej zas§ — umieé stworzyé nie-
zbedna synteze z doswiadczenia praktycznego,
umozliwiajacg osiggniecie zadanego celu.

Niemozliwym byloby dla inZyniera uzyskanie
wyksztalcenia zawodowego w czasie ogolnych stu-
diéw, lub tez przyswojenie spec]alnych wiadomo-
sci, o ktérych wspomniatem wyzej; wymengaioby
to zbyt dtugiego okresu czasu, tym bardziej, ze
podczas studiéw ogélnych gléwny nacisk kladzie
sie na to, aby wiadomosci ogdlne zostaly mozliwie
{atwo i szybko przyswojone; zbyt intensywne zas
przecigzenie réznorodnymi wiadomosciami 1 nau-
ka, ktéra i tak odbywa si¢ w przyspieszonym tem-
pie, utrudnia znacznie zdolno§é przyswajania po-
irzebnych wiadomosci technicznych i naukowych
Niezliczone trudnosci powstaja, gdy chce sig prze-
zwyciezy¢ istniejace pod tym wzgledem przeszko-
dy. Zagadmienie to jest ogromnie trudne do roz-
wiazania 1 przypuszczaé raczej frzeba, Ze stawad
sie bedzie ono coraz trudniejsze, :

Zamiast nagromadza¢ i stale powiekszaé materiat
naukowy i ilogé poszczegolnych wiadomofci, nalezy
przeciwnie skrécié i uproscié¢ program navki na po-
litechmnikach, ograniczajac sie do przedmiotow ogdél-
nych, niezbednych dla kazdej dziedziny przemystu,
starajac sie mozliwie nie obcigzaé umystu niepo-
trzebnym materialem. Usungé nalezy z programu
studiéw odolnych wszelkie przedmioty specjalne,
pozostawiajac studia nad nimi szkolom specjalnym
takim, jak np. Ecole Supérieure de Fonderie, ktérej
zadaniem jest poglebianie wiedzy w okreslonym
kierunku

Zbyt szeroki program nauki oraz zwigkszanie ilo-
sci wykladéw pocigga za soﬂaac nadmiar pracy i zbyt-
nio przetadowujgc umysty, nie tylko hamuje intelek-
tualne zdolnosci, lecz zostawia coraz mniej czasu
na badania krytyczne i rozwazania, ktére powinno
si¢ uwazaé za jedne z podstawowych warunkow
szkolenia i na ktére w szkole naszej ktadziemy spe-
cjalny nacisk, dazac do ich rozszerzenia.

Znajduje sie w naszej Szkole w tej sytuacji, ze
dzigki stosunkowo nieznacznej ilosci stuchaczy, wy-
miana pogladéw i dyskusje indywidualne moga byé
w szerokim stopniu stosowane, co jes! ogromnie
wazne, gdyz sg one pod pewnym wzgledem nie tylko
uzupelmeniem wiadomosci otrzymywanych w szko-
le, lecz i podstawa nalezytego wyrobienia przemy-
sfowego.

Celem naszej Wyiszej Szkoly Odlewniczej jest
]edyme specjalizowanie inZynieréw, posiadajacych
juz dyplom i ogélne akademickie przygotowanie
techniczne. Nalezy jednak zaznaczyé, ze o ile w.
Wyzszych Technicznych Zaktadach Naukowych,
o ogélnym charakterze nauczania, z dlugim okre-
‘'sem studiéw, sprawa nalezytego umieszczenia swo-
ich wychowankéw jest dosé trudna do rozwiazania,
dla wyzszych szkél specjalnych, w rodzaju Wysz-

szej Szkoty Odlewniczej jest ona stosunkowo duzo
latwiejsza. W porozumieniu z branzowa organiza-
cja danego przemystu mozna by ustali¢ pewne rocz-
ne zapotrzebowanie kandydatow na inzynierow-od-
lewnikéw i ograniczyé ilo$é przyjmowanych do
szkoly tylko do granic rzeczywistego zapotrzebo-
wania, nie stwarzajac przy tym niepotrzebnej nad-
wyzki specjalistéw danej branzy. Jest to niewatpli-
wie bardzo korzystne i z punktu widzenia koricza-
cych dang szkole.

II. Wyksztalcenie techniczne w szkolach
specjalnych.

Specjalne szkolnictwo techniczne wyzsze dla in-
Zynieré6w wymaga przede wszystkim stalego i trwa-
tego kontaktu personelu nauczajacego z przemys-
tem, aby program wyktadow byt w odpowiedni spo-
s6b dostosowany do rozwoju techniki i aby, majac
ciagla stycznosé z nowymi zagadnieniami oraz ulep-
szeniami, stosowanymi w przemysle, szkola wezu-
wala sie w potrzeby przemyshu i zycia codziennego.
Niestety, przy reahzacp powyzszego zagadnienia,
czesto zauwazyé sie daja pewne niedociagniecia na
miektérych odeinkach.

Nauki ogélne, jak mechanika, chemia lub fizyka,
moga byé wykladane na podstawie materialu za-
czerpnietego z najlepszych prac naukowych dane-
go kraju, w odpowiednim ujeciu dla potrzeb odlew-
nikéw. To samo réwniez mozna powiedzieé¢ o wie-
dzy naukowej, stosowanej w przemysle, jak elek-
trotechnika, metalurgia, wytrzymatosé materiatow
itp. W przeciwienstwie do tego, jezeli chodzi o od-
rebne zagadnienia specjalne w odlewnictwie, to,
o ile mi wiadome, nie ma kurséw drukowanych.
ktore dawalyby moznosé stworzemia podstawowe-
go fundamentu dla wyktadu i o$wietlenia tej lub
innej czynno$ci w przemysle odlewniczym; jest to
tym trudniejsze, ze nalezy on do przemystu moze
najwiecej ekspansywnego w swym postepie tech-
nicznym doby obecnej. W t{ym wypadku profeso-
rowie zmuszeni sa tworzyé specjalne kursy nauki,
czerpiac material z literatury technicznej wszyst-
kich krajow, oraz ze swych wlasnych prac i do-
$wiadczen praktycznych, ukladajagc w pewien ca-
foksztalt wyszukany material, na podstawie swego
fachowego doswiadczenia. Doswiadc7eme to odgry-
wa znaczng rolg i posiada ogromny wplyw na war-
toé¢ nauczania i stoplen zainteresowania sig¢ wykta-
dami. Dzielenie si¢ wlasnymi pogladami, opartymi
na fachowym doswiadczeniu przedstawia pewna
bezinteresownos¢, ktéra jednakze nie zawsze bywa
nalezycie oceniana, tym bardziej, ze wyklady tego
rodzaju prowadzone sa przez osoby tkwiace w prze-
mysle Tego rodzaju poswiecenie ze strony profeso-
réw przedm1otow specjalnych powinno znalezé
szczegblne uznanie, o ile szkolnictwo techniczne
Francji ma byé nadal utrzymane na wysokosc1 za-
dania. W przeciwnym razie rozw6j techniki nie be-
dzie intensywnie postepowal naprzéd, co doprowa-
dzi¢ moze do pewnego zastoju, w rezultacie zas te-
go przemyst bedzie zaabsorbowany bardziej kwe-
stiami finansowymi, socjalnymi i administracyjny-
mi, ¢dy tymezasem powinno si¢ gtéwnie dazy¢ do
oparcia rozwoju przedsigbhiorstwa na jego postepie
technicznym.

Ze wszystkich zdobyczy najwiece] warto§ciowych
dla kazdego kraju, niestety jednak nie notowanych



PRZEGLAD ODLEWNICZY — 1938

PO 37 — 203

w zadnych statystykach i zestawieniach elsporto-
wych — sg zdobycze naukowe, wyrazajace sie pod
postacia prac czysto naukowych, wzglednie tech-
nicznych, nowych ulepszonych metod produlkciji, pa-
tentéw itp. Dlatego tez wychowankowie naszej Szko-
ly powinni sta¢ na strazy swego zawodu, nie ustepu-
jac przed zadnymi trudnosciami, gdy chodzi o roz-
wigzanie nowych zagadnieri i wypelnienie postawio-
nego im zadania. W zwigzku z tym nauczanie, jakie
ma by¢ prowadzone tutaj, bedzie polegaé na:
1) rozwoju i udoskonaleniu ogélnego wyksztalce-
nia zawodowego i

2) wpajaniu podstawowych zasad teoretycznych
i wiadomosci naukowych z dziedziny odlew-
nictwa, w celu ich praktycznego zastosowania
w przemysle odlewniczym,

W celu udoskonalenia wyksztalcenia zawodo-
wego beda odbywaly sie specjalne éwiczenia z for-
mowania; przeprowadzane beda dyskusje i opraco-
wywane projekty, jak réwniez odbywaé sie heda
wycieczki w celu zwiedzania odlewni; uzupelnienie
beda stanowity specjalne kursy ze wszystkich dzia-
16w odlewnictwa, pod kierownictwem wykwalifiko-
wanych specjalistéw z réznych dziedzin odlewnic-
twa. Umozliwi to uzyskanie szerokiej prakiyki od-
lewniczej i da jednoczes$nie ogolne pojgcie o cato-
ksztalcie odlewnictwa, pozwalajac uniknaé pewne-
go ograniczenia wiadomosci, jakie czesto spotyka
sie u oséb, majacych do czynienia stale z jedna tyl-
ko gatezia odlewnictwa, lub tez stale ze stopami
jednego i tego samego rodzaju. Obecnie w okresie
szybkiego rozwoju techniki odlewniczej ma sie do
czynienia z cigglymi zmianami, ktére sa rezultatem
wprowadzania rowych ulepszonych metod. Nie-
zbednym jest, aby pracownicy stalowni mieli moz-
no$é zaznajomienia sie z ulepszeniami, stosowany-
mi w odlewniach aluminium i stopéw imiedzi, oraz
odwrotnie. Zaznaczy¢ nalezy, Ze zjawiska roznego
rodzaju, z jakimi spolykamy sie w odlewnictwie,
rozpatrywane bywaja w rozmaity sposéb, zaleznie
od wykonywanych odlewéw oraz zastosowanych sto-
péw. Zjawiska tego rodzaju, jak pecherze gazowe,
ktére posiadajg ogromne znaczenie dla stopow alu-
minium, miedzi 1 stali, bywaja czesto lekczwazone
w odlewniach zeliwa, gdzie traktowane sa przewaz-
nie jako porowatosci o malym znaczeniu. Tymecza-
sem, $rodki stosowane w odlewniach stopow koloro-
wych, moglyby z powodzeniem znalezé zastosowa-
nie w odlewniach zeliwa. Réwniez zjawisko skur-
czu posiada wigksze znaczenie i jest powaznie) trak-
towane w odniesieniu do stopéw lekkich i slaliwa,
jednakze stosowane tutaj srodki zaradcze z korzys-
cig moglyby byé¢ zastosowane i dla innych stopow.

Pogtebienie wiadomosci zawodowych ma szcze-
goélne znaczenie dla tych inzynieréow, kioérzy beda
stale mieli do czynienia z warsztatem produkeyj-
nym, z przebiegami technologicznymi, majac stala
styczno$é i dozér nad robotnikami, zatrudnionymi
przy tej produkcji. Trudno uzyskaé niezbedna po-
wage i autorytet wérod podwladnych, o ile stwier-
dza omi, ze zwierzchnik ich nie posiada doskonalej
znajomosci swego fachu, oraz koniecznego wyszko-
ienia; tego wyszkolenia przewaznie im brakuje, lecz
pomimo to znaczenie jego jednak odczuwajg oni do-
skonale po osiagnietych dodatnich rezultatach pra-
cy, dzieki zastosowaniu w praktyce tych wiadomosci
przez ich zwierzchnika. Poszanowanie wsréd pod-
wladnego personelu osigga sie nie z racji tylifu lub

sprawowanego urzedu, lecz dzieki swym wiadomos-
ciom fachowym i powaga naukowa, oraz godnym
postepowaniem i autorytetem moralnym. Trzeba
umieé jasno wytlumaczyé polecenie, jakie sig wyda-
je, w odpowiedni sposéb wyjasni¢ swe zarzadzenia

"1 je umotywowag, nalezy poznaé blizej poziom inte-

ligencji swych podwladnych i do niej przyslosowac
spos6b swego wyjasnienia, a rola, jaka pod tym
wzgledem odgrywaé¢ moga absolwenct Wyzszej

Szkoly Odlewniczej w odlewniach krajowych, posia-

da¢ bedzie dla rozwoju techniki bardzo duze zna-
czenie. W dawnych czasach wodzowie osobiscie mu-
sieli staé na czele swej armii, aby ja prowad:i¢ do
zwyciestwa, nbecnie zas kierowaé moga operacja-
mi wojennymi z kwalery glownej, zwykle znacznie
oddalonej od dzialarn wojennych, tak samo szelo-
wie wydzialéw i kierownicy odlewni, ktorzy daw-
niej bez przerwy musieli znajdowad sie w warszta-
cie, wydajgc polecenia i wskazowki, obecnie kiero-
waé moga produkcja z oddalenia, majac wyrobiony
sziab pracownikéw, z ktorych jedni ukladaja plan
pracy wedlug ustalonych z gory zaiozen, inni zas
kontroluja sciste wykonanie lych planéw.

Za Waszym posredniciwem 1 przy Waszym udzia-
ie przekazywane bedg niezbedne dyspozycje i prze-
pisy, ktérych realizacja bedzie miala pierwszorzed-
a1y wplyw na rozw6j przedsiebiorstwa.

Zbytecznym bedzie nadmienia¢, ze poziom nau-
kowy naszej szkoly jest dla nas przedmictem szcze-
golnej wagi, a glownym dazeniem naszym jest wpo-
jenie zasady, ze tylko metody naukowe i wiadomeo-
éci $ciste nabyte w duzym stopniu dzieki dokladne]
analizy doswiadczen praktyki codziennej moga byé
podstawa postepu techmicznego. Znaczenie jakie
posiada nauka dla rozwoju przemyslu dobrze zna-
ne jest wszystkim i nie bede sie nad tym dhuzej za-
trzymywal, nadmienie jednak, ze niedawno bratem
udzial w uroczystym poswigceniu wspanialych La-
boratoriéw przy Wrydziale Technicznym Uniwersy-
tetu w Leodium, stworzonych przez Rzad Belgijski,
gdzie podezas tej uroczystosci powtérzone byly sto
wa Kréla Alberta 1: ,Naréod, ktory lekcewazy Nau-
ke i Uczonych, chyli sie ku upadkowi”.

W pelni uznajac znaczenie, jakie posiadaja wia-
domosci naukowe w dobie obecnej, tym bardziej na-
lezy unika¢ powierzchownego wyksztalcenia, nie-
stety czesto spotykanego wséréd pewnego odltamu
inzynierow; postuguja sie oni w swych przemowie-
niach, a nawet w referatach wyglaszanych na kon-
gresach, gornolotnymi zwrotami, ktére zdradzajg
jedynie ich niedostateczne wiadomosci teoretyczne,
nieprzemysélane i stoscwane nieprawidtowo. Jest to
nauka pojmowana falszywie; na razie moze ona na-
wet ol$ni¢ mniej wtajemniczonych, co sie szesto zda-
rza, lecz wéréd rzeczywistych znawcéw przedmiolu
wzbudzi¢ moze jedynie uSmiech politowania. Wv-
stapienia tego rodzaju moga poniekad znieslawic
nauke, unicestwiajac, wzglednie utrudniajgc nasze
wysitki, dazace do stworzenia rzeczy powaznych
i nieprzemijajacych.

W zeszlym roku wspomnialem juz jak wielkie
znaczenie posiada rozw6j zmysfu obserwacyjnego.
W odlewni moze on byé osiagnigty przez praktyke
warsztatowa i laboratoryjna, przez rozpatrywanie
pewnych zagadnieri wspélnie z robotnikami i maj-
slrami, oraz omawianie uzyskanych rezultatow, Pra-
ce laboratoryjne oddajg pod tym wzgledem rowniez
znaczne uslugi, szczegélnie o ile nie ograniczaja sie
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do mechanicznego wykonywania niezbednych czyn-
nosci, a sa doktadnie badane, przy jednoczesnej
analizie wszelkich szczegdléw, potaczonych z da-
nym zagadnieniem. Praktyka laboratoryjna ma na
celu nie tylko, jak niektoérzy sadza, wykonywanie
préb i1 przyuczenie si¢ do manipulacji, ktére zwykle
powierzane mogg byé laborantom, lecz gtéwnie mu-
si by¢ skierowana do uzyskania niezbgednego wyro-
bienia zmystu obserwacyjnego.

III. Kontrola w odlewni.

Jednym z podstawowych zagadnien w odlewni,
na ktore chce zwrécié Wasza specjalng uwage i spo-
wodowaé Wasza aktywnosé w tym kierunku, jest
zagadnienie kontroli w odlewni. Nie bede sie za-
trzymywal diuzej nad tym tematem, ktéry mialem
juz sposobno$é niejednokrotnie poruszaé w moich
referatach, wyglaszanych na zebraniach A. T. F.,
zaznacze jedynie, ze kontrole w odlewni nalezy or-
ganizowaé jak najszerzej, dazac stale do jej zwiek-
szenia; nalezy prowadzié kontrole odbioru zaréwno
narzedzi jak i maszyn, materiatéw surowych, kon-
trole mozliwie wszystkich czynnosci, odgrywaja-
cych role w produkcji, jak réwniez ostateczna kon-
trole fechniczng gotowych wyrobow.

Wedtug stow Képler'a: ,poznaé¢ — to znaczy
zmierzyé'", nie mozna mieé doktadnego wyobraze-
nia 0 czynnosciach i pracy, jaka si¢ odbywa w od-
lewni, o ile nie ustali si¢ metod odpowiedniego ba-
dania i okreslenia wszystkich zmiennych, wptywa-
jacych na produkcje, oraz nie zastosuje sie potrzeb-
nych poprawek na wszystkich odcinkach fabryka-
ryjinych. Jedynie za pomoca kontroli ustalié mozna
i okresli¢ jakos$é produkecji. Réwniez jedynie przez
kontrole operacyj technicznych uzyskaé mozna ra-
cjonalng 1 wydajng produkcje. Tylko dzieki kon-
troli wszelkich czynnosci pomocniczych, niezbed-
nych przy produkcji, okreslié. mozna dokladnie jej
koszt wlasny, stosujac w mastepstwie odpowiedni
spos6b postepowania.

- ministracyjne,

We wszystkich gateziach przemysiu kontrola
osiggnela ostatnio wysoki stopier doktadnoci, a na-
wet precyzji.

Podczas kurséw teoretycznych i prakiycznych w
nasze] Szkole zwrdcona bedzie szczegdlna uwaga

na wszelkie czynniki, odgrywajace role¢ podeczas

proceséw fabrykaciji, jak réwniez przeprowadzane
beda badania nad nimi i ich klasyfikacja, Stuchacze
musza ¢wiczyé sie w tym kierunku intensywnie, aby
po opanowaniu frudnosci pierwszych lat praktyki
udoskonalié i dokompletowaé caly szereg tych czyn-
nikéw, ktérych poznanie pchnie naprz6d nasze wia-
cdomosci w dziedzinie odlewnictwa.

Zostang podane tu gléwne zasady podstawowych
norm i warunki, w jakich osiggna¢ mozna ich pre-
cyzyjne wykonanie. Dokladne zaznajomienie sig¢ w
tym kierunku jest konieczne, gdyz stosowanie nie-
wlasciwych norm jest bardziej szkodliwe, niz nie-
stosowanie ich w ogéle.

Przy okazji pozwolg sobie powtérzye tu slowa
znakomitego fizyka prof. Fabry, ktéry znaczenie
kontroli w przemysle okreélil przez nastepujace po-
rownanie:

«Znaczenie kontroli w przemyéle poréwnaé¢ moz-
na ze znaczeniem gruczoldw wydzielenia wewnetrz-
nego w organizmie czlowieka; pozornie nie znaé
zadnego ich oddziatywania, wobec czego stynni chi-
rurdzy probowali je nawet usunaé, aby zabezpie-
czyé pacjenta przed niektorymi chorobami Zdawa-
toby sie, ze pomys! taki jest zupelnie racjonalny,
lecz pacjent, po usunieciu gruczoléw, umierat. Tak
samo przedstawia sie sprawa w tych przedsigbior-
stwach przemystowych, w ktérych istnieje zapatry-
wanie, Zze mozna uzyska¢ znaczne oszczednosci ad-
zmniejszajac lub nie korzystajac
wcale z pomocy racjonalnej kontroli technicznej,
pozornie zaklad przemystowy pracuje nadal nor-
malnie, lecz trwa to niezbyt diugo, gdyz wkrotce
przychodzi jego upadek”.

31:621.74(4:73),1937"

Przemyst odlewniczy w r. 1937 w Europie

i w St. Zjedn. Am. Péin.

odobnie, jak w roku ubieglym, przygotowa-

lismy na prosbe Komitetu Redakcyjnego

«Przegladu Odlewniczego" przeglad sytua-
cji przemystu odlewniczego w szeregu krajéow Eu-
ropy i w St. Zjedn. Am. Pét, korzystajac ze spra-
wozdaf, ogloszonych w jednym z pierwszych ze-
szytéw roku biezacego angielskiego czasopisma
wFoundry Trade Journal'.

Belgia.

Sytuacja belgijskiego przemyslu odlewniczego
w 1937 roku byla zupelnie zadowalajaca; wyras-
ny wzrost produkecji wplynal na zmniejszenie ko-
sztow nakladowych, wobec czego zwiekszenie
kosztéw robocizny i ceny materialéw w ostatecz-
nym wyniku bardzo nieznacznie wplynelo na
wzrost ceny odlewéw. Ten nieznaczy wzrost ce-
ny odlewéw, w poréwnaniu do znacznego, bo sie-
gajacego nieraz 100% wzrostu ceny surowych ma-

teriatéw, jak hematyt, tom i t. p., oraz stalego
wahania cen stopéw, ktéry nalezy przypisaé ra-
czej wplywom politycznym, zmusza do dokladne-
go studiowania proceséw fabrykacyjnych oraz
$cistej wspélpracy odlewnika z konstruktorem,
w ktorej wyniku osiaga sie lepsze wykorzystanie
maszyn oraz tanszy i lepszy odlew.

1937 r. w belgijskich odlewniach staliwa zazna-
czyl sie zwigkszong wydajnoscia i daje nadzieje
dobrze zorganizowanym odlewniom, ze rok bie-
zgcy bedzie pomysiny,

Dla odlewnictwa zeliwa ciagltege rok 1937 byl
korzystny: wydajnosé w odlewniach wynosita do
80% zdolnosci produkcyjnej, jednak ceny staly
na bardzo niskim poziomie i wykazaly ‘niedosta-
teczny wzrost w poréwnaniu z koricem roku 1936,
Raptowny wzrost cen na wszystkie materiaty su-
rowe oraz dalszy wzrost plac roboczych daly w
wyniku bardzo nieznaczne dodatnie saldo bilansu
odlewni.
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Brak danych statystycznych, dotyczacych sta-
nu odlewnictwa stopéw niezelaznych, nie pozwa-
la na podanie szczeg6téw sytuacji tego przemystuy,
jednak mozna stwierdzi¢, ze w ciggu 1937 roku
wydajnosé odlewni stopéw miedzi i odlewni sto-
poéw lekkich znacznie wzrosla w poréwnaniu z
wydajnoscia poprzednich lat i prawdopodobnie
osiagnela wydajnosé dobrych przedkryzysowvych
lat do roku 1930.

Chociaz belgijskie odlewnie produkujace garn-

ki, piece itp. artykuly handlowe nie wykazaly
znacznego ozywienia, jednak sytuacja te] galezi
byta zadowalajgca. Aczkolwiek produkcja moze
i nie wzrosla, jednak wzrosta cena wyrobow, ktora
nie ma tendencji znizkowej.

Italia.

Samowystarczalno§é, zapoczatkowana  przez
wloskie organizacje przemyslowe w r. 1935-1936
w zwigzku z sankcjami w szczegélnie niekorzyst-
nych warunkach, w 1937 roku zostala rozszerzo-
na i poglebiona przy warunkach sprzyjajacych
spokojnej pracy i mozliwosci planowania. Na od-
lewnictwo samowystarczalno$é wplynela w sen-
sie otrzymania szeregu surowych materiatow kra-
jowego pochodzenia, Obecnie Italia posiada 14
wielkich piecéw, ktérvch roczna wydajnosc wy-
nosi 800000 t surowki. W zwigzku z ogranicze-
niem stosowania fomu stalowego, ktory jest spro-
wadzany z zagranicy, stalownie musza przestrze-
gaé pewne przepisy stosowania do wsadu suréw-
ki. Te przepisy przewiduja, ze przy topieniu stali
w piecu martenowskim na plynnym wsadzie na-
lezy uzywaé przynajmniej 70% suréwki, na zim-
nym wsadzie — 30% suréwki, przy topieniu w
piecu elektrycznym — 6% suréwki.

Duze postepy zrobiono w dziedzinie produkeciji
stopéw niezelaznych. Rozpoczeto produkcje alu-
minium z wtoskich boksytéw. Roéwniez powstala
doswiadczalna huta dla badania procesu wydo-
bycia niklu z zelazo-niklowych i zelazo-kobaltn-
wych siarczkéw zelaza z okolic Piemontu; préby
daly dobre wyniki. Rozpoczeto produkcje ma-
gnezu z wloskich rud, wobec czego w biezacym
roku nalezy oczekiwaé wzrostu produkcji odle-
woéw ze stopéw magnezowych.

W zwigzku z tendencja zredukowania do mi-
nimum importu, uruchomiono nowe instalacje ra-
fineryjne dla wykorzystania w najlepszy sposéb
odpadkéw ze stopéw niezelaznych dla otrzyma-
nia czystych metali, jak miedZ, cyna, oléw, an-
tymon. _

Przechodzac do obecnego stanu przemystu od-
lewniczego, nalezy stwierdzi¢, ze zdolno§é pro-
dukcyjna wszystkich odlewni jest wystarczajaca
dla pokrycia zapotrzebowania kraju na odlewy.
Nalezy stwierdzi¢é powstanie w ostatnim czasie
szeregu nowych odlewni: kazda stalownia hutni-
cza polaczona jest z odlewnia; szereg wiekszych
zakladéw przemystu metalowego dla uniezalez-
nienia sie, wéwczas. gdy wloskie odlewnie byly
ograniczane w korzystaniu z surowych materia-
tow i dla szybkiego zaspokojenia swoich potrzeb
na odlewy, zainstalowalo wlasne odlewnie. Dla-
tego tez stare odlewnie, posiadajace za soba sze-
reg lat doswiadczenia, skierowaly swojg produk-
cje na wykonywanie odlewéw ze staliwa i zeliwa

stopowego. Obecnie we Wiloszech czynnych jest
ponad 30 odlewni staliwa, zdolnych wyproduko-
waé przynajmniej 80000 t odlewéw staliwnych,
ktora to wydajnosé jest osiggnieta w roku 1937.
Z drugiej strony we Wloszech znajduje sie znacz-
na ilo§é¢ odlewni zeliwa, ktérych wydajnosé jest
podana w tabeli 1. Prawdopodobnie wydajnos¢
sdlewni zeliwa w 1937 roku siega 400 000 t.

TABELA 1.
Zdolnosé produkecyjna wlaoskich odlewni
zeliwa,
Tlogé odlewni 138 110. 157li 74 : 37 | 27 l 16 | 12
Roczna zdolnosé ‘ l
produkeyjna |
kazdej w ton- | [ ponad
nach 50 | 120 | 360 ?l700 ’ 1200/ 2500 7000| 7000
| |

Przy takim rozwoju odlewnictwa we Wloszech
nalezy stwierdzié prawie catkowity zanik impor-
tu odlewow.

Niemcy.

Poprawa w o0g6élnej ekonomicznej sytuacji w
Niemczech, podana w zeszlorocznym artykule,
trwala podczas catego 1937 roku. W zwigzku
z sytuacja ekcnomiczng na calym s$wiecie wszy-
stkie galezie niemieckiego przemyslu wykazujg
nadzwyczaj duze zapotrzebowanie na wyroby,
tym bardziej, ze w zwigzku ze zwiekszeniem do-
brobytu narodu wzroslo ozywienie przemystu
oraz budownictwo miejskie i wiejskie. Ozywie-
nie ro6wniez jest spowodowane wykonaniem przez
przemys! niemiecki czteroletniego planu, ktérego
zadaniem jest przede wszystkim zapewnienie
Niemcom niezaleznosci pod wzgledem surowcéw,
ktérych brak szczegélnie dotkliwie odczuwa sie
w przemysle Zelaznym. W zwiazku z tym duze
zatrudnienie mialy odlewnie handlowe i maszy-
nowe oraz odlewnie produkujace odlewy spe-
cjalne; obawy przemystowcéw odlewnikéw z roku
1936, dotyczace zapewnienia dostatecznei ilosci
surowcoéw, sa nadal aktualne. W Niemczech dalo
si¢ jedynie zmniejszyé, lecz nie udalo sie zupel-
nie usunaé powszechnego glodu suréwki i tomu,
pomimo, ze rok 1936 byl rekordowy pod wzgle-
dem produkecji suréwki i stali; produkeja ta utrzy-
mywala sie i na poczatku 1937 r., nie pokrywajac
jednak wzrastajacego zapotrzebowania.

Ten rozwéj przemystu niemieckiego naturalnie
wskazuje na konieczno$é pewnej kontroli w po-
dziale surowcéw. Zakup réznego rodzaju zagra-
nicznych metali, nie wylaczajac suréwki i metali
niezelaznych, stosowanych w odlewnictwie, byt
mozliwy tylko w bardzo malych ilosciach, ponie-
waz po pierwsze, zgodnie z zasadami ,nowegdo
planu’ import towaréw zagranicznych moze od-
bywa¢ sig tylko do wysokosci eksportu towardw
z Niemiec, a po drugie dlatego, ze zapotrzeho-
wanie zagranicg bylo rownie duze, jak i w Niem-
czech, na co wplynelo szereg momentéw politycz-
nych, jak wojna domowa w Hiszpanii, ktéra w
znacznym stopniu zredukowala wydobycie' rudy.

Cena metali niezelaznych, ktérych surowce
przewaznie powinne byé zakupione zagranica,
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w Niemczech dostosowala sie do cen na rynkach
$wiatowych; natomiast cena na niemiecka surdéw-
ke, ustalona przez Zwiazek Hutnikéw, pozosta-
wata w ciagu calego roku bez zmiany. Wobec
wyzszej ceny suréwki pochodzenia zagraniczne-
go, odlewnie zeliwa i staliwa uzywaly ja w wy-
jatkowych wypadkach. Sytuacja z zaopatrze-
niem w fom byla taka sama, jak i z suréwka. f.om
zwykle otrzymywano, wycofujac zuzyte maszy-
ny, jednak wobec znacznego zapotrzebowania na
roéznego rodzaju maszyny i tendencje wykorzy-
stania starych maszyn do ostatnich mozliwych
granic, ilo§¢ tomu zmniejszyla sie. Import tomu
byl niemozliwy wobec zakazu wywozu tomu z sze-
regu krajow. Wobec powyzszego niemiecki prze-
myst metalowy jest zmuszony rozdzielaé istnieja-
ce surowce dla umozliwienia wykonania planu
czteroletniego, stosujac czestokroé materiaty za-
stepcze. To zadanie utrudnia fakt, Ze przedmio-
ty, ktore byly wykonywane z metali niezelaznych,
nalezalo zastapi¢ zeliwem i stala, wobec czego
zwigkszylo sie zapotrzebowanie na te ostatnie.
Odlewy zeliwne zastepowano z jednej strony wy-
robami z blachy, wymagajacymi mniej zZelaza, a
z drugiej — wyrobami ceramicznymi,

W dziedzinie stosowania odlewéw ze stopow
niezelaznych nastapilo zastgpowanie metali ciez-
kich metalami lekkimi, co zreszta daje sie zau-
wazyé w przemysle na calym s$wiecie, chociaz
z zupelnie innych powodéw. W dziedzinie me-
tali lekkich jest dazenie zastepowania aluminium
przez magnez, co ttumaczy si¢ posiadaniem przez
Niemcy nieograniczonych Zrédel surowcéw nie-
zbednych dla produkcji magnezu. Postepy w sto-
sowaniu magnezu zamiast aluminium i innych sto-
péw niezelaznych, jak réwniez w niektérych wy-
padkach zamiast zeliwa i stali, sa znaczne i zo-
staly przedstawione na Zjezdzie w pazdzierniku
1937 roku oraz na specjalnej Wystawie we Frank-
furcie w roku biezacym.

Przemysl metalowy czyni wszelkie starania dla
zaoszczedzenia zeliwa i stali, redukujac w pier-
wszym rzedzie ciezar odlewéw. Juz poprzednioe,
gdy wyroby spawane zaczely wspélzawodniczyé
z odlewami, jako wyrobami ciezszymi, zapoczat-
kowano zmniejszenie cigzaru odlewéw stosuigc
zeliwo wysckowartosciowe. Obecne dazenia idg
w tym samym kierunku wobec ograniczonej ilo-
$ci zeliwa i stali w Niemczech. Dlatego tez obec-
nie kontroluje sie konstrukcje ustalone dawniej
albo tradycyjnie, albo z uwagi na estetyke. Do
tej kategorii czesci naleza przede wszystkim rury
zeliwne, ktérych nadmierna grubosé zostala usta-
lona przed szeregiem lat i przekracza rzeczywis-
cie niezbedny wymiar. Takie zmniejszenie gru-
bosci da moznos$é odlewniom wykonaé znacznie
wigcej odlewow z tej samej ilosci zeliwa. Powyz-
sze dotyczy calego szeregu odlewéw handlo-
wych. Zmniejszenie ciezaru odlewu jest $cisle
zwigzane ze starannym wykonaniem form, kto-
rych sporzadzenie ulatwiajg maszyny formierskie.
Brak surowcéw we wszystkich branzach prze-
mystu odlewniczego pobudzil do zwrécenia szcze-
golnej uwagi na zagadnienie odpadkoéw i brakéw.
W szeregu odlewni, w ktérych zwracano dosta-
tecznie uwage na wlewy i wychody, osiagnieto
zdumiewajace oszczednos$ci na materiale przez.
zredukowanie tych strat. Szczegélng uwage zwré-

cono na zmniejszenie brakéw i pod tym wzgle-
dem niemieckie odlewnictwo postepuje w mysl
dezyderatéw przedstawionych na Kongresie w Pa-
ryzu, na ktoérym zostala utworzona specjalna ko-
misja do zwalczania brakow *).

Sciste ustalenie kosztéw produkecji odlewniczej,
niezbedne przy zwiekszonym zapotrzebowaniu na
odlewy, spowodowalo ustabilizowanie cen na od-
lewy, ktére tylko w wyjatkowych wypadkach,
szczegblnie w odniesieniu do odlewéw handlo-
wych, nie zostaly podniesione. Ustabilizowanie
cen zostalo zapoczatkowane dla zahamowania
spadku cen podczas malego zapotrzebowania na
odlewy. Z drugiej za$ strony ustabilizowanie cen
bylo niezbedne dla zahamowania niepomiernego
wzrostu cen wobec zapotrzebowania przewyzsza-
jacego podaz. Na jesieni 1936 r. rzad niemiecki
dla zahamowania wzrostu cen wydat dekret, za-
braniajacy pobierania cen wyzszych od tych, ja-
kie egzystowaly przed 18 pazdziernika 1936 r.
Zakaz ten byl wprowadzony przed przekontro-
lowaniem cen na zasadzie nalezycie przeprowa-
dzonej kalkulacji, wobec czego zezwolono na po-
bieranie wyzZszych cen w wyjatkowych wypad-
kach. Ten dekret, zwany dekretem statych cen,
byl pomyslany jako $rodek tymczasowy, dopoki
odpowiednie organizacje nie ustala jednolitego
systemu dla ustalenia kosztéw wlasnych. W tym
zalozeniu niezbednym jest, aby prowadzenie ksiag
we wszystkich przedsiebiorstwach bylo jednake-
we i stuzylo za podstawe do nalezytej kalkulacii.
Takie zadanie postawione przez ekonomiczna
kontrole panstwowg calemu przemystowi nie-
mieckiemu zostalo catkowicie zakoriczone w koii-
cu 1937 roku. Jak wiadomo, niemieckie odlewnic-
two jest pionierem w tej dziedzinie, gdyz juz
w 1919 roku na dorocznym zjeZdzie w Bad Harz-
burgu ustalone =zostaly ,Normy Harzburskie"
dla kalkulacji odlewéw zeliwnych. Normy te w
ciggu 18 lat znalazly ogolne zastosowanie w od-
lewniach. Niemieckie odlewnie zeliwa sa jedne
z pierwszych ustalajacych ceny kartelowe na za-
sadzie jednolitego systemu. Przy tym zaktadano,
ze lepiej wyposazone i lepiej prowadzone odlew-
nie beda przodowaly w stabilizacji cen i beda
pobudzaly konkurentéw do potanienia produkecii.
Takie rozstrzygniecie jest mozliwe tylko na zasa-
dzie poréwnania wynikéw produkcji odlewni, wy-
konywujacych jednakowe odlewy. W listopadzie
1937 r. na dorocznym zjezdzie odlewnikéw nie-
mieckich wszystkie niemieckie odlewnie zeliwa
i odlewnie stopéw niezelaznych zobowiazaly sie
do prowadzenia jednolitej ksiegowosci. Nowy re-
gulamin, ktéry wejdzie w Zycie w najblizszej przy-
szlosci, daje gwarancje odlewnikom, ze ich wysi-
tek wykonania dobrych i zdrowych odlewéw beg-
dzie sie¢ optacal. :

Czechostowacja.

Zwiekszona  aktywnos$é czechostowackiego
przemystu odlewniczego, ktéra zaznaczyla sie
w koricu 1936 roku, dawala nadzieje na dalszy
rozw6j podczas 1937 roku. Te nadzieje nie tylko
spelnily sie, lecz nawet przekroczyly najsmielsze
przypuszczenia. Rozwéj ten szczegélnie dobrze

*) Pod przewodnictwem inz. K. Gierdzicjewskiego,
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obrazuje produkcja surowcéw. Produkcja suréwki
w ciagu 10 miesiecy (od 1 stycznia do 30 paz-
dziernika) 1937 roku przekroczyta najwieksza
produkcje, zaczynajac od roku 1929, jak to widac
z tabeli 3, podajacej produkcje suréowki w ciggu

ryjnie drobne odlewy, zmodernizowaly swojg
produkcije.

Odlewnie produkujgce zeliwo' ciggliwe posia-
daly pelne zatrudnienie i ich wydajnos¢ przekro-

czyla produkcje w roku 1929. Odlewnie staliwa

TABELA 2

Produkcja suréwki wciagu pierwszch 10 miesiecy w latach od 1929 do 1937 w Czechoslowacji.

Rok . . . ........| 19 | 1030 | 1931

1936 |

1932 | 1933 1934 1935 1937

1363474 | 1215105 !

1016960 |
i

TABELA 3.
Produkcja stali wciagupierwszych 10 miesiecy w latach od 1929 do 1937 w Czechoslowacji.

‘ I
381847 | 419048 507843 651771 | 917728 | 1387005

T 1
Role & < v snr =0 56 1929 1930 1931 1932 | 1933 : 1934 1935 1936 | 1937
J | i .‘ i
Tonn . . . . . . . ... 1740258 | 1487923 | 1285477 | 523816 637269 ' 816842 | 972212 | 1245931 @ 1917407
i | | |
10 miesiecy od 1929 do 1937 roku. Tabela 3 przed- réwniez posiadaly prawie pelne zatrudnienie.

stawia produkcje stali w ciggu 10 miesiecy od ro-
ku 1929 do 1937. Jak widaé, produkecja w ciagu 10
miesiecy roku 1937 przekroczyla produkcje najpo-
mys$lniejszego 1929 roku. Réwniez wywoéz suréwki
znacznie wzrdsl i wynosil w ciggu 10 miesiecy 1937
roku 7750 t. O rozwoju produkcji hutniczej swiad-
czy produkcja koksu, ktéra jest przedstawiona w
tabeli 4. Produkcja odlewéw handlowych w 1937

TABELA 4.

Produkcja koksu w tonnach w Czechoslowaciji.

R ok 1929 1932 1936 1937
’ |
przewidyw.
Produkcija 188 000 78 000 | 107000 | 150000
Zuzyto w kraju 80 000 39 000 44 000 58 000
Wywieziono =z
kraju 98 000 36 000 | 57 000 85 000

roku byla znacznie wieksza, anizeli w roku 1929,
ktory byt najpomyslniejszy po wojnie swiatowej.
Wydajnosé tych odlewni w niektérych wypadkach
wzrosta ponad 40% w porownaniu z rokiem 1936.
To bylo spowodowane ozywieniem ruchu budowla-
nego, niewatpliwie wskutek odpowiedniego progra-
mu budownictwa przez wlasciwa polityke ekono-
miczna, oraz licznymi zaméwieniami inwestycyijny-
mi. Jednakze daje sie zauwazyé zmniejszenie za-
potrzebowania na niektére odlewy budowlane, np.
na piece zeliwne. Kolumny, ktére wykonywano wy-
taeznie z zeliwa, obecnie wykonywa sie z blachy
odlewow zeliwnych, Nie baczac na usilng propa-
gande w kierunku stosowania rur stalowych, rury
zeliwne sa w dalszym ciaggu stosowane i odlewnie
rur sg catkiem zatrudnione przy wykonaniu zamé-
wien, szczegdlnie przy rozbudowie wodociagéw w
Pradze.

Odlewnie maszynowe rowniez posiadaly dobre
zatrudnienie, przy czym wydajnosé niektérych
odlewni wzrosta o 60% w poréwnaniu z rokiem
1936. W ciagu roku odlewnie zeliwa zwrécily
szczegolna, uwage na ekonomiczng prace zeli-
wiakow 1 niektére zainstalowaly zeliwiaki z re-
gulowanym dmuchem wg patentu B. C. I. R. A.

Niektére odlewnie, szczegdlnie produkujace se-

Odlewnie stopéw miedzi i aluminium posiadaly
pelne zatrudnienie, a ich wydajnoéé przekroczyla
réwniez produkcje z roku 1929.

W ciggu ubieglego roku zachodzily state wa-
hania cen surowcéw dla odlewni. W poczatku
roku wzrost ceny suréowki, stali i fomu byt wiek-
szy od zwigkszonego zapotrzebowania, powodu-
jac chwilowy brak niektorych materialow suro-
wych Cena na metale niezelazne spadla w dru-
giej potowie roku, jednak cena na suréwke i tom
utrzymatla sie, Cena tonny suréwki Nr. 1 wyno-
sita 1 stycznia 1937 r. K¢ 630, za$§ 1 stycznia
1938 r. — K¢ 802. Odpowiednia cena surdowki
Nr 3: K¢ 610 i K& 787, a cena fomu zZeliwnego —
K& 310 i K& 720. Wazrost ceny tomu jest bardzo
znaczny i jest spowodowany ceng na rynkach za-
granicznych. Cena wegla i koksu odlewniczego
pozostala bez zmiany w ciagu calego roku, Cena
koksu odlewniczego wynosi Ké& 300

Ceny sprzedazne roéinego rodzaju odlewow
wzrosty, lecz w niedostatecznym stopniu. Istnie-
je caly szereg drobnych odlewni, oferujacych
nizsze ceny. Uklady dotyczace ceny sprzedaz-
nej, zapoczatkowane w 1936 roku, nie posunely
si¢ naprzod. Cena sprzedazna odlewéw z zeliwa,
zeliwa ciagliwego 1 staliwa wzrosta o 10 do 20%, —
z brazoéw 1 mosiadzéow o 20 do 30%:, a ze stopoéw
aluminiowych o 10%. Place robocze w odlewnic-
twie pozostawaly na tym samym poziomie, co
i w roku 1936, jednak koszt robocizny wzrost
wskutek gratyfikacyj, wyplaconych trzy razy w
ciggu roku; wzrost robocizny wynosil od 4 do
5%. W ciggu ostatniego roku nie bylo ani jedne-
go zatargu w przemyséle odlewniczym. Uklady
w sprawie zwiekszenia zarobkéw byly kilkakrot-
nie wszczynane przez zwiazki robotnicze, jednak
zawsze zakonczyly si¢ pomysélnie wobec obu-
stronnych ustepstw. Pracownicy coraz bardziej
dochodza do wniosku, Ze pracodawca nie jest
wyzyskiwaczem; z drugiej strony przemystowcy
cenia swoich pracownikéw, przeszkalaja ich w
specjalnych szkotach fabrycznych. Nie baczac na
to odczuwa sie brak wykwalitikowanych formie-
rzy i technikéw odlewnikéw.

W ogéle mozna powiedziec, ze pod wzgledem
posiadanego portfelu zaméwien obecny pomysiny
stan czechostowackiego odlewnictwa utrzyma sig
przynajmniej do potowy 1938 roku,
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Przemyst odlewniczy byl stabo rozwiniety w
okresie przedwojennym, o czym $wiadczy fakt,
ze bezposrednio przed rewolucjg roczna produk-
cja odlewéw zeliwnych siggala zaledwie 400 000 t,
staliwnych 60000 t, a z Zeliwa ciagliwego 15 000 t.

przewazajacej wickszodci odlewy te stanowily
czesci konstrukeyjne, budowlane oraz przedmioty
domowego uzytku i tylko nieznaczny odsetek sta-
nowily czesci maszyn rolniczych. Odlewy do tur-
bin, silnikéw Diesela i maszyn wykonywano w
niedostatecznej ilosci. W okresie realizacji pier-
wszego i drugiego planu pigcioletniego przemysl
odlewniczy ZSRR rozwing!l sie znacznie: o ile
w 1927 roku wydajnos$¢ odlewni nie przekraczala
wydajnosci przedrewolucyjnej, to w roku 1937
produkecja odlewni wynosita ok. 5000 000 t rocz-
nie, t. j. wzrosta dziesieciokrotnie. Przemysl od-
lewniczy ZSRR catkowicie zmienit swéj charak-
ter. Zainstalowano calkowicie zmechanizowane
odlewnie dla przemyslu samochodowego i budo-
wy traktoréw; powstaly nowoczesne odlewnie dla
wykonania cigzkich odlew6w maszynowych. Jed-
noczesnie uruchomiono nowe dzialy produkeji jak
odlewnia kot Griffina, odlewanie pod cisnieniem,
produkcje odlew6w ze staliwa nierdzewiejacejo.

W ciagu pierwszego pigcioletniego planu ko-
sztem 600 milionéw rubli zainstalowano i zrekon-
struowano szereg odlewni 20% odlewni wypro-
dukowalo po 10000 t gotowych odlewéw rocznie.
Przecietna wydajno$é odlewni maszynowej wyno-
si po 8 500 t rocznie, odlewni staliwa — 10500 {,
odlewni zeliwa ciagliwego — 8 000 t. Dla uwypu-
klenia tych danych dosé jest nadmienié, ze w 1929
roku, roku rekordowym, w Stanach Zjednoczo-
nych przecietna wydajnosé odlewni zeliwa unic-
znacznie przekroczyta 2 000 t rocznie, a odlewni
staliwa — 7 000 t.

Réwnolegle ze zwiekszeniem produkeji odlewni
jakos¢ wykonywanych odlewéw stopniowo pod-
nosi sie, dzigki zainstalowaniu szeregu laborato-
riw, ktére daja moznosé wykonywania i odle-
wéw o bardziej jednolitym skladzie chemicznym,
jak i mikrostrukturze,

W zwigzku z technicznym ulepszeniem insta-
lacyj i wprowadzeniem wspéiczesnych metod pro-
dukeji zwiekszyla sie wydajnos¢ robotnikéw, jak
réowniez zwiekszyla sie wydajnosé z kwadratowe-
go metra powierzchni odlewni. W 1936 roku
przecigtna wydajnos¢ dobrych odlewéw na jed-
nego robotnika wynosita: z zeliwa 25,6 t rocznie,
ze staliwa 13,2 t, z zeliwa ciggliwego 9,7 t; nato-
miast przecietna wydajno$é odlewéw zeliwnych
i staliwnych z metra kwadratowego powierzchni
odlewni wynosita 8,9 t rocznie. Wydajnosé w réz-
nych galeziach przemystu odlewniczego podaje
tabela 5. Wobec zwiekszajacego sie zapotrzebo-
wania na odlewy produkcja odlewéw do roku
1942 wzroénie do 7 500000 t rocznie. Dla osiag-
nigcia tej wydajnosci zostang zwiekszone instala-
cje kosztem 165 milionéw rubli.

Przemyst odlewniczy zatrudnia ponad 150 000
robotnikéw zrzeszonych w zwigzkach zawodo-
wych. InZynierowie i technicy pracujacy w od-
lewnictwie réwniez sa zrzeszeni w Naukowo Te-
chnicznym Stowarzyszeniu Odlewnikéw; liczba
cztonkéw tego stowarzyszenia przekracza 1500

0s6b. Stowarzyszenie wydaje czasopismo ,,Litiej-
noje dieto”.

TABELA 5.

Wydajnoéé w réznych galteziach

przemystu
odlewniczego w Z, S, S. R.

Wydajno$é na metr Wydaino&é formie-
kwadratowy po- :'lza ,w tonnach
Rodzaj przemysiu wierzchni w ton- YGeznle
nach rocznie
zeliwo | staliwo | zeliwo | stallwo
I
Przemyst cigzki 10,4 I 5,9 33.0 10.9
Przemyst maszy-
NoOwWy . . . . . 9,6 — 131 —
Wytwornie wa-
gonéw i loko-
motyw . . .| . 83 15,4 26,1 12,3
Silniki Diesela 7.2 8.4 19,6 18,8
Armatura . . . 71 | 2.7 288 | 9,3
Maszyny rolni-
cze . . . .. 8.7 — 21,0 12,1
Przemysl samo-
chodowy . . 20,2 143 35,9 —
Przemyst wt6-
kienniczy . . 7.8 — 19,2 —
Anglia,

Wiekszoéé odlewni w Anglii w 1937 roku po-
siadala pewne zatrudmienie, odczuwajac jedynie
brak surowcéw oraz wykwalifikowanych praco-
wnikéw, Przeprowadzona statystyka wykazala,
ze w 48% odlewni zostal zwiekszony personel,
w 44% odlewni personel pozostal ten sam co i w
roku 1936 i tylko w 8% odlewni ilosé pracowai-
kéw zmniejszyta sig. Takie zmniejszenie perso-
nelu w czasie dobrej koniunktury tlumaczy sig
w  wiekszosci wypadkéw pewnymi technicznymi
ulepszeniami. Ponad 85% odlewni odczuwato
brak robotnikéw, szczegélnie wykwalifikowanych
formierzy. Rozszerzenie szeregu odlewni bylo
do§é znaczne, jednak ekonomiczne potrzeby kra-
ju nie zostaly przekroczone. Podczas kryzysu za-
trzymano kilkaset odlewni. Obecnie rozwijajace
si¢ nowe galezie przemyslu wymagaja znacznych
ilo§ci odlewéw. Przyblizona statystyka wykazuje,
ze eksport piecow, palenisk itp. przedmiotéow
w ciagu pierwszych 8 miesiecy 1937 roku siegal
Z£536 981 w poréwnaniu do sumy _#486 244 w tym
samym okresie 1936 roku, jednak ilo§é odlewéw
zmniejszyla si¢ wynoszac 44414 t w poréwnaniu
do 48471 t w roku 1936, co tlumaczy sie wzro-
stem przecietnej eksportowej ceny sprzedaznej,
wynoszageym # 2,10 na tonne. Dobre obroty no-
towano na sanitaria, za ktére osiggnieto w ciggu
8 miesiecy # 113077, gdy za ten okres w r. 1936
zaledwie # 85377, przy czym ilo§é¢ odlewow wy-
nosita w 1937 r. 11584 t, gdy w 1936 r. 7786 t.
Naczyni sprzedano mniejsza ilosé, lecz po wyz-
szej cenie. Eksport piecéw i palenisk raczej
zwigkszyl si¢ i w ciagu 8 miesiecy 1937 r. wyno-
sit sume # 81 059, gdy w 1936 r. zaledwie # 68 450.
To samo mozna powiedzie¢ o wannach, ktorych
eksport wzrést z sumy £ 182466 do £ 196 774
w tym samym okresie, przy czym cena wzrosla
o # 5 na tonnie. Odlewnie produkujace wanny
mialy pelne zatrudnienie i jedna szkocka odlew-'
nia zainstalowala nowa hale; inna odlewnia wy-
twarza 2 000 wanien tygodniowo. .



PRZEGLAD ODLEWNICZY — ]938

- PO 43 — 209

Brytyjskie odlewnictwo rur jest doskonale wy-
posazone i wykazuje wzrost eksportu. W ciagu
pierwszych 2 miesiecy eksport wynosil 100000 ¢,
t. j. wzrost o 11000 t. Jednoczesnie wzrosta cena
sprzedazna o ok. 16 szyl. na tonnie. W ciagu ostat-
niego roku ta gatez cdlewnictwa, ktéra tylko w mi-
nimalnym stopniu moze odczuwaé program zbro-
jen, wykazuje stale postepy.
~Odlewnie odlewéw samochodowych w dalszym
ciggu mechanizujg swojg produkcije, ktéra pomy-
$lnie rozwija sie wcbec duzego zapotrzebowania
samochodéw.

Odlewnie pracujace dla przemystu elektrotech-
nicznego posiadaly dobre zatrudnienie w ciagu
1937 roku, z powodu wzrastajacego zapotrzebowa-
nia energii elektrycznej. Przemys! odlewniczy po-
siada obecnie 5 zmechanizowanych odlewni, pro-
dukujacych najliejsze odlewy ~stosowane przez
przemyst elektrotechniczny.

W odlewnictwie maszynowym roku 1937 zazna-
czyl sie duza aktywnoscia. Niektére odlewnie wo-
bec braku suréwki zmuszone byly korzystaé jedy-
nie z fomu. Odlewnie maszynowe przy wytwdérniach
obrabiarek byly nadzwyczaj obciazone w ciggu ca-
tego roku i wydajnosé ich byla bardzo duza z jed-
nostki powierzchni odlewni.

Odlewnie pracujace dla hutnictwa nalezy zali-
czyé do najbardziej obcigzonych.

Wyrazna poprawa nastapita w odlewniach pra-
cujgcych dla stoczni okretowych.

Chociaz produkcja maszyn rolniczych nie ma nic
wsp6lnego z programem zbrojer, jednak odlewnie
przy wytworniach maszyn rolniczych byly catkowi-
cie zatrudnione. Odlewnie pracujgce dla przemy-
stu wlékienniczedo zwigkszyly swojg produkcje
o 10%. '

Zmodernizowane w ciggu ostatnich lat odlewnie
zeliwa ciggliwego mialy dobre obciazenie i odczu-
waly zwiekszone zapotrzebowanie na odlewy.
Szczegolnie w dobrej sytuacji byly odlewnie sta-
liwa. Powstato kilka nowych odlewni staliwa, stare
za§ odnowily swoje instalacje.

Szczegolny brak wykwalifikowanego personelu
odczuwaly odlewnie stopéw niezelaznych. Ogrom-
- ne wahania na rynku metali zupelnie nie wplynely
na produkcje odlewni, ktére wlasciwie sg najpo-
wazniejszym klientem. Odlewnicze stopy alumi-
niowe, wprowadzone w Anglii, sa bardzo cenione
na calym $wiecie, wobec czego sprzedano szereg
licencyj zagranice. Odlewy pod cisnieniem zna-
duja coraz szersze zastosowanie, ta gataz odlewni-
ctwa ma duze widoki rozwoju.

Stany Zjednoczone Ameryki Péinocne;j.

Dla amerykarskiego przemystu odlewniczego
1937 rok byt szczesliwy. W pierwszej pclowie roku
zapotrzebowanie na odlewy, cena i zyski wzrastaly,
jednak robotnicy, jak to zwykle bywa w okresie
dobrej koniunktury, starali si¢ za pomoca .stra]j
kéw podniesé place zarobkowe 1 ustali¢ nowe staw-
ki, W drugim pélreczu robotnicy byli spokojniejsi,
jednak zapotrzebowanie skurczylo sig i zyski zma-
laty '

W 1937 roku wiekszosé odlewni zeliwa osiagnela
najwiekszg roczng wydajnoéé 1 zwrécita uwage na

wprowadzenie inowacyj dla ulatwienia produkcii,
usuwajac szereg przestarzalych i zniszczonych in-
stalacyj.

Zwigzek odlewni zeliwa prowadzil nadal swoiy
twoércza prace, wprowadzajae wsréd czloekow pro-
wadzenie uproszczonego ustalania kosztow wla-
snych dla usunigcia niezdrowej konkurencji, <o
miafo miejsce szczeddlnie podeczas kryzysu. Nastep-
nie Zwiazek lacznie z przedstawicielami sprzedazy
ustalit odpowiedzialnosé za modele przy pozarze,
za obrobke przy zabrakowaniu odlewu itp.

Produkcja odlewow z zeliwa ciagliwego w 1937
roku byta prawie taka sama, jak w roku 1929, przvy
czym w poréwnaniu do roku 1936 wzrosla o 18%.

Pierwsze 9 miesiecy 1937 roku byly dla odlew-
nictwa staliwa prawie rekordowe: wydajncséé odle-
wni staliwa w tym okresie wynosita 70% maksymal-
nej produkeiji z r 1929, przy czym w marcu wyno-
sita az 1059% Koszta produkecji znacznie wzrosty
wskutek wzrostu robocizny o blisko 20% oraz wzro-
stu ceny lemu o 25%.

Wskutek zmniejszenia wplywoéw, spowodowa-
nych obnizka taryly towarowej i osobowej, koleje
wstrzymuja si¢ od dawania zamdwieni. Przemyst
samochodowy, ktéry stanowi wybitng jednostke w
ekonomicznej strukturze Stanow Zjednoczonych,
wykazuje pewien zastdj, co ujemnie odbija sie na
calym przemysle.

Koszta budowy, tak z punktu widzenia cen na
materialy budowlane, jak 1 robocizne wzrosly w
1937 roku o 10—15% w odniesieniu do r. 1936, co
wstrzymuje rozwéj budownictwa. Jednak w 1933
roku mozliwy jest pewien spadek kosztéw budowy,
wobec czego budownictwo w 1938 r. przekroczy
lata poprzednie, jednak to nie spowoduje prawdo-
podobnie wigkszego ozywienia w przemysle odlew-
niczym.

Stosunki miedzy praccdawcami 1 pracownikami
sg lepsze, anizeli byly rok temu; byly strajki, jed-
nak one byly spowodowane raczej agitacja polity-
czng, a nie warunkami ekonomicznymi. Wobec za-
lamania sie ciezkiego przemystu przemyst odlewni-
czy zatrzymal sie w rozwoju. Sytuacja znacznie
rézni sie jednak od sytuacji w roku 1929, gdyz nie
bylo spekulacji. W kraju znajduja sie znaczne za-
pasy niewyzyskanych kapitalow.

becnie nie mozna przewidzie¢, czy dlugo po-
trwa stan depresji. W kazdym razie zastéj potrwa
przez szereg miesigcy pierwszego polfrocza r. b,
jednak on nie poglebi sie ponizej obecnego pozio-
mu, poniewaz zadluzenie przedsiebiorsiw jest male,
kredyt tani, a zapasy pienigdza w bankach nie sg
ograniczone.

Ogolna opinia znawcoéw wskazuije, Ze w roku bie-
Zacym powinna nastapi¢ zmiana na lepsze.

Z powyzszego zestawienia wynika, ze poza Ame-
ryka, przemyst odlewniczy na calym swiecie w ciggn
ubieglego roku dal wyjatkowo wysoka produkcje,
borykajac sie z trudnosciami spowodowanymi bra-
kiem materiatéw surowych i wyszkolonych rze-
miesinikow. Danych o sytuacji przemystu odlew-
niczego we Francji nie ogloszono, wiadomo jed-
nak, Ze sytuacja polityczna w tym kraju nie sprzyja
rezbudowie przemystu i odlewnictwo na réwni z ia-
nymi przemystami przezywa ciezki kryzys

Mr-ik.
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Komunikaty Sekretariatu STOP

Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich organi-
zuje wespél z Instytutem Przemystowo-Rzemieslniczym przy
Muzeum Przemystu i Rolnictwa w Warszawie (ul. I. Pankie-
wicza 3) cykl kurséw doksztalcajacych dla rzemieslnikéw
odlewniczych.

Kazdy kurs bedzie obejmowal 18 godzin wykiadowych.

I. Pierwszy kurs rozpocznie sie dnia 14 marca 1938 r
(poniedziatek}),

II. Drugi kurs rozpocznie sig dnia
(wtorek),

III. Trzeci kurs rozpoczmie sig dnia 21 kwietnia 1938 r.

15 marca 1938 .

. {czwartek),

IV. Czwarty kurs rozpocznie sie dnia 22 kwietnia 1938 r.
(piatek).

Zajecia beda si¢ odbywaty dwa razy tygodniowo od godz.
18—20 punktualnie w lokalu Instytutu Przem.-Rzem., ul
Pankiewicza 3, oficyna poprzeczna:

na kursach pierwszym i trzecim w poniedzialki
i czwartki,

na kursach drugim i czwartym we wtorki 4 piatki.

I. Pierwszy kurs zostanie ukoriczony dnia 11 kwietnia
{poniedzialek],

II. Drugi kurs zostanie ukorniczony dnia 12 kwietnia

(wtorek]),

I1I. Trzeci kurs zostanie ukonczony dnia 19 maja
(czwartek),

IV. Czwarty kurs zostamie ukoriczony dnia 20 maja
(piatek).

Zapis kandydatéw na kursy bedzie sig odbywal w miej-
scu pracy uczestnika kursu (Karta uczestnictwa).

Oplata za jeden kurs wynosi 5 z} (pie¢ zlotych).

Uczeszczajacy ma wszystkie wyktady (na jednym kur-
sie] moga otrzymaé po zakoriczeniu kursu odpowiednie za-
swiadczenie,

Dnia 10 stycznia 1938 r. odbylo si¢ zebranfe odczytowo-
dyskusyjne SIMP i STOP, na ktérym inz. O, Marcinowshi
wyglosi? referat pod tytulem ,Nowe tworzywo zelazne
dla przemysiu samochodowego'.

Prelegent omowil sposoby produkeji lanych watéw korbo-
wych, stosowanych u Forda oraz proby przeprowadzane
w jednej z krajowych odlewni.

Poczatkowo przy odlewach stalowych Ford mnapotykal
na trudno$ci. W zwigzku z tym zostaly prezeprowadzone
proby zwiekszajace zawartoéé wegla w slaliwie do 1,5—2,0%,
oraz miedzi do 2,5%. Oslatecznie sklad naste-
pujacy:

1,35 — 1,6% C, 0,6 — 0,8% Mn, 0,85 — 11% Si, 1,5 —-
2,0% Cu, 0,4 — 0,5% Cr, max 0,06% S, max 0,1% P.

Podobny sktad chemiczny posiadaja réwniez i waly kor-
bowe niemieckie.

ustalono

Trudnos¢, jaka sie nastgpnie wylonila, polegala na do-
stosowaniu odpowiedniej obrébki termicznej, jednak, zo-
stala ona przez Zaklady Forda calkowicie opanowana, Licz-
nie przeprowadzone badania mechaniczne i metalograficzne
waléw stwierdzily - przewage waléw odlanych nad kutymi.

Korzysci osiagnigte w ten sposéb daja sie zobrazow:sé
w nastepujacych punktach:

1) Zmniejszenie obrébki mechanicznej,

2) Oszczedno§é materiatu,

3} Latwiejsza obrobka termiczna,

4) Zastosowanie tworzywa o nizszym punkcie topliwoscr,

ktére zatem jest tansze,

5) Moznosé¢ lokalnego zwiekszenia odpornosci na zuzycie

6) Mniejszy cigzar waléw gotowych.

Dodatnie wyniki zachegcily Zaklady Forda réwniez do
odlewania ztacz bebnéw, bez stosowania ekranu, oraz tlokéow
samochodowych o nastepujagcym skltadzie chemicznym:

1,35 — 1,7% C, 06 — 1,0% Mn, 09 — 1,3% Si, 2,5 —
3,0% Cu, max. 0,06% S, max. 0,1% P.

Tloki te wykazaly bardzo dobre wlasnosci.

Wobec dobrych wynikéw osiagnietych w Ameryce, proby
prowadzone w odlewniach krajowych, wzorowaly sie na
danych uzyskanveh u Forda. Préby nie daty jednak do chwili
obecnej wynikéw dodatnich, gdyz wszystkie odlewy wyka-
zywaly pewne niedociagniecia, za$ wlasnoéci wytrzymatos-
ciowe tylko w niektérych przypadkach zblizaly sie do da-
nych amerykanskich. Dotychczas opanowano formowanie
i osiagnigcie dobrych wynikéw uzalesnione bedzie prawde-
podobnie od opanowania bardzo skomplikowanej obrébki
termicznej. Przedstawienie przez Prelegenla dodwiadczen w
slanie niezakoriczonym, ma na celu oszczedzenie wysitkéw in-
nych odlewni, poniewaz, po wspo6lnym przedyskutowaniu
osiggnietych wynikéw, mozna podzieli¢ prace doswiadczalng
migdzy kilka zainteresowanych odlewni, uzyskujac oszczed-
no$é czasu, $rodkéw i wysitkow,

W dyskusji wzieli udziat pp. Mazibic, Gierdziejewski,
Fuhksiewicz i Rummel,

L
SPROSTOWANIE

W zesz. 2 ,Przegladu Odlewniczego” z r. b, (str, 31}
w podanym programie wykladéw dla rzemiesinikow odlew-
niczych, wkradly sie nastgpujace omytki:

Opuszczono wykiad 2-gi z kolei p. t.:

wModele i zachowanie wymiaréw odlewu"
inz. Jan Krdl,

za$ wyklad 3-ci powinien mieé nastepujace brzmienie:

— prelegent

nFormowanie i rdzeniowanie odlewow zeliwnych" — pre-
legenci: inz. St. Kamierski i J. Dobrowolski.
@
Lista czlonkéw rzeczywistych i wspéldzialajacych STOP
na r. 1938,

Abratariski Jan, Warszawa, Wspélna 30

Albrycht Tylus, Starachowice, Dolna 88

Ambrozewicz Stanisfaw, Warszawa, Kolejowa 37
Banachiewicz Ignacy, Zawiercie, Paderewskiego 32
Batorski Kazimierz, Ursus, p. Wtochy

Bauereriz Stanistaw, Mijaczow p. Myszkow

Binder Leon, Katowice, Zgoda 18

Brodniewicz Mieczystaw, Ursus, Dworcowa 6
Bukowiecki Ludwik, Poreba k/ Zawiercia

Burzyriski Antoni, Wtochy k/WarszaWy

Buzek Jerzy, Wegierska Gérka, pow. Zywiec

Buzek Stanistaw, Wegierska Gérka, pow. Zywiec
Buzek Sianistaw, Wegierska Gorka, pow. Zywiec
Chrzanowski Jézef, Rudnik k/Grudzia,dza

Cichocki Tadeusz, Warszawa, Piusa XI 11

Cyrulowski Wiadystaw, Ostrowiec Swietokrzyski, Boernera 4
Czerwinski Ryszard, Czechowice p. Wlochy, dom Sitka §
Czochralski Jan, Warszawa, Topolowa 18

Czuruk Otton, Warszawa, Sewerynéw 5

Dagnan Anastazy, Zawiercie, 3 Maja 3

Dqbkowski Aleksander, Ostrowiec n/Kam,, Boernera 4
Dickman Jerzy, Poznan, Torunska 14

Didkowski Wsiewolod, Poznan, Mylna 38

Dolinski Jézef, Warszawa, Mokotowska 57
Dobrowolski Jan, Warszawa, Dziatldowska 3
Dunin-Sleps¢ Antoni, Warszawa, Mianowskiego 15
Emme Stanistaw, Starachowice
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Engelhardt Maurycy, Zory, Nerlicka 28

Fangor Konrad, Warszawa, Chocimska 2

Feill Andrzej, Warszawa, Paryska 3

Gapski Jézef, Pozna, Wierzbiecice 27
Gierdziejewski Kazimierz, Warszawa, Rozbrat 34/36
Gierman Wiadysliaw, Warszawa, Karowa 20
Golebiowski Tadeusz, Warszawa, Madalinskiego 67
Gornicki Wiadyslaw, Poznai, Krancowa 15-a
Grabowski Bolestaw, Warszawa, Chtodna 18
Griinberg Mechel, Przemys$l, Moniuszki 7

Hanak Ernest, Swictochiowice, 11 Lislopada 24
Hess Andrzej, Wegierska Gérka

Holtorp Janusz, Warszawa, Chmielna 60
Jagodzinski Zbigniew, Grudziadz, Kilinskiego 7
Jakubowski Stefan, Ursus p. Wiochy

Jamrozek Franciszek, Starachowice

Jankowski Wiktor, Wilno, Saska Kepa 6-a
Januszewicz Platon, Ostrowiec Kiel.

Januszewski Wiestaw, Warszawa, Parkowa 27
Jarkowski Aleksander, Piastéw, Styki 5

Jarkowski Stefan, Warszawa, Grochowska 206
JaZzwinski Stanistaw, Pruszkéw, Mlynarska 3

John Guido, 1.6d%, Piotrkowska 219

Jussewicz Stanisiaw, £.6dz, Piotrkowska 217

Kalata Czeslaw, Krakow, ogilska 11

Kamieriski Stanislaw, Warszawa, Zuga 5

Kawinski Stanistaw, Ostrowiec Kiel.

Klarner Czeslaw, Warszawa, Francuska 37
Klosowicz Mieczystaw, Ursus p. Wlochy
Knowiakowski Stefan, Konskie, Malachowskiego 47
Kotudzki Lucjan, Staporkéw

Koman Dionizy, Ursus p. Wiochy

Komorowski Jerzy, Warszawa, Ujazdowska 36
Kotala Tadeusz, Ostrowiec n/Kam, Gen. Sikorskiego 62
Kowalski Stefan, Warszawa, Parska 6

Kozarzewski Jan, Starachowice

Kozlowski Hieronim, Warszawa, Jana Kazimierza 38
Krajewski Stanistaw, Whochy k/W-wy, Fabryczna 25
Krauze Leonard, Warszawa, Kochowskiego 9
Kreglewski Adam, Poznan, Mickiewicza 30

Krél Jan, Wiochy k/W-wy, Pitsudskiego 13

Krol Mieczyslaw, Warszawa, Zlota 26

Kron Max, L6dz, Rzgowska 132

Krysik Wladyslaw, Pruszkéw, Torfowa 29
Krzepkowski Wincenty, Piaskéw, Kossaka 13
Krzeszowski Stefan, Starachowice

Krzysztanowski Teodor, Starachowice

Kwiatkowski Stanisfaw, Starachowice, Dolno-Huinicza 15
Kwiecinski Otmar, Kielce, Zdrojowa d. wl.

Kulesza Konstanty, Wtlochy k/W-wy

Kuliriski Ignacy, Warszawa, Dworska 7

Langiewicz Stefan, Warszawa, Przyokopowa 22
Lenartowicz Zdzistaw, Warszawa, Filirowa 83
Lesniewski Wiadystaw, Warszawa, Topolowa 2
Lipowski Jerzy, Warszawa, Boduena 2

Lutostawski Jerzy, Komoréw p. Pruszkéw, Willa ,,Ballada”

Lopieriski Tadeusz, Warszawa, Czerniakowska 202
fukowski Aleksander, Katowice

Majewski Szczepan, Miociny k /W-wy
Marcinowski Otton, Warszawa, Glogera 3
Maszyc Henryk, Wierzbnik, Stowackiego 53
Materny Marian, Poznan, Warszawska 131
Mazur Wiadystaw, Warszawa, Em, Plater 33
Mazbic Michal, Warszawa, Szopena 12
Mederer Henryk, Wiochy k/W-wy

Miernik Edward, Ursus, p. Wiochy

Mirek Ignacy, Poznan, Pl. Sportowy 3
Mieszczariski Erazm, Warszawa, Lwowska 9

Mikuczewski Henryk, Skariysko-Kamienna, Rynek 20
Milewski Wiktor, Ursus, p. Wtlochy

Milker Juliusz, £.6dz, Piotrkowska 217

Misiurewicz Edmund, Porgba kI/Zawiercia

Nikitik Dymitr, L.6dz, Senatorska 7

Nowak Zygmunt, Czechowice p. Wlochy, Zwirki
Ostrowski Zygmunt, Starachowice, Dolno-Hutnicza 15
Pajonk Roman, Ursus k /W-wy

Paprocki Teofil, Warszawa, Marymoncka 5-A
Pawinski Henryk, Poznran, Chmaliszewo 5
Pelczarski Stanistaw, Chorzéw, Dabrowska 11
Perchorowicz Eugeniusz, Warszawa, Piusa XI 44
Piworiski Tadeusz, Warszawa, Dolna 15
Podsiedlik Piotr, Starachowice, Kol. Orfowo 15
Puczko Mikolaj, Warszawa, Raszynska 10
Pufowski Tomasz, Warszawa, Krak. Przedm. 38
Pyzel Tadeusz, Warszawa, Mickiewicza 4
Raczyriski Kazimierz Starachowice

Rajchman Jonas, Koriskie, Fabryczna 8

Rakoczy Feliks, Wtlochy k/W-wy

Rubik Piotr, Warszawa, Filona 16

Rusin Joézef, Lagiewniki Krakowskie

Ryx Bronistaw, Poznan, Saperska 25

Salmonowicz Zygmunt, Katowice, Wojewodzka 42
Sander Romuald, Ursus p. Wiochy

Sarnecki Kazimierz, Warszawa, Szpitalna 6
Schmeja Ewald, Biata-Bielsko, Paderewskiego 13
Seifert Mieczysiaw, Warszawa, Nowy Swiat 35
Siennicki Roman, Ursus p. Wlochy

Skawiriskt Zygmunt, Ursus p. Wlochy

Skompiec Ignacy, Warszawa, Wolska 165

Staub Fryderyk, Lwéw, Niemcewicza 7

Stellecki Szymon, 1.6d%, Brzeina 4

Stodolski Mieczystaw, Warszawa, Bracka 16
Stokowicz Zygmunt, Warszawa, Lucka !

Stolka Stefan, Ursus p. Wlochy

Surzycki Stanislaw, Katowice, Zamkowa 3
Szafrariski Henryk, Piastéw, Warszawska 35
Szczawirski Stanistaw, Ursus k/Warszawy

Sztajer Ludwik, Poreba k/Zawiercia

Szymanderski Roman, Warszawa, Widok 22
Szymariski Mieczystaw, Wtochy k/W-wy, Piastowska 21
Szynkiewicz Klemens, Czgstochowa,

Titz Gustaw, Skarzysko-Kamienna, Zeromskiego 40/42
Tomaszewicz Pawel, Ostrowiec Kiel.

Tschirschnitz Zygmunt, Warszawa, Wronia 2
Tymieniecki Franciszek, Pabianice, Warszawska 43
Ulrich Zygmunt, Warszawa, Wawelberga 18
Walerowicz Michal, Wierzbnik, Pilsudskiego 86
Wantuta Andrzej, Ursus p. Wlochy, Zwirki 1
Wawrzynek Alojzy, Poznan, Inowroctfawska 4
Wenglorz Karol, Sosnowiec, Staszica 15/3
Witkowski Tadeusz, Staporkéw

Wojciechowski Stanistaw, Chrzanéw Stary p. Wlochy
Wojdacki Karol, Warszawa, Szeroka 33
Wojtowicz Gracjan, Warszawa, Karowa 5
Wrotnowski Bronistaw, Mniszek p. Rudnik
Zachwieja Stefan, Lagiewniki Slaskie, Pitsudskiego 3
Zakrzewski Leon, Sosnowiec, Francuska 12
Zaporski Jézef, Warszawa, Bema 65

Zembowski Stanistaw, Grudziadz, Ogrodowa 35
Zernd Aleksy, Ursus p. Wtochy

Zielonko Jézef, Grodzisk Maz., Kosciuszki 11
Zimnawoda Henryk, Warszawa, Poznanska 3
Zybert Jézef, Warszawa, Moniuszki 2-a

Zych Jan, Starachowice, Kol. Hutnicza 15
Zygman Zygmunt, Dabrowa Goérnicza

Zebrowski Stefan, Warszawa, Wolska 44.
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Lista czlonkéw wspierajacych STOP.

.Babbit* Fabryka Amunicji, Armatur i Odlewnia Metali,
Warszawa, Kazimierzowska 62

»Biatogon*, Zaklady Mechaniczne i Odlewnia Zelaza, War-
szawa, Bracka 5

H. Cegielski Sp. Akc., Poznan, Gérna Wilda 136

Drawska- Lejarnia Zelaza i Fabryka Maszyn — Inz. Ludwik
Kemblinski i Ska, Drawski Mtyn, woj. poznanskie

Grupa Odlewni przy P. Z. P. M., Warszawa Marszaltkow-
ska 140

Herzfeld & Victorius S. A., Grudziadz, 3 Maja 26

Huta Ludwikéw S. A., Kielce

Huta Stqporkéw Sp. z o. o, Staporkéw

Inz. Stefan Jarkowski, Odlewnia zeliwa, Warszawa, Gro-
chowska 117

J. John S. A., Fabryka Budowy Transmisji i Maszyn i Od-
lewnia Zelaza, £6dZ, Piotrkowska 217

G. Josephyego Spadkobiercy, F-ka Maszyn i Odlewnia Ze-
laza, Bielsko

Lilpop, Rau i Loewenstein S. A., Warszawa, Bema 65

Miiller 1 Seidel S. A. F-ka Maszyn i Odlewnia
Y.6dz, Zeromskiego 96

Ostrowieckie Zaklady S. A. Ostrowiec Swietokrzyski

Parstwowe Zaklady Iniynierii, Warszawa, Terespolska 34/36

Starachowickie Zaklady Sp. Akec., Starachowice

St, Weigt, S. A., Zaktady Przemystowe, £.6d2, Senatorska 7/9

»Wegiersku Gorska'* Gérnicza i Hutnicza Sp. Akc., Wegier-
ska Gérka, Pow. Zywiec

Hasta,

Zelaza,

pouczenia

Widzewska Manufaktura S. A., Odlewnia i F-ka Maszyn,
t6dZ, Rokiciriska 81

wWiepofana’ Wielkopolska Odlewnia, F-ka Narzedzi i Ma-
szyn, Sp. z o. o. Poznan, Dabrowskiego 81

Zaklad Metalurgii Akademii Gérniczej, Krakéw — Podgs-
rze, Krzemionki 11

Zaklad Odlewnictwa Politechniki Warszawskiej, Warszawa,
Polna 3

L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S. A., Zjednoczone F-ki

Kotlow Maszyn | Wagonoéw, Krakéw, Grzegérzecka 69,
|

Komunikaty Sekretariatu GROD

Sekretariat Grupy Odlewni przy PZPM przypomina o
lewniom, ktére jeszcze nie nadestaly odpowiedzi na ankiete
statystyczna stanu zatrudnienia, spozycia oraz
produkcji i sprzedazy w r. 1937, aby zechcialy przyspieszyé
zwrot wypelnionych formularzy, umozliwiajac w ten sposéb
zamkniecie obliczen statystycznych na Walne Zgromadzenie
Grupy Odlewni.

surowcow,

Nawiazujac do sprawozdania za trzy kwartaly ub. r.
(zesz. 10 r. 1937) w sprawozdaniach z terenu za IV kwartatl
ub. r. stwierdzié nalezy zmniejszenie stanu ztarudnienia oraz
ograniczenie produkcji w odlewniach handlowych, co jest
uzasadnione miedzysezonowym okresem tej galezi przemystu
odlewniczego. W dziale maszynowym stan zatrudnienia
i ilo§é zaméwied staly na poziomie dobrym.

POLSCY ODLEWNICY MOWIA PO POLSKU!

W odlewnictwie wspoélczesnym

rozrozniamy odlewy kokilowe,

odsrodkowe, pod ci$nieniem i pia-

skowe. Wykonanie odlewow kazdej z tych grup posiada jaka$ szczegélnie charakterystyczng ceche, np. odlewy
kokilowe odlewa sie w kokilach, odlewy odérodkowe — w specjalnych formach wirujacych i t. d. Dla odlewéw
piaskowych najcharakterystyczniejszy jest proces ubijania formy z piasku. Aby utrzymaé ubity piasek formy,
pomijajac niedawno zapoczatkowane formowanie bezskrzynkowe, prawdopodobnie niemal od poczatku isinienia
odlewnictwa stosowane sa skrzynki formierskie, ktére w Polsce okreélaja wyrazem zapozyczonym z obcego je-

zyka — kastel

W dazeniu do jak najszybszego uwolnienia slownictwa odlewniczego od nalecialoéci jezykowych po-
winniémy zaniechaé stosowania wyrazu kastel — zastepujac go polskim wyrazem skrzynka formierska.

Uzywajmy wigc juz stale tylko polskiego wyrazu skrzynka formierska i ostrzegajmy kaizdego, kto
méwi kastel, kopulak, pucer i t p., 2e nie sa to wyrazy polskje.

TRESC
szkoly dla

Specjalne inzynieré w, prot

A. Portevin.

Przemyst odlewniczy wr. 1937w Europie

i wSt Zjedn. Am. Poétn, Mr-ik
STOP.

Komunikat Sekretariatu

Komunikat Sekretariatu GROD,

‘Hasta, Pouczenia.

CONTENTS

Special schools for engineers, by A Pos-
tevin.

The West European and American
foundry industry in 1937, by Mr-ik

Communications of the STOP Secre-
tariate,

Communications of the GROD Secre-

tariate.
Instructions,

Adres Administracji, Warszawa Czackiego 3/5, tel. 657-04.

Wszystkie rekopisy, lisly i t. p., przeznaczone do umieszczenla w -Przeglqdzie Odlewniczym~, prosimy kierowa& na rece Przewodnicrqcego Komitetu Redakcyi-
nego, Inz. K. Gierdziejewskiego ~ Warszawa — Politechnika, Zaktad Odlewnliciwa.
Przewodniczacy Komiletu Redakcyinego -Przegladu Odlewniczego~ przyimule w czwartki i w soboly w godzinach 18—19, po uprzednim telefonicznym porozu-
mieniv przez Sekretariat STOP.

Administracia ezynna od godz. 9 do 16

Redaktor odp. Inz. M. Thugutt.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake., Warszaowa, Czacklego 35, Lel. 61467 §-277-u8,
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