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Na progu 1938 roku

Witamy serdecznie Czytelnikéw naszych, rozpoczynajqc drugi rok isinienia ,Przegladu
Odlewniczego“.

Poparci przychylnq opiniq Czylelnikéw w roku ubieglym, mawy nadzieje, ie rok nadchodzqcy
pozwoli nam rozwijaé dalej zapoczqthowane regularne pi$miennictwo odlewnicze.

Spodziewamy sie, ze uzyskaé potrafimy dalsze poparcie przodujqcych placéwek przemystu
odlewniczego i stworzyé trwale podstawy finansowe dla rozbudowy wspélnego organu Stowarzyszenia
Technicznego Odlewnikéw Polskich i Grupy Odlewni przy Polskim Zwiqzku Przemystu Metalowego.

Rok nagdchodzqcy uwazaé powinni§my za wyjgthowo doniosly w naszym Zyéiu techniczno-
organizacyjnym. Przed odlewnictwem polskim slaje bardzo powaine i odpowiedzialne zadanie.
Musimy zorganizowaé¢ w 1938 r,

MIEDZYNARODOWY KONGRES ODLEWNICZY W POLSCE,

kiéry bedzie jednoczesnie pierwszym na wiekq skale spotkaniem w naszym kraju nie tylko lechnikéw-
odlewnikéw, lecz 1 przedstawicieli nauki i przemystu metalowo-przelwérczego Europy Zachodniej z nami.

Kongresowi Odlewniczemu zapewnié musimy nie iylko najwyiszq sprawno$é organizacyjng,
lecz, korzystajqc z jego okazji, powinnismy wykazaé le potencjalne mozliwosci, jakie thwiq w naszych
silach technicznych, pracujqcych naukowo i praktycznie w przemysle odlewniczym.

Nasze pismiennictwo odlewnicze niewgqipliwie znacznie wzbogaci sie z okazji Kongresu, co
bedzie bodicem, ktéry pchnaé powinien nasz przemyst odlewniczy na flory postepu i zwiekszonej
sprawno$eéi. ‘

Rok 1938 moze byé zwroinym w dziejach naszego odlewniciwa, poniewaz zesrodkowujqc
uwage Rzqdu, oraz k6! naukowych i przemystowych na zagadnieniach przemysiu odlewniczego, przyczyni sig
do wlasciwej oceny roli i znaczenia jego w gospodarce narodowej. Ulatwi fo niewqipliwie realizacje
gospodarczych postulatéw przemyslu odlewniczego, kiére, zapewniajqc mu warunki rentownosci, przy-
czyniq sie do zrealizowania programu inweslycyjnego i poslepu technicznego.

Na strazy tych hasel bedziemy stali i w roku biezqcym i w miare naszych mozliwoéci be-
dziemy dazyli do ich realizacji przez kansekwentnq propagande na sironicach ,,Przeglgdu Odlewniczego".

KOMITET REDAKCYJNY,
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Prezes Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikédw Polskich, Prezes Zarzadu Grupy Odlewnl prazy Polskim Zwiqzku Przem. Metal.

Zarys planowego usprawnienia odlewnictwa Polskiego

(Artykut dyskusyjny)

skiego zostal dostatecznie wyjasniony w cia-

gu ostatnich dwoéch lat i chyba nie ma oso-
by rainteresowanej, ktéra uwazalaby stan ten za
zadowalajacy i mie wymagajacy powaznych wy-
- sitkéw w kierunku jego naprawy.

Sytuacja taka upowaznia do przeprowadzenia
szezegolowej analizy momentéw stanowigcych o
sprawnosci tego przemystu, ustalenia $rodkow
i sposobdw zmierzajacych do jego usprawnienia
i przyjecia pewnej kolejnosci w realizacji powsta-
jacych zadan.

Niewatpliwie, do$wiadczenia lat niepodleglosci
przekonaly mnas, Ze fragmentaryczne zatatwienie
podobnych zagadnien, bez ujecia calosci, nie jest
korzystne; enuncjacje najwiecej miarodajnych oséb
podkreslilty, ze jest to marnotrawstwem energii,
czasu i pieniedzy.

W zrozumieniu konieczno$ci usprawnienia od-
lewnictwa krajowego, z inicjatywa planowej jego
naprawy, wystapil sam przemys! odlewniczy, zor-
ganizowany w Grupie Odlewni przy Polskim Zwiaz
ku Przemystowcoéw Metalowych, skladajac na po-
czatku roku 1937 odpowiedni memorial do Mini-
sterstwa Przemystu i Handlu i opracowujac po-
szezegblne odcinki planu w sposéb, zezwalajacy na
natychmiastowsa ich realizacje.

Zastuguje na specjalng uwage fakt, ze ci, kté6-
rych czesto posgdzaja o nieche¢ do planowosci, ci
sami przemyslowcy stwierdzili prawie jednoglos-
nie koniecznosé Scistej wspélpracy w dziale pod-
niesienia technicznego poziomu odlewni z czynni-
kiem wurzedowym, stwierdzili konfecznosé wykor
rzystania istniejacych ustaw w sprawie organizacii
przemystu, w celu stworzenia naturalnych warun-
kéw rozwoju odlewniatwa krajowego. Rozwazania
szazegolowe, podane w memoriale Grupy Odlewni
do M. P. i H, znalazly swoje odbicie w formie
ogélnej w opublikowanym przeze mnie w zesz. 2
wPrzegladu Odlewniczego" z r. ub. artykule ,,Dro-
gi uzdrowienia krajowego przemystu odlewnicze-
go''; zostaly tu podkreslone podstawowe elementy
planu, wysunigtego przez odlewnictwo: wprowa-
dzenie kwalifikowania odlewni, wprowadzenie me-
tod racjonalnej kalkulacji, jako obowiazku kazdej
kwalifikowanej odlewni, zagadnienie uporzadko-
wania plac robotniczych przez wprowadzenie
uméw zbiorowych, wprowadzenie kontroli mini-
malnych cen, planowosé programéw fabrykacyi-
nych, z szczegélowym uwzglednieniem specjaliza-
cji, standaryzacji wyrobéw i ich mnormalizacji.
Zdaje sie, ze na poczatku r. 1938 wypada zrobié
nie tylko bilans prac wykonanych w roku ubie-
glym nad realizacja postulatéw powyzszych, lecz
opierajac si¢ na zaltozeniach memoriatu do M. P.
i H., rozwinaé¢ dalej plan ten w liniach zasadni-
czych, wskaza¢ zagadnienia praktycznie najwaz-
niejsze, ustalié¢ kolejnos¢ realizacji i to nie tylko

T echniczny i gospodarczy stan odlewnictwa pol-

ra jeden rok najblizszy, lecz, powigzawszy to
w catos¢, utozyé plan na kilka lat naprzéd; jednym
stowem, wyraznie odrzuci¢ dotychczasowa przy-
padkowosé, tak rozpowszechniona we wszystkich
naszych poczynaniach, zastepujac ja odpowiednim
programem. Plan ten, bedac wyrazem wtasnej woli
i inicjatywy przemystowca odlewniczego, uzgod-
niony z postulatami i zamiarami czynnikéw urze-
dowych, nie moze byé realizowany w drodze przy-
must, lecz tylko w ramach istniejacych organizacyj
odlewniczych; realizacja planu odbywaé sie powin-
na w oparciu o przychylne ustosunkowanie sie sfer
urzedowych i pomoc ich, w tych wszystkich wy-
padkach, gdy opinia spoteczna organizacji bran-
zowej okaze sie mnie wystarczajaca i gdy uciec sie
trzeba do egzekutywy czynnikéw, stojacych poza
naszymii organizacjami. Niewatpliwie do tego
sposobu dzialamia czynnik spoleczny bedzie mial
moralne prawo zwroci¢ si¢ tylko woéwezas, gdy
swawola i aspoleczne nastawienie poszczeg6lnych
jednostek grozityby zahamowaniem lub uniemozli-
wieniem wykonania planu usprawnienia odlewnic-
twa, realizowanego dla celéw wyzszych, jakim jest
bezpieczenstwo kraju oraz racjonalna gospodacka
surowcem, materiatem ludzkim i crasera.

Pomijajac osiagniecia Z. S. S. R. w kierunku
unowocze$nienia 1 unaukowienia produkcji prze-
mystowej w ogéle, a odlewniczej w szczegdlnosci,
ktorych trwalosé i realnosé nie moge oceniaé opty-
mistycznie, jako stworzonych w warunkach za-
przeczajacych naturalnej inicjatywie jednostek lub
grup spolecznych, nie powinniémy przechodzié¢ do
porzadku dziennego z pogardliwym oburzeniem do
nmetod totalnych"”, stosowanych w Niemeczech, Ita-
lii i innych krajach, bo wyniki i skutki tych metod
dla obiektywnego obserwatora sg o wiele konkret-
niejszym sprawdzianem racjonalnosci poczynan,
anizeli bardzo subiektywne o$wietlenie odosobnio-
nych i moze nie zawsze szcze$liwych posunieé, na
ktorych podstawie chce sie nas chronié przed sy-
stemami, ktére dobro i prawo narodu, jako calosci,
stawiaja jednak wyzej od samowoli i czesto krzyw-
dzacej spoleczenstwo ,inicjatywy” jednostek.

Dygresje te wypadlo zrobié, majac w pamigci
wytyczne czteroletniego planu usprawnienia_ od-
lewnictwa mniemieckiego (patrz ,Przegl. Odlewni-
czy' zesz. 6, str. 74, r. 1937), wzgl. Ill-ciej piecio-
latki Z, S. S. R. (ib. cyt. zesz. II, str. 136, r: 1937),
tym bardziej, Ze dla naszych warunkéw sa one
aktualne w calej rozciggtosci.

Od planowania w gospodarce narodowej nie
obronity sie St. Zj. Amer. Péin.,, na droge te bez
rozglosu, ale swiadomie, wstepuje Anglia, nie od-
1zucita jej Belgia, nie mozemy odrzucaé i my. Im
predzej w Polsce rozpowszechni sie przekonanie,
ze tylko przemyst zapewnié moze calkowita nieza-
wistos$¢ polityczna, a wsréd przemystowcow zwy-
ciezy opinia, ze pelnowartosciowy jest tylko prze-
mysi rozwijajacy sie i organizujacy z najwieksza
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ekonomia czasu i $rodkow i podpoz'zqd?lcowujqcy
sig wyzszym celom, jakim zbiorowo$é nasza musi
sprostaé, tym wczeéniej stanlemy w lym wyscigu
pracy, tym predzej zaczniemy podciggaé ten tan-
cuch, ktéry pozwoli obywatelom kraju naszego
wej$é na wyzsze szczeble kultury i dobrobytu.

Przyimujac, ze z jednej strony rozbudowa na-
szego odlewnictwa mozliwa jest tylko przy stwo-
rzeniu warunkow zapewniajacych normalng ren-
townosc, za§ z drugiej strony wymaga racjonalnie
prowadzonym przedsmbmrstwom odlewniczym za-
pewnienia stah,go odrzucania pewnej nadwyzki
zyskow na planowe inwestycje w tym dziale prze-
mystu, wysunegliémy, jako podstawowy postulat,
stworzenie uprzywilejowanej kategorii odlewni
nkwalifikowanych”. Do odlewni kwalifikowanych
zaliczatoby sie te przedsiebiorstwa, ktére posia-
daja nie tylko odpowiednie techniczne wyposaze-
nia, wzglednie kierowniciwo, lecz ktére wykazaé
sie moga dobra wola i pelnym poczucia obywatel-
skiego obowigzkiem, solidnym i uczciwym stosun-
kiem do zo'bow1qzan wobec konsumentéw i wobec
1stn1e]qcyoh przepiséw prawnych i skarbowych, ]ak
réwniez i pielegnowaniem warunkéw, zapewniaja-
cych staly postep techniczny w ramach zadan,
jakie panstwo moze postawié przemysiowi w mo-
mencie poirzeby.

Regulamin kwalifikacyjny, przewidujacy odpo-~
wiedniag punktacje, opracowany w formie ostatecz-
nej na podstawie szczegoélowych opimij i zebra-
nych materialéw ankietowych — byt jedng z naj-
powazniejszych prac, wykonanych przez Grupe
Odlewni przy PZPM. Zlozony do M. P. i H. i prze-
dyskutowany na specjalnym posiedzeniu w Mini-
slerstwie, jednoczednie z proleﬂ{tern wnioskow
w zakresie polityki zaméwied rzgdowych na wy-
roby przemystu odlewniczego, pomocy finansowej
i t. p., oczekuje na formalne zalatwienie. Wpro-
wadzenie listy odlewni kwalifikowanych, na ktérg
mogg by¢ weiagniete tylko odlewnie odpowiadajace
w chwili obecnej pewnym minimalnym warunkom,
kontecznym dla zapoczatkowania akcji uzdrowienia
przemysiu odlewniczego, nie moze zamykaé drogi
dla wszystkich tych odlewni, ktére w pierwszym
okresie stang poza nawiasem organizacji, ktére
jednak przy odpowiednim wysitku z ich strony mo-
ga sie znalezé na liscie odlewni kwalifikowanych,

W ramach istnieja,cych mozliwosci organizacyj-
nych wydaje sie stusznym, aby Grupa Odlewni
przy PZPM, jako organizacja skupiajaca ogromna
wigkszos¢ odlewni kwalifikowanych i inicjatorka
podniesienia technicznego poziomu odlewnictwa,
po odpowiednim przystosowaniu swego statutuy,
dzialajac w ramach istniejacej ogolnej organizacji
samorzadu gospodarczego, powolana byla do
.stwierdzenia posiadania odpowiednich kwalifika-
cyj, postugujac si¢ do tego Komisja opiniodawcza
rzeczoznawcow, posiadajacych dostateczny autory-
tet i znajomos¢ rzeczy. Znak ochronny Grupy Od-
lewni — prawnie zastrzezony, bylby wobec kon-
sumenta i urzedéw mnie tylko gwarancja jakosci
wyrobu, lecz i podstawa do stusznych ulg przy
przetargach, uzyskiwaniu pomocy [inansowej i t. p.

Jednym z podstawowych warunkéw uzdrowie-
mnia odlewnictwa jest wprowadzenie metod 1acjo-

nalnej gospodarki przez dokladne ustalenie kosz-
tow wlasnvch; wstawienie tego punkiu do warun-
lkow kwﬂhhkacymvch byto konieczne. Pociagnelo
to za sobg potrzebe szczegolowej analizy tego za-
gadnienia i wyposrodkowania metody najkcrzyst-
niejszej dla warunksw polskiego przemysiu odlew-
niczego = jednej strony, odpowiadajacej zas prze-
pisom urzedowym z drugiei. W wyniku szeregu
posiedzet i ankiet, uzgodniony i przyjety zostal
schemat podany w pracy S. Stelleckiego ,Kalku-
lacja wslepna i ostateczna w odlewniach” (Prze-
g]qd Odlewniczy, r. 1937, zesz. 10 i 11), ktéra slu-
zy¢ moze jako doskonala instrukcja przy uklada-
niu nowej kalkulacyl kosztow wtasnych, oraz przy
jej usprawnianiu. Praca ta wydana przez Grupe
Odlewni przy PZPM w postaci osobnej odbitki, ro-
zeslana zostala do wszystkich odlewni w Polsce.
Czvynnoscia tg zakoriczona zostala praca organiza-
cyjna Grupy Odlewni w r. 1937. Praca ta bedzie
mogla ruszy¢ dalej tylko wtedy, gdy zrealizowan:
zostana podstawy formalne, umozliwiajace wpro-
wadzenie kwalifikowania odlewni. Dalsze wiec losy
pracy nad usprawnieniem przemysiu odlewniczego
znajduja sie w M. P. i H, i zyczyé by nalezalo, aby
odpowiednie decyzje powzigte byly w czasie moz-
liwie najkrotszym.

Wykazane nalezyte zrozumienie i przychylne
ustosunkowanie sie¢ czynnikéow M. P. i H. do wnio-
skow, zlozonych we wrzeéniu r. ub. przez Zarzad
Grupy Odlewni przy PZPM, pozwala przypuszczaé,
ze z tej strony nie mastapi zahamowanie inicjatywy
czynnikéw spolecznych, kiére w irosce o spraw-
no$¢ i podniesienie potencjatu obronnego rozwinety
wytezona dzialtalnosé.

W og6lnym bilansie prac za r. 1937 nie mozna
pominaé prac Stowarzyszenia Technicznego Od-
lewnikow Polskich, ktére potrafilo w pierwszym
roku swojego istnienia nie tylko zorganizowaé¢ swiat
techniczno-przemystowy, zwigzany z przemystem
odlewniczym, tworzac organizacije, liczaca prze-
szto 200 cztonkéw rzeczywistych 1 popierana przez
przeszlo 30 zakladéw przemystowych. STOP roz-
wingl bardzo intensywna akcje regularnego ksztal-
cenia mlodych sit w zawodzie odlewniczym, opra-
cowal projekly programéw szkél doksztatecajacych,
zatwierdzone przez M. W. R. 1 O. P. i wprowa-
dzone w specjalnych wieczornych szkotach miej-
skich w Warszawie i Y.odzi; szczegélowe sprawoz-
dania Komisji Szkolenia Zawodowego przy STOP
pod przew. inz. S. Ambroiewicza, drukowane regu-
larnie w zeszytach ,,Przegladu Odlewniczego”, po-
zwalaja zorientowaé sie w zasiggu tej akeji i jej
skutkach.

Na koniec niezaprzeczenie bardzo powaznym do-
robkiem w Zzyciu organizacyjnym Grupy Odlewni
przy PZPM i STOP jest stworzenie i rozwiniecie
wlasnego organu , Przegladu Odlewniczego', ktory
nie tylko potrafil zaskarbié uznanie i staé sie po-
mocnym w codzienmej pracy zawodowej, lecz po-
trafil dowies¢, ze polski przemyslt odlewniczy po-
siada do$é ukrytych zasobéw energii intelektualnej,
ktéra moze podtrzymaé wlasne pismiennicwo na
poziomie zupelnie zadowalajagcym. Wtasny organ,
regularnie wychodzacy, bogaty w treéé i porusza-
jacy zagadnienia gospodarcze i techniczne — jest
dowodem duzych mozliwoéci istniejacych w prze-
mys$le odlewniczym i potwierdzeniem, ze przy do-
brych checiach i wytrwalosci i u nas mozliwa jest
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realizacja poczynari, ktére jeszcze przed dwoma
laty zdawaly sie byé nie do osiggniecia.

Jak sie przedstawiaja dalsze plany usprawnie-
nia przemystu odlewniczego, na tle fundamental-
nych prac przeprowadzonych w r, 19377

Nie kuszac sie o dokladne i szczegdlowe przed-
stawienie takiego planu, ktéry powinien by¢ dzie-
lem zbiorowego wysitku naszej organizacji bran-
Zowej, sprébuje wysunagé kilka zagadnieri, ktére
zdaniem moim stajg sie coraz bardziej palace i kt6-
re beda wymagaly powaznego wysitku na drodze
ich realizacji

Przede wszystkim wypada rozpatrzyé sytuacje
od strony stanu technicznego i mozliwosci produk-
cyjnych samych odlewni, a nastepnie oméwi¢ za-
gadnienie od strony wspéipracy z przemystem su-
rowcowym, przemystem pomocniczym dla odlewni
(materialy formierskie, maszyny i urzadzenia dla
odlewni), przygotowania kadr wykonawczych i kie-
rowniczych 1 t. d. Nalezy przy tym masze rozwa-
zania na lata najblizsze oprzeé¢ na dymamice mau-
kowej i praktycznej strony odlewnictwa, dazac,
aby po okresie realizacji naszego planu zmniejszy-
fa sie rozpieto§é pomiedzy mozliwosciami poten-
cjalnymi naszego przemyslu odlewniczego i innych
krajéw Europy Zachodniej, przy jednoczesnym ab-
solutnym ich wzroscie.

Przemysl odlewniczy w stanie obecnym posiada
jeszcze pewne rezerwy umozliwiajace pokrycie cal-
kowitego ilosciowego zapotrzebowania kraju na
wszystkie kategorie odlewéw; zapotrzebowanie to
jest jednak bardzo nikte i przy niewatpliwym wzro-
Scie zaporzebowania w latach najblizszych, zagad-
nienie doinwestowania przemystu stanie na po-
rzadku dziennym.

Nie ulega dla mnie watpliwosci, ze w imie racjo-
nalnej gospodarki ogélno-padstwowej powinna byé
zastosowana zasada, Ze nowe przedsiebiorstwa
powstawaé¢ moga tylko wéwczas, jezeli odpowia-
daja minimalnym warunkom przyjetym dla odlew-
ni kwalilikowanych, bez réznicy, czy to maja byé
odlewnie wielkoprzemystowe, czy tez o charakterze
warsztatu rzemie$lniczego, Jestem stanowczym
przeciwnikiem daleko posunietej wolnosci w tym
kierunku i dlatego tez uwazam za konieczne, aby
z punktu widzenia dobra publicznego, zagadnienie
to zostalo rozwigzane pozytywnie w drodze usta-
lv)vy, lﬁb rozporzadzenia opracowanego przez M.

L :

Od strony mozliwosci jakosciowego pokrycia za-
potrzebowania sytuacja przemylshx odlewniczego
przedstawia sie gorzej, poniewaz niedociagniccia
fechniczne w wyposazeniu i metocdach pracy sta-
wiafa nas, z malymi wyjatkami, na poziomie co
najmniej z przed 30—40 lat. Stan ten niewatpli-
wie cigzy i bedzie ciazyl coraz wiecej nad mozli-
wosciami rozwojowymi calego przemystu metalo-
wo-przetworczego, ktérego najpowazniejsza pod-
stawe tworzy jednak przemyst odlewniczy. Ciazy
jakoscia, cigzy cenami, ciagzy terminami dostaw —
ostatnio przewaznie z tytulu powaznych ilodci
braku,

Jezeli za$ chodzi o odlewy konsumcyjne, t. zw.
handlowe w odlewnictwie Zeliwnym, wzglednie
odlewnictwie brazu i mosiadzu (okucia, klamki,

drobna armatura itp.}), to poza kilkoma pierwszo-
rzednymi firmami dostarczajacymi towar bez
zarzutu, rynek nasz zalany jest najgorsza tande-
ta, ktora stanowi dodatkowy podatek na wszyst-
kich uzytkujacych te wyroby, poniewaz r6znego
rodzaju ruszty, blachy i inne czesci instalacji do-
mowych przewaznie nie podlegajg reklamaciji
i zamianie,

Jezeli zrobimy Lkrétki rachunek sumienia
w mozliwosciach naszych w poszczegélnych
dziedzinach obslugi przemystu metalowo-prze-
twérczego, wypadnie on nastepujaco:

W dziale szybko rozwijajacym sig, a stanowig-
cym codzienng troske naszego rzadu i spoleczen-
stwa — dziale motoryzacyjnym, stan jest zupelnie
niewystarczajacy.

Przemyst motoryzacyjny opiera sie tylko o jed-
na odlewnie; zbudowana dla innego programu
produkcyjnego odlewnia ta opanowala co prawda
wspoiczesne metody produkeji i daje fabrykat
na poziomie europejskim, dalszy jednak rozwoj
przemystu motoryzacyjnego jest niemozliwy bez
uruchomienia odlewni specjalnie przystosowanej
do celéw przemystu samochodowego. Koszty pro-
dukciji, ilos¢ brakéw, ciaglosé dostaw sa w istnie-
jacych warunkach takie, ze utrudniaja naleiyte
wykorzystanie pierwszorzednych warsztatéw me-
chanicznych. W rozbudowie przemystu motoryza-
cyjnego nie poszlismy droga racjonalnej i progra-
mowej rozbudowy jego od podstaw; nalezy wigc
obecnie jak najpredzej naprawié¢ blad i stworzyé
odlewnie przystosowana do obslugi przemystu
motoryzacyjnego tym bardziej ze sprawa ta na-
biera szczegoélnej aktualnosci w zwiazku z po-
wstaniem w kraju drugiej wytwérni samochodéw.
Zadne potsrodki w tym kierunku nie pomoga: tyl-
ko stworzenie odpowiednio wyposazonej odlew-
ni, przez kapital prywatny, lub przez dotychcza-
sowego pioniera, t.j. rzad, pozwoli wlasciwie
rozwigzaé zagadnienie,

Przemyst silnikéw spalinowych Diesel’a itp.,
o ile miatby sie rozwijaé naturalnie i stangé na po-
ziomie odpowiednim dla potrzeb naszego kraju,
roéwniez znalazlby sie, prawdopodobnie, w trud-
nym polozeniu, gdyz zaspokojenie dotychczaso-
wego minimalnego zapotrzebowania nie daje re-
kojmi, ze juz przy stosunkowo nieznacznym je-
go wzroscie trudnosci te nie wystapia jaskrawo.

Przemyst maszyn rolniczych, aczkolwiek pra-
wie wszystkie wytwérnie maszyn posiadajg wla-
sne odlewnie, musi poddaé¢ rewizji dotychczasowe
sposoby pracy w odlewni; procent zastosowania
odlewéw z zeliwa ciagliwego w wyrobach naszych
fabryk maszyn rolniczych jest minimalny, gdy na-
tomiast ogdlna wspélczesng tendencja jest zasta-
pienie zeliwa zwyklego zeliwem ciagliwym, daja-
cym znacznie wigksza pewnos¢ w uzytkowaniu
i obnizajacym koszty konserwaciji

Nie watpig, ze kierownicy tego przemystu zda-
ja sobie sprawe z tej koniecznosdci: z punktu wi-
dzenia planowej rozbudewy przemystu odlew-
niczego zagadnienie to jest przedmiotem wspélnej
dyskusji i wyjasnienia, czy postep na tym odcinku
pdjdzie w kierunku budowy specjalnych odlewni
zeliwa ciagliwego, obstugujacych przemyst maszyn
rolniczych, czy teZ produkcja ta zorganizowana
zostanie w obrebie samych fabryk maszyn rolni-
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czych. Z punktu widzenia postepu technicznego,
racjonalnej gospodarki surowcowej, kosztéw in-
westycji 1 eksploatacji, jak réwniez zwiekszonego
wplywu na podniesienie potencjalu obronnego,
wydaje sie korzystniejszym rozwigzanie w kie-
runku budowy odlewni specjalnych.

Jezeli jui mowa o zeliwie ciaggliwym, to
stwierdzi¢ trzeba, ze pod tym wzgledem stoimy
na tak szarym koricu w rodzinie narodéw, maja-
cych ambicje posiadania wlasnego przemystu, Ze
chyba jestesmy tu najblizsi od korica. Byloby nie-
stusznym twierdzi¢, ze nasz konstruktor nie do-
cenia wartosci tego tworzywa, posiadajacego sze-
reg tak cenmych zalet technicznych i gospodar-
czych, ze staje si¢ ono bardzo powaznym konku-
rentem staliwa, — raczej nalezy stwierdzié, ze
konstruktor nasz raz po raz ze smutkiem stwier-
dza, ze krajowa wytwérczosé pod wzgledem ilo-
Sciowym jest tak nikla, ze o stosowaniu zeliwa
ciggliwego na wigksza skale nie moze byé mowy.
Powinnismy jednak pamietaé, ze nalesyty rozwdj
przemystu motoryzacyjnego, rcwerowego i szere-
gu innych scidle zwiazany jest z rozbudowa od-
lewnictwa zeliwa ciagliwego. W tym kierunku
jest olbrzymie pole do dziatania tak dla inicjatywy
prywatnej, jak i dla planowego poparcia rozbudo-
wy go w kraju.

Jezeli chodzi o obstuge ciezkiego przemystu
maszynowego, to nawet, zdajac sobie sprawe cal-
kowicie, ze rozbudowa jego w naszych warun-
kach nie jest rzecza wysuwajaca sie na czolo bie-
2acych koniecznodci, zauwazyé nalezy, ie jestes-
my w tym kierunku w odlewniach stabo uzbrojeni
odnosnie mozliwosci wykonania duzych i ciezkich
odlew6ow i zdawaloby si¢ wskazanym, aby jedna
lub dwie odlewnie, geograficznie wlasciwie polo-
zone, zainstalowaly suwnice cigzsze; samo przez
sie wigzatoby si¢ to z przystosowaniem mozliwo-
Sei produkeyjnych do obslugi przemystu energe-
tycznego (turbiny parowe itp.) i elektrycznego
{czesci duzych silnikéw itd.), duzych kowadel itp.

Odnosnie obstugi lekkiego przemystu maszyno-
wego, jestesmy jeszcze mniej przygotowani do na-
lezytego wspélzawodnictwa z przemyslem zagra-
nicznym,

Gdy poré6wnamy wielka ilo$é¢ odlewni zagranica
obstugujacych ten przemyst i stosujacych na szero-
ka skale maszyny do odlewania pod ci$nieniem
z tym co mamy w kraju, musimy doj$é¢ do wniosku,
Ze pozostawanie w stanie obecnym grozi nam
w najbliZzszej przysztosci catkowity zaglada lekkie-
go przemystu metalowo-przetwérczego, ktéry nie
potrafi da¢ sobie rady z konkurencja zagranicy,
wzglednie, o ile wysokie taryfy ochronne wstrzy-
maja import, odbije sie¢ to niezawodnie na podnie-
sieniu kultury gospodarstwa domowego. Zagrani-
cg maszyny do odlewania pod cisnieniem instalu-
ja dziesigtkami w ciggu roku, nie sa rzadkoscia
odlewnie posiadajgce po 40—50 maszyn tego ro-
dzaju. U nas wystarczy palcéw jednej reki, aby
przeliczy¢é wszystkie czynne maszyny.

Odlewanie do form statych, odlewanie do form
metalowych (kokile) poza zwickszeniem do-
kladnogci, obnizeniem kosztéw obrébki i ogélnym
obnizeniem kosztéw wytwarzania, daje znaczne
ulepszenie jakosci materialu, Metody te znacznie

zwiekszajg potencjalne mozliwosci przemystu od-
lewniczego pod wzgledem przystosowania jego do
celow obrony i1 pod tym katem powinny by¢ roz-
wazZane.

Aby nie przeciggaé tego wyliczenia stabych
miejsc naszego przemystu odlewniczego, zakoricze
je podkreséleniem, Ze réwniez odlewnictwo staliw-
ne stoi u kresu swoich mozliwosci, szczegodlnie
w zaopatrzeniu przemyslu motoryzacyjnego w od-
lewy odpowiadajace specjalnym warunkom tech-
nicznym, zas§ wprowadzenie metod odlewania od-
$srodkowego w zakresie stopéow miedzi powinno
sta¢ sie ambicja kazdej odlewni, kiora pragnie wy-
kaza¢ sie wyzsza jakoscia swoich brazéw i mo-
siadzow.

To pobiezne wyliczenie najwazniejszych nie-
dociggnieé w odniesienit do stanu przystosowa-
nia naszego odlewnictwa do wspélczesnych wy-
magari pod wzgledem metod pracy i posiadanych
inwestycyj wykazuje, jak duzo mamy tu do zro-
bienia i jaka intensywna i planowa prace roz-
winaé powinni§my, aby na progu r. 1940 przysu-
naé¢ si¢ blizej ku krajom rzeczywiscie uprzemy-
slowionym, a nie oderwaé sie od nich, jak to
nastapilo w ciggu ostatnich lat, pomimo nieza-
przeczonego ogromnego naszego postepu na od-
cinku odlewnictwa.

Dowodzi to koniecznosci zdwojenia, potroje-
nia naszej energii, pomystowosci, ekonomii $rod-
kéw i czasu, jezeli chcemy dotrzymaé kroku
w og6lnym marszu ludzkosci.

Rozpatrzmy teraz szczegélowiej elementy,
ktére w najblizszym trzechleciu nalezaloby
stopniowo realizowaé, aby w latach nastepnych
przemyst odlewniczy mégl rozwijaé si¢ na pod-
stawach racjonalnych. Zaczaé nalezy od zagad-
nienia surowcowego. Dotychczasowe tempo roz-
woju przemyshu odlewniczego pozwala przypusz-
czaé, z bardzo wielka doza prawdopodobienstwa,
ze przemys! odlewniczy zZeliwny *) bedzie potrze-
bowal suréwki odlewniczej

w 1938 r. ok. 110000 tonn
. 1939 7 130000 ,,
. 1940 0 150 000 ,,

Przemyst hutniczy powinien wiec zapewnié re-
gularna dostawe tych ilosci z calkowitym wyeli-
minowaniem wsirzaséw tego rodzaju, jakie prze-
chodzil przemyst odlewniczy w okresie najwiek-
szego sezonowego zapotrzebowania na odlewy,
co spowodowalo zupelng dezorganizacje produk-
cil

Przemysl hutniczy powinien zrealizowaé w in-
teresie ogolnej gospodarki narodowej stuszne po-
stulaty techniczne przemysiu odlewniczego, doty-
czace dostosowania ksztaltu i wielkosci gasek oraz
ich zewnetrznego wygladu, do stanu umozliwiajg-
cego stosowanie koksu krajowego do przetapiania
w zeliwiakach, zwiekszenia stopnia jednolitoéci su-
réwki, wprowadzenia na rynek gatunkow suréwki
o nizszej zawartosci wegla.

¥) Lacznie z odlewniami hutniczymi.
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Stosowanie stopowego zeliwa z zawartosciag Cr
i Ni, konieczne ze wzgledu na wlasnosci wymaga-
ne w niektorych gatunkach odlewéw, powinno
byé stopniowo zmniejszane, poniewaz skladniki
stopowe Cr i Ni sprowadzane sg z zagranicy. Za-
stapi¢ je moze tylko dodatek molibdenu, ktérego
rudy wg ostatnich wiadomosci zostaly w Polsce
stwierdzone. O ile wiadomosci te sa shuszne, nale-
zy w najblizszym czasie zapoczatkowaé produk-
cje kostek zelazo-molibdenu.

Przemyst koksowniczy, scisle zwiazany z prze-
mystem hutniczym, powinien potrafi¢ rozwiazaé
techniczne zadanie fabrykacji koksu odlewnicze-
go, specjalnie przystosowanego do warunkéw pra-
cy w odlewni. Dotychczasowa polityka tego prze-
mystu, sprowadzajaca si¢ do calkowitego ignoro-
wania postulatow odlewnictwa, musi by¢ zanie-
chana, jako szkodliwa dla catoksztaltu gospodar-
ki narodowe;j.

Pamietaé powinni$émy, ze w warunkach obec-
" nych nasz przemyst odlewniczy w znacznej mie-
rze jest catkowicie zalezny od terminowosci i sta-
tosci dostaw koksu odlewniczego z Czechosto-
wacji. Import ten jest bardzo znaczny i kosztow-
ny; w roku 1937 przywiezliémy ok. 55 tys. tonn
kolssu z Czechoslowacji wartosei kilku milionéw
ztotych. Przez naleiyte rozwigzanie probleméw
technicznych, dostatecznie wyczerpujaco przedy-
skutowanych i uzgodnionych miedzy fachowcami,
zaoszczedzimy powazne ilosci dewiz w kraju i za-
pewnimy samowystarczalno§¢ na tym odcinku.

Nastepny problem dotyczy zaopatrzenia odlew-
ni naszych w tom zeliwny, maszynowy, ktéry jest
jednym z podstawowych skladnikéw wsadu przy
produkcji odlewéw zeliwnych; poza nim do tych
samych celéw, lecz z nizszym efektem technicz-
nym, uzywany jest fom zeliwny handlowy. Pro-
blem ten wymaga nalezytego rozwiazania. We-
wnetrzny rynek, zaopatrujacy przemys!? odlewni-
czy w tom lany, jest wyjatkowo ciasny. Nikte spo-
zycie odlewow zeliwnych, i to raczej w formie
konsumcji odlewéw uzytkowych (blach kuchen-
nych, naczyn itp) i bardzo male spozycie odle-
wow w formie urzadzeri inwestycyjno-maszyno-
wych, jak réwniez bardzo ograniczony ruch re-
nowacyjny w urzadzeniach maszynowych we
wszystkich dzialach przemystu krajowego, powo-
duja, ze naturalny odrzut na rynek starego fomu
maszynowego jest minimalny, i ze przewazna ilos¢
fomu oddawana jest w postaci tomu handlowego.
State, wielokrotne przetapianie tego ostatniego,
bez od§wiezania przez dodawanie odpowiedniej
ilosci suréwki, wzglednie dobrego fomu maszyno-
wego, prowadzi do wyjatowienia go z korzyst-
nych skladnikéw jak Si i Mn i zwiekszenia po-
nad norme ilosci sktadnikéw szkodliwych, jak
siarka itp. Postepowanie takie, stosowane szero-
ko, szczegolnie w okresie kryzysu ze wzgledow
kalkulacyjnych przez znaczng ilo§é odlewni, do-
prowadzito do stanu wrgcz niebezpiecznego. ,,Je-
szcze kilka lat takiej gospodarki i kraj nasz stanie
w obliczu zupelnego braku na rynku wewnetrz-
nym fomu zeliwnego, poniewaz lom znajdujacy
si¢ w obrocie wewnetrznym zostanie tak wyja-
towiony, ze nie bedzie madawal sie do technicz-
nego uzytku w odlewniach"”, pisalem w tej spra-
wie przed dwoma laty.

Zapewnienie przemystowi odlewniczemu maszy-
nowego lomu zeliwnego w wyzszym gatunku,
szczegblnie dla produkeji pelnowartosciowych
czesci uzbrojenia, powinno byé¢ jedna z podstawo-
wych trosk gospodarczych organizacyj odlewni-
czych i wyrazié sie nie tylko w prawidlowymn roz-
dziale mmportowanego tomu, w zaleznosci od spo-
7ycia sur6wki odlewniczej, lecz i w przeprowadze-
niu akcji zdazajacej do stworzenia wiekszych
skladéw konsygnacyjnych tego materialu w kra-
ju. Na koniec nalezytego uporzadkowania wy-
maga dziedzina zaopatrzenia odlewni w tak pod-
stawowy materiat, jakim jest piasek formierski,
ktérego jakosé i jednolito$é odgrywa decydujacy,
aczkolwiek jeszcze niedoceniany, wplyw na ‘tech-
niczny i gospodarczy wynik fabrykacji. Wrynik
szczegolowej dyskusji, przeprowadzonej w gronie
os6b kompetentnych, zamknigty zostal we wnio-
sku, ze koniecznym jest przeprowadzenie inwen-
taryzacji polskich zt6z piaskéw formierskich wraz
z opracowaniem ich mapy geologicznej; praca ta
powinna przede wszystkim obja¢ eksploatowane
obecnie ztoza pod katem widzenia ich migzszosci,
jakoséci piasku oraz warunkéw racjonalnej eksplo-
atacji, ze szczegbélnym uwzglgdnieniem z16z geo-
graficznie najkorzystniej polozonych. Nastepnie
nalezy przeprowadzi¢ poszukiwania zi6z nowych,
ze szczegblnym uwzglednieniem takich, ktore
moga daé gatunki materialu obecnie sprowadza-
nego z zagranicy. Od realizacji tego wniosku be-
dzie zalezalo, czy zagadnienie racjonalnego zao-
patrzenia odlewni w podstawowy material for-
mierski zostanie uporzadkowane. Dodaé¢ jednak
nalezy, Ze bez formalno-prawnego ujecia warun-
lcéw eksploatacji istniejacych zi6z piaskéw for-
mierskich, bez wprowadzenia odpowiedniej regla-
mentacji i fachowego nadzoru urzadzen gérni-
czych, trudno spodziewaé sie racjonalnej eks-
ploatacji; chaos istniejacy w tej dziedzinie, ab-
solutny brak pewnosci tak w odlewniach, jak
i u eksploatujacych zloza tego materiatu, nie-
pewnos$é, jak dlugo dana odkrywka bedzie mo-
gla byé eksploatowana 1 czy zarzadezeniem ma-
gistratu, gminy lub innego urzedu nie zostanie
zlikwidowana, uniemozliwia zalozenie nawet naj-
protszych inwestycyj, ktore moglyby wplyna¢ na
lepsze gatunkowanie dobywanego materiatu.

Duzo pozostawiajg do zyczenia obecne mozli-
wosdci zaopatrzenia odlewni w materialy ognio-
trwale, uzZywane na obmurza piecow. W tym kie-
runku powinna by¢ nawiazana lgczno$é miedzy
organizacjami odlewniczymi, a producentami ma-
teriaté6w ogniotrwalych i stworzone odpowiednie
normy uwzgledniajace potrzeby odlewni.

Rowniez wymaga rozpatrzenia dziedzina zao-
patrzenia odlewni w wurzadzenia maszynowe,
szczegolnie w dziale przygotowania materialow
formierskich i kontroli produkecji. Wysuniete ha-
sto podniesienia technicznego poziomu odlewnic-
twa nie da si¢ zrealizowaé¢ skutecznie, o ile nie
bedzie ulatwione nabywanie wspétczesnego wy-
posazenia odlewni; mozliwym to sie stanie wéw-
czas, o ile beda one produkowane w kraju.

Zapoczatkowana na ten temat dyskusja po-
winna byé kontynuowana dalej, tym bardziej, ze
szereg krajowych fabryk maszyn wykazal zain-
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teresowanie i gotowos§é wspélpracy z odlewnie-
twem na tym odcinku.

Realizacja powyzszych postulatéw, odnoszacych
sig¢ do zaopatrzenia odlewni w materialy podsta-
wowe i §rodki wytwarzania, niewatpliwie ulatwi
przemystowi odlewniczemu systematyczne opa-
nowanie tych zadad, ktére wysuwaja sie na dro-
dze do jego usprawnienia. Rozwiazaé¢ musimy zu-
pelnie samodzielnie kwesti¢ zapewnienia specjal-
nym odlewniom plynnego zeliwa w momencie,
gdy dostawa koksu i suréwki zostanie wstrzy-
mana przez powiklania transportowe w okresie
ewentualnej zawieruchy wojennej. Mozliwo§¢ wy-
korzystania gazu ziemnego i energii elektrycznej
do topienia zeliwa syntetycznego, bez oparcia
o surowke wielkopiecowa, technicznie jest roz-
wigzana, a planowa realizacja tych metod przy
rozbudowie C. O, P. zdaje si¢ by¢ konieczna
z punktu widzenia podniesienia potencjalu
obronnego. Powszechny gléd zelaza, ktoéry spo-
wodowaé moze zahamowanie doplywu 2 zagra-
nicy tomu zZeliwnego, zmusza do zwréocenia uwa-
gi na wykorzystanie w odlewniach otoczek ze-
liwnych, pozostajacych w fabrykach mechanicz-
nych przy obrobce odlewédw, ktore obecnie u nas
catkowicie marnujg sie, a ktére moga byé z do-
brym skutkiem wykorzystane jako material wsa-
dowy. Warunkiem koniecznym jest ich wstepne
brykietowanie lub posiadanie mniej kosztownych
instalacyj przy odlewni; nie powinno to jednak
hamowaé wysitkéw naszego odlewnictwa w tym
kierunku, poniewaz w rachunku ostatecznym
przysporzyé moze naszej gospodarce narodowej
kilka tysiecy tonn zelaza rocznie. Musimy péjsé
za przykladem IIl-ej Rzeszy i przede wszystkim
zracjonalizowaé gospodarke odpadkami.

Do zadan lezacych w tej samej ptaszczyZnie za-
liczam potrzebe zmiany w wiekszej czesci naszych
odlewni zeliwa instalacji wentylatoréw i dmuchaw
do zeliwiakéw. Inwestycja ta, nie nalezaca do zbyt
kosztownych, przeprowadzona pod katem zwieksze-
nia mocy istniejacych instalacyj do minimalnej gra-
nicy 120 m' powietrza na minute na m* przekroju
zeliwiaka, jest podstawowym warunkiem zracjona-
lizowania naszej gospodarki koksowej. Uwazam,
ze tylko zeliwiaki zasilane dmuchem w tej minimal-
nej liodci sprostaé moga warunkom pracy przy
przejsciu na odpowiednio wyprodukowany koks kra-
jowy. Warunek ten wigze sie logicznie z nasza ten-
dencja do uniezaleznienia sie¢ od koksu importowa-
nego. ‘ ' ‘i

Obydwa te postulaty, dyktowane wymaganiami
racjonalnej gospodarki narodowej (stosowanie wi6-
tow i odpowiednia moc wentylatoréw przy zeliwia-
kach) stopniowo powinny byé wprowadzone do wa-
runkéw kwalifikacyjnych dla odlewni.

Na tym przykladzie widzimy, jak koniecznym jest
wprowadzenie zasady ,odlewni kwalifikowanych’;
jest ona podstawowym warunkiem dla postepu tech-
nicznego w odlewniach, poniewaz przez stopniowe
podwyiszanie warunkéw kwalifikacyjnych stwo-
rzymy zupelnie automatyczny $rodek na ,,podeia-
ganie sie wzwyz" odlewnictwa polskiego.

Koniecznos§é oszczednej gospodarki metalem wy-
suwa potrzebe zmmiejszenia odpadkéw wszelkiego
rodzaju; odkladajac ma przyszios¢ rozwazania na
ten temat w odniesieniu do odlewni stopéw nieze-

laznych, przypomnieé chee, 7ze w odlewniach Zeliwa
idziemy ku temu nie tylko przez zmniejszanie bra-
kow, lecz i przez zracjonalizowanie wlewow 1 wy-
chodéw, uzyskanie nalezytej temperatury pierwsze-
go spustu z zeliwiaka, nalezyte usuwanie czesci me-
talowych z masy formierskiej i t. p. Na tej drodze
zaoszczedzi¢ mozemy tysiace tonn metalu w ciggu
roku i nie tylko zwiekszy¢ rentownos¢ przedsiebior-
stwa, lecz i ulzyé gospodarce narodowej.

Na drodze wspélpracy miedzy odlewnikiem
i konstruktorem tez osiagnaé mozemy wyniki znacz-
nie uprawniajace gospodarke odlewmicza, nie po-
winniémy zaniedbywaé wiec zadnej okazji do na-
wiazania takiej laczno$ci i realizacji postepu tech-
nicznego, ktéry usuwajac marnotrawstwo, przede
wszystkim w materiale, przyczynia sie do podnie-
sienia naszej gospodarki narodowej. Zamknijmy
ten, niewatpliwie niepelny, wykaz zadan, jakie po-
winniémy opanowaé w odlewniach w latach naj-
blizszych, a podkreslimy te zagadnienia, ktore ra-
zem przepracowaé powinny organizacje gospodar-
cze i techniczne polskiego odlewnictwa Otéz na
pierwsze miejsce, w warunkach pozytywnie zala-
twionych podstawowych postulatéw odlewnictwa,
dotyczacych kwalifikowania, wysuwa si¢ zagadnie-
nie uregulowania stosunkéw z odlewniami hutni-
czymi i wyréwnania warunkéw zaopatrzenia w su-
rowke odlewni hutniczych i odlewni poza hutnic-
twem stojacych, oraz podporzadkowania odlewni
hutniczych ogélnym warunkom kwalifikowania,
ustalonym dla przemystu odlewniczego.

Na drugim miejscu stawiam sprawe zaopatrzenia
przemystu odlewniczego w dostateczna ilosé kwali-
fikowanego personelu wykonawczego i kierowni-
czego. Przyjmujac, ze w odlewnictwie zatrudnio-
nych jest powyiej 16000 pracownikéw fizyeznych,
vkreélam konieczny roczny doplyw uczniow, tacznie
z niezbednym przyrostem wskutek rozbudowy prze-
mystu

w roku 1938/39 na 840 oséb,
39/40 ,, 960
40/41 ,, 1080 ,,,

ktora to ilo§é powinna przeplynaé przez t. zw, szko-
ly wieczorowe doksztalcajace w zawodzie odlew-
niczym. Programy mauczania zostaly juz opraco-
wane przez STOP i zatwierdzone przez odpowied-
nie wladze, realizacja doszkolenia fachowego po-
stepuje jednak niedostatecznie szybko, wskutek
braku srodkéw i miedostatecznych sil techniczych.
Inicjatywa czynnikéw spofecznych zostala jednak
rozwinieta i mozna mieé nadzieje, ze opierajac sig
na nalezycie przemyslanym planie realizacji — po-
zwoli stworzyé podstawy do rozwiazania zagadnie-
nie w skali ogélnopolskiej.

Wielokrotnie podkreslatem, ze zaopatrzenie prze-
mystu odlewniczego w personel o wyksztalceniu
akademickim jest zupelnie niedostateczne i wyjas$-
niatem szczegotowo powody takiego stanu rzeczy ).

Przemyst Odlewniczy powinien przeprowadzié
energiczng akcje w kierunku uzyskania na Politech-
nikach naszych w Warszawie i Lwowie katedr od-
lewnictwa, ktére nie tylko bylyby zrédiem zasile-
nia odlewnictwa polskiego w mlody, teoretytcznie
dobrze przygotowany narybek kierowniczy, lecz

—_—

*) Por. , Przeglad Mechaniczny”, r. 1936, str. 875,
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ulatwialyby rzeczywiste ,unaukowienie” przemy-
stu odlewniczego przez nalezyte zblizenie jego do
zrodet postepu, jakim sa katedry specjalne i ich
zaklady naukowe.

Zagadnienie specjalizacji odlewni, jako podsta-
wa nie tvlko postepu technicznego, lecz i raCJO‘nal-
nej gospodarki w skali ogélnonarodowej, powinno
by¢ wziete na porzadek dzienny rozwazan nasze]
organizacji gospodarczej, jako rozwinigcia podsta-
wowego postulatu kwalifikowania odlewni.

Wiaze sie to écisle z rozbudowa norm na gotowe
wyroby; normalizacja produkeji t. zw. odlewni han-
dlowych lezy z jednej strony na linii zmniejszenia
marnotrawstwa materialu, z drugiej — prowadzi
do ochrony konsumenta przed miesumiennym pro-
ducentem, jakich miestety niematlo jeszcze grasuje
w przemysle odlewniczym.

Normalizacja produkcji powinna byé ukorono-
wana ustaleniem standartéw na wyroby eksporto-
wane zagranice, w celu zabezpieczenia dobrego
imienia solidnym producentom krajowym i usta-
bilizowania naszych warunkéw eksportowych.

Lacznie z mormalizacja i standaryzacja wyro-
béw, organizacje odlewnicze dazyé muszg do wpro-
wadzenia norm ma mateiialy surowe (surowce,
piaski, ogniotrwale) i na tworzywo (zeliwo, stali-
wo, brazy itp.). Gospodarcza organizacja odlewni-
cza powinna opracowadé racjonalny schemat warur-
kéw sprzedazy, szczegélnie w odniesieniu do od-
lewéw maszynowych, stabilizujac warunki rozli-
czenia sie za brak powstaly przy obrébee, korzy-
stania z modeli firmowych, warunkéw zaplaty, od-
bioru, rekdamy i t. d.

Inz. 5. ZACHWIEJA.

Na koniec nalezy rozpatrzeé¢ sposoby zaintereso-
wania mniejszych zakladéw przemystu odlewnicze-
go Spoltdzielnia Kredytowa Przemystowcéw Me-
talowych, ktéra moze by¢ jednym ze sposobow
szybszego powstawania solidnych i racjonalnie pro-
wadzonych zakladow.

Rzucajac te my$li do dyskusji, mam nadzieje, ze
zostana one uzupelnione i utatwia opracowanie pro-
gramu planowego usprawnienia naszego przemystu
odlewniczego.

Posiadajac jak najdalej idaca dobra wole w osia-
gnieciu najwyzszego jego poziomu, obydwie organi-
zacje przemyslu odlewniczego — Grupa Odlewni
przy PZPM i Stowarzyszenie Techniczne Odlew-
nikéw Polskich — dotoza wszystkich wysitkow do
osiaggniecia tego celu, pod warunkiem, ze stworzone
zoslang realne fundamenty dla tej pracy przez
wprowadzenie podstawowych postulatéw odlewni-
ctwa, przedstawionych M. P. i H. w memoriale,
o ktérym byla mowa na poczatku niniejszego ar-
tykutu. Na koniec nalezy mieé nadzieje, ze Mie-
dzynarodowy Kongres Odlewniczy, kiéry odbedzie
sie w r. 1938 w Warszawie i ktéremu najwyzsze
czynniki paiistwowe z Panem Prezydentem Rzeczy-
pospolitej na czele udzielily swego wysokiego po-
parcia, nie tylko skomnsoliduje caly przemyst od-
lewniczy, lecz bedzie punktem zwrotnym w sytuacji
dotychczasowej, kiedy stale jesteémy swiadkami
niedoceniania roli odlewnictwa we wspélczesnej go-
spodarce narodowej i w ogolnym wyksztatceniu
technicznym.

621,74 :669.14

Wrazenia z wycieczki do niemieckich odlewni staliwa

iemieckie koncerny hutnicze, zreorganizowa-

I \] ne w czasie ostainiego kryzysu pod wzgle-
dem technicznym, zaopatruja sie w staliwo

we wlasnych odlewniach, specjalnie do tego celu
przystosowanych lub zbudowanych. Kazdy z kon-
cernéw posiada zazwyczaj duze odlewnde stali —
najczesciej oddzielne dla wielkich odlewéw, dla
drobnicy, 1 oddzielne dla odlewéw stopowych. Po-
dzial na odlewnie wielkich przedmiotéw i drobnicy,
i odlewnie stali stopowych, oraz prowadzenie ich
jako oddzielnych zakiadéw, wzglednie wydzialéw,
jest wyraZnie zaznaczomy w hutnictwie niemieckim.
Poza tym, ze na urzadzenie odlewni stali wyzyska-
no przynalezne do komcernéw mniejsze i starsze
stalownie martenowskie, — podobnie zreszts jak
w Polsce n. p. we Wsp6lnocie Intereséw, — to za
wydzieleniem tego rodzaju zaktadéw z obrebu dzia-
lalnodci hutnictwa, w écistym tego stowa znaczeniu,
przemawiata koniecznos§¢ stworzenia dogodnych
warunkéw dla specjalizacji, zaréwno pod wzgle-
dem metalurgicznym, jak i odlewniczym, ktéra
szczegblnie przy produkcji staliwa jest rzecza
pierwszorzednej wagi. Odlewni stali wlaczonych
do stalowni martenowskich nie spotyka sie w Niem-
czech prawie zupelnie, w przeciwienstwie do Pol-
ski, gdzie tego rodzaju wlaczanie jest bardzo cze-
ste (Huty Bankowa, Hantke, Ostrowieckie, Pokdj).
Niemniej jednak kapryénie zmienne zapotrzebo-
wanie na staliwo, tak ze strony zakltadéw koncer-

nowych, a przede wszystkim wahania ze strony
rynku zewngtrznego, miestychana réznorodnosé sta-
liwa pod wzgledem wielkosci 1 gatunku sprawiaja,
ze samodzielnym odlewniom stali przydziela sie w
Niemczech produkcje uboczna lub réwnolegla,
umozliwiajaca wykorzystanie zdolnosci produkcyij-
nych, posiadanych przez odlewnie urzadzen mela-
lurgicznych. Ciekawe przyktady z tej dziedziny
mieliSmy mozno$é zaobserwowaé w ,Edelstahl-
werk'" w Malapane, gdzie odlewnie przedmiotéw
$redniej wielkoéci i drobmicy potaczono z elektro-
stalownia wytwarzajaca wlewki ze stali stopo-
wych, — oraz odlewni¢ Haniel & Lueg w Diissel-
dorfie, gdzie odlewnie cigzkich odlewéw polaczono
z odlewnig wlewkéw dla duzej kuzni. Koncern, do
ktérego nalezy odlewnia przedmiotéw $redniej wiel-
kosci i drobnicy w Malapane, posiada druga od-
lewnie wylgcznie dla ciezkich odlewéw w Gliwi-
cach, — za§ zaklad Haniel & Lueg, obslugujacy
koncern Gutehoffnugshiitte, posiada duze, niezalez-
ne od siebie odlewnie cigzkich odlewéw staliwnych
i drobnicy. Potaczenie odlewni ciezkich sztuk
z odlewnia, drobnicy widzielismy w Ruhrstahl A. G.
w Gelsenkirchen i Stahlwerk Mark w Wengern, —
ale juz pobiezne zwiedzenie ich upowaznia do
stwierdzenia duzo nizszego poziomu technicznego
obydwu ostatnich, w stosunku do poprzednio wy-
mienionych.

Zwiedzone przez nas odlewnie posiadaly prze-
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waznie zasadowe lub rzadziej kwasne piece marte-
nowskie w ilosci 2 do 4, o pojemnosci 6, 10, 15 i 40
tonn, zas dla drobnicy — gruszki Bessemerowskie
115 1 2 tonn, oraz piece elektryczne tukowe 14 do
8 tonn pojemnosci. Odlewnia w Malapane buduje
piec indukcyjny wysokiej czestotliwosci, Ruhrstahl
A. G. posiada osobng odlewnie specjalng z takimi
piecami. Zadawanie wsadu do piecéw martenow-
skich jest najczesciej zmechanizowane, tam gdzie
nie moina bylo uzyé wsadzarek suwnicowych, —
zastosowano bardzo ciekawe wsadzark: samocho-
dowe. W jednej z odlewni spotkalismy rowniez
reczne zaladowanie.

Wyréb wysokowartosciowych odlewéw ze stali
stopowych rozwinal sie w ostatnich latach w Niem-
czech, tworzac duza galaz produkciji odlewnicze] w
zwiazku z rozwojem piecéw indukcyjnych wysokiej
czgstotliwosei. Metalurgiczna i odlewnicza odreb-
nos¢ tego dzialu stworzyta dla siebie oddzielnie
wydzialy w duzych koncernach np. Krupp, Ruhr-
stahl, Reinmetall i t. p., wzglednie przyczynita sie
do powstania samodzielnych odlewni specjalnych.

Pod wzgledem ogélnego wygladu zwiedzone od-
lewnie przedstawiaty sig niejednolicie. Celowe roz-
planowanie poszczegélnych dzialéow, uwidocznione
na zalaczonym szkicu, (rys. 1) mieliSmy mozno$é
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Rys. 1. Rozplanowanie odlewni Haniel & Lueg w Diisseldorfie.

podziwiania w zakladach Haniel & Lueg w Diissel-
dorfie. Stalownia martenowska z 3-ma piecami po
40 tonn pojemnosci, posiada obszerne sklady zela-
stwa, centrale gazakéw i wysoka nowoczesna hale
piecowa z dwiema maszynami wsadowymi i dwie

hale odlewnicze réwnolegle do hali piecowe], z kto-
rych pierwsza wezsza, przylegla, stuzy jako od-
lewnia wlewkéw dla kuzni, druga obszerniej-
sza — jako formiernia i odlewnia ciezkich przed-
miotéw. W przedtuzeniu hali piecowej i odlewni
wlewkéw znajduje sig¢ z jednej strony rdzeniarnia
z szeregiem suszarni usytuowanych prostopadle do
kierunku jazdy suwnic, z drugiej za$ strony oddziel-
na formiernia dla stali manganowych. Transport
poprzeczny miedzy halami odlewniczymi i sasied-
nia, oddzielona od nich, hala oczyszczalni i apre-
tury odbywa sie za posrednictwem suwnic wysieg-
nikowych i dwéch toréw biegnacych prostopadle
do podiuznej osi hal. Piece zarowe polozone sa na
przedtuzeniu hali odlewniczej ciezkich sztuk i oczy-
szczalni,

Pozostale ze zwiedzonych odlewni sg ciasne i pod
wzgledem rozplanowania nieciekawe.

Wzorowy porzadek spotkalismy tylko w jednej
odlewni, — inne ustepuja pod tym wzgledem, bez
mala wszystkim, wigkszym odlewniom polskim.

Zwiedzalismy odlewnie wyposazone w wigkszosci
w piece martenowskie, Ze staliwa, poza weglcwym,
interesowaly nas odlewy ze stali wysokomangano-
wej. Okazuje sie, Ze najczesciej wyrabiane jest
przez zlewanie plynnej sfali z piecow martenow-
skich z zelazo-manganem, stopionym w przechyl-
nych piecach plomiennych. Wytop takiej stali w
piecach elektrycznych nie opltaca sig. Jesli chodzi
o staliwo zwyczajne wegliste, to cigzar odlewu.
jaki potrafi sporzadzi¢ np. odlewnia Haniel &
Lueg w Diisseldorfie wynosi 120 tonn, stalownia
Mak w Wengern — 35 tonn.

Co do formowania, to podczas krotkiego zwie-
dzania poszczegolnych zakladéw mie mozna sie
z nim zapoznaé, nawet pobieznie. Ogolnie tylko
moglismy zauwazy¢, ze duze sztuki formowane sg
wylacznie w masie szamotowej; formowanie w
piaskach, jakie u nas odlewnie wojewddziwa kie-
leckiego chetnie stosufa, jest tam nieznane. Nie-
mniej jednak gatunek szamoty uzywanej przez nie-
mieckie odlewnie nie bywa widocznie odpowiednio
dobierany, jak o tym s$wiadczy wyglad odlewow
wydobytych z form. Mas szamotowych nie sporza-
dza sie w odlewniach, — lecz kupuje gotowe w wy-
tworniach materialow formierskich. Masy te przy-
rzadzone bywaja najczesciej w trzech gatunkach,
o odpowiednim skladzie dla odlewéw ciezkich, sred-
niej wielkosci i drobnicy. Podobnie dzieje, sie zre-
szta i z masami do odlewéw specjalnych i wysoko-
manganowych. Z wygladu odlanych, np. szezek do
tamaczy, sadzi¢ nalezy, e potrafimy co najmniej
tak dobrze jak w Niemczech dobiera¢ masy rozpo-
rzadzalnych surowcéw, a w wielu wypadkach o wie-
le lepiej. Drobnice formuje sie wylacznie w masach
piaskowych, — sporzadzonych z pierwszorzednych
niespotykanych u nas gatunkéw piaskow. Roz-
powszechnione jest formowanie duzych i sredmio
wielkich sztuk w ziemi, — formowania w skrzyn-
kach na szersza skale nie spotkalismy, Formowa-
nie w ziemi wymaga duzo miejsca pod suwnicami
w formierni, a tym samym obszernych hal odlew-
niczych, — a zmniejsza zapotrzebowanie skrzynek
formierskich. Stosunkowo mmiejszy kapitat obro-
towy wieziony w skrzyniach musi byé przeciw-
stawiony o wiele wigkszym warto$ciowym zainwe-
slowanym w obszernych halach, wyposazonych w
suwnice o znacznej rozpietosei i duzym udZwigu.
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Formowanie w ziemi, w przeciwienistwie do formo-
wania w skrzynkach, wymaga mniejszej ilosci su-
szarni, oraz zmniejsza prace suwnic na przemiesz-
czenie form. Z tego tez wzgledu odlewnie cigzkich
sztuk posiadaja stosunkowo mate suszarnie, uzy-
wane przewaznie do suszenia rdzeni. Formy wy-
konane w ziemi osusza sie piecykami opalanymi
gazem koksowym lub generatorowym. Drobnice
o masowym charakterze, a w szczegélnosci kota,
maznice, kétka i pochwy do wozkéw kopalnianych
formuje si¢ na maszynach formierskich, najrozmait-
szych rodzajéw. Bezskrzynkowego formowania w
zwiedzonych przez nas odlewniach nie spotkaliémy.

Na odlewach wybitych z form i wykofczanych
w apreturach rzuca sie w oczy celowa przystoso-
walrogé konstrukeji do odlewania, $wiadiczaca o do-
éwiadczeniu i daleko posunietej wspotpracy kom-
struktora z odlewnikiem, ktéra u nas, niestety, w
wielu wypadkach mie dopisuje. Charakterystycz-
nym jest szczegdlnie obfite uzebrowanie przejsé,
majgce na celu zapobieganie pgkaniom na goraco.
Nadlewéw przesadnej wielkosci na ogél nie widzie-
lismy. Oczyszczanie odlewéw z mas formierskich
odbywa sie mlotkami pneumatycznymi. Oczyszcza-
nie na piaszczarkach stosuje si¢ tylko w wyjatko-
wych wypadkach, dla wysokowartosciowej drobmni-
cy odlewniczej. Urzadzern odpylajacych nie spot-
kaliémy w zadnej z czterech zwiedzonych przez
nas odlewni stali.

Szczegolnie interesowalo nas wyzarzanie stali-
wa, — jednak mimo, iz oprowadzajacy mas byli
zainteresowani w tym, aby pokazaé mam najbar-
dziej nowoczesne Zarzaki, — nie spoitkaliémy sie
z niczym godnym uwagi. Bez zendrowe zarzenie
staliwa spotyka sie w Niemczech jedynie w rekla-
mach firm budujacych, wzglednie projektujacych
piece. Odlewnie stali, jak si¢ okazalo, mato przy-

kladaja wagi do upatu i zwigzanego z nim wygladu
zewnetrznego zwyklych odlewow staliwnych. Thu-
maczyé¢ to nalezy pewnym opdéznieniem, z jakim
postep techmiczny przyswajany bywa przez odle-
wnie. OdniesliéSmy wraZenie, ze zagadnienia naj-
wlasciwyszych metod formowania, — bez mala in-
dywidualnych dla kazdej nowej formy, jakie usta-
wicznie powstaja w odlewni, i réwnoleglte z tym
usilowanie do zmniejszenia braku pochtaniajg tyle
energii odlewnikéw, ze troske o wykonczanie uda-

nych sztuk uwazajg za rzecz drugo, — a mnawet
trzeciorzedng. Prawdopodobnie dlatego, Ze zwie-
dzalismy odlewnie staliwa maszynowego, — nie

spotkali§my nigdzie zarzakéw tunelowych, najbar-
dziei wlasciwych dla masowej produkciji i najosz-
czedniejszych, jesli chodzi o racjonalne wyzyska-
nie paliwa. Typ pieca najczesciej spotykanego to
Zarzak komorowy, ze spodkiem wycigganym na ko-
tach, opalany gazem generatorowym lub kokso-
wym, z szeregiem palnikéw wbudowanych w bocz-
ne, podtuzne jego éciany. Wielkosci piecéw zmien-
ne, w zalezno$ci od przeznaczenia, do 50 m® po-
wierzchni spodka. W jednej z odlewni, obok no-
wych piecow komorowych, mieliémy moznos$é ogla-
dania zarzaka wglebnego dla szczegélnie duzych
odlewéw. Opalany byt koksem.

Nadlewy obcina si¢ najczesciej pitami tarczowy-
mi o nazebieniu ewolwentowym. Maszyny do tego
celu, to pity stupowe, z tarczami umieszczonymi na
wysiegnikach, — umozliwiajacych obstuge paru sto-
tow. Zapewniaja duza ekonomig pracy, — pozwa-
lajac na wykorzystanie obstugi nadzorujgcej obci-
nanie, — do zamocowania nastepnych odlewow na
drugim, wzglednie nawet i trzecim stole, ktére sa
rozmieszczone wspolsrodkowo dokota stupa pity.

Przeglad pism technicznych

Postepy w wytwarzaniu odlewéw zeliwnych dla
przemystu samochodowego.

Doswiadczenia i badania ostatnich 20 lat doprowadzily do
ustalenia dla przemystu samochodowego przynajmniej maste-
pujacych sze§ciu rodzajéw zeliwa: 1) cylindrowe, 2) na drob-
ne odlewy, 3) ognioodporme i niepeczniejace, 4) wysoko-
wartosciowe, 5) do pierscieni tlokowych, 6) inne gatunki,
jak np. do watéw korbowych.

Zeliwo cylindrowe powinno posiadaé twardosé 185—210
jedn, Br., przy nastgpujgcym skladzie chemicznym: 3,1—3,4%
Cog.; 2,5—28% Cgr.; 05—0,7% Czw.; 1,8—2,4% Si; 0,12—
0,2% P; 05—0,8% Mn; 0,10-0,12% S; 0,1—0,5% Cr; 0,25—
1,5% Ni i 0,1—0,7% Mo. Wrytrzymalosé na rozciaganie tego
zeliwa 25—28 kg/mm2 Wsad do zeliwiaka zwykle zawiera
20—50% tomu stalowego; koks do zeliwiaka powinien posia-
daé¢ zdolnos§é nie zwickszania zawarto§ei C w zeliwie. Gle-
bokoéé hartowania nie powinna przekraczaé 6—16 mm. Ze-
liwo o podobnym skladzie po termicznej obrébce uzyskuje
budowe perlityczna i dobra odporno$é na §cieranie. Z tego
zeliwa zwykle odlewa sie bloki cylindrowe, glowice cylin-
drowe, zlacza bgbna, kota zamachowe i t. p.

Zeliwo na drobne odlewy posiada rzadszy zlom, anizeli
zeliwo cylindrowe przy poréwnaniu jednakowych przekrojow,
zawiera wiecej C, Si i P. Sklud chemiczny tego zZeliwa:
3,4—3,65% C; 2,35—2,55% Si; 0,5—0,8% Mn; 0,25—0,40% P;

0,08—0,12% S; 0,25—2,0% Ni; twardo$é tego zeliwa 150175
jedn. Br. To zeliwo jest zblizone do eutektycznego przy nad-
miarze Si. Jego struktura jest przewaznie perlityczna, za-
wierajaca ferryt, Wytrzymalo§é na rozciaganie 20—24 kg/mm?2.
Zawarto$é Si powinna byé mozliwie nizsza, dla zmniejsze-
nia skurczu, Wsad do zZeliwiaka zawiera ok. 10—15% lomu
stalowego. Gleboko$é bartowania nie przekracza 2—3 mm.
Zeliwo jest bardzo lejne, dobrze zapelnia nawet cienkie prze-
kroje i jest falwo obrabialne. Z niego wykonywa sie caly
szereg odlewow o wadze od kilku g do 25 kg, Liczne od-
lewy z tego zeliwa poddaje sie wyzarzeniu.

Od dobrych pierscieni tlokowych wymaga sie twardosci,
wytrzymalodci i sprezystosci.

Zeliwo ognioodporne i niepeczniejace dla przemystu sa-
mochodowego posiada sklad podobny do zeliwa cylindrowego
i zawiera: 2,8—3,15% C, 1,75—2% 8Si, przyczem dodaje sie
0,25% Cr i 0,75—1,25% Mo lub tez 0,5—1,0% Cr i 0,75—
1,5% Ni, To zeliwo jest trudno obrabialne i zwykle wyza-
rza si¢ je w temperaturze 760—770° poczem twardosé wy-
nosi 200215 jedn. Br. Dla odlewéw pracujacych w szcze-
golnie cigzkich warunkach, stosowane jest tworzywo zawie-
rajace 14% Ni, 5% Cu, 2% Cr, przy zawartoéci 2,6—3,0% C;
1,25—2% Si. To tworzywo topione w zeliwiaku, w ogéle nie
wymaga termicznej obrobki.  Przy nizszej zawartosci C to-
pienie odbywa si¢ w piecu elektrycznym i odlewy poddaje
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sie¢ wyzarzaniu w temperaturze 760—900% Inny gatunek two-
rzywa zawierajacy 24% Cr i 1,5% C, posiada w stamie su-
rowym twardo$é¢ 400 jedn. Br. Po jego wyzarzeniu w ciggu
8 godzin w temperaturze 930° z nastepnym wolnym studze-
niem w piecu do 590° twardo$é spada do 280—300 jedn. Br.

Zeliwo wysokowarto$ciowe, jak wskazuje nazwa, jest ze-
liwem posiadajacym wyzsza wytrzymalo§é na rozciaganie
i udarno$é, anizeli zeliwo cylindrowe i zawiera 2—3% C;
2,25—3,0% Si; 0,75—1,0% Mn i mozliwie malo P i S, Sto-
sowane jest do bardzo odpowiedzialnych odlewéw. Cze-
stokroé, précz duzej zawartosci stali we wsadzie dodaje
sie¢ 0,75—1,5% Ni; 05—1,0% Mo i 0,1—0,2% Cr. Zalez-
nie od- skladu chemicznego wytrzymalosé na rozciaganie
tego zeliwa wynosi 37—70 kg/mm?, twardosé 260—290 jedn.
Br.; tworzywo nie wymaga obrébki termicznej,

W ostatnich czasach rozpowszechnia sie wysokokrze-
mowy stop zelaza, posiadajgcy wlasnodci stali sprezynowe;j.
Odlew surowy jest twardy i kruchy i powinien byé wyza-
rzany w ciaggu 4—8 godzin. Sklad chemiczny jest naste-
pujacy: 1,2~—~1,45% C; 0,8—1,2% Si; 0,6—0,75% Mn; 02%
Mo i ponizej 0,07% S. Obrébka termiczna polega na ogrze-
waniu w ciggu 4 godzin w temp. 855—870" z nastepnym
hartowaniem na powietrzu od temperatury 760V, ponow-
nym nagrzaniu do temperatury powyzej 760° i nastepnym
wolnym studzeniu do 590" z szybkoscia nie przekraczajaca
24° na godzine. Wyirzymalo§é na rozciaganie 85—90
kg/mm?*, wydluzenie 6—8%, \wardos§é 225-—245 jedn. Br.
Struktura sktada sig ze sferoidalnego perlitu z eutektoidal-
nym cementytem. Topienie odbywa si¢ wg procesu dupleks:
zeliwiak — piec elekiryczny; odlewa si¢ w temperaturze
1590—1 650°. Tworzywo stosowane do waléw korbowych,
zlacz bebna, tlokéw i t. p, zawiera 1—2% Cu,

Lane zeliwne waly korbowe wykonywa sie o skladzie
chemicznym: 3,15—3,35% C; 2,15—23% Si; 03—1% Cr;
0,4—0,5% Mo; 0,25—0,35% Ni, max. 02% P { max.
0,129% S. Twardo$é waléw wynosi 250290 jedn. Br.
Struktura perlityczna o podwéjnych karbidach Fe i Cr.
Topienie odbywa si¢ w zeliwiaku z nastepnym rafinowa-
niem w piecu elekirycznym. Zeliwo posiada wytrzymalogé

35 kg/mm? i dobrze zachowuje si¢ przy pracy. (The
Foundry Czerwiec 1937 r, str, 22—23 i 71—72).
0. M.

Rozszerzalnosé i skurcz piaskéw lormierskich
w wysokich temperaturach.

Ciekawe zjawisko zmian objetosciowych, jakim podlega
piasek przy wysokich temperaturach zbadali H. W. Die-
tert i F, Valtier, mierzac w piecu elekirycznym za pomoca
dilatometru zmiany objetosci piasku formierskiego, przy
ogrzewaniu go az do 1350°C, t. j. maksymalnej tempera-
tury, w ktérej pracowaé moga materialy formierskie.

Badania swe autorzy przeprowadzili dwiema metodami,
w pierwszym wypadku préba piasku byla umieszczona
w zimnym piecu, kiérego temperaturg podnoszono stopnio-
wo do 13500, w drugim za$§ piec byl juz ogrzany do 1000°
zanim wilozono don probéwke z piaskiem, poczem podgrze-
wano stopniowo do 1 350°.

Wykresy otrzymane przy badaniu czterech
nych gatunkéw piaskéw wykazuja, ze zachowanie sie tych
piaskéw jest bardzo rézne. Ziarna piasku
skladaja sie gléwnie z kwarcu w stanie . Przy tempera-
turze 576" kwarc ¢ zmienia sie w kwarc f przy czym
krzywe rozszerzalnoéci przedstawiaja mikle zmiany, ponie-

réznorod-

formierskiego

waz kwarc g posiada wspélczynnik rozszerzalnosci 0. Przy
piasku nie zawierajacym lepiszcza, w temp. ok, 1300° na-

stepuje raptowna zmiana kierunku krzywej rozszerzalnosci
wskutek zmiany kwarcu f na trydymit, Glina znajdujaca
sie w piaskach formierskich wplywa na to, ze w temp. ok.
800° lub nieco wyzszej, wskutek zmniejszenia objetosci
piasku nastgpuje spadek krzywej. Temperatura, w kiérej
zaczyna wystepowaé skurcz zalezy od gatunku lepiszcza.
Naprz, piasek p osigga temp. 1100 bez wysiapienia obja-
wow kurczenia sig, wzglednie slapiania. Nagly spadek
krzywej odpowiada punktowi =zeszklenia
piasku. Poczatek kurczenia jest praktycznym wskaznikiem
ogniotrwalych wlasnosei piasku. wady odlewbw,
ktére powstaja w wysokich temperaturach, sa skutkiem
skurczu w tych temperaturach. Dane skurczu przy 1350
stanowia wigc ciekawe wskazniki praktyczne. Otrzymane
wykresy wyraZnie wykazuja, ze skurcz poszczegélnych ga-
tunk6w piaskéw formierskich posiada skale o wiele szer-
anizeli rozszerzalno$é, Ziarnisto§é piasku wplywa na
rozszerzalno§é i skurcz zaréwno ze wzgledu na fakt, ze ja-
kogé kwarcu zmienia sie w zaleznosci od wielko$ci ziarna,
jak réowniez i na to, ze szybko$§é przenikania ciepla w ma-
sie piaskowej zalezna jest od jej przepuszczalnosci, ktéra
w znacznym stopniu jest uzalezniona od wielkosci ziarna.
Ciepto przenika bowiem nie tyle przez przewodnos$é po-
szczegolnych ziarn, ile przez ruchy oplywowe cieptych ga-
z6w. Badania wykazaly, ze mnajwigkszy skurcz spowodo-
wany zastosowaniem piaskéw gruboziarnistych nie wplywa
ujemnie na wyglad powierzchni odlewu, nalomiast znacz-
na rozszerzalno§é piaskéow drobnoziarnistych staje sie przy-
czyna ich peldnieé. Podeczas
krzemionki rozszerzaja sie,

rozszerzalnosei

Liczne

szq,

nagrzewania piasku ziarna
natomiast glinowe lepiszcze
kurczy sie, przeciwdzialajac w ten sposéb pierwszemu zja-
wisku; inaczej méwigc, w miare zwigkszenia ilosci lepiszcza
glinowego, zmniejsza sie rozszerzalno$é piasku.

Jednakze dodanie gliny do piasku mie stanowi najlep-
szego sposobu zmniejszenia rozszerzalnosci piasku, zmniej-
sza ona bowiem jednocze$nie i przepuszczalnosé.

Badania wykazaly, ze dla okreslonego gatunku piasku
przy pewnej jego wilgotnodci prawie Ze przestaja zacho-
dzi¢ zmiany objetosci.

Dodatek pylu weglowego zmniejsza jednocze$nie zarow-
no rozszerzalno$é, jak i skurez piasku formierskiego. Wy-
datne zmniejszenie zmian objetosci dowodzi bezsprzecz-
pie, dlaczego dodatek wegla wplywa tak dodatnio na uzy-
skanie lepszych odlewéw.

Stopien ubicia formy ma tak duze znaczenie, ze piasek
skadinad bezwzglednie nadajacy si¢ do réznych kategoryj
odlewéw moze wskutek nadmiernego ubicia okaza¢ sie nie-
uzytecznym dla najprostszych odlewow, Tem tez ttémaczy
sie, dlaczego formierze w pierwszym rzedzie zmniejszaja
stopiert ubicia formy w razie uzyskania wadliwej powierz-
Skurcz piasku nieznacznie zmniejsza si¢ w
miare wzrostu twardoéci, co glownie malezy tlomaczyé
zwickszeniem wlasnosci ognioodpornych piaskéw wraz ze
wzrostem $cistosdcl,

Zbytnia rozszerzalno$é piasku powoduje iylki na glad-
kich powierzchniach cienkich odlewéw. Przy odlewach gru-
bosciennych daje sie czeslokroé zaobserwowaé skutki zdar-
cia formy, ktére sa wynikiem ciénienia dzialajacego ma
powierzchnie formy, gdy temperatura jest wystarczajaca,
aby piasek przymodelowy ulegal skurczowi, podczas kiedy

chni odlewu,

otaczajaca go warstwa piasku wypelniajacego forme jeszcze
sie rozszerzala.

Powyzsze badania wykazaly, Ze dla zmniejszenia roz-
szerzalnosci i skurczu piasku formierskiega nalezaloby:
1) zwiekszyé ziarnisto§é piaskuy,
2) zmniejszyé zawarto§é kurzu, znajdujacego sie¢ w piasku,
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zmniejszyé twardogé ubicia formy,

Ny

)
) zwickszyé przepuszczalnosé,
) zmniejszyé wilgotnosé.

[%7]

Dla zmniejszenia rozszerzalno$ci nalezy przewidzie¢ do-
danie pylu weglowego, natomiast dla zmniejszenia skurczu
nalezy zmniejszyé zawartosé gliny.

Na zakoriczenie aulorzy zwracaja uwage, ze piasek,
kléry ulegl nagrzaniu powyiej temperatury 13509 przy na-
stepnych nagrzaniach wykazuje mniejsza rozszerzalno$¢, co
stanowi dodatnia strone stosowania zuiytego piasku.
(Transaction American Foundrymen As-
sociatiom, t. 6, str. 107).

Tepe,
A

Wplyw wymiaréw koksu na zeliwo z zeliwiaka.

J. A. Bowers i J. T. Mac Kenzic podajg cickawe wyniki
prac dokonanych dla okreslenia wplywu koksu na sktad
chemiczny i wiasnosci zeliwa przetopionego w zeliwiaku.
Do badania zastosowano Zeliwiak sSredmicy 525 mm, z dy-
szami odleglymi od spodu zeliwiaka 125 mm. Ofrzymane
wyniki, dotyczace jedynie zeliwiaka §érednicy 525 mm wy-
kazuja, ze: 1) pochlanianie siarki przez zeliwo zwigksza
sie ze zmniejszeniem wymiaréw koksu, 2) zgar krzemu
zmniejsza sie ze zmniejszeniem wymiaréw koksu, 3) po-
chlanianie wegla zwicksza sie ze zmniejszeniem wymiaréw,
4) zgar manganu zmniejsza si¢ ze zmniejszeniem wymiaréw
koksu, co do pewnego stopnia kompensuje sie zwickszonym
pochtanianiem siarki przy stosowaniu koksu mniejszych
wymiaréw, 5) temperatura wpuszczonego zZeliwa osigga
pewne maximum przy pewnych wymiarach koksu, prawdo-
podobnie uzaleznionych od wymiaréw zeliwiaka, jak réw-
niez cisnienia, wzglednie szybko$ci powietrza, 6) szybkosé
topienia zmniejsza si¢ ze zmniejszeniem wymiaréw koksu,
7) ciénienie powietrza zwicksza sie ze zmniejszeniem wy-
miaréw koksu,

Najbardziej charakterystyczny wniosek, ktéry mnalezy
wyciagnaé przy dluzszym topieniu polega na tym, ze po
pierwszych 8—10 tyzkach, zmiana skladu chemicznego nie
jest uzalezniona od zmiany wymiaréw koksu. Dotyczy to
szczegolnie zawarto§ci Si i Mn, pochlanianie S i C zwiek-
sza si¢ wolno ze zmniejszeniem wymiaréw koksu od naj-
wigkszego do najmniejszego.

Dalsze wnioski dotyczace diugiego topienia: 1) tempe-
ratura wypuszczanego zeliwa zmienia sie¢ ze zmiana wymia-
réw koksu, 2) szybkos$é topienia zmniejsza sie ze zmniej-
szeniem wymiaréw koksu.

Te badania wykazuja, Ze dla danego zeliwiaka egzy-
stuje optymalny wymiar koksu. Przez ustalenie tego wy-
miaru osiaga si¢ maksymalna temperature zZeliwa oraz naj-
lepsze prowadzenie zeliwiaka, Optymalne wymiary lkoksu
dla badanego zeliwiaka wynosza od 2" do 3", (Foundry
Trade Journal 10 VL. 37 r. Nr. 1086, str, 467).

0. M.
PE—

Lekki stop odlewniczy A. P. 33.

Szerokiemu rozpowszechnieniu stopu aluminium z mie-
dzig o zawartosci 4—8% Cu stoi na przeszkodzie trudna
obrébka termiczna, ktéra mawet przy wygrzewaniu w ciagu
kilku dni nie daje optymalnych wynikéw. Dr. Pacz, doda-
jac do powyzszego stopu tytan, w sposéb specjalny, umozli-
wit skrécenie czasu obr6bki termicznej do kilku godzin.
Stop nazwany A. P. 33 znajduje zastosowanie w przemysle
samochodowym, w kolejnictwie i t. p. w postaci odlewéw

do form piaskowych suchych i mokrych. Na odlewy koki-
lowe nie nadaje sie, z wyjatkiem prostych i matych przed-
miotow.

Sktad chemiczny powyzszego stopu jest nastepujacy 4,6%
Cu= 035% i 0,25% Ti, reszta Al. Przekroczenie gérnej
granicy zawarto§ci miedzi nadaje stopowi wiekszg twardose,
lecz jednoczesnie obniza wylrzymalos$é i przydiuzenie. Ty-
tan w ilosci ok. 0,25% musi byé doprowadzony w sposébh
zapewniajacy przej$cie jego w roziwdr staly i to bez prze-
grzania i stopu powyzej temp. 750—760°C. Do tego celu
najlepiej nadaje si¢ zaprawa Cu-Al-Ti, specjalnie przygo-
towana. Obecnoéé zelaza do 1,25% wplywa na stop mie-
uszlachetniony w ten sposéb, iz powoduje stopniowe obni-
zenie R, | A, W stanie za$ termicznie obrobionym stop za-
chowuje swe normalne wlasnosci do 0,45% Fe; powyzej tej
zawartosci Zelaza, dzigki utrudnionej rozpuszczalnosei CuAl,,
wlasnosci wytrzymalodciowe otrzymuje sie coraz nizsze, tak,
iz przy 1,15% Fe wplyw obrébki termicznej w ogéle nie prze-
jawia sig. Dodatek Si do 1,25% nie wplywa na wytrzymalosé
slopu w stanie surowym, lecz pogarsza wydluzenie. W stanie
termicznie ulepszonym wplywu Si do 0,6—0,7% nie siwier-
dzono; przy wyzszych zawartosciach Si wyraZnie mozna
stwierdzi¢ przegrzamie stopu ze wzgledu na tworzenie sie
niskotopliwej (525°C) potréjnej eutektyki Cu-Al-Si. Z po-
wyiszego wynika, iZ do wyrobu wymienionych stopéw na-
lezy stosowaé metale mozliwie czyste.

Termiczna obrébka stopu polega na zahartowaniu go od
temp. 530—5350C =t 15°C po 3 godzinach wygrzewania oraz
na nastepnym starzeniu przez 8 godzin przy 140°C. Sto-
sujac wyzsza temperature starzenia mozna otrzymaé wick-
sza wytrzymalos$é, stosujac za$ temp. nizsza, lecz odpowied-
nio przedtuzajac czas, mozna olrzymaé material wiecej cia-
gliwy. (Podana gérna granica temperatur nie zgadza sie
z zakresem topliwoéci tego stopu, poczatek ktérego okre-
slono na 542"C. Przytoczone jednak wyniki pozwalaja
slwierdzi¢, iz prébki obrobione w temperaturze 550°C nie
wykazaly przegrzania, E. P.).

Wyniki wytrzymalo§ciowe prébek w stanie surowym, har-
towanym i termicznie obrobionym lanych do form piasko-
wych, podaje nastepujace zeslawienie:

Rodzaj prébki surowa hartowana :m::::::::
Ei,02 kg/mm? 39—49 | 102—120 | 15— 18
Qp,2y kg/mm? . 71—9,0 15—18 | 18— 22
R, kg/mm?2 15—18 25—30 32— 36
Ao mn® . o - - 4—8 12—16 5— 10
Hy 5% &, 48 ¢ 50—60 86—90 90—110
Granica zmeczenia — 7,4 kg/mm? 7,4—8.0
U kgm/cm? . 1—1.5 1—1,5

Probki uszlacheinione wygrzane w temp 150 i 175"C
w ciagu 800 godzin rozciagane na zimno posiadaly réwng
albo wigksza wytrzymalos§é, anizeli przed wygrzaniem, wy-
dluzenie za§ zmalalo do 60% pierwotnej wartosci, Proby
na goraco w tych temperaturach daly Rr rowne 90% wy-
trzymaloéci na zimno, zas wydluzenie réwne 60% wydtuze-
nia na zimno Przy wygrzaniu w temperaturach 200°C prébki
na zimno i na gorgco wykazaly stopniowy spadek Rr oraz
wzrost A

Sposob topienia i odlewania tego stopu nie rézni sie od
sposobow stosowanych do innych stopéw alumimiowych. Na-
lezy chronié przed nasyceniem gazami i przegrzaniem. Naj-
lepsze wyniki osiagnigto przy topieniu w piecach tyglo-
wych na paliwo stale i w piecach elektrycznych, stosujac
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szybkie podgrzanie stopu. W stosunku do starego stopu
poleca si¢ rafinowanie przez dodatek topnika, zawierajace-
go tytan w postaci fluorku tytanowo-sodowego w ilosci
3/1000 czesci w temp. 7200C, Zakres krzepnigcia stopu jest
szeroki i lezy w granicach 650—542°C, Stop jest kruchy
i mato wytrzymaly w wysokich temperaturach. Poza tym,
jak kazdy stop o duzym zakresie topliwosci, posiada w od-
lewie 'nieréwne wlasnosci wytrzymaloéciowe zaleznie od
przekroju. :

W miejscach cienkich wlasnoéci sa zblizone do otrzy-
mywanych w prébkach, zas w przekrojach grubszych wy-
trzymalo§é stanowi 70—75% wytrzymaloéci probek, przy-
dluzenie za$ tylko 50—60% przydluzenia osiaganego na
probkach. Cigzar wlasciwy stopu 2,78 g/om? Dodatek
cyny w ilogciach 0,02% podnosi Rr i A w stopach uszla-
chetnionych; wicksze ilosci cyny 0,08—0,12% podnosza w
stanie uszlachetnionym Rr do 41—43 kg/mm?, Hb — 140—
145 przy jednoczesnym obnizeniu A do 1%

Dodatek magnezu w ilosci 0,2% réwniez dodatnio wply-
wa na stop, przy czym powyzsza odmiana stopu AP33 nosi
nazwe APM, Jego cechy wytrzymaloéciowe w stanie ter-
micznie obrobionym sa nastgpujace:

E(0,02) kg/mm? . 20—21
Q.2 kglmm? 2226
R, kg¢/mm? 24—40
A% kg/mm? 22—28
Hp kg/mm? 95—115
U kgm/cm? 1,0—1.5

Obrobka termiczna podobna jest do obrobki stosowa-
nej do AP33 z ta ré2nica, iz mozna stosowaé réwniez sta~
rzenie naturalne w temperaturze pokojowe] przez 4 dni.

(Foundry Trade Journal 1937, Nr. 1099, str.
194/196), E. P.
S

Komunikaty Sekretariatu STOP

Dn. 27 stycznia b. r. odbedzie sie w lokalu Towarzystwa
Wojskowo-Technicznego w Warszawie, Al. R6z 8, o godz.
19-¢j m. 30 — Zebranie Zarzadu STOP. Miedzy innymi
sprawami, przedstawione zostanie sprawozdanie z dzialal-
no$ci Stowarzyszenia za r, 1937, program dzialalno$ci i pre-
liminarz budzetowy na r. 1938, oraz oméwiony bedzie po-
step prac zwigzanych 2z organizacja Miedzynarodowego
Kongresu Odlewniczego w Polsce we wrzeéniu b, r.

Sekretariat STOP wielokrotnie zwracal sig bezposrednio
do PP. Czlonkéw z prosba o uregulowanie skiadek. Pomi-
mo to, z przykroscia stwierdzié musimy, iz do chwili obec-
nej wielu czlonkéw zalega z oplatami za r. 1937, Wobec
tego, ze budzet STOP opiera si¢ tylko na skladkach czlon-
kowskich, przewlekle opdznienia wptat niezmiernie utrud-
niaja, prowadzenie prac, podjetych przez Stowarzyszenie
Zwracamy sie przeto ta droga do PP, Czlonkéw z goracym
apelem o wyréwnanie zaleglo§ci oraz wplacenie skladki za
I kw. 1938 r., na nasze konto w P, K. O, Nr, 1808, W prze-
ciwnym bowiem razie, zmuszeni bedziemy do przerwania
wysylki ,,Przegladu Odlewniczego"

Association Technique de Fonderie nadesialo do Sek-
retariatu STOP zawiadomienie, iz wyszedt z druku Siow-
nik Techniczny Odlewniczy w jezyku francuskim, zawiera-
jacy ok. 700 stéw i okreéled odnoszacych sie specjalnie
do odlewnictwa. Poza tlomaczeniem wszystkich wyrazow
francuskich na jezyk wloski i hiszpanski, najwazniejsza
cze$é wyrazéw jest rowniez przetlomaczona na jezyk pol-
ski, niemiecki, angielski, portugalski i czeski.

Poniewaz wydana jest ograniczona ilo§é egzemplarzy,
nalezy zamawiaé powyzszy stownik w czasie mozliwie naj-
krétszym, za po$redniciwem Sekretariatu Stowarzyszenia
Technicznego Odlewnikéw Polskich, Warszawa, Polna 3,
Politechnika, wplacajac na kontoe STOP w P. K. O,
Nr. 1808 zt 10.— tytulem nalezno$ci za stownik.

Dnia 1 grudnia r. b. w gmachu Stowarzyszenia Techni:
kow Polskich w Warszawie odbylo sie zebranie odczytowo-
dyskusyjne, na ktérym kol. Jerzy Lutoslawski wyglosil od-
szyt pod tytulem: ,Kultura techniczna, jako czynnik roz-
woju przemysiu odlewniczego’. Przemyst odlewniczy jest
w znacznej mierze uzalezniony od elementu ludzkiego, wo-
bec czego rozwéj tego przemysiu mozliwy jest jedynie przy
odpowiednim poczuciu odpowiedzialnosci, obowiazkowosci,
sumiennosci pracujaeych, t. j. przy odpowiedniej ich kultu-
rze, W przeciwienstwie do tego, jako czynnik hamujacy
rozwdj odlewnictwa, prelegent podal caly szereg przykla-
déw objawu barbarzyshstwa i wandalizmu, ktérego dopusz-
czajg sie pracownicy odlewni. Na te wykroczenia kultu-
ralny pracownik w idealnym wypadku powinien reagowaé
pél $wiadomie, odruchowo. Takiego wandalizmu dopusz-
czaja sie nie tylko uczniowie, pomocnicy, formierze i rdze-
niarze, lecz i Sredni i wyzszy personel techniczny w od-
lewni i ma jego przejawy nalezy reagowaé, jeZeli mie pod-
$wiadomie, to przynajmniej $wiadomie,

Nad referatem wywiazala si¢ ozywiona dyskusja, zaga-
jona przez Przewodniczacego zebrania, kol. R. Szymander-
skiego, ktory prosil obecnych o wypowiedzenie sig, jak na-
lezy przeprowadzié wychowanie techniczne wsrod odlew-
nikéw. Kol. F. Rakoczy wskazal na konieczno§é staran-
nego wychowania uczniéw formierskich i rdzeniarskich za
pomoca pogadanek. Kol. Z. Lenartowicz wskazuje na do-
datni wpiyw, jaki powinno wywieraé oglaszanie w odlew-
niach o wyznaczeniu premij pienieznych za ulrzymanie na-
lezytego porzadku, dobre sprawowanie i t. p., ¢co mozZe przy-
czynié si¢ do podniesienia kultury. Kol. St. Ambrozewicz
uzupelnia swego przedmbdwee wskazujac, 2e obojetne przej-
$cie nad wykroczeniami nie powinno mieé miejsca, gdyz
wykroczenia powinny byé karane. Do takich wykroczen
nalezy zaliczyé marnotrawstwo oraz instynkty niszczyciel-
skie. Kol. R. Szymanderski podkreslajac, ze przede wszyst-
kim nalezy zwro6cié uwage na siebie samych, gdyz zly kie-
rownik spéZniajacy sie, zaspany, nie wykonywajgcy nalezy-
cie swoich obowiazkéw nie moze byé dobrym wychowawca,
zapytuje prelegenta od czego nalezaloby zaczaé wychowa-
nie odlewnikéw. Kol. J. Lutoslawski, odpowiadajac na po-
stawione mu zapytanie, uwaza, Ze praktycznie naleiy za-
czaé od wychowania samych siebie. Dla ulatwienia tego
zadania, nalezy skodyfikowaé objawy barbarzyrhstwa w od-
lewnictwie, co rozwinie samokrytycyzm. Précz lego nalezy
skupiaé¢ dookola siebie osoby, u ktérych widzimy przejawy
kultury technicznej i usuwaé ludzi ze sklonnoSciami bar-
barzynskimi. Jednocze$nie prelegent zaznacza, Ze nie moina
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w krotkim czasie wyrobié¢ u ludzi instynktownego wstretu
do wandalizmu., Kol. Ambrozewicz przeprowadza analogie
miedzy bezpieczeistwem i higiena pracy a kullura tech-
niczna. Brak tak jednego jak i drugiej, naraza przemyst na
duze straly. Podobnie jak zagadnienia bezpieczenstwa pra-
cy sa propagowane za pomoca tablic lub plakatéw ostrze-
gawczych, tak i dla zaszczepienia kultury technicznej na-
lezy postugiwaé sie plakatami propagandowymi. Kol. Z. Le-
narfowicz proponuje wprowadzié na lamach ,Przegladu
Odlewniczego” hasta dla propagandy kultury technicznej.
Po przyjeciu przez zebranych wniosku Przewodniczacego
kol. R. Szymanderskiego o zwrécenie uwagi STOP na de-
zyderaty wypowiedziane przez Prelegenta i w dyskusji, ze-
branie zamkniglo.

|

¢

Komunikaty Sekretariatu GROD

Drukowany w dwéch kolejnych zesz, ,P. O." (Nr., Nr. 10
i 11 z r. 1937) artykutl p. S. Stelleckiego: ,Kalkulacja wstep-
na i ostateczna w odiewni” zostal wydany jako oddzielna
odbitka i rozestany bezpltatnie do wszystkich odlewni pol-
skich, celem popularyzacji idei racjonalnej kalkulacji.

Jednoczesnie Grupa opracowala i wydata foimularze mie-
siecznej kalkulacji w odlewni, odpowiadajace sci§le wzorom
uzgodnionym wg ankiely i podanym w broszurze p. Stel-
leckiego. -

Formularze te, w liczbie 24 kompletéw, obliczone na rocz-
ne zapotrzebowanie odlewni, wraz z broszura zostaly wy-
stane do czltonkéw GROD; dla odlewni niezrzeszonych sg one
do nabyscia w Sekretariacie GROD w cenie 10 gr, za komplet
miesieczny, i

Duze zainteresowanie, z jakim spotkala s'¢ broszura p.
Stelleckiego, oraz zapotrzebowanie na formularze kalkulacyj-
ne §wiadczg, ze Grupa Odlewni, wydajac tak jedna jak i dru-
gie, idzie po linii najzywotniejszych potrzeb i intereséw prze-

mystu odlewniczego — w kierunku usystematyzowania i zra-
cjonalizowania jego strony gospodarczej,

Tegoroczna wysytka drukéw do sprawozdadi za r, 1937
o stanie zairudnienia, spozyciu surowecdéw oraz produkeji w
odlewniach zostala dokonana !acznie z Gléwnym Urzedem
Statystycznym, Fakt ten, podkreslajacy écisla wspélprace
miedzy GROD a G. U. S., datujaca sie¢ od chwili nowstania
Grupy, w znacznej mierze ulatwi wypelnienie [ormularzy.
opartych na wzorach wspélnych dla obu wymienionych insty-
tucyj, -

Stosownie do zyczenia M. P. i H. Grupa Odlewni roze-
stata do wszystkich odlewni polskich ankiete o stanie odlew-
nictwa polskiego, majaca zorientowaé Ministerstwo o obec-
nym slanie i mozliwosciach gospodarczych i technicznych
przemyslu odlewniczego. Badania te pozostn;a w §cistym
zwigzku z prowadzonymi pracami, majacymi na celu wy-
diwigniecie odlewnictwa z jego obecnych warunkdw,

Dnia 18 styeznia odbylo sie posiedzenie Zarzadu Grupy
Odlewni na ktérym oméwiono program prac na r, 1938, pre-
liminarz budzetowy oraz projekt wprowadzenia odznaki
Grupy dla odlewni w jej sktad wchodzacych.

Dnia 28 stycznia przewidziane jest ogélne zebranie Rady
Grupy odlewni, z ktérego sprawozdanie podana bgdzie w na-
stepnym zeszycie.

Pragnac zaznajomié przedstawicieli fabryk zrzeszonych
z mozliwosciami angielskiego rynkn maszynowego, jak réw-
niez ze wzorami wyrobéw metalowych produkcwanych w
Wielkiej Brytanii, P. Z. P, M. organizuje w czasie 26 lutego—-
7 marca 1938 r. wycieczki na Targi Brytyjskie (Londyn-
Birmingham).

Koszt udziatu w wycieczce obejmujacy:

a) paszport,

b) przejazd W-wa — Londyn — Birmingham — Warsza-

wa Il ki. pociagn poép. acznie z przejazdem morskim,
¢) ulrzymanie w podrézy,

d) hotel ze éniadaniem (Londyn — Hotel Norton, Bir-

mingham — Hotel Imperial),

e) zwiedzanie Londynu autokarem,
wynosi zl. 685.

Uczestnicy wycieczki beda mogli dotaczyé sie dnia 6 mar-
ca b. r. do wycieczki na Targi Lipskie, o lctérej piszemy
nizej.

Zgloszenia do dnia 5 lutego b. r. prosimy kietowaé pod

adresem Sekretariatu Zwiazku: Warszawa, Marszatkowska
140 tel, 594-26 lub 626-40.

W czasie od 5 do 11 marca 1938 r. odbgdzic si¢ Wy-
cieczka na Targi Lipskie.

Koszt udzialu w wycieczce obejmujacy:

a) paszport,

b) przejazd W-wa — Berlin — Lipsk — Berlin — W-wa,
IT kl. poc. posp.,

¢) hotel ze $niadaniem (Lipsk — Hotel Astoria lub Conti-

nental, Berlin — hotel Central)
wynosi zl. 350,

Zghoszenia do dnia 10 lutego b. r. kierowad prosimy pod

adresem Sekret. Zwigzku—Warszawa, Marszatkowska 140-—
tel. 594-26 lub 626-40.

BIBLIOGRAFIA
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Zaczynajac od 1929 r. wychodza kolejno tomy szeroko
zakrojonej pracy prof. N. P. Aksionowa pod ogélnym ty-
tutem Wryposazenie Odlewni. Pierwszy tom, ktéry ukazal
sic w dwéch wydaniach, traktuje o maszynach i instala-
cjiach do przerobu ziemi formierskiej, drugi tom, pogwie-
cony maszynom do wykonania form i rdzeni, sktada sie
z dwéch czesci: 1 czesé podaje teorie zgeszczania masy
formierskich oraz reczne maszyny formierskie, a Il czeéé —
wsirzasarki, miotacze piasku i maszyny do wykonania
rdzeni. Obecnie, po dluzszej przerwie, ukazuje sie tom III,
po$wigcony wybijaniu i oczyszczaniu odlewéw. Zagadnie-
niu temu poswiecono dotychczas bardzo malo szczegélo-
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wych i systematycznych prac. Praca prof. N. P, Aksionowa
wypelnia te luke, podajac kolejny przebieg operacyj w 9
rozdziatach. I rozdzial traktuje o wybijaniu odlewow
(str. 3—23), II rozdzial—o wybijaniu rdzeni (str. 23—50),
III rozdzial— o wstepnych operacjach przy oczyszczaniu
odlewdéw oraz o narzedziach stosowanych przy recznym
oczyszeczaniu (str. 50—61), IV rozdzial — o oczyszczaniu
odlewéw w normalnych bebnach (str, 61—83), V rozdzial—
o pneumatycznym piaskowym oczyszczaniu odlewow (str.
83—141), VI rozdzial —- o pneumatycznym i odsrodkowym
oczyszczaniu odlewéw [str. 141—152), VII rozdzial—o szli-
fowaniu zalewek i nieréwnosci odlewéw (str. 152 — 163),
VIII rozdziat — o wycilagach kurzu {str. 163—171).
IX rozdzial — o s$rodkach do zwigkszenia wydajnosci
pracy przy wybijaniu | oczyszczaniu odlewéw (str, 177—
185). Na koricu ksiazki podamo nieliczne Zrédla biblio-
graficzne do kazdego poszczegélnego rozdzialu.

Dla kazdej operacji technologicznej autor podaje zasad-
nicze odmiany instalacyj oraz dane dotyczace teoretyczne-
go obliczania instalacji.

Zbyt pobieznie jest polraktowany rozdziat III, w kté-
rym autor podal zasadnicze sposoby usuwania nadlewow.
Wskazujac na stosowanie pil do usuwania nadlewdw, pomi-
nigto pily o znacznej ilosci obrotéw, jak np, pile Marsa.
W tym rozdziale réwniez, wskazujac na stoly do recznego
oczyszczania odlewéw, pominieto stosowane od kilku lat
w Ameryce i Anglii stoly z pneumatycznymi imadiami.
Natomiast najnowszy sposéb odsrodkowego oczyszczania
odlewdw zostal dobrze ujgty w VI rozdziale, W rozdzia-
le VII pominigto od kilku lat wprowadzone przez firme
Béhler mate rgczne pneumatyczne szlifierki wirnikowe,
ktére dzigki swojej lekkosci sg latwe w uzyciu, natomiast
podane przez autora reczne szlifierki pneumatyczne tloko-
we, wzglednie elektryczne, wskutek znacznego cigzaru
moga byé tylko doryweczo stosowane w oczyszczalni, Jak

i poprzednie tomy, tom Il jest dostosowany do programu -

kursu wyposazenia odlewni w wyzszych zakladach nauko-
wych ZSRR | stanowi podrgcznik dla studentéw. Jednak
z réwnym powodzeniem moze byé pozyteczny dla inzynie-
réw pracujacych w odlewnictwie oraz przy projektowaniu
instalacyj do wybijania i oczyszczania odlewow,

Jak wickszo§é wydawnictw technicznych ZSRR praca
prof. Aksionowa jest wydana niestarannie na marnym pa-
pierze; cena bardzo przystepna.

Inz. O. Marcinowski,

H. Biirgel. Deutsche Austausch-Werkstoffe, Berlin,
Springer. 1937. Zagadnienie surowcéw, sprawa tak aktualna
w chwili obecnej, jest przedmiotem wszechstronnych docie-
kan naszych zachodnich sasiadéw. Nalezy podkreslic, iz
Niemcy znajduja sie w odniesieniu do surowcéw w sytuacji
podobnej pod wieloma wzgledami do naszej, to tez sposéb
podejscia do powyzszego zagadnienia musi wzbudzié gleb-
sze zainteresowanie technikéw polskich. Niemcy, jak pisze
autor w przedmowie, pokrywaja wlasne zapotrzebowanie
swoimi surowcami w 40%, Mg—100%. Zmusza to techni-
kéw niemieckich do wytezonej pracy w kierunku uniezalez-
nienia sie od surowcéw importowanych.

W wymienionej pracy na 150 stronach sa omawiane ma-
terialy wlasne, ktérymi dysponuje przemyst niemiecki. Bar-
dzo szeroko i dokladnie jest potraktowane aluminium i je-
go stopy (na 64 str.), odlewnicze i przerabiane plastycznie.
Autor omawia nietylko cechy stopoéw, lecz sposéb ich wy-
robu, technike odlewnicza, obrébke termiczna, przerdbke
plastyczna i obrobke mechaniczna.

Rowniez stopom magnezu poswigcony jest rozdzial ok.
20 str. ze szczegdlnym uwzglednieniem ochrony tych sto-
pow przed korozja, czemu zreszla jest poSwigcony mnastepny
specjalny rozdzial,

Pobieznie i ogélnikowo jest potraktowany dzial o zasto-
sowaniu zastgpczym powyzszych stopéw lekkich. Reszta
ksiazki trakiuje o masach plastycznych o réznych podsta-
wach, ich wiasnodciach, wyrobie, przerébce | zastosowaniu;
drewnie, gumie itp.

Tresé ksiazki moim zdaniem jest nieco niezgodna z na-
danym tytufem. Czytelnik spodziewa sie znalezé odpowiedZ
na pytanie o zastosowaniu tych materiatéw w praktyce, ja-
ko tworzyw zaslgpczych i o cechach szczegolnie interesuja-
cych z tego punktu widzenia, znajduje za$ technologie tych
materiatéw, w pewnych miejscach encyklopedycznie potrak-
towana, o samym za$§ zastosowaniu, zwlaszcza w dziale sto-
pow, niewiele. Ksiazka wydana jest starannie, jednak, co
rzadko zdarza si¢ w niemieckich wydawnictwach, czeste sa
bledy drukarskie, Praca powyzZsza godna jest zainleresowa-
nia ze wzgledu na poruszany temat.

E P
®

Foundry Organization and Management. James Gillespie,
Str. 237 Publ. Sir Isaac Pifman and Sons Lid. Londyn 1937.
W przedmowie do powyzszej pracy slynny angielski meta-
lurg J. G. Pearce podkres$la, ze posiep w przemysle jest

uzalezniony od irzech czynnikéw: pierwszy ~— systematycz-
ne badania nowych idei, drugi — przemyslowe zastosowa-
nie tych badan i nakoniec trzeci — naleiyta organizacja

i zarzadzanie warsztatem przemystowym. Bardzo duzo pi-
sze si¢ i mowi o organizacji 1 zarzadzaniu warsztatem wy-
tworczym wogbéle, lecz bardzo mato o zaslosowaniu ogélnych
zasad w szczegélnym wypadku — w odlewni. Précz pracy,.
ktéra ukazala sie w Z. S§. R, R. a mianowicie: B A. Kufta-
szew ,Organizacja i planirowanije litiejnowo proizwodstwa”,
nie posiadamy nic wigcej. Praca J, J. Gillespie bardzo do-
brze ujmujaca zagadnienie organizacji i zarzadzania odlew-
nig wypelnia te luke. Autor ustala szereg zasad, zaczynajac
od organizacji odlewni, jej wyposazenia, planowania pro-
dukcji, organizacji zakupéw, planu finansowego, kosztow
i rachunkowosci, a koficzac na organizacji sprzedazy i anali-
zie techniki odlewniczej. Podane przez autora tezy sa jasne
i wyraznie wskazuja postawiony cel, Autor bardzo trafnie
odréznia potrzeby matych i duzych odlewni i nie prébuje
stosowaé wzorcowego sztywnego systemu, podajac szereg
przyktadéw i alternatyw, ktérych przestudiowanie daje sze-
reg pozytecznych wskazéwek stosowania tego lub innego
systemu w poszczegélnym wypadku. Fakt, ze system powi-
nien byé przystosowany do kazdego poszczegélnego wypad-
ku podkresla sie stale, wobec czego poszczegdlne rozdzialy
zawieraja duzo materialu do rozwazan. Wyraznie przedsta-
wiono zalely stosowania skréconej metody ustalenia kosztow
wtasnych w odlewni.

Rozdzial poswigcony planowaniu produkcji jest napisany
z praktyczng znajomos$cia przebiegu pracy w odlewni i wy-
dajnosé wielu odlewni zyska przy zastosowaniu podanych
zasad.

W pracy J. J. Gillespie doswiadczony administrator
znajdzie duzo pozytecznych i pobudzajacych do rozwazan
wiadomosci, a poczatkujacy odlewnik, dzieki jasnemu wy-
kladowi, zorientuje si¢ w tak skomplikowanym i trudoym
zagadnieniu,

Wydanie ksigzki bardzo staranme,

0. M
S
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Skrzynka techniczna

Odpowiedz na pyt. Nr, 2 (por. Przegl. Odl, zesz. 10, 1937).

L

Zupelnie siusznie postepuje Pan, stosujac do odlewania
tak prostych odlewdw, jak ruszty, wylacznie tani fom zehw-
ny, gdyz stosowanie choéby w nieznacznej iloci dobrego
fomu, wzglednie suréwki, moze spowodowaé nierentownos¢
produkcji rusztow. Roéwniez w otrzymaniu biatego zlomu
w rusztach, nie dopatrujemy sie ich ujemnych cech, gdyz
talie wlasnie ruszty sa pozadane i nawet czestokro¢ sto-
suje sie odlewanie ruszléw na plytach zeliwnych dla otrzy-
mania biatego zlomu,

Pgkanie rusztéw przy najmniejszym uderzeniu naleiy
przypisaé nadmiernej ilogci siarki w zZeliwie, ktérej zawar-
tosé przy stalym przetapianiu lomu coraz bardziej wzra-
sta w odlewie, Radzimy Panu zastosowaé odsiarczanie plyn-
nego zZeliwa, otrzymanego z zeliwiaka za pomocs sody kau-
stycznej, wsypujac nieznaczna ilo$é sody bezposrednio do
kadzi podczas wlewania do niej zeliwa. Sode kaustyczna
do odsiarczania zeliwa otrzymaé mozna w firmie Solvay.

1L

Zaradzié pelcaniu rusztéw, odlewanych z zeliwa otrzy-
mywanego na zlomie tanim, mozna stosujac wsad o wigk-
szej zawartoéci krzemu. W konkretnym przypadku mozna
uzyskaé odpowiednia zawarto§é krzemu — wynoszaca ok,
1,5% — w dwojaki sposob:

a) przez umiejgtne segregowanie zlomu wlasnego i kup-
nego oraz kontrole wsadu, tak, azeby zawartogé krze-
mu wypadala jednakowa,

b) przez dodawanie do wsadu zelazo-krzemu np. 75%,
wytwarzanego w kraju w firmie: Zaklady Elektro
S. A. w Laziskach Goérnych. [lo§é dodawanego zela-
zo-krzemu mozna ustalié praklycznie 1 ewentualnie
regulowaé w zaleznosci od jako$ci lomu.

Poza tym nalezy zwrécié uwage, azeby ruszty o skom-
plikowanych ksztaltach i zmiennych przekrojach zalewaé
w $rodku odlewu, pozostawiajac ruszty o prostych ksztal-
tach na koniec odlewu, Lkiedy
i wegiel,

Réwnoczesnie nalezy zwrécié uwage, ze zbyt wysoka za-
warto§é¢ krzemu nie jest dla rusztéow dobra 1 najlepiej
w pracy zachowujg sie wlagnie ruszty z Zeliwa ,bialego”
o malej zawartosci krzemu.

zeliwo ubozeje w krzem

F. S.

POLSCY ODLEWNICY MOWIA PO POLSKU!

Pierwsza polska ksiazka odlewnicza zostala napisana przez Aleksandra Miecznikowskiego p. t. ,Pod-
recznik dla giserow' w Warszawie w 1864 r., t. j. z géra 60 lat temu. Ta mala, bo zawierajaca zaledwie 150 stron,
ksiazeczka przez dlugie lata byla jedyna polska ksiazka z dziedziny odlewniciwa i jest obecnie cennym bialym
krukiem bibliograficznym, chociaz nie przedstawia wartosci praktyczne;j.

Z biegiem lat uleglo zmianie prawie wszystko: historia, uklad mapy éwiata, pojecia, metody pracy,
pisownia, — pozostal jedynie w polskim jezyku potocznym niewladciwy wyraz obcego pochodzenia gdiser, uzyty

ra stronie tytulowej.

Spowodowane jest io tylko naszym niedbalstwem jezykowym. Czyz nie czas z tymi naleciatosciami
mowy wreszcie skoniczyé? Nalezy uzywaé stowa odlewnik i pouczaé innych o koniecznosci méwienia poprawnie

po polsku.

Takie samo pochodzenie ma stowo gisernia klére powinno byé zastapione stowem odlewnia.

Uzywajmy wige juz stale czysto polskich wyrazéw odlewnik i odiewnia!

TRESC:
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