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w Biuro Redakc]i | Admmlstracll Warszawa, ul. Czackiego Ne 3 (Gmach Stowarzyszenld Technikéw). Telefonu No 57-04, ‘-
Redakcja otwarta we wtorki, czwartkl { plgtki od godz. 7 do 8'/, wieczorem. Administracja otwarta codziennie od godz. 12 do 2 po pol. | od 6 do 8 wieczorem.
Wejécie przez schody gtdwne budynku albo przez siet w podwdrzu wprost bramy N 8.

fr Obrabiarki do metali: MR —
Tokarnie pociggowe, 150 ¢ 1000, 160 X 1500, 185X 1400, ||° Gryzarki uniwersalne, 800« 250, 10003300 mm,
20031600, 22532000, 260><2000 265 2500 mm, Szepingi, 400 mm skoku,
Tokarnie precyzyjne ,,Nortou“ 180/\1000 300:3<3000 mm, | Gwinciarki do 2" ¢ 296
Heblarki, 20003800800 mm, it Nozyce do blach, 4, 6, 10, 13, 16 mm grub. -
Wiertarki filarowe do 10,'26, 80, 55 mm ¢ , | Szlifierki 800, 400 mm g
I posiada na skladzie
\ Warszawa, Jerozolimska 35. _Tow. Handl. Przem. 5, Technopol®® 5p. 1 0. . Tel.: 216-51.

Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J.JOHN

w Lodzi

EDNIE,
TOKARKI,
"WYGLADZIARK],
KOTLY oo tenrmanven

Uchwyty samocentrujace. imadta réwnolegle. Kola zebate.
Wiasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznah Lublin
Al. Jerozolimska B1. ul. Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24, Waly Zygmunta Augusta 2. Erak.-Przedm. b8

Adres telegraficzny; ;,TRANSMISIJA”.

Dostawa ze skiadow lub w terminach krétkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikow.
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| SPOLKA AKCYJNA
FABRYKI WAGONOW
WAGON™
7%
ZAKELADY i DYREKCJA: OSTROW (POZN.)

TELEFONY: 304, 305, 309.

W agony osobowe wszystkich klas, wagony
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony
specjalne, wagony towarowe wszystkich
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych,
wagony dla kolei elektrycznych.

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnie
i krany elektryczne.

PRODUKCJA ROCZNA:

3000 wagonow towarowych.
500 wagonow osobowych.

L %

SUDOWNIGTHO

Przedsiebiorstwo

Iniynieryjno - Budowlane
Sp. z ogr. odp. .

Warszawa, Kréolewska 33.
Tel.: 113-79, 70-92 i 117-61.

Oddazfnty: w Przemysly,
Brzesciu n/Bugiem,

Grodnie.

Wykonywa wszelkie roboty
w zakres budownictwa wehodzace.

Adres dla depesz:
sWarszawa—Budownictwo”.

128

_ Dlutownice (Sztosmaszyng), 850 mm skok.

T-WD HANDLOWO- ‘[[EH N“PI] l" Spétka
PRIEMYSLOWE z0. .
Warszawa,

Jerozolimska 35, tel.: 216-51 i 270-27

poleca ze skiadu:

Heblarki 2000 x 800 x 800 mm.
Tokarnie ,Norton*
300 X 8000, 225 X 1000, 1500, 2000 mm.
Gryzarki
uniwersalne 220 X 800, 300 X 1000 mm.
Gwineciarki ,Landis”, o7
oraz inne obrabiarki do metalu

Tl’ilk, 760 mm, dolny naped, ,BLUMWE*,

‘Heblarki

3-stronne, 600 mm, wyréwniarki, grubosciowe.
Gryzarki,
Wiertarki,
Pily tasmowe.

- 326

Herm. Lohnert

Bydgoska Fabryka Maszyn Tow. Ake.

Bydgoszcz

ul. Jenerala Bema 10,

Berlin
Franzosischestr. 13-14.

Miyny i rozdrabiacze do surow-
cow twardych, oraz catkowite
urzadzenia dla fabryk: cementu, wap-
na, sztucznych nawozéw, wyrobéw
ceramicznych i Zuzli Thomasa.

Maszyny dla Cukrowni i Rafine-
rji, oraz catkowite urzadzenia cukrow-
ni: baterje dyfuzyjne, krajalnice do bu-
rakéw, wyparniki, ‘warniki, wiréwki
Westona z napedem pasowym, wod-
nym lub elektrycznym, piece wapienne.

Urzadzenia transportowe dla ma-
sowego transportu towaréw: elewato-
ry, $limaki i t. p.
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,,UN DERWOODY” |

BIUROWE i PODROZNE

TASMY — EALKI
APARATY
DO POWIERLANIA
ARYTMOMETRY

poleca:

G. Gerlach - Warszawa, (i \: 4.

——

Z

A TOW. AKC. ZAKEADOW MECHANICZNYCH @N\

BORMANN, SZWEDE i S*

WARSZAWA, UL. SREBRNA N 16

Telef. dzialu handlowego 7-22. Telef. dzialu techmcznego 20-63.

R , sprzedaiy 20-86. Fabryka egzystuje od 1875 roku. ) ,  warsztatowego 278-28.
1. Kompletna budowa i remont: cu- | 7. Aparaty gorzelnicze i rektyfika-
krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozdzy, | cyjne systemn j,Bormanna‘ i,,Bar-
krochmalni, suszarni, fabryk chemicznych i su- bet-Bormanntt.
chej destylacji. | 8 Regulatory automatyczne do pary dla go-

2. Wszelkie aparaty i kotly dla prze=
mysiu naftowego. < === i
3. Kotly parowe hydraulicznie nitowane | 9. Precyzyjne i zwykle rozlewaczki do

rzelni (oszczgdnodé na opale i obsludze).

wszelkich racjonalnych systemdéw na wysokie butelek. ) _

i niskie cisunienie. : 10. Beczki zelazne, miary bronzowe i zelazne
4. Maszyny parowe i pompy zwykle, do wszelkich plyndw.

tryplex i wirowe. 11. Konstrukcje Zelazne i wszelkie robo-
b. Aparaty do zmigkczania i oczyszezania wody. ty, wehodzyce w zakres kotlarstwa Zze=
6. Odparnice syst. ,Kestnera”, ,,Wel- laznego i miedzianego.

ner=~ Jelinek i zwykle stojqce. 12. Wszelkie roboty mechaniczne i armatura.

Przy budowie nowych i przebudowie starych urzadzed specjalnie uwzgledniamy racjonalng gospodarkg parows.

Oszczednos$é na opale doprowadzamy do maximum.

Wszystkie wyroby najnowszej konstrukeji i w najdokladniejszem wykonaniu.

\-ﬁ Zapasy materjaléw na skladzie. Ceny mozliwie niskie.

.
Al‘matul‘a do pary, wody, gazu i t. d. Rury: kotlowe, gazowe"'i laczniki \

do nich. Plyty uszczelnlajqce' Klingerit, Moorit, gumowe z przekiad-

kami, azbest, tektura techniczna it. d. Szczeliwa: do kotldw, maszyn

patowych i pomp. WeZze gumowe i metalowe do pary, v.odv it p.

Smarownice, inzektory Restartmg Odwadniacze. Pompy

skrzydlowe: podwdjnego i poczwoérnego dzialania oraz wszelkie inne.

Pasy transmisyjne: skérzane, bulata i szersci wielbladziej. Narze~
dzia, stalit. p.—poleca ze skiadn

ADOLF RICHTER

Biura Techniczne

Warszawa, Rymarska 10, tel.: 10-81i 86-80.
Lédz, Przejazd 20, tel. 3-80.

299
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Dr. W. P. Ktobukowski, mz_y‘“el"“he““k ' TOWARZYSTWO PRIEMYSLOWO - RANDLOWE
Fabryka maszyn i urzadzen OXINSKI i Sk Inzynierowie
ogrzewniczych i zdrowotnych Bk  ogr, o,

; ;  Wrasciciele: Inz. L. Ksigzkiewicz, Bud. Fr. Mazurkiewicz
Spétka Ak 9 3 d
RES(ER D-e0E0H 80 Inz. T. Oxifiski, Inz. M. Slosarski.

Warszawa, Obozna 11. Tel.: 234-48 i 158-72.
Suszarnie do owoeow, warzyw. okopowizn, wystudkéw buraczanyeh, cykorji, zboza, nasion it.p.

Urzgdzenia do przetworéow z owocow i warzyw. Adres te]egraficzny; ”OXAGO“_
- Kuchnle | piekarnie wojskowe polowe. Warniki préznlowe—Wakuum, Autoklawy. -

Multiplikatory ogrzewania do piecéw pokojowych — osuczedzajg 50% opatu,

w Warszawie, Aleje lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 i 15-04.

Drzwlczkl pilecowe, nigdy nie tracy hormetycznosei, zwipkszaja wydajnoéé ciepls. TECHNIKA e PRZEMYSL — HANDEL'

Plece zelazne zasypne plaszczowe do powolnego cigglego palenia.

Centralne o rzewa‘nie zz}t p‘omocq kaloryferéw -i,eln'i.nlych.inepl;"tﬂmlamsy}ch kuren, 1) Mnszyny do obrébki metali i drzewa. Lokomotywy,
Nasady kominowe i wentylacyjne obrotowe i stale. ra wentylacyjne. ; Xl . E

Wentylya{ory turbinowe dia faybryk nizkiego i wysokiego ciénienia, lokomobile, kolejki wa‘qutomwe. . "

Wrzgtniki pexjodyczne i xe stalym wyplywem wrzgtku gorgeege i ostudzonego. 2) Artykuly techniczne, DM‘ZQd.Zla, metale.,

Urzadzenla kgpielowe: piece kolumnowo, naftows i gazowe, natryski i t. p. 3) Silniki elektryczne, parowe i gazowe. 17
Aparaty dezynftekcyjne stale i przewvine. Aparaty asenizacyjne. e \ J
Plece do spalania $miecl stule i przewoine, Pralnle | suszarnie do bielizny,

AMBI-maszyny do wyrobu dachéwki % Nojwioksxa w kraiu
‘ )

FABRYKA -MASZYN CUKIERNICZYC
K. Ludwiszewski %
Warszawa, Wolska 85, tel. 260-79.
% Budowa maszyn do wyrobu cukréw i cze- %
kolady.
bez wegla, bez transportu Specjalnosé: Budowa maszyn dla przemystu
bezposrednio na miejscu spozywezegu i chemicznego. %
przeznaczonym na budowse. 807

r . S N
5 AMBI -~ Massiv” niemiecki sposéb bu- BlaChy Dllurkowalle (Slta) .

dowy domdw mieszkalnych, osadniczych, do maszyn rolniczych
" )

rolniczo - gospodarczych i przemyslowych. mlynéw, krochmalni,

fabryk: cukru, cementu,
i papieru,
i3 kopaln wegla,

Zmniejsza koszty budowli.

L

: , i fabryk chemicznych i t. d.
“Zgdajecie prospektow T 4 o zn).rc : ;
T w dowolnych rozmiarach i gru-
. . . ! - bosei wykonywa starannie
Zaktady AMBI Wydzial 1I/X, 63. Berlin W. 8. ¥3 polsss

Wytwoérnia Blach Dziurkowanych ,Sito*
Warszawa, ul. Dobra 86, tel. 1-92.

L S 390 Katalogi i kosztorysy na zadanie.
e PoOszukuje sig zdolnych przedstawicieli, oo a8 §, 257 4

Friedrich—Ecke—Leipzigerstrasse

w

N\

N\ [ WARSZAWSKA g gy
KONKURS.

smons e s e e | | St0lAPNIA Parowa

niniejszym konkurs na ofertows sprzedaz tartaku pan-
stwowego w Brzesciu n/Bugiem (trzy gatry).

Sp. z ogr. odp.
Reflektanci winni wnosi¢ oferty do Okregowej Dy-

rekcji Odbudowy w Brzesciu ul. 3-go maja No 29, do Warszawa, Gesia 69, tel. 505'18'

dnia 7 lipea 1923 r. godzina 12 w potudnie w zapiecze- i

towanych kopertach, zawierajgcych précz oferty dowdd i aldgea d"ze‘!a’ s'iolal‘ka bud.ovylana
‘zlozenia wadjum w wysokosci 10.000.000 mk. z wlasnego i powierzonego materjalu.

Cena najnizsza tartaku wynosi 48.166 zlotych pol- Deski podlogowe, kiepki debowe
skich. Operat opisania i oszacowania oraz warunki licy- ’ :

tacyjne mozna przegladaé w Dyrekeji. tafle posadzkowe.
Dyrekcja. Listwy, kielsztosy i t. p.

\ _ oLj
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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI @I PRZEMYSLU.
REDAKTOR Inzynier-technolog CZESEAW MIKULSKIL

TRESC: Jan Skrzypiriski. Kontrola wydajnodei w wypadku produkeji masowej. — Tynacy Ciszewski. Choroby kesonowe i zapobiega-
nie im. — W kwestji wyodrebnienia warsztatéw kolejowych, — Wiadomosci techniczne. (Telestereografjn). — Kronika krajowa. (Polskn
terminologja techniczna). —~ Kronika zagraniczna. Podwdjny przelot ponad kanatem la Manche. —— Przoglgd pism fechnicznych.

Z 1i-ma rysunkami w tekdcie.

Kontrola wydajnosci w wypadku produkcji masowe;.

Podal Jan Skrzypinski, inz.

(Dokongzenie do str.

Cheac ocenié prace, wykonana przez dzial, powinno
sig we wazystkich wypadkach rozumowaé wsposéb nastgpu-
jacy: przypusémy, ze poszezegdlne operacje potrzebujs dla
swego wykonania ilo§é czasu :

Lty b .0 in
czas wige potrzebny do wykonania jednej sztuki calkowicie

bedzie .
=t +1t, + 1t 4+ . Ln-
Jesli przez poszczegdlne operacje przeszla ilosé sztuk

to czas normalny dla ich wykonania bedzie:

T==myty4-myty—+my by
Dzielac czas T przez 8 BR— czyli czas rzeczywiseie zu-
zyty przez dzial (B— ilo§é robotnikéw dziatu, 8 —iloé go-
dzin pracy dnia roboezego), otrzymujemy spdlezynnik wy-
dajnodei dziatu:
_ Myt mytymy
. 8 R

Spétezynnik wydajnosei charakteryzuje prace dzialu
pod wzgledem jej intensywnosei, nic jednak nie méwi o roz-
kladzie obeigzenia; mozna pracowaé bardzo intensywnie na
kilku obrabiarkach, w ten sposc¢b, ze spétezynnik wydajnosei
wmoze byé dosé znaczny, mozna doprowadzié mnéstwo czesel
do polowy drogi, t. j. mieé je w postaci pétabrykatéw,
lecz czedel gotowych nie daé weale.

W

Dzielae czas normalny dzialu 7 przez czas normalny
wykonania jednej sztuki £, otrzymujemy Srednig ilo§é sztuk m,
wykonang, przez dziat

M,=T:i.

Stosunek pomiedzy iloseis wykorczonych i wykonanych .
sztuk, daje oczywieie, — spdlezynnik jednostajnosel pracy
dziatu .

= M: M,.,

ktéry w idealnym wypadku, t. j. przy przepuszezeniu przes
kazde miejsce pracy jednej i tej samej iloSei sztuk bedzie
sig réwnal 7;=1.

Przerabiajac te dzialania (zapomocs arytmometru), dla
wypadku przytoczonego dla glowiey, otrzymamy:

= 0,70; M,=85; 1;="0,67;

Obydwa te spSlezynniki, charakteryzujace prace dziatu,
wymownie $wiadezs, o kwalifikacjach administracyjuo-tech-
nicznych jego kierownika, premje wige ostatniego mozna
obliczaé wedtug wzoru

P=A-le-"b‘

gdzie A jest wielkoscia stala; jak latwo zauwazyé, przy od-
chylaniu sie przebiegu pracy od normalnego, premja szybko
spada.

Wracajae do raportu, zauwazymy, Ze précz wskaza-
nych charakterystyk, daje on przebieg pracy kazdej obra-

245, w Ne 25 r, h,)

biarki, kazdego miejsca pracy. Poniewaz wszystkie one sg
zwigzane z soba w ten sposéb, ze wadliwa praca jedne] wy-
wiera wplyw na inne, wiee kierownictwo wytwdrni, cheae
podniesé wydajnosé dziatu, powinno zwréeié uwage na jego
stabe 1niejsca pracy. :

W celu zwrdcenia uwagi dyrekeji na rdzne anomalje
w pracy, wydzial kontroli ze swej strony sklada raporty,
ktéryeh tresé i forma zalezy oczywiscie od rodzaju produkeji.

Za najbardziej proste i praktyczne mozna uwazaé na-
stepujace:

STAN PRODUKEI]
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Rys. 4 i 5.

1) Raporty skladajs sie w formie plandw poszezegél-
nych dzialéw, ktére zawierajs ogélny rozklad miejse pracy,
przyezem obrabiarki pracujace, wedlug opinji kontrolera,
ile, podkresla sig na planie ezerwonym otdwkiem, co posiada

. te zalete, %6 przy duzych rozmiarach wytwdrni pozwala
z latwoscig, znalezé obrabiarke, o ktérej mowa.

2) Wykres, obejmujacy ogélne zestawienie wynikdw
kontroli (rys. 4), w kiérym dolna cze$é przedstawia dane
z kazdego okresu kontrolowania, gérna za$§ ogdlne zesta-
wienie.
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Z przytoczonego wykresu widaé, ze praca dzialéw da-
leka jest od idealu (linja lamana widealnym wypadku po-
winna byé prosta réwnolegly do osi odeigtych); czedé dzialow
wysuneta sig naprzéd, czesé pozostata w tyle; wydzial mon-
tazu za§ moze zmontowaéd, oczywi $cie, tylko 120 kom-
pletéw.

Wykresy te, jak zreszty wszelkiego rodzaju inne, maja
te dobra strone, ze wiszac w miejscu widocznem, zwracajg
stale na siebie uwage i stanowig staly wyrzut sumienia dla
winowajedw. '

Wykres taki winien wige byé umieszezony w ten spo-
s6b, aby kazdy mdgl sprawdzié rezultaty swej pracy.

8) Na podstawie dziennych raportéw bardzo pozytecz-
nem bedzie réwniez zestawiaé, co pewien okres czasu (ty-
dzie) raport ogélny dla wszystkich czeSei skladowych
(rys. 5). .

Podobne zestawienia, jak réwniez oddzielne raporty,
wigza- sig deidle z kalkulacja fabryezna; nawet w wypadku
produkowania kilku réznych artykuléw bardzo latwo jest
na ich podstawie obliczyé i sprawdzié koszta ogélno-war-
sztatowe, ustalajac je dla kazdego miejsca pracy oddzielnie,
co pozwala dokladnie wyeliminowaé cene wlasng kazdego
artykutu i pétfabrykatu.

Z przytoczonego przykladu widaé, ze zasady kontroli
wydajnosei, jak réwniez sama jej technika, sg bardzo proste,
z tego wige powodu organizacja kontroli, nawet nadzwyezaj
drobiazgowej, nie pociaga za soba wielkich kosztéw; koszta
te za$ sa wprost znikome w stosunku do tych realnych zys-
kéw, ktére w kazdym wypadku sig osiaga.

CHOROBY KESONOWE I ZAPOBIEGANIE IM.

Podal inz. Ignaey Clszewski.

(Dokonezenie do stronicy 247, w N 25 r. b))

Leczenie zaslabnigé.

Juz w roku 1870 zwrdécono uwage na dobroezynny wplyw
powrotu chorego do powietrza sprezonego, a obecnie lecze-
nie za.pdmoca, przebywania w szluzie .leczmczej 26 SpreZonem
powietrzem jost najpewniejszem i najprostszem przy zasfab-
nigeiach, zaréwno stabych, jak quuZnych;; czas przebywania
w powietrzu sprezonem ma Imniejsze znaczenie, mozua nato-
miast twierdzié stanowezo, iz pomyslnosé leczenia zalezy od
szybkodci powrotu do powietrza sprezonego. Powrét ten
i wdychanie tlenu zarazem jest jedynym srodk1erp pewnym,
jaki istnieje dla leczenia chordb kes_ono’vvych. Ma sig rozumied,
wyzwalanie w tym wypadku musi byé uskutecznione bardzo
powoli, aby usuniety juz gaz nie wydzielil sig znowu w tkan-
Gk Wogdle leczenie powietrzem sprezonem-—to rzecz znana
nietylko dla naulki, lecz i dla robotnikéw kesonowych; z da-
wien dawna przy bélach robotnicy sami wracali do powietrza
sprezonego. Dawnie] dla leczenia reumatyzmu kesonowego
stosowano wanny, lecz wedlug naj nowszych badah, nalesy to
przypisaé nieporozumieniu; rzeczywiscle, wanny powodujg
chwilowo uspokojenie, lecz, batki gazu od wysokiej tempera-
tury powigkszajg sig jeszeze, a nawet byé moze, iz paralize
w pewnych wypadkach spowodowane byly przez wanny.

Powietrze sprezone dziala zawsze w ten sposob, iz po-
wigksza mozliwosé ponownego rozpuszczenia azotu we krwi,
szozegdlnie przez bezposrednie zmnie]szenie baniek gazu, co
wznawia normalny obieg krwi. _

Co sie tyczy tlenu, to ten wywiéra wplyw dobroczynny,
gdy#, przy wdychaniu jego, krew, przechodzaca przez pluca,
Tatwie] wyzby wa sie azotu. Zs Wzglqd_u na POWY%Sze ZDAcZe-
nie tlenu, niektérzy autorzy proponujg zwigkszaé cisnienie
w szluzie lecznicze] nie przez tloczenie powietrza, lecz przez
polgezenie szluzy ze zbiornikiem tlenu. '

Ma sie rozumied, 1% po um_leszcz_em_u'chorego W szlugle
leczniczej, dla przywrécenis obiegu krwi i wzbudzenia dzia-
Ialnodci serea, moze byé potrzebne takze sztuozne oddychanie

i wstrzykiwanie Srodkéw podniecajgcych, jak np. morfiny,
eteru i t. p. Oprdez morfiny i eteru, zastrzykujs strychning,
dajs wewnatrz antipiryng, radzs wreszcie wcieranie rozmai-
tych madcii plynéw (gléwnie Peinexpeler), stawianie kata-
plazm i kompreséw gorgcych, ostatnio zas robiono préby
leczenia $wiatlem fioletowym, Zastosowanie sztucznego od-
dychania 1 $rodkéw - podniecajgcych na wolnem powietrzu
jest mniej skuteczne, z braku ci$nienia, ktére zmniejsza wiel-
kosé¢ wydzielajgcych sig baniek i przyspiesza wznowienie obie-
gu krwi, a gléwnie zapobiega rozerwaniu tkanek.

Szluza lecznicza na budowie mostu Buzahskiego usta-
wiona byla nie odrazu, narazie posilkowano sig komors
roboczs,.

Rys. 6. Suluza lecznicza.

Na mostach Kazahskim i Symbirskim byly ustawione
udoskonalone poziome szluzy lecznicze, kazda na dwa l6zka,
ze szluzg reczng do podawania lekarstw. Szluza taka (rys. 6)
byla umieszezona w cieplym budynku w poblizu barakéw
robotniczych, miala oddzielng sprezarke (o wydajnosci 60m*
powietrza na godzing) z silnikiem elektrycznym, telefon,
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pneumatyczne gwizdki sygnalowe, tlen, aparat do elektryzacji
*1 niezbedne lakarstwa.

Przy przejsciu robotnikéw do kesonu, komora szluzowa
napelnia siq powietrzem bezposrednio z kesonu przez sto-
sowne otwarcie kurka, bez dostrzegalnego wplywu na obni-
zenie ciénienia w kesonie, bezposredrie za§ wpuszezanie po-
wietrza do komory wejsciowej ze szluzy lecznicze] wywoluje
w te] ostatniej obnizenie -cinienia o parg funtéw, co, przy
obecnosci tam chorych, szkodliwie moze wplyngé na ich zdro-
wie. Dla uniknigcia tej niedogodnodei oraz przerwy pomiedzy
wpuszczaniem jednego robotnika a wypuszczaniem drugiego,
przy szluzie leczniczej trzeba mieé (niezaleznie od dostatecznej
mocy kempresoréw) jeszeze dostatecznej objetosci zbiornik,
lub tez tloczenie powietrza do szluzy winno sig odbywaé
zawsze z pewnym nadmiarem, co jest niezbgdne i dla prze-
wietrzania szluzy. Zbywajace powietrze wychodzi wtedy przez
osobng rurke regulacyjng na zewnatrz, za$ przy wyszluzowa-
nin robotnikéw nadmiar ten skierowuje sig do szluzy wej-
sciowej, podnoszge w niej ci$nienie do wymaganego dla
wejdcia. Stopien otwareia tej rurki i skierowanie zbywajgcego
powietrza na zewngtrz lub do komory wejsciowej dokonywuje
sig zapomocg dwéch kurkéw zewngtrznych, co daje moznosé
podtrzymywania stalego cidnienia, dobrze przewietrza szluze
1 daje moznodé nietylko wypuszczania na zewngtrz, lecz
i wpuszezania chorych. Wreszeie, szezegdlnie przy zastoso-
waniu silnika elektrycznego, napelnienie komory wejsciowej
mozna uskutecznia¢ bezposrednio ze sprezarki, zwigkszajac
ilos¢ jej obrotéw w czasie wejscia chorych.

Na wszystkich mostach prowadzone bylo najdokladniej-
sze zapisywanie objaw6w chorobliwych, jak réwniez wynikéw
stosowania szluzy leczniczej, z czego otrzymalem obfity ma-
terjal statystyczny. Na podstawie tego materjalu twierdze:

Choroby kesonowe, jak powiedziano, dzielg sig na osrod-
kowe i obwodowe, Korzys6é szluzy leczniczej przy chorobach
osrodkowych, nalezgcych do najpowazniejszego rodzaju za-
stabnieé, jest bezwzgledna; ani na jednym modcie nie bylo
wypadku, aby szluza nie pomogla, bylo zas kilka wypadkéw
uratowania robotnikéw od gmierci przy cigzkiej dusznoseci
i obumarciu. Jezeliby szluza lecznicza ustawiona byla na
moscie Buzahskim odrazu dla pierwszego kesonu, jak réwniez

‘na modcie sgsiednim BoldziAskim (o ktérym juz byla mowa),
to zmarlych robotnikéw prawdopodobnie daloby sig uratowad.

Na moscie Kazahskim dusznicy kesonowej bylo 19 wy-
padkéw, z nich b (rzadki céanoz i wstrzymanie dzialalnosci
serca) byly bardzo powazne. Wszystkie te wypadki zostaly
wyleozone z wielkiem powodzeniem.

Dla zaslabnigé¢ drugiego rodzaju (obwodowych) odsetek
korzystnego dzialania szluzy leczniczej waha sig od 50 do 76%.
Na moscie Kazahskim bylo wazystkiego 276 zaslabnigd;
w nich—nie korzystalo ze szluzy leczniczej tylko 26, zupelnie
wyzdrowialo 120, reszta uzyskala znaczne oslabienie bélow.
Przyczyna nisjednakowego dzialania szluzy leczniczej przy
tej kategorji zaslabnieé polega widocznie na tem, iz, po
pierwsze, pewien procent robotnikéw kesonowych cierpi na
reumatyzm zwykly, po dragie, przy wielkiej ilosci zaslabnigé
w jednej zmianie, robotnicy wehodzg do lecznicze] szluzy nie
natychmiast po opuszczeniu kesonu, a przytem wszluzowanie,
z powodu trudnosei nadzoru, jak tez przez niecierpliwos¢
oczekujgeych kolejki chorych, dokouywa sig niedostateoznie

owoli,
P Na moscie Symbirskim odsetek zupelnego wyleczenia
przy zastosowaniu szluzy leczniozej dla powaznych zastabnigé
byl—100%; dla chordb za$ reumatycznych odsetek zupelnego
wyleczenia="71,6Y; odsetek wyleczenia z powrotnymi bolami
w slabszym stopniu—249 i zupelnie nieuleczalnych tylko 4,5%.

Trzeba zaznaczyd, iz pray szluzach roboczych, jak tez
przy leczniczych ostrozne i powolne wyszluzowanie to naj-
gléwniejszy czynnik, zapewniajgcy powodzenie leczenia.
Gdyby na szluzg te zwracano powaznlejszg UWage, przy-
padkéw nieuleczalnych nie byloby wogdle. Obejsé sig na
powasnych robotach bez szluzy leczniczej jest niémozliwe,
poki ona stanowi jedyny érodek dla cigzkich zaslabnigé.

W pracach angielskiej komisji znajdujemy nastqpujgcs
ocene leczenia kesonowych zastabnieé zapomocy szluzy lecz-
niezej:

J,,Dla radykalnego i rzeczy wistego leczenia .S'k.lltk(’)W wy-
szluzowania, najlepszy sposob — to wprowadzié znowu do
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sprezonego powietrza. Po pierwsze, ohjetosé haniek odrazu
zmniejsza sig proporcjonalnie do zwigkszajgcego sie cinienia,
To wywoluje zmniejszenie béléw, a takze zmniejszenie obja-
wow dusznodel, Po drugie, batiki zaczynajg znéw rozpuszezadé
sig jak tylko cisnienie powietrza staje sig dos¢ wysokie, dla
wtloczenia azotu z powrotem do tkanek, Potrzebny jest powien
czas dla rozpuszezania sig baniek, poczem wyszluzowanie
moze byé dokonane wolno i ostroznie. Nawet objawy para-
lityezne znikaja szybko po wznowioniu deiskania, z wyjatkiem
pojedynczych cigzkich wypadkdéw; kiedy nastapilo juz obu-
marcie tkanki nerwowej, wtedy na dobry wynik liezyé trudno,
paraliz jednak udaje sig czasem umiejscowié, tak, ze w koncu
pacjent moze wyzdrowieé mniej lub wigee] zupelnie.“

Nastgpnie dla charakterystyki dzialania szluzy leczni-
czej, przytocze nastgpujace wyeciagi z pracy doktordw austrjac-
kich: Luftdruck Erkrankungen, Heller, Mayer, von Schritter:

pokutki wyszluzowania mogs byé usunigte przez po-
nowne podwy#szone cignienie. Objawy sercowe i oddechowe
przy wszelkich warunkach usuwajg sig Jatwo, paralizu zad
tylko wtedy, kiedy powrdt do szluzy wykonany byl zawczasu,
péki zmiany organiczne jeszcze sig niv zaczely, a praynaj-
mniej nie zakohezyly*“.

Rézne artykuly, szezegélnie szkoly francuskiej, z wigk-
szym lub mniejszym naciskiem wskazywaly na sposéb lecze-
nia powietrzem sprezonem, lecz pierwszy zastosowal je na
praktyce angielski inzynier A. W. Moir, ktéry przy budowie
tunelu Hudzonskiego, zajmujacej pierwsze miejsce, co do
liczby wypadkéw Smiertelnych, urzadzil z dobrym wynikiem
w bliskosei robét osobng komorg dla chorych robotnikéw;
oprécz tego ustawil on taks samg szluzq z lepszym skutkiem
przy budowie tunelu Blachwal w Londynie.

Takim sposobem, powrét do powietrza $cisnionego,
z jednoczesuym wdychaniem tlenu, jest srodkiem ‘gléwnym,
jakim rozporzgdzamy przeciw chorobom kesonowym, lecz
srodek ten winien by¢ stosowany szybko.

Zastabnigcia.

Jak na kazdych robotach kesonowych, tak tez na mo-
$cie Buzanskim, przy tak wyjgtkowo wysokiem ciénieniu
(49 — 51 £), bylo bardzo wiele zaslabnieé¢ kesonowyeh, nie
baczgc na wszystkie zastosowane srodki zapobiegaweze.

Zastabnigcia kesonowe na robotach sg bardzo drazliwg
sprawg,. wige ilodé ich zawsze mniej wigce] bywa ukrywang,
i o ilogei takich zaslabnigd na dokonanych budowach mostéw
nie mamy prawie zadnych wiadomosci. Uwazajae zjawisko
to zu niewskazane, ze wzgledu na koniecznos¢ szybkiego
postawienia w sposéb nalezyty robét kesonowych i bezpie-
czenstwa ich, zapoczgtkowalem opublikowanie wszystkich
zaslabnieé na mosdcie Buzanskim, wlgczajge najlzejsze.

Tak wige w kesonie M 1 bylo 162 zaslabnied, z kto-
rych 110 na reumatyzm kesonowy, jeden — torsje kesonowe,
siedem — peknigcie bebenka, 32 — dusznica kesonowa, 6 —
paralize kesonowe (4 smiertelne), 5—disepcje kesonowe, 9—
astma kesonowa, 1 —krwotok z nosa, 1—zemdlenie kesonowe,
2 — krwotoki podskérne.

Zaslabnigeia te nie ustawaly, nie baczgc na coraz
ostrzejsze srodki nadzorcze nad prawidlowoscig wyszluzowa-
nia i na przewietrzanie komory roboczej. Przyeczyna zjawiska
tkwila widocznie w tem przedewszystkiem, iz keson ten opu-
szczony byl pierwszy; organizm robotnikéw, choé nie po raz
pierwszy pracujgcych w kesonach, odwykl juz 6d powietrza
sprezonego; poza tem przyczynil sig rodzaj gliny, przerzyna-
nej przez keson, gdyz wypadki $miertelne zaczgly sie od
chwili dosiggnigein do tej gliny; trzecig przyezyng byly obo-
wigzujace, zgodnie z przepisami ministerjalnemi, zbyt krétkie
normy dla wyszluzowania (b minut na 1 atmosfers).

. W nastgpnych kesonach trwanie wyzwalania powigkszy-
lem trzykrotnie, co dalo doskonaly skutek.

Uwazalbym za wskazane, dla ujednostajnienia badai,
odrézniaé zaslabnigeia: 1) reumatyezne, 2) uszno 1 nosowse,
3) dusznosé, 4) udary kesonows, D) parezy i paralize, w od-
setkach od ilosci dniéwek kesonowycl, oddzielnie dla czterech
stopni cisnienia: od 0 do 20 funtéw (zdrowy), od 20 do 30
funtéw (reumatyczny), od 30 do 40 funtdw (paralityczny),
od 40 do 50 funtdéw (niebezpieczny dla zycia), a jeszcze lepigj—
sporzadza¢ wykresy zaleshosci miedzy odsetkami zasfabnigé
i ciénieniem powietrza w kesonie. Bez podzialu na te stopnie
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ciénienia, ogélny procent zaslabnigé na robotach wypad? dla
mostu Buzanhskiego 1,7% (przy wyjatkowo wysokiem cignie-
niu, glebokiej wodzie i normach szluzowania 5 - 15 minut na
atmosfere), dla mostu Kazanskiego —1% (przy normach okolo
16 minut-na atmosfere), i dla mostu Symbirskiego—0,8% (przy
tych samych normach, z kontrols manometréw samozapisu-
jacych).

Po rozdzieleniu na stopnie ci$nienia, dla mostu Symbir-
skiego, na ktérym zapisywane byly, jak i na wszystkich moich
robotach, najlzejsze wypadki zaslabnigé, bylo do 20 £.—0,085%,
od 20 do 30f.—1,0b% i po 30f.—1,60% t.]. okragglo 0,1%,
14 i 1,6%.

Zaleinos¢é zasiabnigé od rozmaitych czynnikdw.

Jak juz wiadomo, choroby kesonowe mogg powstawad
z wielu przyczyn, ktére do obecnego czasu nie sg dostatecznie
zbadane, dzigki niedostatecznej naukowej organizacji spo-
strzezen na samych robotach i nie wykorzystaniu juz zebra-
nego materjalu. Badalem te sprawy na wszystkich moich
budowach, przytem wszystkie moje dazenia skierowane byly
do tego, aby zalesnosé zaslabnigé od rozmaitych czynnikéw
uczynic przejrzysts, i nareszeie na moscie Symbirskim zro-
bilem prébe wyrazenia zaleznosei w wykresach.

Przedewszystkiem przyjalem, jako zasade, aby uwzgled-

'niad nie liczbg istotna zaslabnied robotnikéw, lecz odsetek
od ilosei dniéwek kesonowych (po 6—b5 godzin).

Gléwnemi czynnikami, ktére mogg wplywaéd na zwigk-
szenie- lub zmniejszenie odsetka zaslabnigé, mogg byé:
1) ciSnienie w kesonie, 2) czas wyzwalania (dekompresji),
3) dlugosé¢ trwania pracy w kesonie w ciggu jednej zmiany,
4) pora roku, B) wilgod i temperatura powietrza w kesonie,
6) prayzwyczajenie robotnika, 7) wiek i 8) tusza robotnika.

Rozpatrzymy kilka z tych czynnikéw, a przedewszyst-
kiem zajmiemy sig cisnieniem.

Odkladajgcznalezione odsetki zaslabnigé na osi rzgdnych,
odpowiednie za$ cisnienia na osi odcigtych (rys. 7), otrzymu-
jemy zespdl punktéw, wedlug ktérych srednia krzywa jest
zblizona do paraboli o wierzcholku przy 18 funt.; od 24 funt.
otrzymujemy juz prawie linje prosts. Wedlug tej krzywej
odsetek zaslabnigé przy 20 funt. wynosi 0,40%, przy 30 funt.
1,60% i przy 40 funt. 2,80%, co nie przeczy podanym wyzej
grednim liczbom zasfabnigé dla kazdego stopnia cisnienia.
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Rys._7. Zaleznosé od ciénienia.

Otrzymana krzywa stosuje sig do wszelkich zaslabnigé
kesonowych, ma sig rozumieé, wigkszosé tych zaslabnied jest
reumatyczna, pozostale obejmujg dusznoss, udary, paralize,
bule ucha i nosa. .

Rozpatrujge stosunek odsetkowy tych przypadlosei do
zaslabnieé reumatycznych, stwierdzamy bardzo ciekawe zja-

wisko, iz odsetek ten jest jednakowy dla wszystkich cignien
i réwna sig 20%, czyli, niezaleznie od cisnienia, liczba zaslab-
nigé reumatycznych jest pigeiokrotnie wigkszg od reszty za-
slabnigé, inaczej mowiae, z ogdlnej liczby zastabnigé 3/, przy-
pada na reumatyczne, & /; na reszte.

Zgodnie z tym wynikiem, bardzo juz jest latwo otrzy-
ma¢ wykres zaslabnigé reumatycznych.
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Rys. 8. Wplyw powigkszenia dnidwki.

Wyrazng zaleznosé migdzy iloscig zaslabnieé, szcze-
gélnie reumatycznych, a diugosciq pracy w kesonie trudno
ustalié, poniewaz zwigkszenie wysokodei cisnienia, lgczy sig
ze zmniejszeniem dlugosci czasu pracy.

W kazdym razie wplyw czasu trwania pracy na ilogé

. zaslabnigé reumatycznych jest do§d znaczny, co udalo sig

stwierdzié niejednokrotnie. Tak wige, ilosé¢ zaslabnigé spadala
z 3,88% na 1,17¢ (przy 26 {.) po przejsciu od 5 zmian robotni-
kéw do 6 zmian, réwniez z 2,47% na 1,11% (przy 30 £.) po
preejsciu od 6 zmian do 7.

Wyjasnimy teraz krzywg zaslabnigsé we wszystkich ke-
sonach, przy réznym czasie pracy. Sumujemy dla wszystkich
kesondw 1 dla kazdego ci$nienia oddzielnie liczbe dnidwek
kesonowych, jak réwniez liczbe zaslabnigd, wyliczamy stoso-
wne odsetki zaslabnigd i zmniejszenie § zaslabnigé, w zalez-
nosci od powigkszenia ilogci zmian od 4-ch do 6, t. j. péltora-
krotnie, inaczej méwigc od zmniejszenia czasu pracy o 33%.

Krzywa jest zblizona do prostej, przecinajgcej os odcig-
tych przy 18 funtach, co wskazuje, iz przy nizszem cisnieniu
dlugosé dnidwki znaczenia juz nie ma. Jest to zupelnie zrozu-
miale i potwierdza, i% cisnieniem krytycznem jest to wlasnie
cisnienie, a nie 20 i 22 funt. Przy 30 funtach otrzymujemy
powigkszenie odsetka zaslabnigé prawie 4-krotnie.

Co sig tyczy zaleznodci zaslabnigd od szybkosei dekom-

© presji, to wyraznemi i bardzo wlagciwemi przykladami tej

zaleznodei sluzy¢ mogs znowu kesony NeNe 617 mostu Sym-
birskiego.

Dla krzywej zaleznosci migdzy ilodcig zaslabnieéd a cza-
sem trwania dekompresji, odmierzamy wzdluz osi odcigtych
ozas trwania dekompresji, wzdluz osi rzednych zas odsetki
zaslabnigé. Otrzymane w ten sposéb punkty (rys. 9) wyraz-
nie okreslajg kierunek linji prostej, przechodzgce] przez punkt
o obu spélrzednych réwnych 1 i pochylonej do osi rzednych,
w stosunku 1:34. =

Dla wyjasnienia zaleznosci zaslabnigs od cech osobi-
stych poszczegdinego calowieka, w ambulatorjum byly pro-
wadzone dokladne opisy przyjmowanych robotnikéw keso-
nowych. .

'Na podstawie tych opiséw sporzgdzilem tablice, w ktd-
rej w odnodnych rubrykach zamiescitem: 1) Ne porzadkowy,
2) wiek, 8) wzrost, 4) objetosé klatki piersiowej, 5) objgtosé
wdechu, 6) objgtosé wydechu, 7) rdésnice miedzy niemi,
8) objetosd pluc, 9) sile prawej reki, 10) sile lewej reki,
11) sile Igcznie obydwu rgk, 12) wage.

Szukajge jakiejs zaleznosci migdzy zaslabnigeiami a ce-
chami osobistemi robotnika, zatrzymujemy sig przedewszy-
stkiem na ofylosci robotnikéw, ze wzgledu na wyniki docie-
kan komisji angielskiej, wskazujacych na szczegdlnie trudne

,wydzielanie baniek powietrza z tkanek tluszczowych. Oczy-

widcie, sama waga czlowieka nie znamionuje jego tuszy, po-
niewaz przy tej samej budowie ciala wyzszy czlowiek wigce)
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wazy. Dlatego tez jako unamig tegosei przyjmujemy stosu-
nek wagi do wzrostu; pierwszy z nich, dla otrzymania sto-
sunku wyrazamy w kilogramach, drugi w centymetrach ; tak
wige stosunek ten wyraza ilosé kilograméw wagi na 1 centy-
metr wzrostu czlowieka; stosunek ten waha sig od 0,205 do
0,64 kg/cm, jednakse krahcowodcl nalezs do wyjatkéw, wiee
granice te mozna zwezyc do 0,295 i 0,475, a liczac sig tylko
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. Rys. 9. Wplyw dlugosei dekompresji.

z powazniejszemi liczbami (nie mniej niz 20 ludzi), nawet
do 0,33 1 0,425. Srednia dla wszystkich robotnikéw wartosé
tego stosunku wypadla 0,38, '

Znajdujemy dla kazdej kategorji: 1) ogdlng iloéé obro-
tnikéw ; ilosé robotnikéw, ktérzy chorowali (niezaleznie od
tego wiele razy chorowal kazdy z nich) i, jako wynik, odse-
tek chorych; 2) ilosci oddzielnych zaslabnigé i podzial na
reumatyczne, powazne (parezy, paralize, dusznosd, udary)
i slabe (nosowe, gardlane, krwotoki), a, jako wynik, odsetek
zaslabnigd dla kazdego rodzaju chordb od ogédlnej ilosci za-
slabnigd; 3) ilosé zaslabnigd n poszezegdlnych jednostek w od-
setkach od ogélnej liczby chorych.

7 otrzymane] w ten sposdb tablicy wynikalo, iz odsetek
chorujgeych robotnikéw stanowi 37% ogdlnej ilodei zatrudnio-
nych w kesonach.

Ujmujge wyniki wykreslnie (rys.10) otrzymujemy punkty,
ktére, chociaz wahajg sig w bardzo szerokich granicach, dzieki
osobistym cechom kazdego czlowieka, jednak bardzo wyra-
%nie unaoczniajg powigkszenie ilogei chorych przy powigksze-
niu tuszy czlowieka, pozwalajgc zaleznosd te wyrazié mniej
wigce) w postaci prostej, pochylonej do osi rzednych i prze
oinajacej o$ odcigtych na podzialce, odpowiadajgce) 27%. Z tej
prostej widzimy, 1z podczas gdy przy 0,80 kg na 1 centymetr
wzrostu dredni odsetek chorych wynosi 27%, przy 0,44 kg/em
odsetek ten roénie do 46% (Srednio 379 jak wyzej). Krzyws
zaleznosdci odsetka chorych reumatycenie od tuszy znalezé
w odniesieniu do ilosci robotnikéw (nazwisk) bylo bardzo
trudno, poniewas ilos¢ chorujgcych robotnikéw wogéle wa-
hala sie w szerokich granicach, a oprécz tego jeden i ten sam

robotnik chorowal na reumatyczne, powazne i nie powazne

‘choroby. Co sig za$ tyczy ilosci zastabnied poszczegdlnych
w odniesieniu do ogdinej ilosci zastabnied, to srednie liczby
tych zaslabnigé sg: 86,3%, 9,74 i 4,0%. ;

Dzielgc zaslabniecia na té 3 kategorje, otrzymujemy:
1) dla zaslabnigé reumatycznych linig pochyls, przecinajacsg
o8 odcigtych na podzialoe.734%; linja ta wskazuje, ze przy
tuszy tylko 0,30 kg/cm reumatyczne zaslabnigeia w stosunku
do ogdlnej iloci zaslabnied stanowig 783, przy tuszy 0,44 kg/cm
wszystkie prawie zaslabnigcia (98%) nalezg do reumatycznych;
2) co do zaslabnigé powaznych, zaleznodé jest odwrotna,
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i wynosi przy tuszy 0,30 Ikg/cm — 20%, przy tuszy zag
0,44 kg/cm, daje 8'/,%; 8) zaslabnigcia niepowazne nie dajy
zadnych prawie zaleznosci od tuszy (przy 0,80 kg/ecm wyka-
zujg 6'/,%, przy 0,44 kg/em — 8'/,%), a srednio bY. Wszystkie
te prostedajg zaleznoéé odsetka zastabnieé réznego rodzaju od
ogodlnej ilodci zaslabnigé; poniewaz zas te ostatnie zaslabnie-
cia, zgodnie z otrzymang przedtem prostg (rys. 11), sg ze
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Rys. 10. Zalezno&é od tuszy.

swej strony zalezhe od tuszy, wige Iatwo wykreslié popra-
wione proste zaleznosci odsetka réznego rodzaju chorych
(w stosunku do ilodei wszystkich robotnikéw) od ich tuszy,
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Rys. 11, Zaleznosé od wisku.

otrzymujac takowe z przemnozenia odnodnych wielkodei dla
krahcowych punktéw prostych. W ten sposéb otrzymujemy,
iz, przy wahaniu tuszy od 0,30 do 0,45 kg/em, ilosé chorych
reunmatycznych waha sig od 19,8 do 42,8Y%, powasnych od 5,4
do 16%; niepowazne pozostajs mniej wigcej bez zmiany
okolo 2% (od 1,8 do1,6%). Dla poréwnania wszystkie te proste
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umiescilem na jednym wykresie, z ktérego widad, iz im bar-
dziej otyly jest czlowiek, tem wiecej podlega zaslabnigciom
reumatycznym, w stopniu mniejszym, zaslabnigciom powaz-
nym, co za$ do zaslabnigé niepowaznych, majgcych chara-
kter wypadkowy, nie widaé prawie zadne] zaleznosel od tu-
szy. Co sig tyczy ilodct zastabnied na jednego cztowieka, to,
jak wida¢, z 961 robotnikéw chorowalo 387, t.j. 37%, przy-
czem wypadkow zaslabnigé bylo 790; tak wiec na jednego
robotnika przypadalo srednio 790/961 — 0,82 zastabnigé,
z chorujgeych zas kazdy chorowal gredunio 790/357—2,2 razy.

Wogdle ilosé zaslabnigé na 1 czlowieks waha sig od
1 do 19; przy tak znacznem wahaniu, mo%na to przypisaé
tylko osobistym cechom kazdego, co stwierdza doswiadczenie;
ustali6. pod postaciy wykresu zalezno$é liczby zastabnigd,
przypadajgcych na jednego cztowieka od tuszy ciala, nie udalo
sig. Powtdrzymy teraz badanie, ustalajgce podobne liczby
1) ¢ chorych, 2) ¥ zaslabnigé podilug ich rodzaju i 38) ilogé
zaslabnigé—lecz w zaleznosci od innego czynnika, mianowicie
od wielw robotnika.

Dla otrzymania tej zaleznosci odmierzamy przedwszyst-
kiem lata robotnika wzdluz osi rzednych, a odsetek chorych

od ogélnej ilosci robotnikéw, wzdluz osi odcigtych; otrzymane
punkty (rys. 11) tworzg prostg pochylong do osi rzednych
1 przecinajgcs o8 odeigtych w punkeie odpowiadajacym 287,
Linja ta wykazuje, iz 19-letnich chorowalo drednio 28%, 39-letn.
zas 50%. Jesli wrécimy teraz do  zaslabnigé wedlug rodzaju
i w odniesieniu do calej ich ilosci, otrzymamy powigkszenie g
zaslabnigé¢ reumatycznych z wiekiem od 80% dla 19 lat do 96¢
dla 39 lat; stosowne zmniejszenie z wiekiem % powaznych za-
sfabnieé, niezaleznie od wieku.

Jesdli jednak po stosownem przemnozeniu danych dla
19 i 89 lat; z pierwsze] i trzecie] krzywej, przejdziemy od
zasiabnigé do chorych, to wynik otrzymamy inny, mianowi-
cie: 1) chorych reumatyeznych 19-let. 80 X 0,28==22%, 3% letn.
93 % 0,60 =46,6%; 2) chorych powaznie 19 letn. 15 X 0,28 =
= 4,2%;, 389 letn. 2X0,60=1,0%; 8) niepowaznie chorych
19-letn. b X 0,28 =1,4%, 39-let 5 X 0,560 =2,5%.

Z otrzymanych liczb widzimy, i% z wiekiem ilosé cho-
rych na reumatyzm powieksza sig bardzo znacznie, liczba
powaznie chorych zmniejsza sig, co sig zasd tyczy niepowasz-
nych zaslabnigé to daje sie w nich zauwa%yé pewna skionnosé
do powigkszenia z wiekiem, w zaleznosci, widoecznie, od gor-
szego stanu blonek usznych, nosowych i gardlanych,

W kwestji wyodrebnienia warsztatow
~ kolejowych.

Nadmierny 4 taboru chorego, przy niedostateczne] ilosci
stanowisk w warsztatach, zmusza polskie koleje panistwowe do
szukania ratunku w wyzyskaniu do ostatnich granic kazdego
stanowiska w tych zakladach. Powodzenie jest zawarunkowane
z jednej strony uzyskaniem wigkszego wysitku pracy od robot-
nika i z drugiej strony wprowadzeniem bardziej sprawnem
wrzadzen mechanicznych i nalezytej organizacji pracy. Celem
osiggniecia wspétdziatania vobotnika, niechetnié wspominajg-
cego dawng prace na akord, wprowadzono premjowanie rezul-
tatéw pracy, przyczem tu i owdzie prze§wiadczenie o znako-
mitym wplywie premji stafo sig tak wielkiem, ze, narazie przy-
najmniej, zaniechano poszukiwania innych drég do zaintereso-
wania robotnika w zwiekszeniu produkeji. Troska wszakze o to,
w jaki sposéb zdobyé lepsze urzgdzenia, maszyny i narzedzia
pracy oraz pracownikéw, umiejacych odpowiednio je wyzyskaé,
powoduje, ze zjawiajg sig pomysty, czasem nawet bardzo rady-
kalne. Miedzy innemi, pod wplywem pradéw, majacych na
widoku uzdrowienie finanséw panstwa i zadajacych, aby koleje,
poczta i telegraf, roboty publiczne, gospodarka lesna, osadni-
ctwo i t. p. byly traktowane jako przedsigbiorstwa,—u niektd-
rych fachowedédw powstala mysl wyodrebnienia warsztatéw kole-
Jowych, jako samodzielnej jednostki gospodarczej. Myél ta zdaje
sig nie przybrala jeszcze keztaltu realnego, przynajmniej nie jest
znany jakikolwiekbadz konkretny projekt pod tym wzgle-
dem. Dlatego jednak wianie teraz wydaje sig celowem ogla-
gzanie przyczynkdéw, mogacych ofwietlié te kwestjg, czem po-
wodowany podaje ponizej przeklad referatu, pod tytulem:
»Skala sprawnoéci warsztatéw parowozowych* 1), wygloszonego
podczas obrad technicznych niemieckich kolei pafistwowych
w Dreznie w dnisch 31 4/XI 1922 r. przez radce budowlane-
go rzgdowego Weese z Magdeburg-Buckau, w ktérym to refera-
cie poddal on analizie stosunek warsztatéw kolejowych napraw-
czych do kolei.

Oto, co powiedzial ten specjalista o stosunkach na nie-
mieckich kolsjach panstwowych. Celem przemystowego przed-
sigbiorstwa jest osiggniecie zysku. Do prowadzenia przedsie-
biorstwa jest potrzebny kapital. Miars powodzenia przedsig-
biorstwa jest wysokodé zysku w stosunku do wlozonego kapi-
tatu.

Zy¥k, osiggniety na kazdym wyrobie, wynika z przewys-
ki ceny sprzedaznej ponad koszta wlasne. Dla wadciwego unor-
mowania ceny sprzedazne] jest koniecznem mieé doktadne wy-
liczenie kosztéw wlasnych, Przy zbyt niskim wymiarze ceny
nie osigge sig zadnego wiadciwego zysku; mozna nawet praco-
waé ze stratg. Zbyt wysokie za$ ceny sprzedasne zmniejszajg

) Das Eisenbshnwerk, zeszyt 2 z dn, 20/I. 1923

odbyt 1 przez to jednoczesnie zysk. Takie same niepowodzenie
sprowadza miernoéé wykonania, jezeli nie towarzyszy jej od-
powiednie obnizenie cen.

Atzeby wynalezé miernik dla oceny wytwdrezosci warszta-
téw parowozowych naprawczych, —z powodu zupelnie odmien-
nego charakteru takiego zakladu, muszg byé obrane inne dro-
gi, anizeli w przedsigbiorstwie przemystowem. Byé moze koszta
wlasne moglyby byé obliczone wediug zasad, przyjetych w prze-
myéle; byé moze cena sprzedazna réwniez moglaby byé okreslo-
na, i przewyzka ceny sprzedasnej ponad koszta wiasne oznaczo-
na jako zysk; jednak brak jest wiadciwegolregulatora ceny sprzedas-
nej, to jest konkurencji, Albowiem klijenci zakladu naprawcze-
go nie majg moznodei wyszukiwania sobie takiego zakladu,
ktéry pracowatby dobrze i tanio, lecz muszg oddawadé swe ob-
stalunki jednemu, wskazanemu im z géry zakladowi napraw-
czemu. Poza tem, z jednej strony, uszkodzone parowozy, z powo-
du znacznych kosztéw parowozu, nie mogs byé wysylane do
naprawy do dowolnych zaktaddw, wedtug wyboru dyrekeji ma-
cierzystej parowozéw, na duze odlegloéei; z drugiej zas strony
w interesie centralnego zarzadu kolejowego, do ktdérego nale-
25 wezystkie zaklady naprawcze, lezy r6wnomierne obarczenie
pracs wszystkich swych zakladdéw.

Tym sposobem wigc odpada konkurencja ostatecznie,
i zysk, wyplywajacy z r6znicy pomiedzy ceng sprzedaznsg i kosz-
tami wlasnemi, przestaje byé¢ miarg gospodarnoéci zak}adu na-
prawczego, wobec czego o stusznosei stopnia wysokosci kosztéw
napraw nie mozna byloby wnioskowaé z por6wnania wplywéw
z wydatkami, lecz jedynie z zestawienia wydajnoéci z wydatkami.

W czem wyraza sig jednakze wydajno§é warsztatu paro-
WOZOWEZ0 Naprawczego?

GI1dwnemi wyrobami ss naprawiane parowozy i napra-
wiane kotly zapasowe. Innego rodzaju wytworezosé warsztatu
(jak, naprzyklad, wyréb i naprawa zgpasowych czedei parowo-
zowych, sprzetéw i narzedzi dla innych urzedéw kolejowych,
ut.zymanie zewnetrznych urzadzen kolejowych mechanicznych
oraz roboty dla oséb trzecich i t. d.) moze pozostaé nieuwzgled-
niong, gdyz tego rodzaju produkeja posiada stosunkowo male
znaczenie. - Pominigcie wiec te] czeSci wydajnosei moze nasty-
pié bez uszczerbku dla dokladnosei obliezen, — jezeli réwniez
i odpowiedni wydatek nie bedzie wzigty pod uwage.

Jak mozna jednak ujaé liczbowo wydajnosé tkwiscs w na-
prawionych parowozech i w mnaprawionych kotlach zapaso-
wych? .

Przedewszystkiem zawsze mamy przed oczami iloéé paro-
wozéw, wypuszezonych z naprawy w pewnym okresie czasu,
naprzyklad w ciggu miesigea, ktérg mozna przeciez oznaczyé
jako wydajnosé. Wiagnie tak czyniono dotad. W ubiegtych la-
tach tego rodzaju postepowanie poniekad dawalo sig nawet
usprawiedliwié, albowiem parowozy pod wzgledem ustroju nie-
wiele réznity siq pomiedzy sobs. Gdy jednak nastepnie zjawily
sig cigzkie parowozy nowoczesnej budowy, wadliwosé tego spo-
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sobu oceniania wydajnosci warsztatéw z kazdym dniem stawala
sig coraz wigcej odezuwalng. Albowiem tkwigca w naprawie
parowozu wydajnosé warsztatow jest 1ouuaut4 pod wzgledem
sweJ wielkosei — w zaleznosci od ustroju parowozu, zwhszeza
zaé od jego rozmiardw i rodzaju uszkodzen, ktére trzeba byto
usuwaé. Gdyby sie zlekcewazyto te dwa czynniki i 11wzg]e;dni{o
tylko gota ilo§é parowozéw wypuszczonych, to uchybiloby sie
jednej z kardynalnych zasad statystyki, ktéra glosi, ze tylko
wielkoéci jednorodne mogy byé liczone razem.

Cheé ulepszenia dotychczasowe_) statystyki skfonila prusks
komisje warsztatows juz w roku 1907 do opracowania nowego
sposobu postepowania.  Wedlug nowej metody, parowozy na-
prawione mialy podlegaé, kazdy, odpowiednio do swej wielkos-
ci, potréjnemu czastkowemu Iszacowaniu, za§ odpowiednio do
rodzaju naprawy, poczwérnemu czastkowemu szacowaniu.
Przez pomnozenie rezultatéw obydwdch czefciowych szacowan
(odno$nie do ustroju kazdej jednostki i do rodzaju wymaganej
naprawy) mialo sig otrzymywaé catkowite oszacowanie wy-
dajnodci warsztatéw, tkwiace] w naprawionym parowozie. Cho-
ciaz tego rodzaju postepowanie przedstawialo pewien postep
w poréwnaniu z pierwotnem ujeciem gotych liczb, przedstawia-
jqcych ilosé parowoz6w, wypuszczonych z naprawy, to jednak
i ta metoda szacowania byta zbyt ogélnikows, by médz okazad
sig choéby tylko w przyblizeniu miarodajng. Nie zdobyla tez
sobie powszechnego uznania,

Azeby otrzymadé miernik, istotnie nadajacy sig do uzytku,—
ze wzgledu na niezliczone rodzaje mozliwych napraw, nie po-
zostaje nic innego, jak rozczlonkowaé jak najbardziej roboty
napraweze parowozu i szacowaé oddzielnie kazds skiadows
czgbé ogdlnej naprawy tak, aby dopiero po dodaniu tych drob-
nych wartoéei otrzymywalo sig calkowits wartosé wydajnosci
warsztatéw, tkwiacej w naprawionym parowozie, Swiadomosé
potrzeby takiego postepowania juz przedtem ujawniala sig po-
jedyniczo; mozliwosé wszakze wykonania wystgpila na jaw
dopiero wtedy, gdy w jesieni 1921 wyloniono specjalng komisje
do ustalenia sposobu okreslenia wydajnoSci warsztatéw paro-
wozowych. Dopiero to zarzadzenie dalo moznogé rozdzielenia
tej wielkiej pracy, ktdéra trzeba byto w tym celu przedwstepnie
wykonadé, pomiedzy kilka zakladéw naprawczych i dobrania
odpowiednich sil. Drugi warunek, sprzyjajacy skutecznemu
przeprowadzeniu pracy, powstal juz przedtem skutkiem zalece-
nia w roku 1920 warsztatom wprowadzenia w zycie oddawania
robét na ugode z robotnikiem, co stworzylo pewniejsze pod-
stawy do okre§lenia nakladu pracy.

W jakiej jednostce wszakze mozna byloby wyrazaé war-
t0§¢ Tob6t naprawezych?

Gdyby wzigé za podstawe koszta, to warto§é bylaby wy-
razana w pieniadzach, lecz wéwezas byloby niezbednem nad-

zwyezaj zlozone wyprowadzanie kosztéw i ponadto jeszeze .

zmudne sprowadzanie ich do jednolitej wartosci, by¢ moze do
wartoéci zlota, aby daé mo2noéé por6wnywania, Szybcieji pros-
ciej przeto bedzie sig zdazaé do celu, jesli sie wprowadzi de obli-
czent tylko gléwny czynmik kosztdw, a mianowicie godziny pracy.
W ten sposéb wylaczy sie nietylko wplyw wahan placy, lecz
réwniez i oddziatywanie réznorodnosci stawek placy W Y0Z-
maltych mle]scowoémach W tem samem rozumieniu moglyby
byé ujmowane rdéwniez i matelJa,ly, uzyte do naplawy,—ma
wedtug cen, lecy wedlug ich ilodci. Dla uproszezenia jednak za-
dania -nara.zie nalezaloby uwzglednia¢ tylko godziny pracy,
ktére reprezentujs czynnik najwazniejszy i réwniez najwigcej
zawisty od kierownictwa warsztatéw.

Prawidlowy podzial wszystkich godzin pracy w zakladzie
naprawezym na godziny, zuzyte na naprawg parowozéw, ina
zuzyte na roboty inne, naprzykiad choéby na napraweg wago-
néw, bylby bardzo trudny. Nie mozna byloby daé wskazdwek
dosé scistych, ktéreby zagwarantowaly, ze we wszystkich za-
ktadach podzial bedzie sig odbywaé wedlug jednakowych zasad.
O ile za$ przeciwnie bylyby uwzgledniane tylko godziny pracy,
poswigcone bezpoérednio naprawie parowozéw, to we wszyst-
kich zakladach daloby sie osiagngé jednolity uklad godzin,

. Pod godzinami pracy oczywiscie nalezaloby rozumieé
sume godzin robét, wykonanych na ugode i na dnidwke. Za-
pewne, skutkiem sposobu obliczania dodatku drozyZnianego
1 rodzinnego, godziny pracy na dnidwke beds powodowad
wyzsze koszta, niz godziny pracy na ugode; lecz przy robotach,
dotyczacych bezpoéxedmo napraw parowozéw, ilo§é godun
pracy na dnidwke jest tak znikomo mata, ze réinica w kosztach

robét, wykony\vanych na ugode 1 na dnidwke, jest bez znacze-
nia, i sumowanie godzin trwanin obydwdéch rodzajéw rohét
wydaje sig zu_peime dopuszezalnem.

Trudnodé wyszukania wartosel godzinowej dla kazdej ro-
boty tkwi w trudnodei rozsegregowania-robét w ten sposéh, aby
w zadnej robocie czastkowej nie miescity sie zabiegi, ktore
wystepuja w innyeh robotach czastkowych, 1 w trudnosei wy-
ozenia pojecia roboty tak, by zaden zaklad nie mdgl, choéby
z cieniem stusznogel, nwazadé siebie za uprawnionego do wsta-
wiania, dla swej korzydei, takich wartosei, ktdérych zaliczanie
nie bylo zamierzone.

Tloéé godzin pracy,niezbednych do wykonania okle‘slonel
roboty, éi’UWllle zawisla:

1) od pilnogei, zdatno$ei i wprawy vobotnika,
wujacego robote;

2) od sposobu postepowania przy robocie;

3) od dobroci uzytych maszyn i narzedzi;

4) od dobroci materjatéw, zastosowanych dla ruchu i dla
wyrobu.

Réwniez odgrywa tu role rodzaj calkowitej organizacii,
jako tez punktualno$é w dostarczaniu materjaléw ruchowych
i warsztatowych.

Jesliby poczynilo sig pewne zalo)enla co do kazdego z wy-
mienionych czynnikéw, to mozna byloby wyprowadzié teore-
tycznie wszystkie wartoei godzinowe dla wszystkich robdt.
Rozpoczeto juz te robote przez przystapienie do obliczania
czaséw pracy w pewnych zaktadach, przyczem tek przebiegi
pracy, jak i czasy, niezbedne do jej wykonania, sg badane jak
najbardziej szczeg6towo. Rezultat jednak, dostateczny dla
przelozonego celu, gdzie idzie o ujecie wszystkich robot, ogélnie
wystepujacych wowezas, moze byé wiadomy dopiero za lat
kilka. Predzej wiec bedzie moina dopiaé celu, jezeli sie weimie
2a podstawe do poréwnail te godziny, kidre sa w rzecazywistv§ci
ustalone w pewnych -zakiadach pracujacych z pozytkiem. Biorac
dla kazdego zabiegu pracy najnizsze godziny z podréd ustalo-
nych w zakiadach, z ktéremi chcemy poréwnywad inne, w konecu
otrzymuje sie te wartosci godzinowe, kitére osiggnieto w za-
kladzie, dobrze wyposazonym i dobrze prowadzonyrm, a wige
takie, kidre co najwyiej moglyby byé spotrzebowane w innym po-
dobnym zakladzie, Dale] przeto one muszg byé charaktyryzo-
wane, jako ,godziny pracy, ktére by¢ powinny”. Suma ,godzin

wykony-

‘pracy, ktére byé powinny* dla parowoz6éw, naprawionych w pe-

wnym okresie czasu, przedstawi wige wilasciwa, jaka byé po-
winna, wydsajnosé zaktadu w tym okresie czasu.

Jezell teraz tej wlasciwej wydajnosei zakladu przeciw-
stawi sie wydatek rzeczywisty, to jest ,godziny pracy, ktére
byly“, to stosunek ,godzin pracy kiére byly* do godzin pracy,
ktdre byé powinny“ przedstawi poszukiwany miernik gospodar-
noéci pracy danego zakladu.

Na tem jednak poprzestac nie mozna, bo wyrobiony to-
war winien byé nietylko tani, lecz réwniez dobry. Stosunek
godzin pracy mégtby stanowié bezposrednig podstawe do oceny
kitku zakladéw tylko wdwezas, gdyby w tych zakladach wyko-
nywano roboty, jednakowe pod wzgledem dobroci, Odbiér
pojedynczych czefel parowozu przez specjalnych rzeczoznaw-
céw fachowych i odbidr parowozu, po naprawie catkowite],
przez maszyniste — rzeczoznawceeg — wprawdzie oddzialywa
w tym kierunku. Poniewaz jednak przez to jeszeze nie osiaga
sig ca{ko“itego zagwarantowania Jednakowej dobroci, to nie-
zbedny jest jeszeze drugl miernik, a mianowicie mzermk stopnia
osiagnietej dobroci.

Im staranniej wszakze jest uskutecznione naprawa, tem
wigkszg 1lo§é pracy bedzie mégt wykonaé parowéz po napra-
wie. Gdy wiec praca parowozu w dotychczasowej statystyce
wyraze sig¢ w parowozo-kilometrach, to za podstawe do poréw-
nan dobroci naprawy nalezy brad tez parowozo-kilometry w celu
uniknigeia nowych licznych zapisywan.

Poniewaz za§ na kolejach, jeszcze praktykuje sie rézno-
rodny podzial rob6t naprawezych pomiedzy warsztaty gléwne
i male naprawnie przy parowozowniach, to roboty, uskutecz-
nione w tych ostatnich, réwniez nie mogg byé pomijane, Jako
wydatek przeto nalezy traktowaé sume godzin pracy, wykonaiej
w obydwdchrodzajach zakladdw naprawczych, a'jako wydajnosé—
kilometry, wykonane przez parowozy po naprawie w warszta-
tach gléwnych. Jezeli sig ustali, oddzielnie dla kazdego ga-
tunku parowozdw, ogdlngilosé ,godzin pracy, ktére byé po-
winny*, przypadajacg na 1000 parowozo-kilometrdw, i przeciw-
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stawl siq jej ilos¢ ,godzin pracy, ktére byly“, réwniez przypa-
dajgea na 1000 parowozo-kilometréw, to stosunek ilodei , goudzin
pracy, ktére dbyly*, przypadajacej na 1000 parowozo-Eilonetréw,
do iloei ,gudzin pracy, ktdre byé powinny, preypadajacej na 1000
parowazo-kilomelréw, — bedzie miara dobroci naprawy. Wysokoéé
tego spéleczynnika ruchowego zawista od wielu okolicznosei, be-
dgeych poza wplywem kierownictwa warsztatéw, jak, naprzy-
ktad, warunki szlaku, dobroé wody zasilajacej i t. p. Te oko-
liczmo$el przeto muszg byé starannie rozwazone—przy wniosko-
waniu na zasadzie powyzszego miernika.

Lecz i tu jeszcze nie wszystko uwzgledniono. Albowiem
w zakladzie naprawczym naledy trakiowaé jako wydatek nie-
tylko godziny pracy, o ktdérych byta mowa dotychezas, lecz réw-
nied i dnie naprawy parowozéw. Kazdy dzien postoju parowozu
w naprawie powoduje wydatek w postaci procentu od ceny
inwentarzowe] parowozu. Przy cenie kupna w wysokosci
30 milj. marek i oprocentowaniu kapitalu w wysykosdei 5-od sta,

80000000 X5 __

kazdy dzien postoju przyczynia strale

100 X 300
marek na procenty. Do powyzszego dochodzi oprocentowanie
wartodci inwentarzowej ‘stanowiske do naprawy, ktéra wynosi
prawie takg samg kwote, tak, ze jeden dzien postoju parowozu
w naprawie przyczynia strate z tego tytutu 10000 marek. Do-
bitnie to wskazuje na wiellkie znaczenie zmniejszenia dni postoju
w naprawie.

Miernikiem wydatku w tym razie bedzie ,stosunek czaséw
naprawy”, to jest ,dni naprawy, kiére byly“ do ,dni naprawy,
ktére byé powinny¥, ktéry to miernik ostatecznie juz ustalita
wzmisnkowana komisja specjalna —dla wszystkich gatunkéw
parowozéw niemieckich kolei panstwowych, i mozna mieé na-
dzieje, ze, skutkiem wspélzawodnictwa wszystkich zakladéw
naprawezych, narazié uzyska sie praynajmniej skrécenie canséw
naprawy.

W jednym z zaktadéw naprawezych, a mianowicie w Day-
mstadtcie juz czyniono, przez czas diuzszy, odpowiednie noto-
wania dla obliczenia stosunku czaséw naprawy. Wedlug tych
danych, w paZdzierniku 1921 ten stosunek czaséw naprawy
wynosit 1,59 1 spadat powoli do wrze$nia 1922, w ktérym to
terminie doszed! do 0,87. Tym sposobem zmniejszenie nastg-
5BV

Skutkiem za§ ulepszerl w urzadzeniach i przedewszyst-
kiem w organizacji zakladéw naprawezych, moina sig spodzie-
“waé, ze we wszystkich zaktadach niemieckich kolei panstwo-
wych czas naprawy obnizy sig w tym samym stosunku. Gdyby
za§ to nastgpilo, to poniewsz we wszystkich zakladach na-
prawczych obecnie stoi tam w naprawie stale w przyblizeniu
7000 parowozdw, wige w przysziodei ta ilo§é zredukowataby
sig 0 7000 X 0,45 =38150 parowozdéw. O tylez wigce]j parowozéw
otrzymatby wtedy ruch do dyspozycji, i o tylez mniej potrzeba
bytoby ich nabyé, co zmniejszyloby jednorazowy wydatek na
kupno parowozéw o 80000000 X 3150 = 94,5 miljardéw
marek i wydatek dzienny na oprocentowanie tego kapitatu

94500000000 X 5
100 X 300

= o 16 miljonéw marek.

Tej korzysel towarzyszyd bedzie jeszcze inny zysk, albo-
wiem zaklady naprawcze, przy tych samych rozmiarach ruchu,
beda mogly byé znacznie mniejsze, poniewaz hale napraweze
i tory postojowe oraz place do sktadania rozebranyech parowo-
z6w beds wdwezas moglty mieé tylko 55% teraZniejsze]j wiel-
kosci, Gdy wiec nastepnie ruch znowu wzrosnie, rozszerzanie
istniejgoych i stawianie nowych zakladéw bedzie potrzebnem
w zakresie mniejszym.

Po catkowitem przeprowadzeniu wylozonego tutaj pro-
jektu okreflania wydajno§ci tych zakladéw, bedzie mozna
oceniaé wydajnogé tych zaktadéw, pod wzgledem gospodarnosei
oraz dobroci wykonania i pospiechu robét naprawczych, licz-
bowo, na podstawie spétczynnikéw: godzinowego, ruchowego
1 czasdw trwania naprawy.

Analizg tej statystyki mégtby dokonywaé tylko urzad
rzeczoznawcezy, posiadajgcy wszechstronng znajomo$é instalacyi
i wrzgdzen rozpatrywanych zaktadéw. Taki urzad rzeczoznaw-
czy w Niemeczech jeszcze nie istnieje, albowiem teraZniejszym
decernentom warsztatowym poszezegélnych dyrekeji kolejo-
wych przydzielono zbyt mals ilo§¢ warsztatéw, by mogli
zebraé, kazdy u siebie dostateczng iloéé danych poréwnawczych;
Ministerstwo za§ komunikacji zbyt wiele zakladéw ma sobie
podwiadnych, by médz znaé¢ wszystkie wszechstronnie. Pro-
jektuje sig wiec utworzenie naddyrekeji warsztatowych, ktérym
przydzislonoby po 8 —4 warsztaty dyrekeji kolei pafistwowych.

Taka jest tre§¢ omawianego referatu.
Whnioski w skréceniu nasuwajg sig nastepujgce.

Jezeli warsztaty na P. K. P, mialyby byé wyodrebnione
pod wagledem gospodarczym, to musialyby posiadaé tak, jak
kazde przedsigbiorstwo, swéj odrebny budzet, w ktérym z jednej
strony -bylyby uwidocznione wplywy, z drugiej strony za$ fi-
gurowalyby wydatki, Za podstawe do okveslenia wplywéw
musiataby stuzyé ilosé i jako§é napraw taboru, majacych byé
tam uskutecznionemi. Réznorodnoéé jednak ustroju poszcze-
gblnych jednostek taboru i niezmierna rozmaitoéé uszkodzen,
spotykanych przy naprawach, w polaczeniu z odmiennoécia
instalacji i urzadzen warsztatowych, pozbawilaby - wszelkiej
wartodci tego rodzaju budzetowanie. Jasnem wiec jest zupelnie,
ze wezelkie préby wyodrebnienia warsztatéw pod wzgledem
gospodarozym wkrétce skoficzytyby sig niepowodzeniem zu-
pelnem.

Inna rzecz jednak jest nader pilng do przeprowadzenia
w celu ulepszenia gospodarki kolejowej w dziedzinie wytwér-
czoel warsztatowej,—a mianowicie zaprowadzenie racjonalnej
kontroli wydajnosci warsztatéw i czynnikéw, wywierajacych
wplyw bezposredni na koszta rob6t, tam uskutecznianych.
W tym kierunku referat niemiecki dostarcza bardzo cennych
wskazéwek 1 odpowiednie zuzytkowanie ich w naszych warun-
kach niewatpliwie datoby .mozno§é wytworzenia sobie jasnego
pogladu na stan poszezegélnych zekladédw naprawezych oraz
ulatwiloby zorjentowanie sig w tem, co nelezy przedsigwzigé
w celu osiagnigeia wigkszej wydajnofci naszych warsztatéw
i wigkszej dobroci ich rob6t, przy mniejszym naktadzie pracy
ludzkiej,

M. Piechowski, inz.

WIADOMOSCI

Telestereografja.

Préby przesylania na odlegtosé fotografji, rysunkéw, re-
kopiséw it. p. datujs sig juz od dosé dawna. 15 lat temu udawa-
1o 'sig juz urzeczywistnié myél tg p. Edwardowi Belin we Fran-
cji oraz prof. Kornowi w Monachjum, ktdérzy budowali odpo-
wiednie aparaty, oparte na zmiennem przewodnictwie elektry-
cznem selenu, w zaleznofci od oswietlenia. Pierwsze te aparaty
nie daty jednak wynikéw zadowalajacych, gdyz odbitki auto-
graféw byly bardzo niewyrazne.

Ostatnio jednak inz, E. Belin’owi udalo sig juz, po wielo-
letnich pracach, zbudowaé przyrzad telestereograficzny, dajacy

TECHNICZNE.

wyniki o tyle dobre, ze rzad francuski postandiwit wprowadzié
wyna'tlazek p. Bg]in’a. w wrzedach telegraficznych do uzytku
publicznego na linjach: Paryz-Lyon i Paryz-Strasbourg.

Nowe te aparaty telestereograficzne mogy, dziatad przy
zastosowaniu zaréwno pradu statego jak tez zmiennego (na
linjach telefonicznych), jak wreszcie zapomocs przyrzadéw
radjotelegraficznych.

Zastosowanie przenoszenia obrazéw na odlegloéé moze
byé bardzo rozlegte i korzysci daé wielkie, zaréwno W stosun-
kach handlowyeh, jak w dziennikarstwie i technice. Mozemy
przesytaé nadzwycraj szybko antografy w kazdym jezyku, nie
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wylyczajac chinskiego i japoniskiego (ktérych nie mozna prze-
Tozyé na alfabet Morsego), rysunki techniczne, dokumenty
wszelkiego rodzaju, nie wylaczajac wojskowych (rozkazy, sche-
maty), zabezpieczone od wykrycia tajemnicy zapomoca swoiste-
go ukladu, zwanego kryptotelegrafis,.

Dziatanie przyrzadu polega na zmienianiu natezenia pra-
du -elektrycznego, wytwarzanego w obwodzie telefonicznym
zapomocs mikrofonu; zmiany natezenia sa uzaleznione od stop-
nia zaczernienia danego punktu na rekopisie wzgl. rysunku na-
dawanym. Odpowiednio do tych zmian wytwarza sie na stacji
odbiorezej ciemne lub jasne punkty odbitki,

Nadawany rysunek czy autograf wyswietla sie napapierze,
pokrytym masg zelatynows 1 solami alkalicznemi dwuchro-
nianowemi; otrzymywana w ten sposéb odbitka pokrywa sig
szeregiem wglebienl, wzgl, wzniesien, ktéryeh wysokosé jest
proporcjonalna do stopnia bialoSci rysunku. W ten sposéb
kolory zastepuje sig grubosciami. Ta okalicznosé spowodowala
nazwanie tej czynnofci telestereografjs. Odbitka §wietlna zo-
staje nastepnie odci$nigta na swoistym papierze weglowym
(w rodzaju papieru , Woodbury“), przenoszsc naif odpow. wy-
stepy 1 wglgbienia,

Stacja nadaweza. Aparal nadawczy sklada sig z walca
miedzianego, na ktéry nawija sig przygotowans we wskazany
wyzej spos6b i wysuszong odbitke dokumentu nadawanego.
Walec otrzymuje nastepnie miarowy ruch obrotowy dokola
swe] osi, posuwajac sig jednoczesnie za kazdym obrotem wzdtuz
tejze osi, z szybkoscig, ktérs mozns miarkowaé. Do odbitki,
nawinietej na wdlee, dotyka sig igla, opierajaca sig drugim kon-
cem 0 membrane mikrofonu; przy ruchu wiec walca igla prze-
sunie sie linjg §rubows po calej powierzchni odbitki.

Mikrofon ten z igla odgrywa tu rolg jakby sferometru,
mierzae wysoko§el wystepéw na powierzehni odbitki.

STAcIA 0DBIORCZA

Rys. 1.

Rys. 1 wyobraza schemat stacji nadawczej i odbiorecze].
Widzimy na nim walek nadaweczy, igle B i membrane weglo-
wg A mikrofonu,

Mikrofon, potsczony szeregowo z ogniwem elektr., jest
umieszezony w boezniku linji. Wahania pradu, wywolywane
w mikrofonie, sg przesylane na linje przewodnikami C,

Stacja odbiorcza. Na stacji odbiorczej prad przechodzi
przez galwanometr oscylacyjny typu Blondela, zaopatrzony
w drgajace lusterko D.

Lusterko jest ustawione w ognisku soczewki, o§wietlane]
lampks, elektryczng E i tworzace] osobny przyrzad optyczny.
Miedzy soczewks, a lampsg jest druga soczewka o zmienne] dia-
fragmie.

Swiatlo lampy, przechodzgc przez soczewke i objektyw
skupia sie na lusterku. Pod dziataniem zmian pradu, lusterko
zaczyna sie wahaé., Swiatlo, odbite w lusterku, pada dalej na
ekran szklany Fzmiennej grubo$ei i zmienne]j przezroczystoscl.
W gérnej czesei— cienkiej—jest on zupelnie przezroczysty, 78§
w dolnej—grubszej— catkowicie nieprzezroczysty. W zaleznos-
ci wige od odchylenia lusterka, §wiatto pada na mniej lub wie-
cej przezroczysts czes¢ ekranu i zmienia sig jego sita. W ten
spos6b uzyskuje sig mozno§é wytworzenia calej ,gamy“ natezen
Swiatla.

Po przejéciu przez ekran, §wiatto jest skierowane przez
nows soczewkeg do otworu w skrzynce metalowej, tworzace]
ciemnie optyczng w ktérej obraca sig walee (¥ z nawinigtym
naii papierem $wiattoczutym. Pod dziataniem §wiatia zmien-
nej sity, na papierze odtwarza sig punkt po punkcie oryginat
przesylanej depeszy.

Wywolywanie fotografji odbywa sig zwyklym sposobem
OgGlny widok stacji nadawezo-odbiorezej uwidocznia rys 2.

Regulowanie ukladu telestereograficznego jest nadzwy-
czaj trudne. Przedewszystkiem igietka przy mikrofonie powin-
na byé czula na najmniejsze réznicejgrubosei odbitki, nastepnie
kontakt powinien by¢ bardzo dokladuny, a sprezyna nadzwyczaj
elastyczng dla zapewnienia spokojnego biegu igly po bruzdach
1 raptownych zgrubieniach odbitki. Personel obstugujacy do-
konywa regulacji wedlug diwiekéw, wydawanych przez igle
1 mikrofon.

Rys. 2,

Stacja telestersograficzna nadawczo— odbiorcza.

4 — lampa elektryczna, rzucajgca $wiatlo na lusterko galwa-
nometra. -

B — cewki, pomnigdzy ktéremi miedci siq lusterko drgajace
w polu elektromagnetycznem.

M — mikrofon; za nim walek nadawczy. Na lewo od mikro-
fonu ramka z ekranem szklanym.

P - rurka dla promieni, przepuszczonych do ciemni optycznej
R — ciemnia optyczna z walkiem odhiorczym.

W ten spos6b przesyla sie zdjecia o licznych odcieniach,
umieszczonych niejednostajnie na plytce. Wielkoéé otworu
w skrzyni ciemni optyeznej, stopniowanie natezenia §wiatta za-
pomocs ekranu szklanego i wielko§é odchylenia lustérka gal-
wanometru sg czynnikami, ktéremi mozna regulowaé ostrogé
odbitki odbiorczej, wzgl. tagodnosé odcient.

Synchronizacje. Oba walce na stacjach nadawczeji od-
biorczej powinny poruszaé sig synchronicznie. Dla przesylania
liter pisanych wymagana jest wielka Scislosé, choé zreszig litery
mozna jeszeze odezytaé, nie baczac na pewne znieksztalcenia;
jednak dla przesylania obrazéw fotograficznych niezbedny jest
juz najdokladniejszy synchronizm obu przyrzadéw.

Synchronizm ten osiage si¢ w ten sposéb, ze ruch walca
odbiorczego miarkuje walec nadawezy. Oba sg poruszane me-
chanizmem zegarowym; przytem walec odbiorczy obraca sie
predze] niz nadaweczy, ale po kazdym obrocie zatrzymuje sie
samoczynnie pod dzialaniem elektromagnesu i pozostaje nieru-
chomy, dopéki walee nadawczy nie zrobi pelnego obrotu, Po4-
niej znéw zaczyna sig obracanie sig obu walcéw. W wyniku
otrzymuje sie zupetna synchronizacja ich ruchéw.

W ten sposOb wykonywa sie przesylanie fotografji na
linjach pradu stalego.

Na linjach telefonicznych pradu zmiennego mozna réwnie#
ustawiaé aparaty telestereograficzne, przy zastosowaniu prgdu
zmiennego zwykle uzywanego na linjach telefonicznych, czyli
czestotliwodei ok, 800 okreséw, odpowiednio do liczby drgan
fal dzwigkowych glosu. Oczywiscie, ukiad potgezen oraz syn-
chronizacja sg tu inne, niz dla pradu statego.

Dla celdw reporterskich sa wytwarzane male przenoéne
aparaty telestereograficzne, majy one wyglad polowych apa-
yatéw telefonicznych i wazg tylko 9 kg, Jedna skrzyneczka
zawiera tylko przyrzad mnadawczy, poruszany mechanizmem,
druga—to suche ogniwa elektr., w rodzaju uzywanych do lam-
pek kieszonkowych, i malutks tabliczke rozdzielczg z miliam.
peromierzem dla linji zewngtrznej, z woltometrem dla ogniw
i zaciskami do przylaczenia sig do linji telefonicznej. Przesy-
Ianie zdjecin wielko$cl 10 X 15 em trwa 5 minut,
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Praesylanie sayfrowych depesz, Telestereograf, przesylajacy
autografy 1 6. p., nadaje sig do zakonspirowania korespondencji.
Do tego celu stuzy, jak wspomniano, przyrzad zw. kryptotele-
grafem, ktory reguluje jednocze$nie przenoszenie obrazéw i syn-
chronizacjg. Obie stacje wspéipracujace posiadajy uregulowane
chronometry, ktéryeh wahadla zamykaja prad elektryczny
na pewne okresy czasu. Przesylanie depeszy nie odbywa sie
w sposéb ciagly, a z przerwami wewngtrz tych okreséw, - miar-
kowanemi przyrzadem, nazwanym ,anticapteur, wzgl. sekre-
tnikiem, ktéry przerywa obrét waleéw (nadawezego i odbior-
czego) kilkakrotnie podezas kazdego okresu czasu. Sklada sig
on z jednej lub kilku obracajgcych sig tarcz, posiadajgcych na
obwodzie po jednem wglebienin: po obwodzie kazdej tarczy
§lizga sie krazek, umieszczony na koncu odpowiedniej dzwigien-
ki. W chwili zapadnigeia krgzke do wzglebienia tarezy, zatrzy-
muje sie obrét walca (nadaweczego, wzgl. odbiorezego). Odpo-
wiednio do liczby, oznaczajgeej klucz konspiracyjny, ustawia
sie liczba tarcz sekretnika i liczha przerywan ruchu waleéw
w ciggu danego okresu czasu, Przy zupelnej synchronizacji,
otrzymuje sie $cisle identyczny tekst depeszy na stacji odbiox-
czej. Natomiast gdyby ktos niepowolany chciat przejaé depe-
szq,— nie znajgc klueza, otrzyma chaotycznie rozrzucone frag-
menty liter, z ktérych nie mozna nic zrozumieé,

. Depesze iskrowe teleautograficene. Dla przesylania depesz
droga:-radjotelegraficzng, teoretycznie wystarczy uzyé manipu-
latora zamiast przyrzgdunadawczego; telefon bedzie stuzyt jako
aparat-odbiorezy. ‘Nalezy réwniez zabezpieczyé synchronizm
dwéeh stacji zapomocy fal Hertza, Zwykle aparaty radjotele-
graficzne przesylajs depesze zapomocs alfabetu Morsego. Wsku-
tek czestego zaklécania fal przez prady pasozytnicze, tekst de-
pesz nieraz bywa niejasny, a nawet niemozliwy do odcyfrowa-
nia, niezbednem sie wigc staje powtdrne telegrafowanie.

Zamiast kresek i kropek alfabetu Morsego, aparat Belina

odtwarza kazda litere, zachowujac jej ksztalt charakterystyczny,
wskutek czego latwiej mozna litery rozpoznaé, nawet w razie
jakich§ zakldceni w dziataniu stacji.

Przesylanie fotografji z Paryza do New Yorku dalo wyni-
ki zupelnie zadowalajace. ,

Jednak w razie b: wielkiej odlegloéci pomiedzy nadawea
a odbiores, potrzeba bardzo czulych galwanometréw. Do tego
celu nadaje sie wladnie galwanometr nowy, zbudowany przez
Einthovena z drucikiem srebrnym lub ztotym, érednicy 0,002 mm.

Wydajnosé telestereografu. Na zwykle] linji telefonicznej
przeslanie zdjecia 15 X 10 em mozna dokonaé w przeciagu 5-ciu
minut. Po drucie mozna latwo przestaé do 4000 stéw na go-
dzing, a wrazie zastosowania klucza — znacznie wigce;j.

Drogg radjotelegraficzns, stosujge alfabet swoisty, mozna
przewyzszy¢ wydajnodé zwyklych aparatéw telegrafu bez drutu,
uzywajacych aparatu Morsego. Gldwng zalets telestereografii
jest mozliwosé przesylania dokumentéw bez skazenia tekstu
i przepisywania, z gwarancjg absolutnej dokladnoéci. Przy na-
dawaniu depesz na nowowprowadzanych linjach telestereogra-
ficznych we Francji, depesze maja byé pisane (wzgl. rysunki
rysowane) specjainym atramentem na specjalnym papierze.
Nim zostang nawinigte na walec, podlegajg dzialaniu pary,
ktéra zwilza atrament, potem sg przysypywane sproszkowanym
szelakiem, przylegajacym do liter i linji. Nastepnie nalezy de-
pesze zlekka ogrzaé, by szelak sig roztopit i wytworzyl ciagle
wystepy na odpowiednich, miejscach dla oddzialywania na igle
mikrofonu. Na stacji odbiorcze] adresat otrzymuje depesze
w postaci odbitki fotograficznej.

-Cena za depesze ma byé pobierana nie od iloSci stéw, lecz
od wymiaréw blankietu. Wiyslanie depeszy na blankiecie
95 X 185 mm, na ktérym mozna umiescié do 100 siéw, koszto-
waé ma 10 frankéw.

(L.e Gén, Civ, N 16 i I'Illustr.).

KRONIKA KRAJOWA.

Polska terminologja techniczna. W gronie catonkéw Akademii.

Nauk Technicznych zwrdécono uwage mna pilng potrzebe ustalenia
terminologji techniczne] polskiej i zamierzono zorganizowaé prace
witym kierunku. W tym celu niezbedne jest przedewszystkiem ze-
branie, précz dziel wydanych w druku, wiadomosci o pracach reko-
pismiennych, spoczywajgcych w ukryeiu, i wogdle wiadomosci o in-
stytucjach i osobach ypracujycych nad terminologjs techniczng polska,
dia, zeSrodkowania i skoordynowania tych prac i dalszych zamie-
rzen, oraz wprowadzenia w Zycie ich wynikéw, ktéreby mialy za soba
dostateczny powage naukows.

Zarzad Akademji prosi wszystkich interesujucych siq ta waing

spiaws o nadsylanie informacji do jej referenta na zebraniu ogélnem’

Akademji, czlonka Akademji prof. Aleksandra Wagiutyriskiego, gmach
gtéwny Politechniki Warszawskie].

KRONIKA ZAGRANICZNA.

Podwé[ny przelot ponad kanalem la Manche na -samolocie ze
stabym siluikiem. Dn. 6 maja r. b. lotnik Barbot dokonal na samo-
locie- o stabym silpiku Dewoitine, zaopatrzonym w silnik Clerget,
podwdéjnego przelotu nad la Manche, wygrywajac tym samym na-
grode 26000 frankdéw, ustanowions przez dziennik ,Le Matin%, Sa-
molot Dewoitine jest monoplanem, zupelnie podobnym do tego,
ktéry stuzyl do uskuteczniania niedawno temu doswiadczer nad lo-
tem bez silnika w Superbagnéres pod Luchon, a nastepnie w Biskra,
Jogo giéwne charakterystyki:

Powierzchnia noéna: 1612

Catkowita waga (wraz z pilotem i 25 kg paliwa): 250 kg.

Moc: jeden silnik Clerget (12—16 K. M) o dwu cylindrach
przeciwlegtych (85 X 100mm) i o chiodzeniu powietrznem.

Lotnik Barbot wylecial z Saint-Inglevert pod Marquise (Pas
de Calais) o g. 17. Przed przedsigwzieciern przelotu nad cie$ning
wznidsl sig on na wys. 1500m w ciggu okolo 20 minut. O godz. 18
m. 21 wyladowal w Lympne pod Douvre'm, znajdujgcym siq w odl
58km od wybrzeza francuskiego; szybkosé érednia lotu byla wiec
b7 km/godz. O g. 19 m. 01 Barbot odjechat z Lympne i wyladowal
w Saint-Inglevert o g. 19 m. 44, uskuteczniajac tym razem przelot
7 szybkoscig, érednig 78 km/godz. Zuzycie paliwa dla catkowitego
trwania lotu, t. zn. 2 g. 4 min., wyniosto okolo 9 litréw benzyny.
Rekord ten wywolal liczne dysputy w zagranicznych kolach lotni-
czych. Podniesiono mianowicie zarzut, Ze wprawdzie zaglowiec ten
zuzywa malo paliwa, ale jego powolny lot jest wrecz sprzeczny
z zasadniczym celem lotnictwa: wielks szybkoScia.

(Le Génie Civil, Nr. 20—1923).

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH.

Czasopismo Techniczne, 1923, Ne 10 zawiera: Inz, K. Siwicki,
Gospodarka elektryczna na G. Slasku (4 rys.); Inz. J. Skatka, Zwia-
zek miqdzy portem morskim a wewnetrznemi drogami wodnemi
w Polsce. :

Przeglad Elektrotechniczny, 1923, Ne 11 zawiera miqdzy innemi:
Inz, A. Chadzydski, Smarowanie silnikéw Diesela (dok. z 5 rys).

La Technique Moderne, 1923, Nt Y zawiera m. in.: P. Lemaire,
Quelques remarques sur la suspension des véhicules (c. d. z 12 rys.);
J. Hébert, L'utilisation des aciers spéciaux dans la construction au-
tomobile (2 rys.).

OD ADMINISTRACIJL

Administracja ,Przegladu Technicznego“ uprzejmie prosi o terminowe

wplacanie nalezno$ci za prenumerate za kwartal I1l-ci.
zalegajacym z oplata bedzie wstrzymane.

Wysylanie pisma

Wydawea: Sp6tka z o. o. ,Przeglad Techniczny*,

Redaktor odp. Inz Czestaw Mikulski.

Drukarnia Techniczna Sp. Ake. w Warszawie, ul, Czackiego N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw),
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Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

Wydzial posrednictwa pracy.
FPosady wakUljgce:

108 — Potrzebni natychmiast na prowincje: inzynierowie i technicy
do prac biurowych i haundlowych z rohot zelbetowyeh.

110 — Potrzebny rutynowany technik-monter do duzoru nad maszy-
namj, do dzialu chlodniczego.

112 — Potrzebny chemik obeznany z fabrykncjg preparatéiv chemicz-
no-farmaceutycznych, .

114 — Parstwowa Instytucja w Warszawie poszukuje inZyniera lub
technika, ktéry posiada duzy prakiyke w zakresie organizowa-
nia pracy w przedsigbiorstwach przemyslowych, ewentualnie
innych. Warnonek: dluzsza sluzba wojskowa, jako oficera,
w jakichkolwiek formacjach technicznych. Pierwszenstwo:
obznajmieni z ,naukows organizacjg pracy* oraz z jezykiem
angielskim.

116 — Inzynier-gérnik lub technolog potrzebny, jako naczelny dyre-
ktor kamienioloméw Tow., Ake. Warunek: wykupienie akeji
tego Tow., najmniej za 100 miljon6w marek.

118 — Kuratorjum Okrggu Szkolnego Lwowskiego oglasza konkurs
na posady nauczycielskie watematyki, geometrji, chemji, bu-
dowy maszyn, fizyki i miernictwa.

120 — Do projektowania urzgdzen mechanicznych potrzebny: kon-
struktor, kreslarz i kopista.

‘fw.
'

Do samodzielnego prowadzenia wielkiej] fa=
bryki lokomotyw (w Polsce) poszukuje sie

DYREKTORA TECHNICZNEGO

samodzielnego, dobrego organizatora, ktéry musi
mieé poza sobg dluzszg kierownicza 1 administra-

eyjng praktyke. -
Zgloszenia z zalgczeniem zyciorysu, referencji
i podaniem warunkéw uprasza sig pod adresem

H. CEGIELSKI Tow. Ake.

b Pozna.n. 290
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Warszawska Fabryka Uszczelnien

JAN CZYZ i S-ka

Warszawa, ul. Przyokopowa 54. Tel. 212-88.
Wykonywamy na zamdwienia | posladamy na skiadzie:

Szczeliwa ,,URSUS”

1) Do maszyn parowych, pomp i spregarek (kompresoréw)
9) Do przewodéw parowych wysokoprgznych i wodnych
3) Do kotléw wodnorurkowych wszystkich systeméw

4) Szozeliwa do wluzéw kotlowyoch,

Ceny i préby na zadanie.
Zeméwienia wykonywamy z najlepszych gatunkéw surowca
punktualnie i na zgdanie wysytamy specjaliste do zakladania

szczeliw w najwigcej skomplikowanych miejscach.

L il "
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Pogzukujgcy pracy:

75 — Technolog poszukuje pracy mechanika w cukrowni, moze objaé
kierownictwo tartalca.

77 — Inzynier-chemik, specjulnoéé mineralna technologja, z dlugo-
letnig praktvks przy budowach cementowyeh hut i innych

wigkszych rob6t z zakresn budownictwa nadziemnego, dobrze

obzuajmiony z prowadzenicm eksploatacji laséw.

Kierownik budowy kolejek dojazdowycly, drég bitych (8 lab

praktyki), organizator urzadzen techniczno-przemystowych.

81 — Inzynier-metalurg z 10-letnig, praktyka w zakresie gospodarki
cieplnej, oraz chemicznej kontrali ruchu, z grontowng wiedzg
i rutyny w projektowanin piecéw i innych przyrzaddw ciepl-
nych, poszukuje pracy samodzielnego konstroktoralub kierow-
nika ruchu.

83 — Widwalberczyk 2z 4-letnia praktyks budowlans w biurze i na

- budowie poszukuje posady, najchetniej w zelbecie,

85 — Chemik-cukrownik przyjmie posade wice-dyrektora lub kierow-

nika tartaku,

79 —

Uprasza sig Szanownych korespondentéw o nadsylanie znacz-
kéw pocztowych na odpowiedz. .

Z informacji ,,Wydzialn Posrednictwa Pracy“ korzystaé¢ mogs

czlonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Stalej Delegacji Polskich
Zrzeszeh Technicznych.

TR T TR Y AT TR Y TR YT T
Schindler & Jaschik

Urzadzenia Ogrzewan Centralnych,
z zastosowaniem ciepta ubocznego
Sp. z ogr. odp.

Tel. 485. Katowice, ul Szopena.

Ogrzewanie wielkich budowli. Budowa rurocia-

- gow dla wszystkich celéw. Zastosowania ciepla

* ubocznego do ogrzewan centralnych. Scentralizo-

« wana gospodarka ciepla jest najwiecej ekonomicz-

ng. W roku budowlanym 1922 firma wykonala 8

znacznych instalacji ogrzewniczych na wigksze
odleglosei (dalekonoénych).
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LICYTACJA

publiczna na sprzedai nowego i starego, do ce-
low kolejowych jeszcze zdatnego materjatu.

Dyrekeja Kolel Paistwowych w Bernie w Czechoslowacji
oglasza nu dzieh 4 lipca 1823 r. licytacje publiczng na sprze-
daz nowego 1 starego, do celéw kolejowych jeszcze zdatnego
materjalu kolejowego z okrggdéw czeskoslowackich kolei pan-
stwowych w Bratystawie, Koszycach i Olomuncn.

Informacje szczegolowe udziela Poselstwo Republiki Cze-
skoslowackie] w Warszawie, Zlota 4.

F¥ormularze na oferty mozna otrzymad w oddziale IX Dy-
rekcji Kolei Padstwowej w Bernie (Brno, Zelny trh N. 8, Cze-
choslowacja). ‘ '

Oferty nalezy skiadad najpézniej do 3-go lipca 1928 roknu,
do godziny 12,

& _ - 326 )

Numer 27-ty ,,Przeglaqdu Technicznego' zawiera¢ bedzie migdzy i‘nnemi: 1) W sprawie budowy

mostu Grodzienskiego na Niemnie. 2) Drogi lgdowe i wodne w Polsce. 3) Dodatek kotlowy.



BANK HANDLUWY W WARSZAWIE

zatozony w r. 1870
Kapitat zaktad. 300.000.0000 mkp. Kapitat rezerw. 220.000.000 mkp.

Instytucja Centralna: Warszawa, Traugutta 7/9.
5 Oddziatéw Miejskich w Warszawie.

Oddzialy w Polsce:

1) Bedzin, 10) Katowice, 19) Miechow, 27) Radom,
2) Bialystok, 11) Kielce, 20) Miawa, 28) Radomsk,
3) Bydgoszcz, 12) Koiskie, 2]) Ostrowiec, 29) Sandomierz,
4) Ciechocinek (Ag. sezo- 13) Krakéw, 22) Pabjanice, 30) Sosnowiec,
nowa, 14) Kutno, 23) Piotrkéw, 31) Tomaszéw Mazowiecki
5) Czestochowa, 15) Lublin, ~ 24) Plock, 32; Torui ’
6) Gniezno, 16) Xowicz, 25) Poznan (Gléwny), S
7) Hrubieszow, 17) %odz (gt6wny, ul. Dziel- 26) Poznan (Oddziat 99) Wilno,
8) Jedrzejow, na 17), Miejski, Hotel Ba- 34) Wloctawek,
9) Kalisz, 18) Eodz (Oddzial Miejski), zar), 35) Zawiercie.
l Oddziat w Gdansku.
- Bank Zastepczy
Bank Ziemi Polskiej w Lublinie.
| | | Oddziaty w Polsce:

1) Chelm, 8) Krasnystaw, 15) Pulawy,

" 2) Dubno, 9) Krzenfieniec, . 16) Réwne,

3) Dzialoszyce, 10) Lwow, 17) Szydlowiec,

4) Izbica, 11) XKuck, 18) Tomaszoéw Lubelski,

5) Kazimierza Wielka, 12) Opoczno, 19) Wiodzimierz Wolyfski,

6) Korzec, 13) Ostrdg, 20) Zamosé,

7) Kowel, 14) Pinczoéw, 21) Ziabki.
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W Polskie Fabryki Maszyn i Wagonow

¢ L. ZIELENIEWSKI

_ Y

\:’; w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc.

CEEECECEEEEEEEES
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Naczelna Dyrekcja Krakéw.

Telefony:
Krakéw; Nacz. Dyr. 8123, Dyr. Handl. 2060. TFabr. Krakowska 196
Sanok; Fabr. Sanocka 6. Lwow: Fabr. Lwowska 782
Warszawa: Biuro Warszawskie 7888,

Rok zatoienia 1804. Pracownikéw 3000.

9. Gornictwo i nafciarstwo.
10. Odlewnia zelaza i metali.

I. Fabryka Krakowska.

. Budowa maszyn.

2. Motory ropne z glowicg zarowga 1
»Lech®, I

. Kotlarnia. '

. Budowa mostéw i konstrukeji ze-

(=Y

h
|

|

|

l
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1. Fabryka Sanocka.

Budowa wagondw.

W

laznych.
. Kolejnictwo.
. Gazownictwo.
. Rafinerje natty.

lil. Fabryka Lwowska.

1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi-
rytusu.
2. Kotlarnia miedzi.

SSSSSSSISISSSSSSSSSOSSSSSSISISSISSSSOIIDII!
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. Budowa statkéw. 3. Odlewnia zelaza i metali.
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POLSKIE ZAK1I ADY ELEKTRYCZNE

BROWN-BOVERI

SP. AKC.
WARSZAWA, BIELANSKA 6.

Maszyny wyciaggowe do kopaln, Trakcja elektryczna, Turbiny
parowe, Kompresory turbinowe, Pradnice i Silniki elektryczne.

WLASNA FABRYKA ELEKTRYCZNA
W ZYCHLINIE

Przyjmuje zamowienia na: 1) dostawae silnikéw tréjfazowych do 200 k.m., 2) reparacje silnikow,
3) dostawe tablic rozdzielczych.

WLASNE ODDZIALY: KRAKOW — DOMINIKANSKA 3, LWOW — PLAC TRYBUNALSK! 1.
POZNAN — 3 MAJA 3, SOSNOWIEC — PI£SUDSKIEGO 100.
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Gahcy]skle Karpackle Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniej Bergheim & Mac Garvey

et Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
QR T Tustanowice — Glinik Marjampolski — Boryslaw'
dostarcza z wlasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym :

W szelkie maszyny, narzedzia, przyrzady 1 aparaty, wchodzace w zakres techniki giebokich
wiercen, wedtug d}ugoletmch whasnych doswiadczen, lub teZ wedlug podanych dat,
w szczeg6lnosci za$ Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polskoz
kanadyijskiego—Zérawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen pluczkowych udaro-
wych— Catkowite urzqdzema do wiercenia p}uczkowego obrotowego , Rotary“ — Urzadze-
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach i wyposazeniu, odpowiednio do gebokosci 1 celu wiercema-—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plyndw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i po1edyncze — Pompy ssaco-wydzwigo-.
we—Przyrzady i narzedzia miernicze.

e

AT

b) w dziale ogo6lnym:

Maszyny, aparaty i prasy: do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i1 dZzwigi)—

Urzadzenia do opatu plynnego i gazowego—Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki Zelaz-

ne——Konstrukc;e zelazne—Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne— W szelkie wyroby kute stalowe i telazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn § urzadzen wchodzacych
w zakres kopalmctwa i rafinerji nafty.
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Drukarnjs Techniezns, Sp. Ake., w Warsmwie, ul. Czackiero Ne B—b (Gmach Stowarzyszenia Teohnikéw\.
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