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Wydsavwnictwa rok ozterdziesty dziewigby.

Redaktor Inzynier-technoloy Czeslaw Mikulski.
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Obrablarkl do drzewa
Trak nowy, 750 mm, dolny naped, ,Blomwe*, | Wiertarki poziome, 36 X 150 mmn,
Pily wahadlowe, 850 mm, ' Frezarki 800 X 800 mmn,
Heblmka.—37puutowmca, 3-nozowa, 600 mm, Frezarki—szpuntownice, 900 X 900 mm, 295
Heblarki~ wyréwniarki, 400, 500, 600 man, } Pily tasmowe, 700, 800 mm, '
Heblarki, walcowe-grubosoxowe 500, 800’ mm, | Pily cyrkularne, 600, 700, 800 1mm,
posiada na skladzle

Warszawa, Jerozolimska 35, Tow. Handl. Przem, .y Technopol*® §p. 1 0. 1. Tel.: 216-51 i 270-27.

,—_

4

‘Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J.JOHN

w Lodzi

PEDNIE,
TOKARKI,

WYGLADZIARKI,

KOTEY v

Uchwyty samocentrujace. ImMadta rownolegte. «ota zebate.

Wiasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin
T Jorosolimekn Bl ul Zybliklewicza 9.  ul. Basztowa 24 Waly Zygmunta Augusts 2. Krak-Przedm. b8,

Adres telegraficzny: ,,TRANSMISIJA",

Dostawa ze skitadow lub w terminach krétkich.
Zaklady urzadzone na 1300 robotnik6w i urzednikéw.
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| Adres telegraf.: ZAKLADY

Rozprzedaje ~Telofon MECHANICZNE
Cieszyn 120. W CIESZYNIE.

Komisja Rewindykacyjna
2 - eksploatujace na obszarze Rzeczypo-

przy Gléwnym Urzedzie Likwidacyjnym, spolitei Polskiej licencig znanej fran-
; cuskie] firmy L, Becquart w Paryiu,
Warszawa, Jasna 8, tel. 314-39.

wykonuja,: -
Motory elektryczne mocy od 1 do 120 K.M. Rézne :
obrabiarki jako to: toka,rlsxri, wiertarki, frezarki, szlifierki,. mﬂt{)ry elekthGZHe 1 dyﬂ&mﬂmaszyny
rewolweréwki i t. p. Maszyny sy do obejrzenia na skla- . .
" dzie Komisji Rewindykacyjnej w Warszawie, ul. Towa- pradu stalego 1 zmiennego,
rows 20, (sklady Tow. Ake. C. Hartwig). - Szczegély na . . ;
zadenie. wentylafory kuzienne I pompy rotacyjne

sprzezone bezposrednio z motorem elektrycznym.

L Maszyny nasze odznaczaja sie silng bu-
dowa, doskonats konstrukeja i bardzo
& & dobrym wspétczynnikiem wydajnosci.
Schindler & Jaschik 3 P EREESEE =5
Urzadzenia Ogrzewan Centralnych, Nasza Odiewnia
z zastosowaniem C'ep*a Ubocznego zeliwa, bronzu, aluminjum ete. wytwarza wszelkie
Sp. z ogr. odp. zgdane odlewy maszynowe.
Tel. 485. Katowice, ul. Szopena. a
gow dla wszystkich celéw. Zastosowania ciepla . s
ubocznego do ogrzewah centralnych. Scentralizo- Biura Sprzedazy i Agentury:
wana gogpodarka Ciepla jest na,j Wchej ekonomicz- Warszawa—Krakéw — Lwéw — Poznafd — Kalisz —Torufi—

Grudzigdz — Gdansk — Wilno.

Biura te posiadaja nasze maszyny
na skiadzie.

ng. W roku budowlanym 1922 firma wykonala 8
znacznych instalaeji ogrzewniczych na wigksze
odleglosci (dalekonoénych).

E Ogrzewanie wielkich budowli. Budowa rurocig-

Wyiatkowo przyjmujemy takze powazniejsze repa-~
racje maszyn elektrycznych wszelkich systemdw.
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l AMHI-maszyiloa ;Iyt:oguczema cegiel % Pabry ,,GUDRUNIT”

kamienia murowego i plyt.

i Biuro Techniezno - Budowlane -

W. CISZEXW SKI

Zarzad : WARSIAWA, Krakow,-Przedm, 17, tel, 14-40.
Adres telegr.: ,Gudronit“.

Papa dachowa i izolacyjna,

Gudronit Ne | do zabezpieczania muréw od
© wilgoei,

Gudronit Né 3 do niszczenia grzyba drzewne-
_ go w budowlach,

Carbolineum do konserwacji drzewa,

Lepnik i Lak smolowy do dachéw,

a a 2 ) y » Lakier asfa,ltowy do malowania Ze]aznych kon-
Surowiec: xwir, piasek, zuzel, wapien it, p. ~ strukeji, :

Tl ke LT L el el el L e L LR LR L DAL R E LR VR L LR LR

Farba czerwona specjalna do malowania

AMBI- maszyna reczna do wyrobu dachdwkl cementowe] dachéw papowych, zelaznych, gontowychit.p.
Dachéwki Ambi
nie ulegaja wplywom atmosferycznym.

sg nieprzemakalne, i nie zmieniajg koloru.

Wykonywa roboty:

Krycie dachow wszelkich systeméw (specjal-
nos$c¢ bhetonowe),

Zabezpieczanie od wilgoci budowli
mieszkalnych, fabrycznych, skladéw, tuneli,
mostow i t. p.

Niszczenie grzyba drzewnego w budow-
lach -

Zabezpiezzzanie od przemarzania ician i rur.

Zgdajocie prospektéw
Maszyn Budowlanych AMBI
Zaklady AMBI Wydziat 11/X 63. Berlin W. 8.

Frledrich—Ecke—Leipzigerstrasse

GREESASASASA5A5 A5 A ARAS ALY

819 321

Posaukuje sig zdolnyoh proedstawicioll, wiiemd UNrapagamcarArEISITErAm SRS R AR T2
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NAJLEPSZE
Powielacze 1{ Arytmometry
& 1] ]
»ELLAMS’A | svst. .,ODNERA
PLASKIE i
i rotacviNe || ,, TRIUMFATOR
POLECA:
I Gl G E R I.I Ac H’ Warszawa, Czysta 4. I
% e
%EE;Z@?EWEZ@EEZ@E% - B ;
Sruby, Nity, Nakretki, Bolce, Podkladki, 1 .
Podkowy i Okucia budowlane, - g ’
‘E Plomby otowiane i Srut mysliwski, !
5 Tkaniny i‘) 9"
< Plecionki : Przedsiebiorstwo
o Ogrodzenia . v
i Matsrase g [nZynieryino- Budowlane
g Naczynia domowe i kuchenne, Sp. z ogr. odp.
_ cynowane ;
Wyrsby wesiklsgn fouzal Warszawa, Krélewska 33.

Dostarcza:

= AlSCher 1 Zipser

Filja: Warszawa, ul. Chmielna 87
Telefon 149-36. '

e R R Bl = =

Centrala: Bielsko, ul. Goetego 12
Telefon 875/IV.

Filja: Lwow, ul. Grodecka 147
Telefon 837.

=11

,’.,7-)9 éééé??ééé’)&éé‘é:‘% W™ 1 Spotka Akcyjna

/N Fabryka Asfaltu i Tektary Smoloweowej ) Warszawskie] Odlewni i Fabryki Maszyn
N L \/ T

A SAFAT"s.a. §| meTaLom

5& 1) x W \; Warszawa, ul. Wolska 08, tel. 118-07.
jz\ AT Bradi St By W - Wykonywa wszelkiego rodzaju odlewy ze-
M\ Warszawa, Aleja 3-go Maja 20/24, tel. 4-44 (dawny). \W/ liwne z whasnych i powierzonych modeli,

Adres telegraficzny: ,Safatbor“ Warszawa.
A\ Rohoty asfaltowe. Papa dachowa.

>33
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Tel.: 113-79, 70-92 i 117-61.

===

Oddziaty: w Przemyily,
Brzesciu n/Bugiem,
Grodnie.

‘Wykonywa wszelkie roboty
w zakres budownictwa wchodzace.

Adres dle depesz:

WP —— N OV | —N O V|

==l

sWarszawa—Budownictwo”.

ﬁ
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kola pasowe i tryby daszkowe z formma-
szyn po cenach przystepnych.
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Warszawa, Skierniewicka 27/29.

Dzial 1.
Silniki spalinowe

na rope, nafte, ole] gazowy, gaz ziemny i ssany.

Silniki syst. Diesel’a

od 40 do 500 K. M., :

Silniki dwusuwne,

czterosuwne (pét-Diesel’a) od 4do 80 K. M.

Zaolxlads rmechamniczne

»URSLUS™

Spoétka Akcyjna

Adres telegraficzny: ,Ursus Warszawa“.

Cenuiki i kosztofysy wysylamy na zadanie bezplabnie.
Przeszto 5000 sztuk silnikow roznego typu w pracy.
Stale znaczna ilo§é silnikéw na sktadzie.

Telefony: 11-84, 70-64, 309-09.

Dzial II.

Armatura

dla pary, gazu i wody — specjalna dla cukrowni,
Dzial III. _ ’

Traktory rolnicze.
Dzial IV,

Samochody cigzZarowe

(w organizacji).

309

SPOLKA AKCYJNA
FABRYKI WAGONOW

,WAGON"

ZAKLADY i DYREKCjA: OSTROW (PozZN)

TELEFONY: 304, 305, 309.

W agony osobowe wszystkich klas, wagony
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony
specjalne, wagony towarowe wszystkich.
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych,
wagony dla kolei elektrycznych.

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnie
i krany elektryczne.

PRODUKCJA ROCZNA:

3000 wagonow towarowych.
500 wagonéw osobowych.
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Dom Handlowy Przemystowo-Techniczny

b. BARTHIR & 8. JASHOLSH

Dabrowa-Gérnicza
Oddziat: ul. Sobieskiego 13 Oddziak:
WARSZAWA tel. 49 TOMASZOW
Krak. Przedm. 60 y MAZOWIECKI
tel. 297-88 W_ylaczna. ul. Kolejowa 12

sprzedaz towaréw

TOMASZOWSKIE] ODLEWNI I WARSZTATOW
MECHANICZNYCH

»sPILICA”

Reprezentacje na Zaglebie Da‘b_r;)wskie
Tow. ,,KARPATY” dla sprzedazy produktéw naftow.
1) Galicyjskiego Karpackiego Naftow. T-wa
2) Rafinerji y,Schodnica’ w Dziedzicach"
- 8) Rafinerji ,,0abrowa’ w Jedluzach

Materjaly elektrotechniczne i zarowki.

Artykuly techniczne dla kopali i fabryk

Papa — Smota — Gips — Cement
- Wegiel

Maszyny do pisania, liczenia, kopjowania
i przybory do tychze

- : ] 1569
O DTG NG NG SHEN I . l GG GG HOGNG GG GO\

-W\N‘m®@w I ._ l RENGECNGRONGRORCY ' . l H\E G\5' 6 GGG SSGG NG
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briestenie Gechmisiradw Budowlanych w Warstawiz

Spoétka Akcyjna
Grojecka Ne 61. Telefony NeNe 54-74, 248-49, 41-08, 85-06,

Przyjmuje do wykonania
wszelkie roboty i dostawy w zakres
budownictwa wchodzace.

Adres telegraficzny: yyZrzeszenie —Warszawa’’.
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»+10W. Ake. Budowy Maszyn i Urzadzen Sanifarnych’
Drzewiecki i Jezioranski

Warszawa, Al. Jerozolimskie 85.
Oddzial: Krakéw — Rynek gléwny.

A

Ogrzewania centralne. Wodociagi.
Wentylacje. Kanalizacja.
Suszarnie mechaniczne, Zaklady _
Pralnie i kuchnie. hydropatyczne.

Urzgdzenia do bezpiecznego przechowywa-
-nia plyndw tatwopalnych.

N LY

A
o KONKURS.

Okregowa Dyrekcja Odbudowy w Brzescin oglasza
niniejszym konkurs na ofertows sprzedas tartaku pan-
stwowego w ‘Brzedciu n/Bugiem (trzy gatry).

Reflektanci winni wnosié oferty do Okregowej Dy-
rekecji Odbudowy w Brzedciu ul. 3-go maja No 29, do
doia 7 lipca 1923 r. godzina 12 w poludnie w zapiecze-
towanych kopertach, zawierajacych préez oferty dowod
zlozenia wadjum. w wysokosei 10.000.000 mk.

Cena najnizsza tartaku wynosi 48.165 zlotych pol-
skich. Operat opisania i oszacowania oraz warunki licy-
tacyjune mozna przegladaé w Dyrekaji.

Dyrekeja.

0

301

| L "® Fabryka Motorow Elektrycznych ===

L. KOREWA i 3-ka

Warszawa - Wola, ulica Syreny Ne 7.
Telefon 31-75.

7

Wyrabia motory pradu tréjfazowego
w wielkosciach: Yy — 1fs — 1 — 11/
i B koni 120/510 i 229/330 woltéw,

Dziat reparacyjny przyjmuje do 'naprawy motory, trans-

formatory i dynamomaszyny kazdej wielkosci i rodzaju
pradu.

\ , 61/

Fabryka Kotlow Parowych i Konstrukcii Zelazﬂych. '- Warsztaty Mechaniczné,

August Repphan Syn i S-ka

Warszawa, Czerniakowska N 189. Telefony 231-71 i 72-01.
WYKONYWA

Kotdy parowe dla wysokiego i nisklego cidnienia rdéznych
. gysteméw,

Wezolkiec Aparaty zelazne dla gorzelni, cukrowni, przemy-
ghn chemicznego i browardw.

Zbiorniki i Beczki transportowe do wody, nafty i in-
nych plyndw.

Kominy Zelazne,

Dr. W. P, Ktobukowski, iniynier-chemik

Fabryka maszyn i1 urzadzen
ogrzewniczych i zdrowotnych

Spélka. Akcyjua 30

w Warszawie, Aleje lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 i 15-04.

Suszarnle do owoesw, warzyw. okopowizn, wystedkéw buraczanych, cykorji, zboza, nasion it. p.
Urzadzenla do przetworéw z owocow i warzyw.

Kuchnie | plekarnle wojskowe polowe. Warniki prézniowe—~Wakuum, Autoklawy.
Multiplikatory ogrzewania do piecow pokojowyeh — oszezgdzajg 50°/ opatu, -
Drxwlczkl piecowe, nigdy nio tracy hermotycznodci, zwigkszajy wydajnodé ciepla.
Plece zelazne zasypne piaszczowe do powolnego ciggiego palonia. J
Centralne ogrzewanle za pomocy kaloryforéw 2elaznych, nieprzypalajgeych kur:-.
Nasady kominowe | wentylacyjne obrotowe i stale. Kratki wentylacyjno.,
Wenty{aiory turbinowe dla fabryk nizkiego | wysoklego ciénlenla.
Wrzgtnlkl perjodyczne i ze stalym wyplywem wrzgtlu gorgeego i ostudzonego. ’
Urzgdzenla kgplelowe: pioce kolumnowe, naftowe I gazowe, natryski i t. p.
Aparaty dezynfekcyjne stale i przewoine. Aparaty asenizacyjne.

Plece do spalania smlecl stale i przowoine, Prainie | suszarnle de bielizny,

Sktad Szyb i Szkta 312

T I DDietriclh

Warszawa, Plac Teatralny N2 21 (pod filarami)

Szyby wszelkiego rodzaju. Szkla techniczne. Djamenty
do krajania szyb. Kit szklarski. Luster duzy wybér.

Motor elekiryczny

na prad staly 6556 P.S., 440 volt, 110 amp., 1150 obrotéw,
system Union Elektr.-Ges. Berlin—natychmiast do od- -
; dania,

W. Koterski — Inowroctaw Sw. Ducha 6.
S Blg

Cement, Cegle i glinke ogniotrwalq',
Wapno, Wegiel drzewny,
Papg, smole, Oleje i smary
polecxf najtaniej 258
D, Berkowicz

"Warszawa, Orla 2, Telefon 127-52.

PATE"TY na wynalazki, rejestracja marek, mo-
] deli, wzoréw w Polsce i zagranicg
Czempinski i Skrzypkowski 1iynicrowie

Pelnomoacnicy przy Urzedzie Patentowym Rzeczyposp. Poiskie]
Warszawa, ul, Krucza Ne 43

Tel. 226-70, adres telegr. ,PRAWO-WARSZAWA*“. 954

Remont parowozéw waskotorowych.

\

&

Rury wiertnicze i filtrowe,

Komunikacje parowe i do aparatdw, i

Komunikacje zelazne: wigzania dachowe, slupy konstruk-
cyjne, podnosniki, mosty. : ;

Turbiny wodne, 3

Remomnt gorzelni. i aparatéw cukrowniczych, kotléw, oraz lo-
komobil, maszyn 1 wszelkich wrzgdzen fabryczaych.
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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.
REDAKTOR Inzynier-technolog CZESEAW MIKULSKI

TRESC: Jan Skraypiiski. Kontrola wydajnosel w wypadku produkeji masowej. — Ignacy Ciszewski. Choroby kesonowe i zapobiega-
nie im. — Wiadomosel technicane, (Zasilanie pylem weglowym stacji elektrycznej w Milwaukee. — Wagony skrzynkowe). — Bibljografja.
Kroniko krajowa. (Zjazd Inzynieréw-Mechanikéw, — Wystuwa szkolnictwa zawodowego w Warszawie.

Z 1l-ma rysunkami w tekécie.

Kontrola wydajnosci

Przy masowej produkeji przedmiotéw, z ktérych kaz:
dy przedstawia pewien zespd! czeSci, wytwdrnia sklada sig
zwykle z liezby dzialéw, odpowiadajacej liscie czeéei, t. j.
kazdy dzial jest w tym wypadku jednostka autonomiezng—
maly wytwornig jedne] z czedei skiadowych.

Jesli obrébka czesci odbywa sig w ten sposéb, ze kazde
miejsce pracy wykonywuje tylko jedns operacjg, to mamy
do czynienia z produkejs zorganizowana sposobem szerego-
wym—kazda poszcezegélna czedé przechodzi scisle okreslony
szereg obrabiarek, trafiajac po odbiorze do skladu warszta-
tu montazowego.

Kazdy pracujacy w wielkiej wytwérni

w wypadku produkcji masowe;.

Podal Jan Skrzypinski, inz.

3) Wykresy czasu chronometrycznego, t. j. tego rzeczy -
wistego czasu trwania poszezegélnych operacji kazdej czedei,
ktéry kilkakrotnie stwierdzony zostal zapomoea chronome-
tru (rys. 1). Sg one zestawione w sposéb nastepujacy: Na
jednej ze wspéirzednych odkladamy ilo§é sztuk, ktére prze-
chodzs przez pewne miejsca pracy, na drugiej za§—odpo-
wiadajacy im czas; laczac poszezegélne punkty pomiqdzy
soba, otrzymamy, oczywiseie, pek prostyeh, z ktérych kazda
charakteryzuje jedna operacje. Z wykresu widaé, ze dla wy-
konania np. operacji 9, ktéra charakteryzuje sig linjg
N 18 (patrz dodatkowa tabliczka), potrzeba na 100 sztuk —

1

szych wytwdrni w kraju), w celu odpowiedzi
na powWyzsze pytania, posiada i zestawia
nastepujace dane:

1) Liste czedei, t. ]. szczegSlowy wykaz wszystkich
czeSei wytwarzanego artykulu, zawierajacy, préez nazwy
i biezacego numeru kazdej czesei, joj rysunek, rodzaj mate-
rjatu, warunki techniezne i t. p.

2) Wylkaz operacji (w postaci albumu) kazdej czeSei,
ktéry winien zawieraé préez szkicu i opisu obrébki, obra-
biarki, na ktérych nalezy je wykonaé, narzedzia im odpo-
wiadajgee, dane co do szybkosei, posuwu i gltebokosei skra-
wania, wreszcie sprawdziany, stuzace do wymierzenia przed-

miotu po kazdej operacji.

(Lista czedci i wykaz operacji sa to rzeczy podstawowe,
bez ktdryeh nietylko nie mozna mysle¢ o kontroli, lecz na-
wet o samej produkeji, to tez katda wytwérnia posiada je
pod ta lub inng postacig).

wie, jak trudno wogéle jest uzgodnié bieg o ; :
wszystkich obrabiarek i dzialéw w ten spo- 3 17. GLOL4TCA. /
s6b, aby pﬁzy wysokie] Wydajndoéci }l)rg.cy, il SO I S O I G I y &
otrzymaé harmonijng calo$é pod wzgledem N IR ER /
tempa i rezultatéwlostatecznych. e ;’K_i :K_ﬁ :K_i f‘?_% ?
Przy braku odpowiednio zorganizowa- | [ = | /
nej kontroli zjawia siq zawsze zbyt wielka T fas [ |k “ b
rozbieino§¢é pomiedzy teoretycznie plano- T
wym, a rzeczywistym przebiegiem pracy, co 2 A0 e s A il 2o ¢
wyraza sig zbyt mals wydajnoseia lub zbyt -5 [o-3 | 5-3 |20-6 O T
wielkiem . przecigzeniem poszezegémych - A
obrabiarek i dzialéw, t. j. przerwami lub 6 | ol 6
zatorami w pracy: To za§ zmusza ostatecznie : 57 /
‘kierownictwo, w celu przywrdcenia zachwia- 2 _ /] o i i
nej réwnowagi, do zawieszania pracy w jed- & - 4,/% '
nych dziatach lub forsowania jej w innyeh, il / e
zapomecy godzin nadetatowych. H Pz / B 3 2
Zaleznie od rodzaju i rozmiaréw wy- . v %@%4
tworni, sposéb prowadzenia kontroli moze = 3 / — —//j/f h=*
byé, oczywiscie, rézny, lecz przy organizo- /// %V %/
waniu tej ostatnie] nalezy odpowiedzieé 2 et _// / / i e
zawsze na zasadnicze pytania: : -7 // // L —
: A > s ’/////f:f‘/ I— - 4
Jak pracuje pod wzgledem wydajnoSei: 1 -~ gé 7”:”’_’//*1__
a) obrabiarka, b) dzial, c¢) montaz? /// ;ﬁ;’:’f"—“//
Przytoczony ponizej sposéb kontroli S 5 15 % i3 r 5 7 0 %0 o0 of,e,,._
wydajnosei (zastosowany w jednej z wigk- Rysi 1 :

8 godz. i t. d. Poniewaz, zestawiajac wykres przyjmujemy,
ze dzien roboezy posiada 8 godz., wiee przeprowadzajae li-
nje kontrolng (przerywana), odpowiadajacs programowi (na
przyktadzie 100 szt. dziennie), spostrzezemy z latwoscia, ze
linje Ne Ne 18, 14 i 15 leza wyzej od kontrolnej, co wskazu-
je, ze miejsca pracy, przeznaczone dla operacji 15, 12 i 8, nie
mogs sprostaé zadaniu, ,nie wydaja®, jak si¢ mdwi jezykiem
warsztatu. Wskutek czego trzeba ustawié dodatkowe obra-
biarki, lub jesli réznica jest nieznaczna, ustalié godziny nad-
etatowe. Na podstawie podobnych wykreséw wydziat kon- .
troli zestawia :

4) Tabele czasu normalnego (rys. 2), ktdre, jak widaé
z przykladu, zawieraja nastgpujace dane:

a) wykaz wszystkich operacji przy obrébee danej czesei,
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b) miejsca pracy im odpowiadajace (jak widaé, opera-
cje 8 1 12 sy obslugiwane przez parg obrabiarek, co wynika
z poprzedniego wykresu),

¢) ilogéobrabiarek, obstugiwanych przez jednego robot-
nika (przy uzyciu obrabiarek automatyeznych i p6lautoma-
tycznych, wymagajgeyeh minimum obstugi, istnieje, oczy-
widcie, mozno§é odpowiedniego ich grupowania),

d) czas normalny dla kazdych 100 operacji, przyczem
w wypadku obstugi przez jednego robotnika wigee] niz jed-
nej obrabiarki, czas normalny bedzie znacznie mniejszy od
chronometrycznego, co wynika z przyezyn nastepujacych:
jesli robotnik obsluguje np. obrabiarki Wp. 381 Wp. 42
to, wracajac do wykresu (rys. 1), widzimy, ze dla wykonania

CZAS
normalny na wykonanie poszczegoélnych ope-
' racji przy obrébee czesei autom. A. 8. H. |
Mech, 54,72
17. GLOWICA. Recz. 12,13
Razem 71,85
PPERAER [vomromerc i [ [Z00m0R] Ywagl |
1 We 35, q  |3-25 5214104 533 |
Wr 42, IR e
S—-5 Sr. 15 . | 3.45
6 Tk.. 195, 4 5.25
_d?‘ Tk. 201 I 5.92 :
& | mR35.23%6:1 2 | 6.02 |0MnNgR
9 fr. 189. 2.16 | 3510304
10 F. 309. R T 5 25 |49-100-539
1 Te. 187 ! <. 98
12 R.201215. 1 & 4. 96 | 3502:10%-992
135 Tk.&). 1 4.88
14 S1. 53 | ave
15 Reczna, Y
16 Reozna. | <4.83,
[ 12 | Duto | | a8,
I8 | me | | 0.83
{ 19 | F.8 f 2.23
| 20 [ Reeern | 1 | 405 [ ‘
Rys. 2

100 sztuk z°pierwsze] operacji obrabiarka powinna by¢ czyn-
na 5,21 godz., dla wykonania za§ 100 szt. z operacji drugie]
'3,57 godz., dla robotnika obstugujacego réwnoczesnie te
dwie obrabiarki, czas mniejszy miesci sie w wiekszym, t. .
w przeciagu 5,21 godz. powinno zej§¢ po 100 szt. z kazdej
obrabiarki, lecz przyjmujae, pod uwage, ze obstugiwag kilka
obrabiarek jest znacznie trudniej niz jedna, poniewaz po-
szezegdine momenty zmiany narzedzi, umocowania przed-
miotu i t. p. tzgsto zbiegajg sig ze soba, wiege dorzucajac, za-
lesnie od charakteru pracy 5—20% do czasu wigkszego, otrzy-
mamy czas, niezbedny dla wykonania 200 operacji. Przyj-
mujac 10%, otrzymamy 5,73 godz., czas ten rozbjjamy pro-
porcjonalnie do czaséw zasadniczych 5,21 godz. i 3,37 godz.
i wyznaczamy 3,25 godz. na 100 szt. z operacjl plerwsze
i 2,48 godz. na 100 szt. z operacji drugiej. Sposdb ten posia-
da tq dodatng, strong, ze zmusza robotnika do obstugi wszyst-

kich powierzonych obrabiarek, gdyz w przeciwnym razie
nie osiagnie on nigdy czasu normalnego, a co za tem idzie,
nie otrzynia odpowiedniej premji.

5) 0 wynikach swej dziennej pracy kazdy dzial wytwor-
ni zawiadamia wydzial kontroli zapomocs raportu (rys. 3),
stanowiacego jedna z gléwnych podstaw kontroli wydaj-
nosei.

Giéwne dane, zawarte w raporcie, s3 nastepujace: a) da-
ta, b) liczba robotnikéw, pracujacych w dziale w dniu wska-
zanym (na przykladzie — 11, z ktérych 8 na obrabiarkach,
3 na operacjach reeznych), ¢) ilosé operacji, wykonywanych
przez kazde miejsce pracy (rubryka ,wykonano“), d) numer
marki robotnika, e) ilo§é czesci wykoncezonych, przyjetyeh, za-
brakowanych it. d.

RAPORT dnia 18/I. 1923 r.
— -
I{ 17. GLOWICA.
'PRACOWALD 11 WYKONCZOND 57 st
MECH. 8 PRZYETO 56 sat
| RECZ. S BRARU By tat
owraginrii [OPERAGHNYKONNOPARKISERIEl  LwAGi
| We38 1 .| ov 91 i}
| Wed2 | 2| 90 S TS
o513 | 3-5 | 90 | 28 | 91
Tk 195 6 89 18 | 91 | SezrBrow
f201| ¢ [ &0 | 17 | 9
23323 & 20 | 34 | 91
L 189 9 61 S| 91 4 ser. Brawu
| raos| 10 | 45 6 | of
8% | 11 86 16 | 90
F21L2’™| 12 | 80 | 19 %0
W&l | 13 | 7 | 28] 90
S5 | 14 ee | 16 | 90
| Recann | 15 20 | 65 | 90 | 2ozrBra
| Recew | 16 @ | 36 |90 ' |'
19 | 2 | @6 | 17 |90 [
Hea? 18 ©2 |34 | 90 \
. 18 13 | 58 | 31|90 |
Rocoe | 20 | 9% [36]90 | terre |

o

Rys. 3,

Wracajac do tablicy czasu normalnego i sumujac cza-
sy poszezegGlnych operacii ,glowicy¥, otrzymamy 54,72 g.,
maszynowyeh i 17,13 godz. rgeznych, razem okolo 72 godz.,
ktére powinny byé zuzyte przez robotnikéw dla catkowite-
go wykonania 100 szt: glowie.

Przyjmujace dzied roboezy — 8 godz., otrzymamy, %e
liczba ludzi, niezbgdnych w dziale wynosi 72:8 =29,

Odrazu rzuca sig w oczy, ze raport wskazuje dla rozpa-
trywanego wypadku 11 robotnikéw, t. j. dzial posiada nad-
miar sity roboczej 20%.

Rozpatrujac raport blizej, widzimy, ze dzial wykoriczy!
tylko 57 szt. glowie, nie mozna jednak z tégo wywniosko-
waé, ze spSlezynnik wydajnosei spadl jeszeze w stosunku
57:100; rubryka raportu ,wykonano“ wskazuje, ze przez
kazds miejsce pracy przeszla ilo§é sztuk rézpa: 97, 90, 89
it d. '

(d. e. n)
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CHOROBY KESONOWE I ZAPOBIEGANIE IM.

Podal inz. Ignacy Ciszewski.

(Dalszy ciag do stronicy 225, w N 23 1. b.)

Zapobieganie chorobom kesonowym.

G16wnym s$rodkiem, zapobiegajacym kesonowemu za-
slabnigeiu, t. j. szkodliwemu przejsciu z powietrza sprezo-
nego do powietrza wolnego, jest, ma sig rozumieé¢, desta-
tecznie powolne réwnomierne wyszluzowanie; pod tym wzgle-
dem zgadzajg sig wszyscy autorzy; rozhieznosé jest w samych
tylko mormach wyszluzowania.

Foley daje jedng minutg na 1 atm., Wagner na moscie
Duesseldorfskim zgdal juz 10 minut na 1 atmosfers, a 40 mi-
nut na 3 atmosfery.

Giirtner dla mostu na Czarnej Wodziena 1 atm. — b mi-

nut, dla 8 atm. — 35 minut. P. Bert norme te uwaza za nie-

_dostateczng. Wedlug pierwotnych przepiséw ministerjalnych
rosyjskich (1886 r.), naznaczona byfa norma b minut na kaz-
dg atmosfere, t. j. na 3 atm. — 16 minut, zamiast wyzej
wspomuianych 40 minut, i nakoniec nowe rosyjskie przepisy
wyznaczaja 15 m. na atmosfere. :

Ta sama norma zastosowana jest obecnie przy budowie
mostu przez Wisle, z tg rdéznics, iz czas wyszluzowania
do 1 atmosfery, kiedy zaslabnigé kesonowych nie bywa,
zmniejszono do 5 minut, pozostawiajac przy 2-ch atmosfe-
rach 30 minut.

Ten fakt, iz przy zastosowaniu starych przepiséw hy-
gienicznych 1886 r. na kesonie N 1 mostu Buzahskiego bylo
przypadkdéw paralizu b (4 zakohezylo sig $miercig), po wpro-
wadzeniu za$ przezemnie nowych norm, trzy razy dluzszych,
na wszystkich innych kesonach, przy jeszcze wigkszem cig-
nieniu, nie bylo ani jednego powaznego zaslabniecia, zdawa-
loby sie, jaskrawo wykazal mozliwos¢ zupelnego usunigeia
powaznych zaslabnigé zapomocg stopniowego wolnego wy-
szluzowania.

Jeszeze jaskrawszem potwierdzeniem stusznosci tego
pogladu moze stuzyé przykiad mostu przezrzeke Bolde pod
Astrachaniem, budowanego jednoczesnie z Buzafskim mo-
stem i w sgsiedztwie jego; budowa tego mostu byta prowadzo-
na w jednakowych warunksch miejscowych, lecz przy zna-
cznie mniejszem ci§nieniu rzeczywistem, zaslabnieé zag wcig-
gu calej budowy bylo: 15 calkowitych paralizéw (z nich 3
smiertelne), jeden ostry rozstréj psychiczny, jeden cigzki
krwotok, nie méwige o wielkiej ilodci cigzkich napaddw
duszno$ci, a przyczyng tego — systematyozne przeciwdzia-

lanie przedsigbiorcy powigkszaniu norm starych przepiséw -

hygienicznych z r. 1886, i niestosowanie szluzy leczniczej.

Poniewaz dlugi pobyt w szluzie jest dla robotnikdéw
bardzo ucigzliwy i przy wysokiem cisnieniu krepuje roboty,
zmniejszajac znacznie czas roboczy, byly czynione propo-
zycje przyspieszenia wyszluzowania bez szkody dla orga-
nizru.

‘Wspomng tu tylko o propozycji wyszluzowaniastopnio-
wanego na podstawieraportu Komisji angielskiej (,Raport
of a Comitte of deep water dewing, August 1907, London*),
a takze sprawozdania gléwnego czlonka tej komisji profe-
sora J. S,
hygjenicznym w Berlinie w roku 1907. Naukowe uzasadnienie
tego sposobu polega na tem, i% przy szybkim spadku cignie-
nia, w granicach bezpiecznych dla organizmu (bezpieczen-
stwo to uwaza sig za pewne przy obnizeniu ciénienia abso-
lutnego o polowe) powstaje nadmiar wewnetrznego ciénienia
gazu w organizmie w stosinku do powietrza zewnetrznego,
wywolujgcy szybkie wydzielanie sig gazéw (co jest wazne
szczegdlnie] dla tych czesci ciala, z ktorych wydzielanie azo-
tu dokonywa sig najwolniej).

Ten stosunek bezpieczny nie zmienia sig dla wysokiego
ci$niénia, oraz przy duzym jego nadmiarze, tymezasem, przy
wyszluzowaniu réwnomiernem, pod koniec wyszluzowania
nastgpuje powigkszenie nadmiaru cisnienia, wigc nawet pray
hieznacznym nadmiarze latwo jest przekroczy¢ wyzej podang
granicg bezpieczenstwa, t. j. 2 do 1. Dwa gléwne sposoby wy-
szluzowania w granicach jednakowego bezpieczenstwa chara-

aldena na XIV-ym miedzynarodowym kongresie

kteryzuje nastepujacy wykres, w ktérym ogélnikowo przy
szluzowaniu stopniowanem obnizenie cisnienia przedstawilem
jako dwie linje proste o réznej pochylodei (rys. 1). :
Tak wige stopniowanemu wyszluzowaniu z teoretyecz-
nego punktu widzenia nie mozna odmoéwié¢ stusznosei, po-
twierdzonej nawet przez do$wiadczenia, o ktérych bedzie
mowa nizej. Nalezy jednak zaznaczyé, iz deswiadczenia,
uwypuklajgce zalety szluzowania stopniowanego, dokonane
byly jedynie przy cisnieniu 76 funt. czyli b atm., a wige dla
robot nurkowych. Dla cisniet, stosowanych przy robotach
kesonowych, zaletybeds mmniej wyrazne, aczy sie oplacsy
trudnosel, zwigzane z praktycznem wykonaniem szluzowania
stopniowanego — pokaze przyszlodc. Szcezegélnie mieé trzeba
na wzgledzie, iz przy szluzowanian stopniowanem, nie talk jak
przy szluzowaniu rdwnomiernem (gdzie niebezpieczny mo-
ment nastgpuje przy koncu), wyszluzowanie odbywa sig cia-
gle na granicy wyzej wskazanego niebezpiecznego stosunku

=&
e
w 4 Ly
Y N: . &
‘ T‘x" A'Qy
N D ,"”4« o
?.Z N5 X
2 ] Y
Y b, ‘o 0,4’
&,
(‘;’- d;LL‘u. ‘( l'l",
Q 4 e [y, B
by r ™ _l S LN
> N
= ||E BT [T
b CERINE I~ '
0 ?N Por; o ~ . I~—
= | £
Cronienic T NoRmALnt
- v \
AL N 0 45 60 75 90
MINUTY
Rys. 1.

cisnieti i dlatego dalsze obnizanie cisnienia (po szybkiem
z poczatkn) musi byé tak wymiarkowane, aby stosunek ten
nigdy nie byl przekroczony, co jednak staje sig coraz tru-
dniejszem, poniewaz przewaga wewnetrznego cisnienia w or-
ganizmie nad ciggle ubywajgcem cignieniem w szluzie winna
nadto stale sig zmniejszad..

Czas przebywania w kesonie,

Bardzo waznem zagadnieniem jest dopuszczalny czas
przebywania w kesonie, i w tej sprawie zdania autoréw sg
rozbiezne. i &

Wedlug Brenneck'a przecigg pracy winien sig zmniej~
szaé od 4 godz. przy 2 atm. do 1 godz. przy 3 atm., wedlng
Guerard’a od 6 godz do 3 godz., wedlug Girtner'a od 3/,
godz. do 1 godziny.

Dla oceny wyZzej wskazanych norm nalezy zwrdcié uwa-
ge, ozy czas przebywania w kesonie znajduje siq w grani-
cach, czy poza granicami, koniecznemi dla nasycenia orga-
nizmu azotem.

W ostatnim wypadku, czyli po nasyceniu azotem, dal-
szy pobyt w kesonig staje sig juz obojetnym. Normy dla
nurkéw w Niemezech sg wyznaczone w granicach nasycenia
organizmu, mianowicie od 60 minut przy glebokosei 16 — 20
metr. do 1 min. przy glebokosci 48 m. Przy budowie mo-
stu przez Wisle przyjeto czas pracy w kesonie od 6 godzin
przy 1 atm. do 2 godz. przy 8 atm.
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Ma siq rozumieé, wszystko powyzsze stosuje sig do
cinienia, nie przewyzszajacego 3,6 atm., ponad ktérem tlen
moze wywolywac wplyw szkodhwy, a i warunki pracy nie sg
dostatecznie zbadane. Sprawozdanie Komisji angielskiej przy-
wigzuje wielks wagg do czasu pozostawania w kesonie, co jest
zrozumiale z punktu widzenia szybkosci nasycenia i zwrotu
_sprezonego powietrza przezrozmaite skladniki ciala. Niektére
z nich, szczegdlnie tluszeze, nasycajg sig azotem lub wydzie-
lajg go calkowicie zaledwie po uplywie paru godzin, co obala
istniejgce dotad mniemania, jakoby nasycenie organizmu
dokonywalo sig w ciggu godziny, gdyz wtedy mormy keso-
nowe znajdowalyby sie poza granicami nasycenia.

»Doswiadczenia z kozami wykazujs, e objawy choro-

bliwe po szybkiej dekompresji wzrastajg pod wzgledem ilosei
i sily w miarg zwigkszenia czasu pobytu w kesonie tylko do
dwoéch godzin, dluzszy pobyt nie pogarsza sprawy, a wige
calkowite nasycenie koziego organizmu dokonywa sig W prze-
ciggu dwéch godzin®.

Szybkoéé oddechu i obiegu krwi u czlowieka na je-
dnostkq wagi ciala wynosi prawie poloweg tego, co dla kozy
idlatego mozemy wnioskowad, ze w czlowieku calkowite
nasyceme nestgpuje nieomal po 4-ch godzinach lub nawet
péZniej“.

Stusznosé tego pogladu obserwowalem na swoich ro-
botnikach wogéle, a szczegdlnie jaskrawo w kesonie Ne 7
mostu Symbirskiego, gdzie wyjatkowo liczne zaslabnigeia
reumatyczne ustaly prawie zupelnie po przejsciu z 6-cio na
4-ro godzinne zmiany, nawet przy wigkszem cisnieniu i tych
samych pozostalych warunkach.

Przyklad ten poucza nadto, iz trwanie calkowitego na-
sycenia przewyzsza znaocznie nawet 4 godziny, przyjete przez
komisjg, lub zjawigko to trzeba przyplsaé czgsciowo wply-
Wowi zmeczenia,.

Godng takze uwagi we wspomnianych do§wiadoZeniach
angielskich z kozami byla ogromna rozmaito$é skutkéw, nie
spostrzegana u robotnikéw kesonowych. U niektérych zwie-
rzat w zadnych z badanych Wa.runkow nie wystepowaly weale
chorobliwe objawy.

Niektdre kozy, jakoby z przyzwyczajenia, nabieraty pe-
wnej odpornosei. U zwierzgt, z ktoremi robiono doswiad-
czenia, nie bylo to kwestjg wieku, wzrostu, ani tuszy, gdyz
najwigkszy, najstarszy i naJtIuémerzy koziol wykazal wielkg
odpornosé, gdy najmniejszy i najchudszy przy tych samych
doswiadczeniach ulegl sparalizowaniu. Okazalo sig, i% kozy
wigeej podlegaly cigzkim objawom, niz kozly. Koza ma
slabszg blone brzuszng i WIQCQ] ttuszezu pod skdrg, niz ko-
ziol.
najsprawniejszy oddech.

Co do powstawania réznych obJawow chorobliwych,
widaé, iz przy umiarkowahej i dlugiej bytnosci w powietrzu
spquonem, tak liczba, jak i stopieh zaslabnigé zalezy od
szybkodci wyszluzowania. Stosuje sig to jakoby tylko do
zwierzgt nalezycie przesigknigtych gazem, gdyz jezeli szyb-
kie wyszluzowanie zaczyna sig niezwlocznie lub wkrdtce po
osiggnigciu cidnienia 76 f., zwierzeta okaqua, tylko objawy
cigzkie, albo nie zdradzajg Zadnych

Stad wynika wniosek, ze krétki pobyt w szluzie nie wy-
woluje bdléw, lecz powoduje cigzkie objawy nerwowe, gdy
natomiast béle w migéniach éwiadeczg, ze osiagnigte zostalo
znaczne nasigknigeie tkanek gazem.

Urzgdzenia mechaniczne w szluzach.

Trudnosé prawidlowej dekompresji polega na niemo-
zliwosel sgdzenia o cisnieniu wewngtrz samej szluzy, wobec
tego, ze zwykle brak manometru; réwniez i na zewnatrz szluzy
manometru nie stawiano, zadawalajgc 519 _Jedynie mano-
metrem na rurze szybowej, dla okreslenia cisnienia w kesonie,
nie za$ dla miarkowania szybkodci wyszluzowania.

Na moscie buzanskim, z powodu zastosowania w1elklego
cisnienia, postawilem manometry na zewnatrz na wszystkich
szluzach dla dokladnej kontroli wyszluzdwania. Niezaleznie
od tego chcialem osiggnadé mozliwosé stalej prawidlowosei
wyszluzowania, obserwujgc cidnienie w szluzie z zewngtrz.

Brennecke radzi w tym celu powiesi¢ wewngtrz barometr.
Sposéb ten uwazam za niemozliwy do zastosowania, przy cig-

Zauwazono przytem, iz na]mmeJ podatne kozy mialy .

glem podawaniu materjaldw i zmianach robotnikéw: sa,dzqc
Z przykladu zawieszonych w kesonie termometréw i hygrome-
trow, nie mozna reczyé za calosd tego przyrzadu.

Ten sam skutek da sig osiggna¢ bez poréwnania pro-
sciej, ustawiajgc wewnaqirz szluzy monometr, polsczony
z rurg wlazows, ktory daje moznosé, bedac w szluz1e odezy-
tywaé zawsze réznice miedzy ciénieniem szluzy i kesonu
Przy otwarciu zewnetrznych drzwi szluzy taki manometr
pokazywal calkowite cidnienie kesonu; przy otwarciu drzwi
wewngtrznych—manometr pokazywat 0.

Po umieszezeniu manometru, daje sig obserwowaé chara-
kterystyczng zmiane w nastroju pracowmkow, przechodzgeych
przez szluzg. Mozliwoéé normowania wypuszezania powietrza
zapomocy zegarka i manometru, dziala dodatnio na psychike
robotnikéw 1 moze wywolaé znaczne zmniejszenie zaslabnlqc, \
Wymaga.nle zastosowania takich manometréw, zaczynajac od
cisnienia 1-e] atmosfery, winno byé wmqgnlqte do przepiséw
hygjenicznych.

Zwykle na robotach kesonowych dekompresjq usku-
teczniali sami robotnicy, i wtedy o zastosowaniu jakiclikol-
wiek norm nie moglo by¢ nawet mowy. W ostatnich czasach
wypuszezanie robotnikéw przeszlo stopniowo, przynajmniej na
momh robotach, do rak feleczeréw, co zapewnilo poniekgd
praw1dlowoéé dekompresp Trudno jest jednak felczerom pil-
nowa¢ wielu kurkéw jednoczesnie, a z drugiej strony nie
majgc przed oczami obrazu dokonywanej czynnosci w postaci
wykreséw, trudno jest robié to dokladnie.

Brak ten usunelo ustawienie manometrdw samozapisu-
Jacych, dajsc prazy wyszluzowaniu wykres orjentacyjny i po-
zwalajgc, przy pewnej stanowozosci, osiggnaé postawione za-
mierzenia.  Nie majac zadnego gladu dokonywanego wyszlu-
zowania, zarejestrowanego przez manometr samozapisujgey,
kierownicy robét nie mogg mieé pojeoia, w jakim stopniu sg
przestrzegane zalecenia przepiséw zdrowotnych.
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Rys. 2,

Manometry takie wprowadzilem na mostach: Kazanskim
i Symbirskim na kazdej szluzie. Manometry te, niezaleznie od
wykreséw wyszluzowania, dajg wiele jeszcze mnych cennych
wskazdwek. Na zalgczonym dla przykladu wykresie mano-
metru samopiszgcego widoczna jest cala praca szluzy, a wige:
8 wyladowanych komér w mqgu 12 godzin, zwykle wypusz-
czanie robotnikéw, wedlug réwnej lagodnej krzywej o go-
dzinie 10-ej wiecz. i o godz. 2-ej minut 15 po pol., zwyczajne
podwyzszenie preznodel powietrza w kesonie, Wywolane przez
podkopanie gliny o 0,60 nizej noza, opuszczenle gwaltowne
o b-e] godzinie 50 minut z obnizeniem ciénienia do 18 funtéw,
wypuszezanie robotnikéw o godzinie 6-ej minut 20 rano, we-
dlug zwyklej krzywej, lecz po osadzeniu kesonu, a przed
podwy4szeniem ci$nienia, co wskazuje na medopuszczalna,,
w obecnodci robotnikdw w kesonie, gwaltownosé opuszczania.

Przy ustawioznem kazdorazowem badapiu robotnikéw,
zapxsanych na wykresie, co do przyczyny nieprawidlowosci
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wykresu, przy natychmiastowem pozbawieniu pracy winnego,
gléwnie za8 po wywieszeniu ogloszenia, iz wszyscy zbyt
szybko wyszluzowani robotnicy beds posylani natychmiast
z powrotem do kesonu, pod grozbs wydalenia, i wyzwalani
bedg dwa razy dluzej, udalo sig osiggnaé¢ prawidlowosé de-
kompres;ji.

Praca odbywala sig przy 36 funt. cisnienia, twierdze
wige na podstawie doswiadczenia, iz przy wspdlnym energicz-
nym i celowym wysilku ze ‘strony dozoru technicznego, le-
karskiego i przedsigbiorcéw, w kierunku przestrzegania za-
lecenr przepiséw zdrowotnych przy wyzwalanin (pod kon-
trols samozapisujacego manometru) mozna zupelnie usungé
zaslabnigeia kesonowe,

Jednakze, nawet przy zastosowaniu manometréw samo-
zapisujaeych, pozostawaly jeszcze luki, ktére trzeba bylo wy-
pelnié, mianowicie: 1) niezbednosé stalego i starannego do-
zoru nad wyszluzowaniem robotnikéw byla nader klopotliwa,
szczegolnie przy tak wielkich robotach, jak naprzyklad na
moscie Symbirskim (opuszezanie 13 kesonéw i 12 studni na-
tlaczanych); 2) odreczna dekompresja wymaga wprawy
i udaje sie nie kazdemu, nawet z wykresem przed oczami;
3) dozorowi nad wszystkiemi kurkami jeden felczer podolaé
nie jest w stanie, trzeba zatem udawacé sig do pomocy dozoreéw
i przodownikéw, odrywajgc ich od bezposrednich obowigzkdw.

Dla nalezytego wige wyzwalania oraz dla oszczedzenia
sit i czasu, zardwno wyzszej jak nizszej administracji, byloby

Rys. 3.

pozgdane mozliwe uniezaleznienie sig od wplywu wprawy
osobiste], na wypuszczanie robotnikéw, przez stosowanie wy-
seluzowania samoczynneyo.

Kurkéw samoczynnych, szczegélnie zagranicznych, jest
dosyé duzo, lecz zaden z nich nie przyjal sig, ani u nas, ani
zagranicsg. Juz od roku 1905, t.j. od czasu budowy mostu
Buzahskiego, robilem préby zbudowania kurka, odpowiada-
jacego wszystkim wymaganym warunkom, lecz dopiero
w ostatnich czasach, w zwigzku z zastosowaniem przezemnie
na wigkszg skalg manometréw samozapisujgcych na mostach
Kazanskim i Symbirskim znalazlem, jak mi sig zdaje, pra-
widlowe rozwigzanie, budujge kurek, polaczony bezposrednio
Z manometrem.

‘W manometrze samopiszacym na prawidlowosé wyszlu-
zowania wskazuje nalezyty wyglgd wykreslonej przez pidrko
manometru, krzywej. Jezeli krzyws, wedlug ktérej wymagane
bedzie szluzowanie, przygotowad zlist wy miedzianej, (p. rys. 3),
naloZonej na beben, ipolaczyé jg z jednym biegunem ogniwa
elektr., pidrko za$ manometrn z drugim, i do tego samego
lahcucha wlgczyé elektromagnes tak, aby przy zamykanin
lahcucha naciskal on kurek przez przycigganie kotwicy,
i w ten sposéb otwieral go, to przy takiem nrzgdzeniu kurek
bedzie otwarty przez caly czas, pdki piérko manometru bedzie
dotykalo sig do krzywej obracajgcego sig bebna. Jezeli tylko
piérko manometru obnizy sig predze]j, niz si¢ obniza miedziana
krzywa na bebnie, i przez to zejdzie z niej, przerywajsc
lahcuch elektryczny, elektromagnes pusei kotwice 1 zamknie
kran na tak dlugo, dopdki miedziana krzywa na bgbnie nie
dosiggnie znéw pidrka, a wigc kran otworzy sig znowu it. d.
W ten sposéb ciénienie w szluzie musi opadaé wedlug prze-
pisanego z géry wykresu.
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Zalety opisanego aparatu sgnastgpujgce: 1) zbednosé
wlgcznika samoczynnego, poniewaz przy dekompresji kurek
jest stale otwarty, a zamknaé go moze tylko zbyt szybki
spadek cisnienia, co znéw wylgeza mozliwosé ponownego
otwarcia sig wewnetrznych drzwi; 2) kurek ten, zwigzany

Rys. 4. Kurek samoczynny (model 1-szy).

z ci$nieniem rzeczywistem w szluzie, wpuszeza o tyle mniej
powietrza, ile ucieka ze szluzy poza nim 1, wreszcie przy prze-
kroczeniu w tym wzgledzie pewnej granicy (przy zanieczy-
szezeniu gumy) kurek pozostaje caly czas zamkmigty. Dla
uzupelnienia zbyt szybkiego odplywu powietrza, oraz dla
wentylacji szluzy, przy wielkiej ilosci robotnikéw, na moscie
symbirskim zalozylem osobng rurke miedzy szluzg i rurg
wlazows, zaopatrzons w zaworek, regulowany z zewnstrz.
Przy dekompresji odrgeznej bylo bardzo trudno poslugiwaé
sig tym zaworkiem, bez zepsueia zarazem wykresu. Przy
zastosowanin zad kurka samoczynnego mo#na $mialo wpu-
szezaé do szluzy powietrze z rary wlazowej; opisany kurek
sam uwzgledni ten dodatkowy przyplyw powietrza, wypu-
szezajac stosownie wigkszg jego ilosé; 3) ostatnig zalety oma-

, wianego kurka jest to, iz daje sig on zastosowaé przy wykre-
sach dowolnego ksztaltu, moze byé wieo cenng pomocs przy

naukowem poréwnaniu réznych sposobéw dekompresji.

Wykonanie tego kurka polegalo na sporzgdzeniu elek-
tromagnesu o stosownej sile 1 wyjasnieniu ruchu kotwicy
dla dostatecznego otwarcia kurka przy kazdem ci$nieniu,
stosowanem w kesonach, jak réwniez na takiem zastosowaniu
manometru samopiszgcego, aby mu nie utrudniaé bezposred-
niego zadania, przy zapisywaniu zardwno wszystkich wy-
puszezah gruntu, jak i wahan ciénienia przy wyszluzowaniu
robotnikéw i t. p. Modele 1-szy i 2-gi tego kurka sg pokaza-
ne na rys. 415,

Rys. b.

Kurek samoczynny (model 2-gi).

Dostosowanie manometru Samopiszqcego (z jednym
obrotem bgbna w ciggu 6 godzin) do kurka samoczynnego
polega na osadzeniu na nim miedzianej krzywej, przylega-
jace) szczelnie do powierzchni bebna. Krzywa ta jest wlo-
zona do obsady, osadzonejluZno na tadmie, krecgcej sig do-
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kola wspolnej z bebunem osi (i moze byé latwo zastgpiona
przez innag). Krzywa, te przyciska wezykowata sprezyna do
bebna, scislej méwige, do zazebionego dolnego brzegu bgbna.
Krzywa otrzymuje ruch wspélny z bebnem.

W czasie zwyklym (nie przy wypuszezaniu robotnikéw)
krzywa jest odciggnigta od bebna zapomocs osobnej srubki
1 pozostaje z bokn, nie przeszkadzajge zwyklemu dzialaniu
samopiszgcego manometru.

Dla dokiadniejszego przylegania do miedzianej krzywej,
przekladnia manometru, opréez pidrka, ma krecaesg sig kulke.
Przekladnla, jak réwniez i krzywa, sa izolowane od pozosta-
Iych czgsei przyrzadu i polgezone kazda z odnosnym biegu-
nem. Poniewaz kulka dla nalezytego prayciskania piérka
jest umieszczona trochg wyzej od niego, trzeba wziac to pod
uwage, przygotowujge mledzmna, krzywg i majgc na wazgle-
dzie, iz piérko winno rysowaé¢ prawidlowsg linje. Poniewaz
krzywa 1 kulka, wykonana z miedzi, pray zamknigciu obwodu
elektrycznego zczepiajg sig do pewnego stopnia i to tem sil-
niej, im wigkszy jest prgd, wywoluje to na krzywej schodki
wysokosci odpowiadajgce] cisnieniu okolo 1 funta. Chociaz
zjawisko takie nie wplywa ujemnie na dekompresje, jednakse
probowalem je usungé i udalo mi sig to przy zastosowaniu
kulki platynowej.

Tak wigc inwentarz spdlczesnych robdt kesonowych
winny stanowié urzadzenia nastepujgce:

1) Dobrze urzgdzona stacja sprqmrek z odpowiednig
ich ilodcig, polgczonych na jedng sieé i z jedng sprezarks za-
pasows, oraz zbiornikiem sprezonego powietrza. Stacja spre-
zarek powinna posiadaé¢ zbiornik z urzgdzeniami do miarko-
wania cisnienia, osuszania (przez chlorek wapnia lub sél ku-

WIADOMOSCI

Zasilanie pytem weglowym stacji elekirycznej
w Milwaukee (St Zj.).

W Milwaukee zbudowano nows centralg elektlycznat, opa-
lanq wylaceznie pylem wqglowym ktéra odznacza sig nadzwy-
eza] wysoks sprawnoscis cieplns.

Jest to tem bardziej ciekawe, ze stacja ta jest pierwsza,
w ktérej zastosowano wylacznie opalanie pylem. Wybér opatu

‘poprzedzity liczne préby i badania w innej silowni, nalezgce]
réwniez do T-wa Milwaukee Hlectric Railway & Light Co.
gdzie prowadzono je juz od 2~ch lat. Zasilanie i przewozenie
wegla w sitowni w Milwaukee wykonano wediug ukiadu Fuller-
Kinyon'a.

Uktad ten jest opalty na tem, %e ciata b, drobno rozpy-
lone i zmieszane z powietrzem na,blem.p, wiadciwosei cial ptyn-
nych przy przeplywie przez rurociggi. Wiege tak jak pompa,
ustawiona na poczatku wodociggu, nadaje ruch postepowy naj-
blizszym czasteczkom wody, ktére go przenoszy dalej, tak §li-
mak, obracajacy sie z wielks predkoécia na poczatku rurociggu
do pylu, posuwa ten pyt dalej, nadajac ruch coraz dalszym ozg-
steczkom stalym.

Powietrze sprezone wyochodzi przy koiicu rurociggu, nie
grajae roli zasadniczej w ruchu pytu, a stuzge tylko do: 1) usu-
nigceia sttaczania pylu przy obracaniu sig §limaka z szybkodeia
750 obr., na min. i 2) wytworzenia poduszkl powletlznel po-
miedzy czgsteczkami pyluy, ulatwmmcel przesuwanie masy
w rurociggu, podobuie jak olej zmniejsza tarcie pomiedzy ocze-
§ciami maszyn,

Potrzebna prezmosé powietrza wynosi dla rurociggu 300 m
dtugosci, przy wzniesieniu 20 m i dla przeptywu 10 ¢/godz. —
2 kglem® Objetosé zas powietrza — 6 m¥/t. Tak mata ilosé po-
wietrza nie daje obawy samozaptonigcia wegla.

Rys. 1 wskazuje omawiany uklad przenoszenia wegla.
Ruch nadaje mu jedynie §limak (,pompa'), poruszany silni-
kiem elektrycznym. Silnik ten napqdza réwniez sprezarke,
dostarczajaca powietrze do rurociggu weglowego. Powietize,
PIZeNoszone Iazem z py.’(em po dojéciu tegoz do zbiornika,
stopniowo sig rozpreza 1 wychodzi, tak ze po 2-ch godzinach

chenng), oczyszczania (przez wate) i chlodzenia powietrza
(oddzielacz). W tym ostatnim celu oddzielacz na wszystkich
moich robotach znajdowal sig stale pod prysznicem wodnym.
Powietrze, dla uniknigcia ponownego nagrzewania, winno
by¢é podawane bezposrednio -do kesonu rurami o dostatecz-
nej srednicy (nie mniejszej niz 12 ¢m). Wylot rury w kesonie
winien by¢ zaopatrzony w klape.

2) Prawidlowo urzgdzonarurka syfonowa, z rekojescig
zdejmowans, dla przewietrzania kesonu. Ten zas winien
byé polgezony ze $wiatem zewnetrznym, gléwnie ze stacjs
sprezarek zapomocs telefonu i sygnalizacji swietlnej, a takze
zaopatrzony w piony stale do pilnowania prawidlowosei
opuszezania kesonu, oraz winien posiadaé¢ stals, przymoco-
wang do rury wlazowej, wysuwang drabing zelazng; szluzy
winny by¢é ochladzane w lecie przez polewanie wods, w zi-
mie za$ winny by¢ umieszezone w barakach ogrzewanych,

3) Urzgdzenie do oswietlenia elektrycznego.
4) Manometry wewngtrz szluzy.

b) Manometry samozapisujace i kurki’ samoczynne do
wyzwalania robotnikéw.

6. Rurki do bezposredniego wpuszozania powietrza
z rury wlazowej do szluzy, z kurkiem zewnetrznym dla prze-
wietrzania i chlodzenia powietrza w szluzie, oraz dla zapo-
biegania zbyt szybkiemu spadkowi cisnienia. Wyloty tej
rurki i rarek manometréw winny byé przykryte szerokiemi
tarczami. Przy zastosowaniu tej rurki ustawianie wody wa-

- piennej, zalecanej dla zmniejszenia zawartosci weglanu

w szluzie, jest zhedne. {d. m.).
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lezenia pyt powraca do piel wotnej gestosei. Odptyw powietrza
ze zbiornikéw odbywa sig osobneml 1u1am1 pow1et1znem1 do

ktérych pylt nie trafia.
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Rys. 1

@ — zbiorniki pylu, zasilajace przenodniki do palmkow

b — zawory, regulujgce napetnianie zbiornikéw.

¢ — zawory dwu—lub wigcej drogowe, regulujace zasilanie jed-
nego lub paru rurociggéw gldéwnych.

d — urzadzenie, sygnalizujyce opréznianie zbiornikéw.

d,— e napeinianie

e — pxzyuqd pneumnhycmy, powodujgey otWJerame lub za-
mykanie zaworéw ¢ i b

[ — rurki, doprowadzajsce powietrze sprezone do przyrzadéw e.

g — silnik przy pompie.

h — k6D, laczaey pompe z pierwetnemi zbiornikami pyiu.

i — g&limak pompy.

j — kadiub pompy.

Ik — wlot powietrza ze sprezarki,

! — tablica sygnatowa i rozdzieleza (z guzikami mechanizmu
elektropneumat.),

m — wlot powiefrza sprezonego do rurociagu (za pomps) dia
nasycenia pylu powietrzem przed wejsciem jego do praewodow ru-
rowych.,

n — rurka, doprowadzajyca powietrze sprezone na poczabku
rurocisgu dla oczyszciania tegoz z resztek pylu, gdy instalacja ma
byé zatrzymana.
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Sterowanie 1 regulowanie mechanizmdéw do przenoszenia
pylu odbywa sie z pewnej odleglosel zapomoes urzadzenia
elektro-pneumatycznego, uwidocznionego na rys. 1. Urzadze-
nie elektro-pneumatycsne stuzy do puszczania w ruch i zatrzy-
mywania ,pompy* i otwierania lub zemykania zaworéw, pro-
wadzacych do poszezegélnych zbiornikéw. Przed kierowes da-
nego urzadzenia sy ustawione prayrzgdy sygnalizacji $wietlnej
lub dzwiekowej, wskazujace mu nieustanuie stan i kolejnodé
zapelniania zbiornikéw,. obstugiwanych przez dany mecha-
nizm.

Wystarczy nacisngé guzik, oznaczony liczby 1 na tablicz-
ce rozdzielezej !, by niezwlocznie otworzy} sig odpow. zawdr
i zaczad napelniaé siq zbiornik I. Gdy zbiornik ten jest juz pel-
ny, poziom wegla zamyka samoczynnie laficuch elektryczny,
przestawiajac zawory tak, Zze otwiera sig teraz wlot do zbiorni-
ka II, a zamyka zbiornik T, i t. d.

Gdy wreszcie zapelni sig ostatni zbiornik, mechanizm sa-
moczynnie zatrzymuje pompe, :

Na tabliczce rozdzieleze] sy guziki od kazdego zbiornika,
tak ze kierowca moze, naciskajac ktérykolwiek z nich, zinienié
dowolnie kolejno$é ich zapelniania, Wreszcie uklad ten jest
zaopatrzony w wylacznik samoczynny, zatrzymujacy pompe
w ramie, gdy chociaz jeden zawdr nie jest otwarty lub gdy
preznoSc w rurociggu wzroénie nadmiernie.

(Le Génie Civil Ne 15 —23),

Wagony skrzynkowe.

W ostatnich latach coraz czefciej jest wysuwana mysl,
ze, wobec zlego stopnia wyzyskania wagondéw cigzarowych
w ruchu, nalezaloby wprowadzié zasade, ze czefci toczne wa-
gonu (podwozie) powinny byé oddzielone od czesci tadunko-
wej (nadwozia) i, bedgc przeznaczone do ruchu, stale w ruchu
sie znajdowad.

Post6j bowiem wagonéw wywolujg giéwnie dlugie okre-
sy zaladowywania i wyladowywania;

Te za§ ujemng strong latwo mozna zmniejszyé ogromnie
przez wprowadzenie zdejmowanego nadwozia. Jako jeden z ty-
péw takiego nadwozia, rozpowszechnil sie obecnie w Ameryce
ustréj nadwozia skrzynkowego (wprowadzonego od r. 1920 na
kol. New-York Central i in.).

Zastosowanie takiego wagonu skrzynkowego (container
car) okazuje sig ogromnie korzystnem wszedzie, gdzie sortowa-
nie tadunkéw musi byé posunigte do jednostek mmniejszych niz
zawartodé wagonu, ale moze byé zatrzymane na jednostkach
wigkszych niz jedna paczka.

Wagon skrzynkowy sklada sig, jak widaé z rys. 1, z po-
mostu na 4-ch osiach, zaopatrzonego w rame, wystepujacs po-
nad poziom podiogi (pomostu). Wewnatrz tej ramy ustawia
sig na pomoscie skrzynie zamknigte z blachy zelaznej, zaopa-
trzone w drzwi z jedne]j strony.

Skrzynie posiadajg po bokach wystepy, opierajace sie o od-
powiednie wyskoki prowadnicze na zewnetrzne] stronie ramy.
Rama wystepuje ponad poziom podiogi o 60c¢m. Po bokach
miedzy skrzynig a ramg pozostaje luz !/, cala. W nowszych
wagonach skrzynie sg ustawiane juz nie na samej podlodze,
lecz na kratowanym pomoscie zelaznym, umieszezonym na po-
dlodze i zabezpieczajgcym od zbierania sie wody przy dnie
skrzyni,

Poniewaz skrzynie sg ustawiane drzwiami wpoprzek
wagonu jedna kolo drugiej, wiec otworzenie drzwi podczas
przewozu jest zupelnie niemozliwe. Wobec tego tadunki sg za-
bezpieczone od kradziesy i uszkodzenia. Zelazne skrzynie
chronig tez je od pozaru i deszezu, wzgl. §niegu.

Na stacji odbiorcze] skrzynie sg zdejmowane z pomostu
zapomocg mechanizméw wyladunkowych i ustawiane tuz na
pomosty samochodéw ciezarowych. jak to wskazuje rys. 2. Do
zdejmowania stuzs 4 ucha, umieszczone na rogach skrzyn
u géry. Towarowe wagony majg po 6 skrzyn dcisle jednako-
wych wymiaréw, a zatem zamiennych,

Yadowno$é skrzyni wynosi 8 150 kg. Wagony skrzynkowe
8§ budowane 2-ch typéw: do przewozenia zwyktych ladunkdw
cigzarowych 1 do po§piesznych oraz pocztowych.

Szezegélnie wielkie korzysci osiagnigto przy zastosowaniu
wagonéw skrzynkowych do fadunkéw pocziowych.
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Za ideal przewozu uwazn, sic Lezpodrednie dostarezenic
paczki od drzwi nadawey do drawi odbiorey. Opisywane wago-
ny wiaénie zbiizajg si¢ najwigeej do tego ideatu. Paczki, umie-
szezone przez nadawcee w skrzyni, bezpodrednio 1 szybko razem
ze skrzynia przestawiajy sig dzwiglem z samochodu na pomost
wagont, a po przybyciu na miejsce — = wagonu na samochdd —
i do odbiorey.

Rys. 1.

Unikamy tu zatem: 1) koniecznosei starannego opako-
wywania i przewozenia paczek w workach.

9) Strat w drodze (wskutek kradziezy, pozardw i t. p.),
ktére w ostatnich latach ogromnie wzrosly w St. Zj., tak, ze
Urzad Pocztowy i koleje wyplacaja ogromne odszkodowania
(w r. 1914 koleje zaplacity odszkodowan 88 miljony dolardw,
wr. 1920 —125 milj. dol.!). A do tego dochodzi wazniejsze
bodaj 1 wspomniane juz na wstepie.

Natomiast osiggamy: 8) Zmniejszenie ilodci operacji przy
ekspedjowaniu 1 przeladowywaniu (sprawdzanie nadawcze
1 odbiorcze)oraz usunigeie sktadania na stacjach.

4) Zmniejszenie do minimum postoju wagondw, przy
wyladowywaniu i zatadowywaniu, a zwigkszenie obiegu wago-
néw, oraz

5) wzrost ladowno§ei wagondéw (zaréwno co do wagi, jak
objgtosei), szczegdlnie pocztowyeh i bagazowych, ktéra docho-
dzi do 16 650 kg, a moze wzrosnac do 221/, tonn.

Wazng jest réwniez budowa skrzyn takich wymiardw, ze
mogs byé one zastosowane do przewozéw zaréwno kolejami
parowemi, jak elektryczmemi, statkami i samochodami.
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Wagony pocztowe (nowsze) posiadajs 8 skizyin. Plerw-
sze proby wykazaly, ze zaladowanie i wyladowanie skrzyn
(zapomocy zwyklego zérawia) trwa 18 min. Obecnie, po wpro-
wadzeniu ulepszonych wyladownikéw, czynnosé ta zabiera za-
ledwie 8 min. czasu, czyli okolo 1/, tego, co zuzywano zwykle
dotychezas (1—~2 godz,). Wymiary tych skrzyn sg: dtugo$é —
2,7m, szerok. — 8,5 m, wysok., — 2,9 m; drzwi zas: 1,7m, X lm.
Waga skrzyni wynosi — 1850%kg, mdownosé 3150%g, udzwig
wagonu — 36 tonn. :

Mozna przypuszezal, ze wagony skrzynkowe beds sig
bardzo nadawaly do przewozu zywnoSei, a szezegdlnie mleka,
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oraz takich towaréw, jak jedwab, ktéry dotad z obawy zepsu-
cia, kradziezy i t. p. oraz wobec wysokich stawek ubezpiecze-
niowych, przewozono wylacznie samochodami.

Nalezy, oczywiseie, zwrécié uwage na przymus 8zybkie-
go wyladowywania skrzyi samych, by z nich nie robiono so-
bie nowych sktadéw. ‘

Wprowadzenie takich wagonéw wymaga pewnych kosz-
téw naktadowych, lecz jeli sie zwazy wartosé zaoszezedzanego
przy nich weiaz ezasu na przetadunki i wyladunki, to okaze
sie, niewatpliwie, ze przyniosg one nieréwnie wigksze zyski,
niz koszta urzgdzen wytadunkowyeh.

BIBLJOGRAFJA,

Antonin Iwanowslki. Metoda wyiszego uogdlnienia. Warszawa,
1923. H. Poincaré w pracy ,Nauka i metoda* w rozdziale o twdr-
czosci matematycznej (str. 37 polskiego tiémaczenia) stwierdza fakt
istnienia pewnej .nieSwiadome] pracy* umysiu ludzkiego, jaka sie
odbywa przy opracowywanin myélowem jakiego$ zagadnienia. W po-
dobny sposéb wyraza sig i P. Duhem w dziele ,La theorie physique
son objet et sa structure®. Stwierdzenie tego faktu, t.]. stwierdzenie
. istnienia takiej wiadzy umysiu ludzkiego — przypuszezam — dalo au-
torowi podstawe do napisania swej pracy, ktéra nazwal ,Metoda
wyzszego uogodlnienia®. Cel praktyczny — powiada autor na str.101—
polegaé powinien na mozliwie najdalej idgcem wydoskonaleniu pod-
Swiadomych zdolnoSci kojarzenia. Nastqpnie podaje autor szereg
wekazédwek praktycznych, ktdre nalezy stosowal przy wszelkiem ba-
daniu bagdZ naukowem, badé nawet zwyklych zyciowyeh zagadnien.

W rozdziale VIII-ym, podaje autor technike postqpowania my-
slowego, opartego na pracy podswiadome]. Nowo§é proponowanej
tu metody, powiada autor, na tem wilasnie polega, ze ta nie§wiado-
ma lub zatajona droga zostaje ujawniona i wyprowadzona na §wia-
tio dzienne.

Zadanie przeto, jakie sobie autor postawil, jest $cifle sformu-
lowane i rozwiazanie jego moze stanowié wazny nabytek dla metody
badan. Sposdéb jednakze wykladu, jaki autor stosuje, psuje tych parg
jasnych my8li, ktére tu przytoczylem; calo$é bowiem jest przygnie-
ciona drugorzednemi akcesorjami, jest zaciemniona pojeciami jakie-
gos romantyzmu i mistycyzmu; a styl przenoéni i alegorji zmusza
nieraz czytelnika do zapytania, o co autorowi chodzi?

Rozdzial np. I p. t. ,Konieczno$é udoskonalenia metod nau-
kowych® nie jest w danym razie koniecznym, a odciaga uwagq czy-
telnika (sg to akcesorja); szczegllniej, ze na tre§é¢ jego nie mozna
sig zgodzi¢. Mdwi np. autor, Ze w ,dzisiejszej mnauce brak troski
o synteze“. Czyz np. Newton nie dal nam wielkiej syntezy zjawisk
ruchu w calym wszechéwiecie, poczgwszy od ruchu komet, skonczy-
wszy - na drganinu mostéw, po ktérych chodzimy; czyz niezliczona
ilo8é zjawisk ruchu nie zostaia przez niego ujeta kilkoma prawami;
czys te prawa nie sg wyrazem najszerszego prawa zachowania ener-
gji, czyz wreszcie prawo zachowanja energji lacznie z drugiem pra-
wem termodynamiki nie wskazuje w jakim kierunku zjawiska wszech-
dwiata przebiegaé muszg. Swiat organizméw zyjgcych posiada réw-
niez swoje wielkie syntezy, na podstawie ktérych ttémaczymy sobie
jego dzisiejszy stan, jego Zycie, jego ustréj, i wreszcie na podstawie
tych praw kierujemy jego rozwojem. Ba to przeciez rzeczy znanel
Synteza byla i jest jedynym celem wszelkie] nauki i zostala dzi$
doprowadzona do olbrzymich rozmiaréw, a autor narzeks na brak
troski o syntezg! O matematyce wyglasza autor najsprzeczniejsze
pojecia, méwi np. wljednem miejscu (str. 19), ze jest to ,pewna droga
postepowania®, a na tej-ze stronie wyglasza zdanie, Ze ,matematyka
zajmule 8ig zrecznem zonglowaniem pojeé“. Nie przypuszczam, zeby
autorowi nie byly znane choé w ogélnych zarysach réwnania La-
grange’a, réwnania najmniejszego dziatania i réwnania Maxwell'a,
ktére paru symbolami matematycznemi wyrazajs stosunki ilo§ciowe
przemian, zachodzgcych w niezliczonej ilosci zjawisk fizycznych,
ktére nawet wskazaly na fakta, jakich nie mogli$my dojrzeé zmy-
gtami naszemi, nawet przy uzyciu najsubtelniejszych instrumentéw,
i takie metody nazywa autor ,Zonglowaniem pojeé* lub tez nazywa
je pskazonym cieniem jakich$ prawd, nikomu niepotrzebnych i nigdy
nie dajgcych sie ani po ludzku pojgé, ani spozytkowaé,

Styl, jakim postuguje siq autor jest przepeiniony wyrazeniami,
ktére rzeczywiscie nie dadza sigq ,po ludzku® pojaé, np. wyrazenie
aponad rozum*; co to jest? — .08 wszechSwiata®, czy to os Lapla-
ce’a — istotny mechanizm wszechSwiata¥, czy to metafizyka? ,Sila
wiekuista®, czy to teologja? ,8wiatlo intelektu“; — ,abstrakcyjna
mgla matematycznych wzoréw"; te i t. p. wyrazenin na tle stylu na-
puszonego, jaki autor obficie stosuje, zaciemniajs nieraz zupeinie,
co autor chee powiedzied. Nawet ostateczne intencje autora, jakie
wyglasza w rozdziale X, w celu pobudzenia mtodzieiy do pracy,
zostaja wskutek tego ponizone; odradza np. autor Polakom ,rywa-
lizowania z kramarskimi narodami zachodu, ktdére w diugiej walce
o byl, niebacznie zaszargaly ducha i zbyt gieboko ugrzqzly w glinie
i w nawozie®. Co to jest, i po co takie wycieczki?

Mojem zdaniem, jezeli autor chce przyczynié sig do powie-
kszenia nasze] literatury naukowej, chce daé materjat mlodziezy do
my#élenia, 1 zna dany przedmiot, niech przekresli wszystko co napi-
sal o metodzie i celach dzisejszej nauki, a da czytelnikom wyniki

badan psychologéw nad ,pracyg nie§wiadomg¥, opisze wszystkie wla-
Sciwodcl tego zjawiska, ktére badacze ci stwierdzili i na tem tle
niech przedstawi swe umotywowane zapatrywania, wyrazone stowa-
mi, dajacemi sig pojgé ,po ludzku* i wreszcie, w celu dania moz-
noéci ezytelnikowi rozszerzenia studjéw, niech poda literature tego
przedmiotu, a wtedy mdwige jezykiem autora ,moze wzbudzié nie-
bosigZne porywy Polaka do dumnego lotu ad astra®, w przeciwnym
razie szkoda pracy i patrjotycznych inténcji Szanownego Autora.
H. Czopowski.

 KRONIKA KRAJOWA.

Zjazd Inzynieréw-Mechanikéw. Na posiedzeniu Kola Mechani-
kéw z dn, 6 b, m. Komisja Organizacyjna Zjazdu Inzynieréw Me-
chanikéw zdata spraweg ze swych dotychezasowych zabiegbw w kie-
runku zorganizowania zjazdu wrze§niowego. W ciggu kilku pogie-
dzen Komisji opracowano ankiete w sprawie porzadku obrad zjazdu,
ktéry rozestano do grup i kél inzynieréw mechanikéw, oraz do wy-
bitniejszych jednostek z przemyshu. Zbierane s réwniez dane, do-
tyczgce ogdlnych zasad, na ktorych oparta begdzie organizacja i sta-
tut projektowanego Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw.

Komisja Organizacyjna Zjazdu proponowala, azeby wszystkie
sprawy i zagadnienia traktowane na Zjezdzie ujgé w nielicznych
referatach, a natomiast giéwng uwage zeSrodkowaé na dyskusje.
Uchwaly zjazdu powinny byé krétkie i zwigzle, natomiast powinny
uwypuklié¢ i poglebié te hasla, jakiemi kieruje sie w swej praktyce
inzynier-mechanik pracujgcy w przemysle.

Ze wzgledu na wybujato$é pewnych niezdrowych tendencji
w przemysle, odbijajacyeh sig szkodliwie na produkeji, a wyrazaja-
cych sig w dgzeniu do zyskéw bez dbalofci o postep tech-
niczny i szybki rozwdj wytwdérczodei sprawy organizacji i kierow-
nietwa przemystowego postawione beds na pierwszym planie. Idze
o wyjaénienie, w jakim stopniu obecne formy kontraktéw rzado-
wych oddzialywujs na inicjatywe techniczng przedsigbiorstw. Dbas
tod¢ o rozwdj przemystu krajowego musi zmierzaé zaréwno w kie-
rupkn pomocy rzadowej, jak i zapewnienia mu trwatych podstaw,
wobec mozliwoéei spéizawodnictwa zagranicznego. Spraws racjonal-
nej organizacji przemystu, ktéryby rozwingl jak Tnajwiekszg pro-
dukcjq 1 zaspokoil potrzeby kraju, obnizy! koszte wytwarzania i ulep-
szyl wyroby na drodze wzmozonej konkurencji, musi byé na zjei-
dzie wszechstronnie omdwiona. Przewidywane sa gorace debaty
w te] sprawie ze wzgledu na je] wazno$é 1. aktualnosé.

Jezeli inzynier przemysiowy musi w dzisiejszych czasach sta-
ngé twardo na gruncie produkeji i postepu technicznego, to jednym
ze érodkéw, dazacych do tego celu musi byé podniesienie poziomu
zawodowago robotnika, a przedewszystkiem majstra. Brak istotnie
wykwalifikowanych robofnikéw jest gtéwns, prayczyng stabego uprze-
mystowienia kraju, ktfry musi za wszelks ceng, dopedzié pod tym
wzgledem swych zachodnich sysiadéw. Pod tym wzgledem zjazd
ma za wdziqezne zadanie przedstawienie ogélowi smutnego stanu
rzeczy 1 wyszukanie $rodkéw naprawy zlego, ktére jest tem niebez-
pieczniejsze, ze dla wielu nie jest oczywistem. Od wydajnosci pracy
robotnika i inzyniera, od jej wartosel technicznej zalezy w duzym
stopniu los naszego przemysiu i kraju.

Zebranie postanowilo przekazaé Komisji Org.’ K. M. ustali¢
ostateczny program Zjazdu, wyszukanie i porozumienie sig z referen-
tami i koreferentami. Ustalono réwniez, ze Zjazd Inzynieréw-Me-
chanikéw odbedzie sig réwnoczeénie z ogélnym Zjazdem Technikéw
w ostatnich dniach wrzesnia r. b.

Wystawa szkolnictwa zawodowego w Warszawie. W dniach
3—6.b. m. odbyla sie tu wystawa prac wychowancéw miejskich
szkél zawodowych (2-ch meskich i 3-ch zenskich).

Liczne okazy dzielily siq na dzialy robdt slusarskich, kowals-
kich, tokarskich, modelarskich, stolarskich i in. s zawieraly przed-
mioty starannie i umisjgtnie wykonans, zaczynajac od bardzlej pro-
stych i konczac na takich jak tokarki, czedci maszyny parowejit.p.

Ciekawy teiz byla tablica do kontroli wykonanis robét war-
sutatowych, stosowana w jedne] ze szkéf,

Wystawa data dowdd, Ze wysitki kierownikéw naszego szkol-
nictwa zawodowego i personelu nauczycielskiego przyniosty owocne
wyniki, Mozna wige sgdzié, ze szkolnictwo zawodowe, tak waine
dla rozwoju naszego przemyséu, zostalo nalezycie zapoczstkowane
i dalszy rozwdj jego, przy odpowiedniem poparciu ze stronmy spole-
czenstwa 1 rzadu, badzie zapewniony. )

]

Wydawca: Spétka z o. o. ,Przeglad Techniczny®.

Redsaktor odp. In%. Czestaw Mikulski.

Drukarnia Techniczna Sp, Ake. w Warszawie, ul. Czackiego N 3 (Gmach Stowarzyszoniz Technikéw)
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Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

WALNE ZEBRANIE
Rada Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie zawiadamia,
ie Walne Zebranie Czlonkéw Stowarzyszenia odhedzie
si¢ w pigtek dnia 22 czerwea 1923 r., o godz. 8 wieczorem,

PORZADEK OBRAD:

1. Zagajenie posiedzenia przez Prezesa Rady.
2. Wybdr Przewodniczgcego i Sekretarza.
8. Odczytanie protokulu poprzedniego Walnego Ze-
brania w dn. 20 kwietnia 1923 r.
4. Zmiana w sposobie okreslania relacji zlotego dla
oplat cztonkowskich.
: Zatwierdzenie kredytéw: ’
@) na urzgdzenie obchodu Jubileuszowego Stowa-
rzyszenia Technikéw w r. b.
b) na czesciowe odnowienie gmachu.
¢) pozyczki zwrotnej na organizacje Zjazdu Towa-
rzystw Technicznych.
6. Zatwierdzenie regulaminu Kola Techn. Lotniezych.
7. Komunikaty Rady Stowarzyszenia.
8. Whnioski Czlonkéw do rozpatrzenia przez Rade
i postawienia na porzgdku dziennym nastgpnego Walnego
Zebrania.
9. Wybory uzupelniajace do Sgdu Kolezenskiego.
10. Balotowanie kandydatéw na czlonkéw Stowarz.

Wydzial posrednictwa pracy.
Pogady wakujgce:

102 — Potrzebny od zaraz specjalista technik ledny do prowadzenia
wyrgbéw, klasyfikacji materjaléw oraz przerdbki tartaczanej,

najlepiej praktyk.

104 — W Sejmiku Powiatowym w Bilgoraju wakuje posada kierow-
nika Biura Techniczno-Przemyslowego.

KONKURS.

Okregowa Dyrekcja Rohét Publicznych Wojewddz-
twa Polskiego w Brzesciu n/B. oglasza konkurs na ni-
z6] wymienione stanowiska w zwigzku z zatwierdze-
niem etatu osobowego na 19238 rok:

1) 4-ch inzynieréw drogowych na stanowisko in-
zynieréw powiatowych w VII st. sl.

2) 8-ch technikéw drogowych w VIIL st. sl
wzglednie w IX st. sl

8) 1-go referenta do OddziaJu drogowego w Dy-
rekeji w VI—VII st.

4) 1-go samodzielnego Kierownika do budowy
wigkszych mostéw w VI st. sl. ‘

B) 1-go inzyniera architekta nu stanowisko archi-
tekta rejonowego w Pruzanie w VIst. sl wzglednie
w VII st. sl.

6) 1-go inzyniera na referenta zarzqdu gmachow
paistwowych w Dyrekeji w VII st. sk )

7) 1:go technika budowlanego na stanowisko
technika u architekta rejonowego w Pruzanie w VIII
wzglednie 1X st. sl

Do normalnych poboréw dolicza sig 10% dodatku
Kresowego od catkowitej pensji.

Ubiegajacy sig o posady winni wykazaé:

1) Obywatelstwo polskie, .

2) Swiadectwo szkolne i poprzedniej pracy,

8) Referencje dwdch 0séb na stanowiskach,

4) Dobry stan zdrowia.

Termin zlozenia udokumentowanych podat uply-
wa dnia 30 czerwea 1923 roku.

Poleska Okrggowa Dyrekeja Robdt Publicznych.
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2) Choroby kesonowe. 3) Telestereografja.

106 — Do Panstwowezo Zarzadu rzek w Pinsku potrzebny majster
warsztatowy do prowadzenia warsztutéw, obeznany z maszy-
nami i silnikami na statkach. i

108 — Potrzebni technicy do robét zelbetowych na prowingji.

110 — Potrzebny rutynowany techunik-tontor do dozoru nad maszy-
nami, do dzialu chloduniczego. i

112 — Potrzebny chemik abeznany z fabrykuncjg preparatéw chemicz-
no-farmaceutycznych,

114 — Panstwowa Instytucja w Warszawie poszuknje inzyniera lub
technika, ktéry posiada duizg praktyke w zakresie organizowa-
nia pracy w przedsigbiorstwach przemystowych, ewentualnie
innych., Warunek: diuzsza sluzba wojskowa, jako oficera,
w jakichkolwiek formacjach technicznyeh. Pierwszenstwo:
obznajmieni z ,naukows "organizacja pracy* oraz z jezykiem
angielskim. .

Poszukujgey pracy:

69 — Technik-mechanik poszukuje posady, posiada obszerny prakty-
ke warsztatows, technicang, organizacyjny i administracyjng,
w zakresie budowy aparatiw i urzadzen dla Cukrowni, Gorzei-
ni, Krochmalni, Mlynow oraz wagondéw towarowych.

71 — Inzynier elektr. i mech. z 7-letnig praktyks we Francji poszu-
kuje posady w biurze technicznem lub w ruchu.

78 — Poszokuje posady inzynier mechanik z pdiroczny praktyks
w charakterze asystenta inzyniers warsztatowego, z roczng
praktykg w charakterze asystenta kierownika warsztatu repa-
racyjuego i ostatnio z 2-letnia praktyksg w biurze konstrak-
cyjoem fabryki maszyn,

% — Technolog poszukuje pracy mechanika w cukrowni, moze objad
kierownictwo tartakn

77 — Inzynier-chemik, specjalnoé¢ mineralna technologja, z dlugo-
letnig praktyke przy budowach cementowych hut i innych
wigkszych robét z zakresu bndownictwa nadziemnego dobrze
obznajmiony z prowadzeniem eksploatacji laséw.

79 — Kierownik budowy kolejek dojazdowych, drég bitych (8 lat
praktyki) organizator urzadzen techniczno-przemyslowych.

Uprasza sig Szanownych korespondentéw o nadsylanie znacz-
kéw pocztowych na odpowieds.

Z informacji ,,Wydzialn Posredvictwa Pracy* korzystaé mogg
czlonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Stalej Delegacji Polskich
Zrzeszenh Technicznych.

m.

- =
Inzynier,
specjalista w budowie gorzelni, rektyfikacji, fabryk
drozdzy i garbarni, poszukuje odpowiedniej posady.
Tiaskawe zgloszenia: Bydgoszez, Jagiellofiska 6, I pig-
tro, G. H.
303

Do samodzielnego prowadzenia wielkiej fa=
bryki lokomotyw (w Polsce) poszuknje sig

DYREKTORA TECHNICZNEGO

samodzielnego, dobrego organizatora, ktéry musi

mied poza sobg dluzszg kierownicza i administra-
cyjng praktyke.

Zgloszenia z zalgczeniem zyciorysu, referencji

i podaniem warunkéw uprasza si@ pod adresem

H. CEGIELSKI Tow. Akc.

Poznan.
240

TECHNIK - KALKULATOR,
na obrobke metali, z kilkoletnia praktyks organizacyjng 1 war-
sztatowsq, obecnie na stanowisku Szefa Biura kalkulacji, prags=
nie zmienic posade od 15 lipca r. b.
Specjalnosé: kalknlacja watgpna (ofertowa) i akordowanie ro-
bét. Znajomosé jezyka nismieckiego. Reflektuje chgtnie na
wyjazd na prowincjg. Oferty do Administracji Przegladn

Technicznego dla okaziciela Ne 1524/224. 316

zawieraé bedzie miedzy inuemi: 1) Kontrola wydajnosei.
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Teodor Jakobsen i S-ka | . )
| Warszawa, Elektoralna 33 i ' D E M A T sprzedaje:
| ; o : ' i Samochody, motocykle, przesta i wozki
| Masowy wyrdh EFW P W (I:Vb’ﬂt)’)”) bronzo- kolejkm{r,e (spryzeda; Eonkursowa
| wych do pary od */s” do 2 BRI v . o o o .. w Warszawie.
Zasuwy Pett’a od ?//" do 2" ‘Maszyny i motory elekhyczne, pompy,
Kurki do ogrzewan ceatraluych. motory wyhuchowe, czesci maszyn,
obrabiarki do metali i drzewa, kotly,
: 279 zbhiorniki, maszyny rolnicze, mater-
_— T gy jal warsztatowy (sprzedaz konkur-
sowa K. 265) . . . . w Krakowie.
Maszyny do pisania, aparaty kmemato-
STUDNIE wiercone, artezyjskie graficzne, prasy drukarskie, dynamo-
wszelkich W:ym]'ur(;\v i gi'lq_bokosm, maszyny, iorteplany, motory benzy-
wdlj'omf“t‘. i :,_m mcots‘xiﬂ_ nowe, sieczkarnie, mtocarnie, prasy
st e B do siana, lokomobile, kuznie polows,
POMPY reczne transmisyjne, specjal- kotty, zhiorniki, drut (sprzedaz kon-
nie do ,}?Sﬁﬁﬁi.fﬁ’ e kursowa K. 266) Coe . . w Wilnie.
Lol 4 Winde transmisyjna, kotly bul]erowe
J- KOpCZYﬂSkl 1 Sp. (sprzedaz konkursowa K. 267) . . w Kucku
Poznan, ul. Liazarska 30. Szczegély w biuletynie:
Przedsiebiorstwo wiercenia : ¥y :
studzien i fabryka pomp »DEMOBIL”, zeszyt N2 B7.
Rok zal. 1893. Ne tel, 60-42. Termin sktadania ofert na powyzsze konkursy
Oddzial w Bydgoszczy plac Piastowski 11. dnia 18 lipca 1923 roku.

Dotad wykonalidmy ok, 12.000 studzien wierconych od 1!/, do
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Na podstawie pozwolenia Ministerstwa Przemyslu i Handlu w porozumieniu z Ministerstwem Skarbu
z 17 maja 1923 r. ogloszonego, w Monitorze Polskim Nr. 123 z czerwea 19238 r.

larzad Warszawskiej Spotki Akcyjnej

BUDOWY PAROWOZOW

przystepuje do powiekszenia kapitatu akcyjnego o dalszych

Mp. dwa miljardy czyli do tacznej wysokesci Mp. 2.500.000.000

przez wypuszczenie droga

U emisji 3.000.000 szfuk nowych akcji
nominalnej warto$ci Mk. 500 kazda, na warunkach nastepujacych:

1) Wlascicielom akeji poprzednich emisji (I—IV) przysluguje prawo nabycia w stosunku trzech
nowych akeji na jedng akcje poprzednich emisji po cenie Mk. 2,000 za sztuke, z ktérych marek 500 prze-
znacza sig na kapital zakiadowy, reszta zas po pokryciu kosztéw z emisjg nowych akeji zwigzanyoh, na
kapital zapasowy.

2) Pod wzgledem udzialdéw w zyskach i praw przyslugujacych akcjonarjuszom, akcje nowej emisji
bedg zréwnane z akcjami poprzednich emisji, z prawem do dywidendy od dnia 1 stycznia 1923 r.

3) Akcjonarjusze, pragnacy skorzystad z przyslugujacego im prawa nabycia nowych akeji, winni
najpézniej do dnia 7 lipca 1923 r. wlgcznie pod rygorem utraty tego prawa przedstawié¢ swoje akcje do
przestemplowania i wplacié pelng na,lezytosé w mie)scach subskrypeji.

4) Akcje nierozebrane przez dawnych akcjonarjuszéw beds przydzielane wedlug uznania Zarzadu
po cenie nie nizszej od ceny emisyjnej.

Wpilaty na V emisje przyjmuja: Polski Bank Przemys%owy, Ziemski Bank Kredytowy, Bank
Dyskontowy Warszawski, oraz wszystkie ich 0ddzialy i Filje.
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Rok zalozenia 185:3.

TOWARZYSTWO AKCYJNE

K.RUDZKI: S*

w Warszawie, — ul. Fabryczna Nr 3.

Towarzystwo posiada 3 fabryki:
1) w WARSZAWIE, ul. Fabryczna Ne 3.
2) w MINSKU-MAZOWIECKIM pod Warszawa.
3) w JEKATERYNOSLAWIU na Ukrainie.

Laktady Towarzystwa, jako gtdwne specjalnosei wykenywajq:

Budowa mostéw lacznie z robotami kesonowymi, wia.dl-lktéw, hangaréw
i wszelkich rob6t z zakresn konstrukeji metalowych (Najwigksza
wytwoérnin mostéw calej Rzeczypospolitej).

Kompletne urzadzenia wodociggéw kolejowych i miejskich.

Odlewy zeliwne, rury wodociggowe pionowo lane, czgSei i armaturg

Budowa dziesigciu wiez dla Transatlantyckie] wodociagowsg i rézne odlewy z wlasnych i nadeslanych modeli,

Radiecentraii pod Warszawa. Odlewy stalowe, kola i inne czedci wagonowe i parowozowe, drobne
odlewy stalowe,
Kowadla stalowe lane marki  HERKULES* do 300 kg w sztuce.
I Turbiny wodne, systemn Francisa dowolnej mocy z recznym lub antomatyeznym regulowaniem.

Diwignie réznych syateméw, (krany mostowe, obrotowe).

Urzadzenia kolejowe : zwrotnice, obrotnice, przesuwnice i t. p.

144
' POLSKIE ZAKLADY
Spotka Akcyjna
Zarzad i Dyrekcja w Warszawie, ulica Foksal 18,
Telefony: 29-16, 98-45, 56-15, 91-24, 305-91.
Adres telegraficzny: ,DYRSIEMENS”, Warszawa,
Wiasna fabryka w Rudzie Pabjanickiej bedzie uruchomiona
5 w jesieni roku biezacego.
ODDZIALY:
zawa, Foksal 18, .64z, ul. Piotrkowska 96, tel. 45.
Wal::l.: 60-40, 24.40, 34-40, 294-50, Krak’éw', ul. Grodzka 58, tel. 15-55.
29.16. Lwow, ul. Jagiellonska 7, tel. 121,
Sosnowiec, ul. Deblinska 1, tel. 101. Lublin, ul. Krak.-Przedm. 47, tel. 213.

Adres telegraficzny Oddziatéw: 5, SIEMENS#,

Specjalny oddziat pradéw stabych
Warszawa, Krucza Nr 31, Tel.: 30-31, 30-35.
Adres telegraficzny : 5, SIEMENSHALSS,

A0 shadd i ARML Ahis hAMRA 1 ARKA
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Gall,eyjskle Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawnief{ Berghelmi& Mac Garvey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
- Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw
dostarcza z wilasnej produkeji

a) w dziale wiertniczym:

W szelkie maszyny, narzgdzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki glebokich
wiercen, wedlug d}ugoletmch wiasnych doswiadeze,, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegdlnosei zas Zérawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polskOr
kanadyiskiego—Zérawie oraz wszelkie narzqdzm wiertnicze do wiercen pluczkowych udaro-
wych——Calkothe urzqdzema do wiercenia pluczkowego obrotowego , Rotary” — Urzadze-
nia i narzedzia do wiercet rgeznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réZnych typach,
wielkosciach i wyposazeniu, odpowiednio do glebokosci 1 celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plynéw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réinych systeméw, grupowe i pojedyficze — Pompy ssaco-wydiwigo-
we—Przyrzady 1 narzedzia miernicze.

ol

b) w dziale ogoinym:

Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dZwigi)—

Urzadzenia do opatu plynnego i gazowego—Cysterny (wagony) kolejowe— Zbiorniki zelaz-

ne— Konstrukeje Zelazne—Beczki Zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosi¢zne— Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn § urzadzen wchodzacych
- w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.
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Polskie Fabryki Maszyn i Wagonéw

¢ L. ZIELENIEWSKI

:g; w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc.

W' Naczelna Dyrekcja Krakow.

:g; ) Telefo ny:

W Aok zatozeia 1804, | Krakiws Noon, Dy 0125 Dy Handl, 260, masy Krakowak 196 | pravui 300
N Warszawa: Binro Warszawskie 7383.

I. Fabryka Krakowska. 9. Gérnictwo 1 nafciarstwo.
. Budowa maszyn. 10. Odlewnia zelaza i metali.
Ly NII_,?C(I):Z ropne z g%owxcq Zarows . Il. Fabryka Sanocka.’
. Kotlarnia. Budowa wagonéw.
. Budowa mostéw i konstrukeji ze- o
laznych. lll. Fabryka Lwowska.
. Kolejnictwo. ' 1. Urzadzenia gorzelm i rafinerji spir
. Gazownictwo. rytusu.

. Kotlarnia miedzi.

. Rafinerje natty. 2
3. Odlewnia zelaza i metali.

. Budowa statkdw.
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