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APARATY KOPJOWE L‘ MASZYNY DO PISANIA
|
»ELLAMS'a” »UNDERWOOD”
plaskie i rotacyjne. ( binrowe i podréine.

ARYTMOMETRY systemu ODNERA

'G. GERLACH—WARSZAWA °=

Tow. Akc. Fabryk Budowy Pedni, Maszyn i Odlewni Zelaza

- J.JOHN

w Lodzi

PEDNIE,

° TOKARKI,
WYGLADZIARKI,
KOTLY S s

Uchwyty samocentrujace. Imadifa réwn(ﬂegh’.'- Kola zehate.

Wiasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznan ~ Lublin
Al Jerozolimska B1. ul. Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24, Waly Zygmunta Auguﬁtu 2.  Krak.-Przedm, 58,

Adres telegraficzny: ,,TRANSMISJA”.

Dostawa ze skiadow lub w terminach krotkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikow.
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FABRYKA

'S.LANGIEWICZA

Warszawa,
Przyokopowa 22, tel. 170 b4
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Jeneralna Reprezentacja

Tow. kke, ERNEST KRAUSE Ska

- Wieden - Berlin

Prosimy o odwiedzenie naszego skla-
du; bogato zaopatrzoneg 0 W precyzyjne
‘obrabiarki do metali i nar zgdzia.

. Biale metale

babbit, Magnolja.

Lut spaw francuski.
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Fabryka Wyrobéw Gumowych

POLONIT

Spétka Akcyjna
Fabryka: Warszawa—Praga, ul. Otwocka 14, tel. 103-83.
Tarsad: Warstawa, ul. Fredey 10, tel. 192-48.
Adres telegr. 5,Nitpol”

-~ wykonywa:

Bumowe Artykuty Tenhnmzne

Weze do wody, piwa, pary—na wysokie cién’e-
nia, do_gazu, nafty it p,

Gumy powuvzowe,
Waly gumowe papiernicze, litograficzne i t. p.
Walki do wyzymaczek, 5
. nowe i reparacja uszkodzonych,
Klapy, sznury, mufki gazowe i wszelkie

Artykuly formowe gumowe
i ebonitowe,

Plétno gumowane, plyta stemplowa,
- autoptyta i t. p.
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NA.INOWSZE SWIATLO’ '

Jeneralne Przedstawicielstwo BRACIA BORKOWSCY
Warszawa, lerozolimska 6. 42

X0

TOW. AKC. ZAKLADOW MECHANICZNYCH

BORMANN, SZWEDE i S*

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr 16

Telef. dziatu handlowego 7-22.
” »  sprzedazy 20-86.
1. Kompletna budowa i remont; cu-
krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozdzy,
krochmalm suszarni, fabryk chemicznych i su-
chej destylacp

2. Wszelkie aparaty i kotly dla prze-
mysiu naftowego.

3. Kotly parowe hydraulicznie nitowane
wszelkich racjonalnych systemoéw na wysokie
1 niskie cisuienie.

4. Maszyny. parowe i pompy zwykle,
tryplex i wirowe.

. Aparaty do zmigkezania i oczyszezania wody.

6. Odparnice syst. ,Kestnera”, ,,Wel-
der=- Jelinek® i zwykle stojace.

T

Fabryka egzystuje od 1875 roku.

Telef. dzialu technicznego 20-63.
” ,» warsztatowego 278-28.

7. Aparaty gorzelnicze i rektyflka-
cyjne systemu jy,Bormannaté i, Bar=
bet-Bormannti.

Regulatory automatyczne do pary dla go-
rzelni (oszezednodd na opale i obsludze).

8.

9. Precyzyjne i zwykle rozlewaczkl do
butelek.

Beczki zolazne, miary bronzows i zelazne
do wszelkich plyndw.

Konstrukcje zelazne i wszelkie robo-
ty, wehodzyce w zakres kotlarstwa Ze-
laznego i miedzianego.

12. Waszelkie roboty mechaniczne i armatura.

10.

11.

 Pray hudowie nowych i prrebudowds starych ursadued specjalnie uwzgledniamy racjonalng gospodarkg parows,
Oszczednosé na opale doprowadzamy de maximum,

Wszystkie wyroby najnowszej konsttukcu iw na;dokladme]szem wykonaniu.

Zapasy materjaléw na- skladzie. Ceny mozliwie niskie.
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SPOLKA AKCYJNA
FABRYKI WAGONOW

WAGON"

ZAKLADY i DYREKCJA: OSTROW (POZN.)

TELEFONY: 304, 305, 309.

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony
specjalne, wagony towarowe wszystkich
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych, -
wagony dla kolei elektrycznych.

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnie
i krany elektryczne.

PRODUKCJA ROCZNA:

3000 wagondw towarowych,
500 wagondw osobowych.

(0]

Poszukuje kompletu maszyh
do przedzenia Inu
nowych, lub uiywanych,

~ Oferty z ceng proszg nadestaé pod adresem; Stanistaw Kubiczek,
- W Unlejowie zlemi Kaliskle]. o0

Noze do szelmaszyn,
rurki gietkie do pras hydraulicznych

okazyjnie sprzeda firma

»wHAK”, Marszalkowska 58. -~

Centralne Biuro Zakupéw

.naquz‘ie obrabiarki | maszyny
do urzadzen warsztatéow kolejowych.
Szezegétowe ogloszenie w Moni:

torze Ne 94 z d. 2B kwietnia r. b.
222

Przetarg.
Centraine Biuro Zakupow P.K.P.

w Warszawie, Al. Jerozolimskie 48
zakupi 100.000 /y chlorku cynku.

Szczegbly ogtoszono w Ne 91 Monitora z dn. 21 kwietniga r b,
216

Dr. W. P. Klobukowski, inzynier-chemik

Fabryka maszyn i urzadzen
ogrzewniczych i zdrowotnych

Spolka Akeyjna 30

w Warszawie, Aleje Jerozolimskia 67. — Telef. 15-03 i 15-04,

Suszarnie do owocdw, warzyw, okopowizn, wystodkéw buracsanych, eykorji, zbota, nasion it. p.
Urzgdzenia do przetworéw z owocow i warzyw.

Kuchnje | piekarnie wojskowe polowe. Warnlkl préknlowe-~Waknum, Autoklawy .
Multiplikatory agrzewanla do piecéw pokojowych — oszczedzajy 80%, opalu.
Drzwiczkl plecowe, nigdy nie tracq hermetycznodei, zwigkszajs wydajnodé ciepia.

- Plece telazne zasypne plaszczowe do powolnego cigglego palenia.

Centralne o?rzewanle za pomocy kaloryferdw ielaznych, nieprzypalajscych kurxn,
I\lasady kominowe | wentylacyjne obrotowe i state. Kratkl wentylacyjne.
Wantylatory turbinowe dia fabryk nizkiego | wysoklego ciénlenia.
Wrzatnlkl porjodyczne i ze stalym wyptywem wrzatku gorscego i ostudzonego,
Urzgdzenia kaplelowe: pisce kolumnowe, naftowe 1 gazowe, natryski i t. p.
Araraty dezynfekcyjne stale i praevoine. Aparaty asenizacyjne.

Plece do spalania smlecl stale { przewotns, Prainte | suszarnle de blelizny,

'
Fahryka Maszyn

'J.ZIMNOCH

Warszawa,
Leszno 70, tel. 176-12,

Specjalno$é:

Wiertarki szybkobiezne,
Tiocznie mimosrodkowe.
Pity do cieoia zelaza.
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Do budujacej sie
fabryki lokomotyw

Sq potrzebni

 konstruktorzy |
~lrysowniey |

dobrze obeznani z instalacjami mecha-

' nicznemi.

Oferty z Zyciorysem, odpisami $wia-

dectw i z podaniem warunkdéw reflek-
' tanci moga sktadaé¢ do:

Dyrekcji Fabryki Wagonow i Lokomotyw
Tow, Ake. H. Cegielski — Poznafi.
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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.
REDAKTOR Inzynier-technolog CZESEAW MIKULSKI.

TRESC: Stanistaw Hempel. Przemyst chemiczny w Polsce 1 jego lokalizacja. — WE Witkowski. Zastosowanie pary przegrzanej do ko-
ttéw parowozowych. — Zasady organizacji pracy. — Wiadomo&ei techniczne. — Kronika. — Wiadomosei stowarzyszen kotlowych,

Z 11l-ma rysunkami w tekdcie,

PRZEMYSE, CHEMICZNY W POLSCE I JEGO LOKALIZACJAY).

Podat dr. chemji Stanistaw Hempel.

Dla orjentowania sie w ogélnym rozwoju przemystu
naszego, wasnem jest wyodrebnié te czynniki objektywne,
kt6re, niezaleznie od naszej woli i zamiaréw ogélnych, bez-
wzglednie o tym rozwoju decyduja,.

Obecny uklad i stan przemysiu chemicznego w calem
Panstwie Polskiem nie jest wynikiem- stopniowej ewolucji
logicznie zwigzanych ze sobg fabryk, lecz tworem polityezno-
etnograficznym, wyniklym z ostatniej wojny. Charaktery-
zuje go przerost pewnych jego czeSei i niedorozwdy innych.
Jest on w pewnym stopniu absurdem ekonomicznym
w chwili obecnej. Jezeli spojrzymy na caloksztalt jego z te-
oretycznego punktu widzenia, wydaé sig on nam moze sa-
mowystarczajacym ukladem harmonijnym. W istocie har-
monja ta zrealizowaé sig da dopiero w przyszlo§ei, obecnie
panuje jeszcze w wiekszoSei galezi przemysiu niepewno$é
i brak linji wytyeznej.

Faktem, ktéry powoduje ogélne przetasowanie w wigk-
szofei galtezi przemystu jest gldwnie zjednoczenie Giérnego
Slaska z Polska. Polaczenie sig Kongreséwki z Galicja i Po-
znaniskiem bezwarunkowo nie wprowadzilo tylu nowych
czynnikdw.

Nizej przytoczone tablice wskazuja, jak poteznym zré-
dlem wytworezodei jest G- Slask, w pordwnaniu z innemi
dzielnicami. Satodane statystyczne Gérno-Slaskiego Zwiazku
przemystu gdrniezo-hutniczego, ogloszne na ostatnie] wy-
stawie w Katowicach.

TABLICA I

Wytwdérezodé przemysiu hutniczo-gérniczego w polskiej czedei
G.-Slaska, Kongreséwee i Galicji (w tysizcach tonn).

@-Sigsk. Kongreséwka. Galicia.

Wagiel kamienny. 32 851 6 834 1800
»  brunatny . 155 ' 37
Ruda Zelazna . Sy s 138 303 19
» cynkowa i olowiand . 483 1 9
Koks i koksik . ol 1179
Wyroby uboczne koksowe . 114
Brykiety z wegla kamiennego . 277
Surowiec Zzelaza . . . . . 637 464
Leizna stalowa. cu i 15
Zelazo zlewne i stal zlewna. . 1150 595
Pélfabrykaty stalowni i pud- 83 49
lowni. . . . . . . . .
Fabrykaty gotowe walcowni. 794} 551
Wytwory przemysiu zelaznego 147
uszlachetniajacego .
Kwas siarkowy 500 Ba, . . . 258 30
Bezwodnik kwasu S0, ptynny . 3
Oynk surowy . . . . . . . 169 8 15
Blacha cynkows . . . . . . 46
Oréw . ", , o on 48 3
Qlejta . 3
Srebro . 8000 kil. *
30000 9020 1883

TABLICA II.
Liczba robotnikéww 1921 7.

G.-Sigsk. reszta Polski'
Gérnictwo waeglowe. . . . . 148 384 62 848
Jaly przemyst gérniczo-hutni-
C2Y¥s = 0 mca @ 190 789 109 448
POzolsta.ly przemys! gérniczy, ze-
azny, cynkowy, otowian
praetwérony 1 . .o 42 405 47 100
e S ‘ 381 578 218 896

———————

Majae sposobnodé dokiadnego zapoznania sig z prze-
myslem chemicznym w calej Polsce, lacznie z Gérnym Sla-
skiem, pozwolg sobie przedstawié objektywne widoki i drogi
przysziego rozwoju naszego przemystu chemicznego. Ogélne
te wnioski wynikaja, z objektywnej analizy ukladu ezynni-
kéw, decydujacych o tym rozwoju.

Mozna dzi§ podzielié cale pafistwo na dwa tereny che-
miezno-przemystowe: jeden—zachodni,—jest nim G. Slask,
i drugi — wsechodni, — stanowia, go inne dzielnice pafistwa.

Obydwie te czeSci posiadaja zupelnie odrebng fizjo-
nomje i réznis, sig zasadniezo.

Goérno-Slaski przemyst chemiczny opiera sig przede-
wezystkiem na wlasnych naturalnych suroweach i'moze byé
zupelnie uniezalezniony od przywozu zagranicznego.

Posiada on swéj kwas siarkowy i azotowy, eynk, oldw,
telazo i zwiazki aromatyczne, produkty destylacji smoly
weglowej. Charakterystyczng strons calego przemystu gér-
no-slaskiego jest to, ze tworzy on wielkie kompleksy fabry-
czne samowystarczajace sobie. Najbardziej charakterystyczne
pod tym wzgledem sg huty cynkowe i olowiane, skladajs sig
one bowiem z wiasnych kopalni wegla, blendy cynkowej
i blyszezu otowianego, z prazelni, instalacji kwasowych, war-
sztatéw przerébki najrozmaitszych odpadkéw cynkowyeh,
wreszeie hut ostateczne] przerébki cynku i olowiu na blachy,
rury i t. p. Dodaé do tego jeszeze nalezy wilasne cegieluie,
tartaki i fabryki szamotéw. :

Takich poteznych towarzystw, samowystarczajacych
sobie, jest kilka. Oprdez tego, grupy te tworzg jeszcze nowe
ogdlno-terytorjalne zwigzki. Czgsto grupy takie nalezs do
og6lno-niemieckiego zwigzku przemyslowego.

Fabryki kwasu siarkowego, tego podstawowego su-
rowea dla calego przemyslu chemicznego, sa wiaczone do
tych wielkich komplekséw przemyslowych, jako fabrykacje
uboczne, wykorzystujace gaz siarkowy przy prazeniu blendy
cynkowej.

Jako przyklad poréwnawezy, przytocze niektére dane
o instalacjach firmy ,Georg v. Giesches Erben“. Firma ta
posiada wiasne kopalnie wegla, polozone obok huty, wlasne
kopalnie blendy i blyszczu cynkowego, prazelnie, instalacje
kwasowe (komorowe i kontaktowe), huty dla przerébki me-
talu, fabryki wyrobéw ceramicznych—ogniotrwatyeh i kwa-
soodpornyeh, wreszeie osobng fabryke gazu wodnego systemu
Monda.

Prazelnie sktadaja sig tu z wielkie] ilosci piecéw naj-
nowszych typéw. Sa one polaczone z olbrzymiemi komorami
olowianemi lub systemami kontaktowemi, Wspomniana
firma posiada okolo 160 000m® komdér olowianych. Wazelkie
za$ inne dzielnice Polski posiadajg razem okolo 20000 m3.
A przecies poza Giesches Erben sy na (. Slasku inne wy-
twornie kwasu siarkowego. Ogdlna maksymalna produkeja
calego G. Slaska wynosi okolo 250000¢ rocznie kwasu, gdy
inne dzielnice wytworzyé mogsg 30000¢.

Gdrno-§laska produkeja kwasu siarkowego opiera siq
na suroweu, sprowadzanym z Tarnowskich Goér, ktéry jako
wypalek, daje wysokowartodciowy tlenek cynku, przerabiany
na miejscu na metal i przedmioty wykoriczone. Produkcja
za$ pozostale] czesei Polski opiera sig na przywozonych z za
morza pirytach, ktére po wypaleniu daja malo wartosciowy

1) Referat, wygloszony na Zjefdzie Chemikéw Polskich dp. 6 kwietnia r. b, w Warszawie.
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tlenek zelaza. Jasnem wige jest, ze w walce konkurencyjnej
produkeja gérnoélaska wyjdzie zwycigsko.

Trzeba teraz wziaé pod uwage, ze z produkejs kwasu
siarkowego laczy sig caly szereg fabrykacji chemicznych,
przedewszystkiem fabrykacja superfosfatéw. Obok gérno-
Slaskich fabryk kwasowych, mieszczy, sig tam olbrzymie fa-
bryki superfosfatéw, réwniez wielokrotnie przekraczajgce
produkeje innych dzielnie.

Obecnie wielkie ilosci kwasu siarkowego zostaja wy-
wozone do Niemiee, jednak wobec ogdlnej daznosei pan-
stwowe] do przerébki w kraju wlasnych surowcéw na pro-
dukty uszlachatnione, tworzy sig korzystna konjunktura dla
przerdbki tegoz kwasu na miejscu. Gérny Slask nie posiada
wlasne] soli, lecz z tatwoscig sprowadzaé jg bedzie dla prze-
rébki na kwas solny, siarczan sodu, siarczek sodui t. p.

Potezne kompleksy przemystowe g-laskie z latwoseis,
beda mogtly uruchomié w przyszlosei wyréb tych produktéw,
jak réwniez siarczanu glinu, szkta wodnego i t. p.

Kwestja azotowa w Polsce ma dzi§ réwniez swoje roz-
wigzanie na @. Slasku, w postaci panstwowe] fabryki w Cho-
rzowie. Zaklady te s3 dzi§ najwiekszg i najpigkniejszy fa-

bryks chemiczng w Polsce. Produkowadé ona dzi§ moze 78% -

amoniaku dziennie, a produkeje kwasu azotowego dopro-
wadzié mozna do 160 ¢ dziennie. Obecnie jednak wytwarza
sie tylko 80¢ dziennie. Opréez tego, fabryka posiada kom-
pletna, instalacje do wyrobu saletry amonowej.

Niestety, fabryka ta nie zostala jeszeze uruchomiona
w swej ezedcl kwasowej, pomimo ze posiada kompletng in-
stalacje. Jaknajszybsze uruchomienie tych instalacji posiada
pierwszorzedne znaczenie dla calego przemystu chemicznego
w Polsce. lstniejace bowiem u nas fabryki chemiczne musza,
sprowadzaé saletrg sodows i amonows dla wyrobu kwasu
azotowego i materjaldw wybuchowych.

Wobec tego, ze fabryka Chorzowska znajduje sig blisko
granicy, zjawily sig projekty przeniesienia instalacji amonja-
kalnej i kwasowej w glagb kraju. Jest to projekt zupeinie
nierealny, nie mozna bowiem odrywaé tej produkeji od
zrédet energji elektryecznej.

Jezeli nawet sprawa azotowa w Polsce nie jest rady-
kalnie rozwigzana przez fabryke w Chorzowie, to w kazdym
razie sytuacja ta potrwa jeszeze szereg lat w tym stanie.

‘Widzimy wige, ze najwazniejsze fabryki przemysitu
chemicznego nieorganicznego, wraz z jego naturalnemi su-
rowcami, sg uwiézione na G. Slasku, poza tym za§ terenem
pozostaja, tylko fabryki sody, ktére z natury rzeczy musza
sig miesecié obok kopalni soll.

Co sig tyezy produktéw destylacji smoly weglowej, to
1 te, jak to wszystkim wiadomo, otrzymywane sg gt¢wnie na
G. Slasku. Dziewieé koksowni polskiej czesei G. Slaska
i najwigksza na kontynencie destylarnia w Swigtochlowicach
mogsg dostarczy¢ olbrzymich iloSei najezystszych suroweéw
organicznych. Nowopowstale projekty uwolnienia sig od
monopolu goérnoslaskiego na zwigzki aromatyezne przez
pirogenezg ropy réwniez s3 nierealne w chwili obecnej.
Kosztowne urzadzenia tego rodzaju mialyby znaczenie tylko
militarne i prawdopodobnie nie inoglyby konkurowaé z ko-
ksowniami juz dzi$§ istniejacemi. G. Slask posiada cztery
duze fabryki materjaléw wybuchowych technieznych: dyna-
mitéw, prochu czarnego, dynamondw chloranu i saletry
amonowe]. Produkeja ich moze w zupelnosei pokryé zapo-
trzebowanie misjscowe.

Co sig tyezy tych fabryk, to nalezy dazyé do stopnio-
wego przeniesienia ich wglab kraju, gdyz posiadaja one duze
znaczenie wojenne. Umiejetne wykorzystanie tych fabryk
uwolnié moze panstwo od budowy wtasnych zakladéw wo-
jennych. Dodaé nalezy, ze G. Slask posiada kilka wiekszych
tabryk litoponu iinnych proszkéw farbiarskich. Przecho-
dzac de opisu przemystu chemicznego we wschodniej czesei
panstwa, zaznaczyé odrazu nalezy, ze opiera sig on w ogrom-
nej wigkszodei na suroweach przywozonyeh.

Jedyne i najwazniejsze surowce te] czedel sg to: drzewo
is6l. Przemyst przetwoérezy z tych surowedw stanowi dosé du-

za pozycje w ogdlnym bilansie chemicznym,. nawet jako
przemyst wywozowy. Rdwniez jest do$é rozwinigty prze-
myst thuszezowy, farmaceutyezny i wyréb jedwabiu sztuez-
nego.

Te gatgzie przemystu nie sg zagrozone przez przemyst
gérnolaski; przeciwnie, rozwd]j ich pdjdzie jeszcze dalej.

Co sig za$ tyczy wielkiego przemyshu organicznego, to
przezywa on bezwarunkowo kryzys przejéciowy i nie wia-
domo nawet dzi§ jeszeze, w ktdrej czeSci pafistwa zostanie
ulokowany. Chodzi tu gléwnie o wybtwarzanie pgl-
produktéw. Istniejace fabryki barwnikéw opierajs swojs
wytwdrezo$é na pélproduktach zagranieznyeh; wprawdzie
zaczeto juz u nas wyrabiaé niektére pélprodukty, ale sg to
jeszeze produkeje drobne. Gdyby istniejace fabryki barw-
nikéw zdolne byly postepowaé solidarnie w tej sprawie i zta-
czyé sig w syndykat dla wytkniecia sobie wspdlnej linji roz-
wojowe], sprawa odrazu stanelaby na pewniejszym gruncie.
Powstale jednak konsorcjum budowy fabryk pétproduktéw
dlatego do niczego nie doszlo, ze zadna z fabryk szezerze
nie cheiala poprzeé tych plandw. Indywidualizm i egoizm
oddzielngch przedsiebiorstw sprawe te pogrzebal.

Fabrykacje péiproduktéw w powaznem znaczeniu roz-
wiaze nie kapital zagraniczny, na co wielu u nas sig oglada,
ale przedewszystkiem wytworzenie sig wsepdidziatania po-
migdzy Gérnym Slaskiem, posiadaczem wszystkich potrzeb-
nych surowcéw, a konsumentami tyeh pdélproduktéw —
fabrykami barwnikéw i farbiarniami. Jezeli sprawa posta- -
wiona bedzie na tym gruncie, mozna byé pewnym, ze zo-
stanie rozwigzang. Zestawiajac wszystkie te fakty, mozna
doj$€é do przekonania, ze, niezaleznie od nasze] woli, lecz
sily faktéw, centrum calego przemystu chemicznego w Pol-
sce przesunelo sig dzi§ na Gérny Slask. Faktowi temu nie
mozemy sig przeciwstawié, wynika on z geologicznego ukla-
du Polski. Gérny Slask.jest nietylko naszem zZrédiem ener-
gietycznem, aleizrédlem wszystkich najwazniejszych surow-
c6w chemicznych. Bezwarunkowo jest to dla parfistwa nie-
wygodne, ze przemys! chemiczny jest zcentralizowany nad
granicg. Z punktu widzenia wojennego przedstawia to duze
niebezpieczefistwo. Lecz w takim razie-nalezy postawié so-
bie pytanie, ezy mozliwe jest przesunigeie tego ofrodka
przemystowego na inne miejsce, dogodniej pod wzgledem
strategicznym potozone? Czy mozliwe jest nadanie innego
kierunku rozwojowi przemystu, ktéry lokuje sig obok Zrd-
del energietycznych i suroweéw? Czy uda sig nagiaé powsta-
jacy przemyst do strategiczno-militarnych zadan? Czy Zré-
dla naftowe potrafig zastapié bogate poklady wegla w za-
glebiu gérnoslaskiem ? '

Odpowiedz na to moze byé tylko taka:

Zaglebie weglowe.gérnoslaskie, da,broWskie i krakow-
skie jest i bedzie w przyszlodei o§rodkiem catego przeiysiu
polskiego. ' '

Plany ‘polityczno-strategiczne nalezy nagiaé do tego
zupetnie konkretnego faktu, a nie odwrotnie.

Stwierdzajac ton fakt, musimy zgodzié sig §wiadomie
na szczere poparcie rozwoju przemystu w tym okregu i uz-
naé go za przemyst polski.

Ze fabryki gérno§laskie sg w rekach niemcdéw, jest
spraws, narazie drugorzedna, ale stoja one na ziemi czysto
polskie] i pracuja w nich robotnicy polscy.

. Wazelkie dazenié do wyemancypowania sig ekomo-
micznego od Gérnego Slaska jest nieshuszne, przeciwiie,
powinniémy utrwalaé w spoleczeristwie naszem prze§wiad-
czenie, e (. Slask jest sercem naszego przemyshu.

Zadaniem polskich technikéw powinno byé dazeni®
do pracy na G- Slasku i dla” G. Slaska. Zadaniem ich jest
zajaé sie nie tem, jak obejsé sie bez niego, ale przeciwnié,
jak nalezy jego wytworezosé udoskonalié, a jego zyeie tech-
niczne spolszezyé. Pod tym wzgledem. teehnicy polsey
maja, przed soby cale morze zagadnier i obowiazkéw.

Niestety, du%o jeszcze czasu uplynaé rtnoze; nim Za-
czniemy sig dobrze orjentowaé, czem jest ta wielka i mister-
na pracownia, ktérs mamy na Gérnym Slasku.
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Zastosowanie pary przegrzanej do kottdw parowozowych ).

Podal Wi Witkowski. inz.

Para wodna przegrzana posiada pewne wlasnoéei, ktére .

stawiaja ja ponad pare nasycons w dziedzinie zastosowania
pary wodnej do przeksztalcania energji cieplnej w ruch.

Para nasycona znajduje sig w stanie réwnowagi niesta-
lej:. dostatecznem jest nieskoriczenie male obnizenie tempe-
ratury pary nasyconej, przy zachowaniu innych warunkdw
bez zmiany, do wywolania w niej skroplenia sig odpowied-
niej jej ilo§ci. Przeciwnie, w' parze przegrzanej dopiero
skoriczony spadek temperatury powoduje skroplenie, to zna-
ezy, %e para przegrzana moze oddaé bez szkody dla siebie
cale swoje cieplo przegrzania i dopiero wtedy zacznie sig
skraplaé, gdy stanie sie para nasycons. Obnizenie sig tempe-
ratury pary odbywa sie wszedzie tam, gdzie para w drodze
od kotla parowego do maszyny napotka cianki chlodniejsze
od samej pary. Szczegdlnie dotkliwie daje sig to odczué
w czasie wlotu pary do cylindra, gdy para zetknie sig ze
§eiankami kanalu wlotowego, z powierzehnis pokrywy cy-
lindra, tYoka oraz z powierzchniami trzona tlokowego i wresz-
cie z boezng powierzchnig cylindra parowego, t. j. ze wszy-
stkiemi temi powierzchniami, ktére przedtem, w okresie wy-
lotu pary, byly ochlodzone przez zetknigeie sig z para wyloto-
wg. W tych warunkach para nasycona cze§ciowo sig skrapla
iwydziela z siebie wode w postaci rosy, ktéra pokrywa
chlodniejsze czesci cylindra parowego. Poniewaz objgtosé
1 kg pary nasyconej o 10 atm. ciénienia réwna sig 0,197 m?,
a objetosé 1 kg wody otrzymanej z tej pary réwna sig
okolo 0,001 m3, t.j. 197 razy mniej, to prdznia, ktdra
przytem powstaje, wypelnia sig Swieza para, co oczywiscie
daje w rezultacie zwigkszony rozchdd pary w eylindrze.
W tyeh samych warunkach para przegrzana, o ile tylko
bedzie dostatecznie silnie przegrzana, odda cze§é swego
ciepta Sciankom cylindra, ale sig. nie skropli. Skrople-
nie moze nastapié¢ tylko wtedy, gdy tego zapasu ciepla
W parze przegrzanej okaze sig za malo, 1 para przegrzana
dojdzie do stanu nasycenia. Zastosowanie wige pary dosta-
tecznie silnie przegrzanej zapobiega catkowicie skraplaniu
sig pary w eylindrze, i w tym wlasnie tkwi jedna z waznie]-
szych zalet pary przegrzanej. Panuje ogdlne przekonanie,
Ze przy tym procesie skraplania sis pary nasycone] w cy-
lindrze ciénienie pary nie zniza sig dzigki dopltywowi §wieze]
pary, tak ze spadek linji wlotu na wykresie indykatorowym
Jest przypisywany wylaeznie dlawieniu pary w kanale wlo-
towym, a. wige jest zalezny od mniej lub wigcej prawidlo-
wej budowy maszyny. Tymeczasem przeczy temu nastepu-
jaca okoliczno$é: inzynierowie francuskiej dr. zel. du Nord
zauwazyli, ze spadek linji wlotu jest silniejszy w przednie]
czedei cylindra, anizeli w tylnej. Poniewa# przednia czg§é
cylindra jest bardziej ochladzana przez wplywy zewnetrzne,
i skraplanie sig pary nasyconej powinno byé w tej czesei
silniejsze, to powyzsza réznice w spadku linji wlotu mozna
objasnié tylko réznica w spadku ciénienia, pochodzacym
z powodu skraplania sig pary. Pozatem Sanzin, na zasadzie
swych dodwiadezen, kategoryeznie twierdzi, ze spadek linji
wlotu przy parze przegrzanej jest mniejszy niz przy parze na-
sycone]. Z powyzszego wynikaloby, ze skraplanie pociaga
za sobg 1 spadek ci§nienia, a wige i W tym wypadku para
Przegrzana wywieralaby swéj wptyw dodatni.

Dalej para nasycona wraz ze wzrostem temperatury,
a wige i ci§nienia, zmniejsza swojg objgtosé wiaseiwa, kurezy
8ig, jak wskazuje zalgezona tabliczka:

?;‘_ 2 ' 4 | 6 | 8 § 10 ‘ 12 14

§t°=A‘ TKTE( Alféé-lr 169 | 179 | 187 | 194
o= 089 | o467 | o310 | 0,243 ‘_ 0107 | 0,166 | 0,144
_7:’—” 1,116 | 2,1471‘7] 3,136 ] 4,11,{}_7 5,67?‘_6,@__ 6,944

Tymezasem para przegrzana o ciénieniu np. 10 atm.
w miarg wzrostu stopnid przegrzania zwigksza swoja obje-
to$¢é wlasciwa, jak to widad z nastepujaeej tablicski:

|

t:‘ 179 ‘ 200 f 250 [ 300 [' 350 ( 400 ! 450 | 500
v = | 0,157‘ 0212 | 0238 | 0,‘264! 0,289.| 0314 | 0,338 ’ 0,363
[ = / 5,076 ( 4717 { 4202 { 3,788 ( 3,460 I' 3,184 | 2,988 | 2,765

Z zestawienia powyzszych tablic wynika, ze np. w po-
réwnaniu z objetoéeis, wlaseiwa, pary nasyconej o cisnieniu
10 atm., przyrost objetosel wilasciwe] tej pary, przegrzanej do
250°, wynosi:

0,238 — 0,197

B il — 9219
0.197 X 100 21%

a pary, przegrzane] do 850° réwna sig

0,289 — 0,197 .
0,197 X 109 = 47%.

To znaezy, ze jedna i ta sama poreja pary, wpuszczona
do cylindra, bedzie miata, jako para przegrzana do 350°, cig-
zar wladciwy o 47% mniejszy, anizeli jako para nasycona
Do otrzymania 1 kg pary nasyconej o ci§nieniu 10 atrn. po-
trzeba zuzy¢ 661 cieplostek; azeby te pave przegrzaé od 179°
do 850° potrzeba zuzyé jeszeze tylko 89 eal, przyezem
otrzymujemy objetosé o 47% wigksza. Azeby to zwigkszenie
objetodei otrzymaé zapomocy wyparowania nowej poreji
pary nasycona], potrzeba zuzyé 661X 0,47 = 311 cieplostek,
t. . z gdry 8 razy wigeej. Oczywiscie wygodnie] jest zwigk-
szyé objeto$¢ pary przegrzaniem tej samej pary, anizeli wy-
parowaniem nowej ilo§ci wody. I im silniej bedzie para
przegrzang, tem silniej ujawni si¢ powyzsza zaleta pary
przegrzanej.

W parowozie o parze nasyconsj, do eylindra dochodzi
wladciwie nie para nasycona, lecz tak zwana para mokra, t. j.
para, zawierajaca zawieszone w niej krople wody. W prze-
grzewaczu te krople wody powinny uledz wyparowaniu; za-
daniem wige przegrzewacza jest usunaé mozliwo$é wprowa-
dzenia do ecylindra takich skltadowych eze$ci pary wodnej,
ktdre tylko zajmujg miejsce, nie wykonywuja zadnej pracy
i wynosza, przez cylinder do atmosfery ciepto, ktdre otrzy-
maly w kotle. Jednakze w przeciwierstwie do pary nasyco-
nej para przegrzana jest ztym przewodnikiem ciepta, t. j. wy-
miana ciepla ze srodowiskiem otaczajaeym pare przegrzans,
dokonywa sig bardzo powoli. Ta okoliczno$é utrudnia prace
przegrzewacza w tym stopniu, ze w najlepszym razie do cy-
lindra dostaje sie mieszanina pary przegrzanej z pars nasy-
cona, a nieraz i kropla wody przeleci przez przegrzewacz
bez wyparowania. Okoliczno§é ta ustala zatem pewne kre-
pujace warunki, ktére musza byé zachowane przy budowie
przegrzewacza. Poniewaz para przegrzana przejmuje cieplo
z trudnoSeig i Zle przenosi to eieplo od jednej warstwy do
drugiej, to para przegrzewang by¢ winna w strumieniach cien-
kieh, t. j. w rurkach o stosunkowo malej srednicy. Powtdre,
para W przeglzewaczu powinna zmieniaé swéj kierunek
biegu, w celu mozliwie najlepszego przemigszania oddziel-
nych warstw. Zle przewodnictwo ciepta, bedae do pewnego
stopnia wadg pary przegrzane] w momencie jej tworzenia
sig, jest za to zalets w okresie zuzytkowania pary przegrza-
nej: para ta traci mniej ciepla w przelocie pomigdzy prze-
grzewaczem a cylindrem i wewnatrz samego cylindra, tem
bardziej, ze zjawiska te odbywaja sig bardzo szybko.

4

gdzie p atm.—jest ci§nienie pary, ¢ — temperatura pary,
v — objetosé whagciwa pary, 1 — cigzar wlasciwy pary.

") Referat wygloszony na kursach dla inzynieréw, zorganizo-
wanych przez Warszawskie Tow, Politechniczne,
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‘ Ostatecznie, wazystko, co byto dotychezas powiedziane,
sprowadza sig praktycznie do tego, Ze przy wykonaniu te]
samej pracy parowdz o parze przegrzane] daje oszczednosé
w zuzyciu paliwa i wody w poréwnaniu z parowozem
o parze nasyconej. Te zalety pary przegrzanej znane byly
od dawna. Juz w 1832 r., t. j. w czasie zbiegajaecym sig z po-
czatkiem budowy drég zel.na kontynencie europejskim, sto-
sowano parg przegrzang do kotléw parowych stalych. Na-
stepnie para przegrzana zostala zuzytkowana i w kotlach
statkéw parowych. Przesad o braku miejsca na parowozie
wywolal spdéznienie w zastosowaniu pary przegrzanej do ko-
tIéw parowozowych i dopiero w 1890 r. zaczynaja sig préby
w tym kierunku. Zjawito sig duzo pomystéw: jedne pozo-
staly tylko na papierze, drugie zostaly urzeczywistnione
i podlegaly prébom, ale utrzymala sig tylko jedna konstruk-
¢ja, mianowicie przegrzewacz systemu Schmidta w rurach
plomiennych. Daje on przegrzanie wysokie — 350°, a ta gra-
nica unormowans zostala warunkami poboeznemi, miano-
wicie trudnoécig uszezelniania i znalezienia odpowiedniego
smarn, a z drugiej strony jest zupsinie wystarczajaca do tych
celéw, do jakich przegrzewacz jest przeznaczony. W rezul-
tacie przegrzewacz tak duze przynosi korzyéci, a tak malo
wymaga zachodu i kosztéw przy eksploatacji, e stal sig on
niezbedns czeécia kazdego nowego parowozu. Istniejg na-

———

wet pomysly, majace na celu zastosowanie przegrzewaczy
do starych parowozéw z zachowaniem minimum kosztéw
instalacyjnych.

Szybkosé przelotu pary przez rurki przegrzewacza jest
zmienna i dosigga 40 m/sek. w parowozach poépiesznych,

Zastosowanie przegrzewacza na parowozie wymaga
pewnych zmian w czgciach maszyny parowozu. Tlok nie
powinien wywieraé nacisku na opaski tlokowe, a trzon tio-
kowy — opieraé sig na dlawnicach cylindrowych, przedniej
i tylnej. Z tego powodu trzon tlokowy musi byé przsjscio-
wym i przednia swojg czedcia opiera sig albo na specjalnym
suwaku, poruszajgcym sie wraz z trzonem po przednim réw-
nolezniku, przytwierdzonym do pokrywy cylindrowej, albo
tez do przedniej dlawnicy przytwierdza sig konsole, na ktd-
rej umigszezony jest pier§cien; w pier§cieniu tym porusza
sig przednia cze$é trzona ttokowego. W ten sposéb tlok wraz
z trzonem opiera sig na dwdéch zewngtrznych punktach, nie
wywiera nacisku na dolng czeéé eylindra i nie opiera sig na
dtawnicach cylindrowych. Zapobiega to przedwezesnemu
owalizowaniu cylindra i zachowuje opaski tlokowe i pakunki
dtawnic cylindrowych szezelnemi, Tloki sg typu szwedz-
kiego, trzyopaskowe.

(d. n.)

ZASADY ORGANIZAC]I PRACY.

Istniejs dwa czynniki zasadnicze kazdej organizacji wy
twérczej: maszyny i materjaty—z jednej strony, oraz — praca—
z drugiej. I od ich prawidtowego funkcjonowania zalexy stan
danej organizacji. O ile jednak kwestje, dotyczace maszyn
i materjaléw, sg bliskie i zrozumiale dla wielu inzynieréw na-
lezycie wyksztalconych i uzdolnionych, o tyle zagadnienia, do-
tyezace organizacji pracy, sg tak zlozonym splotem najroz.
maitszych czynnikéw, ze stanowiy wcias jeszoze kraine mato
znang. Pomimo wielu znakomitych praec, przedewszystkiem
inzynieréw i przemystoweéw amerykariskich, zaczynajac od
Taylora, a kofczac na Emersonie i Fordzie, postulaty organi-
zacji pracy, ktéreby ogarnialy caloksztalt najrozmaitszych jej
przejawéw i uwzgledniaty zardwno jej strone materjalng, jak
i duchows, nie sg jeszcze ostatecznie ustalone.. Praca jednak
w tym kierunku postepuje nadal naprzéd. Wzorujac sie na ta-
kich apostolach organizacji pracy jak H. Emerson, ktdry wy-
znaczal giéwne zasady organizacji (,,12 zasad wydajnosei“ , The
12 principles ot efficiency*) gléwny inz. wytwérni Hydraulic
Pressed Steel Co. w Cleveland, Ohio, W. E. Irish podaje 10 za-
gad organizacji, ktdére jedynie zapewniaja jej prawidtows pra-
cq 1 staly rozwéj* (Industrial Management, January, 1928).

yMechanizm ludzki4 (,the man-machine“) poréwnuje
autor z ustrojem maszyny, w ktérej kétka stanowis robotnicy,
tozyska — majstrowie, a podstawe i rame—inzynierowie. Nale-
ry sie zapatrywaé na ten ustrdj tak, se kazda cze§é jego jest
réwnie wazng i tylko przeznaczong do réznych czynmodci, Ze
inzynier’ siedzi na wygodnym folelu przy biurku, a robotnik
pracuje w znacznie cigzszych fizycznie warunkach, np. kopiae
ziemie, nie wynika to weale z wyzszosci jednego od drugiego,
a tylko z tego, ze kazdy z nich stosuje w najlepszy sposéb swo-
je uzdolnienie 1 przygotowanie. ,Jedyng réznics jest to, te pra-
ca inzyniera jest zwigzana ze znacznie wigkszym ryzykiem dla
przedsigbiorstwa, gdyz moze ona przynie$é réwniez wielkie
zyski, jak i straty, duto wigksze niz praca robotnika. A wyso-
ka placa za te prace inzyniera wynika poprostu stad, ze wa-
runki tak sig skiandaja, iz mniejszoéé ludzi moze posiadaé i roz-
wingé nalezyte uzdolnienia dla zajgcia takiego stanowiska®.

Oczywidcie, uwazamy zawsze robotnika za cztowieka i sta-
ramy poznaé jego psychologie. ,Ale,—mdéwip. Irish,— wielu jest
takich ludzi, ktérzy sig zapatrujg tak, jak gdyby umystowoss ro-
botnika byla o tyle ograniczons, ze wystarczy jej zaledwie na
to, by potrafit on doj§¢é sam od miejsca noclegu do fabryki,
a po pracy — do domu (o ile go posiada), zaé podezas godzin
pracy—umyst jego pozostaje w bezczynnoéei, ,Gdyby ludzie
takich pogladdw zechcieli przezwycigsyé swe falszywe skrupu
ly i wej$é w srodowisko robotnikéw, tak, by zajrzeé pod maske,
okrywajgcy, istotne ich oblicze, byliby nieraz bardzo zdumieni®,

Autor uwaza za jedng z najwasniejszych zasad organiza-
cji: absolutnie sprawiedliwy stosunek do robotnika, jako czto-

wieka do cztowieka, potwierdzajge taki sam postulat H. Emer-
sona. ,Mechanizm ludzki“, jak kazdy inny, powinien praco-
wag spokojnie, sprawnie, wydajnie. W tym celu nalesy poza-
tem przeprowadzié selekcjq i dostosowanie wzajemne ,kéle-
ozek®, wprowadzié nalezytego ustroju i wymiardw ,tozyska*
oraz ustawié mocng i sztywng ,rame®. '

Yatwie] jest to wykonaé, gdy sie ma organizowaé mecha-
nizm taki na nowo, trudniej —naprawié juz istniejgcy. W kaz-
dym razie nalezy i tu przeprowadzi¢ selekcje kazde] kategorji
mechanizméw i dostosowaé te kategorje pomiedzy sobg. ,Sma-
rowanie” takiego mechanizmu jest latwe, gdy majstrowie trak-
tujg po ludzku robotnikéw, a inzynierowie podejmujg swojs
czedé odpowiedzialnodeiistarajs sie wytworzyé jaknajtatwiejszy
i jaknajbardziej zajmujacs dla kazdego prace. Jezeli wszyscy
i kazdy z osobna rozumiejs, ze dopdki oni oddaja, wytwérczoel

- swe najlepsze wysitki, sg oni uwazani za réwnych sobie, nieza-

leznie od wykonywanej roboty, wéwczas zespd! taki moze pra-
cowaé wydajnie i osiggaé pomyélnie cele, do kiérych jest prze-
ZNaczony.

Takie poglgdy ustalit Wydziat Badar wspomnianej wy-
twérni. -Po dobraniu nalezytych czeSei skladowych ,mecha-
nizmu ludzkiego* nalezy sig staraé, by usunaé wszelkie mozliwe
w nim tarcia i straty. Niezaleznie od tego, co i gdzieby sig zta-
mato w mechanizmie, powinien on byé zawsze gotéw do prowa-
dzenia bez przerwy i strat dalszej wydajnej pracy. W tym ce-
lu wypracowano nastepujace wytyezne, ujete w 10 postulatéw:

Po pierwsze. Niezaleznie od tego, do jakiej roboty zostaje
przyjety pracownik Wydziatu, musi onjbyé zawsze gotéw chet-
nie oddaé sie tej pracy, ktéra mu przeznaozg, nie baczac ani 08
jej rodzaj, ani na czas trwania. Musi siq on zgodzié wykony-
waé chetnie (w prawidlowych warunkach) te czynnosci, ktére
z wynikéw badania jego uzdolnieni, okazg sig najbardziej dla
niego odpowiednie, nawet gdyby byly one zupelnie innego cha-
rakteru, niz te do ktérych sig on zgtosit.

' Po drugie. Nalety uznaé, ze jedynym celem Wydziatu
(wytwérni) jest wykonanie pracy, gdzie i kiedy jej zachodzi
potrzeba, i ze nikt nie bedzie zmuszony, bez prayczyny, do wy-
konania pracy, bez wzgledu na godzine, czy czas, w dzien, czy
w nocy, kiedykolwiek wypadek sig zdarzy. .

Po trzecie. Nie moze byé od nikogo zadane wykonan}e
w jakichkolwiek okolicznoéciach pracy, ktérej jego zwierzehnik
nie chee lub nie moze w jakimé wypadku wykonaé, lecz kazdy
pracownik powinien byé wspomozony w wykonywaniu przy-
jemnego dlan obowigzku, jaki stanowi powierzona mu praca.

Czwarte: Rasa, poglady lub wyznanie nie powinno da-
waé podstaw do wyznaczania stanowisk “pracownikéw i niema
podziatu na lepszych i gorszych pomiedzy zadng kategor)d
pracownikéw, dopéki wszyscy oddajs pracy najlepsze SWe
wysitki, i

Pigte: Placa zalezy jedynie od wynikéw i kategox)

- pracy, ktérg moze wykonaé dany pracownik; mnieme ustalo-
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nych norm dla jakiejkolwiek klasy, tak ze kazdy jest wyma-
gradzany, stosownie do zdolnoéei indywidualnych, niezeleznie
od innych pracownikdéw tejze kategorji, ktérych zdolnosei sg
wyzsze lub nizsze. Wydalenie w kazdym wypadku moze byé

stosowane tylko jako Srodek ostateczny, gdy sprawiedliwe
traktowanie nie osigga celu.

Subste: Wszelkie wskazéwki i instrukcje dla kazdego
pracownika powinny wychodzié tylko z jednego #rédla i pra-
cownik powinien byé odpowiedzialuy za wyniki tylko przed
tymze Zrédiem.

Nie wolno nikomu i w zadnym wypadku porzucié pracy,
do ktdre] jest siq przeznaczonym, dopdéki nie bedzie wydane
zarzgdzenie bezpofrednie od tej osoby, ktéra pracownikowi
dang robote wyznaczyla, albo od innej osoby, upowaiznionej
przez pierwsza.

Siédme: Niema wyrazu ,nie moge* w stowniku wytwérni
1 jezeli sig jakiekolwiek zamierzenie nie udaje, musi ono byé
podejmowane ponownie, az dop6ki wyniki nie beds, catkowite
i zadawalajace. Praca twdreza jest pozgdana ponad waszel-
kie rozwazania i nikt nie moze wpagé w nietaske, gdy sie stara

lecz nie osigga, natomiast nie osigganie starannosci jest nie do
wybaczenia.

Osme: Kazdy pracownik, zaczynajac od robotnika i kon-
czge na inzynierze, powinien tak ulozyé swa robote w powie-
- rzonej sobie czeéci prac zakladu, azeby mdgl w kazdej chwili
opuscié jg bez znaczniejszego wplywu na bieg tej pracy.
Kazdy musi skierowaé wszystkie wysitki ku temu, aby
cel ten zostal osiggniety. Pomocnicy danego pracownika po-
winni byé przygotowani do podjecia w kazdej chwili prac ich
szefa, w razie jego nieobecnoci, bgds czasowej, badz tex stalej.
Dziewigte. Kazdy pracownik powinien mieé moznoé
ozgste] styczmofei z kierownikiem wydzialu, azeby $miato
przedkladaé mu, siedzac przy stole, swoje poglady, dotyczace
mozliwych ulepszen, oraz wypowiadaé skargi lub klopoty, kté-
re ma w fabryce lub poza nig. Poglady te powinny by¢ roz-
wazone przez inzynieréw. Skargi powinny byé utrzymane
w najécilejszej tajemnicy i zabezpieczone wszelkiemi $rodka-
mi przed ich wykryciem. Leoz kazdy wiedziéé musi, 2e czyn-
noé¢ ta w zadnym razie nie moze mieé na celu przystuzenia
sig komus$ lub wyréznienie kogokolwiek, ale zmierza ku temu,
by stworzyé taki uklad dazen i myéli pracownika, przy ktérym
praca jego bedzie bardzie] wydajna, bo bedzie on pozbawiony
wszelkich trosk, prdez tej jedynie, by jaknajlepiej pracowad.
I w ten sposéb stanie sie on sklonny do obfitsze] i sta-
ranniejszej pracy dla wydziatu.
Dziesigte: Jedynym celem wszystkich tych prawidet
pracy jest jaknajlepsze wykonanie zadan wytwérni, spokojny
ieg maszyny, ktéry trwaé ma stale, przy wszelkich warun-
kach, oraz zapewnienie ludziom, stanowigcym skiadowe czefci
te] maszyny — wigkszej i lepszej wydajnosei.

Gdy w dobranym w nalezyty sposdb zespole czeéel me-
chanizmu, jakiekolwiek kéteczko zaczyna sie nad miarq roz-
rastaé, ogarniajac coraz wiecej pracy, powinno byé ono pod-
niesione do godnoSei ,tozyska*, gdzie wéwezas zacznie chetnie
i z korzyéeig wykonywaé bardziej odpowiednis prace.

Najwieksza, przeszkods na drodze postgpu jest, jak twier-
dzi p. Irish, przekonanie, ze skoro kto$ zaczal raz wykonywaé
pewng prace, to musi nig sig i nadal zajmowaé. Tymezasem
wszak my sami tego nie wiemy, jakie mozliwoéci sie w nas
kryja ijakg prace potrafilibysmy wykonywaé z najwickszg
wydajnoscia,

Wobec tego pierwsza zasada z powyze] przytoczonych,
nabiera szczegdlnej wagi; chodzi tylko o to, by przezwycigzyé
zwykly sceptycyzm ludzki, co do tej nowosci i by badania
uzdolnieni byly nalezycie prowadzone. TUdatne scharaktery-
zowanie uzdolnien zapewne przyczyni sig do tego, ze dany
osobnik i sam uczuje sig najbardziej odpowiednim do wyzna-
czonej mu pracy, a wowezas znacznie chetniej bedzie jg wyko-
nywal. Nieodpowiednie za§ zajecie nigdy nie da pozgdanej
wydajnoéei. Ludzie —to sa, jak powiada autor, —kolki, ktére
bywajs kwadratowe albo okragle, i chodzi o to, by kwadrato-
wy kolek byl zawsze w kwadratowej dziurze, a okragly —
w okraglej,

Przykltadéw nieodpowiedniego wyznaczenia pracy mozna,
oczywikeie, przytoczyé mndstwo. Autor, "powoluje sie na je-
den z nich, mianowicie na chlopca, ktéry zostal przyjety do
nauki przy naprawie cigzkich pras.

Po pewnym zwyklym okresie czasu, kisdy to kazdy no-
wy robotnik oswol sig juz z otoczeniem tak, ze go ono prze-
stanie dziwié, wykazujs sie jego zdolnosei.

Dany robotnik, jak sie okazalo, nie mdgt si¢ nalezycie
wprawié w samodzielne] pracy odpowiedniemi narzedziami, na-
tomiast doskonale zawsze wiedzial, jak dana naprawe nalezy
wykonaé i umiat doskonale pokierowaé pomoenikami.

Nastepnie zwrécono uwage na to, ze zauwazal on z la-
twoécig, gdy jakakolwiek drobna cze$é maszyny zaczynala zle
dziataé, i szybko orjentowal sie w sposobach jej naprawy.

Te spostrzezenia byly podstaws do tego, 2e wyznaczono
go na stanowisko kontrolera smarowania i dozorce maszyn
(machine inspector). Okazalo sig, 2e byl on najlepszym pra-
cownikiem na tem odpowiedzialnem stanowisku i z calem od-
daniem sie pracowal. Nie bylo tez rzeczs niezbedng, by do-
zorca taki sam wykonywal naprawe, jak nieraz dotad siq zda-
rzalo. W tym celu byl wyznaczony inny pracownik. Czas
postoju maszyn zmniejszyl si¢ znacznie i zardwno kierowni-
ctwo fabryki, jak sam pracownik byli zadowoleni. To jest
przykladem tego, jak kwadratowy kolek znalazt sig w kwadra-
towym otworze, bedac przedtem w okraglym.

Zawdzigezajgc starannodei i nalezycie ustalonym uzdol-
nieniom, mate ,kéteczko" zaczeto zarazem wykonywaé bardziej
odpowiedzialng prace ,lozyska“. Cz. M,

WIADOMOSCI TECHNICZNE.

Lotnictwo angielskie w 1922 r.

Ubiegly rok nie przynids! wiekszych zmian w stanie lot-
nictwa w, Anglji, w poréwnaniu z r. 1921, Zatrudnienie prze-
myslu' lotniczego angielskiego. jest ciggle jeszcze niezadawa-
lajace, a lotnictwo handlowe jest weiaz jeszeze dalekie od
moznosei polegania na wlasnych sitach 1 moze istnie¢ jedynie
dzigki subsydjom panstwowym. Natomiast nowe ustroje pta-
toweéw wykazuja godne uwagi rezultaty, wskazujace, ze kon-
struktorzy juz przesszli od goraczkowe]j pracy okresu wojennego
do spokojniejszego systematycznego opracowania swych po-
mysiéw, _

_ Z posréd najeiekawszych nowych kreacji wysuwa sig na
‘Plerwszy splan caly metalowy dwuplatowiec fabryki Boulton
i Paul, Ltd., Norwich dla angielskiego ministerstwa lotnictwa.
Zalety platowc6éw metalowych, budowanych juz od kilku lat (np.
wSilver Streak* fabr. Short w Anglji; francuski Clement-Bayard,
wystawiony w r, 1914 na wystawie ,Olympia“; niemisckie
Junkers'a od 1915 r.) ze stali, glinu i duraluminium, sg dzi§
dostatecanie stwierdzone i uznane; nalezy do nich w pierwszej
linji zwigkszona, w poréwnaniu z drewnianym, wytrzymatosé

ptatowca metalowego przy tej same] wadze, wzglednie zmniej-
szenie wagi przy jednakowej wytrzymatosei, wieksza pewnosé
dobroci materjatu, odporno$é na wplywy atmosferyczne i t. p.
Wielks, trudno$é do niedawna napotykalo uzycie stali, ktéra
stosowana w nader cienkich przekrojach latwo mogta byé uszko-
dzona przez wplywy atmosferyczne i rdze,—obecnie, zastoso-
wanie nierdzewiejace]j stali usunelo i te obawy.

Nie mniej jak poprzedni zastuguje na uwage dwuptatowiec
Handley-Page ze szezelinami w powierzchniach mno$nych dla
dswigania torped. Dzigki takiej budowie skrzydel, obcigzony
platowiec moze sig wznosi¢ wolno i z niewielkiego rozbiegu,
dzieki czemu moze byé uzyty na pokladzie statku wojennego.
Podwozie ma ksztalt litery ,W" w celu umozliwienia central-
nego umocowania torpedy mozliwie blisko dna kabiny. Po-
dobnie jak i w innych ptatowcach do miotania torped, spaliny
silnika kierowane sg tak, aby w razie potrzeby mogly ogrzewaé
torpede. Przy uzyeiu 450-cio konnego silnika ,Lion® fabryki
Napier chy2o8¢é ptatowea (max.) przy zamknigtych skrzydtach
wynosi 175 kmfg., przy ladowaniu z otwartemi szczelinami
skrzydet chyzo$é spada do 65kmfg. Waga platowca z uzbro-
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jeniem, pilotem, paliwem i smarem dla pieciogodzinnego lotu
na wysokodci okoto 1000 m wynosi okoto 3000%g.

Wediug spétezesnych pojed, platowee torpedowe sy naj-
bardziej skutecznym $rodkiem dla ataku na wodzie, np. statkéw,
miotanie za§ bomb lotniczych przeznacza sig wyltaeznie do ata-
kdw na ladzie, przyczem platowiec, przystosowany do miotania
bomb, sluzy jednoczesnie do wywiadéw i t. p. pracy. Handley-
Page buduje i obecnie, podobnie jak przy koncu wojny, dla
lotnictwa angielskiego wielkie platowce o dwu 1 czterech sil-
nikach do dzwigania duzych ilo§ei bomb na dalekie odlegtoéei.
Ostatni typ podobnego platowea powstat z typu W. 8 szesnasto-
osobowego platowca tej fabryki.

Platowiec pedzony jest przez 2 silniki ,Lion“ Napier'a,
ma najwiekszg chyzosé lotu okoto 200 km/g.; chyzosé ladowania
85%m/g.; zaloge stanowia: umieszczeni na przodzie wydiuzo-
nego korpusu — artylerzysta i ‘telegrafista, bezposrednio za
nimi i wyzej siedzi pilot, za pilotem — dowddea i drugi pilot,
zaf z tytu, ne pét drogi dosteru, siedzi drugi artylersysta obstu-
gujacy 2 karabiny maszynowe —umieszczone ponad i pod kor-
pusem platowea, i strzelajgce: pierwszy na bokiiw tyl, ponad.
sterem, a drugi—w dét i w tyl. - =9

Poprzednikiem metalowych platowcéw Boulton i Paul'a
byt w Anglji ptatowiec cigzarowy ,Silver Streak® zbudowany
przez Short Brothers Ltd., w Rochester w 1920 v. Niezaleznie
od préb z tym platowcem, trwajacych ciagle jeszcze, angielskie
minist. lotnictwa zamdwilo dalsze dwa platowce, réwniez dla
studjéw. Specjalnie dokladnym badaniom. podlega niszczacy
wplyw osadéw atmosferycznych na czeéci metalowe (korrozja,
rdzewienie it, p.). Wszystkie czgéci metalowe tych dwupta-
toweéw wykonane s ze stali nierdzewiejace]j, za$ powierzchnie
noéne pokryte sy blachg z duraluminium, grubo$ci okolo 0,35 mm.

Smiglo jest calkowicie stalowe i ma ruchome skrzydia (patent

Rys. 1.

Szkielet 2-platowca fabr. Bolton & Paul, Ttd.
Caly stalowy — ,All steel“.

0. Short i ', Webber), pozwalajgee na zmiane kata pochylenia
podczas lotu. Dalszs, osobliwoscig, jest to, ze gérna powierzchnia
noéna tego platowca jest przerwana i sktada sig z dwéch skrzy-
- det, umieszczonych z obu stron korpusu, w celu zapewnienia
niczem nieskrgpowanego dla pilota pola obserwacji, zwlaszcza
do géry. Platowiec posiada 9-cio cyl. silnik o cylindrach w kie-
runku promieni gwiazdy, mocy 880 k. m., typ ,Jupiter” fabr.
Bristol Aeropl. Co., chlodzony powietrzem, Wymiary ze-
wnetrzne platowea sg: :
dlugesé—8,28; szeroko§é—12,80; wysokosé— 3,27 m;
“inne dane:

waga préznego 900 ky, kompletnego. 1680 kg
sita nodna pozyteczna . R R 778 kg
chyzo$é przyziemna okolo . .« .. 240km/g.
,, na wysok. 3 km G om e m s e BRO
» ladowania . . . . . o L 80
czas wznoszenia sig do 37km . 10 minut;
najwyzsze wzniesienie sig. . . 6,7 km.

Ta sama fabryks zbudowala réwniez przed dwu laty
,Y6dke powietrzng" typ ,Cromarty" — wielki dwnplatowy hy-
droplan, niedawno przyjety przez lotnictwo angielskie po
dtuzszym okresie préb, ktére dowiodly, ze pomimo znacznej
wagi (okoto 9t), tatwy jest do kierowania w powietrzu. W celu
spéldziatania z szybkiemi krazownikami, hydroplan , Cromarty “
ma urzgdzenie do telegrafji bez drutu na dalekie odlegtosei,
do$é duzego kalibru dzialo do atakowania 16dek podwodnych
i urzadzenie do miotania bomb. Energji dostarczajg 2 silniki
po 600 k. m. typu ,Condor” fabr. Rolls-Royce,—zatoga sklada
sie z 5 ludzi. : - '

Tenze platowiec przystosowany do lotnictwa.cywilnego
mieéei 18 podréznych i po 22,7 ky bagazu na osobe.

A. V. Roei Co. Ltd., (,Avro*) w Manchester i Southampton,

wykonali bardzo interesujace platowee: dla spétdziatania z flota
dwuptatowiec obserwacyjny ,Bison“, wznosisigi laduje na po-
ktadzie statku wojennego. Siedzenie pilota znajduje sig wyso-
ko, zaraz za silnikiem (450 k. m. ,Lion* fabr. Napier), za pilotem
zmajduje siq umieszczona nizej kabina dla obserwatora i tele-
grafisty, za nig za$— gniazdo dla altylerzysty. Platowiec ma
sie odznaczaé latwoscia manewrowania i nisks chyzoSciy przy
ladowanin. .

' Dwuplatowiec ,Aldershot” tejze fabryki jest przezna-
czony do miotania bomb na dalekich odlegtodciach, zaloge ma
ztozona z 3 0s6b; urzadzenia do kierowania ptatowcem wykonane
sa, podwdjnie 1 umieszezone przy obok siebie znajdujaeych sie
siedzeniach dwéch pilotéw. Zapasowy pilot moze réwniez byé:

Rys. 2. 2:-platowiec obserwacyjny morski ,,Bison* fabr. ,Avre*.

telegrafiste i miotaé bomby,—w tym celu musi zejsé do-dolnego
pietra kabiny. Za pilotami siedzi artylerzysta, ktérego kojec
réwniez komunikuje sig z dolng kabing. Platowiec. porusza
650 k. m. silnik Rolls-Royce’'a ,Condor“. Obydwa platowce
s cale metalowe, z wyjatkiem niektérych czesei skrzydet,
ktére sg drewniane. Jeden z platowcéw typu ,Aldershot”
ostatnio zaopatrzono w wielki silnik mocy az 1000 k. m. typu
,Cub® Napier'a, Silnik ten ma 16 cylindréw, ustawionych
w dwdch skrzyzowanych plaszezyznach, tworzgeych literg, XY

Rezultaty podobno bardzo udatnych préb nie sg opublikowane

dotad.

Zaktady 7The Blackburn Aderoplane and Motor Co., Lid.,
w Leeds, w dalszym ciagu zajmujg sig udoskonaleniem swych
dwuplatowedw torpedowych dla stuzby morskiej typu ,Swift¥,
dostarczanych marynarkom wszystkich prawie mocarstw. Naj-
nowszy typ, przeznaczony dla rzgdu angielskiego, — jest to
wielki ptatowiec do rzucania torped i bomb w celu obrony wy-
brzezy. Platowiec moze wypuszezaé torpedy do 21 cali a. (534 mm)
lub bomby wagi 820%7 i ma byé poruszany przez 1000 k. m.
silnik Napier’a ,,Cub“, Platowce tego wyrobu sg tak budowane,
ze vézne typy, np. platowiec do miotania torped i platowiec
wywiadowezy, przeznaczone do wzlotéw i ladowania z pokiadu
statku wojennego, majs wszystkie czebci, jednakowe dla obu
typéw, $cifle zamienne, co znakomicie zmniejsza ilo§é czesci za-
pasowych. Platowee ,Swift“ wzlatuja po przebiegu 100 stép
na pokladzie statku. jadacego z chyzoscig 20 weztéw/godz;
w razie potrzeby moga one siadaé na powierzchni wody, na
ktérej utrzymuja sie, dzieki obecnoéei zhiornikéw z powietrzem
odpowiedniej pojemmosci. Platowce te zbudowane sg catkowicie
ze stali, précz zasadniczego wigzania platdw, ktére jest z drzews;
zaopatrzone s one réwniez w przyrzady do latwego podnosze-
nia platowedw na statek. Zatoga takiego platowca sklada sig
z 4 oséb: pilota, obserwatora, telegrafisty i artylerzysty; ener-
gje dostarcza 450 k. m. silnik Napier'a typu ,Lion*, chyzosé
lotu wynosi 185 km/g., przy lgdowaniu 72 km/g.

Fabryka De Havilland Adircraft Co., Ltd., Edgware, Mid-
dlessex w ciagu ubieglego roku zbudowata osobowy dwiiplato-
wiec typu D H 84, bedacy ulepszeniem dawnego typu D H 18,
uzywanego czgsto na linjach europejskich.

Platowiec d4wiga 2 pilotéw, 10 podréznych i 800 do
1100 kg towaréw, Od 13 kwietnia do 7 patdziernika 1922 1.
platowiec ten przeleciat 332 razy miedzy Londynem i Paryzem,
t. j. przebyt okolo 130000km w powietrzu, précz tego odbyt
podréz Londyn-Berlin i z powrotem; na 165 dni byt w drodze
127 dni, przyczem z tejiloci weiggu 45 dni wykonywal po catery
przeloty miedzy powyzszemi dwiema stolicami; po przebyc{u
w powietrzu z géra 700 godzin byl w zupeinie dobrym stanié
i dotad znajduje sig w dalszej shuzbie. Jak widaé z powyZsZego;
spélczesne platowce odpowiedniej budowy wykazujg znacznié
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dluzszy czas pracy, niz zwykle dotgd przyjmowane 200 godzin.
Chyzoédé -platowea tego, poruszanego przez 450 k. m. silnik
Napier'a ,Lion“, jest najwieksza — 195km/g., normalna zas§—
170 km(g.; zapas paliwa it. p. wystarcza na 8!/, godz. lotu z nor-
malng chyzoscig,. -

The Bristol deroplane Co., Ltd., buduje w dalszym ciggu
(précz nowych typéw dla ministerstwa lotnictwa) dwuplatowee
osobowe. Jeden typ dziesigcioosobowy ,Bristol* wykazuje je-
dynie niewielkie zmiany w stosunku do tegoz typuz r. 1921,
ngtomiast drugi dwuplatowiec taxi* trzyosobowy jest nowym
typem. Platowiec ten ma 100 k. m. silnik Bristol ,Lucifer®
-0 8 cylindrach w jednej plaszezyznie, ustawionych pod katem
1209 silnik ten, chiodzony powietrzem, wytrzymal bardzo ucias-
liwe préby oficjalne ministerstwa lotnictwa. Dla dogodnosei

Rys. 3. Trzyosobowy platowiec ,Taxi® fabr. ,Bristol®,

reperacji i rewizji, silnik jest umocowany, podobuie jak wszystkie
silniki ptatoweéw ,Bristol“, — tak, ze po usunigciu jednej dzwi-
gni, caly silnik obraca sig okolo pionowej osi, odstaniajgc do-
step do ulatniacza, magneto it. p. oraz tylnej czedei silnika,—
bez usuwania zadnej cze$ci ani ostony silnika. Dolne i gérne
platy skrzydel sg zamienne w celu zmniejszenia ilosci czeSci
rapasowych, Podwozie ma sprezyny i katarakty olejowe dla

ulatwienia ladowania. Siedzenia obu pasazeréw znajdujs sig

bezposrednio za pilotem, poza siedzeniem jest miejsce dla .

dwéch sporych kufréw. Wymiary platowca sg nast.: dtugosé—
7,08 m; szeroko§é— 9,45 m; wysokosé — 2,70 m; waga pustego pla-
toweca—b50 kg, waga z paliwem 1t. p. oraz pasazerami i ba-
gatem — 910%g; chyzo$é najwieksza przyziemns z pelnym
ladunkiemm — 145km/g. Zuzycie paliwa, przy chyzoéei okolo
180 km/g., wynosi 22,7 ltr./g., co stanowi 5,73 km/1 lfr.

Inne fabryki angielskie pracujs gidwnie dla lotnictwa
wojskowego angielskiego, dlatego tez o pracy ich niewiele
wolno publikowad. The Gloucestershire Airveraft Co., Lid., bu-

duje w dalszym ciggu swe platowce typu ,Mars“; — ostatni
" typ, ,Mars X“, bojowy wywiadowda typu morskiego ma silnik
220 k. m. rotacyjny fabr. Bentley. Inny ptatowiec wywiadowezy
tejze fabryki ,Nighthawk” ma 400 k. m. silnik ,Jupiter¢
fabr, Bristol.  ° '

Oddziat lotniczy znanych zakladéw William Beardmore
and Co., Ltd., zajety byl wyrobem calkowicie z metalu wyko-
" nanych $migiet dla minist. lotuictwa. Smigla wyrabiane byly
dwu-i cztero-skrzydlowe o érednicy 2,748 do 8,853 m. Po prze-
‘zwycigreniu pierwszych trudnosei, §migla metalowe daly do-

bré wyniki. Obecnie fabryka zajeta jest konstrukejs Smigla -

metalowego, pozwalajgcego na zmiane skokn. Wreszcie
S. B, Saunders Litd., Cowes buduje hydroplany ,Valentia® we-
dlug piojektéw zakladéw Vickers'a. S. P

Szwedzka Akademja Nauk Inzynierskich.

W historji techniki poczesne miejsce zajmujg szwedzcy
inzynierowie, ktérzy twoérczoscig swa rozszerzyli stawe szwedz-
kiej sztuki inszynierskiej daleko poza granice swego kraju.
Wspomnimy tu tylko o trzech mezach: znakomitym mecha-
niku, Chrystoforze Polhem, ktéry w XVIII stuleciu dal wiele
pomystéw w dziedzinie gérnictwa i hutnictwa, o Janie Krics-
sonie, ktéry w pierwszej polowie XIX wieku stworzyl wiele
podziwu godnych arcydziel technicznych w Belgji, Anglji
8 przedewszystkiem w Ameryce, 1 wreszcie o De Laval’u, twor-
oy turbiny parowej.

Szwedzcy inzynierowie stworzyli whasng organizacje p. n.
Svenska, Teknologforeningen z siedziba w Sztokholmie. Czton-
kowie tego zwigzku sg naturalnie rozproszeni po catej Szwecji.
W wigkszych miastach i okregach przemystowych istniejs,
miejscowe zwigzki techniczno-rzemieslnicze i przemystowe,
ktdre czesciowo nawiazaly cisty kontakt ze Zwigzkiem Szwedz-
kich Inzynieréw. Zwigzek ten dzieli sig na wiele sekeji facho-

wyeh i wydaje znane czasopismo techniczue p: n. Teknisk
Tidskrift,

W zrozumieniu wielkiego znaczenia dla Szwecji przemy-
stu dizewnego, papierniczego 1 przetworéw celulozowych,
utworzono w tej dziedzinie specjalny zwiazek fachowy p. n.
Zwigzku Szwedzkich Inzynieréw, pracujacych w przemysle
papierniczym i przetworéw celulozowych. Stynny szwedzki
przemyst hutniczy 1 gérniczy posiada wilasng organizacje, ktd-
rej zatozenie datuje sig jeszcze od poczatku XVIIL stulecia
i ktéra od roku 1817 wydaje swe stynne roczniki. Instytucja
ta jest czynna zaréwno na polu gospodarczem, jak tezi tech-
niczno-nankowem, Pogzatem istnieje jeszcze Szwedzki Zwig-
zek Przemystowy, do ktérego nalezy zwigzki fachowe przemy-
slowedw, mechanikéw, elektrotechnikéw 1 t. p.

Z instytueji naukowych w pierwszym rzedzie nalezy wy-
mienié Panstwowy Zaklad Badania Materjatéw, zalozony w ro-
lku 1896. Drzieli sig on na wydziaty: mechaniczny, techniezno-
budowlany, elektryczno-fizyczny 1 chemiczno-gérniczy. Urza-
dzony wedlug wymagan nowoczesnych zaklad daje dostatecz-
ng gwarancje jakodei wykonanych prac. Na uwage zasluguje
réwniez Instytut Metalograficzny, ktéry zajmuje wazne miejsce
w greregu szwedzkich instytutéw nankowych. )

Wychodzac jednak z zatozenia, ze dla dalszego rozwoju
przemystu nalezy przeprowadzaé badania naukowe w sposdh
bardziej planowy i jednolity niz to byto dotychezas, otwarto
wr, 1919 Krélewsks Szwedzkg Akademje Nauk Inzynierskich.

Z zntozenia swego Akademja jest stowarzyszeniem nau-
kowem i jednoczesnie centralnym instytutem badawezym. Za-
daniem jej wige jest utrzymywanie jaknajscislejszego kontak-
tu ze wszystkimi instytutami badawezymi i naukowymi, wspét-
Praca z nimi i popieranie badan w $cistym zwigzku z organi-
zacjami przemystowemi. W wypadku, gdy niema moznosci
przekazania danych badan istniejacym juz instytutom, zada-
niem Akademji jest zakladanie nowych instytutéw. W ten
spos6b, przy wspotdzialaniu Akademji, powstato juz kilka in-
stytucji specjalnych do przeprowadzania badan. .

Wedlug statutu, zatwierdzonego przez rzad, Akademja
liczy conajmniej 57, conajwyzej 80 cztonkéw, Pierwszych 40
czionkéw mianuje rzgd. Poczynajac od te] liczby, czionkom
Akademji przystuguje prawo powolywania reszty cztonkéw,
w granicach wyze] wymienionej liczby. Akademja dzieli sie
na wydzialy., Wydzial pierwszy obejmuje mechanike, budowe
okretéw 1 techniczng nauke o cieple.

Dalej nastepujg wydziaty: elektrotechniczny, budowla-
ny, ¢hemji technicznej, hutniczo-gérniczy, techmiki produkeji,
techniki organizacji przemystu (wytwarzanie, organizacja fa-
bryk i t. p.), oraz wydzial nauk pomocniczych. Decydujacym
czynnikiem przy wyborze na czlonka akademji sg wybitne
prace techniczno-naukowe. Obok ludzi nauki s tu reprezen-
towani takze ludzie praktyki. Ustanowiono wiek nieprzekra-
czalny czlonkéw Akademji, a to w ten sposéb, ze kazdy czlo-
nek czynny, po osiggnigciu 65 lat zycia, zostaje mianowany

cztonkiem lonorowym, a wige wychodzi z liczby catonkéw

czynnych i uprawnionych do glosowania. Przy zakladaniu
Akademji stworzono niewielkie kolo czlonkéw honorowych, by
mieé moznoéé korzystania z rad starszych wybitnych przedsta-
wicieli techniki. ’

Statut Akademji glosi o jej zadaniu: ,W celu popierania,
badanr techniczno-naukowych, a przez to samo i szwedzkiego
przemystu, oraz w celu odkrycia naturalnych skarbéw narodo-
wych, Akademja bedzie sig troszezyé o przeprowadzanie plano-
wych badan i rozwigzywanie zagadnien technieznych, o ile sig
one tyczg wyzyskania w pierwszym vzedzie rodzimych skar-
béw naturalnych, oraz o zalozenie specjalnych instytutéw,
jezeli sig to okaze koniecznem. Akademja bedzie dalej wspie-
raé: badania, przeprowadzane na politechnikach, urzedach do
badania materjatéw i laboratorjach przemyslowych; prace
uzdolnionych badaczéw, drogs pozyczek lub stypendggw. Be-
dzie ona dalej wyréiniaé wybitne prace na polu badan, bez
wzgledu na to, czy one powstaty na skutek oglaszania konkur-
séw, czy tez z innych jakichkolwiek pobudek. Bedzie wreszcie
publikowad w sposéb odpowiedni wazne prace swych czlonkdw
i instytutéw, lub prace badaczéw i instytutéw przez sie wspie-
ranych, oraz we wszelki sposdb wladeiwy bedzie pracowaé nad
rozwigzaniem postawionych zagadnien®. '

Akademja rozporzadze 2 miljonami korvon kapitala zakla-
dowego, ufundowanego przez przemysl, oraz stelym rocznym
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wkladem panstwowym i subsydjami, udzielanemi przez pai-
stwo lub poszezegélne grupy przemyslowe. Obecnie roczna
suma wydatkéw Akademji wynosi okrgglo 450000 koron,
‘W pierwszym rzedzie Akademja zajela sig sprawami badania
materjatéw budowlanych, gospodarki cieplnej i organizacji
pracy.

Dla spraw gospodarki cieplnej, uznanych za szczegélnie
wazne, Akademja utworzyta specjalny Instytut., Prace roz-
ciggajg sie przedewszystkiem na zastosowanie krajowych ma-
terjaléw palnych, jak drzewo, smota drzewna, torf, tupki bitu-
miczne, nastepnie na ekonomiczne zastosowanie materjatéw
palnych w przemyséle i gospodarstwie domowem. W celu roz-
powszechnienia wynikéw badan cieplnych, stuzy zbiér bardzo
dobrze opracowanych publikacji Akademji, wreszcie urzadzane
sy, wyktady, kursy i wystawy, podobnie jak to czyni w Niem-
czech Zaklad Gospodarki Cieplnej. Wielks wage przywiszuje
sie do tego, by pobudzié poszezegilne ofrodki przemystu do
zakladania wlasnych komitetéw cieplnych. Przy Instytucie
Cieplnym Akademji zorganizowano komisje doradcza, ktéra
sktada sig z pewne] liczby cztonkéw Akademji, z przedstawi-
cieli innych instytutéw i zwiazkéw, jak réwniez wiladz pan-
stwowych 1 organizacjli gospodarczych. W ten sposéb w je-
dnej organizacji polaczono wszystkie sfery, zainteresowane
sprawami gospodarki cieplnej.

Prace nad badaniem materjatéw budowlanych i organi-
zacjs pracy powierzono specjalnym komisjom.

Komisja do badania materjaléw budowlanych zajela sig
przedewszystkiem nader wazna, dla krajéw pdétnoenych sprawsg
przewodnictwa cieplnego. . W tej dziedzinie przeprowadzono

bardzo obszerne i cenne studja nad konstrukcjami i materja-
tami budowlanemi. Przeprowadzono takze planowe badania
konstrukeji budowli w kierunku rozwigzania kwestji, jaka jest
dzisiaj droga ekonomicznego, . zn. oszczednego sposobu wzno-
szenia budowli. Badania te wylonity caly szereg kwestji spe-
cjalnych, ktérych opracowanie juz podjeto.

Komisja organizacji pracy zajmuje sig rozwojem psycho-
techniki, naukows organizacja zakladéw przemystowych
i wszystkiemi innemi zagadnieniami, ktére nalezs do tej nowej
dziedziny. Z innych prac, podjetych juz przez Akademje,
wspomnimy o nastepujacych: zastosowanie gazdw wielkopie-
cowych, produkty uboczne w wytwoérczodei celulozy, produkty
uboczne w wytwdrezosci wegla drzewnego, zastosowanie mato
warto§ciowych materjaléw opatowych, predkosé ekonomiczna
obrabiarek, pewno$é dzialania diugich przewoddéw elektrycz-
nych o najwigkszem napigciu, opér elekiryczny materjaléw
ogniotrwatych, aparaty do sztucznego suszenia zboza, bada-
nia %elaza i stali, préby ze smarami, kwestje -smarowania to-
zysk 1 t. p.

Akademja planuje otwarcie witasnej ksiggarni technioz-
nej, zakrojone] na wiekszs skale, oraz posiada bibljoteke
techniczna,

Réwniez i historja techniki znajduje w niej zupeine zro-
zumienie ; planuje sie¢ otwarcie muzeum technicznego na wzér
Niemieckiego Muzeum w Monachjum.

Powyzsze uwagi wykazujs, z jak wielkiem zrozumieniem
znaczenia wiedzy technicznej dla rozwoju przemystu wzieli sig
do pracy dzielni szwedzcy inzynierowie.

J. O.

KRONIKA.

7. Akademji Gérniezej w Krakowie. Kolegjum Profesoréw
Akademji Gdrniczej w Krakowie zatwierdzito na posiedzeniu, w dniu
18 kwietnia 1923 r. wniosek Rady Wydzialu G-orniczego, aby w zwigz-
ku z potozeniem kamienia wegielnego pod budowg Gmachu Akade-
mji, mianowaé pierwszym honorowym doktorem Akademji Gdrniczej
Pana Prezydenta Rzeczypospolitej Polskiej Stanistawa Wojciechow-
skiego.

Pozatem przyznano doktoraty honorowe Inz Hieronimowi
Kondratowiczowi, seniorowi polskiego gérnictwa, Wojciechowi Kor-
fantemu, pierwszemu postowi Ziemi Slaggkiej, Leonowi Syroczyrnskie-
mu, pierwszemu profesorowi gérnictwa i Stanistawowi Skarbiriskiemu,
prezesowi Rady Zjazdu przemystoweéw gdrniczych w Dabrowie,

Dyplom honorowy zostanie wreczony Panu Prezydentowi Rze-
czypospolite] w Belwederze przez osobns delegacje profesoréw, wre-
czenie dyploméw innym doktorom honorowym nastapi przy uro-
czysto$ei polozenia kamienia wegielnego pod budowe Gmachu Aka-
demji (érniczej, ktéra odbedzie sig ewentualnie w ostatnig niedziel
maja lub w poczatlku czerwea.

Odozyt o szkolnictwie zawodowem w Ameryce. We wtorek
18 z. m. w Sekeji Nauczycieli Szkél Zawodowych odby! sig odezyt
p. Williama Orr’a z Urzedu do spraw szkolnictwa zawodowego
w Waszyngtonie (Federal Board of Vocational Education).

Prelegent na wstepie zobrazowal wspanialy rozwéj szkolnictwa
zawodowego w Ameryce w ostatnich 15 latach. Przedtem w Stanach
Zjednoczonych badZ istnialy szkoly ludowe bez specjalizacji zawo-
dowej, bad% uczelnie wyzsze: uniwersytety z wydszialami techniczne-
mi i instytuty technologiczne. Obecnie wypelniona zostala luka po-
miqdzy elementarnem a uniwersyteckiem szkolnictwem technicznem
przez rozbudowanie szkolnictwa technicznego powszechnego o pozio-
mie 8rednim. Szkolnictwo, zawodowe w Ameryce jest bardzo zrdi-
niczkowane i poszczegllne szkoly pozostdjg na bardzo réznym pozio-
mie, poczynajae od wyiszych szkél ludowych, a konezge na gimna-
zjach technicznych i przeréinych szkolach &rednich. Osobng grupe
stanowig szkoly fabryczne i doksztalcajgce.

; Poczatkowo zakladano wiele szkdl kupieckich i handlowych,
gdyz nie wymagajs one nakladéw. Wkrétce przekonano sie, Ze szkoty
tego typu sg ,tandetg* i dal sie zauwazyé intensywny odplyw od
nich mlodziezy. Obecnie w szkolach handlowych ksztatei sig za-
ledwie 10 do 20% chlopcéw, resztq stenowis dziewczyny., W bardziej
przemystowych miejscowoseiach udzial chtopedw w szkolach handlo-
wych jest jeszcze bardzlej nikly, ze wzgledu na wspélzawodnictwo
szkét rzemieslniczo-technicznych 1 technicznych.

2kis czas przepowiadano duizg przysztodé szkolom ,koopera-
tywnym* finansowanym przez przemyst i dostarczajacym mu wykwa-
lifikowanych pracownikéw. Nie spelnily one pokiadanych w nich
nadziei, gdyz przemys! chcial mieé z tych szké! jedynie instytucje
treningn zawodowego i sprzeciwiat siq czesto wprowadzaniu przed-
miotéw ogélno-ksztalezacych, Jedynie w okregu Cincinnati, odrodku
precyzyjnego przemysiu maszynowego, ten typ szkét utrzymal sigq
i okazal sie zdolnym do Zycia. _

Prelegent omdwil szezegétowo organizacjq szkolnictwa zawo-
dowego, utrzymywanego z oplat szkolnyeh lub z podatkéw lokalnych
przy udzielaniu zapomdg rzgdowych szkolom, wykazujacym sie od-
powieduim poziomem,

Co sig tyczy stosunkéw europejskich, to prelegent zauwazyt
wiele inicjatywy w kierunku stwarzania szkoelnictwa zawodowego.
Pomigdzy innemi zainteresowala go bardzo érednia szkola technicz-
na dla dzieci emigrantéw rosyjskich w Sofji. Ksztatci siq w niej
okoto 300 mlodych ludzi w nader przyépieszonem tempie, Jej orga-
nizacja i program swiadczy, ile mozna zrobié, gdy sie ma jasno wy-
tkniety cel, nawet w najtrudniejszych warunkach. Szkoty tego typu
mogtyby mieé¢ u nas powodzenie na kresach wschodnich.

Z miejskiej szkoly rzemlost w Radomiu. Wychodzac z zalo-
zenia, ze warsztat zaopatrzony w szereg obrabiarek, choéby to byt
warsztat szkolny, nie powinien pozostaé nieprodukeyjnym, ze przytem
najlepszg szkols praktyczng dla uczniéw jest praca w warunkach
jaknajbardziej zblizonych do normalnych, a wige praca przy prawi-
dlowo zorganizowanej i racjonalnie prowadzomej wytworczosel, ra-
domska szkola rzemiost ten rodzaj wytwérezodci zastosowala w war-
sztatach szkolnych,

Zdajgc sobie jednak sprawg z tego, ze cele szkolenia uczniéw nie
pozwalajg na zamkniecie sig w ramach jednostronnej wytwoérczosei’
masowe], lecz wymagajg objecia szerokiego zakresu czynnofci i ope-
racji, jako przedmiot wytwérezodel obrane zostaly narzedzia ¢ pray-
rzqdy warsziatowe, jako najbardzie] odpowiadajace przytoczonym
warunkom i nadajace sig do wytwarzania serjami. Przy wyborze
rodzajéw narzedzi kierowano sig poza innemi i tym wzgledem, aby
pudcié w obieg narzedzia, ktérych brak daje sig odczuwaé na naszym
rynku i ktére zbyt male znajdujg zastosowanie w naszych warsztatach,
jakkolwiek ich praktycznodé i wartodé uzytkowa zostaty gdzieindzie]
juz dawno ustalone, . .

Wyroby szkoly radomskiej oddawna zdobyly sobie uznanie
i $wiadcza, 2e w naszych cigzkich warunkach mozna zdobyé sig na
typ szkoly, tak forsownie wprowadzany obecnie w Szwecji i Niem-
czech. Wydany $wiezo katalog narzedzi wyrabianych przez szkolq
obejmuje caly szereg narzedszi pomocniczych, traserskich i midrniezych,
a nawet mals reczng wiertarke i prazyrzad do zataczania frezdw.
Katalog jest ozdobnie wydany i §wiadezy o inicjatywie kierownikéw.

Konkurs na pawilon polski na wystawle paryskiej. Departa-
ment Sztuki Ministerstwa Ofwiaty w cistem porozumieniu z Jene-
ralnym Delegatem Polskim oglosit konkurs architektoniczny na pro-
jekt pawilonu polskiego na migdzynarodowej wystawie sztuki deko-

.racyjnej wspélezesnej w Paryiu w 1926 r., wyznaczajac cztery réwno-

rzedne powazne nagrody, z terminem 1 lipca 1923 r.

Blizsze warunkj konkursu oraz plany podstawowe mozna otrzy-
maé w Departamencie Sztuki, w Wydzisle Architektury Politechniki
Waxszawskiej i w Kole Architektéw. .

SPROSTOWANIE. .
1. W art. inz. K. Nowickiego p. t. ,Nowe typy kottéw* (N 16
»Przegl. Techn.“) nalezy sprostowaé nastep. omylki druku:
Str, 160, prawa szp., wiersz 18 od géry: zam. rys. 8 pow. byé: rys. 18
2 4 2

[ n " ” n » n ” ,0 m* , ” 78,6 m:
» 161, s 12, , o, le80m*, , 198 m
n » 1,63 m% , . 0,163 m?

” i) n n ”
2. W art. prof, Rodzi:)wic;a.-BieleWicza p. t. ,O0 wplywle wal-
cowania na wiasnofci zelaza i stali* w M 16 ,Przegl. Techn.:
na str, 158, lewa szp., wiersz 8, 101 168 od géry: zam. likwidacjs,
pow, byé: lkwacja.
zam. statecznie pow.

41 od géry: )
" byé ostatecznie.

n n » n » ”
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Marszalkowska 46.
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TRESC: R. Biedrzycki i M. Knabe.

Ciekawe wyniki badania instalacy] parowych. — 4. Wysokiiski.
Bibljografjn cieplna.

(ieplo w gospodarstwio rolmem.

CIEKAWE WYNIKI BADANIA INSTALACYJ PAROWYCH.

Podal R. Biedrzyeki i M, Knabe, Inzynierowie.

W pewnej papierni, zbudowanej przed dziesieciu laty
i przerabiajace] odpadki papierowe na szary papier pakowy
i ustnikowy, pracowala instalacja parowa zlozona z dwéch
zespoldw:

1) lokomobila Wolfa, zbudowana w 1912 roku na 15
atm. z podwdjnem przegrzewaniem i kondensacjg. FPow.
ogrz. kotla 20 m?, pow. rusztu 0,71 m?, Wymiary maszyny
(tandem):

Di=202mm, Dy=401mm, d=49/49/0 mm, S=400mm,
N=—=2417T,

2) kociol na 6atm. o pow. ogrz. 50,47 m?, pow.
ruszb. 1,4 m? i gtara parowa maszyna nabyta w stanie uzy-
wanym, ,ustawiona gospodarczym sposobem? i zbudowana
w Zgorzelicach w 1885 r. z rozrzgdem pary Collmanna o wy-
miarach eylindra:

D =276 mm d=45/0 mm, S= 500mm, n =120 na minute.

Poniewaz maszyny ,pracowaly®, kontroli rozehodu
opalu i materjaléw na jednostke wyprodukowanego papieru
nie prowadzono, uwazano bowiem, ze maszyny pracujs nor-
malnie. Pomimo to zauwazono, ze lokomobila pracuje co-
raz gorzej, co przypisywano zuzyciu lokomobili oraz przy-
puszezano, ze wybrana przy zakupie moc maszyny byla
zbyt maly. Poniewaz jednak zdaniem nowego kierownika
instalacja praccwata niezadowalniajaco, i pod wazgledem
mocy i pod wzgledem rozchodu wegla, udato mu sie naklo-
ni¢ wlaseicieli papierni do przeprowadzenia badan. Bada-
nie to daly wyniki nastepujace:

- A) lokomobila:

1) .Przecigtna moc maszyny wynosita przy kilkugo-
dzinnych badaniach i przy najwigkszem obcigzenin, jakie
_dalo sig uzyskaé w fabryce przecigtnie i stale 86,2 MK in-
dykowanych, 2) wszelkie préby zwigkszenia obeiazenia wy-
wolywaty szybki spadek obrotéw oraz ciénienia w kotle,
3) najwyzsza uzyskiwana chwilowo moe wynosila 108 MK,
4) zupetny brak przegrzania przy wlocie do eylindra wyso-
kopreznego, 5) znaczne przecigzenie rusztéw (na metrze
" spalano 187 kg wegla na godzing), 6) odparowanie na metr
kwadl‘atowy pow. ogrz. kotla stanowilo 80,9 kg/godz., 7) roz-
chéd pary wynosit 7,15 &g MK. ind./godz.

Ten typ lokomobili Wolfa posiadaé powinien przy pel-
nem cisnieniu 15 atm. w kotlg, moe normalng 95 MK, moc
maks. stals — 185 MK i moc maks. -przejSciowa 155 MK
Rozehéd pary przy , pomiarach odbiorezych® wykonywanych
w Niemezech wynosil okolo 8,7 kg/MK; a ilo$¢ wegla 0,47
kg/MK;. Sprawnosé lokomobili nznaé wobec tego nalezato
za nienormalna, poniewaz:

Dumoc lokomobili dosiegata zaledwie 2/, gwarantowane;,
2) $redni rozchéd pary przekraczal prawie dwukrotnie roz-
chéd gwarantowany, 3) rozeh6d wegla na MK/godzing wy-
nosit 1,64 kg zamiast Jak wyzej 0,47, t: j. przeszlo 3 razy
Wigce], co pomimo gorszego gatunku wegla stanowi cylire
bardzo wysoka, : '

Pierwsze wykresy jakie zdjgte zostaly, odrazu zwrdeily
naszg uwage na bardzo znaczne dlawienie pary w przejseiu
pomiedzy eylindrami, arankinizowanie wykreséw dato wy-
niki, przedstawione na rys. 1, na ktérym widoczna jest stra-
ta 8,5 atm. ciSnienia w przelotni. Pozatem ksztalt wykre-
sGw jest zupelnie prawidlowy.

Z przegrzewaczem
micdzy cylindraml

o N
N

2 2P §=32,1+73,8:105,9P8

. atraty od dtawienia w

(=B A ST Y
1 | LY

Rys. 1. Wykres piefwotny lokomohili.

Na rys. 2 widzimy, ze przelotnig pomigdzy cylindrami
wysoko i niskopreznym stanowis dwiesrury o $rednicy
82 m/m., prowadzace od cylindra wysokopreznego do prze-
grzewacza I11iod przegrzewacza Il do cylindra niskopre-

Znego. Przegrzewacz sklada sig z 51 rurek o przeswicie

18 mm 1 umieszezony jest w dymnicey.

Przy prébach laboratoryjnych lokomobili tego typu
przegrzewacz taki podnosit temperature pary okoto 50° C.,
dzieki ezemu straty na wstepna kondensacja przy wlocie
do. eylindra niskopreznego redukujs sis prawie do zera,
w zaleznosci od stopnia przegrzania (Z.d. V. D, L., 1921 r.
N 27).  Sluszna teoretycznie konstrukeja, napotkala prak~
tyezne trudnoSei, ktérych nie przewidzial konstruktor,
a mianowicie: para wychodzgea z cylindra wysokopreznego
zawiera smar cylindrowy w stanie rozpylonym, ktéry do-
staje sig do przegrzewacza ll-giego. PrzeSwity przelotni
i kierunek pary zmieniaja sig kilkakrotnie, szybkoéé za$
i1ilo§é pary jest ciggle zmienna nawet w stosunku do jedne-
go obrotu maszyny, dzigki czemu przegrzewacz gra jedno-
czeénie role odoliwiacza, w ktérym na §ciankach rurek osia-
da smar. Podezas pracy para porywa osiadajace smary,
jednak przy kazdem zatrzymaniu maszyny smar, ktéry
pozostaje w rurkach, przypala sie podezas rozpalania ko-
tla dzigki wysokie] temperaturze rurek nie chlodzonych
przeptywem pary. Tworzy on koksows twarda skorups,
ktorej para porwaé juz nie zdola. Odpowiednio do zarasta-
nia rurek ‘zmniejszajg sie ieh wolne przekroje,, co zwigksza
opdr, t.]. powoduje bardzo{znaczne przeciwcisnienie w eylin-
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drze wysokopreinym, a wige zmniejszenie jego mocy i bez-
uzyteczny spadek ci§nienia w przelotni, (ktéry w danym wy-
padku wynidst 8,5 atm.). Zjawisko to wywolalo zmniejsze-
nie moey maszyny prawie o !/, i zwigkszenie rozehodu pary,
a zatem i wegla powyze] 504. Jak widaé zvys. 2, czyszeze-
nie cienkich rurek przegrzewacza, wobec braku dostepu jest
prawie niewykonalne.

PRZEGLAD TECHNICZNY. 1923
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dynie zewnetrznemu zanieczyszezeniu sadza praegrzewacs
zawdzigeza, Ze nie zostal przepalony. Zalecone tez zostalo
sprowadzenie nowego przegrzewacza z powoduwielkich tru-
dnosei oczyszezenia spiralnych rur starego przegrzewacza.

Nowy przegrzewacz zmniejszy rozchéd pary o 15 do
209, w zaleznodei od stopnia przegrzania, a wigce i forso-
wania kotla.

. & :
N PEE L, LS S S L O &
| @ . wysoRé!prqzny niz oP[rgzny
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Rys. 2. Budowa przegrzewacza dla cylindra niskopreznego.

Przegrzewacz 1l.gi zostal zupelnie za nasza porada
usuniety i zastapiony zwykls rurg o Srednicy rur wyloto-
wych, umieszezong w dymnicy (por. rys. 3). Powtdrne indy-
' kowanie dalo rekulta-
ty, przedstawione na
rys. 4. Srednia moc
maszyny wynosita o-
kolo 180 MK. Mak-
symalna wmoe przy
11,6 atm. ciénienia w
kotle stanowita 138,8
MK. 8) rozchéd pary
przy zupelnym braku
przegrzania przed cyl.
wysokopreznym i niz-
szem od normalnego,
cisnieniu wlotu(wobec
przecigzenia palenis-
ka) stanowit 4,7 Ig/1
MK;/godz. Otrzyma-
lisy wiee zwigksze-
nie sig moey o 44 MK,
czyli 50% i zmniejsze-
niejednostkowegoroz-
chodu pary 0 34%. Dal-
sze zmniejszenie roz-
chodu pary, a wisc
istopnia przecigzenia
kotta zalezy od dopro-

Rys. 8. Rura ktdérs zastapiony zostal wadzenia do porzadku
przegrzewacs cylindra niskoprginego. I-go przegrzewacza.
sl Za przyezyng niedzia-

K

: s . lanial.go przegrzewa-
czauwazaé nalezy forsowanie kotta przez cheé uzyskania wigk-
“szej mocy od maszyny, pracujace] juzitak znadmiernym roz-
chodem pary, dzieki wyze] wskazanymusterkom. Powodo-
walo to stale przerzucanie wody do przegrzewacza. Woda,
odparowujae, pozostawiala w rurkach kamien kottowy i je-

Poniewaz wegiel stosowany w Niemezech podezas préb
laboratoryjnych jest znacznie wyzsze] warto§ei opalowe]
(7,800 cal.), anizeli stosowany u nas w normalnym ruchu
fabryeznym (obecnie 5,000 — 6,000 ciep}l.), przeto wymiary
paleniska uznano za niedostateczne i powodujace forsownsg
prace oraz znaczne straty kominowe. Zalecono wobec tego

. nadstawienie paleniskaz przod u na dtugosé jedne] rusztowiny.
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Rys. 4. Ostatecany wykres lokomobili.

an

B) ‘Stara maszyna parowa prowadzita sucha jedynie
polowq maszyny papierniczej, gdyz-przypuszezano, %e mieé
bedzie ona w stanie pociagnaé catej maszyny.

Po zdjeciu pierwszego wykresu indykatora przy biegu
maszyny 'luzem, otrzymano obraz przedstawiony na rys. .
Na podstawie tego wykresu w pierwszej chwili trudno bylo
kategorycznie okreglié braki rozrzadu pary. Po obcigzenit
maszyny otrzymano wykres przedstawiony na rys. 6, na
podstawie ktérego ustalono co nastepuje: 1) spézniony wlot
przedzwrotowy. W zaleznoéei od obeigzenia 1 poltoZenia re-
gulatora opdznienie wlotu ulega zmianom, a gmianowicle:
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a) przy biegu luzem wpust-pary zaczyna sig o 45% poza
martwym punktem, czyli prawie o pél skoku zapéino,
b) przy obcigzeniu normalnem wpust pary zaczyna sig 0 20%
poza martwym punktem, 2) moment zamknigeia zaworéw
wpustowych jest prawie staly i niezalezny od regulatora
i nastepuje w granicach 80 — 90% poza martwym punktem,
8) zwigkszanie napelnienia przez regulator odbywa sie pod-

Maszyna luzem
cisnienie w kotle 6 afm.
y N s
przecé;/ypust nape(.éloclozprezame R
X J d 35‘/,‘8‘1«

Przod. pi=0;06|-, n(-88;NT-=O,34; ZNi=0,34+0,91=}.25,

spoznienie wpustu
30%

3atm.

l.qarﬂ.

spoznienie wpushu
p 4% P

napetn.i rozpsrgéa nie =

» -
AL

Ty‘r. pi=0:91; n=88; Ni=0,a1;

Rys. 5. Pierwotne wykresy jatowego biegu maszyny parowsj,

357

N

2.,7atm.

x

Léak.

czas ruchu thoka w przeciwnym kierunku, 4) ciénienie pary
wlotowe] jest znacznie nizsze niz w ruroeiagu przed maszy-
ng, gdyz wlot odbywa sig w okresie najwiegkszej szybkosei
tloka, 5) para rozpreza sig na przestrzeni kilku zaledwie
procentéw skoku, gdyz 6) zawory wypustowe otwieraja sie
prawie jednoczednie z zamknigeiem zawordw wpustowyeh.

spc‘)_z‘nienie wpqsl’u

30% | 58% < 1%
g
< E
& 0 c
& Q) o)
5% ] T

)'t pi=0,815; n=86; Ni=4,s.

przedwypust spoznienie wpustu
%, 7 | 23% :

0%

3.8 alm.

33%
Przod. pizh43. n=86: Ni=8,».
INi=8,1+4,6=12.7.

Rys. 6. Pierwotne wykresy po obciszenin maszyny.

7) Sprezanie rozpoczyna sig o 35% przed martwym punktem;
poza martwym punktem nastgpuje rozprezanie tej pary,
polaczone z silnem studzeniem je] przez pokrywe i chio-
dniejsze §cianki cylindra az do chwili sp6Zznionego wpustu.
Na tej podstawie zdecydowano, ze: 1) maszyna ta od chwili
le] ustawienia ,gospodarczym sposobem® obraca sig w od-

wrotng strone, a wise, ze 2) ustawienie rozrzagdu pary, czyli
uklad ko6l stozkowych na wale stawidlowym i na wale giéw-
nym jest wadliwy. ‘ .

Przy pomoey obliczenia graficznego i regulacji na zi-
mno ustawiony zostal kat zaklinowania kél zebatych i po-
prawiony sam rozrzad pary, poczem otrzymali§my po uru-
chomeniu i obeigZzeniu maszyny wykresy przedstawione na
rys. 7. Wykresy te pokazaly, Ze otrzymujemy z maszyny
moc jak poprzednio, przy napetnieniu zaledwie 13%, a wige
mozno§é dolaczenia mokre] czgSci maszyny papierniczej,
ktéra zabierata z lokomobili okolo 15 MK. Bieg maszyny
papiernicze]j, pedzonej przez jeden tylko silnik, dawal gwa-
rancje stale] wagi papieru.

Wydmueh ze starej maszyny po. je] wyregulowaniu,
okazal sig nie wystarczajacym dla potrzeb cylindréw susza-
eyeh maszyny papiernicze]. Spowodowalo to konieczno$é
dodawania znaczne] iloSci $wiezej, a zdlawionej pary do
przewodu pary odlotowej. Zwigkszenie za§ obeiazenia te]
maszyny zwigkszylo ilo§6 wydmuchu, zmniejszajac ilodé
§wiezej pary. Na wypadek gdyby ilo§¢ wydmuchu w lecis,
albo przy ciefiszych gatunkach papieru okazala sig zbyt
wielka, wskazano mozno§é wyzyskania tej pary do podgrze-
wania wody zasilajacej kociol parowy. - '

10,97
P

Po wyregulowaniu
Przad, pi-1;n=123; Ni=8,9.
2 Ni=89+7,6=16,5.

Po wyregulowaniu.
Tyt pi=0,34; n-123; Ni-7,6.

44atm.

Rys. 7. Ostateczne wykresy maszyny parowej.

Ostatecznie otrzymano wyniki nastepujace:
1) og6lna moe instalacji przed badaniem wynosita:

lokomobila. 86- MK;
Imaszyna parowa . . . 7 =
Razem 103 MK;
Po przeprowadzeniu zmian: lokomobila . 180 s 5 .

maszyna parowa . . 385 ,

awige: 1) zwiekszenie moey instalacji o 60% i zwigkszenie pro-
dukeji papierni w tym samym stosunku. 2) zmniejszenie
ilosci zuzy wanego wlokomobili paliwa na jednego MK;/godz.
powyzej 35%.

Po wykonaniu wszystkich zaleconych zmian i prze-
rébek, koszty paliwa, wstosunku do zwigkszonej ilo§el wy-
produkowanego papieru, spadng prawie do polowy.

Ciepto w gospodarstwie rolnem,

Podal A. Wysokinski, Inzynier Stow. Dozoru Kotléw w Warszawie. -

Praca mechaniezna w rolnictwie.

O racjonalnej gospodarce cieplnej w rolnidtwie mato sig
U nas méwi, jeszcze mniej sig o niej mysli w praktyce. Przy-
znaé trzeba, e sy po temu powody, i to nietylko przemijajace
hatury spoleczno-politycznej, lecz réwniez takie, ktére lezs
W istocie 1zeczy pracy na roli. -

Najlepiej zobrazuje to zatgezony wykres (rys. 1), ktéry
wskazuje zapotrzebowanie mocy maszyn w réznych porach roku
Wmaiatku o 500 hektarach ornej ziemi. Na gérze wykresu
Przewiduje sie catkowite wykonanie ‘miécki w okresie zniw
oraz orke zapomocy zaprzegu. W dole mlocka jest roztozona

na kilka okresdw, orka za§ w calo§ci zmechanizowana. Wykres
ten zapozyczony jest z miesigeznika , Archiv fir Waermewirt-
schaft® (grudzien 1922 r.) i oczywiscie rzeczg specjalistéw jest
ocenié, w jakiej mierze odpowiada on naszym swoistym warun-
kom. Sgdzi¢ jednak mozna, ze zasadniczych réznic w przebiegu
zapotrzebowania mechanicznej pracy nie bedzie.

Przy najdalej idacym zmechanizowaniu pracy czysto rol.
niczej, jak to wskazuje wykres dolny, ptugi zuzy wajs okoto 80%
catego zapotrzebowania sity mechanicznej, mlocka okolo 149,
reszta idzie na drobne maszyny codziennego uzytku.

Dwie cechy wybitnie charakteryzuja omawiang sprawe.
Pierwsza to nieréwnomiernosé zapotrzebowania w réznych po-
rach roku, o znacznem obeigzeniu szezytowem miesigey letnich
i jesiennycl, druga wynika z samej natury stosowanych narze-
dzi, ktére praco waé musza na obwartem poln wréznychmiejscach.
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Takie warunki pracy odrazu uniemozliwiajg ulubiony
chwyt pionieréw doskonalenia gospodarki cieplnej, a mianowi-
cie: polaczenie pracy mechanicznej z wykorzystaniem ciepla
pary odlotowe] (lub gazéw spalinowych) dla celéw grzejnych
w ubocznych przedsiebiorstwach przemystowo-rolniczych, jak—
maslarnie, mleczarnie, gorzelnie, suszarnie i t. p. Wobec nie-
moznosci radykalne] poprawy wykorzystania energji cieplnej
w rolnictwie, pozosteje zwrécié baczng uwage na podniesienie
"spdlezynnika oddzielnych maszyn samych w sobie.

Wydajnosc maszyn
w dobrach 0600 ha. ornej ziemi
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- Teoretyczne rozwaszania przemawiajs na korzysé lokomo-
bil o silnikach spalinowych ze wzgledu na ich wysoki spél-
czynnik wykorzystania ciepta. Na miejscu tu bedzie przyto-
czenie kilku wymownych liozb, podanych przez prof. W. Chrza-
nowskiego w przykladzie, zestawiajacym jednakows prace réz-
nyvch silnikéw.?) Przykiad ten dotyczy pracy silnika w t. zw.
10-cio konnym garniturze mlocarnianym,. Najwyisze -stale
obeiazenie silnika wynosi 81 MK uzytecznych, normalne 24 MK
Rozwazane sg: lokomobila benzolowa, lokomobila ropowa, loko-
mobila parowa na pare przegrzans, na parg nasycons ze zmien-
ng ekspansjs i na pare nasycong z regulacjs przez dlawienie.
Ostatni typ lokomobili jest najbardziej u nas rozpowszechniony.

. Uwzgledniajac niejednolite obcigzenie (od 81 do 12 MK)
i dlugosé dnia roboczego od 6 do 10 g., przyjmujemy rocznie ok.
1120 godzin o przecigtnym obcigzeniu 17 MK, czyli 1980 ko-
nio-godzin, W tych warunkach praktycznie osiagalne przecigtne
wyniki zuzycia paliwa, w odniesieniu do 1 MK i godziny sg
nastepujgce:

lokom: henzolowa, . 0,41 kg po " 9425 cpl. czyli 2234 cpt. (16,49
-

. - ropowa 0,469 ,, ., 10000 ", .. (18,5%

= na parg przegrzang 1,4 , , 7300 10220 , (6,2%

o na parq nasycong 2,1 , , 7300 ., 15830 , (4,)%
(ekspansja zmienna) .

na parg nasycong 25 , ,, 7300 18250 ° , (3,46f%)

T (regulacja przez diawienie) _.

‘W nawiasach podany jest odpowiednio przeliczony sp6i-
czynnik wyzyskania ciepla zawartego w peliwie.

Przewaga silnikéw spalinowych wystepuje wigc jaskrawo.
Jednakze praktyka wykazata, ze rentownofé tych silniképw by-

1y’ Dr. ins Wiestaw Chrzanowski—Wybér silnika. Lwévsf, 1917,
Naklad Ksiegarni Polskiej B. Polonieckiego. .

najmnie] nie odpowiada korzystnym spétezynnikom termicz-
nym, %e natomiast korzystanie z nich w naszych warunkach
zwigzane jest z bardzo duzemi trudnoéciami. Zresztg nietylko
u nag, W cytowanem juz czasopi§mie niemieckiem autor arty-
kutu, zastanawiajac sig nad zagadnieniem: plug motorowy czy
ptug parowy, wnioski swe wyraZnie formuluje na korzysé
pary. Dla orki motorowe] pozostawia ograniczony zakres
dziatania w zaleznosei od warunkdw miejscowych, nie sprzyja-
jacych orce parowej, noi— wzaleznosei od posiadania dostatecz-
nie wykwalifikowanej obstugi, bez ktérej wigcej wrazliwy silnik
spalinowy obejéé sig nie moze. To w Niemoczech, a c6z dopiero
u nas!

Silniki parowe zwlaszcza w zespole lokomobilowym juz od
lat mniej wigcej 10-ciu zostaly powaznie ulepszone. Zastoso-
wanie pary przegrzanej o wyzsze] preznosei do lokomobil mto-
carnianych i ptugéwiparowych pozwolito zmniejszyé rozachéd pa-~
liwa 0 25—380% 1 wody o 80—385% w poréwnaniu do lokomobil
na parg nasycong o tej samej wydajnosel. W tym kierunku na-
lezy dazyé do poprawy; tyle przynajmniej moze zrobié przemyst -
mechaniczny dla rolnictwa. Reszta znajduje sig w rekach uzyt-
kujacych lokomobile, a do zrobienia tam jest niezmiernie duzo.

— (d.n.)
BIBLJOGRAFJA CIEPLNA.

- Wytwarzanie gazu. -

Uner trockene Kokskiihlung, von Dr. P. Schldpfer. — Zalety
suchego gaszenia koksu. WiasciwoSci instalacji i je] prowadzenie.
Wyniki pracy. Widoki rozwojowe. (AW W. 12, Dec. 1922, str. 238,
z 1 rys.). o

' Wytwarzanie pary.

Wydzielanie czesci palnych z pozostato$ei paleniska por. Technl-
ka spalania, art. P, D.

Metody czyszézenia wody zasilajacej, por. Chlodnictwo, art.
Alexandre.

Die Kesselhausanlagen des Hell-Gate Elektrizitiitswerkes. Opis
urzgdzed kotlowych. (W. 41, 20 Octobr. 1929, str. 500~ 1, z 3 rys.).

Zastosowanie aparatéw wyparnych. por. Zastosowania. pary,
art. B. Kleina. .

Verdampfungsversuche im Jahre 1921. Siedm pr6éb na odpa-
wowalno§é. (ZBR. 22, 30 Nov. 1928, z tablicq rezultaléw). .

Nowsze garnki kondensacyjne, por. Przewedy parowe, art.
E. Reischa.

Hochleistungskessel. (ZDV. 11, Nov. 1922, sir. 92—93, d. ¢.).

Zastosowania pary.

Die BB.—Vakuumverdampfer ais Speisewassererzeuger und ihre
Anvendung In der Wirmewirtschaft. Von. Oberingenieur R. Klein
in Bochum. (W. 44, 10 Nov. 1922, sir. 534—T7, z 10 rys,),

Brak miejsca i nadmiar aktualnego materjalu zmusza nas do
wydzielenia dzialu ,Bibljografja cieplna* w osobne wydawnictwo,
ktére ukazywaé sig bedzie w kwartalnych odstepach w postaci lito-
grafowanych odbitek, rozsylanych pp. Inzyn. Stow, Dozoru Kotléw.

W przypuszczeniu, %ze materjal bibljograficzny interesowaé mo-
ze wielu naszych czytelnikédw, prayjmowaé bedziemy zaméwienia na
odbitki bibljogreficzne.

’ Wykaz bibljograficzny obejmujacy pierwszy kwartal b. r. za-

-wieraé bedzie bibljografje 23 czasopism krajowych i zagranicznych

i ukaze -sie w ciggu maja b. r. w-objetosci ok. 20 kart w formacie
arkusza papieru kancelaryjnego po cenie Mkp. 1000 za kartq.

Zaméwienia przesylaé mozna pod adresem: Stowarzyszenie Do-
zoru Kotléw w Warszawie, Chmielns 2 m. 6, naleino&¢ zad przeks-
zywaé na konto PKO Ne B9. >

Tymezasowy wykaz czasopism opracowywanych w wykazach

' bibljogratji cieplnej. 0

A. Czasopisma polskie. '

1) Czasopismo Techniczne; 2) Gazeta Cukrownicza; 3) Mecha-
nik; 4) Nafta; B) Przeglad Elektrotechniczny; 6) Przeglad Gazowni-
czy i Wodociggowy; 7) Przeglad ‘Gérniczo-Hutniczy; 8) Przeglad Tech-
niczny; 9) Przemyst Chemiczny; 10) Wiadomosei Stowarzyszer Do-
zoru Kotldow.

B. Czasopisma zagraniczne.

1) AEG—Mitteilungen; 2) Archiv fiir Wirmewirtschaft; 3) BBC
— Mitteilungen; 4) Chaleur et Industrie; 5) Evaporator; 6) Hanomag-
Nachrichten; 7) Industrial Management: 8) Revue (énérale des Che-
mins de Fer ot des Tramways; 9) Siemens-Zeitschrift; 10) Die Wir-
me; 11) Zeitschrift des Bayerischen Revisionsvereins; 12) Zeitschrift.
der Dampfkesseluntersuchungs und Versicherungsgesellschaft; 13)
Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure. '

C. W najblizszym czasie preybedqg pisma:

1) Der Dampf; 2) Die Feuerungstechnik; 3) Der Maschinenbau;.
4) Power; b) Stah]l und Eisen. * :

e

Wydawca: Spétka z o. 0. #Przeglad Techniczny“.

Redaktor odp. Inz. Czeslaw Mikulski.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake, w Warszawie, ul, Crackiego M 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikdw)
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Posiedzenie techniczne. W pigtek dnia 4-go maja
r. b, godz. 8 m. b wiecz., w wielkiej sali gmachu Stowarzy-
szenia Technikéw odbedzie sig posiedzenie techniczne o na-
stgpujgcym porzgdku dziennym:

1) Komunikaty Rady i
nieznych. '

2) Wolne glosy.:

3) Sprawy biezgce. ;

Wydzitﬂu posiedzef tech-

4) Jnz, J. Eberhard wyglosi odezyt p.t.: ,,Sprawozda-‘

nie Pulk. A.B. Barbera o dzialalno$ei Amerykanskiej Misji
Techniczno doradczej w Polsce®.

6) Dyskusja i wnioski czlonkéw. .

Wstep na posiedzenie majg czlonkowie Stowarzyszenia
Technikéw i goscie przez nich wprowadzeni.

Wydzial posrednictwa pracy.
Pogady walkujace:

(60 — Potrzebny elektrotechnik na stanowisko .referenta instalacyj-
nego do Tornnia.

82 — Poszukiwany mlody technik budowlany z praktyks, do pracy
biurowej i na budowlach.

84 — Kuratorjum Okregu Szkolnego Lwowskiego oglasza konknrs
na posade nauczyciela przedmiotéw mechaniczno-technicznych,
rachunkdéw i kalkulacji przemystowej w Patstwowej Szkole
Przemystowej we Lwowis,

68 — Potrzebny technik budowlany z praktyks zawodowsg na stano-
wisko oficera odcinkowego w twierdzy ,Tornn“, Pozydany jest
oficer zdemobilizowany.

88 — Poszukiwany inZynier-specjalista od budowy kolejek nadziem-
nych (linowych) dla transportowania materjaléw lesnych,

fowarzystwo Starachowickich 2aklad6w
Gorniczych, Sp. Ake. poszukuje

Iniyniera- Gorniczego

na stanowisko zawiadowey kopalfi rudy ze-
laznej z odpowiednig powazna praktyks.
Oferty skladaé pisemnie z dolgczeniem 2y-
ciorysu i referencji: Warszawa, Warecka 156
Rada Starachowickich- Zakladéw Gérni-
~ czych Sp. Ake.

206

30 Absolwentow

Pafistwowe]j zawodowej Szkoly élusarskiej
’ poszukuje posad. N _
Zgloszenia: Panstwowa zawodowa Sgkola slusarska
- -w Swiatnikach Gérnych.

218

Technik - Ceramik

. I
z vkoticzong szkols fachows i kilkoletnlg praktyks, obecnie
na stanowisku kierowniczym, pragnie zmjenié posadg, najchet-
nie] w praemysdle artystyczoym, lub fabrykacji glazmr i farb
dla  przemysin ceramicznego. Specjalnogé: fajans, majolika
I wyroby ogniotrwale, Zglosz. pod K. M. do Adm. ,P. ’]‘:‘32“1

Numer- 19-ty ;,Przeglajdu Technicznego”
pary przegrzanej.

SthaPZyszenie Technikéw w

SR e

i N .
Potrzebny kierownik dzialn slusarsko-bundowlanego do Szkoty
Rzemios! Budowlanych. .
Do przedsigbiorstwa przemyslu wiékienniczego potrzebny ingy-
nier kierownik rochu, dobrze obeznany z prowadzeniem turbo-
genatordw, instalacji slektrycznej 'pradu zmiennego warszta-
téw 1 odlewni.

Potrzebny sztygar do robét poszukiwaweczych w liopa.lninch,
potadanem jest, zeby kandydat byl kawalerem.

70 —
% —

74 —

Poszukujagcy pracy:
48 — Intynier-technolog poszuknje odpowiedniego zastosowania
gwojej pracy w przemydle (ostatnlo dyrektor wigkszego przed.
sigbiorstwa).
Inzynier z dlugoletnisy praktyks w dziale budownictwa lgdo-
wego i woduego, budowy drég i kolei oraz miernictwa,
Inzynier-technolog (chemik) zmieni posade. Najchgtniej pra-
cowalby w przemysdle naftowym.
Inzynier z 9-letnia praktyks przy budowach duzych elek-
trownl, warsztatach ~elektrotechnicznych i mechanicznyeh,
z dokladng znajomod.ig sporzadzania projektéw 1 kosztoryadw
instalacji elektrotechnicznych, i kalkalacji.
Inynier, przedsigbiorca robét zelbetowych, przystapi do spétki
lub przyjmie projektowanie i wykonanie wiqkszycﬁ robot zel-
betowych sposobem gospodarczym za procentowe wynagro--
dzeote,
Intynier - mechanik z 8-letnig praktyks warsztatows i kon-
strukeyjng oraz 4-letnig praktyks pedegogigiczng zmieni po-
sade, ostatnio pedagogiczny kierownik szkoly zawodowej,

47 —
49 —

bl —

b8 —

Uprasza sig Ssanownych korespondentdw o nadsylanie znacs-
kéw pocztowych na odpowieds.

Z informacji ,,Wydziatu Podreduiotwa Pracy* korzystaé mogs
czlonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Statej Delegacji Polskich
Zrzeszeh Technicznych.

) .

~ Specjalista z zakresu budowy
maszyn rolniczych, J(

rozporzadzajacy pewnym kapitalem, lub obrabiar-
kami, moze byé przyjety jeko akcjonarjuszi jed-
noczesnie kierownik tego dzialu, do powaznego
przedsigbiorstwa, Spotki Akeyjnej z kapitalem

—

200 miljonéw marek, na prowingcji. - ”
Oferty prosimy skladad: Bank Ziemi Kaliskiej
w Kaliszu. |
) Y
X _ 219 g

Wydzial Powlatowy Sejmiku Zamojskiego
poszukuje od 1 maja r. b, do kohica wrzeénia
t. j. na czas robét letnich

Kilku stuchaczy Politechniki

mosliwie z wysszych kursow, trzech z dzialn
komunikacji i jednego z dzialu budowni-
ctwa, ktérzyby mogli w okresie wyz ozna-
ozonym odbyé platng praktyke. Wynagrot
dzenie zaleznie od kwalifikacji VIII, IX i X
kategorji plac urzednikéw paristwowych.

yo@@o@o—o@@@f%o

miedzy innemi zawieraé bedzie: 1) O zastosowdniu
2) O doswiadezeniach Foppla. 3) Nowy silnik lotniczy i in.
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. Dlugodé

i'Wy“s\bkosé toczenia 200 mm:

- ceny. Do oferty winno by¢ dolgczone:

Ogloszeme '

Komisja Rewmdykachna przy Giéwnym Urzedzie Likwidacyjnym: (ul Jasna 8) na za-

sadzie Obwieszczenia Prezesa Gttdwnego Urzedu leWldacy]nego z dnia 13-go marca

1923 1. (Momtor Polski N\e 64 z dnia 19/I11—1923) oglasza niniejszem przetarg ofertowy
‘na maszyny wedlug pomzszogo wykazu:

Obra biarki.

19 tokarek pociagowych
o wysokosci toczenia 160 mm.
Dlugosé toczenia 1000 mm.
‘Waga 850 kg.
10 rewolwerowek ze stojaca glowwq
Odleglos¢ migdzy szpindlem -
a glowicg 120 mm. - ‘
Maks. gruboéé obrabianego materjatu
25 mm, waga 350 kg.
7 rewolwerowek uniwersalnych
-Wysokos¢ toczenia 170 mm.
2 400 mm. :
Maks. grubogé obrab. materjaiu %() mm,
waga, b00 kg. ' .

3 rewolwerdwki z glowica do szpanowama

Wysokosé toczenia 200 mmi:

Diugosé - 425 mm.

. Maks, gruboé¢ obrab, mateualu 50 mm,
- waga 800 kg.

3 rewolwerdwki Zwyczajne

. Wysokoé¢, toczenia, 170 mm.

Diugosé » 540 mm. .
Maks. grubosé obrab. materjatu 30 mm,
waga 700 kg.

- 2 rewolwerowki zwyczajne

- Wysokogé toczenia 125 mm..

Diugose 3 375 mm.

Maks. grubosé obrab. materjatu 35 mm, .

waga 750 kg. ,
3 rewolwerowkl zwyczame

Diugosé 3 360 mm.
Maks. grubog¢ obrab. materjaiu 35.mm,

‘waga 650 ko ¥ . _ i

e

4 rewolwerowki zwyczajne

Wysokosé toczenia 170 mm.
Dtugosé ” 3756 mm..

Maks. grubogé obrab. materjatu.30.mm,..... ... |

waga 550 kg.
2 szlifierki

Wielkod6 stoku 600 X 95°mm.
Maks: odleglos¢ ostrzy 400 mm.
Maks. ¢ szlifow. 200 mm, waga 200 kg.

2 szlifierki

'Wlelkoéé stotu 650 X 90 mm.
. Maks. odlegtosé¢ ostrzy 500 mm.

Maks. ¢ szhfow 220 mm, waga. 250, kg

2 frezarkl

‘Wymiary stota 210 x 870 mm,

Waga 1000 £g.

6 frezarek '
Wymiary btohl 825 X' 300 mm, s
Waga 850 kg o T
| ‘4 frezarki -
Wymiary stolu 400 X 140 mm,
Waga 200 kg. _

4 mertarkl

-Maks. 0 -wiercenia §:-mm:. S
Maks. dtugoéé wiercenia 8’) mm. -~
‘Srednica stotu 190 mim.

‘Maks. ramie w1ercen1a 150 mm.
Waga 50 kg.

"4 'gvVinci'arki
Wielkosé IoZa 750 X 88 mm."

65 mm. Wag& 90 kg.

Osoby reﬂektujace na kupno, powinny z{ozyé w Centlalnem Blurze KomlSJl Rewmdyka

cyjnej (Warszawa, Jasna 8) oplacone marks stemplows, oferty. z podaniem zaofiarowanej . |
kwit Polskie] Krajowej Kasy Pozyczkowej na
.wniesiong na‘rachunek Komisji- Rewindykacyjnej sume, jako wadjum w wysokogci 10
'zaoharowaneJ ceny, oraz zaswiadezeénie Wydzialu Przemyslowego.przy.odhosnym: Urze-
dzie WOJewédzklm na, prawo naby01a maszyny

Dyrektor Komrsjl Rewindykacyjnej (

)K Zemb‘rzuskz b

- Maks. odleglos¢ noza od 4r odka ézplndla 'h'

n N
ke
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniejfiBerghelm & Mac Garvey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw
dostarcza; z whasnej produkeji

a) w dziale wiertniczym:

W szelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki glebokich
wiercen, wedlug dlugoletnich wtasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegolnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko-
kanadyiskiego—Zérawie oraz wszelkie narz¢dzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro-
wych—Catkowite urzadzenia do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary” — Urzadze-
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach 1 wyposazeniu, odpowiednio do giebokosei i celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plynéw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réZnych systeméw, grupowe i pojedyncze — Pompy ssaco-wydiwigo-
we— Przyrzady i narzedzia miernicze.

b) w dziale ogéilnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dzwigi)—
Urzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe— Zbiorniki zelaz-
ne— Konstrukecje Zelazne— Beczki Zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne— Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn § urzqdzen wchodzgacych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.

28

f&(&éééééﬁéééééééééé&é&é&é(-éé«éééééééﬁx\

Polskie Fabryki Maszyn i Wagonéw

{ L. ZIELENIEWSKI

[
M
A
A
w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc. Ax\
A
()

-

Naczelna Dyrekcja Krakéw.

Telefony:

: : kéw: Nacz. Dyr. 8123, Dyr. Handl. 2060. Fabr. Krakowska 196
Rok zatozenia (804. §:‘.‘,.,k‘:' Pabr, Saaocka 6, Lwéw: Fubr, Lwowska 752 | Fracownikdw 3000.
. Warszawa: Binro Warszawskie 7383.

I. Fabryka Krakowska. S 9. Gornictwo i nafciarstwo.
1. Budowa maszyn 10. Odlewnia zelaza i metali.
2. lViotc;;?' ropne z glowica Zarows Il. Fabryka Sanocka.
»Lech”, ,
3. Kotlarnia. Budowa wagonéw.
: dw i konstrukeji ze- ' i
_4 E?S;xa e lil. Fabryka Lwowska.
5. Kolejnictwo. 1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi-
6. Gazownictwo. rytusu. o
N/ 7. Rafinerje natty. - 2. Kotlarnia miedzi.
W 8. Budowa statkdw. 3. Odlewnia Zelaza i metali.

y | ) 96 7
&béﬁééééé%99399999%99%95999%53-)%)59?%»9)‘/

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc.,, w Warszawie, ul. Czackiezo N 8—b (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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" | Warszawa,

POLSKIE ZAKLADY ELEKTRYCZNE

BROWI-

BOUERI

SP. AKC.
WARSZAWA, BIELANSKA 6.

Maszyny wyciaggowe do kopali, Trakcja elektryczna, Turbiny
parowe, Kompresory turbinowe, Pradnice i Silniki elektryczne.

‘WLASNA FABRYKA ELEKTRYCZNA
W ZYCHLINIE

Przyjmuje zaméwienia na: 1) dostawg silnikdw tréjfazowych do 200 k. m., 2) reparacjg silnikéw,
3) dostawe tablic rozdzielczych.

WLASHE ODDZIALY: KRAKOW — DOMINIKANSKA 3, LWOW — PLAC TRYBUNALSK! 1.
POZNAN — 3 MAJA 3, SOSNOWIEC — PILSUDSKIEGO 100.

Marszatkowska 147

Krakdéw,

Tel. 10-14. ”ZELAZO STAL“ Pl Marjacki 9

SP. AKC.

dostarcza z zastepowanych hut i fabryk:

Witkowickie Gwarectwo Gorniczo-Hutnicze,

Biuro Sprzedazy wszystkich czeskich hut w Pradze,

Fabryka Wag Automatycznych ,Libra“,

Fabryka Wag dawn. Stanistaw KsiaZe Lubomirski,

Fabryka Pilnikow ,Hossyh*,

Fabryka Sprezyn Spiralnych i Wagonowych H. F.
Richter,

Metall & Erz,

Fabryka Urzadzei, zabezpieczajacych ruch kole-
jowy, Stefan Gitz & Synowie,

Fabryka Automobili Ciezarowych Fross-Biissing,

nastgpujgce wyroby :

surowiec zelazny odlewniczy, hematytowy,
-wysoko-krzemowy, zwierciadlany, martynow-
ski, utwardzany, srebrzysty etc.

Zzelazo walcowane sztabowe, fasonowe, te-
owe, korytkowe, d4wigary, szyny kopalniane,
kole]owe zlobkowe i t. p.

blache Zelazna czarng bajcowans, dekapo-
wang, pocynkowans, cynowang (bialg),

automobile cigzarowe, marki Fross- Bussmg
‘oraz czedci skladowe,

stal anglelskq, stal Slemens-Ma,rhin, narzedziows,
specjalng,

metale i rudy, jok: cyna, oléw, antymon,
cynk, alumininm, metal blaly,mled? mosigdz,
bronz, rted, polqczenla metali ete, rady i zwigz-
ki ZBIazne, manganowe, miedziane, olowiane,
plyty i 6. p.

wyroby kuzwnne, ozesci do budowy stat-
kéw, urzgdzenia do glebokiego wiercenia sy-
stemu oFauck”, narzedzia wiertnicze, kotly
parowe, maszyny réznego rodzaju, czesci do
budowy wagondw i lokomotyw i t. p.

urzadzenia gérniczo-hutnicze, mosty
i konstrukecje zelazne, urzgdzenia dla kopalh
rafinerji nafty i t. p.

sygnaly i ubezpieczenia ruchu kole-
jowego: calkowite urzgdzenia stacyjne
systemu Gotz, poszezegdlne aparaty oraz cze-
4ci skladowe,

sprexyny spiralne i pociggowe, wagonowe, bu-
forowe, czesci do maszyn rolniczych, sprezyny,
Wykonane gcisle wedlug nadesfanych rysun-
kow i t. p.

tancuchy Galla pociggowe i transmisyjne, kola
pocia,gowe‘, lahcuchy automobilowe i t. p.

wagi zwyczajne, dziedigtne i pomostowe -wazel-
kiego rodzaju, safe’y, kasetki zelazne, kasy
pancerne, kasy do wmurowywania, 'wozki
platformowe i kolebkowe do- przewozenia we-
gla, ziemi, piasku, taczki do workéw, lopatki
1t. p.

jedyne dajace sig cechowaé automatyczne wagi
»Libra“ do wazenia wegli, zboza, burakéw,
cukru, melasu, sokéw, pakietéw nasien i t.p.

wyroby zelaznelstalowm pilniki, zelaz- -

ka do hebli, lahcuchy, noze stolowe, kuchenne,
mtrohgatorskxe, rzeznicze, szewskie i inne wy-

B
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roby galanterji zelaznej. . '
‘ _ i ) 97
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