N 1%, Wnrsznwu dma 24 Lkwietnia 1923 r. Tom LXI.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI | PRZEMYSLU.

wmnmwhu rok ezterdzlesty dslewlsty.

Rednktox [nZynlertechnolog bzeslaw Mikulski,

Geny og'oszen

;

T : 7

| 3 ’_
Przedptate kwarlalng . . 3 =zt. polskl /1 j

i i e, el B U, f Cena § | Za jedng stronicg . . . . . mk. 450.000 |
§ I (podl. relacji, ustalanej dia bonow zlotowyelh) 7 | % pdl stromicy . . . b o 240.000 [‘ ‘
przyjmuje Administracja i Pocztowa Kasa ; numeru pojedyficzego - L bwieré . ... .l 130.000 J ’
% Oszczednodei na konto M 515. é | Q . jedng ésmg . . . . . . 80.000 g‘ I
% Zagranicg . . . 5 fr. szw. kwarlalnie. % | Mk. 2.000. § . jedng szesnastg. . . . . . 40.000 | i

%! ) Dop&aty plerWiza slron(ca 50%/,.

W  Biuro Redakc|i | Administracli: Warszawa, ul. Czackiego Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu NQ 57-04. “UNR
Redakcja otwarta we wtorki, czwartki i piatki od godz. 7 do 8'/, wieczorem. Admuuslracla otwarta codziennie od godz. 12 do 2 po pol. i od 6 do 8 wieczorem.
Wejscie przez schody glowne budynku albo przez sien w podworzu wprost bramy Xe 3.

Zwiedzajcie Ill-ci Targ Poznanski

od 29=-go kwietnia do 5-go maja 1923 roku.

\ : 197

Tow. Akc. Fabryk Budowy Pedni, Maszyn i Odlewni Zelaza

J.JOHN

w iLodzi

PEDNIE,
TOKARKI,

WYGLADZIARKI,
K OT LY ggl?ZEEgVill-\'I’ACg;ITRALNYCH.

Uchwyty samocentrujace. Imadta réwnolegle. Kofa zebate.

Wiasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin
Al Jerozolimska 51. ul. Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24. Waly Zygmunta Augusta 2. Krak.-Przedm, 58.

Adres telegraficzny; ,,TRANSMISJA”.

Dostawa ze skiadéow lub w terminach krétkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urze¢dnikow.
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TOWARZYSTHO PRZEMYSLOWO - RANDLOWE
OXINSKI i S Inzynierowie

Spdlka z ogr. por.
Wtasciciele: inz L. Ksigzkiewicz, Bud. Fr. Mazurkiewicz,

Inz. T. Oxinski, Inz. M. Slésarski.
Warszawa, Ohozna 11. Tel.: 234-48 i 158-72.
Adres telegraficzny: ,0XACO~,

TECHNIKA — PRZEMYSL — HANDEL:

1y Maszyny do obrobki metali i drzewn.
lokomobile, kolejki wazkotorowe.

2) Artykuly techniczue, narzedziu, metulc.

3) Silniki elektryczne, parowe i gazowe, 17

Lokomotywy,

\

t’RLEGLA‘D TE (JHN ICZNY.
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Tow. Ake. Budowy Maszyn i Urzadzed Sanifarnych”
Drzewiecki i Jezioranski

Warszawa, Al. lerozolimskie 85.
Oddzial: Krakéw — Rynek glowny.

Ogrzewania centralne. Wodociagi.
Wentylacje. Kanalizacja.
Suszarnie mechaniczne. Zaktady
Pralnic i kuchnie. hydropatyczne.

Urzadzenia do bezpiecznego pzechowywa-
nia plynow latwopalnych.
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BANK HANDLOWY W WARSZAWIE

zatozony w r. 1870
Kapitaf zaklad 300 000.0000 mkp. Kapitat rezerw. 220.000.000 mkp.

Instytucja Centralna: Warszawa, Traugutta 7/9.
5 Oddziatéw Miejskich w Warszawie.

Oddzialy w Polsce:

1) Bedzin, 10) Katowice,
2) Bialystok, 11) Kielce;
3) Bydgoszez, . 12) Konskie,
4) Ciechocinek (Ag. sezo- 13) Krakow,
nowa), 14) Kutno,
5) Czestochowa, 15) Lublin,
6) Gniezno, 16) Kowicz,

7) Hrubieszow,
8) Jedrzejow,
9) Kalisz,

na17),

17) Eoédz (g¥owny, ul. Dziel-

- 19) Miechow,
20) Mlawa,
" 21) Ostrowiec,
22) Pabjanice,
23) Piotrkéw,
24) Plock,
25) Poznan (Glowny),
26) Poznan (0ddzial

18) Eodz (Oddziat Miejski),
Oddziat w Gdansku.

27) Radom,
. 28) Radomsk,
29) Sandomierz,

30) Sosnowiec,

3!) Tomaszow Mazowiecki,
32) Torun,

33) Wilno,

Miejski, Hotel Ba- 34) Wloctawek,

zar), - 35) Zawiercie.

Bank Afiljowany
Bank Ziemi Polskiej w Lublinie.

Oddzialy w Polsce:

1) Chelm, 8) Krasnystaw, -
2) Dubno, 9) Krzemieniec,
3) Dzialoszyce, 10) Lwéw,

4) Izbica, 11) Euck,

5) Kazimierza Wielka, 12) Opoczno,

B) Korzec, - 13) Ostrdg,

7) Kowel, 14) Pinczow,

15) Palawy,

16) Rowne,

17) Szydlowiec,

18) Tomaszéw Lnbelski,
19) Wiodzimierz Wotyiski,
20) Zamosé,

21) Ziabki.

L+ [ Y |«



TELEFONY | SWIATLO i SILA
CENTRALR, A
STACJE e
) MOTORY,
ATUTOMATY, ChRE '
Stacje telegraficzne | /Paraty wysokiego
bez drutu, napiecia,
Materjat telegraficzny, KABLE,
Sygnaty, PRZEWODY, -
Kompletne urzadzenia LICZNIKT.

Posiada stale na skladzie | Urzadzenia
firma
rozdzielcze.

DYNAMO

skiad przyboréw
techn. i elektrotechn.

Krakdéw,
Wolska 20. Tel. 42-30 i 31-29.
]

Instrumenty
miernicze.

Maszyny
popedowe

LOKOMOBILE,
MOTORY DIESELA,

Materjat
techniczny

OBRABIARKI DLA
METALI, DRZEWA oc.

KLINGERYT,
B MASZYNY PAROWE, AZBEST,
B MOTORY MATERJALY
DO
BENZYNOWE, USZCZELNLEN i TZOLACTI,
CHLODNIE. PASY.

201

lokomobile

(Flothera)

przewoZne
' poleca

Inz. H. Jan Markowski — Pozman — Sew. Mielzyfskiego 23.

o 64 KM,

efekt,

\

BUDOWA, REPARACIE,
OBMUROWYWANIE KOTEOW,

|, Tahokriecki | §Ha

Warszawa, ul. Czackiego 9.
Setki $wiadectw i referencji. Medal ztoty.
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ARGENTA

NAJNOWSZE SWIATLO

Jeneralne Przedstawicielstwo BRACIA BORKOWSCY
Warszawa, Jernzolimska 6. i

42

»OIDEROSTEN”

lakier patentowany, szybkoschnacy do zelaza i drzewna.
00 RDZY NAJRADYKALNIE) ZABEZPIECZA. RDZE NISZCZY i USUWA.
KOLORY: czarny, szary i czerwony.

Masowo stosowsny w przemysle Zelaznym, na kolejach, zegln-
dze i t. d. O polowg tadszy od lakieréw i furb olejnych,

»EXIKKATOR’’ — Carbolinsum grodek do przesycaniz (impre-
gnowania) drzewa. Zabezpiecza drzewo nawet zakopane
od gnicia, prochna i robakdw, .

Budowle drewniane i parkany pokryte EXIKKATOREM—staja sie
wiecznemi,

poleca wagonowo i na beczki ze skladu firma:

ZJEDNOCZONE SKLADY MASZYN, Sp. z ogr. odp.

Warszawa, Mokotowska Nr. 18. tel. 20-570.
166

METALE &=
Miedz, Mosiadz, Cyna, Cynk, Oléw,
Nikiel, Aluminium, Antymon, Me-
tale biate. Blachy, prety, rury.
Blacha biata. Blacha dachowa Ze- .
lazna i ocynkowana.

DOM HANDLOWY

KORNBIL UM i1 GEFPIITER

Warszawa, Grzybowska 27,
Tel.: 90-27 i 55-25.

Kupno starych metali tylko w wi¢kszych

partjach.

36
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De. W. P, Klobukowskl, mzymer-chemlk

Fabryka maszyn i urzadzen
ogrzewniczych 1 zdrowotnych

Biuro Techniczne

JAN ﬁlRTLER i S-ka iniynierowie

Warszawa, AP
pélka tyjna 30
Koszykowa 11b. Tel. 14.29. . e § aiiy
b4 . 4 29 w Warszawie, Alejs lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 i 15-04.
Studja i Budowa Kolei, Konstrokcje Zelazns
ekl ' Suszarnie do owocsw, warzyw, okopowizn, wyslodkgw buraczanyeh, cykorji, zbota, nasion it.
Dostawa Szyn, rozjazdéw Podnodniki, : ' U:zqdzenla do prze:rwyoréwpz OWOCGOW i warzyw. s
(zwrobtnic i krzyzownic) Kaznie polowe, Kuchnje i piekarnie wojskows polowe. Warnikl préiniowe—Wakuum, Autokiawy .
i akcesor_]l do s2yn, Okna i drzwi Zelazne i dre- Multiplikatory ogrzewdnla do piecow pokojowych — oszezgdzajg 50°/, opatu,

Drzwiczkl piecowe, nigdy nie tracg hermetycznodel, zwigkszajy wydajnodé ciepls.

anony waskotorowe, wy- wniane, Plece zelazne zasypne plaszczows do powolnego cigglego palenia.

wrotki, Kafle Fabryki ,Leopoldéw*. Centralne ogrzewanie zu pomocy kaloryferéw Zelaznych, nieprzypalajacych kurew.
Nasad{ kam?now? [ wen‘:'ylafcytj,ne obr;)tok“;e i state. Kr:}kl \vent‘ylaclyjne'
i : ¢ . Wentylatory turblnowe dla fabryk nlzkiego i wysokliego clsnienia.
Pl‘zedStaWi(}lelstwa plBPWSZOPZanych fa.b['yk kP&JOWYGh. Wrzq{nlkl perjodyczne i ze stalym wyptywem wrzatku goracege i ostudzenego.
Urzqdzenla kaplelowe: piece kolumnowe, naftows 1 gazows, natryski i t. p.
208 Aparaty dezynfekcyjne stale i priewoine. Aparaty asenlzacyjne

Plece do spalanla smiec! stule | prrewoine, Prainte |'suszarnle de bislizny.

Zarezerwowane dla
Wytwérni Technicznych Wyrobéw Gumowych

Czestaw Chmielewski, inz. E. Hajne i S

_ Spéfka z ogr, odp. . /
‘Warszawa, VILI, Zytnia 20. Telefon 406-07

Adres tclegraficzny: Wardom —W arszawa. 186
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SPOLKA AKCYJNA Dr. in. Wiestaw Chirzanowski
FABRYKI WAGONOW Turbiny Parowe
i
-

[ 4

Wydanie ' drugie

’ y | F zZnacznie rozazerzone ]
‘ Warszawa — 1023
'] 8klad gléwny: ,KsigZinica Polska“

. Nowy-Swiat 59. !
ZAKLADY i DYREKCJA: OSTROW (POZN.) Cena 21.000 mk.

TELEFONY: 304, 305, 309. ' |
AP g W

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony " Fabryka Motorow Elektrycznych ™

salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony

spec,alne, wagony . towarowe wszystkich

typéw, wagony dla kolejek podjazdowych,
wagony dla kolei elektrycznych

L. KOREWA 1 3-ka

Warszawa - Wola, ulica Syreny Ne 7.
Teleton 31-75.

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnic
i krany elektryczne.

PRODUKCJA ROCZNA:

3000 wagonow -towarowych.
500 wagonow osobowych,

Wyrabia motory pradu trolfazowego
w wielkosciach: /s — 1o — 1 — 11/
i B koni 120/91¢ i 220/357 woltéw.

Dziat reparacyjny przyjmuje do naprawy motory, trans-
formatory i dynamomaszyny kazdej wielkosci i rodzaju
pradu.

- 6L J
e s




Warszawa, dnia 24 kwietnié 1923 r.

Tom LX.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU. ; '
REDAKTOR Iniynier-technolog CZESEAW MIKULSKI.

TRESC: Rodziewicz-Bielewicz. O wplywie walcowania na wlasnodel zelaza i stali. — Wactaw Paszkowski. Belki ciggle w ramownicach
pietrowyeh. — Wiadomoéei techniczne. — Bibljografia,

Z 10-ma rysunkami w tekécie.

OD REDAKC(]L

Przeciqzeni pracq naukowaq, pedagogiczng i spoleczng Redaktorowie ,,Przegladu Tech-
nicznego®* prof. Bohdan Stefanowski i jego nastepca prof. Henryk Hlierzejewski ustqpili z te-
go stanowiska, pozostajgc w skladzie komitetu Redakcyjnego. Redakcje ,Przegladu Technicz-
nego“ z dniem 15 b. m. objgl inzynier-technolog Czestaw Mikulski.

Zegnajqc ustepujqcych hbierownikéw pisma, nie zapominamy o wielkich ich zastugach
i pracy, dzieki ktérej najstarsze pismo lechniczne w Polsce nietylko pomysinie wyszfo z okbresu
krytycznego, ale niewqtpliwie wkroczydo na droge szybkiego rozwoju. '

To tez uwazamy za swdj-obowiqzek zlozyé Im na tem miejscu wyrazy gorgcego po-
dziekowania za gorliwg i ofiarng prace na niwie naséego piSmiennictwa technicznego, ufajqc,
ze obecnie, jako czlonkowie Komitetu Redakcyjnego, przyczyniaé sie w dalszym ciqgu bedq
swemi cennemi wskazéwkami i wspédpracq do podnoszenia ,,Przegladu Technicznego na coraz

wyzszy poziom.

Zarzqd S-ki z ogr. odp.
»PRZEGLAD TECHNICZNY*™.

0 WPLYWIE WALCOWANIA NA WEASNOSCI ZELAZA 1

Podal prof, Rodziewioz-Bielewioz, Krakdw.

STALL

(Dokoticzenie do stronicy 157, w M 18 r b).

Bardzo dogodng miarg przeksztalcenia, ktdre przenidst
dany wyréb walcowniczy, moze sluzyé stosunek przekroju
tego lanego bloku, z ktérego go wywalcowano, do przekroju
samego wyrobu, t. j. ogélny spélezynnik wydluzenia 4; dla
blachowego metalu takg miarg jest ogdlny spélezynnik
pocienienia & : h*. Wobec tego mozna twierdzid: im wyz-
sze s spblezynniki wydluzenia i pocienienia, tem na dosko-
nalsze wlasnosci wyrobu mozna liczyé.

Przytoczmy dla wyjasnienia dwa przyklady. Walcuje
sig 6-man drut w jednym wypadku z lanego bloku 100 X 100,
w drugim za$—z bloku 150X 150 mm; w pierwszym wypadku
ogélny spélezynnik wydlugenia 4 =3863, w drugim 4 = 794;
‘mozna przypuszczad, ze W drugim wypadku drut bedzie nieco
‘lepszy. ’

Walcujg sie szyny danej biezgce] wagi w jednym wy-
padku z blokéw o wadze G;=11, w drugim z blokéw o wa-
dze G,=2,b {. W przypuszczeniu geometrycznie podobnych
form pierwotnych blokéw, stosunek ich przekrojéw bedziesig

3 8
réwnal V' @,7: V%, co daje dla drugiego wypadku 1,84
razy wigkszy spolczynnik wydluzenia; wobec tego wia-
snodci szyn, przewalcowanych z cigzszych blokéw, powinny
byé wyzsze.

Dla wyja$nienia wplywu zmiany kierunku walcowania,
uniech posluzy klasyczne do§wiadczenie Hoilenberga (rys. 2).
Hollenberg umiecit w satabie preciki z migkszego metalu i po
nagrzaniu wpusdcil ja pomigdzy walce. Forma odksztalconych
precikéw (w przekroju) odpowiada w zupelnodei przesunigolu
wogdle czasteczek metaln. Gdyby bylo dokonane drugie
Przepuszczenie pomigdzy: walcami, lecs odwrotnym 'kohcem
sztaby, to preciki zostalyby odchylone w odwrotnym kierunku.
Stad widad, %e kolsjne przepuszozenig roéznemi kohcami po-
winno wplywad dodatnio na wlasnosci metalu. Z tego zas

wynika, %ze przewalcowany na zwyczajnem trio lub duo (bez
petli) wyréb moze byé mieco doskonalszy, niz przewalco-
wany na ciggle] (amerykanskiej) walcowni lub na trio, lecz
pracujge z petlg. .

Podluzne walcowanie, ktérem tutaj wylgczoie sig zajmu-

~ jemy, nosi tez nazwe réwnoleglego walcowania, gdyz

poszezegdlne czgsteczki ukladajg sig rownolegle do osi sztaby,
w rodzaju wlékien drzewnych. Ta réwnoleglodé widkien jest

«\\\\;_\m
3 Y\‘\

RyS, 2.

w pewaych wypadkach niedogodnsg, gdyz wytrZymalos¢é me-
talu na rozerwaniejest niejednakows wzdluz i wpoprzek walco-
wania (wldkien). Naog6l wytrzymalosé na rozerwanie wpo-
przek walcowania jest mniejszg niz wzdluz, lecz co najgléwniej-
sze, wagledne wycigganie ¢ i wzgledne zwezenie przekroju

" sg zawsze mniejsze wpoprzek walcowania ni wzdiuz. Dla

zlagodzenia tej nierdwnolel wlasnosel mechanicznych, co ma
glowne znaczenie dla grubo—i srednioblachowego. metalu,
blache walcuje . sig. nietylko w podluznym kierunku, lecz tez
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i w ukosnym, jak réwniez i w poprzecznym (w poczgtku wal-
cowania bloku).

Ten metal uwazamy za lepszy, co zresztg stwierdzajs
" 1 mechaniczne préby, ktéry ma w przelomie bardziej drobne
ziarno. Zbadajmy teraz, czy i w jakim kierunku wplywa wal-
cowanie na strukture zelaza i stali.

Jak nas poucza metalografja, struktura metalu danego
skladu lub wielkosé¢ jego krysztaléw sg zalezne wylgcznie od
tewperatury, do ktérej metal byl nagrzany, pod warunkiem
jednak, ze nastgpne stygniecie bedzie mialo przebieg nie-
zaklécony. Mechaniczna przerdbka metalu w okresie stygnie-
cia jest analogiczng ze wstrzgénieniami przy wydzielaniu kry-
sztadéw soli z wodnych roztworéw: tu itam w tych warun-
kach otrzymujemy krysztaly drobniejsze.

Dla zobrazowania wplywu walcowania na strukture me-
talu Howe korzysta z nastepujacego schematu graficznego
(rys. 8). Na rysunku na osi odcigtych odloZone sg wymiary
ziaren, na osi rzednych — temperatury; linja Ac¢, 4 powinna
w przyblizeniu przedstawiaé normalne wymiary ziaren przy
réznych temperaturach nagrzania, do ktérych to wymiaréw
dgzy stal danego skladu chemicznego, gdy stygnigeie bedzie
sig odbywalo spokojnie. Przypusémy, ze blok byl ogrzany
do 1400°, ktérej to temperaturze odpowiada normalny wy-
miar ziarna OA4,; nastgpnie przypudémy, %e w czasie prze-
puszezenia 1, pod wplywem mechanicznego dzialania walcéw,
ziarno bylo rozdrobione do wymiaru odcietej punktu a; po
wyjsciu z waleéw danej czgsteczki metalu ziarno jej zaczyna
znowu rosngé, jednak wymiaru odpowiadajgcego 1400° juz

. nie moze 0siggngd, gdyz w czasie pauzy pomiedzy przepusz-
czeniami temperatura spada; wzrost ziarna péjdzie po pewnej
krzywej a a, a, i wymiar ziarna, gdyby metalowi po pierw=-
szem przepuszezeniu pozwolié spokojnie ostygnaé, réwnalby
sig Oa,. Lecz przy temperaturze a, zachodzi przepuszczenie
21 ziarno znowu pomniejsza sig do wymiaru odcigtej b i t. d.
Wreszcie w przepuszozeniu 5, przypusémy ostatniem, ziarno
pomniejsza si¢ do wymiaru odcigtej punktu ¢; nast¢pnie za-

ezyna znowu rosngd i osigga ostatecznie wymiar O¢,; wymiar

ziarna, réwny odcigtej punktu ¢, moznaby otrzymaé, gdyby
metal po przepuszezeniu zaraz i raptownie ostudzié.

Z powyzszego wynika, ze TP S [
ziarno bedzie tem drobniejsze, I N
im nizszg jest temperatura w koxh- o A
cu walcowania, i, naodwrét, tem e
wigksze, im ta temperatura jest defng,
wyzszg. Miedzy innemi Howe e;-:ff-d«
stwierdza to nastepujacym przy- | X
kladem. Stal z zawartoscig wegla |
0,64 byla nagrzana do 13949,
potem za$ przewalcowana w jed- T
‘nym wypadku z kohcows tempe- "4
raturg 963° w drugim—z tempe- |
raturg 837% w drugim wypadkua |
|
|
|
1
|
|

4403,

stal wykazala bardziej drobnoziar-
nistg strukture, niz w pierwszym.

Pewne dane onajodpowied-
niejszych temperaturach walco-
wniczych, oparte na zasadach me-
talografji, byly juz podane przez
autora wezesnie]!). Jak tamtie da-
ne, tak i powyzej przytoczone ro-
zumowania, przemawiajg zgodnie .
za celowoscig korzystania przy walcowanin z mozliwie nizkich
registréw temperatur, gdy, naodwrot, wzgledy oszczedzania
energji na walcowanie zniewalajg walcownikéw isé w odwrot-
nym kierunku, t. j. walcowaé przy mozliwie wysokich tempe-
raturach. Jako kompromisowe rostrzygnigcie kwestji zapro-
ponowal Kennedy-Morrisson walcowaé szyny przy zwyklych
wysokich temperaturach,lecz przed ostatniem przepuszezeniem
dozwoli¢ szynie nieco ostygnad i ostatnie przepuszczenie wy-
konad juz przy nizszej temperaturze. Jednak mozna watpid,
czy jedynie ostatnie przepuszezenie, przy nieznacznem w niem
zgnieceniu, moze spowodowad bardziej radykalng zmiang
w strukturze metalu.

1
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Rys. 3.

1) ,Przeglad Techniczny”, 4/IV, 1922, atr, 88. .

W wyrobach z nieréwnym podzialem metalu w prze.
kroju dostrzega sie w réznych miejscach niejednostajng struk-
tureg, co jest wynikiem nieréwnosci zardwno temperatur ukon-
czenia walcowenia, jak tez stopnia przerébki -— wydluzenia,
Jako przyklad moze sluzyé profil szyn; leb szyny ma w kohcu
walcowania bardziej wysoks temperaturg i mniejszy stopien
wydtuzenia niz srodnik i stopa szyny; lecz i w samym Ibie
srodek jego ma bardziej grubg strukture, niz zewnetrzne war-
stwy. Wreszeie réznica szybkoscl stygnigeia na sztalugach
poszczegdlnych czesdei profilu, moze spowodowaéd miejscows,
niejednostajnosé struktury.

Dla wyjasnienia wplywu walcowania na strukture w réz-
nych jego stadjach, t.]. po pojedyhezych przepuszczeniach,
byt dokonany szereg badah. Zatrzymamy sig nieco na wyni-
kach badan 7. I. Tichonowa w laboratorjum metalograficznem
Instytutu Technologicznego w Tomsku, do ktérego byly do-
starczone przez pewng poludniows-rosyjsks hute odcinki migk-
kiego zelaza, odpowiadajgce 17 przepuszczeniom przy walco-
waniu drutu. Z kazdego odcinka byly wykonane po dwie po-
lerowane prébki jedng wpoprzek, druga wzdluz walcowania,

Wyniki badah w streszczeniu przedstawiajs sig jak na-
stepuje. W pierwszych 3—4 przepuszczeniach, dzigki wyso-

- kiej temperaturze, znaczniejsze zmiany w strukturze metalu

nie powstajg; nastepnie rozpoczyna si¢ zmniejszenie ziaren,
ktdre staje sig szczegdinie wyraznem kolo 9—10-go przepusz-
czenia, gdy metal widocznie przechodzil przez interwal kry-
tycznych temperatur; dalej zmniejszenie ziaren bylo juz bar-
dzo nieznaczne. Proébki poprzeczme i- podluzne w drodko-
wych ikohcowych przepuszczeniach réznig si¢ pomigdzy sobs .
bardzo znacznie; wowczas, gdy w pierwszych ziarna posiadajs
dosyé prawidlowe formy, ziarna w probkach podluznych sg’
wyd!luzone wzdluz walcowania i ukladajg sig naogdé! w réwno-
legle szeregi. Nastgpnie wielko$¢ ziarna nie jest jednakows
w $rodku i na krawedziach sztaby; w pierwszych przepuszeze-
niach érodkowe warstwy posiadajs bardziej grubg strukture
niz zewngtrzne, w kohcowych za$ przepuszczeniach odwrotnie
Zjawisko to moznatlomaczyé w sposéb nastepujgcy: na po-
czatku walcowania, gdy przekrd] sztaby jest jeszcze dosé
znaczny, réznica temperatury rdzenia i zewnetrznych wai-
stw jest tez znaczng, wobec czego wzrost ziaren w rdzeniu
idzie dos¢ szybko, bez wzgledu na rozdrabianie ziaren w cza-
sie walcowania; z pocienieniem sztaby réznica temperatur
zmniejsza sig, zewnetrzne warstwy nabierajg wigkszej mecha-
nicznej wytrzymalosei, wobec czego rozdrabianie ziarna za-
chodzi przewaznie w,wewnetrznych warstwach, posiadajacych
poza tem temperaturq odpowiadajgcs mniejszym wymiarom
ziaren. _

Analogiczne badania byly wykonane przez H. Meissnera
nad strypsami dla rur ze zgrzewnego i zlewnego zelaza, Wy-
miar ziaren, ktéry dla zlewnego zelaza wynosil przed waleo-
waniem 0,106 mm, zmniejszy? sig po ostatniem, jedenastem
przepuszezeniu do 0,017 mm. Wydluzenia ziaren wzdluz wal-
cowania Meissner, w przeciwiehstwie do Tichonowa, nie
mdgl skonstatowaé. Réznica ta w wynikach moze byc¢ wy-
tlumaczong tem, ze drut walcuje sig z petls, t.j. pret wpuszcza
si@ zawsze jadnym i tym samym koficem, wtedy gdy strypsy’
wpuszczajg sig pomiedzy walce to jednym to drugim koticem;
w drugim wypadku wydluzanie ziaren przez dzialanie walc6w
bedzie mnie] intensywne.

Doswiadczenia H. Felsera mialy gléwnie na celu zbada-
nie mechanicznych wlasnosci migkkiego martenowskiego i to-
masowskiego metalu w réznych stadjach walcowania bednarki

37X2,7 z rygli 60X 60 mm; ogdlne wyniki tych badah: z bie-

giem walcowania wzrasta wytrzymalosd narozerwaniei wzgled-
ne zweZenie przekroju ¢, zmniejsza sig za$ wzgledne wydlu-
Zenie ¢.

Méwiac o dodatnich wplywach walcowania na metal,
nie mozna tez pomingé wadliwosei w dobrym naogdl metaly,
ktére mogs byé powodowane przez samo walcowanie, badZ
tez przez nieracjonalne nagrzewanie w piecach walcowni.

Jedng z prayczyn zepsucia dobrego metalu moze byé
zbyt wysokie nagrzewanie metalu: otrzymuje sig przepalenie
metalu. Szczegdlnie wrazliwg na. przepalenie jest atal ze
znaczng zawartoscig wegla lub z domieszks, fosforu. Przepa-
lenie stali polega na tworzeniu sie szczelin pomigdzy Ppo-
szezegllnemi duzemi krystalami i przejawia sig w znacznem



N 17

PRZEGLAD TECHNICZNY.

167

zwigkszeniu kruchosci stali; zdarza sie, %e juz przy pierw- -

szych przepuszezeniach blok rozpada sig na kawaly, chociaz
tu moze byé winien nietylko zbyt gorgcy piec, lecz te
i chemiczny skfad stali. Zdaniem Howe’go, silne przepalenie
nie moze by¢ poprawione przez rafinowanie. cieplne, me-
chaniczne za$ rafinowanie (walcowanie) zmniejsza kruchoss
metalu tylko w bardzo nieznacznym stopniu.

Przy nagrzewaniu metalu-w piecu potrzeba dbaé o to,
azeby plomien byl odtleniajgcy, nie za$ utleniajacy. Zna-
ezna zawartosé siarki w paliwie moze wywolaé zanieczy-
szczenie 1 zepsucie metalu. Wreszcie niejednostajne w réz-
nych czesciach bloku ogrzanie, moze spowodowaé skrecenie
bloku w czasie walcowania.

Z liczby wadliwodci, spowodowanych bezposrednio
przez walcowanie, mozna wskaza¢ na zjawisko rozerwan
1 wewnegtrznych naprezeh w zlozonych profilach: szynach,
dwutedwkach, tedwkach. Poszezegélne czesci tych profili
sg przerabiane przy réznych stopniach zgniecenia i réznych
szybkosciach obwodowych, wobec nieréwnosci pracujgcych
srednic walca; gdy metal jeszcze posiada wysoks tempera-
ture, wtedy, dzigki jego znacznej zdolnosci wyciekania, pra-
wdopodobienstwo powstania rozerwah i wewnetrznych na-
prezenh jest nieznaczne; inaczej sprawa przedstawia sig, gdy
metal w biegu walcowania juz nieco ostygnie. Kwestja po-
wstajgeych przy walcowanin wewnetrznych naprezeh jest
jeszcze niedostatecznie zbadana, jednak realnem stwierdze-
niem tych naprezenh sluzg, rzadkie wprawdzie, wypadki samo-
odrywania 8ig, bez widocznej przyczyny, pdlek od ndzki
w dwuteowych belkach, Mo#na- jeszeze podkreslié, ze wal-

cowanie belek z szerokiemi pélkami z wyiej przytoczonych.

powodéw jest wprost niemozebne na zwyklych' walco-
wniach; do walcowania tych belek uzywa sig walcownie typu
uniwersalnych (Greya, Sacka, Puppe).

"Wewnetrzne naprezenia mogg powstawad i po przewal-
cowaniu, przy stygnigciu metalu, jezeli mamy w profilu nie-
réwny podzial masy metalu; np. szyny wykrzywiajg sig przy

stygnigcin bardzjej ‘gorgeym lbem nazewngtrz, co jest polg-

czone z powstawaniem wewngtrznych naprezen.

Gdy walcowanie kohezy sig przy zbyt nizkiej tempera-
turze, metal moze okazacd sig mniej lub wigeej zahartowanym,
co powoduje koniecznosé dodatkowego wyzarzania.

Przy walcowaniu konee sztaby strzepis sig, co utrudnia
wpuszezanie sztaby pomiedzy walce; przyczyn strzepienia sig
nalezy szukadé w bardziej nizkiej temperaturze kohcoéw sztaby
iw mejednakowem wydluzeniu réznych jej czesci; niewatpli-
wie réwniez wplyw jamy usadowe] daje sig tu odczuwad.
Rozstrzgpione konhee sg obcinane w czasie walcowania, jak
réwniez po przewalcowaniu; straty metalu tem spowodowane
stanowig rubryke: ,odcinkéw przy walcowaniu“.

Inng rubryke, ,brak przy walcowaniu®, powodujg rézne
przyczyny, z ktérych wymienimy gléwne: skrecanie sig sztaby
naokolo walca, pozostawanie sztaby w walcach, zwijanie sig
bloku, plgtanie i rozrywanie sig drutu-przy pracy z- petls,
przybrzeZne - peknigeia w tadmowym i blachowym me-
talu, nadmierne wgsiki w profilach, niedopuszezalna niedo-
kladnos¢ profilu i t. p. Braki te powstajg przewaznie wskutek
nieprawidlowego kalibrowania, niedok{adnego ustawienia lub
tez nadmiernego zuzycia walcéw.
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~ BELKI CIAGLE W RAMOWNICACH PIETROWYCH.

Podal prof. Waclaw Paszkowski.

Obliczanie ramownie pietrowyeh nalezy do zagadnien
wielce . zlozonych, zwlaszeza gdy, jak to najezesciej bywa,
ramownica sklada sig z wielu pieter i wielu przesel, Cheae
uniknagé trudnosei rachunkowych, konstruktorzy upraszezaja
sobie zadanie, rozpatrujac belki poziome.takich ramownie,
jako belki ciagle, lezace na oporach przegibnych, pozosta-
wiajac na uboczu sprezyste oddziatywania stupéw, zwigza-

nych sztywno z belka,

O ile zatozenie przegibnych opér jest do zaakcepto-

wania, gdy- chodzi o opory posérednie danej belki, o tyle
zbyt daleko odbiega ono od prawdy, gdy chodzi o opory
kraricowe. Istotnie, jezeli zbadamy w belce cigglej, prze-
gibnie podpartej, odechylenia stycznej do osi belki odksztal-
conej od poziomu, to przekonamy sig, ze te odchylenia sg
kilkakrotnie wigksze na oporach kraficowych, niz na opo-
rach poérednich. Utwierdzenie przeto, choéby czesciowe
(sprezyste), konedw belki ciagle] wywoluje znaczne momen-

ty zamocowania, wplywajace wydatnie na rozkiad momen-

téw w same] belce i wywolujace pokaZne momenty gnace
w slupach kravicowych. Poniewaz w kazde] ramownicy
wielopietrowej stupy krancowe posiadaja znaczng sztyw-
nos6, konce belki ciaglej sa w nich w wysokim stopnin
utwierdzone, i zaréwno przyjecie tych opdr za przegibne,
jak szacowanie stopnia zamocowania w sposéb dowolny,
jedynie w celu przyblizonego sprawdzenia stupéw i prze-

waznie niedoskonatego skonstruowania polaczenia, uwazaé .

nalezy za zbyt daleko posunigte uproszezenie statycznego
zadania. .

Jezeli takie uproszezenia sg stale w obiegu, przypisaé
to nalezy brakowi dostatecznie latwej i przejrzyste], a jedno-
czefnie wystarczajaco §cisle] metody, przy ktére] pomocy
moglyby byé szybko wyznaczone momenty zamocowania
koneéw ciaglej belki w stupach ramownicy pigtrowej. Jest
przytem konieczne, aby ta metoda pozwalata na uwzgled-
nienie odmijennych spéiezynnikéw sprezystoSei materjatu
slupéw i belek, gdyz w praktyce czesto takie wypadki za-
chodza, zwlaszcza w postaci polgczenia konstrukeji zelbe-
towej z murami ceglanemi. :

Metode, dajacs dostatecznie dokladne rozwigzanie tego
zadania, przynajmniej w granicach doktadnoéeci, wynikaja-
‘cej z uproszezen, jakie sa stale stosowane w obliczeniach
ustroi o wielu statyeznie niewyznaczalnych, pragniemy tu
zaproponowaé. Mozna jg nazwaé ,metods prostowania ra-
mownicy “, '

Rozpatrzmy w ramownicy .wielopietrowej jedna z be-
lek ciagtych K K wraz ze zwiazanemi z nig stupami (rys. 1).

AT

b 7 ] 2
X A
d o o o
Rys. [.

Wyodrebnijmy ja z reszty ustroju przy pomocy prze-
gubéw, ktdre zalézmy w miejscach, gdzie momenty, pocho-
dzace od odksztalcenia tej belki s niewielkie, tak azeby
przyréwnanie ich do zera przez umieszezenie przegubéw nie
odbilo sig - zbytnio na dokladnosei wynikéw. Na razie za-

Y6zmy przeguby w punktach gid. Pod wplywem obeia-
zenia nasza wyodrebniona cze§é ustroju odksztalei sig
jak schematycznie wskazano na rys. 2. ‘W przegubach gér-
nych i dolnych powstang sity poziome G'i D. O sitach tych
mozemy w kazdym razie powiedzieé: 1) ze kazda sita G,

Rys. 2.

jest zwréeona w odwrotnym kierunku do sity D,, przycze-
pionej do znajdujgcego sig na tej samej osi pionowej dol-
nego przegubui 2)ze w wypadku ogélnym te sity nie sg
sobie réwne, s bowiem zalezne nietylko od kata o jaki
zostal obréecony dany wezel 7, ale i od diugosei stupéw, ich
momentéw bezwladno§ei, oraz spélezynnikéw sprezystosei
materjalu, z ktérego sa wykonane. Jezeli jednak zalozy-
my, %e pietra sg prawie jednakowej, jezeli nie zupelnie réw-

nej wysokosei i ze sztywno$é stupéw przyleglych kondygna-

cji rézni sig niewiele, to bez wielkiego bledu mozemy przy-
jaé, %e dla kazdego wezla r belki X K zachodzi réwnanie

G +D,=0 . . . . . o

Mozemy wige przyjaé, Ze nasz wyodrqbniony ustrdj znaj-)
duje sig pod dzialaniem sit poziomych, ktdére, bedac przy-
czepione do poszezegblnych weziéw, wzajemnie sig réwno-
waza, tak ze belka KX K nie ma moznofci przesuwania sig
poziomo pod wplywem jakichkolwiek obeigzeni pionowych
na nig dzialajacych.

Rys. 3.

Ta ostatnia wlageciwosé odréznia nasza belke w rozpa-
trywanego typu ramownicy od takiejze belki w ramownicy,
majacej stupy pod belks tylko, taka bowiem ramownica,
czy to wskutek wlasnej asymetrji, czy tez wskutek niesyme-
trycznego obeciazeénia odksztalea sig w ten spossb, ze belka

~ przesuwa sig poziomo, jak to ilustruje rys. 3. Ta mozno§¢

lub niemozno$é przesuwania sig poprzecznicy wzdluz swej
osi ma oczywiscie duzy wplyw na rozkiad momentéw gna-
cych ramownicy. ; '
Nasz wyodrebniony ustréj, posiadajacy wyzej opisang
wladciwo§é, nazwiemy ,ramownicy typu H“. Rozpatrzmy

~ blizej ten typ ramownicy.

Jak zaznaczono wyzej, mozna bez wielkiego bledu

uznaé posrednie opory za przegibne, co urzeczywistnia sig

w ramownicach zwyklych (rys. 8) przez zaopatrzenie dla

cel6w obliczania odpowiednich stupéw w choéby fikeyjne

przeguby pod belks, czyli zalozenie, e slupy spelniajg tu
role wahakéw, a wige role identyezna, 2 ta, jaks spelniaja
opory ostre na rolkach. Nie zmieniajac mocy réwnania (1)
zamienimy nasze, sztywno w istocie polaczone, slupy po-
érednie na slupy wahakowe, krancowe za$ stupy pozosta-
wimy jako sztywno polaczone z belka. Badana przez nas
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ramownica typu H przybierze ostatecznie postaé wskazana,
na rys. 4a.

Zadanie sprowadza sig do wyznaczenia stopnia zamo-
cowania, jaki wytwarzajg slupy, zbiegajace sie na koficach
belki w punktach K, w zalozeniu, ze punkty te sa stale, na-
tomiast mozliwy jest ruch obrotowy korie6w belki okoto
tych punktéw.

Jeszeze ogélniej zadanie moze byé ujete jezeli, zamiast
dwéeh stupéw na jedne] pionowej zatozymy istnienie w punk-
tach K calych snopéw zbiegajacych sig pretéw, z ktérych
kazdy posiada inng dlugoéé, inny moment bezwladnosei
i inny spélezynnik sprezystoSei materjatu (rys. 4b); wyzna-
czyé nalezy stopiei zamocowania wytworzony przez taki
snop sztywno z koficem belki polaczonych pratéw.

o ) e
£ r———r—d)

Rys. 4.

Niech pret osadzony w przegubie ¢ posiada dtugoséé h,,
mom. bezwl. I; oraz spélez. sprez. E; . Odpowiednio ozna-
czymy R, I, E dla wszystkich pretéw osadzonych w przegu-
bach 1, 2,... n (rys. 5). Przypusémy, ze pod wplywem
pewnych obciazeri, dziatajacych na belke, wezel K obrdeil
sig o kat o, w przegubach pretéw powstaly sily P,,P,,..
P;..P,, ugigcia kofic6w pretéw beda, f1,7,,...fi.. fa. Znajdz-
my dlugodé I fikeyjnego przediuzenia belki K K, czyli
dlugo$é fikeyjnego preta, lezgcego na osi belki, sztywno

2

Rys. 5.

z nig, polgezonego, a posiadajacego ten sam mom. bezwi. [
iten sam] spélez. sprez. E eo belka, pod warunkiem, ze przy
te] dtugosei pret ten bedzie posiadal te samy sztywnos$é co
snop pretéw, ktéry przy jego pomocy zastapimy; innemi
stowy: przez zastapienie snopa pretéw przedluzeniem belki
o dlugosei I nie zmieni sie kat « w danych warunkach obeia-
Zenia belki. _
Dokonawszy. te] zmiany, otrzymamy belke prostg na
wielu oporach, skladajaca sig z realnej badanej belki z do-
datkiem fikeyjnych zastepezych przesel na koficach czyli
nWyprostowans, ramownice“, ktérg mozemy badaé i rozwia-
zaé przy pomoey réwnah trzech momentéw i wszelkich
nnych metod, stosowanych do belek ciaglych na wielu
oporach. Nastepnie, rozmieszezajae dowolnie obciazenia na
Przgstach badanej belki K K, wyznaczymyjmomenty oporowe
na oporach K oraz wezystkie inne momenty gnace, powsta-
Jace przy istnieniu tych momentéw zamocowania konhedw,
zamocowania wywolanego istnieniem sztywno polaczonych
2 belka snopSw pretéw, wzgl. kraicowych stupéw przyleghych

pigter. Przesta zastopeze sg wskazane na rys. 4 i 5 linja,
przeryweng w przedtuzeniu belki. : ‘

Jest oczywiste, e tg sama metods mozna badaé ramo-
wuice zwykle' (nie typu H) prostokatne i wieloprzgstowe
pod warunkiem wszakze, Ze sj symetryczne wzgledem osi
pionowe;j i obeigzone symetrycznie wzgledem tejze osi.

Dlugo$6 | zastgpezego przesta belki wyznaczymy jak
nastepuje. Skoro ma pozostaé niezmienionym moment na
oporze K przy zastapieniu snopa pretéw przestem zastepezem,
musi istnieé réwnanie ‘ '

Pl= iP, /Li F,ow ' By Ry (2)
1
Jak wiadomo ugigeie
; 1 P;h? :
3B T
P.; — h'a -

Préez tego z podobieristwa tréjkatéw mamy
i i 7
fi=7f "
Wstawiajac te wyrazy do réwnania (2), olrzymujemy

. EI

T
27;" @

Jest to poszukiwana dlugosé przesta zastepezego.

Jeteli przesta zastepeze powstaly ze stupéw pionowyeh,
beds, oczywiseie rozpatrywane jako przesla, na ktére nie ma
dostepu obeiazenie ruchome i ktérych waga wlasna réwna
jest zeru. W ogélnym jednak wypadku waga wlasna pretéw,
wehodzacych w skiad snopa wzglednie te obceigzenia, ktére
na nie dzialaja, beda mialy wplyw na stopiert zamocowanila

. Rys. 6.

kofic6w belki, gdyz wplywaly na warto§é kata obrotu a.
Ograniczajac sig do obeigzed réwnomiernych i cigglych, znaj-
dziemy takie obeigzenie zastgpeze z kg/m. b., ktére, bedac
roztozone na zastepczem przesle I, wywrze taki sam wplyw
na kat o, jaki wywieraja facznie obeiazenia g, rozlozone na
poszezegdlnych pretach snopa (rys. 6). i

Rozpatrzmy pret osadzony w przegubie ¢, tworzacy
z przestem zastgpezem katb ¢; 1 dzwigajacy obeigzenie réwno-
mierne g; kg/m. b. Na zasadzie réwnaf wynikajacych bezpo-
§rednio z twierdzenia Mohra mozemy napisaé:

a8 (‘?L__ M«-B*'J
BO=TFIL\8 8
. Rl
ale mziﬁyﬂ, skad
" . .2 i
_ gicosgih? 3 B I; -

: Mﬂ: , 8 T
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Poniewaz suma momentéw zamocowania pretéw snopa
w punkcie K musi byé réwng momentowi zamocowania
przesta zastepezego, mamy réwnanie:

n n

"“g.'COS(P,'h,;z " 3E,'I,' A 2 [? 3ET i ) I
2% st he BASTE = Woet miad
1 1
S gicospihd - 24tga | BT Bl
=\ gicoseihs | 24lga ) BT QB
B=2r B T p ! |’

1 1

lecz jak wynika z réwnania (3), wyraz w nawiasie jest réwny

zeru, wige poszukiwane obeigzenie zastepeze bedzie

1

F=-y 2 gicos @i hi®. (4)
1

Gdy mamy do ezynienia tylko z dwoma stupami pionowemi

®;==90° i ¢,=270°, to oczywiScie 2=10.

Dajemy ponizej przyktad liczbowy, ilustrujacy zastoso-
wanie wzoru (3). Nalezy obliczyé momenty gnace w belce
ciaglej zelbetowe]j trzyprzestowe], weparte] w §rodkowej swej
czeSei na Zelbetowych slupach, koneami za$ zamocowanse]
w slupach ceglanych (vys. 72 i b). Po wyodrgbnieniu ramo-
wnicy typu H (rys. 7¢), na podstawie liczb, podanych na
rysunku, otrzymujemy nastgpujace wartosei:

150 x 413

hy =350¢em; I, = = 860000 cm?*,
150 X 55%

Ry = 400cem; I, = 5

—2080000 ¢m?*,

B, =FE, =84000kg/ecm?® dla cegly.
50 X 653

Dalej I'= =1140000cm?*,

za$§ F=140000%kg/cm® dla zelbetu,
Wstawiajae te liezby do wzoru (8), otrzymamy:
" 140000 X 1140000

- 860000
00
84 o[ S

! =

ZOBOOOOT =250

400

1923

Rozpatrujac’dalej belkg na 6-iu oporach, np. pod obeig-
zeniem réwnomiernem na wszystkich trzech przestach i po-
sitkujac sig réwnaniami trzech momentéw, wyznaczamy
poszukiwane momenty gnace z uwzglednieniem zamocowa-

=T —e———

I‘— 700 — = 7&0 ——t— 700
T oy I =
Q re
N
;l‘r , 69 .
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o / 2 3 4 5
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7 S 2 \ 4

MO/TIC/I]:; .
wramownicy lypa H. w Belce c/céyﬂ‘/'_

Rys. 7.

nia kofic6w, jakie dajg slupy ceglane. Dla poréwnania, na
wykresie (rys. 7 d) ss zestawione warto§ei momentéw, wy-
nikajgee z rozpatrzenia ramownicy typu H i z obliczenia
belki ciaglej.
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Szlifierka uniwersalna ,Robur‘.

Szlifierka uniwersalna budowana przez fabryke maszyn
Robur (Bernadzikiewicza i Swiderskiego), stuzy do ostrzenia
wszelkich narzedzi jak: frezéw cylindrycznych, czolowych
zwyklych i fasonowych, lub §limakowych, rozwiertakéw wszel-

kich typdéw, gwintownikéw i t.p. Rdéwniez nadaje sie i do
" szlifowania okraglego, t. j. do wykonczania obrabianych przed-
miotéw cylindrycznej formy, jak: watkéw, wrzecion i t. p.
czgsei, ktére dopiero po zahartowaniu muszg byé doszlifowa-

ne na dokladna miare, w narzedziarniach za§ — sprawdzianéw
wszelkich form i wymiaréw.

‘Szlifierke cechuje prostota budowy i sprowadzenie do mi-
nimum liezby wszelkich specjalnych przyrzadéw i uchwytéw,
w jakie zwykle sg wyposazone dotychezas znane szlifierki, co
sprawiato wiele ktopotu przy postugiwaniu sig niemi i zwigk-
szalo ceng maszyny.

W szlifierce ,Robur* suport z tarczami szlifierskiemi po-
siada ruch zwrotny, przedmiot sam za§ jest nieruchomy. Przy
szlifowaniu watéw nadaje mu sie ruch obrotowy od przystawki
sufitowej. Przesuw, nastawiany w zaleznodci od diugodoi szli-
fowania moze by¢é automatyczny lub tez uskuteczniony rg-
cznie przez wylgczanie sprzegla ciernego.

Najwigkszy skok suportu szlifierskiego wynosi 280 mm,
lecz przestawianie stotu roboczego umozliwia szlifowanie przed-
miotéw dtuzszych, niz ten najwigkszy skok. :

Wrzeciono, wykenane ze stali kutej, osadzone jest w fo-
szyskach z panewkami spizowemi i nalezycie zabezpieczonemi
od pylu szlifierskiego.

‘Wierzchnia czeé tego suportu wraz zwrzecionem moze
przyjmowaé dowolny skret w plaszezyznie poziomej.

Stét roboczy z zamocowanym miedzy kiami przedmiotem
moze réwniez przyjmowaé dowolny skret, dzieki zastosowaniu
dwéch czopéw obrotowych z tarczami, posiadajacemi podziatke
w stopniach. Caly za$ st6l roboczy moze byé. ustawiony na ko-
lumnie na tej lub innej wysokosei, w zalezno§ci od wykony-
wanych rohét, Podzialka na kétku do posuwan wgiab umozli-
wia zbieranie warstwy metalu 0,01 mm grubosci.
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Komitet Oszczednego Wytwarzania przy Panstwowym
Kuratorjum Oszczednosci w Przemysle i Rzemiostach
w Niemezech.

Nowoczesna organizacja powojennej wybwdrezosei w Niem-
czech postepuje szybkiemi krokami naprzéd. :

W celu wypracowania metod jak najtansze] produkeji
i mozliwego zwigkszenia wydajnosci niemieckiego przemystu
irzemiost, zostal powoltany Komitet Oszczgdnego Wytwarzania,
ktéry, chociaz znajduje sig jeszcze w fazie organizacji, moze
gie juz poszezycié powaznym dorobkiem.

Komitet ma na celu podejmowanie inicjatywy i kiero-
wanie calym szeregiem prac, badan, do§wiadezen i t. p., ktére
sq przekazywane odpowiednim instytucjom technicznym, nau-
kowym, zakladom przemystowym i in. organizacjom. Wyniki
tych prac maja byé nastepnie koordynowane w Kom. Oszez,
Wytw., ktéry na ich podstawie daje wytyczne i przepisy do
stosowania w praktyce przemystowe;j.

Nader ciekawy obraz dzialalnoéci tej instytucji daje spra-
wozdanie z posiedzenia Zarzadu K. O. W. z dn. 4/XII 19221.

Umieszczone w Ne7 1. b. czasopisma ,Betrieb“ sprawozda-
nie dotyczy rozpoezetych juz prac oraz planu dalszegoich prowa-
dzenia, przy wspdtudziale specjalnie w tym celu powolanych
placéwek.

Przedewszystkiem zwrécono uwage na wydawnictwa.
Opracowywane sg dla sprzedazy: tablice warsztatowe, instruk-
cje fabryczne, podrecznik o technicznych narzedziach mierni-
czych, odbitka o ekonomiocznym transporcie warsztatowym,
kartki do chronometazu, tabele do maszyn i plan obliczenia
kosztédw wiasnych.

Rozchéd miesigezny tablic warsztatowych wynosit do-
tychezas przecietnie 400 sztuk. Do sporzgdzania tych sablic
powolany jest komitet redakeyjny, zlozony z 8 rzeczoznawcdw,
ktérzy majs pewien udziat w zyskach.

Co sig tyczy instrukeji fabrycznych, to 6 instrukeji zo-
stalo juz ostatecznie ustalonych. Rozchéd miesigezny wynosi
$rednio 1000 sztuk. Poza tem znaczna liczba dalszych instrukeji
jest juz w opracowaniu i czeéciowo zostala opublikowana, ce-
lem poddania ich powszechnej krytyce. Ostateczne opracowa-

nie uskutecznia sig przy wspétudziale odpowiednich zwigzkéw
fachowych. ' ’

Podrecznik o technicznych narzedziach mierniczych wyj-

dzie niedtugo z druku. Naklad ma wynosié okolo 2000 egz.

Odbitka o ekonomicznym transporcie warsztatowym,
opracowana z polecenia zarzgdu, ukaze sie réwniez niedlugo
v ilosei 2000 eyz.

Kartki do chronometrazu robdt rgeznych i maszynowych
8g wynikiem pracy zarzgdu. Rozeh6d wynosi dotychezas 3000 egz.

Tabele do maszyn beds wkrétce przygotowane do pusz-
czenia w obieg. Takze i tu jest juz zapewniony znaczny 10z-
c¢héd na podstawie nadestanych zapotrzebowan.

Zarzad zwrécit szezegélng uwage na to, by wszystkie pu-
blikacje wydawaé, w miare moznosci, w formacie normalnym,
ustalonym przez Niemiecki Komitet Normalizacyjny.

W poszezegéinych dziatach majs byé wykonywane na-
stepujace prace: -

Naukowo-techniczne, Powolano osobny komitet do opra-

cowania graficznych metod obliczania, .
~ Poza tem dynamiczne badania maszyn przeprowadzajs
firmy: Ludwig Loewe i Zeis. Do$wiadczenia te majg na celu
ustalenie metod pomiaru drgaf. Dziatalno$é Komitetu polega
na skoordynowaniu wspélnej pracy i przekazywaniu wynikéw
Innym zainteresowanym §rodowiskom,

Cynematyka, jako oddzielna dziedzina pracy, zostala
catkowicie przekazana T-wu- Reuleaux, z kiérym dana insty-
tucje znajduje sie w $cistym kontakeie.

Wspdlpraca K. O. W. z T-wem Reuleaux polega na opras
cowaniu praktyeznych zagadnief. Za podstawe stuzy zbidr
zagadnien cynematycznych, ktére juz zostaly przekazane T-wu
Reuleaux oraz nowe kwestje, ktére Komitetowi O. W, nasuwa
Praktyka, ‘

Badanie materjaiéw. Fachowey opracowujs obecnie proste
Ietody badania catego szeregu materjaléw; badania te prze-

8zuje sig potem innym wspéipracownikom w celu skoordynd-
Wanla wynikdw. W.przygotowaniu sg projekty badania mate-
rjialow tkackich, skéry, kleju, papiern, wytworéw ceramicznych,
farb i Jakierw. '

LY
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Badanie metali jest chwilowo wstrzymane az do wydania
odpowiednich przepiséw przez Komitet Normalizacyjny. Usta-
lenie wynikéw odbywa sig w porozumieniu z Niemieckim
Zwigzkiem Badania Materjaléw Technicznych. Wyniki bedg
umieszezane w instrukejach fabrycznych.

Do$wiadezenia nadfwolomitem, jako materjalem, zastepu-
jacym djament przy glebokich wierceniach i ciggnieniu drutu,
przeprowadzane sy w wiegksze] ilosei firm. Celem ustalenia
wynikéw dotychezasowych do$wiadezeni, rozestano kwestjo-
narjusze, ktérych wigkszo§é zostals juz wypelniona i zwrécona,

Dazial anzytkowania odpadkéw prowadzi wylacznie Gl6-
wny Komitet Zbierania Starych Materjatéw i Zuzytkowania
Odpadkéw, z ktérym Komitet Wytw. Oszezedn. utrzymuje
$cisty kontakt,

Praca mechaniczna i osobista. Do zagadnierh pracy mecha-,
nicznej i recznej powolano komitet, ktérego zadaniem jest
opracowanie podstaw kalkulacji. Dziatalnosé tej placdwki po-
lega. na przygotowaniu sprawozdan na posiedzeniu oraz na
drukowaniu i rozpowszechnianiu kart do chronometrazu i ta-
beli maszynowych (paszportéw obrabiarkowych).

Suczegblng uwage zwrécono na to, by przy badaniu czasu
pracy nie cofaé sie przed daleko idgcymi prébami reorganizacii
ruchu fabrycznego, wazng sprawsg jest réwniez staranny wybdr
urzednikéw do chronometrazu, gdyz nieumiejetne przeprowa-
dzenie obserwacji moze, jak wiadomo, daé mylne wyniki,

Komitet do ustalenia metod pomiaréw jest przydzielony
do Niemieckiego Komitetu Normalizacyjnego.

Badania uzdolniefi zawodowych wprowadzono juz z ini-
cjatywy K. O, W. w wielkiej liczbie zakladéw. Obecnie jednak
nie zaleca sie jeszeze ustalaé wynikéw zebranego materjatu,
gdyz dokonane obserwacje i poréwnanie wynikéw badan
z praktyka nie dajg jeszcze moznoscei wyciggniecia ostatecznego
sgdu. W przysziosci catkowity materjat bedzie zebrany i upo-
rzgdkowany przez K. 0. W.

Zagadnienia psychologji pracy i badania ruchéw powie-
rzono specjalnej placéwee. W ostatnim czasie nawigzano sto-
sunki z zagranica, a mianowicie z Instytutem Lanelongue we
Francjiiz p. Baggerud w Norwegji, celem wymiany materjatu.

Przenoszenie energji. Powolano tu nastepujace komitety:
przenoszenia energji, badania paséw i smaréw; poza tem do-
§wiadczenia przeprowadzajs zaklady Bamag w Dessau, Pan-
stwowy Zaklad Fizyczno-Techniczny i Politechnika w Dreznie.
Zadanie K, O. W, polega tu na podtrzymaniu wspétpracy mig-
dzy temi instytucjami oraz Komitetem do Badania Zozysk,

czynnych przy T-wie Badania Metali,

Celem wyszukania frodkéw na popieranie do§wiadeczen,
przeprowadzanych w instytucjach naukowych, postanowiono
powolsé specjalny komitet. Powotanie takiego komitetu uzna-
no za bardziej celowe niz wyszukiwanie Srodkéw na przepro-
wadzanie do§wiadczen przez katdg instytucje osobno dla siebie.

Zakres dziatalnodci Komitetu co do zagadnien transportu
obejmuje opracowywanie danych o ekonomicznym transporcie
materjaléw, Badania w celu wyjasnienia gospodarcze] strony
zagadnieri transportowych przeprowadzajs zaklady Ardelta
w Eberswalde. -

W dziale wmzadzen fabrycznych nie przeprowadza sie,
wiadciwie méwiac, zadnych prac. Podobnie, jak w innych
dziedzinach, opracowano tu pewng ilo§é instrukeji fabrycznych.

Prace na tym polu bylyby nader pozagdane, gdy2 nigdzie
jeszcze niema jasnych i stalych podstaw w tym wzgledzie,
Podjecie tych prac przekraczatoby -jednak chwilowo zdolnosé
produkeyjng placéwki K. O. W. i dlatego musi byé odroczone.

Organizacja i obliczenie kosztéw wlasnych, Tu powolano
komitet do organizacji biur, ktéry sie chwilowo zajmuje wy-
pracowaniem formularzy, oraz komitet do maszyn biurowych.

W sprawie obliczenia kosztéw wlasnych zwrdéoono wy-
sitlki w kierunku rozwinigeia zasadniczego planu obliczeniakosz-
téw whasnych, wyjasnienia zwigzku pomiedzy tym obliczeniem
i buchalterjs, ustalenia jednostajnej terminologji i zapatrywar
na zestawienie bilanséw przejSciowych.

W chwili ostatniej wykonano nader wazny krok naprzéd,
dzieki temu, ze caly szereg zwigzkéw fachowych bardzo sie
zainteresowal tg kwestjs i powzial zamiar sporzadzenia sche-
matéw do przeprowadzenia: ujednostajnionego obliczenia ko-
sztéw wlasnych. W schematach uwzgledniono wytyeczne planu
zasadniczego, tak, ze mogg sig one staé punktem wyjsocia do
ujednostajnienia cen.
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: Z powodu zapytania w sprawie tlumaczenia instrukeji
Fabrycznych na obee jezyki zarzad powzigt nastepujacs decyzje:

K. 0. W. nie ma zadnego powodu do szezegélnego pro-
pagowania ttumaczen i rozpowszechniania nowych prac zagra-
nicg. Z drugiej jednak strony, nie nalezy temu rozpowszech-
nieniu zagranica stawiaé tamy w wypadku, gdy skgdkolwiek
beds postawione K. O. W. odpowiednie propozycje. Przy za-
wieraniu uméw nalezy jednak uwzglednié, ze X. O. W. w sto-
sunku do zagranicy nie ma zadnego powodu do oddawania
dorobku ogélnego za mozliwie najnizszg ceng, tak jak to czyni
w kraju.

Jak widaé z powyzsze] uchwaly zarzadu, niemey uwazajg
prace K. O, 'W. za skuteczny orez, ktéry im zapewni przewage
w walce konkurencyjnej z wytworezofcig innych krajéw.

I o0

Badania psychologiczne w Gtownej Dyrekeji Pocztowej.
w Berlinie.

Panstwowy Zarzad Poczt przeprowadza juz od szeregu
lat psychologiczne badania obstugi telefonicznej. Badania
te zostaty tak rozwinigte, ze w czerwcu ub. roku utworzo-
no Wydzial psychologiczny przy Panstwowym Urzedzie
Telegraficzno-Technicznym w Berlinie, Zakres dzialalnosci
tej placéwki obejmuje obstuge telefonu, telegrafu oraz bu-
dowy telegrafu. Co sig tyczy wlasciwej stuzby pocztowej,
ktéra co do ilokci 1 znaczenia o wiele przekracza obstuge tele-
fonéw, to zaledwie od niedawna rozpoczeto planowe badania
psychologiczne w tym kierunku i jednoczesnie ze wzmianko-
wang placéwks przy Pafistwowym Urzedzie Telegraficzno-
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Technicznym otwarto takaz placéwke przy Berlifiskiej Gi6w-
nej Dyrekeji Poezt.

Przes wspétprace fachowedédw i uczonych, placéwka ma
ulepszyé badania uzdolnien zawodowych stuzby pocztowej
i przeprowadzaé naukowe badania organizacji pracy. Przewi-
dziane sg badania czasu, ruchéw i bledéw, oraz pomiary znu.
zenia, celem udoskonalenia metod, narzedzi i podziatu pracy.
Uwzglednia sie réwniez ksztalcenie urzednikéw z psycholo-
gicznego punktu widzenia.

Dodatnie wyniki tych poczynan niewgtpliwie okaze przy-
szto$é najblizsza. (Podl. , Betrieb“).

NOWE WYDAWNICTWA,

Inz, G. Hensel. Elektrotechnika w zadaniach. Prad zmienny.
Czqé6 IT. 190 zadan (158 str.), 86 rys. Naki. Tow, Kurséw
Technicznych. Warszawa, 1923.
T, Tillinger. 1) Koleje i kanaly, ich wzajemny stosunek
irola w rozbudowie polsk. sieci komun. 2) Port morski
w Tezewie. 52 str. 8 rys. Wyd. Syndykatu ,Baltyk —
Morze Czarne®. Warszawa, 1923.
Inz. Edw. Wagner. Zadania inzyniera ruchu. Odbitka z ,Przegl.
Techn.* (dziat. , Wiadomosei St. Dozoru Kottéw*). 86 str,,
14 rys. Nak?. St. Doz. Kotléw w Polsce. Warszawa, 1928.
Inz. J. Piotrowski. Wydajno§é obrabiarek i narzedzi do metali
i wyznaczanie czasu obrébki, Wyd, Komisji Wydawn.
Br, Pom. Stud. Pol. Warsz. Str. 110, rys. 20. Warsza-
wa, 1928.
Czestaw Skotnicki. Drenowanie w zastosowaniu do celéw
rolniczych i technicznych, str. 140, z 93 rysunkami
w tekécie. Warszawa, 1923. :

Inz.

Prof.

BIBLJOGRAFJA.

Dr. Ing. Maksymiljon Matakiewicz, prof. Politechniki Liwow-
skie] ,Regulacja rzek“. Lwéw, 1923.

Jest to 5-ty tom z dzialu budownictwa wodnego bibljoteki po-
litechnicznej, wydawanej przez profesoréw Politechniki Lwowskie] !).

" Ksigzka sklada sig z 7-miu czeSei.
. W czesci 1gej autor omawia wiadciwoSel przyrodzone rzek, tu-
dziez studja potrzebne do opracowania projektu regulacji, a wiac wy-
mogi co do sporzadzenia planu sytuacyjnego i przekroju podtuznego
rzeki, oznaczenie stanu normalnego i normalnej objetoSci przeptywu,
normalny profil poprzeczny i szerokosé regulacji, wreszcie zasady
projektowania kierunkéw trasy.

Czeéc¢ 2-ga obejmuje zasady wykonania regulacji. Sg tu omé-
wione materjaly budowlane i elementy budowli regulacyjnych,
a wigc tamy kamienne, narzuty, bruki, ubezpieczenia siatkowe i ze
sztucznego kamienia, tamy faszynowe, obitki, plotki, walki, materace’
zatapilane. Dalej podaje - autor sposoby sadzenia wikliny na odsy-
piskach. Omawia szezegétowo réine budowle, t. j, ostrogi, tamy
réwnolegle, opaski, poprzeczki, zamkniqcia, namulniki, progi, budo-
wle lekkie, jak budowle Wolfa i podaje sposéb kosztorysowania. Od-
noénie. do typéw budowli stosowanych na rzekach galicyjskich
(str. 187) chelalbym zwréeié uwage, Ze na wielu z tych rzek o cha-
rakterze wigcej gérskim budowle okazaly sie za stabe, tak np. na
Stryju, wielka woda z r. 1918 zniszczyla prawie zupelnie wykonane
roboty i znaczny wydatek poszed! na marne dzieki zarzadzeniom
wiedenskim. :

Szezegblowo omawia autor zalety i wady systemu regulaeji,
a mianowicie regulacji zapomocg samych ostrég, lub samych tam
réwnolegltych lub wreszcie sposobu mieszanego (tamy réwnolegle na
brzegach wklgstych, a ostrogi na wypuklych), uwazajac slusznie ten
ostatni system za najlepszy.

. W cze8ci tej omawia autor takze sposoby wykonania przeko-
péw, taczenie ramion i regulacjq ujéé rzek, wreszcie roboty pomocni-
cze, t. j. bagrowanie i czyszczenie rzek, & konczy podaniem sposo-
béw wytyczenia trasy 1 budowli regulacyjnych, zwlaszeza zapomocs
bardzo praktycznej dla wiekszych rzek metody polskiego inZzyniera
8. p. Regieca,

W ceesci 3-ef omawia autor szezegélowo skutki regulacji, ko-
rzyéel regulacji dla mieszkafcéw przybrzeznych, wplyw regulacji rzek
.z znizenie stanu wielkiej wody i zmniejszenie wylewéw, na obni-
zenie poziomu malej wody i wody gruntowe;j.

Do podanych przez autora sposobéw utrwalania dna rzek do-
“datbym bardzo tani'i latwy do wylkonania sposéb utrwalenia dna
‘potokdw zapomocs palowanyéh przekrojéw Schindlera, wykonanych
.z powodzeniem na Bialej (doplywie Dunajea) powyiej Grybowa. Po-
lega on na zabicin 3 rzaddw pali poprzecznie w dnie rzeki (w sza-
ehownieq) i wylozeniu dna miqdsy niemi kamieniem famanym. Préby

) Tom I. Pomiary wodne, rowy i kanaly i t. II. Funda-
menty napisal §. p. prof. Rychter, t. III. Zasady budowy wodocig-
géw opracowall prof. Ciechanowski, Matakiewicz i Pomianowski,
o t. IV. Badania jazéw prof. Matakiewicz. '

‘wiajac robot,

bardzo réwniez prostego sposobu utrwalenia dna potokéw w miej-
scach lokalnego poglebienia widzialem w r..1912 na doplywach Renu
w Badenji, a mianowicie przez ulozenie na dnie w szachownice wiel-
kich kamieni.

Czes¢ 4-1q rozpoczynajs doskonale i oryginalne wywody autora
co do miary zeglownosci rzek, poczem nastqpuje szczegdlowy wyklad
o regulacji rzek na malg wode oparty o zasady Girardona i uzupel-
niony przykladami regulacji Rodanu, Renu, Wezery, Zaby i Odry,
wraz z opisem zasad projektu regulacji dolnej Wisly na mals wode
opracowanego przez prof. Ehlersa (przytem widoczna pomylka co do
kosztéw projektowanej regulacji: 17 miljonéw marek nie na 1 km,
lecz na diugodei 219 km). :

Ozeéé ta koficzy siq oméwieniem poprawy zeglugi przez ba-
groweanie i przez powiekszenie glabokodci w czasie nizkich stanéw
przez doprowadzenie wody ze zbiornikéw.

“Tutaj przydaloby sia podanie zasad i sposobdéw ujecia rzek
w miastach. )

Czg$¢ 5-ta jest zajeta wyczerpujacym wykiadem o zabudowaniu
potokéw gérskich. i ,

Czgs¢ 6-tq poSwigeil autor sprawie ochrony od powodzi, oma-
gérskie stuzgee do powstrzymania powodzi, rowy
i male zbiorniki wedlug zasady Hobohma, stosowanie zbiornikéw
w gérnych biegach rzek, wreszcie bardzo szczegélowo obwalowanie
rzek. Autor bada wplyw obwalowania na przebieg wezbrania i skutki
odcigcia terenu inundagyjnego, a wywody te moze beds przestrogy
dla tych, ktérzy chcieliby budowaé zbyt nizkie i wazko rozstawione

‘waly nad rzekami. Podeaje dalej autor zasady wykonania waléw,

a wiec méwi o odstepie waldéw, o trasie i przekroju poprzecznym
walu, o wykonaniu robét ziemnych, o przelewach, o &luzach wato-
wych i zakladach pompowych, wreszcie o utrzymaniu i ochronie waiow.
Wywody autora moznaby uzupelnié szczegétami praktyczneml,
ze obwalowujac doling, naleiy nietylko poprowadzié waly wsteczne
na wigkszych potokach, ale trzeba je w miarg potrzeby urggulowa'é
wyzej o tyle, by ich wielka woda przy nizkim stanje recypienta nie
dostawata sig na zewnatrz waléw wstecznych, ze nalezy progi sluz osa-
dzié w wysokodei wymaganej dla racjonalnego odwodnienia doliny, ale
nie nizej, ni% wysoko§é wody wegetacyjnej, ze z ostroznosci nie na-
leiy §luz budowaé w samym érodku starych lozysk rzek, leez na
ich brzegu i t. p. e
W czesci ostatnie] (7-ej) podat autor wazniejsze postanowienla
prawne, dotyczace regulacji rzek. 4
Prof. Matakiewicz wylozyl w te] ksiszce rzecz o regulacjirzek jasno
1 wyczerpujaco uzupehiajse wywody licznemi rysunkami i zdjgeiaml,
przyczem staral sig, jnk w poprzednich pracach,podaé wezystko, co
w kraju zrobiono. ] .
Jest to juz nie podrecznik, ale dzielo o regulacji rzek, jedyne
w jezyku polskim, jedno z najbardziej obecnie potrzebnych.
' Dr. A. Rotanski.

SPROSTOWANIE: W artykule inz. J. Dabrowskiego p.t. ,,P?‘-‘
row6z Tr. 21 Chrzanowskiej Fabryki Lokomotyw (M 15 ,Przegl: Techn. )
wkradly sig nast. omytki: 1) w Tabl. I na str, 154, w wierszu ostatnim,
W rubryce ,Skok ttoka“ zamiast 770 — powinno byé 700. 2) w Tabl II
wiersz 15 od géry przed stowami: ,osi sprzezonych" nalezy dodaC:
»Rozstep®. ‘ ,

e

'Wydnwcé: Spégka z 0. 0. ,,Praeglad Techniczny*.

Redaktor odp. Inz Czestaw Mikulski.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake, w Warszawie, ul. Crackiego N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw)
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Terminy zebran Kol i Wydzialow.

28 kwietnia—Kolo b. wych. Petersburskiego Instyt.
Technolog. — sala TV—godzina 7 i pél wieczdr.

Posiedzenie techmiczne. W pigtek dnia 27-go kwietnia
r. b, godz. 8 m. 5 wiecz., w wielkiej sali gmachu Stowarzy-
ezenia Technikéw odbedzie sig posiedzenie techniczne o na-
stgpujgcym porzgdku dziennym:

1) Komunikaty Rady i Wydziatu posiedzeh tech-
nieznych.

2) Wolne glosy.

3) Sprawy biezgce.

4) Odeczyt wyglosi pulkownik Malyszko p. t.: , Wojna
chemiczna, a obrona Paistwa“. (Gazy trujgce).

6) Dyskusja i wnioski ezlonkéw.

Wstep na posiedzenie majg czlonkowis Stowarzyszenia
Technikéw i goscie przez nich wprowadzeni.

Wydzial posrednictWa pracy.
Fosady walkujgee:

88 — Reflektanci na wyjazd na Gorny Slask z dzialu budownictwa,
cegielnictwa, fabr. chemicz, i materjaléw wybuchowych pro-
szeni sg 0 skiadanie ofert do Inspekeji Przemyslu w Katowi-
cach (al. Opolska).

Bt — Zdolny rysownik lub mlody architekt potrzebny do biura
architektonicznego.

58 — Mlody energiczny inZzynier potrzebny ns wyjazd na Kresy.

Pozadana znajomosds przemyslu drzewnego.

& ,_
W ARMIE Lwowskich Warsztatach Broni
] we Lwowie, plac Bema 3, wakuje posadadia
Inzyniera- mechanika

na stanowsko szefa biura technicznego i kierow-
pika ruchu fabryki.

Reflektuje sig tylko na sily pierwszorzedne.

Oferty z podaniem warunkéw i odpisem Swia-
dectw uprasza sig przesylaé pod adresem Dyrekgji.

e -

s NS AL AN A A

Towarzystwo Starachowickich Zakladow
Gorniczych, Sp. Ake. poszukuje

Iniyniera-Gamiczego

na stanowisko zawiadowey kopald rady ze-

laznej z odpowiednig powazng praktyka.

Oferty skladaé pisemnie z dolaczeniem zy-

ciorysu i referencji: Warszawa, Warecka 16

Rada Starachowickich Zakladéw Gdrni-
czych Sp. Ake.

206

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

60 — Potrzebny elektrotechnik na stanowisko referents instnlacyj-
nego do Torunia. :

Poszukiwany mlody technik budowlany z praktyks, do pracy
biurowej i na budowlach.

Kuratorjum Okregu Szkolnego Lwowskiego oglasza konkurs
na posadq naucszyciela przedmiotéw mechaniczno-technicznyck,
rachnukéw i kalkulacji przemyslowej w Pafistwowe] Szkole
Przemyslowej we Liwowie.

Potrzebny technik budowlany z praktyks zawodows; na stano-
wisko oficera odecinkowego w twierdzy. Toru. Pozadany jesb
oficer zdemobilizowany. ' :

62 —

64 —

Poszukujgocy pracy:

41 — Inzynier-mechanik, kierownik warsztatéw i odlewni z 13-letnis
praktyks. :

43 — Inzynier-technolog poszukuje odpowiedniego zastosowanis
swojej pracy w przemysle (ostatnio dyrektor wiskszego przed-
sigbiorstwa). .

45 — Inzynier z dlugoletnis praktyks w dziale budownictwa lgdo-
wego, wodnego, budowy drdg i kolei oraz miernictwa.

47 — Inzynier-technolog (chemik) zmieni posade. Najchetniej pra-
cowalby w przemysle naftowym. _
49 — Inzypier z 9-letnia praktyka przy budowach duzych elek-

trowni, warsztatach elekbrotechnicznych i mechanicznych
z dokladng zngjomoscis sporzgdzanie projektéw i kosztorysdw
instalacji elektrotechnicznych, i kalkulacji.

51 — Iniynier, przedsigbiorca robét-zelbetowych, przystqﬁi do spdlki
lub przyjmie projektowanie i wykonanie wigkszych robdt zel-
betowych -sposobem gospodarczym ze procentowe wynagro-
dzenie.

Uprasza sig Szanownych korespondentéw o nadsylanie znacz-
kéw pocztowych na odpowiedz.

Z informacji ,Wydziatu Posrednictwa Pracy" korzysted mogs
czlonkowie Stowarzyszern, zgrupowanych w Stalej Delegacji Polskich
Zrzeszenr Technicznych,

*—_ s ,_,,,,___A

Do budujacej sie =
fabryki lokomotyw

s3 potrzebni

konstruktorzy
1 rysownicy

dobrze obeznani z instalacjami mecha-
nicznemi.
Oferty z Zyciorysem, odpisami $wia-
dectw iz podaniem warunkéw reflek-
tanci moga skfadaé do:

Dyrekeji Fabryki Wagonow i Lokomotyw
Tow. Ake, H, Cegielski - Poznan.

Numer 18-ty ,Przegladu Techuicznego” migdzy innemi zawiera¢ bedzie: 1) Przemyst che-
miczny w Polsce i jego lokalizacja. 2) Zastosowanie pary przegrzanej. 3) Wiadomodci Stowarzyszen.

kottowych.,

.



Ogloszente.

.' 4 Dyrekcja Wilenska P. K. P. w Wilnie
przy ul. Stowackiego Nr. 2 oglasza konku-

- rencjé na budowe dworcow,

Warunki oddania przedsigbiorstwa.i pro-

jekty mozna ogladaé w Wydziale Drogo-

" wym Dyrekeji w Wilnie i Ekspozyturze

Dyrekeji w Warszawie przy ul. Marszal-
kowskiej Nr. 51 m. 17 i Oddziatach Dy~

rekcji w Wilnie, Wotkowysku, Brzesciu
1 Biatymstoku od dn. 16 kwietnia r. b.

- Termin sktadania deklaracji w Dyrekeji

w Wilnie w kopertach zapieczetowanych.

z napisem: »Wydziat drogowy”. ,Dekla-
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Warszawa, ul. Miodowa N2 2
Jeneralna Reprezentacja

" Tow, ke, ERNEST KRAUSE { Ske

Wieden Berlin
Prosimy o uvdwiedzenie naszego skla-
du, bogato zaopatrzonego w precyzyjne
obrabiurki do metali i narzeduzia.

Sktad:

Plac Trzech Krzyzy Nt 3.
.racja na budowe dworcéw 5 maja 1923 1., % ‘ \'ﬂ/aos .\
godzina 12 w potudnie”. ‘
Dyrekcja Wiledska P. K. P. i
N 207 y

S359355355355355555333355555 5,

':. Z32
_ ‘Kﬁ,

Wazne dla Przemysfowcow i Rzemiesinikow!

OBRABIARRI

z zapasow wojskowych (ROMORANTIN) znajdujacych sie
w Warszawie i Aleksandrowie Kujawskim

Oddzial Likwidacji Demobilu Wojskowego

Szczegtly patrz ,bemobil” zeszyt specjalny Ne <.

W/

. |

v

v

v

sprzedaje: y
SDEMAT v
Warszawa, ul. Krolewska Nr 23. %
W

. v

" Termin skiadania ofert dnia 16 maja 1923 r. W
/-/-44444444444446@&6(1115%5&3;
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SYNDYKAT ROLNIGZY WARSZAWSK]

Dzial Motokultury

Tel 147-69.

Mechaniczna uprawa roli mu dla naszego kraju
bardzo doniosle znaczonie z punktu widzenia za-
réwno ekonomji, jak i techniki rolniczej.

Dodwiadezenia w rolnictwach Ameryki i panstw

Zachodniej Europy dajg sig okreflié na korzydé

tej akcji nastepujgcemi zasadniczemi wynikami;

1) nadwyzks plonu, osiggnigta przez terminows, [§

i zarazem doskonalszg mechaniczng vprawe IE

roli, wartodei niejednokrotnie doréwnywajg-

cej kosztom robocizny, a w niektérych wy-
padkach nawet je przewyszajacej;

2) zuzytkowaniem terendw przeznaczonych dla
produkeji paszy, oraz tej -ostatniej pod
wszystkiemi postaciami na cele inne.

Z tych wzgledéw, oraz cheac przyjsé z pomocy rol-

nictwn w zastosowaniu mechanicznej uprawy roli

Syndykat Rolniczy Warszawski, Sp. Akc. dostarcza ze sktadu wzamian 7a zhoze lub za gotdwke

amerykankie traktory— ciggéwki ,TITAN“ 10/20 HP trzyskibowe
.o o » »wJ UNTOR" 8/16 HP dwuskibowe

oraz przy odpowiednich warunkach
podejmuje organizacje na wynajem kolumn traktorowych

za opiatg zbozem plonu roku biezscego.
Wszelkich wyjasnien na zgloszenia udziela Dziat Motokultury.

b E——— D eoGril
Poszukuje¢ kompletu maszyn -_—W

do przedzenia Inu

_ nowych, lub uzywanych, »
Oferty z ceng proszg nsdesltaé pod adresem: Stanistaw Kubiozek, J
w Uniejowie ziemi Kaliskiej.
202
: ”

SRSPEESPSALAGAGRE RSG5 Przedsiebiorstwo
Jeneralni Przedstawiciele

Dom Handlowy - [niynieryino - Budowlane
Stefan Loth k : Sp. z ogr. odp.

Warszawa, Warszawa, Krolewska 33.
Marszatkowska 129, tel. 79-75 Tel.: 113-79, 70-92 i 117-6L.
& poleca precyzyjne narzedsia . : )
% . ) miernicze: 0ddz|al" L W Przemyslu,
. mi I 9 zymi suwa- e .
HEINRICH HIRSGH | | - mikromlerze, praymiary suws. Brzedsia o/ Blsgiemn,
MESSWERKZEUGFABRIK i linje, katowniki, kqtomierze, Grodnie.

M(HAFFENBURG czujniki, tastry, oyrkie i t. p.

Sklad w Warszawie stale obficie

s ~ zopstrzony. |- Wykonywa wszelkie roboty
AT LTI
B w zakres budownictwa wchodzace,
Do spl"zedal‘lla Adres dla depesz :
'| Cztery kotly parowe systemu Fairbhairna zbudowane e . 5
{| przez ﬁ¥m Fit;n'e’r i Gamper w Sosnowen o powierzehni ogrze- ,,Warszawa Budownictwo’.
! walnej 200 m? kazdy, przy ciénienin roboczym 7 atm., bez
. osprzgtu, w dobrym stanie. . .
Oferty nalesy skladaé w Redakeji niniejszego pisma pod li- 193

terami ,W. W.* 192
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- Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawnie]{ Bergheim & Mac Garvey,

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borysiaw
dostarcza z wlasnej produkeji

a) w dziale wiertniczym:

‘W szelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki glebokich
wiercen, wedlug dlugoletnich wlasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegolnosci zas Zoérawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko-
kanadyiskiego— Zdérawie oraz wszelkie narzgdzia wiertnicze do wiercen p%uczkowych udaro-
wych—Calkowite urzqdzema do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary” — Urzadze
nia i nalzqdzm do wiercen recznych, udarowych i obrotowychﬁwszystko w réznych typach,
wielkosciach i wyposaZeniu, odpowiednio do glebokosci i celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plynéw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i pojedyriczes— Pompy ssaco-wydzwigo-
we— Przyrzady 1 narzedzia miernicze.

‘'b) w dziale ogolnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafmcr;x nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice 1 dZwigi)—
Urzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe— Zbiorniki zelaz-
ne-—-Konstrukc;e zelazne— Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — QOdlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne— Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

b b

Wykonujemy réiwniez wszelkie naprawy maszyn i urzadzen wchodzgcych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.
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v Polskie Fabryki Maszyn i Wagonéw .. ;R
A

¢ L. ZIELENIEWSKI 3}

\ . :

::; w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc. ;\
\ A | Naczelna Dyrekcja Krakéw. e /N
\-w'-, . _ : Telefony: ;‘.:
W/ ok zaotsna 04 | S3h0kT rlh ik 6. 0Ly Eubr. Lwowera 152 | Prasunikiv 30 [y
\" : Warszawa: Biaro Warszawskie / /‘\
::; ' |. Fabryka Krakowska. 9. Gérnictwo 1 nafciarstwo. ;R
W 1. Budowa maszyn. 10. Odlewnia zelaza i metali. /.f\
W/ 2. Motory ropne z glowica zarowsg Il. Fabryka Sanocka ' ;&
\V/ ~Lech, ‘ - , > i\
\l/ 3. Kotlarnia. ' Budowa wagondéw. Y
\J/ 4. Budowa mostéw i konstrukecji ze |
N7 laznych. | IlIl. Fabryka Lwowska. A
W 5. Kolejnictwo. I 1, Urzadzenia gorzelni i rafinerji spis m
W 6. Gazownictwo. | rytusu. N
\'/ 7. Rafinerje natty. . | 2. Kotlarnia miedzi. : M
W 8. Budowa statkéw. i3, Odlewnia Zelaza i metali. ;R
¥ T
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