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TQW. Akc. Fab'r'yk‘ Budo’wy Pedni, Maszyn i Odlewni Zelaza

LJOHN

- w Lodzi

| PEDNIE, |
TOKARKI
WYGLADZIARKI,
KOTLY (o arnsmon

Uchwyty samocentrujace. Imadfia rdwnolegle- Kola zebate.
Wiasne Biura Sprzedazy: '

Warszawa Lwow " Krakow Poznah Lublin
Al jerozolimska 1. ul. Zyblikjewicza 39 ul. Basztowa 24. Waly Zygmunta Auguste 2. Krak-Przedm. b8.

Adres telegraficzny; ,,TRANSMISJA".

Dostawa ze skiadow lub w terminach krétkich.
' Zaktady urzqdzone na 1300 robotmkéw i urzednikéw. -
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Pnlskla an Techniczne dla Handln 1 Przemyslu_

Sp. = ogr. odyp,

-

Najnowsze

maszyny

do Wyrobu 4

Inzynierowie

'I‘ADEUSZ BLAUTH i KONRAD FANGOR

Warszawa, Chmielna Ne 27
Tolefony 111-13, 209-27 136-77. Telegr. Polthap-Warszawa
Sklepi_loka.l wystawowy. Al Jerozolimska 4. Tel. 268-98.

Stale ze skladu i nn zaméwienia:

Wiszelkie obrabiarki do metall i drzewa,
Tokarki, Strugarki, Frezavki, Wiertarl, Pity cyrkularki
tasmowe, Aparaty podzialowe, Dchwyty i t. p.

Metale:

Cyna angielskn, Mieds elektrolit., Antymon, Of6w miekki,
i hut, Metule lozyskowe, Cynk, Bronzy i mosigdzo i t.p.

Generaine zastepstwa na Polske:
Naxos=Union, Juljus ’fungst, Frupkfurt n/Msnem —
Szlifierki wszelkiego rodzajo, tarcze, papier i pro-

szek szmerglowy.

Messer & Co, Frankfurt n/Menem wszelkio urzy-
dzenia do’ suworodnego cigeia i spawanin metali i do fa-
brykacji tlenn.

Saxonia w Chemnitz—obrabiarki do drzews, traczeitp.
Alex. Friedmann, Wieden — inzektory, lubrikatory,
pompy i prasy o smar,, zasuwy, szlam i t. p.

Dachowk| cementowe]
Pustakow betonowych

Rur hetonowych, sfupow, plytit. p.

* (Mieszadia) systemu

Betonial‘kl szesciennego

Poleca

Fabryka Maszyn

RZEWUSKI i $-ka

Warszawa, Ordynacka 7, tel. 28-95.

Irddio powainych zyskdw dia przedsighiorczych jednostek.
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TOW. AKC. ZAKEADOW MECHANICZNYCH

BORMANN, SZWEDE i S*

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr 16

Telef. dzialu handlowego 7-22, . Telef. dziatu technicznego 20-63.
. ,  sprzedaty 20-86. Fabryka egzystuje od 1875 roku. 3 , watrsztatowego 27828,

1. Kompletna budowa i remont; cu- |
krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozdzy, |
krochmalni, suszarni, fabryk chemioznych isu-
chej destylacjl

2. Wszelkie aparaty i kotly dla prze-v
mysiu naftowego.

7. Aparaty gorzelnicze i rektyfika-
cyjne systemu yy,Bormannatt i ,,Bar-
bet-Bormannt.

8. Regulatory automatyczne do pary dla go-
rzelni (oszczqduoéd na opale i obstudze). :

i
i
1
1

3. Kotly parowe hydraulicznie nitowane . 9. Precyzyjue i zwykle rozlewaczki do
wszelkich racjonalnyeh systeméw na wysokie butelek.

4. Maszyny parowe i pompy zwykle, do wszelkich plynéw.

tryplex 1 wirowe. |l 11. Konstrukcje zelazne i wszelkie robo-
b. Aparaty do zmigkezania i oczyszozania wody. i - ty, wchodzyce w zakres - kotlarstwa Zze-
, 6. Odparnice syst. ,,Kestnera”, ,,Wel- | laznego i miedzianego.
L der» Jelinek i zwykle stojace. | 12. Wazelkie roboty mechaniczne i armatura.

Przy budowle nowych i praehudowie starych urzgdzed specjalnie uwigledniamy racjonalng gospodarkg parowa,
, | , Oszczednosé na opale doprowadzamy do maximum,

Wszystkie wyroby najnowszej konstrukc]i iw na1dokladnle]szem wykonamu
Zapasy malierjaléw na skladzie. R Ceny mozliwie niskie.

/“'\B- . by e it ‘4—7

i
!
i niskie cisnienie. i 10. Beczki zelazne, miary bronzowe i zslazne
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‘Dom Handlowy Przemyslowo- Techmczny

b BARTHIK & K. IASKOLSHI

Dabrowa-Gornicza

Oddziai: ul. Sobieskiego 13 Oddzial:
WARSZAWA tel. 49 TOMASZOW
Krak. Przedm. 60 MAZOWIECKI
tel. 297-88 wquczna ul. Kolejowa 12

sprzedaZ towarow

TOMASZOWSKIEI ODLEWNI 1 WARSZTAT&/
MECHANICZNYCH

,»PILICA”

3
5
é

E\S
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Reprezentacje na Zaglebie Dabrowskie
Tow. ,KARPATY” dla sprzedazy produktdw naftow.
t) Galicyjskiego Karpackiego Naftow. T-wa
2) Rafinerji j,Schodnica” w Dziedzicach
3) Rafinerji ,,Dabrowa” w Jedluzach

Materjaly elektrotechniczne i zardwki.

Artykuly techniczne dla kopald i fabryk

||ARGENTA||

" |INAJINOWSZE $WiATEO

Papa — Smofa — Gips — Cement
Wegiel

Maszyny do pisania, liczenia, kopjowania
i przybory do tychie

15649
hﬁ@m&n\ﬁ‘mw\nwW‘ I @ ' o G T 9 T NG G
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Jeneralne Przedstawicielstwo BRACIA BORKOWSCY
Warszawa, lerozolimska 6. 42

FABRYKA MASZYN
BRANDEL, WITOSZYNSKI i kaa

Warszawa — Praga — Grochowska 37,39.

 Turbiny parowe. .
Pompy odsrodkowe turbinowe. |
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laktady Elekiryczne VERTEX Tow. z ogr. odp, X ¥arszawie, Marezatkowska As 98.
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ot | | Dr. W. P Ktobukowski, inzynier-chemik
OCIOT PArowy .om p. n. 12 atm. . I
i maszyna parowa .. | L 20yka maszyn i urzadzesn

malo uzywane, do sprzedania natychmiast. , ngZGWﬂlCZYCh 1 Zdrowotnych

Informacje: Krolewska 1 m. 12, tel. 52-41, Ins. Pucinta,

Spdtks Akoyjna
199 p yi - 30
w Warszawie, Alejo Jerozolimskle 67. — Telef. 15-03 i 15-04.
Suszarnie do owocéw, warzyw, okopowizn, wystodkéw buraczanych, cykorji, /hota, nagion it.p.
D Urzgdzenla do przetworow z OWocow i warzyw.
o sp"ze a“la - Kuchnie | plekarnie wojskowe polowe. Warniki prézniowe — —Wakuum, Autoklawy,
, Multipiikatory ogrzewanla do piecow pokojowych — oszczedza)g 50"/o opatu.,
Gztery lkolly parowe systemu Fairbairna zbudowane Drzwiczki plecowe, nigdy nie tracy hermetycznodei, zwiokszajs wydajnosé eiepla. ,
preez firmg Fitzner i Gamper w Sosnowcu o powierzihni ogrze- g'et‘ie Iile'azne zasypne phmwwekd? poggo;n%lzlmgl: o palonia, b
¢ 2 entralne ogrzewanie za pomocs kaloryferéw ielaznyck, unieprzypalajsc ren,
walnej 2‘00 m* kazdy, pray .ciénieniu roboczym 7 atm bez Nasady honlgowa | wentylacyjne obrotowe i stale, Krathl wentylacyjne.
ogprzetn, w dobrym stanie. Wentyiatory turblnowe dla fabryk nizklego | wysokiego cisnienia.
OleLty nulely skladaé w Redakeii nlnlervego plsma pod li- Wrzatnlki fprjodyczne i zo statym wyptywom wrzgthu goraeepo i ostudzonogo,
tara,ml W. W« Urzgdzenia kaplielowe: picce. kolumnowe, naftowe i gazowo, natryakisi:t p.
] 192 Aparaty dexynfekcyjne stalo i przewoine. Aparaty asenizacyjne.

Plaece do spalania smiecl stale i priowoine, Prainle 1 suszarnle do bislizny.

Pasy fransmisyine

Pierwszorzgdnych EFabryk Zagramcznych
wszystkich wymiaréw

poleca ze skladu w Warszawie

‘Warszamskie Towarzystwo Przemyslnmu-ﬂandlnme, .M

Nowy-Swiat Na 35, Hurt — Detal. ¢ Telefon 274-43.

.1'93 . ’

T

3 6

Fabryka Maszyn

Lzimnock | | Q) ZYCE

Warstawa,
Lot %0, el TEatR, | 0 napedzm mechamcznym
Specjalnosé : ﬁowe lub uzywane w dobrym stanie do cigeia Zela- -
Wiertarki szybkobiesne. 1 za 3/," i przebijania otworéw o $rednicy do 17 mm
. Tiokznie mimosrodkowe. : " w 2elazie grubosei do 16 mm, kupi Syndykat Rol-

Pily do ciecia selaza niczy Warszawski, Warszawa, Kopernika 30.

14 4 @ himgmammy : ’ ) ®

 BIURO | 99 Skiad miejski:
ul. Koszykowa of, o - ‘_ Jelazna N 42,

'Olé_ie mineralne dla celow technicznyceh i rolniczych
0Ieje techniczne, benzyna, smary.

. t Hurt 1 detal.
Krétkoterm'i'n'OWy kredyt. Ceny ko‘nkurencyjue,
Kooperatywom i zwigzkom specjalny rabat.

FACHOWE PORADY. |

124
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TRESC: Rodziewicz-Bielewice.

O wplywie walcowania na wilasnodci zelaza i stali. —

K. Nowicki. Nowe typy kotldw. — Wiadomosdci

techniczne. — Kronika.

Z 13-ma rysunkami w tekscie.

0 WPLYWIE WALCOWANIA NA WEASNOSCI ZBLAZA 1 STALL

Podal prof. Rodziewicz-Bielewicz, Krakdw.

Méwigc o wplywie walcowania na wlasnosci metalu,
nie mozna pomingé z jednej strony wlasnodci surowego ma-
terjatu, w szczegdlnosei jego gldwnych wad i brakew, z,dru-
giej za$ strony — technicznych warunkéw odblorg, ktérym
powinien zadosé uczynié gotowy produkt walcowniczy. Wal-
cownik czgsto jest zmuszony wykrecaé sig pomigdzy Scylls
i Charybds, pomigdzy stalowarem, dostarczajgcym mu surowe
bloki, 1 odbioreg gotowych produktéw, czgsto w osobie sro-
glego inspektora rzgdowego. Samo to juz stanowisko wal-
cownika wymaga od niego mozliwie dokladnych wiadomosei,
jak z zakresu wyrobu zelaza i stali, tak tez 1z dziedziny me-
taloznawstwa ogdlnego i w szezegdlnosei badan metali —
mechanicznych 1 metalograficznych. ~

Odpowiednio do wspélczesnego stanu metalugji zelaza
i stali, pierwotng suréwkg przy Walcoyva,niu stuzg prawie wy-
lgcznie martenowskie, bessemerowskie lub tomasowskie lane
bloki i tylko w stosunkowo rzadkich wypadkach pakiety
z pudlowego' zelaza.

Ze stalowni blok przy-
chodzi do walcowni z temi
lub owemi wadami fizycz-
nemi 1 z ostatecznie juz 7y
ustalonym, mniej lub wigeej
jednostajnym, skladem che
micznym, okreslajgcym, na
ogdl biorae, mechaniczne
wlasnosci metalu. Z liczby
fizyeznych lub raczej odlew-
niczych wad mozna wymie-
ni¢: jame usadows, pecherze
gazowe, wtloczenia zuzlows,
peknigcia, pletwy, ociekiit.p;
zlieczby wad chemicznych—
tak zwane likwacyjne wy-
dzielenia.

1

_,1ﬁ7..- l«'bfdl—-T o
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Utworzenie sig jamy
usadowej w blokach moze
by¢ wytlumaczone nastgpu-
Jacym sposobem. Gdy roz-
topiony metal trafia do koki-
li (rys. 1) 1), najpredzej sty-
gng i krzepnsg czeéci bloku,
stykajace sig bezposrednio
z6 Sciankami i dolng plyts
kokili, wtedy gdy wewnatrz-
I8 czesei bloku pozostajg
Jeszeze pewien czas w stanie
Plynnym. Przy dalszem
stygnigeiuzmniejszenieobje- )
tosel metalu zachodzi, oczywista rzecz, na rachunek wig-
ce] ustepliwej srodkowej masy metalu i w wyniku two-
X2y sig w srednio-gérnej czesci bloku podobna do ksatal-
u rzodkwi préznia, ktéra nazywa sig jamg usadows. Wy-
Miary jamy usadowej sg zalezne od skladu chemicznego
stali, jej temperatury w czasie rozlewania, szybkosei rozle-
Wania i stygnigcia, objetosei bloku i kilku innych jeszcze
—————

Vg 2= s 1 La2
L—725¢1 - ool

Rys. 1-a i 1-b

. ) Wymiary kokili odpowiadajg 2,67 £ bloku szynowemu huty
Dniéprowskiey,

malo zbadanych czynnikéw. Z powyzszego zas wynika, %ze
tworzenie sig jamy usadowej jest naturalnem zjawiskiem fi-
zycznem, wspdltowarzyszacem ogélnie przyjetemu sposobowi
odlewania stali do kokil, wobec czego prawdopodobnie w zu-
pelnodei nieuchylnem. :

W celu zmniejszenin wymiaréw jamy usadowej, byly
zaproponowane przez Withwortha i Harmeta sposoby sci-
skania stali w kokilach, za$ przez Kostylewa sposéb ‘doda-
wania przez osobng tuleje do kokili pewnej ilosci plynnej
stali; poza tem istnieje jeszcze caly szereg fizyczno-chemicz-
nych recept, zmierzajacych do tegoz celu. Iecz, godzac
sig z jamg usadowy, i dazac tylko do zmniejszenia jej szko-
dliwyeh skutkéw, potrzeba dbaé o to, azeby jama usadowa
nie podlegala utlenianiu, gdyz znacznie utlenione powierzch-
nie nie zgrzewaja si¢ przy walcowaniu, W tym celu niekto-
re huty lejg zaraz po odlewie do kokil nieco wody; wtedy
w gornej czgsci blokun tworzy sig kora, ktéra nie przepuszcza
powietrza wewnatrz jamy; czesto tez praktykuje sig zamy-

kanie kokil pokrywami.

Jezeli blok z plynnym jeszcze rdzeniem przewrocié, to
moze nastapié przesuniqeie jamy usadowej. Wobec tego do
ostygnigcia lub do wyréwnania temperatury w piecach wglgb-
nych Gjersa blok powinien pozostawad w pionowem polo-
zeniu. - Nieopalane piece wglebne, jeseli blok bedzie w nie
wsadzony zaraz po odlewie, majg dodatni wplyw na jame
usadowsq, gdyz wewngtrzna plynna masa oddaje stopmiowo
swoje cieplo zewngtrznym warstwom bloku, powodujae wy-
réwnanie temperatur; powierzehnia jamy usadowej nie styka
sig przytem z gazami spalinowemi, jak to ma miejsce w ZWY-
czajnych piecach grzewezych, i nie podlega wobec tego utie-
nianiu. Czasami bloki z nieopalanych piecéw wglebnych
dla podniesienia temperatury walcowniozej przestawiajg na
krotszy czas do piecow wglgbnych, opalanych gazem.

Jednak najbardziej radykalnym $rodkiem zwalezania -
jamy usadowe] jest odcinanie po przewalcowaniu pewnej
czedei bloku od jego gdrnego kohnca (glowicy). Przy walco-
waniu szyn ilosé odeinkéw od gdérnego kotica, w zaleznosci

© od postawienia na hucie stalownictwa i od wymiaréw bloku,

wynosi od b do 203 wagi blokéw.

Plynna stal posiada zdolnos$¢ rozpuszezania w sobie ga-
zéw, ktére przy stygnigeiu metalu koncentruja sig 1 two-
rzg w stall tak zwane pecherze gazowe, analogiczne peche-
rzom powietrznym w zamarznigte] wodzie. Ilogé pecherzy
gazowych zalezy gléwnie od temperatury rozlewania sta-
li i od jej chemicznego skladu. Nadmiernie goraca stal daje
mnéstwo drobnych zewngtrznych pecherzy, zbytnio chlodna—
mpiejszg ilosé, lecz wigkszych, jak zewngtrznych, tak tes
i wewngtrznych pecherzy. Wewngtrzne pecherze (rys. 1, @)
sg dogodniejsze, niz zewnetrzne (rys. 1, d), gdyz do tych
ostatnich powietrze ma bardzo latwy dostep, wobec CZ6g0
prawdopodobietistwo utleniania jest wigksze: poza tem ze-
wngtrzne pgcherze, po ich otwarciu przy waloowaniu, nadajg
wyrobom walcowniczym nieréwny i nieladny wyglad. We-
dlug Brinella, dobre wyniki w kierunku zmniejszenia jamy
usadowej i ilosci pecherzy otrzymuje sie, gdy chemiczny
sklad stali odpowiada rownaniu Mn 52 S7— 1,66, gdzie
Mn i Si-procentowa zawarto$é manganu i krzemn, Dobrym
$rodkiem do zmniejszenia ilodci pecherzy ma byé tez doda-
wanie glinu, oddzialywajgcego réwniez w kietunkn zedrod-
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kowania likwacyjnych wydzielen; pozatem dodajs ferroman-
gan, ferrotitan i t. p.

Likwidacjg w stalowych blokach nazywa sig nastepu-

jace zjawisko chemicznego pochodzenia. Jak wiadomo, roézne
domieszki znizajg temperaturg topliwosei i krzepniecia stali.
Najpierw ostygle i skrzeple czeéci bloku, t. j. dolnei ze-
wnetrzne, sg pod chemicznym wzgledem unajbardziej czyste,
zastygle pozniej —sa juz mniej czyste, wreszcie zastygle naj-
pézniej — zawierajs najwigeej domieszek i to sg czgscl'w po-
blizu jamy usadowej. Opisane zjawisko nosi nazwg likwi-
cji, a zesrodkowania domieszek w sérodkowo-gérnych dzes-
ciach bloku — likwacyjnych wydzielin. Najwigkszg zdolnosé
likwacyjng posiadajg nastepujgce domieszki: siarka, fosfor
i wegiel, mniejszg — mangan i krzem; drogs doéwiadezen
skonstatowano, #e zawarto$é wegle, siarki i fosforu w miej-
scach likwidacji moze dwa do piecin razy przewyzszaé
procentows zawartosé tych domieszek w zdrowych czeéciach
bloku. Z punktu widzenia wydobycia z metalu takich szko-
dliwyech domieszek, jak siarka i fosfor, zjawisko likwacji mo-
znaby uwagac¢ za korzystne, jednak likwacja powoduje che-
miczng niejednostajnosé metalu, a co za tem idzie, — i kru-
chosé metalu w miejscach likwacyjnych wydzielen.

Najlepszym frodkiem unieszkodliwienia likwacji, jak
i jamy usadowej, jest odcigeie od przewalcowanego na wste-
pnej walcowni bloku dostatecznej dtugosei kawalka.

Powracajac do pecherzy gazowych, mozna sobie posta-
wié pytanie: co dzieje si¢ z niemi w czasie walcowania, czy
pecherze unicestwiajg sie, czy zachodzi ich zgrzewanie? Na
pytania te mozna znalezé odpowied w pracach H. M. Howe
11. E. Steada.

Dla otrzymania odpowiedzi na pytanie, czy unicestwiajg
sie (zawalcowujg sig) pecherze gazowe. przy walcowaniu,
Howe zastosowal nastepujgcs -metode doswiadezalng. On
oznaczal cigzar wlasciwy lanego bloku, przyczem préby byly
pobierane z gorne], sredniej i dolnej jego czesci; w dokladnie
odpowiadajacych poprzednim miejscom, lecz juz po przewal-
cowaniu bloku na blache, byly znowu pobrane préby i ozna-
czony cigzar wlasciwy. Wyniki byly nastepujace: w lanym
bloku cigzar wlasciwy w jego katach, posiadajgcych wigkszg,
ilogé pecherzy, jest mniejszy niz w $rodkowej czesci, wal-
cowanie za$ zggszcza mocniej kohce niz srodek i statecznie,

otrzymuje si¢ jednakowy cigzar wlasciwy we wszystkich.

czesciach blachy, co stuzy dowodem zawalcowania pecherzy,

Nastepnie, podiug Howe, na korzysé¢ tego, ze sam gaz
wychodzi przy walcowaniu na zewngtrz, przemawiajg naste-
pujace wazgledy. Chemiczny sklad gazéw w pecherzach go-

rgcych i chlodnych blokéw nie jest jednakowy; w pierwszych -

bardzo duzo CO i bardzo malo N i H, w drugich, na odwrdt,
duzo Ni H, a malo CO; wobec tego mozna wywnioskowad,
%e CO rozpadlo sig na O i 0, wykonujac uweglanis i utlenia-
nie, lub te# poprostn wyszlo na zewngtrz. Wydzielenie wodoru
przy umiarkowanem nagrzewaniu jest ogélnie znanem; zwig-
kszone mechaniczne cisnienie przy walcowaniu, powinno te-
mu wydzieleniu tylko wspéldzialaé. We wskazanych wa-
runkach azot, ktérego wydzielenie z blokéw stwierdza sig
znacznsg ilodcig azotu w nieopalanych piecach wglgbnych,
przypuszezalnie tez wychodzi z metalu.

Pozostaje jeszcze pytanie: czy zgrzewajy sig przy
walcowaniu miejsca bylych pecherzy? To pytanie Howe
rozstrzyga twierdzgco, opierajgc sig na mikroskopicznych ba-
daniach, przy ktérych nie mozna bylo odnale#é niezgrzanych
szezelinek.

" Doswiadczenia Howe odpowiadajg dobrze zgrzewaja-
cemu sig (zawartosé wegla 0,16%) zelazu zlewnemu ). Dla
stali bessemerowskiej Howe zaleca walcowanie szyn z d wukrot-
nem nagrzewaniem. W czasie pierwszego walcowania, gazy
silnie nasycajg najblizsze do pecherzy warstwy, przy powtdr-
nem nagrzewaniu, ten rozpuszczony wmetalu gaz przechodzido
bardziej odleglych warstw, ustepujac miejsce dla nowej ilodci
gazu z pecherza. Nastepnie, bardzie] wysoka temperatura
przy powtérnem walcowaniu i cisnienie dopomagajg dyffuzji
i wydzieleniu gazdéw, jak rowniez i zgrzewaniu powierzchni
pecherzowych. Przytoczone rozumowania nie przeczs ustalo-

1) Wedtug do$wiadczen St. Zukowskiego, bessemerowska szy-
nowsa stal z zawartocia wagla 0,350,409/, tez zgrzewa sig bardzo
dobrze. :
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nemu faktowi, %e szyny, przewalcowane przy dwuch na.
grzewaniach, dajg mniejszy odsetek braku, niz przewalcowa-
ne przy jednem nagrzewaniu.

Doswiadezenia I. E. Stead’a majg charakter wiecej la-
boratoryjny, gdyz podmiotem badan byly male kloce z za.
wartoscig wegla do 1,4% albo odlane z tygléw z umysinie wiel-
kg ilodcig pecherzy, albo tez wprost wyswidrowane i z mniej
lub wigoej znacznem utlenieniem wyswidrowanych powierzch-
ni; zgrzewanie bylo dokonywane drogg kucia pod mlotem.

Ogolne wyniki, ktére otrzymal Stead na podstawie swych
do$wiadczen, sg nastgpujace:

1) spotykane w pecherzowych blokach wszelkiego ro-
dzaju male préznie zgrzewajg sig w normalnych warunkach
w zupelnosei, gdy ich $cianki nie majg wtloczen zuzlowych;
lecz 1 w obecnodci tych ostatnich zgrzewajg sig praynajmnie
pewne czedei Scianek prézni;

2) gdy scianki prézni sg nawet utleniane, to one w wielu
wypadkach zgrzewajg sig w zupelnosci; koniecznym dla tego
warunkiem jest: dostatecznie wysoka temperatura i dlugo-
trwale nagrzewanie przy tej temperaturze po zgnieceniu
prézni, azeby wegiel mial dostatecznie czesu dla redukeji
tlenkéw metalu.

Utartem jest zdanie, ze walcowanie wspéldziala wy-
dzieleniu zuzli z metalu, lecz przewaznie ma to zastosowanie
do pakietéw zgrzewnego zelaza; w mocno nagrzanych pakie-
tach zuzle sg w plynnym stanie, wobec czego zuzle s wygnia-
tane z metalu w pierwszych dwdch-trzech przepuszezeniach
bardzo intensywnie, jak gdyby woda z gabki; w nastepnych
przepuszezeniach. wydzielenis zuzli jest juz bardzo nieznacs-
ne. Zelazo zlewne zawiera znacznie mniej zuzli, niz zelazo
Zgrzewne,

Na zewnetrznych powierzchniach bloku bywajg czesto
pletwy i ocieki, ktdre w wigkszodei wypadkdw 1 przy dosta-
tecznie silnem nagrzewaniu ging, przechodzge w zuzle w pie-
cu i w zgorzeliny przy walcowaniu. i

Likwacyjne wydzielenia koncentrujg sig naogét w po-
blizu osi bloku i dlatego po przewalcowaniu ukladajg sig
kolo neutralnej osi gotowego profilu, co do pewnego stopnia
lagodzi ujemny wplyw likwacyjnych wydzieleh na ogdlng
wytrzymalo$é wyrobu walcowniczego; tak np., w szynach
likwacyjue wydzielania zwykle sig obserwujg w szyjce szyny
1 na osi jej symetrji.

Interesujgcom jednak bedzie, w zwigzku z dzialaniem
walcowania ma likwacyjne wydzielenia, przytoczy¢ odnosne
obserwagcje K. Neua.

Lany stalowy blok, ktéry pozostawal w piecach wgleb-
nych niedostatecznie dlugi czas i byl potem przewalcowany
na zgniataczu, wykazal niezgodny z ogélnie przyjetym po-
glgdem podzial chemicznego skladu; w normalnych warun-
kach najbardziej czystemi pod chemicznym wzgledem war-
stwami bloku sg zewnetrzne, gdy w zbadanych przez Neua
blokach (préby byly pobierane na przekstniach przewalco-
wanego bloku) zawartosé siarki, wegla i po ezesci fosforn by-
la najwigkszy. przy koncach przekgtni, a nieraz w ich srodku.
Mechaniczne badania préb, pobranych w tychze miejscach,
daly odpowiadajgce chemicznemu skladowi wyniki. New th-
maczy to zjawisko wplywem cisnionia waleéw na blok z plyn-
nym rdzeniem, gdy wewnetrzna, mniej czysta masa szuka
sobie ujécia i posuwa sig na zewngtrz.

Podkredliwszy, ze podane badania dotyczg tylko
przekatni, w kierunkach zas prostopadlym do bokéw bloku
badah nie bylo !), mozna 'nieco rozwingé rozumowanie Neuo
o wplywie ci$nienia; walcéw na likwacyjne zjawiska w blo-
kach z plynnym rdzeniem, t. j. z wielce rozmaitemi tempera-
turami walcowania w réznych punktach przekroju bloku.

Jezeli narysowad krzywe réwnych temperatur (izoterm_y)
dla takiego bloku, to one bedg posiadaty ksztalt cateropromie-
niowych gwiazd z promieniami skierowanemi wedlug prze:
kgtni bloku, Przy oddzialywaniu waleéw, przekstnie beds
wobec. tego linjami‘najmniejszego sprzeciwu i plynna, che-
micznie niejednostajna masa $rodkowa skieruje sie wlasnie
w kierunku tych linji na zewnstrz; ze cigmienie waleéW

) Dwie

préby Neua w tym kierunku w rachube nie mogh
byé brane, “
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jest bardzo znaczne, o tem $wiadezg wypadki przelamania
sig zewngtrznej twardej kory bloku i wyplywu plynnej masy
na zewnatrz, Kantowanie bloku na 909 pic nie zamienia
w opisanem zjawisku, naodwrdt, jeszeze go poteguje,
gdyz nie dwa, a cztery twarde boki kolejno wygniatajg plynng
mase od srodka 1 zmuszajs jg posuwaé sig po przekatniach.
Gdy za$ walcowanie jest ukofczone, temperatura bloku jest
juzotyle nizks, %e powrotnemu przebiegowi likwacji zapedzo-
nych do przekgtni chemicznych domieszek przeszkadzajg juz
czysto mechaniczne sprzeciwy.

Rozpatrzmy teraz wplyw walcowania na zdrowy na-
ogél metal, Kwestja moze by¢ podzielona na dwie: 1) ezysto

mechaniczne przesunigcia czgsteczek metalu i 2) zmiany
w strukturze metalu. ' '

Mozna uwazaé za dowiedzione, ze im silniej bedzie
wykonane przemieszanie, przegniatanie metalu, tem bar-
dziej jednostajnym pod chemicznym i fizycznym wzgledem
bedzie on po przerébce, tem doskonalsze badg jego wlasnosci
mechaniczne; rozumie sig, pod warunkiem, ze przerébka ta be-
dzie dokonang, przy dostatecznie w ysokiej temperaturze metalu.
Tuta] mimo woli nasuwa sig takie pordwnanie: im wigcej
1 dJuzej gospodyni przegniata i bije ciasto, tem lepszy jest
pidrég, wypieczony z tego ciasta.

(Dok. nast.)

NOWE TYPY KOTLOW,

Podat Karol Nowlekl, inzynier technolog, Poznaf.

(Dulszy cigg do stronicy 129, w ¥ 14 r. b))

Kociot Millera, typ catkiem nowy w Niemezech, wzo-
rowany na kotle Stirlinga, nie przedstawia nic nowego. Jako
Jnowa konstrukeja“, wykazuje szereg, drobnych zreszta,
ulepszeni, ktére zawdzigcza do§wiadezeniu poprzednikdw.
Tylna czesé kotla stuzy, jako podgrzewacz, pozatem mamy tu
osadniki do lotnego popiotku, pod calem obmurzem za$ jest
korytarz, umozliwiajacy usuwanie zuzla i popiotu przy po-
mocy wozkdw. .

Rys. 14, Amerykarnska konstruk-

cja. Catkowite wyzyskanie pro-

mieniowania paleniska. Bardzo

mate straty wskutek promienio-
wania obmurza.

Rys. 16. Kociol Adamas’a (amery-
kanski). Charakterystyczny spo-
86b uktadu przelotéw. Powrét do
mpiej stromego polozenia oplo-
mek, jako dgznoéé do wydatniej-

szeg0o wyzyskania promieniowa-
nia paleniska.

Na tych samych mnie] wigce] zasadach, co i kociol
Stirlinga, oparty jest kociol ,stromy® Steinmaillera. Przedni
zespdt sluzy do odparowywania, rury opadowe umieszczone
s przy koncach przednich walezakéw i wysunigte poza obmu-
rze, tylny zespdl sluzy, jak u Stirlinga, za podgrzewacsz i tyl-
ko przy znaczniejszem natezeniu paleniska bierze udziat
W wytwarzaniu pary. Polaczenie wodne pomigdzy gérnemi
walezakami ma na celu zasilanie przedniego zespolu pod-
grzang woda. Dolne walezaki moga byé polaczone lub
tez nie.

Kociol Siller Christiansa (rys. 11, str. 131, zesz. No 14)
sklada sig réwniez z 2 zespoléw, przyezem przedni jest zlozo-
ny z elementéw bez dolnego walezaka, ktéry zostal w danym
wypadku zastapiony przez kolano, jakie tworzy oplomka.
Przedni zesp6t ma, jak u Steinmiillera, zupelnis samodzielny
obieg. Zasilanie kotla, t.]. przedniego zespotu, odbywa sig za
pomoeg rur, laezagcych go z tylnym zespolem, mogacym,
w zaleznosei od polozenia paleniska, stuzyé jako kociollub ja-
ko podgrzewacz, jak to zachodzi u Stirlinga i Steinmiillera.
Charakterystyczna jest konstrukeja elementéw w kotle Siller
Christiansa. Wylotowy koniec oplomki osadzony jest w wal-
czaku powyzej linji wodnej i polgezony z ujéciem czedel opa-
dowej przy pomocy nasady, ulatwiajacej oddzielanie sig pa-
ry. W dolnej czesei nasady, juz pod linja wodng znajduje
sig otwdr, umozliwiajacy doplyw Swiezej wody. Zawieszona
oplomka ma pewne zalety, mianowicie swobodg wydtuzania
sig, posiada jednak réwniez do§é powazne wady, Jak np. to,
Ze je] oczyszezanie jest bardzo trudne oraz to, %e zachodzi
koniecznogé pocigeia jej na kawalki przy zamianie, gdy po-
skreca sig pod wplywem goraca.

Kociol Adams’a z Chicago pod wzgledem pomyshu
przedstawia niektére nowosei, mianowicie wyzyskanie ciepla
juz dosé ochlodzonych spalin do osuszania pary przed jej
skierowaniem do przegrzewacza. Posiada on réwniez orygi-

-nalny uklad przelotéw. Adams twierdzi, ze gorace spaliny
nie maja tendencji do ujScia po najkrdtsze] drodze ponad
przewalem, lecz unoszg sig ku gérze i dopiero stamtad, na-
trafiajac na zapory ochlodzone, kierujg sig ku dotowi. Kociot
ten, jak i kociol Stirlinga, posiada podgrzewacz, igczacy
tylny gérny walezak, przez ktry odbywa sig zasilanie z wal-
czakiem dolnym, wehodzacym w zesp6t obiegowy. Znaczne
pochylenie przednich diugich oplomek nad paleniskiem
pozwala na calkowite wyzyskanie promieniowania.

Rys. 16. Kocio! Winanda. Cheé

zwigkszenia pojemnosei wodnej,

jako slabej strony kottéw stro-

‘mych. Tanszy niz typy dwuze-
spolowe.

Powyzej wymienione
typy wymagajg palenisk u-
mieszezonych przed kottem.
Do palenisk dolnych nadajs,
sig kotly Burkhardt’a i pe-
wnego amerykanskiego ty-
pu. Obydwa te kotly maja,
te zalete, ze zuzytkowujs
cate cieplo promieniujace.
Kociot Burkhardt'a (p. rys.
13, nastr. 131 zesz.14) posia-
da jednak skomplikowana
budowe, gdyz ma 4 walcza-
ki i 4 symetryczne (po dwa
jednakowe) zespoly opto-
mek., Kociol amerykanski
ma te wyzszo$é nad kon-
strukeja, Burkhardta, %e w
nim gazy majs 2znacznie
wigcej czasu do zupelnego
gpalania sig, oraz %e unika on skrzyZzowar oplomek, na
ktéryeh bardzo latwo osiada popidl.

Wszystkie kotly z optomkami stromemi majs mals
pojemno$é wodna. Ilo§é wody, przypadajacej w litrach na
1m? pow. ogrzewalnej, wynosi nie wigcej niz 46 — 55. Ta

Rys. 17.
Zbudowany do opalania ,gru- -
bym“ pytem weglowym o za-

Kociol Bettingtona.,

wartosci wody do 15%. Nadaje
sig r6wniez do opalania paliwem
piynnem.
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whasno§é kotléw tego typu ogranicza zakres stosowania ich
do tyeh galezi przemystu, gdzie niema niespodziewanych
znacznych wahafi w zuzycin pary; w innych wypadkaeh, jak
np. w cukrowniach, farbiarniach, browarach i t. p. staja sie
one nieodpowiednie, chyba e obok nich wlaczone beda do
przewoddw zbiorniki eiepla (akumulatory), o ktérych jeszeze
pomdéwimy.

Ten zasaduiczy brak kotldw szybkoobiegowych stara
sig usunaé Winand (rys. 16) przez zastosowanie podgrzewacza
o slabym obiegn wody. Kociol ten jest niczem innem, jak
przednim zespolem Steinmiillera, polaczonym ze stojacym
walezakiem, jako podgrzewaczem. Bardzo mata powierzchnia
ogrzewalna walezaka nie rokuje mu dobrego wyzyskania
cieplika, zawartego w spalinach. Sztucznie wytworzony
staby ruch wody w podgrzewaczu nie wplynie dodatnio na
wyzyskanie w nim paliwa i nalezy sig spodziewaé, Ze przy
wigkszem natezeniu kotla temperatura spalin, uchodzacyeh
do czopucha, bedzie zbyt wysoka.

Koceiol Bettingtona (rys. 17) jest pierwszym, w ktérym
udato sie umiejgtnie rozstrzygnaé réznorakie okolicznosei,
zwigzane z opalaniem pylem weglowym. Kociol skiada sig
z dwéceh pierseieni, potaczonych prostopadiemi optomkami,
utozonemi w szachownicg na obwodzie 8 koncentryeznych
kél. W $rodku gérnego pier§eienia umieszezony jest zbiornik

pary, a we wspdlnej ich $cianie znajduja sig wykroje, umo- °

zliwiajace oddzielanie wody. W celu ulatwienia zmiany rur
w gornej dennicy goérnego pierseienia zrobiono otwory,
zamykane w takisposdb, jak w kotlach dwukomorowyeh.
Oplomki wewngtrznego szeregu kolistego na 80 — 85%
swej dlugoSei, liczge od géry, sg cze¢deiowo otoczone mater-
jalem ogniotrwalym, tworzacym przegrode pomigdzy pierw-
szym a drugim przelotem. Przegrzewacz jest réwniez ko-
listy i otacza oplomki powyze] miejsca, w ktérym spaliny
przechodza do drugiego przelotu. Sposéb prowadzenia plo-
mienia, ktérego dlugosé przekracza 11 m, daje zupetne spa-
lanie przy malym nadiniarze powietrza i wysokich tempera-
turach. Dinga linja spalania i intensywne mieszanie sig
spalin przed ich ujsciem pomigdzy oplomki pozwala na
stosowanie sproszkowanego wegla, zawierajacego az do 15%
wilgocei i 80Y popiotu, i nie wymaga tak dobrego zmielenia,
jak przy innyeh systemach. Kociol ten odznacza sig moz-
noscig szybkiego rozgrzania. W zupelnie zimnym kotle
po 10'/, minutach powstaje plerwsza para, po nastepnych
za$ 12 minutach ci$nienie jej mozna doprowadzié do 12 atm.
preznosei. Pojedyricze kotly budowane sy z wydajnoseis
okolo 20000 kg pary.

e Y e

Rys. 18. Kociol Societé Alsacienne de Constructions méeaniques
w Miluzie jest szczeSliwym pomystem zamidny walezaka w dwuko-
morowym kofle optomkowym na pomocniezy kociol ptomieniéwkowy.

Nalezy tu podaé nieznang 'u nas konstrukejg §-#¢
Alsacienne de Constructions mécaniques i ulepszony kociol
Babeock'a. W konstrukeii g-té Alsacienne (rys. 18) z przed
10juzlat, lecz moze z powodu wojny mato rozpowszechnione;,
widzimy 2 nowe pomysly. Sa to: polaczenie dwukomorowe
kotta oplomkowego z plomieniéwkowym, oraz zmniejszenie
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liczby szeregéw oplomek, co dalo moznoéé uniknigeia pra-
déw wstecznych, powstajgcych w gérnych szeregach, o ile ich
jest wigcej niz 8—9, 1 pozwolilo zuzytkowaé silny ped wody
do osiggnigeia dostateczne] szybkosei w kotle ptomieniéwko-
wym. Znaczna §rednica plomieniéwek, bo 95mm, jest zu-
pelnie wystarczajaes do osiggnigeia znacznej szybkosei spa-
lin i jednocze$nie pozwala uniknaé znacznej straty ciggu,
obserwowane] w kotlach plomienidwkowyel. Koeiol ton,
polaezony z przegrzewaczem i podgrzewaczem, odznacza sig
wielks, elastycznodcia wydajno$ei: 11—384 kg pary na 1m?
przyczem ogélna wydajnosé calego zespolu waha sig od
81,7%—przy 11kg do 82,7%przy 34 kg, jest wige malo zalezns,
od natezenia.

Przeprowadzone przez inz, V. Kammerera i ogloszone
w Compte rendue des séanses du 39 congrés des ingénieurs
en chef des associations de proprietairesid'appareils & vapeur,
tenu a Mulhouse en 1919, badania nad kottem, przedstawio-
nym na rys. 18, o 130,56 m? powierzehni ogrzewalnej, w sklad
ktdrej wehodzi

30,6 m? pow.’oplomek

14,5, , walezaka

146, , plomienidwek

6,8, , dennic walezaka i plaszezy komoér
130,5 m?,

20 m? pow. ogrz. przegrzewacza, 68 m? pow.' ogrz. podgrze-
wacza i 8,51 m? powierzehni rusztu, daly nastgpujace wyniki:

N badania | L jwv X |ve | x
Odparowano wody na 1m? pow.

ogrz. kotla ... . 1114 198 262 29,9 | 329
Ciag przed zasuwy punkt f1) mm. 3 6,4 9,1 | 16,9 | 167
Temperatury spalin przed prae-

grzewaczem punkt b °C. | 492 | 636 | 751 | 715(?) 836
Za przegrzewaczem punkt ¢9°C. | 350 453 482 521 548
Przed ptomieniéwkami punktd ,. [ 330 |413 |445 |48L |[505
Za 3 . € ,.]228 259 (278 (298 313
» Dodgrzewaczem a1y .- 1120 146 160 184 191
Temperatura wody przed podgrze-

waczem .. . . . . 9C. | 106 124 | 11,8 | 108 | 11,9
Temperatura wody za podgrzewa-

EZeM . s o . . e k. NG 60 | 650 | 62,4 | 653 | 652
Temperatura pary przegrzanej °C. {276 |299 |302 |319 [324
Wyzyskanie ciepla’'w kotle. 4. | 69,1 | 69,7 | 72,3 | 67,1 | 68,3
w przegrzewaczu, . . . . 9. 59 | 70| 74| 79| 83
w podgrzewaczu . . . . . . 6,7 6,1 6,1 6,1 6,1
Straty ciepta . . . . . . 9. | 188 | 17,2 | 142 | 18,9 | 17,3
T10éé ciepta, wyzyskana przez 1m?

pow. ogrz. w kg. pary ,normal-

nej* (640lcpl): w optomkach kg. | 85,15 57,75 64,5 | 87,0 [ 90,98
w plomienidwkach . , . . 1,86 8,86 4,96| 7,44] 1,65
W PIZegrzewaczu . ,, 5,98| 12,20/ 16,02| 21,5 | 24,64
w podgrzewaczu . AT 2,0 | 3,15 3,85 4,92 528
Spétezynnik przewodnictwa ciepta
w oplomkach . Sl 41,4 | 52,3 | 50,7 | 69,6 | 63,8
w plomieniéwkach . 12,4 | 18,7 | 20,2 26,0 | 24,0
W przegrzewsczu. 21,4 | 27,1 | 29,3 | 88,9 | 382
w podgrzewaczu . 97 125 | 13,7| 15,7 16,0

Cieszacy sig powodzeniem dwukomorowy kociol Bab-
cocke, budowany poprzednio do natgzeri do 25— 26 kg/m?,
zostal nastepnie przystosowany do wyzszych natezed. Cha-
rakterystyezng jest w nim nastepujgca zmiana: dtugie pale-
nisko, prawie na calg dlugoéé kotla, a wige duza odlegloéé
od $rodka rusztu do srodka pierwszego przelotu. Role do-
tychezasowych komor przedniej i tylnej zmienity sig. Sposéb
polaczenia vbecnej przedniej komory, napelnianej mieszaning
pary i wody, z walczakiem, zapomocs szeregu rur, wehodza-
cych do walezaka ponizej linji wodnej, trzeba jednak uznaé
za mniej pomysiny.

Wspomnialem juz poprzednio, ze optomki o wieksze]
$redniey, przewaznie uzywane w Ameryce, 83 pewniejsze przy
wigkszych natezeniach, gdyz nie podlegajg tak latwo prze-
grzaniu wskutek nadmiaru w nich pary. Male Srednice
oplomek majg natomiast te zalete, ze na danej dtugosei wal-
czaka daje sie pomiescié wigksza powierzchnia ogrzewalna.
Podziatka uktadu opltomek winna byé wybrana w taki spo-

. 18.
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s6b, aby z jedne] strony nie tamowaé zbytunio.ciagu, z drugiej
za$ znowu otrzymaé dostatecznie szybkie chlodzenie spalin.
Uktad szeregu oplomek w szachownicg jest pod wzgledem
wyzyskania powierzchni ogrzewalnej bez zaprzeczenia lepszy,
niz ukiad w kwadraty, utrudnia natomiast wymiane uszko-
dzonych oplomek. Doswiadczenia inz. Thoma nad przewo-
dnictwem ciepla przez rury doprowadzily do wynikéw, uje-
tych w nastgpujace wzory:

Uktad w szachownice:

. wO,G
=435 o epl./m?-godz. °C.
Uklad w kwadraty:
woe

a=386,5 i -epl./m*-godz.°C.,,

przyczem 1w — szybko§é powietrza m/sek.,
d —$rednica rury (oplomki) w em;

powyzsze wzory stosujg sig do powietrza pray 0° C.1i 760 mm
ciénienia. ‘

Dla innych temperatur Thoma daje nastgpujace mno-
zniki, jako poprawke:

°C. 200 300 400 500 600 800 1000 1200
mnoznik 0,825 0,780 0,760 0,745 0,730 0,715 0,700 0,690,
przyezem nalezy braé §rednig arytmetyezns temperatur spa-
lin i powierzchni ogrzewalnej.

Na pytanie, czy lepsza jest oplomka prosta, czy ksztal-
towana, odpowiedz jest latwa. O ile idzie o czyszczenie, nie-
uniknione w tylnych zespelach ezynnych, jako podgrzewacze,
to bezwarunkowo nalezy daé pierwszefistwo prostej optomee,
nawet przy tak nienaturalnem polaczeniu jej z walezakiem,
jakiem jest plyta Garbego. Oplomka ksztaltowana ma wigk-
8z3 swobode przy wydluzaniu sig, dzieki ezemu mniejszym
podlega skrzywieniom. .

Bardzo wazna role dla kotddw stromych odgrywa pa-
lenigko. Tak samo, jak do dzi§ budowa wielu palenisk ko-
6w dwukomorowych, kopjowanych na paleniskach kotidw

Rys. 19, 20, 21." Przyktady, jak nie nalezy wykonywaé kotiéw stromych.

Pakie obmurze zmniejsza wplyw promieniowania paleniska, ulatwia

powstawanie CO, jest bardzo nietrwalem i powoduje przepalanie sig
dolnych koncéw oplomek.

walezakowych, éprzeciwia sig wszelkim zasadom dobrego
spalania, tak i przy budowie palenisk dla kottéw stromych
Przez dtugi czas bezkrytycznie kopjowano dawne paleniska,
szczegilniej obmurowanie palenisk ruchomyeh kotléw dwu-
komorowych, Dazae, wskutek zupelnie bledriego zalozenia
»Przyciénigeia“, ze tak powiem, plomienia do powierzehni
ogrzewalnej, aby, jak sig zdawalo, wywrzeé w ten sposéb
Wplyw na intensywniejsze przenikenie ciepla, budowano
palenisko o tak malej pojemnogci, ze czas rozporzadzalny
do procesy spalania okazal sig zbyt maly, zupelne spalanie
Yto bardzo trudne, .wyzyskanie za$ promieniowania paliwa

na ruszcie prawie uniemozliwione. Zamiast spalania przy
matej ilo§el powietrza, ratowano sig jego nadmiarem, zwigk-
szano straty kominowe, obciazano cigg, nie unikajae duzych
strat, blizej nie okre§lonych. Musiano usunaé calyszereg po-
dobnych palenisk, o ile one same nie zawality sig, wskutek
przepalenia sig réznych dziwacznych wystepdw i sklepien.

Jak juz nadmieniono poprzednio, do spalenia potrzebny
jest czas, a wige duza odleglogé od rusztu do powierzchni
ogrzewalnej, co znowu daje palenisko o wielkiej pojemmnosei,
tak np. pojemnosé paleniska jednego kotla o powierzehni

- ogrzéwalne] 1218 m? w Millwaukee Railway und Light Co.

wynosi 1980m3, t.j. na kazdy m?® pow. przypada 1,63m8
palenigka, :

Jasne jest, ze w palenisku, majacem wszystkie dane do
dobrego spalania (rys. 22), mozemy mieé bardzo maly nad-
miar powietrza, wynoszgey Srednioekolo 40%, a wige wysoka
temperaturg — 1400°C. Wyzszych temperatur nalezy unikaé,
gdyz okolo 1500°C. mnastepuje znaczne juz rozkladanie sig
CO,na CO 1 O, a przytem zuzycie obmurza paleniska
staje sig zbyt znaczne.

‘ it 77
K&Sﬁb\fg\m. ST Y
e
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Rys. 28. Sposdb wykonania skle-

Rys. 22, Przykiad trwatego pra-
pielt paleniskowych.

widlowego obmurza kotla stro-
mego, warunkujacego zupelne
spalanie,

Warunkiem trwalo$ci paleniska jest, obok doborowego
materjatu, starannos¢é wykonania. Nie wolno uzywaé cegiet
ciosanych, lecz wylacznie tylko ksztaltéwki. Wszystkie cegly
powinny byé docierane, szwy za§ mozliwie cienkie. Przy
sklepieniach podwéjnych nalezy zostawiaé pomiedzy, niemi
80— 50 mmluzu, aby dolne sklepienie moglo sig swobodnie roz
szerzaé (p. rys. 23). Dolne sklepienie dobrze jest wykonywaé
w pasy, lecz nie w jedna cegle a przynajmniej w 3, aby w taki
spos6b uniknaé zbytniego ostabiania go, wskutek wyginania
sig w kierunku plomienia. Poniewaz cegly nad rusztem ule-
gajg predkiemu stosunkowo przepalaniu sig, nalezy boki ,
paleniska wylozyé pasem na !/, cegly grubym, nie zwigza-
nym z obmurzem.- Te pasy ochronia jednoczesnie opory
sklepienia. .

Koniecznoéé szezelnego obmurza, dobrego zmocowania
go Sciggnami, zawieszenia kotta w taki sposéb, aby on przy
rozszerzaniu sig nie wplywal swemi ruchami na powstawanie

" nieszczelno$ci w obmurzu, jest rzecza podstawows, i tak jasna,

70 rozwodzié sig nad tem byloby zbyteczne. Zaznaczam
tylko, ze w celu osiagniecia doskonalej szezelnosei obmurza,
szezeg6lniej w okolicach paleniska, otacza sig je niejedno-
krotnie pancerzem z blachy zelaznej. Poniewaz przednia
sciana paleniskowa zbyt silnie sig ogrzewa, stosuje sig cza-
sami podwdjny pancerz blaszany z powietrznem chlodzeniem.
Usuwanie popiolu, powstalego przy spalaniu wielkich
ilosci wegla, przedstawia pewne trudnosei. Popisl, osiadajacy
w znacznych masach na oplomkach, zmniejsza ich czynng
powierzchnig, Przy projektowaniu obmurowania nalezy mieé
na uwadze umeozliwienie usuwania popioln bez przerywania
praey kotla, wzglednie bez ostudzania go.
Nieréwnomierno§é zuzycia pary, t. j. zmiennodé nate-
zania powierzchni ogrzewalnej, jest w wielu przedsigbior-
stwach tak powaznym ezynnikiem, ze niemal deeyduje
o typie kotla. Znany mi jest przyklad ustawienia w browarze
kotta Garbego o pow. ogrz. 140m2, ktdry,jako nieprzystoso-
wany do panujacych tam warukdw, musial hyé zarzucony.
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Wazystkie kotly o wielkiem natezeniu, t. j. oplomkowe,
a szezegdlniej strome, jako posiadajace bardzo maly stosu-
nek pojemmofei wodnej do powierzechni ogrzewalnej, sg
nadzwyeczaj czule na zmiany w natezeniu, a to dlatego, ze
posiadajg zbyt maly zapas energji cieplnej, ktéra wylado-
wuje sig catkowicie w chwilach zwigkszonego zapotrzebowa-
nia pary. Dlatego tez w przedsigbiorstwach o zmiennem zu-
zyclu pary stosuje sig kotly o wielkiej pojemnosei wodnej.
Kotly te sy w stosunku do iech powierzehni ogrzewalnej cigz-
kie, a wiec ich m? pow. ogrz.—znacznie drozszy, zajmowana
przez nie przestrzen, wlgczajae w to obmurze, jest najednostke

Rys. 24. Prawidlowe wykonanie komdr popielnikowych umozli-

wia usuwanie popiotu bez wstrzymywania pracy kotla. Wadliwe

polaczenie dolnych walezakéw uniemozliwia prawidlowy obieg

wody, dzieki czemu dolna czq$é wolczaka jest zimnag, a szwy po- .
dtuzne stajg sie nieszczelne. -

pow. ogrz. wigksza, anizeli w kotlach oplomkowych , pochy-
tych*, tem bardziej zas w},stromych“, wielko§é paleniska—
ograniczona a wiec, ich zdolno§é natezenia niewielka ).
Wazystkie te wzgledy razem wzigte powoduja, ze przy jedna-
kowej cenie paliwa koszt pary, wytwarzanej w kottach o wiel-
kiej pojemnosci wodnej, jest wigkszy.

W kotlowniach, produkujacych parg wylacznie w celu
zamiany jej eiepla na prace’mechaniczng, wahania te nie sa,
nigdy ani tak wielkie, ani, co najwazniejsze, tak raptowne,
jak to zachodzi w przedsigbiorstwach, zuzywajacych ja do
gotowania lub ogrzewania. Wahania w zuzyciu pary, obser-
wowane w elektrowniach uzytku publicznego, sa perjodyczne,
a wige latwiejsze do przezwyciezenia. W kotle Winanda wi-
dzimy prébe usunigeia tej ujemnej strony kottéw stromyeh,
przez polaczenie go z duzym zbiornikiem wody. .
.. Poniewaz do wytwarzania sily korzystne s3 wysokie
ciénienia, a do gotowania lub ogrzewania stosuje sig nizkie
preznosei, w przedsigbiorstwach o mieszanem zuzyciu ener-
gji cieplnej istniejs rézne metody, warunkujace tak naj-
oszczednie]sze zuzycie paliwa, jak tez uniknigcie wiekszych
wahai preznosei, ujemnie wplywajacych na wydajnosé
przedsigbiorstwa. Na jakie trudnosei natrafia sig w podo-

bnych wypadkach, widzimy z wykresu zuzycia pary w pew-

nej papierni,w,Szwecji, gdzie maximum wynosi 8850, mini-
mum 3900, $rednie za$ zuzycie w ciggu doby 6050 kg/godz.
Aby w tych warunkach utrzymaé w kotlowni stala, preznogé,
trzeba mieé w kottach bardzo duzy zapas wody ogrzanej do
tempetury pary i*jednoczesnie ciagle przystosowywaé nateze-
nie palenisk do zuzyeia pary. .

Z calego szeregu przyczyn, tak finansowyech, jak i te-
chnieznych okazuje sig korzystne, aby kotlownia byta zbu-
dowang dla jednej tylko preznosei.

Pomysly magazynowania energji cieplnej, stosowane
dotychezasjwylacznie prawie dofpary wylotowej, nie sa nowe,
lecz nie mialy na celu utrzymywania statego natezenia kotla,
tylko oszczednos$é wytworzonej juz pary.

Pomyst szwedzkiego inz. Ruthsa posredniojzwigksza po-
jemnos$é wodna kotldw przez ustawienie obok kotléw zbior-

1) Paleniska dla paliwa plynnego, gazowego, a takie do pylu
weglowego pozwalajg na dosé szybks zmiane ich natezenia, dzigki
czemu kotly, zaopatrzone w nie, Yatwiej przystosowujy sig do zmian
w zuzyciu pary.

nika, napetnionego woda do 90— 95% jego pojemnosei, w ktg-
rej skrapla sig nadmiar wytwarzane] pary i z ktérej wydziela
sig potrzebna ilogé energji cieplnej w chwilach, kiedy wytwa-
rzanie staje sig mniejszem, niz jej zuzycie.

Poniewaz wszelki nadmiar wytwarzane]j pary musi sig
skroplié, jasne jest, ze temperatura w takim akumulatorze
jest nizszg anizeli w kotlach, a wige akumulatqr wydziela pare
o nizszej preznosei anizeli ja otrzymal, czyl_l Ze magazyno-
wanie pary i jednoczeénie utrzymanie prawie statej pregzno-
$ci w kotlowni jest wzglednie tatwe tam, gdzie obok zuzycia
pary wysokopreznej mamy zapotrzebowanie na pare nizko-
prezna, jak to zachodzi w przemys§le widkienniczym, farbiar-
skim, papierniczym i t. p., natomiast przy zuzyciu pary
o jednej tylko prezno§ci magazynowanie jej nie jest jeszcze
praktycznie wykonalne. Jezeli wige poczatkowa pojemnoéé
wody akumulatora pary wynosita g kg o temperaturze ¢t °C,
przy wartosei cieplnej ¢ i skroplimy w niej D kg o wartosei
cieplnej A cpl, to zawarte w nim cieplo wyniesie

Gq -+ D\ = @G, g, t. j. warto§é cieplna wody wzroénie;

po odebraniu z niej D, kg pary o wartosei cieplnejA, otrzy-
mamy
Gy gy — Dy Ay = G,y

przyczem g,, a wige i odpowiadajaca jej preznosé, jest stale
mniejsza anizeli q. '

Pojemno$é wodna akumulatora zalezna jest zatem od
trzech czynnikéw: 1) ilodei pary, jaka on musi oddaé w je-
dnostke czasu; 2) od ciénienia w zbiorniku; 38) od prezno-
§ci pary odplywowej. '

Przyktad: pojemnoéé wodna akumulatora 1100 kg
preznoéé w akumulatorze p atm. 16 kg/em? 5 kg/em 7
preznosé pary odptywowejp, , 13 2

n ”

cieplota cieczy przy patm.gept. 207,56 , 159,8 , 171,7
cieplota cieczy przyp, , ¢, » 1987 , 1839 , 1339
rozporzadzalna cieplota
w 1000 g wody, cpl. . 13800 , 25900, 37800

cieplota pary odptywowej .

cept./kg wody, epl. . 668,9 , 6522 , 65620
ilo§é pary odplywowej

z 1000 kg wody 20,4 , 89,8 , 581

L/ B2 8e/

4y lpgcySaf

0 555550

< Rys. 25. Szemat ustawienia akumulatora w fabryce celulozy ipe-

pierni w Edswalla (Szwecja).

Z powyzszego widzimy, ze akumulator jest korzystny
przy znacznej preznofci pary w kotlach duze) prQZnoé(:}
w nich samyech, leez przy jednoczesnej niewielkie] prgzn_oéﬂ
pary odplywowej, a wige w wypadkach zuzycia energ]l c16p:
nej do sity i do ogrzewania.

Ta jego wlasno§é umozliwia otrzymanie w krgtkim
czasie z rozporzadzalnego zapasu duzych ilosci pary plzkg-
preznej, co znowu daje mozno§é daleko idacego gkrdcenia
okresu ogrzewania, nietylko wige powigkszenia produkejt
zakladu przemysiowego przy tej same] ilosci kottéw, lecz
i znacznego zaoszczedzenia paliwa, wskutek 1*6wno_mlel‘n9g§
natezenia palenisk. Akumulator Ruthsa stanowl walcza.
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o pojemnosci wodne], obliczonej w taki sposéb, aby nateze-
nie kotlowni odpowiadalo §redniemu zuzyciu pary. Na ru-
rach doplywowe] i odplywowe] znajduja sig zawory zwrotne.
Rura doptywowa konezy sig rurg rozdzielezs z wieloma kréé-
cami, zanurzonemi w rozszerzajace sie ku dotowi kierownice,
majace na celu, z jednej strony, ulatwienie skraplania sie
pary, z drugiej, jej wydzielanie sig z przegrzanej wody. Szkic
na rys. 25 przedstawia schemat ustawienia akumulatora w fa-
bryce celulozy i papierni w Edswalla w Szwecji. Fabryka
posiada 4 kotly oplomkowe po 184 m? przy 8 atm.

Warniki pracujs przy ci$nieniu 8 atm., fabryka spiry-
tusu drzewnego, blichownia i papiernia—przy 1,5 atm. Po-
jemno$é akumulatora 125 m?, pojemno$é wodna 112 m?, jego
wydajnosé pary 7000 kg/godz. przy spadku ci$nienia od 6
do 1,7 atm. Dzigki niemu okres zagotowania warnikéw celu-
lozowych skréecony zostal z 4!/, godzin na 2!/,, réwnomierne
za§ natezenie palenisk dalo oszezgdno$é na opale w wysoko-
§ci 23%. Koszta instalacji mialy byé z powstalych w ten spo-
s6b oszezgdnosei pokryte w ciagu 5 miesigey.

Litery B, B, i R oznaczajs zawory zwrotne samo-
czynne, X oznacza zawdr, regulowany hydraulicznie przy
pomocy silnika elektrycznego systemu Servo.

Znaczenie i dzialanie zaworu X jest nastepujace: za
pomocy, przewodu [, zawlr otwiera sig, gdy ci$nienie p,
w kottach wzrosnie ponad 8 atm., a zamyka sie za pomoca
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przewodu I, w chwili gdy preznosé w zbiorniku zblizy sig
do 6 atm., za$ za pomocg przewodu ] otwiera sig, gdy cisnie-
nie p, zmniejszy sig z 1,5 do 1,45 atm. Pomiewaz cisnienie
w kotlowni jest stale, to nieznaczne zreszts wahania w nate-
zeniu palenisk nalezy miarkowaé wedlug preznosei w aku-
mulatorze, wskazywanej w kotlowni na manometrze .

Akumulatory, okryte krzemionks i plaszezem blasza-
nym, ustawia sig zwykle pod golem niebem. Straty ciepla
wskutek ochladzania sig sq wzglednie niewielkie. Do§wiad-
czenie dowiodlo, ze np. zawarto§é zbiornika o pojemnofei
85m® i powierzchni 180m? w ciggu 24 godzin przy $redniej
temperaturze otaczajacego powietrza -} 18°C. ochlodzita sig
z 154 na 147°C,, t.]. 0 7°, co odpowiada stracie ciepla 0,8 epl.
na m? powierzchni, godzing i stopienn rdznicy temperatur.
Obawa zamarznigeia zbiornika w naszych warunkach kli-
matyeznyeh nie istnieje, gdyz wobec powyzszych danych
na ochlodzenie go do 0°C. trzéba utrzymaé stala tempera-
ture zewnetrzng 0° w przeciagu 2500 godzin t. j. przeszlo
100 dni.

Bez podobnego magazynowania energji cieplnej stoso-
wanie wszystkich powyzszych typéw kottéw jest w calym
szeregu przedsigbiorstw przemysfowyeh zupelnie niemozli-
we; gdyz w chwilach zmniejszenia zuzyeia pary znaczne jej
ilo§ei uchodza przez zawory bezpieczenstwa, powodujae po-
wazne straty paliwa.

WIADOMOSCI TECHNICZNE

Zastosowanie wegla brunatnego w Niemezech. Okupacja
okregu Ruhry w Niemeczech przez panstwa Sprzymierzone po-
zbawia niemedéw, jak wiadomo, ogromnych zakladéw przemy-
stowych i bogactw kopalnianych, a w szczegdlnosci wegla ka-
miennego, ktérym byla zasilana ogromna czeéé pozostalego
przemyslu niemieckiego,

Ta okolicznoéé wywolsla obecnie zwrdcenie wigksze]

uwagi na poklady wegla brunatnego, w ktérych niemcy posia-
dajg ogromne ilofci tego paliwa.

Engineering (z 16 marca r. b.) przytacza na podstawie
danych Coal Resources of the World nastep. dane, co do zawax-
todci tych pokladéw (w tonnach metr.).

Zapasy

Zapasy
zbadane. przypuszczalne.
Prusy i Niemoy péin. 6070000 000 3676000000
Saksonja. ; 3 000 000000 bardzo duze
Bawarja, , 75000000 293000000
Hesja. 170000000 99 000 000
9315000 000, 3968000000

Liczby te, zdaniem fachoweéw, nie obejmujg bynajmniej
wsnystkich zapaséw wegla brunatnego w Niemeczech, ktére sg
w rzeczywistofci jeszeze znacznie wigksze.

Wartosé kaloryczna tego wegle jest niewielka, wobec
wielkiej ilo§ci zawartej w nim wody (do 50%), jednak po wy-
suszeniu daje on juz warto§é niewiele gorsza, niz dobry wegiel,

. W krajach bogatych w wegiel kamienny uwazano zwykle,
% wegiel brunatny jest paliwem tak miernem, ze nie oplaci
sig go wydobywaé na wieksza skale. W Niemeczech jednakze
byloinne zdanie. Réwnoczeénie z rozwojem produkeji wegla
kam., postgpowal tam rozwéj produkeji wegla brun., czego do-
wodem moze shuzyé nast. zestawienie wydobycia w tonnach
metr. (podt, Mineral Industry):

wagla kam, weagla brun.
1906 — 137117 926 56419 567
1918 — 190109400 87283100
1919 — 116707 234 93648264
1921 — 145601000 123011000

~ Danych za 1922 1. jeszoze nie ogloszono, ale przypuszczal-
nie produkeja wegla brunatnego sigala juz w tym roku —
140 milj, ton.

Taki wzrost produkeji ttomaczg niemcy koniecznoscig
z88tgpienia nim rekwirowanego wegla kamien., oddawanego,
zgodnie z Traktatem Wers., Francji, Belgji i Wiochom. Jed-
nskze s, jak sie okazuje, inne b. powazne cele, na ktér_e sig
ten wegiel zuzywa i ktérych wols oni nie oglaszad. Wielka

iloé¢ jego jest spalana bezposrednio, w stanie wysuszonym albo
w brykietach, ktére sg wyrabiane zapomocs, prasowania (po wy-
suszeniu do 15% wilgoci) bez dodawania substancji wigzacych,
albo tes w postaci pylu weglowego. Brykiety sa stosowane
b. czgsto do opalania doméw, pytzad—w przemysle (wytwarzanie
pary, wypalanie cementu, cegiel i t. p.).

Natomiast o wiele ciekawszem jest uzycie wegla bruna-
tnego, jako surowca, do wyrobu produktéw destylacji. Podiug
Engineering’a, produkty ciekle destylacji zawierajs 6% oleju,
dejacego spirytus do napedu silnikéw, oleje smarownicze i in.
Poza tem otrzymywane sg inne zwykle produkty destylaciji
wegla, tylko w znacznie wiekszej ilodci, niz z wegla kamiennego.

Poniewaz z 1 miljona tonn wegla brun. otrzymuje sig
60 000¢ olejow, wigc wystareczy niemcom podwoié obecng pro-
dukeje wegla, by uniezaleznié¢ sig od zagranicy co do spirytusu
do napedu silnikéw i in. produktéw destylacji wegla, ktére sa
jeszeze przywozone w znacznej iloSci.

O ile te produkly krajowe zastepujs przywozons rope
1jej przetwory, wskazuje nast, poréwnanie (wg. Mineral 1n-

dustry): _ -
Dowéz ropy do Niemiec w 1911 r. 1920 r.
w tonnach . 1215724 4255629

To poréwnanie potwierdza przypuszozenie, ze wegiel
brunatny zastepuje w znacznej jus mierze produkty ropowe.
- Jednym z waznych produktéw destylacji wegla brun.
jest siarczan amonu, ktérego wyréb pozwoli zapewne niemcom
zaspokoié wkrétce ich potrzeby co do dowozunitratéw. Poza tem
otrzymywany jednoczesnie pét-koks zawiera dosé czesei lotnych,
by stuzyé jako doskonate paliwo w postaci pylu albo brykie-
t6w, do wyrobu ktérych potrzebna juz jest substancja wigzaca,
ale otrzymuje sig jg jednoczeénie, w postaci smoty z destylacji.
Dla wytwarzania gazu przemystowego — wegiel brunatny jest
najtanszym surowcem. ' ;

Ciekawem jest, ze Francja, majgca duzo wegla brunat-
nego i nie zanadto bogata w wegiel kamienny, wydobywa
jednak zaledwie ok. 1 miljona ¢ lignitu, wéwezas gdy niemey
produkujs go 140 milj. £. To tez inzynievowie francuscy za-
czynajy juz ostrzegaé, ze kopalnictwo wegla brunatnego
w Niemczech moze przynie§é bardzo powazne niespodzianki
calemu §wiatu, a szezegdlnie Francji.

Inz. Guiselin (w Chimie & Industrie) zwraca uwage na
wynalazek niemiecki (d-ra Bergiusa), zapomocs ktdrego wegiel
1inne rodzaje paliwa stalego mogs byé zamienione na ciekle

- weglowodory, przy niezbyt wysokiej temperaturze, w obecnosei

gsilnie sprzezonego ,wodoru, zaznaczajsc, ze wegiel brunatny
moze by¢é tu bardzo korzystnym surowcem,

Stabym punktem tego sposobu produkeji weglowodoréw
jest konieczno$é wytlwarzania i stosowania wielkich ilosei wo-
doru, ale obecnie te niedogodno$é usunieto, gdyz udato sig
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uzyskaé te same wyniki pray uzyciu, zamiast wodorn, métanu
(CH,), ktéry sam si¢ zamienia na weglowoddr ciekty.

Wielkie znaczenie tego nowego sposobu polega na tem,
ze destylacja wegla brun. daje wielkie ilogel metanu, gdyz,
razem z wodeorem, stanowi on ok. !/, produktéw gazowych
destylacji. Wobec tego mozna, otrzymujac z jednej czeéel
wegla metan, uzyé go do wytwarzania weglowodordw —z dru-
giej czesci tegoz, wegla.

Dlatego tez niewgtpliwie sposéhb ten przy dalszym jego
rozwoju moze sprowadzié prawdziwy przewrét w dziedzinie wy-
twarzania olejow i pochodnych ropy i nabra¢ wprost §wiatowego
Znaozenia. )

‘Wegiel brunatny prébuja obecnie zastosowad tez do opa-
lania wielkich piecdw, w postaci brykietdw z pét-koksu.

Istnieje przytem mniemanie, 2ze wysoki ¢ popiotu, ktéry
sig wytwarza zwykle przy spalaniu wegla brunatnego, moze tu
czebciowo zastapic¢ topy, dodawane do zasypu wielkopiecowego,
jakkolwiek zawiera dogé duzo siarki.

Z powytszych uwag wynika dosé jasny wniosek, ze wegiel
brunatny ma ogromne pole do zastosowania i w reku niemeow
moze sie staé surowcem pierwszorzednego znaczepia. Oczy-
wicie, okupacja zaglebia Rulry, utrudni obecnie niemcom
planowe wykorzystanie jego, jako surowea.

Badania naukowo-techniczne w Niemezech. Umiesz-
czone w No 1-ym z r. b. niemieckiego czasopisma wV. D. A L
sprawozdanie z ubieglej i wspélezeshej dzialalnosei Towarzy-
stwa popierania nauk im. Cesarza Wilhelma daje Niemcom po-
wéd chlubienia sig swg zywotnoéeig na polu naukowo-przemy-
stowem.

Sprawozdanie to, obejmujace czas od kwietnia 1921 r. do
pazdziernika 1922 1., rzeczywiScie jest wskaznikiem iz nawet
w obecnych, cigzkich dla Niemiec czasach, ta niezmiernie cen-
na dla nauki i przemystu instytueja pracuje bez przerwy i nawet
rozwija sig w my$l zasad przewodnich swego programu,

Niewgtpliwie obecny stan oraz plan dalszych robét insty-
tucji tak bardzo zastuzonej na polu nauki, przemystu, badan
przyrodoznawczych 1 spolecznych, jakg jest T-wo popierania
nauk im Ces. Wilhelma, wzbudza powszechne zainteresowanie.

Okazuje sie, ze ta organizacja, nie baczgc na niekorzystne
warunki materjalne oraz prawie bez pomocy - ze strony rzadu
Rzeszy Niemieckiej i Prus, dzieki wydatnemu poparciu ze stro-
ny swego spoleczenstwa, a zwlaszoza sfer przemystowych, po-
czynita takze w roku ubiegltym znakomite postepy w swej dzia-
talnosei.

Otwarto pieé nowych instytucji naukowych, grunt pod
ktére wprawdzie byl zalozony juz poprzednio, mianowicie:
,Instytut zelazoznawstwa® (badania 2elaza) w Diisseldorfie,
»Instytut metaloznawstwa“ w Neubabelsbergu, ,Instytut wis-
kiennictwa® w Dahlem, ,Slaski instytut wegloznawstwa®, ma-
iacy za zadanie oddziatywaé na Slask kulturalnie i politycznie
(badanie wegla) we Wroctawiu oraz ,Instytut garbarstwa®
w Dresnie. Poza tem T-wo im. Ces. Wilhelma nie ustawalo
w popieraniu oddzielnych prac poszczegdélnych badaczy na r6z-
nych polach nauki i przyrodoznawstwa.

Obecne zmiany w formie rzgdu i w spotecznym ukladzie
Niemiec nie zdotaty wypaczyé, ani tez zbiurokratyzowaé po-
przedniego charakteru dziatalnogci T-wa, ktére pracuje i nadal
na dawnych podstawach, ustalonych przez statut, zmodyfiko-
wany wprawdzie odpowiednio do wymagan ducha czasu oraz
ku zapewnieniu rzadowi panistwa znaczniejszego wplywu na
zarzgd T-wa. ' _

Obecnie T-wo im. Ces. Willelma liczy 266 czlonkdw,
Liczba pracownikéw w réznych instytucjach przez nie poza-
ktadanych i popieranych wynosi 371 oséb. Dla wyréwnania
budzetu na rok biezgcy (z uwzglednieniem obeenych stawek
drozyZnianych, zatwierdzonych przez rzad dn. 1 wrzesnia r. ub.)
T.wo potrzebuje zaledwie okoto 90 miljonéw mk. Z tej sumy
41 miljonéw mk. pokrywajg czlonkowie T-wa, gcznie z zapo-
mogsg ze strony panstwa, pozostate zag 49 mil. mk. placi prze-
myst niemiecki. Swiadezy to o doskonatym ‘uposazeniu zasa-
dniczym instytueji.
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Przy takim stosunku spoleczeristwa i przemystu niemiec-
kiego o swych instytucji naukowo przemystowych, kwitngey
staniowoena dziafalno$é T wa im. Ces. Wilhelma sa zrozumiate.

. Czy nie powinno to by¢ przykladem dla naszych sfer
przemystowych oraz reszty spoteczeiistwa polskiego?

KRONIKA.

{

I Targ Pozmanski (29/IV. — 5/V. 23 r.). Prace przygoto-
waweze na III Targ Poznanski dobiegajy kofica. Stoiska sa juz
rozdzielone migdzy wystawedw, ktorzy bgds w centrali w Poznaniu,
bads w roprozentacjach krajowych w Bydgoszczy, Katowicach, Kra-
kowie, Bielsku, Lwowie i Warszawie mogy przekonad sig o potoze-
niu swego stoiska. Terenjwystawowy zajmuje 260000 m?2 IIL Targ
Poznatski posiada wige—w pordwnaniu z innymi Targami — jeden
z najwiekszych terendéw. Pomimo to jednak nie ndalo sig przyjaé
wszystkich zgloszen, gdyz nie starczytoby miejsca. Bilety wsbgpu na
111. Targ Poznahski rozeslane zostany do reprezentacji krajowych,
gdzie interesanci targowi jeszcze przed targiem nabywaé je moga.

Tksponaty rozdzielone bgda na terenach targowyclh w naste-
pujscy sposdb :

Na placu przy Wiezy Gdérnoélyskiej: w dwbch pawilonach po-
bankowych umieszczone bqda wyroby przemysiu tekstylnego, kon-
fekeyjnego i kuénierskiego, — w Wiezy Gornoslgskiej wystawiaé be-
dy firmy automobilowe, elektrotechniczne i oswiefleniowe.

Nowa hola zawieraé bedzie ‘przemyst metalowy. Pozatem
umieszczone baeds na placu przy Wiesy Gérnoslaskie] pod golem
niebem maszyny wszelkiego rodzaju.

Nsa placu Prezydenta Drweskiego: Pierwsza hale przeznaczo-
na jest dla wyrobéw precyzyinych, ceramicznych, szklanych i ka-
miennych, garbarskich, szewckich i rymarskich, wyrobéw przemystu
chemicznego, artykuléw szczecinowych 1 powroZniczych, galanterji
i zabawék, wytworéw przemystu papierniczego, litograficanego i ksie-
garskiego, surowecéw réinych, oraz dla ziemioploddéw i przetworbw
rolniczych. W hali drugiej wystawione beds artykuly spozyweze

-1 nzywezo, meble i wyroby koszykarskie oraz instrumenty muzyczne.

WrzeSniowy Zjazd Inzynierow Mechanikéw. Zarzad Kola Me-
chanikdw, wspdlnie z gronem oséb zaproszonych, przystapil juz do
organizowania pierwszego zjazdu polskich inzynieréw mechanikéw.
W wyniku obrad uchwalono zwécié sig do miejscowych grup i wy-
bitniejszych inzynieréw-mechanikéw w celu przedyskutowania i wy-
razenia opinji w sprawie projektowanego zjazdu.

Na pierwszy plan wysunieto zorganizowanie Stow. Inzynieréw
Mechanikéw. Uznano jednomyslinie, ze instytucje projektowans na-
lezatoby wzorowaé na typie Stowarzyszer angielskich i amerykatskich
(Institution of Mechauical Engineers lub American Society of Me-
chanical Engineers). Jako gléwny motyw tej decyzji, podkreslono
odpowiedzialne pod wzgledem obywatelskim stanowisko inzyniera-
mechanika, zatrudnionego w przemysle, ktéry kieruje niezwykle waz-
nemi sprawami gospodarczemi i spotecznemi, Poza dyplomowany-
mi inzynierami-mechanikami do projektowanego stowarzyszenia po-
winni byé przyjmowani w drodze osobisty¢h zasiug, ci technicy,
ktérzy wykazali samodzielnodé twoérezg i zajmuja odpowiedzialne
stanowiska w przemyéle. Tym sposobem stowarzyszenie typu zam-
knietego dostepne byloby jednak dla wszystkich istotnie pozytecz-
nych i wybitniejszych jednostek.

‘Niezaleznie od zadan organizacyjnych, projektowane jest prze-
prowadzenie dyskusji i uchwal w sprawach najiywotniejszych, jak:
spolecane stanowisko inzyniera ruchu, organizacja pracy, organizacls
przedsigbiorstw przemystowych, standardyzacja, organizacja obrdbki
masowe] i t. p. Naog6t wyrazono zdanie, ze ze wzgledu na ogranl-
czony czas obrad zjazdu, nalezaloby ujaé te tematy w jeden lub naj-
wyzej kilka zasadniczych referatéw i przeprowadzié dyskusje ogGlng.
Uchwaly dotyczylyby wytycznych postepowania inZzynieréw przemy-
slowych i zajecia przez nich stanowiska wyrafnego wobec skompli-
kowanych zagadnien doby obecnej. Dyskusja pod hastem zwigksze-
nia wydajnosci pracy, tak ze strony kierownieta, jak i robotnlkéw —
w my$l idej Taylora, zmniejszenia kosztéw wytwoérczych i sparali-
zowania tym sposobem kryzysu przemystowego, grozgcego Polsce
z powodu wspdtzawodnictwa krajéw z nporzadkowans waluty, 013z
tym podobne sprawy wywolajs bez watpienia zywy odruch mySl,
talk w kolach inZynierédw-mechanikéw, jak i w calymeprzemyéle.

KUPLICIE 8 |, POZYCZKE, ZLOT!
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Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

Terminy. zebran Kol i Wydzialow.

17 kwietnia — Kolo b. wychowaricow Wysszej Szkoly
Technicene] w Moskwie—sala I —godz. 7 wiecz.

28 kwietnia -~ Kolo b. wych. Petersburskiego Instyt.
Technolog. — sala IV —godzina 7 i pél wieczér.

WALNE 7ZEBRANIE
Rada Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie zawiadamia,
i¢ Walne Zebranie Cztonkéw Stowarzyszenia odbedzie
gig w pigtek dnia 20 kwietnia 1923 r., 0 godz. 8 wieczorem,

. -PORZADEK OBRAD:

1. Wybér Przewodniczgcego i Sekretarza.

. 2. Odezytanie protokulu poprzedniego Zebrania.

8. . Instrukeje dla delegatéw na Zjazd Stalej Delegacji
Polskich' Zrzeszen Technicznych w Poznanin w dniu 28, 29
180 kwietnia r. b.

4. Balotowanie kandydatéw na czlonkéw Stowarzy-
gzenia. _,

b. Wnioski
Walnem Zebraniu.
. 6. Zatwierdzenie regulaminu ,Kola Zebran Towarzy-
skich¥. :

7. Komunikaty Radv Stowarzyszenia.

czlonkéw do rozpatrzenia na nastepnem

Wydzial posrednictwa pracy.
. - Posady wakujgce:

88 — Reflektanci na wyjazd na Gérny Slgsk z dziala budownictwa,
cegiélnictwa, fabr, chemicz. i materjaléw wybuchowych pro-

P _ N

W ARMIE Lwowskich Warsztatach Broni
we Lwowie, plac Bema 38, wakuje posada dla

“inzyniera-mechanika
na stanowsko szefa biura technicznego i kierow-
., .nika ruchu fabryki.
Reﬂektuj‘é s"iq'"ty'l'l‘ii):“‘na sily pierwszorzedne.
Oferty z podaniem warunkéw i odpisem S$wia-
dectw uprasza sig przesylac ped adresem Dyrekeji.

48

52

56

39 -

41
43

47
49

szeni 85 o skladanie ofert do Inspekeji Przemysin w EKatowi-
cach (ul. Opolska), :

Poszukiwany zdolny faehowiec dokladnie obeznany z maszy-
nowsg eksploatacjs torfowisk na wigksza skals.

Do biura technicznego fabryki maszyn i kamieni mlyhskich
potrzebny jest zaraz inzynier-konstruktor. /
Do jednej z wigkezych fabryk w Warszawie potrzebny inzy-
nier-mechanik (technolog) z dluzszyg praktyks warsztatows,.
Pierwszenistwo mieé bedzie kandydat dokladnie” obznajmiony
z budowsg i remontem maszyn do obrébki metali.

W wojskowej wytwoérni kapsli i kapiszonéw wakuje posada
chemika - technologa z praktyks w dziale wyrobm piornnia
rtecl, kapiszonéw i kapsli.

Zdolny rysownik lob mlody architekt potrzebny do biura
architektonicznego,

Pogszukujgcy pracy:

Inzynier-mechanik z 9-letnia praktyka, dobrze obznajmiony
z urzadzeniami maeszynowemi na dusych kopalniach wagla,.
z koksownig i fabryks produktéw suchej destylacji wegla,
z gospodarks cieplng.

[nzynier-mechanik, kierownik warsztatéw 1 odlewni z 18-letnig
Eraktyka,.
nzyunier-technolog possukuje odpowiedniego zastosowania
swojej pracy w przemysle (ostatnio dyrektdr wigkszego przed-
sigbiorstwa). . _
Inzynier z dlugoletnis praktyke w dziale budownictwa lgdo-
wego, wodnego, bndowy drég i kolei oraz miernictwa.
Inzynier-technolog (chemik) zmieni posadg. Najchqtniej pra-
cowalby w przemysle naftowym. il
Inzynier z 9-letnia praktyks przy budowach duzych elek-
trowni, .warsztatach eolektrotechnicznych i mechanicznych
z dokladng znajomodaig sporzgdzania projektéw i kosztorysdéw
instalacji elektrotechnicznych, i kalkulacji. . -
Inzynier, przedsigbiorea rohdt zelbetowych, przystapi do spélki
lab przyjmie projektowanie i wykonanie wigkszych robét zel-
betowych sposobem gospodarczym za procentowe wynagro-
dzenie. X

— g

_J)ﬁhh_
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dzialu urzgdzeh zdrowotnych (ogrzewanie cen-

tralne, kanalizacja, wodociagi it. p.) z 1b-letnig

praktyks, ostatnio przez b lat na samodzielnem,

kierowniczem stanowisku, z duzem doswiadeze-

niem w akwizycji, administracji oraz projektowa-

nit i prowadzeniu robdt, pragnie zmienié posade

' od 1/V lub 1/VL

Reflektuje na odpowiednie stanowisko, nie ko-

niecznie w swej specjalnosci- (np. w fabryce na
prowingji) — z mieszkaniem.

taskawe oferty do Biura Ogloszei Ungra, Warszawa,
Senatorska 12 pod .Kierownik®.

190

198 -
Q;"i', L ———

f ey !

COMINY BUDUJE ...,

' REPARACJA, BANDAZOWANIE, OMUROWANIE KOTLOW.

Zloty medal. - , . .
Inz.- Cer, J. Cieszewski

Biuro Techniczne

. Warszawg, :
Krak.-Przedm, 7. Tel7:49. |
- 178

Przedstawicielstwo lub. Reprezentacje przyjma

na £6dz i na Okreg Fiédzki, artykutéw technicznych, maszyn,

narzedzi, ‘materjaldw budowlanych i 6. p. ,inz. i S-ka’,
posiadejac duze znajomosci i stosunki w przemysle.

Oferty dia ¥.6d% ,L. J. Ch. i Bka* lub dowiedzied siq rdresn
. .7 Redakcji: dla, bezpodredniego porozumienia.

182

Numer 17-ty ,Przeglagdu Technicznego”

miedzy innemi zawiera¢ bedzie:

1) Wplyw walcowania na wiasnosei zelaza.

2) Belki ciggle w ramownicach pigtrowych.
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KONKURS.VN\ - ey

Odlewnia Zelaza
Poleska Okregowa Dyrekeja R, P. w Brzescin

0/B., Kraywa N 21 oglasa konkars na odbudow -' W}. | A m b rOZ e Wl Cza

b-ciu 8luz drewnianych w pow. Kosowskim.
Oferty w zapieczgtowanych kopertach z nad- . '
pisem: Ofertap na #luzy*, zawmrﬁ]qcych oprdcz Warszawa, Kolejowa 37/9,
oferty pokwitowanie na zlozenie tytulem kaucji rég Karolkowej. Tel.: 13-99 i 74-99.
3.000.000 mk, oraz odwiadozenie, ze ofertant za- |
poznal sig z warunkami technicznymii miejsco- ||
wymi, nalezy sklada¢ do wyze] wymienionej Dy-
rekeji. Otwarcie ofert nastgpi d. 20 kwietnia 1923
"rokn, o godz. 12-¢j. Dyrekcja zastrzega sobie pra-
wo wolnej reki. Budulec drzewny dostarczy Dy-
‘rekcja. Inne materjaly budowlane jak tez narze-
dzia — przedsigbiorca. W ofercie powinna byé
wskazana proponowana cena ryczaltowa zasadni- -
. cza na caly objekt umowy (b 8luz), wazna na mie-
sige kwiecien r. b. Cena ruchoma bedzie zmienio~
‘na zgodnie ze zmianami cen ustalonemi przez
komisjg cen pray Wojewddztwie Poleskim.
Wazelkich wyjasnien udziela Oddzial Meljora-
" eyjny w godzinach urzedowych.

Poleska Okrggowa Dyrokeja Rob. Publ

Rury, blachy i druty

miedziane i mnsmine

poleca] a:

KRZYSZTOF BRUN i SYN

'w Warszawie, Plac 'Teatralny.

196

Rok zalozenia 1853.

TOWARZYSTWO. AKCYJNE

K.RUDZKI, S*

w Warszawie, — ul. F:ibry;zna Nr 3.

- Towarzystwo posiada 3 fabryki:
1) w WARSZAWIE, ul. Fabryezna Ne 3.
" 2) w MINSKU-MAZOWIECKIM pod Warszawa.
3) w JEKATERYNOSLAWIU na Ukrainie.

Taktady Towarzystwa, jako gowne specjalnogei wykonywaja:

Budowa mostéw lacznie z robotami kesonowymi, wiaduktéw, hangardw
1 wszelkich robét z zakresu konstrukeji metalowych (Najwigksza
"wytwérnia mostéw catej Rzeczypospolitej). -

Kompletne urzqdzenia wodociagbéw kolejowych i miegskxch

Odlewy zeliwne, . rury’ wodociggowe pionowo lane, czefcei 1 armature
‘Budowa dziesigciu wiez dla Transatlantyckiej wodociggowsg i rézne odlewy z wiasnych i nadeslanyoh modeli.

Radiocentrali pod Warszawq. Odliewy stalowe; kola i inne czedci wagonowe i parowozowe, drobne
odlewy stalowe,
Kowadla stalowe lane marki ,HERKULES“ do 300 kg w sztuoe.
Turbiny wodneée, ayshemu anclsa. dowolnej mocy z rgcznym lub antomatycznym regulowaniem.
Diwignie réznych systeméw, (krany mostowe, obrotowe)

Urzadzenla kolejowe: zwrotmce, obrotmce, przesuwmce it.p.
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Ogloszenie. F SPOLKA AKCYJNA
Dyrekcja Wileaska P. K, P. (W]ln;). ul. Sto- FABRYK I WAG ON O \\4

wackiego N 2) oglasza konkurencje na pomalowa-

nie zelaznych konstrukeji mostéw kol. lezacych »
na linjach: w obrebie Wilehskiego Oddzialu Dy- -

rekeji w ilosei 1.400 tonn, Wolkowyskiego Od- ,

dzialu—2.800 tonn, Bialostockiego — 2.800, oraz 97

Brzeskiego—2.300 tonn, a w obrgbie calej. Dyrek-
¢ji ogblnej wagi okolo 8.830 tonn,

Roboty mogg byé oddane do wykonania réw-:
niez i czedciowo, z tem wasakze, aby oferta

ZAKLADY i DYREKCJA: OSTROW (POZN.)

uwzgledniala wykonanie robdt na terenie przy- TELEFONY: 304, 305, 309.
najmniej jednego Oddzialu Dyrekeji. ' _

Warunki oddania przedsiebiorstwa wozna Wagony osobowe wszystkich klas, wagony
oglqdac w Wydzmle Droo'owym Dyrekcp w Wil- salonowe, sypia]ne, restauracyine, wagony
nie, oraz w Wydzialach Drogowych wyzej wymie- specyalne, wagony towarowe wszystklch
nionych Oddzialéw Dyrekeji (w Wilnie, Wolko- ¢ Az boleink Badtard h,
wysku, Bialymstoku i Brzedciu), jak réwniez ypow, wagony dla kolejek podjazdowye
i w Expozyturze Dyrekeji w Warszawie, przy uli- wagony dla kole'l elektr ycznych
cy Marszalkowskiej d. Ne b1, m. 17, od dnia 10-go 1
Ll binie. o b, Lokomotywy elektryczne. Przesuwalmc

Termin skladania ofert, jak réwniez i prébek | i krany elektryczne.
farby i pokostu w Dyrekc]l w Wilnie— do godzi-
ny 12-ej dnia 26-go kwietnia r. b. PRODUEKCJA ROCZNA:

Deklaracje powinny byé zlosone w kopertach
zapieczetowanych z napisem: Wydzial Drogowy 3000 Wagonéw towarowych
»Oferta na malowanie zelaznych mostéw*. \ : *

o o | 500 wagondow osobowych.
Dyrekeja Wiledska P. K. P. |
' | (
Q o M e P s s G s e e
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Polskie Fabryki Maszyn i Wagonow

L. ZIELENIEWSKI

w Krakowie, Lwowie i ‘Sanoku. Sp. Akc.

ECECEECEEEEET

Naczelna Dyrekcja Krakéw.

Telefon y:
o ot K N Dyr, 8123. Dyr. Ha.udl 2060. TFabr. Krakowska 196 :
Rok zatozenia (804. S:?ll;?(w}?‘ag‘r“z Sa‘!ylng& 8. i Lwow: Fabr. Lwowska 782 Pracowmkﬁw 3000.

Warszawa: Biuro Warszawskie 7383..

I. Fabryka Krakowska. | 9. Gérnictwo i nafciarstwo.

10 'Odlewnia zelaza i metalr
. Budowa maszyn.

2. Motory ropne z. giowmq Zarowgq " l. Fabryka Sanocka.

eceececs

; nyech“

i 3. Kotlatnia. ! Budowa wagondw.
| " ’ : : o u k oL e -,

v 4 IB@:;{;:? mostéw 1 konstrukéjr zZe ilf. Fabryka Lwosmskas -

5. Kolejnictwo. | ' 1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi
/| 6. Gazownictwo. tytusu. o

/- 7. Rafinerje natty. . 2 Kotlarnia miedzi.

8

. Budowa statkow. - | 3. Odlewnia zelaza i metal.
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Gahcyjskle Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawnlex Bergheim & Mac Garvey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
' Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw
dostarcza z wiasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym:

W szelkie maszyny, narzedzia, prayrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki gigbokich
wiercen, wedtug d:‘ugoletmch wiasnych = doswiadczen, . lub tez wed}ug podanych dat,
w szczegdlnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzqdy wiertnicze systemu polsko'
kanadyiskiego— Zérawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro-
wych Catkowite urzqdzema do wiercenia piuczkowego obrotowego ,Rotary* —- Urzadze-
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych-——wszystko w réznych.typach,
wielkos$ciach 1 wyposazeniu, odpowiednio do gle¢bokosci i celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do t}gokowama plynéw z otworéw wiertniczych —
Utrzadzenia pompowe réznych systemow, grupowe i po;edyncze — Pompy ssaco-wydiwigo-
we— Przyrzady i narzedzia miernicze.

b) w dziale ogolnym:

Maszyny, aparaty i prasy[do rafmer;x nafty—Pompy parowe— Krany (suwnice i dzwigi)—

Urzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe— Zbiorniki Zelaz

ne—Konstrukcje: zelazne— Beczki Zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne— W szelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn § urzadzen wchodzacych -
w zakres kopalmolwa i rafmerjl nafty.

bbbt Lt A R U L e it L
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POLSKIE ZAKLADY ELEKTRYCZNE

§ BROWI-BOVERI
1
:

SP. AKC.
WARSZAWA, BIELANSKA 6.

Maszyny wyciagowe do kopalt, Trakcja elektryczna, Turbiny
parowe, Kompresory turbinowe, Pradnice i ‘Silniki elektryczne. -

WELASNA FABRYKA ELEKTRYCZNA
W ZYCHLINIE

Przy]mu]e zaméwwnla na: 1) dostawe silnikéw tréjfazowych do 200 k.m., 2) reparacje srlmkéw,
=*=m 3) dostawe tablic rozdzielczych.

—

WLASNE ODDZIALY: KHAKOW—-—-DOMINIKANSKA 3, LWOW — PLAC THYBUNALSIU 1.
POZNAK — 3 MAJA 3, SOSNOWlEC— PILSUDSKIEGD 100.

Drukarnia Techniczns, Sp. Ake., w Warszawie, ul. Cznék!eszo N B—b (Gmach Btowarzyszenia Teohnikéw).- .




	pt1923 - 0311
	pt1923 - 0312
	pt1923 - 0313
	pt1923 - 0314
	pt1923 - 0315
	pt1923 - 0316
	pt1923 - 0317
	pt1923 - 0318
	pt1923 - 0319
	pt1923 - 0320
	pt1923 - 0321
	pt1923 - 0322
	pt1923 - 0323
	pt1923 - 0324
	pt1923 - 0325
	pt1923 - 0326

