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FARBY

NAJWIEKSZA wPOLSCE ZAt. w n.1880 FABRYKA FARB i LAKIEROW

W.KARPINSKI & W. LEPPERT.

WARSZAWA — JERDLOLIMSKA 3D. QFERTY NA ZADANIE.

LAAKKIERY .
.———.

Tow. Akc. Fabryk Budowy Pedni, Maszyn i Odlewni Zelaza

J.JOHN

w Lodzi

PEDNIE,
TOKARKI,

WYGLADZIARK]I,

KOTLY s

Uchwyty samocentrujace. Iimadia I‘é““ﬂleg‘te- Kofa zebate.

Wiasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin
Al Jerozolimsks 51. ul, Zyblikiewicza 89. = "ul. Basztowa 24, Waly Zygmunta Augusta 2. Krak.-Przedm. B8.

Adres telegraficzny; ,,TRANSMISJA”.
Dostawa ze skiadow lub w terminach krétkich.

Zaklady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikéw.'
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Rok zalozenia 1853

TOWARZYSTWO AKCYJNE

K.RUDZKI, S*

w Warszawie, — ul. Fabryczna Nr 3.

Towarzystwo posiada 3 fabryki:

1) w WARSZAWIE, ul. Fabryczna No 3.
2) w MINSKU-MAZOWIECKIM pod Warszawa.
3) w IEKATERYNOSLAWIU na Ukrainie.

Laktady Towarzysiwa, jako gtowne specjalnosei wykonywujs :

Budowa mostéw lgcznie z robotami kesonowymi, wiadnktédw, hengaréw
i wszelkich rob6t z zakresu konstrukeji metalowych (NaJquksza
wytwoérnia mostdw calej Rzeczypospolitej).

Kompletne urzadzenia wodociagdéw kolejowych i miejskich.

Odlewy zeliwne, rury wodociggowe pionowo lane, czedci i armature
wodociggows, i rézne odlewy z wlasnych i nadeslanych modeli.

.Odlewy stalowe, kola i inne czedci wagonowe i parowozowe, drobne
od!ewy stalowe.

Kowadta stalowe lane marki ,HERKULES* do 300 kg w sztuce.
Turbiny wodne, systemu Francisa dowolnej mocy 2z recznym lub avtomaty cznym regulowaniem.
Dizwignie réznyeh systemow, (krany mostowe, obrotowe).

Budowa dziesigciu wiez dla Transatiantyckiej
Radiocentrali pod Warszawa.

Urzadzenia kolejowe: zwrotnice, obrotnice, przesuwnice i t, p.

e »»ZELRAZO i STAL

‘ plyty i t. p.

Tel. 10-14.

Krakoéw, .
Pl

Marjacki 9.

SP. AKC.

dostarcza z zastepowanych hut i fabryk:
Witkowickie Gwarectwo Gorniczo-Hutnicze,
Biuro Sprzedazy wszystkich ezeskich hut w Pradze,
Fahryka Wag Automatycznych ,Libra“,
Fabryka Wag dawn. Stanislaw Ksiaze Lubomirski,
Fabryka Pilnikéw ,Hossyb“,
Fabryka Sprezyn Splralnychl Wagonowych H. F.
Richter,

' Metall & Erz,

Fabryka Urzadzen, zahezpieczajacych ruch kole-
jowy, Stefan Gitz & Synowie,
Fabryka Automobili Ciezarowych Fross-Biissing,
nastgpujgce wyroby:
surowiec zelazny odlewniczy, hematytowy,
wysoko-krzemowy, zwierciadlany, martynow-
ski, utwardzany, srebrzysty etc.

zelazo walcowane sztabowe, fasonowse, te-
owe, korytkowe, d4wigary, szyny kopalmane,
kOl@]OWB ztobkowe i t. p.

blache zelazng czarny bajcowans, dekapo-
wang, pocynkowang, cynowans (bialg),

automohile cigzarowe, marki Fross-Biissing
oraz czedci skladowe,

stal angielsky, stal Siemens-Martin, narzedziows,
specjaing,

metale i rudy, jak: cyna, oléw, antymon,
cynk, aluminium, metal bialy, miedz, mosiadz,
bronz, rtes, polaczenia metali ete. rudy i zwigz-
ki zelazne, manganowe, miedziane, olowiane,

wyroby kuzienne, czesci do budowy stat-
kéw, urzgdzenia do glebokiego wiercenia sy-
stemu ,Fauck”) parzedzia wiertnicze, kotly
parowe, maszyny réznego rodzaju, czesei do
budowy wagondéw i lokomotyw 1 t. p. ;

urzadzenia gérniozo-hutnicze, mosty
i konstrukeje zelazne, urzadzenia dla kopalh
rafinerji nafty i t. p.

sygnaly i ubezpieczenia ruchu kole-
jowego: calkowite wurzadzenia stacyjne
systemu (8tz, poszezeglne aparaty oraz cze-
$ci skladowe,

sprezyny splralne i pociggowe, wagonowe, bu-
forowe, czesdci do maszyn rolniczych, sprezyny,
wykonane $cidle wedlug nadestanych rysun-
kéw i t. p.

tancuchy Galla pociggowe i transmlsane kota
pociggowe, tanicuchy automobilowe i t. p.

wagi zwyczajne, dziesitne i pomostowe wszel-
kiego rodzaju, safe’y, kasetki zelazne, kasy
pancerne, kasy do wmurowywania, wozki
platformowe i kolebkowe do przewozenia we-
gla, ziemi, piasku, taczki do workdw, topatki
it. p.

jedyne dajace sig cechowaé automatyczne wagi
»Libra* do wazenia wegli, zbosa, burakéw,
cukru, melasu, sokéw, pakietéw nasion i t.p.
wyroby zelaznei stalowe: pilniki, zelaz-
- ka do hebli, Jahcuchy, noze stolowe, kuchenne,
introligatorskie, rzegnicze, szewskie iinne wy-

roby galanterji zelaznej.
97
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oddziat Likwidacji
Demobilu Wojskowego

LDEMATY e

Zbiorniki, kotly i paleniska z blachy
zelaznej, kotly parowe, drut ocynko-
wany, autoklaw, rézne zelastwo, ko-
tly i koryta miedziane, okucia 2ela-
zne do ozek polowych, Samo-
chody, motocykle i ramy moto-
cyklowe. (Sprzedaz konkurSowa
K 2461 K.247). . . . . . . W Warszawie

Urzadzenia fabryki maka-
ronu, urzadzenia miyna
drzewnego, parniki, zbiornik,
urzadzenia do palenia kawy, loko-
mobile, kabel elekiryczny, Samo-=
chody, odpadki sukna, silniki,
obrabiarki i materjaty kolejowe.
(Sprzedaz konkunrsowa K. 248
iK.249. . . . . . . . . . wEKrakowie.

Szezegdoly w binletynie:
,DEMOBIL”, zeszyt N¢ 63.

Termin skladania ofert na powyzsze konkursy
dnia 26 kwietnia 1923 r.

|
' I T Jeneraine Przedstawicielstwo BRACIA BORKOWSCY
42

et e Warszawa, lernzolimska 6.

TOW. AKC. ZAKLADOW MECHANICZNYCH

BORMANN,; SZWEDE i S*

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr 16

Telef. dzialu technicznego 20-63.

Telef. dzialu handlowego 7-22. y
# »  Sprzedaiy 20-86. Fabryka egzystuge od 1875 roku. = » Warsztatowego 278-28.
1. Kompletna budowa i remonts cu- 7. Aparaty gorzelnicze i rektyfika-
krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozday, cyjne systemu y,Bormanna‘ i ,,Bar=
krochmalni, suszarni, fabryk chemicznych i su- bet-Bormanntt,
chej destylacji. 8. Regulatory automatyczne do pary dla go-
2. Wszelkie aparaty i kotly dla prze- - rzelni (oszezgdnodé na opale i obsludze).
mysiu naftowego. o ) " A H]
3. Kotly parowe hydrauhczme nitowane : bif:i Zlglll(e L AR SDEBENRTLR] G

wszelkich racjonalnych systeméw na wysokie
i niskie cidnienie.

4. Maszyny parowe i pompy zwykle,
tryplex i wirowe.

10. Beczki zelazne, miary bronzowe i zelazne
do wszelkich plynow.
11. Konstrukcje zelazne i wszelkie robo-
. Aparaty do zmiegkczania i oczyszezania wody. ty, wehodzyoe w zakres kotlarstwa Ze-
6. Odparnice syst. ,Kestnera”, ,,Wel- laznego i miedzianego.
der - Jelinek* i zwykle stojace. 12, Wszelkie roboty mechaniczne i armatura.
Przy budowie nowych i prachndowle starych urzadzed specjalnie uwsglodniamy racjonalng gospodarky parows,
Oszczedno$é na opale doprowadzamy do maximum, :

Wazystkie wyroby najnowszej konstrukeji i w najdokladniejszem wykonaniu.
Ceny mozliwie niskie.

o

\% Zapasy materjaléw na skladzie.

S —— —
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Stosujcie wszgdzie w mechanice stale lub wahliwe

Kulkowe fozyska i kulki nui ADWF

Zaoszczqdzmle do 50% sily i do 90% smaru! Wyzyskacie silniki do maksimum!

Osiggniecie najwiqkszg pewnosé rachu!
Kulkowe Iozysko ,DWF"—to najwazniejszy element mechaniczuy!

Oferty i projekty bezplatnie. Dostawa niezwloczna!
Generalny przedstawiciel na Polgke:

KAROL KUSKE, WARSZAWA,

ul. Nowogrodzka 12, depesze Karkus, telefon 63-61.
Istnieje od r. 1609,

20

POLSKIE ZAKLADY

SIEMENS

Spotka Akcyjna

Zarzad i Dyrekcja w Warszawie, ulica Foksal 18,
Telefony: 29-16, 98-45, 56=15, 91-24, 305-91.
Adres telegraficzny: ,DYRSIEMENS®’, Warszawa.

Warsztaty w Lodzi.
ODDZIALY:

W arszawa, Foksal 18, L6dz, ul. Piotrkowska 96, tel. 45.
tel.: 60-40, 24-40, 34-40, 294-50, Krakow, ul. Grodzka 58, tel. 15-55.

29-16. Lwow, ul. Jagiellofiska 7, tel. 121.
Sosnowiec, ul. Deblinska 1, tel. 101. Lublin, ul. Krak.-Przedm. 47, tel. 213.

Adres telegraficzny Oddziatéw: 5, SIEMENS®,

o

Specjainy oddziat pradow stabych
Warszawa, Krucza Nr 31.  Tel.: 30-31, 30-35.
Adres telegraficzny : ,, SIEMENSHALS,

Fabryka Maszyn i Kamieni Miyaskich

t egiewski i Hartwig

Warszawa - Praga, ul. Szeroka 11 (dom wlasny),
telefon 16-08. ' ‘

Wszelkie maszyny i artykuly, wchodzace
w zakres miynarstwa.

141
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e

4 Fabryka Wyrobéw Gumowych .
| Spoédtka Akcyjna |

Fabryke: Warszawa—Praga, ul. Otwocka 14, tel. 103-33.
Tarzgd: Warstawa, ul, Fredey 3 40, tel, 10248,

Adres telegr. ,,Nitpol?”

wykonywa :

Gumowe Artykuty Techniczne

WQie do wody, piwa, pary—na wysokie cisnie-
nia, do gazu, nafty i t. p.

Gumy powozowe,;
Watly gumowe papiernicze, litografiezne it. p.

Watki do wyZymaczek,
nowe i reparacja uszkodzonych,

Klapy, sznury, mufki gazowe i wszelkie

Artykuly formowe gumowe
i ebonitowe,

Ptétno gumowane, plyta stemplowa,
‘autopfyta it p.

qmn| , ' - |l|"m
4 |

/¢ ».»1

o ,,ZELAZ[J BETON"

| I(onsti-ukcje zelazo =betonowe

Sp. z ogr. odp.
Warszawa, Z(’)rawia Nr 11

J Dyrekeji 60 24
Biura 40-24 i 7-67
l Sktadu 37-14.

- Telefony

Adres telegraf.: ,Zelbeton- Warszawa“. '
Uddzial w Wilnie, ul. Wileriska N 23.

Budowa domdw, gmachdw publicznych
i zakladow przemyslowych.

MoSty, wiadukty i wieié ciéhieﬂ.

|
|
i hetonowe. ?
i
W lasna stolarnia :mechaniczna. %

Zarzgd Spdilzi:
Inzynierowie:

Wi Krynskl W, Malinowski i W. Polkowski

g

m W.’ﬂ:“"" ||||||[|m!|"ub |||||I|||||n. |

T mn" "llllmnf

////WM//_ .

Zak’(ady Eleklryczne \IERTEX Tow. z ogr. ﬂdll

— N
Fahryka Maszyn
J. ZIMNOCH
Warszawa,

:Leszno 70, tel, 176-12.

Specjalnosé:

Wiertarnie ézybkobieﬁne.
Tlocznie mirmosrodkowe.
Pily do ciecia %elaza.

149 V |

w Warszawie, Marszalkowska Nz 98,
Adr, telegr. WEHTEX—WARSZAWA Tel. 16-32 § 76-64. 31

Rury, blachy i druty
miedziane i mosieine

polecaja:

KRZYSZTOF BRUN i SYN

w Warszawie, Plac Teatralny. '
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|  LOKOMOTYWY 3]//{2'

na tor 600 mm i 760 mm, traki, motory elekiryczne, lokomobile, kosy, se-
paratory, beczki zelazne i inne artykuly. techniczne.

Wylaczne przedstawicielstwo
P A s 6 w wielblgdzich fabryki F. A. Herold, Westerhausen,
he balata i skérzanych fabryki Puck & Co., Altona n/Elba,

Mnszv“v D PISANlA A. E. G. poleca ze Skl&dl; )
O To=xr. Allzc. IN A -
L (;; !Zf/%g : 0ddzial w Warszawie, Niecala 2, Tel. 102-13. %

106

J

Lo

ﬁv == 0, r
Dom Handlowy Biuro Techniczne

- ANDRZEJ FISZER i Sxa

. Sp. z ogt. odp.
. Warszawa, Marszatkowska 8l-a, tel. 240-67 i 294-39.

Sklady 1 wauztaty repavacyjue: Hoza 35, tel. 260-72.

Adros telagr.: Elektromaszyna Wargzawa.

Wyhyezna sprzedaz motoréw i dynamo-

maszyn fabryki Garbe, Lahmayer, Co.

‘ Posiada na skladzle:

Motory pradu stalego, zmiennego
i, wysokiego napigcia.

WALC
TRYBY sccccne
TARCZE “% e
TRANSMISJE

Dostarcza

Fabryka Maszyn i Odlewnia Zelaza

St. Weigt i S

_ : Dynamomaszyny,
t" Transformatory, generatory. W s,aueduy parowe maszyny,
of AL _ lokomobile i motory spalinowe i iane, 87
E= . D)

\
ﬁ‘gbryka Manometrow i Vacuummetrow

oraz Rejestrajacych Instrumentéw Kontrolmych

L. Sarnecki i Syn

y Wtasciciel Tadeusz Bulinski
- Warszawa, Pafiska 81, telefon 47-92°

e pozatem fabryka wyrabia:

-Termometry i pirometry metaliczno-grafitowe 1 rteciowe
- stalowe, Talpotnslmetry, clggomierze, liczniki i polarymetry.
" Termometry i piremetry rteciowe wszelkich konstrulkcji. Areo-

w Lodzi,
" metry, sacharometry I wagi chemiczne. Dostarcza: wodowskazy, Senatorska Ne 22. Tel. 2-87.
i sokowskazy i szkio do wakuum., Armatury kotlowe. b

£ Reparacje wymienionych instrumentéw uskutecznia sie szybko,
& dokiadnie, po cenach mozliwie niskich, 65) ‘ A 122
A 7/ '

= N ——— P

—= =

systemu ,,Roselera‘

Najprostszy i najtanszy strop w5pélc\zesny! "
Szczegotowe wyjasnienia na zadanie!

Wyltaczni whasciciele licencji- na Polske

Grodziecki, Bassewicz i S-ka

Warszawa, Krakowskie Przedmiescie 9. Tel. 173-81;, 244-90.
P 66

!
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Warszawa, dnia 3 kwietnia 1923 .

Tom LX.

"PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI | PRZEMYSEU.
REDAKTOR (w zastepstwie) Prof. HENRYK MIERZEJEWSKL

TRESC: Karol Nowicki. Nowe typy kottéw.— W. T. Huber. W sprawie obliczania prostokatnych plyt zelbetowych.—Neyman. Najnowsze
metody w papiernictwie francuskiem. — Pierwszy zjazd fizykéw polskich. — Program I-go zjazdu chemikéw polskich., — Kronika.

Z 20-ma rysunkami w tekscie,

NOWE TYPY KOTLOW.

Podal Karel Nowleki, inzynier technolog, Poznan,

Kotltownia, na ktéra dotycheczas zbyt malo sig jednak
zwraca uwagi, jest, cisle rzecz biorge, organizmem bardzo
skomplikowanym, pelnym masy niespodzianek, w ktérym
kryja sig nieraz przyczyny rentownosei przedsigbiorstwa.
Wezmy dla przyktadu elektrownie z kilkoma wielkiemi tur-
bogeneratorami. Raz uruchomione wymagaja wzglednie ma-
lo obstugi, ich wydajno§é nawet przy zmiennem obciazeniu
stosunkowo niewiele sig¢ zmienia, Ich cena a wiladciwie ich
wplyw na koszta wytworzonego kW waha sig dla dane] wiel-
koSei w bardzo nieznacznych granicach. Zupelnie co innego
kotty. Wybdr odpowiedniego typu kotta i sposéb zaopatry-
wania kotléw w paliwo, co dla wielkich kottowni mozliwe
jest jedynie w drodze mechanicznej, umieszezenie podgrze-
waczy do wody, urzadzenie palenisk, obstuga i t. p. wszystko
to w wielkim stopniu wplywa na koszt instalacji, a wige i na
koszt wytwarzanej pary. Aczkolwiek koszt zuzytego paliwa
na wytworzenie 1000 kg pary jest wartoscia bardzo powazna,
to jednak koszta amortyzacji, oprocentowania, naprawy
i obstugi moga w wypadku ztego projektu i nieodpowiednie-
go wykonania tak znacznie wplywaé na koszta ogélne, ze ich
nadwyzki nie zréwnowazy daleko nawet idaca oszezednoéé
w zuzycin paliwa. '

Jako przyklad kosztéw instalacji 2 kotlowni podaje
Klingenberg koszta elektrowni w Simmerpan 18000 kW
(r. 1909) i Wereeniging 44000 kW (r. 1912). Obiedwie ko-
tlownie posiadaty skiady weglowe w kotlowniach. Podgrze-
wacze pierwszej z nich ustawione byly oddzielnie od kotiw,
Waldrugim wypadku podgrzewacz stanowil z kotlem jedna
cafosé.

Waga catej instalacji kottowe]j ze sktadami weglowemi

12elazng konstrukejg budynku wynosilana 1m? pow. ogrzew.-

kottéw elektrowni w S. Simmerpan 546 kg, w Wereeniging
400 kg; w innym jeszcze wypadku w elektrowni o 66 000 kW,
gdzie zamiast skladéw weglowych wykonano stals dostawe
wegla przy pomoey wiszace] kolejki jednoszynowej waga
‘metalowych czesei calej kotlowni wyniosta tylko 344 kg na
1m* pow. ogrzew. albo 276, 100 i 88 kg na 1 kW mocy.
Wieksza waga przypadajaca na 1 kW mocy wiges] obeig-
2y koszta. jego wytworzenia. Choé w danych przykiadach
wielkie elektrownie znajdywaly sie w korzystniejszych wa-
ftunkach, jednak rozmiary ich nie byly jeszeze czynnikiem
decydujacym. Widaé to z tego, ze pojemno$é kottowni ra-
zem ze skladami weglowemi przypadajaca na 1 m? pow.
ogrzew. kotla wyniosta w tych trzech wypadkach 5,24—2,24
18,05 m?, a wige pierwsza kotlownia byla najniekorzystniej
obmysélana. :

Budowa wielkich elektowni, przebudowa przestarza-
Yych, rozszerzenie zbyt malych fabryk potaczone nieraz z bra-
em miejsca, konieczno§é uniezaleznienia sig od masy sit
robotniczych, dgznodé do zuzytkowania tanszych gatunkdéw
Paliwa, wymagalna wysoka prezno§é robocza dochodzaca
do 20 atm. zmusily konstruktoréw do budowy pojedyﬁczth
kotléw o powierzchiniach ogrzewalnych, gdzie 1500 m? nie
lest rzadkoseia, Pow. ogrzew. podwdjnego Stirlinga wymo-
Si juz 2500 m2. Zamiast palenisk recznych lub rzutowych
Wprowadzono paleniska mechaniczne a nastgpnie opalanie
PYlem weglowym. Opalanie ropa naftowa a nawet i opatem
Stelym ze wzgledSw gospodarczych obecnie z malemi wy-

jatkami jest niekorzysine, a opalanie gazowe moze mieé za-
stosowanie tylko tam, gdzie jest gaz ziemny.

Ma sig rozumieé, ze w takich warunkach nie moglo byé
juz mowy o kotlach plomienicowych, pfomieniéwkowych ani
nawet o kotltach systemu okrgtowego t. zw. szkockich.
Wszystko co mozemy podciagnaé pod miano ,nowych ty-
péw" sa to kotly oplomkowe,. przewaznie z malem pochyle-
niem rur az do konstrukeji, w ktérych potozenie optomki jest
zupelnie prostopadle jak w kotlach Siller-Christiansa lub
Bettingtona.

Jednokomorowy kociol optomkowy nalezyjuz dzig do
przeszlodei. Jako mniejsze jednostki uzywane sa prawie wy-
taeznie kotty dwukomorowe o znacznie pochylonych optom-
kach, ‘wielkie jednostki to kotly o znacznem ich pochyleniu
z prototypami Stirlinga i Garbegona czele. O ile o pierwszych
kotlach oplomkowyeh mozna powiedzieé, ze ich typ zostal
juz prawie ustalony, ze pozostala jedynie tylko walka po-
migdzy Babeockiem i reszta innych, to o kottach ze ,strome-
mi¥, ze je tak nazwe plomieniéwkami jestesmy zdaje sie
jeszeze bardzo dalecy od postawienia kropki nad ,i.“

Pomijajae szereg bledéw konstrukeyjnych popeknio-
nych w pierwszych kotlach tego rodzaju, bodaj ze najwiek-
szym bledem bylo z poezatku nieumiejetne wyzyskanie ich
zdolnofei pochlaniania ciepta wydzielonego przez promie-
niowanie paleniska. Wadliwa konstrukeja paleniska, ktéra
dotychezas jeszcze jest klatwa, starych typéw kottéw oplom-
kowych, byla przez dlugi czas przyczyng wielu niepowodzen
kotléw ,stromych®,

Przy opalaniu zwyklego walezaka pod paleniskiem lub
kotta plomienicowego plomiefi tylko nad rusztem i przewa-
tem zmuszony byl do zetkniecia sigq z zimng powierzehnis,
kotla a pozatem mdgl sig swobodnie rozwijaé w kierunku
poziomym ezyli, ze czgéei palne, pod warunkiem dostatecz-
nego doptywu powietrza, mialy jeszeze do$é czasu do zupel-
nego spalania sig.

Zta obserwacja tego co
sig dzieje w tych najprost-
szych paleniskach kotlo-
wych doprowadzita do tego,
ze pod kottem oplomkowym
umieszezano ruszt na takiej
prawie odleglosei od oplo-
mek na jakiej on znajduje
sig od wierzcholka plomie-
nicy albo od spodu walcza-

Rys. 1. Kociol oplomkowy,
dwukomorowy  (Steinmiillera)
z prostopadiym pierwszym prze-
lotem, odlegtosé- od érodka ru-
sztu do pierwszego przelotu do-
chodzi do 800mm. Cechy: nie-
zupelne spalanie, silny dym przy
matym nadmiarze powietrza,
slaby obieg wody.

ka, t. j. 450 -— 500 mm,
w rzadkich wypadkach i to
dopiero znacznie pézniej na
odlegtosei 700 — 800 mm.
Jakiez byly skutki? Niespa-
lane jeszeze gazy, bo rozpo-
rzadzalny czas, wskutek nie-

znaczne] przestrzeni oddzie-
lajacej ruszt od oplomek, byl zbyt krétki, dla zakoricze-
nia procesu spalenia, dostawaly sie pomiedzy oplomki, ochta-
dzaly sig i proces spalania musiat uledz przerwie. Stad po-
chodza obserwowane dosé czesto zjawiska zimnyeh palenisk,
klgbdw czarnego dymu z niespalonych weglowodoréw a na-
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wet, pomimo duzego nadmiaru powietrza, znaczna nieraz
zawarto§é CO w spalinach.

Wynalazek rusztéw ruchomyeh zmusit do odsunigeia
§rodka rusztu od oplomek do 1400 i 1700 mm i dal przez to
moznoéé doprowadzenia ogrzanego powietrza wtérnego prze-
nikajacego przez cienks rozzarzons warstwe koksu na tylnej
czedel rusztu, 1 w taki sposéb, wplynat na przediuzenie okre-
su spalania. -

Rys. 2, 3. Kociol dwukomorowy, typ zw. ,okratowy* (Babcock —

Wilcox). Dwa dolne szeregi oplomek na calej swej diugosei znaj-

duja sig pod wplywem promieniowania paleniska. Odleglosé od

§rodka ruszta do pierwszego przelotu przekracza 4500 mm. Cechy:

zupelne bezdymne spalanie przy znacznie mniejszym nadmiarze po-

wietrza, Wysoka temperatura w paleniskn i wieksze pochylenie
optomek powodujs silniejszy obieg wody.

Dopiero trudno$eci nastrqezajgce sig przy opalaniu py-
tem weglowym zmusily do ponownego zbadania istoty spa-
lania i wywotaly zupelny prawie przewrst w budowie pale-
nisk, co znowu spowodowato pewne, drobne 2reszta, zmiany
nie tyle w zasadniczej kom- -
strukeji, ile we wzajem-
nem polozeniu powierzehni
ogrzewalnej i paleniska.
Przy zastosowaniu kotla
dwukomorowego ,starego
typu* t. j. z coplomkami
« znacznem pochyleniu do
opalania pylem weglowym
musiano, w celu uzyskania
czasu potrzebnego na 0sia-
gnigeie zupelnego spalania,
skierowad palnik ku dolowi,
dzigki czemu dilugosé plo-
mienia doszta do 7000 mm.
W tym wypadku stare ob-
murowanie pozostalo bez
zmiany, pod kotlem zaé da-
no jedynie znaczne wgle-
bienie. :
Przy paleniskach rusztowyeh dlugodé plomienia wzra-
sta przy wzrodeie wymiardw rusztu.

Zrozumiano i wyzyskano dwie zasady przenikania
ciepla:’ '

Rys. 4. W celu uzyskania czasu
na zakonczenie procesu spalania
pyiu wqglowego o matej zawar-
tosci czedei lotnych przez zmiang
kierunku plomienia zwigksza
sig jego diugoéé do 7000 mm.

1) przez promieniowanie wed}. wzoru Stefan-Boltzmann’a

ET—H" [ (T,,+2'73)‘_(-t+273 )4]

100 100
i 2) prze zetknigeie wedlug wzoru Redtenbechera
| Q=H, (T,—1),

w ktéryech H, i H, sa czeSciami powierzchni ogrzewalnej
podleglemi wplywowi promieniowania wzglednie stykania
sig ze spaliami, T, — temperatura w palenisku, T, — tem-
peratura spalin, a ¢ temperatura powierzchni ogrzewalnej.

Aczkolwiek mogloby sig zdawag, ze zwigkszeniu H, nie
" ‘nie stoi na przeszkodzie, poglad ten jest mylny. Dopusz-
czalna wielko§é H, ma swe granice.

Gdybyémy przy zbyt cienkiej warstwie paliwa cheieli
otrzymaé duze E, to plonace paliwo bedzie zbytnio ochlo-
dzone i zgaénie. Ten objaw daje sig czasami zauwazyé

w koficu owe] czeéei mato obeigzonych rusztéw mechanicz.-

nych. Wprowadzone w ostatnich latach jazy znzlowe (Schla-
ckenstauer) zamiast uzywan. skrobaczek (Schlackenabstrei:

RIS PR | S I et
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fer) pozwalaja na utrzymanie dostatecznego pokryeia catego
rusztu i sg réwniez pewng juz zdobyeza w kierunku polepsze.
nia calogei. Przy stosowaniu skrobaczek i takiem prowadze-
niu ognia aby ruszt byl catkiem zakryty spotykamy sig ze
zjawiskiem nagromadzania sig nieprzepalonego koksiky,
ktéry spala sig dopiero nad niemi i spieka sig w duze, trud-
ne do usunigeia, bryty. Opalanie bez skrobaczek daje nato-
miast w zuzlu do 25—80% czesei palnych.

Rys. 5, 6. Jazy zuzlowe utrzymujgq na ruchomym ruszcie mecha-

nicznym zuzel i resztki koksiku az do zupelnego spalania, zmniej-

szajg nadmiar powietrza, Ujemnsg ich strong jest konieczno$é chio-
dzenia wods,.

Pod wplywem ruchomego jazu, koks i zuzel nagroma-
dzaja sig na koncu rusztu, umozliwiajae zupelne spalenie sig
pierwszego. Gdy warstwa zuzla wzroénie do pewnej wyso-
kogei, naciska ona na jaz i przedostaje sig do popielnika.
Obecne konstrukeje jazéw, w ktérych uzywa sig czesto
ezgéei chlodzonyeh, wymagajs jeszeze znacznego ulep-
szenia,

Zrozumienie tych zjawisk pozwolito na przejscie od
nstarego® kotla z pochylemi optomkami, majacego wszelkie
wymienione powyzej wady, na kociot ,nowego typu®.

Dzieki obréeeniu ko-
tla w. taki sposéb, ze pale-
nisko znajduje sig pod dol-
nym koticem plomieniéwek,
otrzymujemy mozno§¢ prze-
dtuzenia okresu spalania
przez to, ze odleglo§¢ od
érodka rusztu do érodka
pierwszego przelotu prosto-
padlego zwigksza sigdo 8700
—4700 mm. Skutki tego 54
az nadto widoczne. Osia
gnigto zupelne spalanie na-
wet przy paliwie bardzo bo-

Rys. 7. Kociot Garbego. Bardzo
waznem jest, aby polaczenie
dolnych walczakéw bylo wyko-

nane w ten sposéb (jak wska- -

zane na rysunku) aby wazystka
woda byla w .cigglym obiegu.
W przeciwnym razie np. w kotle
Mbéllera (rys. 23) powstajg bardzo
znaczne réznice temperatur i po-
wodujgce trudne do usuniecia
nieszczelnofciszwéw podinznych

gatem w czefci lotne; zwig-
kszono powierzehnio H,
znajdujaca sie pod Wply-

‘'wem promieniowania pale-

niska, zwigkszono E, & J.
ilo§6 ciepla pochlaniand
przez dwa dolne s8zéreg!
plomieniéwek, co musialo
wplynaé - na wzmozensd

, obiegu wody. O ile do tego
beda jeszeze przy stosowane wymiary tylnej wzniesione]
komory wodnej, to trzeba nazwaé PowyZszg, zmiane “wielkim

krokiem naprzéd. -

To uchylenie sig od wlasciwego tematu ,nowe typy
kottéw* bylo koniecznem w celu wskazania drég jakiem!
musieli ‘péjéé konstruktorzy kotlowi oraz konstruktorzy
palenisk, gdyz tylko ich §ciste wepdldziatanie moze gtworzyé
dziela wybitne. ' '

_ Czy ostatnie lata przyniosty nam jakie nowe pomy sly?
Mojem zdaniem, z wyjatkiem kotla Bettingtona, powstalego
w Alfryce, budowanego w Anglji a rozpowszechnionego ju
w Ameryece i przystosowanego do opalania pytem woglowym
choé réwniez dobrze mogacego stuzyé do paliwa. ptynnego
wszystkie tak zwane nowe typy sg jedynie odmianaml ko-
ti6w Stirlinga i Garbego. Jezeli w kotle Siller Christiansd
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brak dolnego zbiornika, a zamiast 2 oddzielnych optomek,
z ktérych ]edn:a podlega wysokim temperaturom.a druga
niskim i stuzy jako rura opadowa, posiadamy jeden zawie-

szony element w ksztalcie wydluzonego o, to nie stanowi to_

jeszcze zadnego nowego typu, lecz pewna drobng stosunkowo
zmiane, majacy zalete zupelnie swobodnego wydluzania sig
olementu, bardzo trudnego do oczyszezania i majacego
jeszeze 1§ wade, 2%e przekrd] przedniej ezesel przeznaczonej

Walthat

S0 Gtree

Rys. 8,9. Nasladownictwo kotla Stirlinga. Tylny. zespél msa charakter

podgrzewacza. Kazdy zespél! przedni lub tylny ma swéj odrqbny

obieg wody. Brak polsczenia pomigqdzy dolnymi walczakami nie
wplywa na obieg wody w calym kotle.

dla- mieszaniny wody i pary jest taki sam jak dla gatun-
kowo cigzsze] wody znajdujace]j sig w czesei opadowej tego
samego wymiaru.

Aczkolwiek kociol Garbego powstal bodaj ze pézniej,
niz koeiok Stirlinga, bedziemy go rozpatrywali wpierw,
gdyz jest on w swym ukltadzie prostszym, powiem, ze nawet
mniej obmyslonym czego dowodem sg bardzo liczne zmiany
prototypu, wprowadzone przez réznych konstruktordw.
Zwrdeimy uwage na kociol blizniaczy. Silne ogrzewanie
wody w przednim Rotle wywoluje tworzenie sie pary i po-
wstawanie w przednich oplomkach mieszaniny pary i wody,
a wige substancji o znacznie mniejszym ecigzarze gatunko-
wym, anizeli ciecz w oplomkach tylnego zespotu. T'a réznica
cigzaréw gatunkowych powoduje obieg wody calego zespolu.
Poniewaz przednie plomieniéwki kazdego zespolu ogrzewajs
sig silniej anizeli tylne, to w kazdym zespole maja miejsce
prady wsteezne, bezwarunkowo szkodliwe dla calodei.

Dzieki mniejszemu cigzarowigatunkowemu ciecz w prze-
dnim gérnym walezaku znajduje sie na wyzszym poziomie,
anizeli w takimze walezaku tylnym, Zjawisko to obserwuje
sig zreszta, w kazdym kotle o pochylych optomkach, lecz
tam dzigki podtuznemu ukladowi walczakéw pozostaje ono
bez zadnego wplywu.

Zupelnie inne zjawiska zachodza w kotle Garbego. Ze
wzrostem natezenia wzrasta réznica pozioméw i w pewnym
momenecie moze staé sie tak wielka, ze zamknie ujScie dla
wytwarzajacej sig pary. Obieg bedzie utrudniony, dopéki
para sily nie otworzy sobie ujéeia do tylnego walezaka
a stamtad do zbiornika, co powoduje do$é silne wewnetrzne
wstrzaénienia. Takie choéby tylko chwilowe wstrzymanie
obiegu powoduje nagromadzenie sig pary w przednich optom-
kach i przegrzewanie ich a wige psucie sig kotla.

deriing SiRpm e CpR3 R

Rys. 10.*Stirling, Stary typ. Dwa

oddzielne obiegi wody. Prototyp

wielu pézniejszych konstrukeji.

Stirling stosuje wieksze srednice

opfomek niz Garbe, co ulatwia

obieg wody i zmniejsza przepa-
lanie rur.

3 W celu uniknigeia tego szkodliwego zjawiska obrano
dwie drogi, » ktérych pierwsza jest zasadniezym warunkiem

kazdego dobrze obmys$lonego kotta. t. j. utatwienie odpltywu
pary przez polaczenie przestrzeni parowych obydwu wal-
czakdw ezy to przy pomoey wysoko wygietyeh rur, ezy to
przez polaczenie obu zespoldw przy pomoey podiuznych
zbiornikdéw. ‘

Pierwszy z wymienionych sposobéw- wykazuje pewna

. wy#szo§é, gdyz para zmuszona do czgstej zmiany kierunku

latwo pozbywa sig uniesionych kropel wody. Szczegdlniej
dobrze oddziela sig woda, gdy gdrny zbiornik polaczony jest
z tylnym walezakiem nie przy pomoey szerokich krééeéw,
lecz przy pomoey szeregu rur o §rednicy oplomek. _

Wymiary przelotéw parowych pomiqdzy obu walezaka
mi winny by¢ do$é duze, szybkosé pary zas§ w nich, w celu uni-
knigeia porywania wody, nie powinna przekraczaé 7—8m/s.

Inna droga polega na wprowadzeniu rur opadowych,
laczacyeh obydwa walezaki przedniego zespolu (Walther,
Steinmiiller), umieszezonyeh na obu koficach walezakéw
i nie podlegajacych ogrzewaniu. Pomyst to niezty, choé
dzigki niemu zmniejsza sig ilo§6 wody, a wiee i jej szybkosé
w tylnym zespole, co nie moze dodatnio wplywaé na przeni-
kanie ciepla przez oplomki tylnego zespotu. Przy tej kon-
strukeji rur, opadowych nie mozna ustawiaé kotdéw inacze]
niz pojedyniczo.

Stabg strong wszystkich podobnyeh typéw jest prze-
grzewacz. Otoczony wielkiemi masami silnie ogrzanego
obmurza, w wypadku raptownego zmniejszenia zuzycia pary
wehtania masg ciepla z rozzarzonych cegiel, wskutek czego
temperatura pary moze nadmiernie sig podnieéé. Zamiast
klap lub zaséw podlegajacych gigeiu sig, a wskutek tego
i zacinaniu sig, do pierwszego wyregulowania temperatury
przegrzania dobrze jest w tego rodzaju systemach kottdw ro-
bié otwory w $eianie, oddzielajace] przedni zespdl od prze-
grzewacza, i te, w miarg potrzeby, zakladaé ceglami, dzieki
czemu mniejsza lub wieksza iloéé spalin bedzie skisrowans,
wzdluz tylnyeh oplomek przedniego zespohu, pomijajge prze-
grzewacz. Lepszem jest umieszezenie przed przegrzewaczem
na calej szerokosci kotla chlodzone] powietrzem belki Ze-
liwnej, na ktérej przez otwory w sklepisku ebmurza zawie-
sza sig plyty zeliwne.

Barsaard?

Rys. 18. Kociol Bukhardta. Prze-
znaczony dla dolnych palenisk.
Dobre wyzyskanie promieniowa-
via paleniska. Wada: nagroma
dzanie sig popiolu na krazyiujg-
cych sig oplomkach. Przed wozes-
ne zetknigcie sig gazéw z oplom-
kami,

Rys. 12. Stirling. Nowy. typ,
W trzecim tylnym zespole nie-
wielkie podgrzewanie wody
Wiaséeiwy podgrzewacz (econo-
miser) przy drednich nateieniach
kotta stajo sig zbytecznym,

Nie powyginane rury oplomkowe 83 charakterystyczna,
cechg, kotla Stirlinga, lecz to, ze calo§é sklada sig z dwuch
réznych zespol6w: przedniego, obejmujacego 2 przednie wal-
ezaki i trzeci gdérny tylny z dwoma systemami oplomek,
z ktérych tylne shuzg jako opadows, i tylnego z samodziel-
nym cyklem obiegowym. Ten uklad rur opadowych ma te
wy2szo$é nad rurami opadowemi w koiicach walezakéw.

"a wiee po bokach kottdw (W alther, Steinmiiller), ze doplyw

wody do optomek przedniego zespolu jest wigce] ré6wnomier-
ny. Obydwa zespoly sg ze sobg polaczone rurami o tej sa-
mej §rednicy co i oplomki. Tylny zespdt ma charakter pod-
grzewacza, w ktérym przy wigkszem natgzeniu réwniez wy-
twarzaja sig niewielkie ilo§ci pary. Przy niZszem natgzeniu
woda ogrzewa sig do temperatury pary nasyconej. Woda
z przedniego systemu rur przedostaje sig po wydzieleniu pa-
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ry w gérnym przednim walezaku do tylnego gérnego wal-
czaka, stamtad za§, razem ze Swiezo podgrzang wods, prze-
chodzi do rur opadowych. Obydwa dolne walezaki s réw-
niez pomigdzy sobg polgczone, choé nie jest to konieczne,
Z calej wodnej zawartoSci kotla tylko mniej wigeej polowa
przyjmuje udzial W zywym obiegu pod bezposrednim wply-
wem paleniska, reszta krazy w podgrzewaczu i ogrzewa sie
chtodniejszemi juz spalinami.

‘ Pézniejszy typ kotta Stirlinga sklada sig z 8 gérnych
walezakéw i jednego dolnego, i odpowiednio do tego, z 8 ze-
spoléw oplomek. Ostatni zespdl stuzy do podgrzewania wo-
dy i jedynie przy znacznem natezeniu kotla wytwarza sig
w nich nieco pary. Sredni zesp6! oplomek przyjmuje mniej-

szy lub wigkszy udzial w wytwarzaniu pary. Kociol ten résn;
sig od poprzedniej konstrukeji znacznie wigkszym przekro-
jem rur opadowyeh, t. j. §redniego zespolu, co dodatnio wpty.
wa na obieg. '
Stosowane przez Stirlinga wigksze $rednice optomek,
niz uzywane przez Garbego 1 dochodzace u nagladowesw
Stirlinga do 95 mm érednicy zewnetrzne] przy 4 mm grubog-
ci §cianek (Mdohler) majs te zalete, ze nawet przy wysokiem
natezeniu powierzehni ogrzewalnej w mieszaninie pary i wo-
dy, stanowigce] zawarto§é przednich optomek, przewaza wo-
da, zabezpieczajaca oplomki przed powstawaniem wypuklin
znacznie latwie] powstajacych w oplomkach o malej sre-
dniey. d. e.n)

W SPRAWIE OBLICZANIA PROSTOKATNYCH PEYT ZELBETOWYCH.

Napisat W. T. Huber.

Ze podparcie wzdluz calsgo obwodu prostokatnej plyty'

gtropowej, réwnomiernie obcigzonej, musi zwigkszy¢ jej nos-
nosé¢ w stosunku do nosnosci tejze plyty w przypadku pod-
parcia tylko dwdch brzegdw réwnoleglych, jest rzeczg znpelnie
jasnsg, jezeli sig zwazy, %e plyta dziala w pierwszym przy-
padku nie jako uklad beleczek réwnoleglych od siebie nieza-
leznych, lecz podobnie jak dwa uklady béleczek wzajemnie
prostopadle i ze sobg polgczone. Zastgpienie tego uktadu zlo-
zZonego prostym schematem dwu tylko belek, krzyzujgcych
sig w Srodku prostokgta podparcia, moze prowadzi¢ do zgolg
grubego przyblizenia w obliczeniu; przyblizenia, w- ktérem
blad np B50% uwaza sig za dozwolony, skoro idzie na korzysé
bezpieczefistwa. To przyblizenie zalecone do praktycznego
uzytku przez przepisy niemieckie w r. 1916 (o ile nie stosuje
sig dokladniejszego obliczenia) prowadzi do wartosei najwigk-
szych momentéw zginajgcych:

1 b* [
M1=§qa2m , MQ:gqbZ*a,T—i—b" (1)
Tutaj oznacza M, i'}, moment zgigcia w przekrojach od~
powiednio prostopadlych do boku @ i b, odniesiony do jed-
nostki dlugosei’ przekroju; zas ¢ obcigzenie jednostki pola
plyty. Natomiast przepisy francuskie, nie zmienione co do

tego punktu od r. 1906, zalecajg wzory:

. RS SO M= _a 2
=gl gy o M =g e - @
ktére Zrédla francuskie zowig , pélempirycznemi”. Te wzory

dajg w praypadku ptyty kwadratowej (@ = ) prawie zgod-
nie z wynikiem écisle] teorji plyt:

a‘

qb?

1
M1=M2=—“§4“Q“2,

podozas gdy wzory niemieckie dajg 5 ¢ @2, czyli o B0¥ wigcej.
: Przepisy francuskie byly’ bez watpienia inspirowane nie
tylko klasycang teorjg plyt réwnokierunkowych, lecz takze
doswiadczeniami, a w szczegdlnosei prébami obcigzenis, do-
konanemi na stropach zelbetowych Hennebique’a w jednym
z budynkéw wystawowych paryskich z r. 1900 1), )
Stad nazwa wzordw: ,pdélempiryezne”, chociaz wladci-
wie mamy tutaj do czynienia z wzorami interpolacyjnemi.
Mam dobrze w pamigei zdumienie naszych inzynieréw z owej
epoki, nawyklych tylko do statycznego myslenia prostym
schematem belki, gdy proby obcigzenia wykazaly wytrzyma-
1odé bez poréwnania wigkszg od przewidywanej na podstawie
podobnego rodzaju przyblizonej oceny, ktdéra posluzyla inzy-
nierom niemieckim do ustawienia wzorédw (1). Kto sledzil

roz wéj zelbetnictwa w ostatnich 26 latach, ten wie, Ze w te],

dz fedzinie techniki przodowala wogéle Francja, z wyjgtkiem
literatury- podrgeznikowej, w ktérej prym osiggneli rychlo
Niemcy. Dodwiadczalne prace niemieckie powstawaly prze-
waznie pod impulsem juz dokonanych badan francuskich,
‘a przewyzszaly je tylko obfitodcig spostrzezen i dokladnoscig

1) Commission du ciment armé,

) Experiences, rapports ete.
Paris 1907, ,

sprawozdah. Badania Bacha i Grafe nad plytami dokonane
staraniem ,Niemieckiego Wydzialu Zelbetowego* w latach
1912 do 1914 ogloszono w r. 1915. Dotyczgca obszerna pu-
blikacja stanowi bez watpienia bardzo bogaty i obfity ma-
terjal, jednakze bez teoretycznego uporzadkowania i opraco-
wania, Pierwsze, wazne wnioski wysnul zeh prof. Moersch
z wlasciwym mu praktycznym zmyslem i rzadko zwodzgcem
go teoretycznem poczuciem (Deutsche Bauz., Mitteil. 1916,
Nér. 8). Przytocze tutaj jeden z nich odnoszacy sig do plyty
kwadratowej, uzbrojonej jednakowo w obu kierunkach. Dia
tego przypadku znajduje Moersch z dat doswiadczalnych
wzor dla najwigkszego momentu:

2
s 21,76 °

Spélezynnik tego wzoru jest o 10% wigkszy od odpowia-
dajgcego spdlezynnika /,,, wynikajgcego z przepiséw frap-
cuskich, a 0 27% mniejszy od takiegoz spélezynnika z prazepi-
séw niemieckich. Atoli w interpretacji Moerscha nie uwzgled-
niono gléwnych dwu zrédel bledu z posréd wieln innych
mnie] waznych, rozpatrywanych szczegélowo wraz z poprze-
dniemi w mojej ksiasce p. t. , Teorja plyt prostokginieréé
nokierunlowych...“ (Lwéw, Tow. Nauk. 1921). Po pierwsze:
w doswiadczeniach zastgpiono obcigzenie réwnomiernie roz
Yozone siecig 16 réwnych sit skupionych, przez co, jak uzasa-
dnilem w § 24a owej ksigzki, zwigkszyly sie momenty W po-
réwnanin do momentéw przy obcigzeniu tej samej wielkodei,
lecz rozlosonem $cisle réwnomiernie. To zwigkszenie moglo
dojéédo 14,6%. Powtére nalezalo uwzglednié korzystny wplyw
wystawania plyty poza proste podporowe, ktéry réwnies
sig oceni¢ doé¢ dokladnie jako zmniejszenie momentéw do-
chodzgee do 8,6% . Uwzgledniwszy jeszcze inne wplywy, ktore
trudno tutaj omawiaé szczegélowo, musi nieuprzedzony 1n2y-
nier doj$¢ do wniosku, ze doswiadczenia niemieclkie stwier-
dzajq dla plyty kwadratowej raczej wartosé spolezynnika
francuskiego dla momentu, czyli potwierdzajq wynik teor)t
cislej, zamiast prowadzié do uzasadnienia wzoru przepisow
niemieckich z r. 1916. To sig odnosi oczywiscie do przypad-
kéw dostatecznie sztywnego podparcia obwodu np. zapo-
mocg $cian budynku. W plycie opartej na belkach musl ngj-
wigkszy moment plyty wzrastaé w miare zmniejszenia sztyw-
nodei zginania tych belek. Dla tego to praypadku bylby
w pewnych szczegélnych warunkach zapewne na mie)scl
wzdér niemiecki. Jakkolwiek w niniejszym artykule jest mows
tylko o plytach- swobodnie podpartych, to jednak zaznaczyd
trzeba, ze utwierdzenie brzegéw plyty kwadratowej nie przed-
stawia ze stanowiska teorji tych korzysci, jakie wystgpulé
u belek, albowiem dodatni moment w $rodku plyty zmnie]sz
sig wprawdzie wskutek utwierdzenia brzegdw, ale pQWBt?'
jace ujemne momenty na utwierdzonych brzegach dosiggii
wielkoscig momentéw dodatnmich w srodku plyty PQ,de:teJ'
& nawet (przy zupelnem utwierdzeniu) przewyzszajg ja 1160
(por. Teorja plyt., § 26).

Z powy#szych wywodéw wynika niewgtpliwa Wyzszoéé
francuzkiego sposobu obliczania ponad niemieckim, WO%““
czego obrona niemieckiego wzorn (1) przedsigwzigta prze? &
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inz. Cz. Klosia ') w imig , polskiego spélozynnika* nieumiejet-
nodei i niesumiennosci naszych sil wykonawczych w prze-
mysle budowlanym polega chyba na fatalnem nieporoznmienin
Mimochodem zaznacze, %e polskiego inzyniera musi dotkngd
niemile domaganie sig przez jednego z kolegdw narodowego
spélezynnika indolencji z powodu powojennego rozprzezenia
naszych kadr robotniczych. Wszak od inzynieréw, jako ofice-
réw armji pracownikéw przemyslowych, zalezy w znacznej
czedcel stan bojowy tej armji. A polscy inzynierowie potrafig,
§miem twierdzié, $wiecge przykladem pracowitosei, rzetelnej
wiedzy i sumiennosei w spelnianiu obowigzkéw, wychowad
w swojem pafistwie polskiego robotnika tak, aby nasze prze-
pisy urzedowe obeszly sig bez spélezynnikéw podobnego ro-
dzaju. Jezeliby zaé wogdle nalezalo u nas liczyé ostrozniej
niz na zachodzie, czyli z wigkszem bezpieczenstwem, to jedy-
nie racjonalnem byloby obnizenie norm naprezes dopuszezal-
nych we wszystkich konstrukejach. Atoli obecne warunki
ekonomiczne domagajg sig czego$ wprost przeciwnego. Zale-
canie dla rozpatrywanego przypadku plyty blednego wzoru
dlatego tylko, ze daje wigkszg pewnos¢ od innego, popartego
teorjs i doswiadczeniem, nie zapewni bynajmniej wigkszego
stopnia bezpieczehstwa w innych elementach konstrukeyjnyeh,
jak belki, stupy i t. p. Powolanie sig szan. Autora wymienio-
nej obrony na wynik doswiadezeti Bacha i Grafa przy obcig-
zenin zblizonem do skupionego nie moze sluzyé za argument
do obalenia mojej tezy, odnoszgce] sig wylacznie do obcigze-
nia rozlozonego réwnomiernie. Fakt, %e obcigzenie uzytko-
we nie jest w praktyce rozlozone idealnie réwnomiernie, nie
przeszkadzal dotgd w obliczeniu zwyklych stropéw na takie
obcigzenie, oczywiscie przy stosownym doborze jego wielko-
$ci g. Tylko wyjatkowo zachodzi potrzeba uwzglednienia
obcigzen silnie skupionych (np. cigzkie maszynyit. p.), ale
i woéwezas dzialanie plytowe zmniejsza znakomicie momenty,
jak to wykazalem miedzy innemi na str, 7 ,Teorji plyt®.
(Gdyby szanowny Autor obrony wzoru (1) znal tg ksigs-
. kg (obok cytowanego wyzej Zrédla francuskiego, albo ,Cours

) Przegl. Techn. No 10, str. 88.

de béton armé“ A. Mesnager’a), toby najprawdopodobniej
nie napisal swego artykulu, a przynajmnie] nie przypisywal
mi twierdzen, ktérych nie tylko nigdy nie wypowiadalem,
lecz przeciwnie w owej ksigzce zwalczalem. Znalazlby tam
np. (w odsylaczu na st. 132) uzasadniona krytyke reguly,
ktéra weszla w sklad niemieckich przepiséw zelbetowych
z 1. 1916) zdaje sig dzigki autorytetowi Moersch'a), a ktdrg
przytacza na poparcie swego przekonania, Ze ,praktycy, kté-
rzy tworzyli przepisy niemieckie nietylko znali matematycz-
ng teorje plyt, ale wedlug niej budujg!“ Mam nadzieje, ze
szan. Autor obrony slabego punktu cennych zreszts przepi-
sOw niemieckich przekona sig z czasem o siusznoscl mojej
objektywnej krytyki, chociazby dopiero po przeczytaniu nie-
mieckich publikacji moich odno$nych prac, majgcej sig
wkrétce rozpoozgé w pismie ,Bauingenieur“. (Znajdzie sig
tam 1 nieco objektywnej krytyki autoréw francuskich, gdyz
moje naukowe okulary nie majg narodowego zabarwienia).

Przyznajac francuskiemu wzorowi wyzszoéé nad nie-
mieckim, nie uwazam go tem samem za doskonaly, albowiem
nie mialem dotad sposobnodci poréwnaé go w calym obsza-
rze zmiennosci stosunku @ : b z wynikami scistych rozwiszah
i wlasnym wzorem przyblizonym, ustawionym jeszcze przed
wojng, a ogloszonym dopiero w r. 1909 w Czasopidmie Tech-
niczgem. Ten wzér ma postad:

/1/11 = :‘;;4‘: b?

1 b

g, My=g;bq (3_2 ?{) L. ®
przy b < a. Przewyzszajac jeszcze prostots tak wzdr fran-
cuski jak niemiecki, daje powyzszy wzdr dla M w skrajnych
przypadkach (a/b =11 a/b = co) te same wartosci co wzdr
francuski. Na razie mogg go zaleci¢ do praktyczuego zasto-
sowania przy niezbyt wielkiej nadwyzce dlugoseci plyty @
nad szerokoscig b, np. przy 1,6>a/b = 1. Dokladniejsze wzo-
ry, tablice i wykresy znajdzie czytelnik w dziélach powyzej
przytoczonych..

NAJNOWSZE METODY W PAPIERNICTWIE FRAN-
COSKIEM.

Podal Neyman, inz. chemik (Paryz).

Fabrykacja papieru dzieli sig na 2 okresy, ktére czasem
8 polsczone w jednej fabryce, leoz czgéciej rozmieszczone
w rozmaitych przedsigbiorstwach, a nawet w dwéch réznych
krajach, ~

Pierwsze stadjum polega na produkeji papki, czyli masy
papierowej; drugie na przerabianiu jej na papier.

W najdawniejszych juz czasach robiono papier w Egipcie
i na Wschodzie azjatyckim, i ten prastary proceder cze§ciowo
przetrwat do naszych czaséw.

Charakterystyks ogélng pierwotnej produkeji jest bardzo
maly udzial w nie] chemikalji i maszyn, natomiast ogromna
suma pracy ludzkiej lub zwierzece]j i wielka ilo§é utytego czasu.
W Egipcie np. przygotowanie papiern polegalo na krajaniu
1 zlepianiu lifci roliny tegoz imienia i wymagato bardzo wiel-
kiej zrecznosci. Papyrus niema zreszta wla§ciwie wiele wspél-
nego z naszym papierem: ani pod wzgledem chemicznym, bo
opréez ,cellulozy“ posiada inne skladowe czefci rofliny, ani
tez pod wzgledem fizyczanym, jak to bedzie widaé z dalszego
wyktadu, papier w Chinach i Japonji byt i jest poniekad robio-
ny z dwéch materjatéw: ‘

1) papier kolorowy (podobny do naszej tektury) robiony
byl ze stomy, przez jej miazdzenie i czeSciowe gnicie w wodzie
czystej lub z dodatkiem wapna lub popiotu (potasu)i wyma-
gal tez pracy bardzo wielkiej;

2) papier bialy robiony byl z lyka drzewa ,brussinetia
Poparifera® z wydajnocig znikoma, w poréwnaniu do dzi-
siejsze], '

Poczgtkowo papier wyrabiano ze szmat. Wzrastajace za-
potrzebowanie papieru, jak innych produktéw, majacych za
Podstawe celluloze sprawily, iz wkrétce dat sie odezué brak

') Oderyt wygltoszony w Stow. Technikéw Polskich w Paryin.

szmat. Na szezedoie odkryto nowe Zrédio cellulozy, a miano-
wicie drzewo, ktére posiada jej 35 do 508, zaleznie od gatunku.

Produkeja papki z drzewa tez jest bardzo znana, wiec
wskazq tylko ng rozmaite sposoby, usywane obecnie:

Sposdb chemiczny: a) przez dwusiarkan wapna, b) przez
sodg 2rgcg, c) przez siarczan sodu.

Spos6b mechaniczny: fabrykacja chemiczna papki « drze-
wa moze byé podzielons na nastepujace fazy:

Przygotowanie mechaniczne drzewa.: polega ono na zdje-
ciu kory, wyciggnigciu sekéw, rozpitowaniu drzewa. na plagkie
krazki 1 rozbiciu tyeh krgzkéw na drobne kawalki. Wsaystkie
te operacje sg robione maszynowo.

Gotowanie drzewa w olbrzymich kottach zwykle pod ci-
énieniem kilku atmosfer, w wodzie, do ktérej dodajs, w zale-
tmodci od gatunku dizewa, wigce] lub mnie] wspommianych
wyze] chemikalji, '

Mycie otrzymanej miazgi, dla oczyszczenia jej od pro-
duktdw chemioznej reakeji.

Praca mechaniczna w ,pile défileuse® i ,rnffineuse.

Bielenie otrzymanej papki, réwnie2 opisany w powyze]
Sposdb.

Wynikiem tej pracy jest tak zw. papka chemiczna, ktéra
o ile jest dobrze zrobiong powinna daé  fibry“, czyli komérki
ro§linne zupelnie czyste tak pod wzgledem fizycznym jak i Ghe-
micznym, t. j. odpowiadajace formule cherhicznej C, Hy, O;.
Jeli pod wzgledem chemicznym wezystkie gatunki drzew dajs
wyniki zblizone w ilofci mmniejszej lub wiekszej, zaleznie od
wydajnosci drzewa i procedury gotowania, to pod wzgledem
fizycznym wynik jest bardzo rozmaity. B

Drzews lifciaste majgq komdrki wicdkniste stosunkow
ky6tsze i grubsze niz drzewa iglaste. Poniewaz za$, jak wska-
zalem wyze], papier jest splotem tych komorek, wige jasnem
jest, 26 wytrzymalo$é papieru jest tym wigksza im fibry sg sto-
sunkowo dluzsze i cienisze. Z tego powodu do fabrykacji papki
uzywane sg przewaznie drzews iglaste, a w szozegélnooi ga-
tunek ,epicea“; to jest powodem, ze ta fabrykacja jest skon-
centrowana w tych krajach (Szwecja, Norwegja, Finlandja
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it.p.), gdzie te gatunki obficie rosng. Nie znaczy to, by nie
mozna bylo wyciggaé papki z niektérych drzew lisciastych, jak
brzoza, lipa, lecz inne twarde drzewa, jak dab i.t. p. przewa-
2nie wealé sig nie nadajg do tego celu,
‘ Fabrykacja mechaniczna papki opiera sig tez przewasznie
na tych samych gatunkach drzew i polega na nastepujgcych
czynnofciach :

Praygotowanie drzewa, czyli zdjecie kory i rozpilowanie
na duze polana.

Sproszkowanie mechaniczne tych polan, uskutecznianie’

zapomocy wielkich masayn. Giéwng czefcig tych maszyn jest
wielkie kolo (podobne do mtynskiego), zrobione ze specjalnego
plaskowca lub grauitu i otoczone polanami bardzo mocno do
niego przyciskanymi. Praca odbywa sie w wodzie, ktéra za-
biera ze sobg oderwany przez tarcie proszek drzewny, tworza-
¢y papke.

Papka ta jest przepuszezana przes sita, dla oozyszezenia
od grubszych kawalkéw.

Nakoniec bielona w zwykly sposéb.

Oczywibcie, 7e papka otrzymana w ten sposéb rézni sig
od papki t. zw. chemicznej: pod wzgledem fizycznym, gdysz

duza ilo&é fibr jest zmiazdzona, pod wzgledém chemicznym —

bo. précz cellulozy posiada znaczng ilo§é czeSei sktadowych
drzewa, nie catkowite oczywiscie, gdys cze§é ich jest vozpusz-
czona przez wode, a inna za$ odchodzi przy bielenin, W kaz-
dym razie papka ta, chociaz na razie jest biata, 26tknie z czasem
na powietrzu, jak sig to dzieje z gazetamii z duzg iloscig ksig-
zek, ktérych kartki zrobione sg z domieszks takiej papki.

- Opréez drzewa oddawna uzywano tes i stomg do wyrobu
papieru i to w dwojaki sposéb: -

Do robienia papki bialej, gotowano slome podobnie jak
1 drzewo przewaznie w sodzie zracej.

Do fabrykacji papieru 26ltego i tektury, uzywano sposo-
bu uproszczonego, skopjowanego ze starozytniego wschodniego.
Polega on na tym, ze stome posiekang na drobng sieczke po-
lewa sig wapnem 1 pozostawia w wodzie wapiennej przez 8 do
10 dni; potym wyciaga sig jg z doléw w ktérych byla i pozosta-
wig jeszcze pare dni na duzych kupach, e, pod wptywem po-
wietrza i ciepla, rozpocznie sig fermentacja. Nie dopuszczajac
dalszego jej ciggn, stome tek spreparowans miazdzy sie przy
pomocy miynéw. Pozostaje miazge otrzymang wymyé by otrzy-
maé papke, z ktérej, z domieszkg kleju lub bez niego, robi sig
papier 261ty. - b9 '

By daé do zrozumienia wielkg doniosto§é produkeji papki
papierowej i cellulozy, chee, chociaz w. krétkich stowach, wska-
zaé na te dziaty produkeji, ktérych jest ona podstaws,.

Przedewszystkiem wige, papier wszystkich gatunkéw :
papier do pisania, drukarski, opakunkowy, nieprzemakalny,
przezroczysty, bibulka, bibula i t. p. ‘ ;

Tektura i najrozmaitsze wyroby z kartonu samego lub
% najrozmaitszymi domieszkami,

Materjaty wybuchowe, aczkolwiek robione sg przewaznie
% bawalny, lecz mogg byé robione z innych gatunkéw cellulozy.

Celluloid, ktéry jest zreszta przerdbks, rozezynem ,co-
ton poudre“ w kamforze i inne materjaly plastyczne robione
bezposrednio =z cellulozy lub z chemicznej przerébki (acetat de
cellulose, Vis cose i t. p.).

Lakiery (vernis) robione z rozmmitych eteréw cellulozo-
wych jak acetat de celluloze, colodium i azotat de celluloze,
ktére w ostatnich czasach coraz wigeej sie rozwijajs.

Jedwab sztuczny robiony z rozezynéw powyzszych, ktéry
coraz wiekszy ma popyt. '

.. Materjaly budowlane, od ozasu wojny w ozestym uzyciu
(Japonskie domki i t. p.). ‘

- W ostatnich czasach rozwija sie tkactwo papierowe do
wyrobu workéw i t, p, przedmiotéw. :

Widzimy wigc, 26 produkeja papki papierowe] odgrywa
w gospodarstwie spotecznym bardzo wazng volg i jej spozycie
zwigksza sie coraz bardziej, dlatego tez gdy wojna wybuchia,
8 z nig skierowanie wszystkich sit gospodarczych na przygoto-
wanie broni i innych potrzeb wojennych, iloéé zapotrzebowa-
nej papki wzrasta.. Jednoczefnie zad zmniejszyl sie w bardzo
powaznym stopnin jej import, szezegdlniej w czasie walk pod-
wodnemi lodziami. Jak drzewo tak i stoma zostaly pochloniete
przez potrzeby wojenne i nastgpil wielki kryzys w papiernic-
twie, Ten kryzys wywolal poszukiwanie nowych #zrédet cellu-
lozy iz wielu stron wzigto sie do poszukiwan.

Poszukiwania te zostaly skierowane na rozmaite rofliny,
ktére moznaby rozsegregowaé w nastepujacy sposéb:

Rofliny krajowe: 1) rofliny wodne i blotne, 2)
od gospodarstwa rolnego i ogrodnictwa, 3) stoma.

Rofliny kolonjalne: 1) drzewa (liScie), 2) rosliny wodne,
8) trawy, 4) alfa (roslina rosnges na skalistych i piaszezystych
gruntach na granicy Sahary.

Nie bedg sig zatrzymywal dlugo na opisie tych wszyst-
kich ro$lin, ktére mogg byé uzyte do produkeji papki, poniewas
u nas w kraju czesto ich weale niema. Powiem tylko, ze istnieje
duza ilo§é rodlin blotnych, jak zwykta trzeina i podobne, ktére
gig bardzo nadajg do tej produkeji. Inne za§ nie dajs wigee]
niz 256% swej wagi papki, wiec nie sg ciekawe. '

Prébowano szukaé cellulozy w krzewach kartotli lub gro-
chéw, w korzeniach kapusty i t. p..., lecz tu nietylko ilo§é ale
i jako$é cellulozy okazala sig bardzo podrzedng. Mozna by bylo
wyeciggaé cellulozg z obeinanych corocznie pedéw krzakéw przy-
droznych, ktérych jest duzo we Francji, lub pgdéw winnie, lecz
i tu rezultat nie nalezy do $wietnych: zbyt duzo nalezaloby
po§wigeié czasu na zbieranie i pracy na przygotowanie papki,
Niedawno gazety podawaly, ze wprost z lidci drzew mozna wy-
ciggnaé celluloze; jest to prawda, lecz nie wigcej niz 15.do 203,
co zupetlnie sig nie oplaci, tak, ze w tym dziale nic wiasciwie
nie znaleziono nowego.

Co za$ do slomy, to z niej juz od dawna wyciagano cellu-
loze, tylko, 2e produkeja jest kosztowna. Poszukiwania wige
czyniono wiadciwie w kierunku nowych sposobéw, o ktérych
powiem dalej. Jedyng niewygods stomy jest jej objgtoss, co
utrudnia wielce przewdz i wymaga wielkich kottéw do jej go-
towania. Po zatym daje ona duzo dobrej papki, oczywiscie o ile
dobrze jest zrobiong,.

Co do roslin kolonjalnych, to drzewa naogét nie sg bardzo
odpowiednie (o ile nie rachowaé bambusu, ktéry jest znany
i uzywany od dawna), gdyz sg one zazwyczsj twarde, wige go-
towanie ich wymaga duzych iloéei chemikalji, przytem papka
otrzymana z nich nie naiety do najlepszych gatunkéw, gdyz
fibry sg stosunkowo grube i nie do$é dlugie. Natomiast liScie

odpadki

- drzew palmowych, & szezegélnie] trzonek lifei, sg doskonatym

materjatem dla produkeji papki.

"~ Rofliny wodne kolonjalne texz sg ciekawe, — lecz po-
wiedzmy nawiasem, ze oslawiony ,papyrus nie jest z nich naj-
ciekawszy; mozna oczywibcie wyciggngé zef papke, lecz daleko
mniej niz naprzykiad z pewnych gatunkdéw trzein, z ktéryc}?
bodaj najlepszg jest znany w Afryce i ma potudniu Francji
,Arundo Dona“, rosngcy na mokrych piaskach. p

Jest cala masa traw afrykanskich, ktére doskonale na
dajg sie do produkeji papki, jak Panicum, Pennisetum, Amp:
lodesmos, Aristides i t. p. :

Lecz z pewndéciq najciekawszy z nich jest Alfa (stipa te-
nacissima), ktéra roénie w Afryce w pasie pomiedzy brzeglem
morza Srédziemnego i Saharg. Jest jej niezliczona ilo§é, setkl
kilometréw sg nia pokryte i od dawna miejscowa ludno$¢ uzywa
do robienia sznuréw, stomianek it. p. Juz tez od diuzszego
ozasu zaczeto jej uzywaé w papiernictwie, ale daleko wiece]
w Anglji niz we Francji. Dzieje sig to z dwuch przyczyn:
sprowadzanie jej do Anglji kosztuje mniej, a powtére — mnié

. umiano dobrze wziaé sie do rzeczy.

Drugim przedmiotem poszukiwarn nowoczesnych sg nowe
sposoby wyrabiania papki papierowej. | W tej dziedzinie mo#na
poszukiwania podzielié na kilks kierunkdw :

. Produkeja papki na miejscu : zbieranie rolin, przystoso-
wanie fabrykacji do miejscowych warunkéw.

Zastapienie przynajmniej cze§ciowe chemikalji przez
prace mechaniezng,. '

Usycie chloru, nietylko do pobielania, lecz takze do pro-
dukowania samej papki.

Produkecje na miejscu opracowalo laboratorjum towa-
rzystwa ,Cellulose et Papiers”, - '

Jak bylo wyzej powiedziane, normalnym sposobem goto-
wania roflin jest gotowanie pod ciénieniem kilku (najezeScie]
3 do 6) atmosfer, ' \

Wedlug systemu ,C. et P.%, wyrabianie papki moze by¢
dokonane przez gotowanie w kotiach bez cisnienia. Dotyoh-
czas, przy gotowanin materjaléw roflinnych zmieniano piyn
7 rozczynami chemicznymi dla kazdej nowej ilodei rolin, we-
diug systemu ,C. et P.% mozna zaoszczedzié do 70% na OPf’;le
przez gotowsanie nowych ilofei roflin.w tym samym- rezczynie,
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do ktérego dodaje sie tylko nowg dozg chemikalji. Dotychezas
gotowanie bylo robione bez przerwy; wedlug systemu , C. et P.*
mo#na skrécié czas gotowania roslin mniej wiece] o polowe
przez uzycie pracy mechanicznej, jak np. walcowanie masy jus
w ezebel ugotowanej i dokoriczenie potem gotowania,

System ten, indywidualny dla kazdego gatunku roélin,
moze byé znrozumiany na przykladzie nastepujacym:

TFabrykacja papki z alfy: 100 kg alfy gotuje sig w 500 kg
wody z dodatkiem 12 kg sody #racej (Ne OH) przez 4 godziny
przy 100° C. (czyli bez ciénienia). Gdy wyciaga sig alte, za-
biera ona za sobg kg wody pochlonigtej.

Do pozostalych 400 kg wody, dosyé ciemnej ho z rozpu-
szezonymi w niej cze$ciami alfy, dodaje sie 100 kg wody i 12 kg
sody zracej i gotuje ponownie 100 kg alfy w ciggu 4 godzin
15 min. Operacje te powtarza sie 8 razy, zwigkszajac za kau-
dym razem czas gqotowania o kwadrans. W tym momencie,
plyn czarny, w ktérym sie gotuje na 15° Beaumé jest zréwno-
wazony, czyli ze nie zmienia sic przez nastepne gotowania,
ktére wszystkie trwajg juz po 6 godzin. Korzysé takiego procesu
jest widoczna: jest to ekonomja opatu potrzebnego do zagotowa-
nia wody przy kazdorazowym gotowaniu. Aby zmniejszyé czas
operacji, mozna po godzinnym gotowaniu alfe rozmigkszona
zgniesé, a potym dokoficzyé gotowanie w tym samym plynie; czas
calkowite] operacji jest w ten sposéb skrécony do 8—4 godzin.

Stabg strong tego procederu jest fakt, ze przygotowana
tak papka wymaga dosyé duzo chlorku dla zbielania.

Juz w tym pierwszym systemie uzycie pracy mechanicz-
nej (miazdzenie nawpét gotowanej rosliny) zamiast pracy che-
micznej zostato podkredlone. Jeszcze dale] pod tym wzgle-

dem poszli inni, a szczegdlniej papiernik p. Fournier, ktory
opatentowal system nastepujgey:
Zaczyna sig od przygotowania mechanicznego, np. dla

slomy, bhardzo forsownego tak, ze materjal ro§linny, juz jest
dosyé rozmiazdzony.

Nastepuje potem gotowanie przez pét godziny w stabym
rozezynie sody zracej, dale] materjal antomatycznie przechodzi
razem z ciecza, w ktérej sig gotowal, do aparatu gdzie jedno-
cze§nie odbywa sie gotowanie, miazdzenie i odcedzanie tych fibr,
ktére juz sig oddzielity, Wedlug p. Fournier p6t godziny wy-
starcza dla ukotficzenia gotowanin, Nakoniec automatycznie
cala ciecz jest wycisnigty przy pomocy prasy ze Srubs Archi-
medesa, Pozostaje wymyé i obieli¢ otrzymang papke.

Widad tu wiec jeszeze wigksze zastosowanie pracy mecha
nicznej dla zmniejszenia czasu gotowania. Wynalazek ten jest
pésniejszym od wynalazku C. et P.

System chlorkowy jest wogdle znany juz od dawna 1 uzy-
wany byl przewaznie dla przygotowania papki z odpadkéw
z fabryk wlékienniczych. Ostatnio mialy miejsce préby zasto-
sowania go do innych materjatdw roflinnych. Jest ich kilka
.résniacych sie w szczegélach techniki: system ,de Vains®
z 1908 1., zaczyna sig od poddania danego materjatu dziataniu
wapna, po ktérym nastepuje praca mechaniczna, chlorek gazo-
wy, gotowanie w stabym rozczynie sody, mycie i bielenie, sy-
stem ,Cataldi“ z 1916 r. rozpoczyna od pracy mechanicznej,
nastepnie gotowanie w stabym rozezynie sody, potym suszenie
w prézni, uzycie chlorku gazowego it. d., jak poprzednio. Sy-
stem ,deé Vains“ obecny, jest zmiang systemu tegoz uprzednio
opatentowanego z zgmiang Cl. gazowego na rozczyn Cl. w wo-
dzie, czyli ]&k autor dowodzi, hydratu Cl i zamiang tez wapna
1y sodg w _p101 wsZym stadJum System ,Maunoury z 1921r,
zastepuje pierwsze gotowame w sodzie przez moczenie bez go-
towania w tymze rozozynie lecz z dodatkiem bardzo znikomej
lloci fosfatu sodu, poczem nie rézni sig od innych.

Z drugiej strony nowe poszukiwania idg w kierunku zu-
tytkowania ploduktéw wtérnych. Nie bede sig zatrzymywal
nad tymi pracami. Wskaze tylko ze obecnie z ptynu, w ktd-
rym gotowano 1oshny, wyciggajg spirytus. Sama, ciecz prze-
radiajg na pewnego gatunku klej. Mozna uzywaé jg w pewnych
wypadkach do wyrabiania mydla i t. p.

Papiernictwo, w dziale mechanicznym nie zrobito wielkich
POStQpéw ani w czasie wojny, ani bezposrednio po niej. Ttéma-
czy siq to tym, ze maszyny uzywane do robienia papieru sg
olbrzymie, w dodatku w najwieksze] .czefci sprowadzane sg one
z Nlemlec Jedynie maszyny parnocnlcze ulegaja clqglym ulep-
szeniom. Réwniez gatunki papieru WydOSkona,lam sig, jak np.
Papier przezroczysty, nieprzemakalny it.p. Jest jednak cala

zas,
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grupa papierni, ktore brzymajg sie rutyny od wielu Iat, nic nie
zmieniaja‘,c w urzgdzeniu ani w produkeji papieru.

Pierwszy ZJ&Zd flzykéw palsklch

W pierwszych dniach kwietnia r. b. odbedzie sig w War-
szawie pierwszy w Polsce Zjazd Kizykow, zorganizowany przez
Polskie Towarzystwo Tizyczne. Celem Zjazdu jest przeglgd

.dorobku naukowego w dziedzinié fizyki polskiej za okres czasu

0d 1911 do 1922 1. Jednoczeénie ze Zjazdem odbedzie si¢ Walne
Zgromadzenie Pol. T-wa Fizycznego, na ktérem przedstawione
beds sprawozdania poszczegSlnych oddzialéw T-wa oraz doko-
nane wybory wiadz,

Zaréwno duza liczba zgloszen, jak i pokazna ilodé refera-
tdw, ktére bedg wygloszone na Zjesdzie, §wiadczg, 2e Zjazd nie-
tylko wzbudza duze zainteresowanie wsréd fizykéw, nauczycieli
1 inzynieréw, ale ze takze speinia doniosty role w zyciu nauko-
wem spoteczenstwa, informujac je o postepach -twéreze] mysli
polskiej na polu fizyki.

Dotychezas zglosito swdj udziat w Zjezdzie okoto 100 ucze-
stnikéw, wirdd ktdrych 75°, stanowig pracownicy naukowi
(profesorowie, asystenci, doktoranci) poszczegdlnych naszych
uniwersytetéw, politechnikiinnych wyzszych zakladdéw, resata
25% — nauczyciele fizyki ze szkét srednich. Do chwili
otwarcia Zjazdu liczba uczestnikéw niewatpliwie waroénie. In-
tormujemy, 2e zapisy na Zjazd Fizykéw, przyjmowane sg w dal-
szym ciggu w Zakladzie Fizycznym Uniwersytetu (Warszawa,
Hoza 69), gdzie tez miesoi sig Biuro Informacyjne Zjazdu i gdzie
Zjazd bedzie obradowal, po podzieleniu sie na Sekeje. Fakt od-
bycia Zjazdu w Zakladzie Fizyeznym Uniw, zacheel niewatpli-
wie do zwiedzenia tej nowej instytucji naukowej swiadczacej
chlubnie o wysilkach postawienie zaktadu na stopie europejskie;j.

Na zjezdzie wygloszone zostang 32 referaty mna tematy
z réznych dziedzin fizyki doswiadezalne] 1 teoretycznej. Ta
wielka w stosunku do liczby uczestnlkow Zjazdu iloé referatéw
spowodowana jest znacznym okresefn czasu, z jakiego Zjazd za-
mierza zdaé sprawozdanie.

Z tego tez wzgledu posiedzenia referatowe podmehé nale-
zato na dwie réwnorzedne sekeje.

Ponizej podajemy program Zjazdu:

4 kwietnia popoludniv

Sek¢ja 4. Prof. Stanistaw Kalinowski: Wyniki dotychcmso“e
i stan obecny badan magnetyzmu ziemskiego w Polsce.
—  Prof. Dr. Mieczystaw Wolfke: a) Sprawozdanie z prac
wlasnych od r. 1911, b) Wysokie napiecia transforma-
tora Tesli.
-—  Prof. Dr. Wactaw Dziewulski: Zjawiska elektryczne,
wystepujace na powierzchni parujacej rteei.
Sekecja B. Prof. Dr. Zygmunt Klemensiewicz: Réwny rozdziat
energji w teorji promieniowania.
— - Prof. Dr. Jan Stock: O pewnem zjawisku osmozy elek-
trycznej.
—  P. Stanistaw Landau-Ziemecki: Dysocjacja s wlasnosei
optyczne pary jodu.
—  Dr. Waclaw Werner: Ksztalcenie nancsycieli F '/ykl
5 kwietnia rano

Sekcja 4. Prof. Dr. Wiadystaw Natanson Zagadnlema optykl

molekularnej.

—  Prof. Dr. Stanistaw Zaremba: Sprawa kontroli do§wiad-
czalnej teorji wzglednogei.

—  Prof. Cz. Bialobrzeski: a) O pracach wlasnych. b) O te-
orji absorbeji.

Sekeja B. Prof. Dr. Maksymiljan Huber: Ze statyki ptyt spre-

zystych prostokstnie réznokierunkowych.

—  Prof. Dr. Alfred Denizot: a) O wahadle i giroskopie
Foucalt’a. b) O cifnieniu promieniowania, -

—  Prof. Dr. Ludwik Wertenstein: O naboju promieni B.

popotudniu

Sekcja A. Prof. Dr, Stefan Piefikowski: a) Absorbeja staba. roz-
tworéw niezjonizowanych. b) Potencja? przy wyltadowa-

~ niu przez krétkie iskry.. ‘
—  Prof. Dr. Czestaw Reczynski: O promieniach dodatnich.
—  Prof, Dr. J6zef Wierusz- Kowalski: Widma pratkowe.
a teorja kwantow. D
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Sekcja B. P. Wiladystaw Smosarski: Badanie teoretyczne wahan
" temperatury na powierzchni ziemi.

P. Edward Stenz: O badaniach promieniowania sfo-
necznego w Polsce.

Prof. Mieczystaw Pozaryski: Demonstracja kinemato-
grafu inz. Sliwifiskiego w zastosowaniu do zjawisk
fizycznych.

. 6 kwietnia rano

Sekeja A. Prof. Dr. Konstanty Zakrzewski: O dzialalno$ci Kra,
kowskiego Zaktadu Fizycznego w okresie 1918 —1923 r-

P. Cezary Pawlowski: Stosowalno§é prawa Beera w 0$
~ rodkach metnych,
"P. Marja Asterbluméwna: Zmiany trwale przy fluores-
cencji cieczy.
Prof. Dr. Witold Pogorzelski. O pracach wilasnych.

Sekcja B, Prof. Dr. Ludwik Wertenstein: Z badan nad gazami
bardzo rozrzedzonemi.

P. Antoni Karpowicz: Wyznaczenie ladunku elemen-
tarnego.

P. Kazimierz Grabowski; a) zasady nowoczesnej ener-
~ gietyki. b) O teorji wzglednosSci.
Po zamkniegeiu obrad Zjazdu bedg sie odbywaly wycieczki
nastepujace: :
~ Sobota, 7 kwietnia:

1) Stacja Radjo transatlantycka na Powszkach,

2) Obserwatorjum Magnetyczne w Swidrze,

3) Politechnika i Stacja Filtréw, )

4) Fabryka ,Perun® na Pradze (ciekte powietrze).
" Niedziela, 8 kwietnia:

'5) Stacja odbiorcza Radjo w Grodzisku.

| Program I-go Zjazdu Chemikow Polskich,

W §rode, dnia 4 kwietnia o godz. 11-ej przez potudniem
w Auli gmachu giéwnego Politechniki Warszawskiej odbgdzie
sig Otwarcie Zjazdu i posiedzenie ogélne, na ktérem wygloszg,
przemdwienia.:

" Prof. I. Mofcicki w imienin Tow. Chem. i prof. W. Na-
tanson w imieniu Tow. Fizycznego, poczem odbeds, sig wyklady
prof. Marchlewskiego: ,Znaoczenie chemji dla narodu” i prof.
Oz. Bialobrzeskiego: ,Fizyka a rzeczywisto§é®,

Z poéréd licznych referatéw wymieniamy na tem miejscu
w sekeji ogdlnej: prof. J. Zawidzkiego: ,Chronologiczny prze-
glad chemikdéw polskich od poeczatku 17-ego stulecia®.

Prof. J.-Zawidzkiego: ,Nasze czasopi§miennictwo chemi-
czne 1 potrzeba jego konsolidacji“.

Prof. W. Swietostawskiego: ,Udziat Polski w pracach
Unji Migdzynarodowej Chemji Czystej 1 Stosowanej“.

Prof. St. Minovici (z Bukaresztu): ,Sur la constitution
at le role de la cholesterine®. *

Prof. T. Woyno: ,Promienie Roentgena i budowa kry-
sgtatdwH. . 5

Inz, Z. Wojnicz-Sianozeckiego: ,Wrazenia z wystawy
przemystu chemicznego w New-Yorku“. '

W Sekeji Technoblogji ropy i paliva.
.. Prof. J. Mokoicki: ,0 nowej metodzie rafinowania ropy*.

Dr. J. Kozicki? ,Rozbudowa Panstwowej fabryki olejéw
tnineralnych w Drohiobyozu“.

Inz. Kuogyhiski: ,Nowy.szemat przerébki ropy*.

Prof. K. Smolerski:

. »Ropa naftowa jako surowiec dla
przemystu chemicznego®. :

_ Inz. R. Dobrowolski: ,Kontrola dzisiejszych proceséw
technologibznych przerdbki ropy i ulepszenia niektérych sta-
djéw fabrykecji®.
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Prof. K. Kling: ,0O przyrzadzie ,Siccus” do kontroli 0O
w gazach kominowych®. :

Prof. A. Koss: ,Sucha destylacja drzewa i widoki rog-
woju tego przemystu w Polsce*,

Dr. J. Dolifiski: ,Terminologja gazéw generatcrowych®,

Prof. K. Kling: ,0 metodzie szybkiego badania mater-
jaléw bitumicznych i tymezasowe doniesienie o badaniu pod-
karpackich tupkéw bitumicznych®.

W Selecji Technologji Wielkiego Przemystu Organicanego.

Inz. W. Krélikowski. ,Taryfa celna na syntetyczne pro-
dukty organiczne¥.

Dyr. T, Wislicki: ,Konieczno$é wylonienia komisji w celu
okre§lenia chemicznych i fizycznych wlasnosci celulozy, ewen-
tualnie widkien sztucznych*, :

Inz. W. Pluzanski: ,Przemyst przetwdrezo-smolowy
w Polsce przed wojng i obecnie®.. :

Prof. J, Turski: ,Przyczynki do chemji benzotronu*,

Dr. St. Hempel: ,Obecny stan techniczny i rozmieszeze-
nie przemystu chemicznego w Polsce”.

Dr. St. Kietbasinski: ,Alkchol etylowy jako surowies do
produkcji kauczuku syntetycznego.

W sekeji technologji nieorganicane;.

P. T. Kirkor: ,Rys hydrologiczny Zaglebia Dabrow-
skiego*. :

Prof. J. Zawadzki: ,Sprawozdanie z do$wiadezer nad
przemiang siarczandéw ziem alkalicznych na zwigzki techni-
cznie usyteczne“.

W Sekeji Maszynoznawstwa Chemicznego.

Dr. A. Hirszowski: ,O aparaturze chemicznej i materja-
fach konstrukeyjnych dla niej*.

Prof. Cz. Grabowski: ,Destylacja z parg wodha, prze-
grzang i rektyfikacja w ofwietleniu graficznem",;

W Sekeji Cukrownictwa.

Inz. St. Woznicki: ,Przemyst cukrowniczy Polski i wa-
runki jego dalszego rozwoju w zwigzku z wszech§wiatows pro-
dukeja, cukru, '

Prof. Cz Grabowski: ,Zasady termotechniki suspar-
nictwa®. '

Inz. A Siwicki: ,W sprawie technicznego wyzyskania
amonjaku w cukrowni®,

Inz B. Nowakowski: ,;Sma;ry. krajowe, ich zastosowsnie
w przemy$le.

KRONIK A.

Polski handel i przemyst na Gérnym Slasku. Wedlug staty-
styki, zebranej na podstawie obliczeh prywatnych, a ogloszone] 18
zjefdzie kupieckim w Katowicach, stosunek handlu i przemystu pol-
skiego do niemieckiego na. Gérnym Slasku przedstawia sie, jak s~
stepuje: na calym Slgsku Gérnym jest sklepéw kolonjalno-spoiyw-
czych, manufakturowych, piekarni, sklep6w. rzeZnicaych, saynkew
kawiarni i t. p. 13500, w tej liczbie polskich 3740 czyli 28%, nie-
mieckich 9760 czyli 72¢. Stosubek kapitatn polskiego do niemicC:
kiego ma sig jak 1do 9. Hurtowni jest na Slasku 80, w-tem pol-
skich 25, niemieckich 55. - W dziale spozywezym hurtownie polskie
Yacznie z kooperatywami ‘doréwnywujs juz niemieckim. Jezeli po-
réwnamy ‘stan- obecny, kiedy handel polski reprezentuje juz
handlu §laskiego z owym niedawnym jeszcze okresem, kiedy repre:
zentowal on zaledwie 2¢ handlu na Siaeku, stwierdzié musimy }Vz,“”t
szybki i powainy.” W przemysle jest gorzej; przemyst polski liczy
na Slasku Gérnym zaledwie 20 malych przedsigbiorstw, stanowli
cych tylko 1% kapitalu, wlozonego w przedsigbiorstwa njemieckie
Jednak i w tym kierunku zaznacza sig powolne polepszenie.

Kupujcie 8-":'[0’ Pozyczke zlo’g;_!



Ne 14 3 PRZEGLAD TECHNICZNY 187

WIADOMOSCI.
STOWARZYSZEN DOZORU KOTLOW W POLSCE

Redaktor, ,,Wiadomosci® Inignier Technolog ]an.Komclrmfcki przyjmuje w pigtkl pomiedzy 18-l a 20-q w lokalu Redakeji ,,Mechantha" w Warszauiile
Marszalkowska 46. Tel. [-47. ;

TRESC: Edward Wagner. Zadania iniyniera ruchu. — Komunikaty Stowarzyszenn Dozoru Kotléw w Pols¢e — Bibljografia cieplna.

ZADANIA INZYNIERA RUCHUY

ODCZYT; WYGLOSZONY NA KURSACH CIEPLNYCH DLA INZYNIEROW W LODZI W DNIU 7/X1I, 1922,
Podat Edward Wagner, Insynier Technolog.

Prowadzenie kontroli ruchu w biurze. Kontrola opalu i materjalow technicznych,

Kontrola ruchu musi byé prowadzona systematycznie '«  Waegiel, wehodzacy do fabryki powinien byé écisle kon-
i stale w taki spos6b, aby w kazdym czasie kierownik ruchu trolowany codziennie z wymienieniem numeru wagonu i wagi,
wiedzial, co sig dzieje w kazdym poszezegSlnym oddziale. oraz gatunku, ewentualnie wagi wozu. Jest to przychéd

Kontrola rozciggac sig¢ powinna na: 1) konserwacje (rys.12). Rozehdd za§ winien byé notowany codziennie
urzadzen i utrzymanie ich w sprawnym stanie, :

2) kontrole czasu pracy wszystkich urzadzen, " PAROWA MASZYNA M
3) kontrole zuzycia opalu i wszelkich artykuléw tech-

nicznyCh pomocniczych, Maszynista..... ...
4) kontrolg celowego zuzywania materjaléw technicz- Pomocnik .. .
nych. Miesige., ... ... . ; dmia_ 181
5) wreszcie kontrolg robét warsztatowych, czesto bu- R S T———_— e —— ;
dowlanych, nowych i reperacyjnych. _ o Bvendie ) B0 S Bl Lo ]
Postaram sie w kilku slowach kolejno kazdy z powyz- P o o i, SUAER
szych 5-ciu punktéw omdéwid: ' i O N 0 i i r
Kontrola konserwaeji wrzqdeer ¢ utrzymania ich o i |
“w sprawnosei wykonywa si¢ w ten sposcb, iz dla kotléw, S BN s
ekonomizerdw, maszyn parowych pomp, transmisji i t. p. pro- [ 75 - L
wadzi sig osobne ksiazki, w ktérych na poczatku opisana =3 =Tt e e e}
jest charakterystyka przedmiotu z wymiarami, dats zain- M . N R N (SN | (B, ST

stalowania, ze szkicami, Rosztem it.p. Do ksigzki wnosi sie
god odpowiednia data wszystkie przerwy w ruchu, wypadki,

okonane rewizje, wady, spos6b ich usuniqcia, reperacjeit. p. . ‘ .
Systematyczne prowadzenie tych kronik ulatwia kierowni- podlug wagiioddzialu w kiérym wegiel zostal zuzyty. —
kom ruchu kontrolg dziatania dane] maszyny, pozostawla Z tych notowaid zestawia'ne 8g wyciagi mlesmczpeiroczne,
§lad na wypadek zmiany kierownictwa i uwalnia inzyniera Z rocznych wyciagdw oblicza sig przecigtne zuzycie opatu na
od mozliwyeh zarzutéw zaniedbania, w razie jakiego§ wypad- miesige, tydzien, dziexd i godzing w danej kotlowni. Takie ze-
ku.—Kierownik ruchu sam ksigzke te prowadzi¢ winien. stawienie stanowi cenny materjal dla orjentacji kierownika,
0O ile prowadzs, ja jego pomocniey, raz na tydzien kierownik co do kosztéw i zuzycia materjaldw.

Rys. 9. Wzér kontroli ruchu silnika parowego.

Ja przeglada i ewentualnie — uzupetnia. . Do ceny-wegla nalezy doliczyé wszelkie uboezne koszty,
_ awiee: przewdz, zladowanie, manko, plantowanie, zwézka do
Kontrola ezasu pracy. kotlowni, jak réwniez wywdzka zuzla. Wegiel winien byé

Tlo§é godzin pracy kotléw parowych, pomp, maszyn przy wejéeiu do kotlowni wazony i waga codziennie poda-
parowych i elektryeznych it.p. musi byé codziennie noto- wana do biura ruchu.

Inne materjaly, jak smary, szezeli-

Dzienny raport ruchu kottow parOWyCh wo, ezy§eiwo (wycieraczki), pasy, lampki,

e e troki, wogdle wszystkie materjaly po-

trzebne. do ruchu, powinny byé¢ zesta-

il g = Odparowanie Temperatura = wiane mieSiQCZnie i przez kierownika
i 8 3%85* g::.’i Spalono | Odparow. » , o Ny : g - *‘? Uivagi kontrolowane.

="§ 2521 251 v:‘z' w“:‘("‘: Ve |V m 2 e e T A | 2| 8 o = ! . Zestawienie miesigeznych rezulta-

R ‘ T fren) PO | ekanaminerem | ] © ! t6w wykresowo daje bardzo jasny obraz

N T ] eutyeia i przyeaymia sie do saybkiej

2| , ' ! ] { | D Y 7 e i, S orjentacji, poréwnania zuzycia materja-

) , . 16w w poszezegdlnych miesiaeach i przy
Rys, 8. Wzér raportéw o pracy kotléw. poszezegllnych maszynach, dajae nie-
o . jednokrotnie wskazéwki co do wad funkejonowania maszyn
‘wana w odpowiednio porubrykowanej ksigZce z uwagami |y pogezegélnych urzadzef,
.0 kazdym postoju i z wymienieniem przyczyny. Wedlugtyeh .
-danych oblicza sig przy koricu roku koszt konia i godziny.—
-kKEiQZka ta powinna byé codziennie przedkladana kierowni-
1kowi ruchu (rys. 8, 9, 10 i 11). Wiadomo powszechnie, iz niema materjatu, ktéryby
mégt byé stosowany w kazdym wypadku z jednakows ko-

Kontrola celowego uiywanialmaterjaléw.

) Por. Wiadomosci zeszyt 3-ci.
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rzyécig i dlatego jedno z najwazniejszych zadan inZzyniera
ruchu polega na stalej opiece nad zastosowaniem najodpowie-
dniejszych gatunkéw opalu, smaréw, paséw, szezeliwa,
lampek, metali i t. p. dla instalacji bedacych pod jego
kierownictwem. Szablonu w tych wypadkach lub tak pow-
szechnie utartego ,dawnego zwyczaju‘ nie wolno tolero-
waé. Kazdy inzynier ruchu powinien sig sam przekonaé na
zasadzie studjoéw i préb, jaki gatunek materjalu daje naj-
lepsze rezultaty i taki tylko materjal tylko stosowaé.—Na-
turalnie kazdy dobry gospodarz powinien dbaé o to, aby
' gospodarowal jaknajtaniej; lecz musi sig jednoczesnie umieé
zorjentowaé, czy tani materjal nie wypadnie drozej, jezeli go
wigeej wychodzi, lub jezell staje sie przyezyna wadliwego
dziatania urzadzeni, do ktdrych jest uzywany.

" Niestety nie posiadamy jeszeze dotad ogélnych stacy]
préb:i analizy materjaléw technicznych, ktéreby ulatwily
nam ich nalezyta oceng i oszezedzity duzo pracy i kosztéw.
Wieksze zaklady fabryczne zrozumialy donioslo§é préb
i analiz uzywanych materjaléw i wprowadzily stale badania
ich przez specjalistéw, osiggajac bardzo powazne korzysei.
Préby winny byé rejestrowane wedlug daty i gatunkéw
materjaléw dla ulatwienia predkiej orjentacji.

trudu, wniknaé dokladnie w samg istote danej tabrykacji
oraz zaznajomié sig dokladnie z warunkami pracy, na:jodpo:
wiedniejszemi dla danego rodzaju produkeji. — Dopiero na
zasadzie wspomnianych studjéw mozna decydowaé o zasto-
sowaniu najkorzystniejszych materjaléw do budowy, naj-
odpowiedniejsze] konstrukeji budynkéw, o ich ugrupowaniu
oraz rozmiegzezeniu maszyn roboezych. Jezeli np. przy bu-
dowie farbiarni juz od poczatku nie uwzglednimy odplywu
wody ‘przez zalozenie odpowiednich kanaléw, narazimy ma-
szyny na ciagls wilgoé. Jezeli zrobimy sufit i podlogi z nie-
wlaéciwych materjatéw i nieodpowiedniej konstrukeji, jezeli
zapomnimy o wentylacji i odemgleniu, to koszta naprawy
juz w krétkim czasie przekroeza zwykts norme. Jedynym
w takim razie srodkiem jest usunigeie wad. Réwnie wazng,
rzeczg, jest wybor maszyn $cisle zastosowanych do danej
fabrykacji, postawienie ich we wlasciwem miejscu i staranny
montaz. Zanadto ezesto zdarza sig, ze maszyna zkadinad
bardzo dobrze pracujaca, wskutek pominigeia jakiego$ szeze-
golu, nie odpowiada zadaniu, ktéremu shuzyé powinna, wy-
pada wige zamawiaé nowe czesci, przerabiaéit.p. coidziena
rachunek naprawy. W innym wypadku maszyna moze byé
dobrze zmontowana, zaopatrzona w stosowne rurociagi, trans-
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Rys. 10. Wzér kontroli kottéw w elektrowni.

Kontrola robét Wm'sztatow_ych, budowlanyech
reperacyjnych i nowych.

Jest to dzial tak obszerny, ze trudno go tu wyezer-
pujaco oméwié, Ograniczg sig wige tylko do kilku uwag
og6lnych, nie wehodzac w samo prowadzenie robét.—Prze-
dewszystkiem w warsztacie powinien panowaé tad i porzadek.
Obstalunki nalezy przyjmowaé tylko na piSmie (rys. 13).
Roboty, oile to tylko jest mozliwe, winny byé oddawane
z okre§leniem czasu na ich wykonanie i ten ezas okreslony
§cidle. kontrolowany (rys. 14). Wydawanie materjaléw na
roboty winno by¢ skrupulatnie prowadzone, z zapisywaniem
na jaki rachunek dana robota ma byé ksiegowana.

Zmniejszenie kosztow reperacji.

W fabrykach liezy sig zwykle 2-—38% kosztéw instalacji
mna reperacje. Trzeba sig jednak staraé, aby przez racjonalna,
gospodarke nietylko nie przekraczaé tej
eyfry wydatkéw, léez koszta reperacji
mozliwie zmniejszaé. — Jezeli sig zna

DATA. ... .

misje i t. p. ale sta¢ na nieodpowiedniem miejseu. Trzeba
ja wtedy przestawiaé — znowu naprawa.

Niestety, takie wypadki zdarzaja sig az nadto czesto.
Rada na powyzsze bledy, to traktowanie kazdej kwestji bez
zbytniego po$piechu i dokladne obmys$lenie planu przed
przystapieniem do obstalunku i wykonania instalacji—wtedy
koszta naprawy nie przekroeza oznaczonej normy. ~

Utrzymanie instalacji w sprawnosei.

I na ten wazny ezynnik, ktéry duzg gra rolg w kosztach
reperacyjnych, trzeba nieustannie baczne mieé oko. Przede-
wszystkiem majstrowie winni byé zmuszeni do stalego czu-
wania nad sprawno$cia i warunkami pracy poszczeg6lnych
maszyn, oraz zajetyeh ‘przy nich robotnikéw. Powinni
przyzwyczajaé ludzi do utrzymywania maszyn zawsze w po-
rzadku. Tu nalezy postgpowaé z wytrwalceia i energja, bo
zZnamy wszyscy szczegllng nieraz bierno$é naszych ro-
botnikéw.

dobrze warunki ruchu fabryki i fabry-

- = G . t l
kacji, oraz sposoby reperacji, wtedy e
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Aby koszta' reperacyjne wprowa- 6| -
.dzié' na prawidiows droge, trzeba prze-' 7).
dewszystkiem uprzytomnié sobie od
czego one zalezs. Przedewszystkiem
wplywaja na powigkszenie lub zmniej-
szenie reperacji trzy nastepujace punkty:

1) urzadzenie instalacji;

2) utrzymanie instalacji w stalym porzadku;

3) wykonanie reperacji. .
Urzgdzenie instalacji.

Jezeli chcemy stworzyé racjonalns pod kazdym
wzgledem i sprawnie pracujaceg instalacje, musimy,nie zahijgc

L e ,_1..._‘

Rys. 11. Wzér kontroli miernikéw pradu.

Im maszyna bedzie lepiej utrzymywana, tem lepiej
bedzie pracowala, tem wydajnoéé bedzie wieksza, a maszy-
na rzadziej. wymagaé bedzie reperacji, .to przeciez jasnel
Jozeli jakad cze§é w maszynie wyrobi sig lub ulegnie zepsu-
ciu, nalezy ja. jak najpredzej naprawié lub zastapié nowa,
W przeciwnym razie popsujs sig pozostale czefei maszyny,
co pociggnie za sobg potrzebe gruntownej reperacji, ktérs
juz drozej bedzie kosztowata. '
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Jezeli maszyna jest niedbale obslugiwana i nie jest
utrzymywana w porzadku, jest brudna i nie naoliwiona, to
normalnym rzeczy biegiem predze] straci swojg sprawnosé
i predze] zuzy¢ sig nn_ls.i. Jej zmniejszona wyda]nos’é oraz
ciagle reperacje zmniejszy produkeje, a powigkszg koszta
_teperacji. = - - _ . ‘

‘W razie, gdy robotnik przez nieuwage lub niedbalstwo
spowodowal uszkodzenie maszyny, co sie czesto zdarza, po-
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towne wyspecjalizowanie swych pracownikéw. Kazdy od-
dzial fabryki powinien posiadaé fachowca specjaliste w da-
nej galezi, ktdry tylko wtedy moze przyjaé na siebie zu-
pelng odpowiedzialnosé, o ile sam czuwa nad podwlad-
nymi i nad wykonywaniem robét. Ocena robdt i ich dozo-
rowanie przez ludzi niefachowych prowadza do zamegtu
i dezorganizacji, powodujac nieszczesliwe wypadki i przerwy
ruchu.

Przy prowadzeniu robét reperacyij-
nych duza role gra scentralizowanie ira-

NeNe TONAZ
WA GONOWWG LISTUPREA| PO S PRAW.

DATA § KGR.. |NADAWCA| GATUNEK

6DZIE
Zt0Z0NO

cjonalna kontrola nad urzadzeniami ma-
szynowermi, zapasami, obstalunkami, po-
trzeby reperacyj, zmian i ulepszen. Nie

UWAGA

Rys. 12. Wz6r kontroli préychodu wegla,

winien odpowiadaé za to, przyczem nalezy réwniez pociag-
naé do odpowiedzialnosei wlasciwego majstra. Nasi robot-
nicy sg najezeSciej bierni. Nie interesuje ich, jak pracuje
powierzona ich pieczy maszyna. Przeciwnie, jezeli maszy-
na wolno pracuje, albo musi stanaé, dogadza im to nawet,
gdyz moga wtedy troche odpoczaé. Obowigzkiem przelo-
zonych jest, wyprowadzié swych podwladnych z tej apatji.

Ijedn Zokl. Prrom. K. SBCHEIBLERA | L. QROHMAKA Sp. Akc.

ZAMOWIENIE, 29999

A
porzadkowy

N
konta

Doktadny opis pracy do wykonania
Data
sbstalynky

normalny
prayéplectony

Termin
| edany)

bex weglgdn na kosoy)

Wydxiat xamawisjacy

Podpis kierownlka wydzialu za2-
. mawisjacego

Podpls kierownlks wyd:, wyko-

Data wykoczenla

Jutei) dotjerone 33 szkice lub’ mgdale wiksfad w apisls

“Rys: 18, Zaméwienia na wykonanie pracy

W jaki sposéb to uczynié? Mojem zdaniem da sig to osiag-
maé jedynie wtedy, gdy robotnik w dobrej pracy swej maszy-
nybedzie widzial dla siebie korzy$é. To zainteresowanie, co
do sprawnosei maszyn, mozna osiggnaé dwoma sposobami:

1) przez wyznaczenie premjéw dla
tych robotnikdw, ktérzy swe maszyny
utrzymuja w porzadku.

2) przez wprowadzenie tygodnio- BEAL ¥

powinno sig powierzaé powyzszych fun-
keyjludziom niekompetentnym, majacym
o nich stabe zaledwie pojgcie. Jezeli da-
ny specjalista wypowie si¢ wyraznie od-
nos$nie ulepszenia lub zmiany w pracy ma-
szyny, rzeczs konstruktora jest zadanie
w najracjonalniejszy sposéb rozwiazaé.

Warsztat prowadzony przez zwyczajnego §lusarza ko-
rzystnych rezultatéw daé nie moze. Boé przecie §lusarz,
pracujacy dzielnie przy imadle, pojgcia niema o postgpach
techniki, a wigc i zastosowaé ich nie moze.

Bardzo pozyteczng — prawie konieczng — rzecza jest
prowadzenie kontroli uszkodzed maszyn iich powodu, oraz
racjonalnego usuwania bigdéw. Kontrola ta jest zwykle po-
mijana, o ile reperacje prowadzone ss w warsztacie oddzia-
towym, poniewaz odbywajg sig one u siebie, bez kontroli,
wen famille“. Jezeli natomiast jeden warsztat obsluguje rézne
oddzialy, to musza one podawaé wykaz reperacyj kazdej ma-~
szyny. Warsztat kontroluje uszkodzenie przy maszynach,
bada ich powody, co wplywa korzystnie na zmniejszenie re-
peracyj. Taka kontrola jest dla poszezegllnych oddziatéw
fabryeznych niewygodna, dlatego staraja sig one bez wzgledu
na ogdlny pozytek posia$é wiasne warsztaty. Decentralizacja
powieksza tez koszta reperacyj przez bezcelowe obstalunki,
poniewaz czgsto zamawia sig niewyprébowane i nieodpowie- .
dnie przedmioty, ktére rzadko odpowiadajs swemu celowi.
Tylko przedmioty wyprébowane przez specjalistéw i uznane
przez nich za wladciwe, powinny by¢é zamawiane. Codzienria
praktyka potwierdza niejednokrotnie stuszno§é powyzszego
zastrzezenia.

Racjonalna organizacja reperacyjnego oddzialu wplywa
znakomicie na zmniejszenie kosztéw naprawy. W kazdej
fabryce, jak i w zyciu ludzkiem, zdrowy organizm musi by¢é
utrzymany, przez higjeniczny sposéb zycia. Jezeli jednak
organizm ulegnie chorobie, trzeba poSpieszyé z racjo-
nalng kuracjas. Wtedy nie nalezy zwracaé sig do partaczy,
ale poszukaé dzielnego specjalisty. Tylko on bgdzie w stanie

RAPORT DZIENNY o GODZINACH NADETATOWYCH

w Wydziale Mechanicznym

192_r.

wego wynagrodzenia dla obslugujacych

Gdzle bedzle
prowadzona robota

maszyny, z warunkiem utrzymania ich
ezysto, w porzadku i sprawnosei, bez

Wyszczegolnienie roboty

Jacy rzemicdlnley beda
pracowall

jakichkolwiek osobnych doplat.

Do maszyn wigeej skomplikowa-

nych nalezy oczywiScie wybieraé robo-
tnikéw inteligentnych. Robotnik musi

byé obowiazany na wypadek nadzwyczaj-
uej reperacji przy swoje] maszynie do
wykonania bezplatnie robét pomocni-
czych. Robotnicy beds, sig wtedy starali
tych reperacyj unikaé. Diugoletnia praktyka wykazuje
doskonale rezultaty takiego zarzadzenia. Rozumie sig, 2e
do przeprowadzenia tego systemu potrzebna jest écisla kon-
trola robotnikéw, co stanowi obowiazek majstréw. Niestety
apatja, co do spelniania swych obowiazkdéw jest i u majstréw
gigboko zakorzeniona.

\
Wykonanie reperacy;j.

Amerykanie, ktérzy obecnie §wiecs przy!dadem spraw-
nosei w pracy, osiagneli to stanowisko jedynie przez grun-

Rys. 14. Dzienny wykaz godzin nadetatowyeh.

zto racjonalnie i celowo usunaé. Jednem slowem trzeba za-
doéé uczynié nastgpujacym warunkom, o ile koszta repera-
cyj nie maja wychodzié poza zwykls norme. -

1. Urzadzenie fabrycznej instalacji powinno $cigleido-
kiadnie we wszystkich szezegdlach odpowiadaé warunkom
fabrykacji na zasadzie powaznych poprzednich studjéw.

2. Przed zamawianiem materjatéw dla budowy i ruchu
‘oraz maszyn iurzadzed fabryeznych nalesy doskonale je
zba(ii;é i o ile to mozliwe wyprébowad, dla unikniecia za-
wodéw.
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8. Nie nalezy zamawiaé na mie§ecie przedmiotéw, ktére
na miejscu wykonane taniej kosztuja i odwrotnie, nie nalezy
‘wykonywaé w swych warsztatach przedmiotéw, ktére ma-
‘sowo fabrykowane w handlu lub u specjalistéw naby¢ mozna
taniej.

4. Przelozeni wezystkich oddzialéw winni z dobra wola,
energja i wytrwaloéeia, wspélnie pracowaé nad wyrobieniem
uswych podwladnych zamilowania do porzadku i racjonalnej
obslugi powierzonego ich pieczy dobra fabryki.

5. Wazelkie warsztaty reperacyjne winny byé prowa-
dzone jedynie przez specjalistéw wyksztalconych w swym
-fachu.

6. Powinna byé bezwarunkowo wprowadzona Scista
“kontrola wuszkodzen z podaniem przyczyny uszkodzenia

i kosztdw naprawy w kazdym poszezegdlnym wypadku.

Perjodyczne préby.

. Oprdez statych dziennych pomiardw, o ktérych mowi-

‘liémy powyzej, nalezy kilka razy do roku sprawdzaé spra-
wnos$é 1 wydajno$é instalacyj parowych zapomoces préb. W za-
leznosei od wielkoSei instalacyj kotlowych i miejscowych
. warunkéw, préby sprawdzania wydajnosei wegla orazinsta-
lacji kottowej, normalnie dokonywane byé winny 8 razy do

Komunikaty Stowarzyszen Dozoru
Kotlow w Polsce.

Stowarzyszenie Warszawskie.

1.  Przejecie caynmodci dozoru kotidw na terylorjun Slgska
Cieszyriskiego. Ministerstwo Przemysiu i Handlu przekazalo rozpo-
rzgdzeniem L. 8./1106 z dnia 17 marca r. b, dozér nad kotlami na
Slgsku Cieszynskim w r, 1923 Stowarzyszeniu Dozoru Kotléw w War-
szawie. Biuro rejonowe Stowarzyszenia mieéci si¢ w Bielsku Cie-
szvriskim przy ulicy Sw. Anny d. Ne 8,

2. Thzecie Walne Zgromadgenie Delegatéw Stowarzyszenia
Dozoru Kotléw w Warszawie. Zebpranie odbylo sie w Warszawie
w dniu 17 marea r. b. pod przewodnictwem p. T. Kociatkiewicza.
Uchwalono stabilizacje nieoplaconych do dn. 18 marca r. b. skladek
czlonkowskich przez uzaleznienie ich wysokoéei od przecigtnego kursn
franka szwajcarskiego w miesigcu poprzedzajgcym wplate. Pozatem
upowazniono Zarzad, by w razie potrzeby jakichkolwiek zmian pod
tym wzgledem, dzialal na prawach Walnego Zgromadzenia.

Do Rady Nadzorczej Stowarzyszenia jednogioénie wybrani zo-
stali pp. Leon Horodyski i Leon Podlewski. :

Zgodnie 2z wnioskiem p. Kowerskiego postanowiono wyzna-
ezyé czlonkom Rady i Zarzadu honorarjum za udzial w posiedze-
niach, Honorarjum wyznaczene zostalo w zlotych polskich réwnych
frankom szwajcarskim,

Whnioski przedstawiciela Izby Pracodawedw w Zaglgbiu Bory-
stawskiem, p. inz. Kowalskiego, w sprawie instytutu termicznego
w Boryslawiu i w sprawie deklarowania kot!éw czynnych na kopal-
niach nafty w Zsglebin Boryslawskiem przekazane zostaly do zala-
twienia Zarzadowi Stowarzyszenia.

BIBLJOGRAFJA CIEPLNA.

Technika cieplna,

Uber Leerlaufsferluste. Von Dir. K. Heilmann. Magdeburg,
Straty na rozpalanie w zaleznodci od przerw w pracy. Straty przy
gtatem ale niepelnem obcigZzeniu. Straty przy zmiennem obcigZeniu.
(AWW. 12, Dez. 1922, str. 242—6 z 18 wykresami). 2 -

Technika spalania.

‘Chauffage des chaudiéres au charhon pulverisé, par Michel
Sohm, lngénieur en Chef des Travaux du Jour. — Artykul opisuje
szczegblowo instalacje wykonang dia centrali elektrycznej kopalni
de Bruay we Francji, i po charakierystyce typu kotléw i ogdlnych
urzgdzen zawiern rozwazania w sprawie stopnia sproszkowania wegla,
wplywu wilgotnodci pylu, znaczenia wymiarédw komory spalinowej
i wlasciwodci budowy jej ogniotrwalych S&cianek, bada temperaturg

roku. Naturalnie kazda zmiana gatunku wegla lub zmiang
sposobu ruchu powinna pociagnaé za sobs prébe instalacji,

Dobrze jest, by préby kotléw odbywaly sig jednocze-
$nie z indykowaniemn maszyn, chociaz nie zawsze w prak-
tyce jest to z réznych praktycznych wzgledéw tatwo wyko-
nalne. Pomimo to staraé sie nalezy, choé 2razy do roku

- t. j. podezas letniego i zimowego sezonu takie generalne

préby dokonywaé. Naturalnie w razie zauwazenia nieprawi-
diowosci w dzialaniu maszyny parowej, nalezy ja zindyko-
waé i usunaé bledy zauwazone w wykresach.

Statystyka.

Na zakoriczenie dodam, ze wszystkie zapisy dzienns,
tygodniowe i miesigezne, powinny byé prowadzone syste-
matycznie w ten sposéb, aby z nich z koricem roku sporza-
dzié byto mozna zestawienia, dla wywnioskowania o racjo-
nalnogci pracy, wysokoéei wydatkdw, ich ustosunkowaniu,
rozchodzie materjatéw, sprawnosei dzialania poszezegélnych
galezi pracy it. p. Na podstawie tych zestawienn wykonane
wykresy jeszeze lepiej i wyraZniej uwydatniaja wielks war-
togé statystycznych danyeh. Goraco polecam nieszezedzenia
trudu na te robotg, bo sowicie sig ona oplaci i ulatwi kon-
trole rezultatéw wlasnej pracy.

w poszezegdlnych punktach drogi, podaje wyniki préb odparowalnosci
i szereg informacyj, dotyczacych spalania pylu. Dale] znajdujemy
opis elektrycznego palnika pylu, porownanie celowosci osobnych
mlynkéw przy kazdym kotle z instalacjs centralna do proszkowania
wagla, opis urzidzed pomocuiczych: suszarni obrotowej dla pylu,
sortéwki magnetyeznej, rozpylaczy, przewietrznikéw, siloséw, zbior-
nikéw i przewoddéw. Zuajdujemy tu wreszcie opis szeregu wypadkéw
w ruchu i charakterystyke pyilu pod wzgledem bezpieczerstwa, obli-
czenia kosztéw instalacji, wykazanie potrzebnej energji mechaniczne}
oraz liczebnosci personelu. (Ch I 1922. Zeszyt monograficzny,
str. 1—37 z 25 rysunkami w tekscie).

Résumé d’un Congrés du Chauffage industriel. Prospekt zjazdu
projektowanego na wiosng r. b, w Paryzu (Président de la Commi-
ssion d’Utilisation du Combustible au Ministére des Travaux Publics,
246, boulv. Saint-Germain). Na porzagdku dziennym znajdg siq sprawy:
badania paliwa, wartodci cieplnej, topliwych popiolkéw, normalizacjt
programu badan maszyn parowych, gazownikéw i piecéw oraz przy-
rzdéw kontrolnych i mierniezych, stosowania paliwa w stanie roz-
proszkowanym, wyzyskania opalu rozmaitego rodzaju. (ChlL 31, No-
vembre 1922, 1769—1770 i ChI 32, Décembre 1922, str. 1831—183%).

La récuperation des imbrQlés dans les cendres des foyers indu-
striels, par. P. D. Podaje opis sortéwki magnetycznej, ktéra oddziela
na sucho resztki niespalonego wegla od czesci niepalnyeh. (ChlI. 31,
Novembre 1922, 1774— 1776, z 2 rysunkamsi).

Chronique de P0.C.C.R. (0ffice Central de Chauffe Rationelle).
Zawiera: informacje organizacyjne, zapowiedZ podrecznika poSwigco-
nego prowadzeniu palenisk przemystowych, zapowiedZ odczytéw
szkolnych i t. p. (ChL 31, Novembre 1922, str. 1793).

Chaleurs spécifiques et Chaleur d’Echauffement des Gaz per

C. de la Condamine. Jeden zrozdzialéw projektowanego podrgcznika,

posdw. prowadzeniu palenisk przemystowych (p. wyzej), zawiera po-
jecia ogblne, zastosowanie gazdéw doskonalych, mierzenie ciepla gazdw,
wskazowki bibljograficzne. (ChIL 31, Nov. 1922 str. 1797 — 184
z 2 wykres. i 8 tablicamsi).

Ogrzewanie doprowadzanego do palenisk powietrza, por. Pa-
leniska kot!éw parowych, art. L. Finckleina.

Torf.

La Tourbe, son exploitation, ses emplois comme combustible.
L. Mangé. Artykut zawiera opis powstawania torfu, charakteru
torfowisk, gatunkéw torfu, wiasnosei fizyeznych i chemiczoych oraz
skiadu jednostkowego i eksploatacji torfu. (ChIL 32, |Dec. 1943,
str. 1881—83, # 10 rys. d. c. n.). \

Wegiel kamienny:

Influence de la temeur en oendres sur la valeur d’achat d'un
charhon pris sur le earreau, par. M. Lafargue, Ingénieur Civil des
Mines. Artyku! daje prakiyczne wskazéwki przy wyborze gatunku
nabywanego wegla. (Chl. 31, Novembre 1922, 1771—1773).

Les breyeurs coniques et ia technique du hroyage. Opis 'mlyn'
kéw do przygotowywania pylu weglowego. ChI .31, Nov. 1984
str. 1805—1807, z 2 rys.).

Wydawca: Spétka z o. o. ,Przegisd Techniczny®.

Redaktor odp.. Prof. Bohdan Stefanowski.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake., w Warszawie, ul, Czackiego M 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw)
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Stowarzyszenie Technikdw w Warszawie.

Terminy zebran Kot i Wydzialow.

12 kwietnia — Kolo Charkowskich technologow —
gala IIT — godz. 8 wiecz.

Kolo Mechanikéw. Dnia 10 kwietnia r. b. o godz. 8-ej
wieczorem kol. Paszewski wyglosi odezyt na tamat: ,Fabry-
kacjn Yoiysk rolkowych®.

Wydzial posrednictwa pracy.
Pogsady wakujagce:

38 — Reflektanci na wyjazd na Gérny Slask z dzialu budownictwa,
cegielnictwa, fabr. chemicz i materjaléw wybachowych pro-
szenl sy o0 skladanie ofert do. Inspekeji Przemyslu w Katowi-
cach (ul. Opolska). -

44 — Mlody inzynier mechanik potrzebny na stanowisko asystenta
przy katedrze déwigaic 1 urzgdzen trausportowych na Poli-
technice Warszawskiej. _

46 — W Wytwérni prochu wakujg posady: 1) kounstruktora mecha-
nika z kilkuletnia praktyks i 2) budowniczego obznajmionego
z Zelbetem i betonem zyzlowym. ;

48 — Poszukiwany zdolny fachowiec dokladnie obeznany z measzy-
nows, eksploatacjy torfowisk na wigkszg skalg.

WEEREEIM&EEEEMERIER%
OGLOSZENIE. B

Komisja szkolna powszechnego nauczania m.
st. Warszawy poszukuje technika lub budowni-
czego na stanowisko referenta i konstruktora do
apraw budowy szkol powszechnych w Warszawie.
Od kandydata wymaga sig pewnej w tym kierun-
kn praktyki i zamilowania do pracy na polu
budownictwa szkolnego. Stanowisko nieetatowe
i platne wedlug umowy. '

Oferty z warunkami, z #yciorysem i referen-
cjami nalezy skladaé na rece naczelnika Wydzialu
budownictwa, inz. Szenfelda, Krakowskie-Przed-

trly e e L e L L e L LR L L L

LTl el

miescie Nr. 1.
&Eﬁ L€ ¢
: ESEEEEESES!EEEEEEEEEESHEESIEEESEEERS

50 — Do biura technicznego fabryki maszyn i kamieni mlynhskich
potrzebny jest zaraz inZynier-konstruktor.

52 — Do jednej z wigkszych fabryk w Warszawie potrzebny in%y-
nier-mechanik (technolog) z dluzszg praktyka warsztatows,
Pierwszenistwo mie¢ bedzie kandydat dokladnie obznajmiony
z budows i remontem maszyn do obrébki metali.

Poszulkujgeoy pracy:

83 — Technik z praktyks chemika w cukrowni, inzyniera wojsko-

wego ne budowie fabryki ocial wybuchowych, pomocnik dy-

rekbora przy projektowaniu i budowie turbin wodnych i mo-
toréw benzynowych poszukuje pracy.

Inzynier-mechanik z 9-letnig praktyks w warsztatach, gléwnie

w drobnym przemysdle maszynowym (produkejs telegrafu i te-

lefoun). ,

37 — Inzynier budowlany poszukuje posady, najchatniej w zelbecie. |

89 — Inzynier-mechanik z 9-letnla praktyka, dobrze obznajmiony
z urzgdzeniami maszynowemi na duzych kopalniach wegla,
z koksowniy i fabryks produktéw suchej- destylacji wegla,
z gospodarks, cieplng,.

41 — InzZynier-mechanik, kierownik warsztatéw i odlewni z 18-letnis,
praktyka,. .

43 — Inzynier-technolog poszuknje odpowiednlego zastosowanis
swojej pricy w przemysle (ostatnio dyrektor wigkszego przed-
sigbiorstwa).

46 — Inzynier z dlugoletnig praktyka w dziale budownictwa lgdo-
wego, wodnego, budowy dedg i kolei oraz miernictwa.

Dr, W. P, Ktobukowski, inzynier-chemik

Fabryka maszyn i urzadzen
ogrzewniczych i zdrowotnych

Spélka Akeyjna 30

w Warszawie, Aleje lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 i 15-04.

Suszarnle do owoecéw, warzyw. okopowizn, wystodkéw buracxanych, cykorji, xboza, nasion it, p.
Urzadzenla do przetworéw z owocow i wanyw.

Kuchnie | piekarnie wojskowe polowe. Warnlkl prézniowe —Wakuum, Autoklawy,
Muitiplikatory ogrzewania do piecdw pokojowych — oszozedzayg 504/, opatu.
Drzwlczkl plecowe, nigdy nio tracg hormetycznodei, zwipkszajs wydajnosd ciepls.
Plece zelazne zasypne plaszczowe do powelnego cisglogo palenia.

Centralne ogrzewanig za pomocy Kaloryfordw zelaznych, mieprzypalajgeych kureu.
Nasady kominowe | wentylacyjne obrotowe i state. WKratki wentylacyjne.
Wentylatory turbinowe dla tabryk nizkiego | wysoklego cisnlenla.
Wrzgtnlki perjodycane i zs stalym W{plywem wrzatku gorgeego i ostndzonego,
Urzgdzenla kaplelowe: piece kolumnowe, naftowe i gazowo, natryski i & p.
Aparaty dezynfekcyjne stale i przewoine. Aparaty asenizacyjne.

Plece do spalanla smieci stule i przewoine. Pralnle | suszarnle do bieliany

*

KOMINY BUDUJE .

REPARACJA, BANDAZOWANIE, OMUROWANIE KOTLOW.

Zioty medal. . ) |
[nz.- Cer, J. Cieszewski

Biuro Techniczne

Warszawa,
Krak.-Przedm. 7. Tel. 7-49.
178

Przedstawicielstwo lub Reprezentacje przyjma

na F.6d% i na Okreg Ri6dzki, artykuléw technicznych, maszyn,
narzqdzi, materjaldw budowlanych i t. p. yinZ. | S=ka’,
posiadajge duze znajomodei i stosunki w przemysle.
Oferty dla ®i6ds ,L. J. Ch. i S-ka® lub dowiedzie¢ siq adres
w Redalkcji: dla bezposredniego porozumienia. -82
1

' o dwumetrows, péltora-
TO KA_RKI o -metrows, metrowa, fre-
. . zarke, pilnikarke, he-
blarke, antomat do srub, prasy, frezy modulowe oka-

zyjnie sprzedamy, Przedm. Praga, ul. Grochowska 36.
i 102

Numer 16-ty ,Przegladu Technicznezo” znacznie powiekszony poswigeony bedzie sprawom
kolejnictwa, i zawieraé bedzie prace: 1) Gospodarka parowozowa i Wagonowa. 2) Gospodarka kolejowa.
3) Zastosowanie pary przegrzanej i inne.
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Najnowsze OglOSZQﬂiC.

maszyny

Dyrekcja Wileniska P. K. P. w Wilnie
do wyrobu: przy ul. Stowackiego INr. 2 ogtasza konku-
o : rencj¢ na budowe doméw mieszkalnych z za-
4 & - budowaniami gospodarczemi i ustgpami, -
DaChOWkI cementowej oraz na budowe koszarek, pdtkoszarek .
i domkdw drézniczych.

o PUStakéw betonowyCh | Warunki oddania przedsiebiorstwa i pro-

jekty mozna oglada¢ w Wydziale Drogo-

. Rur betonowych, stupow, plyt i t. p. wym Dyrekcji w Wilnie i Ekspozyturze
Y . y 1 y
: , . . Dyrekeji w Warszawie przy ul. Marszal-
A * (Mieszadta) systemu i . .
Bet0n|ark| szesciennego . kowskiej Nr. 51 m. 17 i Oddz1a}a;h Dy-
rekcji w Wilnie, Wolkowysku, Brzesciu
Poleoa ' i Bialymstoku od dn. 24 marca r. b. -
F abryka Maszyn | Termin skfadania deklaracji w Dyrekeji

w Wilnie w kopertach zapieczgtowanych

| - _ z napisem: ,,Wydzial drogowy”. , Dekla-
| l - a racja na budowe domdéw mieszkalnych

15 kwietnia 1923 1r., godzina 12 w potudnie”.

Dyrekeja Wiledska P. K.P. |
- 1= LS

Warszawa, Ordynacka 7, tel. 28-95.

Irfilo powaznych zyskéw dla przedsigbinrezych jednostek.

’.,.’. P LY ¥ s AP 4% s AP s s s s s BT B B s e s B s s s s . s s s 7 e B s e s L S
ZESECTEETTETSCCSSCCECCECCECCCCSCCCECECSCCSESER”

Polskie Fabryki Maszyn 1 Wagdﬂéw

L. ZIELENIEWSKI

Naczelna Dyrekcja Krakéw.

Telefony:

Sohi Krakéw: Nacz. Dyr. 3123, Dyr. Handl..2060. Fabr, Krakowska 196 :
ok zafozenia I804. | ganok: Fabr. Sanocka 6. Lwéw: Fabr. Lwowska 782 | Pracownikw 3000.
Warszawa: Biuro Warszawskie 7883, :

l. Fabi'yka Krakowska. 9. Géenietwe § nafciarstwo,

1. Budowa maszyn. 10. Odlewnia Zelaza i metali.

2. NII_IoetC(;:Zr ropne z glowicg zarowg Il. Fabryka Sanocka.

3. Kotlarnia. ' . Budowa wagondw.

4. Budowa mostéw i konstrukeji zes ‘

e ’ | Il. Fabryka Lwowska.

5. Kolejnictwo. _ - 1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spis

6. Gazownictwo. ~ rytusu.

7. Rafinerje natty. : 2. Kotlarnia miedzi.

8. Budowa statkéw. : ' 3. Odlewnia Zelaza i metali.
e R e
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SPOLKA AKCYJNA
FABRYKI WAGONOW

SWAGON"

ZAKEADY i DYREKCJA: OSTROW (pozN.)

TELEFONY: 304, 305, 309.

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony
specialne, wagony towarowe wszystkich
typow, wagony dla kolejek podjazdowych,
wagony dla kolei elektrycznych.

Lokomotywy elektryczne.. Przesuwalnie
i krany elektryczne.

PRODURCJA ROCZNA:

3000 wagonow towarowych.
500 wagonow osobowych.

75

1l
4 ,

Akcyjne Towarzystwo Przemysfowe
Zaktadéw Mechanicznych

»Lilpop, Rau & Loewenstein”

w Warszawie
Zaktady istnieja od roku 1818.

Kapital Zaktadowy 2.160.000.000 mkp.

1) Wagony osobowe i towarowe wszelkich
typow, zwykle i pulmanowskie.

2) Wagony dla drég podjazdowych i tram-
wal.

3) Rozjazdy kolejowe
zownice.

4) Odlewy zeliwne.

5) Rury wodociagowe stojaco-lane.

6) Pontony i powoézki wszelkich typow,
dla potrzeb wojskowych.

-— zwrotnice i krzy-

Zamoéwienia przyjmuje Zarzad w Warsza-
wie—Wola, ul. Bema Nr 65.
Adres dla depesz: ,Warszawa Lilpoprau®.
Telefony: 4-27, 4-43, 307-43.

91
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Spélka AkCana FabrYkl M&SZYI’I i Odlewni
s Orthwein, Karasinski i S=x»”

w Warszawie,

Biuro
Zarzadu:
Zlota 68.

Maszyny parowe, wentylowe i suwakowe.

- Kompresory.

Pompy.

Wirowki, blotniarki.
Calkowite urzgdzenia cukrowni.

@1@1@@1@@@@@@@@@@@@@ﬂ@@@@ﬂ@@@@@@@@@@@mmm

Fabryka
,» Wiochy”
pod

Warszawsy,

Motory do gazu ssanego.
Motory do gazu ziemnego.
Tartaki.

Transmisje.

92

BRI
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniejjjBergheim & Mac Garvey

‘Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych

Tustanowice —4)Glinik Marjampolski — Borystaw

dostarcza 2 wilasnej produkeji

a) w dziale wiertniczym:

3 Wszelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki giebokich

: wiercen, wedlug dlugoletnich wtasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,

- " w szczegdlnosci za$ Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko-
kanadyjskiego— Zérawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercens ptuczkowych udaro-
wych—Catkowite urzadzenia do wiercenia pluczkowego obrotowego ,Rotary” — Urzadze
* nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach 1 wyposazeniu, odpowiednio do glebokosci i celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plynéw z otworéw wiertniczych —
- Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i pojedyricze — Pompy ssaco-wydiwigo-

3 we—Przyrzady i narzedzia miernicze.

3

b) w dziale ogolnym: '
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dZwigi)—
Utzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe —Zbiorniki Zelaz-
ne—Konstrukcje Zelazne—Beczki Zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosi¢zne— Wszelkie wyroby kute stalowe i Zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujem;ﬁ. réwniez wszelkie naprawy maszyn § urzadzen wchodzacych
i) w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.

T TN AT YT YT R T S VYT AT AT YAV WY TR WA Ty Yy YT T TTTT N ATy
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PIONIER"

Fabryka Obrabiarek

S-ka z ogr. odp.

WARSZAWA

Fabryka: Kfochmalna 1. Zarzad : Chmielna 21.
© Tel. 95-86. Tel. 209-27.

Polskie Tow. Techuiczne dla Handln i Praemyshn

Sp. z ogr. odp.

"Inzynierowie:

- TADEUSZ BLAUTH i KONRAD FANGOR
Warszawa, Chmielna N 27
Telefony 141-13, 209-27198-71. Telegr. Polthap-Warszawa
Sklep i lokal wystawowy; Al Jerozolimska 4. Tel, 268-98.

Stale ze skladu i na zaméwienia : Fabrykuje serjami:
Wszelkie obrabiarki do metall 1 drzewna.,

l' POLTHAP

Tokarki, Strugarki, Frezarki, Wiertarki, Pily cyrkularki
ta8mowe, Aparaty podzialowe, Uchwyty i t. p.

Metale:
Cyna angielska, Miedz elektrolit,, Antymon, Oldw miekki,

i hut. Metale lozyskowe, Cynk, Bronzy i mosigdze i t. p. .

Generalne zastgpstwa na Polske:
Naxos=-Union, Juljus Pfungst, Frankfurt n/Menem —
Szlifierki wszelkiego rodzaju, tarcze, papier i pro=

szek szmerglowy.

Messer & Co, Frankfurt n/Menem wszelkie urzg-
dzenia do samorodnego ciecia i Spawania metali i do fa-
brykacji tlenu,

Saxonia w Chemnitz_—obrabiarki do drzewa, traczei tp.
Alex. Friedmann, Wieden — inzektory, lubrikatory,
pompy i prasy do smar,, zesuwy, szlam i t. p.

183

Tokarki szybkobieZne precyzyjne pryz-

matyczne,

Mod. TB 160/240 x 1000, x 1500 mm.

Tokarki szybkohiezne cigzsze.
. Mod. TA 260/390 X 1000, X 1500, X 2000, X
2500 mm.

Wiertarki szybkobieine precyzyjne
do 600 mm, Mod. WB.

Pompki z kolami zebatemi do smaru i do wody.

Oferty na zadanie.

Drukarnis Techniczna, Sp. Ake., w Warszawie, ul.. Czackiezo M 8—b5 (Gmach Stowarzyezenia Technikéw).
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