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Cechy zasadnicze przemystu maszynowego w Stanach Zjednoczonych Ameryki Pétmocnej

i przyczyny jego rozwoju.

1V. 1)

Podstawowa zasada amerykanskiego - przemystu maszy-
nowego, ze nalezy przedmioty tak wykonywaé juz z grub-
sza, aby bardzo niewiele pozostawic do dalszej obrébki i przez
to mozliwie duzo zaoszczgdzié na zaplacie robotnikom, prze-
dostala sig i do kuzni. Kucie wedlug szablonéw jest bardzo
rozpowszechnione i np. American Locomotive Works, Pater-
son, N. J. posiadajg umyslnie w tym celu urzadzony oddzial
warsztatu, gdzie jeden robotnik jest wylacznie zajety pray-
gotowywaniem szablonéw do kucia (n. Schmiedeschablonen).
Zresztg w Stanach Zje-
dnoczonych napotyka sig
tez drewniane szablony
do kucia, zamiast wyro- A
bionych z blachy zela- BRI R
znej (Rogers Locomotive
Works, Paterson, N. J.),
gdyz szablony drewnianc
latwiej i1 taniej mozna
wykonaé.

Jako gléwng zalete
kucia podiug szablonéw
uzna¢ nalezy dokladnosé |
roboty, a oszczednosé na |
czasie mniejsze ma zna-
czenie. Natomiast kucie
w wyciskach odznacza
sig w wysokim stopniu |
szybkoscig roboty. Jest
ono wiclce korzystne
wowezas, gdy chodazi
o wzglednie male sztuki
oraz o wigksza ilosé sztuk
jednego i tegoz przedmio-
tu, sfowem, jest to poste-
powanie w sam raz przy-
stosowane do potrzeb fa- |
brykacyi masowej. Ogra-
niczenie sig do sztuk $re-
dniej wielkosci jest spo-
wodowane tem, ze wy- |
ciski robig sig ze stali -
hartowane] i nie mogy
przekraczaé pewnej mia-
ry; daje si¢ jednak ! .
w Ameryce zauwazy¢ dgzenie do stosowania kucla w wyci-
skach do coraz wigkszych satuk. Ograniczenie za$ do produk-
Cyl masowej wywolane jest przez znaczny koszt praygotowy-
wanla wyciskéw; w Stanach Zjednoczonych licza, ze wycisk
powinlen da¢ 5000-~10 000 sztuk, zanim stanie sig niezdatnym
do uzytku.

Z powodu kosztownosei wyeciskéw, zastosowanie ich za-
lezy w plerwszym rzedzie od wzgledéw natury ekonomilcznej.
To tez wicle fabryk w Stanach Zjednoczonych, uzywajacych
na wielky skale czegei kutych w wyciskach, nie posiada
swych wlasnych kuzni, lecz sprowadza te czedci od firm,
ktére uprawiajg kucie w wyeciskach jako specyalnos¢. Naj-
bardziej znanemi z posréd tych ostatnich sa: J. H. Williams
& Co., Brooklyn, N. Y., Wyman & Gordon, Worcester, Mass.
1 Billings & Spencer Co., Hartford, Conn. Firmy te zwykle
przechowujg u siebie wyeiski, przygotowane dla swojej klien-
teli i wlgczaja do rachunku czesé tylko kosztéw wyrobu tych
ostatnich. Postgpowanie takie zapobiega przedostaniu sig

Kucie w wyciskach (gzenkach).
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Rys. 3.

1) Rozdzial 111 byl drukowany w MNeMe 92 23, 25,27 i 29 r. b.

wyciskéw, stanowigcych nieraz owoc wielu doswiadezen, do
rgk firmy wspélzawodnicze]. )

W Niemczech kucie w wyciskach jest juz dobrze znane
1 znajduje zastosowanie przedewszystkiem przy fabrykacyi
broni, koloweéw i t. p., oraz gléwnie przy wyrabianiu
drobnych przedmiotéw zelaznych. ‘W Hagen, Remscheid,
Solingen oraz w poblizu tych miast znajduja sig liczne
kuznie do kucia w wyciskach (n. Gesenkschmiede), ktére
albo przewaznie pracuja na wlasng potrzebg, np. fabry-
ka nozownicza J. E. Henckels w Solingen, albo gldwnie
wykonywujg zamoéwienia cudze, np. Funcke & Hueck w Ha-
gen, Gustaw Tesche
w Hagen lub Carl Sil-
berg w Remscheid. Za-
chodzi tu jednak ta réz-
nica, ze w Stanach Zje-
dnoczonych sztuk kutych
w wyciskach uzywajg
1 przy budowie maszym,
(tak np. American Loco-
motive Works, Schenec-
tady, N. Y. majg wla-
sng kuznig do kucia w wy-
ciskach), gdy tymeczasem
w niemieckich fabrykach
maszyn zdarza si@ to
rzadko. W Ameryce bo-
wiem, dzigki specyaliza-
cyli fabryk i ustaleniu
typow normalnych ogniw
konstrukeyi, wytworzyly
sig podstawy ekonomicz-
ne do zastosowania kucia
w wyciskach, gdy tym-
czasem w niemieckich fa-
brykach maszyn rzadziej
napotyka sig zapotrzebo-
wanie masowe sztuk ku-
tych. Jednak sztuki kute
w wyciskach moglyby
i w Europie znalezé wigk-
sze niz dotychezas zasto-
sowanie w niektdrych ga-
lgziach przemyslu, np.
przy budowie pomp, sil-
nikéw gazowych 1 loko-
mobil, a zapotrzebowanie wzrasta¢ bedzie tem bardziej, im
wigee] poszezegélnych czgsci konstrukeyjnych fabryki wy-
konywaé¢ beds wedlug pewnych ustalonych typéw nor-
malnych. "

% punktu widzenia technologicznego zachodzi pomie-
dzy kuciem w wyciskach a odlewaniem wielkie podobienstwo:
w obydwéeh wypadkach materyal w stanie plastycznym
umieszcza sig w formie, w ktérej tez i zastyga; pray
przygotowywaniu formy do kucia nalezy réwniez jak
1 przy odlewaniu uwzgledni¢ kurczenie sig materyalu przy
ostyganiu. —

Wyeciski wyrabia sig o ile mozna podiug modelu z plyt
stalowych zapomocy frezarki, dluta i rylea (n. Grabstichel).
Jezeli dla jednego przedmiotu nalezy wykonaé wiele wyci-
skéw 1 jezeli przedmiot ten jest plaski i niezbyt szeroki, jak
to bywa przy wyrobie nozy, to wéwezas wyrabia sig wyciski
zapomocs wbijania w rozzarzona plyte stalows stempla
ksztaltem odpowiedniego danemu przedmiotowi. Azeby ula-
twi¢ wyjecie szbuki z wycisku, scianki tego ostatniego winny
byé ukosne, pod katem 5H—7°,

Rys 4.
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Wyciski hartuje sig w wodzie, przyczem potrzeba wiele
starannosei 1 doswiadczenia, aby ochroni¢ kosztowne sztuki
od peknigcia. Przy hartowaniu postepuje si¢ w ten sposob,
ze z poczatku sig zwolna ozigbia tylng powierzchnig rozza-
rzonego wycisku, a potem raptownie sig ochladza gérng
powierzchnig, lub tez balwanek wraz z gérng powierzchnia
umieszeza sig W naczyniu napelnionem wodg do umiarkowa-
nej wysokosci.

Wierzeh wycisku musi mieé taki ksztalt, aby przy ku-
ciu nadmiar materyalu mial sig gdzie podziaé. Dlatego nie
nalezy powierzchni zetkniecia czyni¢ plaskiemi, gdyz wow-
czas pomigdzy obydwiema poléwkami wycisku pozostaje
warstwa materyalu, ktérej grubosé nie moze by¢ sprawdzona,
a to znowu pociaga za soba, ze grubosé sztuk odkutych bywa
niejednakowa. Jesli powierzchniom wycisku nadamy ksztalt
dwuspadkowy (dachowaty), ‘jak wskazuje rys. 1, to nadmiar
materyalu moze by¢ lepiej wycisnigty, ale grubosé sztuk i tu
nie daje sig sprawdzié¢. Sztuki jednakowe] grubosci mozna
otrzymywaé¢ wtedy dopiero, gdy obiedwie polowy wycisku
szczelnle przytykajs do siebie. Mozna tego dopiaé albo za-

omoca czesci wystajacych na czterech rogach wyciskéw,
o ksztalcie dwuspadkowym, albo, jak to zwykle bywa w Ame-
ryce, zapomocg wyzlobienia naokolo formy plaskiego wgle-
bienia (rys. 2), o szerokosei 12—15 mm. Obydwa te sposoby
majg te niedogodnosé, ze wyciski wigeej sie zuzywajg od wy-
konanych wedlug rys. 1, gdyz niema tu pomigdzy obydwiema
czesclami wyeisku -warstwy materyaltu, dzialajacej jako od-
béj. Rys. 3 podaje widok 1 przekrdj sztuki, odkutej w wyei-
sku ksztaltu uwidocznionego na rys. 1, a rys. 4 wyobraza
sztuke, pochodzacs z wyecisku wskazanego na rys. 2. Jak
widaé, wyeisk tego ostatniego ksztaltu daje dokladniej wyko-
nane sztuki i mniejsza ilos¢ odpadkow. \

Jednak wycisk wedlug rys. 2 wymaga, aby dany przed-
miot, o ile nie jest catkiem prostego ksztaltu, byl przedtem
starannie odkuty z gruba. Odcigga sig go zwykle pod mlot-
kiem lub wygina, a niekiedy uzywa sig wyciskéw przygoto-
wawezych (n. Vorgesenke).
stosowaé do ksztaltu przedmiotu zapomocs obcigcia pod no-
zycami (rys. B). Korzystniej jednak jest odkuwac sztuki

Rys. b.

z calkowitej sztaby, a w tym wypadku wycisk naturalnie
musi posiadaé¢ otwdr, z ktorego wystaje sztaba. Takie kucie
praygotowawcze podraza znacznie wyrdb i jezelli pordwnanie
co do dokladnogei pomiedzy przedmiotem z rys. 3 wyrobio-
nym w Niemeczech 1 przedmiotem z rys 4 pochodzenia ame-
rykanskiego wypada na korzys¢ tego ostatniego, to nie nalezy
zaponiinaé, Ze zasadnicze warunki sg calkiem rdézne. Ame-
rykanin, wobec wysokiej placy za obrébke, musi zwracaé
uwage na wielkg dokladnosé przedmiotéw odkuwanych,
a produkcya masowa umozliwia wydatek na wiele wyciskow.
Zreszta koszta kucia w Ameryce staraja sig zmniejszy¢ w ten
sposéb, ze do mlota stawiaja jednego tylko robotnika.
W Niemczech za$§ zamawiajgcy chce otrzymac kute czesei
mozliwie tanio i do tego zyczenia musza sig stosowac kuznie
do kucia w wyeciskach. Ze tu tylko wzgledy natury eko-
nomieznej majy znaczenie rozstrzygajace, $wiadcza najle-
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piej zaklady J. A. Henckels, gdzie sig na wlasng potrzebe
odkuwa przedmioty nadzwyczaj dokladne, lub , Deutsche
Waffen- und Munitionsfabriken* w Berlinie, ktorych kuznia
do wyciskéw nie rézni sig od amerykanskich ani co do spra-
wnosci, ani co do urzadzenia.

Co sig tyczy dokladnosci mozebnej do osiggniecia, to
wedlug danych firmy J. H. Williams & Co., réznica w grubo-
sci sztuk z jednego 1 tego samnego wycisku otrzymanych, wy-
nosi od 0,8 do 0,25 mm, w zaleznoscl od materyatu i wielkosci
wyrobu. Wspomniana firma przy przygotowywaniu wyeci-
skéw dodaje na obrébke do kazdej powierzchni odkuwanego
przedmiotu po 0,8 mm, lecz jezeli przedmiot ma by¢ tylko
szlifowany, to wystarcza 0,25 mm.

Skoro przedmiot wychodzi z wyecisku, to jest on otoczo-
ny naokolo blong (n. Finne) (rys. 4), ktéra nalezy obeigé. To
obcinanie (n. Abgraten) wykonywa sig pod prasg zapomocs
trzpienia 0 zarysach danego przedmiotu i wykroju z odpo-
wiednim otworem, przez ktéry przeciska sig dany przedmiot,
przyczem blona (rys. 4) oddziela sig, a on wypada u dolu
w postaci gotowe] (rys. 6). Jezeli dany przedmiot zawiera
takze otwory, to oprécz wykrojéw do
wycinaniaksztaltow zewnetrznych, sto-
sowane sy jeszeze 1 przebijarki.

Wieksze sztuki musza byé obeina-
ne gdy s jeszcze cieple; w mniejszych
zas, w ktérych blona jest ciensza, moz
na zrobi¢ to juz po ostygnieciu.
W Ameryce bardzo czesto tak poste-
puja (Mc. Cormick Harvesting Machine
Co., Chicago, I1l.; Pope Mfg. Co., Hart-
ford, Conn.; American Locomotive
Works, Schenectady, N. Y.), w Niem-
czech za$ prawie zawsze. Zalety obei-
nania na zimno nie nalezy niedoceniaé.
Kowal, otrzymujacy wysoksg zaplate,
moze, gdy nie jest zajety obcinaniem,
odkué dwie i nawet trzy sztuki, nim
znowu zagrzeje swg sztabg, a obecina-
nie mozna powierzyé tanio oplacane-
mu chlopcu. Zresztg obchodzenie sig
z przedmiotami zimnymi jest fatwiejsze. Natomiast obcina-
nie na gorgco pozwala 0slagnaé wieksza dokladnosé, gdyz
dany przedmiot mozna ponownie umiesci¢ w wycisku i do-
kué ostatecznie. ‘

Przedmioty okragle podczas kucia w wyciskach kowal
obraca tak, ze nie tworzy sig weale blony i nie potrzeba sto-
sowa¢ przebijarek. Tego I:odzaju przedmioty bywajg tak do-
kladnie odkute, z¢ mozna je prawle wzig¢ za toczone.

Ustawienie wyciskéw w taki sposob, aby czes¢ gérna,
przymocowana do baby mlota, dokladnie padala na czesc
dolna, osadzona w kowadle, zabiera duzo ezasu; jest to jedna
z przyczyn, dlaczego kucie w wyciskach oplaca sig dopiero
przy produkeyi masowe]. Zapobiegaja jednak temu w spo-
s6b nastepujacy. Umocowywa sie mianowicie tylko czesé
dolng wycisku na kowa,dl(?, gorng zas trzyma robotnik zapo-
moca szezypedw. (zgs¢ gorna zaopatrzona jest w czopy stoz-
kowe, wchodzgce w otwory czesel dolnej, opréez tego wyste-
py jednej polowy zachodzg we wpusty drugiej. Przy takiem
urzadzeniu wyciskéw mlot, o ile jest wolny, moze byé zaraz
uzyty do innych robét. Natomiast kazdorazowe nakladanic
czesci gérnej wyeisku pochlania wiecej czasu,

(D. n.).

Rys. 6.
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Dowiadczenia z lokomobilami spirytusowemi w 1902 r.

(Ciag dalszy; p. Na 44 r. b., str, 591).

_ Dla tych pigciu maszyn (Deutz, Diirr, obie lokomobile
Mal"lenfelde, Ullrich & Hinrichs), ktére pracowaly w praybli-
zenlu przy pelnem obeiazeniu, sposéb podany powyzej pro-
wadzl najpredzej i najdokladniej do celu, pomimo, Ze ani pra-
ca indykowana ani tez mechaniczny wspélezynnik uzytecz-
nego skutku nie s3 nam znane. Zauwazyé tu nalezy, ze po-
jecie calkowitego obcigzenia nie jest stale, gdyz moze byé

zmienione iloscia spirytusu wprowadzonego do mieszaniny
palnej. Dla dragiej grupy maszyn, ktére pracujge przy pel-
| nem obcigzeniu Wykazuja spora liczbe wstrzyman (regulatory
waliadlowe), wyznaczenie tego obcigzenia nie jest zbyt pe-
wne; dla niej jednak najwieksze obeigzenia uzyte przy do-
swiadezeniach sg W przyblizeniu réwno oddalone od pelnych,
mamy przeto znow moznosé poréwnywania ze sobg otrzyma-
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Z poréwnania liczb pomieszczonych w tablicy widzimy,
ze po sprowadzeniu na jednakowy stoplen zgeszczenia ma-
szyna Diirr wykazuje najoszczedniejsze spozycie. Podobne
wnioski mozemy uczyni¢ dla kazdej z osobna maszyny lub po
zgrupowaniu ich odpowiedniem; te zas 11(,3zby. migdzy innemi
sg nader cenng wskazéwka dla fabrykantow, jak nalezy urza-
dza¢ maszyne aby osiagna¢ jak najwieksza oszezgdnosé

1904.

WskazaliSmy powyzej korzysci wynikajgce z uzycia
wysokich zgeszczen mieszaniny palnej; obecnie postaramy sie
ujawni¢ slabe strony wysokich zgeszczen. Ze wzrastaniem
koncowej preznosci zgeszczenia gazu rosnie i koncowa prez-
nosé wybuchu, to za$ pocigga za soba wigksze narazenie
wszystkich skladnikéw maszyny, na ktére ta sila wywiera
swe dzialanie, jak np. cylindra tloka, sworzni i t. p. Maszyna
przeto tem pewniej 1 dluze) moze pracowaé bez zarzutu, im

w spozyciu spirytusu.

Tablica V.

Wspilezymniki spozycia

w funkeyi

obciqzenia procentowego.
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stopien zgeszczenia jest mniejszy. Samo zgeszezenie mniejszy
tu wplyw wywiera, gdyz wzrasta stopniowo; szkodliwym jest
wybuch, wskutek ktérego preznosé prawie natychmiastowo
osiaga swa najwieksza wartosé, co jest réwnoznaczne z rodza-
Jem uderzenia. Tej niedogodnosci mozna w znacznej czesei za-
pobiedz, budujge maszyne wytrzymalsza, dajac tfok w kierun-
ku osi dostatecznie dtugi i t. p.—zadania czysto konstrukeyj-
ne—a wtedy zardwno zuzycie wszystkich tracych sig czesel,
jako tez i ich narazenie znacznie si¢ obnizy. Oprdcz tego ze

wzrastaniem zgeszczenia wzrasta 1 temperatura mieszaniny
E—1

Po) 7%
(7, = 7(%)
ne 7' = 273°4-1°,), przed wybuchem przeto i dla tego zgeszcze-
nia istnieje pewna granica, ktéra dla benzyny i nafty nie po-
winna o wiele przekracza¢ wartosci e =4. Spirytus zas, jak
juz z doswiadezen jest wiadomo, dozwala na daleko wyzsze

, gdzie T i T sg to temperatury bezwzgled-
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stopnie zgeszczenia, zapewne wskutek wysokiej wartosci na
cieplo utajone (cieplo parowania), a takze z powodu, ze zawie-
ra w sobie pewnsg ilos¢ wody, co razem wziete zapobiega
przedwezesnym wybuchom i fagodzi wstrzgsnienie od nich
pochodzace. Przedwezesne wybuchy zdarzyé sie moga tem
fatwiej, im sciany stykajace sie z mieszaning posiadaja wiecej
miejsc silnie nagrzanych, a tem rzadziej, gdy one chiodzone
sa réwnomiernie. Warunkami przeto koniecznymi do zmniej-
szenia niepozgdanych wybuchéw sa: nie nazbyt gorace sciany
i mniejsza ilos¢ procentowa spirytusu w sklad mieszaniny
wchodzacego. Jesli wiec maszyna, nawet w niedoswiadezo-
nych rekach sig znajdujgca, ma by¢ nieczulg na powyzsze
wplywy, to stopien zgeszczenia mie powinien byé wysoki.

Biorge to wszystko pod uwage, nalezy wraz ze spozyciem
spirytusu podawadé i stopien zgeszezenia jako dwie wielkosci
od siebie zalezne.

(C. d. n.). Fdw., Wawrykicwicz, inz.

KRYTYKA I BIBLIOGRAFIA.

Thullie M. dr., prof. Szkoly Politechnicznej we Lwowie.
Podreeznik statyki budowli. Wydanie drugie, znacznie
rozszerzone, Lwdow 1902. Cena 18 koron.

Pierwsze wydanie Statyki budowli prof. d-ra M. THur-
LirGo ukazalo sig w 1886 r., przyjete owacyjnie nieomal i oce-
nione nader pochlebnie przez polska prase techniczng (por. re-
cenzye w Przegl. Technicznym 1886 r., zeszyt pazdziernikowy,
str. 228). Obecnie wyszlo drugie wydanie rozszerzone z 20-tu
arkuszy druku do 36-ciu, przyczem ilos¢ stronic wazrosla
z 312 do 560, a liczba rysunkéw z 284 do 684. Cyfry te sa-
me przez sig $wiadezg wymownie o ilosci pracy wlozonej
przez czcigodnego autora w swe dzielo, aby zebraé w niem
dorobek naukowy statyki budowli za ubiegie dwudziestole-
cie; to tez dla ogdlnej oceny dziela mozemy tylko powtérzyd
slowa z powyze) wspomnianej recenzyi wydania plerwszego,
26 yoryginalna ta praca wartosciag wewngtrzng doréwnywa
podobnym dzielom krajéw cieszacych sie od dawna rozwojem
wiedzy 1 pi$miennictwa technicznego. Przez systematyczny
ukiad, przez tresciwy a mimo to przystepny i scisly sposéb
przedstawienia rzeczy wylozy! prof. TRULLIE przedmiot ob-
szerny tak jasno i wyczerpujaco, ze architekt i inzynier znaj-
dzie w tej ksiazce porade przy obliczeniu wszystkich wazniej-
szych ezesci konstrukeyjnych i nie watpimy, %e, zapoznaw-
szy si¢ z nig blizej, przyjmie ja chetnie za swdéj podrecznik“.

Zachowujgc uklad pierwszego wydania i piszac ksigzke
tak dla poczatkujacych technikéw-studentéw jak i dla tych,
ktérzy wiréd zajeé praktycznych zapomnieli nieco z nauk
pomocniczych, rozpoczyna autor od gléwnych zasad statyki,
t. j. skladania sil 1 obliczenia momentéw 1 sil poprzecznych
belki prostej, podajac sposoby wykresine i analityczne dla
wypadku cigzaréw nieruchownych. Zgadzajac sie z szan.
autorem, ze wypadek cigzaréw ruchomych nalezy raczej do
teoryi mostéw, odezuliémy jednak brak wylozenia wplywu
Poprzecznic na momenty i sily przecinajace prostej belki,
A przeciez spotykamy poprzecznice nie tylko w mostach.

Jbszerna czes¢ druga poswiecona jest teoryl wytrzyma-
materyaléw wogdle a konstrukeyi drewnianych i zela-
znych w szezegdlnose. (zes$é ta jest znacznie rozszerzona
Z\\_’las_zcza. W rozdziale wytrzymaloseci na zginanie, przez wy-
lozenie teoryi natgzen po przekroczeniu granicy sprezystosei
1 przy zlamaniu, teoryi opuszczanej zwykle w dzielach podo-
bnej tredei a koniecznej dzi$ do obliczania wymiaréw belek
zelaznobetonowych, co ‘do ktérych prof. THULLIE, pierwszo-
rzgdna w tym wazgledzie powaga, podaje wilasng teorye, od-
Znaczajacy Sl jasnoscig i trafnymi wzorvami (str. 223—243).
Zbyt krétko moze traktuje autor o natezeniach w kierunkach
skosnych 1 o liniach najwiekszych natezen; nie znajdujemy
takze wplywu odksztalcen "daja,cego dla najwiekszych nate-
zen w belkach metalowych max 44 = 35+ 3 Va2 + 472, za-
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miast czysto teoretycznego wzoru: max
(str. 154).

W rozdziale IX podano teorye belek kratowych i wia-
zardw dachowych, z zastosowaniem sposobn Rrrrer’a, Max-
weLLA - CrEMONY 1 CULMANN’A.  Niedostatecznie wylozono

warunki, w ktérych prosta belka kratowa, odpowiadajaca
réwnaniu (2 m—3=m), jest rzeczywiscie statycznie wyzna-
czalna. Wiadomo, 2ze réwnanie to jest koniecznym ale nie
jedynym warunkiem, ze prety powinny by¢ zlozone tak, aby
belka byla  sztywng“ (w przeciwstawienin do ,chwiejnej*),
ze sztywnosc¢ nie jest zawsze widoezna i wymaga nieraz sub-
telnej analizy. Jako najprostszy przyklad przytaczam sze-
sciokat z przekatniemi przecinajacemi sie bez polaczenia
w jednym punkcie (figura Pascar’a) i z przekatniemi przeci-
najacemi sig@ w trzech punktach: w obydwu wypadkach ilosé
pretow n="9, ilosé wezléw m=6, zatem 2.6—3=9, a jednak
plerwszy ustrdj jest ruchomy, zatem wedlung tekstu str. 325
statycznie niewyznaczalny, drugi zas sztywny i wyznaczalny.
Warunki sztywnoseci ustrojéw kratowych nie zostaly weale
uwzglednione przez autora. Przy wykladzie metody wielo-
bokowej (MaxwgLL-CrEmons) w § 107 nie zauwazyliSmy
wskazéwki, ze metoda ta daje sig uzyc¢ bezposrednio do ustro-
jow kratowych, majacych wezly potrdjne lub wyzszego rze-
du, lecz przynajmniej jeden podwdjny, od ktérego tez zaczy-
namy rozlozenie sil; przy braku wezla podwdéjnego docho-
dzimy do celu bezposrednio metods ,falszywego polozenia.
Nieodpowiednio zostal wybrany prayklad ,belki wzmo-
cnionej“ (n. armirter Triger) w § 109 dla wyznaczania sil we-
wnetrznych metoda wielobokowa, aczkolwiek auntor zastrzega
sig, ze wyznaczenie jest przyblizone a wszystkie polaezenia
przegibne. Jednakze warunkéw tych nie spotykamy w pra-
ktyce i nie wyznaczamy belki, wzmocnione]j prostem rozdoze-
niem sil, lecz rozpatrujemy ja jako belke ciggla na sprezystej
oporze srodkowej. Na liczne inne trafne przyklady wyzna-
czania réznych wigzaréw dachowych, kopul, baf, dachdéw
wiezowych, zwracamy szczeg6lna uwage naszych budowni-
czych. Zdaje nam sig, ze aby objaé cala ,statyke budowli®,
nalezaloby koniecznie dopelnié te czesé dziela przez dodanie
rozdzialu o wiagzarach statyecznie niewyznaczalnych, jako
waznych dla budownictwa wogdle, a nie tylko dla mostéw
w szezegdlnosel, np. w ksztalcie tukéw dwuprzegubowych dla
hal miejskich, dworcéw kolejowych, sal wystawowych i t. p.
Czeéé trzecia dziela "poswiecona jest teoryi sklepien,
przyczélkow, filaréw i komindw; zaznaczymy w niej jako
rzeczy donioste: wlasng teorye autora dla oznaczenia naprezen
w sklepieniach zelaznobetonowych i nader przystgpnie wylo-
zong teorye odksztalcen luku sprezystego, z wyznaczeniem
prawdopodobne] linii cisnienia wediug Burra (§ 147). Zmie-
niliémy tu ,prawdziwg“ linig ci$nienia na ,prawdopodobna®,
poniewaz jestesmy zdania, ze ,prawdziwe}“ nie znajdziemy
nigdy, nie rozporzgdzajac materyalami rzeczywiscie jedno-
rodnymi (isotrope). Przy wyznaczeniu naprezen wewnetrznych
sklepienia lub fuku nalezaloby, zdaniem naszem, nie ograni-
czy¢ sig przytoczeniem, lecz poda¢ wyprowadzenie wzoru
Muorrer-BrEsLAU'A, uwzgledniajgcego krzywizne osi, jako

doktadniejszego, zas wzor:
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odpowiadajacy wypadkowi r = o podac jako specyalny wy- |

padek, mogacy by¢ przyjetym dla luku tylko przy bardzo
znacznym stosunku promienia do strzalki; wedlug tekstu
str. 384 i 385 doznajemy wrazenia, jakoby ten wzdér byt
wazniejszym od wzoru MULLER-BRESLAU'A.

W czedei czwartej, obejmujacej statyke budowli ziem-
nych, poznajemy zasady réwnowagi stokéw (skarp) i wyzna-
czenie analityczne oraz wykreslne parcia ziemi. Zwracamy
uwage inzynierdw na wyznaczenie wykreslne sposobem
Purier’a (§ 195), nader praktyezne przy naziomie dowolnie
zakrzywionym.

Oze$é piata zawiera teorye stalosci muréw oporowych.

Z przegigdu tresei ,Statyki Budowli“ widzimy, ze jest
ona nader obfits, zastosowana jednak oczywiscie, réwniez
jak 1 inne dziela tegoz autora, do porzadku wykladéw
w Lwowskiej Szkole Politechnicznej; oddzielnie wzigta wy-
maga jako podrecznik dalszego rozszerzenia czeéci drugiej.
Wyklad jest prawie zupelnie teoretyczny, wywolujacy w czy-
telniku wrazenie, Ze czeigodny autor zbytnic moze ufa mate-
matyce. Uwaga ta odnosi sig gléwnie do zasad wytrzyma-
loéci materyaléw, gdzie autor moze zbyt malo kladzie nacisku
na réznice zachodzgce migdzy teorys a rzeczywistoscig, na
przypuszczenia 1 uproszezenia konieczne lub ogélnie przyjete
w celu wtloczenia zjawisk przyrody w ramki matematyki
(np. prawo Hook’a, hypoteza NaviEr'a i t. p.). Wytrawny
czytelnik nie poniesie stad szkody, mtody technik moze uledz
poglagdowi, jakoby.zasady te byly pewnikami, nie pozostawia-
jacymi juz pola do nowych badan i poglebienia naszej wie-
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dzy. Jeszcze raz zaznaczam jednak, ze takie wrazenie pozo-
sta¢ moze, studyujac ksiazke jako dzielo oderwane od calo-
ksztaltu wykladéw w wyzszym zakladzie naukowym i nie
zmniejsza bynajmniej jej wartosci dla praktyka, ktéremu ja-
snemi sfowy moéwi: ,rachuj wedlug takich a takich wzoréw,
a otrzymasz wyniki nadajace sig do twych projektéw®.
Wyrazajge 1 przy tej sposobnosci zupelne uznanie dla

| skrzetnosci, z jaka prof. dr. TruLLiE unika wyrazow obeych,

tworzac czgsto swojskie zupelnie nowe, nie moge wstrzymadé
sig od wypowiedzenia pogladu, ze zwroty i wyrazenia szan.
autora sa nieraz niezwykle, czasem razace: np. znachodzimy
(zamiast: znajdujemy lub napotykamy) str. 30, natezenie spa-
dajqcee z granica sprezystosei (co ma oznacza¢ natezenie do-
prowadzone lub podniesione do granicy sprezystosci) str. 40,
rozchodzi sig o to (zamiast: chodzi o to), drzewo szpilkowe
(zamiast: iglaste), $rednia trzecia czesé¢ muru (zamiast: we-
wnetrzna trzecia czesé) str. 32D, linia cisnienia wpadia na o8
@amiast: zeszla sig z osig lub lezy na osi) str. 383. Wreszcie
watpie, aby wyraz linwa (zamiast: lina), dajacy w wypadku
2-im liezby mmogiej dziwolag ,linew* (zamiast: lin) str. 81,
byl ogélnie w naukowym jezyku polskim przyjety.

Z obowigzku recenzenta o$mielilem sig zwrécié uwage
na braki i usterki dziela, wiedziony tylko serdecznem zycze-
niem, aby pomnik ,aere perennius¥, ktéry prof. dr. THULLIE
stawia soble w technicznem piSmiennictwie naszem, jasnial
bez skaz w przyszlych, daj Boze licznych, wydaniach.

Ryga, w pazdzierniku 1904 r. B. Wodziriski,

Profesor Instyt. Politechn. w Rydze.

Wiadomos$ci techniczne i przemystowe.

Droda Zelazna Bagdadzka.

Droga ta ma stanowié przedluzenie linii Anatolskiej poza
dotychczasows jej stacye koncows Konia, 1gczge Skutari (a zatem
i Konstantynopol) przez Mossul i Bagdad z zatokg Perska (w El
Kueid). Dotyka ona tylu intereséw politycznych, strategicznych
i ekonomicznych, ze budowa jej z coraz innych wzgledéw nie mogla
dojsé do skutku, az do chwili obecnej.
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Teraz, kiedy droga zdaje sig¢ juz wchodzié w stadyum urze-
czywistnienia, nie od rzeczy bedzie praytoczyé nieco danych o arte-
ryi tej, majacej miedzy Konia a zatokg Perska 2400 km dlugosci.
Projekt pierwszy, wedlug ktérego droga zel. Bagdadszka miaka sig
zaczynaé w Angorze, dawno juz wobec trudunosci terenu i opozycyi
ze strony Rosyi ustapil miejsca projektowi drugiemu, ze szlakiem
Konia-Mossul. Koncesyg na ten kierunek, zbadany catkowicie
w r. 1900 przez konsula niemieckiego w Konstantynopolu i przez
inzynieréw drogi zel. Anatolskiej, uzyskano dopiero 21 stycznia
1902 r. Projektowana linia po przejéciu przez laficuch gor Tauru,
spuszcza sig do Adany, gdzie ma si¢ polacayé z wyzyskiwang juz
linia Mersina-Adana. Dalej wechodzi wewngtrz kraju i obshiguje
przez odnogi Alep i Orfe (starozytng Edesse). ;

Koncesya przewiduje polgczenie bezposrednie z m. Srédziem-
nem tylko na czas robot, przesz Kastambul. W razie, gdyby miata

byé zbudowana droga zelazna wzdluz brzegu morza, migdzy Mersing
i Tripolisem, pierwszefistwo mie¢ bedzie towarzystwo drogi zel.
Bagdadzkiej.

Pomimo, ze brzeg prawy rz. Tygrysu jest wigcej zaludniony,
droga biegnie z Mossulu do Bagdadu po brzegu lewym, aby unikngé
zawalef sig ziemi, wywolywanych przez wlasciwy wynioslodciom
prawego brzegu odplyw wody potokami. W poblizu Bagdadu droga
zelazna odgalezia sie do Khanikinu, prowadzgcego ozywiony handel
2 Kerbels,.

Szlak drogi zelaznej, przecinajge Eufrates blizko tego ostat-
niego miasta, dochodzi do Zubeiru, Basry i El Kueid, skad latwa
juz jest komunikacya z Indyami. Dlugosé ogblna drogi, od Sku-
tari do El Kueid, wynosi okoto 8000 Znm.

Poniewaz handel wlasny nowej drogi Zelaznej bedzie wedlug
przewidywan zbyt maly, aby oplacié wlozone w przedsiebiorstwo
kapitaly, rzad zapewnit zapomogg i daje rézne zabezpieczenia; od
wysokogei zapomogi tez zaleze¢ bedzie wigkszy lub mniejszy pospiech
robot. Oddzial Konia-Eregli (187 km) juz sig buduje ).

Droga ma byé zbudowana poczatkowo poed jeden tor, ale tak,
zeby mozliwe byto dobudowanie drugiego.

Qgerokosé torowiska wynosi 5,50 m, z podsypks grubogei
0,40 m. Najmniejszy promienr dopuszezalny 500 m; spadki naj-
wigksze 1,8%; w miejscowosciach bardzo trudnych, promienie mogg,
dochodzié do 300 m, a spadki do 2,5%; krzywe przejSciowe para-
boliczne. |

Mosty maja byé metalowe lub murowane; drzewo wykluczone.
Stacye, w odleglosciach okolo 20 km, maja tory stacyjne dIngosci
800 m. Wysokosé skrajni (gabarytu) 4,80 m, suerokosé skrajni
(gabarytu) dla jednego -oru 4,50 m i dla dwéch toréw 8,0 m.
Szyny stalowe o diugosci 12 m wazy 37 kg/m; podkladéw pod
ogniwem 15; kazdy podklad wazy 58 kg.

Koncesya stawia warunek, aby droga przepuszczala najmniej:
codzien jeden pociag mieszany w kazdym kierunku, co tydzien eks-
pres miedzy Haidar Pasza i Alepem, a co dwa tygodnie ekspres do-
chodzacy az do zatoki Perskiej. Predkoé¢é handlowa ekspresn
45 kmjg.; po pigeiu latach wyzyskiwania calej linii predkosé ma
byé doprowadzona do 60 km/g.; tor za§ powiniem byé tak zbudowa-
ny, aby mégl wytrzymaé pociagi, o predkosei 75 km/g.

(Le G. C. Na 19 r. b, str. 304). M. L.

1y Por. Przegl. Techn, No 81 r. b, str, 422,
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Budowa wewnetrzna ciat statych (metalow).

W artykule ogloszonym w ,Philosophical Magazine* §. T.
BEILLEY rozwija swe ciekawe poglady na budowg cial stalych, wy-
snute z badan nad wlasnosciami powierzchni polerowanych. Wedlug
p.- B., ciala stale pod wzgledem swe] budowy wewnetrznej
moga, byé podzielone na krystaliczne, stan ,CY, bezpostaciowe
(amorphe) stan ,A%, lub tez mieszane -krystaliczno-bezpostaciowe.
Jezell cialo roztopione stygnie powoli, to czastki jego ukladajg sie
w pewnym porzadku i wtedy w stanie statym cialo przybiera budo-
we krystaliczng. Jezeli stygnigcie prazyspieszylibysmy, to czgsteczki
nie zdazaja sig ulozyé wedlug porzadku wiasciwego budowie
krystalicznej i1 tezeja w tem samem polozeniu, jakie zajmowaly
w stanie cielttym, wtedy po stezeniu, cialo przybiera budowe bez-
postaciows.

Stan ,CY jest najbardzie] statecznym z posréd trzech wyizej

" wskazanych standéw stezonego metalu i budowa pezpostaciowa moze
byé zamieniona na krystaliczng przez proste podniesienie tempera-
tury, nawet nie dosiagajace wysokosci topnienia. Odwrotne przejscie

i Z ¢ osiagnigte przez zmiane temperatur woscia | . : T 4 :
iz s agnigre p ¢ P Js.alé Elatwasehy | Po pewnym jednak czasie sztywnosé twardego siatkowiska wurasta

otrzymuje sie przez obrébke mechaniczna metalu.

Podcezas przejscia od stanu ,C“, ktéry p. B. nazywa stanem
odpuszczonym, do stanu , A%, czyli zahartowanego, metal przechodzi
przez stan posdredni, w ktérym posiada wszystkie wlasnosei gld-
wniejsze lepkiej cieczy. Podczas polerowania czesé metalu roztapia
sig 1 zapelnia stopniowo zaglebienia powierzchni, wlasciwe stano-
wi ,,C¥.  Cze$é roztopiona pozostaje po stezenin w stanie bezposta-
ciowym, ktéry tatwiej poddaje sig odczynnikom chemicznym. Dlatego
z powierzchni polerowanej, przez wytrawianie kwasami mozna usu-
ngé wszystkie czesei bezpostaciowe i obnazyé pierwotna nieréwna
powierzchnie, wladciwg budowie krystalicznej, Nawet kruche ciala,
Jjak antymon i bizmut, wykazuja jasno zjawisko topienia przy pole-
rowaniu,

W srebrze mozna przez obrébke mechaniczng przeniesé taksa
ilos¢ migkkiego metalu krystalicznego w stan bezpostaciowy, ze

Z TOWARZYSTW

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie. DPosiedzenie z d. 4 li-
stopada r. b. Przeczytano i przyjeto protokdl z pogrzedniego posie-
dzenia z d. 28 pazdziernika r. b. Nastepnie inz. p. Karol Jenike, wy-
glosil odezyt

,»0 zastosowaniu zelaza w hudynkach nowoozesnych“.

Wysoka cena plac6w w wielkich miastach na Zachodzie
(w New-Yorku placg okolo 2500 rub. za lokieé kwadr.), oraz daZenie
do tworzenia wielkich elewacyi wystawowych, korzystnych ze wzgle-
déw reklamowych i dajacych do wngtrza budynkdéw jaknajwigcej
$wiatla, wplynely na powstawanie wysokich budynkdw, t. zw. wiezo-
wnic, oraz na zastosowanie do nich zelaza, jako materyalu nosnego.

Zastosowanie w Ameryce po raz pierwszy Zelaza, jako szkie-

letu do budynkéw, odnosi sig do r. 1883, W tym czasie zaczynajg, -

powstawaé coraz to wyzsze budynki; wysokosé ich dochodzi juz wr.
1898 do 129 m ponad powierzehnig chodnika.

Przy projektowaniu tych wielkich gmachéw Zwrécono uwage,
#e konstrukeye zelazne nalezy obliczaé nie tylko ma dzialanie sil pio-
nowych (cigzar wlasny i uzytkowy), lecz i na parcie wiatru (sila
pozioma), oraz momentu wywrotu od sily tegoz wiatru. Zwrécono
tez uwage i na to, Ze zelazo nie stanowi bynajmniej materyalu ognio-
trwalego i ze w tym celu nalezy je otaczaé w wielu miejscach cia-
|1em ogniotrwatem, np murem z cegly detej o grubosci co najmniej
3 cala (=75 mm).

Stropéw zelaznobetonowych w Ameryce uzywajg bardzo rzad-
ko, zastepujac je zwyklymi z cegly ogniotrwalej, pomigdzy stropo-
Wymi podciagami zelaznymi. Przy obliczaniu stropéw przyjeto
w Ameryce obciazenie dla wyzszych pigter okolo 200 kg/m? dla niz-
szych zas$ okolo 400 kg/m?.

FPrzez uiycie w wielkich domach Zelaza zamiast $cian zewnetrz-
1_1)"3]‘ 1 wewnetrznych otrzymujemy, ze caly cigzar budynku oparty
Jest zaledwie na” kilkudziesigein ~punktach. Gdyby wiec cheiano
(_)przec_takze budynki na fundamentach murowanych, otrzymanoby
je o niezwyklych wymiarach i o wielkim cigzarze wlasnym. Funda-
menty takie murowane zastgpuja przeto przez fundamenty rusztowe,
w ktorych Zelazo ksztaltowe w kilku warstwach stanowi wraz z be-

wytrzymalto$é kawalka srebra na rozciaganie moze byd podniesiona
z 15,6 do 3 kg/mm?. Blaszce srebra mozna przez mlotowanie nadaé
sprezysto§é, wystarczajaca dla sprezyny zegara, ale ogrzanie takiej
sprezyny do 260° C, wystarcza azeby ja powrdcié do stanu ,C“
i uezynié tak migkks, Ze moze byé gnieciona w palcach. Pod mi-
kroskopem odpuszczone srebro wykazuje zawsze budowe krystaliczng.
Srebro hartowane wydaje sig na powierzchni szklistem tak, jak gdy-
by powierzchnia byla pociagnieta lepks ciecza. Powloka srebrna
osadzona na szkle sposobem chemicznym wydaje sie matowa, ale po
ogrzapniu do 250°—300° staje sie przezroczysta. Nieprzezroczystosé
moze byé przywrécona przez polerowanie. Skutki walcowania,
§ciskania albo przeciggania przez male otwory sa co do istoty swej
podobne do polerowania, ale siegaja glebiej wewnatrz metalu. Jak
tylko natezenie proceséw powy#szych przekroczy pewne granice,
krysztalki metalu zaczynaja sig¢ zbiegaé¢ jeden po drugim, metal
pomiedzy nimi przechodzl w stan przej$ciowy plynny, a poézniej te-
zeje w postaci siatkowiska (a. network) z twarde] masy bezpostacio-
wej, zawierajgcego ziarnka krysztaléw pierwiastkowych. Ten proces
trwa, dopoki §wieze powierzchnie $lizgania zasilajy topnienie metalu.

o tyle, ze Slizganie sig krysztaldéw wymaga juz powiekszenia sily
zewnetrznej 1 tym sposobem metal, jako calosé, staje sig twardszymn
I wytrzymalszym.

Przy przecigganiu drutéw ten proces przechodzenia migkkiego
krystalicznego metalu w twardy bezpostaciowy, posuwa si¢ tak da-
leko, ze zelazo o wytrzymalosci 30 kg/mm? moze wydaé drut o wy-
trzymalosei 120 kg/mm?. Nawet wowczas jednak metal bynajmniej
nie przechodzi zupelnie w stan bezpostaciowy, a liczne proby
wykazaly, Ze to jest niemozliwe do osiagniecia nawet z cienkiemi
blaszkami zlota i svebra. Stad w praktyce nigdy nie udaje sig
osiggnaé wytrzymalosé metaln, odpowiadajgca stanowi bezpostacio-
wemu catkowite] jego masy.

(Engineering). —f—
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tonem monolit; objeto$é i cigzar wlasny takiego monolitu sa mniej-
sze od odpowiednich fundamentéw murowanych.

Niekiedy przy bardzo cigzkich i wielkich budynkach i przy
wzglednie nieduzem dopuszczalnem obcigzeniu ziemi, zamiast poszcze-
g6lnych fundamentéw tworza pod calym spodem domm jedna ogdlng
plyte zelaznobetonows,.

Na podpory przy wigkszych budynkach uzywajg Zelaza walco-
wanego nie za$ lanego, a to ze wzgledu na latwiejsze laczenia slu-
péw kutych z podciggami i belkami stropowemi. Przekrdj slupa
winien byé o figurze mozliwie nie zamknigtej, a to dla uniknigeia
rdzewienia wewnatrz kolumn zamknietych. Przekroje bywaja naj-
rozmaitsze i tworza je przez uzycie odpowiednich znitowanych ze
soba ksztaltownikdéw.

Do podciagéw uzywajs najezesciej zwyczajnych belek dwu-
teowych i tylko w specyalnych wypadkach podciagi nitowane sa
z ksztaltownikéw. Figczenie podciagéw z belkami stropowemi wy-
konywuja w Ameryce najczesciej przy pomocy lacznikéw wygigtych
z Zelaza plaskiego. T.aczenie odbywa sig przez zwyczajne zawiesze-
nie belki stropowej na rzeczonych lacznikach bez uzycia srub i ni-
téw i fatwo moze byé uskutecznione na kazdem dowolnem miejscu,

Na zakonczenie swego odczytu podal prelegent opis domu baza-
rowego Tietz’a w Berlinie i projektowanej galeryi p. M. Luxemburga
w Warszawie. W obydwoéch tych budynkach sciana licowa stano-
wi niemal jedna szybg wystawowa.

W pierwszym wypadku osiggnieto cel ten przez oparcie calej
Sciany licowej na podciggach stropowych, prostopadlych do tej
$ciany, wysunigtych wspornikowo i opartych na shupach, cofnietych
wglab budynku na 2 m od linii lica.

W drugim wypadku zaprojektowano zawieszenie calej Sciany
licowej na dzwigarach kratowych umieszczonych w attyku pray
pomocy Sciggn, podtrzymujacych poszczegélne kondygnacye. Sciegna
te stanowia jednoczesnie prety okienne.

W dyskusyi, w ktérej brali udzial bud. Rogdyski, inz. Eber-
hard i prelegent, rozwazano wplyw temperatury na konstrukcye Ze-
lazne, szczegdlnie gdy sa one ustawiane w porze zimowej.
1. 5.

KRONIKA

Konkurs na projekty szkicowe halll targowej w Warszawie,
na placu Witkowskiego, rozpisal Magistrat m Warszawy 2 nagro-
dami: 500, 300 i 150 rub. Sad konkursowy, pod przewodnictwem
prezydenta miasta gener_&l-le,)_tnanta Bibikowa, skladali: pomocnik
prezydenta p. Iissen, inZz Wojskowy p. Oweczinnikow, radca Magi-
stratu p. Milobedzki, starszy inZynier miasta p. Moscicki, budowni-

BIEZ A CA.

czy gubernialny p. Pictrowski, architekei: pp. Bronislaw Rogdyski,
Whadyslaw Marconi i Jozef Dzjekonski, inzynier p. Stanistaw Li-
siecki. Nadeslano 4 projekty, z ktérych wyrdézniono: nagroda I-z
projekt p. Henryka Gay’a (z dewiza: ,u“), mnagrods Il-g projekt
p. Jézefa Holewinskiego (z dewiza: ,Syrena®), nagrods IIl-a projekt
p. Hugona Kudera (opatrzony znakiem rysunkowym: trzy kwadraty).
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Konkurs XII Kola Architekiéow !). Na konkurs XII Kola
Architektéw (gmach szkolny w %.odzi) otrzymano w terminie wla-
gciwym 23 projekty. Godla prac nadestanych sa nastepujgce: 1) y Lith-
bor*. 2) ,,Czemu®. 3) 8 gwiazdki zielone (znak rysunkowy). 4) ,,Ome-
ga®. 5) ,Widno i wygodnie*. 6) ,Trud“. 7) Kélko czerwone (znak
rysunkowy). 8) ,Tanio a dobrze®. 9) ,Ora et labora®. 10) ,Oswiata‘.
11) ,Ziemia obiecana®. 12) ,Trojkat®. 13) ,Polygon®. 14) ,Inot“.
15) ,Minerwa®. 16) ,,Wiedza“. 17) ,Halo“. 18) ,Acanthus®. 19) ,N. N«
20) ,2=2ps*. 21) ,A. B. C.¢. 22) Laska Merkurego (znak metalowy).
23) ,,Lodzianin“. Nadto otrzymano zawiadomienia pismienne o trzech
projektach wystanych z zagranicy.

Zarzad Kasy wzajemnej pomocy i przezornosci dla oséb pra-
cujacych ma polu techmicznem zawiadamia, Ze d. 16 listopada r. b.
w lokalu Towarzystwa Popierania Przemyslu i Handlu (Krakowskie-
Przedmiescie 66) o godz. 8 wieczorem odbedzie sig ogélne zebranie
czlonkéw Kasy, celem rozpatrzenin nowozatwierdzonej ustawy. W ra-
zie niestawienia sig dostatecznej ilosci czlonkdw, termin powtdérnego
ogo6lnego zebrania naznacza si¢ na d. 30 listopada r. b.

Sale rysankowe przy Muzenm rzemiost i sztuki stosowanej.
Do sal rysunkowych przy Muzeum rzemiost i sztuki stosowanej,
oprécz rzemieslnikow uczgszcza sporo ucznidw szk6l miejskich, tech-
nicznych lub zawodowych; pragnac zapobiedz przepelnieniu sal, ze
wzgledn na ograniczone pomieszczenie, zarzad Muzenm podaje do
ogélnej wiadomosei, ze dla os6b, dla ktérych godziny od 7-ej do 9-ej
wieczorem (w jakich sig éwiczenia rysunkowe odbywaja) sg niewy-
godnemi, zarzad Muzeum zamierza otworzyé réwnolegle kursy rysun-
kow technicznych i reeznych, w czasie od godz. b5-ej do 7-ej wieczo-
vem. Otwarcie kursu wzmiankowanego nastapi po zgloszenin sig
przynajmniej 50-cin kandydatdéw.

Polozenie obecne dr. zel. Fabryczno-Eédzkiej. Wybudowanie
Oduogi Kaliskiej drogi zel. Warszawsko-Wiedenskiej oddzialato bar-
dzo ujemnie na dochody drogi zel. Fabryczno-Eodzkiej. Wywoz
zmniejszyl sig wprawdzie tylko bardzo nieznacznie, lecz dowéz spadl
o przeszlo b0%. Jest to tem dotkliwsze, ze wlasnie ruch dowozowy
dawal drodze najwigksze dochody, albowiem  sprowadzane do Hodzi
materyaly surowe szly pelnymi ladunkami.

Znaczne straty przyczynia drodze zel. Fabryczno-fiddzkiej tak-
ze droga zel. Obwodowa, ktérej eksploatacya jest bardzo kosztowna,
a dochody sa znacznie mniejsze anizeli przewidywano.

W roku przyszlym roch towarowy una drodze zel. Fabryczno-
t.6dzkiej prawdopodobnie jeszcze bardziej ostabnie, albowiem po
Nowym Roku zacznie byé czynna bocznica Poznaniskich, Iaczaca ich
fabryki z Odnogg Kaliska,

(W. p. s. Ne 39 r. b, str, 634).

Nowe przepisy prowadzenia roboét gorniczych w Panstwie Ro-
syjskiem sa juz opracowane i niebawem maja byé ogloszone.

(W. p. s. Nt 39 r. b., str. 624),

Szikola elektrotechniczna w Moskwie, W Moskwie rozpoczgto
budowe Ermakowskiej Szkoly Elektrotechnicznej, obliczonej na 250
uczniéw, z ktérych polowa mieszkaé¢ ma w zakladzie.

(W. p. s. Mo 38 r. b, str. 607). M. L.

Kanal Panamski. Sprawa przekopania migdzymorza Panam-
skiego zbliza sig juz wreszcie do ostatecznego rozwiazania. Senat
Standw Zjedn. postanowil, ze budowa kanalu ma stanowié¢ przedsig-
biorstwo rzadowe.

Jak wiadomo, kanal Panamski mie¢ bedzie olbrzymie znacze-
nie dla Stanéw Zjedn. Ameryki Péin, gdyz oprécz wzgledéw strate-

) & 5

gicznych, zapewni on zblizenie rynkéw wschodu i zachodu ladn |

amerykanskiego, oraz pozwoli na zwycigzkie wspdlzawodnictwo
Ameryki z wyrobami niemieckimi i angielskimi na rynkach Chin
i Japonii. Nic dziwnego wige, ze amerykanie nie cofngli sig przed
wydatkami, aby sobie zapewni¢ prawo wlasnosci kanalu, owszem,
zobowigzania finansowe Standw Zjedn., jakie zapewnienie tego pra-
wa wlasnodci za sobs pociagnelo, nalezy uznaé¢ wobec wielkosci
skatkdéw, za wzglednie uieznaczne, .

Cheace kanal wziaé na siebie, musialy Stany Zjedu. daé odszko-
dowanie dotychczasowym przedsigbiorcom budowy kanalu, oraz uzy-
skaé¢ pozwolenie na budowe wlasciciela migdzymorza — rzeczypospo-
litej Kolnmbijskiej. :

Po upadku Lesseps’a w r. 1894, powstalo Towarzystwo ,Com-
pagnie~universelle du Canal interoceanique“, ktére prowadzilola'a".lej
budoweg-z kapitalem 65 milionéw frankéw. Towarzystwo to poczat-
kowo zadalo od Standéw Zjedn. odszkodowania w”sumie 300 milio-
néw frankéw. Prezydentowi Roosevelt’owi udalo sig jednak prze-
prowadzeniem w Senacie postanowienia budowy kaunaln Nikaragua
zmusié Towarzystwo do zmniejszenia pretensyi swoich o 100 miljo-
16w frankéw. Trudniejsza byla sprawa z Kolumbis, ktéra nie cheia-
Ja sig zgodzi¢ na propozycye Stanéw Zjedn. Poradzono sobie wigc po
amerykansku: Departament Panama, przez ktérego terytoryum prze-
chodzi kanal, wypowiedzial poprostu postuszenstwo wladzom Rzeczy-
pospolitej Kolumbijskiej i oc{)dal sig pod opieke Stanéw Zjedn., kto-
re niezwlocznie wyslaly do portéw Colon i Panama swoje pancerniki.
Kolumbia przeciwko przemocy nie mogla nic wskéra¢, Panama za$
za ustagpienie Stanom Zjedn. na wlasnodéé¢ pasa ziemi, szerokosci
10 mil, ped kanal, otrzymala zapewnienie niezaleznodci wieczystej
i 10 milionéw dolaréw.

') Por. Przcgl. Techn. N 24 r. b., str. 329.

Hoasoaero [euaypow. Bapmana 26 Oxradps 1904 r.
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Przezwyciezywszy rzeczone trudnosci, amerykanie z caly ener-
gia, zabrali sig do dzieta. Admiral Jan Walker otrzymal polecenie,
aby nie zwlekajac z 40000 robotnikami prowadzil dalej budowg od
miejsca, gdzie zatrzymali sie francuzi. Walker jednak, ktéry jako
Srezes »1sthmian Canal Commission“ swojego czasu wzbudzil po-

ziw powszechny przez to, ze bardzo szczegdélowy raport swdj tech-
niczny o kanale Nikaragua, zdazy! opracowa¢ w ciaggu lat trzech,
oswiadezyl, iz pospiech w danym wypadku méglby zaszkodzi¢ powo-
dzeuiu calego przedsigbiorstwa. Warunki albowiem klimatyczne i sa-
nitarne migdzymorza sy tak straszne, iz przystapienie do robdt bez
uprzedniego przygotowania pociagneloby za sobg tyle ofiar w lu-
dziach co i droga zel. Panamska, o ktérej moéwiono, iz kazdy pod-
klad jest wiekiem trumny chinczyka. Przedewszystkiem, zdaniem
Walker'a, nalezy poglebié port Colon i wjazd do niego na dlugosci
10 km tak, aZeby duze statki mialy do niego dostgp. Miasta Colon
i Panama muszg byé skanalizowane i osuszone z blot, a Panama
oprécz tego musi byé zaopatrzona w dobra wodg do picia. Dalej
nalezy urzadzi¢ zdrowe mieszkania dla 50000 robotnikéw i wtedy
dopiero mozna bgdzie przystapi¢ do robét wlasciwych. Na roboty
przygotowawcze nalezaloby, wedlng Walker’a, przeznaczy¢ 1} roku.

Wobec sklonnos$ci amerykanéw do wykonywania swoich pla-
néw na olbrzymia skale przypuszcza¢ moina, #e z kanalem Panam-
skim nie powtdrzy sig historya dotychczasowych kanaldw, ktére jauk
Suezki, Koryncki, Manchesterski i nawet ostatnio zbudowany kanal
cesarza Wilhelma, wkrétce juz po otwarcin okazaly sig niewystar-
czajacymi dla ciagle wzrastajacego ruchu. Jezeli kana! Panamski
ma byé¢ droga wszechswiatows dla ruchu, ktérego wielkodei teraz
nawet przewidzieé nie mozna, to musi byé zbudowany jako kanal
w jednym poziomie, a nie ze Sluzami. Szerokosé dna musi wyno-
si¢ co najmniej 70 m, aby mogly sig swobodnie mijaé okrety, kto-
rych szerokosé dochodzi juz do 28 m. Glgbokos$é kanalu nic powin-
na wynosi¢ muiej niz 10 m. Taki przekroj kanaln co do wzgledow
technicznych jest zupelnie mozliwy, jedynie graé tu rolg mogy
wzgledy pienigzne, te jednak dla obecnych budowniczych kanalu sa
mniejszej wagi: Stany Zjedn. bowiem niewatpliwie zdaja sobie spra-
we z wielkosci zadania.

(2. d. 6. A. &L V. \o 40 r. b,, str. 560). M. 1.

Budowa tunelu pod kanalem La Manche. Sprawa budowy tego
tuneln nieraz juz byla podnoszona, nie znajduje jednak poparcia
w sferach rzagdzacych w Anglii, ktére ze wzgledéw strategicznych
obawiajg sig polaczenia ladowego Wielkiej Brytanii z Europa. Obec-
nie kwestya ta znéw wyplywa na wierzch. W jednym z ostatnich
numeréw ,Le Transport® redaktor tego wydawnictwa, Henryk Ha-
guet, rozpatruje szczegélowo stan sprawy.

Haguet przypomina, iz po raz pierwszy projekt polaczenia
brzegdw Anglii i Francyi zjawil sig w r. 1874, a nastepnie w r. 1831
byl rozwazany i uznany za zupelnie mozliwy techniczmie do wyko-
nania. Tego samego roku utworzylo sig towarzystwo do wykonania
projektu; na czele staneli znani finansisei i dziatacze polityezni, kto-
rzy zebrali 2000000 frankéw. Badania wstepne wykazaly, Ze budo-
wa tunelu jest przedsiewzigciem nie tylko mozliwem, ale nawet bar-
dzo korzystnem. Most przez kanal musialby byé 23 razy dluzszy od
mostu Iirt of Forth i kosztowalby okoto 1200000000 frankéw, gdy tym-
czasem tunel wedlugz wszelkiego pra\\idoptodo\bie{lstwa, kosztowalby
cztery razy mniej. i

Haguet konczy swoje wywody w sposéb nastepujacy: ,Osta-
tniego stowa w tej sprawie jeszcze nie wypowiedziano; to ostatnie
stowo mnalezy do dyplomacyi. Tylko w razie, gdyby dyplomacya
wypowiedziala ostateczne veto, zrzekniemy sig nadziei urzeczy wist-
nienia projektu*. Y M. L.

Proba wprowadzenia popedu elekfrycznego na drogach zel.
normalnotorowych w Szwajearyi. Prébe taka przedsigwzigto w Szwaj-
caryi z lokomotywa, zbudowang dla pracy 400 sil i zasilang tokiem
jednofazowym zmiennym o muapigciu 15000 v. Préba ma wykazad,
o ile mozliwe jest prowa.dzeuw_pociqgéw zapomoca elektrycznosci na
dtuzsza, przestrzen; zastosowanie zas toku jedunofazowego zmiennego
uczyniloby ten rodzaj popedu bardzo oszezednym.,

‘Wspomniana lokomotywa moze ciagnaé w poziomie pociag to-
warowy wazgcy okoto 500 ¢ (wigcej niz 80 zwyklych wozéw towa-
rowych), z predkoscia 40 kmig., biorgc tok 37 amper. z przewodu
kontaktowego. Przewod ten miedzy stacyami jest grubszym drutem,
zawieszonmym na wysokosei okolo b m na izolatorach, umocowanych
na slupach, rozstawionych wzdluz toru z boku. W ten spossb prze-
strzen nad torem jest zupelnie wolna. Przewody mozna ukladaé
7 obu stron toru. Tylko na stacyach, gdzie przewodniki rozgalezinja
sig odpowiednio do toréw, druty kontaktowe przeprowadzone sq nad
torami i zawieszone na drutach pomocniczych w spos6b podobuy,
jak sig to robi na dl'O_gﬂCh zel. e,l‘?ktl'yCZﬂych migjskich. Drag kon-
taktowy, doprowadzajacy ,t(?kv slizga sig po przewodniku zupelnic
automatyczuie, bez uderzen i przerw, wywolujacych iskry; wazy on
bardzo niewiele, tak, Ze nie przeszkadza rozwijaniu duzych predko-
$ci. W razie ztamania lob przerwunia kontaktu, drag pada w taki
sposob, ze izoluje sig zupetuie od przewodnika. Przy zmianie kie-
runkua ruchu, ]_)I‘Zyl‘Z?!;dn ko}ltﬂ-ktowego nie trzeba przestawiad.

Urzadzenie przewoddw z boku torn pozwala stosowaé ten sy-
stem popedu do drdg istniejacych bez przebudowy, nie wylaczajac
tuneléw, Naprawa przewodnikéw nie wymaga przerwania ruchu.

A

Wydawca Maurycy Wortman, Redaktor odp. Jakéb Heilpern.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat Ne 34,
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