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Uktad naprezen przy skrawaniu nozem tokarskim
probki dwuwymiarowe;.
J. Buchholtz.

Napisal §Inz.

klad naprezen, powstajagcych w materjale

przy toczeniu cylindra, lub struganiu pta-

szczyzny, jest naogél tréjwymiarowy. Plerw-
szym krokiem do zbadania tego ukladu naprezen
jest uproszczenie zadania, polegajace na rozwaze-
niu vktadu dwuwymiarowego. Taki uklad otrzyma-
liby$my, toczac nieskonczenie diugi cylinder nozem,
o jednej krawedzi tnacej, takze nieskoriczenie diu-
giej 1 rownoleglej do osi cylindra, Praktycznie za-
danie sprowadza si¢ do naprezen, powstajacych
przy toczeniu cienkiego krazka nozem, o krawedzi
tnacej réwnolegtej do osi. i :

Skrawanie materjalu z natury rzeczy polega
na wywolaniu odksztatcen trwatych, Niemniej jed-
nak, przy okresowem odlamywaniu czesci mate-
rialu, sa chwile, kiedy uklad naprezen jest spre-
zysty. Znajomos$é tych naprezen moze rzuci¢ pew-
ne §wiatlo na charakter dalszego, plastycznego juz
odksztalcenia materjatu.

Tutaj zajmiemy sie tylko pierwsza, latwiej-
sza czedciag zadania, mianowicie rozwiazaniem
sprezystego ukladu naprezer.

Naprezenia wystepujace w materjale w okoli-
cy noza podczas skrawania zaleza, miedzy innemi,
od sposobu zamocowania préobki. Rozpatrzmy wy-
padek zamocowania probki skrawanej, przedsta-
wiony na rys. 1.

Bedziemy rozpatrywali plaska probke w
ksztalcie nieskoriczonej pélplaszczyzny, ograniczo-
nej konturem, skladajacym sie z dodatniej osi ¥,
odcinka osi X od 0 do 1 i ujemnej czesci prostej
x =1 (rys. 2).

Kat natarcia noza rozni sie zwykle od 90°
lecz dla uproszczenia zadania zalézmy, ze kat ten
jest rowny 90°. Wowczas na odcinek osi X od 0 do 1
cisnie pionowo do géry pozioma plaszczyzna noza.
Rozktad tego cisnienia jest nieznany. Badania opo-
réw skrawania stwierdzaja, ze nacisk noza ma

rowniez skladowa w kierunku osi X. Tutaj przyj-
mijmy, Ze ciénienie to jest tylko pionowe. Ciénie-
nie boczne mozna bedzie rozpatrzeé¢ osobno i zna-
lezé rzeczywisty uklad naprezed przez superpo-
zycj¢.

Rozklad ci$nienia noza na odcinkuosi 0 < x < 1
mozemy przyja¢ dowolnie, byleby przy kohcu
noza, t. j. w miejscu, gdzie
zachodza pekniecia mater-
jalu, cisnienie bylo naj-
wigksze. Ci$nienie w tym
punkcie mozemy nawet
przyjaé, jako nieskorcze-
nie wielkie. Przyjmijmy
jeszcze, Ze czesé polplasz-
czyzny y < 0 dziala na
cze$é gorng vy > 0 w spo-
s6b okreslony, mianowicie,

NOZ

MW, Bwieto- -

ze na osi X wystepuja zgé-
ry Dprzyjete naprezenia, y
ktére w przyblizeniu od-
powiadatyby zamocowaniu
przedstawionemu na rys, 1.
Mozemy woéwczas roz-
patrywaé nieskoniczong -
¢wieré plaszczyzny, odra- o
niczona, osia X i ¥. Roz-
klad naprezedn na osi X
przyjmijmy np. wedlug
hyperboli  réwnobocznej
(rys. 3):

=1

o _M‘j:go_‘ Rys. 11 2.

> b(1—x)"

~ Dla wygody przypiszemy wszystkim napreze-

niom znak odwrotny, niz maja one w rzeczywisto-

$ci, ka_ przy wynikach ostatecznych zmienimy tylko
znaki. |

Warunki brzegowe wyraza sie w ten sposéb:
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1. 6,=0 przy x =20
4p,
— =0
2. w=pa_g PHY Y
3. Ty=0 przy x=20
4, Ty=0 przy y =10

gdzie o,, o, oznaczaja, jak zwykle, naprezenia nor-
malne, a t,, — naprezenie styczne, _
Z teorji sprezystosci wiadomo, ze jezeli cia-
to dwuwymiarowe jest w réwnowadze pod wply-
wem sil, dzialajacych tylko no konturze, t. j. nie-
ma sil, dzialajacych na mase ciala, to ukiad napre-
senri moze byé okreslony przy pomocy funkcji F
zmiennych x i y, zwanej funkcja Airy'ego. Winna
ona czynié¢ zadoéé réwnaniu rézniczkowemu
) ' AAF=0, . . s « + + + @
gdzie '
2 o? 02
=T dy*

Miedzy skladowemi naprezern w kazdym |

punkcie a funkcja F panujg nastepujace zwiazki

s O B o o B (3)
CI"_'()fy"l'dy'_dx'-"’c'”’—__ dxoy " °
Odnalezienie funkcji Airy'ego dla naszego
Y

Rys. 3.

przyktadu nie ma charakteru ogélnego i nie moze
mie¢ szerszego =zastosowania. Niemniej jednak
wlaéciwem bedzie podaé bieg rozwiazania, aby
mieé¢ materjal do krytyki samych wynikéw.

I

Rozpatrzmy najpierw przyklad o nastepuja-
cych warunkach brzegowych:

G =0 przy x=0
oy =47 (x) przy y=0 4)
Txy =0 przy x=0{* " - =

Tey =0 przy y =0

gdzie ¢; jest funkcja nieparzysta, a jej pierwsza
catka nieokreslona [o, (x)dx jest funkcja pa-
rzysta i druga calka nieokreslona [ dx [ o, (x)dx
jest znowu funkcja nieparzysta. Znajdziemy dla
tego przykladu funkcje Airy'ego.

Jedng z form funkecji F, czyniacej zadosé
réwnaniu;

AANAF=0,
czyli '
d'F  0F *F
akl_—-]_ 79?— —-’—- 2 d‘;{(’;i ——— 0 . ’ - . (5)

jest: '
Fy= filz)) + fo'z,) + (x* + ) [fu(2) + fulza)],
gdzie _
Zy=X+1iy, z,=%x—1),
Zamiast x* + y® napiszemy (x + iy) (x—ip)
i wlaczymy (x <+ iy) pod znak innej juz funkcji
fe, a (x — iy) — pod znak innej funkeciji f,
Otrzymamy:
F=f(z))+ falze) + zofs(2)) + 2174(2,). . (6)
Po zrézniczkowaniu wedlug wzoréw (3), wa-
runki brzegowe (4) przedstawia sie w sposéb na-
stepujacy
— K@)~ (=) + 20 )+ f" @)+
+2f () —f " (—»)=0
£ GO+ ()20 (O)+xfy" ()2 (x) +
Fx £ (0= 49, (%) )
ify" () —ify" () ixfy () —ixf" (x)=0
if" ) — i (— D)+ i (— ) fy" (@) —
— i@ f) (—iy)=0.
Szukamy takiej funkcji F, ktéra bylaby ciagta
w obszarze X > 0, Y > 0. Jedna z takich funkcyj
znajdziemy tatwo, jezeli dodamy jeszcze cztery
dodatkowe warunki, ktére nie bylyby w sprzecz-
nosci z warunkami brzegowemi. Mianowicie, do-
bierzemy tak funkcje fi, fo fs, sy aby wszystkie
réwnania (7) sprawdzaly sie tozsamosciowo, za-
réwno przy argumencie rzeczywistym, jak i przy
urojonym, i wprowadzimy dla obydwéch argumen-
tow jeden symbol v,
Te dowolnie wprowadzone cztery warunki do-
datkowe okreslaja jednoznacznie funkcje F,.
Wszystkie te warunki: postawione w zadaniu
i narzucone dowolnie, wyraza sie teraz w postaci
nastepujacych czterech réwnan:

A7 @) " W)+ 2f) @)+vfs” ()21 (V)-H
+vfy" (v) =44, (V)

— A @) =" (—v)+2f, ) -+ vfy” () +
+2£, (— v) — vf," (—v) =0 ®)

17 @) — 1" @)+ vfs” ) —of (W) =0
17 @) — £ (=v) — vfy” () —vf,” (—v)="0.
Do wyznaczenia ksztaltu funkcji fiy, o, fa fa
zaléimy, ze: ] -t
fo. L (06" A f sa funkcjami nieparzystemi |
[0 fafa 7. fs" sa funkcjami parzystemi, ](9)
Uwzgledniajac zatozenia (9), zmieniamy wsze-
dzie w rownaniach (8) znaki argumentéw na do-

datnie i otrzymamy nastepujace zwiazki miedzy
funkcjami;

17 Wy O 2 O +vfs" () 2 () +
+vf," () = 49, (v)
—fH" W)+ f" ) 21 (D)4 vfy" () —
—2/; () —vf," () =0 e
'@ — 15" (0) + vfy" () —vfy” () =0
A" @) 1" ) — vfy" (v) — vfy” (v) = 0.
Dodajac i odejmujac ostatnie dwa réwnania
(10}, otrzymamy:
fll’ (l)) = Uf4" (V), }l (11)
A @) =vfy’ ) ]
Dodajac i odejmujac dwa pierwsze réwnania
(10), otrzymamy:
20,7 0)-F4fy 04201y (v) = 49, (v), |

. , A ' {(12)
21" (v) +4f W) +20vf v) = 49, {v). )
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1, po podstawieniu (11) w
réwnania rézniczkowe:
S W) rufs (v) = 9, (v),
fd W) vfy" (v) =9, (v). . (13)
Poréwnywujac spétezynniki przy v w réwna-
niach (13) i zakladajac stale catkowania réwne
zeru, bedziemy mieli:
fs () = fa ),
filv) =1, [V)

Scatkujmy réwnania (13)

K@+ 1 0 =22,
folv)y=e " (g}[c —I—‘J‘%f}—v)e/‘%’ dv}-
ﬁm:zp+f%mwl |

Zakladajac wszedzie stale catkowania rowne
zery, znajdziemy:

(12), mamy dwa

(14)

fo)= (2 (0w (15)
Mamy dalej z (11) i (13):
L) =vf" ) = ¢ W) —1f ()
fy )= f&ol (v) dv— f 2 f o1 (v) dv;
L )= fdv j‘qal (v)dv — fdv fcpt[v .. (16)

Tym sposobem otrzymaliSmy okre§lone war-
tosci dla funkeyj fy,fs,fs,fev a tem samem dla F|.

L

Rozpatrzmy teraz wypadek, kiedy ¢, jest
funkc;q parzysta. Postepujac w ten sposéb, co
w pierwszym wypadkuy, zakladamy, ze:

LN Al f'; f. safunkcjami parzystemi, za$ l[”]
AR ,fa,f4, " f)' sa funkcjami nieparzystemi.

Zamiast réwnan
nastepujace:

W " W) 26 )+ vfy” () 421 (0)+
+vfy" (V) =49, (v),
— /W) —f" W) 21 ) - vfs"” (v) +
+2f )+ vfy" ) =0,
A" @) =" ) — vfs” ) +vfy" (v) =0,
A7) —F" W)+ vfs"” (v) — vfy"” () =0.
Dodajac i odejmujac ostatnie dwa réwnania
(18), mamy:
A w)=1" W),

W) =£" ). (19)
Przyjmijmy znowu wszedzie state catkowania
réwne zeru. Znajdziemy:

(10), otrzymamy réwnania

(18)

fl (U] :fz (vlr
faw)=fs (v). (20)
Odejmujgc pierwsze dwa rownania (18)
i uwzgledniajac (20], otrzymamy:
. A W)=, (v)
1
fr ) = [dv [ 9, (v) dv. (21)

Dodajac pierwsze dwa réwnania (18) i u-

wzgledniajac réwnanie (20), zna]dzaemy réwnanie
rézniczkowe

@)+ '"fal (v)
v

Réwnanie to scatkujemy dwukrotnie, zakla-
dajac state catkowania réwne zeru.

f3l(v)=e—-[%d" [c*}—f(?_z[?_]ef% ﬂh’cz’v];
f3 (U] _——jvwz [V)dv

fslv) = J '-:Iv%(v] dv

Okresliwszy ta droga funkcje fi,fy fs, fa dla
@, funkcji parzyste], bedziemy réwniez mieli ksztalt
tunkeji F,.

P (v)
-

- (22)

IIL

Przejdziemy teraz do rozwiazania naszego
przykladu, okreslonego warunkami brzegowemi

(1). Przyjmijmy staly spétczynnik I_;g = 1.
Woéwcezas

p)=—"—.

1—
Zwyklem dzieleniem przedstawiamyow ksztal-
cle szeregu potegowego:

ol =1-Fxt x4 ... (23)

Aczkolwiek szereg (23) jest rozbiezny dla

x > 1, formalnie wyraza on wielko§¢ skonczona
i stuzy tylko, jako forma przej$ciowa .

Oddzielmy wyrazy parzyste od nieparzystych:

n= k=
=14 ) A" Nt L (2

n=1 k=1
Znajdziemy ksztalt funkcji Airy'ego dla

kazdego wyrazu parzystego i nieparzystego wedlug
wzoréw (15, 16, 21, 22):

1) d'a wyrazu nieparzystego bedzie wedlug
wzoréw (15, 16, 21, 22):

falu)=fs(w) :J.ézfu%“l du = 32

2n.2n
Ll=f(a) =

fdufuz"*‘ du —
'd 2n- l—l =
— [ [ [ gomtgame 211,
u 2n.2n(2n-+1)
gdzie na miejsce u nalezy podstawié odpowiednio
z; lub z,.

Funkcja Airy'ego dla tego wyrazu przybierze
ksztalt

(25)

22 Q2r—1) | z2nt! (2n—1)

2n 2n(2n-+4-1) 2n.2n.(2n+1)+
2n Z2n
z z - ., . (26
+22n 2n+12n.2n (26)

2) dla wyrazu parzystego otrzymamy we-
dtug wzoréw (21,22):

fo@)=fi(w)= [duf wrdu

1u2k+2

T @EFDEEtD)




,_28
du 2%+1 4 giess
f“[u) fa(u _'f fu ' ~ (2k+1) (2k+-2) - (@1)

Funkcja Airy'ego dla wyrazu parzystego
przedstawi sie tak:

212k+2 + 222k+2
T RE+1)EE+2) | Rk+1)(Rk+2)
Z 2k+1 Z 2k+1 28)
[Zk +1) (2k+2) (2k+ 1) [2k+2)
3) wreszcie dla 1:
i
L=/ :.,(dufdu = ‘5 '
du
ha=rw = 2 fam=2. @9
u 2
i
Flzﬁf— Zzz—l—zzﬁ—i—zlgg=2x2. (30)
2 2 2 2 .
Funkecije F,., F, i F, spelniaja rownanie

AL F = 0, poniewaz zbudowane sa wediug mo-
delu (6) i czynia zados¢ warunkom brzegowym,
0 czem mozna sie przekonaé zwyklem sprawdze-
" niem,
Szukana funkcja Airy'ego F wyrazi sig osta-
tecznie:

n=aw

\ Zi@en—1)
2n.2n.(2n+1)

n=—ouow

z2+(2n—1) 3.
2n.2n.2n+1)

n=1 n=1
n=—co n—o
Y Z-,Z"
+ 2, }_ A NI
2n.2n i 2n.2n
n=1
k o ] :eo
2k 42 2k
z, k4 . 22 -2

+ Z 2k+1) (2k+2) T (2k+1) (2k+2)

Z 2k+1
+
22;1 @kt 1) 2kt 2)

Majac F, zna]dz1emy wyrazenia dla poszcze-
golnych skladowych naprezer w dowolnym punk-
cie. Po zrézniczkowaniu i uporzadkowaniu wyra-
zO6w, otrzymamy:

x2

(2k+1 (2k+2)

Gy =— = e 22"—3~— —_—
dy“ Z{ [1 2n ]
n=1
HL S _!_[22%_322_2,1 _5.2_[21211__ ﬁiﬁ __érzzh_zin -+
Zg 2n Zy 2n Zy 2n
T
2%+2
_*_S‘ —22”—232”*]——2— A —
ot 20 (2k+2)
S TR PN
: (Rk+2)1. 2z (2k+2)
2642
— 213 [222k+2__ 5 %2 ] ,
Zg k2.
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2k--2
2 gt

Za |, 2n42
ekt T 7, [Zl
z,2k12 ]

2 Z, 2k-}-2 £ 2heb2 z, ‘
+ l22 2l2k_l_2 J+4’

22
2 e

~4 (Zk—l 2)

_w}[zlz"—’ (2n_1)
2n

0*F
=oxdy ' /0
n:ll

2,2%(2n—1 ]|

2n l

z2n-2(2n—1)

2n—1 2n—1
_ntne) | s )

2n

212" 1 Zk]
P (2k+2) | I

k=w

+i2!212k — z?

Fe=1

__z 222k—1 zk
Y (2k+2)

Zastepujac szeregi ich warto§ciami:

n=c

1.
P e

n=1

o

AL N
20g1—u""

112"
2n

n=1

powracamy do wzordéw skonczonych:
1 [ 1 z z
T:?z+*+”+—‘

- [ +7 +Zz+222j

Zl

[ +2 §]+

Gp — —

+%[]°g 1

1——z~



{ 1 z z
o _1 == ZQZ I:gk_ —‘i— >”717 >—}_- 1 f=‘- -‘;]:.;] kl’—

Zo | By £
+i [1 _L_] [l+ A Al
2 o8 1 = 221z 2,7 zgaj
1,1 2,2 4 2z
41 [ T . z, 7,2 i 2,2 + z8 22l

Po oddzieleniu czeéci rzeczywistej, otrzyma-
my ostatecznie:

2(L —x2-F»9) % ‘
—3x® X 6 x"p% 4 y*
i o Tt ] —
. _4xy [_ o+
T— /P F a2 L2 4y
L 3xy = yF ‘_4x3y—4xy}~;-
I (x2~|—y2)2 | (x* y2)3 i

PR/ s |

X3 - 3xyr | 20x* Y7 | 2(x*—6x% Y 4+
TR TR T W
2xy 3y 3x2y »?
+[arCtg1__x2_}_ﬁy2] [x2+yz' _F (xz _{_yZ)z =
4 xy 2[4x"}_)_ 4 xp%)
+(x2+y +
2(x* — 3xp?) ~724x4 6xy 7i y4)
iR A -y
2 |
- _,r, \;_
1 ' i (l
05J —y Nt | % —
i ‘ t
i 05 7 LREEEE e
Rys. 4.
2(1- x*4-y?%) [_ £
T —xfy P-Faxy Ly
R g A
(x2y) (x*-i-p23
L e
A - 2fyrtayla 4t T @@ -
N i ]
e
1 ’ 1 -
s l/uﬁ?—r‘y‘zsﬂm—xfy@] [
—3xf 20" - yf) 20 - 6x:’y2-<£-y")]+
(x“+y2)‘ (x® - y%)? (x*+-%)°
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S _y __Bxy-yy
T 1 e ey R T T
. _4xy 2[4xy— 4xy3)]
(245 £t
_ l__Z_)& s 2(x3 — 3 xy?) 4 2 (xt— 6x22_:Lyj]
x4yt (oot |- pojE
(1 = _'l_ y2] [ +
(1—x -‘ryz)z +4x%? | 12 }—y2
3xy ~__y_ﬁ »4x3y—_rz_1vxy
T ly? - (x? - y%)? ]
4 xy

. [ox X =3x2
_(1—X"+ﬂ2)2+4x'y°{x2—{ y2 & (x2p2) 1

xt—6x y“*-l—y
Ly (x? 4 y2p? _]—‘

—[Iog ]/1—x2+J)1‘]"+4X"J)”AX'Z T—y" i |

3x%y — o 4x% —4xy
TR r T gy ]+
_2xy Mfox o X*—3xp°
arcg x“+yH x* |- p* e -+ %2 |
—6xy yl [ 4_774_A2(3x-y y)
(e V2P Byt o+ py
_F2(4xy—-4xy3]].

(')Eziyz)a
Bezposredniem sprawdzeniem przekonamy

arctg (1

—_— Ty =

+

+ +

Oy::—-

sig, ze przy y = {, e
X =0,35, =01 T,y = 0, to znaczy, ze warunk1
brzegowe sg, spelnione,

xi Ty = 0 oraz przy

)

Rys. 5.

Wartosci naprezern w obszarze x > 0,y > 0
3, wszedme skoriczone, =z wyjatkiem . punkitu
x 1, y = 0, gdzie o, staje sie rownem -~ co,
zgodnle z zalozeniem.

Prz x — oo, y — oo, wszystkie naprezenia
daza do zera. Wprawdzie,

log]/ : 1‘ _
(1 — x*-p3%+-4x3?

dazy do nieskoniczonosci, lecz wyrazy, zawieraja-
ce ten czynnik, jednak réwniez daza do zera.

Rys. 4 przedstawia wykres linij naprqzen
gléwnych,

Rys. 5 przedstawia przebxeg linij, Iaczacych
punkty o stalej wartoSci energji odksztalcenia po-
staciowego (hipoteza Hubera).
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[lI-ci Miedzynarodowy Zjazd Odlewniczy

w Londynie

11—14 czerwca 1929 r.
Napisal InZ.-met. K. Gierdziejewski.

Otwarcie III-g0o Miedzynarodowego Zjazdu

Odlewniczego nastapilo dn. 11 czerwca r.b.

o g. 10 rano, w duzej sali recepcyjnej ratu-
sza londytiskiego. Zjazd zgromadzil delegatow licz-
nych krajéw europejskich i amerykanskich. Précz
licznej delegacji amerykanskiej i kanadyjskiej,
przybyly delegacje: francuska, belgijska, niemiec-
ka, wloska, polska (8 o0séb z p. inz. Buzkiem na
czele), czeska, duriska, norweska, szwedzka, luk-
semburska i hiszpanska. Angielskich odlewnikéw
reprezentowata duza ilo§¢ czlonkéw Instytutu od-
lewnikéw brytarskich.

Burmistrz Londynu otworzyt IIl-ci Miedzyna-
rodowy Zjazd Odlewnikow krotkiem przemowie-
niem, witajac zebranych technikéw wszystkich
krajow, Nastepnie miejsce przewodniczacego za-
jal nowy prezes Instytutu, p. Wesley Lambert,
i w imieniu organizatoréw Zjazdu podziekowal
przybylym za udzial w kongresie. W odpowiedzi
na to przemawiali przewodniczacy poszczegélnych
delegacyj, dzigkujac za zaproszenia na kongres
oraz umozliwienie wygloszenia referatow.

Nastepnie zabral glos inz J. Shaw, prezes
British Foundrymen's Test Bar Committee”
i przedstawil sprawozdanie z prac tej instytucji
nad wlasnosciami mechanicznemi zeliwa.

W programie przedpotudniowym w dniu ot-
warcia Zjazdu mialy byé¢ wygloszone 2 referaty:

1) ,Kilka zaleznosci w metalurgji szarego zZe-
liwa'* przez inz. J. W. Bolton‘a (Ameryka) i

2) ,,Odsiarczanie stopéw zelaza' przez inz. K.
Gierdziejewskiego (Polska).

Tezy referatu p. inz. J. W. Bolton'a sa naste-
pujace: :

Obecny stan wiedzy naszej o szarem zeliwie
jest jeszcze chaotyczny, ale wspbéipraca miedzy-
narodowa, przy skoordynowaniu wysitkéw, dopro-
wadzi¢ moze do poglebienia znajomosci tego two-
rzywa, ktorego warto§é¢ dla konstruktoréw moze
by¢ niezastapiona, ze wzgledu na wysokie wlas-
noéci wytrzymalosciowe przy niskiej wzglednie
cenie.

Badanie zeliwa winno i§¢ w dwéch kierun-
kach:

1-0. Ustalanie wplywu metod fabrykacji na
wlasnoéci wytrzymalosciowe zeliwa.

2-0. Ustalenie zwigzku miedzy badaniami me-
chanicznemi metalu w kadzi a wlasnoéciami me-
talu w odlewie.

Wiasnosci mechaniczne 1 fizyczne szarego
Zzeliwa zaleine sa od: 1-0 — skladu chemicznedo
materjaléw w stanie surowym. przejéciowym i osta-
tecznym; 2-o — skladu wsadu z punktu widzenia
chemicznego; 3-o—od warunkéw topienia i 4-0—
od przebieg6w chemicznych, termicznych i mecha-
nicznych od chwili wyjscia metalu z pieca do go-
towego ostatecznie odlewu. )

Drugi referat, z powodu przeciagniecia sig
obrad, zostal przeniesiony na dziesi nastepny.

Dni nastepnych kongres obradowal w sa-
lach Institute of Mechanical Engineers, podzielony
na trzy sekcje:

a) Sekcjastopow zelaznych, wkio-
rej byly wygtoszone nastepujace referaty:

,Odsiarczanie stopow zelaza z punktu wi-

dzenia fizyko-chemji’ — przez inz. K. Gierdzie-
jewskiego (Polska);

+Wplyw chromu na zeliwo" — przez inz. J.
W. Donaldson’a (Anglja);

»Wplyw manganu na zeliwo" — przez inz. A,

L. Norbury'ego (Anglja); .

+Stosowanie praktyczne niklu w zeliwie” ——
przez inz, A. B, Everest'a (Anglja);

.+ Wpltyw grafityzacji na zeliwo'' — przez prof.
Diepschlaga (Niemcy);

. Metody badania wlasnosci mechanicznych
zeliwa" — przez inz, Le Thomas i R. Bois (Fran-
cjal;

+Wpltyw grubosci przekroju na wytrzymalos¢
szarego zeliwa" — przez inz. J. G. Bearce'a (An-
glja);

,Dokladne badanie odlewéw stalowych” —
przez inz. G. F. Gillot'a.

b) Sekcja metali niezelaznych,
w ktérej wygloszone byly nastepujace referaty:

»Metalurgja odlewnictwa bronzéw™ — przez
inz. H. C. Dews’a;

,Odlewanie w kokilach” — przez inz. A. H.
Munday (Anglja);

Ziarna krystaliczne w odlewach” — przez
prof. inz, Glazunowa (Czechoslowacja).

c) Sekcja ogdlna, w ktorej byty wyglo-
srone nastepujace referaty:

«Zagadnienie piaskéw formierskich”.— przez
inz. H, van Aarsta (Holandja);

nwStosowanie pylu weglowego do piaskow for-
mierskich'’ pr1zez inz, Ben Hirda (Anglja);

wStosowanie wegla sproszkowanego w pie-
cach metalurgicznych” — przez inzynieréw H. W.
Hollands'a i E. Lowndes’a (Anglja);

Nauczanie robotnikéw, majstréw i inzynie-
réow odlewnikow w Belgji" — ogloszone w imieniu
Stowarzyszenia odlewnikéw belgijskich.

Referat autora niniejszego sprawozdania,
ktérego to referatu zarys wygloszony byl przez
autora na Zjezdzie Inz. Mechanikéw w Katowi-
cach w roku 1927 pod tytulem ,,Odsiarczanie sto-
péw zelaza z punktu widzenia fizyko-chemiczne-
go", byl przyjety z wielkiem zainteresowaniem
i wywolal ozywiong dyskusje, w ktérej podkreslo-
no donioste znaczenie teoretycznego ujmowania
zagadnieri metalurgicznych.

Inz, J. Donaldson, w swoim referacie ,,0 wply-
wie chromu na zeliwo' wykazuje, ze domieszki
do 0,9% chromu w zeliwie zwigkszaja statosé we-
gla zwigzanego w temperaturach podwyzszonych
do 550° C, Autor tlumaczy to tem, Ze chrom wia-
Ze sie w postaci karbidu z cementytem perlitu, co
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daje zwigkszona wytrzymalo§¢ w temperaturach
normalnych i podwyzszonych. W ten sposéb otrzy-
ma¢ mozna gatunki zZeliwa, odporne na wplywy
temperatur, jednak przy zawartosci chromu powy-
zej 0,4% wysuwaja sig trudnosci obrébkowe.

referacie inz. A. Norbury'ego ,,0 wplywie
manganu na zeliwo" autor daje wyjaénienie zjawi-
ska, iz w obecnosci §ladéw manganu i siarki w Ze-
liwie nastepuje zwiazanie wielkich ilosci wegla
nawet do 1,3% C.,, podczas gdy przy zawarto-
$§ci >0,3% Mn zawarto$¢ wegla zwigzanego
zmniejsza sie¢ do normalnej zawartosci okolo 0,8%.
Wieksze zawartosci manganu, okolo 1 do 2%,
zwiekszaja iloéé wegla zwigzanego. Prelegent thu-
maczy to tem, Ze male zawarto$ci manganu, od
gladéw do 03%, wiaza sie i zmniejszaja wplyw
siarczku zelaza na utrzymanie wegla zwigzanego.
Z tego wynika, ze nadmiar manganu, potrzebny do
grafityzacji, powinien byé o ok. 0,3% Mn wigkszy,
niz ilo§¢ manganu, potrzebna do stworzenia zwiaz-
ku MnS. Taki sam nadmiar manganu (0,3%) jest po-
trzebny dla wszystkich gatunkéw zeliwa, zawie-
rajacych wieksze zawartosci siarki, jak np. 0,1 do
0,2% siarki.

W referacie ,,O zastosowaniu niklu w Zeli-
wie" inz, Everest zastanawia sie nad dodatkiem
nieduzych ilosci niklu, chociaz podkresla, iz wiek-
sze zawartosci znajdujg coraz szersze zastosowa-
nie w zeliwach specjalnych, gdzie wptyw na budo-
we zeliwa (austenit) jest z natury rzeczy potrzeb-
ny. Autor referatu zaznacza, ze male zawartosci
niklu umozliwiaja otrzymanie normalnych gatun-
kéw zeliwa o wyzszych wlasnosciach i o latwej
obrobce. Ostatnie zaleine jest od wplywu niklu
na ujednostajnienie struktury zeliwa. Dodatek nik-
lu ma duze znaczenie dla odlewow, majacych po-
siada¢ wysoka twardosé¢ i wytrzymalosé na tarcie,
lecz latwych w obrobcee.

Referat prof. Diepschlaga ,,0 wplywie grafity-
zacji na zeliwo” byl przedstawiony na koficu
przez dr. Wernera i nic nowego nie zawieral.

W sekcji b) pierwszy referat wyglosit inz. H,
C. Dews p. t. ,Metalurgja w odlewnictwie bron-
zu", Referat przedstawiony byl w spos6b dostep-
ny dla wszystkich. Tres§é jego jest do§é elementar-
na, jasna i zrozumiala. Autor wylicza wszyst-
kie trudnosci, napotykane w odlewnictwie bron-
zu: porowatodci, peknigcia, niskie wlasnosci wy-
trzymalosciowe 1 t. d. i, w przeciwierstwie do
wielu innych, wyjasnia, Ze porowato$é i inne bra-
ki w bronzach powstaja nietylko z powodu utle-
nienia metalu i z gazéw pochlonietych, lecz w du-
zym stopniu wskutek skurczu podczas krzepnigcia.

W nastepnym referacie ,,O odlewach kokilo-

wych” (formy stale)] p. Munday dal przeglad hi-.

storji rozwoju sztuki odlewania metali w kokilach,
omoéwil wszystkie sposoby tej metody odlewania,
zwracajac szczegblng uwage na odlewy pod cisnie-
niem. W dalszym ciggu omawial rézne stopy, sto-
sowane do tego celu, a wiec: stopy cynowe, cyno-
wo-antymonowe, olowiane i stopy cynkowe, Na-
stepnie opisal szczegélowo odlewanie stopéw
aluminjowych, stopéw aluminjum-miedz, stopu
Y"1 stopéw aluminjum-krzem zwyczajnym spo-
sobem lub pod ci$nieniem w kokilach. Wkoncu
zatrzymal si¢ na szczegélowym opisie praktycz-
nym odlewania stopéw bogatych w miedz (bron-
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zy aluminjowe, stopy miedz-krzem, mosiadz) w ko-
kilach, przyczem podal, z jakich materjaléw maja
byé wykonane kokile i jakie sg przecigtne wy-
trzymalosci odlew6éw, wykonanych w kokilach.

Retferat prof. inz. dr. Gtazunowa ,,O ziarnach
krystalicznych” jest elementarnem, ale doktadnem
opracowaniem tematu tworzenia si¢ krysztalow,
ich orjentacji, wielkosci i wplywu na wytrzyma-
fosé zlozonego z nich metalu.

Nastepne referaty: ,Metody badania wlasno-
§ci mechanicznych zeliwa™ i ,,Wplyw grubosci
przekroju na wytrzymato§é szarego zeliwa” wzbu-
dzity duze zainteresowanie, a to z tego powodu,
ze referenci przedstawili punkty widzenia francu-
skich i angielskich odlewnikow w bardzo aktual-
nej sprawie: metod badania zeliwa. Poglady fran-
cuskie i angieiskie sa sprzeczne, opinja za$ ame-
rykanska jest poSredma.,

Inz. Le Thomas i R. Bois w swoim referacie
poréwnywuja przedewszystkiem poglady francu-
skie i angielskie na metody badania zeliwa. Fran-
cuzi twierdza, ze wlasciwe badania tworzywa win-
ny sprowadzi¢ si¢ do badania na $cinanie i zgina-
nie probek wycigtych z samego odlewu, jak réw-
niez badania twardosci pg. metody Brinell’a. An-
glicy, w przeciwienstwie do Francuzéw, uwazaja,
ze badania wytrzymalo$ci na rozcigganie, zgina-
nie i udarno$é winny byé wykonane na osobno la-
aych probkach.

Referenci, opierajac si¢ na pracach Frémon-
t'a i Portevin'a, odrzucaja prébe na udarnoéé i roz-
ciaganie, ze wzgledu na to, ze zeliwo, jako ma-
terjal niejednolity, posiada tylko jeden rodzaj
ztomu — miedzykrystaliczny, co powoduyje, iz si-
ta potrzebna do ztamania prébki, tak przy rozcia-
ganiu, jak przy uderzeniu lub zginaniu jest jedna-
kowa. Poniewaz do dzi§ dnia badanie na udarnosé
istniejagcemi aparatami daje najmniej dokladne wy-
niki, ktére nie mogg stuzyé¢ za podstawe do jakich-
kolwiek wnioskéw, przeto nalezy metode te od-
rzuci¢, Badanie na rozcigganie rowniez nie jest
metods racjonalna, poniewaz niemozliwe jest usu-
nigcie na istniejacych przyrzadach mozliwosci po-
wstawania ubocznych sit zginajacych, ktére kom-
plikuja wyniki. W warunkach badania przemysto-
wego, préba na rozciaganie jest dla zeliwa wrecz
niemiarodajna. 0l
Nastepnie opisuja referenci nowa maszyne
Guillery do badania twardosci, wytrzymaloéci na
§cinanie i zginanie zeliwa. Do tej maszyny uiywa
sie probek na scinanie Frémont'a o przekroju
25 mm?® (ksztaltu okraglego lub kwadratowego)
o dlugosci 20 mm, wycietych z odlewu specjalnym
$widrem. ,
Krytyczny przeglad metod badania na $cina-
nie doprowadza referentéw do twierdzenia, iz ba-
danie na §cinanie, przeprowadzone na maszynie
Guillery’ego, na prébkach prawidlowo wycietych.
jest jedyna wlasciwg metoda badania zeliwa,
Przy tej sposobnosci, wspominaja autorzy do-
$wiadczenia, przeprowadzone przez prof. dr, Ru-
deloffa (Stahl und Eisen t. 28. 1. i 23.XII — 1926)
i, mimo iz uznaja ostateczne wnioski autora za
prawidlowe, uwazaja, ze: 1-0 przy stosowaniu me-
tody prof. Rudeloffa nie usuwa si¢ wplywu sily
zginajacej; 2-o obrébka prébki jest bardzo koszto-
wna i skmoplikowana; 3-0 ilo§é¢ przeprowadzo-
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nych. prob byla zbyt mata, aby daé¢ autorowi
mozno$é- ustalié na podstawie ich zwigzek miedzy
wynikiem $cinania a. wytrzymaloécia na rozciaga-
nie, zginanie, $ciskanie i t. p., zwlaszcza. gdy sie
ma do czynienia z materjalem tak niejednorodnym,
jak zeliwo. Ostatecznie przychodza referenci do
wniosku, iz metoda Frémont—Guillery jest w po-
rownaniu z metoda prof. Rudeloffa doktadniejsza
lepiej opracowana, fatwiejsza i nie wymaga obréb
ki probki.

Po krétkim przegladzie sposobow brania préb
z wykonanych odlewéw, przechodza referenci do
szczegolowego omowienia zarzutéw, stawianych
przez odlewnikow angielskich i czesciowo amery-
kanskich.

Zarzuty, ze préoba Frémont'a na $cinanie ma
nature odosobniona, ze probki sg za male, Ze wy-
ciecie ich z odlewu jest -trudne i prébki wzicte
z cze$ci specjalnie nadlanych nie moga by¢ mia-
rodajnemi dla charakterystyki tworzywa odlewu,
autorzy odrzucaja stanowczo po dluiszem wypro-
bowaniu tego sposobu w praktyce i wykazuja, ze
krytycy nie robili systematycznych i dtuzszych do-
$wiadczern metods Frémont—Guillery, za$ zarzuty
postawili zbyt pospiesznie i nieoglednie,

W zakoticzeniu referatu podaja autorzy nor-
malne francuskie warunki techniczne na odlewy
zeliwne, ktére przewiduja badania na $&cinanie
i zginanie (Frémont) oraz badanie twardosci me-
toda Brinell'a.

Dyskusja byla bardzo ozywiona, lecz nic no-
wego nie wniosta.

Drugim z rzedu referatem, poswieconym temu
samemu zagadnieniu, byl referat inz. J. G. Pear-
ce'a ,0 wplywie grubosci przekroju na wytrzy-
mafosé szarego zeliwa'. Referat ten jest sprawo-
zdaniem z dalszego ciagu badan autora w tym kie-
runku. Zaznacza on na poczatku, ze wynikiem do-
$§wiadczenn przy badaniu zeliwa na zginanie jest
stwierdzenie faktu, ze chociaz skorupa jest zwy-
kle najodporniejsza czescia odlewu, jednak proéb-
ki, ktére maja zdjeta skorupe, wykazujg wiekszg
wytrzymalo$é, niz prébki surowe, Ttumaczy on to
zjawisko tem, Ze w skorupie istniejg male peknie-
cia, ktore powodujg przedwczesne zlamanie sie
prébki przy zginaniu. Dowiedziono takze, ze préb-
ki toczone majag wytrzymalo$¢ o ok. 8% wyzsza,
niz prébki surawe.

© Autor ma w swojej pracy na celu znalezienie
metody badania, ktéraby pozwolila odlewnikom
poréwnywaé wplyw odmiennych przebiegéw to-
pienia na jednakowe wsady i, vice versa, wplyw
roznych wsadéw na przebieg topienia. To pozwo-
litoby ustali¢ najwlasciwsze warunki topienia, co
jest o wiele wazniejsze, niz wyszukiwanie surow-
cow lepszych gatunkow.
"~ Autor otrzymuje nastepujace wyniki ze swo-
ich ‘badas:

~ l-o0 wytrzymalosé zeliwa jest zalezna.od skta-
du chemicznego i budowy krystalicznej odlewu.

2-o czynniki te zalezne sa do pewnego stopnia
od rodzaju materjaléw wsadu, a cze$ciowo od wa-
runkéw topienia; ,

3-0 przy zastosowaniu do wsadu jednakowych
materjatéw i przy tych samych warunkach topie-
nia; przy odlewaniu prébek okraglych, wytrzyma-
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los¢ na zginanie wzrasta przy zmniejszaniu sie
$rednicy probki;

4-0 prébki obrobione posiadajg nietylko wigk-
sza wytrzymatosé, niz probki surowe, . lecz daja
wyniki wytrzymalo§ciowe bardziej zgodne.

Autor przedstawia wykresy zaleznosci wy-
trzymalosci od przekroju prébki dla dwoch seryj
zeliwa z zeliwiaka. Jedna serja prob skladata sie
z 7eliwa, dla ktérego otrzymania uzyto tylko su-
rowki, w drugiej . za$ serji zeliwo o tym samym
skladzie otrzymano z normalnego wsadu: suréw-
ka, fragment, dodatek staliit. p.

W ostatnim referacie w sekcji zelaznej: ,,O
dokladnem badaniu odlewéw stalowych®, inz. G,
F. Gillot zwraca uwage na zwickszajace sie w o-
kresie powojennym wspélzawodnictwo zeliwa
i kujnej leizny, szczegdlnie gdy wprowadzono ba-
dania naukowe do tej galezi metalurgji. Wymaga
to od odlewnikow—stalowniké6w wielkiego wysit-
ku w celu ulepszenia wlasnosci staliwa.

Autor podkresla ogromne znaczenie badan
mikroskopowych i makroskopowych dla wykry-
cia wszelkich wad materjatu i szczegolnie zasta- -
nawia si¢ nad zastosowaniem praktycznem pro-
mieni Roentgena do tego celu.

W sekecji ogolnej ogloszone byly cztery refe-
raty.

W referacie ,,O0 piaskach formierskich' inz.
H. van Aarst (referat zloZony w imieniu odlewni-
kéw holenderskich) omawia sprawy stosowania
piaskow syntetycznych do wszelkiego rodzaju ro-
bot formierskich, Stosuje on takie piaski w prak-
tyce od dwéch lat. Nast¢pnie opisuje metody war-
sztatowe przygotowania piaskéw syntetycznych.
Referat jest pouczajacy, lecz zawiera malo szcze-
gotow.

Referat inz, Ben Hirda ,,0 pyle weglowym
w piaskach formierskich” byl bardzo szczegélowo
opracowany. Autor szczegolowo przestudjowatl to
zagadnienie i podal duzo rysunkéw, mikrofotogra-
fij i tablic, z ktérych wynika, Ze bardzo drobny
pyt weglowy daje najlepsze wyniki zaréwno przy
formowaniu duzych odlewéw, jak i przy odlewach
o bardzo cienkich §cianach.

W referacie pp. Hollands'a i Lowndes’a omé-
wiono zagadnienie ogrzewania piecéw metalur-
gicznych pytem weglowym ze szczegélowem omé-
wieniem tego w stosunku do piecéw w stalowniach
i podkresleniem tych korzysci technicznych i fi-
nansowych, jakie to zastosowanie daje.

Ostatni referat byl przedstawiony w imieniu
Stowarzyszenia Odlewnikéw Belgijskich i omawiat
sprawe nauczania personelu rzemieélniczego 1 kie-
rowniczego w odlewniach.

Zagadnienie to rozwiazuje Belgja w sposéb
nastepujacy:

A) Mlodziez, poswiecajaca sie zawodowi for-
mierskiemu, moze odbyé systematyczny kurs for-
mierstwa w Uniwersytecie Pracy w Charleroi,
w szkole mechanikéw w Liége i Verviers, w szko-
lach fabrycznych, zorganizowanych przez firmy
«Compagnie Générale de Conduites d'eau” w Lié-
ge. Te ostatnie kursy moga byé pozyteczne dla
majstréw i szeféw odlewni.

C) Dla uzupelnienia wiadomosci zawodowych
majstrow odlewniczych, istnieje specjalny kurs
w Uniwersytecie Pracy w Charleroi. -
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D) Akademicks szkota odlewnicza jest I'Eco-
le des Arts et Métiers w Perrand-lez-Virton,

E) Stowarzyszenie Technikéw Odlewnikéw
w- Belgji, do ktorej to organizacji wchodza techni-
cy wszystkich stopni, wusituje ksztatci¢ swych
czlonkow i zachgci¢ ich do poczynari inicjator-

skich,

Jako uzupelnienie referatu, podane sa doktad-
ne programy nauczania, warunki przyjecia i upra-
wnienia, zwiazane z ukonczeniem tej lub innej
szkoty. '

Referaty zajmowaly zwykle godziny przedpo-
tludniowe. W godzinach popotudniowych uczestni-
cy zjazdu zwiedzali zaklady przemyslowe w oko-
licach Londynu, Oosobom zainteresowanym umo-
zliwione bylo zwiedzenie nastepujacych zakladow:
1) Fraser and Chalmers (General Electric Co,, Ltd.)
— wytworni turbin parowych, sprezarek, ciezkich
maszyn metalurgicznych, gérniczych i t. p. Zakla-
dy te posiadaja duze i nalezycie wyposazone od-
lewnie do wykonywania wszelkich odlewéw,
wchodzacych w program fabrykacyjny. 2) J. De-
wrance et Co., Ltd. — zaklady mechaniczne, po-
siadajgce wlasne odlewnie Zelaza, bronzu i metali
tozyskowych. Kierownictwo odlewni stosuje nowe
metody fabrykacyjne i opiera produkcje swa na
$cistej wspolpracy z laboratorjum. Specjalnodcig
sa trudne i skomplikowane odlewy o powyzszo-
nych wymaganiach technicznych. 3) Kryn and La-
ky Ltd. — odlewnie staliwa, znajdujace sie w po-
blizu Londynu, w miejscowosci Letchworth, za-
trudniaja okoto 1000 ludzi i wytwarzajg miesiecz-
nie ok. 700 ¢ odlewow ze stali zwyklej i specjalne;.
Charakter odlew6éw jest bardzo réznorodny, po-
czynajac od drobnych skomplikowanych czeéci sa-
mochodowych do oston turbin i k6t wagonowych
i parowozowych. Metal z gruszek Tropenasa jest
nalezycie przegrzany. 4) J. Hall, Lid. — zaklady
mechaniczne, w ktérych zakres fabrykacji wcho-
dza prawie wszystkie rodzaje silnikéw i in. ma-
szyn, nie wylaczajac urzadzen chtodni, maszyn
papierniczych, wlékienniczych i t. p. Odlewnia
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zeliwa tej firmy podzielona jest na 2 czesci: dla
duzych odlewoéw i dla seryjnej produkcji odlewoéw
drobnych. Firma ta posiada licencje na wykony-
wanie zeliwa perlitycznego pg. patentu Lanz'a,
Produkcja odlewéw jest écisle kontrolowana w la-
boratorjach. 5) Odlewnie zeliwa Lake and Elliot
Ltd. wytwarzajg odlewy Zeliwne, staliwne oraz
z zeliwa kowalnego. Jest to jedna z przodujacych
odlewni angielskich ,0 pierwszorzednej marce, po-
siadajagca nowoczesne instalacje oraz §cisle wsp6t-
pracujaca z laboratorjum.

Sprawozdanie z wystawy odlewniczej, ktora
rownoczes$nie miala miejsce, pomijam ze wzgledu
na zapowiedziane przez p. dyr. J. Buzka (Przem.
Metal. r. 1929 str. 249) szczegélowe jej omowienie.

Poza bezwzgledna korzyscia, jaka uczestnicy
podobnych kongreséw uzyskuja, przez wyshicha-
nie ciekawych referatéw, a szczegélnie dyskusii,
przez osobisty kontakt z kolegami, zaznajomienie
sie z pokrewnemi zakladami przemyslowemi, nie
mozna nie podkresli¢ strony moze najwazniejszej:
propagandowego znaczenia podobnych zjazdéw.
Polska po raz pierwszy oficjalnie reprezentowana
byla na IIl miedzynarodowym zjezdzie odlewni-
czym w Londynie i udzial delegacji polskiej, kté-
ra — chociaz nielicznie, lecz sumiennie brata u-
dzial we wszystkich posiedzeniach zjazdu, — byt
wyraznem podkresleniem, iz polski przemyst od-
lewniczy istnieje, budzi sie i wysuwa sie na teren
wspélpracy miedzynarodowej, jako jeden z poza-
danych i powaznych czynnikéw. Nastepny, IV
miedzynarodowy zjazd odlewniczy odbedzie sie
w Niemczech w 1932 r, W roku 1930 przewidziany
jest zjazd europejskich stowarzyszen odlewniczych
w Belgji.

Nalezy z uznaniem podkresli¢ pomoc Mini-
sterstwa W. R. i O. P., ktére przez wyasygnowa-
nie odpowiednich zapomég umozliwilo wyjazd
dwum osobom pracujgcym naukowo, Miejmy na-
dzieje, iz polskie zaklady przemystowe, w dobrze
zrozumianym wlasnym interesie, wydeleguja na
przyszle zjazdy wigksza ilo§é swoich inzynieréw—
odlewnikéw.

O przebiegu studjow na Politechnice Warszawskie;.

Napisat Dr. W, Swietostawski, Profesor Politzchniki Warszawskiej.

ezeli wezmiemy pod uwage, ze w czasach dzi-

~ siejszych uczelnie akademickie staly sie nieza-

" przeczenie oSrodkami masowego ksztalcenia
mlodziezy, skupiajac juz nie setki, ale tysiace stu-
chaczéw, wydaé sie moze niezrozumiatem i dziw-
nem, Ze ticzyniono zaréwno w kraju, jak i zagrani-
ca, bardzo mato ') w kierunku poznania sprawnosci
funkcjonowania tych uczelni. Na usprawiedliwienie
nalezy powiedzie¢, Zze szkolnictwo wyzZsze rozwi-
jato sie zbyt predKo i przeszto do masowego spo-
sobienia mlodziezy jakby niepostrzezenie. Dlatego
tez nawet w czasie obecnym spotkaé mozina wielu
wrogéw traktowania uczelni akademickich, jako

- Ciékéwym przyczynkiem w tej dziedzinie jest
artykuf posmiertny prof. Jana Zawidzkieg o, drukowa-
ny w r’ 1928 w ;,Przegladzie Technicznym" {. 66, str, 845.

oérodkéw, skupiajacych tak wielkie rzesze mlodzie-
zy. Jednakze dozyliémy obecnie do chwili, kiedy
zaréwno sama mlodziez, jak i spoleczeidstwo, po-
winny zdawaé sobie jasno sprawe z przebiegu stu-
djéw na uczelniach akademickich. Nalezy bowiem
pamietaé, Ze sposobienie mlodziezy do zajecia
w przyszloéci naczelnych placéwek w zyciu kul-
turalnem, naukowem, ekonomicznem lub politycz-
nem jest jednem z zadan naczelnych kazdego kul-
turalnego spoleczeristwa.

Celem niniejszego artykulu ' jest podanie do
wiadomoéci publicznej obliczen statystycznych, kté-
re wykonalem cze$ciowo sam, podczas pelnienia
w r. akad, 1928/29, obowiazkéw rektora Politech-
niki, cze$ciowo przy pemocy p. p. Dziekanoéw po-
szczegolnych Wydzialow. :
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Spélczynniki sprawnosci Iunkcjonowania uczelni

akademickiej,
Przypuéémy, ze uczelnia akademicka osiagne-
ta stan t. zw. ,réwnowagi ruchomej”, to

znaczy, %e rozklad liczby studentéw wedlug lat
studjéw nie zmienia sig¢ z roku na rok, a wiec, ze
liczba wstepujacych, koriczacych i opuszczajacyc
uczelnie bez uzyskania dyplomu jest z roku na rok
jednakowa. Sprawnoé¢ funkcjonowania danej uf:zel-
ni scharakteryzowaé mozna zapomoca trzech liczb:
1) procentu konczacych corocznie uczelnig, 2) pro-
centu opuszczajacych uczelnie bez uzyskania dy-
plomu i wreszcie 3) zapomoca spélczynnika, wy-
razajacego stopien sprawno$ci pracy studenta.
Dwie pierwsze liczby nie wymagaja wyjasnien.
Dosé, gdy nadmienimy, Ze wysoki procent studen-
tow, opuszczajacych uczelnie bez uzyskania dyplo-
mu, charakteryzuje uczelnig, lub studentéow ucze-
szczajacych do niej — z ujemnej strony. Nat}o:
miast sp6lczynnik, mnazwany stopniem sprawnosci
pracy studenta, wymaga pewnych wyjasnieri, Spét-
czynnikiem tym zwaé bedziemy stosunek liczby lat,
na ktéra rozlozony zostal kurs danego Wydziatu,
do liczby lat, w ciagu ktérych student pozostawal
w uczelni, aby wreszcie dyplom uzyskaé. Spotczyn-
nik ten moze byé obliczony indywidualnie dla po-
szczegblnych studentéw, bedziemy jednak mieli na
uwadze jedynie liczby przecietne, charakteryzujace
ogotl studentéw. Trudnoéci, nastreczajace sie przy
opracowywaniu réznych zestawienn statystycznych
podobnego rodzaju wynikaja z tej przyczyny, Ze
sycie kazdej uczelni akademickiej cechuje zmien-
no§é. Zmieniaja sie nietylko liczby wstepujacych
1 wystepujaeych studentéw, ale podlegaja zmianiz
programy, wymagania, wreszcie zmieniajg si¢ wa-
runki zewnetrzne, w jakich zyje mlodziez nasza,
wplywajac nieustannie na zmiane wydajnosci pra-
cy pedagogicznej uczelni. Dlatego tez stan, ktory-
émy nazwali stanem réwnowagi ruchomej uczelni,
rzadko bywa osiggany. Z drugiej strony, spoétczyn-
nik, nazwany wyZej sp6lczynnikiem sprawnosci
pracy studenta, budzi¢ moZe réwniez zastrzezenia
z innej przyczyny. Chodzi bowiem o istotne okre-
$§lenie, jak dalece student czas swéj na uczelni zdo-
tat uzytecznie wyzyskaé. Powstaé bowiem moze
pytanie, czy to, co zwiemv bezuzytecznem marno-
trawieniem czasu, nie jest wynikiem niewspéoimier-
nie rozszerzonego programi studjéow. Brak badan
w tym kierunku sprawil, ze, jezeli chodzi o Poli-
technike Warszawska, kraza na ten temat wéréd
studentéw i wéréd spoleczenstwa dziwaczne i fan-
tastyczne wprost wersje. Na ich usprawiedliwienie
przytaczane sg przyklady, pochodzace prawie bez
wyjatku z powojennego okresu zycia Politechniki,
kiedy znajdowala sie ona w stanie, ktéryby nazwaé
mozna bylo przeciwieristwem do stanu réwnowagi
ruchomej. Okres od chwili otwarcia Politechniki
Polskiej w Warszawie do roku 1924 byt dla zycia
uczelni akademickiej w najwyzszym stopniu nie-
normalny. ‘Do politechniki naszej zglaszaly sie ttu-
my reemigrantéow - wykolejencéw, posiadajacych
poczatki studjow w uczelniach najrozmaitszego ty-
pu, majacych przerwy kilku i kilkunastoletnie, eko-
nomicznie wyniszczonych, naogél zZle przygotowa-
nych. Obok tych stuchaczéw, Politechnika otwarta
szeroko swe podwoje dla wojskowych, ktérzy z bro-
nig w reku walczyli o istnienie i granice Rzeczypo-
spolitej. I ci nasi stuchacze w wielu przypadkach
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mieli studja w najwyzszym stopniu utrudnione dzie-
ki wypadkom wojennym i przerwie w nauce. Na-
plyw wielki studentéw na pierwsze lata siudjow
musial byé zatem zupelnie niewspéimierny do li-
czebnoéci studentéw koniczacych. Z roku na rok po-
wiekszala sie liczba studentéw, nie wplywajac, lub
wplywajac w sposéb znikomy, na liczbe wydawa-
nych dyploméw. Te wlasnie okolicznosci spowodo-
wywaly powtarzanie wersyj o przeciagganiu sie stu-
djéw do nieskoriczonoéci oraz o nadmiernych wy-
maganiach profesoréw. Z drugiej strony, przyznaé
trzeba, ze w miare rozwoju Politechniki naszej ule-
galy stopniowej zmianie programy, zdazajac do
bardziej racjonalnego rozlozenia i znacznego zre-
dukowania materjalu, Dosé¢, ze w chwili obecnej
zblizamy sie stopniowo do stanu, ktéryby mozna
bylo do pewnego stopnia uwazaé za stan, odpowia-
dajacy réwnowadze ruchomej. Dlatego tez przed-
siebrane w roku akademickim ubieglym zostaly ba-
dania statystyczne, majace zobrazowaé w sposéb
mozliwie doktadny przebieg studjéw na Politechni-
ce Warszawskiej.

Aby méc zapomoca wspomnianych spétczynni-
kow scharakteryzowaé uczelnie wyzsza, potrzeba
nietylko obliczyé procent koriczacych, ale potrzeba
okreslié z mozliwg dokladnoscia: 1) ile faktycznie
czasu potrzeba na to, aby méc wykonaé program
danego Wydzialu, a wiec przestudjowaé wszystkie
wykladane przedmioty, ztozy¢ przewidziane w pro-
gramie egzaminy oraz odrobi¢ wszystkie éwicze-
nia i projekty. 2) Obliczyé przecietny czas trwania
studjéw, biorac oczywiscie pod uwage tylko tych
studentéw, ktorzy Politechnike ukoriczyli, Oblicze-
nia te wlasnie dokonane zostaly w ubieglym roku
akademickim, '

Przecietny czas trwania studjéw.
Obliczenia nasze obejmuja lata od 1924/25 do
1927/28. Podana nizej tabelka wykazuje, ile seme-
stréw przecietnie trwaja studja na réznych wydzia-
fach. Jak wspomnieliémy, brani byli pod uwage:
tylko ci studenci, ktérzy zdotali swe studja dopro-
wadzié pomyélnie do korica.

Wydziat Przecigtny czas trwania

studjéw w semestrach
Inz. Ladowej . 15,8
» Wodnej . 13,3
Mechaniczny . 135
Elektryczny 13,5
Chemiczny . 13,6
Architektury . 15,0
Geodezyiny 10,5.

Zestawienie powyzsze wykazuje, Ze na wigk-
szoSci Wydzialéw przecigtny czas trwania stu-
djéw wynosi 13,5 semestréw, czyli niespetna 7 lat.
Dwa Wydzialy wyrézniaja sie pod tym wzgledem,
mianowicie Wydziat Inzynierji ladowej i Wydziat
Architektury, na ktérych studja przeciagaija sie do
15 i 16-tu semestré6w. Blizsze badania czasu po-
trzebnego na wykonanie wszystkiego, co przewiduje
program na tych Wydzialach, wykazatly, 2e, acz-
kolwiek program Wydziatu Inz ladowej wymaga
zuzycia czasu o kilkaset godzin dtuzszego, anmizeli
program innych Wydzialéw, nie moze to dotyczyé
programu Wydziatu Architektury, ktérego wyko-
nanie wymaga raczej krétszego czasu. W obu przy-
padkach zatem przedluZanie sie studjéw prawie
o dwa semestry musi byé spowodowane innemi
przyczynami, Ttumaczymy je sobie istotnie tem, Ze
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studenci obu wymienionych Wrydziatéw znajduja
tatwo po példyplomie, a nawet czesto jeszcze przed
uzyskaniem potdyplomu, zajecia zarobkowe, zwia-
zane z ich przysztym fachem, a wigc przy budo-
wie, w biurach technicznych i t. p. Okolicznos¢ ta
niewatpliwie utrudnia prace naukowa i prowadzi
do przedluzania sie czasu trwania studjéw,

W dalszych naszych obliczeniach przyjmiemy,
ze przecieiny czas trwania studjéw wynosi dla ca-
tej Politechniki okragle siedem lat. ’

Czas potrzebny do wykonania calego programu
studjow.

Przechodzimy do sprawy o wiele trudniejszej
do rozwiazania, mianowicie, do obliczenia czasu,
potrzebnego do odbycia normalnych studjow. Mo-
wa tu moze by¢ tylko o przecietnych liczbach i mieé¢
bedziemy na mysli tylko zdolnoéci przecietnego
studenta.,

Pierwsze obliczenia tego rodzaju w tym kie-
runku wykonal, o ile mi wiadomo, prof. politechniki
kijowskiej W. Szaposznikow. Wykazal on, ze
przedmioty, wykladane na uczelni wyzszej, moga
byé podzielone na kategorje; dla kazdej takiej ka-
tegorji moze byé znaleziony mnoznik, wskazujacy,
ile czasu przecielnie musi zuzyé student, aby przed-
miot wylozony w ciaggu okreslonej liczby godzin
wykladu przyswoié i ztozyé odpowiedni egzamin.
To samo odnosi si¢ do ¢wiczenn laboratoryjnych,
kresler projektow i t. p. Oczywiscie trudnosci po-
wstaja przy ustalaniu wspomnianych spélczynni-
kow i dlatego obliczenia, przeprowadzone zapo-
moca tej metody, wymagaja sprawdzenia otrzyma-
nych wynikéw zapomocs obserwacyj bezpo-
érednich.

W r. 1925 autor niniejszego artykulu przepro-
wadzit obliczenia czasu, potrzebnego na wykonanie
programu studjéw na Wydziale Chemicznym. W'ro-
ku akademickim ubiegtym podobne obliczenia wy-
konane zostaly dla wszystkich Wydzialéw Politech-
niki Warszawskiej. Liczby sprawdzone zostaly
i przedyskutowane z mozliwa skrupulatnoécia przez
p. p- Dziekanow odnoénych Wydzialéw i nalezy
mniemaé, zZe wziete sumarycznie odpowiadajg rze-
czywisto$ci w granicach bledu 10%. '

W przytoczonej tabelce podane sa wyniki osta-
teczne tych obliczen. Liczby oznaczaja godziny pra-
cy, wymaganej dla wykonania wszystkiego, czego
wymaga program kazdego roku studjow.

Wydzial I rok 11 rok I rok IV rok Ogétem
Inz. Ladowej 2106 2340 2844 3016 10306
» Wodnej 2124 2232 3030 2458 9844
Mechaniczny 1884 2574 21760 2442 9660
Elektrotechniczny 1824 2192 3258 2664 9936
Chemiczny . . . 1992 2238 2586 2164 8980
Architektury 2096 1464 2172 2858 8 590
Geodezyiny . . ., 2598 1974 2976 2406 9762

Z danych tych wynika, ze poszczegélne kursy
na Wydziatach Politechniki Warszawskiej wyma-
gaja od 7600 do 10300 godzin pracy. Powstaje
kwestja, ile godzin pracy rocznej wymaga¢ mamy
od studenta zdrowego, pilnego i nie posiadajacego
zajeé ubocznych. Obliczenia wykazuja, Ze student
moze bez narazenia swego zdrowia daé od 1800 do
2000 godzin pracy. Liczby te otrzymano w_zaloze-
niu, ze student pracuje ogélem 8 godzin dziennie,
czesciowo u siebie w domu, czeéciowo na wykla-
dach, w pracowni lub kreslarni, pozatem ma wolne
§wieta i niedziele, ma miesiac bezwzglednego od-
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poczynku i pewng liczbe dni wolnych podczas §wiat
Bozego Narodzenia i $wiagt Wielkiej Nocy.

Oczywiscie, nie wyczerpuje to mozliwosci wy-
jatkowo zdolnych i silnych jednostek. Mozliwg jest
bowiem rzecza, ze niektdrzy nasi studenci moga sie
wykaza¢ wieksza liczba godzin pracy rocznej, mé-
wimy jednak zawsze o przecigtnych sitach miodzie-
zy naszej. Zestawienie liczb podanych w tabelce
z efektywna praca roczng studenta doprowadza nas
do wniosku, ze zaden z Wydzialéw Politechniki
Warszawskiej nie jest obliczony na normalne jego
ukoriczenie w cztery lata. W rzeczywistoéci potrze-
ba przecigtnie od 5 do 5 i pét lat, aby Politechnike
ukoriczyé. Jednakze obciazenie na réznych Wy-
dzialach jest jednostajne i w tem znaczeniu wybit-
nych réznic pomiedzy poszczegélnemi wydziatami
niema. '

Jezeli przyjmiemy dla calej Politechniki piecio-
letni czas trwania studjéw oraz przypomnimy, Ze
faktycznie studenci koticza Politechnike po upltywie
7-miu lat, otrzymamy spétczynnik sprawnosci pra-
cy studentéw naszych. Spélczynnik ten wynosi,
mianowicie, 5:7 = 0,71. Oznacza to, ze okoto30%
czasu traci student nieprodukcyjnie, badz to na
zajecia postronne, badz tez wskutek choroby, badZ
wreszcie przez zle zorganizowanie swej pracy lub
przez marnotrawienie czasu. Wynik ten nie po-
winien sie wydawaé dziwnym. Jezeli weZmiemy
pod uwage, ze trzy czwarte naszej mlodziezy musi
pracowaé zarobkowo, ze indywidualna praca wy-
maga wielkich wysitkéw, aby ja nalezycie zorgani-
zowaé, oraz ze mlodziez nie znajduje w samem
spoleczeristwie przyktadéw dobrej organizacji swe-
go zycia, doj§é musimy do wniosku, ze spotczynnik
wydajnosci pracy naszego przecietnego studenta
jest stosunkowo wysoki. Ttumaczyé to sobie mozna
czeSciowo tem, Ze podany wyZej czas, potrzebny
do wykonania wszystkiego, czego program Poli-
techniki Zada od studenta, obliczony zostal w przy-
puszczeniu, 2e program ten wykonywany bedzie
indywidualnie przez kazdego studenta bez pomocy,
jaka bezwatpienia daje praca zbiorowa. Pomoc ko-
legow, ktérzy juz dany projekt odrabiali, lub éwi-
czenie wykonali, zbiorowe przygotowywanie sie do
egzaminéw i t. p. skrécié moze znacznie czas trwa-
nia studjéw, i ta okoliczno$é zapewne jest przyczy-
na, dlaczego pomimo wielu trudnoéci, z jakiemi wal-
czy¢ musi miodziez polska, faktyczny czas trwania
studjow jest tylko o 30% dluzszy od obliczonego.

Odsetka koficzacych Politechnike Warszawska.

Przechodzimy do podania liczb, charakteryzu-
jacych Politechnike, jako uczelnie, dostarczajaca
spoleczenstwu fachowo wuzdolnionych jednostek.
Politechnika nasza wypuscita dotychczas 1300 In-
synieréw i Architektéow. Jesl {o liczba bardzo po-
wazna, jednakze nie daje ona pojecia o efektywnej
produktywnosci Politechniki w czasach ostatnich,
a wiec wéwczas, gdy po opanowaniu trudnoéci wo-
jennych uczelnia nasza zblizyla sie do osiagniecia
stanu réwnowagi ruchomej. Przytaczamy nizej licz-
by, charkteryzujace pod tym wzgledem Politechni-
ke Warszawska w r. 1927/28. '

Liczba studentéw Liczba wydanych Procent
dyploméw kofezacych
3480 340 9.8 %,

Poréwnanie ostatniej liczby z liczbami, charak-
teryzujacemi uczelnie techniczne zagraniczne, zna-
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lezé mozna we wspomnianym artykule prof. Za- Zaznaczy¢ musze wreszcie, ze liczba 'dyplo-
widzkiego. Mianowicie, procent koticzacych wydzial méw wydanych W r. '1928/9' wynosi 327, a wigc jest
chemiczny Politechniki Ryskiej wynosit 93%, o 13 mniejsza, anizeli w roku poprzednim. Mozliwe
a'wiec byl nieco nizszy od liczby, charakteryzujacej jest, ze spadek ten, Zam{ast_ oczekiwanego wzrostu,
wszystkie wydzialy Politechniki Warszawskiej; Po- spowodowany byl ozywieniem gospodarczem, no-
litechnika Monachijska natomiast wykazywala towanem w roku ubiegtym, dzigki czemu pewna
12,3% kotriczacych wydzial chemiczny. Dane z lat  liczba stqdentéw naszych zostata odciagnieta od
ostatnich uniwersytetéow polskich zaczynaja zblizaé swych zajgé naukowych i powolana do réznych
sie réwniez do odsetki, charakteryzujacej Politech- prac technicznycn, zarobkowych.
nike Warszawska. Reasumujgc tres$é niniejszego artykulu, stwier-
Nie przytaczam tu liczb, charakteryzujacych dzi¢ nalezy, ze Politechnika Warszawska osiagneta
poszczegbdlne wydzialy, dlatego, ze analiza blizsza  wysoki stopieri sprawnosci w dziale sposobienia
liczebnosci studentéw, konczacych poszczegélne mlodych sif technicznych i jest pod wzgledem licz-
wydziaty, liczba przyjmowanych studentéw, wresz- by koriczacych inzynieréw jednym z najwiekszych
cie dokonywane w czasach ostatnich zmiany pro- oérodkéw masowego ksztalcenia fachowcéw o wy-
graméw zmuszalyby do bardziej szczegblowej ana-  ksztalceniu akademickiem. Mlodziez za§ akade-
lizy lub szczegélowych wyjasnien otrzymanych micka, mimo ciezkich warunkéw finansowych, wy-
liczb. Zaznaczyé musze, ze wydzialy najbardziej kazuje do$é wysoki stopien wyzyskania swych sil
liczne wykazaé sig¢ moga obecnie procentem, prze- i zdolnoéci w dazeniu do uzyskania wiedzy facho-
kraczajacym liczbe 10%. wej.

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH.

METALOZNAWSTWO. Ciekawy jest lfakt niewystepowania jamy usadowej

0O usuwaniﬁ_ jamy usadowej i o topieniu w préini. w grubo$ciennych rurach, odlewanych w maszynach wiru-
W. J. P. Rohn z Institute of Metals, w Advance Copy jacych. Rys. 2 przedstawia schemalycznie przekréj po-

Nr, 508, omawia zagadnienia usuwania jamy usadowej  Pr2eczny takiego urzadzenia, A oznacza obracajaca sie
w zlewkach, Jest to sprawa szczegélnie aktualna dla hut- kokile, B =9 pIY’T“Y metal, Krzepniccie rozpoczyna sie od
nictwa stali specjalnych. Jednoczesnie autor porusza pro- ze\'-vnqtrzne’] p0'w1erzchni. Wnetrze AT nie traci ciep?a,
ces topienia réznych stopéw w prézni, kazda bowiem jego czeéé ogrzewana jest przez promienio-

Jama usadowa powstaje w gérnej czebci zlewka wanie inn.yc:.h cze$ci. Proces krzepnigcia posuwa sie od
w wigkszej mierze. nie wskutek wydzielania sie gazéw, ~ 2eWnatrz i jama usadowa nie tworzy sie.

lecz wshkutek skurczu. Krzepnigcie metalu jest nastep-
stwem utraty ciepla przez $cianki kokili, Schematycznie
przedstawia to rys, 1, Jezeli podczas zaslygania metalu

Rys. 1. Schemat krzepniecia zlewka,.

Rys. 2. Schematyczny przekréj poprzeczny urzadzenia

. do odlewania rur w formie wirujacej.
wydzielaja sie gazy, to moga one spowodowaé rozmiesz-

czenje jamy usadowej po calym zlewku, tak Ze nie wystapi
ona w postaci charakterystycznej., W ten sposéb udaje
sig czasem otrzymaé bloki bez jamy usadowe], ktére prze-
rabiane dalej na rury bez szwu daja kosicowy produkt do-
bry, pecherze bowiem podczas walcowania spawaja sig.
To jednak nie nastgpuje przy metalach niespawajacych sie
pod ci$nieniem. »

Moznaby sig pozbyé jamy usadowej, napelniajac lo-
kile pltynnym metalem tak wolno, by krzepnigcie odbywato
si¢ z taka sama szybkoécia, jak napelnianie. W Lkokilach
zeliwnych lub ogniotrwalych, ze wzgledu na mate pizewod-
nictwo cieplne tych materjal6w, nie mozna tego wykonaé,
Uzywajac jednale miedzianych chlodzonych, woda kokil
(rys. 3), otrzymuje sie¢ krzepniecie tuz przy powierzchni

Zmniejszy¢ jame usadowa mozna tez przez ogrzewanie  plynnego . metalu. W ten sposéb otrzymano zlewki po-
gornej czeéei zlewka Ilukiem elektrycznym lub przez  zbawiome jamy usadowej. Miedzianych chiodzonych woda
umieszeczenie na lkokili nadstawki ogniotrwatej. Zwykle kokil z powodzeniem uzywa sie tez pray topieniu w prézni,
jednak pozostale wtorna jama usadowa. Oba te sposoby  Unika sie wtedy nasycenia metalu tlenem, s
zmniejszafa, lecz nie zapobiegaja radykalnie temu zja- - Dla przyktadu autor- podaje, - ze zlewek ze stopu
wisku, K 1 49% Ni, 50% Fe i 1% Mn, odlewany przy 580" w mie-



Nr. 44.

dzianej. kokili z chiodzeniem, mial 2 razy plytsza jame
usadowa, niz lany normalnie w 2zeliwnej kokili, Powierzch-
nia zlewka byla przytem zupelnie gladka, tak ze obta-
czanie przed walcowaniem bylo zbedne. Wyjaé go mozna
byto po 8 — 10 min przy temperaturze 900 — 950°. Mije-
dziane kokile, uzyte przy topieniu w prézni, wytrzymywaly
powyzej 1000 odlewéw (temp. 1560 — 1680°), w przeci-
wienstwie do Zeliwnych, ktére w tych samych warunkach
wytrzymywaly maximum 150, nie moéwiac, Ze w pierwszym
wypadku otrzymuje sie zlewek z gladka powierzchnia.

Bezwglednie jednak najlepsza metoda unikniecia jamy
usadowej jest topienie spustu w piecu elektrycznym z ty-
glem o ksztalcie gotowego zlewka (rys. 4). A oznacza tu
tygiel, B — plynny metal, C — zrédio ciepla. Tygiel moze
byé. odpowiednio unoszony i opuszczany. Opuszczanie ty-
gla nalezy tak nastawié¢, by odbywalo sie z szybkoscia
krzepniecia, ktére wtedy posuwa sie od dolu do géry.
Ten sam wynik mozna otrzymaé, wylaczajac stopniowo
prad.

Z pigciu zbadanych zlewkéw, pierwszy, studzony nor-
malnie (prad byl zupelnie przerwany), mial jame usadowsa
siggajaca do polowy wysokosci. Piaty, w ktérym prad wy-
laczano z szybkoscia l/ﬁ cala na minute nie wykazal zupel-
nie jamy usadowej. Drugi, trzeci i czwarty miaty kolejno
zmniejszajace si¢ jamy usadowe. Najdrobniejsze ziarno po-
siadal zlewek pierwszy, piaty najgrubsze; uzyskaé struk-
ture drobnoziarnista mozna przez wprawienie zlewka pod-
czas krzepniecia w ruch drgajacy dookola osi pionowej.

Co do procesu topienia i odlewania metali w prozni,
to obecnie odlewa sie bloki do 4000 kg w temperaturze
1600 — 1700° .pod ciénieniem 2 — 5 mm Hg. Otrzymane
zlewki byly pocigte na warstwy /»-calowe i ogladane przez
lupe. Nie mozna bylo stwierdzié¢ pecherzy i por. Piec,
uzywany przez autora do topienia w prézni, jest typu in-
dukcyjnego z pozioma pierScieniowa Lapiela metalowa.

Rys. 3. Miedziana kokila chtodzona wods do zapobiegania
tworzeniu si¢ jamy usadowej.

Dwie miedziane chlodzone Lkokile sa z nim szczelnie pola-
czone. Napelnianie ich, odbywa sie przez przechylenie
pieca. Wyprawa pieca musi byé zupelnie pozbawiona wil-
goci i czeéci lotnyzh, Jej sktad i sposéb wykonania, wy-
naleziony przez Campbell'a, podany jest w J. Inst, of Me-
tals, 1929, 41, 37 — 52.

W powyiej opisany sposéb topi sie stopy i metale,
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ed ktérych wymagana jest jak najmmiejsza zawarlos¢ ga-
z6w, np, — czysly nikiel uZzywany do wyrobu rur préznio-
wych w aparatach Roentgena, :

I L T i
i o ‘ a2
of 8
I o i
i )
| e
o Q
| £ oA°
| 5
/ = a
] _ (]
[ R o
i c
o
. J o
= i o
o
(g - o
=1 I# c
o
| o
o
o
o
L 2] o
T
o
1 o
| o
o
o c
l_ 0
- — . —of ]
TYrTTeTY A e al

Rys .4, Topienie w tyglu (w piecu elektrycznym).

Glowna zaleta metali topionych i odlewanych w préz-
ni jest brak wszelkich zanieczyszczed na granicach ziarn.
Stop. 15 : 63 : 20 : 2 chromu, nikluy, Zelaza i manganu,
stopiony i odlany w prézni, wykazal odpornosé na uderze-
nie 13 kgm/cm®, stopiony w elektrycznym piecu lukowym —
tylko 4 kgm/cm® Niektére stopy daja wtedy wyniki zada-
walajace, o ile byly lopione w prézni. Wyréb pewnego
stopu ‘chromu, niklu i molibdenu, odpornego na dziatanie
kwaséw i wysokich temperalur, stanal na stopie przemysto-
wej dopiero po wynalezieniu procesu topienia i odlewania

w prézni, (Advance copy Nr. 508, The Institute of Metals,
1929). :
Inz. M, Strzatko.
i
KOTLY I SILNIKL

Nowa elektrownia amerykaiska,

W odlegtosci 30 mil ang. od N. Jorku wykarcza sig
budowg elektrowni p. n. Holland Station, ktérej moc ma
siegaé 220000 £W. Elektrownia ta ma, wspélnie z paroma
innemi (parowemi i wodnemi), zasila¢ kolej Pensylwanja —
New Jersey. Prezno$é pary, wytwarzanej w kotlach elek-
trowni, ma wynosi¢ 84 afa.

Przy projektowaniu omawianej instalacji, opracowa-
no szczegélowo 3 jej odmiany, celem wyjasnienia rentowno-
§ci pracy przy réznych ci$nieniach pary. Mianowicie
uwzgledniono: 1) 28 afa z 2-ma i 3-ma odbiorami posrednie-
mi pary; 2) 39 ata — z podwdjnem przegrzewaniem i 4-
krotnym odbiorem pary, oraz 3) 84 afa z 2-krotnem prze-
grzewaniem i 4-krotnym odbiorem pary. Obliczenia wyka-
zaly, Ze najmniej rentowna jest odmiana 2. Wo6wezas opra-
cowano poréwnawczo odmiany 1 i 3, przyczem wyjasénito
sie, Ze — przy cenie wegla 3,5 dol. za 1 { — sa one jedna-
lkowo rentowne. Przy wyzZszej cenie wegla, dogodniejsza: jest
odmiana 3. Poniewaz za$§ obecnie cena paliwa loco elektrow-
nia wynosi 5 dol. za 1 {, przeto zatrzymano sie ostaiecznie
na odmianie 3-ciej.
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Ostatnio ukonficzono instalacje pierwszej czesci silow-
ni, 0 mocy 55000 kEW. Kotlownia otrzymuje 2 kotly Bab-
kock i Wilcox na 98 afa, 400° C, po 735 m® pow. ogrzewa-
nej, o wydajnosci 113 #/h, z paleniskami na pyl weglowy.
Nad kazdym kotlem ustawiony jest przegrzewacz wtérny
o pow. ogrzew. 1060 m?, 30 afa. Précz tego, kazdy kociol
posiada podgrzewacz wody o pow. ogrzew. 1100 m® i pod-
grzewacz powietrza o pow. 3 020 m?2. Paleniska zaopatrzone
sa w wielkie ostony z oplomek i rozwijaja wydajnosé
160 000 Kaljmh, przy miynach indywidualnych na 18 i 19 .
Palniki (po 6 w kazdym kotle) ustawione sg z dwéch stron
przeciwlegtych,

Cytowany artykul podaje interesujace -zestawienie po-
réwnawcze cen 1 rn? réznych czeéci instalacji kotlowej: ko-
ciol — 100%, przegrzewacz 29,2%, podgrzewacz wody
23.2%, podgrzewacz powietrza — 44%.

Maszynownia zawiera turbozesp6! G. E. C. o mocy
55000 EW; jego cze$é wysokoprezna daje 11800 kW (3 600
obr.[min), niskoprezna — 43200 W (1800 obr./min.). Oso-
bliwoécia tej turbiny jest nadzwyczaj plaska krzywa roz-
chodu pary, zgodnie z postawionym firmie warunkiem. Pa-
ra, po wyjéciu z turbiny wysokopreznej, przechodzi przez 2
Przegrzewacze, poczem idzie do kadluba niskopreznego,
gdzie nastepuje 3-krotny odh’6r miedzystopniowy do pod-
grzewania wody., 4-ty odbiér zachodzi za kadtubem wyso-
kopreznym. Temperatura dolotowa wody zasilajacej wynosi
230°C, Wobec szerokiego zastosowania regeneracji ciepla,
skraplacz jest b. maly (0,055 m%/kW).

Og6lna budowa silowni jest typowo amerykanska (ko-
ciol rozciagniety na wysoko$§é). Miedzy kottownia a ma-
szynownig $cian niema. Centralny punkt kierownictwa si-
lowni miesci si¢ pomiedzy kotlami a turbinami, tak ze je-
den czlowiek prowadzi prace calej instalacji. (Electri-
cal World, 2 marca 1929, str, 429)].

TELETECHNIKA.
Nowy kabel telefoniczny laczacy Paryz
z Bordeaux.

P. inz, M, Garreau podaje w zeszycie 20 czasopisma
«La Technique Moderne” opis nowego kabla telefonicznego,
uloZzonego miedzy Paryiem a Bordeaux, oddanego do uzyt-
ku we wrzeéniu r. b, .

Dotychczas istnieje juz we Francji szeéé linij miedzy-
miastowych kablowych. Pierwszy migdzymiastowy kabel te-
lefoniczny zostal ulozony na linji Paryz — Strasburg w r.
1926, Ten pierwszy kabel stanowi juz nowoczesny typ ka-
bla, opartego na zasadzie pupinizacji i na stosowaniu ampli-
fikatoréw lampowych. Nowy kabel na linji Paryz — Bor-
deaux, przez swe cechy zasadnicze, nalezy do tego samego,
juz normalnego we Francji typu, jednak z drugiej strony,
poniewaz wykonala go firma Siemens & Halske z Berlina —
z tytulu odszkodowarh w naturze, — odpowiada w szczeg6-
tach wykonania typowi kabli sieci niemieckiej.

"Przewodniki miedziane, z ktérych kabel sig sktada,
izolowane sa zapomocy papieru. Powloka kabla jest wyko-
nana ze stopu olowiu i cyny. Powloke otacza pancerz .z dru-
téw zelaznych, umieszczonych miedzy dwiema warstwami ju-
ty, Kabel wraz z powloka ma $rednice zewnetrzna 73 mm
i wage ok. 13,6 kg/m.

Przewodniki rozlozone sa grupami po cztery, Kabel
zawiera takich grup 101, co pozwala na jednoczesne prowa-
dzenie 216 rozméw telefonicznych. Zainstalowano tez sze-
reg specjalnych urzadzed nowoczesnych, aby moina bylo na
tych samych przewodach uzyskaé duza liczbe polaczes tele-
graficznych,

Kabel jest pupinizowany, to znaczy, e w pewnych od-
stepach wlaczone sa w szereg do przewodéw cewki samo-

indukeyjne. Odstepy te wynosza 1830 m. Pozatem .w obwo-
dy pradu wlaczone sa amplifikatory w Orleanie, Tours,
Poitiers i Angouléme,

Nie bedziemy tu przytaczali szeregu trudnosci, szcze-
$liwie pokonanych, ktére technika musiala przezwyciezyé,
zanim osiagnigto moznoéé¢ budowania linij kablowych tele-
fonicznych na wielkich odleglosciach, Opis tych trudnoéci,
jak réwniez teoretyczne uzasadnienie sposobéw, pozwalaja-
cych je przezwycigzyé¢, znajdzie czytelnik w artykule p. inz.
J. Silbersteina, ogloszonym w zeszycie 51 ,Przegladu Tech-
nicznego” z ub. r. p. t. ,Niektére zagadnienia telefonji da-
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Przekr6j schematyczny kabla telefonicznego
o 404 przewodnikach.

Rys. 1,

lekosiesnej*, Przytoczymy tu natomiast za inz, Garreau da-
ne, odnoszace si¢ do kabla Paryz—Bordeaux, ktérego prze-
kréj powyzej podajemy. Czarne kropki (rys, 1) oznaczaja
przewodniki, a male kétka — pary i czwérki, Kabel zawiera
takich czwérek 61 z drutébw o §rednicy 1,2 mm, ktére znaj-
duja si¢ w warstwach §rodkowych, oraz 40 czwérek z dru-
téw o érednicy 0,9 mm, kiére rozlozone sa warstwa na ob-
wodzie, Przewodniki sg z miedzi o duzej przewodnvéci. Izo-
Iach stanowia pasma papieru, nawiniete érubowo, w ten
sposob, ze kolejne zwoje $ruby pokrywaja sie na /s, Papier,
wszedzie o &ciéle tej samej grubosci, jest pozbawiony
wszelkich domieszek kwasnych i czastek metalicznych.

W pierwszych kablach, ukladanych we Francji, cztery
przewodniki kazdej czwérki byly owiniete papierem innego
koloru, aby ulatwié pézniej rozpoznanie przy., naprawach
i konserwacji. Jednak wkrétce zaczeto sobie zdawaé spra-
we z tego, Ze rézne kolory zmienialy wlasciwosci elekiryczne
papieru i wywolywaly nieznaczne rézmice réwnowagi po-
jemnosciowej. W kablu Paryz — Bordeaux cztery przewo- '
dniki kazdej grupy sa izolowane przy pomocy jednakowe-
go bialego papieru i sa jedynie dla rozréznienia znaczone
kreskami réznego koloru.

Powloka kabla, jak to juz zaznaczono, jest zrobiona ze
stopu olowiu i cyny o zawartoéci 3% cyny. Powloka z olo-
wiu mialaby zbyt mala wytrzymalo§é mechaniczna i bylaby
za malo gigtka,

Powloka ta pokryta jest dwiema warstwami papieru,
przesyconego olejem mineralnym. Papier ten jest izolacja
z punktu widzenia elektrycznego. Cala ta warstwa o gru-
boéci 1,5 mm ochrania powloke olowiang przed zetknieciem
z pancerzem z drutéw Zzelaznych. Druty Zelazne maja prze-
kréj trapezowy o wymiarach 6 X 55 X 14 mm i tworza
powierzchni¢ prawie jednolita, Wreszcie ostatnia warstwe
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slanowi powloka jutowa, ktéra chroni pancerz zelazny od
rdzewienia,

W najwiekszej czesci linji kabel Paryz — Bordeaux
zostal zakopany wprost do ziemi bez innej ostony niz jego
powloka, Gleboko§é zakopania wynosita 80 cm. Gdy tylko
polozenie drogi na to pozwalalo, stosowano rozwijarke me-
chaniczng., W miejscach zamieszkalych, albo w sasiedztwie
miast ustawiano mniej wigcej 30 cm nad kablem siatke dru-
ciana, ktéra nie stanowi ochrony mechanicznej, ale zwraca
uwage w razie pézniejszego kopania w tych miejscach,
gdzie lezy kabel. W miasteczkach ktadziono 10 ¢m nad ka-
blem plytki betonowe szeroko5ci 25 ¢m i grubosci 4 cm.
W miejscach szczegélnie narazonych
w rurach zelaznych.

umieszczano kobel

Przy wyjsciu z Paryza i przy przechodzeniu przez
Orlean, Blois, Tours, Angouléme i Bordeaux kabel, prowa-
dzony .jest w kanatach z grubych plyt, ukladanych jedna za
druga w rowach, Skrzynki z cewkami Pupina sa przewaZnie
zakopane zwyczajnie, w miastach za$ sa umieszczone w mu-
rowanych komorach podziemnych,

Kabel zostal wykonany w fabryce w odcinkach dlu-
gosci 230 m. Ylaczenie odbywalo sie na miejscu ukladania
w sposGb na.stqpujalcy: faczono przedewszystkiem czwoérki.
. Potem w miejscu niektérych laczen uskuteczniano pomiary
elektryczne, w celu zorjentowania sie, gdzie nalezy ustawié
specjalne kondensatory, dla utrzymania réwnowagi pojem-
nosciowej. Kondensatory te mialy ksztalt malych walcow
o §rednicy 1 cm i dlugosci 5 cm.

Amplifikatory uzyte byly zwykle, oparte na tej zasa-
dzie, co i wszystkie wzmacniacze lampowe uzywane w te-
lefonji.

Wspomnimy tu tylko, iz zostaly tu zastosowane po
raz pierwszy we Francji, aparaty, majace niweczyé echo,
wystepujace jako zjawisko przeszkadzajace rozmowie w li-
njach telefonicznych kablowych, prowadzonych na duzych
odlegtosciach, Nie wchodzac w szczegély techniczne tych
aparatéw, powiemy tylko, Ze stanowia one po cewkach Pu-
pina i amplifikatorach jedno z wazniejszych udoskonalen,
ktére pozwolily budowaé linje telefo-
niczne kablowe,

migdzymiastowe

Listy do Redakecji.

Dyskusja o katastrofie naitowej.

Artykut m6j, drukowany w zesz. 29 ,Przegladu
Technicznego”, na temat grozacego nam braku benzyny i

oleju gazowego, wywolal dwie odpowiedzi: redakeji
. Przemystu Naftowego” w zesz, 15 tego pisma i inZ
W. J. Piotrowskiego w Nr. 231 lwowskiego ,Slowa Pol-

skiego" oraz w zesz, 36 ,Przegladu Technicznego”,

P, Inz, W. J. Piotrowski, kierownik duzej rafinerji,
rozpatruje zagadnienie wylacznie pod katem przerébki ro-
py. Wychodzi przytem z mylnego =zaloZzenia, utrzymujae,
zo mozliwe bedzie w najblizszych latach utrzymanie pro-
dukeji surowca na dotychczasowej wysokosci.

Zagadnienie braku benzyny i oleju gazowego zwia-
zane jest §ciéle z wyczerpywaniem sie eksploatowanych
obecnie 216z naftowych, wzglednie z nieznalezieniem no-
wych. Najwazniejszem jest wyczerpywanie si¢ zaglebia bo-
rystawskiego, dajacego zwyz 70% naszej produkeji.

Na fakt ten zwracal parokrotnie uwage prof. K. Boh-
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danowicz, najwieksza polska powaga w dziedzinie geologji
naftowej. “). .

Spadek produkcji terendw boryslawskich datuje sie
jeszcze od r. 1909 z produkcja 1 996 000 £ na 742 910 ¢ w ro-
ku 1928. Obecnie spadek ten staje sie coraz szybszy dla
paru dowodéw,

Przedluzenie zaglebia, na potudnie od Tustanowic i
wschodniej czeéci Mraznicy, jest zawodnione; zawodnienie
to posuwa si¢ stale coraz dalej, dochodzac obecnie do
najbardziej produktywnych kopaln zaglebia (szyby , Joffre”,
,Oskar” i t, d.).

Z drugiej strony brak pewnych terenéw wywolal
znaczne zmniejszenie ilosci wiercen. llo§¢ uwierconych
metréw spadla w Polsce ze 101 300 w r. 1924, na 37 853 m
w pierwszem polroczu b. r, czyli w stosunku 25%, a o
7733 m w poréwnaniu z 2-em pélroczem 1928, Wyniki do-
wierceni sa slabe, przecigtnie w r. 1928 ponizej 10 ¢ dzien-
nie dla Borystawia i Tustanowic, a ponizej 20 f dla Mraz-
nicy, nie zachecaja wigc do zakladania nowych szybéw.
Duze nadzieje, przywiazywane do poludniowo - zachodniej
cze$ci Mraznicy, zakonczyly sie rozczarowaniem, gdyz pio-
nierski szyb ,Petain” dal zaledwie produkcje 20 # dzien-
nie w 1700 m glebokosci, wykazujac jednocze$nie bardzo
cienka warstwe piaskowca ropnego i bliskie, a groZne sa-
siedztwo wody.

Fakty te sa dobrze znane nie od dzis. Rok temu Mini-
sterstwo Przem. 1 Handlu pozwolilo na utworzenie kartelu
rafineryj i wejscie do niego rzadowej rafinerji ,,Polmin” je-
dynie pod warunkiem stworzenia wspblnym wysitkiem
sp6tki poszukiwawczej ,Pionier”, ktérej celem ma byé zna-
lezienie nowych terenéw naftowych. Za cene bardzo znacz-
nej podwyiki cen krajowych wszystkich przetworéw nafto-
wych spélka ta zostala zawiazana i obecnie zaczyna prowa
dzié pierwsze wiercenia prébne. W najlepszym wypadku
moga one da¢ wyniki za 2 — 3 lata, kiedy bedziemy mieli
deficyt naftowy od szeregu miesiecy. W tym samym kie-
runku idzie ustawa o popieraniu wiercefi poszukiwawczych,
dajaca znaczne ulgi podatkowe. ‘

Przewidywania moje oparte byly na obliczeniu przy-
puszczalnej produkeji kazdego poszczegélnego szybu zagle-
Lia borystawskiego. Ze byly one dos¢ zgodne z rzeczywi-
stoscia, §wiadczy fakt, ze na rolk 1929 przewidywalem spa-
dek produkcji o 12%, podczas kiedy ogloszone statystyki
1-go potrocza wykazujg spadek o przeszlo 10% w stosunkn
do odpowiedniego okresu zesztego. Wyniki drugiego pé6l-
rocza bedg gorsze, ze wzgledu na bardzo mala ilo$é szybéw
na dowierceniu.

P. inz. Piotrowski przewiduje dalej wzrost produkcji
gazoliny z gazéw ziemnych z 31850 tonn w r. 1928 na
50000 tonn w r. 1930. Twierdzenie to réwniez nie jest
stluszne. Spadek produkeji ropy musi pociagnaé za soba
spadek produkcji gazéw. Nastepnie nowe tereny Mraznicy
daja gazy o parokrotnie nizszej zawarto$ci gazoliny
(30 — 40 g w 1 m%), niz gazy Boryslawia i Tustanowic
(120 g i wyzej). Potwierdzeniem jest fakt, ze pierwsze pol-
rocze 1929 r, wykazuje spadek produkcji gazoliny o 230
tonn, w poréwnaniu z drugiem pélroczem 1928 r., pomimo
zwigkszonego wydobycia gazéw, Juz obecnie produkeja ga-
zoliny w zagiebiu boryslawskiem doszta do punktu nasyce-
nia i parg fabryk gazoliny stoi nieczynnie dla braku odpo-
wiednich gazéw.

Watpliwem {est nawet utrzymanie produkcji gazoliny
na dolychczasowej wysokodci. Jezeli poczynione beda ja-
kiekolwiek wysitki w celu racjonalizacji wydobycia ropy

1) patrz ,Tereny i Zloza Naftowe”, r. 1923, Revue Pe-
trolifere r. 1927 itd.
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w zaglebiu borystawskiem, u.jetefn jako calo§¢é gospodarcza,
to pierwszym krokiem bedzie t. zw., odbudowa ciénienia
gazu w zlozu, czyli nietylko znaczne ograniczenie wydo-
bycia gazu, ale nawet wtlaczanie gazu lub powietrza do
pokfadu,

Z drugiej strony, p. inz Piotrowski, chociaz przyla-
cza.‘stalystyke spozycia benzyny i oleju gazowego, jed-
nakze nie stara sie wyciagnaé z niej wnioskéw na
przyszloéé,

Wazrost spoiycia benzyny wyniést w r. 1927 — 50%,
awr 1928 — 38%. Liczac tylko w skali wzrostu 38%,
ctrzymamy dla r. 1929 spozycie 95770 f, a dla r. 1930-go
zgbra 132000 ¢, czyli ze nawet bez spadku obecna produk-

cja benzyny i gazoliny nie pokryje zapotrzebowania
roku 1930,
Spozycie oleju gazowego wyniesie odpowiednio

66 000 {, wzglednie 80000 £, Poniewaz produkeja w r. 1928
wyniosta 126490 f, cyira 60000 {onn na eksport, podana
przez inz. Piotrowskicgo na rok 1930, a nawet 1931 0]
jest zupelnie nierealna. '

Dla tego samego powodu spadku produkcji ropy, spo-
Zycie nafty w r. 1930-tym bedzie conajmniej réwne wy-
produkowanej ilosci, nie pozostawiajac nic do przerébki
na ‘benzyne.

W konkluzji, ltumulujac przytoczone twierdzenia nie-
stuszne, t. j. nie przewidujac spadku produkeji ropy i wzro-
stu spozycia przetworéw oraz przypuszczajac wzrost pro-
dukeji gazoliny, dochodzi p, inZ Piotrowski do cyiry
225000 tonn benzyny, jako naszej mozliwej produkcji. Licz-
ba ta nie ma nic wspélnego z zyciem realnem.

Autor podaje réwniez, ze ilo$é ta wystarczy na 80000
samochodéw, przyjmujac roczne spozycie samochodu na
2800 kg. Liczba ta jest réwniez miesluszna.

~ Tlog¢ pojazdéw mechanicznych w Polsce na 1 stycznia
1929 r., wynosila 34298, z tego samochod6éw 29423, Ponie-
waz wiekszo§é zakupéw samochodéw przypada na sezon
wiosenny, mozZemy przyjaé, Ze czynnych caly rok bylo
okolo 32000, a wraz z wojskowemi 38000, Cale spozycie
benzyny wynosilo 69400 tonn, wypada wiec na jeden po-
jazd 1840 kg. Po odliczeniu za$ spoiycia benzyny przez
lotnictwo i na inne cele, nie wyzej 1500 kg, — liczbe, jaka
przyjatem w artykule: ,Kryzys samowystarczalnosci” (patrz
wPrzegl. Techn.” r, 1928, Nr. 37 i 38). Zuzycie benzyny
na 1 pojazd nie jest wige dwukroinie wyzsze, ale dokladnie
réwne zuzyciu wozéw w Ameryce, przytoczonemu przez
p. Piotrowskiego.

Co do wartosci wywiezionych produktéw, to wyno-
sila ona wprawdzie 42195000 zl w r. 1928, ale jeszcze
w r, 1926 byla 136239 000 z1. Dlatego tez przyjalem sume
100 000 000 zI. jako sume deficytu handlowego, ktéry be-
dzie nastepstwem ustania wywozu.

Wzmianka p. inz. Piotrowskiego, ze tegoroczny zjazd
chemikéw naftowych zajmie si¢ kwestja otrzymywania ben-
zyny przez krakowanie i uwodornianie, sytuacji nie zmieni,
choéby ze wzgledu na bliskoé¢ Lonca samowystarczal-
nosci.

Nalezy leraz zapytaé, czy ogél przemyslowcéw mafto-
wych widzi sytuacje w rézowem S$wietle, jalc p. mz. Pio-
trowski..

OdpowiedZz daje sprawozdanie o
w Nr, 15 ,,Przemystu Naftowego®.

Sprawozdanie zawiera bardzo cenne wyznanie, ze roz-
patrywanie danych statystycznych musi doprowadzi¢ do
tych samych, wnioskéw, co moje. Dalej wspomina spra-
wozdawca 0 ,nieco zamglonym w tej chwili kierunku pra-

moim artykule

cy" przemyslu naftowego i obiecuje — ewentualnie —
odnalezienie go i zabranie si¢ do pracy.
pelnie nie pocieszajaca.

Perspektywa zu-

P. sprawozdawca robi dalej jeszcze jedno niestycha-
nie cenne wyznanie: oto ze przemysl naftowy nie moze do-
pusci¢ do produkcji mieszanek spirytusowych, podkopu-
jacych jakoby jego istnienie.

Tutaj docieramy do jadra sprawy.

Przemystowcy naftowi, a wlasciwie wielkie rafinerje,
odgrodziwszy rynek wewnetrzny wysokiemi clami, dopro-
wadzily krajowe ceny przetworéw naitowych do najwyz-
szego w S§wiecie poziomu, wyzszego nawet niz w znanej
z fiskalizmu Francji, zaopatrujacej sie w 95% w produkty
przywiezione. W alkecji tej zapewniono sobie wspélprace
rzadu, wystepujacego w roli wlasciciela rafinerji ,Polmin”
wbrew interesom og6tu mieszkancéw kraju.

Pojawienie sig mieszanek spirytusowych do celéw na-
pedowych lamie dotycheczasowy momopol. Chociaz obecna
cena spirytusu czyni go produktem malo konkurencyjnym,
jednakze spadek kosztéw produkeji, przy zwigekszonym
kontyngencie przerébki, stanowi grozbe na przysztosé, Prze-
dewszystkiem za§ mieszanki poloza kres zupelnie dowol-
nemu podnoszeniu cen benzyny, przed kiérem ogét spo-
zZywcow jest obecnie zupelnie bezbronny.

To jest wtasciwa przyczyna, dla ktérej przemyst naf-

towy broni wszelkiemi sitami swego monopolu — jak np.
w skandalicznym proteécie przeciwko mieszankom Krajo-
wego Towarzystwa Naftowego w roku zeszlym — chocby

za ceng stalego deficytu handlowego i narazenia na szwank
obrony Parstwa,

Inz. J. Holewiriski.

Nowe wydawnictwa®).

Prace Centralnego Laboratorjum Cukrowniczego w latach
1926—27. Prof K Smolensli Str. 473
Nakl, Instytutu Przemystu Cukrowniczego w Polsce.
Warszawa, 1929.

Wodne centralne ogrzewanie mieszkaniowe. Sposoby obli-
czania i stosowania. Str. 124. Nakl. Fabr, Maszyn i od-
lewni zelaza St. Weigt i S-ka, f.6dz, 1929,

Wasserkraitmaschinen Inz dypl L. Quantz Wyd
Z-r;e. Str, 149, rys. 212. Nakt, Julius Springer. Berlin,

929, :

Die Krackverfahren unter Anwendung von Druck. D r. E.
Sedlaczek Str. 402, rys. 179. Nakl, Julius Sprin-

__ ger, Berlin, 1929, ‘

Edelguss, Inz dypl G . Meyersberg Wyd
2-gie. Str. 170, rys. 129. Nakl. Julius Springer. Berlin,
1929,

Vorlesungen iiber Eisenbeton, E, P r o b s t. Tom 2-gi
1\)(/yd. 2-gie. Str. 539, rys. 61. Nakl, Julius Springer. Ber-
in, 1929,

Sprostowanie,

W artykule .Pompki paliwowe i wtryskiwacze dla ma-
Iych szybkobieznych silnikéw wysokopreznych” inz. M. Arku-
szewskiego, Przegiad Techn. Nr 38, powinno byé:
str 830, lam 1 wiersz 11 od géry: 2-cylindr.. zamiast 4-cyl,

. 830, ,, 2 , 11 ,, dotu: 2-cylindr, > 4-cyl,,
-~ 832, ,, 1 14 ,, ,, Cardana , Carnada
. 832, , 1 4, ,, odkrecajac  ,okrecaiac.

*} Podawane w tym dziale wydawnictwa sa do na-
bycia w ksiegarni ,,Przegladu Technicznego”, ul. Czackiego 3
w Warszawie. ’

Wydawca: Spétka z o. odp. ,Przeglad Techniczny".

Redaktor odp. Inz Czestaw Mikulski.
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Sprawozdanie z Miedzynarodowego Kongresu

Samochodowego w Paryzu

od 24 do 27 czerwca 1929 r.
Napisal Inz B, Jordan.

W okresie od 24 do 27 czerwca 1929 r. odbyt
si¢ w Paryiu pierwszy miedzynarodowy kongres
normalizacyjny samochodowy, w ktérym wziety
udzial Belgja, Czechostowacja, Niemcy, Polska,
Rumunja, Szwajcarja i Wtochy.

Kongres zostal zorganizowany przez ,Bureau
international de normalisation de 1'automobile” —
B. I. N. A. pod przewodnictwem inz. Berger'a, kie-
rownika tegoz biura i dyrektora biura normaliza-
cyjnego samochodowedo francuskiego. B. I. N.A. na
mocy uchwaly, zapadtej na migdzynarodowym
kongresie komitetu normalizacyjnego 1. S. A, ,In-
ternational Standard Association'' w pazdzierniku
1928 r. w Pradze, powierzajacej Francji kierowni-
ctwo kwestji normalizacji miedzynarodowej samo-
chodow,

Po wstepnych przemowach barona Petiet, pre-
zesa wszystkich zrzeszedn automobilizmu francu-
skiego, p. Huber-Ruf'a generalnego sekretarza
I.S.A. i innych zostat poddany wszechstronnej dy-
skusiji caly szereg kwestji, tyczacych sie tak czesci
skladowych, jak i akcesorji samochodowej, naste-
pujacych:- '

Walvrowkowe.

Nad kwestja watéw rowkowych zostata otwar-
ta dyskusja nad sposobem pasowan stalego watu
i statedo otworu. Czechostowacia, Francja, Niem-
cy, Polska i Szwajcarja “wyraz'ly swa opinje w
przyjeciu systemu pasowar, opartym na stalym
otworze, Wiochy za$§ na systemie pasowan, opar-
tym na stalym wale.

Wobec edzystencji specjalnej komisji miedzy-
narodowej normalizacji pasowad. Szwajcarja za-
pronowala uzgodnienie sposobu pasowan w porozu-
mieniu z komisja pasowan Nr. 4 1. S. A.

Zostato postanowione ukonstytuowanie spe-
cjalnei komisji, ktéra zajmie si¢ przedewszystkiem
ta kwestia. '

Czechostowacja, Francia. N'emcy. Szwajcarja,
"~ Wtochy zslosily sw6j udziat. Polska w miare moz-
liwosci, Beldia, po porozumieniu sie ze swym komi-
tetem, przesle odpowiedz.

Obrgecze kot iopony.

Nad kwestja ta zostala podniesiona szeroka
dyskusja i ze wzgledu na rozbiezno$é zdan i trud-
no'ci, jakie przedstawia dzisiaj kwestja normaliza-
cji obreczy kol i opon, zwigzanych z najréznorod-
niejszemi wymiarami, wytwarzanemi przez prze-
mysi tak europejski, jak i amerykarski, Francja

i Niemcy wyrazily swg opinje, ze ze wzgledu na

nieobecnosé przedstawicieli Anglji i Ameryki, kwe-
stja ta jest jeszcze przedwczesna. Czechostowacia,
Polska, Szwajcarja 1 Wlochy uwazajg ze swej stro-
ny mozliwo$é przystapienia do dyskusiji.

Komitet postanawia zaprosi¢ Anglje i Amery-
ke, celem wzigcia udziatu w konferencjach, tycza-
cych sie miedzynarodowej normalizacji obreczy
i postanawia stworzyé specjalng podkomisje, w
sktad ktorej maja wejé¢ delegaci przemystu gum
i delegaci przemystu samochodowego ze wszyst-
kich zainteresowanych paristw. ;

tacznik napedu licznika i ta
chometru

Stosownie do propozycji komitetu I, S. A., kt6-
ry zaleca przyjecie normy lacznika napedu wg.
norm francuskich B. N. A. 1, i, po przedyskutowa-
niu przez uczestnikéw zjazdu. zostaje ogélnie przy-
jeta norma B. N. A, 1. z poprawka, ze 1 obrét
facznika odpowiada 1-mu metrowi przebytej drogi
przez samochéd — tak osobowy, jak i ciezarowy.
(Skreslony 1 obrét lacznika odpowiada 0.50 mtr.
przebytej drogi dla samochodu ciezarowego).

Kierunek obrotowy napedu licznika tak z szyb-
komierzem, iak i bez, zostaje przyiety prawy, t. j.
kierunek wskazowek zegarowych. Dla tachometréw
prawy i lewy. Miejsce umieszczenia 1acznika przy
skrzynce biegéw wg. propozycji ma znajdowaé sie
w éwiartce kola. odpowiadajacej dzialce zegaro-
wej miedzy godz. 9-tg i 12-ta, stojac twarza do
chlodnicy samochodu.

Otwory i érednice aparatow
mierniczvech deski rozdzielczej.

Dla aparatéw mierniezych typu wiekszedo zo-
stala przyjeta ogélnie norma francuska B. N. A. 5.,
przewidniaca érednice avaratéw (czeéci wpasowa-
nei w decke rozdzielcza) 80 _%, mm, $rednice
otworu deski rozdzielczej 81.,% ; mm.
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Dla aparatéw typu mniejszego, ze wzgledu na
wymiary amerykanskie Czechoslowacja, Irancja,
Polska, Wiochy, Szwajcarja proponujg przystapié
do zatwierdzenia normy francuskiej B. N, A. 5, po-
siadajacej Srednice aparatéow 52,5-Y,; mm,
srednice otwordéw deski 52,54",, mm.

Niemcy ze wzgledu na posiadane normy pro-
ponuja $rednice 60 mm, lecz ze wzgledu na wiek-
szo$¢ gloséw, po porozumieniu sie¢ ze swym komi-
tetem, maja nadziej¢ wprowadzi¢ te zmiang i u-
zgodnié¢ wymiar migdzynarodowo.

Koinierze rozpylaczy (karbu-
ratoréw) owalne dwuotworowe.

Komitet I. S. A. proponuje przyjecies koln’e-
rzy w/g normy B. N. A. 2 z poprawka uniewaznie-

" nia wymiaru otworu przelotowego 28 mm. i w ra-
zie pozycji pochylej silnika, jak to ma miejsce przy
silnikach w postaci V, kolnierz rozpylacza [(kar-
buratora} musi by¢é odpowiednio przystosowany
tak, by benzyna posiadala normalny poziom. Pro-
ponuje réwniez komitetom przestudjowanie orjen-
tacji duzej osi owalu w zaleznos$ci od sposobu przy-
mocowywania (karburatora) do silnika, orjentujac
takowa czy to poziomo, czy to pionowo.

Po ogélnej dyskusji i propozycji Szwajcarji
Komitet przewiduje mozliwosé znormalizowania
kolnierzy rozpylaczy, réwniez wspélnie z Komisja
I. S. A. Nr. 5,, zajmujaca sie normalizacja kolnie-
rzy rurowych. '

Skok drazkow, wprowadzaja-
cych w ruch rozpylacz

Stosownie do propozycji I. S. A, zostaje ogol-
nie przyjeta norma francuska B. N. A. 7. wig kto-
rej skok prostolinijny drazkéw zostal okreslony
na 44 mm.

Swiece samochodowe.

Wobec tego, ze rozbieino§é wymiaré6w miedzy
réznemi normami jest stosunkowo mata, Komitet
1. S. A. Nr. 22 proponuje przyjaé norme B. N. A, 3
z zastrzeieniem, Ze tolerancja 6-cio katn. czesci be-
dzie uzgodniona z pracami Komisji $rub i gwintow.

Skok gwintu koric6wki $wiecy, na ktérej umo-
cowuje sie koricowke kabla, przyjaé prowizorycz-
nie 0,70 — 0,75 mm do chwili ustalenia gwintu
miedzynarodowego. Srednice czesci gladkiej mie-
dzy 6-cio katem i gwintem 18X1,5 przyjaé
24,5 mm. Wysoko$é, poczagwszy od gwintu 18)<1,5
do korica $wiecy 70 mm, pozostale wymiary wig
B. N. A. 3,

Obsada $wiecy w silniku — gleboko$é max.
11 mm, Srednica minimum 26 mm, w razie zagle-
bienia sie 6-ciokatu minimum 36 mm. Klucz na
ostrych kantach 35 mm.

Co do tolerancji gwintéw, Komitet postanawia
uzgodni¢ takowe z opracowanemi tolerancjami
gwintéw przez odpowiednia Komisje 1. S. A.

Zderzaki
wych

Komitet techniczny I. S. A. Nr. 22 stwierdza
zgodnosé¢ ogolng co do wysokosci umocowania zde-
rzakéw miedzy normami niemieckiemi Kr. r. 405.
Czerwiec 1929. Amerykanskiemi S. A. E, Hand-
boock 1929 sh. 213, francuskiemi B. N, A. 28 sty-
czeri 1928,. Angielskiemi I. A. E. DS. 136 R, Ma-

samochodow osobo-

rzec 1928, lecz z powodu proiektu zmiany, oglo-

. szonej w piSmie technicznem S. A. E.. (U, S. A)

z maja 1929 r. str, 534 i czerwca 1929 r. str. 642,
powstrzymuje sie od ostatecznego wypowiedzenia
sie w tej kwestji.

Kongres postanawia wstrzymaé si¢ z wyda-
niem ostatecznej normy az do porozumienia sie

z Komitetem S. A. E.

Korek chtodnicy i z biornikéw.

Komitet Techniczny samochodowy 1. S. A.
Nr. 22 stwierdza rozbiezno$¢ zdan delegacji pod
wzgledem rodzaju gwintu korkéw. Francja i Pol-
ska proponuja gwint nacinany o drobnym skokuy,
Niemcy, posiadajac normy korkéw z gwintem wy-
tlaczanym proponuja takowy ze wzgledu tanios-
ci — Polska motywuje stosunkowe nieduza wyso-
koscia i1 latwoscia wykonania wszedzie w razie
zgubienia w drodze. Inne parstwa przychylaja sie
do propozycji Francji i Polski. '

Komitet zaprasza poszczegolne Komitety do
przestudjowania réznicy cen w fabrykacji tych
dwuch typow. '

Norma francuska B. N. A. 4. zawiera 3 mode-
le korkéw (modele w nawiasach zostaly skasowa-
ne), a mianowicle: ¢ 42 mm, skok 1,5 mm, ¢ 50 mm,
skok 2 mm 1 © 80 mm, skok 2,00 mm, ujednostaj-
nione z wymiarami $rednic i skokéw gwintu mie-
dzynarodowego w Zurychu w 1898 r.

Wysoko$¢ gwintu postanowiono 6 mm dla ty-
pu 42 mm, 7 mm dla typu 60 mm i 8 mm dla typu
80 mm,

Ké6tko kierownicze z piasta

stozkowa. '

Komitet stwierdza, Ze stozek piasty w normie
francuskiej i niemieckiej jest jednakowy = 10%,
takze i wysoko$é: 1,2 érednicy duzego kota (pod-
stawv]: $rednica malych kol (wierzcholki) réznia
sig. Delegacje po przedyskutowaniu proponuja za-
twierdzenie ostateczne norm, po porozumieniu sie
z Komisja Nr. 14; traktujaca kwestje koncéw
stozkowych watow.

Rozmieszczenie pedatow.

Komitet techniczny I. S. A. Nr. 22 wobec zgod-
noéci norm Angielskich, Amerykanskich, Francu-
skich i Niem‘eckich i oznaczonych petnemi linjami w
normie Wioskiej, postanawia przyjaé rozmieszcze-
nie pedaléw w/g normy B. S. A, 42, uwzgledniajac
jeszcze przytem, Ze delegacja Wloska wyrazila
zdanie, ze projekt normy, oznaczony w normie who-
skiej linjami przerywanemi wkrétce juz zostanie
skasowany.

Umocowanie zapalaczy.

Kom'tet jest zdania, Ze norma winna zawie-
ra¢ 2 modele: ijeden maly model, uzgodniony z
normami_edzvstujacemi w: Stanach Zjednoczonych
S. A. E. Handboock 1929 str. 145, Francja B. N. A,
9., Anglja I. A. E. — DS. 115 z pewna lekka po-
prawka tolerancii mimosrodowosici zakorczenia
1 kanatku. -

Jeden duzy model, ktérego koniec obsadowy
posiadalby diugoéé mniejwiecej 48 mm. Niemcy
proponuja jeszcze okreslenie szerokosci i miejsce
kanatku.

Pradnica (dynam o).
Komitet stwierdza, ze wobec tendencji moco-

wania pradnic zapomocy szelek, $rednica takowych
nie odgrywa roli, Komitet proponuje przyjaé nor-
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my szelek w/g norm Stanéw Zjednoczonych S.A.E.
Handboock 1929 str. 152 i Angielskich I. A. E. —
D. S. 114.

Umocowanie latarn.
Powolujac sie¢ na prosbe Biura Normalizacyj-
nego Niemieckiego, ktére kwestji tej jeszcze nie
studjowalo, Komitet postanawia kwestje te odro-
czy¢ do przyszlego zebrania.

Akumulatory.

Kwestja akumulatoréw zostala podana szer-
szej dyskusji; Komitet Techniczny Samochodowy
Nr. 22 I. S. A, zaleca przyjecie dtugosci akumula-
toréw 1801° mm. Delegacja niemiecka zazna-
cza, ze przestudjuje kwestje dostosowania sie do
tolerancji od 0 do 5 z posiadanej obecnie tolerancji
2 mm,

Pokrywa akumulatora: w tej kwestji Francja
i Wlochy proponuja =zniesienie pokryw. Niemcy
sa za utrzymaniem pokryw.

Typ dlugi: Niemecy i Wiochy proponuja zatrzy-
maé typ dlugi o napieciu 12 Volt, Francja propo-
nuje zniesienie typéw dlugich o napieciu 6 i 12
Volt, szczegélnie 12 Volt, motywujac to tem, ze
wykonanie skrzynek lanych z przedzialami przed-
stawia pewne trudnoSci. Propozycja = wysokosci
akumulatoréw: wysokosé bez pokrywy 240-°

" z pokrywa 250_%.,

W kwestji akumulatoréw z pokrywami Fran-
cja, zanim sie¢ wypowie ostatecznie, wyraza cheé
poprzedniego porozumienia sie z konstruktorami
samochodowymi, ktérzy daza obecnie do obnize-
nia podwozia, co ograniczy prawdopodobnie, wyso-
kosé akumulatoréw.

Modele akumulatoréw — Model 6 voltowy.
Co sie tyczv modeli 6-0 voltowych 45 i 60 ampero-
godz'n, to Francja i Wtochy wypowiadaja si¢ za
zniesieniem tych typéw, Niemcy za$ wypowiadaja
sie za utrzymaniem.

Dlugosé akumulatoréw 6 voltowych.
75 amperogodzin L = 235X, mm

90 5 L = 27019, mm
105 " L = 30529, mm
120 " L = 340%°, mm

Modele 12-fo voltowe.
Delegacja niemiecka i francuska proponuja:
45 amperogodzin . =310 mm.
60
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Pojemnosé. W kwestji pojemnosci akumulato-
réw, wyladowan‘e winno trwaé 10 godzin. Tem-
peratura elektrolitu na poczatku wyladowania po-
winna byé 20° C,

Napiecie na zaciskach pod koniec wyladowa-
nia si¢ akumulatora — w/g propozycji francuskiej
i wloskiej, t. j. po 10 godzinach powinno byé 1,70 V,
delegacja niemiecka wypowiada sig za napieciem
koricowem, t. j. po 10-ciu godzinach 1,75 V. Ame-
ryka ustanowila 1,75 V. po 20 godzinach.

Zaciski, _
Wszystkie delegacje zgodzily sie na przyjecie
normy amerykanskiej S. A. E. Handboock str. 190
(1929 r.), wig ktérych $rednica mniejsza dla kor-
céwki ujemnej jest 5/8”, dla dodatniej 11/16", —
Stozkowosé 11,1%, wysoko§é minimalna 11/16.

Zarowkielektryczne jedno
' i dwu-drucikowe.

W kwestji zar6wek powstala dyskusja na tle
dwuch czy trzech zahaczen w obsadzie, — De-
legacja niemiecka i szwajcarska wypowiedzialy sie
za dwoma zahaczeniami plaskiemi — Francuska
i Polska za trzema cylindrycznemi.

Delegacje belgijska, czechostowacka i wloska
przylaczaja sie do wickszosci gloséw, po blizszem
przestudjowaniu i po porozumieniu si¢ z fabrykan-
tami zaréwek, :

Dla duzych zaréwek Komitet proponuje za-
akceptowanie §rednicy 20 mm lub wyzej dla korica
obsadowego zaréwki. '

Pozycje wzgledne raczki

zmiany biegdow (szybkosci).

Komitet Techniczny Samochodowy Nr. 22
I. S. A. proponuje przyjecie normy w/g norm nie-
mieckich Kr. V 404. Styczen 1927 r., amerykarskich
S. A. E. Handboock 1929 str. 109, angielskich
I A.E. —D. S. 151—kwiecieri 1928, wloskich 445,

Delegacja francuska zaznacza, Ze nie moze za-
braé glosu w tej kwestji ze wzgledu na to, ze kwe-
stja ta we Francji nie zostala ostatecznie zalatwio-
na. lecz b'uro normalizacvine samochodowe fran-
cuskie podejmuje sie zaproponowaé i popieraé za-
twierdzenie normy w/g wyzej wspomnianych norm
przez konstruktoréw samochodowych francuskich. -

Po zakoriczeniu dyskusji technicznej postano-

= L=370 wiono odby¢ nastepna konferencje 7 — 8 pazdzier-
75 i L=425 |, nika 1929 roku podezas Salonu Automobilowego.
Termin zglaszania sprzeciwéw: 1 lutego 1930 r.
Skéra —
zywana w wojsku .
Skéra podpodeszwowa, uzy j Projekt
Spis rzeczvy: ToIe.r'ancia’. e 5
Paragraf: Odbiér skér . . . . . . . . . 6
Surowiec . . . . . . . . . 1 1. Surowiec.
Wyprawa . . . - . . . . . . 2 1) Do wyprawy skér podpodeszwowych na-
Wyglad zewnetrzny . . . . . . 3 lezy stosowaé wylacznie krowiny. ‘
Cechy specjalne S0 moa g 4 2) Zabrania sie stosowania surowca ze zwie-
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rzat chorych, padlin, oprzatego i t. p. oraz konser-
wacji suche;j.

' 2, Wyprawa,

1) Moczenie, odwlaszanie i inne zabiegi do
otrzymania ze skéry surowej, skory bialej, muszg
sie odbywa¢ wedlug przyjetych w garbarstwie
metod.

Nalezy przedewszystkiem zwréci¢ uwage mna
odpowiednie wapnienie i odwapnienie. -

2) Garbowanie skéry powinno by¢ wykona-
ne garbnikami roslinnemi, w ciggu nie mniej niz

8 tygodni. .
Uzywanie garbnikéw syntetycznych jest
wzbronione-
3) Cate skory w toku garbowania musza byé
kruponowane. '
4) Stezenie garbnika podczas garbowania

skoér nie powinno przekracza¢ 8° Be

5) Garbowanie skéry powinno byé wykona-
ne dokladnie, to znaczy garbnik powinien réwno-
miernie przeniknaé i umocni¢ sie w kazdej gru-
bosci skéry i daé¢ w przekroju poprzecznym mase
jednorodna, spoista, o kolorze jednolitym.,

6) Podczas wyprawy skor, zabrania sie sto-
sowania $rodkéw obcigzajgcych skoére i innych za-
falszowan.

7) Stosowanie kwas6éw mineralnych, toju to-
pionego przy pomocy kwasu siarkowego, olejow
ro$linnych i tluszczéw sulfonowanych, nie jest do-
puszczalne.

- 8) Skéra musi byé¢ nalezycie wywalcowana.

9) Skéra ze strony mizdry powinna by¢ glad-
ka, scista, dobrze oczyszczona i1 wykonczona, po-
zbawiona zyl, bez nacie¢, oraz wad ukrytych.

3. Wyglad zewnetrzny.

1) Skéra wyprawiona nie moze by¢ sztucz-
nie zabarwiona, kolor jej powinien byé jednostaj-
ny, charakterystyczny dla uzytych do wyprawy
garbnikéw, ~ :

2) Skéra powinna byé dokladnie wykonczo-
na, posiadaé¢ powierzchnie¢ z obu stron gladka,
z potyskiem. :

3) Liczko skéry powinno byé delikatne, nie-
zbyt grube, mocno zespolone z dorma, bez plam
i plesni. ‘ ;

4) W kazdym wypadku miarodajny jest opie-
czetowany wzoér skory, ;

4. Cechy specjalne,

1) Wody do 18%.

2) Popiolu do 1%.

3] Thuszczu do 3%. :

4) Substancji rozpuszczalnych w wodzie (or-
ganicznych i nieorganicznych) do 109%,

5) Wolnego kwasu siarkowego oznaczonego
metoda Ballanda i Maljeana i obliczonego na SO,
do 0,30%-

6) Cukrow do 1%.

7) Skoéry wlasciwe] nie mniej niz 68,75%.

8) W 20% rozczynie kwasu octowego pasek
skoéry grubosci 0,5 — 1 mm po uplywie 30 minut
nie powinien wykazywaé zakalca.

WIADOMOSCI P, K.'N.
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9) Przy powolnem zginaniu' w' luk liczkiem
nazewnatrz o $rednicy 10-ciokrotnej grubosci ské-~
ry, skéra nie powinna pekaé¢ i widocznie sie roz-
luzniaé. oy

10) Wytrzymalos¢ na rozerwanie paska
z kruponu o wymiarach 10 cm. X 1 cm. na maszy-
nie Schopper'a winna wynosi¢ nie mniej 2,3
kglmm?,

11) Wydluzenie paska przy probie na rozer-
wanie musi wynosi¢ nie mniej 15%.

12) Waga jednego kruponu musi
4 — 6 kg.

13) Grubos$é kruponu w kazdem miejscu win-
na wynosi¢ 3 — 3,5 mm.

14) Cata powierzchnia kruponu musi nada-
waé sie na podpodeszwy, zakladki do obuwia
i byé wolna od czesci bokéw i karkéw.

15) Skoéry nie powinny posiadaé zadrasnieé,
cze$ci zrogowacialych, wagréw, dziur, nacieé,
wreszcie wszelkich innych wad, mogacych zZle
wplyna¢ na konserwacjg, uzytkowoé¢ i trwalo§é
skory.

16) Nasigkliwosé¢ skéry w kruponie (nama-
kalno$é) nie wiecej niz 35,09%.

Uwaga: Normy pod 2, 3,4, 5, 6 i 16 nalezy
rozumieé¢ przy 189% wilgoci.

wynosié

5. Tolerancje.

1) Dopuszeczalne odchylenie sktadnikéw che-
micznych od ustalonych norm: a) wilgoci do 20%,
b) popiotu do 1,2%, c) substancji rozpuszczalnych
w wodzie do 12% i d) SO, do 0,36 %. '

We wszystkich tych wypadkach nalezy sto-
sowaé potracenie na wadze skoéry w nastepuja-
cej wysokosci: a) w pojedynczej za nadmiar wil-
goci, b) w potréjnej za nadmiar popiotu, c) w po-
dwéjnej, za nadmiar substancji rozpuszczalnych,
c}Lw pieciokrotnej, za nadmiar SO,

2) Zagojone znaki od stemplowania zywych
zwierzat na calym kruponie nie wiecej 1. szt.

3) Wagrow tak zagojonych jak i nie zagojo-
nych nie przeszkadzajacych prawidlowemu roz-
krojowi skér na obuwie, na caltej skérze nie wie-
cej 10 szt. Na polowie skéry (kruponu) nie wiecej
5 szt.

4) Naciecia w kruponie nie sa dopuszczalne,
a w pozostalych czeéciach skéry moga byé spora-
dyczne naciecia nie przeszkadzajace prawidlowe-
mu rozkrojowi skoér, jednak nie glebsze od 14 gru-
bosci skory.

6. Odbiér skory.

Odbiorowi podlegaja skéry cale lub wykroje.
Kazda cala skoéra sktada sie z kruponu, dwoch
bokéw i karku, kazda czeéé¢ oddzielnie, przyczem
ll:ru}lion moze byé w catosci lub w dwuch polow-
ach. :
Wykroje musza pochodzié z przepisowej sko-
ry podpodeszwowej. Pod wzgledem wymiaréw,
jakosci i procentowej wielkosci, wykroje musza
odpowiada¢ odnoénym opisom technicznym i sza-
blonom.
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