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Odwodnienie Ciechocinka).

Napisal Inz, K, Milicer.

erta uzdrowisk polskich — Ciechocinek lezy

w powiecie Nieszawskim wojewédztwa War-

szawskiego w odlegloéci 2 Em od rz. Wisty
i 5 km od b. granicy pruskie;j.

Wista, na przestrzeni 15 km od Nieszawy do
Otloczyna, lezacego juz w woj. Pomorskim, porzu-
cila swe prastare toiysko i kierujac swoje wody
w strone pol-

Prastare koryto rzeki Wisty, przechodzace
pod wzgérzem Kujawskim, okala powyzsze wyd-
my ze strony potudniowo - zachodniej i dochodzi
do rzeczki Tonzyny. Zmiana czeéciowa koryta rz.
Wisly nastgpila przypuszczalnie pod Ciechocin-
kiem, przerywaja najwyzsza piaszczysta tame po-
miedzy placem koscielnym a wzgérzem, na ktérem
wznosza sie

nocno-wschod-
nia, zatoczyla
tuk, na ktore-
go cieciwie le-
z3: strozytna
wie§ Slorisk,
Stary i Nowy
Ciechocinek
oraz wie§ Wo-
tuszewo.
Dolina Cie-
chocinka wzno-
si sie ponad
poziom morza
Baltyckiego od
41do44m, t.j.
zaledwie od
3,60 do 6,40 m
ponad poziom
$rednich wéd
rz. Wisly pod
Ciechocinkiem
Procz tego,
dolina Ciecho-

Rys. 1.

cinka przecieta jest trzema pasmami
piaszczystych, ciagnacemi si¢ roéwnolegle do
brzegu rzeki Wisly. Na grzbietach i zbo-

czach tych wydm znajdujemy cale szeregi dwor-
kéw i doméw gospodarzy malorolnych, wraz
z ich skromnemi zabudowaniami gospodarczemi.
Pomiedzy za$é wymienionemi pasmami wydm pia-
szczystych znajduja sie glebokie torfowiska, z kto-
rych opary zatruwaja m. Ciechocinek i cala jego
ckolice.

*] Odczyt wygloszony w Stowarzyszeniu Technikow
Polskich w Warszawie w dniu 22 lutego r. b.

i ni ikl

Laka pomiedzy Starym Ciechocinkiem a Aleksandréwka
na wiosne 1928 r. przed osuszeniem.

teznie; glow-
ny za$ nurt
rzeki kierowat
sie¢ pomiedzy
hotelem Miil-
lera a teznia
Nr 1, coznajdu-
je potwierdze-
nie w starych
planach rosyj-
skich, gdzie
pomiedzy tez-
nig Nr 1 a ho-
telem Miillera
znajduje sie
duzy staw,
wskazujacy
kierunek daw-
nego nurtu Wi-
sty., Ta tez
droga szly wo-
dy od Raciaz-
ka, Aleksan-

drowa, a na-

wydm wet Sluzewa, poniewaz rz¢dne terenu w tym kierun-

ku wskazujg najwieksze pochylenie w strone Wisty.

W tych najnizszych miejscach oddawna wy-
tryskiwaly na powierzchnie ziemi Zrédla solankowe,
z ktérych jedno zachowalo si¢ w Starym Ciecho-
cinku do dnia dzisiejszego. Tu wiec zaczeto bié
pierwsze studnie solankowe, bo byly cne najptyt-
sze.

Aby odwodnié¢ miejsce, gdzie wydebywala sie
solanka, przeprowadzono t. zw. kanat , Magistral-
ny", ktéry do dnia dzisiejszego dziala bez zarzutu.
Wiasciwie jest on jedynie sprostowaniem rzeczki
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Rys. 2. Plan zlewni odwodnionej.

blotnistej, ktora na starych planach nosi nazwe
Strumieri”. Strumienn 6w plynie w dosé¢ glebokiem
korycie przez kolonje niemiecka Storsk (rys. 2),
przy ktérej wpada do rz. Wisly.

W roku 1872 zostal wybudowany wal ochron-
ny, dlugosci 6 km, od wzgorza Kujawskiego pod
Raciazkiem do wydmy piaszczystej, gdzie stoja
obecnie 3 teznie. Dla przepuszczenia wod z kanatu
nwMagistralnego”, zbudowano w wale §luze o prze-
$wicie 2,13 m, a dla przepuszczenia wod z odrebnej
zlewni, przy brzegu rzeki, zbudowano mala §luze
jajowata z polnocnej strony Warzelni,

W cztery lata potem zbudowany byt drugi wal
ochronny, dtug. 0,5 km, we wsi Woluszewo, w odle-

gloSci 2'/, km od Ciechocinka w kierunku zachod-
nim. W wale tym jest §luza o przeswicie 1,06 m,

W ten sposéb Ciechocinek zostal zabezpieczo-
ny od zalewu wodami wiglanemi.

Poniewaz jednak przestrzer, otoczona z jednej
strony walami ochronnemi, z drugiej — przetecza-
mi sasiednich wyzyn, wynosi 68 km®, przeto ilosé
wody, ktéra zbiera sie¢ na terytorjum Ciechocinka
i jego okolic w czasie zamkniecie §luz, jest tak du-
za, ze nietylko podtapia prawie cale miasto, lecz
czestokroé wystepuje na ulice i place, powodujac
tem znaczne szkody materjalne.

Powodzie te bywajg 2 razy do roku: na wiosne
w koricu marca lub poczatkach kwietnia i latem —
w pierwszych dniach lipca,

Rys. 3. Laka w poblizu st, kol. Ciechocinel na wiosne

podczas  topnienia  énie-
gow w Karpatach.

Latem 1928 r. zostatem
zaproszony przez Komisje
Zdrojowsg do zbhadania przy-
czyn zawilgocenia m. Cie-
chocinka i zabagnienia jego
okolic. Po zapoznaniu sie
z terenem oraz z pracami
tyczacemi sig préb odwod-
nienia bagien Ciechociriskich,
ztozylem Komisji Zdrojowej
referat, na skutek ktorego
otrzymatem zamoéwienie na
zestawienie projektu odwod-
nienia bagien Ciechociriskich,
ktére to odwodnienie gwa-
rantowaloby: 1) niedopu-
szczenia wod Kujawskich na
terytorjum m. Ciechocinka;
2) nalezyty odplyw wéd o-
padowych normalnych i bu-
rzowych z miasta i jego naj-

1928 r. przed osuszeniem.
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Rys. 4. Zestawienie danych do obliczeri kanaléw, koleltoréw i przepustéw,

blizszych okolic i 3) mozliwoéé zdrenowania miasta ce, tworzac nieprzebyte w niektérych miejscach

i przeprowadzenia w przyszloéci kanalizacji, bajora (rys. 11 3}.

W mysl powyzszych postulatéw, zostal prze- Tloé¢ wéd opadowych w ciagu zamkniecia ist-
zemnie sporzadzony projekt, ktéry w krotkosci niejacych $luz w koricu marca i poczatkach kwiet-
pozwalam sobie strescié, nia wynosi w, Ciechocinku, wedt. danych Instytutu

Zasada osuszenia bagien Ciechociniskich we- Meteorologicznego w Warszawie, 34439 36,5

dtug projektu niniejszego rézni sie zasadniczo od
dotychczas wykonanych i
projektowanych kanaléw
meljoracyjnych.

Wszystkie bowiem istnie-
jace kanaly osuszajace w o-
goélnych zarysach byly skie-
rowane w strone Wisty,
przez kolonje niemiecks
Storisk z jednej strony i
przez kolonje Woluszewo
z drugiej. Innego kierunku
bowiem niema.

Kanaty te jednak bytly,
jak widzimy, przegrodzone
2 watami ochronnemi z 3-ma
§luzami, W ten sposéb, pod-
czas zamkniecia §luz na wio-
sne, na przeciag mniej wie-
o 24 ‘[2— 18

=21 dniiw lips

cu podczas ,$wigtojanki” na
7—10 dni, wody opadowe ze
zlewni 68 km?® stale zatapia-
l'y Ciechocinek 1 jego okoli~ Rys. 5. Fragment budowanego kanalu na Stonsku wijesieni 1928 r,
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mm w ciggu 30 dui, t. j.
36,5
30

7 obszaru zatem 68 km otrzymamy w ciagu
21 dui ilogé wody 21 X 0,00122 % 68 000 000 m* =
1,742,160 m.

Poniewaz ziemia ‘w marcu przepojona jest wo-
da pozostala od opadéw énieznych, a parowanie
jest jeszcze b. nieznaczne, to mozemy liczyé, ze w
ciaga 3 tygodni zgromadzi sie¢ przed istniejacemi
3 §luzami prawie 1,75 miljona m® wody stojacej,
ktora — jak uczy doéwiadezenie dotychezasowe —
zaleje wszystkie piwnice w Ciechocinku oraz jego
najblizsze okolice,

Gdy wiosna sie op6zni i nastapi potem rapto-
wne ocieplenie sie, to do obliczonej wyzej ilosci
wod opadowych dojda wody powstale z topienia
$niegéw. Wowezas caly Ciechocinek tonie w wodzie.

= 1,22 mm dziennie na 1 m".
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0 12,9 % 7200 m* = 92 880-m" "), czyli na Ciecho-
cinek zwali sie wal wody objetosci:

© 1496000 4 92 880 — 1588000 m?

Wszystkie domy, stojace przy ulicach polozo-
nych niZej, stana pod woda. Trzeba zaznaczy¢, ze
przeprowadzenie kanatléw nowych, posiadajacych
gtadka powierzchnig, znacznie powieksza groze po-
wodzi m. Ciechocinka, poniewaz predkoi¢ wody w
kanalach bedzie wieksza niz bez nich.

O odwodnieniu zatem Ciechocinka, bez odpro-
wadzenia wod Kujawskich poza miasto i bez zabez-
pieczenia tegoz miasta walami ochronnemi od powo-
dzi, spowodowanej wodami Kujawskiemi, — mowy
by¢ nie moze.

Zataczona przy niniejszym mapa Sztabu Ge-
neralnego w skali 1 : 100 000 (rys. 2) ze wskazaniem
zlewni daje zupelnie jasne pojecie, w jakim kierun-
ku winny byé przeprowadzone roboty odwadniajace

calej okolicy Ciechocinka,

Rys. 6, Ujécie polnocnego kanatu odwadniajacego Nr. 8 do Wisly w jesieni 1928 r.

Miejscowi starzy ludzie niejednokrotnie prze-
zywali podobne powodzie, zwlaszcza gdy wiosna
byla pozna, a zima byly znaczne opady éniegowe.

Podobne katastrofy zdarzaly sie réwniez i w
koncu czerwca lub poczatkach lipca. Wéwcezas §lu-
zy zamyka sie przed przyborem $wietojariskim.
Chociaz czas trwania wysokiej wody rzadko kiedy
przekracza 7 — 10 dni, tem niemniej jest ona dla
Ciechocinka b. niebezpieczna, poniewaz jego okoli-
ce, a czeSciowo réwniez i miasto, zalewajg wody
Kujawskie poczas najwiekszego sezonu,

.

~ Krotkie obliczenie teoretyczne daje wynik h.
niepocieszajacy, mianowicie: przy zamknieciu §luz
w ciggu 10 dni, moze zgromadzié si¢ w najnizszych
miejscach Ciechocinka:

88 5 68000000 X 0,001 = 1497000 m® wody,
_gdzie 66 mm jest $rednia wysokoé¢ opadéw w ciagu
lipca. Gdyby do tego doda¢ tylko jedna przypad-
kowa ulewe w ciagu 2 godz., co niejednokrotnie na
st. meteorologicznej m. Ciechocinka byto notoware,
- to iloé¢ wad opadowych przed $luzami zwiekszy sie

ktéory przez niefortunne
dotychczasowe préby byt
w ciggu 56 lat zatapiany
wodami, splywajacemi z
wyzyny Kujawskiej,

Droga $cistych pomia-
row oraz studjow nad ca-
toksztaltem pradoliny rz.
Wisly, przyszedlem do
wniosku, ze m. Ciechocinek
i jego okolice zatapia rok-
rocznie: a) woda wiélana;
b) woda sptywajaca z wy-
zyny Kujawskiej od Ra-
cigzka, Aleksandrowa i Stu
zewa (p. plan zlewni); c)
wody opadowe, nie majace
nalezytego odplywu na
skutek zamykania istnieja-
cych §luz i d) woda zaskor-
na, sptywajaca z pod Kucz-
ka i Racigzka na doling
Ciechociniska,

Aby odwodnié m. Cie-
chocinek przy tak skompli-
kowanych czynnikach zalewu, postanowilem za-
stosowa¢ w kanalach odwadniajacych system roz-
dzielczy, a wiec:

1) Wody Kujawskie z 59 385 km* odprowa-
dzam kanatem obwodowym Nr, 10 (p. tab. XVII na
wktadce), przechodzacym poza granicami Starego
i Nowego Ciechocinka, oraz kanatami Nr. Nr. 11
i 13 do rzeczki Tonzyny. Kanal Nr, 10 ma jedno-
czesnie za zadanie odprowadzanie wody zaskérnej,
sptywajacej od Kuczka i Racigzka na doline Cie-
chociriska,

2) Wody ze zlewni Nr. 9, posiadajacej obszar
3.1 km* odprowadzam istniejacym, poprawionym
i ppgiqbiqnyxn kanalem Nr. 9 do §luzy starej, znaj-
dujacej sie w wale przy warzelni ze strony Wisty, i

3 ~Wody opadowe, spadajace na wlasciwy
Ciechocinek i jego najblizsza okolice ze zlewni
S 416 km’®, dziele na dwie czesci: a) wody ze zlewni
Nr.Nr. 1,2, 3,3ai8, 0 ogblnej powierzchni 1 612
km®, odprowadzam kanalem Nr. 8 bis przez nowa
Sluze w wale obok warzelni ze strony potudniowe;j;

T ol 1

x o %
) Qs = Cp.p.h.P=129 m¥sek. 2 godz, = 7200 sek.



Nr. 27 — 28

b) wody ze zlewni Nr, Nr. 4, 5, 6,7, 7ai 7’ o ogdl-
nej powierzchni 3804 km*, odprowadzam kanatem
Nr. 6'pod stara $luze, znajdujaca sie w wale wisla-
nym przy tezni Nr. 1, a nastepnie kanatem Nr. 8 do
Wisty, W ten sposéb cata pradolina Wisty w oko-
licach Ciechocinka bedzie nalezycie i ostatecznie
osuszona. Aby jednak wody wislane nie zalewaly,
jak poprzednio, samego m. Ciechocinka i pozwala-
ty na spokojny odplyw wéd opadowych i zaskor-
nych kanatami Nr. Nr, 8 i 8 bis, przy ujéciu kanaln
Nr, 8 do Wisty projektowana jest nowa §luza pod
starym niemieckim walem ochronnym, ktéry wy-
padnie poprawié i uzupelnié na dtugosci 180 m. Ze
strony rzeki Tonzyny ma byé ghichy wat ochronny
— zachodni, a ze strony Racigzka — taki sam wat
ochronny — wschodni. W ten sposéb, ze zlewni
68 001 Em? kiora podczas zamkniecia $luz w ciagu
21 dni dawala okoto 1 750 000 m?®, splywajacych na
Ciechocinek, bedziemy musieli odprowadzi¢ wode z
terenu m, Ciechocinka — z obsza-
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stow pod drogami kotowemi i koleja zelazna obli-
czone zostaly sposobem prof. Biisinga,

—~ CYRi; Q= CofRi=ColRVi
5
Poniewaz C = D | ,}?: >
035+ R
174 =,
V1
—Q— =2 Cwl/_}—? = B

A i B — s to spélczynniki szybkosci odplywuw
Obliczenia wymiaréw kanatow, kolektoréw i prze-
$witdw poszczegolnych przepustow, dokonane na
zasadzie przytoczonych wyzej formul, ujete zosta-
ly w tabele na rys. 4.

Odwadniany teren dzieli sie na 5 zasadniczych
zlewni, majacych odpowiednie ¢luzy, mianowicie:

ru 3,8 km?, i z sasiednich tak, z ob-
szaru okolo 1,6 km®.

W obrebie Ciechocinka prze-
chodza 2 kryte kolektory Nr. 4
i Nr. 6. Kolektor Nr. 4 przecina
terytorjum stacji kol. zel. Ciecho-
cinek na dtugosei 76 m.

Pod tarami, na przestrzeni
10 m, rury winny byé zbrojone.
Powyzsze kolektory stuza jedno-
czeénie jako kanaty burzowe dla
przyszlej kanalizacji Ciechocin-
ka, a zatem koszt ich wykonania
winien byé zaliczony do robét ka-
nalizacyjnych.

Obliczenie odplywu wod ka-
tastrofalnych zostato uskutecznio-
ne przy pomocy wzoru prof. Isz-
kowskiego:

Q. + C, hp P, gdzie
m — spolezynnik topogra-
ficzny = 0,04,
p. — modut dorzecza, zaleiny od
powierzchni 2lewni P km?.
h = 0,70 m (odpowiada max, opadow w lipcu
i jest wieksze od $rednich rocznych opa-
déw, rownych 0,487 m).
P — powierzchnia zlewni w km®
Przekroje kanaléw otwartych zostaly obliczo-
ne wedl, nowego wzoru Bazina, okreélajacego sred-
nia predkosé¢ przeptywu wody w kanale w zalezno-
$ci od promienia hydr. R i spadku kanatu i:
= CJV Ri = C' Vi msek

VR +n
Spélezynnik n przyjeto w zaleinosci od ustroju:
1,30, 0,851 0,06 (w jednym wypadku).

Przyplyw wéd otrzymujemy z formuty:

Q= V.F,
gdzie F jest polem przekroju wody w kanale.

Max. V w kanalach nieumocowanych nie prze-
kracza 0,40 m/sek, w kanatach za$§ o dnie brukowa-
nem 0,67 m/sek.

Poprzeczne przekroje kolektorow w miescie,
rur betonowych w parku Gléownym oraz przepu-

Kanal Nr. 8 na wiosne r, 1929,

Rys. 7.

A) Ciechocinek gérny — wlasciwe miasto —
3,80 km?, odplyw wod przez $luze istniejacyg pod
teznig Nr. 1.

B) Ciechocinek dolny {laki pomiedzy miastem
i warzelnig soli) oraz Park Gléwny — 1,6 km?, od-
plyw wéd przez nowa éluze zelazobetonowsa, na ka-

nale Nr. 8 bis.

C) Zlewnia Nr. 9 — 3,1 Am’, zhajdujaca sig
poza Ciechocinkiem, odplyw wod przez starg $luze
w wale ochronym z poéinocnej czesci warzelni soli.

D) Zlewnia Kujawsko - Racigzkowska — 59,4
km?®, znajdujaca sie dzieki watom ochronnym i ka-
nalom obwodowym poza Ciechocinkiem; odplyw
wod przez §luze Woltuszewska.

E) Zlewnia Slonska — 2,25 km®, ze $luza na
kanale Nr. 8 przy ujsciu tegoz kanatu do rzeki Wi-
sly, pod starym niemieckim watem ochronnym; ma
w odwodnieniu miasta Ciechocinka odegra¢ role
zbiornika wéd opadowych, zaréwno wiosennych, jak
i $wietojanskich.

Na zasadzie przytoczonych wyzej danych o zlew-
ni A, BiE, o obszarze wynoszacym: 3,8 + 1, 6 -+
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4 2, 25 =1,65 km?, bedziemy mieli w ciagu 21 dni
do zmagazynowania okolo 200 000 m*® wod opado-
wych.

Przy podnoszeniu'si¢ wody w Wisle, §luza na
Stonsku automatycznie zostanie zamknigta, a po
napelnieniu rowu Nr. 8 woda zacznie I.‘Oleewa.(': sie
po takach okolicznych, glownie za$ cofnie si¢ w sze-
roki paréw, idacy wzdtuz starego niemieckiego wa-
lu i obecnie poroéniety sadzonym lasem wierzbo-
wym (tabela XVII).

Par6éw ten posiadajacy okoto 0,5 km* moze
przyjaé cata wode ze zlewni A, B i E, przy $redniej
gtebokosci wody okolo 0,4 m. '

Gdyby poziom wod wysokich na Witle po 21
dniach nie opadl o tyle, ze woda, naplywajaca z
Ciechocinka, nie moglaby si¢ juz pomiesci¢ w prze-
znaczonym dla niej zbiorniku, wowczas $luzy na ka-
nale Nr. 8 bis i na kanale Nr, 6 winny by¢ zamkniete,
a woda z miasta przez $luze regulacyjng kanalu
Nr. 6 bedzie sie wylewaé na aki, lezace pomiedzy
miastem a warzelnia soli. Powierzchnia lak, ktére
maga byé zalane,- wynosi okoto 1 km? t. j. miljon
m?, lloéé wody, ktéra moglaby spasé na Ciechocinek
w ciggu nowych 3 tygodni Sredniego stanu wo-
dy na Wisle, wyniesie okolo 140000 m®.

Yaki zatem Ciechociriskie zostatyby pokryte
warstwa, wody glebokosci 0,14 m. Poniewaz jednak
taki te faktycznie beda nawet cokolwiek przesuszo-
ne, przeto woda powyzsza wsigknie w torf, nie wy-
stepujac catkiem powierzchnig. Zaznaczam przy-
tem, ze $luza nowa zaprojektowana jest o 0,70 m
nizej od starej.

Gdy woda na Wisle opadnie, wszystkie §luzy
winny byé niezwlocznie otwarte, a wody opadowe
wpuszczone do rzeki. :

W ten sposéb Ciechocinek bedzie catkowicie
ossuzony bez zadnego przepompowywania wody,
a laki, lezace pomigdzy miastem i warzelnig solj,
moga byé nawet irygowane 2 — 3 razy do roku, co
znacznie podniesie ich wydajnos¢, tak co do ilosci,
jak 1 jakosci siana.

Strona finansowa przedstawia si¢ w sposéb na-
stepujacy: caly koszt wszystkich wymienionych in-
westycyj wyniesie okolo 350 000 zI. Poniewaz jed-
nak kanaly Nr, Nr. 3, 4 i 6 beda odgrywaty rolg ka-
natéw burzowych dla przyszlej kanalizacji Ciecho-
cinka, przeto koszta ich budowy w wysokoéci
14 341,58 4 54 033,24 + 48 869,20 — 117 244,02 z1.
winny byé zaliczone na poczet kosztéw przysztej ka-
nalizacji, Pozostala zaé suma, w wysoko$ci 350 000
— 117 244,02 — 232 755.98 zl., bedzie zuzyta na
wladciwe odwodnienie miasta Ciechocinka i jego
okolic *].

Oczywiécie, dla calkowitego osuszenia miasta
Ciechocinka, winno byé jeszcze przeprowadzone
drenowanie posesyj poszczegblnych wlascicieli nie-
ruchomoéci.

Kanaly burzowe Nr. Nr. 1, 2, 3, 41 6 sa tak za-
projektowane, ze utozone wzdtuz nich saczki (zbie-
racze) beda stuzyé w przyszlosci do zrealizowania
sieci drenowej, zawdzigczajac ktérej Ciechocinek
zostanie w zupelnosci osuszony.

Nalezy si¢ spodziewaé, ze po ukoriczeniu robét
odwadniajacych przyjdzie kolej na kanalizacje, kto-
ra tgcznie z istniejacym juz w Ciechocinku wodocia-
giem uzupelni catoksztalt robot inzynierskich, tak
niezbednych w zZyciu codziennem kazdego czlowie-
ka kulturalnego.

Wspotczesne kierunki rozwoju silnikow Diesel’a).

Napisal Inz. ]. Kunstetter.

silnikach morskich dominuje z b. nieliczne-

mi wyjatkami typ sprezarkowy; tlomaczy

si¢ to z jednej strony brakiem nalezytego
do$wiadczenia z wigkszemi silnikami bezsprezar-
kowemi, wiekszg ich wrazliwoécig na gatunek i czy-
stoé¢ oleju napedowego, z drugiej za$ strony spre-
zarka wysokoprezna pozostanie zawsze nieodzow-
ng czesdcia instalacji okretowej, ze wzgledu na za-
potrzebowanie znacznych iloéci powietrza sprezo-
wego do wykonywania manewrdw.

Co sie tyczy innych rodzajéw zeglugi, to dla
statkéw rzecznych i maltych morskich (przybrzez-
nych) nie zachodzi potrzeba stwarzania specjal-
nych typow silnikéw, gdyz w wiekszoéci wypad-
kéw mozna przystosowaé silniki ladowe spétczes-
ne, ktérych waga i wymiary odpowiadaja danym
wymaganiom; dochodzi jedynie urzadzenie do
zmiany kierunku obrotu: rewersywnoéé¢ bezposred-
nia w silniku lub po$rednia — w przektadni, Sil-
niki typu przedstawionego na rys. 2 sa b. czesto
stosowane do napedu tego rodzaju statkéw.

Zupelnie odrebng dziedzing sa natomiast o-
dzie podwodne: warunkiem nieodzownym jest tu do

") Dokoficzenie do str, 606 w zesz. 25 z r, b,

ostatnich granic posunie¢ta oszczedno$é miejsca
1 wagi.

W miare wzrostu tonnazu lodzi, obserwuje-
my staly wzrost mocy tych silnikéw, gérna granice
stanowi' silnik o 300 KM w 1 cylindrze (390
obr./min, waga ok, 24 kg na 1 KM); taki 10-cy-
lindrowy silnik, t. j. 3000 KM, przedstawiony jest
na rys. 9.

Sa to wylacznie silniki czterosuwowe o dzia-
tanju pojedyiczem z wtryskiem powietrznym; sto-
sowany poczatkowo w niektérych wypadkach dwu-
suw ustapil ostatecznie 4-suwowi. Obecnie, gdy
tempo budowy statkéw podwodnych ostablo, sil-
niki te niejako zatrzymaly sie w swym rozwoju,
jednak poczynione z niemi doswiadczenia przyczy-
nily si¢ w znacznej mierze do rozwoju szybkobiez-
nych silnikow ladowych, ktérych typ konstrukcyi-
ny jest w zasadzie ten sam, tylko liczba obrotéw
1 moc nie sg tak ,wyciggnigte”, jak w silniku pod-
wodnym, skad tez pochodzi wigksza ich trwalosé
1 pewno$¢ ruchu.

') Wsazystkie roboty zwiazane z odwodnieniem Cie-
choc'm.kz} sg finansowane przez Komisje Zdrojowa. Czesé ro-
bét juz jest wykonana, a mianowicie: kanaly Nr, 8, 2, 3, 3a,
5 6, 7, 7a i 11 oraz wal ochronny zachodni,
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Rys. 9. Silnik dla krazownika podwodnego o mocy 3000

W dziedzinie komunikacji ladowej zaczeto
juz przed 20 prawie laty pracowaé nad zastoso-
waniem silnika wysokopreznego do napedu loko-
motyw, celem wyparcia nader nieekonomicznego
silnika parowego. Istniejace typy silnikéw Die-
sel'a nadajg sie do tego celu w zupelnosci, tak pod
wzgledem wagi, jak i wymiaréw zewnetrznych;
trudnosci powoduje jedynie sposéb przeniesienia
energjl z watu silnika na o$ lokomotywy, Polacze-
nie bezposrednie, jak w lokomotywie parowej, nie
jest wskazane z tego wzgledu, ze ruch pociagu
wymaga okresowo b. znacznego zwiekezania mo-
mentu obrotowego przy b. malych szybkosciach ru-

KM, 390 obr./min (M.AN).

dzy praca silnika a ruchem statku; pozatem pro-
fil toru kolejowego jest stale zmienny, nie pOZlO-
my, jak powierzchnia morza, a zaleznos¢ oporéw
od szybkosci ruchu w obu wypadkach rézna. Pierw-
sza zbudowana w 1922 r. lokomotywa - szeroko-
torowa o mocy 1 000 KM posiadala sprzezenie bez-
poérednie; silnik zaopatrzony byt w urzadzenie do
ladowania powietrza pod zmiennem ciénieniem, co
pozwalalo na okresowe podnoszenie momentu ob-
rotowego,

Maszyny wspélczesne posiadaja jednak =za-
wsze przekladnie miedzy silnikiem a osiami ped-
nemi. Np. najwieksza zbudowana dotad (w Niem-

Rys. 10. Silnik dla lokomotywy 1200 KM, obr./min (M.A.N.).

chu, np. podczas ruszania z miejsca. Zadanie to
jest bez poréwnania trudniejsze, niz naped okretu,
gdyz tam poslizg §ruby w plynnym oérodku stwa-
rza poniekad samoczynnie stan réwnowagi mie-

czech dla Rosji) lokomotywa o mocy 1200 KM
jest wykonana jako spalinowo-elektryczna'); ma

) Przegl Techn t 63 (1925), str, 360 i nast.
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to te dobra strone, ze wszystkie elementy sktado-
we, t. j. silnik, pradnica i silniki elektryczne sa dp-
statecznie znane i wyprobowane, co gwarantuje
pewnos¢ dzialania; jest to jednak sposéb b. kosz-
towny, skomplikowany i daje b. duza wage me-
chanizmoéw.

Rys. 11, Przekroj silnika samochodowego (M.A.N.).

W prébach i w opracowaniu sa inne sposoby:
przekiadnia hydrauliczna (rokuje mate nadzieje
dla wiekszych jednostek), zebata ze sprzeglem
magnetycznem, pneumatyczna (przemawia za nig
moznof¢ wykorzystania ciepla spalin dla podgrze-
wania powietrza oraz fatwos§é¢ ruszania z miejsca),

Co sie tyczy silnika, to znajduje tu zastoso-
wanie ten sam typ, co w lodziach podwodnych:
wspomniany wyzej 1200-konny silnik robi 450
obr. na min, posiada 6 czterosuwowych cylindréw
i sprezarke.

Na osobna wzmianke zasluguja usitowania
zbudowania lokomotywy kombinowane; parowo-
spalinowej, gdzie kociol, podgrzewany spalinami
(w razie potrzeby osobnym palnikiem), a zasilany
ciepla wodg z plaszczy silnika, dostarczalby pary
do ruszania z miejsca i wogéle do pokonywa-
nia zwigkszonych oporéw. Na pierwszem miejscu
nalezy tu postawi¢ silnik syst. Still'a (angielski),

gdzie w cylindrach obustronnego dziatania jedna -

PRLLGLAY LEUNNIULZNY
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strona pracuje jako silnik Diesel'a, a druga — ja-
ko silnik parowy®). ' '

Jak wypadnie ostateczne rozwiazanie sprawy
napedu.lokomotyw, obecnie trucﬂno prze§a‘dzgc, Zu-
pelnie innego rodzaju trudnodci nasuwaja si¢ przy
zastosowaniu silnika wysokopreznego do samolo-
tow. Zadanie to oddawna pociagalo konstrukto-
row: korzyéci zamiany kosztownej 1 niebezpieczne]'
pod wzgledem ogniowym — benzyny przez znacz-
nie tanisze i trudnopalne oleje ciezkie — sa oczy-
wiste i bezsprzeczne, .

Trudnosci wynikaja tu z wysokich ilosci obro-
téw, ktore sa konieczne, aby nie przekroczy¢ do-
puszczalnej wagi silnika. Nalezy pamiegtac o tem,
ze w silniku benzynowym mamy do dyspozycji dla
wytworzenia mieszanki palnej caly suw ssacy, a do
pewnego stopnia i sprezanie; natomiast w sil-
niku Diesel'a wtrysk paliwa (t. j. rozpylenie, prze-
mieszanie i spalenie) trwa przecietnie ok. 1/8 ob-
rotu walu korbowego, co odpowiada — np. przy
2000 obr./min *[,;, sek; nastepnie ilo$ci paliwa,
przypadajace na 1 suw roboczy jednego cylindra,
ca tak mikroskopijne (kropla o paru mm $rednicy),
ze dokladne ich dawkowanie i regulowanie zalez-
nie od obcigzenia nie jest zadaniem prostem. Bu-
dowa sprezarki wiryskowej, nadajacej sie do wa-
runkéw pracy silnika samochodowego. okazata sie
n‘emozliwoécia. Sprawa przeto posuneta sie na-

- ———— = - o

Rys. 12, Silnik samochedowy, 90 KM, 1250 obr,/min (M.A.N.).

prz6éd dopiero po udoskonaleniu silnika bezspre-
zarkowego. Ze wzgledu na wyzej wspomniane trud-
nosci, konstrukcje dotychczasowe nie przekroczy-
1y 1500 obr./min, przyczem waga silnika waha sie
w granicach 10 — 8 kg/[KM; pierwsze zastosowa-
nia znalaz! on na wozach ciezarowych i pélcieia-
rowych, stopniowo za§ przechodzi na osobowe ?).

Pod wzgledem konstrukcyjnym — przy za-
chowaniu ogélnego ukladu silnika samochodowego,
benzynowego — spotykamy do$é duza rozmaitosé:
wirysk bezposredni i z komora wstepna, dysze ot-
warte i zamkniete i t. p. Dwusuwowy silnik syst.
Junkers'a jest w tej dziedzinie powaznym rywa-

“lem czterosuwu,

Naogél — pomimo czesciowo dodatnich wy-
nikéw — samochéd z silnikiem wysokopreznym nie
wyszedl dotad definitywnie z okresu préb i na
rynku nie odgrywa Zadnej roli. Silnik lotniczy znaj-

9 Prz_egl, Techn t 67 (1929) str, 217 i nast.
) Przegl, Techn, t 66 (1928) str, 340 i nast.
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Rys. 13. Silnik samochodowy o ttokach przeciwbieznych o mocy 65 KM, 1500 obr./min (Junkers),

duje sie, dopiero w okresie rozwazan teoretycznych
i projektow. - ;

Z ogolnych zagadnien teoretycznych, dotycza-
cych silnikéw wysokopreznych, najwiecej bodaj
uwagi poswieca si¢ obecnie sprawie wspomniane-
go juz ,doladowywania” powietrza. Obliczenia
wykazuja, Ze samo tylko wydmuchanie z przestrze-
ni roboczej pozostatych spalin i zastapienie ich
powietrzem, nawet o cisnieniu atmosferycznem,
daje dzi§ znaczne podniesienie mocy silnika bez
powiekszania obcigzenia cieplnego jego czesci,
Najkorzystniej pod wzgledem ekonomicznym
przedstawia sie dotadowywanie wtedy, gdy naped
dmuchawy nie zuzywa energji ani z obcego Zrédla,
ani z samego silnika, lecz tylko energje gazéow wy-
dechowych, napedzajacych specjalna turbing. Roz-
wiazanie takie — pozwalajace rozprezy¢ uzytecz-

nie spaliny do ciénienia atmosferycznego *) — urze-

" czywistnia w zmienionej postaci problemat pelnego
rozprezania (silnik compound), ktéry zajmuje ba-
daczéw i wynalazcéw od samego bodaj zarania
dziejow silnika spalinowego ®)., Zachodzi tu przy-
tem bardzo pozadana wspéizaleinoéé: w miare
wzrostu preznoSci powietrza, dostarcranego przez
dmuchawe, wzrasta — wraz z calym wykresem in-
dykatorowym — réwniez prezno§é gazéw wyde-
chowych, czyli zwigksza sie ilo§¢ rozporzadzalnej
energji do napedu dmuchawy.

Nasuwajace sie tu trudnosci konstrukcyjne —
z powodu wysokich temperatur gazéw — sprawia-
ja, ze urzadzenia podobne sa dotad nieliczne i nale-

% Przegl Techn t. 66 (1928) str. 495/6.
) Przegl, Techn t. 62 (1924) sir. 410.

zy je uwazaé jako prébne. Inna sprawa, zaprzata-
jaca uwage niektérych badaczy, polega na tem: sil-
niki wysokoprezne pracuja z bardzo duzym nad-
miarem powietrza, wynoszacym 80 — 100% przy
normalnem obciazeniu; ($rednie ciénienie indyko-
wane pozostalo tu bez zmiany od pierwszych silni-
kow z 1900 r.). W silnikach na paliwa gazowe i plyn-
ne lekkie — nadmiar powietrza jest znacznie mniej-
szy, dochodzac do 0 w silnikach lotniczych,

Zmniejszenie nadmiaru powietrza w silniku
wysokopreznym choé¢by tylko do 30% pozwolifoby
osiagnaé érednie ci$nienie indykowane ok. 10 kg/cm®
zamiast obecnych 7 — 7,5 kglcrm® a zatem w tym
samym stosunku zmniejszyé wymiary cylindra; na-
turalnie, temperatura w koricu spalania bylaby od-
powiednio wyZsza, preznosé gazéw wydechowych’
podniostaby sie, za§ sprawnosé¢ cieplna spadlaby
nieco wskutek przedtuzonego spalania i mniejsze-
go stopnia rozprezania.

W wielu wypadkach, gdzie wymiary cylindra,
a zatem waga silnika, odgrywaja giowna role, mo-
znaby sie z temi nastepstwami wtérnemi pogodzi¢;
gléwna przeszkode stanowi trudno$é osiagniecia
prawidlowej mieszanki przy matym nadmiarze po-
wietrza, wskutek czego spalanie si¢ pogarsza sie
(dymienie]).

Co do udzialu Polski w rozwoju silnikéw wy-
sokopreznych — niestety, stwierdzi¢ musimy, ze
udzial ten byt dotad bardzo nieznaczny. Nowe kie-
runki przychodzily do nas przewaznie z zagranicy
i naturalnie z pewnem opéZnieniem. Do r. ub. wiacz-
nie budowano w Polsce (Wytworni Gdanskiej nie
zaliczam do firm krajowych) wylacznie silniki spre-
zarkowe, zaréwno wolnobiezne typu stojakowego,
jak i szybkobiezne typu zamknigtego. Dopiero w ro-
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ku b. ukorniczono i wyprobowano pierwsze silniki
be sprezarkowe; jeden z nich przedstawia rys. 1.
Si 1ik ten o mocy 200 KM, 300 obr.[mm, jest w ru-
ct . na Powszechnej Wiystawie Krajowej w Pozna-
ni napedzajac bezposrednio z nim sprzezona prad-
ni

“CPRZEGLAD" TECHNITZINY.
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Nalezy mieé¢ nadzieje, Ze przemyst polski, zro-
biwszy nareszcie ten krok naprzéd, nie zatrzyma
sie na nim i, ze pomy$lniejsze konjunktury gospo-
darcze pozwola mu nadal bra¢ 2ywszy udziat w pio-
nierskiej pracy konstrukcyjnej, niz to byto dotad.

W ytrzymatosé tancuchow spawanych recznie

i proba ich ulepszania droga obrobki termicznej).
' Napisat Inz. K. Kornfeld.

IL

westja naprezen, panujacych w poszczegélnych

ogniwach, nie zostala jeszcze w sposob zada-

walniajacy rozwiazana. Probowano wyzna-
czaé je, rozwazajac ogniwo, jako kompleks rozciaga-
nych krzywych pretéw, dalo to jednak w poréwna-
niu z praktyka wyniki wyzsze nieraz 11-krotnie. Za-
sadniczo jest ogniwo narazone na rozmaite natgze-
nia. Jest ono jako calosé rozciagane, co objawia sig
wydtuzeniem w kierunku obciazenia i zmniejsze-
niem wymiaréw poprzecznych, Réwnoczeénie atoli
wystepuje odginanie tukéw, objawiajace sig¢ w ten
spos6b, Ze ogniwo w czeéci ciagnionej dazy do
zwiekszenia promienia odginanego fuku. W miejscu
stykania sie sasiednich ogniw mamy do czynienia
ze ¢écinaniem przekroju druty, z jakiego ogniwo wy-
konano, co sie daje w niektérych wypadkach zaob-
serwowaé. Przez ruch ogniwa zachodzi écieranie,
bedace ostatecznym powodem zniszczenia wytrzy-
malego taricucha.

Juz pomijajac écieranie si¢ ogniw, ma mecha-
nika cial sprezystych bardzo skomplikowane zada-
nie, jezeli obserwuje prace statyczna ogniw. Zagad-
nienie wikla sie jeszcze bardziej, jezeli zwrdcimy
uwage na obcigzenia dynamiczne. Dynamicznym
za$ obcigzeniom podlega larcuch bardzo czesto.
Kazde podnoszenie ciezaru powoduje, ze stara sie
on ustalié w poloZeniu rownowagi stalej, a ze to
polozenie jest przy zawieszeniu zwykle inne niz
przy ustawieniu na podstawie, nastepuje obrét cie-
Zaru, a z nim i szarpniecie ladcucha. Czgste prze-
rzucanie tadcuchéw 1 nakladanie ich na przedmioty
powoduje wskutek duzego ciezaru ogniw znaczne
uderzenia. Z tym faktem nalezaloby sie zatem
w obliczeniu fadcuchéw takze liczyé¢ i w jakis spo-
s6b uwzgledni¢ te okolicznosci. Dotychczas jednak
uie posiada budowa maszyn takiej formuly oblicza-
nia Yancucha, ktéraby si¢ mogla obroni¢ przed kry-
tyka w sposob zadawalniajacy. Uzywa sie prostego
obliczenia na rozerwanie ogniwa w dwéch prze-
krojach, a jedyna obrona, jaka sie stawia uznawa-
nym zarzutom, jest brak innego sposobu obliczania,

Wytrzymalosé lancuchéw,

ktéryby dawal choé w przyblizeniu zgodne z prak-
tyka wyniki,

Obliczenie dopuszczalnego obcigzenia laricu-
cha odbywa si¢ na podstawie wzoru:

d*. 3,14

P=2~§ik“ (1)
w ktorym P oznacza dopuszczalne obcigzenie w kg,
d $rednice drutu taricucha w cm, kB naprezenia do-
puszczalne (zgodnie ze zwyczajami obliczen kon-
strukcyjnych) w kglem® Przyjmuje sie b = 360 =
400, coby odpowiadalo 10-ciokrotnemu bezpie-
czenistwu przy wytrzymaloéci tworzywa wyjéciowe-
go R =36 —+ 40 kg/mm®.

Na podstawie formuly (1) oparte sa t. zw. wzo-
ry Bacha. Podaja one zamiast spélczynnika zamia-
ny $rednicy na przekréj i spolczynika dopuszezal-
nego naprezenia — spolczynnik liczbowy, bedacy
zaokragleniem iloczynu obu wyzej wymienionych.
Formuly te brzmia:

=100 w0 & v o« =
dla taficuchow rzadko obcigzanych caltkowicie;

P =800 d?, . (3)
dla laricuchéw czesto pracujacych;

P =500 d, . (3)

dla fancuchéw pracujacych w dzwignicach z nape-
dem mechanicznym.

W poréwnaniu ze wzorem (1) otrzymalisémy
rézne wartosci na k. A mianowicie ze wzoru (2):

1000 <4 _ 2
=2%31d = 637 kglcm (2a),
ze wzoru (3):
_ 800 X4 _ ) .
k——2><3'14-—510kg/cm s nile a4 . AS
ze wzoru (4):
LS em?
k_2><3,l4_319 kglem® | (4a).

. szyjmuja,c wiec wzér (1) za sluszny, otrzyma-
liby$my nastepujace skrajne wartoéci stopnia bez-
pieczenstwa p:

f k=637 kgfem* | k=510 kgjem* | k= 319 kgfcm®
Wytrzymatosé tworzywa
pierwotnego R kg/mm? 36 40 36 40 36 40
Stopies bezpieczenstwap | 565 | 6,29 7,05 792 | 116 | 125

*) Dokoniczenie do str, 632 w zesz, 26 z r. b,

Widzimy z tego, ze stopnie bezpieczeristwa,
wynikajace z formul (2) i (3), sa niezbyt wysokie,
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a byé moze, ze nawet ze wzgledu na wystepowanie
obcigzen dynamicznych i za niskie.

Dlatego wystapiono z projektem zmniejszenia
sp6tczynnika' formut Bacha. W roku 1907 opubli-
kowali Goodenough i Moore **) prace, w ktérej wy-
prowadzili analitycznie nowy wzér, na podstawie
teorji Bacha i Grashoffa, dotyczacej obliczania
krzywych pretéw. Obok tego doszli Goodenough
i Moore doswiadczalnie do wniosku, ze formuty Ba-
cha dajg za wysokie naprezenia dopuszczalne, gdyz
proby ich wykazaly naprezenia rozrywajace 20 -+
25 kg/mm® dla tanicuchéw. Naprezenia rozrywajace
obliczono wedtug' formuty (1). Z tego powodu za-
proponowali oni zamiast formut (2) i (3) inne:

P =435d?,. (11D
skad:
4 X 435
k= —" "= = 277 kg/em® I11
2 X 3,14 8l (IfTa)
oraz:
P = 280 4, an
tu zatem:
4 x 580
k = - = 337 k 4 11
2 X 3,14 : vg/em (e)

Odpowiadatoby to nastepujacym skrajnym
slopniom bezpieczeristwa:

teorji, Wyznaczony na podstawie badan w swietle
spolaryzowanem obraz naprezeri ogniwa celuloido-
wego, rozciaganego miedzy dwoma krazkami z te-
goz materjatu podaje rys. 16. Oznaczenia sa na-
stepujace p, — na-
prezenia normalne,
P, — napreZenia
promieniowe, ps —
naprezenia $cinaja-
ce. Pokrewne za-
gadnienie  lafcu-
chow, zlozonych z
ogniw  pierScienio-
wych, opracowat Fi-
lon*); i tu teorja
zgadza si¢ z analiza
naprezefi w $wietle
spolaryzowanem.

Wyniki badar nad
laricuchami o ogni-
wach owalnych sa
nadal  niezupelnie
zgodne z doswiad-
czeniem,

W Politechnice w Budapeszcie przeprowadzo-
no badania i szukano rozwigzania zagadnienia wy-

k = 277 kgjem?® | k = 337 kglem®
Wytrzymalo§é tworzywa pierwotnego R 36 40 36 40
kg/mm?®
Stopie bezpieczefistwap 13 14,4 10,6 11,8
Wytrzymalosé lasicucha wg formuty (I) R’ 20 25 20 25
kg{mm?
Stopien tlsezpieczeﬁslwa wedtug formul : 72 9 59 7,36
(I i (III) w stosunku do R’

Z uwagi na zaobserwowana przez powyzszych

badaczy wytrzymatoé¢ tadcuchéw (oznaczona w
tabeli litera R’), nie wydaja sie liczby stopnia bez-
bieczeristwa 2z niej wynikajgce za wysokiemi,
zwlaszcza gdy uwzglednimy moznoéé obcigzen dy-
namicznych, nie nalezacych do rzadkosci,
. Mimo to Baumann **) wystapit z krytyka poda-
nych formul, powoltijac sie na praktyke, w ktorej
jego zdaniem obliczanie lancuchéw formultami (2)
1 (3) nie dato zlych wynikéw. Nizszemi czesto na-
wet wartoSciami na naprezenie dopuszczalne po-
stuguje sie Admiralicja Brytyjska; wynoszg one
mianowicie od 600 do 804 kg/cm?, i to czesciej blizej
wiekszego natezenia dopuszczalnego.

- Od czasu pracy Goodenough i Moore do ostat-
nich lat nie zajmowano sie teoretycznem ujeciem
tego zagadnienia, W r. 1922 ukazala si¢ na ten te-
mat praca Cokera *'), sam autor jednak, sprawdza-
jac.poZniej wywody teoretyczne metoda badan mo-
deli celuloidowych w $wietle spolaryzowanem, do-
szedl do wniosku, Zze zagadnienie jest tak skompli-
kowane, iz mozna sie kierowaé jedynie doswiadcze-
niem. Inaczej nie mozna uniknaé mozliwoéci przy-
krych nastepstw, spowodowanych niedociagnieciami

. ' Roecznik Columbia University, 1907,
-1y 7V, d. 1. 1908, str. 1400,
2 Z, V. d 1, 1928, str. 951,

trzymatosci ogniw, jak o tem donosi inz. Feimer *').
Do doswiadczen uzyto laticachéw recznie spawa-
nych z ogniw dwéch ksztaltow. Ogniwa ksztaltu ko-
listego mialy érednice wewnetrzna 50,75 mm, t. j.
3,5 razy wiekszg od érednicy uzytego na nie zela-
za okraglego — 14,5 mm. Ladcuchy o ogniwach
owalnych miaty wymiary: duzej $rednicy wewnetrz-
nej owalu — 50,75 mm (3,5 X wieksza od $rednicy
uzytego drutu — 14,5 mm) i malej §rednicy owalu
36 mm (2,5 X wigksza od $rednicy uzytego drutu).
Wedtug Bacha, powinno obcigzenie dopuszczalne
takich ogniw wynosi¢ 2103 — 1682 kg. Inz, Feimer
zaktada, ze wobec tego obcigZenie rozrywajace mu-
siatoby wynosié¢ 10515 do 8160 kg (t. j., nie poda-
jac powodu i nie uzasadniajac, przyjmuje 5 — 6-
ciokrotny stopieri bezpieczeristwa, coby odpowiada-
to w przyblizeniu wedlug Bacha k==637 kg[cm®
i formule (2). Doswiadczenia, przeprowadzone na
taricuchach spawanych recznie i podobno zupelnie
bez zarzutu, daly dla ogniw pierscieniowych éred-
nie obcigzenie rozrywajace 6930 kg, za$ dla owal-
nych 7107 kg. Ogniwa owalne pekaly bez wyjatku
na szwie, pier§cieniowe przewaznie tak samo, lecz
nie bez wyjatku. Inz. Feimer stara si¢ uzasadnié te-

21} Dinglers Polyt., Journ, 1926, str, 81, The Institu-
tion of Civil Engineers, 1924, The Instilulion of Junior En-
gineers, 1922,
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oretycznie wyniki déwiadczen. W tym celu rozkfa-
da pierécienn na 4 symetrycznie wzgledem dwu osi
roztozone czeéci i obciaza otrzymane dwa punkty
koricowe kazdej éwiartki w sposéb nastepujacy:
w punkcie wierzchotkowym duzej osi — A zawie-
sza polowe sily ciagnacej P; w drugim punkcie
(koricowym matlej osi) uwaza ¢wiartke za zamoco-
wang. Przyjawszy promien osi ciezkoéci pierScie-
nia 7, == 1, otrzymuje réwnanie linji momentéw ja~
ko réwnanie sinusoidy w zaleznosci od kata mig-
dzy promieniami tukéw, tworzacych éwiartki.

A

TM':f sinod =1, (a)
=0
Linja zamieniajace pole sinusoidy na réwne mu
pole prostokata ma rzedna:
1

/1 e b
=15 (b)

Gdy promien osi ciezkoéci pierscienia wynosi
r" — wtedy moment wzgledem punktu A wyrazi sie:

?

M’AZ—«PTf.,....(C)

i

za$ wzgledem punktu B:

M'B:p2(£—1):o,57M’A. . (d)

Gdy o$ ciezkosci ogniwa sklada sie z linij pro-

stych i tukéw, jak w zwyczajnych ogniwach, to:
Pxrxy Px¥y
Mau=—2ll =i
2(6’——r’—|-- ! ) 2(—,—|4 0,57)
2 r )

przyczem b’ oznacza polowe duzej osi owalu ogni-
wa, r’ promien zaokraglajgcych ogniwo z dwu stron
tukow potkolistych. Uwzgledniajac natezenia $ci-
najace, dochodzi inz. Feimer do wniosku, ze prze-
kréj niebezpieczny lezy na gléwce ogniwa. Dla
ogniw krotkich wynosi: r'==1,25 d, zas b’ =18 d,
przyczem d oznacza $rednice uzytego zelaza okrag-
tego; stad;

1,8 o o
' MAI——Pé—x-é’” X d=04476 Pd. . . . (b
Dla dtugich ogniw 7' =1,25 d, b' = 2,25 d, oraz:
225 .
My, = P2 > 2’37>< d=10,47465 Pd. . . (g)

Moment wytrzymaloéci przekroju kotowego wynosi
0,0982 d*, a stad naprezenia:

045 Pd P
OAl—'O’b-‘gW—‘l,SSldz e (h)
oraz
047 Pd__ 4 0es® . . @)

*4770,0082 d° &,
Natomiast naprezenie rozrywajac>
wynosi:

? 2P p ]
b= 3m— 0,64"‘{5 O, ST (])

Wynika stad, 2Ze naprezenia zginajace sa 7,2
(wzglednie dla dtugich ogniw 7,5) razy wieksze niz
rozrywajace. Znajac moment M'4, mozemy okreslié
spolczynnik zmniejszenia q: :

w punkcie B

QZM/A : . (k)

Wynosi on dla ogniw piercieniowych:
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d d ,
L L (i)
r r
3,14 -
Wstawiajac spolczynnik zmniejszajacy we

wz6r Bacha, otrzymamy nowe formuly, ktére w
dalszym ciagu pozwole sobie, ze wzgledu na poda-
jacego je autora, nazywaé formutami Feimera:

3
P=go0dg=1400% . . . . . W)
dla rzadko caltkowicie obciazanych tanicuchow
3
P=800d2g= 1120 fri, : (V1)

"dla czesciej uzywanych tarcuchéw.

Zakladajac dla wzoru (VI) 5-ciokrotny sto-
pien bezpieczeristwa, a dla wzoru (V) — 4-rokrot-
ny, otrzymamy nastepujgce obcigZenia rozrywajace
ogniwa pier§cieniowe: %

3 £

: : 43
P,.:4><14005—,=5X1120r—,=56007- (Va)

Dla tancuchéw o dlugich ogniwach, jakich do
doswiadczen uzywano, otrzymamy:

Ma=p 2254 0 6065Pd . (e,)
2(22 1 057
(1,75' ' )

0,47465 Pd _ o —

~ 06065 P4 = 07827, - (k, i, e} —k

stad: '
P=181d . . . . . [5)
P—6262d> . . . . . (6)

Obciazenia rozrywajace wyniosg:

P, —4 X 7827 d*—5 X 626,2 d=3131 d*. (5a)
By otrzymaé wytrzymalosé materjalu, rozgieto

ogniwa na goraco {nie poddajac ich po rozgieciu ob-

robce termicznej), poczem wytoczono z nich probki.
Proby wytrzymatosciowe daly wyniki naste-

pujace:

R P A
kglmm® kglmm? %
1. 43,9 31,1 nie mierzono
2, 404 28 24,5
3. 37,8 - 27 26
érednio 40,5 28,7 —

Maszyna do rozrywania wykreslita dla lancu-
chow diagramy inne, niz normalne, dla prostych
probek. Ze wzrostem obcigzenia wzrasta wydluze-
nie bardziej, niz dla prostych probek. Pochodzi to
stad, ze obok wydluzenia nastepuje zwezanie sig
ogniw. Granica sprezystosci (? vide zZrodto) ujawnia
si¢ jako wygiecie wykresu, poczem diagram zmie-
nia sie znéw w linje prosta. Powstaje w ten sposéb
drugi okres proporcjonalnosci wydtuzenia do obcia-
zenia; jednokowoz w drugim tym okresie roénie wy-
diuzenie w poréwnaniu z ‘wykresami prébek pro-
stych nieznacznie,

Wyniki doswiadczed ujmuje zalaczona ponizej
tabela.

Doswiadczenia te wykazuja, ze nawet przy za-
Yozeniu 5-ciokrotnego stopnia bezpieczenstwa daja
formuly Bacha za duze wyniki i stosowanie ich nie
jest bezpieczne, Z drugiej strony, formuta Feimera
daje przewaznie za niskie wyniki, Inz, Feimer tlo-
maczy roznice 12 + 13% miedzy rozwazaniem teo-
retycznem a do$§wiadczeniem praktycznem duza
réznica, jaka wykazaly badania wlasnosci mecha-
nicznych materjatéw. Ze swej strony pozwole sobie
na uwage, ze wlasno§ci mechaniczne, obserwowane
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Obcigzenie rozrywajace w Ag, Réznica w 9/

i - 7| miedzy doswiad-

Z formuly|Z formuly| z d““’i“d" R czeniem a formulg
Lp.| Feimera | Bacha czenia \kg'mm“ ’ Feimera,
1| 5518 | 8720 | 6550 | 192|  —156
2| 4560 | 7840 | 4960 | 162 |  —805
3| 4970 8200 5140 | 16 ___;_:%,15—‘ -
4| 5520 | 8600 8750 | 259|  —587)
5% 5655 | 8760 | 9290 | 269 | —635%)
6| _6628 | 8480 | 7730 | 234 _132
7| 6925 | 8840 | 6700 | 193 3,07
8| 6770 | 8640 | 6400 | 188 | 52
9| 6447 8240 | 7600 | 235 | —15,1

‘) W oryginale nie przeliczono.

na materjale fancuchéw, zalezaly od sposobu pro-
stowania. O ile prostowano jedne probki, kujac je
w zbyt niskiej temperaturze, za§ drugie w stosow-
nej lub za wysokiej, réznice takie sa zrozumiate,
Co sie za$ tyczy samych laricuchéw, to nalezycie
wykonane byly tylko tancuchy 4 1 5, gdyz za nale-
zycie wykonane tadicuchy uwaza najnizsza z istnie-
jacych norm, mian. norma Admiralicji Niemieckiej,
tylko takie, z ktérych probka o 3 = 7-iu ogniwach

/ zagadniefl nasze] geologji naftowej).

PRZEGLAD TECHNICZNY. 653

wytrzymuje przy rozrywaniu conajmniej 24 kg/mm®
obu przekrojow. Takie tez wyniki otrzymywano dla
spawanych recznie laricuchéw niejednokrotnie.

Przy sposobnosci poréwnywania spawanych
taricuchéw z walcowanemi sposobem Klattego,
colrzymano dla recznie spawanych ogniw na Poli-
technice w Berlinie §rednig wytrzymalosé 25 kg/mm?®.
Wyniki wahaly sie w granicach od 21,5 do 27,6
kg|mm?, przyczem w jednym wypadku zachserwo-
wano wytrzymato§é tylko 7.4 kg/mm®. Srednia wy-
irzymalosé, obliczona przy uwzglednieniu i tego
wyniku, daje jednak wartosé blizsza gornej granicy
wahan **). W urzedzie badan materjatlow w Berlin-
Lichterfelde badano bardzo zuzyte przez wytarcie
taricuchy o srednicy 26 mm i otrzymano:

1) granice plynnosci P = 9,6 kg/mm®, wytrzy-
malosé R = 16,6 kg/mm".

Badanie laricuchéw nieuzywanych wykazato:

2) granice plynnosci P = 11,0 kglmm?* R =
32,6 kg/mm®.

Materjal taricucha | z wyprostowanego na go-
raco ogniwa wykazat: :
P =126,6 kg/mm®, R-==239,6 kgmm*, A=26,77%,
za$ tancucha 2: ‘
F = 29,5 kg|mm*, R = 38,3 kglmm*, A = 23,57, **).

(d. c.n.)

ok

Napisat H. Gdrka, Inz. girniczy,

W artykule poniiszym aufor wypowiada swe
uwagi o pracach w zakresie geologji nalfowej oraz
swdj bardziej optymistyczny poglqd na przewidywa-
nia kryzysu nattowego w Polsce. W imie bezstron-
no$ci, zamieszczamy fen artykul w naszem pi$mie,
2godnie z iyczeniem autora; aczkolwiek byl juz on
ogloszony w 2-ch innych czasopismach krajowych.

Redakcja.

o przejrzeniu referatu P. Inz. J. W. Holewin-
skiego, wygloszonego w Stowarzyszeniu Tech-
nikéw Polskich w Warszawie, a ogloszonego

w Przegladzie Techninym w r. 1928 (zesz. 37 — 38)
oraz w Przegladzie Gérniczo-Hutniczym w r. 1929
(zesz. 1 — 2}, nasuwajg mi si¢ na my$l pewne uwa-
gi, dotyczace poruszonych tam spraw geologji naf-
towe;j.

Nawiasowo przedtem jeszcze wspomng o oma-
wianem tamze zagadnieniu, dotyczacem spadku na-
szej produkcji naftowej, przy jednoczesnym wzro-
$cie zapotrzebowania. Prognozy stawiane przez au-
fora sa — mojem zdaniem — zbyt pesymistyczne.
Wyniki ostatnich wiercen, rozszerzajace pola natto-
we potudniowej Mraznicy, chociaz nie rozwiazuja
zagadnienia na dalsza przyszlosé, jednakowoz od-
wlekaja ten kryzys naszej produkcji naftowej. jak-
kolwiek autor niewatpliwie ma stusznoéé, ze przy-
szlo$¢ naszego przemystu naftowego jest zagrozona
przez mozliwos¢ spadku produkeji, co zreszta jest
sprawg dla wszystkich obznajmionych z istota tego
przemysiu dawno znang. , .

Ale przechodze do gléwnego tematu naszych
uwag, mianowicie do zagadnieri naszej geologji

") W odpowiedzi P. Inz. J. W. Holewifckiemu na
artykui p, t. Kryzys samowystarczalnosci Naltowej w’ Pol-
sce'/

naflowej, ktorej stan obecny w Polsce nie zadawa-
la referenta. Stusznie autor podkresla znaczenie
.bardzo doktadnych zdjeé¢ tonograficzno - geolo-
picznych”, jednakowoz nie zawsze ome same moga
wyjaénié¢ zawila budowe podziemia, zwlaszcza
tam, gdzie — jak w Borystawiu i Bitkowie — ma-
my do czynienia z dwiema nadleglemi jednostkami
tektonicznemi, ktére sa naogol od siebie niezalezne,
W wydanej ostatnio mapie strukturalnej Bitkowa ')
widocznem jest, ze struktura wglebna faldowarn bit-
kowskich jest zupelnie niezalezna od topograiji po-
wierzchni, I c6zby w danym wypadku pomogly
jeszcze bardziej éciste pomiary topograficzne? Ma-
ja one natomiast wielkie znaczenie przy badaniu
216z ptytkich, zwigzanych z tektonikg z elementow
powierzchniowych. Nalezy tu jednak pamigtaé, ze
stopien prawdopodobiedstwa — albowiem w orze-
czeniach geologicznych jedynie o prawdopodobieri-
stwie moze byé mowa — maleje w miare kompli-
kacyj tektonicznych, Poniewaz na Kaukazie, na
ktéry powoluje sie autor, tektonika jest naogol
znacznie mniej skomplikowana niz u nas, nie moze-
my przy poréownywaniu wynikéw uzywaé tu i tam
tego samego spolczynnika  prawdopobiedstwa.
Natomiast jeszcze lepsze wyniki daje tego rodzaju
metoda w niektérych obszarach Stanéw Zjednoczo-
nych A. P. (Mid-Continent), o bardzo prostej budo-
wie tektonicznej i ogromnie lagodnym zapadzie
warstw (szerokie plaskie kopuly).

22)  St, u, E. 1895, str, 566.

) St u, E. 1921, str, 766.

) Tnz D. Zelechowski. Mapa warstwicowa stropu up-
kow menilitowych wglebnego laldu. Karpacka Stacja Geo-
logiczna, biuletyn 18, zeszyt 2.
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Wracajac do kwestji z162 glebokich, odgrywa-
jacych od wielu dziesigtek lat gléwna 1ole w pro-
dukeji naftowej Polski, to — jak wspomnieliémy —
zdjecia geologiczne powierzchni, chociazby najdo-
kfadniejsze, moga najwyzej rzuci¢ stabe §wiatfo na
ich budowe. Jedyna droga, ktéra tutaj pozostaje,
jest konstrukcja map strukturalnych, t. j. przedsta-
wiajacych powierzchnie wybranej charakterystycz-
nej warstwy, opartych na materjale wiertniczym,
przy uwzglednieniu dokladnej niwelacji otworéw
i ich doktadnego rozmieszczenia.,

Mapy takie znalazly szerokie zastosowanie nie
tylko na Kaukazie, ale przedewszystkiem w Ame-
ryce, gdzie dawno sa znane.

U nas pierwsza tego rodzaju proba byla mapa

warstwicowa spagu tupkéw menilitowych wgtebne--

go elementu boryslawskiego wykonana przez
Kropaczka; wprawdzie nie wystarczata ona dla ce-
16w technicznych, jednakowéz wskazywala droge
nowej metody pracy. '

W publikacjach Karpackiej Stacji Geologicz-
nej w Boryslawiu pojawil sie ostatnio szereg ta-
kich map strukturalnych, a mianowicie W, Brudere-
ra dla Kosmacza, H. de Ciznacourt'a dla Harklo-
wej, D. Zelechowskiego (nalezacego wlasnie do
owych geologéw pracujacych dawniej na Kaukazie,
o ktérych wspomina autor) dla Bitkowa, a wresz-
" cie ostatnio mapa strukturalna Borystawia K. Tol-
witskiego.

Mapie tej, jako obejmujacej najcbszerniejszy
i najbogatszy rejon naftowy Polski, chciatbym po-
$wiecié kilka slé6w, nawigzujac do uwag antora.

Ze owych ,kilka tysiecy” (w regjonie bory-
stawskim wywiercono w rzeczywistosci ckolo 1 200,
w calej za§ Polsce zaledwie kilka tysiecy) otworéw
odwierconych na polach rejonu borystawskiego nie
pozwolifo poznaé wszystkich szczegotéw i tajnikéw
budowy, jest wina przedewszystkiem samego ma-
terjalu. Wielka niedokladnos¢ zapiskéw — w do-
datku zniszczonych w znacznej cze$ci w czasie woj-
ny — i kompletny brak prébek geologicznych
z otworédw starych nie pozwolilty na dokladne uje-
cie struktury obszaréw pétnocnvch, zwierconych
w latach dawniejszych, reszta za§ wymagala
tycznego opracowania. Potrzebne tu byty dokladne
zdjecia terenu, wyznaczenie polozenia szybéw, ich
wysokosci nad poziomem morza, opracowanie

olbrzymiego materjatu wiertniczego (okole 50 000

probek), przestudiowanie krytyczne kilkuset dzien-

nikéw wiertniczych, zestawienie statystyczne pro-"

dukeji i t. p. Roboty te, zainicjowane i prowadzone
przez Karpacks Stacie Geologiczna, pod egida jej
kierownika Dr-a K. Tolwiriskiego, pochtonely kilka
lat pracy szeregu ludzi, a wyniki jej byly znane juz
od dtuziszego czasu wszystkim pozostajacym w kon-
takcie z ta instytucia.

Rezultatem tych robét jest §wiezo wydana ma-
pa strukturalna Borystawia w skali 1 : 5000:
przedstawia ona, oprocz dokladnej sytuacji topo-
graficznej terenu ze Scistem rozmieszczeniem wszZy-
stkich szybéw i ich stanem z koticem roku 1928, geo.
logje powierzchni, wyznaczona granicami forma-
cyi. oraz — najwazniejsza dla nas — budowe
wglebnego elementu borystawskiego, przedstawiona
metoda, warstwicowa.

Mapa powyzsza ma stuzyé do celéw scigle
technicznych przemystu wiertniczego, ulatwiajac
zadanie rozmieszczania wiercei nowych na czas

najblizszy, Oddaje ona réwniez ogromne ustugi, gdy
chodzi 0 eksploatacje z16z ropy i gazu ziemnego na
calym obszarze Borystawia. - ,

Réwnolegle zostala wydana dla celéw pod-
recznych przegladowa mapa w skali 1 : 10000,
z takiemiz warstwicami, oznaczeniem wszystkich
szybow i geologja powierzchni w barwach. Uzupet-
nieniem tych map beda liczne przekroje podluzne
i poprzeczne oraz mapa produktywnoéci * szybow,
majace—o ile mi wiadomo—byé wkrétce wydane.

Mimo wspomnianego wyzej braku dostatecz-
nego materjatu geologicznego, udalo sie odtworzy¢
strukture wglebnego elementu borystawskiego
z mozliwa, dokiadnoscia. Znikly obecnie owe tak
drazniace autora ,uskoki zjawiajace sie jak deus
ex machina wszedzie tam, gdzie napotykamy nie=
wyjaéniona sytuacje”, lecz jedynie istnieja w miej-
scach, gdzie zostaly pozytywnie stwierdzone.

W sprawie dalszych poruszonych przez autora
kwestyj, jak ,wyjasnienie przyczyn zmiennej miaz-
szosci piaskowca borystawskiego i jego nasycenia”,
jak réwniez kwestji zawodnienia — pozwole sobie
wspomnie¢, ze te rzeczy znalazly juz po czesci wy-
jaénienie w pracach K. Bohdanowicza . Jaskélskie-
go i K. Tolwinskiego; badania w tym kierunku sa
nadal w toku. _ .

Sadzi prelegent, ze nie nalezy specjalnych ba-
dan topograficzno - geologicznych terenéw nafto-
wych powierzaé¢ geologom. Nie wiadomo dok}adnie,
kogo autor uwaza za geologa; z koncowego zdania
wymienionego ustepu wnosiéby mozna, ze ma on tu
na mysli geologébw — przyrodnikéw. Mojem zda-
niem, ani studja przyrodnicze na uniwersytecie,
ani techniczne w akademji gérnicznej nie daja je-
szcze kwalifikacyj na geologa naftowego, Niezbed
ng jest tu ponadto dtuzsza praktyka.

Na zakoriczenie jeszcze jedna uwaga. Jak juz
wspomnieliémy na poczatku, orzeczenia geologiczne
z natury rzeczy musza opieraé sig na prawdopodo-
bienstwie. Méwiliémy réwniez, e stopier tego
prawdopodobieristwa maleje ze wzrostem kompli-
kacyj technicznych. Tu jeszcze dodaé musimy po-
nadto, ze oprécz tektoniki odgrywaja wybitna ro-
le w rozmieszczeniu i bogactwie z16z ropnych czyn-
niki pierwotne — sedymentacyjne i wtérne — dia-
genetyczne, czyniac zagadnienie jeszcze bardzie
zlozonem i trudnem do rozwiazania.

Wyniki wierceri u nas nie sa najgorsze, jezeli
poréwna sig je z wynikami wierceri amerykarskich.
W roku np. 1928 na 20 409 otwordw wywierconych
w Stanach Zjednoczonych przypadlo 6 313 otwo-
réw bez produkeji?), t. j. procent otworéw suchych
wynosil okoto 30. Wedlug za$ naszej statystyki?),
procent ten w r. 1927 wynosil tylez samo.

Autor, przepowiadajac szybka katastrofe dla
calego przemystu naftowego, jako jedyne wyjscie
znajduje Borystaw, gdyz nie ma nadziei, aby
gdziekolwiek w Polsce mozna bylo odkryé nowe
bogate tereny roponosne, w Borystawiu zas propo-
nuje czyni¢ nowe odkrycia droga pomiaréw topo-
graficzno - geologicznych, co wedltug jego zdania po
roku da juz wyniki pozytywne. Podane wyzej me-
tody pracy Karpackiej Stacji Geologicznej oraz
jej wyniki udowadniaja, w jakiej mierze te zapa-
trywania autora sg mylne.

1) Oil Weekly 4, 1, 1929 Nr, 3.
%) . Stalystyka Naftowa' 25, II1, 1928 Nr, 1.
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"PRZEGLAD PISM
- BUDOWNICTWO. SAMOCHODY. |

Wielkie garaze samochodowe.
"W zwiazku z wzrastajacym w szybkiem
chem samochodowym w Polsce i wzmagajacem

tempie ru-
sig zainte-
resowaniem budowa garazy, dotad wznoszonych najczesciej
w spos6b bardzo prymitywny, przytoczymy tu krotki opis
nowoczesnego garazu, budowanego w Chicago, wedlug arty-
kulu w czasopiémie Engineering News-Record

Garaz mieéci sie w ,drapaczu chmur” o 41 pietrach,
Pierwsiych 22 pigtr o powierzchni 49 X42 m zajmujg
w czeéci -~ (dokota obwodu budynku) biura, za$
w ‘czesci $rodkowej (27 X 20 m) miesci si¢ pomieszczenie
dla samochodéw, ; '

rozmaite

Kazde pigtro moZe pomiesci¢ 26 pojazdéw, t. zn. ra-
zem mozna garazowaé na 22 pietrach 572 samochodow. Sa-
mochody wjezdzaja do parteru garazu i tu sg opuszczaue
przez swego kierowce. Z ta chwila, az do ponownego od-
dania ich wlascigielom, samochody sa poruszane wylacznie
wrzadzeniami mechanicznemi zewnetrznemi., Tale wigc po-
suwajg sie néjpierw ku dzwigowi elektrycznemu, ktéry je
przenosi na przeznaczone dla kazdego z nich pietro, na-
stepnie tocza sig¢ z dzwigu cigzarem wlasnym po walkach,
dewolnie pochylanych i wyposazonych w samoczynne urza-
dzenia zatrzymujace, W kierunku poprzecznym odbywa sig
ruch samochod6éw zapomoca wo6zkéw, poruszanych kablami
i silnikami elektrycznemi.

Dzieki pomystowemu ustawieniu tych woézkow w sto-
sunku do diwigoéw, wystarcza 4 dzwigow do obstugi 24 sa-
mochodéw na pietrze.

_. Wszystkie mechanizmy sa sterowane na odleglos¢, ele-
trycznie, i Zwiazane tak ze soba, by unikngé mylnych ru-
chéw. Szybkos¢ jazdy diwigow wynosi 150 m/min. Wy-
starczy wiec 2 min~ do sprowadzenia zadanego samochodu
2.22-go pietra na droge wyjazdowg z garazu,

DZWIGNICE.

Przenosnik kablowy o rozpietosci 700 m.

Przy budewie rurociagu dla zakladu wodnego Hetch
Hetchy w Kalifornji uzyly zostal do przenoszenia cieiaréw
przez doline Tuolumne przenosénile kablowy o nosnosci 5 ¢
z kablem $rednicy 57 mm, o rozpietosci 700 m. Zwis kabla
bez obciazenia wynosi 38 m, przy obcigZeniu za$§ 5 { —
45 m.

. Wieza maszynowa ma 19,8 m wysokosci, wieza prze-
ciwna — 18,5 m. Wézek posuwa sie 2z szybkoscig 6,1 msek,
cigzar za$ jest.podnoszony z szybkoscia 1,5 m/selz. (Eng.
News-Record, 16 maja 1929, str. 793).

. GOSPODARKA ELEKTRYCZNA.

Pokrycie zapotrzebowania na prad w zimie
w Szwajcarji.

Rozchdd energji elekirycznej w Szwajcarji, lacznie
z wywozem tej energji, przewiduje sic na r. 1930/31 W Wy-
sckosci 4700 miljn. RWh, przy zalozeniu przyrostu réwnego
dotychezasowemu. Poniewaz w latach suchych zaklady
z wyréwnaniem dziennem i bez wyréwnania moga dostar-
czy¢ 3200 miljn. kWh, za$ z wyréwnaniem rocznem 480
miljn. AWh, za$ zaklady inne — ok. 430 miljn. kWh, przeto
pozostaje do pokrycia 590 miljn. 2ZWh. W zwigzku z tem,
oblicza autor (dr. Seidner), ze zallady bez wyréwnania
i ze zbiornikami dziennemi wylwarzaja w Szwajcarji energje
tanief, niz elekirownie parowe, te za$ oslalnie nadaja sig
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lepiej do pokrywania obcigzen szczytowych, niz zaklady
wodne ze zbiornikami wyrdwnaweczemi, o ile czas uzytko-
wania elektrowni cieplnych wynosi od 3300 A. (Schwelz

Bztg 1 czerwea 1929, str, 268),

GOSPODARKA ENERGETYCZNA.,
Wyzyskanie spadkéw wodnych we Wioszech.

Rozbudowa zakladéw wodno-elekirycznych we Wlo-
szech przeprowadzania jest od czasu ukonczenia wojny
z wielkim rozmachem. W r. 1925 istnialo tam 700 elektrowni
wednych, z ktérych 588 o mocy powyzej 300 KM, reprezen-
tujacych lacznie przeszlo 2100000 kW. Z powyiszych in-
stalacyj ok. trzech czwartych znajduje sie w péinocnych Wto-
szech, a dopiero obecnie wyzyskiwane byé¢ zaczynaja $rod-
kowe i poludniowe polacie kraju,

Na rzekach Liro i Mera, wpadajacych od strony poi-
nccnej do jeziora Como, znajduje si¢ w budewie szes$é wiel-
kich sitowni wodnych, o lacznym przetyku 84 m®[sek, ktore
destarcza rocznie 573 miljn. AWh., Jedna z wymienionych
wyzej — silownia Mese, uruchomiona zostala ostatnio; ener-
gja mechaniczna wytwarzana jest w turbinach Peltona, o mo-
cy 35000 KM i 450—500 obr./min. Woda doprowadzana jest
do tego zakiadu kanatami otwartemi, diugoéci 10 kmp, oraz
dwoma przewodami ped ci$nieniem, dlugosci po 1200 m.

Innym zakladem, ktérego budowe réwnies ukoticzono,
jest elektrownia w Riva, polozona nad jeziorem Garda, Si-
townia ta wyzyskuje wody jeziora Ledro, prowadzone ka-
natem o dlugosci 6 km do jeziora Garda; spad calkowity —
587 m. Silownia Riva wytwarza¢ ma w latacinajblizszych
100 miljn. AWh rocznie, poczem ma byé zwickszona az do
produkcji 250 miljn. EWh rocznie.

W srodkowych Wloszech rozpoczeto w latach ostat-
nich prace, majgce na celu ujecie spadku rzeki Reno, Mia-
nowicie w fozysku tej rzeki zbudowana zostala zapora, wo-
d¢ za$ skierowano kanalem w doline jednego z doplywow,
zamknietego inna zapora w Pavana. Zapora ta wyréznia sig
z poérod innych ciekawa budowa. Srodkowa jej czesé, o wy~
sckosci 52 m, zbudowana jest bowiem w ksztalcie sklepienia,
podczas gdy skrzydia boczne tworza jazy t. zw. ciezkie,
U stop tej zapory wzniesiono maly sifownig, przewidujac jed-
nocze$nie mozliwodé skierowania niewyzyskanych woéd rzeki
Reno i jej doplywu w lozysko drugiego doplywu, gdzie zo-
stana wyzyskane i odprowadzone z powrotem do rzeki Rene,
przeplywajac jeszcze przez jedna centrale, pracujacs przy
spadzie 230 m. Takie rozbudowanie silowni wodno-ele-
ktrycznych na terenie calego dorzecza zapewni produkcje
znacznych ilosci pradu, przeznaczonego przedewszystkiem do
pedzenia lokomotyw elektrycznych w okolicach -Florencji
i Bolonji. W poludniowej czgéci Wioch dwa zaklady wodno-
elektryczne wzbudzaja szczegélne zainteresowanie; pierwszy
z nich, polozony na Sycylji, w okolicach Palermo, zostal
wlasnie ostatnio ukoriczony, drugi — w Kalabrji — sktada
si¢ z calego zespolu zapdr i sitowni, wzniesionych na rzece
i doptywach Neto. Dwie wielkie zapory zbudowano na wy-
sckosci 1270 m; z utworzonych w ten sposéb zbiornikéw, wo-
dy kierowane sg kanalami i przewodami do sitowni, potozo-
nej na wysokosci 800 m; spad wynosi wiec 470 m. Na tej
samej rzece znajduja sig nizej elektrownie Tempa Grande
(spad 539 m) i Basso Neto (spad 140 m). Wszystkie te,
oslalnio wymienione sitownie, znajduja si¢ obecnie w bu-
dowie. - Wyzyskanie sil wodnych w poludniowej czgéci Wiach
jest sprawa wielkiego znaczenia, dotychczas istnialy tam bo-
wiem jedynie elektrownie wodne o nieznacznej mocy, zapa-
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trzebowanie za$ energji pokrywane bylo niemal calkowicie
przez silownie cieplne. (Bautechnik, 28 wrzesnia 1928;
Geénie Civil, 5 stycznia 1929).

KOLEJNICTWO.
Smarowanie szyn na krzywych.

T-wo Kolei Orlearskiej we Francji prowadzito od
dluzszego czasu doswiadczenia ze smarowaniem szyn na
szlaku prostym i na zaokragleniach, celem zmniejszenia zu-
7ycia szyn, przy tarciu o nie obrzeiy kol. Specjalne przy-
rzady, kiére mialy smarowaé miejsce styku obrzezy z szyna,
nie daly jednak wynikéw pomyslnych. Okazato si¢ miano-
wicie, e strumiend oliwy nie trafial w szyng wiasnie przy
wjeztdzie w krzywa, tak Ze w tukach przejezdzaly lkota po
suchych szynach. Ostatnio -przeto wspomniane T-wo zbu-
dowalo nowy przyrzad smarowniczy, ktéry smaruje szyng
tylko w tukach.

Oliwiarka jest polaczona rurka ze zbiornikiem powie-
lrza sprezonego z obwodu hamulcowego. Powielrze spre-
zone rozpryskuje oliwe przez specjalny pulweryzator i po-
woduje jej wytrysk na szyne przez kurek 3-drogowy i rurke.
Przyrzad. jest ustawiony na wézku przednim parowozu. Ku-
rek 3-drogowy sterowany jest zapomocg uktadu dzwigni,
ktérego punkt nieruchomy znajduje si¢ na ramie giéwnej
(ostojnicy) parowozu. Na odcinkach prostych szlaku, lurek
zamyka doplyw smaru, zad przy wjezdzie w luk i podczas
przejazdu przezer diwignie uruchamiaja kurek, dzigki bocz-
nemu przesunigciu woézka w stosunku do oslojnicy, tak ze
zawsze wylryskuje wtedy oliwa na szyne zewnetrzna.

Atoli bliskos¢ tego urzadzenia de pierwszej osi sta-
wala sie czesto przyczyna jego uszlkodzef. Przeniesiono
je tedy pomiedzy pierwsza a druga o$ parowozu, i tu daje
wyniki zupelnie zadawalniajace.

Kolej orlearska wyposazyla juz w opisywany mecha-
nizm szereg swych lokomotyw. Rozchéd smaru wynosi ok
3 kg na 100 km przebiegu. Zuzycie za$ obrzezy kol zmala-
to o ok. 90%. (Rev. gén. des Chem de fer, maj
r. b., str, 353),

METALOZNAWSTWO.

Badania odpornosci na $cieranie i wlasnosci me-
chaniczne kolejowych bronzéw lozyskowych
w réinych temperaturach,

Badania powyzsze przeprowadzono w koficu 1927 r.
w Bureau of Standars w celu okreflenia glownych wtasnosci
fizycznych dwu grup stopéw Cu-Sn-Sh o réznym skladzie
chemicznym, odlanych badz w [ormach metalowych, badz
w piasku, Grupa pierwsza skladala sie z bronzéw, zawiera-
jacych Cu i Sn w stosunku 92,5:7,5, przytem zawartosé Pb
wahala si¢ w granicach 0,25—25,0%. Grupa druga zawierata
bronzy o stosuaku Cu:Sn:=84:16 i zawartosci otowiu od §la-
déw do 10%. :

Bronzy byly badane:

a) na tarcie smaréw w temperaturach od pokojowe;j

do 175° C;

b) na tarcie przy smarowaniu oraz w obecnotei srod-

kéw zracych w temperaturach zwyktych;

¢) przy obciazeaiach statycznem i dynamicznem w tem-

peraturach od 20° do 315° C.

Whnioski z powyzszych badar sq nastepujace:

1) Zmiana skladu chemicznego bronzu powoduje znacz-
no zmiany jego wlasnosci. Jednak, w pewnych granicach
wahan, wptyw skiadu chemicznego jest mniejszy, niz wplyw
sposobu odlewania.

2) W temperatﬁrach 20 —315° bronzy odlane w for-
mach metalowych wykazuja niZsza odporno$é na $cieranie
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i na uderzenia, niz bronzy odlane w piasku; natomiast po-
siadaja, wyzsza wytrzymalo§¢ na rozciaganie statyczne i dy-
namiczne (Stossbestéindigkeit).

3) W stopach o stalym stosunku Cu:Sn zawarto§é od
025 do 12,2% Pb daje lepsze wlasnosci mechaniczne, niz
przy zawartodci 12—25% Pb, Réwnoczesuie obniza sig od-
pernoéé na rozciaganie dynamiczne (Stossbestidndigkeit), od-
pornoéé na uderzenie (Kerbzihigkeit) i wytrzymalosé sta-
lyczna.

4) W. stopach o stalym stosunku Cu:Pb wzrost zawar-
tosci Sn od €,7 do 5,0% powoduje zmniejszenie stopnia $cie-
ralnoéci przy tarciu bez smaru, Wskutek dalszego dodatku
Sn od 5 do 107%, $cieralno$é nie zmienia sie wybitniej, nato-
miast wytrzymalo$é na rozciaganie i odpornoéé na rozerwa-
nic pod obciaZeniami statycznemi wzrastaja; réwniez i od-
pornoéé na. uderzenia wzrasta do zawartosci 7% Sn; nad ta
granica powstaja znaczne ilosci eutektoidu.

5) Bronzy, zawierajace poniZej 5% Sn, nie posiadaja
takich wlasno$ci mechanicznych i odpornosci na $cieranie,
ktére sa potrzebne w tozyskach kolejowych. Gdy w pierw-
szym rzedzie pozadana jest odporno§é na Scieranie, nalety
stosowaé stopy bogate w Pb, W tym bowiem wypadku sto-
py bogate w oléw przewyzszaja stopy o niskiej zawartosci
olowiu.

6) W pewnych i przytem doéé szerokich granicach
skladu chemicznego, roéZnice wlasnoéci mechanicznych
i écieralno$ci sa bardzo mate, zwlaszcza w zakresie 15—25%
Phi4—7% Sn. (Giesserei Zeitung, 1929, str, 60).

Inz, Zirczenko.
TELETECHNIKA.
Teletypy.

W ostatnich latach rozwija sie w Anglji i w Ameryce
zastosowanie nowych aparatow, umozliwiajacych abonentom
telefonicznym odbiér rozméw aparatem, podobnym do tele-
graficznego. Nowy ten przyrzad, nazwany ,teletypem”, przy-
pomina z wygladu i wymiaréw maszyne do pisania i sklada
sic z dwéch grup czesci: jednej, sluzacej do emitowania
sygnaléw, drugiej — do ich ,tlomaczenia” i drukowania li-
tecrami na ta$mie papierowej.

Calkowite urzadzenie do przesylania sygnaléw tele-
graficznych przez obwéd telefoniczny sklada sie z przy-
rzadu, zwanego ,telemixte”, ustawianego w centrali telefo-
nicznej, i z .teletypéw” — u abonentow, Teletyp zapisuje
olk. 40 wyrazéw na minute. ‘

Aparaty przekazujacy i odbierajacy musza by¢ zsyn-
chronizowane; sa one wyposazone w odpowiednie regulatory
szybko$ci i moga byé uruchamiane automatycznie. Do za-
silania pradem teletyp6w moga byé stosowane badz przekaz-
niki, polaczone =z siecia teleloniczng, badz #rédta pradu
zmiennego o czestotliwoéci wlasciwej pradom telefonicznym.

Co si¢ tyczy sposobu uzycia teletypu, to postepowa-
nie jest nastepujace: abonent laczy sie z centralg i Zada
Telefonistka 1!aczy go =z lacznica
obstugujaca ten dzial komunikacji, a stamtad — z abonen-
Abonent ma przelgcznik 3-kontaktowy, ktérym moze

telemixte'u. specjalna,
tem.
dowolnie przelaczyé si¢ na odbiér telefoniczny lub teletypowy.

Aparat abonenta moze byé rbéwniez zmontowany na
odbidér telegraméw teletypem podczas nieobecnosci abonenta.

Ostatnio p. Joly podal sposéb urzadzenia komunika-
cji telefoniczno-telegraficznej, nie wymagajacy ani dodatko-
wego personelu w centrali, ani zmian jej urzadzes. Urza-
dzenie to zostalo juz wykonane przez Societé Francaise Ra-
dioélectrique: [Gén. Civ, t. 79 (1921) str. 271, t. 94
(1929), str, 50, Bul. de la Soc francgaise des
Electriciens, wrzesied 1928),

Wydawca: Spélka z o. odp. , Przeglad Techniczny",

Redaktor odp. In, Czestaw Mikulski,
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Komisja Techniki Warsztatowej P. K. N.

Sprawozdanie z posiedzenia w dniu 10 czerwca 1929 r.

W posiedzeniu wzigli udzial ze strony Komisji
Techniki Warsztatowej: Przewodniczacy K. T, W,
Profesor Henryk Mierzejewski, Kierownik Biura
K. T. W. inz.  A. Stulginski, Sekretarz Techniczny
Biura K. T. W. p. J. Grodecki.

Ze strony instytucyj pafistwowych i przemystu
wzieli udzial: (w kolejnosci alfabetycznej nazwisk)
Inz, M. Arkuszewski — Komisja normalizacyjna
przy I. B. M. U., Inz. E, Gniazdowski — Warsz. Sp.
Akc. Budowy Parowozéw., Mjr. inz, W. Jakubow-
ski — MSWojsk., Dep. Uzbrojenia, Inz, St. Janu-
szewski — Panstwowe Zaklady Lotnicze, Inz.
J. Karwecki — Sp. Ake. H. Cegielski, Inz, S, Kiet-
czewski — Tow. Przem. Zakl. Mechan, ,Lilpop,
Rau i Loewenstein”, Dyr. M. Kurzyna — Pafistwo-
wa Fabryka Sprawdzianéw, Dyr. M. Mieczynski
— Dyrekcja P, W. U., Inz, F. Nebroj — Sp. Ake.
wW. Fitzner i K. Gamper, Inz. A. Piotrowski —
Panstw, Wytwornia Broni, Inz, R. Przybytowski —
Panstw, Fabryka Karabinéw, Inz. J. Rottengruber
— Huta Bismarka Sp, Akec., Inz. E. Swietochowski
— Zaktady Ostrowieckie, Inz. M, Szczesnowicz —
Panstw. Fabryka Amunicji.,, Dyr. J. Wagner —
Min. Komunikacji, Dep. VL.

Pisemnie zabrata glos na posiedzeniu Komisji
Pierwsza F abryka Lokomotyw w Chrzanowie, nad-
sylajac swoje obszernie opracowane uwagi do po-
szczeg6inych punktéw porzadku dziennego.

Porzadek dzienny obrad,
1. Zagajenie,
2. Znakowanie inwentarza narzedziowego i kla-
syfikacja narzedzi do skrawania metali.

Projekt B, K. T. W. Nr.: 1, 2, 3,4 i 5.

Zrodta: Nr. 6 oraz ,Znakowanie narzedzi do
skrawania metali” — Jerzy Grodecki — ,,Mecha-
nik" Nr, 517 — 1927 r.

3. Uklad normy narzedziowe;j.

Projekt B, K. T. W, Nr. 7.

Zrédla Nr.: 8 i 9 oraz ,Uklad normy narze-
dziowej"’ — Jerzy Grodecki — ,,Mechanik” Nr, 10
— 1928 r.

4, Normalizacja nozy.

Projekt B. K. T. W. Nr.: 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 217, 28
i29,

Zrodta Nr.: 30, 31, 32, 33, 34, 35 i 36 oraz
wNoze tokarskie z napawanemi plytkami ze stali

narzedziowej’ — ,,Mechanik” Nr, 3 — 1928 r,
str, 89,
Uwaga: Numeracja projektow B, K. T. W. oraz

zrodel zgodna ze spisem materjatow,

SPIS MATERJALOW,
1. Znakowanie i klasylikacja.
Projekty B. K T. W,

1. Znakowanie inwentarza narzedziowego.

2. PN/N 804 Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skra-
wania metali. Narzedzia normalne.

3. PN/ 805 Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skrawa-
nia metali, Narzedzia specjalne. ’

4, PN/N 806 Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skra-
wania metali. Podzial na grupy.

5. PN/N 807 Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skra-
wania metali, Noze normalne.

Zrédta:

6. Zestawienie znakowarn inwentarza narzedziowego sto-
sowanych w przemyéle — ,Znakowanie narzedzi do
skrawania metali” — Jerzy Grodecki — ,,Mechanik"

Nr. 517 — 1927 r,
II. Uklad normny narzedziowe;j.
Projekty B. K. T. W.
7. PN/N 820 Uklad normy narzedziowej.
Zrodta:
8. Zastosowanie i rozpowszechnianie norm narzedziowych,
9. Plzyldad normy szczegblowej. Nozie zwykle bocian
prawy. — ,Uklad normy narzedziowej" — Jerzy Gro-
decki — ,,Mechanik" Nr, 10, 1928 r,
IIl. Normalizacja nozy,
Projekty B, K. T. W.
10. Program normalizacji nozy.

Normy podstawowe., Cze§¢ 1. Elementy konsirukcyjne.
11, PN/N Konstrukeja noza, N

Zalozenie.

12, o+ 601 Okreslenia nozy. 3

13. w 602 Oznaczenia i nazwy kqtéw nozy.

14. w603 Wartoéci katéw nozy.

15. w604 Ksztalty trzonkéw nozy strugarsklch

16, w 605 Ksztalty -powierzchni zaszlifowania nozy.

17. w608 Prohle nozy nmmalnych Noze zwykle,

18. ., 609 T 3 g . dlutownicze.

19, s 610 & 3 i . gwintowe,

20, s 611 > = o s pomocnicze

21, . 612 - = " »  strugarskie,

22, s 613 i » i s wytaczaki,

23. s 614 . zdzieraki,

24. . 616 Przelcrole mater]alow na noze,

25. s 617 Przekroje materjaléw na ksztaltowe plytki
nozy nakladanych,

26. w 618 Wymiary materjaléw na noze jednolite.

21. w 619 Wymiary materjaléw na noze jednolite lub
trzonki nozy nakladanych.

28 w620 Wymiary materjaléw na plaslie plytki nozy
nakladanych,

29, w621 Wymiary materjaléw na ksztattowe plytki

nozy nakladanych,
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Zrédta:

30. Zestawienie przekrojéw uzywanych na noze (prosto-
katne).

31, i przekrojéw uzywanych na noze (kwadra-
towe i okragle).

32. - katéw zaszlifowania nozy. )

= uzywanych dfugosci nozy o przekrojach

' normalnych.

34,.- Plytki na noze naktadane DIN — 771 ]
.Noze tokarskie z napawanemi plytkami ze stali na-
rzedziowej’ — ,Mechanik” Nr, 3 — 1928 r,, str. 89,

35, Zestawienie nozy uzywanych w przemysle,

36. Przekroje stosowane do -poszczegolnych noiy normal-

" nych ;

Na wstepie przewodniczacy Prof. H. Mie}'ze-
jewski powital obecnych krétkiem przemowieniem,
dziekujgc za tak liczne stawiennictwo na posie-
dzeniu, mimo juz rozpoczynajacych sie letnich wyw-
czasbw. W dalszem swem przemoOwieniu przytacza
przewodniczacy motywy, ktéremi sie kierowano
przy wysunieciu na porzadek dzienny obrad Kg-

_misji kwestji ustalenia klasyfikacji i znakowania
inwentarza narzedziowego oraz ukladu normy na-
rzedziowej i powiazania jej z normalizacja nozy,
ilustrujac w ten sposob przyjete zasady. Przecho-
dzac do zagadnienia normalizacji nozy, podkresla
przewodniczacy, iz rozwdj normalizacji nozy jest
specyficznie polskim dorobkiem. Dalej zwraca
przewodniczacy uwage na to, ze ukazujace si¢ ta-
blice i materjaly obcokrajowe (Ameryka i Niemcy),
dotyczace normalizacji nozy sa bardzo skape i no-
szg charakter dorywczy, nieusystematyzowany.

W Polsce jeszcze w okresie przedwojennym prze-

prowadzit méwca wspdlnie z p. Dyr, J. Piotrow-

skim i p. Dyr. Hromadka badania nad temi zagad-
nieniami w fabryce Gerlach i Pulst w Warszawie.

W wyniku tych prac ukazaly sie znane materjaly

dotyczace kwestji nozy. Nastepnie omawia prze-

wodniczacy pokrétce organizacje Komisji Techniki

Warsztatowej i Biura Komisji oraz przyjetej kolej-

noéci w pracach, mianowicie: 1° opracowywanie

przez Biuro Komisji projektow wstepnych norm

i materjaléw normalizacyjnych w postaci zesta-

wien i instrukeyj, 2° przedyskutowywanie projektow

w mozliwie szczuptem lonie fachowcow, 3° rozsyla-

nie proponowanych przez Biuro projektéw norm

wspolnie z materjatami uzytemi przez Biuro zain-
teresowanym w danem zagadnieniu czlonkom Ko-
misji, na okres paru tygodni przed posiedzeniem,

w celu umozliwienia zapoznania si¢ i gruntownego

rozwazenia oraz skrystalizowania krytyki propono-

wanych projektow, 4° uzgodnienie pogladéw czton-
kéw Komisji- dotyczacych rozestanych projektéow
na wspélnem posiedzeniu, 5° ogloszenie projektéw
dopetnionych i uzgodnionych dla ogélnej krytyki

w ,Przegladzie Technicznym”. Przewodniczacy

zwraca uwage, iz tego rodzaju kolejno$é postepo-

wania pozwala na przyspieszenie toku prac, bez ko-
niecznosci fatygowania czlonkéw Komisji zbyt cz:
stemi posiedzeniami, pozwalajac na znaczne roz-
szerzenie porzadku dziennego obrad.

Przystepujac do 2-go punktu dzienrnego, oznaj-

mia przewodniczacy, iz nieobeeni dyr. Jan Piotrow-
ski oraz dyr. Stanistaw Pluzanski brali udzial we
wezystkich 3-ch posiedzeniach wstepnych, dotycza-
cych oméwienia materjalow do obecnego posiedze-
'nia Komisji, oraz, ze ich zdanie co do poszczegol-
nych punktéw porzadku dziennego jest mu znane
‘i' w ich imieniu zakomunikuje je zebranym.,

i, W _celu scharakteryzowania pogladéw dyr, J.

Piotrowskiego co do 1-go punktu dziennego, zazna-
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cza przewodniczacy, iz Dyrektor jest tego  zdania,
ze wprowadzenie symbolistyki do normalizacji na-
rzedzi jest kwestja bardzo waina i w wysokim
stopniu potrzebna, lecz balby sie, aby istotna war-
tos¢ wprowadzenia ujednostajnionego symbolu do
gospodarki narzedziowej nie zostala spaczong przez
bezwzgledne nalozenie obowiazku wybijania catko-
witego szeécioznacznego symbolu na wszystkich na-
rzedziach, tembardziej, ze w calym szeregu dzia-
téw moznaby poprzesta¢ z powodzeniem na mniej-
szej ilosci znakow, co zreszta w chwili obecnej jest
jeszcze trudne do ustalenia. Dyr. Pluzanski przy-
chylajac sie do zdania dyr. Piotrowskiego, uwa-
za, iz po uwidocznieniu na normach odnoénych
uwag, wprowadzenie symbolistyki do norm narze-
dziowych nie powinno nastreczaé zadunych obaw.

Précz powyzszego odeczytuje - przewodniczacy
uwagi, dotyczace znakowania i klasyfikacji, nade-
stane listownie przez Pierwsza. Fabryke Lokomo-
tyw w Polsce, treéci nastepujacej:

+W zasadzie uznajemy motywy przytoczone co do cha-
rakterystycznych cech znakowania oraz jego przeznaczenia.
Jeste$my jednak zdania, ze ogélny znak narzedzia powinien
by¢ mozliwie prosty i choéby to nawet mialo sig staé ko-
sztem uniwersalnosci tego znaku. Dlatego tez sadzimy, ze
symbol noza tokarskiego moéglby zawieradé tylko jedna li-
ter¢ N (noz), gdyz podkreslanie, ze jest to ,,narzedzie do
skrawania metali” uwazamy za zbyteczne. W magazynie na-~
rzedziowym nie moze nigdy zajs¢é pomylka, aby zamiast
narzedzia do skrawania metali — wydano narzedzie sluza-
ce do skrawania innego materjalu, Uwagi powyzsze odnosza
siec wedlug naszego zdania, do narzedzi normalnych. Przy
oznaczaniu narzedzi specjalnych nalezatoby odstapié od
uniwersalnych symbolow, dajac wigksza swobode poszcze-
golnym wytwérniom do postugiwania sig takiemi oznacze-
niami, jakie moga okazaé si¢ najlepiej odpowiedniemi dla
danego rodzaju wytworczoséci, Dlatego tez uwagi zawarte w
tablicy PN/N 805 nalezy uwazaé¢, naszem zdaniem, za ogdl-
ne wskazéwki pod adresem wytwérni wyrabiajacych narze-
dzia specjalne i wprowadzajacych dla tych narzedzi znako-
wania. Jest to tembardziej uzasadnione, Ze przy narzedziach
specjalnych trudno méwié o masowem wykonaniu narzedzi
przez specjalne wytwdrnie. Z tego samego powodu nie uwa-
zaliSmy za wskazane oznaczaé¢ literami wszelkich mozli-
wych gatunkéw nozy tokarskich (PN/N 807), gdyz noze to-
karskie naleza i diugo jeszcze nalezeé¢ beda do takich na-
rzedzi, jakie kazda wieksza [abryka wykonuje sama”.

Po odczytaniu tych uwag otwiera przewodni-
czacy dyskusje nad 1-szym punktem porzadku
dziennego,

Inz. AL Piotrowski wyraza zdanie, ze
projekt PN/N 805, dotyczacy znakowania narzedzi
specjalnych narzuca pewne watpliwoéci. Zdaniem
méwcy wskazanem jest pozostawi¢ tylko oznaczenie
wNN" (dzialu i grupy), dajace podziat klasylikacyj-
ny, dalsze za$ znaki symbolu uwaza za zbedne,
proponujac zastapienie ich Nr, kolejnym rysunku.
W specjalnych narzedziach nawet drobna zmiana
wymiaru daje juz narzedzie, majace nieraz zupel-
nie odmienne przeznaczenie. Majac to na wzgle-
dzie, uwaza mowca, iz dalszy podziat narzedzi spe-
cjalnych nie da pozadanych wynikéw.,

Inz Arkuszewski zwraca uwage, na to,
ze znakowanie, wprowadzone w projektach B. K. T.
W. wlasciwie nie jest sprzeczne ze zdaniem przed-
méwcey, przeciwnie istnieje nawet zgodno§é w obu
ujeciach, bowiem w proponowanym symbolu poda-
ne sg réwniez Nr, Nr. rysunkéw albumu narzedzio-
wego, dalszy za$ podzial wprowadza zupehie stu-
sznie systematyzacje i ujednostajnienie symbolu
w caloksztalcie gospodarki warsztatowej, . .

W celu wyjasnienia calosci zagadnienia oma-
wia p. Grodecki ukfad albumu narzedziowego poz-
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walajacego Biuru przygotowawczemu fabryki wy-
korzystaé nieraz narzedzie specjalne do kilku ro-
bot 1 operacji. Niezaleznie od tego ukiad znakowa-
nia narzedzi specjalnych proponowany przez B. K.
T. W. przewiduje zastapienie numeréw tablic albu-
mu narzedziowego Nr. rysunku konstrukcyjnego na-
rzedzia.

Dyr. Wagner uwaza, ze ujecie B, K. T.
W. rozwigzuje sprawe znakowania inwentarza na-
rzedziowego szerzej, przytaczajac dla ilustracii sze-
reg faktow z praktyki warsztatow kolejowych.

Inz. A, Piotrowski zaznacza, ze w fa-
brykacji karabinéw jest rzecza niespotykana, aby
specjalne narzedzie dalo si¢ wykorzystaé do paru
odmiennych operacji. Co do ksztaltowania symbo-
low narzedzi specjalnych uwaza za racjonalne
oprzeé sie na klasyfikacji operacyjnej.

Prof. Mierzejewski wyraza zdanie, Ze
nalezy zawsze z zastrzezeniem przyjmowaé tak
specyficzny przyklad, jakim jest produkcja karabi-
néw, zaznaczajac, iz naprzyktad w niemniej specy-
ficznej produkeji zapalnikéw, wprowadzenie klasy-
fikacji pojeciowej, daé moze wielkie korzyéci i poz-
woli bezsprzecznie nieraz specjalne narzedzie wy-
korzysta¢ kilkakrotnie,

Inz Szczesnowicz zaznacza, iz w fa-
brykach przewaznie numerowano dotychczas narze-
dzia specjalne zgodnie z ich rysunkiem konstruk-
cyjnym, o ile za$ narzedzie daloby sie wykorzystaé
w wigkszej liczbie wypadkéw, to nalezaloby je uwa-
za¢ za normalne i znakowaé oczywiscie zgodnie
z normalnemi,

Inz. Gniazdowski podaje do wiadomo-
¢ci, iz Warszawska Sp. Akc, Budowy Parowozéw
na posiedzeniu odbytem w sprawie rozpatrzenia
projektow B. K. T. W. postanowita wystapi¢ do Ko-
misji Techniki Warsztatowej 2z propozycja nie
uwzgledniania w normalizacji znakowania narzedzi
specjalnych, pozostawiajac dowolno$é w ich ozna-
czaniu kazdej z poszczegdlnych fabryk.

Inz Szczesnowicz, liczac sie z korzy-
éciami wprowadzenia ujednostajnionego znakowa-
nia w calej gospodarce narzedziowej, proponuje in-
ny uklad oznaczenia: ,N" — oznaczajacy grupe
(np. noze) i Nr, rysunku z dodaniem marki stali.
Datloby to ogélem np. znak nastepujacy ,N 15 ex-
tra”. Znang bylaby tu odrazu termiczna obrobka,
wlasciwa oznaczonemu narzedziu, précz tego byly-
by znane szybkosci i posuwy.

Wobec poruszenia przez przedméwce sprawy
zasadniczej, mianowicie wprowadzenia do znako-
wania narzedzi oznaczen materjatu, wyjasnia prze-
wodniczacy, iz wobec stanu prac Komisji Hutniczej
" nie posiadamy zadnych danych w tym kierunku.
Wobec powyzszego proponuje przewodniczacy
wystapi¢ do Komisji Hutniczej o.wylonienie podko-
misji stali narzedziowej i materjaléw specjalnych
na narzedzia. Wniosek zostaje przyjety jednoglos-
nie. :

Inz Arkuszewski zaznacza, iz wobec
trudnoéci wprowadzenia do znakowania pojecia
materjaly, uwaza za wskazane rozdzieli¢ te dwa
pojecia ujmujac w symbolu narzedziowym tylko
ksztalt geometryczny narzedzia. ;

Mjr. Jakubowski zaznacza, iz wzgledy
mobilizacyjne wymagaja znormalizowania oznaczen
narzedzi nie tylko normalnych, ale takze i specjal-

nych. Z tego wychodzac, wyraza poglad, ze nalezy
bezwzglednie ustali¢ zasade oznaczania narzedzi
specjalnych.

Omawiajac powstanie projektu znakowania na-
rzedzi specjalnych, jako logicznego wyniku upo-
rzadkowania znakowan w catoksztalcie gospodarki
narzedziowej i $cisle zwigzanego z ukladem znako-
wania narzedzi normalnych, stwierdza p. Gredecki,
ze norma znakowania narzedzi specjalnych stano-
wilaby cenny materjat w gospodarce narzedziowe;
dla fabryk, wprowadzajacych znakowanie dla in-
wentarza narzedziowego. Wobec watpliwoéci co do
przyjecia w postaci normy powyzszego projektu wy-
nikajacych z dyskusji p. Grodecki stwierdza, iz ist-
nieja 3 ewentualnosci rozstrzygniecia powyzszego
zagadnienia: 1 wycofanie z toku prac Biura ujed-
nostajnienia znakowania narzedzi specjalnych, 2°
potraktowanie projektu jako instrukcji dla B. K.
T. W. w dalszych jego pracach nad znakowaniem,
3" przyjecie projektu w postaci normy.

Wobec tego, ze kwestja zostala wszechstron-
nie przedyskutowana przewodniczacy, wyodrebnia-
jac sprawe znakowania narzedzi specjalnych od
kwestji znakowania narzedzi normalnych, stawia
pod glosowanie wszystkie 3 wyltonione wnioski, sta-
wiajac jako 1-szy, wniosek najdalej idacy wycofa-
nia projektu PN/N 805 — znakowania narzedzi spe-
cjalnych, Wynik glosowania: 3 glosy za wnioskiem,
12 — przeciw. Wobec tego wniosek upada.

Glosowanie nad 2-gim wnioskiem, zachowania
tablicy znakowania narzedzi specjalnych w postaci
instrukeji dla B. K. T. W. daje w wyniku 10 gtosow
za wnioskiem 1 2 — przeciw. ,

Wobec tego, ze 3-ci wniosek p. Mjr. Jakubow-
skiego jest dalej idacy, a mianowicie, proponuje
uchwali¢ powyzsza tablice jako projekt PN/N 805,
przewodniczacy zarzadza glosowanie takze i nad
tym ostatnim wnioskiem. Wynik glosowania: 3 glo-
sy za i 9 — przeciw.

W ostatecznym wyniku glosowarn uchwalono
przyjaé tablice znakowania narzedzi specjalnych
w postaci instrukcji dla B. K. T. W. '

W sprawie znakownaia narzedzi normalnych
wyjasnia p. Grodecki sposéb oznaczania narzedzi
ich symbolami i réwnorzednie oznaczeniem p/g nu-
meréw PN, zgodnie z innemi normami, jak réwniez
zwraca uwage na wprowadzenie t. zw. symboléw
skroconych, zawierajacych, tylko znaki typu, ro-
dzaju 1 Nr. wielkoéci ew. wymiaru. Dla ilustraciji
podaje przyklad symbolu skréconego: néz-bocian
prawy z pltytka nakladana o wymiarze trzonka
16 X 20 X 250 mm. do twardego materjatu obra-
bianego — Ba 19 — T, ew. Ba 16)X20X250—nT,

Inz Przybytowskikwestjonuje ko-
nieczno$¢ uwzglednienia katéw noza w symboly,
zwracajac uwage, iz- w wypadku, gdy katy beds
odbiegaé¢ od normalnych, sprawa ich oznaczania
staje sie utrudniona,

Inz Gniazdowski zwraca uwage, ze
zmiana katéw wyklucza narzedzie z rzedu narzedzi
normalnych, stawiajgc je na réwni z narzedziami
specjaluemi.

Inz Szczesnowicz zaznacza, ze katy
podane w projektach B. K. T. W. sa dobrze opraco-
wane, uwazajac za sluszne ustalenie tylko kilku
okreslonych katow, co pozwoli na ulatwienie gospo-
darki narzedziowej w warsztatach.
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Inz. Piotrowski proponuje daé¢ pewna
tolerancje dla katow.

W sprawie wyjasnienia zaznacza p. Grodecki,
ze w praktyce, co réwniez potwierdzaja doswiadcze-
nia robione w Laboratorjum Obrobki Metali Pol.
War., male roznice w katach nie graja zasadniczej
roli.

W wyniku glosowania projekt PN/N 804 zo-
staje przyjety 15-u glosami. Projekt PN/N 806 zo-
staje przyjety jednoglosnie.

rzechodzac do trzeciego punktu porzadku
dziennego przewodniczacy komunikuje zebranym,
iz dyr. Piotrowski i dyr. Pluzarski nie majg istot-
nych zastrzezen co do proponowanych projektow
i odczytuje uwagi nadestane przez Pierwszg Fabry-
ke Lokomotyw, tresci nastepujacej:

wZatoienia dotyczace norm ogélnych, podstawowych
i szczegblowych w zasadzie uznajemy. Mamy tylko zastrze-
Zenia co do czesci 2-ej normy szczegétowej (PN/N 625 a).
Projekt instukcji uwazamy za zbyt szczegélowy, Instrukcja
zawiera zbyt wiele rubryk, niezupelnie koniecznych, ktére
nie beda wypelniane, Uwazamy za$, ze wprowadzenie do
gospodarki warsztatowej drukéw, ktére juz zgory skazane sa
na niewypelnianie — jest w wysokim stopniu niepozadane'’.

W celu os$wietlenia tej sprawy nieco glebiej
wyjaénia prof. Mierzejewski, ze uwzglednienie przy
tablicach norm szczegélowych tego rodzaju in-
strukcji ,dopelniajacych dane dotyczace narzedzia,
sta¢ si¢ moze rzecza wielce pozyteczng i doniosla,
ze wzgledu na ogoétem biorac niski poziom narze-
dziarstwa w kraju, W Niemczech wprowadzono
tego rodzaju instrukcje w postaci t. zw. ,Betrieb-
sbldtter” nie wiazac ich &ci§le z normami. Na na-
szym gruncie moznaby te laczno$é nieco bardziej
zaznaczy¢, dopelniajac kazda tablice narzedziows
normy szczegolowej odnosna instrukcjg. Rubryka-
cja i tresé instrukcji bylaby oczywiscie do oméwie-
nia.

Ini. Szczgsnowicz uwaza wprowadze-
nie instrukcji do norm w tej lub innej formie
za rzecz nie tylko pozadana ale wrecz konieczna.
Uwaza te instrukcje za rodzaj metryki narzedzia.

Inz Arkuszewski proponuje na razie
wydawaé tego rodzaju instrukcje bez wypelniania
wszystkich rubryk, aby nie powstrzymywaé z tego
powodu wydawania norm nozy.

W sprawie wyjasnienia zaznacza p. Grodecki,
ze tego rodzaju ujecie byto mysla przewodnia Biu-
ra przy opracowywaniu schematu instrukcji uwido-
cznionej w dolaczonych do materjatéw odnosnej in-
strukcji B. K. T. W. Dopetnienie danych umiesz-
czanych w instrukeji mogloby byé¢ robione na dro-
dze zbierania ankiet w postaci wypetnionych tablic
instrukcyjnych z poszczegélnych fabryk, Dane zas
zawarte w instrukcji musi sobie w kazdym- z posz-
czegolnych wypadkéw i bez tego kazda fabryka
ustali¢, bo bez tych danych nie moze powsta¢ zad-
ne narzedzie. Zebranie za$ materjatu i wybér naj-
bardziej odpowiednich danych do tablicy ~ instruk-
cyjnej zostalyby droga tego rodzaju ankiet znacz-
nie ulatwione. :

W wyniku gtosowania nad tablica PN/N — 820
= Uktad normy narzedziowej, zostaje ona przy-
jeta 13 glosami w brzmieniu podanem w projekcie
Biura Komisji Techniki Warsztatowej.

P_rzewodniczqcy przystepuje do rozparzenia
ostatniego punktu porzadku dziennego.

Dyr. Wagner zaznacza, iz Ministerstwo
Komunikacji nie ma zadnych zastrzezesi co do pro-
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jektow norm nozy, opracowanych przez B, K.
T. W. i uwaza je za odpowiednie i zgodne z po-
trzebami warsztatéw kolejowych. -

Po tym oéwiadczeniu odczytuje przewodnicza-
cy uwagi, nadeslane przez Pierwsza Fabryke Loko-
motyw w Polsce tresci nastepujacej: ;

«Program normalizacji wedlug projektu B. K. T, W.
zawiera zaréwno co do konstrukcji nozy, jak co do fabry-
kacji, elementy dostalecznie znane zaréwno w praktyce
warsztatowej, jak i z literatury technicznej, Dlatego tez ta-
blice PN/N — 600 do PN/N — 605 powinny by¢ przyjele
bez zastrzen, Pewne uwagi narzucajg sie nam przy projekcie
nozy NNB ¢, d, e, i §, (PN/N — 608). W pierwszych dwéch
wypadkach ( ¢ i d) kat 90° powoduje tarcie powierzchni
tnacej o przedmiot obrabiany i tarcie to moze by¢ usunicte
tylko za pomoca dodatkowego manipulowania suportem.
Zaszlifowanie o nieznaczny kat (ok. 10°) moze temu zapo-
biec. W dwoéch ostatnich wypadkach (e i ) néz jest zbyt
spiczasty, Zamiast kata 50° nalezaloby da¢ kat 700, Zreszta
profile nozy normalnych zawarte w' tablicy PN/N — 608 do
PN/N — 614 wyczerpuja naleiycie odnosne wymagania.

Ustalenie przekrojéw materjaféw na noze, uwazamy
za sprawe bardzo wazng i nalezaloby uzgodnié ja przedew-
szystkiem z hutami krajowemi wyrabiajacemi. stale narze-
dziowe, Dotychczasowa rozmaito$¢ wymiaréw wprowadzona
przez niektére huty specjalne, powinna bezwarunkowo za-
spokoié wymagania przemiysiu metalowego przetwérczego,

Sprawe normalizacji przekrojéw" na plytki do nozy
naktadanych uwazamy za mniej wazng z dwéch powodéw: 1,
Noze z plytkami nakladanemi sa zwykle wykonywane we-
diug tych samych norm co noze jednolite. 2. Duza korzysé
stosowania plytek pochodzi wlasnie z moznosci uzycia od-
padkéw stali narzedziowej z wiasnych warsztatow.

Co si¢ tyczy ogélnego pogladu naszego na prace Ko-
misji Techniki Warsztatowej, to musimy podkresli¢, ze uwa-
zamy ja za pozyteczna i wydajna. Postepuje ona zresztg
w my$l wnioskéw naszych zlozonych na pierwszem konsty-
tucyjnem zebraniu. Musimy jednak =zaznaczyé, ze wybér
wlasnie nozy tokarskich jako pierwszego kierunku w dzie-
dzinie normalizacji narzedzi do skrawania metali nie uwa-
zamy za najbardziej pilny. Sprawe normalizacji narzedzi
pojmujemy jako opracowanie norm zaréwno dla wytwérni
zuzywajacych narzedzia, jak i wytwarzajacych je. Normali-
cacja nozy tokarskich jest zagranica jednym z " ostatnich
etapéw normalizacji narzedzi, Przyczyng tego, brak dosta-
lecznych danych doswiadczalnych, wytwarzarie noiy przez
poszczegolne wytwérnie, brak nozy tokarskich w katalogach
fabryk wytwarzajacych narzedzia, wreszcie stosunkowo sta-
be opracowanie tej sprawy w zyciu praktyczrem i litera-
turze. Z tych wlasnie wzgledéw uwazaliby$émy za najbardziej
pilne znormalizowanie frezé6w, rozwiertakow, sred-
nic trzpieni frezarskich, gwintownikéw
i innych.

Prosimy uwazaé niniejsze pismo za opinje nasza wza-
mian za obecno$é nasza na konlerencji”. o

Po odczytaniu powyzszych uwag oznajmia
przewodniczacy, ze dyr. J. Piotrowski i dyr. St.
Pluzanski solidaryzuja sie z ujeciem tej kwestji
przez B. K. T. Wi

Omawiajac pokrétce tresé projektow tablic
PN/N — 600 do 605, 608 do 614, porusza przewod-
niczacy kwestje nazw nozy i okreélen ,noz prawy”
i ,no6z lewy” oraz szeregu uzytych definicyj, za-
znaczajac, ze dyskusja na ten temat bylaby bezo-
woéng 1 zajelaby zbyt wiele czasu. Dalej zaznacza
przewodniczacy, ze Biuro K. T. W., opracowujac
projekty tych norm przyjglo pod uwage i rozwazy-
fo caly materjal jaki w tym wzgledzie moglo ze-
brag.

Poruszajac uwage nadeslana przez Pierwsza
Fabryke Lokomotyw i dotyczaca nozy NNB ¢, d. e
i f, wskazuje przewodniczacy, ze uwaga dotyczaca
nozy NNBe i NNBf jest stuszng i w projektach:
norm szczegélowych zostaly juz te zmiany wpro-’
wadzone, za§ co do NNBc i NNBd zaszto zapewne
nieporozumienie co do polozenia krawedzi tnacej
noza, wobec niewyraznego zaznaczenia-jej na od-
bitkach niebieskich. :
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Wziawszy pod uwage, ze pozostaje trzymiesie-
czny termin do nadsylania sprzeciwéw po oglosze-
niu projektéw w ,, Wiadomosciach P. K. N."” propo-
nuje przewodniczacy przej$é¢ odrazu do glosowania
nad temi normami.

Po uzyskaniu zgody zebranych projekty norm
PN/N — 600 do PN/N — 605 oraz PN/N — 608 do
PN/N — 614 zostaly jednogloénie przyjete.

Przechodzac do rozpatrywania kwestji prze-
krojow materjalu na noze (PN/N — 616), otwiera
przewodniczacy dyskusje. .

Inz, Rottengruber uwaza, ze uwzgled-
niono zbyt duzo odmian i samych typéw przekro-
jow. Zdaniem moéwcy nalezaloby na pierwszym
miejscu uwzglednié przekroje prostokatne o stosun-
kub:h=1:1,5, dalej b :h=1:2, jako mniej
rozpowszechnione, na trzecim miejscu nalezaloby
umiesci¢ przekroje kwadratowe ,a dopiero w kori-
cu— okragle. Co sie dotyczy typu E podanego
w projekcie i dotyczacego roznych stosunkéw b:h, to
proponuje mdéwca wcale go nie uwzgledniaé w nor-
mach. Co za$ do liczby odmian kazdego =z typsw
przekroi, to przedewszystkiem uwaza moéwca za
zbedne umieszcza¢ w normach drobnych przekroi
jak # 6, ¢ 8. 8 X 8.1 wogdle zmniejszy¢ ich
liczbe.

Inz. Szczesnowicz zaznacza, Ze wy-
miary ¢ 6 i 8 jak réwniez 8 X 8 sa nader
czesto uzywane i uwazaé je mozna jako wymiary
typowe dla nozy do oprawek. Co za$§ do ilosci ty-
pow i wymiaréw w kazdym z typéw z osobna, uwa-
za moéwca, ze, z punktu widzenia potrzeb warszta-
tu, nic sie skresli¢ nie da.

W kwestji wyjasnienia omawia projekt normy
PN/N -— 616 p. Grodecki, zaznaczajac, iz, ze wzgleg-
du na réznorodnos¢ wysokosci kléw w tokarkach,
nie da sie zmniejszyé ilosci przewidzianych wymia-
réow, co za$ do typu E przekroi o roznych stosun-
kach b : h, zaznacza, ze sa to wymiary gléwnie prze-
widziane na plytki do nozy nakltadanych,

Inz. Przybylowski uwaza, iz stopnio-
wanie wielko$ci jest zbyt drobne i moznaby np.
poprzestaé na wymiarach 8 8 1 12 X 12, odrzu-
cajac 10 X 10,

Prof. Mierzejewski proponuje ozna-
czy¢ przekroje i wymiary t. zw. uprzywilejowane,
tak jak to uczyniono z pasowaniami, lub nieuprzy-
wilejowane uja¢ w nawiasy.

Inz Rottengruber zaznaczajac, ze jako
przedstawiciel hut, uwaza za swoj obowiazek
stwierdzi¢, ze male przekroje pretow ze stali szyb-
kotnacej sa trudne do wykonania i nie daja sie wal-
cowad,

Przewodniczacy podaje pod glosowanie wnio-
sek przyjecia tablicy PN/N — 616 w tej formie,
jaka podaje projekt B. K. T. W. z ujeciem w na-
wiasy przekrojow, ktorych nalezy unikadé, W wy-
niku glosowania wniosek zostaje przyjety 8 glosa-
mi przy 2-ch glosach sprzeciwu i 4-ch wstrzymuja-
cych sig.

Przechodzac do projektu PN/N — 617 —
nplytki ksztaltowe”, zaznacza przewodniczacy, ze
sa one nader ekonomiczne w uzyciu i wprowadze-
nie ich uwaza za wysoce pozadane.

Inz. Rottengruber przychyla sie do
zdania wyrazonego w liscie Pierwszej Fabryki Lo-
komotyw, uwazajac, iz zbednem jest wprowadzenie

plytek ksztattowych do norm, motywujac tem,
ze na plytki wytwornie przewaznie wykorzystuja
odpadki stali szybkotnace;.

Ini Karwecki — w projektach PN/N —
618 proponuje powiekszyé gorna granice dlugosci
z 120 do 200 mm, oraz w projekcie PN/N — 620
przyjaé réwniez grubos¢ 15 mm., wzigwszy w na-
wias, jako niezalecana grubosé¢ 6 mm.

Inz Gniazdowski — w imieniu W. S.
A. B. P. zglasza wniosek, aby w projektach PN/N—
618, 619 dobér cyir oznaczajgcych numery wielkosci
proponuje potraktowaé jako sprawe wewnetrzna
poszczegolnych wytworni,

Przewodniczacy zarzadza glosowanie nad
wnioskiem p. inz. Karweckiego, dotyczacym PN/N
— 620. Wniosek zostaje przyjety 11 glosami.

Zaznaczajac, iz w przemysle cate dzialy wy-
tworcze pracuja nozami nakladanemi {kolejnictwo)
uwaza przewodniczacy za wskazane wprowadzié
do norm materjal na plytki.

Projekty norm PN/N — 617, 618, 619 i 621 zo-
staly przyjete 14 glosami z uwzglednieniem popra-
wki Wi S. A. B. P. i uzgodnienia jej z juz przyjete-
mi projektami norm znakowania.

Po wyczerpaniu porzadku dziennego oznajmia
przewodniczacy, ze B, K. T. W. przystapilo zgodnie
z uchwala ostatniego posiedzenia wstepnego do
opracowywania norm szczegétowych nozy, zgodnie
z projektem normalizacji nozy (materjaly do po-
siedzenia L 10).

Wobec uchwalenia norm ogélnych i podstawo-
wych, stanowiacych materjat rzeczowy do ulozenia
norm szczegoltowych, uwaza przewodniczacy za
zbedne zwolywaé posiedzenie Komisji dla rozpa-
trzenia projektow norm szczegétowych nozy przed
ogloszeniem ich dla krytyki w ,,Wiadomosciach P.
K. N."; uwazajac natomiast za bardziej celowe zwo-
fanie posiedzenia Komisji po uplywie terminu prze-
znaczonego na nadsylanie ewentualnych sprzeci-
wéw w celu uzgodnienia ich i wprowadzenia osta-
tecznych poprawek w poszczegélnych projektach
norm. ;

Wniosek przewodniczacego: poruczyé B. K. T.
W. opracowanie norm szczegétowych nozy zgodnie
z programem normalizacji punkt C i oglosié¢ je w
nWiadomosciach P, K. N."| zostal przyjety jedno-
gloénie,

Na zakonczenie oznajmia przewodniczacy, ze
wobec wazno$ci sprawy ustalenia norm pilnikéw
B. K. T. W. zajmie sie w najblizszym czasie tem
zagadnieniem. .

Inz. Gniazdowski wystepuje w imieniu
W. S. A. B. P. z prosba o uwzglednienie w normach
rowniez nozy grzybkowych do kolowek.

Mjr. inz Jakubowski — w imieniu
MSWojsk podnosi sprawe waznosci ujednostajnie-
nia znakowar narzedzi specjalnych i zwraca sie do
przewodniczacego K. T. W., aby nie zdejmowat
z porzadku dziennego Komisji sprawy tak waznej,

Po zaprotokutowaniu powyzszych oswiadczen,
przewodniczacy zamyka posiedzenie, dziekujac
obecnym za wysoce obywatelskie zainteresowanie
sie pracami Komisji, ktore dzieki tak rzeczowe;j
1 owocnej wspdlpracy obecnych przyczynia sie nie-
watpliwie do podniesienia poziomu technil’
sztatowej w kraju.
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Znakowanie inwentarza narzedziowego _
; Instrukcja Nr. 1.

W skiad inwentarza narzedziowego wchodza wszelkie przyrzady i narzedzia stosowane w prze-
my$le metalowym do fabrykacji recznej lub maszynowej oraz kontroli warszatowej lub laboratoryjnej‘

1. Charakter i przeznaczenie,

Charakterystyczne cechyznakowania

1. Znakowanie umozliwia okreslenie kazdego narzedzia normalnego lub specjalnego, wchodzacego
w sklad inwentarza fabrycznego, w sposob §cisle jednoznaczny.

2. Uklad ‘znakowania posiada rozciagliwoéé umozliwiajaca znakowanie narzedzi normalnych i spec-
jalnych, w ilodciach przekraczajacych najwicksze zapotrzebowanie przemystu. .

3. Uklad symbolu (znaku) okreslajacego pewne narzedzie, odznacza sie przejrzystoscia 1 prostota
ksztaltowania si¢ oraz atwy jest do zrozumienia i zapamietania.

Przeznaczenie znakowania. Znakowanie stuzy za podstawe do:

1. przeprowadzenia racjonalnej klasyfikacji inwentarza narzedziowego.
2. wprowadzenia do ewidencji_magazynowej inwentarza narzedziowego okreslania narzedzi za po-
moca symboléw. .
3. zorganizowania wypozyczalni narzedzi, polegajacego na:
a) oznaczeniu kazdego narzedzia jego symbolem, :
b) utozeniu narzedzi na pétkach w porzadku przewidzianym przez klasyfikacje.
c) sporzadzeniu ewidencii - kartoteki inwentarza wypozyczalni narzedzi, ulozonej wed-
tug symboléw w porzadku przewidzianym przez klasyfikacje.
4, sporzgdzania albuméw narzedziowych w celu:
a) umozliwienia szybkiego i dokladnego dysponowania inwentarzem narzedziowym za
pomocg symboléw.
b) wykorzystania istniejacych narzedzi.
c) utrzymania inwentarza narzedziowego na odpowiednim poziomie, stosownie do po-
trzeb wytwérni,

UWAGA. Albumy stanowig ilustrowany wykaz posiadanego inwentarza narzedziowego z uwzglednie-
niem cech i wymiaréw charakterystycznych poszezegélnych narzedzi.
Album odpowiada catkowicie kartotece wypozyczalni narzedzi i stanowi dokladny jej
skorowidz.

2., Podzial inwentarza narzedziowego.
Caloksztatt inwentarza narzedziowego sklada sie z dzialéw., Do poszczegélnych dzialow zalicza
sie narzedzia zblizone pod wzgledem przeznaczenia i zastosowania.
Narzedzia o jednolitym charakterze przeznaczenia lacza si¢ w grupy nalezace do danego dziahw
Narzedzia rézniace sig jedynie w szczegolach konstrukcyinych i zastosowania tworza typy, nale-
zace do pewnej grupy. ' _ ,
Narzedzia geometrycznie podobne, a rézniace si¢ jedynie pod wzgledem wielkosci stanowia rodzaj
narzedzi pewnego typu.

—
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Podzial na dzialy wyodrebnia niezaleine cze$ci inwentarza, ktére maja podlegaé¢ w pewnych gra-
nicach gospodarce autonomicznej, 7

Inwentarz narzedziowy w zakresie poszczegdlnych dziatéw moze ulegaé wiecej lub mniej szcze-
goélowemu podziatowi, opartemu na zasadzie objetej wyzZej przytoczonym schematem.,

‘Wybor sposobu podzialu uzalezniony jest od liczebnosci, réznorodnosci pod wzgledem ksztaltow
i szczegolow zastosowania oraz innych specyficznych wlasnosci przedmiotéw, objetych danym dzialem.
— na grupy,
— « grupy i typy,
— ,, grupy, typy i rodzaje-

Drugi

Trzeci

"

R

Pierwszy sposéb uwzglednia podzial dzialu skrdcony

pelr'z,y

3. Uklad znakowania.

Ilosé znakow symbolu ustala sie na podstawie przyjetego sposobu podzialu inwentarza.,

Szczegolowa klasylikacje inwentarza przeprowadza sie na podstawie ustalonego uktadu zna-
kowania. ' :

W celu &ciéle jednoznacznego okre$lania przedmiotéow wchodzacych w skiad inwentarza narze-
dziowego muszg by¢ one oznaczane:

Dla inwentarza znormalizowanego:

1. W wypadku symboléw skréconych—numerem kolejnym w granicach danego dziatu, grupy lub typu.
2. W wypadku symbolu pelnego — cecha charakterystyczna lub numerem wielkosci,
Dla inwentarza specjalnego (nieznormalizow anego):
1. W wypadku symboléw skréconych — numerem rysunku w granicach danego dziatu lub grupy,
2. W wypadku s]ymbolu pelnego— w granicach przeznaczenia (objektu produkcji do jakiego sa one
przeznaczone).
- Uktad symbolu dla inwentarza narzedziowego znormalizowanego
Znaki 1 znak 2 znak 8 znak 4 znak 5 znak 6 znak
— Ilo§¢ przedmiotéw dopu-
§ Duza litera | Duza litera | Duza litera | Mala litera ; szczalnych w jednym dziale.
1;3:;3’ poczatkowa | poczatkowa | poczatkowa | kolejna w/g Llczl;aocii-w;ocyggowa
; nazwy nazwy nazwy alfabetu
Tlo§¢ sym-
boléw dla 22 22 22 22 99 =
kaz. znaku
Dziat ~ Nr. kolejny 99
Symbole |t | Grapa | | Nekolegny | 22 % 99 — 2178
Dazial Grupa Typ Nr kolejny 22 3¢ 22 % 99 = 47916
Sg’gflﬁ’;l Dazial Grupa Typ Rodzsj | Cefha g‘f“ﬁ‘&’(’;‘gglna 22 ¢ 22 X 22 ¢ 99 = 1054152
Uktad symbolu dla inwentarza narzedzioweg_o-specjalnego (nieznormalizowanego)
‘Znaki 1 znak 2 znak 3 znak 4 znak 5 znak 6 znak
= Il0é¢ przedmiotéw dopu-
, Duza litera | Duza litera { Duza litera ; Mala litera szcz. w jednym dziale.
ROdlfa’ poczatkowa | poczatkowa | poczatkowa Lxczlz{a Oc}-wggyggowa kol. w/g.
caELAY nazwy nazwy nazwy alfab.
Ilo§¢ sym- Srednio
boléw dla 22 22 22 99 =
kazdego zn. b
Dzial Nr, tablicy lub rysunkn P"gg{f‘cym 99 % 5 = 496
Symbole
skrécone P .
Dzial Grupa Nr. tablicy lub rysunku (Z%(l:i]syna 22 X 99 % 5 = 10890
Przeznaczenie .
; ; . ; Pozycja na =
S;’gggl Dziat Grupa (Ob]glfltk g)ro— Nr. tablicy lub rysunku t?t,)l)iCy 223(22X 995 = 239530
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Znakowanie i klasyfikacja narzedzi PN
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Projekt

Drugi znak
Trzeci znak
Czwarty znak
Piaty |
Szosty |

Qi W

14}

Czerwiec 1929 r.

»
k]
k]

Pierwszy znak okresla —

W celu S§cisle ;ednoznacznego oznaczenia narzedzia norma]nego préocz dzialu grupy,
typu i rodzaju do jakich zalicza si¢ dane narzedzie, symbol jego powinien okresla¢ charak-
terystycznq ceche narzedzia danej wielkosci.

Ukitad symbolu narzedzi_normalnych.

Symbol sktada sie z 6 znakéw.

dzial
grupe

typ
rodzaj

znaki okreslaja — charakterystyczna ceche narzedzia danej wielkoéri.

Rodzaj znakéw wchodzacych w sklad symboléw.

Symbol sklada sie ze znakéw, ktére stanowia litery i liczby (symbol mnemotechniczny).
1 znak symbolu. Dzial oznacza sie duzq literq, najlepiej poczatkowa nazwy dziatu.

Grupa oznacza sie duzq literq, najlepiej poczatkowa nazwy grupy.

Typ oznacza sie duZq literq, najlepiej poczatkowa nazwy typu.

Rodzaj oznacza sie malq literq, w kolejnosci alfabetycznej. -
Charakterystyczna .cecha narzedzia oznacza sie liczbq dwucyfrowq (wy-
miar charakterystyczny, lub uméwiony numer wielkosci).

W wy]qtkowych wypadkach, gdy wymiar lub numer charaktery-
styczny nie moze byé okreglony liczba dwucyfrowq, dopuszczalne jest
oznaczenie cyfrowe o odpowiednim, a uméwionym uvkladzie (np, numer

trzycyfrowy lub ®/L).

Przyklad znakowania:

1. Narzedzia do skrawania metali .
2. Noéz .
3. Zdzierak o ©
4. Romboidalny prawy . : ;
516 Wymiar 12 X 20 X300 = Nr. 20

Znaki
1/2|3)4]5]6
N
N
Z
a
2|0
N|N[zlal2 |0

W skrécie: Néz— Za 20
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Znakowanie i klasyfikacja narzedzi B. K T W.

do skrawania metali

: , Instrukcja Nr. 2
Narzedzia specjalne. :

Narzedzie przeznaczone do wykonywania $cisle okres$lonej czynnoéci przy obrébce pew-
nego przedmiotu i do tego celu specjalnie wykonane, nazywa sie narzedziem specjalnem.

Kaide narzedzie specjalne jest §cisle zwigzane z objektem produkeciji, do fabrykacji ktérego
jest ono przeznaczone.

Narzedzia specjalne nalezace do pewnego dzialu i grupy, oraz okre$lone przeznaczeniem
ich do fabrykacji danego objektu produkeji, moga byé jednoznacznie okres§lone jedynie ich
rysunkiem konstrukcyjnym,

Uklad symbolu narzedzi specjalnych.
Symbol sklada si¢ z 6 znakéw.

Pierwszy znak okresla — dziatl
Drugi znak % — grupe
Trzeci znak o — przeznaczenie (objekt produ keji) |
Czwarty znak
Piaty znak
Szésty znak okresla — pozycje rysunku narzedzia na tablicy

}okres’laia,-— tablicg, na ktérej umieszczony jest rysunek narzgdzia.

UWAGA: Pod okre§leniem tablicy nalezy rozumieé¢ tablice normalna albumu narzedzio-
wego, na ktérej umieszczone sg kolejno rysunki schematyczne poszczegélnych
narzedzi specjalnych.

Rodzaj znakéw wchodzacych w sklad symbolu.

Symbol skiada si¢ ze znakéw, ktére stanowia litery i liczby (symbol mnemotechniczny).

1 znak symbolu, Dzial — oznacza sie duzq literq, najlepiej poczatkowa nazwy dziatu.

2 " Grupa — oznacza sie¢ duzq literq, najlepiej poczatkowa nazwy grupy

3 , o Przeznaczenie — oznacza si¢ duZq literq, najlepiej poczatkows nazwy
przeznaczenia.

4i5 7 Numer]tablicy albumu — oznacza sie liczbg dwucyfrowg od 0 do 99,

6 1" Pozycja na tablicy — oznacza sie malq literq w kolejnosci alfabetyczne;j.

UWAGA: Uklad symbolu narzedzia specjalnego pozwala na odréznienie go od symbolu
narzedzia normalnego. Tem samem nie moze byé wqtpllwosc1, czy
3 znak okre§la typ narzedzia normalnego, czy przeznaczenie narzedzia

specjalnego.
I Znaki
Przyklad znakowania. 1[21314]5]6

1. Narzedzia do skrawania metah . . , . . . . . . ., . . . |N

2. N6z . . e e e e e e e N

3. np. do fabrykac11 ]okomotyw T - R T L

4, i 5, Tablica np. Nr. 12. . . R RS SRS R 12

6. Pozycja rysunku na tabhcy np. b N S T R - b
N[N|L|1 2]b

Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skrawania metali, PN

Narzedzia normalne . . . . . . . . . . . . . .« . . . . .. N — 804

Czerwiec 1929
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Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skrawania metali

Noze normalne

PN

N—807

Projekt
B! Zwykle (bociany boczne) |D ' Dlutownicze G Gwintowe
_ ilv‘ bocian prawy a | kopytkowy 1 a ‘ zewngtrzny ostry o
b bocian lewy 7i* é B _o_k‘reigly = g b wewn—g’trz—nyzr; e 5
_: boci;n prawy wygiét; E ; =Y l;v;a;;t;\;y - ; o zewnetrzny ;;ski ] E
2| bocian tewy wygiety | 2| | d|puecimak  |8| |d|wewnewzoy pesi |2
"¢ | bocany prawy __% e 13| |e| zewnezoy wapezowy 3
i _boszn_y_f,wy - -§ f N S ﬁi _f wewnetrzny trapezowy ;g
8 boczﬂy prawy wygigt;r 2 Zu-< ; o S E : 7 il °
| b | boceny lewy wygiety w A s “
P‘ Pomocnicze S Strugarskie (odgigte) w Wytaczaki
a | przecinak a | zdzierak prawy i a | prostolinijny prawy =
&l: Amgosmliﬁ;‘ ) é ? zdzierak lewy T 'g “b— szpiczasty prawy | 'é
kcﬂ zacinak okragly prOStyv_— _c———p_rzecinak b ‘c_ hakov.vy prostolinijny ]
T ;vyignzga? ;.;fostolini’j;yw_v\ § T wykariczak prostolinijny E T hakowy okragl;r’ I ;g'
V; Tﬁ;kaﬁczak okgg—l; T i‘é —e— wykariczak okragly :g _e‘ hakowy szpiczasty T :g
3 ) BRI 3| It . T
8 N NE-Y _ = IS S |
I T A I 2 R -
h | } h h
Z{| Zdzieraki
6| ey oy [ LI
‘i romboidalny lewy E | _b_‘ -
¢ | prostolinijny prawy €| c R
‘d_ prostolinijny lewy | ;% al N T N -
e boczny prawy - ‘§ Y ) ‘ e | -
f | boczny lewy E e L
E ) okragly prosty i i - ) g
h ) h v

Przyklad znakowania: N6z zdzierak prostolinijny prawy b=16, h=25,
NNZcl6x 25300 (w skrocie: néz Zc 27 lub Zc 16 25 300).

Wymiary materjalow na noze jednolite lub trzonki nozy nakladanych
Wymiary materjaléw na noze jednolite SET=o T a0
Noze zwykle

Profile’ nozy normalnych,
ER] 3 LH]
2 33 23
2 » »
2 bR 2
3 2 »

2 33 3

3
R 3

o

»
2
32

dlutownicze .
gwintowe
pomocnicze .
strugarskie
wytaczaki
zdzieraki .

PN
N — 619
N — 618
N — 608
N — 609
N — 610
N — 611
N — 612
N — 613
N — 614

L=300:NNZc 27, lub

NN
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Znakowanie i klasyfikacja P N
narzedzi do skrawania metali "N - 806
Podziat na grupy Projekt
Do dzialu narzedzi do skrawania metali zalicza sie
wszelkie narzedzia stuzace do obrébki metali droga skra-
wania. Wykonywuja one prace skrawania mechanicznie
t. zn. na obrabiarkach.
g |Sgr‘3§;°‘ NAZWA GRUPY
S .
2 | B Przeciggacze
3 c B - g
4 D
s | E ]
. F | Frezy
7| G | Gwintowniki
8 K Narzynki .
ATSNE B _
10 K |
o ‘ L \
12 Mo - o
13 l N | Noze
147 P Pity ~ -
15 TR Roz-\;ierﬁal_n'_‘-_ ¥
16 | S | Sciernice (tarcze salif.)
17| T
18 l U - -
19 W | Wiertla
5 1 e
2 v i
2 | Z -
Czerwiec 1929
N
) . P N
Uktad normy narzedziowej R
Zatozenie b=t
Projekt

Caloksztalt norm narzedzi dzieli sie na normy:
A) Ogdlne, B) Podstawowe i C) Szczegdtowe.

A) Normy ogélne zawieraja materjal teore-
tyczny dotyczacy dzialu narzedzi, a wiec ukladu
norm, znakowania, klasyfikacji i t. p.

Normy ogélne oznaczane sy numerami PN/N..,

B) Normy podstawowe stanowia calkowity
meterjal teoretyczny i praktyczny dotyczacy stow-
nictwa, okreslania, konstrukcji, materjalu, wyko-
nania, zastosowania, konserwacji i gospodarki na-
rzedziowej w zakresie niezaleznych od siebie od-
mian narzedzi.

‘Normy podstawowe stanowia podstawe spo-
rzadzania norm szczegélowych narzedzi normal-
nych oraz projektowania narzedzi specjalnych.
Wzajemna zaleznoéé norm podstawowych jest w
nich zaznaczana w postaci uwag wiazacych te nor-
my w caloéé¢ w granicach pewnych odmian narzedzi.

Normy podstawowe nie okreslaja pewnych
przedmiotow — narzedzi, a stanowia tylko tablice
oznaczane numerem PN/N...

C) Norma szczegéfowa dotyczy pewnego
§cisle i jednoznacznie okreslonego rodzaju nor-
malnego narzedzia. Schemat normy szczegélowej

WIADOMOSCI P, K. N,

N 667—59

1 listopada 1929 r.

przewiduje wszystkie rubryki, wystarczajace do
okreélenia danego rodzaju narzedzia pod wzgle- -
dem konstrukcji, wykonania i zastosowania.

Dane zawarte w normie szczegélowej pocho-
dza z odnosnych norm podstawowych, Numery
tych norm podstawowych podane sa przy odnos-
nych rubrykach, w tabelkach normy szczegélowej.

Norma szczegétowa sklada sig z 2 czeSci:

Czesé 1. Okresla dany rodzaj narzedzia
pod wzgledem konstrukcyjnym. Moze byé ona za-
opatrzona w uwagi wyjasniajace uklad i sposéb
positkowania sie tabelka.

Czeé§é¢ 2. Instrukcje. Zawiera dane okre-
§lajace: a) materjal, b) obrébke termiczna, c) ob-
robke mechaniczna, d) zastosowanie, e) wykorzy-
stanie, ) przechowywanie i g} konserwacj¢ dane-
go narzedzia, '

Norma szczegélowa oznaczona jest numerem
PNIN oraz nazwa i symbolem rodzaju narzedzia
zawartego w normie.

Kazda wielko$¢ narzedzia w normie szczegd-
towej okresla jednoznacznie symbol, ksztaltujacy
sie¢ w sposéb podany w odpowiedniej rubryce.

- Narzedzie moze byé oznaczone numerem PN
i wymiarem lub symbolem.

Zastosowanie i rozpowszechnianie B‘K'T'W'
A Instrukcja
norm narzedziowych. Nr 3

Zastosowanie norm.

Zastosowanie norm ogélnych i podstawowych
wchodzi jedynie w zakres konstrukeji narzedzi
specjalnych oraz organizacji w dziedzinie gospo-
darki narzedziowej. Zastosowanie norm szczegélo-
wych obejmuje strone handlowa, a wigc okresla
normalne narzedzia rynkowe oraz strone technicz-
na dotyczaca fabrykacji narzedzi normalaych.

Rozpowszechnianie norm
lowych.

Wydawanie i rozpowszechnianie norm szcze-
golowych moze mieé miejsce po ustaleniu normy
i wypekieniu rubryk dotyczacych wymiaréw na-
rzedzia. Stanowi to minimum materjatu, jaki mo-
7e zawieraé¢ norma szczegéfowa. Niewvypelnienie
rubryk, dotyczacych konstrukeji czesci tnacych na-
rzedzia oraz tablicy instrukcyjnej (np. z powodu
braku materjatéw wystarczajacych do opracowa-
nia odno$nych norm podstawowych) nie moze staé¢
na przeszkodzie rozpowszechnianiu norm juz opra-
cowanych w minimalnym zakresie. Puste rubryki
moga byé zapelnione przez nabywcéw w miare
ukazywania si¢ odnoénych norm podstawowych.
Po opracowaniu brakujacych norm podstawowych,
odno$na norma szczegélowa zostaje uzupelniona
1 wydana ponownie,

W normie ostatecznie opracowanej niektéore
rubryki moga byé¢ celowo niewypelnione, pomimo
istnienia norm podstawowych, ktérych numery
umieszczane sg przy odnoénych rubrykach, Dotyczy
to danych, co do ktérych przewiduje sie¢ pewne
zmiany, Ma to na celu unikniecie wycofywania
z obiegu normy szczegélowej w razie zmiany pew-
nej przejSciowej normy podstawowej. W razie
zmiany wycofuje sie tylko te norme podstawows,
a nabywca kasuje stary egzemplarz normy szcze-

szczego-

. gotowej i wypelnia pusty rubryke w nowym blan-

kiecie w/g nowej normy podstawowey.
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