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Z nielicznych juz przedstawicieli grona technikéw,
ktéve w polowie ubieglego stulecia usilowalo dzwignac
z upadku nasze piSmiennictwo techniczne, ubyl znéw
jeden 1 to gléwny przodownik. Jak bowiem przypo-
mnie¢ tu nalezy, grono to otrzymalo $ecislejszg organi-
zacye dopiero przy redakeyl Dziennika Politechnicsnego,
wydawanego w latach 1860 — 1862 przez braci Mar-
CZEWSKICH :  DBRONISEAWA
zmarfego w r. 18821) 1 Wi-

P.
rczewski.

pitan inzynieréw 1 do r. 1858 naczelnik wydzialu tech-
nicznego w Zarzadzie Komunikacyl, pdézniej zas prazy-
faczyli sig dwaj mlodzi jego synowie: Bronispaw (ur,
1828) i Wirorp, urodzony w Wierzbicy w gub. Ploc-
kiej, w r. 1832, ktérzy obaj, po ukonezeniu nauk gimna-
zyalnych w Warszawie, po$wigeili sig zawodowi tech-
nicznemu, Browisnaw byl inzynierem komunikacyi,

Wirorp zas wszed! wr. 1856

ToLDA, ktdry zszedl z tego
gwiata w dniu 13 b. m.

Po upadkun czasopism
technicznych, ktére wycho-
dzity przed r. 1831, zapano-
wala u nas w literaturze
techniczne] diugotrwala ci-
sza. 4 pozostalych wspol-
pracownikéw tych czaso-
pism, jedni, jak Paxcer, po-
Swigelwszy i@ pracom zawo-
dowym, zarzucili w zupelno-
$ci pismiennictwo, inni, jak
JANICKI (ojciec), drukowaé
mogli swe prace tylko w pi-
smach codziennych lub ka-
lendarzach. Dopiero po dwu-
dziestn latach migotaé ma-
czelo dwiatelko odrodzenia,
w wydawanym w latach
1850—1855 przez BoLEska-
wa Popczaszywskizeo Pa-
migtniky  Sztuk  Pigknych.
Galezig techniki, majacs na

#H

do sfuzby dr. zel. Warszaw-
sko - Wiedenskiej, swe wy-
ksztalcenie techniczne uzu-
pelnial za granmica a w r.
1858/9 opracowal projekt
odnogi Zabkowice-Katowi-
ce, oraz wspdlnie z bratem
projekt wielkiej linii kolejo-
wej: Piotrkéw - Sandomierz,
a dalej: Razeszdw - Czer-
niowce-Galacz 1 Dukla-De-
breczyn.

‘W r, 1860 wzmianko-
wane grono technikéw,
przylaczywszy sig do szer-
szego kolka literacko-arty-
styeznego, mialo swoj punkt
zborny w dawnej Resursie
Obywatelskiej, w palacu, na
ktérego miejscu stoi dzis
hotel Bristol, Tam to, na
¥ jednem z zebrah, podniesli
‘ Bronrseaw 1 Wirorp Mar-
czeEwsoy mysl wydawania
w Warszawie pisma tech-

miejscu czynne ognisko nau- 4 fot. St Rogackiogo.
kowe, bylo wtedy budowni-
ctwo i tak w okolo Popczaszyskirao jak i przy wydzia-
le architektonicznym Szkoly Sztuk Pigknych, groma-
dzié sig zaczelo kdtko budowniczych warszawskich,
do ktérego przylaczali sig przygodnie dawni uczniowie
Pancera zkurséw przy Komisyi Spraw Wewngtrznych
1inni inzynierowie komunikacyi, wtedy dyplomowani
W kraju, wreszcie technicy wyksztalceni za granicg
1 niektérzy z nauczycieli przedmiotéw matematycznych
1 przyrodniczych. Sklad tego nielicznego grona nie
mog! byé jednoradniejszym, wobec braku wyzszego za-
kladun technicznego w kraju, Krakowski instytut tech-
niczny, ksztaleacy podéwezas techniliéw galicyjskich, nie
Przekraczal swym zakresem dzisiejszej szkoly sredniej.
Do grona tego nalezal Froryan MarczEwskr, b, ka-

Y Nekrolog w Przegl. Techn. r. 1882, t. XVI, str. 120

nicznego. Projekt zyskat po-

klask ogélny. Inicyatorowie
wzieli na siebie opracowanie programu i dostarczenic
funduszéw. Wkrdtce tez zebrali w swojem mieszkanin,
na Jerozolimskie] w domu Marconigco, liczne grono
technikow, ktére przyjelo projekt programu i nazwe
Dziennilka Politechnicznego, prayrzekajac wydawcom
bezplatng pomoc naukows i literacks,

W sierpniu 1800 r. wyszedl zeszyt pierwszy (po-
dwéjny, za lipieci sierpien) z tytulem: Dziennili Poli-
techniczny, sbidr windomosei z postepu inzynieryi, budo-
wnictwa, mechanilki ¢ technologii, wydmwany przez
B. Murczewskiego inz. Tom. 1 W. Marczewskiego inz. dr.
#el., w formacie podobnym do dzisiejszego Przegladu
Technicznego. Odtad zeszyty wychodzity regularnie,
dwumiesigezne 1 miesigezne do konea r. 1860, a w dwach
latach nastgpnych stale dwumiesigezne. Z poczatku,
wiekszg czgsé pisma zmuszenl byli zapelnia¢ sami wy-



230

dawey, stopniowo jednak otaczajace ich grono wspélpraco-
wnikéw rozdzielad zaczelo prace miedzy siebie.

Zeszyt pierwszy rozpoczal Wrrown Marczewsxr artyku-
tem: ,Nowe sposoby zakladania fundamentow mostowych®,
w ktérym opisywal budowe mosti na Renie pod Kehl, naj-
znakomitsza dwezesng vobote inzynierska, sluzaes péiniej
przez dlugie lata za wzér zakladania fundamentéw na skrzy-
niach podwodnych. Podal takze windomosé o robotach, Ja-
kie przeprowadzit na drodze: Zgbkowice-Iatowice, gdzie naj-
wigkszy z mostdw, na rzece Przemszy Czarnej opatrzono po-
ktadem zelaznym, stosujac po raz pierwszy w kraju belki
zelazne do ustroju mostdw, gdyz przed tem zelazo uzyte bylo
tylko w moscie wiszacym pod Modlinem i w moscie na Warcie
dr. zel. Warszawsko-Wiedenskie] gdzie zrobiono z szyn sta-
rych wigzanic wzmacniajgce pokiad drewniany.

W zeszycle za wrzesien i pazdziernik 1860 r. podal zndw
Wirorp Marczewsky: | Krétki opis znakomitszych nowoceze-
snych dziel sztuki inzynicrskicj®, a w nim typowe mosty: Bri-
tania, Tezew, Saltash, Chepstow, Niagara, wiadukty: Goeltz-
thal 1 Lockwood, akwadukt Roquefavour. W r. 1861, €le-
dzac welgz za postepem w budowie mostdw zelaznych, opisy-
wal ,Most Victoria w Ameryce“, ,Nowy rodzaj mostéw
zelaznych pod koleja, z Wiednia do Szegedynu, wreszeie
,Most na rzece Brda pod Czerskiem, na linii Bydgosko-To-
runskiej®, W artykule: ,Przechowywanie zhoza® opisal skla-
dy hermetyczne, $pichrze przewiewne, urzadzenia mechaniczne
do tego celu, a nadto $piclirze krajowe, mianowicie wzniesione
pfzez STEINRELLERA okolo 1834 r. przy mlynie parowym na
Solcu, oraz $pichrz mechaniczny, zbudowany w 1860 r. przez
ArExsaNDRA FAPINSKIEGO Przy miynic parowym w Zegrzynku.

Manczewscy okazali sig ruchliwymi i zabiegliwyini kie-
rownikami pisma, ktérego z kazdym zeszytem wzmagala sig
zZywotnosé i ktérego zbidr, zlozony z trzech tomodw infolio
0 350 str, tekstu 1 108 tablicach rysunkéw, stanowi okazaly
pommik ich dzialalnodei wydawniczej. Zywotno$é iruchli-
wosé dziennika uwydatniajg sig zwlaszeza w artykutach pod-
pisanych przez wydawedw 1 w bezimiennych pracach redal
cyl. Te za$ ostatnie prowadzil Wiroup MarczEWSKI, pray po
mocy brata, a w r. 1862 sekretarza redakeyi Henrvra Prurrow-
skItGo, urzednika dr. a. Warszawsko-Wiedenskiej, zmarlego
w Irkuckun w roku 1869.

Aby oceni¢ wplyw braci MARCZEWSKICH na 10zWdj na-
szego pismiennictwa technicznego, dosé przejrzed nastgpuja-
cg liste wspdlpracownikéw Dziennila Politechnicinego. Prze-
wazna ich wigkszos¢ dala si¢ poznad poza obrebem czasopi-
sma cennemi pracami naukowemi i technicznemi.

Aleksandrowicz Leonard inz. '), Ankiewicz Julian bud., Bajer Ju-
lian prof. Szk, Gt., Cichocki Bdward bud., Trtel Leopold bud. %), Gro-

towski Alfons inz., Heurich Jan (ojciec) bud., Kaczynski Pawel
prof. %), Krigier Andrzej?), Krzyzanowski Wiadyslaw inz mech. %),

) Kierowal budows dr. zel. Warsz -Bydg., pod dyrekeya Ro-
zenbauma, a nastegpnie Witolda Marczewskiego.

2) Naczelnik wydz. techn. d. z W-W. W r. 1871 wydal
broszure o uzyciu cementdw.

9 Wykladal przed 1831 r. w Szkole Przygotowawczoj do In-
stytutu Polit. '

1y Wiaseiciel but i fabryk ,Rzucéw® pod Szydlowcem.

5) B. Mechanik Gl6wny d. z Warsz.-Teresp.
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Majewski Julian inz, Natansou Jakéb prof. Szk. Gi, Orlowski Jo-
zet bud., Pietraszek Jan inZz mech,, Podolski Jozef dyr. Tnst. Techn
(# Xrakowa), Podymowski Stanislaw inz. gérn., Prazmowski Adnm'
prof. Szk. Gl., Regulski.Kaz’imierz inz., Scholtze Kazimiers przemy-
slowiec, Sporny Jozef inz., Swieszewski Jan inz, Szmidecki Aleksan-
der “'),. Urbanowski Napoleon inz. (z Poznania), Wierzbowski Wlady-
staw jnz., Witkowski Wladyslaw inz., Wrzesniowski Wincenty prof?),

Lista nie obejmuje wielu wspolpracownikdw niepodpisa-
nych pod artykulami, lub takich, ktérzy tylko prayimowal
udzial w naradach redakeyjnych. A te narady rozWingli
Marezrwsey szeroko. Uezestnicy podzielili sig na szesd wy-
dzialéw: teorvetyczny, inzynierski, budowlany, mechaniczny,
technologiczny i administracyjny. Kazdy wydaial miat prae-
waodniczacego 1 sekretarza. Zbierano sig raz na tydzien w do-
mach prywatnych, rozpatrywano artykuly przeznaczone do
druku i roztrzgsano biezgee sprawy techniczne. Ogdlne ze-
brania wszystkich szedciu wydzialdw odbywaly sig razm
micsiac w redakeyi. Byla to pierwsza proba zjednoczenia
technikéw krajowych, powtarzana: w r, 1866/7 w redakeyi
dawnego Przeglgdu Lechnicsnego, od r. 1875 w redakeyi
Przeglgdu dzisiejszego, przeprowadzona potem przy wspél-
udziale te) ostatnicj w Resursie Obywatelskic]; az wreszeie
zjednoczenie urzeczywistnione zostalo formalnie w Sekeyi
Technicznej 1 w Stowarzyszenin Technikdw.

Zebrane przez MARCZEWSKICH liczne grono wspéipraco-
wnikéw, zapewnilo Dsiennikowi Politechnicznemu pierwszo-
rzgdne miejsce w szeregu naszych dawniejszych czasopism
technicznych. I dzi$ z pozytkiem zagladamy do tego zbior
prac cennych, odnoszagcycl sig w znacznej czedci do rzeczy
krajowych i zachowujgeych zawsze swg wartosé informacy)-
ny. Podziwiaé¢ w nim wypada prace WiroLpa MARCZEWSKIE-
Go, prowadzong réwnolegle z zajeciami zawodowemi na dr.
zel. W.-W., ktércj w r. 18062 zostal inzynierem naczelnym.

Praca redakeyjna zamknela jego dzialalnogé pismienni-
czy. Pézniej, zdala od kraju, zajmowal sig wylacznie praca-
mi zawodowemi. W gub. Wiackiej byl dyrektorem zakl-
déw przemystowych zelaznych Kozietlo-Poklewskich, Wré-
ciwszy do Warszawy w r. 1886, wszedl do fabryki przyjacie
la swego Brryarpa Hawrxuco, ktérej byl odtad kierowni-
kiem, poswigcajac caly swéj czas zajeciom przemyslowym
1 rozciagajac szezegdlng piecze nad robotnikami. Méwili oni,
po jego zgonie, ze utracili w zmarlym ,najlepszego ojea
Bo tez wszystkich jednal sobie Wiroro MaRrczEwsKT, dobro-

_cig, prawosciy i uczynnoscig, a szlachetng jego postat che-

rakteryzujg najlepiej sfowa jednego z nekrologow, jakimi go
zegnano: ,mial serce gorace, wiarg silng, zastuge pracy 14"
cia wielkgX. ' -

Technicy krajowi tracg w zmarlym dzielnego przodo-
waika, ktérego prayklad praydwiecaé im winien, a pisino -
sze — wiernego przyjaciela. Choé od lat wielu nie bral czyt-
nego udziadu w dziennikarstwie technicznem, zajmowal §1¢
jednak zywo jego sprawami, nastgpcom swym nie szozedni
zyczliwej rady i zachety. F K.

%) Naczelnik zakladdw gérniczych (okregn wschodniego):

7y Wykladal przed 1831 r. w Szkole Przygotowawczej
stytutu Polit.

o 1

Tablia gralieana do obliesei Kol pasowyeh, nowyeh, sghatyeh, ieh predkosei, oras sit obwodowyeh, watkiw 1 K.

(Publ. XXIT).

1. Uzasadnienie teoretyczue.
Zasada, ktéra postuzyla do zbudowania niniejszej tabli-
cy, byla juz stosowana zagranica do ukladania tablic k6! ze-
batych. Oryginalnem wige w tej tablicy jest tylko zastoso-

. . . . . : o '.PSCl
wanie tej zasady do obliczania rozmaitych lrlny,b]} e -
transmisyjnych i, co szczegdlnie pozytecznem okazac SlQ]l]ICZP'
polaczenie organiczne w jednej tablicy tycl rozmaifyeh “T.

’ . . - : radBl
del, ktore zawsze pracuja razem, jak kola transmisyjue; ¥
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i kliny. Zasade, o kborej mowa, mozna wylozye w sposob
uastepujacy: _ L ‘

Na dwdéeh osiach X—X1 ¥Y—1, przecinajacych sig pod
katem prostym (rys. 1), obieramy dwa poczatkowe punkty
0, 01odnich w kierunku strzalek odkladamy dwa dowolne
odeinkt # 1 9. Przez poczatkowe i koncowe punkty tych
odeinkdéw prowadzimy wspélrzedne, a od obu punktéw prze-
ciecia sig tych ostatnich prowadzimy Jinie ukosne pod katem
43", Odeinek z, znajdujgey sie pomiedzy temi liniami uko-
gnemi na réwnoleglej do ktdrejkolwiek z obu osi, réwna sie
samie 24y, co jest dostatecznie widoczie na pounizszym ry-
sunku. Prazytem widoczne jost réwniez, ze wszystkie inne
odeinki z1y, ktéryeh wspot-
1zedne przecinalyby sig na
jednej 1 tej samej nkosnej,
posiadaja, te samg sume 2.
I odwrotnie: na jednej i tej
samej wspélrzednej, np. pio- A S
nowej ¥, przecinaja sig .
wszystkie poziome % temi e
ukosnemi z, dla ktérych -
roznica z—z jest stata 1 ro- i
wna 3. Jesh wiec na po-
ziomej osi dolozymy roz-
maite odcinki g, na piono-
wej — 2, to linie ukosne,
otrzymane sposobem powy-
zej opisanywm, beda liniani
sumy z tych odeinkéw, pio-
nowe beds odpowiadaly odeinkom y, poziome—odcinkom .
Tablica w ten sposéb nlozona rozklada réwnanie: z=x+y,
albo tez: cz=ax+0by;, gdzie abe sa wspolezynnikami nie-
zmiennymi. Jezeli jedna = powyzszyeh seryl odeinkow x
lub  odkladaé bedziemy w strong przeciwng strzalce, to
odeinki z zamiast sumy, dadzg réznice x—-y. Tak znowu ulo-
zoua tablica rvozklada réwnanie: z = x—1, albo cz==ax~Dy.

Jezeli dalej, zamiast odeinkéw proporeyonalnyeh liez-
bom z i y bedziemy odkladali ich logarytmy, t.J. gdy odeinki
pionowych linii beda odpowiadaly logy, poziomyel — logz,
to odeinki linii ukosnych logz = log x4 logy, albo logz=
=logz —logy. Przy tych odeinkacl logarybmicznych wypi-
sujemy ich liczby, a tablica rozklada wtedy réwnanie: z =

Rys. L

g =

— x . . .
=z +, albo z = o albo tez takie same rédwnania ze sta-

lymi wspolezynnikami. Jest tu wiec zastosowana ta sama
zasada, jak przy suwaku rachunkowym: log (x4 y) = logz +

: @
+logy i log 7 - logz—logy. Za przyklad takiego rozlo-

zenws, moze sfuzyé wzdr, rozlozony w naszej tablicy w dolu
iy 3 sty ‘ - . D0
1z lewej strony dla predkosei obwodowej kot a0

¢ )

Azeby rozlozy¢ réwnanie z czterema niewiadomemi
“:x?/zz)ukladamy tablice wedlug schematu, uwidocznionego
harys. 2. Wykonywujemy wiee dwa mnozenia lub dzielenia
W Jeduej tablicy. T wtenczas dopiero wladciwie uwydatnia sig
tlzl)]’tecz_nosc podobnych tablic, gdyz kazde réwnanie z trzema
At N : ) . . . .

Y _io\nlewmc]omeml rozlozy¢ mozna w pospolite] tablicy liczbo-
wej. W naszc] tablicy rozdozony zostal w ten sposob wzér podsta-

wowy: {7, D = 1432400 %1 .

. Jezeli loczyn w réwnanin zawiera jeszeze wigkszy ilose
zmieanych  czynnikéw, to mozna do mastepnych muozen
l}rd_melm.’; uzywacé juz istniejgcych seryi linii, przytem kazde
iﬂ{‘?‘l_&ﬂ}‘e wymaga trzech kierunkdw linii 1 kazde dwa, kierunki
okreslajy trzeci. Azeby roztozyé iloczyn lub iloraz z potegami
! Dlerwiastkami, nalezy, stosownie do znanej zasady, odkla-
dac odeinki, réwnajace sig podwéjnemu, potréjnemu i t. d.
osarytmowi przy potedze 2-ej, 8-ej i t. d., albo polowie,

trzecie: e ! 0 .
nl;(:Cl.eJtCZlQSCl 1t. d. przy pierwiastku kwadratowym, szescien-
ym 1 {. d.

mow,

oy moze sfuzyé jedynie do rozkladania wyrazéw pojedyn-
yeh

o {jednomianéw). Jednakze i w tym zakresie ulozyé moz-
o wiele tablic uzytecanych, jak np. rozkladajacych wyraz,
“ywany przy indykowaniu maszyn parowyeh, dla ilogci koni
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| parowyeh, rozkladajgeyeh prawidlo Omwa i wiele innyell. Lecz

te prace musze juz pozostawic odpowiednim zawodowecon.

 Nie od rzeezy, sadze, bedzie tu wspomnieé o innym wig-
cej znanym sposobic ukladania prostolinijnych tablic graficz-
nych, mianowicie na zasadzie mnozenia i dzielenia graficznego.
Linie pionowe z (rys. 3) i linie poziome 5 sa réwnolegle,
lecz linie y wychodzg z jednego punktu. T to stanowi glowng
niedogodnosé tej tablicy, gdyz =z jednej strony kat przecinania
sig linii jest zmiemny, czesto zbyt ostry, a z drugiej strony,
w niarg zblizania sig ku punktowi, z ktorego wychodza linie z,
podzialka staje sig drobniejsza i mniej dokladna.,

2. Sposéh uzyeia tablicy.

Na pierwszy rzut oka tablica ta moze wywolad Wrazenio
zniechecajace swoja wieloseia liezb i linii.  Jednakze wraze-
nie to z pewnoscly zaiknie po uwaznem przeczytaniu poniz-
szyceh wskazowek, a praca przytem poniésiona przez kazdego

= Tll/z’

£

A,
24

A .
x }y c=uaty
J ’ x
Rys. 2. Rys. 5.

technika, majacego wieee) do czynienia z transmisyami, zo-
stanie w nastgpstwie sowicie wyuagrodzona.

a) Uwaga ogdlna o kofach transmisyjnych. Prazy obliczaniu
wszystkich kél, sluzgeych do przenoszenia pracy mechanicz-
nej, czy to pasowych, linowych, czy zgbatyeh, okreslamy prze-
‘dewszystkiem sile obwodowa, gdy# od miej zalezy uksztalto-
wanie obwodu kola: szerokosé obwodu kola pasowego, dre-
dnica linek iilos¢ rowkdw kola linowego, podzialka i.szero-
kos¢ zeba kola zgbatego. Jezeli kolo o svedniey D mu przy »
obrotach na min. ma przenosi¢ N k. p., to sitg obwodowsy I° kg
ohliczamy na zasadzie wzoru:

N
1—14392 -,

7 tablicy te samy silg okreslamy wedlug schematu, poda-
negonarys. 4. Przez punkt przecigeia sig linii poziome] Srednic
D z linig, pionowsg obrotéw n prowadzimy ukosna (pod 45) do
przeciecia sig z linig pozioms k. p. IV; przez ten ostatni punkt
przechodszi linia pionowa sily obwodowej £. Wogdle, posia-
dajac jakiekolwiek trzy z tych czterech wielkosel, mozemy
okresli¢ czwarty. Przytem liezhy pa pomocniczych liniach

b4
N 7750
2500
| 3500
D 6000 7|
Z S
Rys. & Rys. B.

ukosnych oznaczajy predkosei obwodowe w m/s. Pray usycin
kol 2 zelaza lancgo predkosé ta nie powinna przewyzszaé 30 .

Poniewaz kola pracujace z soba muszy posiadac jedna-
kowy predkosé obwodows, przeto linie srednic 1 linie obrotéw
takich kol muszg przecinaé sig na jednej itej samej linii uko-
¢nej. Nu tej zasadzie, jesli znane nam sa obroty takich kéf
i srednica jednego z nich, mozemy z tablicy odnalez¢ Srednice
drugiego; albo tez, podlug znanych Srednic takich k6l 1-obro-
téw jednego z nich, mozemy odnalezé obroty dragiego.

Przykhad. Kolo zamachowe linowe, o srednicy 6000 mm, wy-
konywa 70 obrotéw na min. Jakie rednice powinny otrrymad kolu
przeciwlegle (z nim pracajgee), jezell ehecemy im nadad 120, 150, 240
obrotow.

Odszuknjemy punkt przecigein sig linii, oznnczonej drednicy
6000 mm (rys. B), z liniy, oznaczona obrotami 70. Ukodna, przecho-
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dzaca przez ten punkt, wskazuje, Ze prgdkosé linek =22 m. Nastep-
nie prowadzimy linie pionowe obrotéw, oznaczone liczbami 120, 150
i 240, do przecigcia sig z linig ukos$na, a linie poziome, przechodzace
przez tak odszukans puukt;fr, daja nam srednice k6t 3500 man, 2800 mm
1 1750 mm, Przy tych obliczeniach pamigtal jednak nalezy, ze tak
linki, jak i pasy slizgajy sie i kola pedzone tracy przytem na obro-
tach: linowe !/,—1%, pasowe 3—4%.

b) Kota pasowe. Odszukawszy powyzszym sposobem na
zasadzic danych D, n 1 N, silo obwodowa P, okreslamy tem
samem wymiary pasa, t.j. jego szerokosé i grubosd, gdyz te
liczby umieszezone sg bezposrednio nad liczbami sit obwodo-
wych. Wymiary te obliczone zostaly przy powszechnie przyj-
mowanem naprezeniu 12,5 kgfem?. Przy innem naprezeniu m

=
yO

nalezy otrzymang sile obwodows pomnozy¢ przez iwy-
miary pasa wybraé odpowicdunie do tak zmienionej sily obwo-
dowej.

Przykiad 1. Xolo pasowe przy 200 obrotach powinno przeno-
si¢ 50 koni. Jakie wymiary nadad temu kolu? Obieramy sobie $re-
dnicg kota, np. 1000 mm i odsznkujemy przecigeie linii, odpowiadaja-
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cej tej $rednicy, z linig pionowa obrotéw, oznaczong liezbg 200, Li-
nia ukoéna, przechodzaca przez punkt, w ten sposéb odszukany, wska-
zuje, Ze koto to bedzie mialto predkoéé obwodowsg 10,5 m. Prowadzac
te linig do przeciecia sig z linig pozinmg koni, oznaczong liczbg 50,
otrzymujemy punkt, przez ktéry przechodzi linia pionowa sity obwo-
dowej, ktéra jednoczeénie okresla szerokos$é pasa, okolo 360 mm i gru-
bosé 8 mm. Bzeroko$é kola powinna byé o 25 mun wigksza niz sze-
rokosé pasa, a wige 385 mum.

To samo zadanie mozemy rozwiazad inng droga:

Odszukujemy przecigeie linii obrotéw z linia koni parowycl.,
Na ukosnej, przeprowadzonej przez to przeciecie w kierunku linii
punktowanych (prostopadlych do ukoénych linii predkogcei obwodo-
wych), przecinaja sig wszystkie Srednice i szerokodei paséw tych kél,
ktére sa w stanie przenosi¢ zadang pruce. A wiec przy Srednicy
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1000 mm, szerokosé pasa 360 mm (rys. 6). Pas ten jednak jest zbyt
szeroki i kosztowny. Wybieramy wige Srednicg 1500 mm, z szeroko-
dcia pasa 275 mm.  Pas wezszy posiada i wigkszg predkodé obwodo-
wa. Najnowsze zas doswiandczenia dowiodly, %e pasy o wigkszej
predkosci moga byé znacunie wigeej obcigzane, niz pasy o malej
predkosct,

Przyklad 2. Posiadamy kolo pasowe o Srednicy 1100 mm i sze-
rokodci 250 mm, mamy za$ okresli¢, ile to kolo jest w stanie prze-
niedé koni parowych przy 160 obrotach. Linia Srednicy przecina sig
z linig obrotéw na ulkosnej, wskazujacej, %e predkosé obwodowa tego
kola bedzie 8,756 m (rys. 7). Przeciecie tej linii z linig pionows, ozna-
czongy szerokoscig pasa 225 mm (przyjmujemy, Ze kolo jest o 25 mm
szersze od pasa), daje nam punkt, przez ktéry przechodzi linia pozio-
ma, wskazujgca, ze kolo moze przeniesé 23 k. p

Inaczej to zadanie mozemy rozwiazad wedlug schematn, wskaza-
nego na rys. 8. Odszukujemy przecigeie linii $rednic z linia sily obwodo-
wej (zarazem linig szerokosci pasa). Na linii ukosnej, przeprowadzonej
przez ten punkt w kierunkn linii punktowanych, przecinajs sig wszyst-
kie linie obrotéw z odpowiedniemi linjami koni parowych, jakie to
kolo jest w stanie przenosié. Widzimy wiec, ze przy 150 obrotach
kolo przenosi 23 konie, przy 20030 koni, przy 300—46 koni i t. d,

c) Kofa linowe. Postepujac zupelnie tak, jak przy kolach
pasowych, okreslamy silg obwodows. Jezeli mamy z géry
przepisane obcigzenie linki, to wystarcza podzielié te silg ob-
wodows przez obciazenie jednej linki, aby otrzymadé ilosé li-

nek. W przeciwnym za$ razie prowadzimy pionows linig sily
obwodowej do przecigcia sig z linig ukosng, cserwons, omg.
czajaeg uprzednio obrane naprezenie na ¢m? przckroju linki,
Od tego punktu prowadzimy pozioms do przecigeia sig z linig
ukosng czerwons, prostopadls do poprzedniej, a odpowiada-
jacy obranej z géry érednicy linek; wreszcie pionowa, prae-
chodzgea przez ten ostatni punkt, wskazuje ilosé linek (rys, 9).

Posiadamy tu zuowu cztery pozycye: sile obwodows
naprezenie, $tednice linek iilog¢ linek; majac jakiekolwiek
trzy z nich, mozemy zawsze odszukaé czwarts,.

Przyktad 1. Jakiego trzeba uzyé kota linowego, aby przy 250
obrotach przenosito 80 k. p.? Obieramy $rednicg kota, np. 1500 iy
i odszukujemy juz opisanym sposobem linig sity obwodowej. Linig
te prowadzimy do przecigeia sig z obranemn naprezeniem, np. 8, stad
prowadzimy do Jn'zecigci& sig z linfami, oznaczajgcemi $rednice Ji-
nek (rys. 10), Widzimy przytem, ze mozemy tu zastosowaéd: allo 2 linki
50 mm, albo 4 linki 85 mm, albo 8 linek 25 mm i t. d.

Przyktad 2. Posiadamy kolo z b-u
rowkami 40 mm, o 4rednicy 1400 mm. Jakie
naprezenie wywolamy w linkach, jesli to
koto bedzie przy 200 obrotach przenosito
80 koni? Odszukujemy przedewszystkiem
juZz znanym sposobem silg obwodowa, Na-
stgpnie od liczby b, oznaczajgcej ilosé linek,
prowadzimy pionows do przecigcia sig z li-
nig, oznaczajacg Srednice linek 40 mm, a od
tego punktu prowadzimy pozioma do prze-
cigeia sig z linig sily obwodowej. Miejsce
tego przecigein znajduje sig pomiedzy linia-
mi naprezen, oznaczonemi liczbami 6 17,
a wige kolo w tych warunkach moze byé
uzyte. Normalne bowiem naprezenia dla
linek "konopuych i bawelnianycl powin-
ny przypadaé w granicach od 8 do 8 kg/em?,

Przyktad 3. Posiadamy kolo linowe z 8-ma rowkami do 45 mm
linek, TIle k. p. przeniesie to koto przy 180 obrotach na min.? Od
liczby 3, oznaczajacej ilodé linek, prowadzimy pionows do prezecigeia
sig z linig ukodna, oznaczony 45 mm links, stad prowadzimy poziomg
do przecigcia sig z linia naprezed, np. 7, pionows, przechodzaca przez
ostutni punkt, okresla silg obwodowsg (okolo 330 4g). Dalej, na za-
sadzie danej s$rednicy i ilosci obrotéw, odszukujemy linig predkosci
obwodowej (23,5 m), ktorg prowadzimy do przecigeia sig z linig sily

Rys. 10.

-obwodowej. Pozioma, przechodzaca przez otrzymany w ten sposd

punklt, wskazuje, ze kolo przenosi przy danych warunkach okolo
105 k. p.

Uwaga. Pray $rednicach kol najmniejszych, wskazanych
na, tablicy, linki konopne pracujg jeszcze bez zarzutu, W -
zach koniecznych mozna jednak stosowaé jeszcze mniejsze
srednice, szezegdlnie pray linkach bawelnianych, dla ktorych
najmniejsza $rednica kolaréwna sig 25-krotnej srednicy linki.

d) Kofa zgbate. Z pomiedzy wielu sposobow obliczal}ia
kél zgbatych podajemy tu sposéb wedlug STOLZENBERG A;
przytem tablica (w celu jedynie uniknigcia zbytniego przel-
dowania jej liniamii cyframi) nie podaje wprost podmalk},
a moze by¢ uzyta tu tylko posrednio. Za podstawg tego ohli-
czenia stuzy wzdr, podany w tablicy:

P=s.g.k

Sile obwodowg P odszukujemy z tablicy sposoben,
wspélnym dla wszystkich kél; wspélezynnik za$ k, dla zgbow
z zelaza lanego, znajduje sig w tablicy obok predkosct obwo-
dowych. Podzialke p mozna przyjaé réwny podwdjney gu-
bosci zgba i najdogodniej jest wybierad ja odpowiednio do

cechy (%), wedlug tabliczki, mmieszezonej pod tablicy gr-

ficzng.

Podzialke dla zghdéw drewnianych nalezy brac 0
wigkszg, dla stalowych—o 383 mniejsza. Dla kol stozkow
podziatke powyzsza mozna przyjaé na kole zewngtrznent.

Przykiad. Kolo zebate z zeclaza lanego przy. 10U obl'ol}ucl.l.m'*'
przenosi¢ 40 koni. Przyjmujemy srednice, np. 700 mum i odszakujeis
w tablicy przecigeie linii érednicy z linig obrotéw,. Linia uk;;";‘;
przechodzaca przez ten punkt, wskaznje predkosé obwodowd o "
i wspélezynnik k pomigdzy 27 i 84, mozemy przyjaé 30. Przez PUit
przeciecin sig tejze linii z linia koni przeprowadzona pionowd ¥ o
zuje, e siln obwodowa wymosi 818 kg. Liczby dla i % wstawiam

90
yeh

w powyzszy wzbr podstawowy i, prayjawszy, e szerologé s==b %
otrzymany:
818
818 =16 g2. 30, stad g = Vm= 9,18 cne.
 Tla 13RS
Podzialka najwiecej odpowiada cesze 14 2 podzialky 13

Tlo¢ zebbéw tego kola 2= 50, Jezeli to koo pracuje # 1"

14
: 100 spedni-
o 125 obrotach, to ilodé zgbéw ostatniego z =50 == =40, a sl

125
ca D, =14.40 =560 mm. _
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o) Watki i kliny. Wymienione w tytule czesel umieszezo-
ne s prey jednej linii ukosnej. Cala za$ tablica podzielona |
zostala liniami nkosnemi, punktowanemi na pola, odpowiada-
jace $rednicom walkéw. Do ol_{ye'élcnia tych czeser wystar-
cza, jezeli mamy dang ilos¢ koni i ilosc obrotéw. Pole, na kto-
rem znajduje sig punkt przecigeia linii, odpowiadajacych tym
dwom danym, wskazuje srednicg walka, a jednocze$nie rodzaj |
i wymiavy klina (szerokos¢ i wysokose).

Granica pomiedzy klinami plaskimi i wpuszezanymi
oznaczona zostala dwiema strzatkami. Walki obliczone sg

4 —_—
N . C e . .
z wzorn d = - 1 wystarezaja, jezell nie sy obcigzone zbyt

duzemi kolami, zbyt wielkiem ciggnieniem lin 1 paséw, 1 jezeli
odleglost pomiedzy podporami nie jest zbyt wiclka.

Zamiast koni parowych 1 obrotdw, wystavcza, jezeli
znana jest srednica kola i nksztaltowanie jego obwodu, o wiec:
szerokosé kola, jezeli to jest kolo.pasowe, 1losé¢ i srednica li-
nck — przy kole linowem, podzialka i szerokosé zgba —- pray
kole zebatenm. Znajgc obwdd, mozemy okresli¢ sitg obwodo-
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wa; pole zas, w ktdrem sig przecinaja linie $rednic z linjami
51_1 obwodowycl, wskazuje érednice walka, na ktdrym to kolo
siedzie¢ powinno, jezeli, naturalnie, ilosé koni, przenoszona
przez to kolo, nie jest tyllo caescia pracy, przenoszonej przez
walek i jezeli to kolo nie jest zhyt wielkic, Jest to t. zw teo-
retyczny walek kola; wskazuje wiec jednoczesnie najmniejszy
otwor plasty, jaki dane kolo moze posiadaé. Obok $rednic
walkdw teoretyczuych, wskazane sg jednoczesnie: rodzaj i wy-
miary klinéw, jakie te kola powinny otrzymac.

Przykiad 1. Walek pray 250 obrotach ma przenosié 60 koni.
Praeciecie sig odpowiedniej linii koni z linig obrotéw znajduje sie
W polp, oznaczonem na linii ukognej walkdw drednicy 85 mm. Xlin
dla kol, odbierajaeych lub oddajacych caly prace tego walka, powi-
nien by¢ wpuszezany o szerokosel 27w, wysokosei 13 mm.

.. Prazykiad 2. Kolo pasowe posiada srednice 1600 mum, a szero-
kos¢ 400 mun, Pas, pracujacy na tem kole, musi byé cokolwiek wez-
sz, up. 375 mm.  Linia pozioma, oznaczona srednicg 1600 mm, prze-
cina sie z linig pionowa, prowadzong od liczby 375, oznaczajacs sze-
rokosé pasa, a jednoczesunio sitg obwodowa, w poln, wskazujacem, ze
walel teoretyczny tego kola posiada srednicg 100 mm. Jednoczesnic
widzimy, Ze kolo takie powinno byé zaopatrzone w klin wpuszezany
32.16 mm. .

A. Tuczyiski.

Przeglad wystaw, konkursow, kongresow 1 zjazdow.

Telano wa roisko-westialskiej wystawie

peienystowe] w Dilsseldolie 1902 1,

(Dokoficzenie; p. Ne 12 1. b., str. 175).

W kierunku zastosowania gazow wielkopiecowych, juko
sity motorycenej do najwigkszych silnic gazowych, wystawa
Disseldorfska przedstawiata wuiezmiernie wazny 1 ciekawy
materyal. Zebrano tu wszystko, co wclagu ostatnich 2-ch lub
3-ch lat technika zrobita w te] galezi. Otdéz ,Gasmotoren-
Fabrik Deutz, Koln-Deutz“ wystawila silnicg o mocy 1200
k. p., polaczong przy pomocy wadu 1 korb z maszyng wiatro-
wy o dwdch cylindrach, fabryki ,Gutehoffnungshiitte¥, o kté-
rej bylo juz powyzej. Silnica, znanego systemu Otto-Deutz,
o 4-ch cylindrach typu czterotaktowego, dzialala na wysta-
wie przy pomocy gazu generatorowego, o ktérym bedzie
wzmianka ponize] i robila 135 obrotéw na minute. ,Siegener
Maschinenbau - Actiengesellschaft vorm. A. w. H. Oechel-
lidaser, Siegen* wystawila silnicg dla gazdw wielkopiecowych,
o mocy 500 k. p., bezposrednio polgczong z wyzej opisana
maszyng wiatrows o jednym cylindrze. Silnica o jednym cy-
lindrze, znanego systemu Kénring'a, tak zwana silnica dwu-
taktowa o podwdjnem dzialaniu, pracuje jak silnica parows,
gaz za$ 1powietrze dostarczane sg je] w okreslone] ilosci przez
dwie pompy eylindryczne, pod cisnieniem 0,4—0,6 kg. Fabryka
buduje réwniez podobne silnice dla walcowni iinnych maszyn
dla przemystu hutniczego, o mocy 150 — 1500 k. p. pray je-
duym cylindrze i do 3000 k. p. pray dwéch cylindrach. Xa-
bl"yk& nliouis Soest et Co. m. b. . Maschinenfabrik Reisholz
bex Ditsseldorf* wystawila silnicg gazows, o sile 350 k. p., pe-
dzacy dynamo.  Silnica o dwdch cylindrach typu caterotak-
towego, ze zmienionemi i opatentowanemi przez firme niekto-
remi czgsciami skladowemi. Srednica cylindréw 650 mm,
skok tloka 850 ma, iloéé obrotéw na minute 140. Ciezar sil-
nicy 50 f, kola zamacliowego — 26 ¢. Fabryka buduje
judnoeylindrowe  silnice o mocy 35— 600 k. p., dwucylin-
drowe za§ — do 1200 I, p., zastosowujac ich konstrukeye do
maszyn wiatrowyeh, walecowni i innych maszyn fabrycznych.
Zgodnic z danemi, przedstawionemi przez firme ,,Soest'’, bu-
dpwane przezniasilnice spotrzebownja 2100 — 2800 jednostek
ciepla gazéw na 1 k. p. i godzing, w zaleznosei od rodzaju
5220 1 przeznaczenia silnicy. Opisana silnica, pracujgc na
guzie wielkopiecowym, rozwija moe 300 — 330 k. p., pracujac
45 na gazie generatorowym, jak to bylo na wystawie,
zwya moc 350 — 400 k. p- Szczegblowy opis silnicy
aillieszezono w Nr. 8 z 1, z. pisma ,Stahl und Iisen''.
Pabryka |, Kélnische Maschinenban - Actien - Gesellschaft
l\oln-Bayent]ml“ wystawila silnice dla gazu wielkopieco-
Wego, rozwijajaca do 785 koni indykowanych i praypro-
Wadzajaca w ruch opisang powyze] maszyne wiatrows. Sil-
Nica dwutaktowa, systemu OECHELHAUSER'A, o jednym od-
krytym z obu kofiedw cylindrze i dwdeh tlokach; srednica

cylindra 775 mm, skok tlokéw 950 mm, ilosé obrotéw na mi-
nute — 100. Cala silnica bardzo prostej konstrukeyi, nie po-
siada ani jednego, podezas roboty, ruchomego wentyla. Z po-
miedzy wielu wykonanych przez fabryke silnie, wymieniamy
tu trzy silnice o mocy 500 k. p., wykonane dla stacyi elek-
trycznej Poludniowo-Rossyjskiego Towarzystwa Dnieprow-
skiego w Kamienskoje. Firma ,,Maschinenbau-Actiengesell-
schaft vorm. Grebriider Klein, Dahlbruch i. W%, majaca tak-
ze swa filie w Rydze, wystawila silnice dla gazdéw wielkopie-
cowych o mocy 700 k. p. rzeczywistych, wprowadzajaca
w ruch dwie walcownie: bezposrednio pofgczone z walem sil-
nicy trio przygotowawceze, o $rednicy waledw G600 mm 1 pe-
dzone zapomocs przyspieszajgeej przekladni linami trio wy-
konczajgce, o srednicy waledw 500 man.  Silnica, typu dwu-
taktowego, systemn K6rTING'A, 0 jednym eylindrze 750 mm
grednicy; skok tloka 1300 mum, ilo$é obrotdéw na minute
85 — 90.

Na wrzesniowem zgromadzeniu Towarzystwa inzynie-
r6w niemieckich (Verein deutseher Ingenieure), odbytem pod-
czas wystawy w Diisseldortie, inz. RErnwgarpT z Dortmundun
wyglosit ciekawy odezyt: , Verschiedene Constructionen von
Grossgasmotoren und ihr Verhalten im Betriebe“, w ktérym
wykazuje, ze obecnie w Nicmezech i Luksemburgu pracuje
juz silnic na gazach wiclkopiccowych ogromna ilosé, ocenia-
na co najmniej na 75000 k. p. ize huta ,Differdingon® w Lu-
ksemburgu wszystkie swoje silnice parowe zastapila juz przcz
silnice, dzialajace gazami wielkopiecowymi. Sprawozdawca
zhadal wszystkie istniejgce typy tych silnic pod rézunymi
wazgledami: pewnosci roboty, spokojnego biegu, latwego do-
stgpu do czedci silnicy, podlegajacych czgstemu dogladanin,
regulowania biegu, kosztéw ustawienia, rozchodn smaréw,
ilosei cicplostek, znzywanych przez silnicg na 1 k. p., zajmo-
wauego micjsca, przydatnosci do przyprowadzenia w ruch
tych Tab innyel mechanizmdw, ilosei zuzywane] wody, zro-
wnowazenia ruchomych mas, wreszcie wykwintuego wygladu
zewnetrznego 1 przyszed! do wniosku, Ze jest niezmiernic
trudno wydaé wyrok ostateczny co do ktéregokolwick z tych
typéw. Cheac jednak cho¢ w ogdlnych zarysach sformulowac
wynik swych badan, sprawozdawea sadzi, ze moznaby dla
maszyn o sile 300 — 400 k. p. odda¢ pierwszenstwo cztero-
taktowym silnicom blizniaczym o cylindrach otwartyeh, dla
wigkszyel maszyn —ezterotaktowyni silnicom podwdjnic dzin-
lajacym lub silnicom dwutaktowym, dla najwigkszych zu$
waszyn, wyzej nad 100 k. p.—silnicom dwutaktowym.

O niezmiernej doniososcei dla przemyslu zelaznego wo-
géle, w szczegolnosei zas dla zakladow wielkopiccowych, bez-
posredniego zastosowania gazdw  wiclkopiecowych do otrzy-
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mywania sily poruszajacej w silnicach gazowych, byla juz
mowa powyzcj. Widzae, jak obszerne rozpowszechnienie
w ostatnich czasach znalazly duze silnice gazowe zagranica,
nic mozna nie wyrazic¢ zyczenia, zeby 1 nasze huty zdecydo-
waly sie na zastgpienie swoich silnic parowych przez stanow-
czo tansze 1 oszezedniejsze silnice, dzialajace na gazach wicl-
kopiecowych.

‘Wszystkie silnice, wystawione w Diisseldorfie, zbudowa-

ne dla gazéw wielkopiecowych, musialy z koniecznosci dzia-
{a¢ podezas wystawy na gazie generatorowym, dostarczanym
przez generatory rozmaitych typédw. Dla uzupelnienia obra-
zu nalezy wspomnie¢, ze obok generatoréw zwylkle uzywa-
nych w tym celu, t. j. skladajacych sie z kotla parowego, wla-
sciwego generatora, dwdel pluczek, skrubera i zbiornika do
gazu, austawionych przez firme , Gasmotoren-Fabrik Deuntz®,
wystawilono réwnicz przez tez firme 1 w ruch puszczono gene-
ratory ssace gazowe, dajace tyle tylko gazu, ile zuzywajg po-
Iaczone z nimi silnice gazowe. Generatory te pracujg bez
kotla parowego 1 zbiornika i spotrzebowujg: pray robocie na
kolksie—21/, do 1/, funta na 1 k. p. 1 goclzing, przy robocie
za$ na antracycie—13/, do 1 funta. Wigksze cyfry stosujg sig
do mniejszych silnic, a mniejsze do wiekszych. Oprdcz du-
zych generatordw, dzialajacych na koksie lubantracycie, rze-
czona firma ustawita rowniez generatory do wegla bruna-
tnego, odrézniajace sig od pilerwszych tylko wymiarami.
Zyczgcych sobie blize] pozna¢ generatory gazowe firmy
yGasmotoren - Fabrik Deutz¥, odsylamy do wydanej przez
firme broszury: Neuere Generatorgas-Anlagen, als billige Be-
triebskraft fir die Klein- und Grossindustrie’; tu zas tylko
zaznaczymy, ze skutek cieplikowy przy uzyecin wszystkich
gatunkow paliwa w postaci gazu w silnicach gazowych, jest
21/, do 3 razy wigkszy od skutku, otraymanego przy spalaniu
go pod kotlami parowymi i zastosowaniu silmic parowych.
Roéznica na korzysé silnic gazowych jest wigksza przy mniej-
szych silach, niz przy wiekszych.

Zwracamy jednoczesnic uwage, ze wspomniana firma
»Gasmotoren - Fabrik Deutz® wystawila najréznorodniejsze
silnice, dzialajgce gazami wielkopiecowymi, gazem generato-
rowym, cdo oswietlania i innymi, oraz nafta, benzyng, spiry-
tusem i t. p.

Budowa maszyn w Prowincyi Nadrehskiej i Westfalii
rozwija sig nietylko w kierunku budowy silnic 1 mechani-
zméw wykonawezych coraz to wigksze] mocy, alc 1w kierun-
Xku coraz to doskonalszego ich wykonczenia. O duzych ma-
szynach, majgcych hezposredni zwigzek z przemystem ze-
laznym, jako to: silnicach, dzialajscych gazami wielkopieco-
wymi, maszynach wiatrowych, walcowniach, prasach, mlo-
tach i t. d., jak réwniez o silnicach parowych, byla juz wyzej
mowa; tu za$ wspomnimy jeszcze o niektérych mechanizmach
wykonawezych. W te] galgzi, jedno z najwybitniejszych
miejsc, jak zwykle, zajmuje firma ,Krnst Schiess Diisseldorf,
Oberbilk¥, ktéra, pomigdzy wieloma innemi maszynami wysta-
wila heblarke podinzng do heblowania przedmiotéw, dlugich
do 10 m i szerokich do 4 m, tokarnig o poziome] tarczy do
obtaczania przedmiotéw o drednicy do 91/, mit. d. Firma
yDeutschland, Dortmund® wystawila olbrzymia przebijarke,
o skoku 1200 min i wylocie 1560 mim; réwniez duze maszyny
narzedziowe wystawily znane firmy ,Breuer, Schuma-
cher & Comp.*, ,,Otto Froriep® i inne.

Fabryka ,Emil Capitaine, Maschinenfabrik, Frank-
furt a. M.** wystawila wiele maszyn przenos$nych, przewaznie
mniejszych rozmiardw, przyprowadzanych w ruch elektrycz-
noscig 1 dajacych sig fatwo ustawié na, lub obok obrabianego
przedmiotu; z pomigdzy nich fabryka opatentowala kilka mo-
deli wiertarek, gwinciarvek, frez i t. p. TFirma ,Heinrich
Ehrhardt Ditsseldorf* wystawila poza konkursem kilka warsz-
tatdw z tngcemi na zimno pilami do obrébki odlewdw stalo-
wych i t. p. przedmiotdw, tak zwanych ,, Kaltsigemaschinen*’;
pomiedzy nimi zwracajs uwage dwa nowe modele: uniwer-
salna pifa radyalna cigzkiego typu, pracujaca we wszystkich
kierunkach i warsztat z pily okragls, przyprowadzana w ruch
bezposrednio przez obwod pily (t. j: nie przez os); ten ostatni
pracuje bardzo spokojnie. IFirmy ,Mayer und Schmidt,
Offenbach a. M.* i | Hriedrich Schmaltz, Offenbach a. M.¢
wystawily duzo warsztatow szmerglowych, pomiedzy ktérymi
sa niektore nowe modele, jak np. opatentowane przez pierwsza
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z tych firm warsztaty do obrébki kulis 1 innych praedmiotéy
o powierzchniach krzywych 1 t. p.

Znana u nas fivma ,,Benrathcer Maschinenfabrik A -G
Benrath bei Diisseldorf”, budujgea, jako speeyalnodé, sérawie.
w’ysm‘wﬂa w oddziale maszyn i we wlasnym pawilonie wicle
rozne] mocy 1 rozm&ltyc'h typow zérawi, 'Jak mostowych, pa.
rowych, do nadbrzezy 1 t. p., przewaznie dzialajaeych elok-
trycznie. W pawilonie wystawiono réwniezmodel, w skali 1:9;
naj \viqkszego na $wiecie zorawia, do nadbrzeza, zbudowanesy
przez firme , Benrath” w lutym 1. z. dla zakladéw , Howaldts.
werk“ w Kilonii (Iiel). Zéraw, zbudowany dla ciezardw do 150¢
byl wyprobowany na 200 #; najwigkszy wylot zérawia—42 9 m,,
wysokosé jego nad poziomem nadbrzeza-—47,5m, dlugodé wy-
siggu (ramienia) poziomego 72,8 m,

Bogato i wielostronnie przedstawiony jest na wystawie
t. zw. przemys! metalowy, do ktérego nalezs, réwnies dyobne
wyrody z Zelaza ¢ stali. Wiele fabryk wystawilo swoje wyro-
by oddzielnie, inne urzadzily wystawy zbiorowe. Spotykamy
tu w wielliej ilosel topaty, widly, topory, mloty, kowadla, pi-
ty, pilniki, wszelkie narzgdzia do obrébki metaldw, drzews,
skéry, papieru, armaturg do kottéw i silnic parowych, stowem,
wszystlde wyroby, mogace stanowié zaréwno przedmiot prze-
mysiu wigkszego, jak i przemystu drobnego. Pigkne gabloty
wystawily fabryki z Solingen, wyrabiajace, jako specyalnos,
orez bialy, wszelkiego rodzaju noze i t. p. Jak wiadomo, pod
kierunkiem majstréw solingenskich, wprowadzono wyrdb ore-
za bialego i w fabryce rzadowej w Zlotouscie, gdzie dzis,
oprécz tej fabryki, wielu miejscowych majstréow prywatnyeh
zajmuje sig wyrobem artystycznie wykoticzonych przedmio-
téw ze stall damascenskie], a w ostatnich czasach i ze zlewnej.

Oddziat drog zeluznych takze zajmujaco sig przedstawia
Wystawiono kilka parowozéw, w ktérych spotykamy znacane
ulepszenia: do takich nalezy np. parowdz patent ScEmpra,
pracujacy para przegrzanag i przy predkoseci 90 km/g., roz-
wijajacy moc do 1200 k. p. Wystawiono rowniez wiele
powozow osobowych wszystkich klas, wozéw towarowyeh,
specyalnycli, cystern, platform, a takze powozdéw dla tramwa-
jow elektrycznych. W pawilonie migjscowej dyrekeyi drog
zelaznych pahstwowych wystawiono nowe systemy sygnali-
zacyl 1 inne nowe wynalazki w te] galezi. Krotky wzmianke
o wystawionych parowozach I powozach mozna znalek
w N 20 pisma ,,Stahl und Eisen* z 1. z.

O ramach lanycl i tloczonych parowozowych, o tloczonyeh
podwalinach powozowych, o kolach lanych, tloczonych i wal-
cowanych dla taboru kolejowego, szynach, podkladach meta-
lowych i innych tego rodzaju wyrobacli przemystu zelaznego,
idacych na potrzeby kolejowe, méwilismy juz powyzej. (i
gte zgniatanie sig kohcdw szyn w zlaczach wywoluje dazene
do stosowania udoskonalonych typéw zlacza. Pod tym wzgl-
dem niektére niemieckie fabryki wylazaly duzo pomyslowosel,
tak np. zaklady , Hordet, | Bochum®, ,Phonix", ,Osnabriick”
wystawily kazdy swéj typ zlacza, a ostatni z nich, nawet kil-
ka typow. )

Konezge przeglad przemystu zelaznego na wystawie
w Diisseldorfie, przyznad winnidémy, ze byl on przedstawiony
dwietnie, przytem kazda z jego galezi znalazla wszechstronne
i wyczérpujace o§wietlenie. 'To przymosi zaszczyt zarzadom
wystawy oraz wystawcom. Nie dala jednak wystawa Wiged.
niz daé mogla: nie wskazala nowych drég, ktéremi dalej pre-
myst zelazny kroczyéby powinien, a nawet nie _pl‘zed‘sf.a\\'ll'zf
mniej lub wigeej wybitnych wynalazkéw, w ktéreJkolwmkb&-h
galezi. Toszczegdlnie daje sie spostrzegaé pod wzgledem pr-
ceséw czysto metalurgicznych, t.]. zardwno ich strony che-
micznej, jak i prayrzadéw do ich wykonania. Nieco Wittt
ciekawego dala nmam wystawa w kierunku mechanicznyi
mianowicie pod wzgledem urzadzen do dalszej przerdbkl ¥y~
tworéw metalurgicznych, przewaznie silnie, a przedewsayst
kiem silnic dla gazéw wielkopiecowych., Wyze] juz zWot
lismy uwage, ze wszelkie nlepszenie w siluicach tego rodsy
uwazaé nalezy za ulepszenie procesu wielkopiecowego, zmmt
szajace koszta wlasne zasadniczego jego wytworl: suro“‘:;!:
z tego punktu widzenia $mialo mozna powiedzie¢, z¢ WY
wa, zgromadziwszy najwigksze i najdoskonalsze silnico ‘af“*":_'_
we 1 wykazawszy mozmoéé zastosowania gazéw wietkopieer
wych donajpotezniejszych i zastosowanych do 11&31'021n:\.1t.</._\}:‘:
coléw silnic, znacznie posunie sprawg podobnego sposobu
rzystania z tych gazéw w hutach zelaznych.
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Przytoczone powyzej sprawozdania, odezybywane na
sjazdach, zwolanych podezas wystawy, 131"/10dsta.'\v1;y!zy drisicj-
sz0 polozenie niemieckiego przemystu zelaznego 1dajac jedno-
ezosnie poglad na jego przeszlosé, pozwalaja sig oryentowaé
w obeenym stanie rzeczy. Wystawa dowiodla, ze przemyst
zelazny niemiecki rozwija sig w kierunku wytworezodei maso-
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wej, powigksza sile 1 rozmiary maszyn wykonawezych, o wy-
roby réznych galezi przemystu zelaznego, jak odlewnictwa,
walcownictwa, kowalstwa 1 1., dochodzg do rozmiaréw, poraz
pierwszy napotykanych. .

Stunistarw Zukowshi inz. gorn.

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH,

Warszawska Selkeya Techniczna. Posiedzenie z d. 7 Lwietnia ». 0.
Przewodniczacy, inz. p. Rosset, komuniknje list Tow. hyg. labelskiego
w kwesbyi systeméw ustopow, zadajacy glownie oceny systemu prze-
Jewnego. Odpowiedz dana bedzie po przeprowadzeniu dalszej dyskusyi.

Nastgpiie p. mecenas Suligowski, w dalszym ciagu szeregu od-
czytéw o przedsigbierstwach miejskich m. Warszawy, wyglosil rzecz

0 bulwarach warszawskich i o nowym moscie-.

Powisle jest to dzielnica rozlegla, o zaludnieniu. dodé gestem.
TRozciaga sig od Tazienck az do cybtadeli. Zycie fabryczne zogni-
skowalo slg w pewnej jej czesei i tn gldwnie znajdujy sig fabry-
ki znaczniejsze, jako to: fabryka wagondw, fabryka Rudzkiego, ga-
zownia i t. p. Zmnamieniem gldwnem tej miejscowosci jest zaniedba-
nie. Za graunicg po$wigcaja takim dzielnicom jak najwigkszy pieczo-
lowitosd. W Warszawie sprawa uporzadkowania Powisla lyczy sig
7 regnlacys Wisly.

Prelegent przechodzi nastgpnie czes§¢ historycung o przepisach
prawnych, odnoszacych sig do regulacyi rzek. Juz w r. 1768 wyda-
10 prawo o naprawie drédg, mostéw i oczyszezanin rzek, przeznacza-
jac na to 200 000 zlotych do wydawania, w miarg tego, o ile sig be-
da praykladali wlasciciele. Wlagciwie jednak w tym kiernnku prace
rozpaczeto dopiero pod panowaniem pruskiem. Dowodza tego akta
kameralne. Pisarz polityczny Wawrzyniee Surowiecki w r. 1811, na
zadanie ministra Tubienskiego, zwraca nwage na tg regnlucye. Po-
mimo wielkiego nwielbienia dla Napoleona, oddaje przeszlemu rzado-
wi pochwaly za te pomysly.

Prelegent cytuje z dzieta Surowieckiego odpowiednie ustepy.
Rzad pruski, po objecin pétnocnej czesei krajn naszego, przystapil do
rzeczy z wielka energiy i tej akeyi zawdzigezaé nalezy osuszenie
wielu blot i hgk.

Rok 1812 powstrzymal caly ruch na tem po, Razad krdlew-
ski w r. 1818 wydal rozporzadzenie w przedmiocie splawnosdei Wi-
sty do Torunia, przyczenl zalecono oczyszczenie koryta, oraz sporza-
dzenie Plun()w regulacyi tej rzeki.

Prelegent nastepnie przedstawia plany (odnalezione w biblio-
tece Krasiskicly, ze zbiorédw Kolberga) miasta Warszawy i regnlacyi
Wisly tak od strony Warszawy, jak U od strouy Pragi. W dalszym
clagn przedstawia prelegent mapg Corriot’'a Wisly i tg cze$¢, na kté-
rej zoznaczono, ze bulwark jui vozpoczeto. W 1. 1825 przystapiono
do robot obulwarkowanian Wisty poding planéw palkownika inz
wojsk polskich Urbanskiego. Wypadki r. 1830 wstrzymaly roboty
U wywolaly dlugoletniy przerwe. Materyaly istniejace nzyto do ba-
dowy cytadeli. Nastapila dhuga cisza, jedynie Steinkeller przedluzyt
bulwark do Tamki,

W r 1861 Rada Administracyjna Krolestwa Polskiego wylo-
nila komisye, majacs na celn ulepszenie komnnikacyi ladowych i wo-
dnych, Jednakze i tym ranzem wnic nie zrobiono wskutek zasztych
wypadkdw. Jednakze w r. 1862 inzynier miejski Jodko przygotowat
projekt bulwarkn. Sprawa poszla w zapomnienie i przez diugi czas
uie bylo mowy o bulwarach. Dopiero po r. 1880 sprawa ta weszta
ponownie na porzadek dzienny. Rzady austryacki i prnski, ze wzgle-
du na doptywy rzek, clicialy Wislg nregulowad, wskutek tego w r. 1880
odbyta si¢ narada tych trzech rzaddw, przez ktérych terytorya Wi-
sla przeptywa, Inz. Kostenecki wykonal plan regulacyi Wisty jeszeze
wor. 1879, ktéry dla tej komisyi sluzyl za podstawe obrad. I to
wszystko nie wystarczalo, aby ostatecznie zaczaé cod robid. Dopiero
W r. 1884 wypadek, ze smok wodociagowy ulegl zamuleniu, wywolal
obawe, aby sig to nie powtarzalo, miasto bowiem mogloby zostaé bez
wody, Wypadkowu bawil wéwezas w Warszawie minister komuni-
kacyi, ktérego nwazg prezydent miasta zwiécil na to niohezpieczen-
stwo. Przystapiono do akeyi i voboty te obliczono na 1300000 rub,,
z ktérych skarb 800000 rub., miasto za$ 500 000 mialo poniesé. Gdy
przyst%)iono do wykonania robot, wyplynela kwestya bulwarkow.

aron I'renkel w r, 1882 przedstawil projekt obulwarkowania,
]QCZ wartnki wykonania robdt przez niego zadeklarowane okazaly
sig niedogodnymi. ’
. W tymze czasie, na zadanie p. Kronenberga, ing. p. Aleksander
budl.cowski przygotowat bardzo dokladny projekt obulwarkowania Wi-
sty i zalozenia w tym celu towarzystwa akeyjnego, dla wprowadzenia
W wykonanie tego projektu, Ostatecznie, pomimo wykonania plandw,
D- Krouenberg nie przedstawil ich magistratowi.

W r, 1901 magistrat z Okregiem Komunikacyi doszedt do po-
rozmmienia co do regulacyi Wisly, Wowezas inz, Bartoszek opraco-
wat nowy projekt bulwaréw. Wreszeie w r. 1902 wyznaczono ko-
misye, skladajacey siq z 2-ch inzynieréw komunikacyi i 2-ch miej-
skich, ktéra miale opracowad projekt bulwarGw.

Bulwary nie sy przedsigwzigeiem rentujacem sig. Moznaby te
roboty wykonad przy pomocy przedsigbierstwa prywatnego, oddajac
mu granta, jakie miasto nad Wisla w tem miejscu posiada i jakie
#6 Zwezenia koryta nzyska, Koszta tej operacyl mnie zostaly dotgd
Preez miasto obliczone, ale z powyzszych propozyeyi widaé, Zze moze
sig to oplacié.
zwigzkn z unporzadkowaniem brzegdw laczy sig i komuni-

kacya z przeciwleglym brzegiem Wisty, t. j. z Praga. Pierwszy

most na Widle pod Warszawa stanatl w r. 1568, Budowano go 5 lat
do v. 1573, na zlecenie krola Zygmunuta Anguasta. Anna Jagiellonka
dobndowata wieze. Most ten trwat do r. 1603. Za Zygmunta IIT
wizniesiony most nlegl zopelnemu zniszezenin. W réznyeh ezasach
budowano nowe mosty. W r. 1656 wybudowano most z Solea na
rachunek ks. Sapiehy. W 1. 1775, za Stanistawa Aungusta, Poninski
wybudowal nowy most, otrzymujaye za to przywilej do brania myta
na lab 10, jednakize znaczunie posniej jeszeze inyto pobiernno. W r.
1808, kiedy wojska francuskie pod marszalkiem Davaust przechodzily,
most wyreperowano. W r. 1807 byl drngi most pruez saperdw fran-
cuskich na palach zbudowany, jednakzo juz w r. 1808 przez lody zo-
stal rozbity. W latach 1828 1 1829 wybudowalo miasto swoim ko-
sztem most 2-gi, ktory przetrwal przeszio 30 Jat. W 1. 1857 posta-
nowiono wybudowaé pierwszy most zelnzny na filavach kemiennych,
ktdry w r. 1863 ukoniczono. W latach 1872 i 1873, zbudowano dru-
&i most zelazny dla ruchn kolejowego i na potizeby wojskowe,

Wobec rozwijajacej sig sieci drég zel. pray przeprowadzeniu
dvogi zel. Obwodowej, powstal projekt przeprowadzenia polaczenin
z Praga zapomoesy mostu od ujscia Alei }Ierozolimskicj. Projekt ten
sporzadzony byl przez inz. Marszewskiego. PéZniej opracowany byt
projelt Rohma i Zielidskiego, w zwiazku 7z kwestyy przebudowanin
wezta kolejowego warszawskiego. W r. 1891 powstal projekt zbudo-
wania mosta do celdw wojskowych. Gdy jednak minister skarbu zaza-
dat ndzialn minsta w budowie mostu, a miasto odméwilo, projeks upadi.
Na nowo wyplynela ta sprawa z inicyatywy ks. Imeretyniskiego wr.
1900, z tym warnnkiem, zeby most miasto swoim kosztem zbudowalo.
W nastgpstwie tego w grudnin 1901 r. miasto przedstawilo projekt
nowego mostn, opracowany przez inz. Marszewskiego na 4'/, mil. rub,,
wroz z robotami dodatkosemi., Co do kosztéw iniasto projektowato
pobieranie oplat od towardw, przychodzacych do Warszawy, z kté-
rych w Warszawie okolo 180 mil. pud. zostaje. Z tego Zrédla mo-
znaby mieé¢ okolo 200 tysiecy rub, liczac po '/, kop. od puda, a toby
wystarczylo na oplatg procentéw i umorzenie obligacyi. Jednakie
projekt ten uznano za njeodpowiedni i kancelarya General Guberna-
torn zwrocila go, polecajac przygotowanie projeltu mostu lyzwowego;
jednakze wobec dzisiejszych wymagan projekt ten takze upadl

W r. 1902 magistrat przedstawil potrzebe sumy 24 mil. na réz-
ne cele inwestycyjne, migdzy innemi i na nosvy most zel., z projek-
tem nstanowienia myta 2 kop. od czlowieka, a 5 kop. od konia, co
daloby w przyblizeniu okolo 303 tysiecy, potrzebnych na amortyzacys
i kapony. Obliczenie bylo popierane danemi z Pragi czeskiej i Buda-
pesztu, gdzie sig pobiera myto od czlowieka 2 hal, i od konia 10 hal,
7 projektu tego Rada Panstwa wykreslita 4!/, mil. rub. projektowa-
nych na most i tym sposobem zakwestyonowala jego budowe, wy-
chodzac z zasady, #ze oprdcz miasta mégiby Brzyczynié sig wydzial
komunikacyi i wydzial wojny do budowy. Tym sposobem budowa
mostu ulega nowemu odroczeniu i tak most, jako tez i bulwary znaj-
dnja sig w stadyum dalekiem od unrzeczywistnienia.

Prelegentowi podzigkowano serdecznie za tak sumieunuie opra-
cowany odezyt. W dyskusyi zabierali glos pp.: Cwikel, Rosset, Lu-
tostawski, Majewski, Slowikowski i Obrebowicz. Co do projektn no-
wego Inostn udzielal objasuien inz. p. Marszewski.

Przewodniczacy zaproponowal wybér komisyi do spraw miej-
skich, ktéraby wogdle wszystkie omawione kwestye jeszcze raz ro-
zejrzala i z memoryatem do whasciwych wladz wystapila. Do tej
komisyi zaproszeni zostali pp.: Marszewski, Sadkowski, Majewski
Julian, Natanson Edward i Suligowski. dw. Wawr.

Stowarzyszenie Teclmik6y. [Posiedzenie z d. A7 kwietnia r. b,
Inz. F. Kucharzewski poswigeil gorace przemowienie pamiegei §. p.
Witolda Marczewskiego; o nim tez serdecznie wspomnial p. Ci-
szewski, poczem zaslugi zmarfego nczezono przez powstanie.

Inz. p. . Sokal méwil:

,,0 uzdrowotnieniu Zakopanego®.

Prelegent zaznaczyl, czem jest dla nas Zukopane i, opierajac sie na
wywodach p. St. Witkiewicza w jego broszurze ,,Bagno®, skreslit po-
krotee walke, wynikla pomiedzy miejscowymi lekarzami o uzdrowo-
tuienie tej miejscowosei. No zlecenie d-ra Janiszewskiego, firma Rum-
pel i Waldek zrobila plany urzadzen kanalizacyi i wodociagdw, ktére
prelegent szczegélowo rozpatrywal. Odczyt ten bedzie drukowany
w Przegladzie Techniczn%rm. Tu zaznaczyc tylko wypada, Ze bogaty
trescig, wypowiedziany byl ladnym jezykiem, przez jednego z nie-
wielo dobrych méweéw technicznych, ktéremu v imieniu zebranych
przewodniczgey, inz. p. Karpinski, serdeczuie podzigkowal.

Na zapytanie ze skrzynki, dlaczego z naszych zuzli nie wyra-
biajy t. zw. ,zuzli Thomas'a“, inz p. Karpinski dal objasnienie, 7c

zawieraja one zbyt malg iloéé kwasu fosforowego. J. L.
Towarzystwo Politechniczne Lwowskie. Dosiedzenie z d. 1 kwiel-

nia r. b. Na porzadkn dziennym dyskusya nad odezytami insp. Mil-
lerat) i prof. Gostkowskiego?):

10 z r. b, str. 125.
12 % r. b, ste, 179,

Yy Por. Przegl. Techn, No
%) Por. Przegl. Techn, Ni
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0 opalaniu parowozow rops. )

Rektor Politechniki prof. TFiedler uwaza, se rezultat prob opa-
lania ropg, & wladciwie ,ropalem®, dolkonanych przez insp. Mhllem
na drogach zel. galieyjskich, nie daje przekonunia, czy spalanie bylo
zupehiie dobre, czy mie bylo za wiele powietrza lub za duzo ropalu,
albowiem przekona¢ o tem moze tylko analiza gazéw uchodzacych.
Sadzi przeto, ze skutek vzyteczny rzeczywisty powinien byt jeszcze
lepszy od wyniku podanego jprzez insp. Millera. Podnosi nastepnie,
iz ropn uzyta musiala by¢ dluzszy czas w przechowaniu, albowiem
analiza, wykazujaca 4—6¢% tlenn, odnosi¢ sig moze tylko juz do
utlenionego materyatu, a zatem do materyaln o mniejszej wartosci
opatowej. Ropa surowa zawiera zazwyczaj 15—22% tlenu. Nle
mozna wigc orzec na pewno, czy to, co osiggnieto, jest wynikiem
najlepszym. Prof. Fiedler sadzi, ze ceny podane jako najwyzsze dla
ropy w obliczeniu p. prof. Gostkowskiego moglyby byé wyzsze,
gdyby i spalanie i odparowanie bylo zupelnie dobre.

P. insp. Miiller, opierajac sig na wynikach osiagnigtych dowo-
dzi, ze spalanie bylo dokladne; byé¢ moze jednak, ze opal dostarczo-
ny nie byl najlepszy; efckt odparowania byl znakomity; w Rossyi

wynosi 11 a przy prébach na drogach zelazuych w Galicyi wy-
nosit 12.

Prof. Zatoziecki objagnia, iz préby dokonane w doswiadezalni
politechniki przez niego samego i asystents p. Wielezynskiego, nader
geiste, daly  wynik 10zny od wynikow osigguietych przez dyrekeye ‘
drogi zel,  mianowicie nzyskano o 500 cieptostek wigcej, niz wyka- )
zuje sprasozdauie przestane do ministeryum drdg zelaznycl. Przed-
stawia strong ckonomiczng opalania ropg parowozéw w Gulicyi, pod-
noszac fokt nadmiara produkeyi 1'/,—2 miliondw ctr. metrycznyel,
brak rafiueryi w kraju, ktéreby przerabialy jg na materyal swietlny
i oleje ciezkic dla opalu, przez co powstaje jedyne wyjécie: opalanie
ropa, snrows, Towarzystwo ,Ropa® zgodzilo sig na ceny drogi zel.
2 kor. 40 hal. loco Borystaw, lecz nie moglo zgodzié sig na gwaran-
¢yg 10-letnig. Obecnie Tow, , Ropa® faktycznie nie istnieje 1 niema
cinla, z ktéremby mozna paltowad; moéwca sadzi jednak, Ze droga
zel. powinna mied zaufanie do produkeyi krajowej, a opalanie paro-
wozbw ropa lezy w interesie samej drogi zel.

Dyrektor dr. zel. pafstwowej, radca dworn Wierzbicki przedsta-
wia cala genezg rokowan z Tow. ,Ropa® o opal do parowozéw,
streszezajge swe wywody w tem, iz dzi$ niema juz kwestyi ,czy
ropa nadaje sig do opalania lub czy opalanie ropa jest korzystne" —
stwierdzono to bowiem juz wszedzie, iz tak jest w istocie. Nalezy
raczej odpowiedzieé na pytanie: ,Jak stosowaé rope, by byla dobrym
i bezpiecznym opaltemn*. Opisuje wypadki pozaréw, powodujacych
znaczne straty, a wywolane przy manipulacyi ropa. Jakijest system
nnjlepszy do opalanin rops naszg, to nalezy zbada¢. Nafty z Texas
opalane sg statki handlowe i wojenne poludniowej Ameryki, parowozy
poludniowej drogi Zel. Pacific, a droga zel. Great-Eastern ma juz

obecnie B8 parowozéw opalanych nafty. Na okrgtach angielskich
paly juz od r. 1895 mnafta (system Trocas). Nao linii Anglia-Jawa |
statki maja ruszt umozliwiajacy spalanie wegla i nafty. Podczas |

gly kotly opalane wgglem wymagaty do obstugi 15 ludzi, to przy
opalaniu ropa wystarczy jeden robotnik. Sposéb opalania zalezy of
skladu ropy: rossyjska ma 35% czgsci olejow Swietlanych i lotuyel
a 65% cigzkich odpadkéw, tam wigc pala mazubem; nasza ropa 'z
wiera odwrotnie 653 lotnych a 354 cigzkich. Rozchodzi sis wiee
u nas o wskazanie w jaki sposéb, jakimi systemami, przy jakich
urzgdzeniach zbiornikéw, smoczkéw, o poucszenie, z jakiemi ostrozng.
delami zuzytkowaé mozna mnajlepiej ten cenuy materyal opalowy,
Czy predzej czy péiniej bedziemy musieli palié¢ ropa.

Inz. p. Rodakosski omawia sprawe dostawy ropy i gwarancyi
dostawy i jest zdania, ze z powodn smutnych stosunkéw w przemy-
sle naftowym, nieustannej depresyi ceny 1 niepewnosdei, albowicm
producent polski przewaznie nie posiada rafineryi i przewatnie po-
trzebuje gotéwki (przez co w razie potrzeby sprzedaje ropg za bez-
cen), ze wobec tego nmowq z droga zel., wogdle umowe o dostar-
czenie ropy na_czas dluzszy zrobié moze tylko podrednik. Wierzy
w rozw6j produkeyi naftowej Galicyi, albowiem mimo upadku ceny
produkeya sig wzmaga, potrzebna jest jednak organizacys dla pro-
dukeyi galicyjskiej, normujac pewng liczbg cystern dla rafineryi,
a reszte dla opala. On sam dostarcza na opal 100—-120 cystern
miesigeznie, zawarlszy caly szereg kontraktéw z pojedynczymi pro-
ducentamij; opala sig ropy zaklad elektryczny miejski i liczne go-
rzeluie. Cena loco Lwdw wynosi 3 Ikor. 30 hal. za 100 %y, a wedle
liczb poréwnawczych zaklad elektryczny miejski oszczgdza 25—287
z kosztéw, jakie dotychezas powodowal opal weglem. Mowi sig, ze
spala¢ ropg, to nietechnicznie, bo spala sig ceune materyaly, ale
przerabiania ropy (tego nadmiarn) nie dozwalaja ekonomiczne wa-
runki; oplaca sie lepiej sprzedanie ropy na opal, Oto np. ze 100 &y
ropy mamy b &y benzyny. Odbenzynowanie wymaga instalacyi, wkla-
déw, ponosi¢ trzeba loszta administracyi, rnchu i G p, a w re-
zultacie otrzyma sig b Ly Denzyny niedestylowanej, wartosei 50 hal.
i pozostanie 85 kg ropalu (15% znikuie w przerabianiu na wyparo-
wanie wody i przez manipulacye) wartodei (100 kg—2 kor) 1 kor.
60 hal, razem wigc 2 kor. 10 hal; gdy tymczasem za 100 ky ropy
bez przerébki producent otrzymuje takze 2 kor.; nie oplaci sig wiec
weale przerébka. Co sig bycay bezpieczenstwa przy opalanin ropa,
jest to rzecza wprawy i ostroZnosci; opalanie ropg jest tak samo bez-
pieczne i nicbezpieczne jak opalanie odpadkami drzewnemi, jak
o$wietlanie gazem, jak przewody elektryczne i t. p. Przy nieostroz-
nem, nieumiejgtnem obchodzenin sig wszedzie moga byé wypadki:
pozary boryslawskie spowodowane zostaly przez iskry ze zlych in-
stalacyi elektrycznych, a nie nafta.

Nastepni méwey, jak inz. pp.: Teodorowicz, Angermaun, prof.
Syroczyiski, podniedli z wuznaniem wielka wartodé i technicna
precyzye doswiadezen drogi Zel. panstwowej, znakomits pracg insp.
p- Miillera, inicyatywe dyrektora Wierzbickiego, poczem prof. Fiedler
zaznaczyl, iz Wydzial Tow. Politechnicznego zastanawia sig nad in-
strukeya dla opalania ropa, a insp. Miiller dodal, Ze droga zel. prze-
prowadzi jeszcze dalsze proby opalania parowozéw ropa.

I

ROZMAITOSCI.

Kounkurs. Zastuzony pracownik na niwie naszego pi-
smiennictwa technicznego, inz. p. Frrixs KusnArRzEwsKI,
b. redaktor, a obecnie czlonek redakeyi Pruegladu Technicz-
nego, zlozyl na rece Rady Gospodarczej Stowarzyszenia Te-
chnikéw rubli trzysta, przeznaczajac sume te na nagrode
konkursowsa, za prace nad sfownictwem technicznem, na wa-
runkach nastepujacycl:

1) Nagroda przyznana bedzie auntcrowi najlepszego ze
sfownictw specyalnych, przedstawionych Wydzialow1 Stowni-
ctwa przy Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie, przed
dniem 1 kwietnia 1904 r, i wydrukowanych w Przegladzie
Technicznym przed dniem 1 pazdziernika tegoz roku.

2) Stownictwo ma obejmowaé co najmniej sto wyrazow,
scisle danej specyalnosci przynaleznych i tg specyalnosé pray-
najmniej w najwazniejszych szezegélach wyczerpujgcych,
a zestawionych podwdjnie: przedmiotowo (same polskie) 1 al-
fabetycznie polskie z francuskiemi i niemieckiemi, oraz z nie-
zbednemi objasnieniami.

3) Kazde sfownictwo przedstawione rozpatrzone bedzie
w Wydziale Slownictwa 1 w porozumieniu z Redaktorem
Przegladu Techinicznego zakwalifikowane lub nie do wydrn-
kowania w szeregu materyaldw oglaszanych przez Wydzial
w Przegladzie Technicznym. Slownictwa nie zakwalifikowa-
ne do wydrukowania, wytaczone beds z konkursu.

4) Sad konkursowy zlozony bedzie z Redaktora Prze-
gladu Technicznego, jako przewodniczacego i osmiu ezlonkdw
Stowarzyszenia zaproszonyech przez Rade Grospodarezg. Skiad
sgdn konkunrsowego ogloszony bedzie w Przegladzie Tech-
nicznym przecd 1 lipca 1903 r.

Sad konkursowy rozpatrzy slownictwa specyalne oglo-
szone drukiem w Przeglydzie Technicznym w szeregu mate-
ryaléw gromadzonyeh przez Wydzial Slownictwa, do d. 1-go
pazdziernika 1904 r. i najlepszemu z tych slownictw prayznd
nagrodle.

5) Przyznanie nagrody nastgpi przed dniem 15 listopa-
da 1904 r.

Rozstrzygniecie IX-go konkursn, ogloszonego przez Delegacyt
Architektoniczng w Przegladzie Technicznym Ne 6 z r. b. Na po-
sledzenin sadu konkursowego d. 10 kwietnia r. b., budowniczowic:
Adam Oczkowski, Bronislaw Rogdyski, Mikolaj Tolwinski i inz. Jo-
zefat  Clhrzanowski z Elizawetgrodu, zbadali i ocenili ostateczuie
projekty, nadestane ma konkurs w ilodei 25-u, ktére byty rozputry:
wane na poprzednich posiedzeniach,

Oprécz powytszych 25-u polecono wystawi¢ dwa projekby, -
destane poza konlkursem. Po dcislej i szczeg6lowej ocenie prac kou:
karsowych, przeznaczono do nagréd: pierwszej—projekt 0znaczons
godlem ,,Wiosna®, drugiej—projekt oznaczony godlem ,marke fran-
cuska®,

Niezaleznie od wyzej wymienionych nagréd, z uwagi ns bm
dzo wybitne zalety, ogdl sydu konkursowego wyréznil przez ZaSZcﬁ.\“:
tne wzmianki projekty, opatrzone nastepujacemi godlami: , Podole’y
wNa kresacht, | Askaro“, ,Dwdr®.

_ Po otwarcin kopert, oznaczonycl temiz godtami, co nagrodzont
projekty, okazato sie, Ze autoromi sa: ,
_ L Projektu pod godlem ,Wiosna® p. H. Stifelman 2 Wo*
szawy (Ujazdowska 14 m. 7)- i

IT. Projekbn pod godlem ,marka francuska pp. I, Bertraw

(42 rue dn Bac) i A, Gravier (32 rue du Cotentin) obaj z Pary4t. ‘

y Nadmienia sig, %e projekt H)Od godlem ,,Ostatni®, j“'kk(’é“:fa\-
spézniony, zostal przyjety do konkursun, na mocy dowoddw, nadts
nych z zagranicy.
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Z WYDZIALU KOTLOW | MOTOROW

przy Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie.

SPRAWY WYDZIALTU.

Na zebraniu czionkéw kovespondentéw Wydzialu
w d. 2 kwietnia r. b. obradowano nad przepisami dla prze-
wodéw w urzadzeniach parowych, na podstawie nadestanych
do Wydzialu odpowiedzl na rozgsl’ane kwestyonaryusze w tej
sprawie, zgodnie z postanowieniem zebrania czlonkdéw kore-
spondentéw Wydzialu w d. 19 stycznia r. b. (p. Prz. Techn.
Ne 8 r. b., str. 125).  Uchwalono nize] podane przepisy zako-
munikowa¢ Zarzgdowi Wydazialu, z prosba, aby Wydzial ko-
ttowy przy dokonywanin dozoru i ekspertyz, stwierdzil ich
pozytecznosé w praktyce i gdzie zajdzie potrzeba, odpowie-
dniemi uzupelnil uwagami, poczem przekazal je zebraniu
czlonkdéw korespondentéw do nowej redakeyi, celem wyda-
nia ich w calodel, lacznie z odpowiedniemi tablicami wymia-
réw 1rysunkami, wskazujgcymi szczegoly budowy rzeczo-
nycl przewodow.

Przepisy bezpieczefistwa dla przewodow ustroju zasilajgcego
kotty, oraz przewodéw rozprowadzajgcych pare.

1. Odnosnie do przewoddw ustroju zasilajacege kotfy.

§ 1. W nrzadzeniach fabryeznych sieé przewoddéw, na-
lezaca do ustroju zasilajacego, wodna 1 parowa, powinna by¢
wykonana 1 wyprébowana zgodnie z przepisami Zwigzka
inz. niem. Y. W warunkach szczegdlnie odpowiedzialnego,
nieustajgcego ruchu, przewody wodne jakotez i parowe po-
winny posiada¢ dwie sieci, dajace sig dowolnie tyczyé z kaz-
dym z dwéch obowiazkowo znajdujacych sie przyrzaddw za-
silajacych. Przewody parowe obu sieci winny by¢ nadto
bezposrednio ztaczone z kazdym z kotddw.

§ 2. Jezell do zasilania kottéw sluza pompy a nie same
inzektory, to w tym razie nalezy za pomps ustawic¢ klape
bezpieczenstwa odpowiednich wymiardw, dzialajacs przy ci-
$nieniu przewyzszajacem roboceze o 1 do 2 atm.

§ 3. W najwyzszym punkcie dlugiego gtéwnego prze-
wodu zasilajgcego, zaleca sig ustawiaé odpowiedniej wielko-
fci powietrzniki,

§ 4. Rury przewodu spustowego przy kottach winny
by¢ zabezpieczone od rdzewienia. Zaleca sig tu uzywaé rur
miedzianych lub z zelaza lanego. Wyrdwnanie wydiuzen
W tych przewodach winno byé uwzglednione. Zawor powi-
nien byé odpowiedniej budowy, dla spuszczania salamu

podniesienia wentyla bezpieczenstwa, przyczem wentyl ten
powinien by¢ tak zbudowany, aby ujscie dla pary wyprowa-
dzone bylo na zewngtrz kotlowni.

1l Odnosnie do ustroju przewodéw rozprowadzajacych pare. .

§ 6. Przy budowie tych przewoddw nalezy kierowad
sig normami opracowaneml przez Zwiagzek inz. niemieckich.
Sie¢ przewodéw powinna hyé z planem i przejrzydcie zapro-
jektowana.

§ 7. Polaczenia wszystkich przewoddw rurowych, zla-
czonych z kotlami wspélnie pracujgcymi, powinny posiadaé
oprocz zawordw, po jednym w punktach Igczenia, nadto spo-
jenia kolnierzowe tak urzadzone, aby w razach wylaczeuia
ktdregokolwiek z kotléw, wszystkie odgalezienia mogly byé
w latwy sposéh zamknigte pokrywkami.

§ 8. Zbytecznych kolan nalezy unikaé. Zawory i spo-
jenia przewodéw winny byé latwo dostgpne. W poblizu za-
wordw wiekszych rozmiaréw, przewdd powinien byé pod-
party. W miejscach podlegajacych czestszej rewizyi, jak np.
przy przyrzadach zasilajgcyeh, wodomiavach, odwadmaczach
1t. p., do spujen nalezy uzywaé kolniersy gladkicly, bez wy-
stepdw, lub tez innych, dajacych sle latwo rozbieraé ustro-
jow. Nadto majg byé przewidziane niezbedne odgalezienia
obejsciowe.

§ 9. Gléwna sieé przewodowa 1 odgalezienia powinny
mieé zabezpieczong moznosé swobodnej dylatacyi przez usta-
wienie odpowiedniej budowy wyréwnic (kompensatordw).

§ 10. Przewody dla pary zywej powinny by¢ nalezycie
izolowane.

§ 11. Przewody parowe, ufozone w pomieszezeniach, dla
ktérych wymagane jest szczegolniejsze bezpleczenstwo, po-
winny by¢ zaopatrzone w odpowiednie wentyle, samoczynnie
dzialajace na wypadek pekniecia przewodu.

§ 12, Kazda sieé przewodow powinna byé przysposo-
biona do zupeinego odwodnienia,

§ 13. Przewody lezace powinny byc ulozone ze spad-
kiem w kierunkn praydu przeplywajgcej pary. We wszyst-
kich najnizszych punktach przewoddw zaréwno pary zywej
jak wylotowej, powinny byc przewidziane otwory do odpro-
wadzenia ocieku. Otwory te powinny posiadaé srednice
stosownie do potrzeby, w zadnym jednak razie nie mniejsza

w czasie biegu kotla,

od 20 wom w $wictle. Zaglebienia bez odwoduilefi sg niedo-
zwolone. Wentyle winny by¢ umieszezo-
ne za punktami odwadniajacymi, idac

z pradem pary.
§ 14 W punkecie najblizszym eylin-

dra parowego silnicy i najnizszym prze-
wodu pary zywej, powinien by¢ ustawio-
ny oddzielacz {do oddzielania wody od
pary), polaczony z odwadniaczem (garn-

o

X

kiem kondensacyjnym), o ile warunki
miejscowe nie skianiaja do zastosowania
innego niezawodnego sposobu tego. od-
wodnienia., Odwadniacze powinny
posiadaé odgalezienia obejsciowe z za-
worami. Odwadniacze, przetlaczajace wo-

de do wyzej pofozonych zbiornikéw, po-

L‘Tl
f

winny posiadaé przy wylocie wentyle

Rys.1.

§ B Kazdy kociol, na wypadek potrzeby wypuszczenia
bary na zewngtrz, powinien posiadaé dostepne urzgdzenie dla

") Prze

r. 1901, str., pisy te w calosei podane sy w Przegl.

Techn. N 17
145, :

zwrotne. Uklad przewoddw odwadnia-
jacyeh 1 przedmuchowych przy silnicach
powinien czynié zadosé specyalnym a-
rankon.

1,

§ 15. Pozgdanem jest, aby odbior i rewizya przewoddw,
pozostajace w zwigzku z kotlaml wysokiego ciSnienia, na ro-
wni z kotlami, dokonywaly sig¢ przez dozorujace organa
techniczne. Zarzqgd Wydziatu.

2

Odnosnie odbioru | rewizyi przewodiw.
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Na skutek dyskusyi przy obradach nad wyzej podanyimi
przepisami, njawnily sig nastgpujace wazniejsze poglady:

1) P. K. Obrgbowicz zaznaczyl jako nwage ogdlng, ze w celn
popierania lecz nie hamowania rozwaju i postgpéw techniki, pozgdanem
jest, aby wszelkie wiecej szczegélowe przepisy otrzymywa}y_ raczej
forme rod lub wskazéwek, nie za¢ postaé wymagan prawnie obo-
wigzujacych. ,

Uwagi szczegitowe do § 1 podalii 2) P. I. Winer: Mysl roz-
prowadzenia podwdjnej sieci dla ustroju zasilajacego objasuia sche-
mat (rys. 1), gdzie oznaczono: .., przyrzady =zasilajace, LB, prze-
wody zasilajace, CC, przewody parowe, 11 przewody ssgce, B gls-
wny przewod parowy, F wentyl bezpieczenstwa na przewodzie zasi-
lajacym, Z zbieralniki na kottach, - wentyl zwrotny, -« zawor.

8) P. R Schramm: Cala komunikacya zasilajaca powinna byé
wyprébowana przynajmniej na ci$nienie
dwa razy wigksze -od roboezego. Najpe-
wniejsze pakunki sa metalows, na dociera-
ne soczewki.

4) P. Wojciechowski: Jezeli przewdd
zasilajacy lezy w kanale pod podlogg ko-
tlowni, to szczeg6lniej w miejscach mniej
dostepnych nalezy stosowaé rury miedziane
o nie zelazne kute, ktdre stosunkowo predko
sig niszczg,.

5) P. 8. Lisiecki: Przy urzadzeniach sil-
nic parowych, w ktérych znajduje sig tylko
jedna sie¢ dla ustroju zasilajacego, poza-
danem jest, aby fabryka posiadala w zapu-
sie po jednym z zaworéw kazdego ze znaj-
dujgeych siq w przewodzie typdw, oraz
wymienne kawatki rur przewodowych,
w celn szybkiej wymiany czesci uszlzodzo-
nych. o
‘ 6) P. I. Winer: Stosujac podgrzewa-
cze dla wody zasilajacej, nalezy staraé sig
umieszezaé je w przewodzie tloczgecym. A to z uwagi zaréwno na
zabezpieczenie niezawoduosci dzislania przyrzadéw zasilajacych, jako
tez oslagniecia lepszego wyzyskania ciepla.

- 17) P. W. Malinowski: {’odgrzewucze winny posiadaé odgalgzie-

16) P. Wierciochowski: W miastach posiadajacych prawidigwg
kaualizacyg, zabronione jest wprowadzanie do kanaléw goracej wody
i dlatego w takich razach rury spustowe kotléw powinny Yaczyé
sig z odstojnikiem,.z ktérego dopiero, po ochlodzeniu, woda moze byé
wpuszezona do kanaldw.

Polerywli olwlarowe.

~a— $mba, okolo ltdrej Y
obraca sig pokrywlke, po

wyjeciu $rub innych. <./

Pokrywkom zwyklym z cienkiej blachy za-
leca sig dodawad raczkg &, ktora ula-
twia zakladanie pokrywki i réwniez

odrazu wskaznje zdala, czy pokrywka

jest zaloZona.
‘ Rys. 3.
17) P. 8. Lisiecki: Okularowe zlgeze pakunkowe, jak rys 3
wskaznje, mogloby znalezé praktyczne zastosowanie,

Do § 8. 18) P. W. Malinowski: Na kotlowym zbieralniku nie
powinno sig pomieszezaé innych wentyli oprécz wentyli bezpieczen-

B

poziom

W punktach m, #, p, ¢... odwodnienie.
. Rys. 4.

nia obejéciowe zaréwno dla przewodu wodnego jako tez i parowego,
przyczem do odciecia przewodn parowego wysterczajg klapy motyl-
kowe. Przestrzeh parowa podgrzewacza powinna laczyé sig z rurg
odwadniajaca, a przestrzenn wodna ze spustowa,.

Do § 2. 8) P. T. Wojciechowski: Wentyl bezpieczeristwa usta-
wiony w przewodzie zasilajacym powinien byé takiej budowy, aby
zapobiedz oparzeniu oséb obslugunjacych.

9) P."W. Malinowski: Wentyle bezpieczefstwa winny byé za-
bezpieczone od moznodci samowolnej zmiany ich obeigzenia przez
obstuge, nalezy je stawiad za powietrznikiem pompy na przewodzie.

10) Tenze: Przy pompach zasilajacych, urzadzonych do bezpo-

dredniego podgrzewania wody para wylotowsg powinny byé zastoso-
wane oddzielacze smaru. .
: 11) Tenze: Wydaj- \ |
nosé kazdego z przyrza- s
déw zasilajacych nalezy o _ Y
obliczaé na podwéjng naj-  ACHa refurony
wigkszg odparowalnosé

o —
zasilanej bateryi kotldéw. .t‘@.x =

Do § 4 12) P. K. % do xbiornita wody
Obrgbowicz: Dla tych 3 ————
przewodéw nie pozadanpe ; —
jest zelazo kowalne bez |

powloki, jako latwiej ule-
gajace rdzewieniu, Zale-
caja sig natomiast rury
miedziane,  zZelazne ecyn-
kowane i 6. p.
: 13) P. I. Winer:
W niektéryech kotlo-
wniach okazalo sig prak- \ /
tyczne stosowanie 1‘11171: la-
nych z pokrywami, umo- -
zliwiajacemitatweoczysz- Rys. 9.
czanie. . .

- 14) P. Kuszelewski: Wyréwnice do rur spustowych najlepie
budowadé w ksztalcie Iukéw z rur miedzianych. '

15) P. Wojciechowski: Wazng rzecza jest, uby kotly zaopatry-
wane byly w specyalnej budowy wentyle (rys. 2) do przedmmchiwa-
nia kotléw podezas ich pracy, celem usuwania gromadzacego sie
szlamu, Zwykle wentyle lub krany sy malo odpowiednie.

stwa, wentyla gléwnego odprowadzajacego parg, oraz wentyla paro-
wego dla przyrzadéw zasilajacych. Rozmieszczenie przewodséw nad

- M p——

250

o=~

kiolo 3,5 m

N
5

B

A - oddzielacz wody, B—garnek kondensacyjny, q,_wentyl
wpustowy silnicy, L —cylinder parowy silnicy.

Rys. 6.

kotlami nie powinno tamowaé swobodnego przejscia dla ,ObSI,“g"d 2
19) P. Kuszelewski: Dla przewodéw parowych Wyrowmcﬁu -

woicowe powinnyby byé zaniechane, gdyz niezaleznie od opo bron-

kunku, przesnwejace si¢ powierzchnie, o ile nie sa wylkonane 2

zu, rdzewieja, co tamuje swobodg ruchdw ustroju.

isté]
Do § 9. 20) P. K. Obrghowicz: Wyrdwnice 2 blachy falist
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oddajs sie sprezyscie znaczniejszym wydluzeniom, gdy fale sa
Jebokie; natomiast rura plytkofslowana mniej sig poddaje wydluze-
niom. Bezwzglednie doskonalej wyréwnicy nie zna. Nie wypadaloby
satem, zdaniem jego, 'narzucaé w przepisach stosowania olkreslonych
z gory ustrojéw wyréwnic, co najwyzej moznaby wskazaé ustroje
wadliwe, a wiec nie zaslugujace na zastosowanie.

o1) P. I. Winer: W razach koniecznodci przeprowadzenia leza-
cego przewodu do punktn wyzej polozonego, spotyka sig rozwigzanie
podiug wskazanego schematu (rys. 4).

Do § 13. 22) P. L. Rossmann: W razach niemoznosci stosowa-
nia powyzej podanego sposobu, nalezy Frzewéd odwadniaé na po-
czatku i przy koicu, oraz stosowaé przekroje przewodu tak znaczne,
by szybkosé pary wypadala odpowiednio mata i wskutek tego nie-
zkodliwa.

: 23) P. S. Lisiecki: Rurek odwadniajacych o $rednicy mizej
90 mm nalezy unikad, ze wzgledu na mozliwoéé zatkania sig ich
tluszezem i osadem.

|
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24) P. [ Winer Bardzo proste, tanie i sumoczynnie dzialajace
odwodnienie przewodow wylotowycl, stanowi ustrgj przedstawiony
na rys. 5. Sklada sig on z rurki syfonowej, ku dolowi wygietdj
1 odpowiednio dlugiej, stosownej $rednicy, nie mnicjszej jeduak nis
20 mm w $wietle, )

Do § 14 25) P, I. Winer: Rys. 6, zdjety z istniejacego urza-
dzenia, wskazuje, jak nie nalezy “wykonywaé przewodn doprowa-
dz.a.‘]a,cego pareg zywq do cylindra silnicy. Cala czesé przewodu po-
migdzy A i ! posiada jedyne odwodnienie przez kurki przedmucho-
we cylindra i skrzynki sawakowej, a stgd wynika, ze przed kazdem
puszczeniem w ruch silnicy, cala wspomniana cze$é przewodn calko-
wicie napelnia sig wodg skroplona. ZLiatwo zrozumieé, z jakiem nie-
bezpieczenstwem polaczone jest tu kazdorazowe puszezanie silnicy
w rmeh, nie méwiace juz o stracie przy tem pary. Umieszezenie od-
dzielacza w punkeie E zalabwiloby sprawe nalezycie.

O potrzebie dozoru nad przewodami parowymi.

Zwigzek inzynieréw dozorujgeych kotly w Prusach,
w jednym z numerdw swego czasopisma ') upomina, aby pil-
niej przestrzegano uwzgledniania dylatacyi przewoddéw paro-
wych 1 w tym celu stosowano odpowiednie wyrdwnice. W od-
powiedzi na to Inz, H. ScuerBax zwraca sig do redakeyi pi-
sma z nwagsa, ze aby zmniejszydé ilose peknied przewodow oraz
uszkodzen silnic 1 1dacych w parze z temiz nieszczesliwych
wypadkéw z ludzmi, nie dosyé jest przypominaé o potrzebie
zabezpieczenia swobodne] dylatacyl przewodom, koniecznem
jest zgdaé, aby przewody na réwni z kotlami podlegaly od-
biorowi 1 dozorowi przez powolane organa techniczne.

Redakeya ze swej strony przyznaje, ze propozycya ta
jest wlasciwa 1 bardzo na czasie, dodaje jednak, ze poru-
szona kwestya nie moze by¢ postawiona tak ogdlnikowo. Dla
wydania pewnych w tym kierunku urzadzen, nalezy ja ujac
w formy wigcej konkretne 1 w tym celu proponuje zebra¢ od-
powiednie dane, tyczace sig wymagan, ktéré winnyby byé
przestrzegane przy ewentualnem wprowadzeniu w czyn od-
powiednich rozporzadzen.

Wyjadnienia takie winny obejmowac:

1) Materyal na przewody parowe przy danem cisnieniu
i temperaturze, oraz wykoname przewodn (nitowanie, spawa-
nie, lutowanie). '

2) Wymiary przewoddw przy dane] ilosel pary, zaleznie
od jej jakosci (nasycona czy przegrzana) i od ilosci zagied
1 zawordw w przewodzie.

Y Mittheilungen aus der Praxis des Dampfkessel- nnd Dampf-
maschinen-Betriebes. 1902 .

3) Budowa polaczen, sposéh uszezelniania (jako uzupel-
nienic norm inz. niem.). Sposoby mocowania 1 podparcia
przewodow. A

4) Sposoby do wyrdwnauia dylatacyi przewodu, waran-
ki dla ustroju wyrédwnic (nieréwnomicrnosé ogrzewalia prze-
woddw).

) Urzadzenia odwadniajace 1 zabezpleczajace od ude-
rzeh ocieku.

6) Rozgalgzianie przewodow.
réznego rodzaju zaworow.

~T) Wplywy, ktéorym podiegajy przewody pod dziala-
niem temperatury, powietrza, wody, wlasnego obeigzenia i t.p,
8) Ukladanie przewodéw w budynkach, na wolnem po-
) I S ) p
wietrza, w kanalach, w wodzie i t. p.
9) Izolacya przewoddw.
10) Préby rur i gotowych przewoddw.
11) Badanie pzewodéw w czynnym stanie, mierzenie
temperatur, wydluzen i t. p.

Powyzsze podajemy raz dlatego, aby zwrécié nwage na
aktualnos¢ zapoczatkowanej przez Wydzial pracy w sprawie
ustalenia odnosnych przepisow, oraz w tym celu, ze nwaza-
my, iz przepisy nasze po ich uzupelnieniu powinny obejmo-
wacé odpowiedzi na wyze] wskazane pytania.

Zarzad Wydzialu z podzigkowaniem przyjmie odnosne
wyjasnienia naszych inzynierdw.

Wiaczanie w przewody

Zarsqd Wydsialu,

Przepisy monterskie firmy ,Bracia Sulzer w Winterthur®, dotyczace odwadniania
~ cylindrow 1 Iacznie silnic parowych.

1) Przewody do odwadniaczy winny odgaleziaé sig od

3) Przed kazdym odwadniaczem nalely przewidziec sa-

nujnizssyeh punktow odwadnianycl przestrseni 1 opuszczag sig wor, w celu umozliwienia jego rewizyi podezas ruchu.

ze spadkiem co najmniej 5 mm na 1 m.
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Rys. 1.
14 2) Przewody od odwadniaczy do zbiornikéw lub kana-
ow Sciekowyeh mogg sie wznosié.  Waniesienie przewoddw
naleiqeych do odwadniacsy plaszezdw cylindréw nizkiego cisnie-
n i tgeznic powinno byé modliwie nagmniejsze.

4) Przewody obejéciowe, ze swobodnym wylotem nale-

'

Z W |

¢

e

R

ey 7 -
e My

N Rys. 2.
zy Yaczy¢ zapomoca krzyzakow Dezposrednio proy zaiworach,
wylaczajgeych odwadniacz.

5) Przewody odwadniajace z garnkdéw dla ocieku pary
wylotowe]j nie powinny sig wznosic, ani samykac kranwmi.
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1903,

6) Wyloty wszelkich odwadniajacych i przedmuchowych
przewodéw winny sig znajdowac ponad najwyzszem zwier-
ciadlem wody kanalu 4ciekowego lub zbiornika, aby nigdy
nie byly zanurzone.

7) Wyloty te winny by¢ widoczne i Yatwo dostgpne.

8) Woda skondensowana nie zatluszczona powinna byé
zwykle odprowadzana do zbiornika dla wody zasilajacej, za-
thuszezona zaé, jak réwniez pochodzaca z odgatezien wydmu-

HB ©

% |77 74
7, 7
>
4 = A A
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7 e
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Rys. 3.

chowych, pod Zadnym warunkiem. Rurki przedmuchowe dla
kazdej strony cylindra, na culej diugosei, powinny byé prowa-
dzone oddzielnie.

9) Przewody do odwadniaczy cylindrow, ptaszczow i byez-
nic nizkiego cisnienia, powinny posiada¢ dodatkowe odgale-
zienie do pompy powietranej, aby przy slabem obecigzenin sil-
nicy, t. j. gdy prezniomierz na Iacznicy wskazuje nizej atmo-
stery, woda skondensowana mogla by¢ wyssana przez pompe
powietrzng.

|

T

10) Najmniejsza $rednica wylotu w $wietle odwadyjs.
czy wynosi 3/,".
Data wydania tych przepiséw: kwiecie 1889 r.

Ponizej pomieszczone schematy odwadniania dla traech
typéw silnic, objasniajg 1 uzupelniaja powyzsze przepisy:

Rys. 112 — odwodnienie silnicy jednocylindroxvej.

Rys.3 i 4 — odwodnienie silnicy sprzezone], prayczem
rys. 3 dotyczy odwodnienia cylindva wysokiego ciénienia,

) ‘ﬁ:

72

z
: z 7
[ = / 2 //_
///,%_ﬂ T, T 77
LSS

K Rys. 4.

a rys. + — odwodnienia cylindra nizkiego cisnienia i Igeznicy.
Na rysunkach oznaczaja: ¢/ — cylinder silnicy, (, —
cylinder wysokiego, (), — cylinder nizkiego ci$nienia, B —
przewdéd pary zywej, K — pary wylotowej, . — wentyls
podwdjne, W — garnek ociekowy pary wylotowej, .D — od-
dzielacz pary zywej, O — odwadniacz samodzialajacy, K —
kanal sciekowy, Z — zbiornik do wody zasilajgcej, £ — pon:-
pa powietrzna, £ — lacznica, w — wentyl zwrotny, & — za-
wory, @ — rurki przedmuchowe. S. Listecki.

Z amerykanskich urzadzen parowych.

Okreslanie przewodnictwa cieplnego materyatéw izolujgcych przewody parowe prgdem elektrycznym.

Czasopismo amerykanskie ,Power“ w zeszycie grudnio-
wym 1. z. podaje autoreferat p. H. G. Srorr’a z pracy
jego p. t- ,Steam pipe eovering and its relation to station
economy“, odczytanej na XXIIT zgromadzeniu przedstawi-
cieli Edissonowskich towarzystw oswietlania, Pan Srorr jest
naczelnym inzynierem-elektrotechnikiem Towarzystwa nad-
ziemnych drég zel. elektrycznych w Manhattan pod New-Yor-
kiem, posiadajacego stacye centralng elektryczng, liczaca

Stosowana dotychezas zarédwno na kontynencie Europy
jak i w Ameryce do tego rodzaju badan metoda kondensa-
cyjna nie moze byé uwazana za $cislg, gdyz wyniki jej 2e-
lezne sy od zmieniajacego sig stopnia wilgotnosci uzytej pary
i od wielu komplikacyi, nieodiacznych z tego rodzaju do-
$wiadezeniami. Otrzymane tez w ten sposéb rezultaty mo-
gly by¢ latwo zakwestyonowane przez wspdlubiegajace si
o dostawe firmy, czego réwniez postanowiono unikngé.
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w dniu otwarcia mrzgdowego 9 stycznia 1902 r. odm genera-
toréw pragdu zmiennego trzyfazowego, o wydajnosei po 5000
do 7500 kilowattéw, bezposrednio sprzezonych z silnica-
nii parowemi, o wydajnosei 8000 — 12000 k. rz.

W projekecie pomyslanym na tak wielka skalg, szczegé-
1y urzadzenia mniejszej donioslosci dla stacyi skromniejszych
wymiardw, 7posiadaja pierwszorzedne znaczenie, zaréwno
techniczne jak i ekonomiczne. To tez gdy w szeregu rozpa-
trywanych poszczegélnych punktéw projektu stanela na po-
rzadku dziennym kwestya izolacyi przewodéw i zbiornikéw
parowych, zwrdécono baczng uwage na zbadanie i staranne
wyprébowanie réznego rodzaju materyaléw izolujacych.

Po dojrzale] rozwadze, zdecydowano sig na Zupe oo
nowg metode przeprowadzenia doswiadczen, ktorg p- STOE
uwaza ze wszech miar za dokladna. Pozwala ona D )
rezultaty, otrzymywane przy zmienianych w szero'kl(}llvgl,‘\'
nicach temperaturach, uzyé do zestawienia wykresow, ]"toﬁ
nietylko jasno wykazuja sprawnosé izolacyi, lecz Zﬂl‘?‘?a_
sluzg jako sprawdzian dokladnosci badan. Polega ond hd 1“0
stosowanin do nagrzewania przewodu, pradu elektl‘)’czrf“fg
zamiast pary. Schemat urzgdzenia, zastosowanego do )q,
badan, przedstawiony jest na rysunku. Dwiescie stop d}vu;:“
lowych rur zelaznych kutych rr w trzéech réwnolegl}’c‘}'{,;&}j
dach, poprowadzono w odleglosci 4/ od siebie i od na]blizse
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geiany pomieszezenia, i ulozono na kozlach d’rewniunych na
wysokoscl ololo 31/," od podiogi, aby uniknaé wplywu prze-
wodnictwa ciepla 1 promieniowania wzajemnego odgalezien
i cial sasiednicly.

Na prostych czesciach tego przewodu, pozbawionych
spojelt, Wyznaczono szereg sekeyi o dh_l,gos"c_n 15', =z ktérych
kazda byla pokryta innym materyatem izolujacym. W odle-
glosei 2/ od brzegow kazde] sekcyl. _odprowadzonq od $ciany
rary dwa druty izolowane o znaczniejszym przekroju, a kotice
zewnetrzne przewodu rurowego polaczono na stale z kabla-
mi miedzianymi % %, ogdlnej diugosei 15000 m. Jeden
z tych kabli byl polgczony z jednym z biegunéw 250-kilowat-
towej pobudzajace] dynamo, wytwarzajgce] prad staly o na-
pigciu 9250 wolt. Agregqt ten mial za zadanie dqstarczzw
prad elektryczny do doéwnlmglczeﬁ tak, aby przez zmiang na-
pigeia mozna bylo podnosi¢ dowolnie silg pradu az do 1500
amperéw. Kabel polaczony z drugim kofcem przewo-
du rurowego prowadzil prad przez 3 ustawione w szereg
shunty &, 3 ampermetry precyzyjne d iprzez praerywacz p
do drugiego bieguna dynamo. Wlgczenie tej dlugosci ka-
bla miato na celu wyrdéwnanie wysokosci oporu elektrycz-
nego, potrzebnego do badan. o

Wylaczenie z rachunku dwdéch stép warstwy izolujace]
na koncach kazdej sekeyi mialo na celn usuniecie wplywu
przewodnictwa cieplnego samego przewodu. Odnosne do-
swiadczenia potwierdzily racyonalnosc tej ostroznosci.

Do odezytéw roznic napiecia miedzy drutami kazdej
sekeyl uzyty byl millivoltmetr d, specyalnie do tego celu
zbudowany przez firme Wrston'a. Druty te byly doprowa-
dzone do stolu pomiarowego b, do kubkdw napelnionych rtgcig
i zapomocs, przelgeznika dowolnie dajace sig faczyd z milli-
voltmetrem.

Proby byly wykonywane w piwnicy, zabezpieczonej od
przeciggdw powietrza i doplywu ciepla.

Zaproszenia do skladania ofert i prob byly rozestane do
wszystkich gléwniejszych fabryk i1 dostawedw materyaléw
izolacyjnych, z zgdaniem, azeby kazdy z nich pokryl swg masa
jedng lub wiece] sekeyi wzmiankowanego przewodu, zastrze-
gajac, ze dla okveslenia podstawy do odbiorn, materyaly,
ktére wykazg najlepsze rezultaty, zostang zanalizowane w la-
boratoryum chemicznem towarzystwa i tylko dostawa, nie
rézniaca sig w swych czedciach skladowych wiecej niz 3% od
analizy, zostanie uwzgledniona. )

Préby wstepne ze stabszym pradem elektrycznym mia-
Iy na celu okreslenie wlasnego oporu kazdej z sekeyl pomig-
dzy drutami millivoltmetru. Nastgpnie prad byl stopniowo
powigkszany, zrobiono wigeej odezytow i lgcznie 7 odezytami
termometréw, wstawionych w mase izolujaca, znaleziono
wspolezynnik wzrostu oporu elektrycznego réwnym 0,4649%
na kazdy 1° C.  Wspélezynnik ten byl nastgpnie stosowany
do okreslania temperatur przewodun rurowego poszczegolnych
sekeyi, na zasadzie obliczonego ze wskazal przyrzgdow elek-
trycznych oporu w omach.
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W pierwszej chwili przypuszezano, ze bedzie mozna
z dostateczng dokdadnoseia, odezytywaé témperatury wprost
z termometréw, umieszezanych w $rodku kazdej sekeyi
1 przepuszezonych przez warstwe izolacyjna az do zetkniecia
sig z rurg zelazng. Zaraz jednak pierwsza serya notowan
przekonata o niedokladnosei takiego postepowania, z po-
wodn zmiennego zetknigela pomiedzy galka termometru
1 metalem przewodu. Dlatego tez w dalszym ciagu wszyst-
kie temperatury byly obliczane wylacznie metods opordw.

Przed przystapieniem do wlasciwyeh prob, w celu wy-
suszenia nafozonych warstw izolacyjuycl, przepuszezano
w ciggu trzech dni bez przerwy prad dostateczny do nagrza-
nia przewodu do temperatury okolo 188° C., odpowiadajacej
160 funt. ci$nienia manometrycznego pary. Nastepnie po prze-
rwaniu pradu dozwolono przewodowi ostygnac do tempera-
tury powietrza. Temperatura pomieszczenia podezas calego
badania byla utrzymana stale pomigdzy 27 1 31° C. 7 kazdej
sekeyi dokonano okolo 600 odczytéw. Gdy zachodzila jaka-
kolwiek watpliwose co do akuratnosei notowan, odnosne ich
serye byly powtarzane drugl i trzeci raz z wynikiem, wyka-
zujacym, ze przy kazdem powtérzeniun doswiadczenia réznice
nie przenosily 27,

Opisywana wiec metoda badania polegala na przepusz-
czanmiu przez wzmiankowany przewdd pewnej ilosci pradun
elektrycznego, celem doprowadzenia i utrzymania ustalonego
stanu temperatury warstw zewnetrznych wszystkich sekeyi.
Czas do tego potrzebny wynosit okolo 10 godzin.

Poniewaz wszystkie sekcye byly polaczone ze soha elek-
trycznie w szereg, ilos¢ wiec pradu przechodzgcego przez
kazda, z niclt byla jednakowa, tak, ze mozliwosé blgdu na
skutek wahania sig pradn — byla usunieta.

Jasnem jest, ze gdy stala temperatura poszczegdlnych
warstw zostala oslagnieta, to strata wattow w kazde) sekeyi
daje dokiadna miare energli, zuzywanej na utrzymanie tej
temperatury. 7 liczby zas wattéw latwo juz obliczyé odpo-
wiadajges im ilose cieplostek (1 sekundo-watt = Joule =
= 0,000237 ciepl.).

Gtdy jedna serya prél, odpowiadajaca pewnej tempera-
turze, zostala ukoniczona, ilosé pradu powiekszono o tyle, aby
temperatura przewodu podniosta sie 0 50° F. = 10°C, w sek-
cyl pokrytej najmniej dobrze izolujacs masg. Prad ten zndw
utrzymywano stale przez 10 godzin, poczem wykonywano
nowsa serye odezytéw i t. d., az do osiagniecia temperatury
stojacej daleko poza wszystkiem spotykanem i stosowanem
dotychezas w praktyce. Ostatnie préby mialy gléwnie na
celu wykazanie zachowania sig materyadéw izolujacych przy
bardzo wysokich femperaturach.

Z konkursu wylaczone byly masy izolacyjne, zawiera-
jace materyaly zweglajace sig, w ktorych sktad wchodzity ko-
rek ijedwab. Na prosbe jednak dostawecdw 1 te materyaly
zostaly wyprobowane dla porédwnania z innymi.

(D. n) I Winer.

O PRZEGRZANEJ PARZE.

(Ciag dalszy; p. e 12 1. b, str. 184).

Doswiacdezenia w tym kierunku Dbyly przedsigbrane
przez GurTERMUTH'A na  maszynach fabryki DincrER'a
w Zweibriicken.

_ Do$wiadezenie dokonano na 100-konnej lezace] maszy-
e compound (rys. 11). Cylindry pracujg na korby wspdl-
Dego walu, ustawione pod 90'. Rozdzial pary pray cylindrze
wysokiego cisnienia uskutecznia sig¢ zapomocy dwdch oddziel-
nych suwakéw tlokowych, z ktérych jeden reguluje przy-
plyw pary, drugi zas$ jej odplyw. Pary dostarczal kociol

ornwalijski z przegrzewaczem Scmmipr’a, Przy probach
Z przegrzang parg powierzchnia ogrzéwalna kotla, wynoszaca
92 m?, okazywala, sig 0 wiele za duza. '

Rezultat tego doswiadczenia wskazuje oboczna tabliczka.

. 7% tyeh danych wuwidocznia sie, ze Przy przegrza-
1€) parze osiagnigto oszczednosé na parze dochodzges do 39%
1 12 paliwie do 28%.
DoéwiadczeMa te stwierdzily nadto, ze czgsci maszyn,
srednio wystawione na dzialanie Wysoko przegrzane)
Pary, zardwno maszyn o jedno jak i dwustronnem dzialaniu,

1)ezp0

|

s . = o S
o (B 5= [T me  [ERE
. Ei ;l‘ =T R o3 @ S U N' = Da"‘s o)
doswiadczenia 8= g*o &d & |9 Egg ST O 3mEa
&) ~ @ h R n o
P g |37 ™R |57 eEs
7 przegrz. parg 7,31'391,6 10,58 39 1,802 28
Z nasycong para 7,14‘ - 17,32 — 2,507 —

przy oszczednem smarowaniu nie podlegaly zacieraniu ani
nienormalnemu zuzycin. Do smarowania stosowano smary
mineralne geste, dla ktérych punkt zapalnosei dochodzi do
380" C., doprowadzano je wprost do wplywajace]j pary zapo-
mocg oliwiarek pompkowych. .

Przy budowie silnic dla wysoko przegrzanej pary,
w celu unikniecia zacierania sig suwakdw, narzuca sig zada-
nie zastapienia suwakéw wentylami. ScanipT dla wpustu pary
zastosowal wentyl samodzialajacy nader proste] budowy,
przedstawiony na vys. 12. Ruch jego zalezny jest od réznicy
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ci$nienia pary w skrzynce i cylindrze. Otwarcie wentyla
nastepuje w chwili, kiedy w szkodliwej przestrzeni przeciw-
ci$nienie wzrasta do wysokoscl poczgtkowego cisnienia przy
napelnianiu, a to skutkiem przewagi ci$nienia sprezyny usi-
tajacej stale wentyl unosic. Skok wentyla zalezy od regu-
latora, ktéry dziala na walek z mimosrodowem zgrubieniem
na koncu. Dopdki cisnienia nad i pod wentylem w przybli-
zeniu sg sobie rdwne, to wentyl na pewng wysokose, zaleznie
od regulatora, nniesiony jest nad siodetko, skoro jednak przy
powrotnym ruchu tloka, naplywajaca przez wentyl para
zwiekszy swa predkos¢ 1 w cisniemach nad i pod wentylem
nastapl wigksza réznica, to para dzialajaca z géry przemoze
site sprezyny 1 wentyl opada na siodelko.
Czas zamknigcia zalezy od

sobg strat i powaznych niedogodnosci innego rodzaju. Nic dzi.
wuego, ze po ujawnieniu sig takiego wynikw, zainteress.
wanie sig parg przegrzang przybralo szerokie rozmiary
przyczem z natwy rzeczy musialo stangé na porzadku dzien.
nym pytanie:

Czy jest wogdle mozebnem i z jakg korzysciq, aby dzi-
siejsze silnice zasilane parg nasycong, pedzic parg przegraang?

Bezskuteczne doswiadczenia, przedsigbrane w tym kie-
runku przed H0-ciun laty, dzi$ nie mogg byé brane w rachube,
Nowe doswiadczenia, czynione w poludniowych Niemezecl,
okazaly, ze nawet przy umiarkowanem przegrzaniu o 30 do
50° C. otrzymywano juz oszczednosci na parze dochodzace
do 20%. Bardzo pouczajgcemi w tej mierze sg doswiadcze-

skokn wentyla: im regulator na [ |
wyzszy skok pozwoll, przy tem

wigkszej predkosci tloka nastg-

pl dopiero zamknigeie wentyla
1 tem wieksze bedzie napelnicnie.

Odwrotnie vzecz sig ma pray o |- TEE e e
ograniczeniu skoku wentyla. 2 o [ ;
Hamulec powietrzny zabez- — —----- Rty £ P EERRE =Y S
piecza sprezyste opadanie wen- o =
——y

tyla i chroni go od rychlego wy-
bijania.

Przy puszczaniu w ruch sil-

nicy moze sig zdarzye, ze kom-
presya, skutkiem znacznego skra-
plania sie pary o zimne jeszcze

scianki eylindra, nie wytworzy
cisnienia potrzebnego do otwarcia

wentyla; wowcezas tiok przed sa-
mem dojs$ciem do punktu mar-
twego, uderza o nozke wentyla
1 otwiera go. Na tej samej zasadzie zbudowane sg takze
i wentyle odplywowe; zamykajs sig one, skoro w czasie kom-
presyi, cisnienie pary wzrosnie do oznaczonej wysokosci.

Wobec udowodnionej wyzszosel wentyli rozdzielezych
z uzaleznionym ruchem, wyzej wspomniane, mimo niezaprze-
czonej prostoty budowy, watpliwg maja przed soby pray-
szlose. ™

7
)
g
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Nowy typ maszyny lezacej tandem dla wysoko. prze-
grzanej pary przedstawia rys. 13. Silnica zbudowana
w 1896 1. w fabryce ScuminT 1 Co. w Ascherleben dla
huaty w Thale. Dwie pary cylindréw tandem dzialaja na
korby wspdluego walu, ustawione pod 90°.

Cylindry 4607950 mm srednicy i 1000 mm skoku po-
siadaja wentyle wpustowe i wypustowe, sterowane mecha-
nizmem uzaleznionym od skoku tloka, skladajacym sig z sy-
stemu drgzkéw wprawianych w ruch od mimosroddw osadzo-
nych na walach obracanych przenosnig két zebatych z walu
gidwnego,

Préby odbiorcze wykazaly, ze przy cisnieniu napelnia-
jacem 12 atm. i 80-ciu obrotach na minnte, oraz sredniej tem-
peraturze napelniajacej pary 340° C., wydajnosé silnicy wy-
nosi H00 k. p., moze by¢ jednak podniesiona do 750 k. p.

Dla wytworzenia tej pracy wystarczad jeden kociok, ktd-
rego powierzchuia ogrzewalna wynosila 19 m? pow. ogrzew.
przegrZewacza—37 m?; pow. ogrzew. podgrzewacza—45,5 m?2

Zuzycie pary na 1 k. i/godz. wynosilo 45 Ly
y o Wegla » » 6%

Ostatecznic z wyzej przytoczonych doswiadezen wyni-
ka, ze przy stosowaniu przegrzanej pary zuzycie pary nal k. i.
moze Dbyé zredukowane do 45 kg, a zuzycie wegla — do
0,074 kg, oraz, ze tq drogg osiggane korzysci nie pociggajy za

Rys. 11.

nia prof. ScHROTTER'A na 1500-konnej siluicy wentylowej
z potrdjng ekspansya i kondensacya, w przedzalni w Augs-
burgu w poczatku 1895 r.

Doswiadczenia mialy za zadanie stwierdzié zuzycie pary
Przy nasyconej i przegrzanej parze.

Dokiadnoéc doswiadczen zepewnialy warunki pracy sil-
nicy, dozwalajace na utrzymanie stalego napelnienia cylindra
o wysokiem cisnienin. Zmiany w zapotrzebowaniu energii
byly wyrdwnywane przez wprzeganie drugiej maszyny, tym
sposobem ilos¢ obrotéw walu gléwnego przez caly czas prob
byla stala. Temperatura pary przegrzanej dochodzila do
220°C. Przekraczac te granice, mimo najstaranniejszego sma-
rowania, obawiano sie, z uwagl na moznos¢ zatarcia tlokow.

O stanie wnetrza cylindréw przekonywano sig co kilka-
nascie minut, wydmuchujac pare przez kurki indykatorowe na

Rys. 18.

podstawiona kartke papieru; w normalnych warunkach para
pozostawia zoltaws tlusta plame, a o tem, ze smar jest spi-
lony, $wiadczy czarna plama.

Ostateczny wynik badafi co do zuzycia pary na 1k L
1 godz. byl nastgpnjacy:
Pizy dofwindezentacs | I | IL | mi| T | I |10

z przegrzana parg | z nasycons pid

Rozchdd pary ky | 683 | 5,66 | 5,38
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Osiagnieta oszczedno$é wynosi 10—113.

Doswiadezenia, przedsigbrane w Elsas ntwierdzajy
w przekonaniu, ze nasze zwykle silnice o podwéjnem dziala-
niu mogg bezpiecznie i z korzyscig pracowac para przegrzana
do temp. 250v C. :

Co sig tyczy oddzialywania wysokiej teraperatury prze-
grzanej pary na czgsci skladowe maszyn bezposrednio sig
z nig stykajace, to nalezy zauwazyé, ze jezell w cylindrach
parowych materyal scianek nie jest réwnomiernie rozlozony,
to nastgpnja pewne odksztalecenia, przy wentylach wichrpjeg
sig i awalizujg siodelka i grzybki wentylowe. Tloki z samo-

rozprezajacemi lanemi opaskami dobrze sie zachownja,
sprezyny Jednak rozprezajace tracs hart i sprezystosc.

Nalezy liczy¢ sig z rozszerzaniem sig materyalu pod
wplywem wysokiej temperatury i pozostawic potrzebng swo-
bodng gre. Dlawnice nie powinny sie zaglebiaé w przestrzen
parows, pakanek metalowy odpowiednio luzny powinien sze-

‘roko podpieraé trzon tlokowy.  Suwaki szafladkowe, motyl-

kowe i cylindrowe latwo sig wichruja, najlepiej zachowujg

sig tlokowe o mozebnie malej $rednicy i swobodnej grze.

Ostatnimi czasy zrobiono dobre dowindezenie z mechani-
zmaml wentylowymi, L. Schrgmmn,
(C. d. n)

% REWIZYI KOTLOW I MOTOROW.

Rozerwanie nowego kotia przy wodnej probie. Ciekawe i nie-
zwylkle zdarzenie rozerwania nowégo kotla parowego pizy prébowa-
niu go cisnieniem wodnem, podaje czasopismo ,Zeitschrift der Dampt-
kesseluntersuchungs- und Versicherungs-Gesellschaft A.-G.“ w Na 2 r. b,

Ponizej opisany wypadek dowodzi jak doniostem jest odpowie-
dnie obliczenie kazdej skladowej czedei kotla, oraz stwierdza koniecz-
noéé przepisanej proby wodnem cisnieniem, ktérej pozytecznodd kwe-
styonuja nawet zawodowi technicy.

Dla jednej z wigkszych silnic sprowadzono 2 nowe kotty syst.
Tischbein'a (rys. 1 i 2), po 180 m? pow. ogrz. i 10 atm, ci$nienia.

9

Z

Kociol parowy syst. 1'ischbein'a, 130 m? pow. ogrz. na 10 atm.

Rys. 112

Kotly dolne posiadaly po dwie sury ogniowe, wykonane z blu'-
chy falistej 760/8560 mm grednicy. Srednica kotla 2100 mm, dlugosé
4800 mm, grubodé blach walcowej czedci kotla 17 mm, den 28 mny
kotly gérne rurowe, o $rednicy 1800 mm, dtugosci 3800 mm, grubodei
blach cylindryeznej czedei kotla 16 mm i den 22 mm. Walcowe czedci
kotldw nitowane byly na zokladke, szwy podluZne w. trzy, poprzecz-
ne zas w dwa 1zedy nitéw. Kotly wykonane byly w jednej z re-
nomowanych fabryk austryackich i przedstawialy sig bez zarzutu.
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Rys. 8. '

. Po ustawienin kottéw na miejseu, poddane zostaly probie wo-
dnej. W jednym =z nich przy ciénienin, dochodzacem do 16 atm,,
rozdarta sig nagle $rodkowa blacha dolnego kotla na calej swej din-

godci, wzdluz osi trzeciego rzedu nitéw.

Rozdarcie nastapilo przy siluym hekn, ktéry podobno poprze-
%Zoray byl podobnym hukiem, kiedy ci¢nienie dochodzilo do 15 atm.
Nozda.

‘darcie nastgpito wzdluz osi 3-go- rzgdu nitéw, jak to uwido-
Cznin rys. 8, wladnie w misjscu najwigkszego obcigzenia blachy.

Prébe dokonywano ze zwyklemi w tych razach ostroznosciami,
PIzy uZycin pompki recznej; pompowano wolno, tak, ze przy kazdym
skoku tloka, pompki, ciénienie warastalo zaledwie o !/, atm.

Dla przekonania sig, co bylo powodem wypadkn, wycigto pa-
ski z blachy kotlowej tuz przy miejscu rozdarcia i postano je do pré-
by do Muzeum przemyslowego w Wiednin,

Proby z kilkoma paskami daly reznltaty prawie identyczne;
ztom blachy wykazal uklad normaliy whdknisty, wytrzymalogé na
zerwanie wynosila 384 kg, na rozeiaganie 27—928%, na zasadzie czego,,
gatunek materyatu uznano za odpowiadajacy warnnkom wymaganym,
& wige nie bedacy przyczyng katastrofy. '

Przeliczenie wykazalo, ze pgknigty szew przedstawial 4,5-krot-
‘ne  bezpieczenistwo. Ostatecznie uznano, ze przyczyvng rozerwania
sig_kotla byla niedostateczna gruboié blachy i nieodposwviednia (za
mala) podziatka rozstawienia nitéw,

_ Powyzej opisany wypadek nasnwa pewna watpliwosé co do
slusznogel stosowania tylko 4-kvotnego bezpieczenstwa, przy oblicza-
nin polgezen blach kottowyeh, szezegdlniej majac na uwadze pro-
by wodne, przy ktérych cidnienie jest o 5 atm. wyssze od roboczego..

Ten wypadek, jak i niektére wypadki wybuchéw kotléw w la-
tach ostatnich, przy ktdrych walcose czesei kottow pekaty na szwie:
podtuznym, nasuwaja powazne refleksye,

Przy obliczeniach deian naczy1i cylindryeznyeh, pozostajacych
pod ciénieniem wewnetrznem, przyjmujemy, ze grubosé scianek da-
nego naczynia jest wszedzie jednakowa, sam zas cylinder w przekroju,
przedstewia doktadne kolo, w rzeczywistosci jednak dosé daleko je-
stesmy od tego zalozenia, a wiec przy okredlaniu grubosci écian ko-
tla, szczegdlniej zad przy obliczaniu polaczen oddzielnych arlcuszy
blach, wzajemnego uszeregowania nitéw, nalesy przyjat to pod uwage.

W. Wojciechowski, inz.

W styeznin 1901 r. na dr. z Chicago-Nordwestern eksplodowak
staly kociol cylindryczny. Jako powdd kAtastrofy uznano nitowanie
ne zakladke. ‘

Przy kotlach parowozowych uznano tego rodzaju nitowanie za.
niedosyd bezpieczne i zastapiono je zlaczeniem na pasy w dwa rzedy
nitéw. Dla stalych kotldw utrzymnje sig jeszcze powszechnie nito-
wanie na zakladke, jako prostsze w wykonanin i tansze. Przy tem.
nitowaniu niejednokrotnie zanwazone byly nadpekniecia na szwach
podluznyech.

Powstawaniu tych nadpgknied sprzyjo ta okolicznodé, ze wla-
$nje na zakladce, gdzie naprezenia w materyale dochodzg lub nawet
przekraczajg granice sprezystosci, blacha ostabiona jest przez ubijenie
(sztamowanie) 1 doginanie, oraz, %e samo spojenie jest malo spreiy-
ste 1 nie poddaje sig sitom odksztalcajacym, wywolywanym przez ci-
énienie w kotle. Sprzyja temu réwuniez niestaranna robota kotlarska,
oraz wybijanie zaminst wiercenia dziur na nity., Wypada z tego, ze
przy kottach dla wysokiego cidnienia, naleiy zaniechaé nitowania
podluznych szwéw na zakladke, oraz baczng zwracaé uwage, uby ro-
bota byls starannie wykouywansa, Zarzgd Wydziale

Aparat do analizy gazéw kominowyck. Dla inZynierdw, rewi-
dujacych umrzadzenia kottowe, przy badaniu palenisk powazne uslugi
oddaje przyrzad, sluzgcy do analizy gazéw, Nizej opisany prz rzgd po-
lege ma tej same] zasadzie co iznany aparat Orsat'a, posiade jednak
tg_dogodilodd, Ze moze byé pewnie i wygodnie przenoeszony, W tym
celn szklane miernicze naczynka wmocowane sg na stgxle W porgeznej
drewnianej szkatutce. Biureta . z izolujacym okalajacym jg cylin-
drem n géry i u dolu na stale jest zatopiona, a nie jak przy dawnych
aparatach ztaczona na korki, co zabezpiecza od wylania sig wody, znaj-
dujgcej sie migdzy biurety i cylindrem, . . .

Naczytika f3,, B, B; z plynami pochlaniajacymi, ustawione
obok biurety, celex kolejnego oznaczania w gazach zawartosei CO,,
0 i CO, otrzymaly tu postad podwdjnodciennych cylindrow, Cylindry
wewngtizne u gory przechodzg w szyjki z wloskowatym przewodem.,.
Igczace sig z jedng z trzech odgalezien poprzecznej rurki, opatrzonej
kranikami A, hy, %, u dolu za$ posiadaja dziobki fi, fo J3 .\Vg-
wnatrz nich, celem zwigkszenia powierzchni przylegamg, zua.‘]duy.\, sig
peczki pionowo ustawionych rurek. Zewngtrany 'chmder spojony
jest z wewngtranym w jedng calodé w ten sposéb, Ze przestrzen mie-
dzy scianami obydwdch cylindréw komunikuje 7 wewngbtrznym i sha-
vy jako zbiormik do absorbujacych plynéw w czasie przepedzania
analizowanego gazu. L : 3

Ptyny pochlanisjace przechowuja si¢ we flaszkach X, X, X,
zonopatrzonych w korki hermetyczne. ) . L

Dla praygotowania aparatn do a.nali’zc')wunm nalezy: na dzmblp
[ fy nalosyd rurki gumowe, zamknigte Sciskaczami 1 zapomoca lej-
ke s kolejno z flaszek K;, X, naczynka 53, B; napelnié plynami po-
chlaniajacymi. e

Flaszka pompowa (pompa) I, po napelnienin jej do polow:y Wo-
da, destylowansg, laczy sig ze spodem biurety A zapomoces odpowiednio
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dtugiej rurki gnmowej, opatizonej sciskaczem. Po wypgdzeniu % hin-
rety .1, przy pomocy w gore uniesionej flaszki S i pionowo ustawio-
nym kranika %, przez odpowiednie przestawienie kmmkow Ty by Y-
czy sig lolejno kazdy z cylindrow 53, By z biurety .l i Frzez opusz-
czenie pompy I podnosi sig w uich poziom absorbujgeych plynow do

kreski, naznaczonej na szyjkach, poczem pompg I podnosi sig w biu-
recie poziom wody do znaczka, oznaczajacego objgtos¢ 100 em’.
W tym stunie aparat jest przygotowany do amnalizy. Dla rozpocze-
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cin analizy nalezy: na odrostek ¢ wlozy¢ balonik ssacy, a odrostek 17
polaczyé z rurks, osa dzona w kanale dymowym, z ktdrego maja byé
brane badane gazy. Kraniki %, %, %y znajdujg sie teraz w takiej po-
zycyi, z¢ i naczynka B,, B; i biureta 4 odeigte sy od rurki, depro-
wadzajacej gaz. Przez kilkakrotne $cisniceie ssacego balonika filtr D
i caly przewdd napelnia sig gazem, poczem przestawia sig kranik %,
aby polaczyé biurety z przewodem. Opuszczajac pompe I, binreta do
znaczku O napelnia sie gazem, przyczem, dla otrzymania jednego ci-
$nienia, poziom wody w biurecie z poziomem wody we flaszce I,

ST
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pizez jej przystawienie, powinien byé doprowadzony do jednej wy-
sokosci. Przez przekrecenie kranika #; analizowany gaz zamyka sig
w aparacie,

Dla oznaczenia zawartosci kwasu weglanego, przestawia g
kranik %, aby skomunikowaé I3 z 4; przez podnoszenie i opuszczanie
flaszki 7, gaz zawarty w . przepedza sig przez lug potasowy, za.
warty w B. Po szesciokrotnem przeplukanin ustawia sig plyn w )3
dokhdnie na znaczku szyjki. !

ey
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Przystawiajac faszke I do binrety 4, tak, aby poziomyﬂznﬁj'
dowaly sig na jednej wysokosei, odczytuje sig procentowsy ilosé po-
chlonietego kwasn weglanego. Podobnie postgpuje sig przy oznacz-
niu tlenu i tlenkun wegla, reszta gazn, pozostajaca w hiunrecie, ozn-
cza czysty azot. ‘ .

Po ukoiezenin badania, pochlaniajace plyny przez dziobki f,,_f)m
$ciaga sie do odpowiednich flaszek K,, K, poczem naczyiks i, B
przemywa sig wodg i aparat nktada sig jak do przewozu.

(M. a. d. P. No B3, r. 1902). &

DROBNE WIADOMOSCTIL

Pociagniecie do odpowiedzialnosei dyrektora fabryki za zawa-
lenie siec komina fabrycznego. W pewnej miejscowosei Czech zawa-
1it si¢ komin fabryczny, ktéry wedlug projektu powinien mieé 40 m
wysokogei 1 0,90 m drednicy wewngbrznej u wylotu.

Wilasciciel, bedacy rdwnoczesnie dyrektorem cegielni, przysta-
pit do budowy komina podlug projektu, sporzadzonego przez zuanego
tam budowniczego. Dolna czesé, cokél komina wraz z fundamentem,
wykonal upowazniony do takich robdt majster mularski, wykonanie
zad goérnej czedci powierzono specyalidcie, nie upowaznionemn wpra-
wdzie do samodzielnego prowadzenin tego rodzaju robét, posiadaja-
cemu jednak dowody, Ze wiele juz kominéw zbudowal,

Komin zawalil sig ,przy doprowadzenin budowy do wysokosci
28 m, zabijajac 2-ch mularzy i raniac ciezko dwoch, lzej zad kilku
jeszcze robotnikéw.
’ Sprawa karna oddana byla do sadu okregowego w Kralowym-
Hraden (Kénigritz), i rozpatrywana byla w d. 26 Iatego r. 1902.
Budowniczy i majster mularski zostali uwolnieni od wszeTkiej odpo-
wiedzialnosci. Pierwszy dowiddl, ze obliczenie wymiardw bylo zu-
pelnie prawidlowe i odpowiadalo przepisom statycznej rdwnowa-
gi, nadzor zas nad robota nie zostal mu powierzony. Drugi do-
widdl réwniez, e nie do niego nalezal dozér nad budowa. Wykonaw-
ca gérnej czesci komina, Ow wyge] wspownniany specyalista, zostal
skazany na dwa miesiace wigzienia obostrzonego postem, za wykony-
wanie roboty bez odpowiedniego upowaznienia. ladciciel wreszcie
cegielni zostal skazany na trzy miesigce wigzienia obostrzonego po-
stem za powierzenie budowy osobie nieupowaznionej, bez zarzadzenia
przepisanego madzoru osoby kompetentnej. _

Jeszcze przed rozprawa sgdowa wlasciciel na odszkodowanie
0s6b unieszezesliwionych wwniést 16281 koron do kasy ubezpieczenia
od wypadkéw. Ololicznosé ta wplynela lagodzaco na wymiar kary.

Na skutek laski monarszej lkara wigzienia na wladciciela zmieniond
zostala na pienieina,. .
Wypadek ten, ktory spotkal wladeiciela cegielni, czlowieka cie-
szacego sig najlepsza opinia, zajmujgcego bardzo wybitne stanowiske
i pelnigcego w gronie swych wspélobywateli wiele godnosci honoro-
wych, wywolal ogélne wrazenie. E. 5
(Zeit. £, Gew.-Hyg. ete,; z. 1, 1908, stv. 7). -
Na wynik tego procesu wwazamy sobie za obowiazek Z_WFOClé
uwagg naszych czytelnikéw. Ze swej strony objasniamy, ze jaklol-
wiek prawo w tych razach zdawatoby sig zasurowo odnosié do “'lﬂi
scicleli i zarzadzajacych fabrykami, to jednak przyjaé ualezy pot
uwage, %e ty bezwzglednodcia pragnie polozyé tame wykonywanll
budowli w warunkach, nie dajacych dosyé rekojmi, ze stuwisne 82
bezwzglednie dobrze i w sposéb zabezpieczajacy od 11ieSzCZ‘%5]1,“")'C.h
wypudkéw, Wydzial krajowy w Czechach ze zgroza przekonal sig, 2
wzniesiono. tam wiele takich kominéw, ktére grzeszq niesnmiennedt
wykonaniem i posiadaja wymiary nie wytrzymujace rachunki. Zn\\'fl-’
lenie sig takich komindw jest kwestya czasu.” Ze nie sg to O.bﬂ“"
bazzasadne, dowodzy tego az nadbo dobitnie takie fakty jokie 72
szly: 12 marca 1876 r. pod Kolonia, gdzie 30 kominéw fabrycznyeh
zostalo przewréconych od wiatru, oraz w r. 1893 w Hohenelbe, gdzie
znowu 6 komindw w jednym dniu temuz samemu uleglo losm:’l-
Wedrowni, czgsto obcopoddani, do tych robét mianujacy sie Pyl
ligei, po ujawnieniu takich faktow stracili zaufanie i shusznie sig 230%
aby roboty powierzane byly tylko lndziom, posiadajacym odpowier
dnie npowaznienie. i
. odanie do wiadomosei tego zdarzenia ma ma celu usbrzezeutt
naszych fabrykantéw, zeby wykonanje tego rodzaju budowli powie
rzali tylko odpowiedzialnym i upowaznionym budowniczym, z Wartl’

kiem bezwzglednego stosowania sig do obowigznjacych przepiso
Zarzqd TW-2u.
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