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POLACZENIE DRENOW.
Sposéb  Iaczenia drendéw bocznych (osgczajacych)

z gltownemi zbierajgcemi matkami, jest jeszcze nieadoskona-
lony i sprawia zawsze trudnosel.  Liaczenie drendw jest zaw-
sze stabem miejscem drenowania i najezescie] w polgczeniach
powstajg uszkodzenin drendw 1 przeszkody w dzialaniu. Da.-
whniej Iaczono dreny boczne z gléwnymi, wsuwajac w otwor
w gtéwnym drenie koniec boeznego, w te] samej wysokosei
dna rowdw drenowych. Eaczenie takie mialo wiele bleddw,
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a mianowicie, wody w drenach zderzaly sig, co spowodowy-
walo osadzanie sig namuldw, konce drendw bocznych przeszka-
dzaly w przeplywie wodzie drenéw gtéwnych, a zmniejszajac
chyzodé wody, przyczynialy sig do osadzania sig megtdw. Da-
lej, przy wigkszem napelnieniu drenu zbierajacego powsta-
walo cofanie si¢ wody do drenu bocznego, czego nastgpstwem
bylo zamulanie kohcéw drenéw bocznych. Jezeli w wodzie
nastepowaly stracenia zwigzkéw zelazowych lub wapnio-
wych, to najlatwiej gromadzily sig one w polgczeniach i pray
koncach drendw bocznych. Najkorzystniejsze byloby w tym
wypadku Igczenie drendw jak najukosniej ze soba, ale sposéb
Iaczenia temn przeszkadzal, bo wycigcie otworu stawado sig
trudnem, a wsunigta i nieobeigta koncowa rurka drenu bocz-
nego w gléwny, tworzylaby tem wieksza zapore w przeplywie
wody, im ukoéniejsze byloby polaczenie.

Do wad jeszcze przybywala i ta, ze rurociag drenu bocz-
nego nie mial oparcia od dolu i moglo tatwo nastgpié posu-
nigeie sig rurek najnizej polozonych, ktore wsuwaly najniz-
szg w glab rurociggu drenu zbierajacego. Dreny ssace sg na
obu koncach silnie zatkane ceglami lub dachéwkami, przy
dzisiejszym sposobie faczenia, Gdyby nawet nie nastgpit ten
wypadek, to ukladane zwykle suche rurki w rowach nasig-
kaja wodg 1 przedluzaja sie znacznie, sifa przediuzenia sig ru-
rek, wskutek nasigknigcia, jest tak wielka, ze pokonywa tar-
cie 1 rurociagg wydtuza sig w dolnym wolnym koncu od opar-
cia, przez co ostatnia rurka wchodzl w dren zhierajacy.

Wycinanie otworu dla drenu bocznego w mniejszych
kalibrach drenéw gléwnych powoduje ostabienie rurki, sluza-
cej do polgczenia. Zalets tego sposobu laczenia bylo to je-
dynie, ze przy polaczeniu nie tracilo sig nic na spadzie dre-
now bocznych, co w gruncie o slabem nachyleniu mialo wiel-
kie znaczenie.

Dla tych przyczyn polaczenia dzisiaj uzywane, przez
wprowadzenie drenu bocznego na wierzch gléwnego, usungly
dawniejszy sposéb Iaczenia w zupelng niepamigd.

Polgczenie z gory ma wiele zalet, najpierw czyni kieru-
nek Iaczenia zupelnie obojgtnym, bo woda drenem bocznym
Plynaca musi przejé¢ w struge pionows przy kazdym kacie,

pod ktérym polaczenie wykonano. Nastgpnie przejscic strugi
W pionowsg zmniejsza jej rozmiar tak, ze otwoér o wielkosci
/5 czgéci srednicy drenu ssacego wystarczy juz do przepro-
wadzenia wody pelnym drenem plynacej, zmnicjszenie otwo-
row polaczenia zwigksza wytrzymaloseé polaczonych rurek
1 usuwa niebezpieczenstwo utworzenia sig zaobszernej szpary
przy polgczeniu. Prady wody w drenach sa od siebic zn-
Pelnie niezalezne, pelny dren gléwny mozc jeszcze przyjaé
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wode z bocznego i weale nie wywoluje cofania sig wody
w boeznych.

Dreny gléwne nie doznajs zmniejszenia przekroju wol-
nego przeplywu wody. Niema wige zmniejszenia predkosci
wody w koficu drenu bocznego, a tem samem osiadania sie
namulow. Rowniez woda spadajgea z drenu bocznego
w gléwny z géry nie osadza namuléw w gléwnym ani nie
wstrzymuje przeplywu wody. To samo dotyczy sie stracan.
Yigczenie moze, bez wplywu na przeplyw wody w obu dre-
nach, by¢ wykonane pod katem prostym, jako najdokladniej
1 najdogodnie] dajacym sig wyrobié; przy kierunku uko$nym
drenu boeznego mozna przy kofcu lukiem z kilku krzywych
rurek zmieni¢ kiernnek na wigce] prostopadly w kierunku
drenu gléwnego. Rurociag drenu bocznego moze byé na obu
konach dobrze podparty, skutkiem czego ustala sig jego po-
lozenie, a wydluzenie sie rurociggu przez pecznienie rurek
zweza szparkl, co stanowi zalete. Jedyng wads tego pola-
czenia jest strata spadu wigksza, niz przy dawnem laczeniu,
ale strate te¢ w gruntach o malym spadzie mozna wynagrodzié
skrdceniem dtugosci drendw bocznych i sztucznym ich spadem.
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Z tych powoddéw Iyczenie z gory drendw ze saba jest ogol-
nie przyjete. :

Polaczenie z govy, uzy wane obeenie, jest przedstawione
w dwéch przekrojach na rys. 1. W nastepnych rysunkach
rowniez przyjeto polgczenie drendw b em z 8 cm; dla pord-
wnania straty spadu przez rézne sposoby daczenia, przyjeto
stratg spadu na zwyklem polaczenin, wynoszgeg 6'/, ¢, jako
réznice najmniejszg polozenia osi drenéw polgezonych.
Niepewnos¢ w polaczeniu polega na tem, ze wyrobienie otwo-
16w zgadzajacych sig zalezy od wprawy robotnika 1 wytrzy-
malosel rurek.  Sumiennosct robotnika musi sig zawierzyd,
czy rurka, w ktorej otwdr mlotkiem wyrobil, przez uderzenie
nie jest peknieta. -Nastepnie szczelnosé polaczenia zalezy od
dokladnego wytarcia w drenie zbierajgcym lozyska dia drenu
ssacego; jezell to lozysko jest nierdowno lub niedbale wyko-
nane, to tworzy sie szpara szersza niz szparka drenowa 1 do-
puszeza do drendéw namuly z ziemi wyplukane. Aby przy
posuniecin sie rurek przez pecznienie nie zmniejszyl sig
otwor wolnego przeplywu wody, musi otwér w rurce gérne]
by¢ wybity nieco podluznie. Wszellie uszezelnianie zetknie-
cia rurek gling ma tylko chwilowy skutek, tak dlugo, poki
glina nie zwietrzeje 1 woda skupienia jej czastek przez wy-
plukanie mialkich lub rozpuszezalnych czesci nie rozlusrd
zupelnie. .

Dazono wige do wykonania polaczen w osobnych czes-
ciach wyrobionych w stale polaczenie, to jednak utrudnialo
zestawienie, gdyz na polaczenie D cm rurek jako bocznych
drenéw z kazdym kalibrem zbierajacych musiano wyrabiaé
osobne sztuki polaczen, nastepnie do polaczen ze sobg rdz-
nych kalibréw rurek zbierajacych razem réwniez osobne.
Polagczenia stale byly trudne do wyrobienia, do wysuszenia
1 wypalenia 1 czesto nie zgadzaly sig w zetknieciu z rurkami
maszynowo wyrabianemi, jako za$ cieusze znacznie, osiadaly
sig wigee] 1 psuly szezelno$é rurociggdw drenowych., Koszt
itrudno$c wyrobienia i ulozenia tych polgczenr byly znaczne.
Zarzucono wiec wkrétce i ten sposéb, tem bardziej, ze przesu-
wanie sig rurek wskutek nasigkania wysuwalo osobne stale
polaczenia z rurociggu drenu zbierajacego w kierunku drenu
bocznego 1 przez to psulo dokladnos§é zetkniecia tegoz z rur-
kami drenu zbierajacego. ,

Polgczenia stale muszg byé zawsze pod katem prostym,
gdyz kierunek polgczonych stale rur nie da sig zmienié, co
utrudnia robote drenarska, bo z kierunkéw ukosnych potrze-
ba przechodzi¢ w prostopadie przez luki z krzywych lub
przycinanych rurek. Jest to réwniez wada, ktéra do zarzu-
cenla stalych polaczen znacznie sig przyczynila,

Nowe sposoby polgczenia muszg wige by¢ ruchome, aby

mozna je wdowolnych kiernnkach wylkonaé 1 musza uwzgled-
nia¢ ruch rurek przez pecznienie 1 nasigkanie. W osta-
tnim roczniku czasopisma ,Der Iulturtechniker®, wychodza-
cego we Wroclawiu, w artykule ,Die Verbindung der Drai-
nagerohrleitungen podano wiadomosé i opis polaczen, wy-
konywanych przez Sprcur'a w Soran, ktérych od lat 4-ch
uzywa autor artykulu F. BrerrenBacE. Sprowadza tenze wa-
gonami polaczenia Sprcur’s i twierdzi, ze przy przewozie ma
zalewio 2% brakéw z powodu, ze wyrdb ten jest z bardzo do-
brego materyalu. W polaczeniach Semomr’s autor artylkulu
chwall trwalosé ich brzegéw, zlozonych z pierscieni.
‘ Zaciekawiony opisem BREITENBACH A, napisalem list do
fabryki Seecmr’a W Sorau po polsku, z prosbg o przyslanie
mi okazéw swojego wyrobu za pobraniem poecztowem.  Na to
otrzymalem 6 sztuk drendw. Sadze, ze fabrykant przyslal
mi najlepsze okazy, glina i wyréb sa bardzo dobre, ale poly-
czenie samo ma te wade, ze przy przesunieciu sig rury gdrnej
na dolnej tworzy sig szpara polksiezycowa. Polaczenie to za-
sadniczo rézni sig od dotychczasowych, bo daje sig ulozyé
w dowolnym kierunku drenéw, dopuszcza pewne posuniecie
sie drenu .gérnego 1 uszczelnia kolnierzem dostep ziemi do
otworu polgczenia.

Rys. 2 przedstawia przekro] zdjety dokladnie z przy-
stanych okazéw, z przekroju tego wida¢ brzegi otworu
gdérnego, otoczone pierscienlem okraglym ku dolowi, sfuzacym
do nakrycia brzegow otworu od goéry w drenie zbierajacym.
Koniec rurki goérnej jest zamknigty przez czesc prostopadly
o scianie wypukle]. Otwdr w rurce gérnej jest zaduzy, gdyz
zainiast '/, czesel srednicy, czyli = 1,7 em (a mozo dochodzié

do 2 ¢m), wynosi 4,7 ¢m; poniewaz ta czesé¢ rurki z otworen
musi mie¢ wolny nieco ruch w dolnym otworze, wiec w zbje.
rajacym drenie otwor ma srednicy 7% em. Zawiellie otwory
obu rurek oslabiaja je znacznie 1 utrudniajs uszczelnienie za-
pomocg brzegéw plaskich. Strata spadu wynosi w poprzedni
sposob obliczona 9 ¢m, czyli po odjecin minimum  straty
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64 ¢m, pozostaje strata o 24 ¢m wigksza, niz przy gwyklem
polaczeniu. Na rys. 2 jest wskazany wolny otwoér szkodliwy:
ktéry lepigj uwidoczniony jest w  gérnej czedel vys. &, Bt
rzucie polaczenia. .

Ten sposéb polaczenia, w zasadzie najlepszy z dotycl
czasowych, moznaby ulepszyé w szczegétach.  Czgsé pion®”
wego brzegu otwornu w drenie bocznym moze byé krotszh
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obwir sam znacznie mnicjszy, bo w Swictle wynosié moze
3 em najwyzej, za to brzeg moze by¢ silniejszy 1 lepiej pray-
mocowany do rurki. Otwdr w rurce drenu zbierajacego moze
by¢ odpowiednio rdwniez mniejszy, zatem 1 brzeg jego pio-
nowy silniejszy, wynosi on w $wietle DL ¢m, a '/, cm ma gry.
Pieréciell zetkniecia poziomego jest szerszy, tak, ze nie do-
puszcza tworzenia sig szkodliwego otworu, jak to widaé
w dolnej czesci rys. 4. Przekrd) obn drenéw w polaczeniu
przedstawia rys. 3 1 wykazuje strate spadu 8 em, czyli
o 1% em wigksza od zwyklego, a o 1 cin mniejszg od polgcze-
nia SPECHT A,

Rys. 832 uwidocznia w przekroju, jak silnie jest zwig-
zany koluierz rurki gornej z samg rarka przez zgrubianie
scianck rurki. Cale polgczenie jest przez to ulepszone, sil-
niejsze 1 latwicjsze do wykonania. Nazwalem je wiegc ulep-
szonem polgczeniem SpecaET'A. Ulepszenie to moje podam
fabrykantowi do uzytku w jego fabryce. ITolaczenia powy-
ze] opisane maja znaczng powierzelnig zetknigela, bezposre-
dnio stykajacy sie z ziemis, ktora wraz z woda zaskérny mo-
glaby wchodzi¢ do drenu. Przeciw zamuleniu dziala cisnie-
nie ziemi nad drenem boeznym, bo $ciska rarki na powierzch-
ni zetknigeia, jezeli obu rurek powierzchnie zgadzaja sie
1 nie tworzg miejscamni wiekszej szpary. Poniewaz jednak
przy wyrobie 1 wypalanin nawet cafe rurki sig kraywis, tem
latwie] oze sig powierzchnia zetknigeia staé wichrowatg,

lub tez brzeg jej wyszezerbionym, a wtedy zamulanie jest
Tatwe.
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W polaezenin, ktore pracdstawiono na rys. D w prae-
kroju, otwor rurki gornej przyjalem na 3 on w dwietle, zas
wokolo niego jest pierscich z powierzehinia zetkniecia iz brze-
giem ochraniajacym, ku dolowi zwréconym. Powierzehnia
zetknigcin dozwala na przesuniecie rurki o 4 em. Rurka dolna
ma otwor 3% em, kolnierz za$ wokolo otworu ma $rednice
zewnetrzna D em.  Z powodu malego rozmiaru kolnierz jest
silny, aby lepiej byl przymocowany do rurck, jest polaczony
z niemi zgrubieniem scian rurki, jak to w przekroju przed-
stawia rys. 51 5% Polaczenie to daje straty spadu 9 em, czyli
0 24 ¢in wiecej niz zwyezajne policzenie.

Ma przedewszystkiem te zulete, ze powierzchnia ze-
tknigeia moze hyénieszezelna, a mimo to nie spowoduje zamu-
lenia, bo Jest otoczona wokolo pierscieniem pilonowo kn dolo-
wi zwréconym, przymocowanym do gérnej rurki, ktory z dol-
ng rurka styka sie w drugiej powierzehni, wzglednic pla-
szezyznic pierscienia dolnej rurki. Namuly z woda musialyby
przehbyé dwa zetknigein, wydobyé sie z dolnego w gére do
gérnego i dopiero po przesunigeiu sig w tymze, dostaé siy do
drenu zbicrajacego. Zatem uszezelnienic polaczenia jost pod-
wdjne 1pewne, mimo nawet niedokladnosei wyrobu,  Sadze,
ze ten pomys! moze sig przyezyni¢ do rozwiazania zadania
polaczen drendw.

Dalsze rysunki 5" be, b4 D¢ przedstawiajg widoki
z boku 1 z géry obu rurck, dla lepszego objasnienia ksztaltu
podaczenia.

Dr. Jun Bluuth, inz.

Przeglad wystaw, konkursow, kongreséw 1 zjazdow.

Telazo wa redsko-westlalskiej wystawio

preemysiowej w Diisseldoriie 1902 1.

(Ciag dalszy; p. Ne 8 r. b, str. 118).

Zaklady ,Horde" wystawily godne uwagi wyroby kute
w surowym 1 zupelnie wykohczonym stanie; pomiedzy nimi
wyrozniaja sig: trzecia czesé zgigtego pustego walu stalowego
dla morskicgo parostatku ,Hohenzollern, skladajaca sig z pie-
ciu czescl; srednica czopow walu BOO mum, $rednica czopow
korby 510 mm, flanszy—880 mm, dlugosé 3200 mm, cigzar
14022 Jg; nastepnic dwa potréjnie zgiete waly do wlasnej sil-
nicy gazowej systemu ORCHELHAUSER'A, polaczone z walem
dynamo; zgigte waly nie skladane, lecz wykute z jednej sztuki.
Ogdlna dlugosé wszystkich 3-ch czesci 11160 min, ciezar
14737 kg,

Zaklady ,Bochum* wystawily réwnies wielky ilosé bar-
dzo ciekawych wyrobéw kutych, z ktérych wskazemy tylko
na wal pusty do maszyny wydobywalnej, o srednicy 650 mamn,
dingosei 7500 mun, wazacy 16 ¢, wal zgiety do siluicy gazowej,
omocy 1500 k. p. i t. p. Jako rzadki okaz roboty kowal-
skioj mozna wskazaé wystawiony w nawpdl wykoficzonym
stanie cylinder stalowy, o $rednicy wewnegtrznej 1100 min,
przy dlugosci 4,6 m. Zwraca na siebie uwage, zajmujacy srod-
kowg czes¢ pawilonu, wal stalowy dla wloskiego wojennego
okretu , Regina Margharita®, o ogdlnej dingosel HO ui i cigza-

dlugi 82 m, wykuto z jedne]j sztuki. Wszystk vyswi-
drowane wewnatrz, a wyjete cylindry rdzeniow §rwiono
razem z walani. ——

Zaklady ,Gutehoffnungshiitte’ wystawily zbiér okrgto-
wych 1 innych lahcuchéw, pomigdzy wieloma Jancuch, ktéry

byl w robocie przez lat 6 przy klatce wydobywalnej w kopalni |

worla brunatnego i wyciagnal przez ten czas na powierzchnig
1780000 ¢ wegla, przyczem ogniwa starly sig w zetknigciu
z sobg nie wigcej nad 2,5—3 mm, jak réwniez wiele innych
wyrobow kutych, jak walec do walcowni, ttoki, pierscienie
1 kilka sztuk zgigtych i prostych waldw do maszyni okretéw;
z pomigdzy tych ostatnich zwraca na siebie uwagg wal o sre-
dnicy zewnetrznej 400 mm, wewnetrznej 150 mm, dtugi 32 m,
wazgoy 32 f. Duze wyroby kute wystawione byly jeszcze

przez kilka fabryk, z ktérych wymieni¢ nalezy: , Rheinische
Metallwaaren u. Maschinenfabrik Diisseldorf*,  Hanicl und
Lueg Diisseldorf-Grafenberg i kilka innych.

O wyrobach prasowanych z blachy grubej méwilismy
juz powyzej.

Prawdziwem clou wystawy sa wystawione przez zakla-
dy Kruer'a puncerze. Ta, zanadto specyalna galaz przemy-
stu zelaznego, wymagalaby dla wyczerpujacego opisu calego
traktatu, z drugiej za$ strony, fabryki Krolestwa pancerzy
nie wyrabiajg, a w Cesarstwie wyrob pancerzy duzych roz-
miaréw zesrodlkowany jest w fabrykach rzadowych, pracujg-
cych wedlug sposobu Kruep's, ktdremu placy za patent, pry-
watne za$ fabryki dopiero przystepuja do wyrabiania pance-
rzy niewielkich rozmiaréw. Ograniczyny sig przeto na wy-
mienienin wystawionych przedmiotéw, odsylajgc interesuja-
cych sig blizej ta sprawg do artykulu J. Casrxer'a w Ne 17 pi-
sma ,Stahl und Eisen“ zr. z. Najwigkszy z wystawionych
okazow wogdle i jednoczesnie najwigkszy z istmiejgeych do-
tychezas na $wiecie pancerzy, jest pancerz, wystawiony przez
firme Krupr'a; nie jest on wykonany specyalnie dla jakiego-

? | kolwiekbadz statku, ma zas tylko na celu ndowodnié, jak
rze S0 ¢, skladajacy si¢ z caterech zwyczajnych idwoch spe- |
cyalnyeh waldw; z nich jeden, stuzacy do umocowanig sruby, |

wielkimi metalurgiczaymi i mechanicznymi zasobami rozpo-
rzadzaja zaklady Knuee'a. Pancerz, o ktérym mowa, dlugi
13,16 m, szoroki 8,4 m i gruby 300w, wazy 106 #; wykuty zas
jest z bloku wazgcego 180 t (=8000 pud.). Dla poréwnania
rezultatéw strzelania, obok pancerzy najnowszego systemu,
wystawiono pencerze Xruer'a dawniejszych systemow: pan-
cerze compound, wykonane sposobem WiLsox'a w r. 1891,
pancerze staloniklowe, wykonane w r. 1892 wlasnym sposo-
bem Kgrupr'a, nastepnis podobne pancerze, zahartowane
w oleju inakoniec caly szereg pancerzy ostatniego wynalaz-
ko (1893 r.) Kroer'a, tak zwanych ,kruppowanych pance-
rzy* (,kruppizierte Nickelstahl-Panzerplatten), t. j. cemento-
wanych z jednej strony. Wystawiono rdéwniez pancerz
w ksztalcie kopuly, wygiety z wywalcowanego pancerza pod
prasg o sile 7000 #; $rednica tego pancerza 3300 nom, wyso-
kosé 1000 mune, przy grubodci scianek 120 mm, ciezar 1065 L.
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Poniewaz otrzymywanie podobnego ksztaltu pancerzy drogs,
walcowania i nastepnie tloczenia pod prasa jest nadzwyczaj
ucigzliwe 1 przez to kosztowne, przytem nie zawsze sy wynia-
gane rownolegle scianki pancerza, innemi slowy, pancerz nie
zawsze moze byé otrzymany drogs uprzedniego walcowania,
rozpoczgl przeto Kruep w ostatnich czasaclh. odlewaé podobne
przedmioty ze stali niklowej 1 poddawad je nastgpnie kruppo-
waniu. Okazalo sig, ze pocdobne pancerze, jakkolwick nieco
ustepujg kutym i walcowanym, posiadaja jednak wszystkie
pozaclane wlasnosci. Nadmienié nalezy, ze jesienig r. z. po-
witdrzono te doswiadezenia w zakladach Obuchowskich w Pe-
tersburgu i otrzymano doskonale wyniki.

Fabryki Kruep'a i ,Rheinische Metallwaarenfabrik
wystawily stal chromo-niklowa w postaci cienkiej blachy pan-
cerzowej, o grubosei 2— 3,5 mm, dla zabezpieczenia obslugujs-
cej dziata komendy od strzaldw karabinowych. Stal ta, o wy-
trzymalosci 1656 kg/mm?, przy wydtuzeniu 8%, doskonale opie-
ra sig pociskom karabinowym, co widaé z wystawionych oka-
zéw. Dodamy, ze w ostatnich czasach, w Izewskie] fabryce
broni w gub. Wiackiej, po dlugich i mozolnych prébach,
udalo sig osiggnaé¢ podobne wyniki.

W Niemczech dwa prywatne zaklady hutnicze wyra-
biajg dziala, a mianowicie zaklady Krure'a 1 ,Rheinische Me-
tallwaaren u. Maschinenfabrik Diisseldorf“. Poniewaz oba
znajduja sig¢ w Prowincyi Nadrenskiej i nadeslaly swe wy-
roby na wystawe, przeto cala ta galaz prywatnego przemysiu
niemieckiego byla reprezentowana na wystawie. Pierwsza
ze wspomnianych firm wystawila dziala najrozmaitszych ka-
librédw: od cigzkich morskich i fortecznych, do polowych
i gérskich dzial wlacznie, druga zas, ktdéra dotad wyrabiala
tylko dziala polowe, po raz pierwszy wystapila z morskiemi
i fortecznemi dziatami lzejszych kalibrédw. Wigkszos¢ wy-
stawionych przez ostatniag firme dzial wykonano sposobem
Enruarpr'a. Nie zatrzymujge sig dluzej na opisie wystawio-
nych dzial, wskaznjemy, zyczgcym sobze blizej poznac stan
te] specyalne] galezi przemyslu hutniczego na wystawie, ar-
tykut J. CastNer’as, zamieszczony w Ne 19120 ,Stahl und
Kisen* z r. z.

Stal narzedziowa byla wystawiona przez fabryki, ktére

dawno zyskaly ju sobie zastuzone w tym kierunku uznanie;
np. firma Fr. Kruee, przez gldwnego swego przedstawiciela
dla stali narzedziowe] p. RoBrrra ZaPr’a, wystawila rozmaite
gatunki tej stali, oraz najrozmaitsze z niej narzedzia, tak no-
we jak 1 ozywane. W szeregu réznych gatunkow stali
Krupp'a zwraca na siebie uwage osobny jej gatunek, t. zw.
,Schnelldrehstahl®, uzywana do obrébki twardych przedmio-
16w, jak np. pancerzy z twardej stali. Néz z takie stali moze
mie¢ znaczng szybkosé, bez obawy odhartowania sig, skad
i nazwa stali. Hartowanie podobnej stali odbywa sig szcze-
gdlnym sposobem: noze, stemple iinne wyroby nagrzewajg
sig do bialosci i zahartowujs w pradzie powietrza. Z wielu
przykladéw pracy noza, ktérych opis dolgczono do wysta-
wionych narzedzi, przytaczamy nastepujacy: noz tokarski
z ,Schnelldrehstahl®, uzyty do obtaczania osi powozéw kole-
jowych, ze stali o wytrzymalosci 55 lig/mm?, pracowal bez
poprawy w ciggu 68 godzin i 40 minut z szybkoscig
175 mm/sek., czyli 10,5 m/min., przy posuwaniu sig 1 mm
i glebokosci wecigcia 6 mm; néz wzigl tym sposobem wiér
88,2 ki dlugi, ogdlnego cigzaru 2472 kg (przeszto 150 pud.).
Swider spiralny z tej stali, o $rednicy 31,2 mm, przy 130
-obrotach na minute, przeswidrowal 152 otwory o glebolkosci
po 148 min, ogdlnej diugoser 22,5 m, bez poprawy, gdy tym-
czasem podobnych wymiaréw $wider ze zwyczajnej stali na-
rzedziowe] jest w stanle przedwidrowaé tylko 7 otwordow.
Stal narzgdziowsg wystawily rowniez fabryki: ,Rheinische
-Metallwaaren u. Maschinenfabrik®, , Bergische Stahl-Indus-
trie &. m. b. H. Remscheid¥, ,S6ding und Halbach Werk-
-zeug-Gussstahlfabrik Hagen i. W.%,  Schénthaler Stahl- und
Eisenwerke Peter Harkort Wetter a. d. Rnbr“ (znana ,Mila-
nostahl“) 1 kilka innych. Oczywiscie, ze wnioskowaé z wy-
stawionych okazéw o postepach w te) galezi przemyslu zela-
znego, nicpodobna. Zauwazymy, ze néz tokarski ze stali
fabryki ,Bergische Stahlindustrie“ pracowal na wystawie
przy obtaczaniu przedmiotu z bardzo twardej stali z zawar-
toscig z géra 12% Mn, przyczem otraymywano widr spiralnie
.skrecony. To dowodzi, Ze stal manganowa, obok znaczne]
twardosci, posiada réwniez 1 znaczng ciagliwosé.
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Fabrykacya materyaldw ogniotrwalych, $cisle zwigzana
z przemyslom zelaznym, bardzo jest rozwinigta w Prowingyi
Nadrenskiej 1 wiele z tamtejszych firm wystawilo w Diissel.
dorfie swe wyroby. Z firm tych wskazemy: ,Chamotte- ung
Dinaswerke Birschel und Ritter Erkrath®, ktéra wystawila
cegly koksowe do spodka, stupa i rusztéw wielkich piecéw
wytrzymujace cisnienie 286 kg/cm?, firma , Arloffer Thox-
werke Roth u. Co. wystawila gline, z zawartoscia, 24 —41 6y
czystego tlenku glinu, ktdrej punkt topliwosei lezy okolo 35
stozka SEGER'A, rozmaitych ksztaltéw 1 wymiaréw cegly dla
cowper’dw 1 t. p.; firma ,Gustayv Haarmann und Co.% wysta-
wila, jako specyalnosé wyroby pod marks REH, wytrzymu-
jace temperaturg do 2000" C. 1 nie pekajace przy szybkiem

ozigbianiu,

Wspomnie¢ nalezy réwniez o znanych firmach

yDr. C. Otto und Co. Dahlhausen a. d. Ruhr*, | Vereinigte
Grossalmeroder Thonwerke® iin., ktére wystawily réwniez
swoje wyroby, o dobroci ktdrych, mozna wnioskowac tyl-
ko, badajac ich wlasnosci w uzyciu.

Podezas jesiennego zgromadzenia Iron and Steel Insti-
tute, ktore sig odbylo w czasie wystawy w Diisseldorfie, zna-
ny dzialacz i konstruktor R. M. Dacren wygtlosil odezyt:
nPostepy niemieckich stalowni i walcowni, poczawszy od

r. 1880%, z ktérego podajemy tu niektére cyfry i dane,

Wy-

nalazek TrHoMAs'A 1 GincHrRIsST'A radykalnie zmienil kierunek
niemieckiego przemystu zelaznego: jezeli do r. 1880 otrzy-
mywanie zelaza 1 stali odbywalo sig sposobem pudlowym,
BesseMer'a lub Sremens-MarTIN'A na spodku kwaskowym,
to obecnie znakomita cze$¢ tych materyaléw otrzymywana
jest sposobem zasadowym, co widaé z ponizszego zestawienia:

e . . | Piece Siem.- | Piece Siem.-
Gqu/:kL o za-| Gruszki 0 za-| “prope 2T | Mart. 0 za-
prawie kwas-] prawie zasa- o] N
Niercy iLu- kowej dowej prawie xwWas-| prawie Zisa-
ksemburg _ ' kowej __dowej
3 | Pojem- |3 | Pojem- |3 | Pojem- |3 | Pojem-
S moséwi| S | nodéwe|S |nostwi |F |noséwe
1830 r. 46| 3-8 4/ 83— 6 12| 3—10 [O 0
1900 ,, 26| 6-8 (91| 6-21 |23| 3-18 |219] 4—30

Bessemerowanie pozostalo na dawniejszym stopniu roz-
woju, kiedy procesy, prowadzone na zaprawie zasadowe],
coraz to wiece] sg udoskonalane, a zastosowanie miksterdw,
dosiegajgcych w ostatnich czasach pojemnodci 20 t, czyniy
proces otrzymywania stali niezaleznym od biegu wielkich
piecéw, wskutelk czego ilosé szars tomasowskich wzrosta do
Poniewaz w wielu miejscowosciach otrzymy-
wanie surowea z zawartodcla fosforu ponad 2% przedstawis
wiele trudnosei, przeto przy zimnym przebiegu tomasowania
staje sig niemozebnem przetapianie w gruszkach wigksze)
ilogci obcinkéw zelaznych; dlatego tez wypada prowadzic

72 na dobe.

robote w piecach Siemens-Martin’a.

Przecigtn

a pojemnose

niemieckich piecéw 15—20 ¢, rzadko 30 i w wyjatlkowych

tylko razach 50 ¢.

Na zachodzie. Niemiec robota idzie prze-

waznie z 2b5% surowca 1 ¢b% szmeleu zelaznego, przyczem
15-tonnowy piec daje 6, a 25-tonnowy troche wiecej nis 4
szarze na dobg, a zatem, jezeli sig nie ma na wzgledzie otrzy-
mywania duzych blokéw, to budowanie wigkszych piecow
nie moze by¢ usprawiedliwione wigkszg ich wydajnoscl.
Koszta budowy i urzadzenia wigkszej ilosel mniejszych pie-
céw sg nizsze od kosztow budowy mniejszej ilosci wigkszych,
przytem rozchidd wegla 270 Iy na 1 ¢ stali w pierwszych pie-
cacl, nie moze by¢ osiggnigty w ostatnich, a i utrzymante
ostatnich jest kosztowniejsze. Przy zwigkszenin procentu
surowca we wsadzie do 80, flosé szarzy zmniejsza Sl:Q do 9':
na dobg, co dosé czesto spotyka sie we wschodnie) czese!
Niemiec. Wywrotowe piece nie sa w Niemczech stosowané
i niema racyi ich wprowadzaé, poniewaz tam szmelc zelazny
jest tanszy od surowca i niema wyrachowania przerabiac bé
spodku plynny surowiec. Autor sprawozdania jak gdyby
sig thumaczy, dlaczego nie wprowadzono w Niemczech nal-
nowszych amerykanskich ulepszen i wynalazkéw, dowodzas
%e jezeli one znacznie zwiekszajy wydajnosé fabryki bez.Od'
powiedniego zmniejszenia kosztéw wlasnych produkeyl to
obecny stan rynku zapelnie nie usprawiedliwilby ich wpro

wadzenia.

Wiele fabryk, nauczywszy sig przewalcowywd

surowe bloki odrazu w produkt gotowy, jak drut, drobn¢ 2y
lazo, blachg i t. p., stosuje dalej te bloki zamiast walecowa:
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nego potproduktu i zostalo mnadal pray syfonowym sposobie
rozlewania stali, do odlewania zas duzych blokdw z gory
i przewalcowywania ich na bloomingach przeszly te zaklady,
dla ktorych to moze przedstawiac korzysei, dzigki dnzej ich
wydajnosci 1 ciaglego biegu walcowni. Przy bloomingach
dobrze dzialaja nieogrzewane studnie Giers'a, nadajace sig
wigee] do Dblokow tomasowskich, ktére mogsg byé wyjete
7z wlewnic wczedniej, niz bessemerowskie, przytem ulice do
dalszego walcowania pdlproduktu winny znajdowaé sie mo-
zebnie najblizej bloomingu. W fabrykach, gdzie rozklad
walcowni jest inny, lub tez zupelnié niema bloomingéw, odpo-
wiedniejszemti sg studnie ogrzewane, ktore jednak, z powodu
nigjednostajnego stopnia nagrzewania blokdw, w ostatnich
czasach zostaja zastapione przez amerykanskie piece, t. zw.
JStossofen”. W walcownictwie wprowadzajg ulepszenia
w konstrukeyi walcowni i kalibrowaniu waledw, wmaszynach
parowych wprowadzajs pare przegrzang, zwiekszajs szyb-
kos¢ thoka 1 iloéé obrotow, zastosowujg precyzyjny rozdzial
pary, oddajac pierwszenstwo suwakom cylindrycznym przed
wentylamni., Poniewaz kalibrowanie waleéw uczynilo w osta-
tnich czasach duze postepy, przez co zmniejszyla sig ilodé
przepuszezan zelaza pomiedzy walcami, przeto zndw wystepuje
na pierwszy plan pytanie, czy nie korzystniej jest uzywaé
duo-waleow zamiast trio, tem bardziej, ze niedawno osiggnieto
znaczne ulatwienia w sposobie zmieniania walcéw, a iniano-
wicie przy pomocy specyalnie zastosowanych do tego zérawi,
cala klatka, t. j. dwa sztendry z kompletem walcéw podnosi
sigi odwozi do skladu, skad, na jej miejsce przywozi sig
1 stawia nowa, zupelnie ztozona i wprost do dzialania gotowa
klatka. Urzgdzenie to =zastosowane jest juz w fabryce
.Rheinische Stahlwerke-Ruhrort®. Silnice, dzialajgce gaza-
mi wielkopiecowymi, znalazly juz zastosowanie w walco-
whnictwie, chociaz nie rozstrzygnieto jeszeze, jaki ich system
bedzie do tego najodpowiedniejszy. EKlektrycznosé moze byé
stosowana do poruszania walcowni tylko tam, gdzie ona jest
tania, natomiast, we wszelkich urzgdzeniach pomoeniczych,
znalazla juz ona powszechne zastosowanie. Sg jednak glosy
1 za zastosowaniem w walcownictwie do tych pomocniczych
maszyn i urzgdzen sity hydraulicznej o nizkiem cisnienin wo-
dy, w mechanizmach bowiem tego rodzaju w ostatnich cza-
sach wprowadzono znaczne ulepszenia. DACLEN koficzy swoje
sprawozdanie slowami, ze niemiecki przemys! zelazny musi
sig liczy¢ z rynkiem zbytu, ktérego wymagania dla Niemice
sg daleko rozmaitsze, anizeli dla innych krajéw; dlatego tez
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Niemey powinny tak wrzadzié swéj przemysl zelazny, zeby
glownent dazeniem hylo nie zwigkszenie dzienng) wydajnosei
fabryki i zastapienie sify muskuldw ludzkich przez maszyny,
a racze] moznosé przy sredniej wydajnodci maszyn i wszel-
kich urzadzeh oraz czeste] zmianie wyrabianyeh gatunkdw,
mie¢ jeszeze doehdd z fabryki. Jezeli niemieckie fabryki pod
wzgledem swych urzadzen pozostaja w tyle poza wspomnia-
nemi fabrykami amerykanskicmi, to nalezy przyjaé pod uwa-
ge, ze to, co jest dobre przy jednych warunkach, nie zawszo
sie¢ nadlaje pray innyel.

W ostatnich czasach umysly metalurgdw calego swiata
mocno zajmuje sprawn budowy wewnetrzne; Zdaza i stali
oraz sposobow do ich badania, tem dziwniejszym przeto wy-
daje sig fakt, ze nic w tym kierunku w Diisseldorfie nie wy-
stawiono.

W dziedzinie badan nad mikrostruktury zelaza i stali,
préh, dokonywanycl sposobami Brinern’s iinnych badaczy
ostatnich czasdw, oraz w dziedzinic wszelkich tego rodzaju po-
szukiwan, do tego, co juz zrobiono, nic nie dodano i nowyeh
metod oraz kiernnkdw, w ltérychby te badania dale] posuwaé
sie mogly, nie wskazano. W dwoch miejscach wystawiono
wprawdzie préby na wygryzanie polerowanych powierzchini
metalu przez kwasy, ale, nie majac do porownania (przynaj-
mniej na wystawie) rezultatédw analizy chemicznej, prob me-
chanicznych danego metalu i t. p., nie mozna bylo korzystac
z wystawionych okazéw. ,Berg- nud Hiittenmiinnische Verein
zu Siegen® wystawil rezultaty badan panstwowej mechanicz-
no-technicznej stacyl doswiadezalnej w Charlottenburgu nad
rdzewieniem zelaza spawalnego i zlewnego Z pomiedzy nich
najciekawszymi sg rezultaty badan nad zachowaniem sig tych
gatunkdéw zelaza w rurach plomiennych kotléw parowych.
WV kotle z zelaza spawalnego, ktory od dluzszego czasu praco-
wal w fabryce potasowej w Aschersleben, zaszla potrzeba
zmienienia kilkn ogniw, ktére zostaly zastapione przez ogniwa
z blachy zlewnej; okazalo sie, ze wkritce po dokonaniu na-
prawy, nowe czgscl z zelaza zlewnego pokryly sig grubg war-
stwa rdzy, gdy tymczasemm dawniejsze czesci z zelaza spa-
walnego pozostaly niczmienione; nity—naodwrét, w czeseiach
z zelaza spawalnego mocno zardzewialy, w czesciach zas zo
zlewnego — zachowaly sie wzglednie niezle. Nadto sig oka-
zalo, ze kamien do metaln spawalnego przystaje mocno, na
zlewnym za$ osadza sig warstwami.

(C. d. ) Stumistww Zukowski, inz, gorn.

SEOWNICTWO TECHNICZNE POLSKIE.

Materyaly do Stownictwa Technicznego Polskiego, zbierane przez
Wydzial Skownictwa Stow. Technikéw w Warszawie.
IV. Stownictwo budowlane
Jana Heuricha (ojcu).
(Ciag dalszy; p. N 8 r. b, str. 122).
II. NAUKA KONSTRUKCYI BUDOWLANEJ
{n. Bauvkonstruktionslehre; fr. 'ast de construire; a. construction of
builoings).
Ustrdj budowli, konstrukeya budowli.
(u. Baukonstruktion; fr, construction des batiments; a. construction).
1. Roboty grabarskie (ziemne)

(n. Erdarbeiten, Griiberarbeiten; fr. travaux de terrasement,
de tervasier, fouilles des terras; a. diggins, esrth-work).

Grunt staly [calec (Pod.)]; n. fester Boden, Hack-Boden; fr. le terrain
resistant, terrain ferme; a. fast-ground, flrm-ground, solis
strotum. .

Grunt naturainy (nieruszony); n. gewachsener Boden; terrain naturel,
sol vierge; a. grown-ground, grovn-soil.

Grunt naplywowy; n. angeschwemter Boden; fr. terre alluviale; n. alln-
vial-ground.

Grunt piasczysty; n. sandiger Boden; fr, terrain sablonneux; a. strong-
ground.

Grunt lekkl; n. lockerer Boden; fr. terrain leger, sable; n. soft-ground.

Grunt tlusty (mastnica); n. fetter Boden; fr. terrain gras.

Grunt przepuszezalny; n. durchlissiger Boden; fr. sol perméable; a. per-
meable-ground.

Grunt rzadki, bagnisty; n. sumpfiger Boden: fr. terrain tres mou, ter-

roir marécageux; a, marshy-ground, moor-land.

Grunt skalisty: n. Steingrund; fr. terrain enrochement; a. stony-
ground, -
Grunt krzemienisty, szezerkowy; n. kiesiger Boden, Kieselgrund;

fr. terrain piereux, terrain graveleux; a. very strong-ground,
gravelly-grouud, gritty-ground.

Grunt gliniastg; 1, lehmiger Boden; fr. la terre limoneusse; a. loamy-
ground.

Kurzawka, piasek lotny; u. Tricbsand, Flogsand; fr. sable mouvant,

sable de raving; a. quick-sand, drifting-sand.

n. Lehm; fr. terre grasse, argileuse, limon, terrc franche;

a. loom.

it, glina ciezka, redzina, leksztyn (gornicze); n. Letton, Mergelthon;
fr. urgile forte, marneblue, argileuse, figuline; a. cluy, flookon.

Szlam; n. Schlamm; fr. limon; a. mud. sline.

Glina garncarska; n. Topferevde; fr. argile glaiso: u. elay.

Glinka; n. Thon; fr. terre & poticr: a. potters clay.

Glina ogniotrwata; n. feuerfester Thon; fr. argile réfractaire apyre;
o fire-clay.

Ziemia ogrodowa; n. Gartenerde, Ackerkrume; fr. terre frunche vegetale,
terreau, terrot: a. garden earth, garden mould,

Glina;

| Gruz, rum (Lsv.), rumowisko, rynisko (w Galicyi), rym, ryniak (szabery;

u. Grus, Shntt, Graws, Ziegelschutt; fr. abatis, debris, éboulis,
marrain, gravois; a. rubbish of brickwork, robbish of plaster.

D6! fundamentowy; n. Fundamentgrube; fr. fouilles; a. trenches.

Czerpanie wody; 1. Wasserschiipfen; fr. vidange, puisage, epuisement;
a. withdrawing the water.

Zasvpanie fundamentu; n. Verfiillen; fr. romblayer, rewblai; a. filling up.

Stok, skarpa; n. Boschung; fr. talus, escarpe; a. stope, scarp.

Ubicie ziemi; n, Verstampien; {r. pilonage; a. stamping.

Odwdzka taczkami; n. Verkarren der Erde; fr. transport i la hrouette;
u. wheeling,

Berma, odsada, lawa; n. Wallubsatz, Berme; fr. berme, berne,. lisiére:
#. berme, bench.
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Posada (utrwalenie gruntu), fundacya; n.
a, foundation.

Osiadanie sig; n. Senkung; fr. affaissemient, tassement; a. sinking, sett-

Griindung; {r. fondation;

lement.
P[antm]l_aé; n, planiren, einebnen; fr. aplanir, régalage du sol; a. level-
ing.

Podsypka (pod podloga); n. Ausfiillung, Ausschiitbang; fr. comblement,
remplissage; a. filling.

Dard; n. Rasen; fr. gazon; a. soding, sod.

Darniowanie; n. Rasenbelag; fr. gazonnage; a. soding.

Polepa gl}liniana; n. Lehm-Estrich; fr. estrac, hiourdi, torhes; a. earthen-
{loor. '

Grabarz, kopacz; u. Griber; fr. tevcasier; a. terrace malker.

Kafar, bitria (Liw.)) n. Ramme, Schlagwerk; fr. sonette; a. ram.

Baba u kafara; n. Rammbir, Hoyer; fr. mouton, bélier; a. rammerlog,
monkey. ' '

Baha r¢czna; n. Handramme; fr. demoiselle, dame; a. rammer, paving-
heetle.

Pucka (do ubijania ziemi); n. Stampfer; fr. batte; a. punner.

Dobnia; n, Sclligel; fr. pilon; a. sword.

Szlaga; n. Schlage; fr. maillet, hie; a. beetle.

kopata (drewniana), szufla; n. Schaufel, Fassschaufel, Schnppe, Schippe;
fr. pelle; a. shorel.

Rydel (zelazny), szpadel, ryskal (w Galicyi); n. Stichschaufel, Spaten;
fr. béche, ecobue; o. spade, point-shovel.

Kilof (o jeduym dziobie); n. Spitzhacke; Ir meigle, pic, pioche; a. pick-
axe, mattock.

Blka (0 dwoéch dziobach z ostrzem wzdluz trzonka); n. Bicke, Doppel-
haue, Bickel; fr. pic & tranche, pioch; a. pick-axe.
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Oskard (o dwoch dziobach z ostrzem wpoprzek toporzyska), €2agan
(w Galicyl), czekan; u. Spitzhaue, Spitzkrampe; fr. maretelipe
pie; a. pick. '

Motyka; n. Haue, Karst, Lettenhaue;, fi. hoyau, houe; a. hew,

Taczki; n. Schubkarre; fr. brouette; a. wheel barrow.

Kary, okara; n. Karre, Rollwagen, Blockkarren; fr. charette, binayg
bache, éfourceau; a. cart, barrow. '

Sonda Zelazna; n. Visitireisen; fr. sonde; a. searcher, probe.

Kubelek (do czerpania wody), wiadro; n. Eimer; fi. baquette; a. Lacket,

Rézaniec (do czerpania wody); m. Paternosterwerk; fi. chupelet, pate.
ndtre, noria; a. chain-work, chaplet.

Woda zaskdrna, gruntowa; n. Grundwasser; fr. cau souterraine, nap
ped'ean; a. undergroundswater.

Drenowanie, odsaczanie; n. Driinirung; fr. drainage; a. draining, drai-
nage.

Saezek, dren; n, Drain; fr. drain; a. drain-pipe.

Dren zbiorczy (zbiornikowy); n. Sammeldrain; fr drain collecteur,
a. collecting, drain-pipe.

Drenarz; n. Drainmeister; fr. draineur; a. drainer.

Stozek ziemny, zostawiany przy robotach grabarskicl;
fr. témoin.

Bazeologia (nauka o fnndamentach); n. Baseologie; fr. baseologie,

wider ziemny; n. Erdbolrer; fr. la tariére; a. borer, seooping-iron,

Grunt Scisliwy; n. pressbarer Baungrund: fr. terrain compressible.

Grunt nieseisliwy; 1. nnpressbarer Boden; fr. terrain incompressible.

n. Irdkegel;

(C. d. n)

Zi TOWARZYSTW

Warszawska Sckeya Techniezna. Posiedzenie z d. 8 marcae v, b,
Przewodniczacy, inz. p. A. Rosset, komunikuje odezwe Rady Towa-
rzystwa lhygienicznego do Sekeyi technicznej, w ktoérej donosi o na-
radach w sprawie hygieny mniejszych miast i wsi i wzywa Sekeye
techniczny do wspo6luego opracowania tematdw, -oraz prosi o wybra-
nie delegatéw do wudzialu w naradach. Przytem Towarzystwo hy-
gieniczne zalaczylo 10 egzemplarzy programu narad dla delegatow
Sekeyi. Przewodniczacy proponuje wybracé 2-ch delegatéw, jednego
specyalistg obeznanego z kanalizacys i jednego budowniczego i prosi
o podanie kandydatdw, z ktérymi prezydyum Sekeyi sie porozumie.
Podano jako kandydatéw pp. Muteckiego, Marconiego, Bagienskiego
i Domaniewskiego.

Nastepnie mecenas p. Suligowski wyglosil odezyt:

»08wietlenie miasta Warszawy“,

Prelegent rozpatrywat spraweg oswietlenia mijasta pod wzgledem
gospodarczym i ekonomiczuym. Magistrat m. Warszawy. zawarl
w r, 1858 z Towarzystwem Dessauskiem kontrakt na lat 25, nadajac
mu monopol oswietlenia gazowego. W r. 1882 odnowiono kontrakt
na dalsze lat 28, ¢. j. do r. 1906. Co sig tyczy obslugi miosta, to To-
warzystwo wywigzuje sig z przyjetych zobowigzah mnalezycie: gaz
jest czysty, przy obsludze prqgkiej. Co do ceny, to ta wynosi € rab.
za 1000 stop szese., co wypada 7!/y kop. za m® W . Berlinie wypada
za 1'm3 16 fen., czyli 7/ kop., stale ustgpstwo ma~cele przemyslowe
wynosi tam 4% kop. Poznan za 1 m?® placi 17 fen., eczyli 7,65 kop.,
do celdw przemyslowych 10 fen. (4} kop.). Krakéw za 1 m3 238 hal
(9 kop.), do celéw przemyslowych 16 hal. (6'/, kop.)

Z tych cyfr wypada, #e cena gazu w Warszawie nie jest wy-
gorowans; jednakse zauwazyé nalezy, ze w r. 1883 placilo miasto
za ogwietlenie 49770 yub.,, a w r. 1901-2263841 rub. Widzimy tu
znaczny wzrost wydatkéw na oswietlenie i cyfra ta rosnaé begdzie
z kazdym rokiem. W r. 1888 sunma na oSwietlenie wynosila 2!/,9,
o w 1899 r. 84,4 calkowitego budzetn miasta, Miasto juz wmiliony
zaplacilo, a nie posiada swojego zakladu gazowego. W Berlinie na-
tomiast gazownia jest wlasnoscis, miejsks i cksploatowana przez mia-
sto W r. 1899 dala dochodu 25 mil. marek, wydatki zas, wlacznie
z amortyzacya pozyczek zaciggnigtych w tym celu, wynoszg 20 mil.
marek, zatem pozostaje 5 mil. czystego zysku, czyli, Ze miasto za
o$wietlenie mic nie placi i jeszeze ma 5 mil. dochodu, Poznan w r.
1899 mial dochodu 760 tys. marek, a po potraceniu wydatkéw i amor-
tyzacyi pozostato 116 tys. marek czystego zysku. Paryz nie jest
wlasgcicielem gnzowni; towarzystwo akcyjne, ktére eksploatuje gazo-
wiig, przy sumie wyzej ponad 11 mil. fr. dochodun, dzieli sig ta nad-
wyzksy z miastem do polowy. W r, 1900 missto mialo docliodu
15600000 fr, a wydatki wynosily 10800000 fr, =zatem 7pozo-
stalo 4800000 fr. czystego =zysku. W r. 1906 przechodzi zaklad
gazowy w polowie do municypalnosei Paryza, mowa ta wydaje
sig mniej zrgezna. Krakéw nabyl zaklad gazowy w r. 1886 po dltu-
gie] walce z Towarzystwem Dessauskiem za 460 tys. zlr. W r. 1897,
po potraceniu wydatkéw i amortyzacyi, dala gazownia czystego do-
chodn 48 tys. zlr, w r. 1901 zad 33 tys. zlr. Dalej prelegent opi-
suje dzicje gazowni m, Livowa, cytuje nst%)y ze sprawozdania budze-
towego, zestawionego przez protf. Glabinskiego dia rady m. Lwowa.
W 1. 1900, po wykunpieniu gazowni, znizono odrazu cene gazu o 30%
i pomimo tego dochéd byl pokainy. Wiele innyeh miast rdéwniez
opedze z dochodu koszta elksploatacyi i osinga zawsze caysty zysk.
‘ Nie wynika stad jednakze, azeby takie same rezunltaty osiggnigto
w Warszawie, W kontrakecie z 1. 1883 jest paragraf, orzekaja-
cy, 2e Towarzystwo gazowe, z oplat za gaz uiyby poza spotrzebo-
waniem na oswietlenie miasta, placié bedzie po 3 kop. od kazdych
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1000 stop szede. 7 tego Zrédia mialo miasto dochodu w 1833 r.
8852 rub., a w 1901 r. 24138 rub. DPoniewaz prywatni konsumenci
placa po 2 rub. za 1000 stdp szede., zatem dochdd ogdlny moze wy-
nosié 1600000 rub., a ze miasto zaplaeilo 213700 rub., to bedzie ra-
zem 1 818 700 rub.

Fabrykoecya gazn wydaje dwa produkty gotowe (oprécz gazn):
koks i smolg. Niezaleznie od tego otrzymywane sg wody amoniakalne,
Prodnkty te uboczne stanowig o rentownosei fabryki. Statystyka Ber-
lina i Poznania wykazuje okolo 35% dochodu za gaz (na produkty
unboczne), a zdaje sig, e u nas sig lepiej kalkuluje. Gdybysmy tylko
I/, dochodu przyjeli za produkty wuboczne, to byloby 615 tys. rub.
Tu sig jeszeze nie konczy dochod calkowity. Towarzystwo gazowe
ma jeszcze dochdd z instalacyi gazowych tak domowych, jak i miej-
skich, jako tez z naprawy tychze, tak, #c ogélny dochdéd Towarzy-
stwa gazowego mozemy na 3 mil. rub. przyjaé, z tego jakies drobne
ustgpstwa na cele przemyslowe moznaby potracié i to co Towarzystwo
gazowe placi miastu; pomimo tego jest to bardzo renmtujacy interes
i przynosi powazne odsetki, W d. 1 stycznia 1906 r. konczy sig kon-
cesya. Wykup mégthy nastapi¢ wedlug ilodci konsumcyi i za kazdy
milion stép szesc. gazu skonsumowanycli w r. 1905 miasto ma zapla-
cié po 14000 marek. )

Pytanie, juki naklad miasto musialoby poniesé, azeby wykupic
gazownie. W 1, 1883 zuzyla. Warszawa 20506600U st. sze$é. gazy,
a w r. 1901—804 600000 st. szef¢é. W r. 1905 zuzyje prawdopodobnie
1200000000 st6p szesé. Nalezy do tego jeszcze dogaé to, co wWy-
nosza zapasy materyaldéw i urzgdzen, ktére dojda do '/, mil, rub.

‘Wzrost dochodéw gazowych za prywatna konsumcyg tak sig
przedstawia: w r. 1888—590132 rub., a w r. 190121609200 rub.

Nareszeie zastanawin. sig prelegent, kto jest winien, ze magt
strat taki kontrakt zawarl. Zwraca uwngg na wszystkic trudnosc,
jako to: brak funduszu, brak komitetu obywatelskiego do cigglego
czawania ned gospodarks miejska, niemoznodé zaciggnigeia pozyczki
Minsto zamiast gazownig z koncem 1905 r. wylkupié, zawarlo kon-
tralt na poczatku r. 1902 na czas 85-letni na odwietlenie m. War-
szawy z firma, Schuckert i S-ka. Kontrakt zdaje sig dla miaste byc
korzystny; obliczono, ze oswietlenie elektryczne ma kosztowaé nie
wigcej anizeli gaz. $rédmiedeie ma byé oswietlons 600 lampami Iukowe
i, za$ dalsze dzielnice 5000 lampkami zarowemi o natezeniu 16,9 swiec.

Magistrat znown zbladzit. Pierwszy blad, to zapoznanic eko-
nomicznej zasady, ze potrzeby ludnosci ciggle sie tylko rozuiczkuj
a nie zmniejszaja, $rodki i potrzeby ludzkie nie znikaja. Uklad tego
kontraktu na oSwietlenie elektrycane jest drugim blgdem. Nalezalo
bowiem ograniczyé oéwictlenie elektryczne na srédmiescie, zachow
jac oSwietlenie gazowe dla pozostalych dzielnic miasta i wykupuja
zaklady guzowe. Trzeci blad dotyczy finanséw miasta: nadeszia chwils
wykupu gazowni i czerpania z niej korzysei; nalezalo to wyzyslfﬁff-
Przyczyny bledéw popelnionych nalezy szukaé glebiej, a mianowicit
w braku nalezytej organizacyi zarzadn miasta.

Prelegent wnosi pod rozpoznanie Sekcyi trzy wnioski:

1) Nalezy staraé sig o ziniang kontraku z Towarzystwem elek-
tryeznem Schuckert i S-ka i ograniczyé oswietlenie elektryczne do
$rédmiescia.

2) Miasto powinno staraé sig zaklad gazowy wykupié.

3) Nalezy uzyskaé pozwolenie na wypuszezenie obligneyl, celer
prowadzenia zakladu gazowego, oraz nalezy wyjednad pozwolenit
an utworzenie komitetu gazowego z odpowiedniemi prawnmi. :

W dyskusyi uezestniczyli pp. Obrebowicz, Matejewicz, RosS¢h
Zienkowski, Lutoslawski, Bugieﬁs}j;i, Majewski, Osmata, Luksembu
i prelegent. Fdw. Wawr.
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Stowarzyszenie Technikow, Posiedzenic = d, 6 marce ». b, Po-
siedzenic zagail inz. p. P. Drzewiecki, poruszajuc sprawg szerszego
anizeli dotychezas stosowania zelaza w budynkach, ze wzgledn na
obecne nizkie ceny zelazal!) i opisujae wypadek zasbosowania kon-
strukeyi zelaznej zamiast murn gidwunego w budynku., Przy dlugosci
muru 182 m, wysokodei 15,65 m i grabosei 0,65 m, objetosd wynio-
staby 1347 m? Lkoszt robds mularskich 740 rab., lokieé placu zajety

przez mur 375 rub., lokied¢ dachu 25 rub., co razem wynosi 1140 rub.; |

gdy tymczasem konstrakcya zelazna 150 centnaréw 750 rub., Scianka
G cali 372 rub., co cayni 1120 rub., a zatem koszbt konstrukeyi zela-
zuej przy dzisiejszych nizkich cenach wypada nizszym nawet anizeli
nurn, a zysknjemy przytem lokieé placu. Dyskusys podjal bud.
p. Plebinski, i stwicrdzil, Ze przy zastosowaniu zwykle nzywanych
piecéw kaflowych zachodzi konieezno$é budowania przewodow dy-
mowych w murach wewnetrznych; W dcianie przeto zelaznej
nalezaloby daé wzmocnienia, co pochloneloby czesé oszezednosei.
Inz. p. Kotowicz przytacza przykltad, iz
ceny konstrukeyi zelaznej byly wyzsze od obecnyeh, robil po-
rownawezy kosztorys budynkun nieogrzewanego, przyczem okazalo sie,
7e koszt Scian Zelaznych byl wtedy malo co drozszy od murosvanych;
przy dzisiejszych cenmach wynik obliczenia wypadlby wiec prawdo-
podobuie na korzysé zelaza.

Nastegpnie bud. p. Ciszewski przedstawil ruszty wlisuego po-
myslu. J. L.
Towarzystwo Politechuniczne Lwowskie. [osiedzenie z d. 3 mur-
ca . b, zajal wyklad inspektora drog 26l padstwowyceh inz, Miiller’a

»Z podroZzy po Rossyi wschodnie]. Opalanie parowozéw ,mazutem‘.

W v, 1901 ndalo sig naftowe towarzystwo galicyjskie ,Ropa*
z pro$bg do ministeryum drég zel. o poparcie sprawy opalania pa-
rowozow ropa. Przyczyng tego byl uwadmiar prodnkcyi terendw
galicyjskich.  Ministerynm drog zel. postawilo warnnki nastepujace:
1) obowiyzek dostarczenia potrzebnej ilosci ropy na lat 50; 2) opala-
nie ropg nie powinno kosztowaé wiecej, anizeli opalanie weglem i to
ma byé miora najwyzsze] ceny za rope. Towarzystwo , Ropa® zgo-
dzilo sig w zasadzie na te warunki, wobec czego nakazano wykonanie
prob dyrekeyi drog zelaznyeh we Lwowie. Dyrektor Wierzbicki za-
jal sie ta sprawsg bardzo goraco, a w celu zebrania wszechstronnie
opracowanego materyalu w sprawie opala rops parowozdw, wyslano
prelegenta do Rossyi, dla zbadania ruchua, oraz calej manipulacyi na
drogach zel. wschodnich, gdzie parowozy opsalane sy t. zw. ,ma-
zutem®.

Préby, przeprowadzane w Galicyl na szlakach Liwow-Przemysl

i Lwdw-Podwoloczyska, daly wyniki znakomite i oswietlily sprawe |

wielostronnie, nietylko pod wzgledem wartosci cieplostkowej opatu
ropa i urzadzen techmicznych, ale takze co do urzadzenia pociagdw
calycl, prowadzenia ruchu i kosztéw tegoz.
pa parowozy na krétkiej przestrzeni drogi Zel. Arlbergu: Landecl-
Bludenz, mianowicie systemem Holden'n pali sig tam i wegicl i ropa.
\Vl dyrekeyi lwowskiej przeprowadzano préby opalania wylacznie
tylko ropa,.

Jako opal sluzy¢ moze: 1) ropa naturalna (wyklaczona jednak
z powodu, ze latwo wybucha); 2) ropa odbenzynowana (,ropat');
3) odpadki z destylacyi (oleje niebieskie), nzywane na dr. z. arlber-
skiej, oraz w Rossyi pod nazwg ,,mazut®.

Prelegent opisuje sie¢ drog zel. wschodniej Rossyi i znaczenie

Jjej, zaznaczajac, %e z wielks uprzejmoscia udzielaly mu zarzady
wszelkich danych i wyjasnien co do opalu , mazntem,
. »Mazut® dostawia sig okretami Wolgs do stacyi portowych,
przepompownje do olbrzymich zbiornikéw, a nastgpnie rozwozi cy-
sternami do stacyi, z ktdérych maszynisci pobieraja opal do parowo-
z0w. Zbadanie magazynowania ,mazutu® bylo gléwnem zadaniem
" rzeczoznawcey dyrekeyi Iwowskiej, o na tem polu wykazuje dr. z. Mo-
skiewsko-Kazanska, jako tez ,Towarzystwo dostaw®, olbrzymie po-
stepy.

Istniejn trzy rodzaje zbiornikéw, a to mna stacyach wiellich
(dCpot), na stacyach mniejszych i do ,fasowania® ropy (pobierania
przez maszynistéw). Te ostatnie mieszezs sig w budyukach podobnych
do budynlkéw stacyi wodnych, munjg pojemnosei okoto 20 m3, u dolu
piec do ogrzewania ,mazutu®, pompy Westingliouse'a do przepompo-
wania z wigkszych zbiornikéw i do parowozu. Zbiorniki mniejszych
stacyi, zwane przez shizbe kolejows ,basenami®, sa to wielkie bla-
szane naczynia, mieszezace 200 000 pud. mazutu, exyli 8276 ¢ (327 cy-
stern); n dohu takiego zbiornika umieszezony jest kurek do odprowa-
dzania wody. Trzecim rodzajem zbiornikéw sg baseny betonowe na
milion puddw, czyli na 16380 ¢ mazutu (1638 cystern).

Llosé i rozmieszczenie tych zbiornikéw jest réwniez pouczajace:
w Moskwie znajdnje sig jeden na 53 m? mazutu, niedaleko od Moskwy
drugi na 2457 ¢ (biju.szu.ny); w Kalomnie (wielka fabryka maszyn za-

") Por. Glos Ministra Skarbu w przedmiocie rozszerzenia zakresu za-
stosowail zelaza w budownictwie. Przegl. Techn,, M 47 r. z., str. 075,
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trudniajaca 7000 robotuikow) tray zbiorniki po 150000 pud,; w Ba -
trakij dwa po milion pud.it. d. Wszystkie stacye razem moga zde-

| ponowaéd 106 000 ¢ mazutn, w mianowicie: 67 000 ¢ w zbiornikach bila-

przed dwoma laty, gdy |

szanych i 39000 ¢ w basenach betonowych.

Dostawn odby wa sig tylko w miesiacach letnich okretami z Baku
1 musi zapewnié zapas na caty rok, gdyz w innej porze komunikacya,
z powodu zamarzania rzelk, jest przerwana.

Mazut rossyjski badal prelegent na miejsew: cigzar wlaseiwy
znalszl w trzech wypadkacl: 0,920, 0,327 § 0,945, przecietnie 0,903,
punkt zapalnosci: 1207, 810 1050, przecietnie 97,2 sklad chemiczuy:
H—13,1, C—8499, 0—1,91. Wartos¢ cieplostlkown teorctyezna: 11100
cieplostek; przy probach stwierdzono 10000—11000.

Urzadzenie przy parowozach na dr. z. Moskiewsko-Kazadskiej
sktadu sig: 1) z forsunku do rozpylania mazutu, 2) z nasadki na kotle,
3) ze zbiornika na teudrze. Nasadka na cztery kurki: 1) do wprowa-
dzania pary do forsunku, ) do przedmuchania, 8) do podgricwania
mazutu w zbiorniku, 4) do podgrzania drugiej maszyuy.

Manipulacya jest bardzo prosta; przy pomocy kolka obracanego
przez maszyniste reguluje sig bardzo dokladnie spalunie, dopuszezajac
wieksze lub mniejsze ilogei badzto pary, badz mazntu. Powietrze
dochodzi od tylnyel klap, ktoryell regulowanie nastepuje przy po-
mocy dZwigni (przez maszyniste). Plomien rozzarza skllepieuie, ktore
jest najwazniejszy czesein skladows nrzadzenia do opalu ropa lub

| mazutem: powietrze przeplywa przez odpowiednie Scianki szamotowe

z otsvorami i wehodzi juz ogrzane do paleniska.
Prelegent odbyl trzy préby jazdy, a rezultat tychize przydal

sip 1 zarzadom rzeczonych drég Zelaznych.

W Austryi opala sig vo-

Pierwsza proba pociagicm pospicsznym. Pavowdz: cigzar ad-
hezyjny 1 ¢, sila pociagowa 7815 kg, preznosé pary 12 atm., Prze-
strzed: Moskwa-Kazan 185 wiorst. Pociag ealy waayl z podréznymi
313,89 ¢, o predkosé jazdy byla 62 wiorst (=66 km) ua godzing. Po-
goda +4-30° C.  Parowdz spotrzebowal: 17,3 w? wody i 1,839 m® ma-
zutu =1,65 £. Sprawuosé parowania 10,46, Jazda trwala 4 godz. 50 min.

Drnga préba byla pociggiem towarowym. Parowdz (z prze-
grzana para), o ciezarze 42'/, ¢ sprawnosé parowania=11,17.

Trzecin: pociag towarowy pospieszny, parowéz 4-osiowy o cig-
zarze 52V, ¢ obceigzenie 620 ¢, przestrzea 109 wiorst w 6 godzinach
20 minutach, sprawnos$¢ parowania 10,78,

W dalszym ciagu zaznacza prelegent korzystniejsze rezultaty
préb galicyjskicly, a to przy urzadzeniu forsunkn lepiej rozpylaja-
cego, przez co i wartos¢ opalu lepiej sig wyzyskuje, dalej przepro-
wadzenie powietrza przez Zwir szamotowy, 1ozsypywany na ruszt
i prosta konstrukeye rozpylacza,

Sprawnosé parowania przy probach galicyjskich wyunosila 11--12;
opalano ,ropatem® (przedtem ogrzaéd trzeba parg do 2 atm.).

Co do kosztéw sprawa przedstawia sig nastepujaco: w Rossyi
rozpylacz lkosztuje 50 rub., w Galicyi kosztowal 300 koron. Cale
urzadzenie parowozu dla opatu ,mazutem® kosztowalo w Rossyi 589 rub.
(= 1533 koron), a u nas 2680 koron.

W dyrekeyi lwowskiej wylkonano 111 jazd i préby te powio-
dly sig, daly rezunltat bardzo dobry; byly to pierwsze préby w Austryi
dla zastosowania ,ropatu” do parowozbéw. Zasypywanie rusztu ,zwi-
rem szamotowym® okazalo si¢ bardzo praktyczne, a obecnie pozo-
stalaby do rozstrzygniecia sprawa kosztéw opalania, od ktorej zalezy
zastosowanie tego sposobu opalania na drogach zel. naszych.

Koszt mazutu (wraz z dostawa do stacyi portowyclh) w Rossyi
dochodzi do 2,44 kop. za 100 kg; jest to cena o 60% tansza od cen
wegla w Rossyi. r. 1901 zuzyto na 1600 &m drég zel. razem
6280102 pud., za ktére zaplacono 1740000 rub. Opal parowozu na
1 km drogi kosztuje srednio 22!/, kop. Dla galicyjskich drég zel.
granica kosztéw ,ropatu® jest 8Y; kop. za 1 Zm. Tyle najwyzej mo-
ze kole] zaplacié za opalanie parowozéw ,ropatem'.

Jesli wykonamy obliczenie dla kosztdw przewozu, pompowania,
magazynowania, przystosowania zbiornikéw, dalej amortyzacyi, kosztdw
przebudowy parowozéw, mozna oznaczyé kswotg ile kolej proponowaéd
moze za ,ropat®, a cena ta powinna byé dogodna producentom, zwla-
szeza wobec hyperprodukeyi ropy.

W dyskusyi nad tg sprawa zabierali glos: p. Horoszkiewicz,
podnoszac koszta przewozu; na cigzkie oleje jest taryfa wysoka i od-
padki nie moga, wspolzawodniczy¢ z weglem. Dr. Bartoszewicz (se-
kretarz Tow. .Ropa-) twierdzi, Ze sprawa opalania ropy ma tylko
chwilows znaczenie, a gdy ustuli sig wywdz, bedzie ua czasie opala-
nie odpadkami, czyli mazntem galicyjskim, Proby na dr. Zel. naszej
sy bardzo cenme dlo prayselodei. Inz, Angermann zaznacza, Ze
w r, 1902 bylo w Galicyi 57000 wagondw ropy; potrzeby monarchii
zaspukaja 40000 wagondw; pozostala hyperprodukcya 17000 wago-
néw odbila sig mo producentach muiejszych, ktérzy sprzedawali rope
rafineryom na wywoz do Niemiee, po cenie 1 kor. 80 halerzy. Sprze-
dejac ja na opal, osiagngliby ceng lepsuzg; uwaza¢ przeto nalesy
sprawg opalania rops za bardzo aktualng. Przewodniczacy prof.
Syroczyniski objagnia, e sprawg te rozstrzyguad moga tylko sami
producenci, jako istotnie interesowani. L

KRONIKA BIEZACA.

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Warszawskie Laboratoryum mechaniczne miejskio
Wr. 19021, W ubieglym rokn 1902 Laboratoryum mechaniczne

') Por. Sprawozdanie za v, 1901 w Nr. 10 Przogladu Techn.

41 %y str, 124,

1.

miejskie rozpoezelo dziewiaty rok istnienia. Inwentarz przyrzadéw
i narzedzi, stosowanych do préb rézoych materyatéw budowlanyceh,
przedstawiajacy i tak juz pewns zupelng calosé, powigkszony i do-
pelniony zostal przez nabycie kompletnego mrzadzenia do mikrofoto-
grafii eial przesvocaystych i nieprzezroczystych z precyzyjnym wi-
kroskopem Zeiss'a (powickszenie do 1500 razy), oraz aparatu syste-
mu Amsler’a do antomatycanego oznaczania wijzania cementow.
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Suezegblnie waznem pod wzgledemm naukowym jest sprowa-
dzenie urzadzenia do mikrofotografii, gdyz niewatpliwie jest ono
jednem z pierwszych w kraju.

Ogoélna wartosé inwentarsa obecnie wynosi okolo 38 000 rub.

Przy Laboratoryum istnieje niewielka biblioteka, wyrdzniajaca
sie nie ilogcia, lecz jakodceis i skiadajaca sig » dziel tresci wylacznie
technicznej (specyalnie w dziale materyaléw technicznych).

Préb w ubieglym 1902 r. wykonano na sume okolo 3300 rub.
(t. j. prawie dwa razy wigeej, niz w r. 1901), nie liczac prob wylo-
nanych dla miejskie] fabryki betonowej. Wykonano mianowicie:
prob kamieni 13 na 250 okazach; préb cegiel (zwyczajnych, wapien-
nych, zuzlowych) 17 na 892 okazach; prob cementéw i innych ma-
teryatdow wiazacych 16 na 41 okazach; prob metali 21 na 82 oka-
zach; prob gotowych wyrob6w teclmicznych, jako to: ancuchdw,
lin, paséw, gotowych plytek cementowych, materyaléw do krycia
dachoéw 1 t. p. 27 na 310 okazach; préb smaréw 3 na 8 okazach;
razem 97 prob na 1083 okazach.

Z przytoczonych powyzej danych widaé, ze Laboratoryum
mechaniczne miejskie roziwvija sie stopniowo, rozszerzajac coraz wie-
cej swy, dziatalnodé i zwiekszajac klientelq.

Obliczanie nitowan w belkach wyginanyeh. Prof. M.
Guvelier podaje nastepnjaca zasade dogodng obliczania nitowan w bel-

| kach wyginanych: Nalezy mianowicie: 1) Oznaczy¢ najprzéd prze-

kroj, ktory ma byé zastapiony przez nitowanie. 2) Oznaczyé napre-
zenia, jakie ujawnialyby sie w danem miejscu, gdyby tu zlaczenia nie
bylo. 8) Zbadaé, ktére z tych naprezen dziatajg na Scinanie nitdw.
4) Wypisaé warunek wytrzymatosei na scinanier 13 B o > 1) gdzie
7. oznacza liczbe przekrojow $cinanych o, zag 1'i R — silg i wspél-
czynnik wytrzymaloscl na przesnwanie.

Przystosowujac do nizej podanych wzordw te zasade, prof. M.
Gluvelier oznacza przez:
) — site scinajges w danem przecigein belki wyginanej,
M —— moment wygiecia w temze przecigciu,
(I — $rednice nitu, ktéra mozna przyjad & priori w uwzglednieniu

grubosei blach, :

I — moment bezwladnos$ci przekroju belki wzgledem jej osi obo-

jetnej,
I — szeroko$é tadm poziomych,
¢ — szerokosé ramion katownika,
g -— grubosé scianki pionowej,
» — polowa calkowite] wysokosei belki w danem przeeigein,
7, — polowa wysokosel bez katownikéw,

Odlegltosé Az pomiedzy nitami, sluzacymi do Iaczenia tasm po-
ziomych z katownikami, przy nitowaniu w dwa rzedy, bedzie:
R'"md? I

b " Q (vi—v

Ocdleglosé pomiedzy nitami, stuzacymi do polaczenia katowni-
kéw ze dcianks pionowa, moZna oznaczyl z tegoz wzora, zwigksza-
2¢ + a

o

Az <

jac drugi wyraz przez wspdlezynnik . Wynika stad, ze
jezeli nity poziome, jak to zwykle sie czyni, numieszczane sa w srod-
ku pomiedzy nitami pionowymi, to ostatnie obliczenie jest zbyteczne.

Tagmy poziome laczone s zapomocg nakladki, przytwierdza-
nej -1 pitami po obn stronach feianki pionowsej i po obu stronach ze-
tkniecia, zatem ogélem 4 91 nitami, przyczem

oM
"ZoRea T Y

adzie n’ i n'" oznaczaja oddalenie srodka belki od krawedzi gérnej
i dolnej tasm poziomych.

'),

Skoro przypuécimy, Ze w miejscu przecinanem napreZenie jest
jednakowe na catej grabosci s przeciceia i jesli przyjmiemy 2/ = o'/,
co da nam nadmiar wytrzymatosei, to mozna napisad

M, M

Mo B
3 7V R,

a prayjmujac R/ = 4/ R, otrzymamy:

5 bs bx

=16 wd T 104

7

Katowniki sa taczone zapomoca %2 nitéw pionowych 7 kazdoj
strony $cianki pionowej i 7/ nitéw poziomych 2z kaidej strony e
tkuiecia, prayczem:

A M , A M
-y n>— S,
= R=d? "I ¥
gdzie . oznacza przekrd] catkowity katownika przecietego, o #, —
odlegloéé do Srodka pionowego ramienia katownika, (nakladki), Mos-
na te wzory uproscié, przyjmujac u v ]l[v il I
p ZOTy upr Y Uy = =" =1
P y Pray) ,] 1 2 I 1 f l «
Przy obliczanin nitowan $ecianki pionowej prof. M. Guvelier
przyjmuje, ze kazdy 1zed, skladajacy sie z n nitéw; z kaidej strony
zetlenigeia, winien zapewniad wytrzymalosé polaczenia, przy odle-
glodei pionowej Az dwoch rzeddw nitéw. Sita rozwidkniajaca jest
przeto: P=a.Az.p.
Naprezenie jednostkowe p rédwne jest wypadkowe] naprezenia wy-
ginajacego i sily &cinajacej, &. j.

(e T E T |

p= VR ¢

M
I
nie danego rzedu od obojetne] osi belki), zas ¢ mozna oznaczyé do-
ktadnie na zasadach ogoélnie znanych lub w przyblizeniu 2 wzoru:

4= 2av,

R mozna obliczyd z réwnania 12 = 2’ (gdzie o oddale-

W tym przypadku wystarcza obliczyé najbardziej oddalony
od osi obojetnej rzed nitéw, przyczem liczba 1 nitdw, niezbednyca
z kazdej strony zetknigcia:

2P
R'"nd?
Jezeli w $ciance jest zetkniecie podtuzne, zakryte obustronnie

nakladkami, to odleglo$é pozioms Az pomigdzy nitami oznacsyé
mozna z wzoru:

n

(Y

R'rq?

A
“ 2aq

A

?

przyczem  mozna oznaczyé albo dokladnie dla danego przeciacis,
albo tez w przyblizeniu z wzoru powyzej podanego.

(An. d. tr. publ. de Belg., 1901, z grudn,, .
| L's. I p. s Nr. 8 zr, 1902). _ —1h—

Rozmaitos$ci.

W przedmiocie IX konkursu Delegacyi Architektonicznej (por
Przegl. Techn. Ne 6 r.°b,, str. 91) otrzymujemy od prezydyum tejie
Delegacyi zawiadomienie nastgpujgce: .

»Na jednem z ostatnich posiedzen Delegacyi Architektoniczne):
mianowicie d. 4 lutego, zebrani polecili prezydyum udaé sig do inieys-
tora IX konkursu z progba o przedinzenie terminu nadsylania gl)mc. Na
posiedzeniu z d. 4 marca zakomunikowalo prezydyum, ze od inicyd-
tora nadeszla odpowieds odmowns co do przediuzenia terminu. Fo-
niewaz moglo sig rozej$é wéréd interesowanych wiadomodd, Ze ter
min konkursu bedzie odroczony, przeto presydyum zawiadamia -
niejszem, Zze termin pierwotny pozostaje w swej mocy®.

Szkody pozaru kopalni ropy naftowej w Borystawiu wynosz
ogélem 1675500 koron, z czego bylo ubezpieczane 364000 koron.

(Nafta, No 1 r. b,, str. 11),

Wypadki nieszezesliwe na drogach Zel. Standéw Zjednocal
nych Ameryki Poln. Wedlng ,Railroad Gazettet, wykaz urzqdo®)
wypadkdw nieszczgsliwych za czas od 1 lipea 1901 do 1 lipea 1902 1-
obejmuje ogdélem 5042 “spotkan pociagéw i 3633 wykolejert, Stral?
w roateryatach kolejowych, spowodowane tymi wypadkami, przé
stawiajg wartosé okolo 16 miﬁonéw rubli. W najwazniejszych 11-tu
wypadkach 124 oséb zycie stracilo. —%

Joanoneno Ieaayporo. Bapmana o5 Denpaas 1903 r.
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