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O obrbébce frezem gwintowym,

Napisat Prof. N. N. Sawin, Zaklady Skody, Pilzno.

produkcji masowej bardzo czesto stosuje

sie z powodzeniem, do wykonywania czesci

maszynowych z krotkim gwintem ze-
wnetrznym lub wewngtrznym,tak zwane frezy gwin-
towe (rys. 1), ktére stanowia szereg potaczonych
frezow ksztattowych. Zeby tych frezéw nie tworzg
linji §rubowej, natomiast profil zeba jest prosto-
padty do osi obrotu freza; szeroko$é freza nie mo-
ze byé mniejsza od gwintowanej dtugosci przed-
miotu obrabianego. Praca wykonywana jest bardzo
szybko, gdyz gwint jest gotowy za jednym obrotem

Rys. 1. Frez gwinlowy,

przedmiotu B (rys. 2), posuw podiuiny freza A
réwna sie skokowi gwintu. Dla sprawnej pracy mu-
si by¢ brana pod uwage nietylko odpowiednia licz-
ba obrotéw freza. lecz musi byé dostosowana réw-
niez jego predkosé obwodowa do posuwu przed-
miotu (wzgl. do jego predkosci obwodowej) i do
liczby zebow freza tak, zeby na kazdy zab wypadt
odpowiedni przekroj wiora. Jak wiadomo, przy
frezowaniu z bardzo matym posuwem pracuje tyl-
ko pewna iloé¢ zebow freza, to jest te zgby, ktore
maja warunki, pozwalajagce na skrawanie, pozosta-

te zeby gwintu nie nacinajg i, zgniatajac materjat,
tepia szybko ostrze. Kazda niedokladno$é ruchu
freza na przedmiocie, jak réwniez kazda niedoklad-
no$¢ przy ostrzeniu freza, wzglednie jego zamoco-
waniu na trzpieniu, powigksza nieréwnomier-
noé¢ pracy zebéw. Im {wardszy jest materjal
przedmiotu obrabianego, tem szyhciej tepia sie nie-
pracujace zeby przy matych posuwach. Predkosé
obwodowa freza zalezna jest od twardosci obra-
bianego materjatu i od materjatu narzedzia (stal

Mi,__

Rys. 2. Frez gwintowy w polozeniu roboczem..

szybkotnaca lub weglista); szybkosé zas posuwn
zalezna jest od szerokosci gwintyu, twardosci mate-
rialu obrabianego, polozenia gwintu (wewnetrzny
lub zewnetrzny), sztywnosci trzpienia frezarskiego,
mocy obrabiarki i t. p.
___ Jezeli oznaczymy przez:
) D,—{srednice zewngtrzng' freza w mm,

z,— liczbe zebow freza,

N— ,, obrotow freza w ciaggu min,

d — érednice zewnetrzng gwintu frezowanego,
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n — liczbe obrotéw przedmiotu obrab. w cia-
gu min, :
to

tDN
predkosé obwodowa freza V m/min= 'Illgo(_)—’
predko$é obwodowa przedm. obrab. (posuw)
v / in — ztdr_l,
mfmin = o

Wéwezas posuw freza Pz na 1 zab bedzie
sie réwnaé
__=dn

"~ Nz °

Pz

razy 1 wykonal 104,5 m gwintu w czasie 3215 min,
liczac w to zamocowanie i ostrzenie freza, drugi
za§, ktory pracowal z zupelnie innemi szybkoscia-
mi, wytrzymal zaledwie 10 ostrzen i wykonal
41,3 m w czasie 1377 min. Jak widaé z powyzisze-
go, szybkosé freza pierwszego byla o wiele odpo-
wiedniejsza, gdyz wykonat on do zupelnego zuzy-
cia 2!/, razy dluzszy gwint w czasie krotszym (o 8%
na 1 m gwintu), anizeli frez drugi.

Jezeli przyjmiemy cene freza 100 zi., place ro-
botnika na godzine 1 zt. i koszta wspdlne 200,
to otrzymamy cene 1 m gwintu, wykonanego pierw-

TABELA I

Proby poréwnawcze zirezamigwintowemi
® 39 mm, skok 1,5 mm, materjal freza P. M. (18} W, 5% Cr, 1% C).

Posuw na 1 zab freza przy najwigkszej wydaj-
noéci freza, otrzymany drogg badan praktycznych,
réowna sie 0,02 mm dla materjalow bardzo twar-
dych 1 006 mm dla materjatéw bardzo miekkich
przy gwintowaniu wewnetrznem w materjale o wy-

- Catkowita
s 2| Szybkoé¢| 3 g|Posuwna [ ST “°ifm‘;”zlk°‘ (uu;o;gwé“:m.
2 = H anyeh 4w m, -
Materjal obrabiany o o skra’\’rva g E| 1 obrot materjalu, sztuk na 1 R Warunki
,_3..0 nia . a2 freza 7 T ostrzem‘e ostrzenie
o| w mjmin w mm narzedzia | narzedaia
Stal amunicyjna o wytrzym.95—100 kg/mm?*| 65 796 32,5 0,5 79 30 | } 1078 Warunki normalne
v 7 " Wl Uy 4 7 o i 76 14 ' " =
" o 1 " " " 170 20'5 30 0118 76 14 3134 mn OdbiOrCy
1 i i i 3 t 65 ‘ 796 | 32,5 0,5 ;(3) ;1:; } 1045 .. normalne
- - . 2By 170| 205 |30 0,18 73 18 4,13 . odbiorcy
Stal niklowa o wylrzym. 100 kg mm? 65 796 325 0,5 79 20 \ ggs " normalne
" i ' ” | SR ¥ 1 6 |J . .
) \ . 170 205 |30 0.18 71 4 1\ g . odbiorey
. - A o sl 74 g [/~ | & .

szym frezem zl. 2.50, i czas 30,7 min, cene zas 1 m
gwintu wykonanego drugim frezem zl. 4.10 i czas

33,3 min.
Azeby latwiej udowodni¢, jak wazne jest usta-
lanie predkosci obwodowej freza i posuwu przed-
miotu, podajemy przy-

_d.\;i NE y e min ! ktad nastepujacy:
E‘?’,, me‘n 83 k24 / Pewien odbiorca,
S 3 Q28 5 § . przy pierwszej prébie
3 R / zakupionego freza
NGNS s N3S 20 V4 gwintowego o 12 zg-
\%\E - | VA bach@39mm,skokul1,5
- b\g 7 \ig mm, ze stali szybko-
8 > | 39> /6 tnacej Poldi Max 18—
NS S J/ NSRS ’ 5—1, zauwazyl, ze
20 v O~ o 7 przy nacinaniu gwintu
72 w materjale 90 kg/mm?®
0 2 4 & 8 mm 0 20 40 60 80 [00mm predkoscia obwodo-
Skok qwinlu Srednica pre la . wa freza 20 m/min i

Rys. 3. Zalezno$¢ czasu frezowania od skoku gwintu.

trzymalosci 60—80 kg/mm®, Najwieksza wydajnosé
okreglana jest dlugoscia') gwintu, ktérag mozemy
w najkrotszym czasie wyfrezowaé frezem do jego
zupelnego zuzycia. Naprzyklad z dwdch jednako-
wych frezow, przy obrébce tego samego materjatu
o wytrzym. 90 kg mm?®, jeden irez byl ostrzony 12

1) Najwigksza dlugoéé wylrezowanego gwintu réwna sie
mniej wigcej sumie obrotéw wszystkich wykonanych czesci;
przy nacinaniu gwintu o jednakiej $rednicy, dlugosé bedzie
sie réwna¢ = dp, gdzie d-—srednica przedm., p—liczba
przedmiotéw.

Rys. 4. Zaleino$¢ czasu frezowania

obrabiane go przy posuwie 30 mm,
frez bardzo szybko sie
stepil, robiac tylko 3,5
m gwintu, to znaczy, iz
wykonal na jedno ostrzenie 2 razy krétszy gwint,
niz podawaly warunki dostawy dla tego materjatu
Zadane warunki pracy uniemozliwialy otrzymanie
maksymalnej wytrzymalosci; predkosé obwodowa
freza byla 2 razy wieksza od normalnej, posuw
znéw na 1 zab byl 3 razy mniejszy od posuwu, przy
ktorym moze byé zapewniona réwnomierna praca
wszystkich zebow.

Przy sprawdzaniu pod mikroskopem, przeko-
nali$my sig, Ze zeby nie byly stepione nacinaniem
lecz zgniataniem powierzchni obrabiane;.

od $rednicy gwintu,
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TABETLA IL
obwodowe freza i

freza przy obrébce
: wytrzymatos$ci,
@ freza 35— 45 m/m, skok SI i W od 1 do 6 mm,
z=10 — 12, @ przedmiotu obrab, 20 — 80 mm.

Predkosci

przedmiotu
na 1 zab

stali r6znej

Stal szybkotngca
Wytrzyma- Frezowanie Frezowanie
lo§é¢ mate- zewnetrzne wewnetrzne
rjalu obrab. Szybkosé Posuw Pr?ed'”Szybkoéé Posuw pr‘zed-
w kg/mm? | freza w miotu na 1 i miotu na 1
i zab freza w Pl zab freza w
mm ’ mm
40 — 50 30 0,02 — 0,03 25 0,03 — 0,04
50—60 | 30—25 | 0,03—004| 25—22 | 0,04—0.05
60—70 | 25— 18 | 0,04 — 0,05 || 22 — 16 | 0,05 — 0,06
70—80 | 18—12 0,05 16 — 10 0,06
80—90 | 12— 10 | 0,05—0,04 | 12— 10 | 0,06 — 0,04
90 — 100 | 10— 8 | 0,04 ~0,03 || 10-~ 8 | 0,04 — 0,05
=100 8— 6|003—002| 8~ 6] 003—002

Niewlaéciwosé warunkéw pracy potwierdzono
réwniez przez wykonanie poré6wnawczych préb fre-
zowania w warunkach normalnych i zadanych; przy
cdpowiednich warunkach (materjal 95—100 kg/mm®,
predko$é obwodowa 7,96 m/min, posuw 32,5

mm/min, to znaczy 0,04 mm na 1 zab), pracowat -

frez po kazdorazowem zaostrzeniu z wydajnodcia
2—3 razy wigksza, anizeli przy bardzo wielkiej
predkosci obwodowej i bardzo malym posuwie na
1 zab, przy ktérych pracowal frez u odbiorcy (pred-
ko$¢ obwod. 20,5 m/min, posuw 30 mm/min, to zna-
czy 0,015 mm na 1 zab).

W warunkach pracy freza

Zupelnie odmienne wyniki otrzymamy, jezeli
zmienimy szeroko§é nacinanego gwintu, albowier
czas potrzebny na wykonanie 1 m gwintu ro$nie
proporcjonalnie do szerokoici gwintu ®). Jezeli za-
tem przy 5-zwojowym frezie o skoku 3 mm zuzyto
na wykonanie 1 m gwintu w stali chromoniklowe;j

Rys. 6. Warunki pracy przy frezowaniu
zewnetrznem { wewnetrznem.

20 minut, to przy frezie o 20-tu zwojach zuzyje sig
70 minut, zgodnie z wykresem 5. Badania wydaj-
noéci zwyktych typow frezéw gwintowych przy ob-
rébce materjatu réznej wytrzymatosci, pozwalaja
na zestawienie tabelki predkosci obw. normalnych
(tab. II), przy ktorych frezy gwintowe pracuja
z normalng wydajnoscia. W tabelce tej, najwigk-
szej szerokosci gwintu i najwigkszemu skokowi od-
powiada najmniejsza predkoé¢ obwodowa freza
{ najmniejszy posuw przedmiotu obrabianego na
1 zab freza. :

Jak widzimy z tabelki, posuw na 1 zab freza
dla materjalu 50—60 kg/mm® jest ten sam, co dla
materjalu o 90—100 kgimm® i dla frezowania we-
wnetrznego w materjatach migkkich pozadany jest
posuw nieco wiekszy, anizeli przy gwincie ze-
wnetrznym. Uzasadnia sie to tem, ze przy gwincie

u odbiorecy, ciela za kazdym min

obrotem tylko cze§é¢ ze-

/00
T min

3
o

béw freza, zas pozostale ze-

ra

by uderzaly z wielka szyb-
koécia o powierzchnig obra-

so
\

wslali
nrkl.

o,

Q

biana, i w ten sposéb sie te-

pily. Poréwnania tych préb
przy nacinaniu amunicyjnej

o
S

™D
Q

stali weglistej hartowanej o
wytrzymatosci 95 — 100 kg

frezowan

gwinlu

i niklowej stali uszlache-

\

chraro
nN
Q

tnionej o  wytrzymalosci
100 kg/mm? podane sa w

Czas frezowanio

/m

/rm gwinlu
'S
S
>

Czas

N

tabeli I

N
Q

Nowoczesne frezarki do o
nacinania gwintow i frezy
gwintowe sa przewaznie kon-
struowane dla maksymalnej
wydajnoéci, skok i $rednica
gwintu wplywa b, malo na
wydajnosé, Naprzyklad, przez
zwiekszenie skoku gwintu SI lub W z 1,5 do 9 mm
i érednicy z 20 do 100 mm, zwickszy sie czas po-
trzebny na frezowanie 1 m gwintu w materjale o
40 kg/mm® zaledwie o 70%, co jest widoczne na
wykresie 3147,

20

%) Wykresy 3 i 4, otrzymane z szeregu préb, sg bardzo
zblizone do predkoéci frezowania gwintu podanych w M a-
schinenbaun, 1928, zeszyt 8, H. Walter, str. 375 oraz W. Ha-
betkorn str. 374.

Szerokosc
Jrezowania

Rys. 5. Zalezno$¢ czasu frezowania
od dlugosci gwintu.

\("ﬂ'-—‘—:?
wo 8o 60kgy 140

Wy trzymalosc
m'%l l,“eg'oc?u obrak.

40 mm 60

Rys. 7. Zaleznos¢ czasu frezowania od
wytrzymalodci materjalu przedmiotu obrab

wewnetrznym tuk styku freza jest wiekszy, a ze
zwiekszeniem kata zwieksza sie iloé¢ pracujacych
zebow. Jak latwo wnosié z rys. 6, praca wykony-
wana jest w tym wypadku spokojniej, bez uderzen
i dlatego jest dozwolony wiekszy posuw. (Na rys.
jest zaczerniony wiér, ktéry przypada na pracujace
jednoczesnie zeby freza). :

8 Azeby obrabiarka nie byla przecigzona, nalezy
zmniejszyé predkos¢ obwodowa freza i posuw przedmiotu,
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Wydajnosé frezowania w min na 1 m gwintu
w materjalach o réznej wytrzymalosci wedt. tab. II
jest podana na wykresie 7. Naprzyktad, czas po-
trzebny na frezowanie 1 m gwintu zewnetrznego w
materjale o wytrzymaloéci 60 kg/mm* waha sie od
10 do 16 min, w materjale o 90 kg/mm*—od 28 do
50 min; granice dolne odnosza sie do dogodniejszych
warunkéw roboczych (matla szerokoéé¢ gwintu, naprz.
20 mm, maly skok, np. 1,5 mm); granice za$ gorne
dotycza clezszych warunkéw pracy (szerokoéé

gwintu ok. 30 mm, skok 6 mm). Nalezy doda¢, ze
na wykresie tym nie wzieto pod uwage czasu na
wstepne zaglebianie sie freza i mierzenie przed wia-
czeniem posuwu. Dane na wykresie dotycza tylko
robot wykonywanych na nowoczesnych obrabiar-
kach, o wielkiej sprawnosci, z krotkiemi, sztywnemi
chwytami freza. Na obrabiarkach stabszych, typu
starszego nalezy predko$é obwodowa i posuw przed-
miotu znacznie zmniejszy¢ co spowoduje podniesie-
nie zuzytego czasu na gwintowanie 1 m o 30—505%,

Budownictwo mieszkaniowe na wsi.”

Napisat Inz. Mag. Z. Rudolf.

iedzynarodowy Zjazd w sprawach mieszka-

niowych i planowania miast w Paryzu w

lipcu r. b. poruszyl m. in. jedna z najbar-
dziej podstawowych spraw, mianowicie budowni-
ctwo mieszkaniowe na wsi,

Zagadnienie zabudowania wsi bylo dotad pra-
wie we wszystkich krajach zaniedbywane, miasta
nastreczaly tyle pracy i przykuwaly tak uwage, ze
do wsi zasadnicze wysitki nigdy nie dochodzity.
Wymieniony zjazd uwypuklil potrzebe rozpoczecia
programowej pracy w kierunku uporzadkowania
wsi, ktora dzisiaj ma wielkie znaczenie dla kazde-
go panstwa. Wszyscy sprawozdawcy ktadli nacisk
na konieczno$¢ prowadzenia na wsi polityki budo-
wlanej, potrzebnej nietylko ze wzgledéw ogolno-
ludzkich, ale takze ze wzgledow zdrowotnych i eko-
nomicznych. Ponadto ulepszenie warunkéw byto-
wania na wsi stanowi najlepszy $rodek dla zapo-
biezenia wyludnieniu okregéw wiejskich, co ze
wzgledu na pomy$lnoéé rozwoju rolnictwa nie mo-
ze by¢ niedoceniane, ,

Z tem zagadnieniem zetknatem sie réwniez
podczas pobytu w Stanach Zjednoczonych Amery-
ki Polnocnej, gdzie czynione sa usilne starania dla
stworzenia na wsi dogodnych i zdrowych warun-
kow mieszkaniowych. W ruchu tym bardzo powaz-
na role graja higjenisci, ktérzy nie bez stusznosci
zwracaja uwage na wysoka chorobowoéé na wsi,
jako skutek gwalcenia elementarnych zasad nauki
o ochronie zdrowia,

Na zjezdzie w Paryzu zwrécilem uwage na za-
leznoéé pomiedzy gruzlica a sprawa mieszkaniowa,

Ostatnio, na VI Miedzynarodowym Zjezdzie
PrzeciwgruZliczym w Rzymie we wrzeéniu r. b,
Prezes Komisji Przeciwgruzliczej amerykariskiego
Stanu Connecticut Dr. Stephen J. Maher, méwiac
w referacie swym o organizacji przeciwgruzliczej
w okregach wiejskich, silnie podkreslil, Zze po 40-tu
latach walki z gruzlica nie ulega zadnej watpli-
wosci, ze jednym ze $rodkéw najbardziej skutecz-
nych zwalczania tej kleski spotecznej sa zdro-
we mieszkania. W zwiazku z powyzszem, warto sie
zapozna¢ z pracg p. t. ,Uzdrowotnienie wsi, jako

*) Referat wygloszony w Towarzystwie Urbanistéw
Polskich w dniu 19;X 1928 r.

- zagadnienie parstwowe”

(Lekarz Polski Nr. 3,
1928) piéra Dra W. Chodzki, Dyrektora Paristwo-
wej Szkoly Higjeny.

Celem szerszego wyswietlenia tematu, opisze
pokrotce, jak przedstawia sie obecnie budownic-
two mieszkaniowe na wsi w réznych panstwach.

Stany Zjednoczone Ameryki Pé61-
nocnej. Zagadnienie mieszkan dla robotnikéw
rolnych nie moze byé uniezaleznione od kwestyj,

. zwigzanych z organizacjg rolnictwa oraz od czyn-

nikéw, ktére maja wplyw na jego stan ekonomicz-
ny. Rozwigzanie tego zagadnienia nalezy do spe-
cjalistow w roznych dziedzinach.

Program ulepszen w dziedzinie mieszkan wiej-
skich musi byé rozmaity, ze wzgledu na odmienne
warunki w réznych okregach kraju, Spotyka sie
tam bowiem liczne rudery wiejskie, tak samo okrop-
ne, jak i miejskie. Studja nad wiejskiemi mieszka-
niami wykazuja, ze mieszkania te sa prymitywne,
zle rozplanowane, pozbawione calkowicie lub cze-
$ciowo urzadzen sanitarnych, maja za malo §wiatla
i powietrza i sa przeludnione. Rzadko kiedy na wsi
buduje sie planowo; osady rolnicze, dawniej liczne,
prawie znikly, Odczuwa sig brak prawa, wprowa-
dzajacego nadzér nad higjens i bezpieczenstwem
budowli.

Jednakowoz §rednie wlasnosci rolne, o ile wez-
mie sie pod uwage ich powierzchnie oraz wartosé,
miatyby moznoé¢ budowy odpowiedniego pod kaz-
dym wzgledem mieszkania. Niedocenianie wazno-
sci zdrowego mieszkania jest najwazniejsza prze-
szkoda. Mieszkania, stojace ponizej normy, pra-
wie sig nie réznia, bez wzgledu na swe przeznacze-
nie, czy sa dla wtadcicieli matorolnych, robotnikow
rolnych czy tez sa zamieszkiwane przez dzierzaw-
cow. Natomiast wyrazna réznica zachodzi pomie-
dzy mieszkaniami wymienionych kategoryj pracow-
nikéw i mieszkaniami robotnikow sezonowych.

]E_{éz'ne towarzystwa prywatne i urzedy opra-
cowuja programy polepszenia warunkéw ekono-
micznych rolnictwa. Wynikiem ich dziatalnosci jest
ulepszenie mieszkad wiejskich. W ogolnosci pro-
gramy te zawierajg:

1. Studja specjalne w wybranych okregach
oraz oglaszanie ich wynikéw, co pomaga spole-
czefistwu do zorjentowania sig i wpltywa na ciggle
poprawilanie programéw,
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2. Wydawanie przepiséw prawnych do za-
pewnienia bezpieczedstwa budowli i czystoéci mie-
szkad.

3. Sporzadzanie projektow i budowa mie-
szkan, odpowiadajacych réznorodnym kategorjom
pracownikéw rolnych. .

4, Spoizadzanie projektéw i budowa mieszkan
barakowych dla robotnikéw sezonowych.

5. Tworzenie towarzystw kredytowych i ban-
kéw kredytu rolnego, aby zapewnié tanie pozyczki
dla ulepszert w rolnictwie.

Biura rzadowe przeprowadzaja nadzér wsi
skladajacych sie z malych farm, malych osiedli,
przeznaczonych dla robotnikéw rolnych, i kolonij
barakéw dla robotnikéw sezonowych.

Najpewniejsze wyniki w dziedzinie udoskona-
lenia mieszkart wiejskich bedg mogly byé osiagnie-
te przez zastosowanie szerokiego programu wycho-
wawczego i systemu kredylow dlugoterminowych.
ktére pozwolg przebudowaé stare i wybudowaé no-
we, zdrowe mieszkania,

Anglja, Od wielu lat daje sie tu odczuwad
brak dobrych mieszkan dla robotnikéw rolnych.
Nie mozna tu oczekiwaé polepszenia warunkéw
mieszkaniowych, jak réwaiez budowy nowych mie-
szkan na wsi bez pomocy finansowej panistwa.

Dotychczas budowano domy dla robotnikéw
rolnych przewaznie w poblizu majatkéw prywat-
nych, ktére dostarczaly prace. Obecnie dazy sig do
budowy doméw pracownikéw rolnych grupami w
istniejgcych juz gminach wiejskich lub w ich sa-
siedztwie, aby stworzyé dla robotnikéw lepsze wa-
runki Zycia spolecznego, ktére w wigkszym oérod-
ku sa juz mozliwe.

W nowych domach mieszkania skladaja sig
z kilku pomieszczeri, zamieszkiwanej kuchni, la-
zienki i §pizarni, oraz trzech pokojéw sypialnych
na pietrze, gdzie moze nastapié¢ podzial dorastaja-
cych dzieci wedlug ptci. Do kazdego domu przyle-
ga ogrod o powierzchni przynajmniej 1000 m*. Do-
méw wielomieszkaniowych nie buduje sie w okre-
gach wiejskich.

Niemcy. Warunki mieszkaniowe i potrzeby
iudnosci wiejskiej w réznych czesciach Niemiec sa
zalezne od rozkladu wlasno$ci ziemskiej i sposo-
béw kultury rolniczej. Na zachodzie i poludniu
panstwa przewazaja male gospodarstwa, w $rod-
kowej czgsci — gospodarstwa o Sredniej wielkosci
oraz wieksze, natomiast na wschéd od Laby—wiel-
kie wlasnosei,

Mate i érednie wlasnoéci sa naogét uprawiane
przez wlascicieli i ich rodziny, w wigkszych wla-
snoéciach prace wykonywaja robotnicy najemni.
Budynki gospodarcze sa w réznych okregach rézne,
Rozmaite typy budowli powstaty w kolonjach wiej-
skich stopniowo przy pomocy rzadu, ktéry udziela
pozyczek krotkoterminowych.

Najpowazniejszem zagadnieniem jest dostar-

czenie mieszkania Zonatym robotnikom w wielkich.

dominjach we wschodnich Niemczech. Wszelkie
typy budowli byly przestudjowane przez admini-
stratoréw débr koronnych w Prusach i przez towa-
rzystwa mieszkaniowe réinych prowincyj. Ponie-
waz budowa doméw dla robotnikéw rolnych nie

oplaca sig przedsiebiorcom prywatnym, przyzna-
wano im pozyczki z funduszéw publicznych, pocho-
dzacych z podatkéw mieszkaniowych albo z kredy-
téw, przyznawanych przez ,kasy zapomogowe dla
srzedsiebiorstw niedochodowych”, We wschodnich
Niemczech robotnicy mieszkaja przewaznie w do-
mach nalezacych do pracodawcy, w Niemczech za-
chodnich wielu robotnikéw ma wlasne domy. Pra-
codawcy i pracownicy zadaja sobie obecnie pyta-
nie, czy jest rzecza rozsadna z réznych wzgledéw,
a przedewszystkiem finansowych, budowaé domy,
ktore maja sie sta¢ wlasnoScig robotnikéw rolnych.
Robotnicy zwalczaja naogét system budowy do-
mow, §ci$le zwigzanych z miejscem pracy. Rozpa-
trywana jest sprawa budowy doméw do wynajecia,
gdzie robotnicy mogliby mieszkaé niezaleznie od
pracy. W innych czes$ciach Niemiec wydawane sa
przepisy o administracji publicznej albo policyjne,
odnoszace sie do mieszkar robotniczych, szczegol-
nie do barakowych mieszkar robotnikéw sezono-
wych.

W ostatnich czasach znaczne sumy byty przy-
znane ,Jkasom zapomogowym dla przedsiebiorstw
niedochodowych' na budowe mieszkan dla robotni-
kéw niezonatych i robotnic samotnych; mieszkania
te, pod wzgledem komifortu i higjeny, stoja nizej
od mieszkan przytoczonych wyzej kategoryj pra-
cownikow.

Francja. Sprawa zabudowania wiejskiego
we Francji moze wzbudzié¢ zainteresowanie nietyl-
ko ze wzgledéw technicznych, ale takze z punktu
widzenia ekonomicznego i spotecznego. Liczba ro-
botnikéw rolnych, rzemie$lnikéw i drobnych rolni-
kéw, ktérzy posiadaja wlasne domy, jest znaczna,
to tez budownictwo wiejskie wiaze sie Scisle ze
sprawg nabywania drobnych posiadloéci, Robotni-
cy dniowkowi znajduja dla siebie pomieszczenia
sami, sezonowi za§ pracownicy rolni otrzymuja
mieszkania od pracodawcy. Dazy sie do tego, aby
ulatwié stalym robotnikom rolnym nabywanie, bu-
dowg i planowanie wlasnego mieszkania, ktérego
potrzeba zrosta sie z psychika chiopa francuskiego.

W1lasciciel malej posiadtosci buduje zazwy-
czaj dom, ktéry ma cztery pokoje: zamieszkiwang
kuchnie i trzy pokoje sypialne. Aby zacheci¢ rol-
nikéw do budowy mieszkan, bank rolny udziela po-
zyczek na niski procent (5—2%), zwrotnych w cia-
gu 15—20 lat.

Rozmaite towarzystwa oraz organizacje budo-
wy tanich doméw wystawiajg domy, korzystajac
z dogodnych pozyczek i subwencyj rzadowych.
Kazdy budynek zawiera zazwyczaj 4—8 mieszkar,
typ budowli i materjaty budowlane sa w réznych
okregach rézne.

Poniewaz komorne musi byé z koniecznoéci
cgraniczone ze wzgledu na niskie place robotnikéw
rolnych, nie moze ono pokryé rzeczywistych kosz-
tow budowy, przeto przedsiewziecia budowlane na
wsi wymagajg finansowego poparcia z jednej stru-
ny czynnikéw publicznych, w postaci subwencyj
i pozyczek niskoprocentowych, lub z drugiej stro-
ny pomocy samych pracodawcéw, ktérzy chea po-
krywaé wydatna cze$é komornego. :

W ciagu ostatnich lat, do ulepszenia stosunkéw
mieszkaniowych na wsi przyczynily sie we Francji
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czynniki nastepujace: ustepowanie zwyczaju sypia-
nia w stajniach i oborach, urzadzanie doméw noc-
legowych dla robotnikéw obu plei, wyzyskanie sta-
rych doméw na mieszkania dla pracownikéw Zona-
tych (szczegolnie w okregach zniszczonych przez
wojne), wprowadzenie o$wietlenia ellektryczqego w
gminach wiejskich oraz dzialalno$é wymienionych
stowarzyszen i organizacyj publicznych. Aczkol-
wiek osiagnieto juz pewne wyniki, trzeba przyznac,
7e sa one niedostateczne. Szersze zastosowanie po-
stanowieri prawnych umozliwiloby takie wiekszy
postep.

Austrija. Mieszkania pracownikéw rolnych
naleza do pracodawcy, a koszta dzierzawy stano-
wia zasadnicza cze§é placy robotnika, Gdy robot-
nik opuszcza prace, musi zwolnié réwniez miesz-
kanie, bez wzgledu na to, czy odchodzi z wlasnej
woli, czy tez na zadanie pracodawcy. Mieszkania
te sa przewaznie zlozone z jednego pokoju o po-
wierzchni 15—20 m*, w krérym mieéci sie wieksza
rodzina. Podtoga jest zwykle wylozona posadzka.

Prawie wszystkie domy sa zawilgocone, Ze
wzgledu na tandetna budowe oraz zle utrzymanie,
trzeba je uwazaé za wysoce niehigjeniczne. Sezo-
nowi robotnicy rolni mieszkaja w znacznie gorszych
warunkach, Zdarza sie, naprzyklad, ze kilkadzie-
siat osob obu plei $pi w skupieniu w jednem
miejscu,

Poniewaz majatki ziemskie sa polozone dosé
daleko od siebie, domy robotnicze, ze wzgledow
praktycznych, buduje si¢ w poblizu miejsca pracy.

Sprawozdawca austrjacki zaleca dla ulepsze-
nia warunkéw mieszkaniowych na wsi co nastepuje:

_ 1. Inspekcja mieszkan powinna stanowié jed-
na calo$¢ z dobrze zorganizowana praca opieki
spolecznej (opieka nad dzieckiem, zabezpieczenie
przed gruzlica i t. p.). Nalezaloby zwracaé stale
uwage na warunki mieszkaniowe robotnikéw rol-
nych, najgorsze domy zamykaé, a uporzadkowywaé
mieszkania, ktére si¢ jeszcze nadajg do ulepsze-
nia, Aby to przeprowadzié, wlascicielom domow
ralezatoby przyznawaé zwrotne pozyczki bezpro-
centowe na mozliwie najdogodniejszych warunkach,

2. Na budowe nowych doméw winny by¢
udzielane pozyczki pafstwowe. Ze wzgledu na
niski stan rolnictwa, wlasciciele posiadlosci ziem-

skich nie beda nigdy sktonni do budowy nowych

doméw robotniczych, o ile nie zostana im przyzna-
ne pozyczki bezprocentowe, zwrotne w ciagu przy-
najmniej 20 lat.

Byloby wielkim krokiem naprzéd, gdyby mie-
szkania skladaly si¢ z zamieszkiwanej kuchni o po-
wierzchni kolo 16 m* i jednego pokoju o powierzch-
ni 18 m*. Rodziny, posiadajace kilkoro dzieci, po-
trzebowalyby koniecznie i trzeciego pokoju o po-
wierzchni 12 m*, Na podwérzu kolo kazdego domu
winny byé zbudowane: chlew, kurnik oraz jaknaj-
wiekszy ogrédek. .

Budowa nowych doméw dia chlopow nieza-
leznych stanowi inne zagadnienie, ktore musi byé
rozpatrywane pod katem widzenia programu syste-
matycznej kolonizacji wewnetrznej. Tego sie do-
maga wielu znawcow, ze wzgledu na potrzebe wal-

ki z bezrobociem oraz na intensywniejszy rozwaj
rolnictwa. ‘ o
Holandja Wynagrodzenia robotnikéw rol-
nych sa niezbyt wysokie, a czesto za male w zesta-
wieniu z kosztami budowy domoéw, dobrze zapro-
jektowanych. Na koszty budowy w-pllywa]‘a‘ row-
niez wymagania, dotyczace warszt:a’tow i obor.
Urzadzanie tych ostatnich jest $ciéle zwiazane
z metoda uprawy w rozmaitych okregach i dlatego
ulega licznym wahaniom. Robiony jest wysitek u-
stalenia duzej liczby planéw, odpowiadajacych réz-
norodnym potrzebom, Istnieje zwyczaj budowy do-
méw, stojacych oddzielnie, w miejscu dogodnem w
otosunku do warsztatu pracy. Jezeli robotnik rol-
ny nie moze znaleié¢ pracy na rgli w ciag}l dtuz-
szych nieraz okresow, musi zarabiaé, pracujgc sam
v siebie, czy to uprawiajac maly ogrodek, czy tez
prowadzac hodowle na mala skale. Jest to fakt
duzego znaczenia ekonomicznego, poniewaz zapo-
biega wyludnieniu okregow wiejskich. Dlatego rzad
wypozycza kapital na kupno domu z kawatkiem
gruntu. Ulatwia sie rowniez wydzierzawianie grun-
t6w na dogodnych warunkach. Robotnik rolny mu-
si wnieé¢ przynajmniej 10% wartosci domu i grun-
tu. Prawodawstwo, odnoszace si¢ do robotnikéw
rolnych, przewiduje taka pomoc finansowa tylko
dla robotnikéw, zajetych bezposrednio lub poéred-
nio w rolnictwie lub w warzywnictwie. W niekto-
rych jednak okregach podjeto kroki, aby robotnicy,
niekoniecznie trudniacy sie tym zawodem, mogli
ctrzymaé pozyczki hipoteczne dla zabezpieczenia
gruntu i budowy mieszkania. W wielu przypad-
kach hipoteka stanowi 85% wartoéci kupna. Spro-
wadzanie wiekszej liczby robotnikéw sezonowyci

.jest dla rolnictwa holenderskiego do$é¢ trudne, a

tam, gdzie sie to robi, dba sie malo o dostarczenie
mieszkan tym robotnihom.

Wielkie przedsiebiorstwa rolne sa w Holandji
malo znane, rzadko wiec zachodzi potrzeba spe-
cjalnych budowli, przystosowanych do wymagasn
takich przedsiebiorstw, Duze folwarki sa rzadkie
i znajduja si¢ w poblizu matych farm, ktérych mie-
szkancy udzielaja chetnie pomocy w czasie Zniw.
Kilka lat temu nie zwracano uwagi na mieszkania
robotnikéw rolnych, ktorzy mieszkali razem z pra-
codawcami; dzié§ nastapito i pod tym wzgledem po-
lepszenie. Zarobki robotnikéw w warzywnictwie, ze
wzgledu na intensywniejsza uprawe, sa wyzsze, niz
zarobki robotnikéw rolnych. To tez domy ich sa
naog6l lepiej urzadzone od doméw robotnikéw
rolnych.

Wtochy. W ciggu ostatnich 50 lat rolnictwo
wloskie zrobito wybitne postepy, ale budownic-
two wiejskie nie poprawito sie w tym samym stop-
niu, Domy sa czesto zrujnowane i niedostatecznie
higjeniczne. W §rodkowych Wtoszech mozna zna-
ieZ¢ wielkie osiedla wiejskie, w pozostatej czesci
pafistwa przewazaja wioski, a 'w niektérych okre-
gach — pojedyiicze farmy. Te ostatnie zostaly u-
znane za najlepszy rodzaj osiedla.

‘ U’Erzymanie doméw, o ktére nie dbano w cza-
sie wojny, obecnie si¢ poprawilo, jest jednak jesz-
cze dalekie od tego, co byloby konieczne.

Novlve mieszkania, budowane na najbardziej
ekonomicznych zasadach, winny wedlug ogolnej
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opinji zawieraé obszerna kuchnie ze zlewem na
parterze, $pizarnig, schowanko, a dla rodzin, ma-
jacych kilkoro dzieci réznej ptci, powinny byé u-
rzadzone na innem pietrze wigcej niz 2 sypialnie,
ktére moga byé niezbyt obszerne i wysokie. W po-
blizu pokojéw sypialnych winny byé umieszczone
umywalnie, Pozadane sa ekonomiczne piece i elek-
tryczne o$wietlenie. Dla uzupelnienia mieszkania,
potrzebny jest maly dodatkowy budynek, zawiera-
jacy kurnik, chlew i drwalke.

Male osobne domki moga byé budowane dla
drobnych wlascicieli i rolnikéw, ale dla zonatych
rolnikéw na wielkich i §rednich folwarkach za naj-
odpowiedniejszy sposéb budowy uwazany jest spo-
s6b grupowy.

Mieszkania dla robotnikéw niezonatych majg
male znaczenie praktyczne, natomiast mieszkania
dla robotnikéw sezonowych zostaty, dzigki usta-
wodawstwu, doé¢ znacznie ulepszone.

Rzad popiera szeroko rolnictwo, pozostawia-
jac mu dostateczng swobode ekonomiczna i sitg dla
jego udoskonalenia sie réwniez w dziedzinie bu-
downictwa mieszkaniowego. '

Prowincje i gminy biora udzial w wykonaniu
miejscowych robét publicznych oraz wydaja pro-
ste przepisy budowlane o niewielkich wymaganiach
dla praktycznego zastosowania.

Powazne instytucje dobroczynne powinny da¢
przyktad dobrego budownictwa za posrednictwem
swoich doéwiadczonych biur technicznych. Stowa-
rzyszenia techmiczne i zawodowe winny wnie§¢
swoja czgstke przez publikacje, studja i propa-
gande. W kazdym razie udziatl czynnikéw zainte-
resowanych jest najwazniejszy.

Robotnicy folwarczni, ktérych stopa zyciowa
znacznie sie obecnie podniosta, musza byé przeko-
nani, ze zdrowy dom jest nietylko dobrodziejstwem,
ale ze jest mozliwy do uzyskania droga pewnych
oliar materjalnych.

Wiasciciele folwarkéw winni rozumieé, iz od-
powiednie zaopatrzenie pracujacych u nich ludzi
jest nietylko ich obowigzkiem, ale takie rentow-
nym wkladem w panstwie, ktérego dobrobyt opie-
ra sie na rolnictwie.

Szwajcarja posiada farmy male i $red-
- nie, od stuleci ma geste zaludnienie. Typem naj-
czestszym osiedla jest wioska, na wzgorzach i w
gorach doéé liczne sa osobne farmy i male grupy
domkéw. Typ budynku jest zalezny od klimatu,
warunkéw ekonomicznych oraz tradycyjnych wy-
magan technicznych i jest bardzo rozmaity. Zwy-
kle jednak budynki mieszkalne i inne sa budowane
solidnie i dosyé obszerne dla wiesniaka, jego ro-
dziny i wiekszej czeéci jego produktéw rolnych.
Niestety czesto sie zdarza, ze skutkiem ograniczo-
nej przestrzeni osiedla trudna jest b. intensywna
uprawa roli; jest to tembardziej niekorzystne, Ze
wieksze wlasnosci maja tendencje w kierunku roz-
drabniania swych posiadlosci.

Prébowano zmniejszyé geste zaludnienie po
wsiach przez stwarzanie kolonij rolniczych, jest to
jednak sposéb kosztowny i nie moze byé przepro-
wadzony bez pomocy parnstwa. Subsydja rzadowe
sa udzielane pod warunkiem, ze farmy subsydjo-

wane nie moga, by¢ sprzedane w ciagu pewnej licz-
by lat.

Budowa doméw dla robotnikow rolnych i na-
jemnikéw nie jest waznem zagadnieniem w Szwaj-
carji, bowiem liczba robotnikéw zonatych i sezono-
wych jest niewielka, a niezonaci robotnicy mieszka-
ja u swoich pracodawcéw. Wydzial budowlany
zwiazku farmeréw szwajcarskich stuzy wiesniakom
rada i pomoca techniczna we wszystkich kwestjach
budownictwa wiejskiego.

Danja. Ze wzgledu ha nieznaczna liczbe ro-
botnikéw rolnych, zagadnienie dostarczenia im -
zdrowych mieszkan ma tu stosunkowo male zna-
czenie, cala zas§ uwaga jest raczej zwrécona na
mieszkania dla samodzielnych drobnych wlascicieli
ziemskich,

Odpowiednie przepisy regulujg warunki pra-
¢y robotnikéw rolnych, ale dazeniem ustawodaw-
stwa jest w pierwszym rzedzie popieranie prywat-
1iej parcelacji oraz stwarzanie drobnych wlasnosci,
ktore daja moznosé ludnosci wiejskiej prowadze-
nia niezaleznego bytu. ;

Od roku 1899 udzielano w tym celu tanich po-
zyczek pafstwowych na kupno gruntu i domu az
do wysokosci 90% ich warto$ci, a w ostatnich la-
tach przyznawano takze specjalne subwencje.
W ten sposoéb powstaje corocznie przecietnie 1000
nowych drobnych gospodarstw.

Sprawa jednak nie jest rozwiazana, bowiem
obdzielenie bezrolnych ziemia stanowi wielkie trud-
nosci, a wielu drobnych wlascicieli nie posiada je-
szcze ziemi w takiej ilosci, ktéraby pozwalala na
samodzielne zycie.

Finlandja. Jest to typowy kraj rolniczy,
blisko 66% ludnosci trudni sie rolnictwem lub za-
wodami pokrewnemi. Od czasu uzyskania niepod-
legtosci w r. 1918, Finlandja przeprowadzitla wie-
le reform w celu polepszenia warunkéw mieszka-
riowych na wsi, Zgéra 71 000 gospodarstw dzier-
zawionych przeszto na wlasnosé, dalsze 20 000 cze-
ka ten sam los.

Pod kierunkiem oraz z pomoca Rzadu powsta-
ja drobne gospodarstwa dla robotnikéw rolnych,
ktorzy pragna mieé ziemie na wlasno§é, Zaréwno
dzierzawcy, jak i wlasciciele budujg sobie teraz
znacznie lepsze mieszkania, niz przedtem. Na ulep-
szenie mieszkan byly od roku 1922 udzielane po-
zyczki paristwowe do wysokosci 75% wartosci do-
mu. Pozyczki te udzielano na 5%, a zwrot ich obo-
wiazywal w ciggu 10 — 20 lat. W roku 1927 stwo-
rzono specjalny fundusz mieszkaniowy, oparty na
trwalszych podstawach; z {unduszu tego gminy u-
dzielaja pozyczek na budowe 2—3-pokojowych
mieszkani.. Pozyczki te siegaja wysokosci 30—40%
kosztow budowlanych, sa one naogél zapisywane
na drugi numer hipoteki, oprocentowanie wynosi
4/,%, a zwrot pozyczki musi nastapi¢ w ciagu
24 lat.

Ponadto panstwo stara sie ulepszyé warunki
mieszkaniowe na wsi przez udzielanie budujacym
sie rad za poérednictwem swego biura budowlane-
go i urzedu kolonizacyjnego. Niektére stowarzy-
szenia rolnicze pracuja w tym kierunku do§é po-
my$lnie. Dzialalno§é rzadu na polu reformy mie-
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szkaniowej jest obecnie w stadjum przejsciowem,
gdyz w roku 1927 powolano specjalng komisje pari-
stwowa, ktéra ma przedstawié propozycje co do
nowych planéw w tej dziedzinie,

Polska. U nas sprawa mieszkan na wsi
przedstawia bardzo donioste zagadnienie tem wie-
cej, ze Polska, jako kraj rolniczy, musi dbaé o roz-
woj swego rolnictwa, stanowiacego najlepsza pod-
stawe dobrobytu. Bez uregulowania budownictwa
wiejskiego, sporzadzanie planéw regjonalnych na-
trafia¢ bedzie na wielkie przeszkody. Stosunki mie-
szkaniowe na wsi poprawiaja sie bardzo powoli,
bowiem kontrola nad budownictwem wiejskiem nie
da sie zupelnie poréwnaé z kontrola budowlana,
jaka istnieje prawie we wszystkich miastach. Na
zjezdzie mieszkaniowym w Paryzu zaznaczylem,
ie praca Polski w wymienionej dziedzinie idzie za-
sadniczo w trzech kierunkach: ustawodawstwa.
szkolnictwa i propagandy oraz inspekcji. Nowa
ustawa budowlana moze mie¢ wplyw dodatni na
poprawe budownictwa mieszkalnego na wsi, réow-
niez korzystny wplyw mie¢ bedzie opracowany juz
w Departamencie Stuzby Zdrowia projekt rozpo-
rzadzenia Ministréw Spraw Wewnetrznych, Pracy
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i Opieki Spofecznej i Rolnictwa w sprawie miesz-
kad dla stalych i sezonowych robotnikéw rolnych
i stuzby folwarcznej. Co do szkolnictwa, to w Pari-
stwowej Szkole Higjeny na wszystkich kursach dla
lekarzy, inzynieréw, kontroleréw sanitarnych, nau-
czycieli i t. p. wyklada sig¢ planowanie osiedli, spra-
wy mieszkaniowe oraz higjeng wsi, prowadzac w
ten sposéb uswiadamianie kierownikéw Zycia spo-
tecznego. Rowniez inspekcje, ktére prowadza czyn-
niki administracyjne, przyczyniajg sie do wySwie-
tlenia podstawowych potrzeb wsi; stan domu, mie-
szkan 1 ich otoczenia nie moze ujéé uwagi znajace-
go sie na rzeczy inspektora, Dopiero caltoksztalt
tych trzech dzialalno$ci moze podnie$é stan bu-
downictwa mieszkalnego na wsi.

Nie przesadzimy, jezeli powiemy, ze stan bu-
downictwa wiejskiego w Polsce jest optakany. Stan
ten ilustruje po czesci interesujaca broszura Dra
J. Kowalczewskiego p. t. ,,Stan mieszkan stuzby
folwarcznej” (Warszawa, 1927).

Uzdrowotnienie naszej wsi zalezy w pierw-
szym rzedzie od uporzadkowania stosunkow bu-
dowlanych, Nie obejdzie sig tu bez finansowej po-
mocy ze strony Parnstwa.,

Wplyw rzeki Brynicy na kopalnictwo

kruszcowe

i weglowe

Polskiego Zagtebia Gornoslasko-Dabrowskiego.”

Napisal Iniz. Wiktor Luczkow.

ad 2). Przy koticu rozdziatu o poziomach woéd
triasu wspomnieliémy o niezmiernej masie tych
wod, o ktorych przyblizone pojecie daje ta oko-
licznoéé, ze sama ilo$¢ woéd pompowanych przez
kopalnie przewyzsza w roku trzy do pieciokrotnie
vbjetos¢ opadéw atmoslerycznych, a teren zasiegu
pomp jest conajmniej pigé razy wiekszy od prze-
strzeni, na ktérej rozsiadly si¢ kopalnie. Jezeli jed-
nak postawimy sobie pytanie, czy ten wielki za-
pras wod sie wyczerpuje, wzglednie zmniejsza, to
mozemy odpowiedzie¢, ze tak, a to przynajmniej
w niecce Bytomskiej, jako wschodniej galtezi wiel-
kiego zapadliska triasowego. Na to mamy liczne
dowody w zanikaniu studzien i zZrédel, co swiadezy
o stalem obnizaniu sig stanu wéd gruntowych, kto-

re w danym wypadku sa czeScia skladowa tege po-

teznego zbiornika wéd triasowych. Nastepnie daje
sig zaobserwowaé stosunkowo coraz mmiejszy na-
pér wéd w poziomie gérnym triasu, co w pierwszym
rzgdzie odczuwa wodociag powiatu Katowickiego
w kopalni Rozalja, jako polozony na brzegu u-
szczelnionych warstw triasowych, tworzacych gra-
nicg miedzy dwoma poziomami wéd niecki Bytom-
skiej. Wodociag paristwowy w szybie Staszica pod
Tarnowskiemi Gérami pracuje intensywnie w dol-
nym poziomie, a przez wyczerpywanie wéd arte-
zyjskich i zmniejszenie ciéniest, pod jakiemi te wo-

¥) Dokoriczenie do str. 884 w Nr. 45z 1. b,

dy stoja, wplywa bezsprzecznie réwniez na stany
wod poziomu gornego. Zwrdcié nalezy uwage i na
te okolicznosé, ze po zaniechaniu w roku 1893 ko-
palnictwa w Rozalji podniosta si¢ woda w tej ko-
palni do roku 1896 do poziomu 4+ 262,20 n. p. m.,,
ktéry nie doréwnal poziomowi sasiedniej Brynicy
(+264,53). A wigc przez przeciag prawie trzech
iat nie zdolaly wsiakajace wody Brynicy wyréw-
raé depresji w kopalni Rozalja.:

Niekorzystne, krawedziowe polozenie tego wo-
dociagu, przy ciagle wzmagajacej sie ilosci pompo-
wanych wod w dalszej, glebszej czeSci niecki By-
tomskiej, byloby nigdy nie dopuscilo do wyréwna-
nia sie poziomu wody kopalni z poziomem sasied-
niej Brynicy. .

Ze szczegolnym jednak naciskiem nalezy pod-
nie$¢, ze tak doniosly problemat zachowania sie
wod gruntowych w niecce Bytomskiej nie jest do-
tychczas otoczony nalezytemi i systematycznemi
badaniami. Cata uwaga sfer gérniczych skierowuje
sie tylko na zwalczanie tych wéd, jako ciezkiego
wroga kopalnictwa. W walce tej jednak, procz zma-
gan sie podziemnych tam i smokéw pomp z ele-
mentem wodnym, nie widaé wladciwego ujecia
sprawy ze strony hydrologicznej. Wszelkie dotych-
czas zbierane daty statystyczne trzeba uwazaé tyl-
ko jako przyblizone, traktowane zgrubsza, ze tak
powiem, po gorniczemu i z wielka dawka niecheci
i niedowierzania. Po dzi$ dzien odnosza sie zarza-
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dy kopaln z wielka rezerwa i ostroznoscia do kaz-
dego, kto ma zamiar blizej sie sprawa zajaé.

Nietylko urzedy goérnicze, ale nawet same
zwigzki wladcicieli kopald napotykaja w tym wzgle-
dzie na oslony wewnetrznych tajemnic poszcz\,gol-
nych zarzadéw. O systematycznem u1qcm calo-
ksztattu tego nietylko ciekawego; ale i wielce do-
niostego zagadnienia, przy stosowaniu odpowied-
nich umiejgtnosci hydrologicznych — jak dotych-
czas — niema mowy.

Te warunki powinny réwniez ulec zmianie
przez powolanie do Zycia instytucji, ktérej zada-
niem byloby, ze sig tak wyraze, ciagle i umiejgtne
trzymanie reki na pulsie tego zaniedbanego dotych-
czas organizmu, ktéry w bardzo dotkliwy sposéb
utrudnia kopalnictwo naszego zaglebia.

Instytucja taka powinna objaé swa dzialalno-
$cig réwniez i trias wschodni (Jaworzno — Chrza-
- néw), gdzie obecnie odbywaja sie bardzo forsowne
pompowania wéd triasowych dla umozliwienia ko-
palnictwa bogatych zlozy rud cynkowych. Jedno-
lity nadzér hydrologiczny obu tych czesci zapadli-
ska triasowego, nieskrepowany zadnemi granicami
administracyjnemi (trzy wojewodztwa, trzy Wyz-
sze Urzedy Gérnicze, trzy dawne zabory) przyspo-
rzy samej nauce wiele cennego materjatu, kopalnic-
twu za$ da niejedna wskazéwke 1 skuteczng pomoc
w jej niecéwnej walce z wrogim dla niego elemen-
tem, przez co przyczyni sie do znacznego polepsze-
nia nieznos$nych dzié stosunkéw, obarczajacych gor-
nictwo {zdaniem fachowcéw, np. wydobycie jednej
tonny wegla obarczone jest kosztem jednego zlo-
tego na pompowanie wody), — a temsamem pod-
niesie dobrobyt ogélno-panstwowy.

Dalsze rozszerzenie odpowiednich studjowina
Czarna Przemsze, ktéra na odcinku Bedzin — Se-
snowiec réwniez przecina trias, da niewatpliwie cie-
kawe wyniki'i wskaze na doniostodé i koniecznoésé
uporzadkowania takze i tej rzeki, na ktorej rowniez
z innych wzglédéw panuja stosunki, jakie nie moga
byé cierpiane w fak wysoko uprzemyslowionej
dzielnicy paristwa.

Wkoiicu powinna omawiana instytucja zajaé
sie zagadnieniem czyszczenia odpltywéw przemy-
stowych i przywrécié tym rzekom, ktére zupelnie
oddaly sie na ustugi kopalnictwa, choé w czesci,
ich charakter pierwotny.

ad 3). Omawiajac wplyw Brynicy na kopal-
nictwo w niecce Bytomskiej, nie mozna nie poru-
szy¢ bardzo zywolnej i aktualnej sprawy zaopa-
trywama polskiego zaglebia w zdrowa wode do
picia. W obszernej dyskusji, a poniekad polemice,
ktora sig odbyta z powodu dojrzewajacego do wy-
konania rzadowego projektu wodociagu z Bialej
Przemszy, wyswietlono te sprawe wyczerpujaco.
Sposéb rozwiazania sprawy mozna uwazaé za osla-
tecznie zalatwiony. Poniewaz jednak mimo to w
niektérych sferach Gornego Slaska nurtuje jeszcze
przekonanie, ze to zaglebie da sie dalej zaopatry-
waé wodami triasowemi, pochodzacemi z niecki By-
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tomskiej, nie bedzie od rzeczy, jezeli zwrécimy u-
wage na jeden szczegél, poruszony przy omawia-
niu statystyki pompowanych wéd w t. zw. $ciélej-
szym okregu przemystowym Goérnego Slaska.

W przyblizonemn zestawieniu za rok 1908 po-
dano 46% pompowanych iloSci wod na wewnetrzne
zuzycie przemystu. Z tego olbrzymia ilo§é przypada
na podsadzke piaskows, ktéra od szeregu lat sto-
suja wszystkie kopalnie wegla tego $cislejszego
okregu przemystowego.

Jezeli sobie uprzytomnimy, ze objetosé podsadz-
ki rowna sie objeto$ci wydobytego wegla plus ka-
mieni i tupkéw, wyrzucanych na haldy, jezeli da-
lej zwazymy, ze podsadzke tworzy piasek przemie-
szany z woda az do stanu plynnosci, to widzimy,
7e znoéw miljony metréw szesciennych wody we-
drujg rocznie z podsadzka napowrét w glebie te-
renéw kopalnianych, tym razem jednak grubo za-
nieczyszczonych, a wiec ‘wcale nie przyczyniaja-
cych sig do poprawy jakosci wod wglebnych tego
terenu, z ktérego chcieliby§my koniecznie czerpaé
wode, nadajaca sie do piciai do potrzeb domowych.

Przy niedajacych sie uniknaé zanieczyszcze-
niach podziemi przez pracujace w nich tysigczne
rzesze gérnikéw, tworzy podsadzka bardzo powaz-
ny czynnik w zakazaniu wéd gruntowych niecki
Bytomskiej.

Obok zatem innych waznych i zasadmczych
wymagan dla Zrodet poboru wody wodociggowej,
przemawia powyzszy moment za racjonalnoScia
decyzji Rzadu: odsuniecia miejsca tego poboru jak
najdalej od niecki Bytomskiej, ktorej zdolnosé do-
starczania dobrej wody do picia naleiy uwazaé za
przesadzona, a forsowana symbjoze wodociagow
z kopalnictwem za niewykonalna,

Wreszcie zwracam uwage, ze w projekcie wo-
jewodztwa Slaskiego, przewidujacym uszczelnienie
tozyska Brynicy, proponuje sie¢ pozostawienie na-
przeciw kopalni Rozalja odcinka nieuszczelnionego
600 m dlugoéci, a to celem umozliwienia dalszego
zasilania pomocniczych studzien nad Brynica wo-
dociagu powiatu Katowickiego.

W opisanych wyzej warunkach jest pozosta-
wienie tej przerwy jak najmniej wskaza-
I: e, poniewaz unicestwi ono w wielkiej mierze glow-
ny cel uzdrowienia stosunkéw nad Brynica, jakim
jest zapobiezenie infiltracji.

Pomocnicze studnie nad Brynica sg zreszta,
zdaniem samych organéw powiatu Katowickiego,
najstabsza strong tego wodociggu. Budowa tych
studzien wynikla z koniecznej potrzeby dopomoze-
nia niewystarczalnos$ci woéd, czerpanych z kopalni
Rozalji. Réwnoczesnie jednak obniza woda tych
studzien (mieszana z woda triasowa z kopalni w
stosunku 1 ;5) bardzo dotkliwie wartosé wéd z ko-
palni Rozalji, a tem samem szkodzi calemu wodo-
ciaggowi powiatu Katowickiego. Zreszta przystapit
ten powiat do badani nad pozyskaniem innego miej-
sca poboru wod dla rozszerzenia swego wodoc:qgu
i nie bedzie stawial zadnych trudnosci przeciw
uszczelnieniu Brynicy naprzeciw kopalni Rozalji.
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Miedzynarodowa Konferencja Normalizacyjna.,
Sprawozdanie z posiedzenia Komisji Pasowan,

koficu pazdziernika r. b. odbyta sie w Pra-
dze Miedzynarodowa Konferencja Norma-
lizacyjna, ktorej jednym z punkiéw pro-
gramu bylo zainicjowanie prac nad uzgodnieniem
ukladéw pasowan, przyjetych w réznych krajach,
Sprawe te rozwazala osobna Komisja Pasowar.
Posiedzenie Komisji odbylo si¢ w dniu olwar-
cia Konferencji (22.X.28). Przewodniczyl delegat
Niemiec, inz. Gramenz, zastepstwo za$ przewodni-
czgcego objat prof. Sawin. Na porzadku dziennym
— sprawozdanie z prac przeprowadzonych przez
Niemiecki Komitet Normalizacyjny, ktéremu po-
wierzono uprzednio przygotowanie materjalow,
umozliwiajacych poréwnanie wszystkich istnieja-
cych dzi§ ukladow pasowan. Na materjaly te zlo-
zyly sie dwa zeszyty, obejmujace: jeden — tresci-
we omowienie wszystkich cech charakterystycz-
nych poszezegélnych uktadéw pasowan i uwypu-
klenie réznic miedzy niemi, zachodzacych w kilku
punktach zasadniczych, drugi — ilustrujacy te u-
ktady przy pomocy wykreséw i przejrzystych sche-
matow; wreszcie — liczny szereg tablic o duzych
rozmiarach, przedstawiajacych wykresy poréwnaw-

cze pasowarn pokrewnych ze wszystkich ukladéw’

narodowych. Materjaly zostaly zawczasu dostar-
czone poszczegblnym narodowym komitetom nor-
malizacyjnym wszystkich krajéw, nalezacych do
miedzynarodowego komitetu mnormalizacyjnego
(ISA).

Jako punkty zasadnicze, uwzgledniono:

1) temperature odniesienia;

2) istnienie réwnolegle dwoch uktadow: we-
dlug zasady stalego otworu i stalego waltka;

3) budowe ukladu asymetryczna, wzgl. syme-
tryczna;

4} liczbe klas dokladnosci;

5) podstawowe prawo budowy ukladu, zezwa-
lajace na okreslenie ftolerancji wykonania,
luzéw 1 weiskéw w zaleznoSci od $rednicy
nominalnej;

6) rozmieszczenie p6l tolerancji wykonania
1 zuzycia sprawdzianéw w stosunku do ob-
szaru tolerancji wykonawczej przedmiotu;

7) symbolistyke pasowar.

Delegacje poszczegélnych krajéow, nalezacych
do migdzynarodowego komitetu normalizacyjnego,
mialy sie wypowiedzieé co do mozliwoéci uzgodnie-
nia wszystkich istniejacych ukiadéw w odniesieniu
do tych punktéw; uzgodnienie to upodobnitoby je
o tyle, ze, praktycznie rzecz biorac, osiagneloby sie
zamienno$¢ czeSci maszynowych, wykonanych we-
dtug réznych ukladow pasowar.

Tymczasem Francja, ktéra nie posiada jeszzcze
ostatecznego ukladu pasowar, wysuneta propozy-
cje dalej idaca: przystapienia juz dzié do opraco-
wania jedynego miedzynarodowego ukladu paso-
wan, ktéryby mégt byé przyjety przez wszystkie
kiaje, uiywajace miar metrycznych, Francuski Ko-

mitet Normalizacyjny przedlozyl w tym celu pro-
jekt uktadu pasowan, opracowany przez naczelne-
go inzyniera Génie Maritime, p. Le Besnerais, pro-
ponujac przyjecie go jako podstawy dla rozwazai,
zmierzajacych do stworzenia uktadu miedzynaro-
dowego; projekt ten, nazwany ukladem L B, po-
siada istotnie cechy rozwigzania kompromisowego
miedzy uktadami DIN z jednej strony, a szwedz-
kim i Skody z drugiej, :

Po oméwieniu zasadniczych wnioskéw, wyni-
kajacych z prac poréwnawczych, przeprowadzo-
nych przez Niemiecki Komitet Normalizacyjny,
przewodniczacy, inz. Gramenz, postawil zebranym
nastepujace dwa pytania:

1) czy, zdaniem delegacyj poszczegblnych kra-
jow, stworzenie jedymnego migdzynarodowego me-
trycznego ukladu pasowar jest mozliwe i 2) czy
przyjecie przez przemys! poszczegdlnych krajow
tego uktadu jest mozliwe i celowe?

Takie postawienie sprawy bylo konieczne,
gdyz tylko na podstawie wiekszosci gloséw mozna
byto formalnie oprzeé zapoczatkowanie prac, zmie-
rzajacych do stworzenia ukltadu miedzynarodowe-
go. Wszystkie delegacje, biorace udzial w posie-
dzeniu, wypowiedzialy sie za mozliwosécia i celo-
wosécia przyjecia miedzynarodowego ukladu pa-
sowail.

Wskutek tego, poddanie pod glosowanie wszy-
stkich siedmiu wyzej wymienionych punktéw stato
sie zbedne, gdyz zadanie opracowania projektu u-
ktadu miedzynarodowego musi byé powierzone
specjalnej podkomisji, ktorej nie powinno sie za-
wczasu wigzaé rak przez marzucenie tej lub innej
interpretacji punktéw zasadniczych, Przewodnicza-
cy zaproponowal postawienie konkretnych propo-
zycyj co do udziatu przedstawicieli poszczegolnych

rajéw w owej podkomisji. Prof, Mierzejewski pod-
kreslit koniecznoéé¢ zredukowania do minimum li-
czby czlonkéw podkomisji, do ktérej wejéé powin-
niby pierwszorzedni znawcy zagadnienia pasowan,
wybrani z Niemiec, Szwajcarji, Szwecji, Czecho-
stowacji i Francji. Propozycje swa motywowal
prof. Mierzejewski tem, ze kraje te posiadaja juz
wlasne oryginalne uklady pasowan i doswiadcze-
nie, zdobyte na ich podstawie, Francja za$ podjela
inicjatywe stworzenia ukladu miedzynarodowego
i posiada wielki przemyst maszynowy. Delegat Ho-
landji, inz. Tromp, podkreslit koniecznosé wlacze-
nia do podkomisji przedstawicieli Anglji i Holan-
dji, motywujac to tem, ze kontynent nie powinien
pozostawi¢ w tym wypadku Anglji poza nawiasem,
gdyz istnieje wielka wspélnota intereséw miedzy
vig a krajami kontynentu; Holandja jest z pomie-
dzy nich najbardziej zwigzana, zaréwno z Anglja,
jak z pozostala Europa, i moglaby stuiyé jako lacz-
nik migdzy obiema stranami*).

")’Ju‘i na poczathku zebrania wyjasnito sie, ze Anglja,
podqbnre jak i Ameryka, otrzymaly zaproszenie na konfe-
rencje, lecz nawet na nie nie odpowiedziaty,
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Szereg méwcéw, miedzy nimi delegat Niemiec,
inz. Kienzle, delegat Szwajcarji, inz. Zollinger, de-
legat Szwecji, inz. Térnebohm i prof. Mierzejew-
ski, podkreslili konieczno$¢ utrzymania delegacji
w mozliwie nielicznym skladzie i bezcelowosé za-
praszania Anglji, z powodu nietylko znacznego nie-
zawodnie op6znienia prac podkomisji, ktoreby to
za sobag pociagneto, lecz nadewszystko dlatego, ze
osiagniecie praktycznych korzysci z tej wspélpra-
cy z Anglja jest miemozliwe z powodu odmiennej
jednostki dtugoéci uzywanej w Anglji i na konty-
nencie; w nastepstwie tego, inz. Tromp wycofal
swoj wniosek i propozycja prof. Mierzejewskiego,
by do podkomisji weszli przedstawiciele pigciu wy-
mienionych panstw, przeszta bez zadnych sprzeci-
woéw. Zgodnie z zapowiedzia przewodniczacego,
podkomisja ta ma ukonstytuowaé sie w najblizszym
czasie i w terminie, ktérego narazie ustali¢ niepo-
dobna, lecz mozliwie krotkim, opracuje .projekt u-
kladu miedzynarodowego; projekt ten zostanie
przestany wszystkim komitetom normalizacyjnym
poszczegblnych krajow dla zaznajomienia sie z nim,
zaczem 0 przyjeciu go rozstrzygnie nozniejsza kon-
ferencja miedzynarodowa,

Pozostaje oméwienie trzech pierwszych, naj-
wazniejszych z pomiedzy siedmiu punktéw poda-
nych na poczatku niniejszego sprawozdania.

Przewodniczacy stwierdza, ze z pomigdzy kra-
jow, gotowych przyjaé uktad migdzynarodowy pa-
sowan, jedna tylko Francja posiada temperature
odniesienia 0°, Delegat Francji, mz, Outin, o$wiad-
cza, ze przemyst tego kraju gotow jest przyjacé
temperature odniesienia 20° jezeli uklad miedzy-
narodowy pasowan w krétkim czasie zostanie stwo-
rzony i przez wszystkich przyjety; przewodnicza-
cy, w imieniu wszystkich delegacyj, wyraza przed-
stawicielom Francji wdzigcznosé, ze oSwiadczeniem

tem, zapowiadajacem gotowo$é, w zrozumieniu do-
bra miedzynarodowego, poniesienia przez prze-
myst francuski tak wielkiej ofiary, usuneli najwiek-
sza trudnosé, ktéra stanetaby na drodze prac pod-
komisji; wszyscy obecni przyklasneli stowom prze-
wodniczacego. '

Omawianie dalszych dwéch punktéw okazato
sie zbedne, gdyz wszystkie istniejace uktady kra-
jow, ktore oSwiadczyly gotowosé przystapienia do
uktadu miedzynarodowego, oparte sa rownolegle na
zasadzie stalego otworu i stalego waltka oraz wyka-
zuja budowe asymetryczng; tym samym wiec wa-
runkom odpowie uklad miedzynarodowy.

Prof. Sawin i inz. Moszynski wypowiedzieli
sig za koniecznoscia przestrzegania, by w poréwna-
niach poszczegélnych pasowan zestawiano je nie
wedlug formalnej kolejnosci klas, lecz wedtug istot-
rie odpowiadajacej im doktadno$ci; pozatem o-
$wiadczyli, Ze jest rzecza koniecznag uwzglednié w
poréwnaniach dopuszczalne tolerancje wykonania
i zuzywania sprawdzianéw, ktére w wielu wypad-
kach znacznie zmieniaja teoretycznie warto§é tole-
rancyj wykonania przedmiotow.,

Poza tem delegacja polska zlozyta na pismie
wniosek, podkreslajacy koniecznoéé wprowadzenia
do miedzynarodowego ukladu pasowan trzeciej
klasy dokladnosci, ktéra mogtaby objaé wszystkie
pasowania spoczynkowe i staé sie tem samem pod-
stawowa, klasa ukladu.

Na tem zakoriczono obrady; jako ostatni za-
bral gtos inz. Zollinger, ktéry imieniem wszystkich
delegacyj wyrazil wdziecznoéé Niemieckiemu Ko-
mitetowi Normalizacyjnemu za niezwykle staran-
ne opracowanie materjaléw poréwnawczych oraz
przewodniczacemu, inz, Gramenzowi, za doskona-
te prowadzenie tego niezmiernie waznego posie-
dzenia. M.

PRZEGLAD PISM

MATERJALY BUDOWLANE,
Fabrykacja papy dachowei.

Toczaca si¢ w ostatnich czasach polemika w kwestjach
architektonicznych, dotyczacych m. i. stosowania dachéw
plaskich, wplynela do pewnego stopnia dodatnio ma nie-
ktére dziedziny wytwarzania przemyslowego materjaléw bu-
dowlanych, m, i, na produkcje papy dachowej. Papa dacho-
wa stosowana byla juz w wieku osiemnastym, znajdujac naj-
przéd wielkie rozpowszechnienie w Szwecji. Sposéb produk-
¢ji 1 rodzaj papy zmienil si¢ od tego czasu znacznie, jednak
stosowane do wyrobu materjaly i zasada wyrobu pozostaly
te same. Obecnie wytwarza sig¢ dwa rodzaje papy dachowej:
1) papa smolowa, 2) papa bezsmolowa.

Papa smolowa. — Pape smolowa wyrabia sie
z papy surowej, skladajacej siz ze szmat, odpadkéw z fa-
bryk wiékienniczych, starych papieréw. Surowa pape wy-
twarza sie¢ w sposob zupelnie podobny jak papier. W celu
uodpornienia papy na nasigkanie wilgocia, nasyca si¢ ja
specjalna masa. Masg nasycajacg otrzymuje 'sie z dystylaci:
smoly pogazowej z wegla; dopuszczalna jest domieszka hi-
tumu asfaltowego, natomiast niepozadane jest dodawanie
smoly z wegla brunatnego. Piasek, stosowany do posypywa-
nia papy, musi byé suchy, ostroziarnisty i wolny od kurzu,

TECHNICZNYCH.

Stosuje sig¢ go w tym celu, aby nadmiar masy nasycajacej
nie powodowal przyklejania i sklejania sig papy oraz aby
uczynié pape cigisza, wiec odporniejsza na oddzialywanie
wiatru, Do celéw specjalnych, zamiast piasku, stosuje sig
zwir, tluczen, popibl, trociny drewniane, torf. zuzel wielko-
piecowy, pyl korkowy i in,

Papa bezsmolowa — Pape bezsmolowg otrzy-
muje sig¢ przez nasycenie papy f[ilcowej masa, skladajaca
si¢ gléwnie z bituminéw asfaltowych, poczem pokrywa sig
jeszcze pape obustronnie
rébwniez glownie bitum asfaltowy, i posypuje sie talliem.
Skiadniki papy filcowej s te same, co papy surowej, jed-
nak w innej proporcji; przewazaja tu szmaty welniane; wy-

masa, w ktorej sktad wchodzi

konanie jest takie samo jak papy surowej. Bituminy, wcho-
dzace w sklad masy nasycajacej, winny posiada¢ miekka kon-
systencje; poigdany jest dodatek smoly stearymowej, nato-
miast nie nalezy dodawaé bituminéw parafinowych. Zewngtrz-
na masa, pokrywajaca ma sktad nieco inny; bituminy asfal-
towe winny tu byé jeszcze ciagliwsze, wymagana jest domiesz-
lka smoly stearynowej, pozadana domieszka asfaltytéw; i tu
unika¢ nalezy domieszek bituminéw parafinowych. Konsy-
stencja masy nasycajacej jest taka, Ze pozwala jej wsigk-
naé gleboko w pape, nasycajac ja zupelnie, natomiast zada-
niem masy powlekajacej jest utworzenie jednorodnej bez-
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porowatej powierzchni. Do posypywania uzywa sie tych sa-
mych malerjaléw, co przy wyrebie papy smolowej; najod-
powiedniejszy jest talle mikowy, gdyL nadaje papie lepszy
wyglad zewnetrzny.

Wytwarzanie papy — Wylwarzanie papy spro-
wadza sie do jej nasycania, posypywania piaskiem i zwi-

tegoz w martenzyt. T. A. Mathews juz przedtem zwécil uwa-
ge, ze wbrew dotychczasowym pogladom — w czasie hartowa-
nia stali w oleju otrzymuje sig¢ wigksze ilo&ci austenitu, niz
przy hartowaniu w wodzie. Wedlug E. C. Bain'a, przyczyna
powyzszego sa zjawiska nastepujace: Naprezenia wewngtrzne,
powstajace w czasie_hartowania w wodzie, s3 znacznie wigksze

W 7
#""N"%:\\ "®

l'["'l"_“'l_“"= """ A=

Rys. 1.

b — aparat taczacy; d — zbiornik nasycajacy;

v

Wytwarzanie papy bezsmolowej.

f — chlodnik; g — aparat powlekajacy;

k ~ posypywacz talkiem;" ! — walce prowadzace pape podczas jej kotcowego chlodzenia.

janic w role. Surowa papa, rozwijajac si¢ z rolki, przecho-
dzi przez suszarnie i nastepnie przez biornik, wypelniony
masg nasycajaca. Zbiornik ten ma ksztatt pétkolisty i po-
siada 4—6 obracajacych si¢ walkéw, umieszczonych w kil
ku punktach péltkola prostopadle do {ege plaszczyzny; po
nawinigciu papy na walki, zanurza si¢ je kolejno w masiz
rasycajacej. Nastepnie papa wyciggana jest przy pomocy
pary walcow, ktére jednoczeénie usuwajgq nadmiar masy na-
sycajacej, i podawana do aparatu posypujacego piaskiem;
posypywanie i chiodzenie odbywa sie kilkakrotnie — na po-~
chylni, Wytwarzanie papy moze si¢ rowniez odbywaé w
sposéb ciagly; wtedy malezy przewidzie¢ zbiornik nasyca-
jacy, ktéryby pozwalal na wciggly ruch taémy z papy i za-
wieral tak rozmieszczone walce pociagowe, aby papa pozo-
stawala zanurzona dosé diugo, w celu jej nasycenia, W iym
wypadku, konieczne jest ustawienie przed zbiornikiem na-
sycamcym maszyny do laczenia poszczegdlnych kawaltkéw
tasmy papowej,

Wytwarzanie papy bezsmolowe;j odbywa si¢ w sposodb
podobny; nalezy tu jednak wykonaé o jeden zabieg wiecej:
natozyé mase powlekajaca; warstwa gérna jest wylewana,
dolna — nawalcowywana, poczem papa przechodzi przez
pare walcow regulujacych grubosée, Chlodzenie koricowe, na-
siepujace po posypaniu piaskiem, winno byé o tyle inten-
sywne, aby gotowa papa, przy zwijaniu sie w rolki, nie skle-
jata si¢. Zalaczony rys. przedstawia caly przebieg ciaglego
wytwarzania papy.

Précz krycia dachéw, stosuje sie pape réwniez do izo-
lowania fundameniéw budowlanych, do pokrywania mo-
stéw i sklepien, do zabezpieczania od wéd gruntowych, do
opakowania i t. p. Miarg zapotrzebowania papy moze bys
jej roczna produkcja w Niemeczech, ktéra w r. 1924 Wwynio-
sta 22 000 ¢, to zn. 65 milj. m? tasmy z papy smolowej oraz
10 000 ¢., czyli ok. 30 milj. m® tasmy z papy bezsmolowe;j,
(Z.d. V. d L, t. 72 (1928), zesz. 35, str. 1235}. B. S.

METALOZNAWSTWO

Przejscie austenitu w martenzyt pod wplywem
zgniotu (obrébki na zimno),

Przejécie austenitu w martenzyt w temperaturach poko-
jowych odbywa si¢ bardzo powoli. Przyépieszenie tego pro-
cesn mozZna osiagna¢ przez ogrzewanie do nieco wyzszych
t-ur (odpuszczanie), przez chlodzenie w plynnem powietrzy,
lub wreszcie przez liczne uderzenia, powodujace powstawa-
nie naprezer wewnefrznych,

Wedlug mniemania E. C, Bain'a (1925), wewnetrzne na-
prezenia, powslajace w czasie obrébki na zimno, a przekra-
czajace granice sprezystod$ci austenity, powodujq przejscie

od naprezenn powstajagcych w czasie hartowania w oleju, Po-
niewaz kazde naprezenie sprzyja przejéciu austenitu w mar-
tenzyt, przeto austenit, wskutek hartowania w wodzie, bedzie
w zn:cznej mierze przetworzony w martenzyt, dzigki powsta-
tym w czasie hartowania napr¢zeniom wewngtrznym.

Ko6tard Honda i Keizo Iwasé przeprowadzili szereg do-
$wiadczen, ktére polwierdzity wniosek E. C. Bain'a. Materja-
tem uzytym do tych doéwiadczen byla stal chromowa o za-
warto$ci C = 1,4% i Cr = 5,0%; za$ do okreglaniailoéci austenitu,
przemienionego w martenzyt w czasie obrébki na zimno, stu-
zyly pomiary twardoéci i intensywnoéci namagnesowania (przez
odchylenia magnetometru). ‘
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Rys. 2. Krzywe twardosci prébek zabartowanych w wodzie
i w oleju.

W miare zwigkszenia stopnia zgniotu (w danym razie—
liczby uderzen w czasie kucia) stopien namagnesowania zwiek-
szal si¢ poczatkowo szybko, a potem wolniej. Szeregiem do-
swiadczen udowodnili autorzy, ze zwiekszenie intensywnosci
magnesowania po kuciu nie jest wcale wynikiem procesu
kucia, lecz jest skutkiem powstania naprezefi, przemienia-
jacych austenit w martenzyt. Mechanizm wplywu kucia na
intensywnosc¢ przejscia austenitu w martenzyt polega widocz-
nie na tem, ze uderzenia w czasie kucia wywoluja wzmozo-
ne ruchy atoméw, co powoduje przejscie substancii w stan
najbardziej trwaty, w danym wypadku — przejscie austenitu
w martenzyt, Poniewaz intensywno$é naprezen wewnetrznych,
powstajacych w czasie hartowania, okresla sie réznicy szyb-
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koséci chtodzenia réinych czeéci przedmiotu, to nalezy sig
spodziewaé, e przy najwigkszej grubosci prébka otrzyma
najwieksze naprezenia w czasie hartowania. Stad wynika,
ze cienkie probki po zahartowaniu w wodzie bedg zawieraé
wiecej austenitu, niz po zahartowaniu w oleju. Dalsze bada-
nia powyzszych autor6w potwierdzily, ze przy mniejszych
grubosciach prébek zmniejsza sie twardo§é po zahartowaniu
zarbwno w wodzie, jak i w oleju. Grube prébki, po zahar-
towaniu w wodzie, posiadaja wieksza twardo$¢, niz po za-
hartowaniu w oleju, .natomiast prébki cienkie wykazuja zja-
wiska odwrotne. W ten sposéb krzywe twardosci probek
Grube
prébki posiadaja po zahartowaniu w wodzie budoweg mar-
tenzytyczna (sa wigcej magnetyczne), za§ dla cienkich pré-
bek najwiekszg zawarto$§¢ martenzytu otrzymuje sie po har-
towaniu w oleju™).

Wreszcie autorzy stwierdzili, ze struktura stali hartowa-
nej staje sie wiecej martenzytycznapo zanurzeniu w plynnem
powietrzu cienkich prébek i mniej martenzytyczna dla grub-

zahartowanych w wodzie i w oleju przecinaja sie.

szych prébek. Znane przejécie austenitu w martenzyt po za-
nurzeniu hartowanych na austenit prébek w plynnem po-
wietrzu zatrzymuje sie, dzieki powstajacym przy tem napre-
wewnetrznym, wynikajacym skutkiem rozszerzania
si¢ probek w czasie przejécia: austenit —> martenzyt. Zna-
ny bowiem jest fakt, ze marlenzyt posiada wieksza objetosé
(Science Rep. Téhoku Uni-
F—Cz.

zeniom

wlasciwg niz austenit.
versity, 1927).

Zjawisko starzenia sie ogniw termoelektrycznych,

Przypuszczenie co do moznoéci stosowania na termo-
pary specjalnych, nieutleniajacych sie stopéw, jak np. stal
V2A, Cekas i Chronin zawiodly, poniewaz zauwazono, ze
termopary te, przy ciaglem uzyciu, starzeja sig, to znaczy
nastepuje oslabienie ich napigcia termoelektirycznego. Przy
tych badaniach, druty termopar zostaly poddane wplywom
spalin. Celem ustalenia, jaki stop jest najbardziej trwaly
i najmniej ulegajacy starzeniu sig, zbadano nast¢pujace po-
laczenia drutéw chroninowych z innemi stopami:

1. Chronin — Konstantan
Chronin —stal V2 A
Chronin —stal NC T 3
Chronin — Cekas
5. Chronin — nikiel.

R ol

Sktad chemiczny uzytych drutéw byl nastepujacy:

Chronin , 83,79 Ni, 14,75 Cu
Still V2A 81011 »o 15v7u Cl‘
Cekas. 59,7, ., 11,2, 4 2.0% Mn
Konstantan. 43,0, , 563, »
Nikiel. 989, .
Stﬁl NCT3 17,5n “n 37.6,, 1" 0148n "
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Rys. 1. Wykres cechowania termoelementu Chronin-V 2A,
zarzonego gazem W palenisku koksowem od 850 — 900°.

*)  Wymiary prébek uzywanych w tych badaniach byly
nast.: grubych—5 mm $rednicy i cienkich —2 mm.

Badania zachowania si¢ tych stopéw przeprowadzono
w spalinach gazu koksowego i gazu wielkopiecowego, w tem-
peraturze 850 — 950 °C. Okazalo sie, ze niszczenie sie i sta-
rzenie ogniw termoelektrycznych w spalinach gazu kokso-
wego jest wigksze, niz w gazie wielkopiecowym,

Rys. 1 przedstawia zachowanie sie termopary z chro-
ninu i stali V2 A, zarzonej gazem w palenisku koksowem
od 850 — 900 C; podobnie zachowuje sie ogniwo chronin-
konstantan i chronin —stal NCT3,
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Rys. 2. Wykres cechowania elementu Chronin-V 2R,
zarzonego gazem wielkopiecowym.
Rys. 2 wykazuje napigcie termoelektryczne tego samego
ogniwa, Zarzonego gazem wiclkopiecowym. Ogniwa chronin-
cekas_w obydwu wypadkach nie ulegaja zmianom ujemnym.
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Rys. 3. Napiecie termoelekiryczne elementu
Cekas, zarzonego gazem wielkopiecowym.

Chronin-

Z rys..3 widaé, ze po wyzarzeniu w spalinach gazu
wielkopiecowego ogniwo nie wykazuje zadnych oznak sta-
rzenia si¢, jednakie zbyt powolne podnoszenie si¢ napiecia
termoelektrycznego powyzej 800° C utrudnia odczytywanie
temperatur, Wobec tego ogniwo to nie nadaje sie do mie-
rzenia wyzszych temperatur.

Stosunkowo dobra trwalo$¢ w spalinach gazéw kokso-
wych i wielkopiecowych wykazuje ogniwo z chroninu i ni-
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Napiecie termoelektryczne elementu Chronin-nikiel,
zarzonego przez 13 dni w kanale spalinowym

pieca grzewczego.

Rys. 4.

klu. Rys. 4 przedstawia wykres cechowania tego ogniwa,
wbudowanego przez 13 dni w kanale spalinowym pieca
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grzewczego przy temperaturze 800° C. Po wyjeciu wykazalo
ono jeszcze stosunkowo znaczng spreiystosé. Drucik niklo-
wy szybciej ulega zniszczeniu niz drucik z cekasu lub chro-
ninu. Okazalo sig, ze ogniwa te wytrzymuja do 5-ciu tygo-
dni przy temperaturze od 1000 do 1100° C w spalinach wiel-
kopiecowych, nie tamiac sie, nawet bez plaszcza ochronne-
go, o ile zostang umiejetnie wbudowane. Przyczyny tego
odmiennego - zachowania si¢ ogniw w spalinach gazéw ko-
ksowych i wielkopiecowych, pomimo zastosowania badan
metalograficznych. nie zostaly dostatecznie wyjasnione. Pra-

wdopodobnie powéd starzenia si¢ lezy w zmianie opornoSci.

(Mitteil. d. Warmestelle des Ver, deutsch. Eisen-
hiittenleute).

Ini. E. Dworzak.

Kongresy 1 Zjazdy.

7 Zjazd Zwiazku Stow, dozoru kotléw
w Niemczech,

Siédmy doroczny zjazd niemieckiego Zwiazku Stow.

dozoru kottéw odbyt sie w Monachjum w dniach 31/VII. — .

2/VIII r. b, Podczas zjazdu wygloszono szereg referatow,
z ktérych wazniejsze przytaczamy mizej.

Prof, Eberle méwil o przenoszeniu ciepla przy pomocy
goracej wody., Dotychczas stosowano wode goraca jako
czynnik do ogrzewania pomieszczen, utrzymujac fempera-
ture ponizej 100, Obecnie ten sposéb przenoszenia ciepla
zaczyna graé role w ofrzewanin przemyslowem, przytem
temperatura czynnika dochodzi juz nieraz do 200°. W po-
réwnamiu z ogrzewaniem parowem, ogrzewanie woda nie
wykazuje réznic z punkiu widzenia latwosci zastosowania,
natomiast jest o tyle lepsze, ze odpada tu kwestja pewnych,
nieuniknionych przy ogrzewaniu parowem, ilosci skroplin.
Précz powyiszego, przedstawil jeszcze referent plan zasi-
lenia wiekszej ilosci fabryk wlékienniczych w cieplo od-
padkowe z elektirowni. Okazuje sie, ze elektrownia, produ-
kujaca dziennie 24000 kWh, moze oddaé 970 milj. kaloryj
ciepta odpadkowego do celéw grzejnych, tak ze rozchéd
ciepla na 1 kWh spadnie do 1680 Kal, podczas gdy przy
zastosowaniu turbin kondensacyjnych i wszelkich najnowszych
zdobyczy techniki konstrukcyinej i cieplnej, jest b. trudno
obnizyé te warto§é do 3000 Kal o ile nie wyzyskuje sie
ciepta odpadkowego. ‘

Prof. Loschge rozwazal zastosowanie wysokich cisnien
pary w stosunku do kotléw i turbin parowych, Mimo, ie
nowe badania prof. Eberle’so i von Ebel'a wykazaly, ze
ekonomiczna granica ciénienia w zakladach o mocy §red-
niej jest 25 aifn, ostatnio okazuje sie, ze w Ameryce stosujz
sig coraz czesciej z powodzeniem ciénienia o wiele wyzsze.
Referent tlumaczy te niezgodno$c tem, ze dane amerykan-
skie odnosza sic do zakladéw o wigkszych mocach, Obok
nowych, odbiegajacych od zwyklych typéw pomystéw kon-
strukeyjnych w dziedzinie kottéw wysokopreznych, wydaja
sig¢ godnemi zastosowania kotly stromorurkowe: Babcock-
Wilcox, budowane dotad do 84 afn, tréjwalczakowy kociol
Keilmann'a i Vélker'a na 120 afn z paleniskiem na wegiel
brunatny oraz dwuwalczakowy kociol ze zbieraczem pary
Steinmiillera na 100 afn. Réwniez stosuje si¢ w ostatnich
czasach wysokoprezne kotly bezwalczakowe, o rurkach nie-
zupelnie wypelnionych woda.

W dziedzinie wysokopreznych turbin parowych napo-
tykamy trudno$ci przy wykonaniu topatek, ktére wypadaja
b.- mate ze wzgledu na mals objetosé wiasciwa pary wy-
soko sprezonej. Trudnoéé te staraja sie konstruktorzy usu-
naé przez stosowanie duzej tloéci stopni ci$nienia, oraz prze:
zmniejszenie $rednicy, a zwiekszenie liczby obrotéw wirni-
ka (turbiny I-ej Brnenskiej F. M. i A. E, G.). Turbiny wy-
sokopreine wymagajaq stosowania wielokrotnych dlawnic
uszczelnieniem weglowem lub wodnem. Nalezy przy-
tem zwrécié baczna uwage na odksztalcenia kadiuba i wir-
nikéw, aby zapobiec uszkodzeniom topatele, Sprawnos¢ tur-
bin wysokopreinych osiaga fe sama wartosé co turbin ni-
skopreznych tylko przy wielkich mocach; poniewa? jednak
turbiny o mocy matej wogéle nie wytrzymuja konkurenciji
z tlokowym silnikiem parowym, wiec nie naleiy tego uwa-
7zaé za wade.

Prof. Zerkowitz méwil o miedzystopniowem przegrze-
waniu pary przy pomocy pary $wiezej lub cieczy. Nastep-
nie zwrécil uwage na postepy budowy przekladni zgbatej
w turbinach wysokopreznych, pracujacych z przeciwprez-
noscia.

Inz. Ries zakomunikowal wyniki badan nad rozwalco-
wywaniem rur kotlowych, przeprowadzonych przez Labo-
ratorjum materjatoznawcze bawarskiego Stow., Dozoru Kot-
t6w. Do badan zastosowano specjalny przyrzad, pozwala-
jacy mierzyé sity, wywierane przez walki na scianki rurek.
Okazalo sie m. in., ze przyczepnoéé zewnetrznej powierzch-
ni rurki nie zalezy od wstanu tej powierzchni (badano rurki
gladkie, zgruba obrabiane i chropowate) i wystepuje zawsze
przy tym samym nacisku walk6w, matomiast zwieksza sic
proporcjonalnie do grubosci $cianki rurki; jezeli kolnie-
rze, w ktérych rurki sie rozwalcowywuje, sa dosé grube,
to rozwalcowywanie na calej gruboéci kolnierza jest zby-
teczne, tak z punktu widzenia wytrzymalosci, jak i szczel-
nosci.

Dyr. Bracht opisal niektére zbadane przez niego uszko-
dzenia kotléw, m. in. wyrwanie dna lokomobili Lanz'a
spowodowane zlem obliczeniem navrezes, pochodzacych
z nadgrzewania sie, i zastosowaniem zhyt malego promienia
wyoblenia.

Inz. Presser referowal prowadzone obecnie bhadania
miynéw do wytwarzanita pylu weglowedo, ktére powinny
wyjasni¢ blizej zwiazki, zachodzace miedzy zdolnoscia prze-
miatowa i innemi wlasnosciami wegla. Badania te, prowa-
dzone gléwnie przez prof. Rosin'a, wykazaly, 22 na zales-
noé¢ miedzy rozchodem energji do napedu mtynéw weglo-
wych a przemiatu ma wplyw konstrukeja sit sortowniczych,
Przy obecnym stanie techniki wytwarzania pylu weglowe-
go, przyjaé mozna, ze, w warunkach érednich, rozchéd ener-
gii wynosi 25 do 30 2Wh na tonne wegla.

B. S.

OD REDAKCJI.

Ku upamietnieniu 10-tej rocznicy odzyskania
Niepodleglo$ci, zamierza ,Przeglqd Techniczny" wy-
daé w niedalekiej przyszlosci zeszyt specjalny. W ze-
szycie fym postaramy sie zobrazowaé postepy, do-
konane w Polsce na réinych polach pracy technicz-
nej i przemyslowej w ciqgu ubieglych lat 10-ciu,
oraz wskazaé najpilniejsze zadania techniki i prze-
mysfu polskiego w dobie obecnej.
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KOMISJA PRZEMIALU ZBOZOWEGO.
(Komunikat Biura P. K. N.).

W wyniku szeregu posiedzed Komisji Normalizacji Prze-
mialu Zbozowego, odbytych w Wydziale Aprowizacyjnym
Min. Spr. Wewnetrznych w miedzyczasie od marca do paz-
dziernika przy udziale delegatéw z tegoz Ministerstwa, wy-
sunigto do roztrzygniecia szereg pytan, ktére — jak zazna-
czyliémy w poprzednim komunikacie (,Przeglad Techniczny*
Nr. 12), — sa ujgte w 3 grupy: surowca, technologji i pro-
duktu, W sprawie pomocy sit fachowo-naukowych, postano-
wiono zwrécié sie¢ do wybitnych profesoréw o wspélprace.

Rozpatrzenie spraw ogélno-organizacyjnych dotyezyto:

a) nadsylania referatow,

b) stosunku podkomisji do Prezydjum,

c) wywiadéw w prasie,

d) przeprowadzenia do§wiadczeri normalizacyjnych,

e} terminéw posiedzen podkomisyij,

f) finansowania czlonkéw i prac Komisji.

Prezydjum Komisji, w zwiazku z przedlozonym budze-
tem Podkomisji naukowo-doswiadczalnej, wzielo na siebie
inicjatywe ukladania programu prac poszczegélnych Podko-
misyi. Zagadnienie normalizacyjne z gr. [-ej, ujete w forme
suwagi og6lne o istniejacych gatunkach i odmianach zyta oraz
pszenicy w poszczegdlnych okrggach produkeji z uwzgle-
dnieniem konsumciji, zostalo oddane do opracowania sitom
i organizacjom fachowym. Dla zrejonowania zboza, potrze-
bna jest mapa przyrodzonych warunkéw zb6z, ktérej opra-
cowanie powierzono p, Wakerowi, a izotermy o gleboznaw-
stwie — prof, Miklaszewskiemu.

Podkomisja naukowo-doswiadczalna Komisji N. P. Z. po-
dzielita prace w sposéb nastepujacy: opracowanie referatu
o surowcu powierzono prof. Lewickiemu, referat o chlebie —
prof. Iwanowskiemu i referat badania maki p. dr. Podgér-
skiej. Précz tego, Podkomisja zajmowala sie opracowaniem
przetworé6w macznych pod wzgledem najekonomiczniejszego
wykorzystania maki i stosowania domieszek. Co do zaga-
dnienia domieszek, to moga wchodzié w rachube: maka
jeczmienna, kartoflana, ptatkowa i t. d. i, gdyby zaszla ko-
nieczno§é stosowania ich przy wypieku, to wypowiedziano
si¢ za ewentualnem ograniczeniem przemialu zyta na 703,
na co wyrazilo swa zgode Prezydjum Komisji Norm. Prze-
mialu Zbozowego. W sprawie wsp6lpracy z rzeczoznawcami
Komisji badania chleba, ustalono, iz nalezy przeprowadzi¢
prébny przemial zyta o wadze 65 kg, 67 kg i 70 kg, za$
probki przestaé p. prof. Gadzikiewiczowi i prof, Iwanow-
skiemu, Nastepnie Podkomisja naukowo-doswiadczalna zajeta
byla ulozeniem instrukcji badania wszystkich prébek, uzy-
skanych z mielenia doswiadczalnego. Wysunieto potrzebe
przeprowadzenia prébnego przemialu pszenicy przy ewentu-
alnem ograniczeniu przemiatlu do 65% Prof. Lewicki rozpo-
czal badanie nad ustaleniem wagi litra zboza, wilgotnoéci
i stosunku procentowego naskérka do bielma, wlasnoéci zto-
mu, okreélenia cech i t. d.

TRES G SOMMABIRE:
WRRSZAWRA
Komunikaty Biura P, K. N. Avis du Bureau du Comité.
14 LISTOPADA i .
Projekty norm polskich $rub Projets des normes polonaises des
i nakretek. 1928 r. boulons filetés et des écrous.

]
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Przewodniczacy podkomisji Mtlynarskiej, prof. Krzyza-
nowski ustalil, Ze w celu szybkiego ustandaryzowania ziarna
w sktad Komisji winien wchodzié rolnik, mlynarz i kupiec.
P. Grasberg uznal za konieczne opracowanie 7 nastepuja-
cych zagadnien:

1. W jaki spos6b mozna przeprowadzié normalizacje

ziarna.

2, Czy standarty ziarna winny byé jednakowe dla ca-
tego kraju.

3, Jezeli standarty beda réine dla poszczegélnych pro-
wincyj, to jak postepowaé maja mlyny, przyjmujac
do przemialu ziarno z réznych prowincyj.

4. Jaka bylaby wskazana procentowo§é ziarna dla réz-
nych prowincyj w stosunku do pszenicy, a jaka
w stosunku do zyta.

5. Czy przy opracowywaniu typéw maki bedzie sig
bralo pod uwage jej barwe, czy tez procentowosé
przemiatu,

6. Czy procentowo$é maki bedzie okreslona w stosun-
ku do zyta czystego, czy tez zanieczyszczonego.

7. Czy prace Podkomisji bedgq mialy réwniez charakter
teoretyczny, czy tez tylko praktyczny.

Po ostatecznem ustaleniu zakresu prac, objetym powyz-
szemi zagadnieniami, podzielono pracg pomiedzy poszcze-
golnych referentéw, przyczem uznano za pozadane, aby
Podkomisja mtynarska dokooptowata sity fachowe.

P. Godlewski zaproponowal réwniez powierzenie po-
wyzszej podkomisji sprawy magazynowania zboza.

Na posiedzeniu podkomisji piekarnianej, poza 5-ma wy-
sunigtemi w ostatniem sprawozdaniu zagadnieniami, wysu-
nieto jeszcze nastepujgce:

6. Jakie domieszki do maki mozna stosowaé w wypad-

ku niewystarczalnosci zboza?

7. Dlaczego z jednego mlyna otrzymujemy réine ga-
tunki maki?

8, Okreslenie rodzajéw uzywanych domieszek.

9, Opracowanie systemu stosowania domieszel,

10. Przygotowanie typéw surowcéw dla domieszek,

11, Jak nalezy prowadzié¢ zaczyny na wypadek uzycia
domieszek do pieczywa.

12. Czy przy stosowaniu domieszek nalezy uwzgledniaé
dobroé chleba, czy tez wydajnoéé.

Do powyiszych zagadniesi zaproponowal p. Wyrzutowicz
dotaczyé jeszcze: 1) zagadnienie normalizacji wypieku,
2) sprawe opracowania uniwersalnego, syntetycznego zaczy-
nu dla calego wypieku, oraz 3) sprawe techniki zbytu pie-
czywa, z tego wzgledu, ze zajecie sig¢ ta sprawa jest nie-
zbedne dla doprowadzenia do rak odbiorcy pieczywa w sta-
nie ‘mozliwie doskonalym.

W sprawie projektu R—301, Warunki techniczne
odbioru silnikéw spalinowych, z wyjatkiem samo-
chodowych i lotniczych.

W zwiazku z projektem R—301 (Warunki techniczne
odbioru silnikéw spalinowych, z wyjatkiem samochodowych
i lotniczych), ogloszonym w Nr. 34-35 ,Przegladu Technicz-
nego" 1928 r. zaznacza sig, ze projekt powyzszy zostal opra--
cowany przez prof. Dr. L. Ebermana.
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PN |

Sruby szeéciokatne

: . ) - : G —920
dla jednej nakretki z gwintem metrycznym od M 1,7 do M 10. )
Projekt
Oznaczenie G a t u n e k
= s. Sur(m;_.sﬁl—e?brdgﬁ;nie‘_ D R B R
ps. Pétsurowe maja obmbm_nq_gowmrzchme oporowa, Iba - -
_______po. - Po[obroblone {ng_]q‘o_k_)rzﬂ)mnq powierzchnig oporowa i sworzen sruby
obr, " Obrobione sa calkowicie obrobione.

Srednica sworznia jest réwna
w przyblizeniu §rednicy gwintu,

Przyklad oznaczenia pélobrobionej §ruby szesciokatnej dla gwintu np. M 10 i dtugoéci 70 mm:
Sruba szes$ciokatna po M 10 PN G — 920.

d Gwint M17| M2 | M23|M26 M3 | M35 M4 | (M45) | M5 | (M55 | M6 |(MT7)|(M8) | (M9) | M10

b 6 | 7 | 8 | 9 | 9 10| 11| 12 | 13 14 16 | 17 | 20 | 22 | 25
2 | 14| 16| 18| 2 | 24 | 28| 32 | 35| 4 | 45| 5 55| .6 6.7
45| 5 55 | 6 7 8 | 9 9 | 10 |1t [ 1 | 14 | 17 | 17

52 | 58 | 64 | 69 | 81 | 92 | 104 @ 104 | 115 | 127 | 127 | 162 | 196 | 196
2 s | 5

2 | 25| 3 | 3 4 4 | 4 5 6 8 8

s = | = — | — 03] 03|03 03 05| 05 05| 05| 05| 05| 05
7Y 03 | 04| 04| 05| 05| 06 | 07 | 07 09| 1 1 15| 15| 15| 17
X max 1 1 1 1 1 |1 1,5 1,5 15 2 2 T2 2 25

Dilugosé !
\
|
|
l
I
i
|

") Wymiary przyblizone,
Wymiaréw w nawiasach nalezy unika¢, Nuiczeécief Uiy wads dhigodel
Gwint metryczny wedtug PN G — 205. : : dla pipateiainich frib a3 28~
Tolerancje szerokosei tba (S) wedlug. PN G —902, warte w zakreslonych ramach.
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Sruby szesciokagtne i

dla jednej nakretki z gwintem metrycznym od M 12 do M 48 G - 921
Projekt
Oznaczenie . G a t u n e k
s, | _Surowe sa nieobrabiane. o - o
ps. Pétsurowe maja obrobiong ong powierzchni¢ oporowa tba., B
po. Pétobrobione maja obrobiona powierzchnie oporowa i sworzen sruby
obr. Obrobione sa catkowicie obrobione.

Srednica sworznia jest
rébwna w przyblizeniu |

$rednicy gwintu.
5@- — . ____((/_‘

— kL l
Przyklad oznaczenia pélobrobionej §ruby szeéciokatnej dla gwintu, np. M 27 i dlugosci 70 inm:
Sruba szesciokatna po M 27 X 70 PN....

d| Gwint |M12 |2 14|16 | b8 | M 20| M 22 | M 24 | M 27| M 30| (M33) .1136‘ (M39) | Ma2| a5y | a8
5 27 | 28.| 33 | 38 | 38 | 42 | 42 | 46 | 53 55 | 61 68 | 71 77 | 19
T 9 | o | 11t | 13 | 13 {15 | 15 | 17 | 19 | 21 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30
S |22 | 22 | 271 | 32 | 32 | 3 | 36 | 4 | 46 | 50 | 55| 60 |65 | 70 | 75
D | 254| 254| 312] 369| 369| 41.6| 41.6| 473| 531| 577 | 635| €93 | 7150| 808 8 ~8A6A5
) |10 | 12 | 15 | 15 | 18 | 20 | 20 | 25 | 25 30 | 30 35 | 40 | 40 | 45
. | os| 05| t | 1| 1| 1| 1| 1| 1] 1 [ 1| 2 | 2| 2| 2
2 | 2| 23] 23] 3| 3| 33/ 4| 4| 5 E | & 6 | 6| 1 | 1
oew | B | 38F 850 ¢ 4 %21 5% 5K &4 8 ) 1] 4 2 8 | 8
| od 30 | 30 | 35 | 40 |40 |45 |50 | 55 | 60 60 | 65 | 1 |15 80 | 80
do 120 | 150 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 220 |240 | 260 | 280 | 300 | 300

‘I granice dlugosci najczeéciej uzywanych srub,
**)  wymiary przyblizone,
Stopniowanie diugosci & do 140 mm co 5 mm (unikaé dlugosci 85, 95, 105, 115, 125 { 135 mm),
od 140 mm do 300 co 10 mm (unikaé dtugodci 210, 230, 250, 270 i 290 mm),

powyzej 300 mm co 20 mm.

Wymiaréw w nawiasach nalezy unikaé.
Gwint metryczny wedlug PN G —205 i 206.
Tolerancje szerokosci tba (S) wedtug PN G — 902.
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Sruby szesciokatne

: ) ) . . ; G—922
dia jednej nakretki z gwintem Whitworth'a. )
Projekt
Oznaczenie G a t u n e k
s Surowe sa nieobrabiane.
ps. _Pélsurowe maja obrabiana powierzchnie oporowa lba,
__po. Polobrobione maja obrobiona powierzchnig oporowa i sworzen §ruby.
obr. Obrobione sa catkowicie obrobione.

Srednica sworznia jest réwna
w przybliZzeniu srednicy gwintu, \

hobese e o een
Przyklad oznaczenia poélobrobionej sruby szesciokatnej dla gwintu, np. %/, i dtugosci 70 mm:

Sruba sze$ciokatna po. %/,// X 70 PN.,,.

d | Gwint 3" | My | Ohag” | B [ Cle!y | Y | St | B | U | 1T [ 1N | L4 (13/8“1 14" | 136" | 1804 | (170" 2
e 48| 63| 79| 95| 1.1 | 127|159 19,0| 22.2| 25.4| 28,6 | 31,7| 34,9 | 38.1| 41,3 | 44.4| 47.6 | 50,8
e 14 [16 [20 |24 | 28 | 28 | 33 | 38 | 42 | 46 | 52 | 55 | 60 | 68 | 72 | 78 | 80 | 84 |
F min 4 | 45/ 55| 65 75| 9| 11| 13|15 | 17 | 19| 21 | 24 | 25 |26 | 28 | 30 | 32 |

5 o |11 |14 |17 | 19 | 22 | 27 | 32 | 36 | a1 | 46 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 |

D 104 127] 162| 196| 219| 254| 31.2| 369 416 473 531 577 635| 69,3 750 808 865| 92.4

7 ) 4 | 5 | 6| 8 | 10 1015|188 |2 |22|2 |30 | 3 |35 |4 |4/ 4 | 45|
') 03| 05| 05| 05| 05| o5 1| 1| 1| 1| 1| 1| 2] 2| 2| 2| 2 2]

2™ 12| 12] 15| 15| 17| 23] 23] 3 | 34 45| 5 | 55| 6| 6 1.1 8
xmax | 2| 2| 2| 2| 25| 3| 3| 4| 4| 5| 5| 5| 6| 6| 7| 1| 8| 8

o |od 10 |15 |15 {20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 80 |100 |
do 40 |50 |60 |80 | 100 |120 |200 |200 |200 200 |200 |200 | 240 |260 |280 |300 | 300 |300

*I granice dlugoéei najezesciej uzywanych $rub.
Stopniowanie dlugosci ' do 140 mm co 5 mm (unikaé dtugosci 85, 95, 105, 115, 125 i 135 mm),
od 140 do 300 mm co 10 mm (unikaé dtugosci 210, 230, 250,270 i 290 mm),
ponad 300 mm co 20 mm.
**)  Wpymiary przyblizone.
***) Przy b>1, b réwna sie L

Wymiar6w w nawiasach nalezy unikaé.
Gwint Whitworth'a wedtug PN G —240 i 241,
Tolerancje szerokosci tba (S) wedtug PN G — 902,
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Nakretki

)

zesciokatne

PN

) G—923
z gwintem metrycznym. :
Projekt
VOz_naczenie____
zaokraslone zaokraglone G & L L ul % k
jednostronnie | dwustronnie
s [ Surowe sg nieobrobione. L - 3
p.s. ps. z. | Pélsurowe maja obrobiong jedna z powierzchni oporowych.
___po. _po.z. Pé6tobrobione maja obrobione obie powiérzchp_je oporowe, o -
obr. obr. z. Obrobione sa catkowicie obrobione.

Jednostronnie zaokraglone.

30°

7

Obustronnie zaokraglone.

W —>

Przyklad oznaczenia sze$ciokatnej nakretki obrobionej z gwintem, np, Ne 20 z,,.Y);

Nakretka szesciokatnra obr. M 20 PN ... z ...})
Gwint l Whmin | S , D ) Gwint 1 Whmin S | D
M 1.7 17 | 4 | 46 M 39| 30 60 | 693
M2 | 2 _l 45 . 52 || M a2 32 | 6 | 0
M23| 23 , 5 1 56 | M4 35 | 70 | 808
M 2,6 26 | 55 | 64 M 48 | 38 |15 86.5
M3 3 | 6 | 69 || M2 40 | 80 | 924
M35 | 35 | 7 | 81 || M 56| 45 | 8 | 98
i 4 4 | 8 | 92 260 | 50 90 | 104
"M 45| 45 | 9 | 104 || M e4 | 50 | 95 110
als |, |, | .|| Mes | 55 | 100 | 116
M 55 5 | 10 115 M 72, 55 | 105 121
Mo | 55 | it | 127 |[ M 16| 60 | 110 | 127 _
M7 T . M 80 65 115 | 133
M 8 6,5 14 16,2 M 84 65 | 120 | 139
M9 | 8 | 11 196 || M 8 | 70 | 130 | 150
M1 | . | . . | M| 15 | 135 | 156
M1l 9 19 21,9 M 99 " 8 | 145 | 167
M2 11 | 22 | 254 (| M104 | & 150 | 173
“M14 | . | . | . |l d100| 8 | 155 | 179
M 16 13 21 31,2 M4 [ 90 | 165 | 191
H18 | 16 | 32 369 || M119 95 T 175 | 202
M 20 ., . T | TM124 | 100 180 | 208
M22 | 18 | 36 416 | M129 | 105 185 | 214
- M24 |, |, [ . i34 | 105 190 | 219
_M21_ |20 | 4 \ 413 M 139 110 200 | 231
M30 | 22 46 | 531 M 144 115 200 | 242
T M33 | 25 |50 517 || M 149 (R
3136 | 28 55 | 635 | ||

1} Przy zaméwieniu nalezy podaé materjal.

Tolerancje szerokosci nakretki wedtug PN G — 902,
Gwint metryczny wedlug PN G — 205 i 206.
Wymiaré6w w nawiasach nalezy unikadé.
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Sruby czworokatne
dla jednej nakretki z gwintem metrycznym.

PN

G —925
Projekt

Srednica sworznia jest réwna

w przyhlizeniu érednicy gwintu,

£\

[

.

X
S
{

/(:’_. ‘(}
— <Z-—

k

Sruba czworokatna M 20 X 80 PN...

Przyklad oznaczenia $ruby czworokatnej dla gwintu, np. M 20 i dtugosci 80 mm:

d | Gwint Mé‘MS M 10| M 12| M 14D 16| 30 18 |2 20 | M 22| M 24|30 2730 30| M 36| 3 42| 1 48
| b | 16 | 20 [ 2 | 21 |28 3|38 |38 |4 | 42|46 ][5 ][6 ||
ket a5, 55| 65| 9| 9 11 | 13| 13| 15 | 15 | 17 | 19 | 24 | 26 | 30
g 11 | 14 | 17 | 22 | 22 21 | 32 | 32 | 36 | 36 | 41 | 46 ' 55 | 65 | 15
T D | 155| 198] 24 | 311| 311 382| 452| 452| 509| 509| 58 | 65 | 777 919| 1061
i EE 5 _6— 8 | 10 ‘_T?‘ 15 | 18 20 [ 20 | 25 | 25 | 30 :0_ 45
) 05 | 05| 05| 05 05 1| 1| 1| 1 WA 1 2 | 2
Ty T 15| 17| 2 | 23] 23| 3| 3| 33| 4| 4 4 5 6 | 7
. xmee | 2 | 2| 25| 3| 35 35 4 | 4| 4| 5| 5| 5| 71| 8| s
od 5 | 15 | 20 | 30 | 30 | 35 40 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 75 | 80
L T 50 | 60 | 80 |120 | 150 | 200 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 249 | 280 | 300

)

Ak

*I — granice dlugosci najczesciej uzywanych srub.

Stopniowanie dtugosci I: do 140 mm co 5 mm (unikaé dlugosci 85, 95, 105, 115, 125 i 135),

od 140 mm do 300 mm co 10 mm (unikaé dlugosci 210, 230, 250, 270 i 290),
powyzej 300 mm co 20 mm.

Wymiary przyblizone.

) przy b<<I b réwna sie L

Wymiaréw w nawiasach nalezy unikad,
Gwint metryczny wedlug PN G—205 1 206.

Tolerancje szerokosci tba (S} wedlug PN G — 902,
W ykonanie: niecbrabiane.

Wydawca: Spotka z o. o. ,Przeglad Téchnic;ny".'

Redﬁ(tor odp. Inz, C;eslaw Mikulski,
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