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Przyczynek do badan odbiorczych turbin parowych.

Napisat Dr. ing. W, Borowicz,

‘ x J srudniu 1927 r. odbyty si¢ badania odbior-
cze jednej z trzech turbin parowych o mo-
¢y 80000 kW systemu Pierwszej Wytwérni

Bernenskiej, wykonanych przez A. E. G, w Berli-

nie, a ustawionych w elektrowni miejskiej w Rum-

melsburgu (Klingenbergwerk). Zarzad elektrowni
dotozyl wszelkich starad, aby caly zaklad, poczaw-
szy od kotlow, a korczac na turbinach, zawieral
najnowsze zdobycze techniki, Z tego powodu fa-
chowcy z niecierpliwo$cia oczekiwali powyzszych
badan, ktéremi kierowal p. Josse, profesor poli-
techniki w Charlottenburgu. Turbiny te sg obecnie
najwigkszemi jednostkami na starym kontynencie.

Wspomniana turbina byla- zbudowana na ci-
$nienie dolotowe p, = 33,5 afa i t, = 400°C przed
zaworem wpustowym i dla temperatury wody, do-
plywajacej do skraplacza ¢ = 15°C, przy ilodci
wody chlodzacej 16 000 m® na godzing oraz cos ¢ =:0,8
Dla tych warunkéw, rozchéd pary D zostal
zagwarantowany w wysokosci:
Obciazenie: 1/ =170000 kW 4 o

D 3,85 3,95 4,25
w kglh na 1 kW mierzony na zaciskach pradnicy.
Liczby te zostaly nieco zwigkszone z powodu umé-
wionej dwuprocentowej tolerancji oraz z powodu
nieréwnomiernego obciazenia w czasie badan, w
my$l niemieckich norm odbiorczych, = Ostatecznie
turbina mogta wykazaé nastepujacy rozchéd pary:

Obciazenie: 1 8/, /o

D 3,927 4,029 4,335

Turbina sktada sie z 4 kadtubow. W pierw-
szym kadlubie (rys. 1), t. j. w czedci wysokoprez-
nej, widzimy 14 stopni akcyjnych, w drugim — w

czeéci éredniopresnej — 16 stopni akcyjnych. W

czeéci niskopreznej (rys. 2), rozdzielonej na dwa

symetryczne kadiuby, umieszczone sa po 24 stop-
nie reakcyjne, razem wigc 54 stopni. Czesci wyso-
kopresne i éredniopresne pracuja na wspdlny wat

i napedzaja pradnice o maksymalnej mocy

Profesor Folitechniki Lwowskiej,

40 000 kW przy n = 1500. W podobny sposéb obie
czeéci niskopreine mapedzaja taka sama pradnice
o tejze mocy. Liczba Parsons’a, charakteryzujaca
te turbine, wynosi:

Yy* 791867
275,5

Nie bede wchodzit w szczegoély badan, dokla-
dnie opisanych w Z. d. Ver. d. Ing. 1928, Nr. 31, str.
1077, wskaze tylko na najwazniejsze ich wyniki.
Z wielka starannoécia przeprowadzone badania
wykazaly nastepujace liczby:

==2880.

o — -
W1

Obciazenie: 1/,=170000 W Bl Y,
D kg/kWh 3,943 3,965 4,068
Gwarantowano 3,927 4,029 4,335

Rys. 1. Kadlub wysokoprezny turbiny w Rummelsburgu,

Okazuje sig, ze turbina nie dotrzymala gwa-
rancji przy *, mocy, natomiast wykazala lepszy
rozchéd pary przy mniejszych obciazeniach;
przy */, mocy, rozchéd pary wynosil' nawet okolo
19,7% mniej niz gwarantowano. Tak duze réznice
$wiadcza, ze gwarantowane liczby rozchodu pary
nie byty ustalone z duza pewnoscia. Na usprawiedli-
wienie mozna zauwazyé, ze turbiny elektrowni ,,Klin-
genberg” byty pierwszem wykonaniem tego modelu.

Mierzona sprawno$¢ termodynamiczna, w sto-
sunku do mocy na sprzegle i stanu pary przed dy-
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szami [ stopnia oraz prézni, mierzonej przy kry-
zie otworéw wylotowych ostony cze$si niskoprez-
nej (98%), wynosi

Ne="19,4% -

Prof. Stodola podaje®) rozchéd pary przy na-
stepujacych obcigzeniach na sprzegle:
Obciazenie kW 109751/, 7966
D kg/EWh 4,44 4,485

5477
4,707

pa
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Mierzona sprawno$é¢ termodynamiczna
przy ob01qzeniu Ne =10975 = '/, mocy na
sprzqgle i w stosunku do stanu pary przed kie-

© rownicami [-go stopnia oraz prézni 0,0426 ataq,
mierzonej w skraplaczu, wynosila — wedlug
prof. Stodoli

Mo = 83,03%.

Pewnym kluczem do poréwnania tych wyni-
kéwsa krzywe, podane narys. 4do 6;z wykresu
narys.4poznajemy przebieg teoretycznejspraw-
nodci termicznej 7, w zaleznosci od preznosci
pary dolotowej: dla p, =14 ala mozna si¢ spo-
dziewaé 1, = 31%, natomiast dla p, = 33,5 ata
i = 35,5%.

Rys. 2. Czgé¢ niskoprezna turbiny w Rummel.sburgu.

przy obciazeniu 'y, t. j. przy 70000 kW. Gdyby te
sprawno§¢ przeliczyé na préznig¢ w samym skrap-
laczu, otrzymaliby$émy nieco nizsza liczbe. Powyz-
sza sprawno$¢ zostala osiagnieta przy prézni 98%.

Na rys. 5 podany jest wykres sprawnosci
termodynamicznej M. w zalezno$ci od mocy N,
ktoéra (t.j. sprawno$é) mozna osiagnaé przy odpo-

wiednich warunkach pary i prézni, ilose1 kadtubow,
przy odpowiedniej konstrukeji oston oraz ilosci o-
brotow. Wykresy rys. 5 i 6 stosujg sie do turbin
A. E. G. systemu Pierwszej Bernenskiej. Z wykre-
séw tych widzimy, ze turbiny A. E G. o mocy

70000 kW, =3 000, moglyby osiagnagé 1. = 86%;
natomiast te same turbiny o mocy 11000k W,
2 = 2750, osiagnelyby 7. = 81,2%. .

R

Poréwnujac wigc liczby podane w zestawie-
niu, nalezy przyznaé, ze wyniki, osiagniete
przez fabryke Escher & Wyss (Zoelly) sa impo-
nujace, biorac pod uwage, ze otrzymano je, po-
stugujac si¢ tak prosta konstrukeja. Turbina
Zoelly (rys. 3) wykazuje poza tem duzo cieka-
wych szczegblow konstrukcyjnych i zdradza
olwipazur” jej konstruktora. Trzeba zwrécié
uwage przedewszystkiem na tarcze kierowni-
cze, ktorym nieslusznie zarzucaja, ze przez
ewentualne zbytnie ugiecie pod wplywem ci-

Rys. 3. Turbina syst. Zoelly w wykonaniu Escher Wyss &.

Wobec tego, ze turbina byla obliczona na préznie

%, A. E, G, przelacza sprawnoéé termody-
namlczna‘ na te préznie i otrzymuje

N =83,6%
przy obcigzeniu */;, Zwracam uwage na to, ze ta
sprawno$¢ jednak nie byla mierzona, lecz tylko
przeliczona na podstawie pomiaréw przy 98%
prozni.

Z, wynikami do$wiadczen prof. Jossego porow-
nam badania prof. Stodoli, wykonane o rok wcze-
§niej, t. . 4—6 grudnia 1926 r., nad turbing syste-
mu Zoelly, Turbine te (rys. 3) zbudowala firma
Escher Wyss & Co, Zurych, dla elekirowni Wehz-
den w okolicy Saarbriicken. Moc tej turbiny wy-
nosi 11 000 2W, n = 3000, p, = 14 ata, t, = 350",
p: = 0,043 ata. Posiada ona 10 stopni akeyjnych.
Stala Parsons'a wynosi dla tej turbiny:

Yu® 492900
iy —i,  237,3

x= =2071.

$nienia pary powoduja niepewnoéé ruchu. Znamy
teorje tych tarcz, ktéra umozliwia w-dosta-
tecznej mierze dokladne obliczenie ich ugigcia
i wytrzymalosci; szereg szczegétowych badad po-
twierdzit prawidlowo$é tej teorji. Zoelly wprowa-
dzit pomysiowa konstrukc;e sztywnych tarcz, da-

A

T ]
4o Z,- 4ioo
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(9]
: Lo 80 120 160 200 afa

Rys. 4. Sprawno$¢ turbiny w zaleznosdci od preznosci
pary dolotowej.

jac im przekr6] w formie litery U, Tarcze te sa
1 Z, V. D, L, 1927, str. 747,
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Zestawienie,

Wkonawes 1 op | Moegor || Libe | Sl | Sorawnott temedr [y g
|
AEG 79,4 przy 98% Préznia mierzpna
(Pierwsza Bernesska) 70 000 508 B a— 1(83 6 PrLY%GYprzellcz) Fc:tZL?’dci(élz:;;la‘:Z;
E“&i‘;n\’g)yss ok. 11 000 3000 10 2077 83,93 P ffjr‘silfr;;’flirczz‘;““
83 daje calemu systemowi duza sztywnosé, umozli-
9 wiajac przez to uzywanie znacznych srednic kot
° T wirnikowych D = 1200 do 1600 mm o .
&4 ] Wiemy, ze rozchéd pary jest w wysokim stop-
7 / niu zalezny od szezelin migdzy cze$ciami wiruja-
= cemi a nieobracajacemi sie. W turbinach akcyjnych
80 = szczegolng role odgrywaja szczeliny mierzone w
kierunku osiowym, ktére nalezy utrzymaé w mo-
zliwie jak najmniejszych wymiarach. Szczeliny te
76|+ wymierzyl Prof. Stodola bezposrednio po ukoricze-
niu badan i stwierdzil, ze mieszcza sig¢ w granicach,
dajacych rekojmie pewnosci ruchu; ze strony wlo-
72 towej do topatki wirnikowej wynosza one od 1,8 do
g 48 mm, ze strony wylotowej — od 7 do 10 mm.
m?/2 Szczeliny w kierunku promieniowym sa réwniez
“’l//rg /,_ dostatecznie duze: od 4.3 do ‘16,1 mm.
sesdl Streszczajac te uwagi, dotyczace turbiny Zoel-
lego, mnalezy podkreslié¢ bardzo znamienne- wyni-
X ki, osiggniete takiemi prostemi konstrukcjami, Wi-
dz'my, ze system, ktéremu Zoelly pozostaje wier-
o 20 40 60 ny od samego poczatku istnienia tej turbiny, pod

= 400 Tys:
80 e e

Rys. 51 6, Sprawno$é¢ termodynamiczna turbiny
w zaleznosci od mocy.

przynvtowane do wienica, nlosqcego kierownice. Na-
stepnie wierice te zazebiaja si¢ wzajemnie, co na-

wieloma wzgledami nie usteptje innyul systemom,
zar6wno pod wzgledem sprawnocm, jak i pod
wzgledem pewnosci ruchu i moze z powodzeniem

- dotrzymaé kroku w obecnej nadzwyczaj ostro pro-

wadzonej walce konkurencyjnej turbin parowych.

Postepy budowy maszyn elektrycznych.

Opracowat ins. J. Silberstein,

Artykul niniejszy ma na celu przedstawienie w krotkim zarysie rozwoju konstrukcji maszyn elektrycz-

. nych, wymkow juz osiggnietych oraz zasadmczych z tel dziedziny zagadmcn Rozpatrzymy w nim kolejno

wazniejsze dzialy maszyn elektrycznych. pomijajac mniej wazne Jub mniej w warunkach krajowych intere-

sujace. Ograniczymy sie tylko do pradnic i silnikéw, pominiemy za§ — dla braku miejsca — niezmiernie
bogaty dzial transformatoréow i wszelkiego rodzaju aparatow.

Turbopradnice. Rozwéj turbopradnic
osiagnal w ostatnich latach niezwykle tempo. Szyb-
kiemi krokami zblizamy sie do kresu tego, co przy
dzisiejszych materjalach konstruktor daé moze.
Zarazem — je§li chodzi o Europe — zblizamy sig
do kresu najdalej nawet idacych zadan odbiorcow;
jesli w Europie nie buduje sie jednostek tak wiel-
kich, jak w Ameryce, jest to wynikiem braku po-
pytu na nie. Budzié sie zaczynaja — szczegélnie
w Niemczech — glosy, nawolujace do zaniechania
budowy tak wielkich jednostek, a wykazujace, ze
bynajmniej nie zawsze sa one najekonomiczniej-
sze. Spodziewaé sie wiec mozna, Ze niedlugo na-
stapi na tem polu pewne zahamowanie rozwoju.

Dla orjentacji przytoczymy tu troche danych,

dotyczacych najwiekszych jednostek wybudowa-
nych w ostatnich czasach. W Niemczech w budo-
wie maszyn dwubiegunowych osiagnieto juz maksy-
mum, budujac turbozespét na 50000 kAW przy
6600 V. Na polu konstrukcji maszyn cztero i sze-
$ciobiegunowych Ameryka znacznie wyprzedzita
Europe. Najwigkszy zespot czterobiegunowy jedno-
osiowy pochodzi z General Electric Co, Schenec-
tady; moc jego wynosi 100 000 W przy 16 500 V,
1500 obr./min (50 okreséw). Firma powyisza
buduje réwniez obecnie turbozespél trzyosiowy o
mocy 208 000 kW, ztozony z jednej pradnicy o mo-
cy 76000 EW i dwu po 66000 kW przy 1800
obr./min (60 okresow); turbina pracuje przy 40 at-
mosferach i 400° temperatury pary dolotowej; przy
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przejéciu z czeéci wysokopreznej do niskopreinej
odbywa sie przegrzewanie pary do 260° C przy po-
mocy pary Swiezej,

Wprowadzenie zespotéw dwu i trzyosiowych
pozwolifo znakomicie powiekszyé moc. Jesli np.
dla maszyny czterobiegunowej (1500 obr./min przy
50 okresach) wynosi moc graniczna 100000 2W,
to w zespole dwuosiowym osiagnaé¢ mozna 200 000
EW, w trzyosiowym za$ 300000 &W.

Nie tak dawne sa czasy, gdy generator na

[ — dtugo$é zelaza twornika wraz z kanatami
przewiewowemi (w m); ' :

n — liczba obroté6w na minute;

v — szybko§¢ na obwodzie wirnika (w m/sek)
= Dn
‘e
wirnika jest mniejsza o szeroko$§¢ szczeliny po-
wietrznej od $rednicy wewnetrznej stojana D).

Indukcja w szczelinie rowna sie mniej wigcej po-

fowie indukcji w zebach,

ré6wna niemal v = (érednica zewnetrzna

/' Powretrze. /

ktéra nie moze przekro-
czyé 16000 — 20 000 linij
na cm?, wobec czego maksy-
malna warto§é B siegaéd
moze 71— 10000, Wartosé
amperoprzewodéw ograni-

czona jest wzgledamina na-

I
|

[T

grzewanie 1 wymiarami
twornika, wobec czego
AS =500— 700, Uwzgle-
dniajac powyzsze i podsta-

/

,, e m— wiajac  warto$é liczbowa
y | "/M\\\m“ﬁékrﬁ % = spolczynnika C, otrzymu-

?/=>——§ — B 1_‘% | .‘g jemy:
‘ —_— as, //// o . N,.n=15001v%-+ 3000 [v?
| A ‘ \%X\—\\ \\\\i\‘”‘;""‘r A \ u Szybkosé obwodowa v
IS ay [m .”" | ‘Jﬂ J'ﬂr‘n i :'j;m HIEY ~ przy gatunkach stali, ktére
el e L (RN ma dzié do dyspozycji kon-
>_,,l - f | 1 | struktor maszyn elektrycz-

nych, nie moze przekroczyé

1800 obr/min, v = 140 m/sek.

1000 kW wydawatl sie¢ olbrzymia jednostks i bu-
dzil powszechny podziw. Szybki rozw6j w tej dzie-
dzinie zawdziecza -elektrotechnika gruntownemu
przestudjowaniu chtodzenia oraz innym czynnikom
wagi pomniejszej, lecz w pierwszym rzedzie — roz-
wojowi metalurgji Zelaza, x
Zajmiemy si¢ obliczeniem mocy maksymalnej
generatora pradu zmiennego trdjfazowego. Posta-
ramy sie podkresli¢ tylko czynniki wazniejsze i po-
da¢ wyniki obliczen, nie wdajac sie w szczegoly.
Wychodzimy ze wzort na moc pozorng pradni-
cy pradu tréjfazowego:
3EI
1000 A¥a,
gdzie I jest pradem, a £ — napigciem fazowem.
Dla zbadania, od jakich wielkosci zalezy moc ge-
neratora, przeksztalcamy wzor ten, opierajac sie
na znanych zaleznosciach i wprowadzajac charak-
terystyczne dla maszyny elektrycznej miary jej
wykorzystania: elektrycznego AS — amperoprze-
wody na cm obwodu twornika i magnetycznego B,
— indukecje w szczelinie, Otrzymujemy wéweczas:

Np.n=C_.Bsz.AS,l.Uz.

We wzorze tym:
C jest spotczynnikiem stalym dla danego typu
maszyn;

p=

ATy T Y e 11 S| R
N i I I

Rys. 1. Turbopradnica tréjfazowa Brown Boveri, Baden. 88000 kW, 13800 7,

130 do 160 m/sek, Wchodza,
tu w gre naprezenia wy-
wolane sitami odérodkowe-
mi nietylko w zelazie —
cislej w zebach twornika,
lecz réwniez i w klinach
ztobkowych oraz bandazach, ochwytujacych glo-
wice cewek,

Dwa sa zasadnicze powody, nie dopuszczajace
do zbytniego zwiekszenia dltugosci osiowej. Ze
wzrostem dtugosci coraz bardziej komplikuje sig
kwestja odprowadzania ciepta, odpowiadajacego
stratom maszyny, a pamigtaé mnalezy, Ze najwyz-
sza temperatura nie moze, ze wzgledu na wlasnosci
stosowanych materjatéw izolacyjnych, przekroczyé
100°, najwyzej 120°. Wraz z dlugoscig roénie i od-
legtosé lozysk, co powoduje spadek krytycznej
liczby obrotéw, ktéra staje sie réwna, a nawet i niz-
sza od normalnej liczby obrotéw maszyny.

Naogot przy pradnicach dwubiegunowych na
3000 obr/min krytyczna ilo$¢ obrotéw lezy ponizej
normalnej (== np. 1800), wobec czego pradnica mu-
si na poczatku pracy przej$é przez rezonans drgan
mechanicznych. Przy pradnicach cztero 1 szescio-
biegunowych, krytyczna ilo§é obrotéw jest wiek-
sza od normalne;j, _

Réwniez musimy wziaé pod uwage, ze maksy-
malna strzatka ugiecia nie moze przekroczyé kil-
ku procent szczeliny powietrznej, wynoszacej w
wielkich turbopradnicach 20 — 60 mm.

Z powyzej wyluszczonych wzgledow, dlugosé
[ maszyn wykonanych rzadko przekracza 4,5 m.
Przy szczegolnie pomystowych konstrukcjach, kté-
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re pozwola uniknaé zréwnania sie krytycznej licz-
by obrotéow, wzglednie jej harmonicznych, z nor-
malna, mozna mieé nadzieje, ze uda sie doprowa-
dzié I do wartoéci 6 metréw,

Podstawiajac wiec do wzoru na N, odpowied-
nie wartosci v 1 I, otrzymujemy:

N,.n=100.10° = 300. 10°, najwyzej 400. 10°,
Liczba obrotéw n jest zwiazana z liczba okre-
sow ma sekunde f réwnoscig:

60 f

_ﬁ_.

Zakladajac jako warto§é érednia N, . n =
200,10, otrzymujemy nastepujaca tabelke mocy
maksymalnej przy réznych wartosciach n:

n obr/min | 3600| 3000| 1800| 1500 1200{ 1000

55 000 200 000

65 000 |110 000 |130 000 [165 000

NEW

Liczby n == 3600, 1800, 1200 odpowiadaja sto-
sowanej w Ameryce czestotliwoéci 60 okresow.

Zestawienie wymiar6w zasadniczych pradnic
tréjfazowych 50-okresowych.

Turbopradnice maja obecnie niemal wytacznie
wirniki bebnowe, pelnobiegunowe (rys. 3); uzwo-
jenie wzbudzajace — z miedzi plaskiej lub wstegi
aluminjowej, rozdzielone na znaczng ilo§é cewek,
roztozone jest w zlobkach na obwodzie wirnika.
Ztobki te, o wysokosci 100 — 200 mm, zamkniete
sa klinami stalowemi, bronzowemi lub aluminjo-
wemi. Kliny laczy sie z bandazami wzglednie kol-
pakami tak, by uzyskaé¢ duzg przewodnosé, mp, przy
pomocy weiskanego pierscienia miadzianego; w ten
sposéb otrzymuje sie wirnik klatkowy, ktéry ttumi
pole, powstajace przy nadmiernem obciazeniu, czy
wrecz zwarciu jednej fazy,

Wirnik maszyny dwubiegunowej wykonywa sie
obecnie z pelnego bloku stali chromoniklowej; od-
lew winien byé oczywiscie bez skaz i pecherzy.
Wirniki wiekszych maszyn cztero i szesciobieguno-
wych sporzadza sie z plyt stalowych, fatwiejszych
do wykonania. Ztobki frezuje sig, jedynie w Niem-
czech spotyka sig niekiedy zeby z blachy sztanco-
wanej, wkladane (jaskélcze ogony) po zalozeniu
cewek, Glowice cewek i polaczenia czolowe obej-
mowane sa pelnemi pierScieniami lub kolpakami
ze stali niemagnetycznej; niektére firmy niemiec-
kie stosujg bandaze z drutu miemagnetycznego.

W Europie daje sie w ztobkach stojana tylko

Tlosé par |Srednica we-| Dugosé jedna warstwe, w An'leryce natomiast -powszec}}nie
n obr/min | Np EW Biegugéw wnetrzna sto-| zelaza stosowane jest uzwojenie dwuwarstwowe petlico-
ena Dmne | £ tmom we o poskoku skréconym do 80%,

3000 65 000 1 1000 3000 Napiecie stosowane w maszynach dwubieguno-
wych wynosi naogoél 6600 V; w maszynach czte-
ro i szeéciobiegunowych podwyzszone jest, dla

1500 130000 2 2000 4500 unikniecia zbyt wielkich pradéw, do 18000 V.

Straty zwarcia (wszystkie straty proporcjo-
1 000 200 000 ™ 3 3000 4500 nalne do kwadratu pradu), sg parokrotnie (3 — &
razy) wicksze niz straty omowe, obliczone z oporu
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Rys. 2. Turbopradnica trojfazowa Kolben, Praga 20000 kW, 6600 ¥, 3000 obr/min, v =145 m/sek,
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stojana dla pradu statego. Wrystepuja. ogromne
straty dodatkowe, przedewszystkiem na prady wi-
rowe w tarczach dociskajacych blachy stojana, ban-
dazach i kotpakach twornika. Straty te zmniejsza
sie przez wykonywanie tych czeéci z materjatu n:e-
magnetycznego. Poniewaz ztobki stojana sa glebo-
kie, wiec przy jednej tylko warstwie i jednym pre-

—= — e - e S ——

Rys. 3. Wirnik bebnowy pradnicy trojiazowej.

cie w ztobku mogtyby powstawaé dodatkowe stra-
ty przez nieréwnomierny rozktad pradu w miedzi
stojana. Pret wigc dzieli si¢ na szereg czesci o wy-
sokosci stosunkowo nieznacznej i przeplata sie je
tak, by kazdy z nowych pretow znajdowal sie przy-
najmniej raz na wszystkich wysokosciach zlobka;
owe czesci jednego preta lutuje si¢ na koncach ze
soba i otrzymuje w ten sposob jeden duzy pret, a
unika sie dodatkowych sirat, spowodowanych nie-
réwnomiernym rozkladem pradu.

Wobec wielkiego wyzyskania magnetycznego
i elektrycznego, kwestja chlodzenia jest w nowo-
czesnych maszynach zagadnieniem pierwszorzed-
nej wagi. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze do odpro-
wadzenia na powierzchnie ciepta z wnetrza blach
i uzwojenn potrzebny jest w wielkich turbopradni-
cach catkowicie zamknietych znaczny spadek tem-
peratury, siegajacy 20° i wyzej. Trzeba wigc
stosowaé¢ daleko idacy podzial czesci, podlegaja-
cych grzaniu, i chlodzié je wielu (10 — 30) kana-
tami. Kanaly przewiewowe przebiegaja w kierun-
ku osiowym i promieniowym (rys. 1, 2), powietrze
przeplywa przez stojan droga zygzakowata dowe-
wnatrz i znow nazewnatrz, W srodku dlugoéci ma-
szyny, kanaly chiodzace sa szersze i geiciej roz-
mieszczone. Z kazdej strony wirnika umieszczony
jest wirnik wentylatorowy, pedzacy powietrze, W
najwiekszych turbogeneratorach ekonomiczniej-
szem okazuje si¢ stosowanie oddzielnych wentyla-
toréw, badz bezposrednio sprzezonych z pradnica,
badZ tez pedzonych wlasnemi silnikami elektrycz-
nemi. Coraz czeSciej wchodzi w uzycie chiodzenie
obiegowe, przy ktérem cze$é strat elektrycznych

maszyny moze byé¢ zuzyta na podgrzewanie wody, -

idacej do kotta; system ten pozwala, przy odpo-
wiednich uszczelnieniach, chtodzi¢ nie powietrzem,
lecz gazami lepiej chlodzacemi, jak metan czy

wodér; niebezpieczenstwo ognia zwalczane by¢ mo-

Ze przez samoczynne doprowadzanie dwutlenku
wegla lub azotu. Niektére firmy stosuja chlodze-
nie kadtuba woda, zaé rdzeni stojana i wirnika oraz
uzwojed — oliwa pod ciénieniem; prety w tych wy-
padkach daje sie wydrazone,

Wielkie znaczenie nalezytego chlodzenia ka-
ze zwréci¢ staranng uwage na Sciste pomiary tem-
peratur — szczegblnie uzwojenia, — do czego stu-
zg zwykle termoelementy lub termometry oporo-

we (wstazka niklowa), ktérych wskazania odczy-
tuje si¢ bezposrednio na tablicy rozdzielczej.
Budowa maszyn zmierza do usuniecia niebez-

pieczenistwa na wypadek zwarcia; stad znaczne
oddzialywanie twornika, wielkie rozproszenie, wiel.
ki spadek indukcyjny napiecia przy obciazeniu, ale
zarazem stosunkowo maly prad zwarcia, Genera-
tory te moga pracowaé ze zmiennem cheigzeniem
tylko pod warunkiem szybko dzialajacej regulacji
napiecia,

trwaly prad zwarcia przy wzbu-
ko dzeniu, jak dla biegu luzem
n prad pelnergib—bbciaieniraw

Stosunek zwarcia K=

prad wzbudzenia przy biegu luzem
i napieciu normalnem En

J prad wzbudzenia przy zwarciu i
kg pradzie pelnego ObciaZenia

obera sie w Europie nie wyzej niz 0,5, — w Ame-
ryce okoto 1. Dla przyktadu podajemy ‘u wykres
pradu oraz napigcia w zalezno$ci od wzbudzenia

(rys. 4). ;
Celem zmniejszenia pradu naglego zwarcia

IpzZI/'QE, ktéry stopniowo (w krotkim wzreszta

X
czasie) spada do wartosci pradu trwalego zwarcia
I, — nalezy mozliwie powiekszyé rozproszenie;

indukcyjny spadek napigcia dochodzi do 10—27%
napigcia roboczego. Osigga sie to przez zastosowa-
nie ztobkéw rozpraszajacych, ktére sluza jedno-
czeénie jako kanaly chlodzgce. Bardzo pomystowe
jest urzadzenie, stosowane w Ameryce, a polegaja-
ce na wlaczaniu przez bardzo szybko dzialajace
przekazniki dodatkowych dtawikéw w chwili zwar-~
cia; dtawiki te sa normalnie same zwarte, Zbytnie-
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Rys. 4. Charakterystyki biegu luzem i zwarcia turbo-
pradnicy na 32000 kW, 6300 V, 30C0 obr/min.

mu bowiem powiekszaniu rozproszeniu i oddzialy-
wania twornika staje na przeszkodzie iakt, ze ma-
szyny takie, t. zw. miekkie, tatwo wypadaja z tak-
tu przy gwaltownych zmianach obcigzenia. Maja
i druga n'edogodno$é, a mianowicie nie nadaja sie
do pracy na dlugle linje napowietrzne i kable o
znacznej pojemnosci,
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Trwata réwnowaga pradnicy zalezy w bardzo
znacznym stopniu od elastyczno$ci ukiadu wzbu-
dzajacego. Dzi§ projektowane urzadzenia wzbu-
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Rys 5. - Pradnica na Niagarze
65000 kW, 107 obr/min, 35 okreséw, 12000 V.

dzajace reaguja przy zmianie obcigzernia 25 razy
piedzej, niz stosowane dawniej, co pozwala stale
utrzymywaé napiecie pradnicy na odpowiedniej
wysokosci, Uktady takie daja moznosé — w razie
np. zwarcia uzwojenia, ognia i t. d. — nietylko
szybkiego odcigcia wzbudzenia, lecz nawet zupel-
nego rozmagnesowania. :
Prgdnice napedzane przez silni-
ki spalinowe Najwicksza pradnica z siln:-
kiem Diesela pracuje w elektrowni w Hamburgu,
dajac 13000 EW.przy 6300 V i 93 obr/min. Zew-
netrzna $rednica jej kadluba wynosi 8200 mm. Naj-
wieksza pradnice synchromiczna, pracujaca z sil-
nikiem gazowym, wybudowano rowniez w Niem-
czech; jej moc wynosi 10000 2W, napiecie 5300 V,
94 obr,min, $rednica zewnetrzna kadtuba 10 750 mm.
- Oble powyzsze pradnice maja zar6wno sto-
jany, jak i wirniki skladane z czterech czeéci, Dla
osiggn.gcia matej nier6wnomiernoéci biegu (1,250},
maszyny takie musza mie¢ wielki moment bezwlad-
noéci, to tez czesto spotyka sie tu konstrukcje ma-
szyn z biegunami zewnetrznemi; w maszynach we-
wnetrznobiegunowych laczy sie z pradrica kolo
rozpedowe o §rednicy zewnetrznej réwnej mniej
wiecej $rednicy zewnetrznej stojana i do mniego
przymocowuje sie¢ kolo biegunowe, Bleguny wszy-
stkich pradnic, napedzanych przez silniki Diesel'a
i silniki gazowe, trzeba zaopatrzyé w uzwojenia
thumigce, by wyeliminowaé wplyw nieréwnomier-
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nego biegu wirnika, spowodowany. okresowo zmien-
na sitg napedowa.

Pradnice z turbinami wodnemi
W tym dziale pradnic rozpowszechnia sie coraz
bardziej budowa o wale stojacym, szczegélnie w
zakladach o niskim spadzie, przy turbinach Kapla-
na i $miglowych. Pomimo wielkiej liczby obrotéw
turbin $émiglowych, spotyka sie przektadnie miedzy
alternatorem i turbina, ostatnio przewaznie w po-
staci kol czotowych o walach réwnoleglych,

Najw eksze pradnice wodne znajdujg sie w e-
lektrowni na wodospadzie Niagara (rys. 5). Ze
wzgledu na mala liczbe obrotéw, ciekawa jest prad-
nica wybudowana w Szwecji, o mocy 10000 kW,
11000 V, 63 obr/min, 25 okr[sek. Najwick-
sze wymiary posiada pradnica amerykanska na
40000 RW, 85 obrimin, 60 okr/sek, 13800 V;
jej $rednica zewnetrzna wynosi 11 500 mm; wal
jest pionowy.

Iloczyn N;. n, decydujacy o maksymalnej mo-
cy, dla pra,dnic pra.,uja,cych z turbmami wodnemi
jest znacznie mniejszy, niz dla turboprqdmc pa-
rowych, i nie przekracza:

N,.n=30.105,

Kota biegunowe pradnic- wodnych wykonywa
sie z dobrze wyzarzonego odlewu stalowego lub
tez. z plyt stalowych, w ktére zaklada sie nabie-
gunniki z jaskélczemi ogonami; nabiegunniki by-
waja czesto przy$rubowane lub zacié$niete miedzy
plytami, Kadlub bywa z reguly catkowicie zam-
kniety i maszyna chlodzona jest zapomoca wenty-
latoréw, stanowiacych jedna calo$é z wirnikiem.
Cewki stojana, nalezycie przesycone, uklada sie w
otwartych zlobkach, ktére czesto przykrywa sie
klinami magnetycznemi. Jesli ztobki s pdlzamknie-
te, cewki otwarte z jednej strony wsuwa sie do
ztobka, a korice potem lutuje sig¢. Prety dzieli sig
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Rys. 6. Eleklrownia wodna Predaro,

Na jednym_wale pradnica asynchroniczna na 50 (42) okreséw oraz pradnica
synchroniczna na 16%; okreséw. K — sprzqgla magnetyczne.

na szereg czeSci i przeplata sie je, jak w turbo-
pradnicach.

W Ameryce urzadzenia wodne az do mocy
2 X 12500 EW pracuja zupelnie samoczynnie;
z odleglosci uruchamia sie i zatrzymuje turbmy
wodne, pradnice automatycznie wlaczaja sie na
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sie¢, W razie zagrzania sie tozyska lub zwarcia,
instalacja sama si¢ zatrzymuje, a po usunieciu za-
burzenia znowu sie wiacza. Dla matych mocy bu-
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Rys. 7. Silnik trakcyjny Brown Boveri,

Moc jednogodzinna 144 KM, 690 obr/min, napigcie pradu statego 700. do
900 V, chlodzenie wlasne; lozyska kulkowe,

duje sie turbiny, pracujace bez regulatora turbi-
nowego; ich pradnica pradu stalego — szeregowo
réwnolegta — utrzymuje stale napigcie przy wszel-
kich obciazeniach, aczkolwiek liczba obrotéw od
pelnego obcigzenia do bie-
gu jalowego niemal pod-
waja sie. Turbiny Kapla- o

{oef eef

waznie z sieci pradu zmiennego przez zastosowa-
nie przetwornic lub prostownikéw. Jednak i tech-
nika budowy pradnic pradu statego poczynila w
latach ostatnich wielkie postepy. Silniki pradu sta-
tego maja po dzi§ dziern ogromne zastosowanie,
przedewszystkiem jako silniki trakcyjne, w urza-
dzeniach wyciagowych, w kopalniach, jako jeden
ze skladnikéw uktadu Leonarda, wreszcie w wal-
cowniach . Dla walcowni budowane sa silniki o mo-
cy éredniej dochodzacej do 10 000 KM : 30 000 KM
mocy maksymalnej. Na amerykariskich statkach
z napedem silnikiem spalinowym, projektowane sa
wielkie silniki do obracania$ruby okretowej, o mo-
cy do 100 000 KM,

Powszechne dzi§ stosowanie biegunow zwrot-
nych i uzwojert kompensacyjnych pozwala na osigg-
niecie dowolnej niemal regulacji napiecia przy
pradnicach pradu statego, wzglednie liczby obro-
tow przy silnikach. Tu wlasnie lezy przewaga sil-
nikéw pradu statego nad silnikami pradu zmien-
nego, ktérych regulacja jest nieporéwnanie trud-
niejsza, wzglednie nieekonomiczna.

5.

na z lopatkaml obracal- =
nemi maja bardzo wyso-
kg sprawno$¢ w duzym
zakresie obciazeni; nie na-
strecza tez zadnych trudno-
$ci projektowanie pradnic
w taki sposéb, by w tym- v
ze zakresie mialy wyso-

ka sprawno$é. W wypad- -
kach wyjatkowych, moz- ™ i

na przelaczaé uzwojenie NS
stojana przy mniejszych

obcnqzemach lub  inten-
sywniej chtodzi¢ przy prze-

cigzeniu.

]

Istnieje stosunkowo du-

0 takich zakladéw wo-

dnych, ktére musza do- %

starczaé pradu o réznej o-

kresowo$ci, np. 50, 42

i 16%/; okreséw. W wypad-

kach takich sprzega sie z ta sama turbina dwie lub
trzy rézne pradnice synchroniczne lub asynchro-
niczne. Dla umozliwienia réznych kombinacyj, a
migdzy innemi i pracy w ukladzie przetwornicy
frekwenciji, stosuje sie sprzegla, Szczegolnie nada-
je sie tu sprzeglo elektromagnetyczne, ktére wybu-
dowano juz na 12500 kW przy 500 obr/min, Jako
przyktad takiej elektrowni, podajemy schemat za-
sadniczy elektrowni Predaro (rys. 6). Zwracam tu
uwage, Ze prad 42-okresowy otrzymuic s1q z prad-
mcy 50-okresowej; w tym celu uzwojenie magne-
sujace pradnicy moze byé przelaczame tak, ze za-
miast 12 biegunéw otrzymuje si¢ 10, przy tejze
liczbie obrotéow.

Maszyny pradustatego. Pomimo ol-
brzymich korzysci, jakie daje stosowanie pradu
zmiennego, prad staly jest nieunikniony w niekt6-
rych wypadkach, jak przebiegi elektrolityczne, a-
kumulatory. Prad staly otrzymuje sie dzi§ prze-

Rys. 8. Silnik dla walcowni A.E.G.
Moc 8000 KM, 100 obr/min.

Granica mocy maszyn pradu statego dyktowa-
na jest, poza zwyklemi wzgledami, o kiérych byla
mowa wyze] jeszcze i przez wzglad na dopuszczal-
ne napiecie miedzywycinkowe na komutatorze. Na-
piecie to, nawet przy zastosowaniu uzwojenia kom-
pensacyjnego, niemoze przekroczyé 25—30 V, gro-
zi to bowiem powstaniem ognia na komutatorze,
Wartosé liczbowa wyrazenia N. n dla maszyn pra-
du stalego jest wiec wielokrotnie mniejsza, niz dla
turbopradnic na prad zmienny i wynosi

N.n=2-+4,10°

Przy zalozeniu wartoéci §redniej N. n. = 3.100
ultozono nastepujges tabelke:

n obrjmin | 4000 | 3000| 2000| 1000{ 500| 200 100

NkW 750 | 1000, 1500| 3000| 6000 (15 000 |30 000
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Komutator decyduje réwniez i o najwyzszem
napieciu, jakie daé moze pradnica pradu statego.
Nawet zastosowanie dwéch komutatoréw szerego-
wo polaczonych nie da, np. przy maszynie o 3000
obr/min, napiecia wyzszego niz 3000 V, co jest
wielko$cig stosunkowo mata. Jedynie dla celow
radjotechniki buduje sie¢ pradnice pradu statego na
wysokie (do 25 000 V ) napigcia, moce jednakze, ja-
kie wchodza tu w gre, sa nader nieznaczne. Silniki
trakcyjne budowane sa na napiecie najwyzej 1500—
2000 V; przy napieciu wyzszem, taczy sie dwa sil-
niki w szereg. Regulacja obrotéow odbywa si¢ réw-
niez i przez przelaczanie cewek magnesujacych.
Silnik taki pokazany jest na rys. 7.

Przetwornice jednatwornikowe.
Granice mocy i napiecia okre§lone sa podobnie jak
dla maszyn pradu stalego. Ze wzgledu na komu-
tacje, przetwornica jest tem trudniejsza do zbudo-
wania, im wyzsza jest czestotliwo§é pradu zmien-
nego. Przez dlugi czas najwyzsza czestotliwo$é nie
przekraczala 25 okresow, przy wyzszej okresowo-
$ci stosowano dla jej sztucznego obnizenia uklad
kaskadowy. Obecnie buduje si¢ juz maszyny takie
na normalng czestotliwo$é 50, w Ameryce 60 o-
kreséw. Najwyzsza moc osiagnigta w dzialajacej
juz przetwornicy jednotwornikowej wynosi 5800 kW
przy 580 V pradu stalego i 60 okr/sek po stro-
nie pradu zmiennego, Nowe zastosowanie znalazly
ostatnio przetwornice w trakcji, mianowicie umie-
szcza sie je na wozie silnikowym; silniki sa na prad
staly, a przewéd jezdny zasilany jest pradem
zmiennym, Stacje przetwornicowe pracuja bardzo
czesto zupelnie samoczynnie, wlaczanie odbywa
sie z odleglosci lub bezposrednio przez zegar. Dla
unikniecia rozbiegania maszyn, mozliwego przy na-
pedzie ze strony pradu stalego, uzywa sie regula-
toréw odérodkowych, ktére odcinaja prad po prze-
kroczeniu pewnej liczby obrotow.

Maszyny asynchroniczne 'Wobec
istniejacej tendencji stosowania napedu indywidu-
alnego, rzadko znajduja zastosowanie wigksze sil-
niki asynchroniczne. Jedynie w walcowniach spo-
tyka sie silniki do 8000 KM, na statkach amerykan-
skich do 20000 KM i wreszcie w przetwornicach
dwutwornikowych pracuja silniki asynchroniczne
o mocy, siegajacej 50 000 EW.

Maszyna asynchroniczna nadaje sig przede-

wszystkiem do wielkich liczb obrotéw. Wyrazenie
N,. n osiaga tu wartos¢

N,.n=20,10¢,
co znacznie przekracza wymagania dzisiejsze.

Wymiary tych silnikéw zmniejszajg sie wciaz
w miare coraz doskonalszego rozwiazywania za-
gadnienia chlodzenia. Ostatnio w Europie ujawnia
sie tendencja do stosowania silnikéw o wirnikach
na moce wyzsze od 100 KM; silniki takie w Ame-
ryce sa juz bardzo rozpowszechnione. Dla unik-
nigcia wielkich uderzeri pradu przy wlaczaniu, u-
zywa sie przelacznikow' gwiazda-troikat, zwiera-
czy odsrodkowych, wreszcie specjalnie przelacza-
nych uzwojen.

Dla osiagniecia obrotéw wyzszych niz 3000
(najwieksza liczba obrotéow przy 50 okresach) sto-
suje sig przetwornice frekwencji i pradnice szybko-
obrotowe, stwarzajac nowa sie¢ o wyzszej czgsto-
tliwosci, — lub silniki komutatorowe, pracujace
z 'szybkoécia ponadsynchroniczna.

Wielka wada silnikéw indukcyjnych jest tru-
dna regulacja obrotow; stosowaé tu wypada regu-
lacje skokami przez przetaczanie uzwojenia na in-
ng ilosé biegunéw oraz ukltady kaskadowe. Dla re-
gulacji ciagtej i ekonomicznej stworzono specjalne
uktady, wymagajace maszyny pradu stalego lub
komutatorowej pradu’ trojfazowego. Tez same u-
klady stosowane sa dla umozliwienia wspélpracy
dwéch sieci o réznej czestotliwosci, przyczem sa
one o wiele wygodniejsze, niz dwie maszyny syn-
chroniczne sprzezone mechanicznie, o odpowied-
nio dobranych iloéciach biegunéw.

Dazenie do polepszenia cos ¢ instalacji, potg-
gowane polityka taryfowa wielu elektrowni, znaj-
duje swoj wyraz w aktualnem zagadnieniu silnika
asynchronicznego, synchronizowanego oraz skom-
pensowanego. Do tegoz celu uzywa si¢ wielkich ma-
szyn synchronicznych, biegnacych luzem. Przy sto-
sunkowo niewielkich instalacjach spelniajg te ro-
le kondensatory, budowane juz w jednostkach do
1000 W mocy bezwatowej. Praca nad tem za-
gadnieniem odbywa sie dzié jednoczesnie na wielu
polach, wydaje sie jednak, ze najwiekszym jej do-
robkiem technicznym bedzie silnik asynchroniczny
synchronizowany, ktéry coraz pewniej wchodzi ze
sfery projektéw w zycie.

GOSPODARKA ENERGETYCZNA
W NIEMCZECH.

W ostatnich latach daja sie zauwazyé w gospodarce
energetycznej Niemiec, dwa ciekawe objawy: koncentracja
zakladéw produkujacych energie w kilku, $cislej mowiac
dwu ogromnych koncernach, ktére dziataja nietylko na
terenie Niemiec ale i Ameryki, a maja w' projekcie rozciag-
niecie swej dziatalno$ci na Skandynawje i Wtochy, oraz
coraz wigksze zajecie sig rozbudowa si} wodnych.

O ile pierwszy objaw jest latwo zrozumialy, o tyle dru-
gi daje duzo do mys$lenia, wobec bogactwa weglowego Nie-
miec, a da sie wyjaénié¢ nietyle troska o przyszloéé, ze
wzgledu na wyczetpywanie sig¢ zapaséw wegla, ile raczej
coraz lepszem wykorzystaniem wegla w postaci jego
przetworéw, przedewszystkiem droga wytwarzania weglowo-
doréw plynnych.

Koncern zachodni, RWE (Rheinisch-westphalische Elek-
trizitatswerke), nie majac wlasnych #rédel energji wodnej,
laczy sie z zagigbiami Badenu i Wirtenbergji, oraz Voral-
bergu i pélnocnego Tyrolu, nie pogardzajac nmawet sitami

wodnemi, ktére maja byé uzyskane przy budowie drogi
wodnej Ren-Dunaj, przez Nekar.

 RWE rozporzadza obecnie 510.000 kW, inwestowanemi
przewainie na weglu brunainym, oraz 30000 kW sily wod-
nej, przy produkcji rocznej 1,2 miljarda RWh.

Réwnoczeénie 1acza sie w jeden koncern $rodkowo
niemiecki, siegajacy od Tyrolu do morza: Elektrowerke
A. G., Preussische E. A. G. i Bayernwerk A, G. pod nazwa
Aktiengesellschaft fiir Deutsche Elektrizitdtswirtschaft, ktéry
‘rozporzadza moca 1121000 AW i wytwarza rocznie 3 miljar-
dy EWh, w stosunku 6% z wegla brunainego i 28% z sity
wodnej.

Spodziewane jest przylaczenie do koncernu ziedno-
czonych elektrowni Westfalskich (166000 AW i 042 mil-
jarda AWHR) i zakladu wodnego na Dunaju w Kachlet
oraz zamierzona jest daleko idaca rozbudowa zakta-
déw wodnych na terenie Austri, a nawet poza Austria
(Zelazna Brama o mocy 400000 KM). W kierunku pozyska-
nia nowych zrédel emergji wodnej czynia starania zarbéw-

no R. W, E, jak i D. E. W. M. R
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Noweliza.cja ustawy wodnej.

Nupisat Dr. ins, A. Rozansli, Profesor Uniwersytetu Jagielloviskiego.

nieco wiecej niz 5 lat po wejsciu w zycie na-

szej ustawy wodnej zmieniono ja i uzupetnio-

no do§é¢ znacznie w drodze rozporzadzenia
Prezydenta Rzeczypospolitej.!) Przypatrzmy sie wige,
jak ta ustawa powstala, jakim zmianom juz ulegla i czy
nie ma czego w niej jeszcze do poprawienia,

1, Historjapowstaniaustawywodnej.

Réinorodno$é ustawodawstwa wodnego, zu-
pelna niedostatecznosé jego w b. zaborze rosyjskim
i przestarzato$é w b. zaborze austrjackim sklonita
w r. 1919 Ministerstwo Robét Publicznych do o-
pracowania projektu ustawy wodnej, ktéraby obo-
wiazywata w calej Rzeczypospolitej. Za podstawe
opracowania przyjgto ustawe pruska z r. 1913/
jako najnowsza, uwzgledniajaca stosunki kraju ni-
zinnego, jakim przewaznie jest takze Polska, i o-
bowiazujaca juz w b. zaborze pruskim, a wiec wy-
magajaca niejako tylko rozciagniecia na reszte za-
boréw. Pierwszego opracowania projektowanej u-
stawy dockonal podpisany, jako 6wczesny dyrektor
dep, wodn., wraz z radca ministerjalnym p. Gar-
czyfiskim, pod kierunkiem o6wczesnego Ministra
Roboét Publ, p. inz. Andrzeja Kedziora, Minister
Kedzior, ustapiwszy z fotelu ministerjalnego,
wniost ten projekt ustawy dn. 25 lipca 1920 r, do

Sejmu wnioskiem poselskim®), chcac widocznie .

'przyspieszyé jej wydanie, jakkolwiek oczywiscie
projekt ten w pierwszem opracowaniu nie mégt sie
jeszcze nadawaé do ustawodawczego traktowania.
Nie bylo to bowiem zwyklem tylko przetlumacze-
nicm ustawy pruskiejma jezyk polski, lecz zasadni-
czem przerobieniem tej ustawy—z licznych powo-
dow. I tak ustawa pruska rozréznia wody, stano-
wigce wlasno$¢ Panstwa, i wody, bedgce wlasnos-
cig wladcicieli przyleglych gruntéw, gdy w pro-
jekcie ustawy polskiej Minister Kedzior wprowa-
dzil podziatl na wody publiczne i prywatne, zgod-

nie z zasadg prawa rzymskiego, przyjeta przez ko-.

deks austrjacki i kodeks Napoleona, cbowigzu-
cy w b. Krélestwie Polskiem. Réwniez odrzucono
wiele przepiséw pruskiego ,Landrahtu”, zawartych
w ustawie pruskiej, 2 wprowadzono przepisy pra-
wa rzymskiego, znane w innych dzielnicach, jak
np, obowiazek przyjecia wody opadowej, sptywa-
jacej z gruntéw wyzej polozonych, (art, 17 naszej
ust. wodn.). Wreszcie zmieniono caly bieg admni-
stracyjny spraw, przewidziany w ustawie pruskiej,
a zastosowano zasady admnistracji polskiej, wzo-
rowanej na austrjackiej. Wprowadzenie tych i in-
nych jeszcze zmian do projektu ustawy nastrecza-
to wiele trudnosci,

') Ustawa wodna z dn. 19/IX 1922 r. zostata ogloszona
w Dz. U. R. P. Nr. 102, z dn. 27/XI 1922 r, poz. 936, Rozpo-
rzgdzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 24/I1 1928 r.
w Dz, U. Nr. 24, z dn. 6/III 1928 r. poz 205. Wazniejsze

postanowienia ustawy wodnej przedstawitem w Przegladzie -

Technicznym Nr. 29 — 33 z r, 1923,

*) Wassergesetz vom 7 April 1913. (Nr, 14 der Preussi-
schen Gesetzsammlung 1913). :

3) Druk sejmowy Nr, 2038,

Skoro tylko wojska nieprzyjacielskie usunely
sie dalej z pod Warszawy, Minister Robot Publicz-
nych, § p.Narutowiczpodal w dniach 5-7/IX 1920,
wspomniany projekt pod obrady ankiety, zlozonej
z przedstawicieli zainteresowanych ministerstw, to-
warzystw prawniczych i technicznych, politechnik,
przewodniczacych sejmowych komisyj: prawniczej,
wodnej i robét publicznych oraz znawcoéw prawa
wecdnego.’) Na podstawie wnioskéow tej ankiety i
po dyskusjach w specjalnym komitecie ministerjal-
nym, ztozonym z prawnikéw i inZynieréw, przero-
biono projekt i przeslano go do zaopinjowania
cztonkom wspomnianej ankiety oraz komisji ko-
dyfikacyjnej, Izbom -handlowym i przemyslowym
i stowarzyszeniom przemystowym.

Dopiero po uwzglednieniu nadestanych opinij
i uzgodnieniu zadan innych Ministerstw, wniesio-
no ostateczny projekt na Rade Ministrow, a dn.
12T 1922 r. do Sejmu®), Dluga i Zmudna droga
przygotowania projektu — wskazana przeciez
waznoscia i trudnoécia ustawy — wymagala oczy-
wiscie tak dlugiego czasu.

Tymczasem sejmowa komisja wodna wytoni-
ta dn. 23/XI 1920 r. podkomisje, ztozong z postow
Kedziora, Marylskiego i Dr. Trzcinskiego, ktéra
przerobila, wedtug referatu posta Kedziora, pier-
wszy -projekt rzadowy, wniesiony do Sejmu — jak
wspomniatlem wyzej — przez tegoz posta, a na-
stepnie w dn. 31/III 1922 r, wybrata nowa podkomi-
sie, ztozong z wspomnianych wyzej postow i de-
legowanych przez sejmowa Lkomisje prawnicza
2 cztonkéw: postéw Grzedzielskiego i Dra Tarnaw-
skiego i uchwalita przyjecie za podstawe obrad —
projektéw poprzedniej podkomisji, a mie projektu
rzadowego.

Ustawa wodna wyszlta wiec wedlug redakeji’
projektu podkomisji wodnej. Wobec pominiecia
projektu rzadowego, opartego na wielu opinjach
fachowych, oraz nieuwzglednienia licznych. wnio-
skow rzadowych, ustawa ta ma wiele niescistosci,
a wskutek posépiechu — ma stylizacje niedo$é
jednolita, co utrudnia interpretacje ustawy.

Czy przez wydanie ustawy wodnej uzyskalié-
my unifikacje ustawodawstwa wodnego? Calkowi-
cie — nie, gdyz wylaczono Wojewédztwo Slaskie
z kompetencji nowej ustawy wodnej, poniewaz u-
stawodawstwo wodne, z wyjatkiem ustawodaw-
stwa o sztucznych drogach wodnych, tudziez o
regulacji rzek Zeglownych i granicznych, jest za-
strzezone w statucie organicznym”) Sejmowi Slas-

%) Protokét ankiety, wraz z wyjaénieniami opracowane-
mi przezemnie, opublikowano w czasop. urzedow. ,Roboty
Publiczn_e”, zesz, 10—12 z r, 1920.

%) Druk sejmowy Nr. 3236.

%) Sprawozdanie komisji wodnej o wniosku posta Ke-
dziora i tow. w przedmiocie ustawy wodnej, tudziez o rza-
dowych projektach ustaw w tymsamym przedmiocie. Druk
sejmowy Nr. 3721,

) ") Ustawa Konstytucyjna z dn, 15/VII 1920 r., zawiera-

jaca statut organiczny Wojewddztwa Slaskiego (Dz. U. R. P,
Nr. 73, z dn. 11/VIII 1920 r., poz 497).
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kiemu., Totez na $lasku Cieszynskim obowiazuje
dalej ustawodawstwo austrjackie, a na Slasku Gér-
nym — ustawodawstwo pruskie,

2. Zmiany ustawy wodnej.
Jakim zmianom ulegla ustawa wodna?

Ustawa z dn. 1 VIII 1923 r. o §rodkach praw-
nych od crzeczen wladz administracynych (Dz. U,
R. P. Nr. 91 z dn, 141X 1923 r., poz. 712) zmienila
termin wnoszenia odwotan w sprawach niekarnych,
skracajac go z 30 do 14 dni (art. 3 i 8). W mys$l zas
tej ustawy (art 7] strona interesowana moze pro-
si¢ o wznowienie post¢powania, zakoriczonego
prawcmocnem oOrzeczeniem, z powodu nowych
istotnych okolicznosci faktyczmych ktére istnialy
przed wydaniem orzeczenia w ostatniej instancji,
Przepisu tego niema w ustawie wodne;.

Rozporzadzeniem Prezydenta Rzeczypospoli-
tej z dn. 171X 1927 r. (Dz. U. R. P. Nr. 85 z dn.
301X 1927 r,, poz. 761) zmieniono podzial wod ze-
glewnych, zamieszczony w art. 261 u. w., przyczem
usunieto zamieszczong tam przez nieuwage Starg
Note¢, ktora lezy poza granicami Parnstwa, ale o-
puszczono — niewiadomo mi z jakiego powodu —
Odre graniczna, choé w wykazie sa pomieszczone
Warta, Note¢ i inne drogi wodne w dorzeczu
Odry.

Najwieksze zmiany wprowadzilo do ustawy
wodnej, wspomniane na wstepie niniejszego refera-
tu, rozporzadzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z
dn. 2411 r. b,

Zmiany te mozemy podzieli¢ na stylistyczne
1 rzeczowe.

Co do zmian stylistycznych, ktérych jest bar-
dzc wiele, celem usuniecia niejasnoéci ustawy, po-
zwalam sobie tylko zauwazy¢, ze tego rodzaju do-
datki, jak w art, 29, 141 i 222 przy wladzy wod-
" nej ,wlasciwa', w art., 124, przy odszkodowaniu
nstuszne” i w art, 247 przy karze pozbawienia wol-
nosci. do dni 14 ,wedlug wlasnego uznania", raza,
jako zbyteczne w ustawie, bo niczeso nie okresla-
ja. Czyz mozna przvpuszczal, ze z powodu braku
tych dodatkéw wolnoby bvlo orzekaé niewtasei-
wej wladzy wodnej, lub ze moznaby przyznaé ko-
mus miestuszne odszkodowanie, lub Ze sedzia mogt-
by wymierzyé kare wedtug niestusznego uznanwa?
Réwniez nie jest piekna, a, jak nizej przedstawiam,
takze i niejasna tego rodzaju stylizacja zmian u-
stawy, jak np, w art. 133: ,dla utrzymama ist-
niejgcych urzadzen wodnyeh” 1 w art. 167:
gutrzymania istniejacych urzadzen meljora-
cyjnych'; wszakze mie mozna utrzymywaé nieist-
niejgcych urzadzeri.

Z wazniejszych zmian rzeczowych, wy'mnema-
‘my nastepujace:

W art 27 uwzgledniono spust drzewa lesne-
go na wodach publicznych, jako dopuszczalny w
wypadkach i pod warunkami, ktére okresli rozpo-
rzadzenie Ministra Robét Publicznych—co z do-
tychczasowego brzmienia ustawy mie byto wia-
dome.

W art. 29 okreslono $cisle, dotychczas nie
jasno zestyhzowane prawa przybl)anla i ladowania
statkow i tratew.

W art. 45 ust. (2) wyjasniono, ze na uzytko-
wanie wody prywatnej przez wlasciciela, z mocy

przepiséw o tem uzytkowaniu, nie potrzeba po-
zwolenia wladzy wodnej.

W art. 133 dodano moinos$é zakladania spo-
tek wodnych dla urzadzen i eksploatacji gospo-
darstw rybnych, co dozwoli wlascicielom tychze
korzystaé¢ z kredytu panstwowego na pozyczki
meljoracyjne.

W artykule tym dodano takze moznos§é zalo-
zenia spotek wodnych dla utrzymania istniejgecych
budcwli wodnych. Pomijajac niepiekng stylizacje
tegc uzupelnienia — jak to juz wyzej podniostem—
zachodzi tu jeszcze wielka niejasnoéé, Niewiadomo
bowtiem, czy chodzi tu o wszystkie budowle wod-
ne, czy tylko o wymienione w tym artykule, a nad-
to mozna mieé watpliwosé, czy uzupelnienie od-
nosi sie do tego rodzaju rob6t wymienionych w
artykule, jak np, uprawa i elektryfikacja torfowisk.
Zdaje mi sie, ze nalezalo poda¢ tu utrzymanie bu-
dowli w tym artykule.

W art, 167 i 173 dodano przymus przystapie-
nia do spotki wodnej, majace] na celu utrzymanie
1stnue]qcych wrzqdzen meljoracyjnych. Uzupelnie-
nie to réwniez mie jest szczeSliwie zredagowane.
gdyz niewiadomo, czy przymus odnosi si¢ do wszel-
kich urzadzen meljor-acyjnych, czy tylko do wy-
mienionych w powyiszych artykutach, a madto
dopuszcza domniemanie, Ze nie mozna przymusié
obywateli do utrzymania robot wodnych, wymie-
nionych — oprécz meljoracji — w tych artykutach,
a przeciez byloby wskazane zastosowanie przy-
musu do utrzymania w nalezytym stanie wszyst-
kich urzadzern wodnych, wymienionych w powyz-
szych artykulach.

W art. 186 pozostawiono kompetencii wla-
dzy administracyjnej II instancji wydawanie po-
zwolen i zarzadzen co do zakladéw o sile wodnej,
nie wszysthkich, jak dotychczas, ale dopiero ponad
50 KM, aby obciazy¢ wojewddztwa na rzecz sta-
rostw. Nie wyjaéniono jednak, jak rozumieé te sile,
t. i, przy jakim stanie rzeki, netto, czy brutto, a
sa to — jak wiadomo — bardzo rézne wartogci.

Wskutek skreslenia artykulu 189 odpada zu-
pelnie instytucja kolegjéw wodnych, ktére tylko
opéznialy tok postepowania wodno-prawnego, i
tak z natury rzeczy bardzo dtugi,

W art. 190 okreslono $cisle kempetencie
urzedow techmicznych do wydawania zarzadzen,
a mianowicie ograniczono jg do spraw przepusz-
czania wody pietrzonej jazem (art, 72 ust. (2), usu-
wania drzew i krzakéw dziko rosnacych nad rze-
kami (art, 113 ust, (1) lit. ¢ ), watéw (art. 121 ust.
(1) i (2) zd. pierw.) wreszcie uzycia wody w razie
grozacego niebezzpieczerstwa (art, 130). Od orze-
czef urzedéw technicznych zastrzezono odwolanie
do wladzy, ktéra upowaznia urzad techniczny do
wydawania zarzadzen, dodajac wyjaénienie, ze
wladza ta ma rozstizygaé ostatecznie, co jednak
nie jest $cisle, gdvz od orzeczenia tej wltadzv -
stuguje przeciez odwolanie do wyzszei wladzv,
w mys$l innych przepiséw ustawy wodnej, a zatem
wspomniane wyjaénienie przedtuza tylko tok po-
stepowania o jedna wiecej instancje.

W art, 195 i 196 skreslono — zupelnie stusz-
nie — dochodzenie wodno-prawmne, opuszczajac o-
bowiazek ogloszenia opisu zamierzonego przedsie-
biorstwa w dzienniku uz:zedowym i zezwalajac,
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aby czas miedzy wywieszeniem ogloszenia w sie-
dzibie wladzy, a rozpoczeciem rozprawy komisyj-
nej wynosit nie 4 do 6, lecz 2 do 6 tygodni.

W art. 238 zmieniono, w interesie szybszego
postepowania, obowigzek wladz wodnych zasiega-
nia opinji wojewéodzkich rad wodnych na obowia-
zek wysluchania tylko tej opinji, ograniczajac za-
razem ten obowiazek do spraw splawnoéci wod
prywatnych (art. 31 ust. 1), przyczem pominieto,
zapewne przez przeoczenie, zeglowno$é tych rzek,
czem wlasnie uzupelniono art. 31, dalej do spraw
zaniechania utrzymania wody publicznej (art, 76
ust. (4], i wreszcie do pozwolen na budowe zakla-
d6éw o sile wodnej ponad 50 KM,

W art. 259 ograniczono kompetencje przed-
stawicielstw samorzadéw wojewddzkich do wyda-
wania szczegbotowych pastanowien ustawowych do
spraw utrzymania i regulacji wéd plynacych oraz
zabezpieczenia ich brzegéw, ochrony od powodzi
i -osuszenia wigkszych obszaréw bagien, skresla-
jac sprawy udzialu w ciezarach spolek wodnych
i przymusu przystapienia do spétki, sprawy ska-
sowamnych checnie kolegjéw wodnych d sprawy re-
wiréw komisyj rewizyjnych. Uwazam, ze nalezato
ograniczyé wspomniang kompetencie co do utrzy-
mania i regulacji wod ptynacych do rzek nieze-
glownych, natomiast pozostawié¢ ja w sprawach
udziatu w ciezarach spélek wodnych, aby umozli-
wi¢ uproszczenia w rozdzielaniu tych ciezaréw, ce-
lem poparcia rozwoju spétek, zwlaszcza meljora-
cyjnych.®

Wedtug artykutu 2 wspomnianego rozporzadze-
nia Prezydenta Rzeczypospolitej, postanowienie
zmieniajagce kompetencje wladz co do zakladéw o
sille wodnej ponizej 50 KM, nie stosuje sie — stusz-
nie — do spraw wszczetych, jezeli przeprowadzo-
no juz rozprawe wodno-prawna,

Wedlug art. 3 tego rozporzadzenia, do
wiszczetych spraw karnych stosuje sie r0Zporza-
dzenie to, o ile dotychczasowe przepisy nie byly
tagodniejsze. ;

Wreszcie rozporzadzenie upowaznia Ministra
Robét Publicznych (art. 5) do ogloszenia w dzien-
niku ustaw jednolitego tekstu ustawy wodnej z u-
wzglednieniem zmian, spowodowanych tem rozpo-
rzadzeniem z licznemi innemi ustawami i rozporza-
dzeniami, wymienianemi w rozporzadzeniu,

 Rozporzadzenie to (z dn, 13.IV b, r.) ukazalo
sig w Nr. 62 Dz, U, R, P. z dn. 19/VI r. b., poz. 574,
Uw'aZam, Ze 'nallez'a}o zamie$ci¢ w tekscie wspo-
mniane wyzej postanowienie art, 7 ustawy o §rod-
kach prawnych od orzeczen administracyinych co
=dfq mozliwosci wznowienia postepowania, a w cze-
$ci dziesigtej — postanowienia przejsciowe i korn-
cowe'—naleZaI-o zdaje mi sie—doda¢ wspomniane
wyzej przepisy art. 2 i 3 rozporzadzenia, ze wzgle-
du na postanowienie art, 264 u, w., wedlug ktore-
g0 sprzeczne z ustaws wodng postanowienia u-
staw i rozporzadzed nie obowigzuja.

3. Niedomagania ustawy wodnej.

' 'Qpisama wyzej — chociaz pobiesnie — nowe-
lizacja ustawy wodnej usuwa bardzo wiele jej bra-

) Prof. Dr. A. Rozanski: Rozklad kosztéw meljoracji.
Inzynierja Rolna, zesz. Nr, 2z r. 1928

kow formalnych i rzeczowych., Ale pozostalo —
zdaniem mofjem — jeszcze wiele miedomagan w tej
ustawie, ktérych poprawienie byloby bardzo wska-
zane. Pozwalam sobie przedstawi¢ wazniejsze z
nich, i to tylko rzeczowe.

Wedtus art. 6, do oznaczenia granicy miedzy
tozvskiem wody a przyleglemi sruntami ‘est mia-
rodajny zwyczajny ($redni) stan wody. Gdy ozna-
czenie stanu zwyczajnego, t. j. stanu, ktéry woda
w dhuzszym szeregu lat réwnie czesto przekracza,
jak czesto go nie dochodzi — mnatrafia w wielu
wypadkach na trudno$ci, dozwala rozporzadzenie
Ministra Robot Publicznych z dn. 251V 1923 r,
(Dz. U. R. P. Nr. 80 z dn, 14, VIII 1923 r., poz. 632)
przyjmowaé¢ w tych wypadkach stan odpowiadajg-
cy $redniej arytmetycznej z codziennych odczy-
tow wodowskazowych, gdyz oba stany nie wiele
sie réznia od siebie. Sadze, ze nalezatoby te spra-
we uregulowaé zasadniczo juz w samej ustawie,

Wedtug art. 17, ust. (3), zakaz zmiany kie-
runku odplywu wody opadowej, ze szkods grum-
tu nizej polozonego, nie dotyczy ,zmiany odptywu
spowodowanej zmiana gospodarczego uzytkowania
gruntu (zmiang kierunku orki, stawianiem budyn-
kéw i ogrodzen lub innemi gospodarczemi zarza-
dzeniami"”, Uwazam, Ze nalezatoby skresli¢ tu sta-
wianie budynkéw i ogrodzefi oraz inne gospodar-
cze zarzadzenia, a swobode co do zamiany kie-
runku odplywu wody opadowej ograniczyé do za-
rzadzer odnoszacych sie wylacznie do uprawy
gruntéw, Zarzgdzemia podyktowane uprawa grun-
tow s zgodne z przyrodzomemi warunkami i, ja-
ko takie, musza byé cierpiane. Natomiast zarza-
dzenia gospodarki nie rolnej, lecz rolniczej, jak
stawianie budynkéw, ogrodzenia i t. p., dadzg
sie zawsze tak wykonaé, zeby nie powodowaly
zmiany naturalnego odptywu wody opadowej ze
szkoda dla gruntu mizej potozonego. W galicyjskiej
ustawie wodnej przepis zabraniajacy samowolnej
zmiany naturalnego odplywu wody na niekorzysé
ponizej lezacego gruntu (§ 11) byl tak interpre-
towany, ze nawet zmiana bruzdy w polu, powodu-
jaca zmiane naturalnego, dotychczas istniejacego
odplywu wody opadowej na szkode os6b trzecich
byla wzbramiana i wymagala zezwolenia wladzy
administracyjnej, co oczywiscie bylo zbyt ucigzli-
we dla rolnictwa i powodowalo wiele kosztownych
proceséw administracyjnych,

W art. 45 ust. (1), p. 6 nalezy skrécié¢ po-
trzebe pozwolenia wladzy wodnej na budowe do-
jazdowych kanatéw zeglowmych, o ile te ostatnie
budowane sa przez prywatne przedsiebiorstwo
przy udziale lub bez udziatu Panstwa w kosztach,
a ograniczyé pozwolenia tylko do budowy kana-
t6w dojazdowych, nie stanowiacych samoistnych
drég wodnych, Ze wzgledu na wielka wage drég
wodnych dla ogélnych intereséw Panstwa, przewi-
dziano w ustawie z dn. 31/VII 1924 r. o budowie
drég wodnych (Dz. U. R. P, Nr, 79, z 9/IX 1924 r.
poz. 768) potrzebe uzyskania koncesji na budowe
kanaléw zeglownych przez Ministra Robot Pu-
blicznych w porozumieniu z 7 innymi ministramf,
wiec catkiem innego, znacznie wigkszego, upowaz-
nienda, niz zezwolenie wladzy, przewidziane w u-
stawie wodnej. We wspomnianym wyzej artykule
ustawy wodnej moze chodzi¢ — zgodnie z pruska
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ustawg wodna (§ 46) — tylko o kanaly dojazdowe
do zaktadéw przemystowych, nie stamowiag-
ce samoistnych drég wodnych, ktére
moga koncesjonowaé whadze na podstawie przepi-
s6w ustawy wodnej, a nie o samoistne drogi wod-
ne, chociazby byly zarazem dojazdowemi.

Wedlug art. 46, ust. (3), ustawy wojewodz-
kie moga wprowadzi¢ oplaty za udzielanie pozwo-
lefi na wyzyskanie energji wod publicznych. Bedzie
to wiec jednorazowy podatek od zakladéw o sile
wodnej — w sumie wogéle maly, od czego sa wol-
ne zaktady, ktére uzyskaly koncesje przed wej-
§ciem ‘w zycie ustawy wodnej, W interesie rozwo-
ju wyzyskania mnaszych sil wodnych, malezaltoby
albo te damine wogo6le zniesé, albo natozyc ja nie
za udzielenie pozwolenia, ale jako stalg oplate za
wyzyskiwanie sily wodnej w kilkanascie lat po
puszczeniu zakladu w ruch.

Wedlug art. 86, ust. (2), moga byé¢ prowa-
dzone spory w drodze -administracyjnej — nawet
przeciw Panstwu— o to, na kim ciazy publiczno-
-prawny obowiazek utrzymywania wody lub jej
brzegow i o zwrot Swiadczen. Przepis tem, wziety
z ustawy pruskiej (§ 130), byl moze na miejscu
w stosunkach przedwojennych, ale jest za daleko
posuniety w Panstwie, ktére z braku dostatecz-
nych dochodéw podatkowych wskutek wyczerpa-
nia kraju wojng dlugoletnia, nie jest w stanie u-
trzymywa¢ w malezytym stanie rzek, zaniedbanych
przez zaborcow. To samo mozna powiedzieé¢ 0 po-
stanowieniu, zawartem w art. 116 ust. (3.), przy-
jetem réwniez z ustawy pruskiej (8 293), wedlug
ktérego Parnistwo i1 samorzadowy zwiagzek woje-
wodzki majg sie przyczynié do pokrycia kosztéow
usuniecia przeszkéd w odplywie wody, gdyby
koszty te obcigzyly madmiernie spétke wodna,
zwigzek watowy lub zwiazek samorzadowy, obo-
wigzane do utrzymywania waléw ochronnych.

W art. 191 nalezatoby przewidzieé, dla
wiekszych objektéw wodnych, mozliwo$é wydawa-
mia koncesji wstepnych na podstawie projektéw
ogélnych i wstepnych dochodzen wodno-prawnych.
Na podstawie zasad ustalonych wstepng koncesja,
moglby starajacy sie opracowaé projekt szczegé-
towy i po przeprowadzeniu dalszego dochodzenia
uzyskaé ostateczne zezwolenie. Jezeli sie zwazy,
jak mozolne i kosztowne sa studja i opracowanie
projektéw wiekszych robéot wodnych i ile kosztuje
trudu i pieniedzy dostosowanie sie w projekcie do
zmian, ktére okazuja sie wskazanemi dopiero w
dochodzeniu wodno-prawnem, lub nawet tak nie-
ekonomicznemi, ze raczej trzeba zdecydowaé sie

na zaniechanie zamierzomej budowy, — to tego
rodzaju przepis bylby bardzo pozadany, zwlaszcza
u nas — w kraju zbiedzonym wojng. Wispomne,

ze projekt nowych ustaw wodnych dla krajéw au-
strjackich, opracowany przed wojna przez rzad
wiedetiski, przewidywal mozliwo$é udzielania kon-
cesyj wstepnych na podstawie projektu ogélnego
dla zaktadéw o sile wodnej wigkszej niz 500 KM
przy niskiej wodzie.

Wedlug art. 227 ,bezposredni nadzér mad
wszystkiemi zakladami wodnemi wykonuja miej-
-scowe wladze policyjne, ktére w wypadkach na-
glacych majg bezzwlocznie zarzadzié to, czego wy-

maga interes publicznego bezpieczenstwa'. Wyo-
brazmy sobie, do jakiej katastrofy tego rodzaju
przepis moze doprowadzi¢ np. w Porabce, gdzie za
kilka lat zostanie ukonczona przez Panstwo bu-
Jdowa przegrody murowanej na Sole z zakiadem
hydroelekirycznym i w tym celu oraz dla ochrony
doliny od powodzi, powstanie zbiornik wody o po-
femnoéci 35 miljonéw m? lub np. w Grodku, gdzie
na rzece Czarna Woda zbudowal Pomorski Wy-
dzial Krajowy przegrode ziemna i zaklad hydro-
elektryczny. W mysl powyzszego przepisu, ukwa-
lifikowane zarzady obu tych zaktadéw moze kon-
trolcwaé miejscowa wtadza policyjna, — wigc wéjt
i posterunek policyjny, — a nawet zmusi¢ je do
bezzwlocznego wykonania wydanych przez siebie
na miejscu zarzadzen, Czyz ze wzgledu na bezpie-
czeristwo publiczne nie trzeba przewidzieé w usta-
wie wodnej mozliwoéci wylaczenia wazniejszych
zakladéw wodnych z pod opieki ludzi, nie beda-
cych nawet w stanie zrozumie¢ skutkéw swych za-
rzadzen, i stworzenia dla tych zaktadow specjalne-
go, odpowiednio ukwalifikowanego, nadzoru?

W art 228 ,wladza wodna moze w toku
postepowania wodno-prawnego wydaé potrzebne
zarzadzenia tymczasowe z urzedu, w celu strzeze-
nia intereséw publicznych, ma wniosek za$ stron
— w celu powstrzymania miebezpieczefistwa dla
interesé6w prywatnych, Tymczasowe zarzadzenie
wydane w interesie strony nalezy uczynié zaleznem
od zlozenia odpowiedniego zabezpieczenia, od cze-
go sa wolne: Panstwo, zwiazki samorzadowe
i sp6tki wodne, Odwolanie od takich zarzadzen
nie ma mocy wstrzymujacej’. Uwazam, ze nalezy
opuécié ograniczenie ,w toku postepowania wod-
no-prawnego'’, gdyz moga sie zdarzyé mniebezpie-
czenstwa, jak powddz, brak wody dla ryb w zi-
motworach, ktére wymagaja bezzwlocznych zarza-
dzen wladz, cho¢ nie bedzie w toku zadnego po-
stepowania wodno-prawnego.

Przepis art. 248 ust. (1), wedlug ktérego
,,od orzeczen karnych wladz administracyjnych,
zapadlych w drugiej instancji, mozna odwotaé sie
w ciagu dni 14 do miejscowego wlasciwego sadu
okregowego” — jest sprzeczny z wyjadnieniem
Konstytucji, ogtoszonem w Nr. 101 Dz U. R. P.
z r. 1922, poz. 935,-a zatem juz po wydaniu ustawy
wodnej. Wedlug tego wyjadnienia, stronom przy-
shuguje prawo odwolania do wlasciwego sadu od
karnych orzeczefi wladz administracyjnych, zapa-
dtych w pierwszej, a nie w drugiej instancji. Nale-
7y zatem odpowiednio zmieni¢ odnosny ustep usta-
wy wodne, '

W art. 249 nalezaloby doda¢, ie sposéb
oszacowania szk6d wodnych okresli rozporzadze-
nie Ministra Robét Publicznych, W réznych dziel-
nicach panuja najrozmaitsze sposoby szacowania
szk6d wodnych, W Malopolsce obowiazuje wlasci-
wie przepis § 70 galicyjskiej ustawy wodnej — ja-
ko miesprzeczny z nowa ustawa wodng i tem sa-
fnem niezniesiony w my$l art. 264 u. w. Wedlug
tego przepisu, straznikom wodnym przystuguje ta-
ki sam zakres dzialania, jaki ustawa przyznaje po-
lowym.

To bylyby najwazniejsze miedomagania usta-
wy wodnej, wymagajace jeszcze naprawy. Z pew-
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noscia, przy doktadnej rewizji tekstu ustawy, znaj-
dzie sie jeszcze wiele innych niedomagan formal-
nych i rzeczowych. Nie mozna tez pominaé¢ mil-
czeniem uwagi prawniczych ko6t fachowych, Ze
w ustawie wodnej brak wyraznego rozgraniczenia
kompetencji wladz administracyjnych i sadowni-
ctwa, W tym wzgledzie nalezatoby wprowadzié do
ustawy odpowiednie postanowienia,

Wreszcie, czy nie datoby sie dokoficzy¢ unifi-
kacji ustawcdawstwa wodnego przez rozciagniecie
mocy dziatania ustawy wodnej na Wojewédztwo
Slaskie? Sadze, ze tak—przy pewnem uwzglednie-
niu specjalnych warunkéw tamtejszych, podobnie

jak to uczyniono w ustawie pruskiej dla niektérych
prowincyj.

Poniewaz sprawy podlegle kompetencji Sej-
mu walnego sa pomieszane w ustawie ze sprawami
nalezacemi do kompetenciji Sejmu Wojewodzkiego,
nalezatoby, po porozumieniu si¢ z czynnikami miej-
scowemi, wnie§¢ ustawe wodng do Sejmu Slgskie-
go, a po uchwaleniu jej co do spraw nalezacych
do jego kompetencji, rozciaggngé¢ moc dziatania
ustawy na Wojewédztwo Slaskie, co do spraw
drég wodnych oraz regulacji rzek zeglownych
i granicznych — w drodze ustawodawstwa pai-
stwowego.

PRZEGLAD PISM

MATERJALOZNAWSTWO.

Wielokrotnie powtarzajace sie naprezenia,
struktura i tlumienie,

Moze zaden inny temat z dziedziny‘badania materjatéw
nie byl przedmiotem tylu dociekan, co t zw. ,zmeczenie”
materjalu pod dzialaniem wielokrotnie powtarzajacych sig
obciazen zmiennych. Pomimo to, nie znamy dotychczas isto-
ty tego zjawiska, tak waznego dla praktycznej budowy ma-
szyn. Od czasow Wohler'a postep jest nieznaczny. Dopiero
w ostatnich latach zaczeto dokiadniej opracowywaé dziedzi-
ng ,zmeczenia" metali, poswigcajgc jednak uwage gltéwnie
dynamicznej czeSci zagadnienia, a pozostawiajac ma uboczu
wplyw wielokrotnych naprezeri zmiennych na strukturg me-
talu,

W. Herold, w stacji do$wiadczalnej austrjackich ,Daim-
ler-Motoren-Werke", przeprowadzi szereg badasn nad stala
wyzarzona i ulepszons, perlityczna, oraz hartowana mar-
tenzytyczna i austenityczna, ktére mialy na celu wyjaénie-
nie wptywu wielokrotnych naprezer zmiennych na strukture
i wlasno$ci mechaniczne, Doéwiadczenia swe autor przepro-
wadzat na maszynie do wielokrotnego zginania typu Schenck’a
Wytrzymaloéé na zmeczenie o'reélal Herold w ten spo-
s6b, ze zaczynal badanie, stosujac naprezenia nieco wyisze
od przewidywanej granicy zmeczenia, odrazu w pelnej wyso-
kosci, Po peknigciu pierwszej probki, stosowal dla nastepnej
naprezenie cokolwiek nizsze i t. d. W ten sposéb dochodzil
do naprezenia, przy ktérem prébka nie pekata nawet po
5 miljonach zmian naprezenia. Te wartoé&, ktéra jest stala
dla danego materjaty, okreslit autor jako ,dolng granice zme-
czenia", Doéwiadczenia kontrolne z 10 i wigeej miljonami
zmian naprezenia wykazaly, e przyjeta cyfra 5 miljonéw
daje zupelnie wystarczajaca dokladnosé.

Jezeli do$wiadczenie zaczynano od naprezefi nizizych
.od granicy zmeczenia, a zwlaszeza od takich naprezeni, przy
ktérych tfumienie jeszcze nie wystepuje, to, przez podnosze-
nie naprezenia o 1 do 2 kg/mm® co pare miljonéw zmian,
udawalo si¢ zawsze podniet¢ granice zmeczenia powyzej
ndolnej granicy"; w pewnym wypadku podwyzszenie to wy-
niosto przeszto 30%. Czy mczliwie najwyzej podniesiona gra-
nica zmeczenia jest wielkofcia stala dla danego materjaty,
podobnie jak dolna granica zmeczenia, czy tez zalezy od
sposobu podnoszenia naprezen, — tego autor stwierdzié nie

zdotal.

Procz sztucznie otrzymanych przeloméw, badal Herold
czedci maszyn, ktoére pekly podezas pracy skutkiem zmecze-
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nia, We wszystkich wypadkach obserwowal on znaczne zmia-
ny struktury w materjale, poddanym dzialaniu wielokrotnych
obciazeli zmiennych (zmegczeniu). Dla wyzarzonych i ulepszo-
nych stali, polegaja te zmiany na rozdziale faz stalych.
Twardszy cementyt zostaje pokruszony i wycisniety na gra-
nice ziarn, kiére ckutkiem tego wyrainiej wystepuja, a
struktura wydaje sie wiecej gruboziarnista. Jezeli mamy do
czynienia z perlitem lamelarnym, to warstewki zawartego
w nim czmentytu, zostaja pogniecione i pokruszone. Ostatecz-
nie struktura materjalu w poblizu ztomu sktada sig, we-
diug obserwacyj autora, z ferrytu, a na granicach ziarn —
z p'erlitu ziarnistego. Z rozlicznych préb i obserwacyj wyni-
ka, ze tego rodzaju zmiany struktury nie moga byé skutkiem
ogrzania sie probki przez pochlanianie pracy, zuZywanej na
jej odksztalcenia, Pozostaje zatem tylko mozliwo$é, Ze zmia-

" ny te wywoluja bezpoérednio wielokrotnie powtarzajace sig

mechani-
cznie wywolana, weldrowka cementytu odbywa sie lacznie
z tworzeniem sie¢ plaszczyzn poslizgu w ferrycie i wzdtuz
tych wlaénie plaszczyzn.

zmienne napreienia. Autor przypuszcza, ze ta,

Co do stali martenzytycznych, antor jest zwolennikiem
hipotezy Hanemann'a i Schrader'a o niestalym uktadzie mar-
tenzytycznym. Zatem, wedlug spostrzezen autora, ma pod
wplywem zmeczenia zachodzié zmeczenie i wedréwka ku
granicom ziarn twardszej fazy * podobnie jak w stalach
perlitycznych cementytu.

Natomiast w stalach austenitycznych zauwazy! autor da-
leko idace zmiany struktury, ktérych dotychczas wyjaénic
nie zdotal,

Dla wypadku, gdzie zmgczenie wywoluja zmienne na-
prezenia skrecajace, obserwowal autor czefciowe wydzie-
lanie sie c'ementytu w kierunku dzialania sit $cinajgcych,
zatem pod katem 45° do osi prébki cylindryczne;j,

Jak juz wspomniano wyzej, udalo sig, zapomocy odpo-
wiednio powolnego podnoszenia zmiennych
podnie$é, niekiedy nawet znacznie,
Przy pomiarach wielkos$ci ilosci
pracy pochlanianej przez prébke, poddana zmiennym
naprezeniom, okazalo sig, Ze takie ,umocnienie” prébki
wptywa takze i na te wielko4é, Mianowicie taka umocniona
stal zaczyna pochlaniaé¢ prace (tlumié) przy wyzszych napre-
zeniach niz nieumocniona i niz tego nalezalo oczekiwaé na
podstawie krzywych, zdjetych przy matej liczbie zmian na-
prezen. Wogoéle tlumienie zdaje sie zanika¢ przy dosta-
tecznie duzej ilo§ci zmian napreZer, a przynajmniej wartoéé
jego zbliza sie do zera, To zanikanie wielkosci tlumienia
daje moznos¢ wyttumaczenia, dlaczego materjal peka nieraz

naprezen,
granjce zmeczenia,

tlumienia, wzglednie
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w praktyce wskutek zmeczenia dopiero po wielu latach, za-
tem znacznie wezeéniej niz np. po 10 miljonach zmian napre-
zef,, podczas kiedy tensam materjal, badany na spacjalnej
ma_zynie, wytrzymuje kilkaset miljonéw zmian naprezenia
bez peknigeia. Przyczyny tego jest z jednej strony zaaika-
nie tlumienia, z drugiej — fakt, Ze w maszynach w praktyce
nie mozna nieraz uniknaé chwilowych zbyt wysokich napre-
zen, zwlaszcza przy drganiach bliskich warunkéw rezonan-
su., Poczatkowo cze$ci maszyny wytrzymuja te zbyt wysokie
naprezenia, poniewaz pochlaniaja czg$é energji wskutek thu-
mienia. W miare jednak, jak tlumienie spada do zera, szko-
dliwe dzialanie przeciazajacych naprezen poteguje sig i
wkoncu prowadzi do peknigcia. Natomiast w specjalnej ma-
szynie 'do badania zmeczenia obciazenie jest zawsze stale
i powyzsze wplywy nie moga dzialaé. Précz samej wielkos-
ci tlumienia, ma wielkie znaczenie takie i zmienno$é ttumie-
nia ze wzrostem obcigienia. Wogble materjaléw nie posiada-
jacych tlumienia nalezy uzywaé tylko na te czeéci maszyn,
kiérych obciazenia sa dokladnie znane i gdzie mamy pew-
nof{¢, #e napreZenia nie przekroczg pewnego maksymum.
Natomiast tam, gdzie mozliwy jest chwilowy wzrost na-
prezenia ponad przewidziang warto$é, nalezy daé mate-
rial o mozliwie duzej zdolnoéci ttumienia. (W. Herold,
Archiv I. 4 Eisenhiittenwesen, 1928, 23 — 39),

T M.

METALOZNAWSTWO.

Wplyw wielkosci ziarn na twardo$é czystego
zelaza (miedzi i bronzu).

Edwards i Pfeil okreslili zalezno$¢ miedzy wielkoscia
ziarn migkiego
nek ten nie jest tak prosty. Zwigkszenie twardosci w miare
1ozdrobnienia ziarn nie jest zjawiskiem zaleznem od wlas-
nosci materjalu na granicach ziarn, lecz jest zwiazane ze
wskutek

zelaza a wytrzymaloécig; dla stali stosu-

zwigkszeniem oporu na plaszczyznach poslizgu,
zwiglcszenia ilo$ci mikrokrysztaléow,
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Rys. 1. Zmiany twalrdo$ci i wytrzymalosci zelaza
' w zaleznoidci od liczby ziarn,

Tayosd Jshigaki badat obecnie wplyw wielkoéci ziarn na
twardoéé zelaza Armco i ustalil, ze wskutek rozdrobniznia
ziarn zwieksza sig twardoé¢ zelaza Armco, poczatkowo szyb-
ko, a potem coraz powolniej. Przecietny wzrost twardosei

Brinell'a, odpowiadajacy wzrostowi liczby ziarn o 1000, wy-
nosi 23%, '

Jednak autorzy powyisi stwierdzili, 7e tak zwana twar-
dosé ,,zwykta" jest wynikiem sumarycznym dwu czynnikéw:
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Rys. 2,
Zmiany twardosci w zaleinosci od liczby ziarn.

twardosci wlasciwej i zgniotu. Dla rozréinienia pojeé twar-
dosci, korzystaja autorzy z pojecia t. zw. twardosci ,,po-
czatkowej", wprowadzonego przez K. Honda, mianowicie:

K

Hoz‘-ﬁ.

A

gdzie K =1tg kata, ktéry powstaje miedzy osia odcietych a
styczna, wychodzaca z poczatku krzywej obciazenia — gle-
boko$é odcisku.*) Przecietny wzrost twardosci ,poczatko-
wej" dla tychze préb zelaza Armco, odpowiadajacy wzro-
stowi liczby ziarn o 1000, bedzie 51%, Poniewaz ,poczatko-
wa'' twardoé¢ nie ulega wplywowi zgniotu, jest przeto twar-
doscia rzeczywista ciala.

Na rys. 1 przedstawione sa krzywe: zmian twardoéci (B)
w zaleznoéci od liczby ziarn, wedlug Tayosé Ishigaki, oraz
zmian wytrzymatotci (R) wedlug Edwards'a i Pleil'a, dla
migkiego zelaza, Obydwie krzywe sa podobne; jednak zmia~
na liczby ziarn o 180 powoduje zmiane twardosci o 24,2%,
a réwnocze$nie zmiane wytrzymatoéci o 31,7%.

Zmiany twardo$ci w czystej miedzi i w bronzach w za-
leznosci od liczby ziarn przedstawiono w celach poréwnaw-
czych, wélad za Angus'em i Summer'em, na krzywych rys. 2.

(Sc. Rep. Tohoku Univ. 1927, III). F.-Ca,

*} Pittsburgh Instr. and Machine Co wyrabia aparaty
Brinell'a, posiadajace wskazéwke do mierzenia glebokosei
odcisku przy réznych obciazeniach.
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Wplyw kilku domieszek elaza na wyznaczanie
zawartosci tlenu metcda redukowania wodorem.

Wedtug dotychczasowych badari P. Oberhoffer'a i jego
wspél‘pracownik(’)‘w, podobnie jak G. Thanheiser'a i Chr, A.
Miiller'a, mozna wyznaczaé zawarto$é tlenu metoda reduko-
wania wodorem tylko w takich stalach, ktére maja niskg za-
wartodé wegla, a sy zupelnie wolne od domieszki krzemu.
W obecnej swej pracy B. Bardenheuer i Chr, A. Miiller ba-
dali wplyw azotu, fosforu i siarki na powyzsza metode ozna-
czania zawartoéci tlenu, Z ich badan wynika, ze spotykane
w zwyklych gatunkach stali zawartosci azotu powodujg tyl-
ko znikomo male bledy przy okreélaniu zawartosci tlenu.
To 'samo dotyezy siarki, Natomiast fosf6r moze mie¢ znacz-
ny wplyw na wyniki. Tak np. do probek zawierajacych 0,154
i 0,240% P dodawano 0,06 ¢ MnO. Po redukciji okazalo sie,
ze przy 0,15% P wodér wiazal przecigtnie 59% tlenu MnO,
a przy 0240% P przecietnie tylko 47%, '

Zatem metode wyznaczania tlenu droga redukcji wodo-
rem mozna stosowaé tylko do takich stali, ktére sa ubogie
w wegiel, nie zawieraja krzemu, glinu ani innych metali, kt6-
rych tlenkéw nie moze wodér zredulcowaé w obecnosci ze-
laza oraz ktére majg bardzo niskg zawarto$é fosforu, (St.
u, E., 1928, 795). T. M.

ROZNE, ,- M

Eksplozje w miejskich kanalach $ciekowych.

.

Rozpowszechnianie sie samochodéw, do ktérych czysz-
czenia uzywa sie mieszaniny wody i materjatéw latwopal-
nych — benzyny i benzolu, uzasadnia obawe przedostania
sie tychze do miejskich kanatéw éciekowych. Wskutek od-
plywu nawet nieznacznej iloéci tych cieczy w mieszaninie
wody, powstaje dla robotnikéw pracujaeych w kanatach
tem wigksze niebezpieczefistwo, ie przez zapalenie si¢ wy-
wiazujacych sie gazéw (od zapalki, papierosa) mozna spo-
wodowaé eksplozje, grozng dla zycia robotnikéw i zacho-
wania w caloéci kanatéw.

Jeden z inzynier6w miejskich w Diisseldorfie, zwréciw-
szy sig do 43 wigkszych miast, zebrat dane o liczbie, rodzaju
i przyczynach eksplozji i ich skutkach dla ludzi i kanaléw,
Z nadestanych odpowiedzi okazalo sig Zze wybuchy z réz-
nych powodéw zdarzyly sie¢ w 22 miastach, z tych w 16
wskutek spuszczenja do kanaléw benzyny i benzolu. W nie-
ktérych miastach nieszczeéliwe wypadki zachodzily czesto,
np. w Dreznie od 1902 do'1926 r. byto 13 wybuchéw, z nich
12 od benzyny, w Bremie 7, — 5 od benzyny, przyczem 3
robotnikéw poniosto émieré, 3 bylo ciezko poranionych, w
Lipsku 8 — wszystkie wskutek nagromadzenia sie gazéw ben-
zynowych i benzolowych.

Prawdopodobnie liczba miast, w kitérych zdarzyly sie
wybuchy w lanatach jest wieksza, niz objeta ankiets. Nie
mozna powiedzieé, Zeby zarzady miejskie (w Niemczech)
ignorowaly te sprawe. W wielu miastach istnieja przepisy,
zakazuiace spuszczania fatwopalnych i latwoulatniajacych sie
cieczy wprost do kanaléw, a nakazujace umieszczanie w ga-
razach it p. zakladach urzadzes do wydzielania Benzyny
lub olejéw z mieszaniny z woda. Zupelne unikniecie nie-
szczedliwych wypadkéw nie zalezy oczywiscie tylko od do-
brego funkcjonowania, lecz takie w duzej mierze od obcho-
dzenia si¢ z niemi. Przy stosowaniu oddzielaczy nalezy zwr6-
cié¢ baczna uwage na ich opréznianie i oczyszczanie i ra-
cjonalne usuniecie materjaléw, przesiaknietych ttuszezem io-
lejem, gdyz w przeciwnym razie powstaje niebezpieczenstwo
przedostania sie ich do kanaléw najtatwiejsza a zabroniong
droga.

Nadzér nad oddzielaczami nie moze byé oddany szofe-
rom lub wlascicielom warsztatow samochodowych, W Diis-
seldorfie od roku zeszlego opré6znianie i oczyszczanie od-
dzielaczy uskutecznia miasto za pewng oplata; prawdopodob-
nie za tym przykladem péida i inne miasta. (Ges.—Ing
1928 str. 457 — 460). Ig

Sprezarka wysokoprezna syst. Amslera,

Sprezarka Amslera, wykonana dla wydziatu chemiczne-
go politechniki w Zurychuy, stuzy¢ moze do sprezania tych
wszystkich gazéw, ktoére nie oddzialywuja na stal i jest
w stanie wywieraé¢ cisnienia az do 4000 af. Sprezarka jest
czterostopniowa, w pierwszym cylindrze gaz jest sprezany
do 6 af, w drugim — do 37 af, w trzecim — do 230 at,
w czwartym wreszcie az do wymienionego wyZej ciénienia.
Wszystkie cylindry sa jednostronnego dziatania, ustawione
pionowo i otwarte w dolnej ich czgéci; rozstawienie cylin-
dréw parami, pierwszego nad trzecim i drugiego nad czwar-
tym wskazane jest na rys. 1. Tloki kazdej pary cylindréw,
ustawionych jeden nad drugim, poruszane sg przez wspélny
korbowéd, napedzany przez oddzielny wal wykorbiony; oba -
waly wykorbione, napedzane sa z kolei od walu gléwnego
za pofrednictwem czolowych przekladni zebatych w ten
sposéb, ze gdy w jednej grupie cylindréow tloki ida w dél
i nastepuje zasysanie, w drugiej tloki poruszaja si¢ w kie-
runku przeciwnym, spregzajac gaz,

Uszczelnienie tlokéw dokonywa sie we wszystkich sto-
pniach zapomoca oleju, wypelniajacego przestrzen pierscie-
niowa, w tej cze$ci cylindra, gdzie odbywa sig¢ prowadze-
nie tloka, §cisle dopasowanego do otworu cylindra przez
staranne oszlifowanie; w ten sposob olej, znajdujacy sie
w wykrojach pier§cieniowych, nietylko
plyw spreionego gazu, lecz réwniez doskonale smaruje po-
wierzchnie tlok6éw, wykluczajac mozliwo§é ich zaklinowania
sie¢ w czasie pracy. Nagrzewanie si¢ tlokéw i cylindréow jest
zreszta bardzo nieznaczne, z powodu wielkich ich mas w sto-
sunku do masy sprezanego gazu. Polaczenia rurowe po-
szczegblnych stopni, zaopatrzone sg w manometry, wyka-
zujace przebieg spreiania’ i ulatwiajace odszukanie lokal-’
nego uszkodzenia lub nieszczelnoéci mechanizmu. W pokry-
we cylindra 4-go stopnia wkrecony jest zbiorniczek dla spre-
7zonego gazu (rys.3), o objetosci okoto 300 cm3, zbudowany
w ten spos6b, ze do wnetrza jego mozna wloiyé bez za-
dnych trudnoéci ciato, ktérego zachowanie si¢ ma byé zba-

uniemozliwia wy-

dane przy wielkich ci$nieniach. Poza tem, dla uzyskania
wysokich temperatur, mozna wprowadzié do zbiorniczka
przez kurek zamykajacy, dwa izolowane przewodniki elek-
tryczne, przez ktére doptywaé bedzie prad do umieszczonego
wewnatrz oporu; dla zbadania temperatury reakcyj, przebie-
gajacych przy wysokich ci$nieniach, przewodniki moga by¢
polaczone z termopara. Zbiorniczek zbudowany jest ze stali
specjalnej, o wysokiej wytrzymalosci, grubosé $cianki do-
brana jest w ten sposéb; ze dopuszcza ciénienie gazu
5000 af. Dla zabezpieczenia zbiorniczka od eksplozji,. za-
opatrzony jest on w rurke bezpieczenstwa; jeden koniec
gruboéciennej rurki jest zamkniely, drugi zas otwarty i wkre-
cony w $cianke zbiorniczka; $cianka rurki jest ostabiona
wzdluz jednej z tworzacych przez rowek, w tem miejscu
tez peka, gdy ciénienie przekroczy dozwolona granice. Zbior-
niczelk moze byé zamknigty réwniez od dolu i po napelnie-
niu sprezonym gazem, odjety od sprezarki. Pokrywa, w kté-
ra wkrecony jest zbiorniczek, zaopatrzona.ijest w kurek do
roztadowania zbiorniczka oraz w manometr Bourdon'a, wy-
cechowany do 5000 af i zabezpieczony przez plytke od
uszkodzenia, w razie nadmiernego wzrostu cisnienia w zbior-
niczku.
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Zamiast zbiorniczka moze: byé wkrecona w pokrywe
czwartego stopnia ciénienia koncéwka rurowania, dla od-
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kraczalo zbytnio preznosei gazu w odpowiednim stopniu,
w przeciwnym razie bowiem nastapiloby wtlaczanie oleju do

dra; w czwartym stopniu ci-
4nienia przewidziany jest jesz-
cze

e przestrzeni kompresyjnej cylin-

zaworek, regulujacy ci-
$nienje oleju i sterowany przez
diwignie polaczona z mimo-
érodem, osadzonym na wale
wykorbionym. Mimo tych za-
bezpieczes, olei przedostaje
sie jednak w niewielkich ilo-
§ciach do przestrzeni kompre-

4

i
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3 5 syinej, gdzie miesza sie ze
aj& : sprezonym gazem. W wielu
- wypadkach najlepszym olejem

uszczelniajacym jest oliwa; tam
jednak, gdzie tworzy ona
ze sprezonym gazem mieszan-
ke wybuchajaca. zastapi¢ ja
nalezy przez inna ciecz lepka,
np. przez gliceryne lub me-
lase. Gdy sprezanym gazem
jest powietrze, mozna uzywaé
oliwy az do cisnienia 2000 aif,
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Rys. 1—3. Sprezarka czterostopniowa syst. Amslera.

a — zasysanie gazu, b — tlok pierwszego stopnia sprezania, ¢ — cylinder

rurowe migdzy pierwszym a drugim stopniem, f — tlok drugiego stopnia, g — polaczenie rurowe migdzy drugim
a trzecim stopniem, 5 — cylinder trzeciego stopnia, i — tlok trzeciego stopnia, j — polaczenie rurowe migdzy
trzecim a czwartym stopniem k — cylinder czwartego stopnia, [ — ttok czwartego stopnia, m — zbiorniczek

sprezonego gazu, n — rurka bezpieczenisiwa, p — kolo pasowe,

r — rurka metalowa z umieszczona wewnatrz rurka szklana, s — manpmetr

niowe komory olejowe,

prowadzenia sprezonego gazu do innego zbiornika, albo tez
zamknieta na jednym koiicu rurka gruboscienna, wewnatrz
ktdérej umieszczona jest rurka z grubego szkla o bardzo ma-
tej érednicy wewnetrznej. Scianka metalowej rurki-oslony
przewiercona jest w wielu miejscach, dla umozliwienia ob-
serwacji gazu spreionego w rurce szklanej, a w szczegol-
noéci dla zauwazenia momentu, w ktérym gaz przechodzi
w stan ciekly.

Komory olejowe w cylindrach sprezarki zasilane sa
stale olejem przez dwie pompy. Nadmiar oleju powraca do
zbiornika oleju przez specjalne zaworki przelewowe, pola-
czone z pierscieniowemi komorami uszczelniajacemi, Spre-
zyny zaworkéw sa dobrane tak, aby ciénienie oleju nie prze-

przy ci$nieniu 2500 a/ moze

juz nastapié wybuch, ktéry

pierwszego stopnia, d — polaczenie  wprawdzie nie jest tak gwatto-
wny, aby byl niebezpieczny

g —rurka, do odplywu gazu sprezonego, dla calosci maszyny, w kaz-
precyzyjay Amslesa; ! —pieréeie-  dym jednak razie powoduje

pekniecie rurki bezpieczenstwa.
Przy mieszankach bardziej bogatych w tlen, skutki wyBu-
chu mogg byé powazne.

Chwila, w ktérej czynnik sprezany w zbiorniczku za-
gzyna przechodzi¢ w stan ciekly, charakteryzuje sie naglym
wzrostem cisnienia w zbiorniczku, jest zrozumiale ze
wzgledu na minimalng scisliwo$é cieczy, sprezanej w dal-
szym ciagu przez tlok czwartego stopnia ciénienia. Ze wzgle-
du na powyisze, aby uniknaé peknigcia rurki bezpieczenstwa,
sprezarka pracuje z bardzo niewielka iloscig obrotéw, szczeg6l-
nie przy kofcu sprezania, gdy zblizamy sig do punktu krytycz-
nego (10 obr./min.). Powolne ruchy ttokéw majg jeszcze i te za-
lete, ze wzrost temperatury gazu sprezonego w zbiorniczku
jest nieznaczny.

co

Kongresy 1 Zjazdy.

DRUGI KONGRES I WYSTAWA OPALANIA: PRZEMY-
SLOWEGO W PARYzZU W r. 1928,

Drugi Kongres Opalania Przemystowego (pierwszy od-
by! sie w Paryiu w r, 1923) odbyt sie w Paryiu w dniach
23—30 czerwca r. b, w lokalu Muzeum szkoly des Arts
et Métiers, pod przewodnictwem honorowem prof. Le Cha-
telier'a; prezesem rzeczywistym byl p. Walckenaer, Jedno-
czeénie odbyla sie w Parku Wystawowym m. Paryza wy-
stawa, ktéra trwata do dn, 8 lipca.

' Zgloszono na kongres 84 referaty réinej treéei (be-
da one ogloszone in extenso w cz. ,Chaleur et Industrie™).
Tematy poruszene w referatach dadza sie uja¢ w kilka
grup: :

1) Aglomeracja, przygotowanie mechaniczne i badan.}e
paliw stalych (oczyszczamie wegla na sucho, zastosowamie
promieni X do badania zawartosci popiolu w paliwach, naj-
odpowiedniejsze gatunki koksu do wielkich piecow).

2) Pyt ‘weglowy (jego zastosowanmie, szczegélnie w
centralach elektrycznych i w piecach rotacyjnych do ce-
mentu}. J

3) Dystylacja [koksowanie) wegla przy wysokiejini-
skiej temperaturze (m. in, o zastosowaniu pétkoksu do fa-
brykacji ,paliwa bezdymmego").

4) Generatory gazu (generatory Steina, Valet'a i Sau-
vageot'a; kalkulacja samochodéw ciezarowych na gaz ge-
neratorowy).

5) Paliwa plynne i syntetyczne [(produkeja benzolu
i jego zastosowanie w samochodach benzynowych; pro-
dukty uboczne dystylacji wegla: amonjak, alkohol metylo-
wy, siarczany; berginizacja przy wysokich temperaturach
i ci$nieniach).

6) Opalanie piecéw przemystowych [Martina i in.).

7) Wyzyskanie ciepla; ruszty automatyczne,

8) Ulepszenia sprawnosci lokomotyw.

9) Opalanie kotléw na statkach parowych (uzycie ma-
zutu),

10) Spalanie w silnikach (zastosowanie gazu Sprezo-
‘nego w samochodach; przebieg zjawisk spalania w cylin-
drze).

11) Geperatory pary; woda zasilajaca.

12) Turbiny parowe (odbiér posredni;
nosé).

przeciwprez-~
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13) Akumulatory i rekuperatory ciepla,

14) Ulepszenia ogdlnych metod badania i studjow tech-
nicznych (zuzycie paliwa w zakladach metalurgicznych;
szybkosé dopuszezalna cieczy przy wymianie ciepla przez
gcianki; wplyw turbulencji na spalanie; wymiana ciepla
przez konwekeje).

Na posiedzeniu koncowem kongresu, w dniu 30-go
czerwca, przedyskutowano i przyjelo szereg uchwal, z kté-
rych przytaczamy wazniejsze:

1. Kongres wyraza iyczenie, aby przedsiewzieto no-
we §ciste badania ciepta wlasciwego gazéw, w celu usta-
lenia pewmnych i §cistych danych.

2. Studja nad temperaturami zaptonu réznych pa-
liw, zaczete przez ,Towarzystwo Fizyki Przemyslowej",
winny byé prowadzone az do osiggniecia pozylywnych da-
nych.

3, Wirna by¢ przedsiewzieta normalizacja melod ba-
dania i analizy wegla, jak rowniez benzolu (jako paliwa
narodowego), oraz wprowadzona normalizacjn jakosci tega
ostatniege,

4. Kwestjag dystylacji wegla winni si¢ zainteresowac
chemicy, wespd! z fizykami,

5. Winna by¢ jak najpredzej przeprowadzona norma-
lizacja i ustalenie terminologji, (Wedl. Le G¢nie Civil
Nr. 311 1928 r., str. 69).

B. S.

Listy do Redakej.

« Wytrzymalosé polaczenia kielichowego
rur Zeliwnych®,

Z artykulu pod powyzszym tytulem, umieszczonym w
Ne 36 z 5-go wrzeinia b. r. wynika, ze p. iniz L. Gemba-
rzewsld spotlcal omytke w tablicy XII mojej pracy o rurach
zeliwnych, oglaszanej w czasopismie ,Gaz i Woda" od
maja 1927 do sierpnia 1928,

Przy odczytywaniu norm polskich mylnie wzialem wy-
miary ,a" zamiast ,c" i wyniki obliczed ,joporu $cinania™
i ,najwigkszego ci$nienia’ wskutek tej pomylki sa nieod-
powiednie. Sprostowane wyniki moich obliczen beds o 25%
wyzsze niz wyniki obliczen inz, L Gambarzewskiego, gdyz
biore w rachube wytrzymaltoéé olowiu na {cinanie w Wyso-~
kosci 125 kg'cm®, podczas gdy ini Gembarzewski przyj-
muje tylko 100 kg'cm®.

Inz. Gembarzewski uwaza, ze przyjela przezemnie wy-
trzymato§¢ olowiu na ¢cinanie w-wysokosci 125 kg'em®, ja-
kotez opdr larcia przy rurach z obrzezem na bosym koscu

w wysokosci 60 kg cm® jest za wysoka i ,niezbyt uzasaa

niona”, powolujac sie na wyniki' badan inz. J. Kalinni-

kowa. -

Poniewaz cyfry 125 kg'cm® wzgl. 60 kg'cm’ nie sy przy-
thg dowolnie, lecz oparte na wynikach dokonanych przeze
mnie bad_aﬁ, uwazam je za uzasadnione. Oléw stosowany
przezemnie do uszezelniania kielichow wykazywat wytrzy-
matoéé na rozerwanie 130 kg/cm* (przecigtna z 5 prob) wigc
po dokonaniu badan nad wytrzymato$cia polaczenia kielicho-

wego rur o 40—50 mm ¢, wykazujgeych 6 Scinania’
e R . s jacy opor  §cinania
el = 128 kgicm®, przyszediem do Przekonania, ze

mamy tu tllo czynienia wiecej z rozrywaniem olowiu niz ze
fcinaniem i dlatego przyjalem Ws=125 kg cm’. Poréwnywa-
nie wynikéw réinych badan jest mozliwe tylko wéwezas,
gdy stosujemy ten sam oléw i przeprowadzamy badania w
ten sam sposob. Nastepnie do ustalenia przecietnej cyfry
nei wystarczaja dwie serje badan (inz Kalinnikowa i moich).
Ostatecznie jest to poniekad rzecza obojetna na jaka cylre
wodociggowcy na podstawie catego szeregu badan sie zgodza,
czy na 100 kg'cm® czy na inna, wazniejsza rzecza jest usta-
lenie wymaganego w praktyce stopnia.bezpieczefistwa przy
danem ci$nieniu hydraulicznem i przy danej przecigtnej wy-
trzymaloéci ofowiu na $cinanie. — Jezeli przyjmiemy np.

stopiefi beézpieczefistwa m = 10, to rury proste o érednicy
125 mm nie wymagaja przy Ws =100 kg cm® Zadnego in-
nego zabezpieczenia polaczenia, podczas gdy przy We=
=125 kg'cm® i przy m == 10 zabezpieczenie inne byloby zby-
teczne jeszcze przy rurach o $rednicy 150 mm.

Zdaje mi sie, ze o wysokoéci stopnia bezpieczefistwa de-
cydujg takze warunki lokalne, w ktorych przewdd pracowaé
musi i klére od wypadku do wypadku inzynier wodociago-
wy uwzglednia.

Wieksza wytrzymalo$é potaczenia kielichowego jest przy
rurach z kielichem wydrazonym i obrzezem na bosym koncu
ich zaleta, ale ta zaleta ma w praktyce pewne znaczenie
tylko przy rurach o malych {rednicach, rury wieksze wyma-
gaja przy tem samem ciénieniu roboczem daleko wiglszej
szeroko$ci uszczelnienia olowiem niZz je ustalaja normy rur,
nietylko polskie, ale takze wszystkie inne, przyjmujace nor-
malne ci$nienie robocze 10 af. Zalety tej nie nalezy wige
przeceniaé zhyt wysoko. Latwo mégibym sie zgodzi¢ z p. inz,
Gembarzewskim, ze nalezy przyjmowaé przy obliczeniach
wytrzymaloéci polaczen kolnierzowych rur wg. norm polskich
i podobnych innych, wytrzymalosci olowiu na $cinanie w
wysoko$ci 100 kg'cm® zamiast 125 kg'cm® Ale nie moge
oswoié sie z mysla, jakoby wylrzymatosé olowiu zalezala
od $rednicy rury, bo jezeli przy rurach o érednicy 75 mm
wynosi ona 113 kg'cm’, a juz przy $rednicy 225 mm spada
do 98 km cm®, wigc o 45%, to ilez ona wyniesie przy rurach
o $rednicy np. 1200 mm? Moze najwyzej 70 kg'cm®, co jest
wprost niemozliwe, jezeli mamy do czynienia z olowiem tej
samej jakosci. Jedynie dalsze badania moga sprawe osta-
tecznie wyjaénié.

Sadze, ze trudnosci uszczelniania rur o duzych éredni-
cach sg — jezeli chodzi o zalewanie szczeliwni olowiem —
te same co przy rurach malych, jezeli chodzi o ubijanie oto-
wiu — moze trudnosci sg wigksze; oléw ubiiamy za$§ w ce-
lu osiagnigeia szczelnosei i w celu powieksze.'ia oporu tar-
cia, a nie w celu powigkszenia wytrzymaloéci na $écinanie,
kiéra, jak przypuszezam, jest przy ofowiu lanym, nie ubija-
nym, nawet wigksza niz przy ubijanym. I te sprawe naleza-
toby doktadnie zbadac,

Inz. L. Gembarzewski zajal sie narazie jednem 2z zagad-
nien poruszonych w mej pracy i uzupelnil je znakomicie
przez podanie nieznanych wickszej czeéei nelskich zawodow-
cow wynikéw badan inz. Kalinnikowa i przez zwrécenie
uwagi na sile wyrywajaca rurg z kielicha, kolan lub krzy-
wizn, iworzacych kat prosly.

Pragnalbym, aby lkazde zagadnienie poruszone w mej
pracy znalazlo krytykéw prostujacych i uzupetniajacych mo-
Je wywody nowemi wynikami odnosnych badan.

o Inz. Jerzy Buzek.

Odpowiedz.

Zgadzajac sie z p. inz. J. Buzkiem, Ze przy jego do-
{wiadczeniach i do$wiadczeniach inz, I. Kalinnikowa byl u-
zyty oléw inny, tembardziej nalezy przyjaé, przy teore-
tycznem nawet obliczaniu wytrzymatosci polaczen kielicho-
wych, mniejsza wytrzymatoié olowiu na $cinanie, poniewaz
nie jeste$my pewni, ze rozporzadzamy olowiem takiej wy-
tizymaloéci, jak oléw, uzyty przez inz. J. Buzka,

W referacie moim podalem motywy, ktéremi kierowal
sie inz. J. B. przechodzac od w:pélezynnika 100 z 1926 r.
do wspotczynnika 125 w 1927 r. Tutaj dodam, ze zjawiska
obserwowane przez inz. J. B. przy rozrywaniu polaczen lie-
lichowych, sa identyczne z opisanemi przez inz. L K.

Przyjeta przezemnie, przy obliczaniu tablicy wytrzy-
malosci polaczed kielichowych, wytrzymaloé¢ olowiu na
écinanie 100 kg/cm® takie polega na doswiadczeniach, wy-
konanych w znacznie wigkszej liczbie, z rurami o wickszej
$1ednicy i w sposdb, o ile moge wywnioskowaé, z opisow,
doktadniejszy, niz zastosowany przez inz, J. B.

Nie twierdzilem, ze wytrzymaloé¢ otowiu zalezy od
¢rednicy rury: tablice ulozylem przy jednej i tej samej
wytrzymalosci na ¢cinanie 100 kg cm®, .tylko uwazam, ze
z danych dla rur najmniejszych $rednic nie moina odrazu
wnioskowaé o wynikach dla rur znacznie wiekszych. (Sto-
sunek 1:24). Doswiadczenia inz 1. Kalinnikowa sg pod
tym wzgledem pelniejsze (stosunek 1:53).

L. Gembarzewski.
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Sprawozdania z posiedzen.
KOMISJA OGOLNA

Protokél posiedzenia z dnia 8 mdja 1928 r.

Dnia 8 maja 1928r. odbylo sie w Ministerstwie Przemy-
stu i Handlu posiedzenie Komisji Ogoélnej Polskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego, pod przewodnictwem p. Prezesa
Komitetu, inz, Piotra Drzewieckiego.

Obecni: prof. K. Drewnowslki, inz. L. Gembarzewski,
inz. J. Goscicki, mjr. S. G. inz. K. Jackowski, prof. L. Ka-~
rasinski, inz. Fr, Bakowski, prof. H. Mierzejewski, L, Pie-
karski, inz, J. Piotrowski, inz. Z. Przybylski, prof, A, Ro-
ginski.

1. Przyjeto protokél poprzedniego posiedzenia Komi-
sji Ogélnej z dnia 15 grudnia 1927 r. w brzmieniu ogloszo-
nem w Nr, 9 ,Przegladu Technicznego 1928 r.

2. Sprawa utworzenia Podkomisji narmalizacji mebli
biurowych, Wobec tego, Ze zaréwno wytwércy, jak i od-
biorcy wykazuja znaczne zainteresowanie sprawa mnormali-
zacji mebli biurowych, Komisja Ogélna, na skutek inicjaty-
wy organizatora pracy biurowej p. Kazimierza Jabtowskie-
go, uchwalila, na wniosek p. Prezesa Komitetu, utworzyé
przy Komisji Ogélnej Podkomisje Normalizacji Mebli Biu-
rowych i1 zaprosi¢ na jej przewodniczacego p, inz, Jana
Wojciechowskiego, lierownika Laboratorjum Badan Psy-
chotechnicznych przy Ministerstwie Komunikacji, za§ na
sekretarza — p. Kazimierza Jablowskiego,

3. Waznowienie dzialalno$ci Komisji Skér. Prof. Ro-
gidski podaje do wiadomoseci, iz Komisja Skér, ktéra byla
przeszlo rok nieczynna wskutek braku przewodniczacego,
obecnie wznowila swg dzialalno$é pod przewodnictwem
pplk. int. Rawicza-Szczerby.

4, Sprawa rewizji norm wytrzymalosciowych. Biuro
Komitetu komunikije, iz Plenum Komitetu z dnia 11 paz-
dziernika 1926 r, uchwalifo prosi¢ p. prof. Karasinskiego,
Przewodniczacego podkomisji morm wytrzymatosciowych,
o reorganizacje Podkomisii i o poddanie rewizji wydanych
norm wytrzymato§ciowych, Uchwala ta nie zostala wyko-
nana w przeciagu 18 miesiecy. P, prof. Karasinski tluma-
czy te zwloke nieotrzymaniem zadnych nowych materja-
16w wytrzymalosciowych, wobec czego nie widzial podstaw
do zwolywania podkomisji.

Na zapytanie p. Przewodniczacego p. prof. Karasis-
ski obiecal zwolaé reorganizowans podkomisje wytrzyma-
fosciowa w pierwszych dniach czerwca r. b,

5. Sprawozdanie z dziatalnosci Komisyj i Podkomisyj.
Odeczytano sprawozdanie z dziatalnosci Komitetu za okres
1.127 r. — 31.XI1.27 1,

Delegat Polskiego Komitetu Elekirotechnicznego prof.
K. Drewnowski wystapil z wnioskiem, aby w przyszlosel
sprawozdanie z dziafalnosci P. K, N, bylo rozsylane wszy-
stkim czlonkom P, K. N. przed plenarnem posiedzeniem.
Whniosek ten przyjeto,

6. Sprawa podkomisyj nieczynnych w okresie ubie-
glym. W roku 1927 nie okazywaly dzialalnosci:

a) Podkomisja Stownictwa Symboli i Znakowan, znaj-
dujaca sig pod przewodnictwem inz. Z. Przybylskiego.
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Zebranie uchwalilo ulrzymaé¢ nadal przy zyciu powyz-
sza Podkomisje, majac na mysli, iz w blizszej przysziosci
wplynie dostateczna ilos¢ materjaléw dla prac tej Pod-
komisji.

b) Podkomisja Podnosnikéw (przew, prof. W. Sucho-
wiak) i Podkomisja Silnikéw Wodnych (przew. prof, M.
Broszko), ktére zamierzaja w najblizszej przyszioéci przy-
stapi¢ do pracy.

7. Sprawa utworzenia Podkomisji Olejéw i Tluszczéw
przy Komisji Technologji Chemicznej. Przewodniczacy Ko-
misji Technologji Chemicznej prof. E. Trepka zwrécit sig
do Komitetu z propozycja utworzenia, przy Komisji Tech-
nologji Chemicznej, Podkomisji Olejéw i Tluszczow,

Wobec tego Komisja Ogélna uchwalita zwolaé konfe-
rencje z przedstawicieli Komisji Technologji Chemicznej
oraz istniejacej juz Podkomisji Smaréw i Oliwienia przy Ko-
misji Maszynowej, w celu rozgraniczenia zakresu prac w
dziedzinie mormalizacji olejéw, Huszczéw i smaréw, Na
konferencje te zdecydowamno réwniez poprosié¢ i przedsta-
wiciela Polskiego Komitetu Elektrotechnicznego,

8. Subsydjowanie prac badawczych Podkomisji Trwa-
losci Wrylarbowafi, Przewodniczacy Podkomisji Trwalosci
Wyfarbowar, inz Wi Pluzanski zwrécil sie do Komitetu
z prosba o udzielenie subwencji mna zakup specjalnych
przyrzadéw optycznych, niezbednych do prac badawczych
nad trwaloscia wyfarbowail.

Komisja Ogélna zgodzila sie udzieli¢ Podkomisji Trwa-
Tosci Wyfarbowan subwencji w sumie do 1000 zI, na cel
powyzZszy.

9. Sprawa uchwalenia norm. Komisja Ogélna uchwali-
la przedstawié¢ Komitetowi do zatwierdzenia nastepujace
projekty norm:

a) B-205. Warunki techniczne dostawy cementu i nor-
my brania préb (p. ,Przeglad Techmniczny' Nr, 50-
1927 r.).

b) B-701, 702. Rurociagi: Stopniowanie Ciénieni i Sred-
nice nominalne {p. ,Przegl. Tech.,” Nr, 51-1927 r.).

c} G-472,701-703, Zatyczki, Srednice normalne walkéw
pednianych (proj, 2-gi). Sprzegta lubkowe i tarczo-
we [p. ,Przegl. Techn.” Nr., 48, 50-1927 r. i Nr, 4-
1928 r.).

d) S§-210, Warunki techniczne dostawy samochodowych
odlewéw zeliwnych. (p. ,Przegl, Techn.” Nr. 50-
1927 r.).

e) U-101, 102, 110, Przepisy o ustawianiu i dozorze ko-
tléw parowych uzywanych na ladzie. Przepisy sto-
sowania spawania przy budowie i naprawie kotléw.
Warunki odbioru tworzywa kotléw parowych ([p.
wLlechnika Cieplna” Nr, 1 i 3-1928 1.).

Projekty norm narzedzi i uchwytéw, pomimo to, iz ter-
min dla sprzeciwéw minal, zastaly zdjete z porzadku dzien-
nego przez p, Prof. Mierzejewskiego.

10, Porzadek dzienny dorocznego posiedzenia Komi-
tetu. Porzadek dzienny zostal uchwalony. Prof. K. Drew-
nowski wyrazil Zyczenie, aby w przyszlosci sprawozdanie
kasowe obejmowato nietylko sumy prywatne Komitetu, ale
réwniez i sumy rzadowe, '
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Mjr. K . Jackowski w zwiazku z porzadkiem dziennym
posiedzenia Komitetu, wyrazil Zyczenie, aby: 1) tacznie ze
sprawozdaniem kasowem byl przedstawiony i preliminarz
wydatkéw na rok przyszly; 2) biuro Komitetu.opra‘cowal.o
kolejno§é prac normalizacyjnych z punkiu widzenia naj-
istotniejszych interesow kraju,

Prol. Mierzejewski zwrocil uwage na wady organiza-
cyjne dotychczasowego systemu dziatalnosei P. K. .N. Wady
te, natury ogolnej, polegaja ma braku lacznodei i porozu-
mienia w pracach poszczegélnych komisyj, posiadajacych
zupelna autonomjg, wobec czego konieczne jest nawigzanie
écistego kontaktu miedzy poszczegélnemi komisjami przez
powolanie- do zycia specjalnego Biura ELacznikowedo P.

K. N.

11, Subsydjum dla Komisji Meljoracyjnej. Przgwodn'i-
czacy Komisji Meljoracyjnej, inz. Cz. Zakaszewski ZWr -
cil sie do Komitetu z prosba o udzielenie subwencji na
badanie drenéw w Politechnice Warszawskiej,

Komisja Ogélna zgodzila sie, w razie uzyskania przez
Komisje Meljoracyjna sybsydjow na cel powyzszy od Pai-
stwowego Banku Rolnego i od Ministerstwa Rolniciwa,
pokryé reszte preliminarza kosztéw badania drendw, w
wysokoséci do 1000 zi

12, Sprawa wyslania delegata P, K. N, na migdzyna-
rodowe posiedzenie Podkomisji maszyn napedowych C. E.
G. w Hadze. Polski Komitet Energetyczny zwrécil sig z pro-
pozycja, aby Polski Komitet Normalizacyiny wystal na ma-
jace sie odby¢ w Hadze posiedzenie Podkomisji maszyn na-
pedowych Miedzynarodowej Komisji Elektrotechnicznej de-
legata, ktéryby jednoczesnie reprezentowal i Polski Komi-
tet Elektrotechniczny.

" Biorac pod uwage, iz na powyzszem zebraniu delegat
Polski ibyltby tylko obserwatorem, gdyz Polski Komitet
Elelctrotechniczny nie nalezy do Komisji Silnikéw Napedo-
wych Miedzynarodowego Komitetu, oraz ze Komitety Nor-
malizacyjne nie biora udzialu w pracach Miedzynarodo-
wej Komisji Elektrotechnicznej, Komisja Ogélna nie uwa-
7a za wskazane przychylié¢ sie do wniosku Polskiego Ko-
mitetu Energetycznego. Decyzje te postanowiono przed-
stawié¢ do uchwaly plenum Komitetu,

13. Sprawa nieprzelewania do Skarbu sum, uzyska-
nych ze sprzedazy wydawnictw Komitetu. Prace Komitetu
rozwijaja sie coraz bardziej, za§ srodki materjalne sg nader
ograniczone i niewystarczajace. Biorgc pod uwage, iz kosz-
ta naktadu wydawnictw Komitet w przyszlosci ma pokry-
waé z sum prywatnych, nalezy uznaé za stuszne i koniecz-
ne, aby sumy uzyskane ze sprzedazy podobnych wydaw-
nictw w nastepnym roku budietowym 1929/30 nie byly
przelewane do Skarbu Pafistwa.

Wobec powyzszego Komisja Ogolna =zdecydowala
przedstawié¢ na plenum Komitetu do uchwalenia .nastepu-
jacy wmiosek:

Zwrécié sig do Ministerstwa Przemystu i Handlu z
prosha o poczynienie odpowiednich krokéw, aby sumy uzy-
skane w nastgpnym roku budzetowym '1929/30 ze sprzeda-
zy wydawnictw Komitetu, ktére to wydawnicwa poczawszy
od tego okresu beda wydawane z sum prywatnych Komi-
tetu, nie byly przelewane do Skarbu Panstwa.

W sprawie usprawnienia dzialalnoéci PKN,
Protoké! Konferencyj, odbytych w dniach 4 i 12
czerwca 1928 r., w gmachu Min. Przem. i Handlu,

Ohecni: Prezes Komitetu inz, P, Drzewiecki, inz, ma-
jor K. Dembowski, inz major K. Jackowski, inz, J. Konopka,

inz, L. Piekarski, prof. H, Mierzejewski, inz St. Kolomyj-
ski, prof. A. Roginski, |

Przewodniczacy: Prezes Komitetu inz, P. Drzewiecki,

Konferencje mialy na celu oméwienie warunkéw, moga-
cych zwigkszyé wydajnosé prac P. K. N,

W dtuzszej dyskusji poruszono rézne bolaczki i nie-
domagania oKmitetu Normalizacyjnego,, jak np. brak loka-
lu odpowiedniego oraz biura technicznego, ktéreby umozli-
wilo zcentralizowanie prac normalizacyjnych, niedostateczna
kontrole nad pracami poszczegélnych komisyj, male zain-
teresowanie przemyslowcéw normalizacja, szczuploéé érod-
kéw finansowych P. K. N. i t. d. W zwiazku z dyskusja,
zostaly wylonione nastepujace wnioski:

I. Przez p. maj. K. Jackowskiego:

1) Nalezy ustalié¢ kolejno$é prac normalizacyjnych i we-
dlug niej angazowaé platnych inzynieréw dla tych komisyj,
ktére wykazujg wigksza owocnos§é pracy.

2) P. K. N. powinjen osiagnaé¢ S$cisly kontakt ze sto-
warzyszeniami technicznemi, ja. np. ze Stowarzyszeniem
Technikéw w Warszawie, w celu pociagniecia ich do wspét-
pracy.

3) Inicjowaé i pobudzaé prace normalizacyjne w rézaych
instytucjach i stowarzyszeniach.

4) Przyciagnaé przemysiowcéw do prac nad normaliza-
cja,

5) Stworzyé o$rodki normalizacyjne w tych Minister-
stwach, ktére sa dotad ich pozbawione.

6) Rozciagnaé skuteczng kontrole i wywieraé silniej-
szy nacisk na przewodniczacych tych Komisyj, ktére nie pra-
cujg dosé intensywnie,

7) Oglaszaé nazwiska platnych sekretarzy Komisyj.

II. Whnioski p. Prezesa inz. Drzewieckiego:

1) Postaraé sie o lokal na mieécie dla biura techniczne-

go P. K. N.
2) Zaangazowaé platnych sekretarzy do prac Komisyj.
3) Zwolaé konferencje przy udziale dyrektoréw tech-
nicznych wigkszych fabryk zainteresowanych w normalizacji,
w celu przyciagnigeia przemyslowcéw do intensywnej wspol-
pracy z P, K. N. i finansowego popierania normalizacji.

III. Whnioski p. inz. J. Konopki:

1) Uczestnikom posiedzen, przybylym z poza Warsza-
wy, zwracaé koszta podrézy.

2) Zwigkszy¢ fundusze P. K. N, W tym celu Minister-
stwo Przemysiu i Handlu winno $ciaggaé obowiazkowo pewne
sumy od fabryk na prowadzenie prac normalizacyjnych.

3) Oddawaé opracowanie normalizacji pewnych rzeczy
niektérym fabrykom, zatrudnionym produkeja danego ar-
tykultu.

IV. Whniosek p. I Piekarskiego:

Pozgdanem jest, aby Prezes Komitetu wystapil z wnio-
skiem do Rady Ministréw o udekorowanie Krzyzem Zastugi
tych, ktorzy przyczynili si¢ w znacznym stopniu do rozwoju
prac normalizacyjnych, :

Po dluiszej ozywionej dyskusji, zebranie wysune¢lo po-
zatem nastepujace wnioski konkretne:

1) Plan kolejnosci 'prac oprzeé na materjale uzyska-
nym od Min. Spr. Wojsk.,, Min. Komunikacji i Min. Robét
Publ,, ktére to Ministerstwa maja powiadomié, jakie spra-
wy z dziedziny normalizacji uwazaja za napilniejsze.

2) Co do struktury P. K. N. przeprowadzié¢ osobng dy-
skusje w celu wysuniecia nazwisk tych ludzi, na ktérych
moznahy bylo oprzeé prace normalizacyjne.

3) Wsprawie uzyskania dodatkowego lokalu, wylonio-
po delegacje, zloZong z pp. prezesa Drzewieckiego, prof. Ro-
ginskiego, prof, Mierzejewskiego, i maj. Jackowskiego, kté-
ra ma przeprowadzié pertraktacje ze Stowarzyszeniem Tech-
nikéw w Warszawie, w celu uzyskania lokalu na Biuro Tech-
niczne Komitetu w gmachu Stowarzyszenia Technikéw (Czac-
kiego 3/5).

4) Sprawe rozwinigcia propagandy normalizacji powie-
rzyé Instytutowi Naukowej Organizacji. <

Wy dawca: Spélka z o, o, ,Przeglad Techmiczny”,

Redaktor odp, Ink Czestaw Mikuiakl.
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