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Zmianakierunku pradu jednostajnego o katdowolny.

Napisat In3, B, Szczeniows ki, st. asystent Politechniki Warszawskiej,

raca niniejsza ma na celu rozwiazanie technicz-
nie waznego zagadnienia ksztaltowania kolan
(w my$l réwnania ciagloéci cieczy), badz o prze-
kroju prostokatnym, badZ kolowych, lub o przekroju,
ktérego obrys jest dowolna linja zamknieta. Uogél-
nienie ostatnie stosowaé sie bedzie jedynie do wy-
padku, kiedy ciecz przed i po zmianie kierunku po-
rusza sie z ta sama predkoscia #, poniewaz w arty-
kule niniejszym ograniczymy sie do wypadku ruchu
plaskiego, Podane ponizej uogélnienie, polegajace
na wprowadzeniu dowolnej przekladni 8 szybkosci
strumienia, przed i po zmianie kierunku, bedzie mialo
réwniez zastosowanie jedynie do kolan o przekroju
prostokatnym. Dotychczas zagadnienie zmiany kie-
runku pradu jednostajnego zostalo rozwigzane je-
dynie dla kata 6 =180° !). W pracy niniejszej poda-
jemy rozwiazanie dla kata ¢ dowolnego.

Ograniczamy sie do wypadku ruchu trwalego,
plaskiego cieczy idealnej, czyli zagadnienie spro-
wadza sie do wyszukania takiej funkcji analitycznej
(jako calki réwnania Laplace'a), ktéraby, przy swej
mozliwie jaknajwigkszej prostocie, spelniala posta-
wione warunki brzegowe.

Podana ponizej posta¢ takiej funkeji, dajaca za-
dawalajace rozwiazanie postawionego zagadnienia,
zostala ustalona droga préb, nie jest wiec, jako taka,
jedyna i najlepsza.

1y C. Witoszynski: ,Uber Strahlerweiterung und Strahl-
ablenkung, Vorirdge aus dem Gebiete der Hydro- und Aero-
_ dynamik"”, Springer, 1924; takze: J. Bonder: ,Zmiana kierun-
ku pradu jednostainego o 180°", Przegl. Techn. Nr. 39, 1925.

§ 1. Warunki brzegowe; postaé po-
tencjalu zespolonego. Zakladamy, ze stru-
mien plaski o szerokosci b, stanowiacy jednostajny
prad cieczy o szybkoéci u#, zostaje odchylony od
swojego kierunku pierwotnego o dowolny kat & i po
odchyleniu (tworzac tem samem kolano o rozwar-
toéci ramion 7T=== — ¢) staje sie znowu strumieniem
jednostajnym, ptaskim, o szybkosci % i szerokosci &
(rys. 1). Warunek ten jest spelniony scisle tylko wte-
dy, gdy prad przed i po odchyleniu zbliza sie do
ruchu jednostajnego prostolinjowego asympto-
tycznie. :

Wreszcie stawiamy warunek, ze kolano ma by¢
symetryczne wzgledem dwusiecznej kata rozchyle-
nia ramion ¥.

Wszystkim wyzej postawionym warunkom czy-
ni zado$é nastepujaca postaé potencjalu zespo-
lonego '

gdzie e=a iy, i=V—1, W=2+43¥, przy-
tem ® oznacza potencjat szybkosci, W — potencjal
pradu, @ — dowolny parametr linjowy, % —dowolna
szybkoé¢.
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Rzeczywisécie, zakladajac W=ug, czyli stru-
mienn jednostajny w kierunku osi z, widzimy, ze
r. (1) jest spelnione, o ile tylko #=-f-oo; po-

dobnie zaktadajac W =ue "2, czyli strumief je-
dnostajny w kierunku tworzacym kat d z kierunkiem
dodatnim osi , widzimy, ze r. (1) jest spelnione,
o ile tylko y= — co (przytem =z = co, zaleznie

- .. n
od tego czy, 8 jest wieksze, czy mniejsze od ~2—).

2
(czyli w kierunku przeciwnym ruchowi wskazéwek
zegara), zatrzymujac osie spélrzednych nieruchome,

Obré6émy uklad linij potencjalnych o kat —

i

czyli zamiast 2 wezmy e 2.2, pamietajac, ze (z

¥ = G
T 2

5 5 , to otrzymamy:

rys. 1)

(1

Widaé stad bezposrednio, ze gdy zmienimy ¥’
na — %', to jedynie cze¢éé urojona lewej strony r. (1')
zmieni znak, wystarczy wiec jednoczes$nie zmienié
® na — P (co wywola réwniez jedynie zmiane zna-
ku czeéci urojonej prawej strony réwnania), aby r. (1')
bylo zachowane; okoliczno$é ta jest wlasnie dowo-
dem symetrji rysunku wzgledem dwusiecznej ko-
lana.

Rozwinmy r. (1) na czeéé rzeczywista i urojona,
przedstawiajac @ i Yy w postaci parametrycznej (pa-
rametrem zmiennym bedzie ®, za§ W uwazamy za
stalag dowolna, poniewaz chodzi o wyszukanie pew-
nych linij pradu ¥ = const); otrzymamy:

beda identyczne pod wzgledem geometrycznym, tyl-
ko przesuniete ; bedzie mianowicie:

(m’ﬂ)_ x _sin8 _
al” a g
Vv 1o
(a)— “+ 2 ?lﬁ!

czyli przesuniecie to odbylo si¢ w kierunku, pozo-
stajacym do osi z pod katem, ktérego
14 cosd )

sin ¢ ——th
jest to, jak wiemy, kierunek osi symetrji. Reasumu-
jac: istnieja warstwy linij pradu, powtarzajace sie
w spos6b zupelnie identyczny dla kazdej wartosci
U :
E@—éwwksze; )

tg =

™

od poprzednie;j.

3) Ograniczajac sie przy okre$laniu arctg[.....],
wystepujacego w roéwnaniach (2) i (3), do wartosci
0 < 4 <m, otrzymujemy uklad linij potencjalnych,
wypelniajacy cala plaszczyzne x, ¥ i posiadajacy
o$ symetrji przechodzaca przez poczatek ukladu
spotrzednych. Ale wiadomo, ze wogble arctg [....] =
=d4+nr (n=0, 1, 2,..). Otéz latwo zauwazyé
na podstawie réwnan (1) i (3), ze, przyjmujac war-
tos¢ n==0, otrzymujemy uklad linij potencjalnych
taki sam, jak dla n=0, ale przesuniety w kierun-

ku prostopadlym do osi symetrji; bedzie miano- -

wicie :
Z x sin ¢
(5)=a+n5"
Y\ _y 1—cos?
(—a )—_a SR ——p—,

wiec rzeczywiscie przesunigcie odbylo si¢ w kie-
runku pozostajacym do osi # pod katem, kiérego

° d 5 r _® ‘b 5 W
- €™ sin (—— cotg S 4 ,_) B ™ sinf('—— cotg —— _) Y
z__sino 4 au 2 au T\au 2 au 4 I~
a 2 arce o 0 N 5w -2 P T AT
2 'Cos(a-ECng_‘—Eﬁ)_{—e Sm(@wtgi—@)_ /
i u
S > S, ) e, AP )
1—cos?d t D ko sinéd W
e e e = — i —— X
=~ 3 In I/ 2 (cosh 2 Cm—{— cos 2 au,) T : 57 X
- l D/ 22
;;—; . [P e W -8 1o ¢ W ) \
y 1—cos?d S (ab HEg 2 +ﬁ) -8 sin (a(, cotg 2 au
== arctg . = ——=
a 2 @ K0 ; s L i) F I\
ecos (@CO gi—}—t—i?&)—‘_e COS<-a—Z—l,COtg§—b%)
=— = _ Rys. 1,
sin ¢ 1) y 1+cosd W
— In I/Z (cosh2au+cos 2 @)+—T_ G (3).
' ibardziej charakterysty — cos 8 5 :
Uklaiﬁada]my najbardziej charakterystyczne cechy p g 1 _ST:cés - _;_’ val wiikins, ds
1) Niech ¥ = 0; temu odpowiada linja prosta 7 d T
T R
14-cosd LA " ' o
Y=y =—%i ('2‘ === F Przesuniecie to wynosi, jak latwo zauwazyé,
czyli linja ta stanowi V\g‘aénie 0§ symc\eljc‘rii uktadu. n_;y 2(1 _ ;c‘)-'s.a‘]': S et __52_ -

Jezeli zamiast — weZmiemy — 4 nxn (n =
2) Jeze o ¥ +nn( '

), to latwo zauwazyé z r.(2) i (3), ze linje te

Oczywista, ze uklady otrzymane dla réznych 7 ko-
liduja ze soba wzajemnie, musimy sie wigc zgéry
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ograniczyé co do wartosci 7; najprosciej jest za-
lozy¢ m=0. Uwaga ta nie dotyczy dwu szczegél-
nych przypadkéw: a) 8=0, oraz b) § ==, — tu
wprawdzie otrzymujemy szereg ukladéw, ale sa one
ulozone obok siebie réwnolegle i nie koliduja ze
soba,

Dalsze cechy charakterystyczne uktadu bedzie
mozna okaza¢ po zanalizowaniu szybkosci.

§ 2. Szybkosci. — Wiadomo, ze jezeli ruch
potencjalny ma postaé z=F (W), to v,— v, =

== gdzie v.1i v, sa to sktadowe szybkoéci catko-

witej V' odpowiednio w kierunkach osi x iy.
Otrzymamy wiec z réwnania (1) § 1:
2 ¥
Ve—1I0, € -1
— W

s skad

2 o1 B
2 2% , X VAN
e l-cose "l cos2—-cos(2——0
_ 1]

e 7
2 cosh 2~—+2cos(2 ———8)
au au

s
g8

% f i
sin d € 2‘”‘—{—sinZi——sin(Z}-——ha)
'l)‘{_ au al (2)
=, o i3 v 4 ’
2 cosh 2 E{b—i—2cos (2 E—S)

P IS
cosh 2 . + cos25ﬂ

= (3),

v
}. ‘

L cosh2g—{—cos(2£——5)

au au

Stawiamy sobie teraz dwa warunki: 1) szyb-
kosé calkowita V w zadnym z punktéw przeplywu
nie powinna przekracza¢ wartosci granicznej ,
czyli V<<u; 2) zadna z linij pradu nie powinna
posiadaé¢ punktdéw osobliwych; warunek ten jest
identyczny z warunkiem, aby szybkoéé calkowita
V nie osiggala wartosci osobliwych (zero lub <o),
jednak z wykluczeniem ewentualnosci punktéw

przegiecia, uwzglednimy ja wigc ponizej osobno.
W celu uwzglednienia warunkéw powyiszych,
musimy zbada¢, jak zmienia si¢ szybkos¢ catkowita
V wzdluz pewnej dowolnej linji pradu W = Const,
wiec wyznaczyé extrema V. Warunkiem extremum

d—z =0, czyli

bedzie oczywiscie a

1 Ay dv,
?’(”"WJFU” m):o'

W celu unikniecia rézniczkowania wzoru na szyb-
kosé ¥, ktéry czesto bywa b. zlozony, mozna sto-
sowaé metode, ktéra ponizej. podaje w sposéb o-
g6lny. Wiadomo, ze

; )
"Uy—}—’LUx—W : & & & .8 (4)
Po zrézniczkowaniu wzgledem &;
v, | B0 iF" AW _ P
o TP T T FE db T (FE
o .y CTfP0 2 vy 2] (F)?
sad 5 —i 5 =i+ (@] - @

Pomnézmy r. (5) przez r. (4)

vy, 0y . 2y, v,
( Uy g T V=5g ) O ”*’5?ﬁ“‘”fa3)=

20, \2 v, \*1

—"[(—1) +(a8) [
Poniewaz suma kwadratéw dwu liczb rzeczy-
wistych jest rzeczywista i wieksza od zera, wiec,

aby otrzymaé warunek dla extremum V, wystarczy
napisac:

F/
Czesé rzeczywista!Fﬂ:O, ... (6)
jezeli zrezygnujemy 2z extremum asymptotycz-
nych.

Metoda ta, w zastosowaniu do funkeji (1) § 1,
daje:

s r_ ) )

s
au %
€ 1—e
h (2 L 2
cos (a——z»é— +cosz
1 — SN, o: 1 A =il
.0
sin 2
] v 5
’ ¢ Sin (zﬁ—_?)
:smh 2@ d —_E—_— +
Sin 2
2111" 3
. (D COS ( @———2‘) 3
—-{-— 2 | cosh 2 ZZZ d *——'-A‘g"“ “{'— COtg 7 7
sin—-
2
wiec w mysl r. (6) musi byé
&b W )
sinh 2 — . sin (2»——9—).—.:0. ()
au ay 2
Zanalizujmy réwnanie (7):
1) sinf2> i)~0
) sm( 727,—2 =\,

dla dowolnej wartosci ¢, wiec oznacza to dwie
linje pradu
\F) — ~+n=n
(au , 4 '
oraz

(n=0,1..),

' & =
- | = nmw
au)2 4 + 2 +
wzdluz ktérych panuje stala szybkose V=1
jest to szczegblniejsza, rzadko spotykana osobliwos¢
extremum szybkoéci, rozciagajacego - sie na cala
linje pradu. . .

2) P =0 (oznacza to wlasciwe exirema, ma-
jace miejsce na osi symetrji); wtedy:

1]__:'

cos —
A auw |
u | T o)i
| e08: |—=—"7"

aw 2
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wyrozniamy tutaj dwa przypadki osobliwe:

L 7 )
a) dla E:[Zn ~»|~1]?+é- maximum V= co,

. \Ir T
b) dla E:(Zn—f—l]»? minimum ¥ ==0.

Jest skadinad rzecza oczywists, ze extrema

asymptotyczne otrzymujemy w dwu wypadkach:
3] ([)—-_'—+ co, a’,‘:—1—r>)
4) P=-—oo, 9 =-—co (drugi koniec ko-
lana); w obu wypa.dka.ch V=1u; jest to asympto-
tyczne maximum.

Chcac uwzgledni¢ warunek V<%, musimy

zalozyé:

() + —- —1— —+ (ne) . . (8)

Zachowujqc warunek (8], mamy na osi symetrji
stale minimum V, i naodwrét. Dwie wymienione
w punkcie pierwszym osobliwe linje pradu rozgra-
niczaja pole na dwie warstwy: jedna, w ktérej
mamy do czynienia jedynie z minimum V,i druga,
w ktorej wystepuje jedynie maximum

(d. n.)

Ksztatcenie laboratoryjne na politechnikach.

Napisat + Dr,

rzed kilkunastu laty zabieralem glos w ,Prze-

gladzie Technicznym", jak nalezy pojmowaé

i przeprowadza¢ nauke technologji na wy-

dzialach mechanicznych politechnik, i kladtem na-

cisk na prace laboratoryjna studentéw, jako na

najwazniejszy czynnik wzycia sie w znajomosé¢ ma-
terjatéw i ich przerébli,

Od tego czasu wiele sie zmienito — z éwcze-
snych wydzial6w mechanicznych, prawie wylacz-
nie ksztalcacych konstruktoréw, wydzielity sie
grupy konstrukcyjne, technologiczne, energetycz-
ne, odpowiednie do potrzeb przemystu (np. nafto-
wa we Lwowie), ktére, nie odbiegajac zasadni-
czo od programu nauczania ogélnego, dajacego
podstawowe przygotowanie inzynierskie i zdazaja
do wyksztalcenia wychowankéw szkoly w spo-
s6b pozwalajacy w praktycznej dziatalnosci na spe-
cjalizowanie si¢ w kazdym obranym kierunku, ma-
ja fednak na celu takze ksztalcenie ich praktycz-
ne w pewnych kierunkach do tego stopnia, aby
mlody inZynier nie byl w ciagu pierwszych mie-
sigcy swego praktycznego zawodu nieuzytkiem,
przyswajajacym sobie zawodowe ,rzemiosto”, ale

— by w jakim$ kierunku pracy zawodowej mogt
odrazu pracowaé pozytecznie i wniést do zakfa-
du, w ktorym znalazl prace, gérujace w tym kie-

runku nad innemi pracownikami przygotowanie
praktyczne.
Przypuszczajac, ze poruszenie tego tematu

sktoni kierowniké6w rézaych zakladéw na obu na-
szych politechnikach do wypowiedzenia swego
zdania 1 opisania przyjetych metod ksztalcenia
i programéw prac, chce opisaé metode stosowany
w zakladzie technologji metali Politechniki Lwow-
skiej w zakresie zelaza.

Podstawa mnauczania pracowmianego jest po-
przednie zapoznanie sie z tym materjalem z wy-
ktadu technologji zelaza i zdanie egzaminu z te-
go przedmiotu — bez czego student nie moze byé
przyjety na éwiczenia, Oparciem do egzaminu jest,
oprocz wyktadu, drukewany podrecznik®), ktéry

*) Ostatnia praca § p. prof. dra Anczyca, ,przygoto-
wana i przeznaczona dla ,,Przegladu Techmcznego w pr7"d
dziei $mierci Autora. Zamieszczamy ja dzi§ — w rocznice
zZgonu zmarbego przedwezesnie :Autora,

1 Anczyc: ,Zelazo", Lwéw, Gubrynowicz, 1926.

St. Anczyc, Profesor Politechniki Lwowskiej.

tez jest pomoca podczas ¢wiczen w kwestjach
budowy i zmian wlasnosci zelaza w roéznych sta-
djach przerdbki.

Cwiczenia poprzedza kilka wstepnych wy-
ktadéw, omawiajacych technike przygotowania
préb, przyrzady do tego uzywane, mikroskopy me-
talograficzne i t. d., — oraz kilka éwiczer poka-
zowych w przygotowaniu préb i w-demonstro-
waniu mikroskopowem okazéw dla obznajmienia
studenta z analizowaniem widzianych obrazéw
w roéznych powiekszeniach i réznych stanach
obrébki,

Po takiem przygotowaniu rozpoczynaja sie
¢wiczenia praktyczne, w kt6érych uczen przerabia
pewien cykl préb, dobranych w ten sposéb, aby
mial poglad na wszelkie rodzaje zelaza i jego
obrébki, oraz mozno$§é przerobienia réznych spo-
sob6éw badania, Cykl badan stosowanych obecnie,
a zmieniajacych sie odpowiednio do $rodkéw, ja-
kie zaklad zdobywa (niestety ciezko i wolno), jest
nastepujacy:

Badania makroskopowe:

1. Badanie makroskopowe zelaza zgrzewane-
go przy uzyciu odczynnikéw Heyna i Lwowskiego.

2. Badanie makroskopowe wigkszej proby ze-
laza zlewnego poprzedniemi odczynnikami, a nad-
to sposobem Oberhoffera i Baumanna.

Badania mikroskopowe:

Badanie zelaza zgrzewanego (pudlarskiego).

Badanie zelaza zlewnego,

Badanie surowca biatego lub twardej leizny,

Badanie zeliwa lub kujnej leizny,

. Badanie stali hartowanej lub zelaza cemen-
towanego.

8. Wszechstronne badanie okazu tatwego.

9. Badanie termiczne.

10. Badanie wszechstronne
szego.

Obraz makro czy mikroskopowy student przy
pierwszych badaniach szkicuje, pézniej fotografu-
je. Obok badan mikroskopowych, stosuje si¢ bada-
nie twardodci (zapomoca melody Brinella i skle-
roskopu), badanie krucho$ci (metoda Heyna), wy-
znaczanie zawartosci wegla z obrazu, okreslenic
przebytej obrébki (zarzenie, zgnlo*t hartowanie,
odpuszczenie i t, d.).

NG W

okazu trudniej-
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Oparcie przy pracy stanowi drukowany pod-
recznik *). Studentsam przygotowuje okaz — prze-
cina, opilowuje, szlifuje, poleruje, natrawia, przy-
czem z poczgtku otrzymuje wskazéwki, jak nale-
zy to robié, pozniej
wszystko musi robié
samodzielnie, Do u-
cinania i wygladzania
prob  postuguje sie
pitka reczna 1 me-
chaniczng, strugarka
poprzeczng, pilni-
kiem, szlifierka; szli-
fowanie odbywa sie
przewaznie  recznie
na papierze szmirglo-
wym, naklejonym na
plytach szklanych, z
dopuszczeniem obrob-
ki dtuzej trwajacej na szlifierce mechanicznej z ply-
tami oklejonemi papierem., Pierwsze polerowanie
wykonywa recznie na suknie napietem na deseczce
przy zastosowaniu rézu polerskiego, pdzniej na

Rys. 1. Prébka (ufomek pilnika).

Rys. 2. Prébka z rys.1 po nalrawieniu
kwasem azotowym. X 100.

polerce mechanicznej przy uzyciu tlenku glino we-
go. Pierwsze badanie mikroskopowe odbywa sig na
malym mikroskopie warsztatowym [Reichert),
p6iniej stuzy do tego wielki mikroskop (Le Cha-
telier). '

Oto’ ikilka przy-
ktadéw badania w
skréconych refera-
tach:

Zadanie VIL
Zbadaé strukture
ulomka pilnika.

Sprawozdanie.
Probke ksztattu
przedstawionegona
rys. 1 oszlifowana

: i wypolerowanag
obejrzano pod mikroskopem przed trawieniem, Wi-
doczne byty bardzo nieliczne pytki tlenkéw — co
wskazywaloby na stal rafinowana. Po natrawie-
niu kwasem azotowym, otrzymano obraz jak na
rys. 2 (X100), przedstawiajacy drobny martenzyt,

Rys. 3. Prébka badana.

2) Anczye: ,Badania metalograficzne: w zastosowaniu
fabrycznem”, Ksiaznica—Atlas, Lwoéw, 1926,

nie okazujacy budowy igietkowej ani wolnych ku-
lek cementytu; wnosimy z tego, ze temperatura har-
towania nie byla o wiele wyisza niz A,, a stal
uzyta do wyrobu nie byla nadeutektoidalna.

Zadanie IX. Oznaczyé zawartoéé wegla na
podstawie obrazu mikroskopowego, oznaczyé tem-
perature hartowania wedlug wykresu, zahartowaé
probke.

Rys. 4. Prébka z rys. 3 po natrawieniu
kwasem azotowym.; > 100.

Sprawozdanie. Z préby, ksztaltu jak na
szkicu 3, odcigto prébke i przygotowano ja do ba-
dania mikroskopowego; obraz struktury przed
trawieniem wykazal zawarto$é tlenkéw. Po trawie-
niu w kwasie azotowym otrzymano obraz rys. 4
(3X100). Jest to siruktura o wybitnych znamionach
przegrzania, gdzie perlit otoczony jest siatka fer-
rytu, zbudowany z igielkowatych skupied — wska-
zuje to na dlugie zarzenie materjalu w wysokiej
temperaturze. Z poréwnania z normalnemi obra-
zami struktury ocenia si¢ zawarto$é wegla na 0,6%;
wedtug wykresu przyjeto temperature A, na 800°
a hartowania o 30° wyzej, t. j. na 830", Ogrzang
probke w piecu elekirycznym do powyiszej tem-
peratury [mierzonej termoelementem platynowo-
rodowym) ozigbiono nagle w wodzie, a mastepnie

Rys. 5. Struktura prébki rys. 4 hartowanej w temp. 830°.

zbadano jej strukture, przedstawiona na rys. 5.
Jest to drobny martenzyt, nie igietkowaty, co wska.
zuje na to, ze temperatura hartowania byla nale-
zycie obrana,

Zadanie X. Zbadaé¢ probke stali uzywanej

jako materjal surowy do wyrobu stali specjalnych
(Bohler),
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Sprawozdanie. Okaz przedstawiony na
szkicu 6 ucieto poprzecznie (linja «—f—:), a na-
stepnie otrzymany kawalek — podtuznie (7—3) i pod-
dano badaniom makroskopowym. Badanie na fo-
sfér (odczynnik Heyna) i na
siarke (spos6b Baumanna)
wykazalo wielka czystos¢
materjalu — wobec tego za-
niechano reprodukeji tych
obrazéw. Nastepnie przygo-
towano do badania mikro-
skopowego  powierzchnie
préoby najpierw od strony
wewnetrzne] (79), a po
zbadaniu, od zewnetrznej
(8). Struktura pierwsza
(rys. 7, X 250) przedsta-
wia czysty ferryt z licz-
nemi tlenkami i Zuzelkami,
co juz zauwazono przed trawieniem, budowa jest
drobnoziarnista i jednolita, Obraz powierzchni ze-
wnetrznej wykazuje odksztalcenie ziarn wskutek
zgniotu, spowodowanego ucigciem materjalu na
zimno zapomoca, nozyc.

Rys. 6.
Probka badana.

Rys. 7. Struktura ferrytyczna prébki z rys. 6 z tlenkami
i zuzelkami przed _trawieniem. XX 250.

Mamy wiec do czynienia z zelazem bardzo
migkkiem (ponizej 0.05% wegla) o bardzo ‘matej
zawartoéci fosforu i siarki, natomiast zanieczy-
szczonem tlenkami i Zuzlem, co wskazuje na nie-
dokladnie przeprowadzony proces desoksydaciji po
Swiezeniu,

Studenci, ktérzy przerobili te wstepne éwi-
czenia, moga w nastgpanym roku wykonaé prace
samodzielnie, zaliczana, w razie udania sie, w po-
czet elaboratéw' przepisanych do egzaminu dy-
plomowego, Tematy prac bywaja rozmaite. Oto
lilka przyklwdéw

Rozpoznaé i zbadaé mater]a1 w 8-iu réznych
walcéwkach marki ,.Lancashire”.

Rozpoznaé i zbadaé materjal w 10 odla,mkach
zeliwa.

Rozpoznaé i zbada¢ materjal i spos6b wyrobu
czterech rur.

Zbada¢ 22 préby materjatéw uzywanych do
wyrobu bagnetéow.

Zbadaé materjal 4-ch luf karabinowych roz-
maitego pochodzenia.

Rys. 8. Struktura po drugiej stronie tejz prébki.

Zbadaé¢ komory nabojowe 6 karabinéw rosyj-
skich, 2 w stanie uzytkowym, 2 zwezone na zimno,
2 na goraco i wypowiedzie¢ sig, ktory z procesdéw
zwezania jest odpowiedniejszy,

Badanie czterech zlgcz blachy wyko-
nanych przez stapianie.

Badanie spojenia zgrzewnego w trzech
drazkach wiertniczych.

Badanie ztacz blach ‘kottowych wyko-
nanych przez zgrzewanie zapomocsg gazu 9
wodnego. Rys. 9.

Badanie uszkodzonej blachy kotlowej. Badanie na

Badanie 2 osi samochodowych siarke me-
Badanie stali marki RLS Baildona w tc;;:lgnlr?;:u-

roznych stadjach wyrobu.
Badanie stali manganowej marki M A C Bail-
dona w réznych stadjach wyrobu. .
Badanie stali.. 000 Lindenberga w stanie
dostarczenia i po zahartowaniu w podanych odste-
pach temperatur miedzy 900 a 1300°,

Rys. 10. Zanieczyszczenia tlenkiem i zuzlem. X 130.

Regeneracja plaskiej walcowki i badame jei
w réznych stadjach obréobki termicznej. : :
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Termiczne i mikroskopowe badanie stali
. Extra-Zih-hart"” Béhlera,

W miare jak zaklad zdobywa nowe &rodki
i urzadzenia, zakres prac staje sie obszerniejszy

i réznorodniejszy.

Rys. 11. Prébka rys. 10 po wytrawieniu kwasemyazotowym.
X 130.

Prace omawia si¢ ze studentem w ogélnych za-
rysach — nast¢pnie wykonywa on jg samodzielnie,

Rys. 12. Prébka rys. 10 trawiona w pikracie
sodowym, X 130,

korzystajac z pomocy i rady personelu katedry
tylko w razie napotkania wielkich trudnoéci, Wy-
bér sposobéw badania, urzadzen, odeczynnikéw po-
wostawiony mu jest catkowicie. Praca jest utozona
w postaci wyczerpujacego referatu, obejmujacego
opis sposobéw badania, srodkéw i przyrzadéw sto-
sowanych, — oraz osiagnietych wynikéw. Badane
materjaly, zmiany w nich wywolane badaniemi t.p.,
przedstawione 'sa w charakterystycznych mikro-
fotografjach, '

Jako przyktad“badania takiego, podajemy wyja-
tek z jednej pracy (obejmujacej wiecej materjaléw ba-
danych), oczywiécie w jak najtresciwszem skréceniu.

Temat pracy: Badanie mikroskopowe i tex-
miczne stali ,,Mittelhart” Bohler (obok innych, tu
nie omawianych), Z rozpoznanej zawartosci wegla,
wyznaczyé z wykresu temperature As i wykonane
narzedzie zahartowaé przy naodpowiedniejszej
temperaturze, a nastepnie wyprébowaé. Wypowie-
dzieé sie o wlasnosciach stali. 3

Opis pracy. Ze sztabki ucieto 4 probki i je-
dna zbadano w stanie dostarczenia, Dla makroskopji
wytrawiono powierzchnie odczynnikami Heynai O-
berhofera, nie otrzymujac obrazu,co wskazuje na

bardzo mata zawartod§é fosforu. Badanie na siarke
metoda Baumanna dato obraz jak na rys. 9, wska-
zujagcy na nieznaczne i bardzo réwnomierne za-
nieczyszczenie siarczkiem, Po ponownem oszlifo-
waniu i wypolerowaniu prébki, ogladano ja przed
trawieniem, celem stwierdzenia zanieczyszczen
tlenkami 1 zuzlem, co widoczne jest ma rys. 10
(X 130). Po wytrawieniu w kwasie azotowym
otrzymujemy obraz podany na rys. 11 (3 130).
Jest to struktura perlitu; z powodu réznorodnego
sciemnienia ziarn, nie mozna stwierdzié, czy nie-
ma obok perlitu jeszcze innego skladnika. Dlate-
go probke 'wytrawiono w pikracie sodowym i otrzy-
mano obraz (rys. 12} (X 130), wskazujacy zawar-
tos¢ ziarn czystego karbidu. Zastosowawszy wy-
znaczanie zawartosci karbidu, zapomoca siatki
(Baumann), wyliczamy z zawartoéci wolnego ce-
mentytu zawartos¢ wegla na okoto 1%. Tej za-
wartosci odpowiada w wykresie temperatura
A, = 790° Jako temperature do zahartowania
przyjmujemy A; + 30 == 820° i, rozgrzawszy
prébke w piecu elektrycznym do tej wysokosci,
ozigbiamy ja magle (hartujemy). Obraz struk-
tury przedstawiony ma rys. 13 (X 130) przed-

Rys. 13. Struktura prébki po zahartowaniu
w 830° < 130.

stawia wydatny, lekko igielkowy martenzyt —
wnosimy z tego, ze temperatura hartowania byla

Rys. 14, Struktura teji prébki po zahartowaniu
w 770°% X 130.

nieco za wysoka, Hartujemy ponownie przy temp.
o 50° nizszej (770°) i otrzymujemy obraz 14 (X 130),
mieszanine martenzytu mniej wybitnej budowy
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i troostytu, co wskazuje, ze préba byla za nisko
ogrzana, Odpowiednia temperatura hartowania le-
zy wiec miedzy 770° a 820° blizej tej ostainiej —
okreslamy ja na 800° i wyrobiony ze stali n6z har-
tujemy Pprzy tej temperaturze. N6z tak zahartowa-
ny i wyprébowany na strugarce recznej okazal sig
w dzialaniu odpowiednim,

Pozniej ujawniona analiza stali okazala
wartosé¢ wegla 1,05%.

Za-

Zaznaczyé trzeba, Ze prace wykonywane sa
z wielkiem zamilowaniem przez studentéw i ze
szczuptoéé lokalu i urzadzed nie pozwala przyjmo-
wad wszystkich zglaszajacych sie studentéw za-
rowno do &wiczen wstepnych, jak i do prac. Stu-
dent, wykonywuijac je, wzywa sie bardzo dobrze
we wlasnoéci materjatu i zdobywa technike, da-
jaca sie korzystnie zuzytkowaé w zyciu praktycz-
nem inzyniera.

Srodki transportu i maszyny w wytwarzaniu ciggtem.’

Podat Ind. Jerzy Relwicz, st asystent katedry Obroblki Metali Politechnili Lwowslkiej,

rzed oméwieniem warunkéw, jakim powinny

odpowiadaé maszyny w wytwarzaniu ciaglem,

musimy jeszcze rozpatrzeé ogélne kwestje ich
ustawienia.

Dr. inz. Kienzle podaje nastepujace zasadni-
cze typy polaczenia maszyn i érodkéw transportu
(rys. 24): a) pochylnie laczace maszyny gesto sto-
jace (np. tokarki); b) w szeregu stoja naprzemian
tramsportery i maszyny (typ uwiywany do maszyn
gesto stojacych, np. ttocznia-wiertarka); c) maszy-
ny z magazynami, polaczone transporterami (np.
automaty magazynowe); d) transporter prostoli-
njowy z maszynami ustawionemi po jednej lub obu
stronach; e) transporter okélny z maszynami
ustawionemi w S$rodku, tak ze przedmioty nie
zdjete przez robotnika wracaja do niego znowu
tw tym wypadku uzywa sig, ze wzgledu na dostep-
no$é maszyn, tylko kolejek wiszacych); f) trans-
porter przechodzi wprost przez maszyny (uklad u-
zywany np. do mycia i napelniania flaszek), co da
sie tylko zastosowaé do maszyn odpowiednio do
tego celu skonstruowanych.

Wogble poza szeregiem wstawiamy maszyny,
ktérych czasu pracy nie mozna dostosowaé do tak-
tu. Tuw naleza maszyny, ktére w kilka godzin po-
krywaja cala produkcje dzienng (np. automaty do
wyrobu S§rub), oraz ‘bandzo wielkie maszyny (wiel-
kie strugarki, karuzelowki i t. p.), ktérych czasy
pracy nie mogda byé tak dokladnie ustalone, by je
mozna diostosowaé do taktu pracy. Jednak jeszcze
stosunkowo duze maszyny (kotowki, wiertarki pro-
mieniowe, wytaczarki) wudaje sig wlhaczyé w linje,

Jako naped maszyn, uzywany jest w wytwa-
rzaniu ciaglem prawie wylacznie maped elektrycz-
ny jednostkowy, ponitewaz maped od pedni bardzo
utrudnia przestawianie maszyn, zalozeaie $rodkéw
transportu, a w polaczeniu z niemi czyni warsztat
zupelnie mieprzejrzystym.

W konstrukeji maszyn i wrzadzen miarodajna
jest ogdlna tendencja wytwarzania cigglego: skra-
canie czaséw pracy. '

Pierwszym warunkiem jest tu dobre przygoto-
wanie pracy, odpowiedni dobér maszyn do danej
pracy i dobre wykorzystanie obrabiarek, dzieki uzy-
cit odpowiednich szybkosci skrawania, przekrojéw
wiéra, narzedzi odpowiedniego ksztattu i z wlasei-
wego materjalu i t. d. Poniewa? zagadnienia te
posiadaja juz szeroka literature takze w jezykm

e ) o

*) Dokoficzenie do str. 155 w zesz. 8 r. b,

polskim '), nie bede tutaj tej kwestji szczegolowiej
roztrzasal,

Pozostajace nam s$rodki oszczedzania czasu
mozna podzieli¢ na $rodki, dazace do:

1) skrocenia czasébw recznych;

2) skrocenia czaséw maszynowych,

Dla naszych warunkéw, wazniejszy bedzie ro-
dzaj pierwszy, jako dajacy sie osiagnaé w tanszy
sposéb, Skrocenie czaséw recznych mozna uzyskad
przez: a) uproszozenie ich, b) zlozenie z czasami
MASZynowetni,

Uproszczenie zabiegbw recznych osia-
gamy dziell uzyciu rewolweréwek, uchwytow sa-
mocentrujacych oraz wszelkich mocowadel spe-
cjalnych do marzedzi i przedmiotu, Naleza tu —
z mocowadel do narzedzi — rozmaite szybkootwie-
rajace sie uchwyty do wiertel, glowice, imaki wie-
lonozowe i t p.

Dla przedmiotéw mamy wuchwyty szybko za-
ciskajace, skrzynki wiertnicze i t. d., ktére pozwa-
laja ma szybkie umocowanie i wycentrowanie przed-
miotu. Do tego dziatu bedzie wreszcie naleze¢ mo-
zliwie szerokie stosowanie automatéw,

0 urzadzeniach pomocniczych istnieje obfita
literatura ?), do ktérej odsylam,

Skladanie czaséw recznych z czasami maszy-
nowemi umozliwia si¢ taka konstrulkcja obrabia-
rek, by robotnik mégt zamocowywaé nastepne
przedmioty w czasie obrébki poprzednich. Do tego
celu uzywa sie giéwnie stoléw obrotowych (rys. 25).
Poniewaz maszyna moze tu pracowaé bez przerwy,
wiec unika sie zupelnie strat, wynikajacych z za-
trzymania maszyny, celem dokonania zabiegow
recznych, Stoléw cbrotowych uzywa sie we frezar-
kach i szlifierkach pionowych, czasem w pozio-
mych, wreszcie w wiertarkach, Dla malych przed-
miotéw mozna nieraz skonstruowaé dio maszyny ze
zwyltlym stolem urzadzenie dodatkowe, zastepu-
jace stél obrotowy.,

We frezarkach poziomych staramy sie frezo-
waé szereg przedmiotéw umieszczonych jeden za
dirugim. Pozwala nam to na wymiane juz obrobio-
nych przedmiotéw na $wieze w czasie obrébki na-

1) Prof Geisler ,,Obr:biarki do metali”, Ksigznica,
Lwéw—Warszawa, 1923, Prof, Geisler ,,Obliczanie czasu ro-
boczego". Ksiegarnia Techn., Warszawa, 1926, Inz. Piotrow-
ki, Wydsjinosé obrabiarek”, Warszawa, 1922,

) Miller ,Zeitsparende Vornchtungen”, Springer,
Berlin, 1926, Scheibe i Tuloschinsky ,Neuzeitli-
che Arbeitsvorrichtungen®, Schmidt, Benlin, 1925. Lich ,Vor-
michtungen im Maschinenbau”, Springer, Berlin, 1921.
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S‘FQpnYrCh. Wtedy tracimy juz tylko czas na cofnie-
cle wrzeciona do polozenia pierwotnego. Podobne
postgpowanie mozna tez zastosowaé do strugarek
poprzeczaoych,

RS
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Rys. 24. Polaczenie maszyn i $rodkéw transportu.

Wskazane jest czeéciowe zautomatyzowanie
maszyn przez uzycie zderzakéw, ktére wylaczaja
maszyne, lub zalaczaja bieg powrotny po uksonicze-
niu pracy, Umozliwia to robotnikowi skupienie ca-
lej uwagi na wymianeg przedmiotéw obrobionych,
ewentualnie obslugiwanie kilku maszyn.

Skrocenie czasbw maszynowych osigga
sie przez réwnoczesne wykonywanie kilku opera-
cyj na przedmiocie. Do tego celu stuza rézne ma-
szyny specjalne, Poniewaz polska literatura tech-
aniczna co do maszyn specjalaych jest bardzo ubo-

ga, podam tu klasyiikacje tych maszyn wedile Dr.
inz, Kienzlego.

Najprostszy typ, t. zw. maszyna specjalna pro-
sta, powstaje, gdy konstrukcje obrabiarki uniwer-
salnej zmienimy w ten sposob, Ze ograniczy to za-
Lres prac, ktére obrabiarka ta moze wykonywad.
Maszyna uniwersalna daje sie przystosowaé do naj-
rozmaitszych robét, jej urzadzenie pozwala na sze-
reg zmian w warunkach pracy. W przecigtnej obra-
biarce uniwersalnei odnosza sie te mozliwoéci zmian
do czterech punktéw (jako przyklad bierzemy to-
karke): '

a) do rodzaju pracy (np. tokarka uniwersal-
na moze toczy¢ ptasko, cylindrycznie i gwintowac);

b) do zmiany szybkosci skrawania (co daje
moznoéé dostosowania szybkoéci toczenia do kai-
dorazowej §rednigy 1 materjalu);

c) do wymiaréw powierzchni obrabianej (ob-
.abianie przedmiotéw réznej Srednicy i dlugosci);

d) do rodzaju przedmiotu obrabianego (na
tokarce mozemy pracowal z preta, toczyc miedzy
klami walki, stozki i t. p.).

Maszyny specjalne proste beda sig tem réi-
nily od maszyn uniwersalnych, Ze nie beda posia-
daé jednej lub kilku z powyzszych mozliwosci
zmiany. Tak wiec tokarka zdzierarka bez $ruby
pociggowej, wiec bez moznoéci gwintowania, be-
dzie juz maszyna nieco wyspecjalizowana, ponie-
waz utracila zmiennoéé pod wzgledem rodzaju
pracy (punkt a) — moze tylko toczy¢ Bardziej
specjalnag maszyna jest gwinciarka, ktéra powsta-
ta z tokarki przez opuszczenie moinosci zmian aj
oraz d). Zupelnie specjalna bedzie wreszcie ma-
szyna, ktéra ma obrabiaé zawsze tylko jedno miej-
sce w jednym pizedmiocie i wogéle do innej pra-
cy nie moze by¢ uzyta.

Maszyny te sa albo tansze od uniwersalnych,
albo tez daja prace lepsza lub szybsza (np. gwin-
ciarki). .

2-gi rodzaj stanowig maszyny specjalne wie-
lokrotne, czyli te, ktére pozwalaja na wykonywa-
nie na przedmiocie obrabianym réwnoczesnie sze-
regu zabiegéw podobnego rodzaju, lub na wykony-
wanie zabiegéw ma kilku przedmiotach réwno-
czeénie. Tu beda malezeé z rodzajow bardziej uni-
wersalnych automaty wielowrzecionowe, wiertar-
ki wielowrzecionowe o przestawnych wrzecionach
(rys. 26) i t. p. Maszyny powyZsze maja Wpraw-
dzie jeszcze wszystkie, albo prawie wszystkie moz-
liwogci zmian w pracy, mimo to trzeba je jed-
nak okresli¢ jako specjalne. Bo chociaz np. wier-
tarka wielowrzecionowa moze wierci¢ i rozwier-
ca¢, ma caly szereg roznych obrotéw, wierci o-
twory réznych s$rednic i glebokoéci w najroz-
maitszych przedmiotach, jednak, jesli chcemy ja
wykorzystaé¢ nalezycie, musimy silnie ograniczy¢
zakres jej prac. Nie nalezy naprzyklad na wiertar-
ce 0 24 wrzecionach wierci¢ przedmiotu o czterech
otworach, odleglosé otwordéw nie'moze byé zbyt
mala ani zbyt wielka, érednice otwordéw nie po-
winny by¢ zbyt rézne, bo wtedy otwory male
trzebaby wierci¢ ze znikoma szybkoécia skrawa-
nia, poniewaz wszystkie wrzeciona maja te same
obroty., Widzimy wigc, ze w tego rodzaju maszy-
nach mozemy wprawdzie zmienia¢ wszystkie po-
przednio wyliczone warunki pracy, ale w stopniu
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tak ograniczonym, Ze maszyny te musimy uwazaé Bardziej specjalnemi, ale posiadajacemi jeszcze
za specjalne. pewng moznoéé zmiany, beda maszyny zlozo-
ne do okreslonego celu z
kilku znormalizowanych
czebci, Rys. 27 przed-
stawia tak powstals fre-
zarke czterowrzeciono-
wa, zlozona z 4-ch je-
dnakowych wrzecienni-
kéw, umieszczonych na
specjalnem tozu, na kté-
rem moga zmieniaé kat,
pod jakim sg ustawio-
ne do siebie. Précz tej
mozliwosci zmiany, moz-
na te wrzecienniki prze-
nosi¢ na inne loza pio-
nowe i pochyle, poje-
dyficze 1 wielokrotne,
ktére tez sa czesciowo
znormalizowane.
Zupelnie wyspecjali-
zowanemi maszynami
2-go rodzaju sg np. ma-
szyny, na ktérych Ford
frezuje swoje bloki cy-
lindré6w wprost na trans-
porterze (rys. 28), przy-
czem ! maszyna frezuje
réwnoczesnie cztery sze-
regi blokéw. Inne po-
wierzchnie +tych blo-
kéw frezuje maszyna,
posiadajaca stoét obro-
towy o osi poziomej.
Rys. 25. Frezarka ze stolem obrotowym, Bloki wymienia sie w

czasie pracy, maszyna obrabia réwnoczesnie 2 blo-
ki, umocowane po obu stronach stolu, przyczem,
celem osiagniecia jednostajniejszej pracy, bloki sa
przestawione wobec siebie, Zwraca tu uwage pro-
ste umocowanie blokéw dwiema tapkami, przyci-
skanemi $rubami. Wreszcie rys. 29 przedstawia

Rys. 27. Frezarka czterowrzecionowa
(widoczne tylko jedno z gérnych wrzecion),

wiertarke wielowrzecionows, stuzaca do wierce-
nia réwnoczeénie 61 otworéw w bloku cylin-
drow.,
3-ci rodzaj obejmuje te maszyny, ktére wy-
konywajg réwnocze$nie prace réinego rodzaju
Rys. 26. Wiertarka wielowrzecionowa o przestawnych (nP rtoczenu'a i frezowanie), Sa to maszyny spe-
wrzecionach. cjalne kombinowane, '




Ne 9

PRZEGLAD TECHNICZNY 179

Najwyzszy typ specjalizacji da nam polacze-
nie kilku automatéw samoczynnemi transportera-

Rys. 28, Frezowanie czterech szeregéw blokow
cylindrowych réwnoczesnie.

mi (rys. 24¢}) w ten sposdb, by zupelnie samo-
czynnie wyrabialy jaka$ cze$é. Ostatnia wreszcie
fazg tego kierunku rozwoju jest maszyna zlozona,

Rys. 29. Wiertarka o 61 wrzecionach.

ktéra bez pomocy czlowieka wytwarza gotowe
przedmioty (np. maszyna wyrabiajaca puszki z
wsteg blachy). ,
Rozpatrujac to, co$my powiedzeli- 0 maszy-
nach w wytwarzaniu ciggtem, dochodzimy do
.wniosku, Zze w naszych warunkach bedziemy uzy-
waé gltéwnie maszyn uniwersalnych lub specjalnych
prostych, zaopatrzonych w urzadzenia pomocnicze,
skonstruowanych specjalnie do naszych wyrobow,

w drugim za$ rzedzie maszyn specjalnych wielo-
krotnych, mniej wyspecjalizowanych. Zachowa
nam ‘to mozno$¢ zmiany produkcji tak jakosciowo,
jak i ilosciowo. Maszyny $écisle specjalne, ktére
wymagaja, bardzo duzej produkcji i przedmiotu
ustalonego w formie na szereg lat, nie wchodza,
poza malemi wyjatkami, dla nas narazie w ra-
chube.

Pamietaé jednak zawsze nalezy, ze wytwarza-
nie ciagle prze nieuchronnie w kierunku jak naj-
wiekszej mechanizacji pracy, w mysl zasady For-
da: ,Praca, ktéra moze wykona¢ maszyna, nie
jest godna tego, by ja wykonywal czlowiek".
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Budowa basen6éw osadowych
na stacji pomp rzecznych wodociggu warszawskiego.)

Napisal Inz. A. Kolitowsli

6. Przechodze obecnie do opisu budowy
przepustéw betonowych § komér
ssacych, laczacych baseny z Wisty i przewo-
dami ssacemi, Jak wspomniano juz wyzej, przepu-
stow takich wybudowano 4, t. j. po 2 dla kazdedo
basenu, i kazdy z mich stanowi rure zelbetows
$rednicy 1 m, grubosci §cianki 10 cm, z odpowie-
dnio poszerzona podstawa na podlozu szabrowem
15 cm grubodci, przykrytem rusztowaniem drew-

*) Dokosiczenie do str. 135 w Nr. 7 r. b:

nianem wobec naplywu wody, aby fundament mégi
prawidtowo stwardnie¢, Uzbrojenie rury, podzielo-
no na dzwona po 4 m b, dtug. Dzwona rurowe do-
betonowywano jedne do drugich dla nadania pew-
nej elastycznoéci budowie i uniknigcia rys w sa-
mej masie zelazobetonu. Uzbrojenie sklada sie
z pretéw podluznych 4-metrowej dlugosci i z wia-
zan 'poprzecznych, przyginanych podiug profilu ru-
ry. Pod watem ochronnym rura posiada wzmocnio-
ny profil o przekroju kwadratowym, uzbrojony
mocniej pretami, przebiegajacemi wzdiuz bokéw
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bloku, Wieza, w ktérej ustawiono zasuwy, ma réw-
niez mocne uzbrojenia, studnie wlazowa i podwdi-
ne prowadniki dla zasuwy i siatki, Wspominalem
juz, ze przepusty zelbetowe posiadaja potezne be-
tonowe, stabo uzbrojone przyczélki od strony ho-
sen6w i od strony rzeki. W kazdym z basenéw je-

stkich 4-ch komér smokowych bedzie mogta dosta-
waé sie do wszystkich pomp, co zabezpiecza cia-
glos¢ dziatania stacji.

Kazda z komér, jak wspomniatem, jest budu-
wlg betonowa, stabo uzbrojona, z grubemi $ciana-
mi bocznemi, z czes$ciag cylindryczng w ksztalcie
wiezy, posiadajaca 3 lub
2 otwory przeplywowe, za-
opatrzone w siatki, Przy-
kryta z wierzchu betonem
komora posiadaé¢ bedzie
wlaz, opatrzony klapa. Wo-
bec dobrego gruntu glinia-
stego,beton zalozono wprost
na glinie, nadajac funda-
mentom grubo§é od 35 cm
do 75 c¢m. Komora posiada
pochyly fartuch betonowy,
zakoriczony progiem 1 m
wysokosci, przez ktéry od-
stale juz wody basenu beda
sie przelewaé, Prog ten wiec
stanowi zabezpieczenie ko-
mory od mulu.

8. Czerpanie wody odsta-
tej z komér smokowych
przesadza konieczno$é¢ wy-
jecia rur ssacych, przecina-
jacych baseny i groble roz-
dzielcza, Pierwsza bedzie
wyjeta rura, przechodzaca

Rys. 8. Budowa przepustu Zelbetowego. przez basen poludniowy.

den przepust siega bezposrednio Wislty, a drugi je-
dnej z nadbrzeinych zatok, Ma to na celu zabez-
pieczenie otworu przepustu od zamulenia napty-
wowemi piaskami rzecznemi, gdyz przepusty, sig-
gajace. bezposrednio rzeki, beda wiecej narazone
na zamulenie, Na oczyszezaniu wiec otworéw prze-
pustéw i wejéé do zatok, ktére jako bardzo szerc-
kie prawie nigdy calkowicie zamulone nie bywaja,
polega¢ tez bedzie praca czempaczki rzecznej, po-
siadanej przez stacje, zajetej précz tego statem
poglebianiem koryta rzeki. Budowa przepustéw na.
streczata wielkie trudnosci, wobec olbrzymiego na-
plywu wody gruntowej w bezpoéredniem sasiedz-
twie rzeki. Trzeba bylo odprowadzi¢ ja 3-ma pom-
pami z kazdego wykopu, do czego uzywano 2 pomp
Worthingtona, o wydajnoési po 85 m/h i 1 pampy
odsérodkowej, o wydajnoéci 50 m?®/h.

7. W ciagu zimy i wiosny 1926 r, wykonano
ogromny wykop na pierwsza z projektowanych
4-ch komér smokowych, z ktérej woda, juz odsta-
ta, zabierana bedzie przez pompy i ttoczona na sta-
cje filtréw. Komora ta jest budowla zelbetowa,
z wprowadzonemi do niej krzywkami (fajkami)
ssacemi, osadzonemi na konicach 2-ch rur ‘ssacych.
Kazda z rur komunikuje sie¢ z jedna grupa budyn-
kéw stacyjnych i w ten sposéb pierwsza komora
smokowa moze obstuzyé cala stacje. Obecniz budo-
wana komora nalezy dio basenu poludniowego, w
ktéorym bedzie wybudowana jeszcze jedna, dwie
za$§ drugie wybudowane beda w granicach basenu
p6inocnego.

Poniewaz wezly komunikacyjne beda zacho-
wane przy budynkach maszyn, wiec woda ze wszy-

Praca jej zastapiona bedzie
oddaniem do uzytku wykopanego juz pasa basenu, po
polaczeniu tego pasa basenu z jednej strony z przepu-
stem III, a z drugiej z opisang wyzej komora ssaca.

(Chodzi o to, aby pompy nie odczuly zmniej-
szenia doplywu wody, co wplywaloby ujemnie na
prace maszyn, jak to proby przeprowadizone w tym
kierunku wykazaly. » .

(Podczas budowy basenu pélnocnego wyjmo-
wana bedzie rura ssaca, prowadzaca do obecnego
dolnego, t. j. majnizej polozonego basenu, wkofcu
wyjeta bedzie rura z grobli rozdzielczej. Wyjete
rury, po odczyszezeniu i odmalowaniu, beda uzyte
do ulozenia lmji tlocznej od stacji filtréw do no-
wego zbiornika, wyréwnywujgcego ciénienie, usta-
wionego na Lesznie i w ten sposéb wyzyskany be-
dzie wydatek na ich wyjecie,

9. Rozpatrzywszy budowe basenéw, przepu-
stow i komér ssacych, trzeba zastanowié sie jeszcze
nad dwoma pytaniami: 1) kiedy budowa basenéw
csadowych bedzie ukonczona i 2) w jaki sposéb
trzeba . bedzie podtrzymywaé prawidtowa dzialal-
n0$§¢ basendw.

a) Otéz praktyka wykazata, ze 2 czerpaczki,
przy pracy 8 godz, w ciagu 5 miesiecy i po 16 godz.
w ciggu 6 miesigey (przypuszczam, ze przerwa zi-
mowa potrwa tylko 1 miesiac) sa w stanie wykopaé
w ciggu roku 500000 m?® ziemi. Poniewaz do 1-go
stycznia 1927 r. ogélem wykopano 935 396 m® zie-
mi, a ogélem wykopaé trzeba 1700000 m®, wiec
nalezy przypuszczaé, ze przy pomysélnych warun-
kach roboty potrwaja jeszcze do r. 1929 r., liczac
z zapasem,

Dotgd wykonane roboty, wraz z nakladem na
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czerpaczki, pparowozy, wagony, rézne inwestycje
budowlane i t. d. kosztowaty 3500000 zI., nalezy
wiec przypuszczal, biorac pod uwage przeprowe-
dzony rachunek, Ze jeszcze trzeba bedzie wydaé
okolo 2000000 zt, a najdalej do 2500000 zi.
Dzieki wiec sprawnemu zorganizewaniu pracy —
budowa osadnikéw kosztowaé bedzie 5500 000 do
6 000 000 zl. zamiast 8 000 000 z1., jak to pierwotny
kosztorys przewidywal.

b) Przypuszczaé nalezy, na zasadzie istniejs-
cych na stacji filtréw urzadzen osadnikowych, ze
mul, zawarty w wodzie wilanzj, pozostawaé bedzie
w 80 do 90% w basenach osadowych, zalegajac cze-
§ci basenéw, przylegajace bezpasrednio do wybrze-
za. W strone komér ssacych warstwa osadéw be-
dzie zanikaé i do rury ssacej -dochodzié powinna
woda juz catkowicie wolna od zawiesin mechanicz-
nych. Na stacji filtréw pozostaltby wiec dio prze-
prowadzenia tylko proces wlasciwej filtracji, co
wiblynie na wzrest wydajnosci filtréw i ma ich
elsploatacje, skracajac czas filtracji i czestoéé o-
czyszczania filtréw, ’

Dodatnie dziatanie basenéw osadowvch zale-
ze¢ bedzie odi trzech czynnikow:

a) od prawidlowego ich oczyszczania,

b) od zabezpieczenmia komér ssacych od

przedostawania sie do nich mulu,

c) od kierowania doplywu wody z Wisty w
zaleznoéci od stanu wody na Wisle, t. j.
jej poziomu, a wiec i od stopnia jej zamu-
lenia.

Rozpatrzmy pierwszy z tych trzech czynni-
kow:

Zawiesiny znajdujace sie w wodzie wislanej
osadzaé sie beda w postaci mutu, ktéry zalegac
bedzie dno osadnika zwartag warstwa, a nad nia
stale unosi¢ si¢ bedzie warstwa ruchowego mutu,
z kitorej pierwsza powstaje.

Podobne ulozenie warstw mutu daje sie zau-
wazyé przy pldkaniu rur ssagcych. Warstwa mulu
narasta w zatokach madbrzeinych w ciggu roku
do 1 m grubos$ci, a nad nig unosi sie warstwa ru-
choma, ktérej ruchy daja si¢ zauwazy¢ przy plé-
kaniu rur ssacych odwrotnem ci$nieniem wody,
wypuszczanej z osadnikéw na st. filtrow.

Dzi§ trudno jeszcze okreslié grubosé obu o-
mawianych warstw mulu w basenach osadowych.
Gdyby przypuscié, ze caly mul osiadzie w war-
stwe stalg w ciagu roku, to grubosé¢ tej warstwy
osiggnelaby maximum 10 mm, w przypuszczeniu
réwnomiernego jej osiadania.

Rozpatrzymy teraz spos6b usuwania warstw
osadowych. Wykonaé to bedzie mozna dwoma
sposobami.

Plywajaca czerpaczka kublowa wyrzucat be-
dzie mul na wagony, ustawione ma promach ply-
wajacych, ktérych trzeba mieé¢ dwa dla podtrzy-
mania ciaglosci pracy. Mul z wagonéw, odprowa-
dzanych po szynach na tereny sasiednie, bylby
wyrzucany i suszony, a potem zbierany jako na-
wéz. Drugi sposéb: pompa odérodkowa takie]:
czerpaczki plywajacej rozwadnialaby ten mul i
wyrzucalaby go przewodem kilkaset metréw dtu-
gim do rzeki, gdzie mul ten splywalby z pradem,
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jak to obecnie robi czerpaczka kubfowa, kopiaca
na Wisle,

Pozostaje do usuniecia jeszcze warstwa mutu
plywajacego, osiadajgcego. Warstwa taka jest na-
der ruchoma i tatwo moze wywolaé przy porusza-
niu jej zamacenie calej masy wody, przy usuwaniu
wiec jej trzeba to mieé¢ na uwadze. Warstwe te
czesto trzeba bedzie usuwacé lub obnizaé. Do tego
celu najodpowiedniejsza bylaby czerpaczka, ssa-
ca mul rozwodniony specjalnag pompag i usuwaja-
ca go réwniez wskazanym przewodem plywajacym
do koryta rzeki. Odpowiednio zbudowana czer-
paczka plywajaca na basenach, ktére w przyszlo-
sci wypadnie polaczy¢ drzwiami §luzowemi, mogla-
by wykonywaé prace kopania kublami i prace
ssania zapomocg ustawionych na niej lacznie urza-
dzen. Takie typy czerpaczek sg budowane.

‘Obserwacja i usuwanie tej warstwy wskaza-
nym sposobem stanowiloby zabezpieczenie komo-
1y ssacej od przedostawania sie mulu plynnego
przez prog przelewowy do jej wnetrza. Przedosta-
nie sie do komory mutu ptynnego, a wiec i tlocze-
nie go na filtry jest niedopuszczalne, gdyz mul ten
osiadatby na piasku filtrujgcym, zatrzymujac dzia-
lanie filtréow.

Trzeba wiec bedzie urzadzaé¢ co§ w rodzaju
specjalnej pracowni, obserwujacej stale stopien i
gtebokosé zamulenia wéd w basenach, przez bra-
nie i rozpatrywanie préb wody z réznych glebo-
kosci. Na zasadzie tego powinny byé wykreslane
przekroje i plany warstw wodnych w basenach.
Wreszcie trzeba bedzie stosowad sondowania dna

Rys. 10. Przepust Zelbelowy.

basen6éw celem okreslenia grubosci warstwy osia-
dlego mutu, i wykonywaé odpowiednie z nich wy-
kresy, jak to obecnie jest robione dla istniejacych
basenow ssacych.

Basen w czasie czyszczenia trzeba bedzie od-
taczaé od komunikacyj ssacych przez zamykanie
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na nich zasuw, wobec czego beda okresy brania.
wody tylko z jednego basenu, a wigc stopien od-
stania si¢ wody zmniejszy sie wtedy znacznie, pra-
wie dwukrotnie, Wobec tego budowa projektowa-
nego trzeciego basenu niedlugo bedzie musiala
byé wzmta pod uwagge, aby za.pob1ec wskazanemu
zmme]szemu stopnia oczyszczania si¢ wody w ba-
senie,

Trzecim z -oméwionych warunkéw dzialania
osadnikéow jest obserwacja stanu wody na Wisle.
Przy zblizajacych sie wylewach i silnem zamule-
niu wody, doptyw wody z Wisly przez przepusty
winien byé zawczasu przecinany zamykaniem za-
suw, aby nie dopuscié¢ zbytniego zamulenia base-
néw, co wplyneloby na powiekszenie omawianych
warstw osadéw. W takich wiec okresach trzeba

PRZEGLAD PISM

METALOZNAWSTWO.,
Mosiadz wysokowartosciowy,

Wspolczesny przemyst przetwoérczy stawia coraz-to
wyzsze wymagania gatunkowi mosiadzu.

Dzieki badaniom naukowym, znamy obecnie wplyw
poszczegbélnych czynnikéw na wlasnodci mosiadzu.

Mosiadz wysokowartosciowy, jaki wymagany jest
przez przemys! wyrobéw ciagnionych i tloczonych, jak
réwniez i przemysl obrabiajacy narzedziami tnacemi, wi-
nien byé przygotowany: 1) z bardzo czystych materjatow,
2) odlewany w $cisle okreslonych temperaturach i 3) podle-
ga¢ obrébce termicznej (wyzarzaniu) w bardzo §cisle ogra-
niczonych temperaturach ( 1+ 10°C),

Co do 1). Dla uzyskania wysokowarfosciowego mo-
siadzu, nie nalezy uzywaé wickszej iloéci materjalow od-
padkowych; miedZ i cynk winny byé mozliwie najczystsze,

Co do 2). Do topienia tego mosigdzu nadaja sie szcze-
dgélnie piece indukcyjne, ktére pozwalaja na dokladne re-
gulowanje temperatury, zapewniaja male straty cynku, a
wigc doktadnosé skladu,

Co do 3). Uzyskanie najwyziszej plastycznosci mo-
siadzu do ciagnienia osiaga sie przez doktadne wyzarzanie
podczas walcowania i ostatecznego wyza-zania. Stosowane
obecnie piece elektryczne, z regulacja automatyczng, po-
zwalaja utrzymywaé¢ temperatury z dokladnoscig + 10°

Naprezenia wewngtirzne, kiére sa przyczyna ,Samo-
czynnego” pekania wyrobéw ciagnionych na zimno, daja
sie usuwaé przez nagrzewanie do 250° — 2809, ktére nie
obniza wlasnosci mechanicznych.

Na przechowywanie materjaléw ciagnionych na zimno
powinno si¢ réwniez zwrdcié uwage.

Pod wplywem wilgotnego powietrza,
gaz6w amonjakalnych, siarkowych, kwasu
weglowego i wogole rozciedczonych kwa-
sé6w i par, jak réwniei nierdwnomiernej
temperatury (przeciagi—mosiadz ciagnio-
ny na zimno podlega tatwo korozji (two-
rzenie si¢ rvys). Nalezy wigc przechowywaé te wyro-
by w magazynach suchych i wolnych od przeciagow. (Wie-
land, Z. {, Mllgkunde, 1927, Nz, 11, str. 417—422),

W. L.

bedzie korzystaé z samofiltracji, ktéra oczywiscie
spoteguje sie wobec wysokiego stanu wody na Wi-
§le. Gdyby ta okazala si¢ niedostateczna, byloby
potrzebne czes$ciowe otwieranie zasuw,

Rozpatrzenie dzialania osadnikéw wyjasnia,
ze prawidlowa ich praca zalezy w catosci od su-
miennosci i czujnosci ich dozoru,

Referat ten obejmuje calto$¢ urzadzenia o-
sadnikéw na st. pomp rzecznych, t. j. trzeciego
stadjum rozwoju sprawy czerpania wody dla
wodociagéw warszawskich (po smokach w kory-
cie rzeki, baseny ssace na brzegu, wreszcie osad-
niki, budowane obecnie). Sposoby <czerpania,
wzbogacane obserwacjg i do$wiadczeniem, zmie-
niaja sie wiec kolejno, udoskonalajac sie coraz
bardzie;j.

TECHNICZNYCH.

Tworzenie sie jezykéw przy ciagnieniu miseczek
z miedzi (Nédpiehenziehen).

Przy ciagnieniu cylindrycznych przedmiotéw malej éred-
nicy (miseczek), czesto obserwowane jest tworzenie sie
jezyezk6w na brzegach tych wyrobbw. Jezyczki te przeszka-
dzaja w dalszei przer6bce, a usuwanie ich przez obtoczenie
jest kosztowne. :

Jezyczki te wystepuja zawsze w jednakowej ilosci (4)
i zawsze w tych samych kierunkach w stosunku do kierun-
ku walcowania blachy — albo 2 réwnolegle a 2 prostopadle
do kierunku walcowania, albo wszystkie 4 pod katem 45°
wzgledem tego kierunku.

Jezyezki te tworza sie i na blasze miedzianej (najwiecej),
i mosieznej, i zelaznej,

Polozenie i tworzenie si¢ tych jezyczkéw nie zaleiy od
sposobu przeciagania (polozenia blachy w prasie), a wiec
nie zalezy od narzedzia wytwarzajacego, a jest wlaSciwoscia
danej blachy.

Systematyczne badania wykazaly, ze blacha wykazujaca
takie zjawisko posiada rozmaita wytrzymalo§é na rozerwanie
w rozmaitych kierunkach wzgledem kierunku walcowania
i jezyezki te tworza sie w miejscach réwnoleglych do mniej-
szej wytrzymalosci.

Potem przystapiono do zbadania przyezyn, ktére wywo-
luja te niejednorodno&é materjatu.

Ustalono, ze dla uniknigcia tworzenia sie tych jezyczkéw
nalezy: :

1) Ostatnie walcowanie blachy przeprowadzaé tak, aby

zmniejszenie grubosci nie przekraczalo 60%;
2) Ostatnie wyzarzanie winno byé mozliwe niskie (okolo
600%);

3) Wyzarzania podczas walcowania winny byé uskutecz-

niane przy okolto 700° (i wyzej).

Dla blachy mosieznej prawdopodobnie warunki beda po-
dobne.

(Kaiser Z. f. Mkunde) 1927, Nr. 11, str. 435 — 437),

W. £.
Fizyczne wlasnosci czystego cynku.

Freeman, Brandt i Sillars (Sc. Papers, Bureau of
Standards, Nr. 522, 1926), pracujac z cynkiem o czystosei
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99,993%, okreslili gléwne' wlasciwosci fizyczne tego meta-
lu, Gesto$é metalu znalezli réwnag 7,131 gfcm®, przyczem
niema wyraZnej réinicy pomigdzy gestoscia metalu odla-
nego, wyzarzonego lub hartowanego od temperatur poni-
zej 340°C. Twardoéé czystego cynku w skali Brinell'a wy-
nosi 31 w lemperaturach normalnych i obniza sie w spo-
séb ciagly do 6,5 przy 200° C. Przecietny spétczynnik roz-
szerzalnosci linjowej wynosi pomiedzy 20° i 100° C 0,0000395
na 1°C, pomigdzy 20° i 300°C — 0,0000393, Wytrzymalosé¢
na rozerwanie metalu odlanego jest zmienna, w tempera-
turach normalnych wynosi okoto 28 kg/mm2

Autorzy badali réwniez strukture metalu w tempera-
turach normalnych i wyzszych zapomocg promieni X. Stwier-
dzili, zgodnie z wynikami innych badaczy, ze cynk krysta-
lizuje w ukladzie heksagonalnym, a dlugosé boku réwnole-
gloscianu elementarnego wynosi w temperaturach normal-

nych 2,65 A W temperaturach wyzszych struktura kry-
staliczna cynku nie ulega zmianie.

Szczegélnie ciekawe sa badania autoréw z punktu wi-
dzenia dawniejszych badan nad przemianami alotropowemi
cynku. Liczne poprzednio przeprowadzone badania wyka-
zywaly nieciagloseci réznych wlasnosci fizycznych ponizej
100° i przy 340°.

Na podstawie innych wynikow, przyjmowano istnienie
3 odmian alotropowych: pierwsza ponizej 180°C, druga po-
miedzy 180° i 340°C, trzecia od 340° do temperatury to-
pienia (419° C). Lecz wyniki réinych dawniejszych badan
nie sa zgodne, Z drugiej strony nie mozna nieciaglosci na
krzywej pewnej wlasnosci fizycznej uwazaé za kryterjum
istnienia odmiany alotropowej. Szereg czynnikéw, jak stan
metalu, zanieczyszczenia i t. p., moze wplywaé na krzywe
tego rodzaju. W kazdym metalu atomy sa ulozone w pewna
Scidle okreélona siatke przestrzenns, a zgodnie ze wspol-
czesnemi pojeciami przyjmujemy, ze uklad atomow ulega
zmianie w punkcie, odpowiadajacym przemianie alotropo-
wej, czyli ze odmiany alotropowe réznia sie od siebie swe-
mi siatkami przestrzennemi, wedtug ktérych sg rozmieszczo-
ne atomy. Takie przemiany wyrazaja si¢ zwykle nieciaglo-
sciami na krzywvch wlasnosci fizycznych, w zaleinosci od
temperatury, lecz stosunek odwrotny nie jest konieczno$cia.
W ostatnich latach udoskonalono metody, dzieki ktérym
okreélamy zapomoca promieni X siatke przestrzenng. Ta-
kiemi metodami postugiwali sig réwniez w swych bada-
niach Freeman, Brandt i Sillars. Wyniki otrzymane przez
zastosowanie takiego sposobu bezpoéredniego sa pewniej-
sze od wynikéw metod posrednich, przy ktérych postugi-
wano sig¢ réznemi wlasnosciami fizycznemi. Z wyjatkiem

préob wytrzymatosci, zadne inne wyniki autoréw nie daja °

dowodéw istnienia odmian alotropowych cynku.

Wyniki préb na rozerwanie sa ciekawe ze wzgledu
na zmiang charakteru atomu wraz z temperatura. Pomimo
e niema wyrainych granic, istnieja 3 zlofny charaktery-
styczne dla zakreséw temperatur 25—100°C, 100—240°C
i od 240° az do punktu topienia. Mozna je okresli¢ jako
ztom kruchy, ztom ukosny i ztom klinowaty. Dla wyjasnie-
nia tego zjawiska, stworzono hipoteze przewazajacej orjen-
tacji, dotychczas bowiem to szczegélne zjawisko ttomaczo-
no istnieniem odmian alotropowych. Przy pomocy promie-
ni X starano si¢ udowodnié hipoteze zmiany orjentacji kry-
sztalow w wyzszych temperaturach, i w ten sposéb zda¢
sobie sprawe¢ z istoty tego niezwyklego zlomu, przypomi-
najacego zlom pojedyriczego krysztalu, Starania te osiggng-
ly pewne powodzenie, (Metallurgist, 53, 1927).

T. M.

SILNIKI SPALINOWE.
Tréjkomorowy silnik Boérnera,

Inz, A. Bémer z Drezna skonstruowat silnik spalinowy
o 3-ch niezaleznychl komorach i 2-ch cylindrach spalino-
wych., Ustréj jego polega ma tem, ze cylinder gérny jest
chustronnego dziatania, pod nim za$§ mieéci si¢ drugi icy-
linder — dolny, o dzialamiu jednostnonnem, Drag tickowy.
laczacy obydwa tloki, jest chlodzony olejem, kazda ko-
mora spalinowa jest wyposazona w osobne zawory, wy-
lotowy 1 odlotowy oraz w mechanizm zapalania. Kazda yra-
cuwje wedl, obiegu 4-suwowego, 4-cylindrowy silnik tego
ustrojiu zastepowzé ma 12-cylindrowy, typu zwyklego. O-
mawiany wstréj mie zostal jeszcze wrealizowany, brak zatem
i danych o jego pracy., (MaschinenKonstruk-
teur, 1927 str. 474—476),

TECHNIKA SANITARNA.,
Zaopatrzenie w wode m. Moskwy,

Miasto Moskwa posiada obecnie dwa zaklady wodo-
ciggowe: jeden ujmuje wodeg gruntowa w Mytiszezach, dru-
gi, polozony powyzej miasta, zuzytkowuje wode z rz. Mo-
skwy w Rublewie, oczyszczajac jg na filtrach powolnych,
z dodawaniem nastepnie siarczanu glinu. W celu otrzyma-
nia mozliwie czystej wody z rz. Moskwy, cze$é jej zlewni
i zlewni jej doplywu Istry, ogélnej przestrzeni okolo
1800 km?, jest traktowana jako teren ochronny.

Wskutek silnego wzrostu miasta, juz poprzednio, w
1913 r., zarzad wodociagéw badal mozliwosé otrzymania
wody z innych Zrédel. Podlug przeprowadzonych studjéw,
wode moznaby otrzymad:

1. z rzek Wolgi i Oki, ktére przeplywaja w obregbie
gubernji Moskiewskiej w odlegtosci 110 i 120 km od miasta;

2. z rz. Moskwy i jej doplywéw Istry i Ruzy, na kté-
rych moznaby wybudowaé przegrody i utworzy¢ zbiorniki
magazynujace wode podczas wiosennych powodzi, ktéra
zasilanoby rz. Moskwe w okresach braku dostatecznej ilo-
$ci w niej wody.

Podczas wiosennych powodzi przeplywa przez rz.
Moskwe wiele miljonéw m* wody na dobe, lecz w czasie
niskiego jej stanu ilo§é przeplywajacej wody spada do
740000 m®, Ze wzgledu na zegluge, miasto moze pobieraé
do wodociagéw w tym czasie nie wigcej, niz 260 000 m* na
dobe. Projekt rozszerzemia wodociagu przewiduje powigk-
szenie dostarczanej wody o 370000 m® tak ze Moskwa
otrzymywataby 630000 m? wody na dobe.

Studja wstepne mialy za zadanie okreslié: 19, liczbe
przegrod i najodpowiedniejsze dla nich miejsca; 2° ilosé
wody, jaka moznaby zgromadzi¢ przez budowe przegréd
i 3% ijlosé¢ wody, jaka mozinaby oddawaé miastu codziennie
z utworzonych zbiornikow,

Wyniki dotychczasowych badan wskazaly mozliwo$¢
urzadzenia przegréd: a) w dolinie rz. Moskwy przy wsi
Marfin-Brod w odleglosci od m. Moskwy w linji powietrz-
nej 95 km; b) w dolinie rz. Ruzy, w bliskosci wsi. Lenkow,
w odlegloéci 80 knr i ¢) w dolinie rz. Istry powyzej wsi
Skrikowo w odleglosci 48 km.

Poszczegélne zlewnie wynosilyby: 1430 — 1150
i 976 km? przestrzenie zajete przez zbiorniki: 1500—1540
i 955 ha, pojemno$é za$§ zbiornikéw bylaby: 70—60 i 39 mi-
ljonéw m?.

Oprécz tych irzech przegréd, projektuje sig jeszcze
jedng mala przegrode w bliskosci wsi Luki, gdzie zamierza
sig zbudowaé nowy zaklad wodociagowy z nowemi filtra-
mi. Obliczaja, ze po wykonaniu tych robét, m. Moskwa be-
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dzie zabezpieczone pod wzgledem zaopatrzenia w wode
w okresie najblizszych 20—25 lat.

Przyblizony koszt budowy wyniesie 14,26 milj. rubli
Zlotych, za§ zakup grurtéw 104 milj. czerwonicow. (Das
Gas- u, Wascrfach, zesz. 49 & 1927 «r.).

L. G.

Bibljografia.

Maschinenelemente. Prof., Feliks Ro&6tscher (Ak-
wizgran), tom I, XX 4 600 stir, Springer, Berhim (O-
prawne M, 41).

Do znanych powszechnie, a doskonalyich dziel o kon-
strukeji czeécd maszym przybyla obecnie cz¢s¢ I mowego
dziela ‘wymienionego wautora, przedstawiijaca sie ‘bardzo
korzysinie, Zarys tre$ci podam z uwagami krytycznemi oraz
numerami stron w mawiasach, Dzielo rozpoczyna si¢ dobrem
i nowoczesnie ujetem streszczemiem majwaizniejszych zasad
i wzoréw z dzialu wytr 2z ymalos$ci materjaléw konstruk-
cyjnych, Tabela maprezesn Idopwszczlainych
(s. 12) zawlera, jak zwykle, trzy stopnie maprezen, odpowia-
dajjace odnuénym rodzajom obcigred, mianowicie obcigzeniu
stalemu, jednostromnie sig zmieniajjcemu i obustronnie zmien-
nemu. ‘Przynalezne naprezenia maja si¢ do siebie, jak liczby
3:2:1, ap. 900, 600 i 300 kg/em®. Pod tym wzgledem
daty tej tabeli zgadzaja si¢ z tabelami Bacha i ,,Hiitte"
az do 24-go wydania.

W mnowem wydaniu podrecznika , Hiitte” {wyd. 25) I,
559 naprezenia dopuszczalne 3 imaczej stopmio-
wane, a to wedlug Féppila w stosunkin liczh 2:1,2:1,
a zatem: 900 : 540 : 450,

Réznica obu tych zestawiefi jest wielka i zasadnicza,
Wedbug rady Féppla, moglibysmy teraz zmaczn'e wiecej ob-
cigzaé masze konstrukcje przy obustrommie zmiennem, czyli
przemienmem ich obcigzeniu: dawniej 300, obecnie 450 kglcm®.

Wazna ta sprawa wymaga gruntownego sprawdzenia
przez juz dokonane lub mowe pomiary i studja teoretyicane,

W mnastepnym. wozdziale (136) amawia autor wskazéw-
ki dla ikonstruktoréw w sposéb podobny, jak podalem w
mej pracy 0 mormach Wymczasowych z r. 1925,
Analiza sit i momentéw, dz'alajacych ma projektowana czesé,
jest przeprowadzosa swméennie i przejrzy$cie, przyczem
zwraca si¢ tez uwage ra szkodliwy wplyw karbow (149) i
uderzes,

W rodziale 0 madwwaniu kszkaltow, dosto o-
wanych do wymogéow odlewnictwa i obrobkimechaniczne;,
znajdujemy wiele trafnyohi uwag iwskazan, objasnionych do-
bremi rysunkami, podajacemi sposoby umileszczenia elemen-
téw ma stolach obrabiarek (153). Na stronie 177 i d, o-
mawia autor dostosowanie konstrukcji do norm ogol-
nych i fabrycznych; ma stn za$ 187 podaje dobre wskazéw-
ki postgpowania przy szkicowaniu mowyich czedci TAEZYI0-
wych,

W dalszym ciagu znajduje sie nowoczesne przedstawie-
nie gléwnych zasad projektowamia d wobli-
¢ zamia néznych elementéw w pewnym porzadku, mnie
wiele sie réznigeym od dawniej przyijetegon.

No jpierw iprzechodzimy konstrukcje i obiliczenie wymia-
téw potgczen klimowych (188), mastepnie klinow i
whkladek do umocowania kdlt i tarcz ma watach, z uwzgled-
mieniem mowych norm DIN (196). Dalej widzimy koltkd i
zatyczki (203), §ruby =z doskonalemi szkicami i z ob-
liczeniem, nowsze typy zahawczen, (239), snuby ru-
chowe dla dzwigarek i mechanlizméw ((245), z poprawnem
obliczaniem kryez dla demek (250),

1928

Poltagczenia nitowe (259), wraz z opisem sposobu
ich wylkonania, teorja i obliczeniem, mjete sq wediug znanych
juz pogladéw co do rzekomego owtabienia przekroju
blachy w szwie nitowym, a z pominieciem wzmacniajacego
dziatania glowek mitowych, ma wo zwrécitem przed 3 laty
uwage w pracy o teorji dziatamia polaczen mi-
towych (,,Czas, Techn,” 1926), Autor mie oblicza maprezen
wynikajg:ych ze zginamia w pofaczeniach z bllachami zato-
zonemi (w parzutke), albo z Yjednostronng lubka, Naprezenia
takie wynosza, wedlug moich obliczerd, w pierwszym przy-
padku ¢ = 2,8 c,, w drugim za$§ okolo 5.6 g.

Doskonale szkice penspelktywiczne pokazuja wyglad je-
zyczlkéw, potrzebnych w miejscach lgczemia trzech lub wig-
cej blach (292). Pouczajgce ryciny obrobki roznych czesci
kotléw mapotykamy ma str. 295 i 296.

Z wuznaniem podnie<é malezy, ze sposoby wylkonania po-
taczent nitowych dla kratowmnic Zzelaznych sa przed-
stawione doleladniej, niz w dnnycl dzietach tego wodzaju.
(309 do 330). Za krotko natomiast opisuje autor pod acze-
spawamne 41 stapiame (330), ktorych zastoso-
wanie w budowie zbionnikéw, kolléw i kiratownic uczynito
juz ogromme postepy.

W szeroko nozwinietym mozdziale omawiune sg polacze-
nia rur 4 armatury (osprzet), z zajmujgoemi oblicze-

nia

niami maprgzefi w miejsoach przenikania sie
rémych tworéw geometrycznych, wylogéw lanych (371 i 374)
i €, p. Na ikoficu tego mozdziatu podano zasady mkta damia
przewod éw rmurowych i wzycia réznych elementéw do
wyréwnania zman diugo§ci & polozemia.

Preyrzady zamykajace réinych typéow dla pa-
ry, wody, powietrza itp, oméwione sg dokhadnie i krytycznie,
w szczepgblnosei z-aw o ry do wodociagdw, maszyn parowych,
pomp, kottéw, lkompresoréw wraz samoczynne (397), klapy
(475), zas uwy (483), z wylgezeniem suwakdw maszyn pa-
rowyich, i fk u rikd ((490).

Dalej przedstaw.a autor elemenly, uzywane do dzwi-
ganlla ciezaréw, jako to liny, tasficuchy, haki i
us zk a, Obliczenie }in druciamych uwazam za nie-
zupeine i wadliwe. Autor -wprowadza wprawdzie dobry
wzér (242), uwzgledniajacy cale maprezenie dodatkowe dru-
téw, wywolane ich zglinaniem na bebnie lub krazku, pod-
trzymuje jednak znany wzér Bacha (242), zawiemjacy
t. zw. czynnik , poprawczy"”, majacy wynosi¢ ‘s, s albo /s,
zaleznie od rodzaju liny i jej wyginania, niezgodny z wynika-
mi mowszych pomiaréw, O waznych wynikach badan profe-
sora Benoita i Woernlego, co do napreien w li-
mach zginanych, prof, Rébscher nie wspomina, (p.,Bemnoit:
Dra’seilfrage, K rell: Entwerfen im Kranbau, Hauswald:
Wytrzymalo§é i trwalodé lin drucianych, , Przegl, Techn.”,
1927 ¢ immi). ‘Konstrukeje hak 6 w i innych uchwytéw cie-
zanowych sg dobre i mowoczesne, '

Trzy ostalnie rozdziaty I tomu obejmuija kolejno & 1ok i
do pomp, maiszyn parowych i motoréw spalinowych z dobry-
mi wzorami | obliczeniami (553, 564), trzony tltokowe
(572), obliczone ma wyboczenie wedlug Mies, i diawi-
ki (580) réznych dypéw,

Zakonczenie tresci tego tomu stanowi obszerny wykaz

_ksigzels i referatow z czasopism, odnoszacyich sie do- dzie-

dziny czeéci maszyn.

Ogodlne wrazemie fresci d rysunkéow tego nowego dziela
jest bardzo korzystne, gdyz przedstawienie wzeczy jest grun-
towne, monwoczesne 1 jasne, podstawy idoswiadczalne i teore-
tyczne odpowiadaja spoélczesmemu stanowi wiedzy, calo§é
jost wiec cenna i zastuguje na uwage konstrukibordw.

Prof. Edwin Hauswald.
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O ustaleniu migdzynarodowyech WHARSZAWA nale desméthodes d'évaluation
norm inwentaryzaciji sit wod- des forces hydrauliques (suite),
: 29 LUTEGO par M. A. Rundo. Ingénieur du Bureau
nych, (c. d) nap. Inz. A. Rundo. ) Centrale Hydrographique.
W sprawie przepiséw badan silni- Les nO_rmes(de'stsz(tji dces ‘rtri'OI\Eeurslin-
maires i
k6w napednych 1928 . Etats Unis)ﬁjm]e u Comité National deg

SOMMABIRE:

Sur la standardisation internatio-

Comptes-rendus des séances du
Comité.

O ustaleniu miedzynarodowych norm
inwentaryzacji sit wodnych.”

Zestawit Ins. Alfred Rundo, kierownik Odda. pomiaréw t studjow Centr, Biura Hydrograficznege Min. Rob, Publ,

2. Normy, stosowane w poszczegélnych krajach,
przy inwentaryzacji sit wodnych.

Austrja.

Austrjacki Komitet Normalizacyjny (Normen-
ausschuss fiir Industrie und Gewerbe) przyjmu-
je') za podstawe obliczeri energetycznych naste-
pujace normy':

I przeplywu — Q m'sek.

a) wtltozysku naturalnem:

1. Q"mi» — (Niedrigstwassermenge) —najmniej-
sza z dotychczas obserwowanych ilosci prze-
pltywu, albo prawdopodobne absclutne minimum te-
goz (d. wahrscheinliche absolute Minimum);

2. Qv — (Niederwassermenge) — $rednie
minimum przeplywu, obliczone jako $rednia aryt-
metyczna roczmych miniméw przeplywu badanego
okresu, ze wskazaniem tegoz w nawiasie np.: Q"w
(1897 — 1912);

3. Qu, Qu...... Q" —ilosci przeplywu za-
pewnione przecietnie w roku, w przeciggu danej
iloéci miesiecy;

4, Q' — Mittelwassermenge — $rednio-
roczny (wieloletni) przeptyw, obliczony jako iloraz
wartoéci sumarycznej przeptywu m® przez ilo$é
selkund danego okresu;

5. Q'w — Hochwassermenge — $rednia aryt-
metyczna rocznych maximéw przeplywu danego
okresu;

6. Q"mex — Hbchstwassermenge — majwiek-
sza z dotychczas obserwowanych iloéci przeplywu,

*} Ciag dalszy do str. 167 —7En,, w Nr. 2—8 r. b.

1) Normen f. die Berechnung d. Wasserkrifte" vide
wDie Wasserwirtschaft”, 1925, N 15,

Materjaly opublikowane przez Advice
przedstawiaja krotki wyciag powyzszego tekstu.

Committee

wzgl., prawdopodobne absolutne maximum prze-
plywu (d. wahrscheinliche absolute Maximum).
b) wkanale roboczym:
Wartosci przeptywu ad 1, 2, 4, oznaczone
symbolami jak wyzej, bez indeksu n;
poza tem warto§ci Qmar — maximum przeply-
wu mogace byé wyzyskane wedl, udzielonej konce-
sji (koncediertes Hochstwassermenge);
Q4 — maximum przeplywu przy pokryciu
krétkotrwajacych pic'éw (A — akumulacja).
II. Spadu H m:
A w ftozysku naturalnem:

H" — spad surowy (Rohgefille, albo Bruttogefille)
odcinka naturalnego lozyska, wyrazony ja-
ko roéznica pozioméw skrajnych jego punk-
tow;

B. w kanale roboczym:’

Hs — Stationsgefdlle, czasami zwany Bruttogefille
— spad wyznaczany jako réznica pozioméw
zwierciadta wody spietrzonej oraz zwiercia-
dta bezposredmio ponizej silnikéw wodnych;

Hy — Nettogefédlle — spad Hs, zmniejszony o stra-
ty ma doprowadzenie,

II. Mocy E (PS — konie mechaniczne
(KM) 1 KM = 75 kgmj/sek),
A, w tozysku naturalnem:
E" — Rohleistung, obliczona jako mozliwa do o-
siggniecia moc teoretyczna, odpowiadajaca
danej iloéci przeplywu Q" (patrz wyzej),

oraz danemu spadowi surowemu H", we-
diug wzoru: ;
. 1000.Q".H",
e 75 '

zgodnie z powyZzszem:
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1000 PS (n, 8) oznacza 1000 KM w tozy-
sku mnaturalnem, przy przeplywie 8-io mie-
sigcznym,

B. w kanale roboczym:

E — Nutzleistung — mioc fakiycznie \os1qgmqta
przez silnik, z uwzglednieniem spoélczynnika
sprawnoéc] — obliczenie wed?t. wzoru:

1000.Q.H
E= 75 UE

w kiérym Qi H p:rze'dstawﬂa)a wartoéct od-
powiadajace przeptywowi i spadiowi, mie-
rzonym w kanale roboczym.
Sposoéb oznaczenia poszczego]nych wartodet
mocy:
liczba KM (....ovcvmsennn )
w mnawiasie symbole: N, M, max, A (patrz
wyizej).
Poza niemi normy przewiduja:
Ausbauleistung — moc odpowiadajaca naj-
wiekszej iloci przeplywu, ktérej stuza od-
powiednie budowle wodne;
Installierte Leistung — moc odpowiada-
jaca najwiekszej osiggalnej mocy zainstalo-
wanych silnilséw,

IV. Podstawy poréwmnawcze:

a) dla obliczenia sit wodnych w
stanie naturalnym:

Za podstawe obiera sie moc surowa, obliczona
wedl, przeptywu 8-io miesiecznego*?) (Q"s) i odpo-
vw1adaJ]alca‘ jej wartoéé spadu H" (surowego] obli-
czenie wedl, wzoru 10Q"8 H",

Przyjeta dla wzoru powyzszego wartoéé spoi-
czynnika ) = 0,75 odpowiada przecietnej sprawno-
$ci silnikéw wod'nych poza tem dla spadu przyjeto
wartoéé¢ spadu surowego.

Przyblizony ten wzér odpowiada wymaganiom
dokladnosci, stawianym odnoénie do sit w stanie ma-
turalnym.,

b) sity rozbudowamne:

Za podstawe obliczania mocy przyjmuje sie
wartoéé przeplywu éredniorocznego.

Ad (@) i (b) nalezy précz tego podawad stosu-

nek odln.osnych warto$ci mocy do. wartosci przeciegt-
nego minimum mocy (Niederwasserleistung),

Francja,

We Francji inwentaryzacja sit w’odnych (wy—
zyskanych) %) oparta jest nma zasadach mieco réz-
niacych sie od 'pTZY]Q‘tYCh w ﬂnnych krajach. Podsta-
wowym elementem jej jest pojecie o mormalnej, mo-
gacej byé wyzyskana, mocy (puissance mormale di-
sponible). Oblicza si¢ ja na podstawie przecietnego
rocznego przepltywu (iloraz sumarycznej dla szere-

12) Dla zlewni alpejskich przyjmuje sie- Q"

13) Vide Rocznik wydawany przez Centralng Stuzbe
Sit Wodnych i Rozdzialu Energji Elektrycznej (Service Cen-
tral des Forces Hydrauliques et des Distributions d’'Energie
Electrique) w Ministerstwie Robét Publicznych p. t.: ,Sta-
tistique de la Production et de la D1str1butxon de I'Energie
Electrique au I-er janvier, an ....... A

gu lal objetoisci przeplywu w m® i odpowiedniej ilo-
éci sekund) i odnoénej wartosci spadu. Nie znajdu-
jemy blizszych wskazéwek co do iloéci lat, ktérg wi-
nien objaé okres badan, préocz wwagdi, ze okres ten
winien byé mozliwie dtugi.

Obliczenie mocy ulatwia sie przez przyjecie
spblczynnika 0gélnej sprawnosci (rendement global
— meécanique et électrique) 0,7, dzieki czemu moc
wyraza sie w kilowatach wzorem 7QH. Zaznacza
sie, ze spOlczynnik 0,7 jest maogét bliski rzeczywi-
stej sprawnoéci mechanizméw zaktadéw spélezes-
nych, przekracza jednak odnoéne wartosci dla za-
ktadéw dawniejszych, oraz mtynéw (Q—przeplyw
w kanale roboczym — dérivé, H — odpowiednia
wartoéé spadu brutto).

Przy zestawieniu inwentarza liczono sie maj-
widoczniej z tem, ze przyjeta za podstawe oblicze-

nia mocy wartoéé wieloletniego przeptywu érednie-
go odbiega od wartosci charakterystycznych, przy-
jetych w innych krajach, albowiem we wstepie od-
no$nych rocznikéw kwestji tej po$wieca sie spe-
cjalna uwaga.

[Zaznacza sie mianowicie, ze statystyka za-
ktadéw wodnych Francji nie uwzglednia oblicze-
nia tak zwanej mocy permanentnej, bedacej wy-
razem minimum mocy, ktére mozna uwazaé za gwa-
rantowane, badz przy minimalnym znanym odpty-
wie, badZ przy odplywie $rednim z 10-iu najmniej-
szych warto§ei odplywu w roku (jakim ?). Uza-
sadnia sig¢ to tem, ze moc obliczona na powyisze]
podstawie moze ulec obniZeniu przy nastapieniu
okresu Ina-dzwyczajnlej iposuchy, podczas gdy te wa-
runki w nieznacznym iylko stopniu moga wp&yna,c
na wartoéé¢ mocy normalnej, bedacej z natury swej
wyrazem stosunkéw przecietnych, Z drugiej strony,
moc permanentna moze byé zwiekszona (czesto
dwu albo trzykrotnie) przez wyrdéwnanie przeply-
wu zapomoca zbiornikow, Wynika stad, ze t. zw.
moc permanentna ulega w rzeczywistoéci znacz-
nym wahaniom. Podobne rozwazania doprowadzity
do wylaczenia z odnosnych obliczen wartoéei mo-
cy, opartych ma warto$ciach charakterystycznych
przeplywu trzy, sze$cio i dziewieciomiesiecznego,
ktérych wyznaczenie uwaza sie za dowolne (aléa-
toire),

Indje Holenderskie.

Panistwowy Zarzad Sit Wodnych Indyj Ho-
lenderskich (Bandoeng) proponuje jako je-
dnostke obliczania sit wodnych kilowat, dla warto-
$ci za§ przeplywu i spadu jednostki metryczne:
m® i m. O ile idzie o obliczenie sit surowych w sta-
nie mnaturalnym '), to warto§é mocy teoretycznej
wyrazi sie, jak mastepuje:

Q.H.1000
102
(W tem. 1000 — woznacza w kg wage 1 m® wody,
102 — iloé¢ kgm/sek w 1 EW).

Dla mocy netto na wale turbiny proponuje sie
wzory 8 QH, wzgl. 71,5 QH, przyczem w -pierwszym
— H oznacza réznice pozioméw wody przy ujéciu

1%) Obliczenie mocy zakladéw wodnych vide: ,Publi-
cation 29 of the Internatxonal Electrotechnical Commission,
III. Energy -and Output, .
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i odprowadzeniu jej do rzeki, w drugim — H ozna-
cza roinice poziombéw powyzej i ponizej silnikow
wodniych.

Jako mnormy wartoéci charakterystycznych
przeplywu, Zarzad tamt. proponuje:

1) abs. min, przeplywu;

2) zwyczajne minimum (ordinary minimum)
przeplywu, z tg jednak réznica, ze zamiast meto-
dy obliczenia tegoz, stosowanej przez Kanadyjski
Zarzad Sit Wodnych, stosowana bedzie zwykla me-
toda, oparta na obliczeniu krzywej czasu trwania
przeplywu, przyczem jako wartoéé zwyczajnego
minimum bedzie obierana ‘warto§é przeptywu
12-miesiecznego (360 dmni); '

3) wartosci przeplywu 9-io i 6-i0 miesieczne-
go — obliczane, jak wyze].

Kanada,

Kanadyjska Stuzba sit wodnych (Do-
minion Water Power Reclamation Service) stosuje
nastepujace wzory do obliczenia mocy:

a) Sity wodnej surowej (theoretical or gross pow-

. Q.H.625

er capacity) N = 550

(Q — stopy szeéc. objetosci przeplywu ;

H — |, spad brutto);

b} sily na wale turbinowym.

N—Q;H'&'S 80  Q.H
550 1007 11’
(zakladajac sprawno$é przecietnie 0,8)

Jako wartoéci charakterystyczne przeptywu Q,

Stuzba powyzsza stosuje nastepujgce mormy *7):

1) Normalne minimum przeptywu (ordinary

minimum flow);

W sprawie przepisow badan
silntkow napednych.’

Materjaly z obrad Miedzynarodowej Komisji
Elektrotechnicznej w Bellagio (wrzesien 1927 r.)
w sprawie przepis6w badan silnikéw napednych.

Propozycja Komitetu Narodowego Stanéw Zjedno-
czonych, zlozona Komitetowi technicznemu silni-
kow Miedzynarodowej Komisji Elektro-
technicznej *).

Aby uzgodnié prace Komisji doradezej LE.C.
Nr. 4 w sprawach maszyn napednych i aby réwno-
cze$nie umozliwié¢ sformutowanie miedzynarodowe-
go porozumienia w sprawie niektérych wainych

15) Kanadyjski Komitet Energetyczny zaproponowal
przyjecie powyzszych norm, jako miedzynarodowych, do
obliczen energetycznych (protokul posiedzenia Komitetu,
odbytego w Toronto 26 stycznia 1926 r.).

) Dalsze materjaly z tych obrad p.
i Prace P, K. En.* 1927, Nr, 37—47, 48, 49,

*) Projekt ten nosi nazwe 4 (Secretariat) 1.

wSprawozdania

2) Normalny przeplyw 6-io miesieczny (ordi-
nary six month flow).

Wyznaczenie wartoéci powyzszych opiera sie
na podstawach odrebnych od metodyki, zar6wno
europejskiej, jak i stosowanej w Stanach Zjedno-
czonych, a mianowicie:

1) Ordinary minimum flow — w kazdym zba-
danych rocznych okreséw wyznacza sig 2 siedmio-
dniowe grupy minimalnych przeplywow (nie jest
niezbgdne, by grupy te mastepowaly bezposrednio
jedna po drugiej); z 14 nalezacych do powyzszych
grup wartosci tworzy sie¢ warto$§é przecietna, sta-
nowigca dla danego roku ordinary mini-
mum flow; érednia z tak obliczonych wartosei dla
szeregu lat, nalezacych do badanego okresu, stano-
wi dla tegoz okresu 1, zw. ordinary minimum flow,
czyli mormalne minimum przeptywu.

2) Ordinary six-month flow wyznacza sie jak
nastepuje:

a) miesigce danego roku uklada sie w szereg
wedlug wielkoéci majmniejszych wartosci
diobowych przeptywu;

b) si6dmy z kolei miesiac tego szeregu przyij-
muje sie za podstawe obliczenia wartosci
charakterystycznej damego roku;

c) w miesigcu tym, t, zw. basic month, wybie-
ra sie 7 po sobie nastepujacych dni o mini-
malnym przeplywie, dla ktérych wyznacza
sie iprzecietna wartoéé przeptywu, jako nor-
malna 6-i0 miesieczng danego roku;

d) przecietna z szeregu wartosci, okreslonych
wedtug punktu c) dla kazdego z lat bada-
nych, daje warto$é¢ mormalnego 6-cio mie-
siecznego przeplywu dla danego okresu.

(d. c. n)

rozdzialéw szczegélowych morm badan odbiorczych
danego silnika, zaproponowano:

1) aby Komitet doszedt do porozumienia w
sprawie jednolitego zarysu tych norm szczegdlo-
wych; :

2) aby ten zarys oparty byt na zasadach obec-
nie ogélnie przyjetych, t. zn., aby wskazéwki albo
normy badania maszyn napednych omawialy wy-
tacznie okreslenie catkowitej mocy maszyn naped-
nych, z ich maszymami pomocniczemi i napedzane-
mi, nie zawieraly za§ prac o charakterze badaw-
czym. Innemi stfowami, powinny one raczej odno-
si¢ sie do préb odbiorczych, a nie badan szczegd-
fowych.

3) w dalszym ciagu zaproponowano, aby ‘ten
zarys zawieral nastepujace 7 rozdzialéow:

I. Cel i zakres. Rozdzial ten ma wska-
zaé rodzaj maszyny, do ktérej majg sie odnosi¢
szczegdlowe mormy, oraz wymieni¢ rodzaj zamie-
rzonych pomiaréw,

II. Okreslenia (definicje).

wazne jest:

Szczegolnie

a) aby okreslenia waznych poje¢ byly zgéry
rozwazone;
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b)
c)

aby porozumienie bylo osiagniete rowmniez
w sprawie stalych wartosci fizykalnych;
jezeli jest to mozliwe, malezy dojé¢ do po-
rozumienia w sprawie normalnych symbo-
l6w i skrotow dla majbardziej czesto uzy-
wanych pojec.

III., Zasady wykonywania badan
i zastrzezemnia, W rozdziale tym powinny
byé podane gléwne zasady wykonywania badad,
kitére maja wplyw na wynik i warto$¢ badania,
oraz wazne zastrzezenia,

IV. Najwazniejsze pomiary, Na-
lezy dolktadnie wyszczegolnié tu i objasnié najwaz-
niejsze pomiary danego badania odbiorczego, tak
aby uniknaé mozliwoéci rozbieznego ich pojmo-
wania,

V. Przyrzady i metody pomia-
r 0w. Naleiy tu wyliczy¢ wyprébowane lypy przy-
rzadéw oraz metody pomiaréw i uzgodnié zakres
ich stosowalnosci.

VI. Obliczenie wynikéw badan,
Jezeli specjalne przepisy okaza sig potrzebnemi,
nalezy ustali¢ miedzynarodows porozumienie
w tej sprawie.

VII. Dane i wyniki Rozdzial omawia-
jacy wyniki pomiaréw powinien byé podany jake
formularz z niezbednemi wskazéwkami objasnia-
jacemi, azeby wyhiki badan byly ujmowane w po-
sta¢, umozliwiajaca latwe ich poréwnywanie z in-
nemi badaniami. '

Sprawozdania z posiedzen.

Protokul posiedzenia Prezydjum P. K. En.
z dn. 7 stycznia 1928 r.

Obecni pp.: L. Toltoczko, K. Siwicki, B. Stefa-
nowski, M. Rybczyrski, St. Czarnocki, Cz. Mikulski.

1. Protoku! poprzedniego posiedzenia odczytano
1 przyjeto.

2, Przepisy silnikowe. Prof
B, Stefanowski zreferowal przebieg dotychczasowy pracy
PKEn nad przepisami odbiorczemi kotléw i silnikéw pa-
rowych, zaznaczajac, ze PKEn zapoczatkowal te prace
w uznaniu doniostoéci wydania odpowiednich przepiséw
polskich i w porozumieniu z PKN, ktéry tej sprawy
w owym czasie nie zaczal nawet opracowywaé. Opracowa-
nie projekiu przepiséw silnikowych zostalo dokonane przez
PKEn juz prawie przed rokiem, poczem odbywata sie dys-
kusja nad tym projektem w réznych osrodkach kraju. Dys-
kusja ta wniosta pewne poprawki i wniesie je dalej, gdyz
nie jest jeszcze catkowicie ukonczona, a w dodatku i ostatni
Zjazd w Bellagio spowodowa! pewne zmiany pogladéw na
opracowywane przepisy. W kazdym razie juz w ciagu naj-
blizszych tygodni sprawa bedzie definitywnie zalatwiona,
a nastepnie — w mysl umowy z PKN — przestana temu
Komitetowi do zatwierdzenia, jako normy polskiej,

kotlowe i

Co sie tyczy przepisow kotlowych, to ich opracowa-
nie nastapifo z rdéznych wzgledéw nieco pézniej, niz silni-
kowych, leczmnatych samych zasadach porozumienia z PKN,
Dotad jednak PKEn nie otrzymal jeszcze gotowego proje-
ktu. Atoli projekt ten ma byé¢ gotéw za pare tygodni.

Poniewaz jednak w ostatnich czasach dochodza do’
PKEn wiadomoéci o tem, ze PKN pragnie sam sie za-
ja¢ sprawami tak jednych, jak i drugich przepiséw, przeto
powstaje kwestja, czy — mimo daleko posunietych -prac
PKEn w tym kierunku i wuprzedniego porozumienia
z PKN — nie zaniechaé pracy nad omawianemi przepisami,
azeby uniknaé powtarzania prowadzonej gdzieindziej ro-
boty. .
Po dyskusji, w ktérej zabierali glos pp.: Siwicki, Ste-
fanowski, Toltoczko, Mikulski i Rybeczyiiski, postanowiono
kontynuowaé nadal rozpoczete prace, wychodzac z tego za-
tozenia, ze sa one juz daleko zaawansowane i beda w kaz-
dym razie gotowe wczesniej, niz jakiekolwielk inne przepi-
sy, wobec czego zyska na tem sama sprawa, a to naleiy
uwazaé za czynnik najwazniejszy,

3 Utworzenie komisji energetycznei.
Prof. B. Stefanowski referuje projekt zorganizowania Ko-
misji w Warszawie, ktéraby miata narazie za zadanie bez-
posrednie zajecie sie przepisami, co spoczywalo dotychczas
w rekach sekretarjatu generalnego, a nastepnie zajelaby
si¢ ewent. sprawami gospodarki elektrycznej i in. temata-
mi aktualnemi,

Po dyskusji, w ktérej wypowiadali sie wszyscy obecni,
uchwalono: utworzyé Komisje pod nazwa Komisji gospo-
darki energetycznej, polecajac jej zajecie sie przepisami,
a w dalszym ciagu — zagadnieniem elektryfikacii kraju,

Na przewodniczacego tej Komisji postanowiono za-
prosi¢ p. inz. I. Dabrowskiego, proponujac na sekretarza p.
inz. W. Czaplickiedo.

4. Sprawy osobowe, Wobec uzyskania zgo-
dy p. inz. St. Kruszewskiego na objecie stanowiska wice-
przewodniczacego Komisji Zrédel energiji, postanowiono za-
prosi¢ go do tej pracy, powierzajac mu zarazem przewod-
nictwo podkomisji weglowej. W zwiazku z tem postano-
wieniem, powstata sprawa utworzenia podkomisji prze-
rébki chemicznej wegla, ktéra narazie polaczyla sie z pod-
komisja weglowa, i wyboru jej przewodniczacego. P. St.
Czarnocki, jako przewodniczacy Komisji zrédel energji,
oznajmif, Zze sprawe te postawi na porzadku obrad najbliz-
szego zebrania Komisji.

5. Sprawy biezace a) W zwiazku z propozy-
cja p. inz, T. Niemczynowskiego ze Lwowa, dotyczaca wy-
asygnowania pewnych kwot na prace badawcze nad palni-
kiem gazowym i in., postanowiono: przeznaczyé warunko-
wo (jezeli beda odp. fundusze) zl, 250 na model palnika
oraz zl. 450 na 3-mies. wynagrodzenie pracownika labora-
toryinego (4 150 zl. mies), z tem zastrzezeniem, ze praca
nad palnikiem bedzie ukonczona do dnia 1 kwietnia r. b.
i postuzy za temat referatu na tegoroczny Zjazd paliwowy
w Londynie.

b) Wobec listu p. prof. M. Rybczynskiego, przewodni-
czacego Komisji Wodnej, z wiadomoécia, iz wydanie w je
zyku obcym przektadu czeséci polskiej ustawy wodnej oraz
odp. rozporzadzes i ustawy elektryeznej kosztowaloby do
1,500 zI. (ck, 2 arkuszy druku), postanowiono zwrécié sie
do M. R. Publ, (Dep. Wodny) z prosba o subwencje w tej
wysokosci.

c) Postanowiono wydrukowa¢ protokul ostatniego Ze-
brania Plenarnego w ,,Monitorze Polskim".

d) P. Siwicki zaproponowat zrewidowaé¢ koszt dru-
ku ,Sprawozdan i Prac PKEn", opierajac si¢ na kosztorysie
Drukarni Patfistwowej. Sprawe te¢ polecono Biuru PKEn.

e) Postanowiono zamiesci¢ wzmianke o PKEn w wy-
dawnictwie statystycznem Wrydz. Elektr. M.R.P., przygoto-
wywanem obecnie do druku.
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Sprawozdania z posiedzen.

KOMISJA OGOLNA.
Protokul posiedzenia z dnia 15 grudmia 1927 r,

Dnja 15 grudnia 1927 r. odbylto sie w Ministerstwie
Przemystu i Handlu posiedzenie Komisji Ogélnej Polskiego
Komitetu INormalizacyjnego, pod przewodnictwem p. Prezesa
Komitetu inz. Piotra Drzewieckiago,

Obecni: inz, L. ‘Gembarzewski, inz. J. Konopka, inz.
Wi, Kuczewski dr, W, Kasperowicz, imz, St Okolski, inz.
L. Piekarski, inz, W, Polkowski, inz, J. Piotrowski, inz. Z,
Przybylski, mjr. S. G, inz. K. Jackowski, arch, K, Miesz-
kis, prof, A. Roginski, .

1. Przyjeto protokul poprzedmiego posiedzenia Komisji
Ogélnej z dnia 21 kwietnia 1927 r, w brzmieniu ogloszonem
w Nr, 28 ,,Przegladu Techniczmego’” 1927 r.

2. Sprawa oglaszania prac Komisji Kotlowej w mie-
sieczniku ,Technika Cieplna®.

Komisja Kotlowa zwrécilm sie do biura P. X. N, z pro-
pozycja oglaszania swych prac mie w ,Przedladzie Technicz-
nym", lecz w miesieczniku , Technika Cieplna”, wydawanym
przez Stowarzyszenie Dozoru Kotléw w Warszawie. Druko-
wanie projektéw norm kottowych w ,Technice Ciepinej"
odnivstoby lepszy skutek, miz drukowanie ich w ,Przegladzie
Teshnicznym", z tego wzgledu, iz , Technika Cieplna’' rozsy-
lana jest wszystkim sferom zainteresowanym sprawami ko-
tiowemi,

Wiobec tego Komisja Ogolna uchwalita projelkty morm Ko-
misji Kotlowej dnulkowaé w miesieczniku , Technika Ciepl-
na", z:4 w ,Przegladzie Technicznym” podawaé tylko
wzmianli o ogloszonych w ,,Technice Cieplnej” projekiach
tych morm. Wmniosek ten zdecydowano przedstawi¢ do uchwa-
ly plenum Komitetu,

3. Sprawa skrécenia terminu zglaszania sprzeciwéw
do projektu newych przepiséw o budowie i ustawianiu ko-
ti6w parowych do 1 miesiaca.

Ze wzgledu na to, iz mormy kottowe sa bardzo pilne i
powinny byé jtknajpredzej wydane, Komisja Ogélna — na
slartelk proéby iStowarzyszenia Dozoru Kotléw w Warsza-
wie — uchwalila skrécié termin sprzeciwéw do projekiu no
wych przepiséw o budowie i ustawizniu kotléw parowych do
jedmego miesigca.

4. Przedstawienie do uchwaly Komitetu norm C — 301
i o— 104,

Komisja Ogélra uchwalila przedstawi¢ Komitetowi do
za'wierdzenia nastepujgce projekty norm:

a) C—301, W'aenoséci i sposoby badania pokostu lnia-

nego (p. ,Przeglad Techniczny”, Nr, 14, 1927 r.).

b) 0—104. Koperty (p. ,Przeglad Techniczny”, Nr, 20,

1927 r.) z uwzglednieniem nosigpujacej drobnej po-
prawlei,

W uwadze zamiast .Koperty rodzajéw I i II majg klap-
ki gumowane; rodzaj III posiada 2 krazki”,... nalezy umie-
$uié: , Koperly rodzaju I maja klapki gumowane; podluzne
toreblci moga mieé klapki gumowane lub 2 kirgzki'..

5. Sprawa utworzenia nowych komisyj.

Komisja Ogélna uchwalila przedstawi¢ Komitetowi do
zatwierdzenia mnastepujace mowe Komisije:

a) Komisje Przemiatu Zbozowego, powstaly =z

Sprawozdania z posiedzef. WARSZAWA SOMMRABIRE:
Wykaz Komisyj i Podkomisyj Pol- Comptes rendus des séances.
: A ) ; 29 LUTEGO
skiego Komitetu Normalizacyj- Liste des Commissions du Comité.
nego, 1928 r.

Projets des normes polonaises.

inicjatywy Ministerstwa Spraw Wewnelrznych,
Gléwnem zadamiem tej Komisji jest ustalenie typu
65% maki zytniej, obowigzujacego ma calym obsza-
rnze Rzeczypospolitej. Jednak prace Komisj: maja ob-
jaé szerszy zakres, mianowicie znormalizowanie ty-
pu ziarna i maki wogéle,

Posiedzenie organizacyjne Komisji Przemiatu
Zbozowego odbylo sie dn, 16 listopada 1927 r. Na
przewodniczacego Komisji zostal powotany prof. J.
Mokrzydski,

b) Komisje Armatur. Na przewodniczacego Komisiji
Armatur zost:l powolany inz, M. Bujalski, dyrektor
Spétki ,,Zjednoczeni Polscy Przemystowcy Meta-
Towd™”,

¢) na wniosek p. inz. L. Piekarskiego, Komisja Ogélna
uchwalifa powoltaé do zycia Komisje Przyrzadow
Poz arniczych, kiérej zadaniem bedzie opra-
cowanie normalnych czeéci przyrzadéw pozarniczych,
jednilitych dla calego kraju.

norm ekspor-

6. Sprawa dalszego istnienia Komisji

_towych,

Wiobec tego, iz Koumisja morm eksportowych z powodu
rozmlnitych przeszkéd dotychczas mie zostala zorganizowana,
Komisja Ogélna uchwalita powyzsza Komisje skasowad. Bio-
rac jednak pod uwage, iz sprawa morm eksportowych dntere-
suje sie Ministerstwo Rolnictwa, oraz Panstwowy Instytut
Eksportowy, uchwalono zwolaé mnanade z przedstawicielami
tych urzedéw oraz Ministerstwa Przemystu i Handlu w ce-
lu skeordynowania prac mad mnormalizacja eksporiu.

7. Whniosek na plenum Komitetu, dotyczacy uchwaly
Komitetu Ekonomicznego Rady Ministréw z dn, 7 wrzeénia.
Prezes Komitetu, p, Drzewiedki, zakomunikowal, iz dn.
7 wrzeénia 1927 r. Komitet Blonomiczny Ministrow uchwa-
lit wnilosek Ministra Przemysiu i Handlu freéci nastepujacej:

WPrzy dostawach rzadowych. z wyijathk’'em dostaw pro-
duktéw rolnych, powinny mieé pierwszedstwo przy réwaych
ofertach, jednak te firmy, ktdre malerjalnie popieraja
prace Polskiego Komitetu Normalizacyjnego i ktére ubiega-
jac ste o dostawy rzadowe, beda mogly wykiazaé sig odpo-
wiedniem zaéwiadczeniem Polskiego Komibetu Normaliza-
cyjnego.

Minister Skarbu, w porozumieniu 1z Ministrem Przemy-
shu 4 Hamdlu, wyda w tej sprawie okélmik do zainteresowa-
mych Mimisterstw', -

Borac pod uwage doniostoéé tej uchwaly dila dziatal-
noési Polskiego Komitetu Normalizacyjnego i w celu jej
zrealizowania, Komisja Ogélna, po krétkiej dyskuwsiji, zdecy-
dowata przedstawi¢ ma plenum Komitetu do uchwalenia ma-
ctepujacy winiosels:

Przyjaé do wiadomosci uchwale Komitetu Ekonomiczme-
go Ministréw =z dn., 7 wrzesnia r, b., powzieta na wniosek
Pana Ministra Przemystu i #H:ndly, uwazajac uchwale te za
wysoce pozyteczna, zaréwno w sprawie uzyskania fundwszéw,
jak i propagandy prac nommalizacyjnych,

Komi'et postan:wia zwrécié sie do Poma Ministra Prze-
mystu i Handlu z progba, aby okélnik, ktéry ma byé wy-
dany w tej sprawie w porozumieniu z Panem Mnistrem
Skarbu do zainteresowanych Ministerstw, zawicral dwie po-
nizsze wskazdwikir

1. do warunkow dcsbaw rzagdowych, z wyjatkiem dostaw
produktéw rolnych, whaczona bedzie uchwita Komitetu Eko-
nomicznego Ministré6w z dn, 7 wrzeénia . b, i
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2. przy wezwaniach do konkurencji wiadze zastrzegaja,
iz firmy, pragnace korzystaé z pierwszeristwa przewidzianejo
wspomniang uchwala Komitetu Ekonomicznego Ministréw,
winny zlozyé wraz z oferta zaéwiadezenie Polskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego o materjalnem popieraniu jego praic.

Jednoczednie Komitet poleca, aby biuro Komitetu wyda-
wato za podpisem jego kierownika odpow’ednie zaswiadcze-
mia tym dostawcom. kidrzy materjalnie popieraja prace
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, jezeli poparcie to wy-
raza si¢ w rozmiarze ustosunkowanym do ofiar, ponoszonych
przez pafstwo na rzecz Komitetu a mianowicie nie mniej miz
/5 pro mille obrolu danego przedsicbiorstwa za mok ubiegly.

Komitet postanawia takze aglaszaé co kwartal w Monito-
rze spis firm popierajacych materjalnie prace P. K. N.

Majacy byé wydany okélnik do zainteresowanych Mini-

sterstw opublikowaé do wiadomosei przemyslowesw i do--

stawcow,

8. Sprawa wspélpracy z Polskim Komitetem Energe-
tycznym.

Prof. Roginski odczytuje protokul wspélnego posiedze-
nia Sekretarzy Generalnych Komitetéw: Elektrotechniczne-
go, Energetycznego i Normalizacyjnego w dn. 27 kwietnia
r, b, w sprawie uzgodnienia prac mad normami odbiorczemi
kottéw parowych i silnikéw, tresci mastepujacei:

W celu uniknieeia réwnoleglej pracy w kilku Komite-
tach na fen sam temat, uchwalono: przy opracowywaniu norm
odbiorczych kotléw parowych i wszelkiego rodzaju silnikéw,
Komitet Normalizacyjny wylonywa swa prace wspdlnie z
Komitelem Energetycznym, zapraszajac do odpowiednich
Komisyj tych czlonkéw, ktérych wyznaczy Komitet Energe-
tyczny, przyczem delegaci P, K. En. korzystaja ze wszyst-
kich praw czlonkow P, K, N.”

Protoldt powyzszy zostat przyjely do wi.domosci przez
Komisje Ogélna.

W icelu unikniigoin w przyszlosei «dublowania prac oraz
osiggniecia jakmajlepszych wynikéw prac obu Komitetéw,
Komisja Ogélna widzi polrzebe mawigzania $ciélejszego kon-
taktu z P. K. En., powolujac przedstawiciela P. K, En. do
Komitetu Normalizacyjnego i odwrotnie, -delegujac swego
przedstawiciela do P, K. En. Wniosek ten zdecydowano
przedstawié¢ «do uchwaly plenum Komitetu,

9. Sprawozdanie z dotychczasowej dzialalnosci

1SA
(Miedzynarodowy Zwiazek Normalizacyjny).

Do wzgodnieni worm réznych krajéw, ISA powolal spe-
cjalne komisje techniczne, do ltérych w charakterze czbon-
k6w wchodza delegaci domitztéw narodowych, pragnacych
wazigé udzial w damej pracy, Funkcje sekretarjatu Komi ji
Technicznej pefni bads biura centrivlne ISA, badz tez jedno
z biur Komitetéw Narodowych.

Dotychezas ulwonzono 10 miedzynarcdowych Komdsyi
Techmicznych. a mianowicie: a) systemu calowego gwintéw,
érub i makretek, b) systemu metrycznego gwintéw, §rub i na-
tkretek, ¢) pasowafi i tolerancyj, d) tozysk kullowych, ) ru-
rociggdw, £) formatéw papieru, ¢) mitéw, h) budownictwa o-
kretowego, i) klasyfikacji i jj) kreslenia technicznego.

Polska bierze udzial w 5-ciu komisj:ich, miamowicie w
komisjach; gwintéw syslemu melrycznego, pasowan i tole-

rancyj, rurociaggéw, fornmatéw papieru i kre§lenia technicz. -

nego,

Dotychczas odbyly sie posiedzenia miedzynarodowe ko-
misyj gwintu metrycznego (w Berlinie), rurociagéw (w Zu-
rychu) i fozysk kulkowych (w Stokholmie). Polski Komitet
Normal‘zacyjny bral czymny udzial w miedzynarodowych po-
stedzeniach pienwszych dwéch komisys.

Wobec rezygnacji wskutek choroby ze stanowiski Preze-
sa ISA p. Sir Archibalda Denny‘ego, biuro. ISA w Londynie
zawiadomito, iz w listopadzie r. b. miato si¢ odbyé posie-
dzenie Komitetu Siedmiu (w ktérego sklad wchodza przed-
s'awiciele Belgji, Czechostowacji, Niemiec, Angljd, Szwecii,
Szwajcarji i Slanéw Zjednoczonych), ma ktérem miano doko-
naé wyboru nowego Prezesa ISA. Poniewaz jedn.k, w myél
statutu ISA, w wyborze prezesa ISA powinny braé udzial
wszystlie komitety manodowe (choéby w «drodze lkorespon-
dencyjnej), a mie wylacznie czlonkowie Komitetu Siedmiu,
biuro P. K. N, wystosowalo odpowiedni list do biura ISA
oraz do wszystkich Komitetéw Normalizacyjnych, zwraca-
jac uwage na powyiszy usiep stalutu,

Powyisze sprawozd:nie zostalo przyjete  do wiadomodci
przez Komisje Ogolng.’ Fha

10. Sprawa rewizji normy formatéw papieru.

Na ostatniem posiedzeniu Komisji Ogélnej w dn. 21-go
kwietnia 1927 r. byla wysunieta propozycja skreslenia sze-
regu D w mormie formatéw papieru, Biuro Komitetu zwréci-
o sie, w mys$l uchwaty Komisji Ogélnej z dn. 21 kwietnia
. b, do zagranicznych komitetow normalizacyinych, w celu
zasieguiecia ich opinji w tej sprawie, Osiem komitetéw na-
destato swe uwagi odnosénie ewentualnego skreélenia szere-
gu D z normy formatéw papieru, przyczem zdania okazaty
sie podzielone,

Wobec tego, ze Migdzynarodowy Zwigzek Normaliza-
cyiny (ISA) ulworzyl miedzynarodows Komisje Techniczng
Formatéw Papieru, ktora jeszcze mie wypowiedziala swego
zdania w tej sprawie, Komisja Ogélna uchwalita wstrzymaé
sie z rewizja formatéw papieru az do rezolucji Miedzyna-
rodowej Komisji Formatéw Papieru.

11. Sprawa projektéw norm gwintéw.

‘Projekty norm gwintéw zostaly swego czasu ogloszone w
.Przegladzie Technicznym" i mie wywolaly zadnych sprze-
awow, Zastrzezenia Komisji Samochodowei, dotyczace gwin-
téw drobnozwojowych, nie uwaza Biuro Komitetu za sprze-
oiw ‘do ogtoszonych projektéw, jeno jako konreczno$é opra-
cowania specjalnej serji gwintéw drobnozwojowych samo-
chodowych.

Ze wzgledu ma to, iz dotychczas normalizacja gwintéw
przez Miedzynarodowy Zwigzek Normalizacyjny (ISA) mnie
zostala Yjeszeze ustaloura, z2chodzi pytanie, czy malezy juz
teraz uchwalié polskie mormy gwintéw, czy tez wstrzymaé sie
z Yich uchwaleniem, az do czasu definitywnego znormalizo-
wania gwintéw przez ISA.

Poniewaz sprawa wydania norm gwintéw jest w Polsce
palaca, jalk to zaznaczy!l p, Ololski w imieniu Zjednoczonych
Polskich Fabryk $rub, przeto, po krétkiej dyskusji, Komisja
Ogélna wchwalila przedstawié¢ ma plenum Komitetu do za-
twierdzenfa mormy gwintéw (okreslenia, skréty oznaczes,
gwint metryczny, gwint metryczny drobny A i B, gwint
Whitworth'a pelny i przytepiony ((G—201, 202, 205 206, 216,
217, 227, 240, 241) w brzmieniu ogloszomem w Nr, Nr. 9,
11, 14 — 1927 1. ,/Przegladu Technicznego”,

12. Porzadek dzienny przyszlego posiedzenia Komitetu
w dn. 19/XL

Uchwalono porzadek dzienny przyszlego posiedzenia Ko-
mitetu w dmn. 19/XI1[—1927 .

13. Sprawa zwickszenia intensywno$ci prac Komitetu.

Przedstawiciel M, Spr. Wojslcowych, major Jackowski,
slawia mastgpujgey wniosel, w celu zwickszenia intensywno-
$ci prac Komitetu Normalizacyjnego:

1) Zaangazowaé nalychmiast d¢ biura P, K. N. kilku in-
rynieréw, ktorzyby byli jednoczesnie selretarzami poszcze-
gélnych komisyj fachowych, odpowiedzialnymi za prace w
danej lkomisii,

2) Wydawae ,,Wiadomosci Polskiego Komitetu
malizacyjnego” w formie oddzielnego wydawniclwa.

Nor-

3) Przy kazdej normie podawaé sklad Komisiji oraz oso-
be referenta, ktéry dang morme oprzcowal,

Po krotkie] dyskusji, Komisja Ogélna, uwazajac wnioski
powyzsze za konieczne do przyjecia w miare moznosci, u-
chwalila przedstawi¢ je do uchwaly ma plenum Komitetu,

Poza tem p. major Jackowski océwiadczyl, iz byloby po-
zadane, aby delegaci innych Ministerstw do P. K. N, przed-
stawlali do Biura Komite'u przebieg prac mormalizacyjnych,
dokonywanych w ‘poszczegélnych Minis'erstwach, tak jak
ito cziyni Min. Spraw Wojsl.

W zakoriczenmiu prof. Roginski podaje do wiadomosai,
iz podkomisja narzedz i obrabiarek, w celu przyépieszenia
oglaszania projektéw morm, drukuje projekty norm uchwy-
téw w mies‘eczniku ,Mechanik”, i projekty morm mnarzedzi
w ,Przegladzie Technicznym”.

Powyizszy podzial Komisja Ogélnw przyjela do wiado-
moéci, zaznaczajac, iz o projektach drulkowanych w , Me-
chaniku' musza byé¢ dawane wzmianki w , Przegladzie Tech-
nicznym"”,

‘Sprawe t¢ Komisja Ogélna zdecydowala przedstawi¢ do
ostatecznego zatwierdzenia na plenum Komitetu,
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WYKAZ KOMISYJ I PODKOMISYJ
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

I. Komisja Ogélna. Prezes: inz, Piotr Drzewie-
cki, w/m., Jerozolimska 71, tel. 2-06. Sekretarz; Henryk
Jetkiewicz, w,m, Biuro Polskiego Komitetu Norma-
lizacyjnego, Elektoralna 2, pokdj 343, tel. 88 wewn,

Podkomisje: 1) stownictwa, symboléw i znakowan —
przewodniczacy: inz. Zygmunt Przybylski,
Min, P, i H,, Departament IIl, tel. wewnetrzny;
2) norm wytrzymalosciowych — przewodniczacy: prof.
Leon Karasinski, w/m., Politechnika, tel. 6-05;
3) kreslenia technicznego — przewodniczacy: prof.
Antoni Roginski, wm. Koszykowa 75, m, 11,
tel. 94-17, sekretarz: inz. Z. Przybylski, M, P.
i H., Dep. III, tel. wewn,;

4) gatunkéw papieru i ustalenia warunkéw technicz-
nych dostawy — przewodniczacy: vacat.

II. Komisja Hutnicza Nr, 1 normalizacji zelaza i stali.—
Przewodn.: inz, Wtadystaw Kuczewski, w/m,
Zwiazek Polskich Hut Zelaznych, Mazowiecka 5, tel. 155-73,
Sekretarz: inzz Antoni Dzik, w/m, Zwiazek Pol-
skich Hut Zelazanych, tel. 155-73.

Podkomisja wyrobéw szamotowych i materjaléw o-
gniotrwalych — przewodniczacy i sekretarz: inz.
Grzegorz Zelechowski wm, Zwiazek fa-
bryk wyrobéw szamotowych i ogniotrwalych, Ze-
lazna 64, I pietro, tel. 153-88.

III. Komisja Hutnicza Nr. 2 normalizacji metali z wy-
laczeniem zelaza i stali, Przewodniczacy — vacat.

IV. Komisja Rur. Przew.; inz Jé6zef Konopka,
w/m., Wiejska 18 m. 8, Zwigzek Gospodarczy Gazowni i Za-
kiadéw Wodociggowych w Panstwie Polskiem, tel. 515-41.
Sekretarz: inz, Wacltaw Wierciochowski, w/m.,
Wiejska 18 m. 8, tel. 515-41.

Podkomisje: 1) rur i ksztaltek zeliwnych wodociago-
wych — przewodn.: prof. I, Radziszews ki, wm,
Politechnika, tel. 149-21; sekretarz: inz. Jan P o-
morski, wm., Lipowa 2:

2) rur i ksztaltek zeliwnych gazowych — przew.: inz.
Antoni Dziurzynski, dyrektor Gazowni Miej-
skiej w Poznaniu; sekretarz: inz. Edward Tru-
szkowski, wm., gazownia na Ludnej, tel. 205-10;

3) rur zeliwnych i ksztaltek kanalizacyjnych i cienko-
éciennych — przewodn.: prof. L. Radziszewski,
wjm., Politechnika, tel, 149-21; sekretarz: inz. Jan
Pomorski, w/m, Lipowa 2;

4) ogrzewnicza — przewodn.: prof.
powski, wm., Politechnika;

5) rur i ksztaltek zelaznych, kielichowych i kolnierzo-
wych — przewodn.: vacat;

6) rur gwintowanych i gwintéw rurowych — przewodn.:
inz. Franciszek Bakowski, wm, firma Drze-
wiecki i Jezioranski, Al, Jerozolimskie 71, tel. 77-51;
sekretarz: inz. J6zef Konopka, dyrektor Zwia-
zku Gospodarczego- Gazowni i Zakladéw Wodocia-
gowych, w,m, Wiejska 18 m. 8, tel. 515-41;

Henryk Czo-

7) rur i ksztaltek wiertniczych — przewodn.: prof, J.
Fabianski, Lwéw, Politechnika;

8) rur i lacznikéw metalowych — przewodn,: inz. Fr.
Bakowski, wm, Al Jerozolimskie, tel. 77-51;

9) Iacznikéw — przewodn,: inz, Fr. Bakowski,
w;m., Al Jerozolimskie, tel. 77-51;

10) uszczelnien do rur — przewodn.: prof. L. Radzi-
szewski, wm, Politechnika, tel. 149-21;

11) izolacji — przewodn.: vacat;

12) gazomierzy i polaczen tychze — przewodn.: inz,
Wtodzimierz Pietraszewicz, w/m., Gléw-
ny Urzad Miar, Elektoralna 2;

13) wodomierzy i polaczen do tychze — przewodn.: Dy-
rektor Edward Szenfeld, w/m, Dyrektor Wo-
dociagéw i Kanalizacji m. st. Warszawy, Goraszew-
ska 2, tel. 136-60; sekretarz: inz. Mieczystaw
Wielopolski, w/m., kierownik stacji wodomierzy
m., st. Warszawy;

14) przyboréw gazowych — przewodn.: inz, Mieczy-
staw Seifert, Dyrektor Gazowni Miejskiej w
Krakowie;

15) przyboréw kanalizacyjnych i wodociggowych—prze-
wodn.: inz, Ludwik Piekarski, dyrektor Pol-
skiego Instytutu Wodociagowo-Kanalizacyjnego, w/m.,
Karowa 31;

16) kanalizacji — przewodn.: vacat; sekretarz: inz Wi
Skoraszewski, Wodociagi i Kanalizacia m. st.
Warszawy.

V. Komisja Armatur. Przewodn.: inz. Mieczystaw
Bujalski, w/m., Traugutta 4, 'dyr. Spotki wZjednoczeni
Polscy Przemystowcy Metalowi”, tel. 3-94,

) VL Kon%isia Rurociagowa. Przewodn.: inz, Ludwik
Piekarski, dyrektor Polskiego Instytutu Wodociagowo-
Kanalizacyjnego, w/m.,, Karowa 31,

VII. Komisja Narzedzi Poz'ai-niczych.
L. Piekarski, wm. Karowa 31.

VIII. Komisja Budowlana. Przewodn.: inz. Waclaw
Polkowski, wm., spétka ,Zelazobeton"”, Zérawia 11,
tel. 60-24; sekretarz: inz, Skrzywan, w/m., Stowarzysze-
nie Zawodowe Przemystu Budowlanego b. Krél, Polskiego,
Ludna 9a, tel. 287-00.

Podkomisje: 1) czesci budowlanych — przewodn.: inz.
W, Polkowski; sekretarz; inz. Skrzywan;

Przewodn.: inz,

2) ceramiczna — przewodn.: inz, Henryk Martens,
w,m, Marszalkowska 9, tel. 79-82; sekretarz: inz.
Skrzywan;

3) cementowa -—— przewodn.: inz. W, Polkowski;

4) drzewna — przewodn.: inz, F. Bobrowski, wm,
Biuro konstrukcyj zelazobetonowych ‘F. Bobrowski,

Rakowiecka 9, tel. 94-18; sekretarz: inz, Skrzy-
w an;
5) normalnej umowy — przewodn.: inz, W. Polk o w-

ski, wm., Zérawia 11, spétka ,Zelazobeton"”, tel
60-24; sekretarz: inz. Skrzywan, w/m, Ludna 9a,
tel, 287-00.

Sekcje: 3! umowy — przewodn.: arch. K. Mie-
szkis, w/m,, Plac Zelaznej Bramy 3 m, 8, tel.
44-98;

b) warunkéw technicznych — przewodn.: arch. K.
Mieszkis, wjm, tel. 44-98.

IX. Komisja Czeéci Maszyn, Przewodn.: inz Jan
Piotrowski, w,m, Marszalkowska 46, tel. 106-22; se-
kretarz: inz. J. Cy fracki, Pruszkéw pod Warszawa, Sto-
warzyszenie Mechanikéw Polskich z Ameryki.
Podkomisje: 1) ogélnych normalinych cz¢sci maszyn —

przewodn.: inz, Adam Kunstetter, w/m, Skier-
niewicka 27;

2) érub, gwintéw, nakretek i kluczy — przewodn.: inz.
Jan Piotrowski, w/m, Marszatkowska 46, tel
106-22; sekretarz: inz. J. Cyfracki, Pruszkéw,
Stow, Mech. Polskich z Ameryki;

3) nitéw i nitowan — przewodn.; inz. T. Geritz, w/m,
Leszno 113 m. 13;

4) pedni — przewodn.; inz. Marjan A. Zakrze-
w s ki, w/m., Mokotowska 6, Szkola Budowy Maszyn
imienia H. Wawelberga i Rotwanda, tel, 11-72.

X. Komisja Ukladéw Pasowan i Tolerancyj. Prze-
wodn.: prof. Henryk Mierzejewski, Politechnika,

Zaklad Obrébki Metali, tel. 56-36; sekretarz: inz, Jerzy
Grodecki, adres jak wyzej.
Podkomisje: 1) pasowan walkéw i otworéw — prze-

wodn.: prof. H.L Mierzejewski
2) tozysk kulkowych — przewodn.: prof, H. Mierze-
jews ki,

XI. Komisja Maszyn, Przewodn.: inz. Stanistaw
Pluzanski, w/m, Przeskok 4, m. 8, tel. 315-61.

Podkomisje: 1) silnikéw parowych — przewodniczacy:
prof. Wiestaw hrzanowski wj/m., Koszy-
kowa 75, tel. 284-00 lub 95-06;

2) silnikéw spalinowych—przewodn,; inz, Kazimierz
Toepfer, w/m, Nowosenatorska 12;

3) silnikéw wodnych — przewodn.: prof. M. Brosz-
k o, w/m., Politechnika, Koszykowa 75, tel. 201-01;
4) narzedzi i obrabiarek do metali — przewodn.: prof.

H. Mierzejewski, wm, Politechnika, tel. 56-36;
sekretarz: inz. J, Grodecki, w/m. Politechnika,
Zaklad Obrébki Metali, tel, 56-36;
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5) maszyn rolniczych — przewodn.: prof. Biedrzy-
cki, w/m., Hoza 74, tel. 97-43;

6) podnosnikéw — przewodn.: prof. Wactaw Su-
chowiak, w/m., Politechnika, tel. 322-88;

7) smaréw i oliwienia — przewodn.: inz. St. Zarze-

cki, w/m., Zwiagzek Polskich Producentéw i Rafine-
réw, Senatorska 42, tel. 174-99; sekretarz: inz. J.
Gosécicki, wm., Mokotowska 37, m., 7, tel. 10-83.

XII. Komisja Samochodowa. Przewodn,: inz pplk. K a-
zimierz Meyer, wm, Centralne Warsztaty Samocho-
dowe, Terespolska 34,. tel 522-82; sekretarz: inz, Bole-
staw Jordan, wm, Centr., Warszt. Samochodowe, Te-
respolska 34, tel. 522-82,

Podkomisje: 1) silnika samochodowego — przewodn.:
inz, pptk. K. Meyer; sekretarz: inz, B, Jorda n,
w/m., Terespolska 34;

2) podwozia — przewodn,: inz. pptk, Mevyer;
3) karoserji i akcesoryj — przewodn.: inz. kpt, Kazi-
mierz Grosglik, w/m, Koszykowa 19.

XIII. Komisja Kotlowa. Przewodn.; inz. Kazimierz
Parniewski, w/m., Minist. Przem. i Handlu, Dept. IIL

Podkomisje: 1) dla opracowania szczegétowych prze-
piséw o budowie kotléw parowych i naczyhn pod
ciénieniem — przewodn.: inz. Karol Nowicki,
Poznan, ul. Ogrodowa 11 (Stow., Dozoru Kotléw);
dla opracowania przepis6w o materjatach do budo-
wy kotlé6w i naczyn pod cisnieniem — przewodn.:
prof. Edmund Chrominski, Krakéw, ul. Ra-
dziwittowska 28,

XIV, Komisja Technologji Chemicznej. Przewodn.:
prof. Edmund Trepka, wm., Zwiagzek Wielkiego Prze-
mystu Chemicznego, Czackiego 14, tel. 410-14; sekretarz:
inz, Tadeusz Zamoyski, wm, Zwiazek W, Przem.
Chem,, tel. 410-14,

Podkomisje: 1) srodkéw skazajacych -~ przewodn.:
inz. Jézef Kaczkowski w/m., ,Technika Go-

2)

rzelnicza”, Krolewska 8, tel. 30-95; sekretarz: inz.
Wactaw Kaczkowski, w/m., Politechnika,
gmach Chemji;

2) norm chemicznych cementu portlandzkiego — prze-
wodn,: prof. Marceli Struszynski, w/m. Po-
litechnika, tel, 28-26;

3) technicznych wyrobéw gumowych — przewodn.: inz.
Zbigniew Powala Niediwiecki, w/m,
Rysia 1, tel. 3-36; sekretarz: inz. S. Rakowski,
Poznan, ul. Fr. Ratajczaka 22, fabr. ,Pneumatyk";

4] pokostu i oleju Ilnianego — przewodn.: prof. Mar-
celi Struszynski, wm., Politechnika, tel. 28-26;

5) metod analizy wegla kamiennego — przewodn.: dr.
prof. Joze!l Zawadzki, w/m, Pickna 58, tel
161-91;

6) trwatosci wyfarbowan — przewodn.: inz, Wilodzi-
mierz Pluzanski, wm., Hoza 36;

7) farb i lakieréw — przewodn.: prof. M. Struszy #-
ski, w/m., Politechnika;

8) produktéw suchej dystylacji drzewa — przewodn.:

inz. A, Tupalski, wm, Goérnoslaska 16; sekre-
tarz: inz, T, Zamojski, wim., Czackiego 14, Zw.
Wielk. Przem. Chem.

XV. Komisja Lotnicza. Przewodn.: inz. Piotr Drze-
wiecki, wim, Aleje Jerozolimskie 71, tel. 2-06; sekre-
tarz: inz, Zbigniew Arnd, w/m. Zarzad Zrzeszenia
Polskich Przemystowcéw Lotniczych, Natolinska 13, m, 4,
tel. 501-46.

Podkomisje: 1) silnika lotniczego — przewodn.: inz,
© Witold Rumbowicz, wjm, dyr. Wytwérni Ma-
szyn Precyzyjnych ,Avia”, Siedlecka 63, tel, 58-41;
platowcéw — przewodn.: inz, Stanistaw Cy-
winski, kierownik Biura Technicznego ,Podlaskiej
Wytwérni Samolotéow"” w Bialej Podlaskiej; sekre-
tarz: inz, Klemens Filipowski, w/m., M-wo
Komunikacji, Wydzial Lotnictwa Cywilnego;
surowcéw i potfabrykatéw — przewodn.: inz. Ste-
fan Twardowski, wlasciciel firmy ,Brandel,
Witoszyriski i S-ka', w/m., Grochowska 37;
sprzetu aerostatycznego — przewodn.: mjr. Hilary
Grabowski, wim, M. S. Wojsk.;

2)

3)

4)

5) stownictwa lotniczego—przewodn.: Edmunt Jun-
gowski, w/m., Natolinska 13, m. 4, tel. 501-46.

XVI, Komisja Wiokiennicza, Przewodn.: inz. Pawetl
Rumpel, £6dz, Zwiazek Przem, Witokienniczego w Pari-
stwie Polskiem, ul. Piotrkowska 96; sekretarz: inz. Bru-
non Guthke, £6dz, jak wyzej.

Podkomisje: 1) wyrobéw bawelnianych;

2) wyrobéw welnianych zgrzebnych;

3) wyrobéw welnianych czesankowych;

4) wyrobéw dzianych;

5) wyrobow jutowych,

XVIL Komisja Skér.

XVIII, Komisja Meljoracyjna, Przewodn.: inz. Cze-
staw Zakaszewski Stoleczne Towarzystwo Budo-

wlane S. A., w/m., Krakowskie Przedm. 7, tel. 67-06; se-
kretarz: inz, Stanistaw Sienkowski

Przewodn.: vacat.

XIX. Komisja Przemialu Zbozowego, Przewodn.: prof.
J. Mokrzynski, wm, M-wo Spraw Wewnetrznych,
Wydziat Aprowizacyjny, tel. 63-41; sekretarz: p, Woy-
nowski, adres jak wyzej.

Termin zglaszania sprzeciwéw 1 maja 1928 r.

Polskie Normy.

PN

N — 301 .
Projekt

Frezy trzpieniowe

z chwytem cylindrycznym
.Narzedzia.

=D+

Oznaczenie freza trzpieniowego z chwytem
cylindrycznym np. D =7 mm:

Frez trzpieniowy 7-PN/N 301.

milimetry

SreéDr\ica d Lo I i

5 6 | 52 23 29

6 6 52 23 | 29
W 7 8 56 25 3

8 8 | 56 | 25 | 31
9 10 | 60 | 217 33

10 10 | 60 27- 33

Wymiary L, I, i I, sa orjentacyjne. :
Kierunek skrawania i materjal nale:y poda¢ przy zama-
wianiu.
Materjat: slal narzedziowa.

stal szybkotnaca,

Wg. DIN, 844 List. 1927.
Przejrzane przez Sekcje Warszt. S.I, M, P.

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc, w Warszawie, ul,
Wydawca: Spétka z o, o, ,Przeglad Techniczny”.

Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszemia Technikéw),
Redaktor odp, Inz Czestaw Mikulski,
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