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DEWIZA S.IM.P.

Dewizq stowarzyszenia jest wyt¢iona praca na po-
lu techniki i wytworczoscl, majqea na celu wyzyska-
nie bogactw przyrody ku zapewnieniu nujwickszeqo
rozwoju gospodarczego i bezpieczenistwa Rzeczypospo-
litej.

W spolecznych warunkach swej dziadtalnosel S. 1.
M. P. rzqdzié si¢ bedzie zasadg réwnorzednego trak-
towania i rozwiqzywania zagadnien technicznych, le-
Zigeych w interesie poszczegdlnych klas lub grup spo-
lecznych, stawiajge na pierwszym planie potrzeby Ne-
rodu i Panstwa jako cadoSci.

(§ 4 Statutu Stow. Ini. Mech. Polskich).



KOMITET ZJAZDOWY:

Inz. Fr. Bakowski, Prof. dr. J. Czochralski, Dyr.
dep. Inz. J. Dgbrowski, Prezes Inz. P. Drzewiecki,
Prof. Dr. I. Feszezenko-Czopiwski, Prof. E. 1. Gei-
sler, Inz. K. Gierdziejewski, Prof. E. Hanswald. Plk.
T. Kossakowski, Prof. dr. W, Loskiewicz, Inz. W. Lo-
zinski, Pik. inz. M. Macicjewski, Prezes inz. Cz. Mi-
kulski, Prof. P. A. Mokrzycki, Ptk. inZ. I{. Meyer, Inz.
W. Moszynski, Inz. M. Odlanicki-Poczobut, Red. ini.
E. Oska, Inz. J. Piotrowski, Prof. St. Phluzanski, Inz.
Z. Rytel, Prof. dr. B. Stefanowski, Ptk. inz. E. Szpre-
glewski, Prof. W. Suchowiak, Prof. . Taylor, Prof.
B. ToHRoczko, Inz. H. Umiastowski, Inz. S. Wasilewski,
Inz. W. Wierzejski.

KOMITET ORGANIZACYJINY (Sciflejszy):

Prof. dr. J. Czochralski, Inz. K. Gierdziejewski,
Prof. W. Loskiewicz, In7. Cz. Mikulski, Inz. IE. Oska,
Prof. St. Phuzanski, Prof. dr. B. Stefanowski, Prof.
W. Suchowiak. '

Kierownicy Sekcyj Zjazdu Ini. Mechanikéw: Energetycznej —
Prof. Dr. B. Stefanowski; Metaloznaweze{ — Prof. Dr. Wi fo-
skiewicz; Konstrukeyjnej — Prof W. Suchowiak; Warsztatowej —
Prof. Inz. St. Pluzariski.

Sekretarz: [nz. S Zagoidzinski.
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CZAS 1 MIEJSCE ZJAZDU

Sobr_)ta 9 maja.

Otwarcie Zjazdu . . . godz. 10%
Otwarcie wystawy lekkich konstr . ,, 13

Posiedzenie plenarne . . . . . . od godz. 16%®
Zjazd odlewnikow . . . . . . . ,, 1630

Niedziela 10 maija.

Posiedzenia Sekeyj. . . . od godz. 10%
(energetyczne] i konstrukcy]ne] war-
sztatowej 1 zjazdu odlewmkow me-

taloznawczej)

posiedzenie sekeji ogdinej . . ., ’ 17
Cykl referatéw o lekkich stopach A " 1630
Bankiet. . . . . . . . R, . 2030
. Poniedzialel 11 maja.

P051edzema Sekeyj. . . od godz. 10%
Posiedzenie plenarne Z]azdu IMP . " 17
Zamknigcie obu zjazdéw . . . . ” 19

Wtorek 12 maja.

Wycieczki do zakladéw przemystowych:
zapisy w Biurze Informacyjnym.

MIEJSCE ZJAZDU Gmach Gidwny Politechniki Warszawskiej,
Polna 3. Sale Zjazdowe — Aula oraz Audy-
torja 1II, 1V, V, V1 audytorjum fizyczne i au-
dytorjum w pawilonie mechaniki (patrz plan

gmachu).
BIURO INFORMACY]JNE Gmach Giéwny Politechniki Warszawskiei,
Dnia 9, 10 i 11 maja. Polna 3 (telefon 8-46-02.

od g. 930 —18.

Szczegolowy program posiedzer—sir. 7, 11 i 15. Alfabeiyczny spis
prelegeniow—sir. 117—1179,







PROGRAM ZJAZDU

SOBOTA

9 maja 1931 r.



1-y DZIEN ZJAZDU

I-y DZIEN ZJAZDU

PR OGRAM Z ] AZDU
Sobota — 9 maja 1931 r. Sobota — 9 maja 1931 r.
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g OTWARCIE ZJAZDU — POSIEDZENIE PLENARNE — OTWARCIE ZJAZDU £
o e . T e e oo y | =
‘(g . Przeméwienia__ o o Priiiewméwie_nia_ B |“§'ceeljisnk‘;‘2ﬁ (_9)
1030 Zagajenie Zjazdu Inzynier6w Mechanikow przez Prezesa S. I. M. P. Iuz. Cz. Mikulskiego } | 1030
o, . e
Zagajenie Zjazdu Odlewnikéw przez Prezesa Kola Odlewnikéw /nz. J. Buzka ! =
- —E——- = = 0 —
. . . . Q
Przeméwienie Rektora Politechniki Warszawskiej Prof. D-ra A. Pszenickiego o
Przemo6wienia powitalne przedstawicieli wiadz i instytucyj Qc:
- — _ R e e S S P =——"F =
1115 Referat Prof. D-ra J. Czochralskiego: ,Zadania inzyniera w dobie kryzysu gospodarczego® P 23 | 1115
- . B [ <C
1145 Referat Inz. Cz. Klarnera: ,,Nakazy chwili obecnej dla inzyniera” i‘ 25 1 1145
: !
1300 Otwarcie Wystawy Lekkich Konstrukeyj Metalowych J Bagatela 3 | 1300
!
{ ZJAZD INZYNIEROW MECHANIKOW ZJAZD ODLEWNIKOW
I} g¢ Posiedzenie plenarne Prelegent Referat Miej- Skr;’)t‘ ngzé
t _me |— — sce na str. OP]EH .
| =g iej~ r i = = RS = —
} (.c') £ Pre]egent \ Referat Nsxcé ,S’,ksf,t_ Prof. Inz. Znamienne cechy koksu odlewniczogo 30
; Prof, D _]__ =5 e 5 == _—| R. Dawidowski: w Swietle nowszych badan ; 101 16
i 30 . rof, Dr. i . g == e
[ 16 W. Swigtostawski: [ 7}ia.lwisyntetyczne — g " l 25 . Prof vDr' O prébach topienia w zeliwiakaeh na koksie =] 115 1700
! Prof L o . o c F. Pisek: z kopalni ,,Franciszek’’ 5
! 1700 Sakol;:oxi;ki~ \ Zagadnienia elektryfikacji Polski _;.,z i 25 = I ——— — - — = —] - |
' v . —— - _“_', .E nz. ru ur [¢]:3 arcrza o ewni olski 5
{ 1730 B TP;;’F' » Daienia w nowoezesne] budowie kotiéw < 25 j Buzek: Struktura gospodarex dl polskich. 3 101 1730
H . fatloczro: & ‘;, =l -_fu.,la_d__ - v :
! Dr. Inz. Wlasnoici materjatéw do lekkich g n 'c“"HEF.Zyr.'_ i O kowalnosci stopéw miedzi 1800
] 18% . G. Wellter.' ' koantsh:'l?k?:yj . é < 27 5. Szlz . skl e — . ° Fg 115
18% st Pecganski _ Postapy w budowie obrabiarck E | J. Dickman: O e e kst ede | 101 | 189
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10 maja 1931 r.



11 DZIEN ZJAZDU

II DZIEN ZJAZDU

Niedziela 10 maja

Z A Z

D

u

_N_iedziela ]0_maja
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€ .t .
— | — - o | 1 = | - — s TN T s = — ———— — —
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8. | listej. 1 1 - = . 2 E 2
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12:%0 | W. Zielezitiski rzedzi ciggowych do wyrobu | O 51 T Mlnzk ki nia wsadu drogg wy- | < | 109 Posiedzenie wspdlne 2 Sekcja warsztatows 12
! tulejek o cienkich éciankach. =) - MI1QSKOWSKL kreslng. —_— - —_— - —|—
- - _ f— - —_— < |- 1 o - Inz. Piece nowoczesnych kuini > 61 | 1300
1300 | L. Eker ‘ Tokarki wiclonarzedziowe. 69 | K. Kornfeld cigzkich O{E:rrglcczc:cjdo obrébki 3
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B — e e e = e~ I e e SR
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1630 Dr. lan. R Metody wytwarzania aluminjum. 1 I |
L. Wasilewski | : 91 |
; = . ] Wi = [ T s VT, e el B R
00 Inz. Zagtosowanie stapéw aluminjum | Inz. Mozliwosdci udzialu przem. krajowego
1z E. Perchorowicz i magnezu w lotnictwic. g 87 J. Korzeniowski | w rozbudowie floty polskicj . 85 1700
PR § S — - . e S—] - -
icz brébka stopow =l Inz )
30 Mgr~ Termiczna o P nz. Cechy charakterystyczne przemyalu q
1'7 S. Szezawiriski ﬂ[umln»{/uv:é,f;unsit:otfiv:an)wh . 89 | Brokowski amerykanskiego E 81 1730
_ kbl . - 1 - . — —— _ e
Inz Korzyici wynikajgce = zastoso- o Inz Lab A ’ S =]
1800 - wan'a lekkich stops kor= B aboratorja metaloznaweze w Stanach - 85 1800
. péow w kon 87 P : - >
= | A. mei/cows/cz_ N strukeji sradkéw komunikacji, i : L Z. ]aszewzcz” Zjednoczonych G
Inz. . . i - <,
1830 Z. Dobrowolski Spawanie lekkich stopow. . . 87
1900 1“i,' " A Odlewy wtryskowe < 89
Fr. Przeidziecki .
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POnIelealek

PROGRAM

11 maija 1931 r.
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| B . ud. mo zu i . 3 L : — . | , s - ¢ [
Si1. Olszewsk: wysoko$ei. 5 '§‘ i M. Nosowicz lzqmeclonezg o rotn: w| B ‘ M. Pinawnin | wieze zbudowane w Raszynie. | P _.Si. _u:f‘zs()c‘]fl_ - |_ - wania’ 8 S i uaidz.cji-tﬁs f_ N L )
JRENINU F—— == - - L8 3 — ) I M i bty 2= | M Y] — - | 8 H— S
ski i SR | Wplyw wyiszych tem- 2 . | Wyréb i kontrola narze- =
: Inz. . Wyniki préb pierwszego silnika | o aul Inz. | | per. nawtasn, wytrzym. & 9 Inz. . Nowsze systemy sterowania diwi- | = 45 Inz d yd duk S i) 75 2, 1200
00 . | syst. Hernu w Polsce (z wycieczkg = =~ 41 stali Ni-Cr. obrobionych | .= 5 2 \ 4 Y o C g zi do produkcji maso- a. =
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1900 Inz, Z. jasie-wicz Rocntgenogmf;n jako kontrola tworzy w metalowych. 95 1900
1930 Odczytanie wnioskéw i zamknigcie obu Zjazdéw 1930




SKROTY REFERATOW

Otwarcie Zjazdu — 1 Posiedzenie Plenarne.

A. Sekcja energetyczna i konstrukcyjna.

B. Sekcja energetyczna.

C. Sekcja konstrukeyjna.

D. Sekcje metaloznawcza i warsztatowa.
E. Sékcja metaloznawcza. |
F. Sekecja warsztatowa.

G. Sekcja ogdlna.

H. Cykl referatéw o lekkich stopach.
IT Posiedzenie Plenarne.

Zjazd odlewnikéw polskich.

UWAGA. Skorowidz ,skrotéw referatéw” patrz Program Zjezdu str. 7,
11 i 15. Skorowidz nazwisk prelegentow p. str. 117—119.






OTWARCIE ZJAZDOW

Otwarcie Zjazdu Inz. Mechanikéw przez Prezesa
Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Polskich
Inz. Cz. Mikulskiego.

Otwarcie Zjazdu Odlewnik6w przez Prezesa Ko-
ta Odlewnikéw.

Ukonstytuowanie sie Prezydjum. .

Przemoéwienie powitalne Jego Magnificencji Rek-
tora Politechniki Warszawskiej, Prof. Dr. Inz.
A. Pszenickiego.

Przeméwienia powitalne przedstawicieli wiladz
i instytucyj.

Referat p. t.: ,,Zadania inzyniera w dobie kryzysu
gbspodarczego“ — wyglosi Prof. Dr. h. c¢. J. Czo-
chralski.

Referat p. t.: ,Nakazy chwili obecnej dla inzy-
niera‘ — wyglosi Inz. Cz. Klarner.



NOTATKI



I.SZE. POSIEDZENIE PLENARNE.

CZOCHRALSKI J.,DR. h. c. (WARSZAWA). O ZADA-
NIACH INZYNIERA 'W DOBIE KRYZYSU GOSPODAR--
CZEGO.

Celem - rozwazaii autora jest wykazanie czynnikéw-
zwiazanych z zadaniami inZzyniera i techmika i mogacych
przeciwdzialaé ujemnym skutkom kryzyséw gospodarczych.
Na podstawach statystycznych stwierdza autor powazne
niedobory dochod6w narodowych, ktérych wyré6wnanie bez:
pomocy i bez odpowiednich zabiegéow ogoélno-spolecznych:
jest nie do pomyslenia.

Powodem naszego niedorozwiniecia dochodowego jest:
mala liczba stale zarabiajacych, spowodowana przez niefor-
tunne polozenie zar6wno naszego rolnictwa, jak i przemy-
stu. Intensyfikacja rolnictwa jest zmowu zalezna od rozwojw
przemyslowego, t. j. od zapewnienia zbylu masowego; od-
wrotnie, rozw6j przemyslu zalezny jest od rtolnictwa.
Pierwszym i nieodzownym warunkiem dZwigniecia nasze-
go przemyslu na wyiszy poziom jest wzmozenie intensyw-
no$ci naszego wysitku.

W chwili obecnej trzeba réwniez zrozumieé, ze jaki-
kolwiek wysitek bez skrupulatnej rachunkowoS$ci nie wy-
starcza bynajmniej do osiagniecia zdolno$ci konkurencyj-
nej. Intensywnoséé pracy w celu powiekszenia dochodowoSci
narodu, zwigzana ‘ze skrupulatny rachunkowoscia, stano-
wia doniosty czynnik utrzymania réwnowagi gospodarczej.
Dazenia nasze powinny i§¢ przedewszystkiem w kierunku
obniZzenia kosztéw wlasnych. Mozemy 2g6ry przewidzieé,
7e im mniejsze one beda, tem wiecej bedziemy mogli, nawet
w czasie kryzysu, konkurowad.

Ugrupowanie naszego przemysiu wysuwa na czolo
przemyst gérniczy, chemiczny i hutniczy, mastepnie prze-

»
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myst metalowy, budowlany, mineralny i maszynowy. Za-
leznie od tego ugrupowania, podaje autor szereg zadan aktu-
alnych, ktére uwydatniaja kierunek pozadanych dazen.

Przytoczonych przyktadéw nie mozna jednak uwazad
za zadania doby kryzysu goraczkowego, gdy7z zazegnaé go
mozna jedynie przez naruszenie rezerw: Nie jest powie-
dziane, ze droga ta jest koniecznie wskazana.

Dzialalno$é bez wzgledu na intensywno$é pracy, na
powiekszenie dochodowo$ei krajowej, na ujecie jej w ra-
my skrupulatnej rachunkowosci, — jest krzywdzeniem in-
tereséw tak ludnosci, jak 1 panstwa, i méci sie w postaci
kryzyséw gospodarczych, kiére moga sie staé¢ podiozem
gospodarczego i ‘panstwowego niedorozwoju.

KLARNER CZ., INZ (WARSZAWA). NAKAZY CHWILI
OBECNE] DLA INZYNIERA.

PEUZANSKI S. PROF. (WARSZAWA). POSTEPY W BU-
DOWIE OBRABIAREK.

SOKOLNICKI G. PROF. (LWOW). ZAGADNIENIA
ELEKTRYFIKACJI POLSKI.

SWIETOSELAWSKI W.,, PROF. DR. (WARSZAWA). PA-
LIWA SYNTETYCZNE.

Krotki przeglad otrzymywania paliw cieklych. Zré-
dia otrzymywania wodoru, potrzebnego do syntezy paliw:
cieklych: Metody uwodorniania wegla, smoly pogazowej,
paku i t. p. Reakcje uboczne niepoigdane. Synteza paliw
ciektych z tlenku wegla i wodoru. Metody otrzymywania
lekkich henzyn z wyzszych frakeyj ropy naftowej przez
krakowanie. Zagadnienie paliw cieklych w Polsce.

TOELEOCZEKO B., PROF. (WARSZAWA). DAZENIA W NO-
WOCZESNEJ BUDOWIE KOTEOW.

Charakterystyczne kierunki, ujawniajace si¢ w nowo-
- czesnej budowie kottéw. Zasadnicze pojgcia o WysOprez-
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nych kottach optomkowych. Wysoko$¢ temperatury prze-
grzania i umieszczenie przegrzewaczy przy kottach o wy-
sokiem ci$nieniu. Znaczenie przegrzewaczy powielrza
i ciagu sztucznego w spelnieniu tego zadania. Dgzenie do
podniesienia wydajnosci kollow i wplyw jego na zmiane
ustroju  palenisk. Srodki zwiekszajyce natezenie po-
wierzchni ogrzewanej kotta. Ewolucyjny rozwo6j kotlow
opromieniowanych. Polrzeba samoczyvnnej regulacji w wiel-
kich instalacjach kottowych, ztozonvch z koltéw o coraz
wiekszych powierzchniach ogrzewanyech. Usifowania ra-
cjonalnego zuwiytkowania wegla kamiennego.

WELTER G., DR. INZ. (WARSZAWA). WLASNOSCI MA-
TERJAEOW DO LEKKICH KONSTRUKCYJ.
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A. SEKCJE ENERGETYCZNA I KONSTRUKCY JNA.

FICKI Z., INZ. (KATOWICE). WNIOSKI Z BADAN KO-
TEOW OPALANYCH PYEEM WEGLOWYM. '

Doswiadezenia z ruchu kotléw o wysokiej wydaj-
nosci. :
. Odparowanie w ruchu cigglym i jego stosunek do
gwarantowanego.
Odmiekczanie wody zasilajgcej.
,,Plucie* kotléw.
"Uszkodzenia przegrzewaczy i wykladzin w komorze
paleniskowej.

JASIONOWSKI B,INZ (WARSZAWA). UWAGI O BUDO-
WIE KOTEOW PAROSTATKOWYCH TYPU THOMAS-
LAURENS.

Nadanie kotlowi odpowiedniej konstrukeji jest jednym
z podstawowych czynnikéw, ktére mu zapewniajqa diuzszy
Iub krétszy szereg lat pracy.

Nie jest hynajmniej rzeczq obojetna, jaki ksztalt, ja-
kie polgczenia, wzmocnienia i wykroje ma mieé dany ko-
ciol, jezeli chodzi o jego trwalos¢. Powstawanie bowiem,
rozwo6j i czestoltliwo§é uszkodzenn w kotlach jednakowego-
typu zalezy w duzej mierze, a czesto przewaznie nawet, od
konstrukeyjnych wad i uslerek jakie powstaly przy zapro-
jektowaniu kotta,

Autor rozpatruje kolejno poszczegélne czqsm kotta
i napotykane w nich uszkodzenia, mianowicie:
1) Polgczenie przedniej dennicy kotla z plaszczem:
i plomienica.
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Plomicenice, jej ksztally i wysokos¢ potozenia.
Polgczenie pkomienicv z tylng Qciana, sitowa.
Komorg ogniowsq, jej polaczenia i kszlaltty.
Rozstawienie pfomienidowck.

Zbiornik pary.

T o U o N

KRUSZEWSKI ST, INZ. (WARSZAWA)., RADYKALNY
ZWROT W BUDOWIE PAROWOZOW.

Ruch kolejowy wymaga coraz ciezszych i predszych
pociggéw, a wigc coraz mocniejszych i szybszych parowo-
z6w na ich czele. Sto lal z géra mégt sprosta¢ swemu za-
daniu parowdéz typu Stephensonowskiego, a wiec z kotlem
o plasko$ciennem palenisku, rurkach plomieniowkowych,
z silnikiem ttokowym, kulisowymrozrzadem pary. Ciénienie
robocze pary wzrosto od tego czasu od 3,3 at do 14—15 al
(na polskich kolejach panstwowych), do 20 at (ma kole-
jach zagranicznych). NajwyZsza szybkoé¢ parowozu odpo-
wiada 360 obr. k6t napednych na 1 min. Wzrastajgeym
wymaganiom od parowozéw kolejowych nie moie juz spro-
staé typ Stephensonowski. Pary o wysokiej preznosci nie
moze juz dostarczaé¢ kociol plaskoScienny — zastepowad
go zaczal kociol wodnorurkowy hez walczaka i z walcza-
kami, na co juiz pozwala rozwdj metalurgji i hudowy
maszyn.

Sa juz w ruchu normalnym parowozy wysokopreine:

amerykanskie na 24, 27, 33 at,

angielskie na 30 at,

angielskie i niemieckie na 60 at o jednym i dwu stop-

niach preznoSci,

szwajcarski (z silnikamni szybkobieznemi) na 60 at,

niemiecki na 120 at.

Niebezpieczne (przy niedo$¢ czystej wodzie) bezpo-
$rednie ogrzewanie §cian kotta plomieniem i spalinami za-
stepuje odparowanie wody parg wysokoprzegrzana (Loff-
ler) ; obieg parze 1 wodzie w kotle nadaja tu pompy. Silni-
ki tlokowe (bez kondensacji) zaczyna zastepowaé na paro-
wozie turbina; ulepszemia w gospodarce cieplnej otrzymujg
wyraz coraz Ssubtelniejszy. Turbowozy i wysopre;lne pa-
rowozy tlokowe zaczely z sobg rywalizowaé juz na czele po-
ciagébw co do mocy, szybkosci, kosztow budowy, eksploata-
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cji 1 konserwacji. Niedaleka przyszlo$é wskaze przewage
jedncgo z nich, przy uwzglednieniu warunkéw sieci kole—
jowej.

WARCZIEWSKI Z,INZ (NOWY BYTOM). ZASADY PRA-
CY 1 BUDOWY PIECOW, ZI: SZCZEGOLNEM UWZGLED-
NIENIEM HUTNICTWA ZELAZA.

1) Zadanie i charakter poszczegolnych piecow. Kla-
syfikacja piecow. Wyltworezosé. Czas grzania. Natezenie
powicrzehni lrzonu.

2) Przenoszenic ciepta. Przewodzenic, konwekcja,
promieniowanie. Potrzehne réznice tenmiperatur.

3) Paleniska. Podstawy. teorji spalania. Teoretycz-
na i praktyczna ilo§¢ powietrza i spalin. Zmiany, zacho-
dzace w spalinach. .

4) Teoretyczna temperatura spalania. Podgrzewanie
‘powielrza i paliwa. Rekupcralory i regeneratory.

5) Wyzyskanie ciepla w piecach. Cieplo uiyteczne
i straty. Strmmnien gazu i jego przeplyw.

6) Budowa piecé6w. Paleniska. Trzon. Armatury.

7) Typowe przyklady piecow hutnieczych. Piec kok-
sowy, wiclki piec, piec martenowski, czadnica, piece
grzewcze. ‘

WITKIEWICZ R., PROF. DR. INZ. (LWOW). BEZKOR-
BOWA SILNIKO—SPREZ'ARKA._

Silnikowe przebiegi tHokowe mozna laczyé z tlokowe-
mi przebiegami roboczemi bez stosowania mechanizméw
korbowych. Bezkorbowa silniko-sprezarka konstrukcji
Witkiewicza i Wicinskiego sktada sig tylko z zamknietego
cylindra z oscylujycym wewnsatrz tlokiem. Jedna jego stro-
na opisuje przebiegi silnikowe, druga przebicegi sprezarkowe.
Zalety: brak mechaniziun korbowego silnika i sprezarki
zwicksza sprawno$é mechaniczna z 0,7 prawie do jednoSci;
nastepnie ukiad taki dopuszeza Srednia predkosé ttoka oko-
Yo 10 razy wiekszg od predkodci stosowanej w uktadzie kor-
bowym, i w tym sltosunku mniej wigcej redukuje si¢ cigzar,
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a wiec tez 1 koszt takiej sprezarki; dalsza wybitng zaleta
ukladu hezkorbowego jest zupelne wyréwnanie mas, ktdre
sie uzyskuje zapomoca oscylacji odpowiednich mas ,re-
akeyjnych®.

Wobec tak wielu zalet bezkorbowej silniko-sprezarki,
staje sie celowem uzywanie wytwarzanego przez nia me-
djum w silniku wtérnym tlokowvm lub turbinowym, przy-
czem calo$é tworzy zespét o duzej sprawnosci uiytecznej.
Gloéwne zastosowanie znajdzie takie rozwigzanie przy na-
pedzie lokomotyw i okretow.
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BAKOWSKI FR. INZ. (WARSZAWA). TENDENCJE ROZ-
WOJOWE OGRZEWNICTWA W LATACH OSTATNICH.

A. Udoskonalenia cze$ci sktadowych:

Stosowanie w w1ka7ych urzadzeniach kotléw typow
przemystowych.

Ulepszenia konstrukcyjne kottow zeliwnvch czlono-
wych o duzych powierzchniach.

Kotly spawane z blachy stalowej: K-otly na rope i na
gaz.

Stosowanic rur bez szwu i rur grubosciennych. Spa-
wanie rurociagéw; ksztallki do spawanla Masowy wyré6b
kanatéw podziemnych do rur ogrzewan dalekosieinych.

Nowsze typy grzejnikéw gladkich 1 zebrowych; ich
zalety i wady.

Uszlachetnienie sposob6w ustawiania i Iaczema grzej-
nikéw oraz ich uzbrojenia; grzejniki §cienne i stropowe.

B. Ewolucja systemoéw ogrzewan
centralnych:

Ogrzewania wodne. Rozpowszechnianie sig ogrze-
wan jednorurowych i ogrzewai nneszkanlowych Oarze-
wanie wodg przegrzang.

Ogrzewanie parowe. Cofanie si¢ ogrzewania parg
wysokopreing. Oczekiwany rozw6j ogrzewania vacuum
w zwigzku z budows domoéw-wiezownic.

Ogrzewanie parowo-powietrzne. Zespoty grzeJne iza-
stosowanie ich w fabrykach.

Ogrzewania para odlotowg i przelotows. Przeszkody
w ich rozwoju.
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Ogrzewania dalekosiezne i ogrzewania dzielnic miej-
skich; ich rentowno$c.

Widoki rozwoju.

Mierzenie 1 ograniczanic iloSci wydawanego ciepla.

DABROWSKI IGN., INZ (WARSZAWA). ENERGIA
ODPADKOWA W CUKROWNICTWII.

Zuzycie opalu w clektrowniach cieplnych. Wyzyska-
nie pary powrotnej z turbin do celéw grzejnyceh w celi
zmniejszenia kosztéw wytwarzania energji. Stan gospo-
darki cieplnej w cukrowniach. Energja odpadkowa i jej
wytwarzanic w cukrowniach polskich. Iloéé energji od-
padkowej, jaka inoga dostarczaé cukrownie w Polsce.
Udzial cukrownictwa w elektryfikacji Polski.

KOZEOWSKI A, INZ (LUBLIN). USZKODZENIA KO-
TEOW PAROWYCH, PRZYCZYNY ICH POWSTAWANIA
I SPOSOBY NAPRAWY.

Autor rozpatruje kolejno przyezyny i spowodowane
~ przez mic uszkodzenia kottéw parowych. Przyczyny te mo-
gg by¢ zasadniczo podzielone na kilka grup, mianowicie:

a) Wiek kotla, a w zwigzku z tem zmiana wlasciwo-
§ci blachy: nadpekniecia miejsc podlegajacych lekkiemu
nawet zginaniu, naderwania nicen rozcigganych 1 odksztal-
cenia blach.

b) Wplyw wody zasilajacej, wzglednie zanieczyszczen
mechanicznych 1 chemicznych. Wyzarcia blach, przepala-
nie $cianek, wydecia i pekniecia, przezerania $ciagéw i ze-
spérek, zarastanie osadem rur, olworéw wodowskazow
i przewod6éw oraz wyzeranie drobnych naderwan i nad-
peknieé.

c) Wptyw koustrukeyjny szczegétéw budowy Kotla.

d) Wadliwe Iub niedbate wykonanic budowy kotla.

e) Wszelkiego rodzaju nieszczelno$ci.

f) Wady ustawienia i ehmurowania koHa.

Po zaznajomieniu si¢ z zasadniczemi przyczynami
uszkodzein i charakterystycznemi przejawami, przechodzi
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autor do omoéwienia podstawowych Srodkow zapobiega-
jacych tworzeniu sig uszkodzen oraz sposobéw powstrzyma-
nia rozweju, wzglednie naprawy powstatych juz uszkodzen.
Omawia przytem:

a)

D)

Prekluzyjny wick pracy kotla. Badanie probek bla-
chy starego kotta. Obnizenie ci$nienia roboczego
pary.

Rozmaite sposoby oczyszezania wody. Oczyszcza-
nie kotla z osadu i kamienia. Sposoby odoliwiania
wody zasilajacej.

Usuwanic wad konstrukeyjnych. Przerdbki kottéw
juz pracujacych. Usuwanie kottéw wadliwej bu-
dowy. :

Przepisy o budowie kotldw z uwarunkowaniem
wszystkich szczeg6té6w wykonania. Dozér fachowy
nad budowg i odhiorem materjaléw.

Unikanie miejsc trudnyeh do doszczelnienia. Uzy-
wanie odpowiednich szczeliw.” Wzgledna oszczed-
no$¢ na tanich szezeliwach. ‘
Usuwanie wad montazowych.

Konieeznosé¢ fachowej obstugi.  Kontrolowanie
i sprawdzanie stanu osprzetu. Celowo$é automa-
tyzacji. Oczyszczanie kotta. Naprawa uszkodzen
(wyzaré, pcknie¢ i wyded).

OLSZEWSKI S., INZ. (WARSZAWA). UTRZYMANIE MO-
CY SILNIKA LOTNICZEGO NA WYSOKOSCI PRZY PO-
MOCY SPREZARKI O NAPEDZIE MECHANICZNYM.

1)
2)
sokosci.
3)
4)
5)

Wplyw wysokoSci ma prace silnika.
Srodki utrzymanid statej mocy silnika na wy-

Charakterystyka silnika Jupiter VII-F.
Budowa sprezarki i jej napedu.
Pomiary mocy silnika ze sprezarka.

RODOWICZ ST. INZ. (WARSZAWA). WYNIKI PROB
PIERWSZEGO SILNIKA SYSTEMU HERNU W POLSCE.

Sprawa paliwa do silnikéw spalinowych w zwiazku
z produkeja ropy i oleju gazowego oraz ich cena.



NOTATKI



43

Konieczno$é zastosowania si¢ do nowych warunkow
ekonomicznych.

Dlaczego zostal wybrany system Hernu i silnik Die-
sela przerohiony na ten system.

Potrzebne zmiany konstrukeyjue glowicy 1 rozrzgdu.

Zastosowanie gazowni systemiu Hernu.

Wyniki techniczne i ekonomiczne, osiagniete dzieki
przerohce.
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BRACH 1., INZ. (WARSZAWA). NOWSZE SPOSOBY STE-
ROWANIA DZWIGAREK CHWYTAKOWYCH.

Wiekszosé urzadzenn przeladunkowych w Polsce sta-
nowia zérawie chwytakowe, albowiem i przeladunek we-
gla, do ktbérego sa przeznaczone, slanowi pod wzgledem
tonnazu najwigkszy procent.

‘Najwazniejszym elementem chwytalkowego urzgdze-
nia przefadunkowego jest dZzwigarka chwytakowa i jej urza-
dzenie sterowe. .

Charakierystyka diwigarek jednosilnikowych.

Charalkterystyka diwigarek dwusilnikowych.

Uktad dzwigarki ,,Demag®, jej zalety i wady.

Uktad diwigarki dwusilnikowej ze sprzegltem.

Uktad d7wigarki dwusilnikowej bez sprzegia.

Zastosowanie silnikéw tréjfazowych asynchronicz-
nyeh, tréjfazowyceh kolektorowych i jednofazowych kolek-
torowych.

Dgzenie do prostoty konstrukeji i umozliwienia kra-
jowej produkeji dZzwigarek i ich napedow.

Niektore zérawie wykonane w Polsce, zaopatrzone
w mnowoczesne uklady sterowania dZwigarck -chwytako-
wych.

BRYEA ST., DR. PROF. (WARSZAWA — LWOW). ZELAZ-
NE KONSTRUKCJE SPAWANE, ZE SZCZEGOLNEM
UWZGLEDNIENII:M SUWNIC.

1. Zasady polaczen.
2. Zasady obliczania.
3. Konstrukecje.
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HEMPEL ST. INZ (WARSZAWA). HANGARY LOTNICZE
I NIEKTORIE ICH URZADZENIA.

Uklad statyczny 1 poszezegélne fazy budowy naj-
wiekszych hangaréw lotniczych w Polsce, zelbetowyceh i ze-
laznych.

Niektére hangary zagraniczie.

Bramy hangarowe z napedem mechanicznyn.

PINAWNIN M., INZ. (POZNAN). WIEZE RADJOSTACYJ
ZE SZCZEGOLNEM UWZGLEDNIENIEM MASZTOW
W RASZYNIE POD WARSZAWA.

Wieze jako konstrukcje odpowiedzialne. Sily dzia-
Yajace na wieze radjowe i przepisy obowigzujace przy obli-
czeniach statycznych. Kilka przykladow z praktyki wiasne;]
i zagranicznej. Anlena, jej naciag i uregulowanie Zasady
obliczenia masztow z odciagaczami. Rodzaj odciggaczy
i sposoby ich wykonania. Szczegdly wykonania wiez i spo-
soby polaczenia: nitowanie, skrecanic $rubami i spawanie.
Opis budowy masztéw w Raszynie pod Warszawg, przepro-
wadzonej przez firme ,H. Cegielski, Sp. Ake.” w Poznaniu.

Wykonanie fundamentéw pod maszty i przy odeciaga-
czach. Zasady montazu: przyrzady do podnoszenia i skla-
dania czeScl, wykonanie odeiagaczy linowych, izolatory por-
celanowe 1 spos6b ich zakladania. Pordéwunanie wiez wolno-
stojacych z masztami odciaganemi. Zagadnienia przysziosci.
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HACKIEWICZ B, INZ. (WARSZAWA). SEZONOWE PE-
KANIE MOSIADZU LUSKOWEGO,

Sezonowe pekania wywolane sg dzialaniem naprezen
wewnetrznych materjatu.  Naprezenia te powstaja w ma-
terjale pod wplywem obrobki na zimno — zgniotu. Glow-
ne czynniki, potegujace zdolno$¢ do powstawania sezono-
wych pekan, moga byé klasyfikowane nastgpujaco:

1. powstawanie jednokierunkowych dodatkowych
naprezen wewnetrznych, wywolanych dzialaniem sit ze-
wnetrznych; :

2. powstawanie dodatkowych naprezen wewngtrz-
nych wskutek zmian dilatometrycznych, wywotanych nie-
rownomiernem ogrzewaniemn lub oziebianiem;

3. ostabienie przekroju efektywnego przedmiotu
wskutek uszkodzenia mechanicznego;

4. ostabienie przekroju efektywnego przedmiotu
wskutek dziatania korozyjnego czyunikéw natury che-
micznej.

Referat zajmuje si¢ blizszem rozpatrzeniem tych
czynnikéw i opisuje konkretne wypadki powstawania tego
zjawiska. .

Po rozpatrzeniu caloksztaltu zagadnienia wynika, Ze
jedynym $rodkiem usuwajgcym radykalnie naprezenia we-
wnetrzne materjatn, a tem samem mozliwo$é sczonowych
pekan jest wyzarzenie mosiadzu.

Temperatura tego wyzarzenia winna by¢é wyisza od
temperatury rekrystalizacji, jednak zazwyczaj nie moze byé
ona zbyt wysoka, azeby nie wywolaé¢ nadmiernego spadku
wytrzymalosci na rozerwanie i granicy sprezystosci. Refe-
rat rozpatruje optymalny zakres tego wyzarzenia.
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TYSZKO M,INZ (SKARZYSKO). NIEKTORE WADY ST A-
Li POC[SKOWEJ WEGLISTEI | ICH WPEYW NA WY-
ROBY TEOCZONE NA GORACO.

Charakterystyczne wady materjatu, wystepujace przy
produkeji skorup podczas lamania, tloczenia, obrobki ter-
micznej i t. d. Wady ukryte i ujawnione. Rysy powstale
z powodu zawalcowanych tlenké6w Zelaza i pecherzy. Rysy

~ wywolane przez wiracenia niemetaliczne. Skutki rys w wy-
robach. Nadpekniecia i peknigcia przy obrobce termicznej,
przy prébach ma prasie hydraulicznej. Rysy o charakterze
wloskowatym. Slady i pozostatoéei jamy usadowe] w blocz-
kach i w wyrobach. Szkodliwosé jamy usadowej. War-
stwowo$¢ 1 likwacje. Pozostalo§¢ materjatu. Pecherze ga-
zowe w skorupach. Anomalje w stali,. Wady wystepujace
na powierzchni wewnetrznej skorup. Wlasne doswiadcze-
nia nad wktadaniem sie warstw stali przy tloczeniu i prze-
cigganiu.

ZIELEZINSKI W, INZ (SKARZYSKO). WYROB PRZED-
MIOTOW CIAGNIONYCH O SCIANKACH NIEROWNO-
MIERNIE GRUBYCH ORAZ GRUBEM DENKU.

Sposoby wyrobu przedmiotéw ciggnionych.
Obliczanie ksztaltu narzedzi ostatniego ciagu.
Obliczanie potrzebnego materjatu,

Obliczanie iloéci ciagéw.

Ksztaltowanie ttocznik6w.

Obliczanie §rednicy matryc.

Wykresy wydluzenia materjalu w celu obliczenia
poprawek tlocznika.

SRR A e
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E. SEKCJA METALOZNAWCZA.

DUBOWICKI M., INZ. (KRAKOW). STALE MIEDZIOWE
1 WSTEPNF: BADANIA NAD CEMENTACJA PODEUTEK-
TOIDALNYCH STALI WEGLISTYCH MIEDZIA META-
LICZNA.

Glowne dazenia w  przemys$le metalowym ida
w kierunku znalezienia takich tanich tworzyw, ktore-
by z jednej strony posiadaly dobre wlasno$ci mechaniczne
(S,P, Q,R, QIR, B, 4, CiU), z drugiej strony — odpowiednie
wlasnosei fizyczne i chemiczne, i to nietylko w zwyktyeh
temperaturach, lecz i wyzszych. Do celu tego prowadza
rozne drogi, ktére ograniczaja sie przewaznie do wprowa-
dzenia jednego lub kilku réznych pierwiastkéw, badi w po-
staci domieszki, badZ tez sktadnika stopowego, czynigcych
zado$§é jednemu lub drugiemu wymaganiu, albo obu razem,
przy zastosowaniu odpowiedniej obrébki mechanicznej i ter-
micznej. MiedZ, przy swojej stosunkowo niskiej cenie w po-
réwnaniu do innych skladnikéw stopowych (np. Ni, Cr),
czyni zado$¢ obu zadaniom; juz mala zawarto$é miedzi po-
lepsza nicktore wlasnosci fizyczne (np. odpornosé na ko-
rozje), za$ wlasno§ei mechanicznych w kazdym razie nie po-
garsza. :

W surowcach odlewniczych spotyka sie miedZ, jako
domieszke, w ilosci do 0,5% ; suroweéw o wiekszej zawarto-
§ci miedzi nie spotyka sig w praktyce. Mate zawartosci mie-
dzi (od 0,2 do 0,5%, czasem i wyzej) w odlewach stalo:
wych i stalach weglistych maja na celu glownie zwigkszenie
odpornosci na korozje. Podobnie jak w stalach weglistych
(migkkich, péitwardych i twardych), wplywa dodatnio
miedZ na wlasnosei stali specjalnych (stopowyeh). Zmniej-
szenie korozji ma nieocenione znaczenie dla catej ludzkoSci,
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zwlaszeza w przemysle budowy naczyn i konstrukeyj zelaz-
nych (np. budowle, okrety, mosty, wagony, kotty i t. p.).
Miedz w slalach w ilosci powyzej okoto 0,5 %, oprécz zwiek-
szenia odpornosci na korozje, wplywa dodatnio na wlasno-
$ci mechaniczne nietylko w temperaturach zwykiych, lecz
i w wyiszych (podwyzszajac S, Q, R, Q/R, B przy nieznacz-
nem obnizeniu 4, C 1 U). Roéwniez spotyka sic male i wiek--
sze zawartoSci miedzi w stalach stopowych (specjalnych) po-
trojnych i poczwoérnych (np. chromowych, krzemowych,.
krzemowo-manganowych, niklowyel, chromowyveh i niklo-
wo-chromowych). Stlale stopowe, jak réwnicz wegliste, za-
wierajace okoto 1% miedzi, znalazly gtéwnie zastosowanie,.
jako tworzywo, w budowic wszelkich konstrukeyj; stale mie--
dziowe o wysokiej zawartosel wegla, obrabisne termicznice,.
wykazujg dobre wlasno$ei magnetyczne; stosuje sie je wiee
na magnesy. MiedZ odgrywa dotychezas maly role w sta-
lach narzedziowyeh i szybkotngeych.

Ze wzgledu na duze znaczenie miedzi w stali, zajeto sie-
uktadem zelazo-miedz, ktory opracowali z nowszych bada-
czy Ruer i Goerens (1917). Uklad ten nie Humaczy wielu
zjawisk, odcznwa sie wiec koniecznos$é¢ ustalenia nowego
ulktadu. Brak tez wyczerpujacych badan nad ukladem po-
trojnym  zelazo-miedZ-wegicl. Dlatego  przeprowadzono
wstepne badania cementacji w prozni zelaza elektrolityezne-
go, slali miekkiej (0,12% C), poltwardej (0,41%C) i twardej
(0,84 % C) zapomoca miedzi metalicznej w stanie sproszko-
wanym i w postaci preta w temperaturach od 900 do 1100°C
w ciggu 4 1 8 godzin. Stwierdzono istnienie roztwordw sta-
tyeh, przyvezem grubo$é warstwy nacementowanej zalezy
nietylko od temperatury i czasu trwania cementacji, lecz tak-
7ze od zawarto$ci wegla w przedmiocie cementowanym.
Mied#, pedobnie jak krzem, wanad, tlen i L. d., obniza roz-
puszezalnosé wegla w zelazie i podwyzsza temperature prze-
imiany allotropowej ¢ w 1.

FESZCZENKO-CZOPIWSKI I, DR. INZ. (NOWY
BYTOM). PODSTAWY TEORETYCZNE DO KLASYFI-
KACJI STALI SPECJALNYCH.

- Do klasyfikacji (systematyki) stali specjalnych (stopo-
wych) istnieje kilka podstaw, mianowicie: 1) wplywy indy-
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widualne poszczegélnych pierwiastkéw; 2) zmiany struktu-
ralne zachodzace pod wplywem domieszki stopowej (Guillet,
Saurer); 3) stosunki uktadow podwojnych Fe-Me do wegla,
t. zn. lrwalo$¢ weglikow; 4) wplyw danych pierwiastkéw na
polimorficzng przemiane w Zelazie (Wever).

Ta ostatnia podstawa systematyki stopéw podwadjnych
Fe-Me jest naturalnym punktem wyjsciowym. F. Wever ¥)
wyprowadza swg systematyke stali specjalnych z wplywu
poszezegblnych pierwiastkéw na przemiany polimorficzne
w zelazie i rozdziela szereg uktadéw Fe-Me na czlery grupy.

Wedtug naszego mmiemania, naktura rzeczy pozwala
rozdzieli¢ wszystkie pierwiastki wedtug ich wptywu ma prze-
miang polimorficzng zelaza na dwie grupy: Do picrwszej
grupy nalezs takie, ktére swzy ohecnodcia rozszerzajg zakres
istnienia zelaza 7 1 obnizaja temperature przemiany allotro-
powej (Mn, Ni, C, N}, za$ do drugiej — i takich pierwiastkéw
jest wiekszo$¢ — podnosza temp. przemiany allotropowej,
t. zn. zwezajy zakres istnienia zelaza v (Cr, Mo, V, Si, Al, Sn,
As, P, O, S, Cu, Zuiin.).

Zwigkszenic % zawarto$ci wegla w ukladach drugicj
kategorji zazwyczaj rozszerza zakres zelaza v (IFe-Cr, Fe-W,
Fe-Mo, FFe-Si, Fe-Al).. W ukladach Fe-Si i Fe-Al zachodzi
powyisze zjawisko Iylko do pewnej zawario$ci % -wej
(E. Scheil, A. Kriz, F. Poboril).. Natomiast pewne pierwiast-
ki, nalezace do drugiej grupy (O, P, Al, 8i, Cu), posiadajqce
w zelazie rozpuszczalno§é ograniczong, w miare zwigkszenia
ich zawarto§ci w zelazie weglistem przesuwaja linje ES
(w ukladzie Fe-C) 1 inne punkty charakterystyczne wlewo,
t. zn. do mniejszych zawartosci wegla. Obecnos¢ tych pier-
wiastkow w stali ‘weglistej rozszerza niepomiernie zakresy
istnienia dwoéch faz ¢ -7, a tem samem — doprowadza
do daleko posunietej segregacji. Im powolniej uskutecznia
sie przemiana = — 7. tem otrzymuje sig bardziej posunicte
zrozniczkowanie poszezegoinych sirukturalnych sktadnikéw
(warstwl). Elementy segregacji ukladaja sie zazwyezaj
w kierunku walcowania.

Pewnc ilosciowe kombinacje pierwiastkéw picrwsze]
grupy (naprz. Ni) i drugiej {Cr) w obecno$ci wegla dopro-
wadzaja do wykreséw przejsciowych, podobnych do zawar-
tych w schematach systematyki Wever'a T11 1 IV. W po-
dobny spos6éb dzialaja pierwiastki C, N i B, ktorych zwigk-

#) Archiv 1. Ejsenhiittenw. 1929, str. 739—748,
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szenic zawartosci procentowej ponad warto$é graniczng po-
wodnje powstawanie odpowiedniego zwigzku chemicznego
(Fe; G, Fe, N, Fe. B), za§ pewne obniZenie temperatury do-
prowadza do nieuniknionej przemiany allotropowej o cha-
raklerze eutektoidalnym (Fe-C, Fe-N) lub perytektoidalnym
(Fe-B).

GUSCHLBAUER I, INZ. (KRAKOW). WPEYW WYZ-
SZYCH TEMPERATUR NA WEASNOSCI WYTRZYMA-
LOSCIOWE STALI Ni-Cr, OBROBIONYCH TERMICZNIE.

JASIEWICZ Z., INZ. (KRAKOW). PRZYCZYNEK DO
UKEADOW NIKIEL-WOLFRAM 1 KOBALT-WOLFRAM.

Badania R. Irmann‘a i R. Vogel‘a nad uktadem Ni—W
TrudnoSei wystepujace podczas przygotowania tych sto-
pow. Sposéh przygotowania stopdéw stosowany przez auto-
ra. Inne rozwigzanie tego zagadnienia, proponowane przez
Z. Jelfries‘a. Walpliwosei, nasuwajace sie przy dyskusji
nad wnioskami R. Vogela. ,Przechitodzenie” Vogel'a
w interpretacji autora. Xilka przyktadow segregacji sto-
pow Ni—W. Wyniki pomiaréw twardoéei tychze stopdow.

Badania K. Kreist‘a nad uktademn Co—W. Badania
autora nad stopami do 40% W. Proba wyjasnienia ,.gra-
nulacji dendrytycznej*.

K ORNFELD K., INZ (WIERZBNIK). CZY WYRABIAC KA-
LIBROWANE PRETY OKRAGLE DROGA SKRAWANIA,
CZY PRZECIAGANIA.

Skrawanie na otaczarce dostarcza okragtych pretéw
kalibrowanych pewniejszych pod wzgledem jakoSci tworzy-
wa, niz przecigganie. Proby tworzywa, przeznaczonego do
obtaczania, pozwalaja zg6ry przewidzie¢ jakoS¢ gotowego
preta, gdy o jako$ci wytworu przecigganego i moznoéci je-
go zastosowauia dowiadujenty sie dopiero po przerobieniu
tworzywa wyjsciowego. Skrawanie, jako sposéb otrzyma-
nia pretéw kalibrowanych, géruje nad przecigganiem wiek-
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szg wydajnodcia wytworu z uzytego tworzywa wyjsciowe-
go. Mimo Ze przeciagarka wyrabia ok. 2, 3 razy wiecej pre-
tbw w tym samym czasie co otaczarka i mimo to, Ze godzi-
na pracy przeciagarki jest o 65,4% tansza od godziny pra-
cy otaczarkl, kosztuje przecigganie drozej od otaczania. Po-
wodem tego jest duza ilos¢ odpadkéw tworzywa, drozsze
narzedzia przeciggarki, ponadto trawienie i wyzarzanie wy-
tworu powoduje koszty o 33 — 48% wyzsze od kosztow
obtaczania. Nizsze koszty zakladowe dla obtaczania i mniej
gwaltowne skoki wytwérezoscel podezas dalszej rozbudowy
kalibrowni stanowia réwniez powazng zalete tego ostatnie-
go sposobu wyrobu pretéw okragkych. Z wyzej podanych
powodéw nalezatoby przecigganie stosowaé tylko tam, gdzie
obtaczanie jest niemozliwe, lub bardzo trudne, to znaczy
do wyrobu drutu i pretéw nieokragtych.

KORNFELD K., INZ (WIERZBNIK) NOWOCZESNE PIE-
CE CIEZKIEJ KUZNI.

Przerébka kuZnicza stali specjalnych wymaga $ciste-
go przestrzegania przepisanego zakresu temperaiur kucia,
przyczem zakres ten bywa niejednokrotnie bardzo waski.
Znaczne straty czasu i silne stygniecie kuizny podczas wy-
ciggania z piecéw o trzonie stalym staly sie przyczyng naj-
chetniejszego stosowania piecéw o trzonie wézkowym do
nagrzewania zlewko6w przed kuciem. W kuzniach, pracuja-
cych wylgcznie tloczarkami, buduje si¢ piece regeneracyjne,
w ktorych stosunkowo atwiej otrzymaé r6wnomiernie ogrza-
ne zlewki. W sasiedztwie ciezkich mlotéw, zwlaszcza spa-
dowych, zdarza sie czesto, ze kraty regeneratorow zawalajg
sie naskutek wstrzaséw, dlatego w tym wypadku lepiej uzy-
waé piecéw z rekuperatorami metalowemi, ognioodpornemi.
Przyktady podajg sposoby ochrony rekuperator6w metalo-
wych 1 drogi do otrzymywania jaknajré6wnomierniejszego
nagrzania kuizny.

KORNFELD K. INZ (WIERZBNIK). NOWOCZESNE PIE-
CE DO OBROBKI TERMICZNEJ CIEZKICH CZESCI KU-
TYCH.

Dazenie do budowy jaknajlzejszych konstrukcyj zmu-
sito przemyst maszynowy do stosowania tworzyw o jaknaj-
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wyzszej granicy sprezystoscl, wytrzymatosei i duzem wydiu-
7zeniu. W ozwigzku z duzemi wymaganiami, musiano staraé
sie o usprawnienie obrobki termiiczuej. Nowoczesne harto-
wanie w fabrykach, wytwarzajacych ciezkie ezeSel kute, uzy-
waja obok rzadko stosowanych, kosztownych w pracy pie-
cow elekiryeznych przewaznie piece gazowe. Diugie cze-
Sci, jak naprzykiad waly, osie, trzpienie i t. p. hartuje
sie i odpuszcza najczeSciej w piecach szybowych. Do har-
towania cze$ci o ksztalcie brylowalym uzywa si¢ najchet-
niej piecdw o trzonie woézkowym. Celem zaoszczedzenia pa-
-liwa uzywa si¢ niekiedy piecéw rekuperatorowych, co jed-
nak wigze sig z réwnoczesnem ostabieniem czutosel regula-
cji pieca. Te ostainia, najwazniejsza wobec indanej pre-
cyzji wlasnosci wytworn, zalele pieca slaraja sie konslruk-
torzy otrzymac, stosujac mozliwie duza ilo$¢ palnikéw, naj-
czeSciej na gaz sprezony. Cisnieniem gazu reguluje si¢ tem-
perature. Przykiady podajy rézne rozwigzania konstrukey j-
ne piecoOw o trzonie wézkowym i piecoOw szybowych.

KRUPKOWSKI A, PROF. DR. (KRAKOW). ROWNOLL-
GLOSC ZMIANY TWARDOSCI 1 WYTRZYMAEOQOSCI MIE-
Dzl W ZMIENNE] TEMPERATURZE.

Wedtug opracowanej przez autora metody zostata
wyznaczona twardosé, a takze wytrzymatos$é miedzi na roz-
cigganie w zmiennej temperaturze.

Wyrazajac wytrzymalo$¢ na rozcigganie przez R,
a twardo$¢ (mierzona stozkiem o kgcie 120° pod obcigze-
niem 150 kg) przez H z, otrzymujemy charakterystyczny

stosunek dla miedzi i = 0,5, ktéry zachowuje stalg war-
B

tosé w granicach badan od 100° do 1000°. Prawo wiec Bri-
nella o proporcjonalnosci wytrzymalosei na rozcigganie do
twardoSci jest stuszne w odniesieniu do miedzi, nawet przy
znvanie temperatury, w bardzo szerokich granicach.

LOSKIEWICZ W,DR.INZ. INOSOWICZ M., (KRA-
KOW). WPLYW WYZARZANIA PRZY NIZSZYCH TEM-
PERATURACH NA WZLASNOSCI MECHANICZNE 1 BU-
DOWE MOSIADZU o (67/33) ZGNIECIONEGO W ROZ-
MAITYM STOPNIU.

Do badaii uzyto mosigdzu tuskowego, dostarczonego
przez walcownie, zwalcowanego na zimno w roz-
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maitym stopniu. Stlopien zwalcowania okreslano ze wzoru
S

e g X 100=n% (r6wnolegle podano i stopien zwalcowa-

. . G—
nia, obliczony ze wzoru - g—gx 100=N%), w ktérym G

oznacza grubos$¢ poczatkowsn, za$ g — grubosé blachy koni-
cowa.

Stopiert zwalcowania, oznaczenia i twardo$é dostar-
czonych blach..

Oznaczenie

bachy |4 |BlCc|Do| E| Flc| B | K| ¢ M

c—
TgXIOO 11213 5 10 15 20 25 30 10 50 65

o ‘
= Eyc100  |1,01]2,06|3,09] 5,26] 11,00|17,6(6)| 25,001 33,3(3)| 42,6(6)| 66,6(6)| 100,001 185,6(6)

Twardos¢

Rockw. B | 35 | 40 | 46 | 48,5] 61,5 69 |735] 78,2 | 80,2 85 89 92,7

Wyzarzaniu poddawano odeinki blach wielkodei ok.
18X25 em, nagrzewajac je w suszarce Heraeusa z automa-
tyczng regulacja do 200, 250, 300 i 350"C przez 6,25, 25,
100, 200 oraz 400 i 800 godzin. Wyzarzaniu poddawano
calg serje jednocze$nie (12 odeinkoéw), zad czas liczono od
chwili ustalenia sie temperatury z dokladno$cia == 5°

Na- postawie uzyskanych danych, wykonano prze-
strzenie wykresy zmiany twardosei blach w zalezno$ci od:
1) stopnia zgniotu i temperatury wyzarzania przy nieziien-
nym czasie; 2) stopnia zgniotu i czasu wyzarzania przy sta-
tej temperaturze oraz 3) czasu wyzarzania i temperatury
dla danego stopnia zgniotu.

Uzyskane wyniki potwierdzaja w ogélnych zarysach
regule rekrystalizacji, ze im wyiszy stopienn zgniotu lem
przy nizszej temperaturze nastepuje spadek twardosci,
jednakze zaobserwowano pewne minimum twardosSci dla
danej serji stopni zgniotu, kiérego polozenie przesuwa sie
w strone mmniejszych zgniotéw w miarg wzrostu temipera-
tury 1 czasu wyzarzania.

Roéwnolegle przeprowadzono badania mikrobudowy.

Badania zmiany wytrzymalosei i przydluzenia w za-
lezno§ci od temperatury wyZarzania oraz renlgenogramy
sqa w toku.
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WAKALSKI M. INZ. (STARACHO\VICE). WEASNOSCI
WYTRZYMALOSCIOWI STALI POD DZIALANIEM SIE
NAGLYCH.

Dotychczasowe badania. Urzadzenie i sposéb badan
wylrzymato§ciowych. Sily i odksztalcenia uzyskane tadun-
kiem wybuchowym; ich pomiar. Wyniki préb. Porownanie
wynikow prob dziatania sit maglych 1 powolnych. Wnioski.
Mozliwo$é slosowania powyiszych dos§wiadczen do celbw
praktycznych.

WRAZEJ W. DR. INZ. (STARACHOWICE). UJEMNY
WPLYW DODATKOW NA STALE STOPOWL.

Rodzaje niklu i jego zanieczyszezenia. Krystalizacja
w bloku. Uktad krystalitow i zanieczyszezen. Wysokosto-
powe stale niklowe, chromowe i chromo-niklowe. Stale nor-
malne chromo-niklowe. Skutki przerdbki kuiniczej Bledy
slali i ich objawy, obnizajace wlasnosci wytrzymatoscio-
we. Whnioski 1 interpretacja wynikow.

WRAZEJ W, DR.INZ. IJABEONSKI Z. INZ. (STARA-
CHOWICE). WEASCIWOSCI BLACHY STOPOWEJ W ZA-
LEZNOSCI OD OBROBKI TERMICZNEJ. '

Trudnosci i skutki obrébki termicznej przedmiotéw
przesirzennych z blachy stalowej. Wiasno$ci wytrzymato-
sciowe blachy. Analiza chemiczna i termiczna. Zadane wa-
runki wytrzymatoS$ciowe. Zastosowanie rozinych tempera-
tur hartowania i odpuszczania. Hartowanie w temperaturze
ponizej Acg, jednak wyzej Ar,. Zestawienie wynikow wy-
trzymatosciowych. Wrykresy wyirzymalo$ciowe liczbowe
i graficzne. Wykresy twardosci. Badania metalograficzne.

- Wnioski i wskazania dla praktyki.
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F. SEKCJA WARSZTATOWA.

EKER L., (LWOW). TOKARKA WIELONARZEDZIOWA.

Tokarka wielosuportowa, wielonarzedziowa pélauto-
matyczna. Mozliwo$é zastosowania tokarek wielonarzedzio-
wych do produkeji maloserjowej. Narzedzia specjalne i uni-
wersalne. Przyklady robét.

GIERDZIEJEWSKI K. INZ (WARSZAWA). PROBA
SYSTEMATYKI BRAKOW W ODLEWNIACH.

Brak wewnetrzny i brak zewnetrzny w odlewniach.
Cyfry braku i zaleinos¢ ich od szeregu czynnikéw. Gospo-
darcze znaczenie ilo§ci braku dla odlewni i jej odhiorcow.
Konieczno§é zmniejszenia braku zewnetrznego kosztem we-
wnetrznego. Korzy$ci tego dla producenta 1 konsumenta.
Potrzeba systematycznego zwalczania brakéow. Trudnosé
zagadnienia. Préby dotychczasowe. Systematyka brakéw,
~oparta na ich cechach zewnetrznych. Dziesie¢ powodéw,
zabrakowania:

Wady wymiarowe.

Wady powierzchni.
Zanieczyszczenia ziemia.
Niedolania i spoiny.
Pecherze gazowe.

Wady skurczowe.
Pe¢knigcia.
Zanieczyszczenia Zuzlem.
Wydzielenia.
Nieodpowiednie tworzywo.

IS R

—_
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Definicja powodow zabrakowania. Analiza powodow za-
brakowania. Tablice {10}, tch uktad 1 granice stosowania.
Przyczyny brakow:
1. Konstrukcja.
II. Model i kokila,
III. Materja! formierski.
IV. Wrykonanie formy lub rdzenia.
V. Suszenie.
VI. Montaz formy,
VIL. Topienie metalu.
VIII. Odlewanie.
IX. Tworzywo odlewu.
‘ X. Rézne inne.

Orjentacyjna tablica brakéw (I). Wady konstrukeyj-
ne, odlewnicze i materjatowe; ich stosunek i wnioski z tego
ptynace.

Sposoby zwalczania braku w odiewni; a) zewnetrzne
wspolpraca: I konstruktora z odlewnikiem; przyktady i spo-

soby jej realizacji; I1. modelarni z odlewniy — wnioski ad-
ministracyjno-handlowe; b} wewnetrzne: Lkontrola i egze-
kutywa.

Praktyczne zastosowanie tabeli brakow w odlewni.
Nacisk techniczny i administracyjny. Granice nacisku.
Wezwanie do uzupelnienia tablic.

GUTOWSKI M., INZ. TECHN. (WARSZAWA). BUDZETO-
WANIE KOSZTOW WARSZTATOWYCH.

Koszta warsztatowe stanowig powazny wydatek,
obcigzajacy wyrdb fabryki i dlatego powinny byé podda-
wane stalemu badaniu. Przy kalkulacji wstepnej koszta
warsztatowe ohnizyé hardzo trudno, w przeciwienstwie do
robocizny, ktora jest hardziej gietka w reku kierownika
warsztatu.

Przedstawione przez autora wykresy wykazuja udzial
koszté6w warsztatowych w cenie produktu przy wytwarza-
niu parowozbéw, maszyn do pisania, wagonéw towarowych,
armatury i innych. Koszta warsztatowe mozna podzieli€
na 3 grupy: a) stale, b) proporcjonalne do zatrudnienia
warsztatu i ¢) zmieune, -ale nieproporcjonalne do zatrudnie-
nia. Istnienie metod obliczania kosztéw (kalkulacji osta-
‘tecznej) narzuca konieczno$é i ich przewidywania, ktore
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okreslamy jako budietowanie. Przez ulozenie budzetu ko-
sztéw warsztatowych mozna osiggnaé¢ oszczedno$é oraz
podstawe do szerzej ujetego budietn catego przedsiebior-
stwa, prowadzgcego do planu finansowego fabryki. Meto-
dy budzetowania bywaja statystyczne i analityczne. Pierw-
sza metoda jest latwiejsza, lecz mniej dokladna. Przy
zapoczatkowaniu budietowania nalezy staraé si¢ o wykry-
cie prawa, jakiemu podlegaja poszczegblne koszta w sto-
sunku do zmmniejszajacego si¢ obcigzenia warsztatu. Przed-
stawione wykresy wykazujg probe wykrycia takiego prawa
dla niektérych warsztatow. Budzetowanie wymaga bez-
wzglednej kontroli, mozliwie natychmiastowej, bez czego
uzyskanie praklycznych wynikéw jest nie do pomys$lenia.

KOSIERADZKI P. INZ (WARSZAWA). CHIEMICZNE
METODY CZERNIENIA STALIL

Powierzchnia stali, niechroniona zadna metoda, bar-
dzo latwo rdzewieje; pozatem powierzchnia odpolerowana
ma polysk niedopuszczalny w wielu przedmiotach, np.
w czeSciach broni. .

Z tych dwoéch powoddédw stosuje sle czernienie stali,
jako jeden ze sposobéw ochrony od rdzy i nadania odpo-
wiedniego wygladu. ‘

Referat omawia czerniemic metodami wytacznie che-
micznemi (przylen takiemi, ktére da sie stosowaé na wick-
szg skale w przemyS$ie), koszty czernienia oraz wyniki
z punktu widzenia odpornoSci na rdzewienie.

Sa to: a) czernienie w temp. do 100°C.,

b) czernienie w saletrzankach 1 kgpielach
zblizonych, T
¢) czernienie w ortomanie,
d) czernienie metoda drawienia,
e) parkeryzacja i nastepne wykaneczanie.

Badanie odpornosci na rdzewienie przeprowadzono
metoda powszechnie dzi§ przyjeta, mianowicie w mgle sto-
nej, otrzymanej przez rozpylenie wody + 20% NaCl.

KOWALCZYK J., INZ. (KRAKOW). WPEYW GRUBOSCI
ODLEWU NA BUDOWE I TWARDOSC ZELIWA.

Przeprowadzono badania mechanicznych wtasnosci ze-
liwa, celem wys$wietlenia wplywu nieré6wnomiernego stygnie-
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cia odlewu ¢ zmiennyeh przekrojach. ktére w konstrukejach
bardzo czesto sie stosuje, jak np. rury, kota pasowe it d

Badania przeprowadzono na odlewach wedbug rys. 1
i2 (p. str. 105), odlanych w warunkach normalnych; tem-
peratura rozlewania wynosita 1300"C w formach suchych
1 w formach wilgotnych.

KOWTUNOW J, INZ. (WARSZAWA). ZELIWO WYSO-
KOWARTOSCIOWE.

Techniczne wlasnosci zeliwa zwyklego 1 zeliwa wyso-
kowarto$ciowego.

Uszlachetnianie zeliwa przez dodawanie sktadnikow
specjaliiyeh: chromu, niklu, kobaltu, aluminjum, uranuy,
ofowiu i innych.

Wolyw chromu i niklu na whasnosel wytrzymatoécio-
we zeliwa i na twardos¢.

Sposoby dodawania niklu i chromu.

Przyklady roéznych gatunkow zeliwa chromo-niklo-
wego. ‘

Uszlachetnianie zeliwua przez zmmiejszenic zawartosci
wegla i przez odpowiednie rozdrobnienie tego wegla.

Naweglanie zeliwa w zeliwiakach (zeliwiaki ‘bez zbior-
nikéw i ze zbiornikamni).

Wsady o wysokim procencie stali.

Wsady ze specjalnemi suréwkami o nizszej zawarto-
$ci wegla,

Topienie przy duzych iloSciach powietrza. Zalety
i wady. -

Przegrzewanie metalu.

Zbiorniki wstrzgsane.

Poréwnanie kosztéw poszczegdlnych gatunkéow ze-
liwa.

KUNICKI A, INZ (SKARZYSKO). WYROB I KONTROLA
NARZEDZI DO PRODUKCJI MASOWEJ.

Narzedziownia i jej znaczenie w produkcji masowej_
Warunki pracy narzedziowni: lokal, urzadzenia, personel
i-podzial pracy. Dob6r odpowicdnich gatunkéw stali i usta-



NOTATKI



77

lenie warunkéw odbiorczych dla dostaweéw. Opracowanie
przepisOw racjonalnej obrobki termicznej i kontroli har-
towni. XKontrola wykonanych nauedu przed produkcja
i podczas produkeji.

Wspélpraca narzedziowni z produkcm

OSTROWSKI! F., INZ (WILNO). O NOWYM SPOSOBIE
DOBIERANIA /MIANOWYCH KOf DO BROBKI LINIJ
SRUBOWYCH

Gdy stosunek skoku nacinanej $ruby do pierwolnego
posuwu nie daje sie sprowadzié¢ przy pomocy posiadanych
kot zmianowych do przekiadni pojedynczej, podwadjnej lub
potréjnej, trzeba wykonadé linja $rubows z przyblizeniem,
czyniagcem zado$¢ wymaganiom praktyki. Autor opiera sie
na tolerancjach amerykanskiego ukladu pasowain gwintow,
gdyz tylko w nim podane sg oddzielnie dopuszczalne ble-
dy skoku, mie zwiazane z bledami kata i Srednicy podzia-
fowej (flankowej).

Wiszystkic mozliwe warto$ei przektadni, ktdre moina
uzyskaé przy pomocy istniejacych kompletéw kot zmiano-
wych, podaje autor w tablicy, ktéra wraz z suwakiem loga-
cytmicznym pozwala na szybkie znalezienie przybliZonej
przektadni. Gdy dokladno$é uzyskana przekladnia podwoj-
na jest miewystarczajgca, mozna lg sama droga znalei¢ naj-
cdogodniejsza przekladni¢ potrdjng.

Zalety tej metody jest moino$é ograniczenia sie do
posiadanego kompletu ko6l zmianowych, co nie zawsze daje
sig¢ uzyskaé innemi drogami.

SKRZYPINSKI 1., INZ. (WARSZAWA). OGRANIZACJA
MASOWEJ PRODUKCJI  PRECYZYINEJ. PRACA
W WARSZTACIE.

STULGINSKI A, INZ. (WARSZAWA). POROWNANIE
POLSKIEGO UKELADU PASOWAN Z PROPONOWANYM
UKEADEM MIEDZYNARODOWYM.

Geneza powstania projektu ukladu miedzynarodowe-
go. Charakterystyka proponowanego projekiu. Ukiad p6l
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tolerancyjnych, a ulklad pasowan. Rozklad przewidzia-
nych pol tolerancyjnych wzgledem linji zerowej. Zasady
budowy uktadu PN. Zachowanie charakteru pasowania.
Porownanie schematéw obu ukiadéw.

Tolerancja wykonania 1 zuzycia sprawdziandw w pro-
jekcie ukladu miedzynarodowego. Rozszerzenie pola tole-
rancyj wykonania. Granice zamienno$ci. Zagadnienie
sprawdzianéw kontrolnych i odbiorczych.

SZANIAWSKI ST, INZ. (WARSZAWA). ORGANIZACJA
MASOWEJ PRODUKCJI PRECYZYJNIEJ. BIURO STU-
DJOW.

WYSOCKI ST. INZ (STARACHOWICIZ). METODA CZER-
NIENIA STALI SYSTEMEM T. ZW. BRONZOWANIA.

Wiasciwosei wytworzonych powlok. Sposéb ,bronzo-
wania‘“ 1 zalecane recepty. Zalezno$é sktadu plynu czernia-
cego od jakoSci stali. Stale wegliste i stopowe, poddane
czernieniu. Sposéb przygotowywania prébek do czernienia.
Dotychezasowa metoda badania odpornosci powloki na
§cicranie. Jej wady. Uproszezony (warsztatowy) sposéb ba-
dania powtok. Wyniki poréwnawecze czernienia stali wta-
snych i obeyeh, czernionyeh sposobemy wiasnym i obcym.
Warunki udatno$ci procesu czernienia sposobem t. zw,
. bronzowania“.
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BROKOWSKI R.,INZ. (WARSZAWA). RZUT OKANA 7Y~
CIE GOSPODARCZE STANOW ZJEDN. A. P.

Stany Zjednoczone A. P. wsrdd szeregu krajow prze-
mystowych posiadaja najwiekszg ilos¢ wielkich przedsie-
biorstw. W ogoélnej iloSci przedsiebiorstw St. Zj. wiclkie za-
klady stanowia stosunkowo maty odsetek, zatrudniaja jed-
nak wielkie masy ludzkic, np. Westinghouse Electric 47.000
ludzi, General Electric 55.000 ludzi,” Armours 60.000 ludzi,
Ford Motor Co 200.000 ludzi i t. d.

Powstanie tak wielkich jednostek przemystowych
umozliwit wielki rynek wewngetrzny.

W organizacji produkeji wybija sie na pierwszy plan
specjalizacja. Wielkie przedsiebiorstwa, jak np. Westing-
house lub General Electric, przeznaczaja dla pewnej ciasnej
specjalnoséci wielkie swe fabryki. W dalszym ciagu organiza-
cji widoczne jest dazenie do znormalizowania wyrobdow i se-
ryjnego lub masowego ich wytwarzania. :

W fabrykach widoczna jest dgznosé do zastapienia pra-
cy rak praca maszyn, nieraz bardzo specjalnych i zautoma-
tyzowanych.

- Produkcja ciagla z zastosowaniem tasmy spotyka sig
rowniez w wielu mniejszych nawet zakiadach.

Daznosé do opierania si¢ na wlasnych surowecach, wia-
snych fabrykach pélproduktéow oraz wilasnych $rodkach
teransportowych, jak to drogi zelazne, tabor, drogi ladowe
i wodne, jest powszechna.

Zasady organizacji sprzedazy w St. Zj. A. P. jest trafia-
nie wytwoérey bezposrednio do konsumnenta. To tez wiele
fabryk posiada wilasnych sprzedawcéw w wielu miastach,
wlasne salony wystawowe etc. Wielka role w handlu odgry-
waja domy towarowe, bardzo rozpowszechnione i odznacza-
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Jjace si¢ stosunlkowo niskiemi procentami, pobieranemi za po-
Srednictwo w sprzedazy.

Dzieki liberalizniowi, panujacemun w handln i przemy-
Sle, oraz dzieki wielkim kapitatom, bedacym do dyspozyciji,
nowopowslate przedsiebiorstwa obnizaja ceny dla zdobycia
nabywcdw na swoje produkty. Widoczng tu jest walka kon-
kurencyjna, w ktorej ulegaja przedsiebiorstwa starei zZle zor-
ganizowane; nowe natomiast zadawalniaja sie drobnym zv-
skiem. Widoczna jest jednak wszedzie oplacalnosé, oparta
na zdrowej kalkulacji, zyski wszakze wielkich nawet przed-
sichiorstw sg male (np. rzeznic ,,Armour* w Chicago przy
obrocie rocznym okoto 800 miljonéw dolaréw otrzymuja za-
ledwie 1,7% zysku od kapitalu zakladowego). Zreszta sto-
pa procentowa od wktadow bankowych w New Yorku w lip-
cu r. ub. wynosita 2,6%. Jedynym zatem srodkiem do
zwigkszenia dochoddw pozostaje ulepszanie produkiéow oraz
metod produkcji.

Dzieki walce konkurencyjnej dwu firm naftowych,
operujacyeh na terenie St. Zj., cena benzyny zostala obnizo-
na do okolo 30 groszy za litr. Te same bezwatpienia przy-
czyny stanowiny o cenie 1 kwh, réwnej 18 groszy w detalu
{Chicago), jak i o cenic samochodu Forda, wynosziycej nie-
spelna 500 dol.

Walke konkurencyjng o rynek tagodzg w duzym stop-
niu izby handlowe, ktore w St. Zj. odgrywajy b. wielkg role.

Badania nad mectodami wytwarzania prowadzi naj-
wieksze laboratorjum w St. Zj., naleiace do minist. handlu —
Bureau of Standards. Niezaleznie od badan od charakterze
ogblnym, dotyczacym wzorcowania miar, prowadziono wiel-
kg ilo§¢ badan czysto naukowych, z kidrych nastepnie sze-
roko korzysta przemyst. Na Zadanie fabryk przeprowadza-
ne sq tam badania nad ich wyrobami oraz czesto ustalane
wzorce oraz metody fabrykacj.

Niezaleznie od tego centralnego laboratorjum, kazda fa-
bryka stara sie mie¢ wlasne fabryczne laboratorjun.
Wielkie fabrykl przeznaczaja na nie wspaniale wyposazo-
ne gmachy, a nawet drobne zaklady uwazaja za niezbedne
posiadanie matego laboratorjum do kontrolowania jako-
dci wyrobu, celem zado$éuczynienia wymaganiom stawia-
nym przez rynek. Niezmiernie bogatemi i ciekawemi la-
laboratorjami poszezycié sie moga General Electric i Gene-
ral Motors. )



NOTATKI



85

Wilasciwa ocena wartosci czasu ludzkiego. Mechani-
zacja. Rekordy (np. wybudowanie w ciagu tygodnia 5-ciu
pieter konstrukeji drapacza nicba, zbudowanie 30—40 ki
drogi samochodowe] w ciggu jednego sezonu roboczego).

JASIEWICZ Z. INZ. (KRAKOW). LABORATORJA MET A-
LOZNAWCZE W STANACH ZJEDNOCZONYCH AMERY -
KI POENOCNEJ.

Klasyfikacja i opis  zwiedzanveh 15 laboratorjow.
Sposéh ujmowania zagadnien w tyveh laboratorjach.  Sy-
stem ,,zhiorowy* rozwigzywania zagadnien. Stosunek prze-
mystu do laboratorjum. Zdanie A. D. Little o znaczeniu
laboratorjow w amerykanskim przemyS$le metalowyn.
Opinje przemystowedw amerykaniskichh o laboratorjach me-
taloznawczych. Zadania laboratorjow w okresie ohecnego
zastoju gospodarczego.

KORZENIOWSKI I, INZ. (SKARZYSKO). MOZLIWO-
SCI UDZIALU PRZEMYSLU KRAJOWEGO W ROZBU-
DOWIE FLOTY POLSKIEJ.

Koniecznosé rozbudowy floty handlowej i wojennej
polskiej. Co zrobiono dotychczas w tym kierunku. Dotad
calkowity sklad naszej floty wykonany zostal zagranica.
Jaki kapital wyplynal wobec tego z kraju zagranice. Przy-
czyny tego 1 skutki. Jak mozna zapobiec temu przy dalszej
rozbudowie. Czy mozemy wilasnemi sitami rozbudowa¢ flote
i w jakim stopniu przemyst nasz moze wzigé udzial w tej
rezbudowie. Jak powinna byé zorganizowana budowa
okretow w maszych warunkach. Przyklady z innych kra-
jow 1 wlasnego doswiadczenia, KorzySci, wynikajace
z udzialu przemystu krajowego w budowie floty zaréwno
dla samego przewmystu, jak i dla naszej sprawy morskiej.
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DOBROWOLSKI Z., INZ. (WARSZAWA). SPAWANIE
LEKKICH STOPOW.

KWIATKOWSKI A,INZ (KATOWICI). KORZYSCI, WY -
NIKAJACE 7 ZASTOSOWANIA LEKKICH STOPOW
W BUDOWIE SRODKOW KOMUNIKACIJI.

Wymagania stawiane uzywanym materjatom.

Sktad i wlasnosei odpowiednich lekkich stopow.

Zastosowanie lekkich stopéw w §rodkach komunika-
cji na szynach.

Danc co do do$wiadezen i prob na uderzenie,

Wyniki, osiggniete przy zastosowaniu lekkich stopow
do budowy i cksploatacji wagonodw kolejowyeh i tramwa-
Jowych w St. Zj. Ameryki Poin., Auglji i Wioszech.

Wyniki uzyskane przy budowie autobusdw, trolley-
buséw oraz samochodow.

Wyniki przy budowic okretdw.

Pare przykladow liczbowych i obliczen korzysei, wy-
nikajacych z zastosowania stopéw aluminjowyech w kon-
strukejach. ,

Perspektywy rozwoju na przysziosé.

PERCHOROWICZ E., INZ (WARSZAWA). LEKKIE
STOPY ODLEWNICZE, STOSOWANE W LOTNICTWIE.

Stopy lekkie sa stosowane w lotnictwie albo pod po-
stacig odlewow, albo jako wyroby z materjaléw obrobio-
nych mechanicznie, t. zn. walcowanych, kutych, prasowa-
nych i t. d., przyczem zastosowanie tej drugiej grupy jest
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znacznie szersze. Stopy odlewnicze stosuje sie przewaznie
w budowic silnik6éw lotniczych.

Najwazniejszg zaleta stopow lekkich jest ich niski cie-
zar wlaSciwy przy dobrych wilasnosciach wytrzymatoscio-
wych. Poza temr posiadajg dobre przewodnictwo cieplne,
wysoka odporno$é na korozje, stosunkowo dobre wiasnosci
anlyfrykeyjne, oraz daja sie dobrze obrabiaé mechanicznie.
Jako wadeg za$ trzeba podkreslié wysoki spoéiczynnik roz-
szerzalno$ei cieplnej i niskie wlasno$ci wytrzymatosciowe
przy wyzszych temperaturach.

Przy badaniu odlewow ze stopbéw lekkich, wysuwaja
sie na pierwszy plan, poza badaniem jakoSci samego odle-
wu, badania sktadu chemicznego, wlasnosci mechanicznych
1 fizyeznych oraz badania metalograficzne.

Ze stopow glinowyeh najszersze zastosowanie majg
stopy z miedzia. alpaks, stopy wiclosktadnikowe, jak Y, RR,
KSSeewasser, Neonalium i t. d. Niektére z nich poddaja
sie obrébee lermicznej.

Osobny grupe stopdw lekkich stanowiy stopy tloko-
we.  Ze stopdbw magnezowych stosuje sie elektron.

PRZEZIDZIIECKI F. INZ (SKARZYSKO). ODLEWY
WTRYSKOWE.

Krotki rys historyczny. Cechy charakterystyczne odle-
wow wiryskowych (pod ci$nieniem). Temperatury i ci$nie-
nia robocze. Stopy. Gléwne rodzaje 1 typy maszyn. Ro-
dzaj, konstrukcja 1 materjalty form (matryc). Dokladno$ci
wymiarowe produktéw. Instalacja i obstuga odlewni pod
cisnieniem. Kalkulacja odlewéw. Uwagi 1 sposirzezenia
z wlasnej praktyki.

SZCZAWINSKI ST:, KAND. N. PRZYR. (WARSZAWA).
OBROBKA TERMICZNA STOPOW ALUMINJOWYCH
W ODLEWNICTWIE.

Przyczynek teoretyczny do zmian, zachodzacych przy
obrobee termicznej stopéw aluminjowych.

Rodzaje obrébki termicznej, w zaleZnosci od gatun-
kow stopow.
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Krytyczne przedstawicnic instalacyj do obrobki ter-
micznej stopow aluminjowych.

Instalacje i piece do obrébki termicznej st\)pow alu-
minjowych w Odlewni Metali Fabryki Metalurgicznej Zakt.
Mech. ,,Ursus®,

Aluminjowe stopy odlewnicze termiczne obrobione.

WASILEWSKI L., DR, INZ. (WARSZAWA). O METO-
DACH WYTWARZANIA ALUMINJUM WAZNYCH DILA
POLSKI.

Opierajac sie na wiasnoscinch aluminjum i jego zwiaz-
kow, wyprébowano dla otrzymania aluminjuni wielu drég,
stosowanych zazwyczaj przy innych hutniczych przerob-
kach. Probowanoe mianowicie i metody podstawien i reak-
cji, elektrolizy roztworéw niewodnych i redukeji, a wreszceie
i elektrolizy stopionych soh.

Do dzis obowigzujuca metoda eclektrolizy powoduje
koniecznos$é zastosowania bardzo czystych malerjalow wyj-
Sciowych. Dlatego tez przemyst aluminjowy rozpada sie na
dwa zupetnie niezalezne od siebie pod wzgledem technolo-
gicznym przemysty: produkeje tlenkn aluminjowego ¢z kru-
szcu, oraz produkeje aluminjum z tlenku.

Wielkos$¢ napieé¢ rozktadezych réznych zwiazkdw alu-
minjum wskazuje, ze tlenek aluminjowy nie jest najlepiej
dobranem ciatem. Istnieje przeto druga koncepcja przepro-
wadzenia elekirolizy w slopic innych zwigzkoéw, w pierw-
szym rzedzie chlorku aluminjowego.

Przy wyborze metody przerébki waznyimn jest wyhor
odpowiedniego kruszeu, jaklkolwiek wedlug dzisiejszych da-
nych moina doj$¢ do aluminjum niemal z kazdego surowca.
Technicznych przeszkod niema.

Przeszkody w stosowaniu gorszych surowcoéw si na-
tury finansowej. We wszystkich cze$ciach $wiata znalezio-
no niewyczerpalne ztoza boksytéw w dobrych galunkach.

Cena boksytu jest tak niska, ze o konkurencji gliny
1 gorszych surowcoOw nic moze by¢é mowy.

Najstarszg metods produkeji tlenkn aluminjum z bok-
sytéw jest metoda Deville'a.  Pewien postep stanowita me-
toda Bayer‘a. Dzi§ powszechnic stosowanag jest metoda
kombinowana.
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Tlenek aluminjowy wylgeznie z krajowych materja-
6w, mozemy otrzymaé z glin przez dziatanie siarczancem
ANONOW Y.

Duze nadzieje budzily metody Serpeck‘a, Haglund‘a,
Pedersen‘a.

Dalsza droga prowadzi przez cleklrolize stopionego
llenku z kryolitem i t. p. Jednostki elcktrolityczne sy bu-
dowane na 30000 amperéw i wiece].

Wiele pieniedzy wiozyli w  problemat elekirolizy
AlCl; Amerykanie. Otrzymali oni interesujgce wyniki. Ce-
na AlCl; spadia od roku 1914 do 1919 z 114 dolara za 1 1b
amerykanski do 5 cent. amerykanskich.

Elektroliza AlCl; jeszcze nie jest opancwana. Nic wi-
daé jednak zasadniczych niemozliwosci.

- Metody powszechnie obecnie stosowane do produkeji
" aluminjum, a wige przer6bka boksytéw metoda Deville'a
1 nastepna elektroliza, beda dla Polski zupelnie odpowied-
nie. Boksyty figuruja w kosztach wiasnych w wysokosei
8%, a przeszkod technicznycely, w razie koniecznosci przej-
Scia produkcji z boksylow na dobry gling, niema. Ewen-
tualne metody prezyszioéci, przejscia przez AlCL, beda dla
Polski réwniez odpowiednie, poniewaz chloru mamy nad-
miar, gling za$ mozna chlorowaé w podobny sposob. jak
i boksyt.
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II-GIE POSIEDZENIE PLENARNE.

GEISLER E. T., PROF. (LWOW). DOKEADNOSC OBRA-
BIAREK W PRAKTYCL.

Krotki przeglad sprawy. Normy Schlesingera. Wa-
runki ich osiggniecia. Zaleznos$é dokiadnosei od warunkow
miejscowych. Préby badania dokladno$ei pod obeigzenien.
Koniceznos¢ podziatu obrabiarck na klasy wedtug doklad-
nesei oraz stosowania w kazdym rodzaju przemysiu wia-
§ciwej klasy.

JASIEWICZ Z., INZ. (KRAKOW). RIENTGENOGRAFJA
IAKO SRODEK KONTROLI PRZEMYSEOWE.J.

Zasady badan rentgenograficznych. Przeswietlanie .
materjatu.  Kontrola rentgencgraficzna odlewéw, spawan
i materjatow obrobionych termicznie. Granice stosowania
tej metody. TrudnoSci wprowadzenia kontroli w praktyce
przemystfowej. Metody dyvfrakeyjne i mozliwosé zastoso-
wania ich jako S$rodka kontroli. Ostatnio poczymnione po-
stepy w zakresie badan rentgenograficznych i pokrewnych.

KRUPKOWSKI A, PROF. DR. (KRAKOW). ZMIANA
"WELASNOSCI MECHANICZNYCH METALI W ZALEZNO-
SCI OD ZGNIOTU.

Analizujac zjawiska, zachodzace przy proébie rozer-
wania, mozZna wyprowadzié zalezno$ci pomiedzy zmiang
mechanicznych wlasno$ei metali a postepujacym zgnio-
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tem.  ZaleznoSci e dadzy sie przedstawié w postaci naste-

pujacej:
A, == A - % (A — 30 — 2z,
R
Re= 1—=
1—v
1— 3
Gdzie A — jednostkowe calkowitle wydiuzenic prébki nie-
zgniecionej,

a—rownomierne jednostkowe wydluienie probki
przed poczatkiem tworzenia sig przewezenia,

R — wytrzymalos¢ na rozcigganie w kg/mm?,

przewezenie probki w miejscu rozerwania w sto-

sunku do pilerwotnego przekroju.,

Te same syvmbole z indcksem (z) oznaczaja wlasnoSel

zgniecionego metalu.  Stopien zgniotu (z) okresla wzér

L
v

[e] b . - .
z= 5 przyczem S,— pole przekroju metalu miekkie-
go, a S — pole przekroju metalu zgniecionego.

Powyzsze wzory stosujy si¢ do stanu granicznego,
przy ktorym metal traei zdoluosé dalszego réwnomiernego
rozciggania.

Obliczenia wykonane na podstawie wzordéw wypro-
wadzonych daja wyniki zgodne z danemi do$wiadczalnemi,
uzyskanemi przy badaniach przeciggnietych drutdéw mie-
dzianych.

NOE L., PROF. DR. (GDANSK). WPLYW PODWYZSZENIA
CISNIENIA | TEMPERATURY PARY NA BUDOWE, KO-
TEOW PAROWOZOWYCH I OKRETOWYCH.

OSKA E. INZ. (WARSZAWA). NOWOCZESNE POMIARY
WARSZTATOWLE.

Wplyw mierzenia indywidualnego na doktadno$é¢ po-
mjaré6w (bledy subjcktywne). Ustalenie naciskow w narze-
dziach i maszynach mierniczych, wystepujacych w czasie
‘mierzenia, Wplyw odksztalcefn sprezystych, wystepujacych
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w czasie pomiaréw przedmiotéw o réznych ksztaltach ge-
omelryeznych. Przyrzady miernicze, pozwalajace na usta-
lenie ,,miary objektywnej*. '

Wnioski: czy obecny stan techniki pomiarowej —
warsztatowej pozwala na ustalenie (znormalizowanie) pew-
nych zasadniczych metod pomiarowych.
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ZJAZD ODLEWNIKOW.

BUZEK J., PROF. ('KRAKOW)l. STRUKTURA GOSPODAR-
CZA ODLEWNI POLSKICH.

BUZEK J., PROF. (KRAKOW). UWAGI O POLSKIE] TER-
MINOLOGJI ODLEWCZLEJ.

DAWIDOWSKI R, PROF. (KRAKOW). ZNAMIENNE CE-
- CHY KOKSU ODLEWCZEGO W SWIETLE NOWSZYCH
BADAN.

Dorazne zmiany doboru metod stwierdzania jako$eci
koksu odlewniczego. Poczatkowa rozbiezno$¢ teorji no-
wszych metod kontrolnych koksu i wymogdédw praktyki
odlewniczej. Ostateczne uzgodnienie. Szczegdlna potrze-
ba stosowania metod kontrolnych jako$ci koksu odlewni-
czego w naszych warunkach. Roéznica migdzy . koksem
szlachetnym (ostrawskim) i koksem krajowym w wyni-
kach badanit poréwnawczych Instytutu technologji c1epta
i paliwa Akademji Gérn. w Krakowie.

Obopélne korzysci stosowania metod kontrolnych ja-
koscl koksu odlewniczego dla koksowni i odlewni. Roz-
miar wspoétudziatu odlewni w przeprowadzaniu badan
i kontroli jakosci koksu odlewniczego.

DICKMAN I.,INZ (OSTROWIEC). O SPOSOBIE ODSROD-
KOWEGO ODLEWANIA RUR PODEUG SYSTEMU DI
LAVAUD 1 JEGO ZASTOSOWANIU W ZAKEADACH
OSTROWIECKICH.
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FRIEDBERG W. PROF. DR. (KRAKOW). O ZL0ZACH
PIASKOW FORMIERSKICH W POLSCE.

GIERDZIEJEWSKI K., INZ. (WARSZAWA). PROBA
SYSTEMATYKI BRAKOW W ODLIEWNIACH.

Brak wewuetrzny i brak zewuctrzny w odlewniach.
Cyfry braku i zaleznos¢ ich od szeregu czynnikow. Gospo-
darcze znaczenie iloSci braku dla odlewni i jej odbiorcow.
Konieczno$é zmmiejszenia braku zewnetrznego kosztem we-
wnetrznego. IKorzysci tego dla producenta i konsumenta.
Potrzeha systematyeznego zwalczania brakéw. Trudnosé
zagadnienia. Préby dotychezasowe. Systematyka brakéw,
oparta na ich cechach zewngtrznych. Dziesieé powodow
zabrakowania:

Wady wymiarowe.

Wady powierzchni,
Zanieczyszczenia ziemis,
Niedolania i spoiny.
Pecherze gazowe,

Wady skurczowe.
Pelknigcia,
Zanieczyszczenia zuzlem.
Wydzielenia.
Nieodpowiednie tworzywo.

SESECE RIS

—

Definicja powod6w zabrakowania. Analiza powodoéw za-
brakowania. Tablice (10), ich uklad i granice stosowania.
Przyczyny hrakow:
1. Konstrukeja.
II. Model 1 kokila.
III. Materjal formierski,
IV. Wykonanie formy lub rdzenia.
V. Suszenie.
VI. Montaz formy.
VII. Topienie metalu.
VIIL. Odlewanie.
IX. Tworzywo odlewu,
X. Rézne inne.

Orjentacyjna tablica brakéw (I). Wady konstrukcyj-
ne, odlewnicze i materjalow; ich slosunek i wnioski z tego
Plynace.
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Sposoby zwalczania braku w odlewni; a) zewnetrzne—
wspOlpraca: I. konstruktora z odlewnikiem; przyklady i spo-
soby jej realizacji; II. modelarni z odlewnia wnioski ad-
ministracyjno - handlowe; b) wewnetrzne: kontrola i egze-
kutywa.

Praktyczne zastosowanie tabeli brakéw w odlewni. .
Nacisk techniczny i administracyjny. Granice mnacisku.

" Wezwanie do uzupelnienia tablic.

KOWALCZYK J..INZ (KRAKOW). WPEYW GRUBOSCI
ODLEWU NA BUDOWI 1 TWARDOSC ZELIWA.

Przeprowadzono badania mechanicznych wlasnosci ze-
liwa, celem wySwietlenia wplywu nier6wnomiernego stvgnie-
cia odlewu o zmiennych przekrojach, ktore w konstrukcjach
bardzo czesto sie stosuje, jak np. rury, kola pasowei t. d.

s

® -
S
5
i ¥ o ] l
. ! t T
— 100 100 100 100
~ s
® .
T |
o Py -
1 i S S r—'—uﬂ—j
L Lo ]
100 I 00

,-—— 100 — 00

Badania przeprowadzono na odlewach wedlug rys. 1
i 2, odlanych w warunkach normalnych; temperatura roz-
lewania wynosita 1300°C w [ormach suchych i w formach
wilgotnych. :
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KOWTUNOW J., INZ. (WARSZAWA). ZELIWO WYSO-
KOWARTOSCIOWE,

Techniczne wlasnoSci Zcliwa zwyklego 1 Zeliwa wyso-
kowartos$ciowego.
, Uszlachetnianie Zeliwa przez dodawanie skitadnikow
specjalnych: chromu, niklu, kobaltu, aluminjum, wranu,
olowiu i innych.

Wplyw chromu i niklu na wlasnosei wytrzymaloscio-
we zeliwa 1 na twardosé.

Sposoby dodawania niklu i chroniu.

Przykiady réznych gatunkéw zeliwa chromo-niklo-
wego.

Uszlachetnianje zeliwa przez zmmiejszenie zawartosci
wegla i przez odpowiednie rozdrobnienie tego wegla.

Naweglanie zeliwa w zeliwiakach (zeliwiaki bez zhior-
nikéw 1 ze zbhiornikami).

Wsady o wysokim procencie stali.

Wsady ze specjalnemi surébwkami o nizszej zawarto-
$ci wegla.

Topienie przy duzych iloSciach powietrza. Zalely
1 wady.

Przegrzewanie metalu.

Zbhiorniki wsirzgsane.

Porownanie kosztow poszczegélnych gatunkoéw ze-
liwa .

LENARTOWICZ Z., INZ. (WARSZAWA). POCZATKI
NORMALIZACJI MODELI.

1. Potrzeba =zapoczgtkowania normalizacji 1modeli
w Polsce.
2. Mozliwosci normalizacji:
a) koloréw do oznaczen modeli;
b) sposobéw wykonania modeli oraz skrzynek
" rdzeniowych;
¢) zbiezno$ci modeli oraz zbieino$ci i wielko$ci zna-
kéw rdzeniowych;
d) skurczéw i naddatkéw na obrébke.
3. Projekt norm kolordéw w zastosowaniu do oznaczel
modeli.
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MERMON W£Z., INZ. (POREBA). JEDNA Z METOD OBLI-
CZANIA KOSZTOW WYTWORCZYCH W ODLEWNIACH
ZELIWA.

1) Znaczenie prawidlowego obliczania kosztéw wy-
twoérczych dla rentowno$ci odlewni; analiza metody;

C—[P+R(1+L)](1+L) & lub
C=[pa-+m (R1 - )](1{—3)
analiza dotyezy tylko cze$ei wzoru:
[+ R (1 - L)
2) podzial koszt6w wytworezych;
3) podzial odlewéw na grupy:
a) wagowe,
b) zlozone;
4) obliczenie rentownoéci zamaéwicnia.

[

MIASKOWSKI T., INZ (WARSZAWA). NOWA METODA
GRAFICZNEGO OBLICZANIA WSADOW.

Dawniej obliczano wsady do piecow odlewniczych
algebraicznym sposobem tvlko na zawarto$é krzemu, lub
krzemu i manganu, co juz sprawialo wiele klopotu, zwia-
szcza gdy zachodzila potrzeba brania w rachube ceny su-
rowcow. :

Podobne do siebie w metodzic postepowania gra-
ficzne sposoby H. L. Campbell'a (Chem. Met. Engg. 1923,
str. 492/4), C. L. Irresberger‘a (St. und Eisen 1924, str. 337),
A. Tlza (St. und Eisen 1924, str. 1209) i catkiem oryginalny,
chociaz wiecej skomplikowany Bela Széke (Die Giesserei
1930, zesz. 42), usuwaly te trudnosci, ale tyczyly sie dwoch
tylko skladnikdow.

Przy produkceji wysokowartoSciowych gatunkow ze-
liwa, kiedy trzeba uwzgledniaé trzy sktadniki: wegiel, krzem
i mangan, algebraiczne rozwigzanie zadania stawaloby sie
jeszcze trudniejszem, wskutek czego sposob wykresiny na-
biera osobliwego znaczenia.

Poniewaz w-lym wypadku mamy .do czynienia
z trzema skladnikami, to zadanie obliczenia wsadu moize
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by¢ rozwigzane graficznic tylko w uktadzie przestrzennym
z trzech osi do siebic prostopadiych T wtedy, kiedy sktadni-
ki wsadowe, przyjete za odciete, zado$é czynig réwunaniu
x + y -+ z = 100,

skad dochodzimy do. wniosku (rys. 1}, Ze pray:
) y=—101i z=0, odcieta x==100,

x=01z=0, ” y = 100,

x=01y==0, ” z =100,
i ze konce tych odcigtych (o wartosci liczbowej 100) tworza
wierzchotki trojkata téwnobecznego, w granicach ktdrego
wypadna wszystkie punkty z réznemi warto$ciami odcie-
tych «, y i z. :

Tréjkat moina wykreslié osobno, nazywajac € — we-
glem {lub fosforem), y — krzemem, a z — manganem
{rys. 2). '

Dla ulatwienia obliczen, nalezy kazdy bok tréjkata
podzielié na 100 réwnych czeSci {lnb mniej), wyznacza-
nych w miare wzrostu ich liczebnej wartosci, w kierunku
ruchu wskazéwki zegara, zaczynajac od zerowe], i polaczyc
przeciwlegle podzialki prostemi linjami. Stwarza sie w du-
zym tréjkacie siatka matych, ktéra utatwia wyznaczenie na
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wykresie punktéw, odpowiadajacych danym surowcom.
Azeby otrzymaé odcigte, charakteryzujagce potoienie su-
rowca na wykresie, nalezy trzy jego gléwne skladniki prze--
liczy¢ na sume 100, np.:
Surowiec zawiera wg. analizy chemicznej

4,0C+2,0% Si+ 1,2% Mn=12,

co w przeliczeniu na odciete daje
55,5C + 27.8 Si + 16,7 Mn =100,

wg. ktérych wyznaczamy na wykresie punkt surowea, pro--

100 % ¢

80 N N2o
JAVAVA
60 /N N/N/\ 40
/N/NNN/N
10 IN/NINANAN/\ 60
JAVAVAVAVAVAVAN
P Y AVAVAVAVAVAVAVANYY)
NANANNNANTN
\AN\NNNNNINN 100 %

Mn 80 GO a0 Si
Rys. 2.

wadzyc z edpowiednich podziatek linje réwnolegte do prze-
ciwleglych hokdéw trojkata.

Wyznaczajae w fen sposéb na wykresie punktami
wszystkie surowce, jukie odlewnia posiada na sktadzie, mo-
zemy ostatecznie wybra¢ z nich taka kombinacje z trzech,
z kibérej otrzymuje sie taki sam itréjkat obliczeniowy, jak
w znanych juz powyZej cytowanyceh sposobach, z ktérego
pozostaje okreslié procentowy skiad wsadu.

NADOLSKI K., INZ. (WARSZAWA). DAWNE | NOWE
SPOSOBY SPAWANIA ODLEWOW.

Kitowanie zagtebien w odlewie, Iatanie peknietych od-
lewéw, Iaczenie przy pomocy dolewania plynnego zeliwa,
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spawanie termitowe, spawanie ploniieniem acelyleno-tleno-
wym na zimno i z podgrzaniem, spawanie tukiem elektryez-
nym na zimno i z podgrzewaniem, spawanie tukiem elek-
tryeznym z dolewaniem plynnego zeliwa, lutowanie bron-
Zenl.

Ciecie zeliwa acetyleno-tlenowe przy pomocy rurki
/elazncl z drutami lub przy pomocy specjalnego palnika;
ciecie Tukiem elekirycznym.

PISEK F. PROF. DR. (PRAHA). O PROBACH TOPIENIA
W ZELIWIAKACH NA KOKSIE Z KOPALNI ,FRAN-
CISZEK™.

SZCZAWINSKI S T., EAND. N. PRZYR. (WARSZAWA).-
BRONZY KOWALNE.

Kowalnoéé bronzéw i mosigdz6w.

Definicja obrobki termicznej i mechanicznej.

Teoretyczny przyczynek do ohbrébki mechanicznej na
zimno 1 goraco.

Definicja kowalnosci.

Kowalne stopy miedzi: bronzy fosiorowe bronzy gli-
nowe, bhronzy niklowe, bronzy manganowe, mosiadze zwy-
kle, mosigdze specjalne,

e
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