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Aparaty wysokiego napiecia do 35000 V.
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Liczniki energji elektrycznej.
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sr.AkC. J. JOHN wtopz

WYKONYWA W ODDZIELE GLADZIAREK

pierniczego

WALCE

istniejacych osi i tarczy.

BIURA WLASNE:

GLADZ[ARKI (KALANDRY) dla przem. wldékienniczego i pa-

do gladziarek zeliwne zwykle i twardzone, stalowe, oblozone
papierem, bawelna, juta i guma, z plaszczami z miedzi, fosforbronzu i t p.

NABIJANIE nowym materjalem zuzytych walcéw przy zastdsowaniu

WARSZAWA, POZNAN, KRAKOW, LWOW, GDANSK, KATOWICE.

INFORMACJE, SPECJALNE PROSPEKTY, OFERTY, KOSZTORYSY
NA ZADANIE.

iedynie rac)
.!r]aubﬁé i%o]acj 03

wﬂeocx 1wony

PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE

MAURYCY KARSTENS

Warszawa, Koszykowa Nr. 7. Tal. 8-27-95.

Kra'llflyw, Biuro ,Kastor'* Rynek Kleparski Nr. 5,

el 2-18.

Wiino, Biuro Handl. M. Jankowski, S-to Jaska Nr 9.

Katowlﬂ- inz. Stanislaw Nitsch, Mnte)k\ Nr. 5.

Poznan, M- Czubek i S-ka, Gwarna Nr.8. Tel. 32-12.

Lwoéw, Fabryka Glpsu Jézefa Franz i Synowie,
Listopada Nr. 97.

Towarzystwo Priemystowe Zakladow Mechanicznych

LILPOP, RAL & LORWENNTHLY

SP. AKC.
WARSZAWA, UL. BEMA 65

ISTNIEJE OD 1818, RO.k U,

WAGONY OSOBOWE I TOWARO-
WE WSZELKICH TYPOW

WAGONY MOTOROWE Z SILNI-
KAMI WYBUCHOWYMI I PARO-
WYMI

TRAMWAJE I KAROSERJE AUTO-
BUSOWE

ODLEWY ZELIWNE I WYSOKO-
WARTOSCIOWE ODLEWY Z ELEK-
TROSTALl I ZE STALI MANGA-
NOWEJ

AKCESORJA DO TABORU KOLE-
JOWEGO, ROZJAZDY, KRZYZOW-
NICE IT. P.

OKUCIA WAGONOWE CHROMO-
WANE.

24
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Urzad Wojewo6dzKi Slaski
oglasza

HonKurs

na posad¢ KontraKtowego referenta
elektryfiKacji.

Wymagane sal'nastepuia,ce warunki:

1) przynaleznoéé panstwowa polska,

2) nieprzekroczony 40-ty rok zycia,

3) egzamin dyplomowy fpolitechniki pol-
skiejlub rownorzedne studja zagraniczne,

4) 10-cioletnia praktyka zawodowa.

Do posady przywigzane sa pobory VII
wzglednie VI grupy uposazenia urzednikéw
panstwowych,

Podania z dolaczeniem uwierzytelniajacych
odpiséw dokumentéw nalezy sktadaé¢ w Urze-
dzie Wojewédzkim Slaskim — Biuro Perso-
nalne do dnia 30 wrzeénia 1932 roku.

Za Wojewode:
{(—) Dr. Saloni,
Wicewoiewoda.

159

PRZETARG
na roboty budowlane.

Okregowy Urzad Budownictwa Nr. IIIl. Grodno
oglasza na dzien 4 pazdziernika 1932 roku godz. 10
rano przetarg nieograniczony na:

1) remont i uzupelnienie instalaciji centralnego ogrzewa-
nia w gmachu dowédztwa Okregu Korpusu Nr, III
Grodno.

2) budowe magazynu murowanego na foluszu pod Grod-
nem o kub. 480 m?,

3) wzmocnienie stropu w piekarni wojskowej w Grodnie,

4) remont dachu na budynku Nr. 5 i odwilgocenie 4-ch
budynkéw w Lidzie,

5) budowe parkanu drewnianego na b. cmentarzu po-
cholerycznym, w Wilnie,

6) remont kuchni i studni artezyjskiej w kosz, im. ks.
Poniatowskiego w Wilnie,

7) przebudowe szopy na wozy w kosz. I Bryg. Leg.

" w Wilnie,

oraz na dzien 7 pazdziernika 1932 r, godz. 10 przetarg

nieograniczony na:

1) przebudowe kasyna podoficerskiego I Bryg. Leg.

w Wilnie.

Oferty na przepisowych wzorach w zalakowanych
kopertach nalezy skiadaé do dnia 4 pazdziernika b.r.
na pierwszy przetarg, a do dnia 7.X b. r. na drugi prze-
targ do godz. 10 w kancelarji Okr. Urz. Budownictwa
Nr. IIl. Grodno. ul. 3 Maja Nr.8. W kosztorysach ofer-
towych winny by¢ podane ceny jednostkowe oddzielnie
na materjaly i oddzielnie na robocizn¢. Wadjum w wy-
soko$ci 3% oferowanej sumy nalezy wptacié¢ do odnoénej
Kasy Skarbowej, a dow6d wplacenia dotaczyé do ofer-
ty. gdyz Okr, Urz. Bud. Nr. IIl wadjum w gotéwce nie
przyjmuje. Slepe kosztorysy otrzymaé mozna za zwro-
tem kosztéw w Okr. Urzedzie Bud. Nr. IIl, gdzie s do
wgladu projekty i gdzie udziela sig wszelkich infor-
macyj dotyczacych przetargu, Okr, Urzad Bud. Nr. I
zastrzega sobie prawo dowolnego wyboru oferenta,
zmniejszenia lub zwiekszenia ilosci robét, oraz ewent.
uniewaznienia przetargu. d

-
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PRZEGLADU

TEL. 601-47

KSIEGARNIA
TECHNICZNA

WARSZAWA, CZACKIEGO 3/5

poleca nowe wydawnictwa

z dziedziny gospodarki wodneij:

Serja A. — iegluga morska.

TECHNICZNEGO

P. K. 0.16.144

1. Polska Zegluga Morska . 3—
2. Rozwéj i rozbudowa portu Gdanskiego
w ostatniem 10-leciu 3.—
3. Budowa portu w Gdyni 3~
4. Budowle morskie z betonowych blokéw ka-
natlowych i cyklopowych 1.50
Serja B. — Zegluga érédziemna.
1. Stan, potrzeby i warunki rozwoju zeglugi
srédladowej w Polsce . 5—
2. Droga wodna Warszawa — Baltyk . 2.—
3. Wista érodkowa 3—
4, Port na Zeraniu 3—
5. Niemen i Wilja 2.—
6. Port handlowy w Warszawie i pieé lat
jego eksploatacii 2.—
7. Kanal Oginskiego . 4.—
8. Dniestr . Ba=
9. Zasada statecznosci statk6w rzecznych . 3—
10. Maszyna parowa o obrotowym rozrzadzis
pary w zastosowaniu do napedu statkéw
rzecznych 2.—
UWAGA: Przy zakupie sexrjami ceny sg
nastepujace:
Serja A — zl. 9.50 zamiast 10.50
0 B - 26._ " 29"“
. AiB, 32— 39.50
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DO SPRZEDANIA

maszyna parowa z kondensacja w bardzo dobrym
stanie ci$nienie 8 atm. moc 225 MK, dwucylindrowa,
érednica cylindra 420/670 mm, skok 900 mm, obrotéw
120, rok budowy 1907, firma ,.Societe Alsacienne de
Construction Mecaniques Mullhouse".

NA WYNALAZKI, MARKI i MODELE

iNZ. M. BROKMAN,

RZECZNIK PATENTOWY
WARSZAWA', SenatorskA 36

Wiadomosé: Warszawa, ul. Zelazna 51. o TELEFON §1B-62 . )
= f
n . .
Restauracja Maximum Komfortu B"I""' PFZEF;':Y\W"‘“
Bar poké| o 1 16zkv (jedncosobowy) od 25 frs. z Iazlenkq 40 frs. stanagral
. w61, (dwuomshdwy) ., 4 Biura prywaine
Piwiarnia » 02 léikoch

Place de la République

Adres telegraliczny

OTELDERNE — PARIS

Sole wystaowowe

HOTEL MODERMNE |

Zawiadomienie o KonKursie

Szef Departamentu Zdrowia M. S. Wojsk. ogla-
sza konkurs nieograniczony na przyrzad polowy do
oczyszezania i odkazania wody.

Konkursk posiada 3 nagrody, a mianowicie:

Iw wysokosci — 3,000 zi.

L . — 20002

I s — 1,000 zi.
Warunki konkursu sa do otrzymania w Departa-

mencie Zdrowia Ministerstwa Spraw Wojskowych, po-
k6j Nr. 339 w godzinach od 12 — 14.

172

BIURA TECHNICZNE

ADOLF RICHTER

Lodz, Przejazd 20,
Tel. 203-80 i 179-80.

Warszawa, RymarsKa 10,

Tel, 610-81 i 686-79 biuro.
Tel.

686-80 sklep-

Armatura parowa ,JENKINS A",
Wodomierze ,,Siemensa*,

Weze metalowe do wszelkich celow tarisze
i trwalsze od gumowych.
Gumowe artyKuly techniczne,
Pasy transmisyjne,
Szczeliwa azbestowe i inne. Manganezit,
Tydle ,Morgana*, ,Klinderit* oryginalny,
Szkta, wodowskazy i zawory oryginalne
Klingera.

DOSTAWA WPROST ZE SKEADU.

2]

ELEKTRODY

ARCO

stale xontfroiowane w

iaboratorjach ARCOS

o

R e

zostaly zaaprobowane przez

Ministerstwo

Rob. Publiczn. w Polsce

Lloyd Register
Biuro Veritas
Lloyd Niemiecki

APARATY ELEKTRODY

do spawania

Inz. Paul de Maen

telefon 677-98

WARSZAWA

~Aleja Jerozolimska 26,
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SOMMAIRE:

.O trudnosciach rozwiercania otworéw, nap. || Sur les difficultés del’alésage des ouvertu-

Inz. L. Burnat.

"Wspétczesne paleniska kotlowe (c.d.) nap. Inz.
B. Toltoczko, Profesor Politechniki Warszawskiej.

Ogrzewanie prézniowo-réznicowe,
dypl. T. Bilyk.

O rozktadzie naprezen w pierécieniach ko-
towych poddanych czystemu zginaniu, na-
pisal Dr. Inz W. Billewicz.

Przeglad pism technicznych.

Sprawozdania i Prace Polskiego Komitetu
Energetycznego.

nap. Inz

res (d suivre), par M. L. Burnat, Ingénieur mécanicien,

Les modernes foyers des chaudiéres a va-
peur (suite), par M. B. Toltoczko, Professeur a I'Ecole
Polytechnique de Varsovie.

Le chauffage differentiel a vide, par M. T. Bilyk,
Ingénieur dipl.

Sur larepartition des tensionsdans lesan-
neaux circulaires soumis & la flexionpu-
re, par M. W. Billewicz, Dr. és sc. techn,

Revue documentaire.

Bulletin du Comité Polonais de l'Energie.

roe . . » %)
O trudnosciach rozwiercania otworow .

Napisal Inz, Leon Burnat, Poreba.

ozwiercanie nalezy do trudniejszych robét
warsztatowych i mniejednokrotnie jest przy-

czyna nieprzyjemnych niespodzianek dla
kierownictwa. Juz dobre rozwiercanie jest rzecza
trudna, zas nie tylko dobre, lecz i tanie rozwier-
canie jest jeszcze bez poréwnania - trudniejszem
zadaniem. Zadanie to jest szczegélnie trudne dla-
tego, ze dla opanowania go w warsztacie nie wy-
starcza, aby jeden czy ‘tez kilku pracownikéw do-
ktadnie poznalo tajemnice rozwiercania, lecz ko-
nieczne jest wyszkolenie catego szeregu robotni-
kéw i narzedziarni, na co potrzeba dlugiego okre-
su czasu i zniszczenia pokaZnej ilosci rozwierta-
kow. Ze sprawa ta jest powazng bolaczks réwniez
pierwszorzednych fabryk, swiadezy o tem chociaz-
by ten fakt, ze stale pojawiaja sie coraz to mowe
pomysty konstrukeji rozwiertakéw, majace na celu
usuniecie ich wad, za$ niektére fabryki rezygnuja
wogble z rozwiercania otworéw i zastepuja osta-
teczne rozwiercanie szlifowaniem; rozwiercanie
wykonywane przed szlifowaniem nie ma wtedy na
celu, jak zwykle, uzyskania dokladnego i czystego
olwory, lecz tylko zmniejszenie kosztéw szlifowa-
nia, Doktadne i pewne ustalenie granicy, przy kto-
rej rozwiercanie, czy tez szlifowanie, jest tansze,
nie jest jednak latwe. Prawdziwe ujecie kosztow
rozwiercania jest dos¢ trudne, gdyz obliczenia pro-
wadzone byé¢ musza zwykle poza ramami normal-
nych kont buchalterji fabrycznej, przez statystycz-
ne wyszczegblnienie wszystkich kosztow. Celem
rozwiercania jest wykonywanie dokladnie cylin-
drycznych otworéw o dokladnej srednicy i dosta-
tecznej gladkoéci powierzchni. Przez wyraz glad-
*) Referat, wygloszony (w streszczemiu) na V-m Zjez-
dzie Inz. Mech. Polskich w maju r. b.

&%
= \.

ko$¢ nalezy rozumieé mietylko lepsze lub gorsze
wypolerowanie powierzchni rozwierconego otworu,
lecz i stosunek ilosci cm* powierzchni otwory, le-
zacych na zadanej geometrycznej powierzchni nos-
nej, do catkowitej teoretycznej powierzchni nos-
nej, ktoéry powinien byé mozliwie duzy, Méwiac
o gladkosci powierzchni otworéw, nalezy zwrécié
uwage na trudno$é jej okreslenia i mierzenia. Jed-
nostki poréwnawczej do okreslenia gladkosci do
dzi§ dnia nie posiadamy, mimo Ze ogdlnie wiado-
ma jest rezecza, Ze sprawa ta ma bardzo wazne
znaczenie. Oznaczanie tolerancyj, podawanych do
wykonywania otwor6w czesci maszyn weciskanych
czy tez wtlaczanych, moze daé najpewniejsze wy-
niki wlasciwie tylko w polaczeniu z okresleniem
gtadkosci powierzchni. Czop whbijany w otwér,
przy zachowaniu tych samych tolerancyj, zaleznie
od gladkosci stykajacych sie powierzchmi, juz po
kilku wbiciach i wyjeciach moze okazaé sie za luz-
nym, podczas gdy ten sam czop polerowany (lap-
ped) moze by¢ wielokrotnie whijany w otwér po-
lerowany, bez zmiany sily, koniecznej do jego whi-
cia. Czop polerowany, wbity w otwér polerowany
przy uzyciu nawet nieduzej sily, koniecznej do
wbicia, bedzie znacznie pewniej przenosit sity, niz
taldz sam czop, nie posiadajacy dostatecznej gtad-
kosci powierzchni, wbity nawet znacznie wieksza
sita. W pasowaniach ruchowych gladkosé po-
wierzchni odgrywa nie mniejsza role, i nieraz waz-
niejsza niz $ciste zachowanmie tolerancji srednic;
tulejka tozyskowa, ktéra kontroler uznat za do-
bra po sprawdzeniu jej sprawdzianem ttoczkowym,
moze nie by¢ dostatecznie gladka, a nawet nieraz
i owalna, wskutek czego w pracy moze okazaé sie
gorsza od tulejki gladkiej, jednak z tolerancija

‘mche za duzg, a wskutek tego zabrakowanej
\ .
N .

A3
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przez kontrolera. Tulejka nie gladka szybko sie
wytrze i przekroczy w kréotkim czasie pracy tole-
rancje drugiej tulejki, gladkiej, ktora wpraw-
dzie juz od poczatku swej pracy miala tolerancje
nie odpowiadajaca normom, lecz tolerancje t¢ za-
chowa na dtugi okres czasu bez zmiany. Przy tu-
lejkach, wykonywanych z materjatéw miekkich,
réznice te nie sa tak wazne, jak przy tulejkach,
wykonywanych z materjaléw twardych, u ktérych
powierzchnie wspéplracujace nie moga dos$¢ szyb-
ko sie dotrze¢. Stosowanie materjatéw twardych
na czesci ruchome, ze sobg wspélpracujace, zmu-
sza technika do zwrécenia bacznej uwagi nietylko
na tolerancje $rednic, lecz i na gtadkos¢ po-
wierzchni,

Poniewaz nie posiadamy jednostki pomiarowej
do mierzenia gladkosci powierzchni, przeto i wraz-
liwosé réznych warsztatéw na stopied gladkosci
jest bardzo rozmaita, czyli takie wykonczenie po-
wierzchni, ktére w jednym warsztacie nazwano
bardzo gladkiem, moze by¢ w innym warsztacie
nazwane zupelnie niedostatecznie gtadkiem i nie-
dopuszczalnem w normalnej produkcji. Ze zmiang
wrazliwoéci warsztatéw nie zmienia sie niestety
jednak wrazliwoéci wytwarzanych maszyn, ktére sa
zawsze jednako czule na zbyt mala gtadkosé po-
wierzchni nosnych. Przy matej gladkosci ich po-
wierzchni naciski jednostkowe, jakie przy liczeniu
uwzglednial konstruktor, beda znacznie przekro-
czome, gdyz nacisk rozkladaé sie bedzie tylko na
wystajace cze$ci powierzchni, ktéore w sumie beds
znacznie mmiejsze, niz catkowita powierzchnia no-
$na. Smarowanie, chociazby nadmierne, w takich
wypadkach mato pomaga, poniewaz tarcie po-
wierzchni nosnych nie bedzie moglo przejsé ze sta-
nu tarcia statego, wzglednie pét-ptynnego, do sta-
nu tarcia plynnego. Przejscie to mozliwe bedziz
dopiero po dluzszym okresie pracy powierzchni no-
$nych, ktére, o ile twardo§é ich materjatéw byla
dobrze dobrana, moga sie dotrze¢ i powierzchnie
wygltadzi¢, jednak tylko przy réwnoczesnem zwiek-
szeniu gry danego tozyska, wzglednie przy zmianie
polozenia tej czedci wzgledem innych, co zwykle
wywiera decydujacy wplyw na wartosé uzyteczng
danej maszyny. Innemi stowy, z dwéch maszyn, kté-
rych czesci sktadowe wykonane sg dokladnie we-
dlug tych samvch tolerancyj, ta bedzie lepsza, kté-
rej powierzchnie nosne wykonane zostaly gtadziej;
maszyna ta znacznie dluzej zatrzyma doktadnosé
geomelryczna wzajemnego polozenia jej czesci skla-
dowych, a wskutek tego i znacznie mniejsze beda
koszty jej utrzymania. Cena kupna takiej maszyny
bedzie jednak znacznie wyzsza niz takiejz maszy-
ny, posiadajgcej mniejszg gtadkosé powierzchai
nos$nych, gdyz dla otrzymania gladkich powierzch-
ni nosnych konieczne sa mnietylko lepsze i lepiej
utrzymane obrabiarki i narzedzia, lecz czesto i
niniejsze szybkosci skrawania i mniejsze posuwy.
Ten fakt jest czesto jednym 2z powodow znacznych
nieraz réznic cen jednakowych maszyn, oferowa-
nych przez rézne fabryki, réznic, ktére czesto na
pierwszy rzut oka moga wydawaé sie niczem nie-
usprawiedliwionemi.

Sprawa gladkosci powierzchni ma dla osza-
cowania jej wartosci, a wiec i dla oszacowania
wartosci pracy rozwiertaka, znaczenie zasadnicze:
mimo to, o ile mi wiadomo, technika nie posiada
do dzi$ dnia dostatecznie prostych sposobow do po-
miaru tej gtadkosci. Dla zmniejszenia cen swoich
wyrobéw wszystkie fabryki zmniejszaja wymiary
swoich maszyn przez zwiekszenie dopuszczalnych
naciskéw jednostkowych. Takie zmniejszenie wy-
miaré6w czesci pracujacych wyrownuja dobrze
urzadzone fabryki zwiekszeniem twardosci i gtad-
kosci powierzchni pracujacych. W wypadku takim
nie mielibyémy faktycznie zwickszenia mnaciskow
jednostkowych poza granice dopuszczalne, lecz tyl-
ko zblizenie faktycznych maciskéw do naciskow
wyliczonych teoretycznie, zatem zmiana taka be-
dzie zawsze korzystna dla odbiorcy. Jezeli jednak
fabryka zastosuje nowe prady w konstrukecji swo-
ich maszyn przed odpowiedniem wyszkoleniem
swojego warsztatu, koniecznem do uzyskania do-
brego wykanczania powierzchni, wtedy fabryka
taka moze uzyska¢ bardzo duze znizki cen swoich
wyrob6w, lecz faktyczna wartosé ich znacznie zma-
leje na niekorzy$é odbiorcy, zneconego niska cena
wyrobu. Réznice takie widzie¢ mozna prawie przy
kazdem zbieraniu ofert, przy kazdym przetargu.
Racjonalne opanowanie pracy rozwiertaka w war-
sztacie jest rzecza bardzo trudna, a daznos$é tech-
nikéw do zmniejszenia tych trudnosci jest przy-
czyna powstawania coraz to nowych konstrukcy]
rozwiertakow.

Po tym wstepie. majacym na celu zaznaczenie,
ze zadaniem rozwiertaka mie moze by¢ tylko za-
chowanie zadanej tolerancji otwory, lecz i uzyska-
nie znacznej gltadkosci powierzchni, opiszemy nie-
ktore nowsze konstrukcje rozwiertakéw oraz spo-
soby ich uzywania.

Okres$lenie narzedzia, zwanego rozwier-
takiem, nie jest wcale fatwe do jednoznacznego
sformulowania. Istnieje caly szereg narzedzi, ktore
przy odpowiedniem zastosowaniu wykonaé moga
olwor $cisle wedtug zadanych tolerancyj i z za-
dang gltadkoscia powierzchni. Dobrze zaostrzony
nawiertak lub néz ze stali Widia, przy odpowied-
nio drobnym posuwie, moga wykonaé tolerancyjne
otwory o doskonatej gladkosci. W artykule niniej-
szym rozpatrywaé bedziemy tylko urzgdzenia, po-
siadajace wyraznie uksztaltowane ostrze boczne,
t. j. rownolegle do osi obrotéw narzedzia, ktorego to
ostrza zadaniem jest umozliwienie ekonomicznej
obrébki otworu., Ostrze takie jest charakterystycz-
ne dla najczesciej uzywanych narzedzi rozwierca-
jacych, a racjonalne utrzymanie go stanowi glow-
na trudno$é przy uzywaniu takich narzedzi. Celem
ostrza bocznego rozwiertaka jest uzyskanie mozli-
wie diugotrwatej niezmiennosci $rednicy narzedzia
oraz umozliwienie wykonywania gtadkich po-
wierzchni nietylko przy bardzo drobnym, lecz i
przy wiekszym posuwie, co znacznie skraca czas
konieczny do wykonania otworu. Ostrze to bywa
gléwng przyczyna niepowodzen, na jakie napotyka
kazdy warsztal, stosujacy rozwiertaki; bez opano-
wania sposobu pracy tego ostrza oraz racjonalnej
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jego konserwacji nie moze byé mowy o celowem
stosowaniu rozwiertakéw w warsztacie, Niektore
fabryki amerykariskie stosuja, oprécz normalnych
rozwiertakéw, takze rozwiertaki zwane ,rose rea-
mer”, ktorych jednakie wlasciwie rozwiertakami
nazywaé nie mozna. Rozwiertaki te réznig sie od
zwylktych tem, ze nie
posiadaja charaktery-
stycznego ostrza bocz-
nego, . réwnoleglego
do osi rozwierta-
ka, lecz sa na calej
~—  dlugoéci ku tylowi za-
szlifowane stozkowo,
to znaczy $rednica
ich ku tylowi cokol-
wiek maleje, wsku-
i tek czego nie moze
byé mowy o nie-
zmiennodci ich S$red-
nicy. Ponadto posiada-
ja one mala ilos¢ ostrzy, réwna podziatke ostrzy
i bardzo szeroka faze. Szeroka faza nie jest u nich
szkodliwa, bo nie posiadaja one ostrza réwnolegle-
go do osi, zatem niema obawy nadmiernego tarcia
fazy o powierzchnie otworu obrabianego. Rys. 1
- przedstawia przekréj normalnego rozwiertaka, zas
rys. 2 — przekréj rozwiertaka ,,rose reamer", kto-
ry raczej nazwaé trzebaby nawiertakiem, nie roz-
wiertakiem; stanowi on bowiem wlasciwie narze-
dzie pos$rednie migdzy normalnym nawiertakiem i
rozwiertakiem. Ze wzgledu na znaczna szerokosé
jego fazy, posiada on znacznie wieksze osiowe za-
szlifowanie miz rozwiertak normalny, moze nato-
miast skrawaé znacznie wicksze widry, niz normal-
ny rozwiertak, mianowicie dochodzace do pét mi-
limetra glebokosci. Rozwiertaki te uzywane byé
moga tylko do zdzierania zgruba, gdzie nie chodzi
0 zbyinig gladkosé powierzchni, jak np. pod szli-
fowanie, i to do obrébki materjaléw niezadzierzy-
stych i przy doskonatem osiowem prowadzeniu na-
rzedzia, gdyz same w otworze prowadzié sie nie
moga.

Materjal, z jakiego wykonany jest rozwier-
tak, ma duzy wplyw na jego uzylecznosé. Narze-
dzia rozwiercajace nie maja za zadanie zbierania
duzych ilosci wiéréw przy duzych szybkosciach
skrawania, lecz zadaniem ich jest wykonanie bar-
dzo doktadnego i gladkiego otworu, co mozliwe
jest tylko przy skrawaniu bardzo matych widréw i
nie nadmiernych szybkosciach skrawania. Ze wzgle-
du na wymagana dokladnosé, sama krawedz ostrza
musi byé bardzo trwala, aby za jednem ostrze-
niem mozna byto wykonaé¢ mozliwie znaczna ilosé
otworow; ze wzgledu za§ na wymagana gladkosé
rozwiercanego otworu, ostrze musi mieé¢ doskona-
le réwna krawedZ tnaca, bez szczerb i nier6wno-
$ci. Wymaganiom tym odpowiada lepiej dobra stal
narzedziowa weglista anizeli stal szybkotnaca, kt6-
ra wprawdzie dopuszcza znaczniejsze szybkosci
skrawania, lecz trwalo$é jej krawedzi tnacej jest
mniejsza niz takiejz krawedzi ostrza noza, wyko-
nanego ze stali weglistej. KrawedZ ostrza noia,
wykonanego ze stali szybkotnacej, bardzo szybko
sie wylamuje, co wprawdzie przy skrawaniu wigk-

Rys. 1.
zwyklego rozwiertaka.

Przekréj

szych wiéréw nie szkodzi, gdyz néz taki jeszcze
dtugo pracuje, jednak przy takiej dokladnosci ob-
robki, jaka jest konieczna przy rozwiercamiu, ni-
szczenie samej krawedzi ostrza uniemozliwia za-
chowanie lolerancji oraz uzyskanie koniecznej
gladkosci otworu.

Przy rozwiercaniu, podobnie jak przy wykony-
waniu bardzo doktadnych i gtadkich gwintéw, stal

weglista jest odpowiedniejsza. Twardosé¢ do-
brze hartowanej stali mnarzedziowsj weglistej
jest wieksza niz stali szybkotnacej, dzieki

czemu przy matych szybkoéciach skrawania i
matych wiorach, jakie stosuje sie przy rozwierca-
niu, ostrze jej jest trwalsze. Rézne twarde stopy,
jak np. Widia, stosowane w ostatnich czasach do
duzych szybkosci skrawania, posiadaja normalnie
krawedZ ostrza jeszcze mmiej trwalg f mniej réow-
nig niz stal szybkotngca, a uzyskanie z nich ostrza
stosunkowo réwnego wymaga specjalnych zabiegow
przy ostrzeniu, ktére zajmuja znacznie wigcej cza-
su, niz uzyskanie lepszego ostrza ze stali narze-
dziowej weglistej. Chociaz zalety stopéw tych nie
sa zatem tego rodzaju, aby mogly one byé¢ wyzy-
skane do rozwiercania, mimo to jednak i stopy te
sa reklamowane, jako nadajace sie do nakladania
na nozyki rozwiertakéw. Natomiast stopy te zasto-
sowane do rozwiercania otworéw w formie nozy
przy zastosowaniu minimalnych posuwow dajg w
vielu wypadkach doskonate wyniki, o czem méwié
bedziemy mieli jeszcze sposobnosé.

Podstawowa sprawg dla pracy rozwiertaka jest
jeso prowadzenie w czasie pracy. Rozne
mozliwoséci prowadzenia rozwiertkéw podzielié
mozna na trzy sposoby, a mianowicie: prowadzenie
w otworze rozwiercanym, g¢dy rozwiertak sam pro-
wadzi, prowadzenie przymusowe, znajdujace sie
poza rozwiertakiem, a wigc wrzecionem maszyny
lub oprawka, prowadzong w odpowiednich tule-
jach pnrzyrzadu, lub wreszcie kombinacja obu tych
sposobow.

Naogét biorac, prowadzenie rozwier-
taka otworem jest zawsze taisze od prowa-
dzenia przymusowego, gdyz dla prowadzenia ta-
kiego wystarcza swo- ~
bodne  umocowanie =
rozwiertaka na fje-
go oprawce w ten
sposéb, aby mégt on
w czasie obrébki o-
tworu posuwaé sie za  _
osia otworu nawet
wtedy, gdyby o$ ta
nie zgadzala sie z
osia oprawki. Przy
prowadzeniu rozwier- [
takaotworemkoniecz- !
na jest rzecza, aby
sam otwor byl bryta
obrotowa, to zn. musi posiadaé of, malo odbiega-
jaca od linji prostej juz przed jego rozwiercaniem.

Rys. 2. Przekrsj rozwiertaka
t. zw. ,rose reamer'’,

Otwér. wykonany nozem, ktérego ruch w cza-
sie skrawania mie byl ‘réwnolegly do osi obrotu
przedmiotu, bedzie mial ksztalt hiperboloidy lub
stozka, a wiec bryly, posiadajacej o§ prostolinjo-
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wa, wskutek czego rozwiertak, idacy za otworem,
wykona otwér cylindryczny, mimo Ze ilos¢ skra-
wanego przezen tworzywa w roznych polozeniach
w otworze bedzie réina. Jezeli rozwiertak prowa-
dzony ma byé otworem, wtedy na poczatku skra-
wania, przy wprowadzaniu rozwiertaka w otwor,
nie posiada on zadnego prowadzenia. Dokladne
osiowe wprowadzenie rozwiertaka wymaga pewnej

Rys. 3. Amerykanska oprawka podatna.

wprawy robotnika, a zle, to jest ukosnie wprowa-
dzony rozwiertak, po zaglebieniu sie w otwor,
wprawdzie sam skieruje sie za otworem, lecz réw-
noczesnie spowoduje stozkowe rozrzerzenie po-
czatkowej czesci otworu, ktére — chociaz pozosta-
nie w granicach dopuszczalnej tolerancji — jest
jednak duzym bledem wykonania. Ze wzgledu na
te trudno$é réwnoleglego wprowadzenia w otwor
rozwiertaka, do robot takich nalezaloby raczej sto-
sowaé rozwiertaki z dlugim przednim stozkiem
(chamfer, Anschnitt), podobnym do rozwiertakéw
§lusarskich, czego jednak zwykle nie robi sie z in-
nych powodéw. Przy wiekszych rozwiertakach
juz sam ciezar ich wywola wstepne rozszerzenie
otworu, wskutek czego rozwiertaki takie przy
wprowadzeniu w otwér musza byé umiejetnie re-
ka podnoszone.

Dla umozliwienia ruchu rozwiertaka za otwo-
rem, wykonywane sg najrozmaitsze, lepsze i gor-
sze konstrukcje oprawek podatnych. Oprawka taka
powinna dozwalaé nietylko na wahliwe ruchy za-
tozonego na miej rozwiertaka, lecz i na przesunie-
cia boczne jego osi. Cieckawa konstrukcje takiej
oprawki wyrobu amerykariskiego (Gairing Tool
Company) przedstawia rys. 3. Oprawka ta pozwa-
la na wszelkie ruchy rozwiertaka wzgledem osi
stozka oprawki. Nowoscia u tej oprawki jest zasa-
da ciagniecia rozwiertaka, zamiast pchania, jakie
jest stosowane mnormalnie przy pracy rozwierta-
kow. Wiadoma jest rzecza, ze przy wytaczaniu diu-
gich a malych otworéw lepiej jest nadaé taki po-
suw nozowi, aby oprawka jego byla rozciagama,
nie wybaczana, gdyz pracujac na wyboczenie znacz-
nie latwiej bedzie ona drgaé, niz gdy pracowaé be-
dzie na ciagnienie. Zasade t¢ wprowadza do pra-
cy rozwiertaka wspomniana oprawka, dzieki cze-
mu rozwiertak nie moze drgaé i uzyskaé mozna
znacznie gladsze otwory. Oprawka ta posiada
trzpienl f, zaopatrzony na obu jego korcach w ku-

liste szesciokaty s. Szesciokaty wprowadzone sg w

odpowiednie szesciokatne otwory w oprawce o
i w rozwiertaku r; nacisk trzpienia t przenosi sie
zapomoca nakretki n na sam koniec rozwiertaka,

ktéry zatem w czasie pracy nie jest pchany, lecz

ciggniony.

Na rys. 4 przedstawiona jest oprawka podatna

konstrukcji autora, polegajaca na zasadzie odmien-

nej od dotychczas uzywanych. Pret diugi 7, wyba-

czany, w czasie pracy rozwiertaka, praktycznie
biorac przedstawia stan réwnowagi chwiejnej, gdyz
wystarczy minimalna sila do wyprowadzenia go z
rownowagi; jezeli na precie takim umocujemy roz-
wiertak, bedzie on mogl z latwoscia wahaé sie
i osiowo przesuwaé, jak tego bedzie wymagal otwor
rozwiercany. Poniewaz jednak pret taki nie moze
przeniesé sit sciskajacych, umiesz-
czony jest on w rurce 2, w kiéra
wchodzi z malg gra, pozwalajaca
na minimalne odksztalcenia preta,
wywolane wyboczeniem. Prgt ta-
ki, umieszczony w turce, moze
przenosi¢ sily $ciskajace; moment
obrotowy przenosi rurka zapomo-
ca wystepéw 3. Oprawka taka
znosi nawet bardzo diize przesuniecia osiowe i nie
jest sklonna do drgad.

Przymusowe prowadzenie roz-
wiertaka wymaga albo bardzo dokladnej ob-
rabiarki, albo doktadnego przyrzadu. Utrzymanie
obrabiarki w takim stanie dokladnosci, aby mozna
bylo na niej wykonywaé rozwiercanie przy uzyciu
statych, nie podatnych oprawek, wymaga znaczne-
go naktadu pracy i pieniedzy, dlatego zwykle war-
sztaty przewiduja tylko niektére maszyny do wy-
konywania rozwiercap. Maszyny te sg wtedy spe-
cjalnie utrzymywane w doktadnym stanie i uzy-
wane sg tylko do dokladnych robét.

Prowadzenie rozwiertaka przy pomocy przy-
rzadu jest bezsprzecznie najlepszem rozwigzaniem
ze wszystkich mozliwosci prowadzenia go, jednak

zwykle jest kosztowne, gdyz wymaga specjalnych

urzadzen. Rozwiercanie w przyrzadzie przedsta-
wione jest na rys. 5. Rozwiertak, wzglednie roz-
wiertaki, zalozone sa na wytaczadlo, prowadzone
doktadnie w tulejkach przyrzadu; wytaczadto wraz
z dwoma rozwiertakami widzimy na rys. 6. Do-
ktadnosé pracy w przyrzadzie zalezy od prostoli-
njowosci wytaczadla, gdyz jego wygiecie, nawel
bardzo mate, powoduje jednostronny nacisk na na-
rzedzie, a wskutek tego i niedoktadnosé otworu.

Zachowanie prostolinjowosci wytaczadla przez
dtugi okres czasu nie jest jednak tak tatwe, jak to
na pierwszy rzut oka mogloby si¢ wydawaé, dlate-
go tez dla utatwienia konserwacji wytaczadla nie-

Rys. 4.

Oprawka podatna konstrukcji autora.

ktére wytwérnie amerykariskie zwrécily ma ich
wykonanie specjalng uwage. Wrytaczadla takie
pracowaé musza w tulejkach bronzowych lub ze-
liwnych, za§ uzywame w tulejkach hartowanych
i szlifowanych moga by¢ bardzo latwo przyczyna
zatarcia i przerw w produkecji. Drugi rodzaj stano-
wig wytaczadla ze stali stopowych, ulepszone, lecz
nie tylko hartowane, wskutek czego tez prowadzo-
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ne powinny byé w tulejkach bronzowych lub ze-
liwnych. Do najciezszych warunkéw pracy i duzej

Rys. 5. Rozwiercanie w przyrzadzie.

zadanej statej dokladnoéci uzywane sa wytacza-
dta ze stali manganowo-chromowej, cementowane
i hartowane, pracujace w tulejkach réwniez har-
towanych i szlifowanych.

Ciekawe rozwigzanie konstrukcji czopa wyta-
czadla podaje rys. 6. Poniewaz wytaczadla wyko-
nane w jeden z podanych wyzej sposobéw, sa
wprawdzie bardzo dobre, lecz i bardzo drogie,
przeto konstruktor pomyslal i o utrzymaniu ich
wartosci przez mozliwie diugi okres czasu. W tym

przy skrawaniu wiekszych wiéréw nie bylyby moz-

liwe. I tak np. wykonywane sa takie wytaczadla z
ruchomemi nozami, Lktérych
ruchy sa w ten spos6b przewi-
dziane, Ze, przy przesuwaniu
ich przez tulejki prowadzace,
noze wciaga sie' do wnetrza wy-
taczadla, a po przesunieciu
przez te prowadnice mozna no-
ze z powrotem wysunac z wy-
taczadla do pozycji tnacej, juz
doktadnie nastawionej na zada-
namiare. Dla duzej iloéci obro-
téw okazaly sie lepsze i mniej
skionne oo zacierania wkiadki
bronzowe, pracujace na har-
towanej tulejce przyrzadu.

Czesto zachodzi konieczno$é prowadzenia wy-
taczadta w otworze przedmiotu obrabianego, ktéry
zostal juz catkowicie wykonczony. W takim wy-
padku skuteczne zabezpieczenie obrabianego otwo-
ru od uszkodzenia jest mieraz trudne, jezeli wyta-
czadlo obraca sie wprost w otworze. Zastosowanie
w takim wypadku tulejki obrotowej, na wzor tule-
jek obrotowych, uzywanych z powodzeniem np. u
czopbw tlokowych silnikéw spalinowych, daje bar-
dzo dobre wyniki. ’

Rys. 6. Wytaczadlo z dwoma rozwiertakami.

celu czopy posiadaja wyfrezowane rowki wzdluz-
ne, w ktore wlozone sa wkltadki hartowane i szli-
fowane, umocowane $rubami, jak to widzimy na
rys. 7. Jezeli po dluzszym okresie pracy wkladki
te wytra sie, co spowodowaloby mniewspélosiowa
prace z tulejami prowadzenia, to mozna pod
wkladki podlozy¢ blaszki i nanowo wyszlifowaé je
na zgdang $rednice, lub wogéle whkladki zastapié
nowemi.

Przy uzyciu stopéw twardych w rodzaju Wi-
dji, lub djamentéw, obroty wytaczadla musza by¢
bardzo znaczne, jezeli narzedzia te maja byé wy-
zyskane, wskutek tego i sprawa utrzymania w po-
rzadku prowadzenia wytaczadla staje sie jeszcze
trudniejsza. Przy wykonywaniu wytaczadet dla
nozy ze stopu Widia trzeba réwniez uwazaé na ich
wywazenie dynamiczne, gdyz wskutek znacznych
ilosci obrotéw nawet male niewywazenie spowodu-
je ugiecie wytaczadla. U nozy z djamentem, wsku-
tek nadzwyczaj maltych dopuszczalnych przekro-
jow wiora, sity pochodzace od oporu skrawania sa
minimalne, co pozwala na wykonanie kombinowa-
nych ruchéw nozy wewnatrz wytaczadla, ktore

Wazna czynnoscig przy rozwiercaniu w przy-
rzadzie jest dokladne nastawienie osi wrzeciona
maszyny w przedtuzeniu osi wytaczadla przyrza-
du, zwlaszcza gdy przyrzad lub wrzeciono w cza-
sie obrébki musza byé przesuwane. Przy sztywnem
polaczeniu maszyny
z wytaczadlem, na-
wet bardzo mate prze-
stawienie tych osi
powoduje  wygigcie
wytaczadla, a wsku-
tek tego i rozwierco-
ne otwory beda mia-
ly za duze $rednice,

mimo  odpowiedniej

$rednicy rozwierta-

ka. Dila unikniecia

trudnos$ci tego nasta- Rys. 7. Wkiadki w czopie
wienia stosuje sie wytaczadia.
podatne polaczenie miedzy wrzecionem i wyta-

czadlem, jak np. pokazano na rys. 5.

(d. c. n)
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Wspolczesne paleniska kotlowe’.

Napisaf Ini. B. Totloczko, Profesor Politechniki W arszawskiej.

Paleniska z rusztem podsuwowym.

onstrukcje palenisk, o ktérych bedzie mowa,
pochodza z Ameryki. W Europie zbudowano

ich dotychczas niewiele, i to dopiero w ostat-

nim czasie. U nas, w Polsce, — 0 ile mi wiadomo—
nie zainstalowano dotychczas ani jednego takiego
paleniska, Wprawdzie mamy i europejskie konstruk-
cje palenisk podsuwowych, pochodzace z Anglji i
spotykane takze w Niemczech zachodnich, ale sg
one inaczej uksztaltowane i nadaja sie tylko do
mniejszych kotléw. Jezeli o tych amerykanskich
konstrukcjach chce méwié pomimo ich niewielkie-
go rozpowszechnienia w Europie, to dlatego, ze jest
to typ palenisk najczesciej spotykany w Ameryce
przy duzych jednostkach kottowych, a w Europie
budzacy obecnie coraz wigksze zainteresowanie,
wskutek posiadania stawy palenisk: a) o wielkiej
wydajnosci, a wigc moznosci zastosowania do du-
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udzialu, jak to mialo np. miejsce z paleniskami
tasmowemi, nie bedziemy omawiali poczynionych
ulepszen, lecz wprost oméwimy ich konstrukcje w
obecnej dobie na przyktadzie dwéch rusztow, kto-
re znalazly zastosowanie w Europie, t. j. rusztu
Riley'a i rusztu Taylora.

Paleniskozrusztem Riley'a (rys. 14).

Palenisko to sklada sie z: a) mechanizmu zasi-
lajacego ruszt paliwem, b) wlasciwego rusztu,
c) rusztu zuzlowego 1 szybu zuzlowego. Mechanizm
zasilajacy ruszt ma za zadanie doprowadzenie we-
gla do paleniska. Sktada sie on z szeregu obok sie-
bie ustawionych cylindréw z poruszajacemi sie w
nich tlokami. Naped otrzymuje si¢ z wykorbionego
watu, obracanego przez silnik elektryczny za po-
§rednictwem przekladni lub przez maszyne paro-
wa, chetnie stosowana w Ameryce ze wzgledu na

\\\W////%// %
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Rys. 14, Ruszt podsuwowy Riley'a.

zych jednostek kottowych, b) o duzej elastycznogci
oraz ¢) duZej sprawnosci i d) moznosei zastosowa-
nia z dobrym skutkiem wegla mniesortowanego i
koksujacego sie.

Poniewaz te paleniska zostaly niedawno do
Europy przeniesione, 1 w ich rozwoju nie bralismy

*) Ciag dalszy do str. 387 w zesz. 35—36 z r. b.

latwosé regulacji liczby obrotéw zapomocg dia-
wienia. Przy napedzie elektrycznym — liczhe ob-
rotéw reguluje sie zmiang liczby obrotéw silnika
i przez zmiang przekladni zapomocs skrzymki
zmianowej. Wal wykonywa $rednio 1—2 obr/min.
Wat uruchamia zapomoca kerbowedoréw tlo-
ki, poruszajace sie w cylindrach, do ktérych sy-
pie sie wegiel z koszy, gdy tlok idzie wstecz, nato-
miast przy ruchu jego naprzéd wegiel zostaje we-
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pchniety do paleniska. Ilo$¢ zatem paliwa dostar-
czonego do paleniska reguluje sie liczbs obrotéw
watu korbowego.

Ruszt ma ksztalt koryt, ulozonych réwnolegle
do siebie wglab paleniska. Dno koryt tworza nie-
ruchome plyty pelne o pewnem pochyleniu ku ty-

Rys. 15.

fowi, boki za$§ z kazdej strony — pionowe belki o
pelnych $cianach. Obok siebie mieszcza sie dwie
takie belki, z ktérych jedna tworzy sciang jednego
koryta, a druga $ciane sasiedniego koryta. Prze-
strzeri miedzy sgsiadujacemi belkami jest przykryta
rusztowinami. Rusztowiny te tworza dwudzielne
~ plytki w ksztalcie jezykéw, wchodzacych jedne na
drugie jak dachowki, przyczem jedna potéwka
rusztowiny jest umocowana ma jednej, a druga na
drugiej obok lezacej belce. Otwory do przeptywu
powietrza znajdujg si¢ ma bocznych zeberkach
rusztowin, gdy ich grzbiety sa plaskie. Pochylenie
grzbietu belek, jak tez i powierzchni utworzonej
przez rusztowiny, jest wieksze niz spodu koryt, tak
ze ich glebokos¢ stopniowo zmniejsza sie ku tyto-
wi. Wegiel wepchnigty przez tloki ma ruszt nietyl-
ko zapelnia koryta, ale i przykrywa grzbiet belek
z rusztowinami. Na ruszcie wegiel posuwa sie ku
tylowi. Ruch ten jest spowodowany ruchem posu-
wistym zwrotnym belek rusztowych, tworzacych
boki koryt. Belki rusztowe sa uruchamiane przez
czoki tlokowe, o ktére zaczepiaja korbowody.
W tym celu czopy te sa przedtuzone i po obu stro-
nach tloka zaopatrzone w otwory, przez ktére
przechodza drazki, zaczepione o belki rusztowe
i posiadajace 2 wezly (nakretki). Gdy czop ttoko-
wy w czasie swego ruchu uderzy o jeden z tych
wezlow, wowezas zabiera i pociaga za soba belki.
Gdyby wezly przylegaly scisle do czopu, przesuw
belek bylby taki sam, jak ttoka. Przez ich rozsu-
niecie przesuw belek zmniejsza sie. Wynosi on
max. 80 mm.

Jak widzimy z powyzszego, kazdy czop tloka
uruchamia dwie belki rusztowe, potozone po obu
stronach . koryta i tworzace jego boczne S$ciany.
Jest to potrzebne, aby wegiel, znajdujacy si¢ w
korycie, otrzymywal zgodny impuls do poruszania
sie w jednym kierunku. Natomiast dwie obok sie-
bie lezgce belki posuwajg si¢ w strony przeciwne,
gdyz kazda z nich nalezy do innego zespotu, uru-
chamianego przez czopy innych tlokéw. Stad wy-

nikta potrzeba utworzenia garbu, dzielacego sgsia-
dujace koryta przez 2 belki niezalezne od siebie,
i podzielenia umocowanych na nich rusztowinek.

Dla umozliwienia regulowania posuwu wegla

wglab paleniska niezaleznie od ilosci obrotéw wa-
tu napedowego istnieje

nastepujace urzadzenie.

Belki rusztowe rusztu Riley'a.

Migdzy czop tlokowy a wezel drazka uruchamiaja-
cego belke rusztows wsuwa sie wstawke w ksztal-
cie segmentu o zmiennej grubosci, kiéra mozemy
dowolnie przestawiaé. Jezeli ustawimy segment w
ten sposéb, Ze miedzy czopem a wezlem znajdzie
sie grubsza jego czesé, wowczas czop pochwyci we
zel predzej i przesunie wigcej belke, niz wéwczas,
gdy segment ustawimy tak, aby w tem miejscu zna-
lazta si¢ jedo cierisza czesc.

W pierwszej potowie rusztu na dnie koryta wi-
dzimy umieszczony prég. Stuzy on do wiekszego
nagromadzenia paliwa ma pierwszej czesci rusztu,
gdyz stanowiac przeszkode w ruchu paliwa ku ty-
lowi powoduje jego spigtrzanie si¢. Prog tem po-
siada otworki do przeplywu powietrza.

Prowadzenie belek uwidocznia rysunek.

Ruszt zuzlowy uksztaltowany jest jako ruszt
schodkowy i zlozony z elementow, wykonywaja-
cych ruch posuwisty zwrotny, zgodny z poszcze-
golnemi zespolami rusztu, do ktérych sa one przy-
mocowane. Z tej racji szeroko$¢ ich odpowiada
szerokosci tego zespolu, t. j. rowna jest odleglosci
linji dzialowych rusztowin. Poszczegélne ele-
menty rusztu wykonywaja wzgledem siebie ruch
przeciwny, jak to wynika z ruchu rusztu gtéwnego.

Zakonczeniem paleniska jest szyb zuzlowy, do-
kad popidt i zuzel spada z rusztu. Na dole szybu
znajduje sig¢ tamacz w ksztalcie 1 lub 2 walcow ze-
batych do tamania wiekszych bryt zuzla. Szyb mu-
si byé stale zapelniony popiotem i zuzlem, a tylko
nadmiar powinien byé odprowadzany, gdyz przez
pusty, wzglednie mato mapetniony szyb mogloby sie
dostaé do paleniska powietrze w nadmiarze. Ce-
lem szybu jest umozliwienie dopalania sie resztek
niespalonego wegla, pozostatego w popiele i zuzlu.
Dlatego szyb ten zaopatrzono w doplyw powie-
trza, ktore dostaje si¢ przez szczeliny w grzbiecie
tak zwanej wahadlowej klapy zuzlowej (rys. 14),
wykonanej jako odlew wewnatrz pusty. Aby war-
stwe popiolu i zuzla w szybie rozluznié¢ i ulatwié
przenikanie do niego powietrza, klapa ta wyko.-
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nywa maly ruch wahadtowy, wynikajacy z ruchu
posuwistego zwrotnego jej gornego konca, osadzo-
nego przegubowo w czesei przymocowanej do
rusztu Zuzlowego. Z tej racji klapa zuzlowa sktada
sig z czesSci tef samej szerokosci, co elementy
rusztu zuzlowego. U dotu szybu jego boki przyle-

ktérych grzbiecie poukladane sg rusztowiny, Dno
i sciany boczne koryt nie posiadaja otworéw do
przeplywu powietrza; znajduja sig one tylko w
bocznych éciankach rusztowin. Ruch paliwa ku ty-
towi rusztu spowodowany jest w inny sposéb, niz
przy ruszcie Riley‘a. Belki rusztowe sg tu nierucho-

Rys. 16 Ruszt podsu-
wowy Taylora,

gajace do tamacza tworza 2 inne klapy, przyirzy-
mywane przez drazki zakonczone nakretkami,
wspierajacemi sie na sprezynach. Przez dokre-
canie nakretek mozna regulowaé wielkosé szczelin
migdzy lamaczem a klapg zaleznie od jakosci pozo-
stalosci popielnikowych, w razie za$§ gdy miedzv
zgby lamacza dostang sie bryly zuzla lub inne cia-
to, naprz. kamienie, ktérych on zgniesé nie mo-
ze, wowczas podparciem, wywolanem obrotem ta-
macza, sprezyny uginajg sig¢ i klapa uchyla sie,
przepuszczajac je na doéf.

tamacz nie pracuje stale, lecz jest uruchamia-
ny na krétko co pare godzin. W czasie nieczynno-
$ci jego znaczna czes¢ pozostalosci popielnikowych
drobnej struktury, a w tem przedewszystkiem po-
pidl, wysypuje sie powoli przez szczeliny miedzy
tamaczem a klapami bocznemi, pobudzany do tego
przez ruch wahadlowej klapy zuzlowej.

Ruszt podsuwowy Taylora,

Ruszt sklada sie z podobnych czesci jak po-
przedni, t. j. z 1) mechanizmu zasilajacego; 2) rusz-
tu wlasciwego; 3) rusztu zuzlowego i 4) szybu
tuzlowego.

Mechanizm zasilajacy tworzy szereg cylindrow
2 poruszajacemi sie¢ w mich ttokami, uruchamiane-
mi przez wal wykorbiony. Réznica w napedzie w
poréwnaniu z poprzednim polega na tem, ze kor-
bowéd nie chwyta bezposrednio za czop ttoka, lecz
uruchamia go za posrednictwem wahacza, taczace-
go sie z tlokiem zapomocqy czesci przegubowo za-
haczonej.

Wegiel spadajacy z kosza do cylindréw wypy-
chaja ttoki na ruszt, uksztattowany réwniez w for-
mie koryt, przedzielonych pustemi belkami, na

me, a czesci ruchome znajdujg sie w dnie koryta.
Tworza je czesci w ksztalcie odwroconych szufla-
dek, poruszajace sie tam i z powrotem po nieru-
chomych plytach dna koryta. Szufladki poruszane
sq przez ten sam wahacz, ktéry uruchamia tlok za
posrednictwem drazkéw i dzwigien dwuramien-
nych, wyraznie wskazanych na rys. 16 i nie wyma-
gajacych objasnien.

Za wlasciwym rusztem znajduje sie ruszt zuz-
lowy w ksztalcie rusztu schodkowego, wykonywa-
jacy réowniez ruch posuwisty zwrotny i uruchamia-
ny tak samo jak ruszt gtéwny, co réwniez uwidacz-
nia rysunek.

=t

Rys. 17. Wdmuchiwanie powietrza do szybu
2uzlowego i ruchome klapy zuzlowe.

W konicu paleniska znajduje sie gleboki szyb
zuzlowy. U spodu jego widzimy lamacz zuzlowy,
a po jego bokach ruchome klapy. Powietrze do-
chodzi do szybu przez otwory w $cianach, widocz-
ne na rys. 17. Cel zastosowania tamacza i klap
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oraz doprowadzania powietrza do szybu jest taki
sam, jak wyjasnilismy przy poprzednim ruszcie.
Przy rusztach podsuwowych, a wiec przy obu

Rys. 18.

konstrukcjach opisanych, przebieg spalania jest
odmienny anizeli we wszystkich innych paleni-
skach. Wegiel, wpychany przez ttoki, wchodzi do
koryt, zapelnia je i, spietrzajac si¢ wyzej niz ich
krawedzie, przykrywa takze i belki rusztowe z le-
Zacemi na nich rusztowinami (rys. 18). Na rusz-
cie wegiel posuwa sie dalej, powodowany do tego
przy ruszoie Riley'a ruchem belek, a przy ruszcie
Taylora ruchem szufladek. W rezultacie wiec we-
giel pokrywa caly ruszt, przyczem warstwa jego
ku tytowi maleje wskutek spalania sig, nie docho-
dzi jednak do zera,jak w paleniskach tas- 100

Przebieg spalania sie paliwa na ruszcie podsuwowym,

pewne podobienstwo do przebiegu spalania w pa-
leniskach z rusztami tasmowemi; proces odgazo-
wania odbywa si¢ w pierwszej czesci paleniska,
gdy w drugiej nastepuje dopalanie
sie koksu., Opisany przebieg spala-
nia, jak tez i zastosowanie podmuchu
z regulacja strefowa, czynig zbednem
sklepienie zapalajace, ktére stanowi
kosztowna i nieprzyjemna cze§é ob-
murza ze wzgledu na czeste repe-
racje i zwigzane z tem zatrzymywa-
nia kotla,

Paleniska podsuwowe sg zaopa-
trzone w podmuch z regulacja stre-
fowa. Ciénienie powietrza, wchodza-
cego przez wlasciwy ruszt, ruszt zu-
zlowy 1 szyb zuzlowy, mozna regu-
lowaé niezaleinie od siebie, zapomo-
ca klap, widocznych na rysunkach,
przedstawiajacych oba ruszty. Powie-
trze doplywajace do wlasciwego rusz-
tu wchodzi do przestrzeni zamknie-
tych przez belki rusztowe i lezace na
nich rusztowiny. Przestrzen te mozna
podzieli¢ na czeéci i regulowaé w nich
ciénienie niezaleznie od siebie, Przy
ruszcie Riley'a podzielono te prze-
strzen na dwie czesci, co widoczne
jest na rysunku,

Natezenia rusztow podsu-
wowych sa bardzo duze: do-
~ chodza do 350 kg/m?*godz., a 250
« 4 kg/m?/godz. stanowi warto§¢ prze-

cietna. Poniewaz réwnoczeénie sze-

roko§é rusztu jest w mniejszym

stopniu ograniczona niz przy rusztach
tasmowych, gdzie szerokie ruszta stwarzaja
trudnosci napedu, przeto paleniska podsuwo-
we moga by¢ stosowane do wiekszych jeszcze jed-
nostek kottowych niz ruszta posuwowe. Granice
stosowalnogci rusztéw podsuwowych stanowia ko-
tly o wydajnosci 220 000 kg/godz.

Sprawnos$¢ palenisk podsuwowych jest
duza: pochodzi to z malego nadmiaru powietrza,
jak tez matych strat popielnikowych. Wskutek gru-
bej warstwy paliwa i regulacji strefowej podmu-
chu, zawartosé CO, w spalinach dochodzi do 15%,

mowych ze skrobaczami, lecz pozostaje

Sprawnosc  kolta

do konca znacznej grubo$ci. Zmienia sie fgp
tylko jej sktad: coraz mniej jest wegla, 2

a coraz wiecej popiotu i zuzla. Jak z opisu ‘\330
zasilania paleniska wynika, §wiezy wegiel :70

jest wpychany przez tloki na poczatku 3

igle,

— bez podgrzewacza

rusztu do koryt pod spéd znajdujacego S 49
si¢ tu i juz palgcego si¢ wegla. Tam roz-

Q.

3 50

grzewa sie¢ 1 odgazowuje, nie pali sie jednak,
bo na dole koryt niema doplywu powietrza,
Weglowodory daza do goéry i, wszediszy
w strefe wdymanego powietrza, ktére wcho-
dzi przez otworki rusztowin, lezacych na
grzbiecie belek, napotyka réwnoczesnie na palaca
si¢ warstwe wegla, co stwarza doskonale warumki
spalania si¢: weglowodory zapalajg sie od zarza-
cej sie warstwy paliwa, przyczem palac sie same
podsycaja jego palenie sie. Pozatem widzimy tu

50 100 150 200 250 300 350 400 950 500
Odparowalnos¢ w 1000 funlow na godz.

Rys. 19. Krzywa sprawnosci kottéw z rusztami podsuwowemi.

przyczem przecietnie jest wigksza niz przy ru-
sztach tasmowych, Straty popielnikowe przy now-
szych konstrukcjach sa nieznaczne. Jak wykazuja
wyniki badan, moga wynosi¢ nawet 0,6 do 1,2%.
Powiedziatem tu ,,przy nowszych konstrukcjach™,
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gdyz przy starszych strata ta byla znaczniejsza,
a postep ten osiagnigto przez poglebienie oraz u-
ksztaltowanie szybu zuzlowego tak, jak podalismy.

Rys. 20, Chlodzenie $cian palenisk rusztowych.

Wazina, zalets rusztéw podsuwowych jest zachowa-
" nie dobrej sprawnosci w stosunkowo obszernych
granicach obciazefi, jak to wskazuje rys. 19, a co
zawdzigcza sie spalaniu paliwa w grubej warstwie
i strefowemu podmuchowi.

Elastyczno$¢ palenisk z rusztami podsuwowemi
jest duza, gdyz mechanizm podajacy moze w krot-
kim czasie dostarczy¢ na ruszt ilos¢ paliwa, odpo-
wiadajaca zwiekszonemu zapotrzebowaniu pary.

W stosunku do paliwa, ktére ma by¢ uzyte pray
rusztach podsuwowych, jest stawiane nastepujace
zadanie: wegiel nie moze posiadaé mniej czesci
lotnych niz 12%, wilgoci nie wyzej, 15%, popiotu
nie wiecej niz 20%, przyczem punkt zmiekczania
sie zuzla ma byé nie nizej 1150°C. Dostateczna
ilosé¢ weglowodoréw jest potrzebna dlatego, iz
one, przedostajac sig¢ przez rozzarzona warstwe
paliwa, lezacq na gorze, same palg sie i tem pod-
{rzymuja palenie sie. Paliwa o zbyt matej zawar-
{osci weglowodoréw przy takim sposobie zasilania
gasng. Tak samo paliwa zbyt wilgotne, Duza ilosé
popiotu latwo topliwego powoduje zatykanie sie
szczelin, przez ktore przeplywa powielrze.

Ruszta podsuwowe nie wymagajg mnatomiast
wegla sortowanego. Pospotka spala sig na nich zu-
petnie dobrze, Tak samo wegle koksujace sie, kto-
re zle spalaja sie na ruszlach tasmowych.

Przestrzed ogniskowa.

Omawiajgc postepy w budowie palenisk ruszto-
wych, nie mozna pomingé zmian, ktére zaszly w
wielkogci przestrzeni ogniskowej, przyczem uwagi
ponizsze odnosza sie tak do palenisk o rusztach
podsuwowych, jak i tasmowych. Por6wnawszy pa-
leniska budowane dawniej z dzisiejszemi, widzimy
iuderzajace zwigkszenie przestrzeni paleniskowes,
co spowodowalo zmniejszenie jej natgzenia, wyra-
zanego w ilosci Kal/m®/godz. Gdy dawniej to ma-
tezenie przekraczato 1000000 Kal/m'/godz., dzi$
stosuje si¢ natezenie 250 000—350 000 Kal/m®/godz.
Gdy przy dawniejszych paleniskach z rusztami ta-
smowemi odleglosé srednia tadmy od rur wodnych
wynosita ok. 1,5 m, dzi§ wynosi 3—4 m, a nawet
dochodzi do 6 metrow.

Te zmiany zostaly spowodowane studjami nad
paleniskami pylowemi, gdzie potrzeba nalezytej
wielkogci przestrzeni ogniskowej uwydatnia sie w

Rys. 21, Chlodzenie écian na wysokosci warstwy

paliwa przy ruszcie ta$mowym.

ostrzejszej formie. Okazato sie, Ze nalezyte zwigk-
szenie przestrzeni paleniskowej powigkszylo wy-
dajnoé¢ i sprawno$é paleniska, dajac moznosé¢ lep-
szego spalania sie weglowodoréw, sadzy i czaste-
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Rys. 22. Chlodzenie $cian paleniska na wysokosci warstwy

paliwa przy ruszcie podsuwowym.
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czek wegla, porywanych z paleniska. Powiekszenie
przestrzeni paleniskowej wpierw uwydatnilo sie

przy rusztach podsuwowych, gdzie wczesniej, za-
czeto stosowaé podmuch i duze natezenia ruszty,
dajace dlugi plomien, niz przy rusztach tasmo-
wych, gdzie jest to sprawa dopiero ostatnich lat,

Réwniez za przyktadem palenisk pylowych za-
czeto wyktadaé sciany wewnetrzne paleniska ru-
rami wodnemi, co przyczynia si¢ z jednej strony
do podniesienia sprawnosci powierzchni ogrzewa-
nej kotla, jak tez i zwigksza trwalos¢ obmurza
(rys. 20). Stosuje sie¢ to przy paleniskach, przy
ktorych temperatura jest. dostatecznie wysoka, na
co skladaja sie: rodzaj paliwa, wysokosé nateze-
nia rusztu i podgrzanie powietrza. Zwrécono przy-
tem wieksza uwage na te cze$¢ obmurza, ktéra sty-
ka sie z warstwa paliwa. Zamiast cegly szamoto-
wej stosowane sg czasem materjaly o wiekszej od-
pornoéci na dzialanie wysokich temperatur, jak
bloki martynitu i krzemo-karborundowe, petne lub
puste. Wreszcie stosowane sg tu takze specjalne
chtodzenia zapomoca skrzynek lub rur wodnych,
jak wskazuje rys. 21 przy ruszcie tasmowym, lub
rys. 22 przy ruszcie podsuwowym.

(d. n.).

Ogrzewanie prozniowo roznicowe.
Napisal Inz. dypl, Teodat Bilyk.

Rozwé6j oraz cechy ogrzewania prézniowo-réznicowego. — Podzial ogrzewan prézniowo-réznico-
wych pod wzgledem wielkosdci instalacji i regulacji. — Opis instalacji. — Zalety, wady oraz zastosowanie

ogrzewan prézniowo-réznicowych.

Rozwéj oraz cechy ogrzewania prézniowo-
réznicowego.

l6wnym i najwazZniejszym powodem zastoso-

wania w technice ogrzewniczej oraz szyb-

kiego rozwoju ogrzewamia prozniowo-rézni-
cowego sa niewatpliwie amerykanskie drapacze
chmur, Ze wzgledu bowiem na wysokosé tych
budynkéw, a zatem i koniecznoéé wysokiego ci-
$nienia wody, nastrecza ogrzewanie wodne bar-
dzo powazine trudnosci w osiggnieciu nalezytej
szczelnosci, wytrzymalosci i obstugi catej instala-
cji. Stosowany poczatkowo podzial instalacji na
kilka réwnorzednych ogrzewarn wodnych, celem
opanowania wysokiego ciénienia statycznego, nie
zdobyl sobie uznania, a to ze wzgledu na trudnosci
techniczne oraz potrzebe obstugi szeregu instala-
cyj w jednym budynku. Instalacje za§ parowych
ogrzewan niskopreznych nie nadaja sie do ogrze-
wania pomieszczend mieszkalnych i wytwornych po-
mieszczefi biurowych, a to tak ze wzgledéw higje-
nicznych, jak i dla braku moznosci stosowania o-
golnej regulacji, Temperatura bowiem pary nisko-
preznej jest zawsze wyzsza od 100°C i wskutek te-
go powoduje w czasie panujgcych tylko lekkich
mrozéw stale przegrzamie pomieszczer, a zatem
i znaczny rozchéd paliwa.

Dopiero umiejetne wykorzystanie dwéch waz-
nych zasad przezwycieza wszystkie powyzsze trud-
noéci i wprowadza do techniki ogrzewniczej system
ogrzewania prézniowo-réznicowego, ktéry dzieki
tym zasadom zdobywa sobie szerokie zastosowa-
nie.

Pierwsza z tych zasad jest dostosowanie tempe-
ratury wrzenia wody w kotle, a tem samem i tem-
peratury wytworzonej pary, do chwilowego zapo-
trzebowania ilosci ciepta, ktore, jak wiadomo,
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Rys. 1. Temperatura pary w zaleznosci od

ci$nienia kotlowego.

waha si¢ wraz ze zmiang warunkéw atmosferycz-
nych.

Jak widzimy z dolaczonego wykresu (rys. 1),
temperatura wrzenia wody, czyli temperatura wy-
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twarzanej pary, waha si¢ zaleznie od panujgcego
ci$nienia w do$é¢ znacznych granicach, co wiasnie
daje doskonala moznosé regulacji ilosci doprowa-
dzanego ciepla.

Druga za$ gléwna zasada tego systemu ogrze-
wania jest utrzymanie slatej réznicy cisnienia po-
miedzy przewodami parowemi i kondensacyjnemi,
ktora zapewnia réwnomierny rozdzial pary w ca-
tej instalacji.

Podzial ogrzewan prézniowo-réznicowych
pod wzgledem wielkosci instalacji i regulacji.

Pod wzgledem wielkosei dzielimy w chwili
obecnej ogrzewania prozniowo-roznicowe na insta-
lacje duze i mate. Duzemi nazywamy w tym wy-
padku instalacje posiadajace powyzej 300 m* po-
wierzchni ogrzewanej radjatoréw, co odpowiada
zapotrzebowaniu ciepta okoto 200000 Kalth, ma-
temi za§ — do 300 m® powierzchni ogrzewanej. Po-
zatem zasada dla malych instalacyj jest powrot
kondensatu naturalnym spadkiem wprost do ko-
tla, czyli bez przepompowywania.

W praktyce sa obecnie stosowane w ogrzewa-
niach prézniowo-réznicowych trzy metody regula-
cji wytwarzanego ciepta, a mianowicie: 1) regula-
cja reczna, polegajaca na recznem nastawianiu za-
woru redukcyjnego na odpowiednig ilo§é przeply-
wajacej pary o zadanem cis$nieniu; 2) regulacja
automatyczna, przy ktérej powyzsze czynnosci na-
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Rys. 2, Schemat instalacii ogrzewania prézniowo-
réznicowego z automatyczna regulacja.

stawiania uskuteczniajg termostaty, dzialajac na
automatyczny zawér redukcyjny; 3) regulacja
automatyczna przy pomocy rteciowego regulatora
spalania.
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W szczegélnodci rozpatrzymy ponizej urzadze-
nie i przyrzady typowej duzej instalacji ogrzewa-
nia prézniowo-réznicowego z automatyczng regu-
lacja.

A

cigzary reguluf !’i
¥

Rys. 3. Automatyczny zawér redukcyjny pod kontrolg
termostatéw pokojowych.

Opis instalacji.

Instalacja ogrzewania prézniowo-réznicowego
posiada dodatkowo, oprécz czesci normalinego o-
grzewania parg niskoprezng, zespol prozniowo-
roznicowy oraz odp. osprzet, co uwidocznione jest
na rys. 2. Kotly parowe ogrzewania systemu préz-
niowo-réznicowego nie wymagaja zadnej specjal-
nej konstrukcji 1 przewaznie stosowane sa w chwi-
li obecnej kotly zeliwne.

Uzbrojenie kotla pozostaje zasadniczo bez
zmiany, z wyjatkiem tylko manometru, ktory jest
zaopatrzony réwniez w podziatke do odczytywania
wytworzonej prézni, a wiec zastgpiony jest mano-
vacuummetrem (prézniomierzem).

Przy okreslaniu srednic przewodéw parowych
nalezy mieé na uwadze znacznie powiekszong obje-
tos¢ pary wskutek wytwarzanej prézni, ktora tez
wymaga wigkszego przekroju wszystkich rur
parowych, gdyz w przeciwnym razie zalety ogrze-
wania prézniowo-roznicowego sg duzo mniejsze od
osiggalnych.

Zazwyczaij, jak widzimy to z rys. 2, przy ogrze-
waniach prézniowo-réznicowych stosujemy prawie
w kazdym wypadku dwa zawory redukcyjne o roz-
nych $rednicach, ktére wbudowujemy w podzielo-
ny glowny przewéd parowy tuz przy kotle. W ten
sposéb osiagamy pewng regulacje. Mniejszy zawor
reguluje doplyw pary tylko w razie malego zapo-
trzebowania ciepta, np. na wiosng i jesienia, 2
wiekszy zawér dziala tylko w czasie silniejszych
mrozéw. Na wypadek za§ bardzo silnych mrozéw
dzialajg obydwa zawory. Bardzo korzystne wyni-
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ki osiagamy réwniez przez uruchomienie wiekszego
zaworu w okresie zagrzewania.

W konstrukeji zawory te sa identyczne, a mia-
nowicie dwusiodtowe, blonowo-cigzarkowe, z tg
tylko zmiana, ze przy regulacji automatycznej do
jednego zaworu (prawie zawsze wiekszego) dobu-
dowany jest silnik elektryczny, pozostajacy pod
ciagla kontrola termostatéw, co uwidocznione jest
na rys. 3. Naprzyklad wigc w razie obnizenia sie
temperatury w pomieszczeniu zawér redukcyjny

[DUNH .1:‘-‘)

Rys. 4 i 4a. Samoczynny odwadniacz plywakowy.

otwiera si¢ pod wplywem termostatu, przepuszcza
odpowiednia ilo$é¢ pary, a po osiagnieciu zadanej
temperatury automatycznie zamyka sie. Wybor
termostatu, dzialajacego na zawér redukcyjny, jest
dowolny, co umozliwia zmiane kontroli. W razie
zmiany kierunku wiatru mozemy poddaé¢ zawér
redukcyjny pod kontrole termostatu, umieszczone-
go w pomieszczeniu najbardziej mnarazonem na
dziatanie panujacego wiatru.

Wysokosé cisnienia, wzglednie prézni, regulu-
jemy przez odpowiednie ustawienie cigzaréw regu-
lacyjnych na dZwigni zaworu redukcyjnego.

Réznokolorowe lampy elektryczne, umieszczo-
ne na tablicy rozdzielczei, utatwiaja kontrole dzia-
tania instalacji, gdyz np. z chwila otwarcia sie za-
woru redukcyjnego gasnie automatycznie w odno-
$nej grupie zielona lampka, a $wieci czerwona.

Rys. 5.
Zesp6l prézniowo-réznicowy dla duzej instalacii.

Jak widzimy z rys. 2, glowny przewod parowy
nalezy odwodni¢ przed zaworami redukcyjnemi.
W razie jednolitego cisnienia w calej instalacji, od-
wadniamy parg przy pomocy zwyczajnego prze-

wodu, a jezeli z jakichkolwiek powodéw ciénienie
w kotle jest wyzsze od cisnienia w instalacji, to do
odwodnienia gléwnego przewodu parowego nada-
je si¢ jedynie odwadniacz.

Na rys. 4 jest wlasnie przedstawiony samo-
czynny odwadniacz plywakowy, ktéry doskonale
nadaje sie do tych celow. Sklada sie on z zaworu
plywakowego i zaworu termostatycznego. Wylot
jest umieszczony w tym wypadku ponizej zwier-
ciadta wody w odwadniaczu; w ten sposéb prze-
wody kondensacyjne sa w zupel-
noéni zabezpieczone od wdzierania
sie do nich pary. Powietrze zas
uchodzi z odwadniacza poprzez za-
wor termostatyczny.

Wytwarzanie odpowiedniej proz-
ni zapewnia zespél prézniowo-
réznicowy, uwidoczniony na rys. 5
i 5a, ktéory sklada sie z pom-
py odsrodkowej, sprzezonej bez-
poérednio z silnikiem elektrycz-
nym, zbiornika z plywakiem i
armatury. Wszystkie te czesci
sa umocowane na wspélnej plycie fundamen-
towej, tak zZe tworza jedna cato$é. Pompa ta,
dostosowana wyltacznie do ogrzewan proézniowo-
roznicowych, przettacza kondensat zapomoca spe-
cjalnego smoczka do zbiornika zespotu. Nagroma-
dzona w tym zbiorniku woda unosi do gory ptywak
{rys. 5a), ktory otwiera zawér i umozliwia w ten
spos6b przepompowywanie wody do kotta. Celem
zapewnienia sprawnego dzialania zespolu préznio-
wo-r6znicowego Sa umieszczone na przewodzie
ssacym i tloczacym zawory zwrotne, a zbiornil
skroplin 1 zbiornik zespotu zaopatrzony jest w auto-
matyczny odpowietrznik.

Przewody kondensacyjne sprowadzamy natu-
ralnym spadkiem do zbiornika skroplin, ktéry na-
lezy ustawi¢ mozliwie powyzej przewodu ssacego
pompy, gdyz w tym wypadku nie tracimy energji
na ssanie, wskutek czego osiagamy w catej insta-

ol

nika Zﬂsp

T

ssanie{ "
kondensedu
2]

ze zbrornika koncensaru

Rys. 5a. Przekréj zespoty prézn.-

réznic. dla duzej instalacji. Szczeg6! zespolu,

lacji wiekszy stopier prézni. Ustawienie zbiornika
skroplin powyzej przewodu ssacego pompy nie jest
jednak bezwzglednie konieczne. O ile wszakze réz-
nica pozioméw pomiedzy otworem ssacym w zbior-



434

PRZEGLAD TECHNICZNY

1932

smoczka przekracza
potaczenie

niku skroplin i wlotem
1,20 m, to nalezy stosowa¢ specjalne

i

o pompy

najwyz. 12001

zbiornik kondens.
%I i.
e najwyi. 1200

Rys. 7.
Regulator prézni.

Rys. 6. Polaczenie syfonowe
zbiornika skroplin z pompa.

syfonowe (rys. 6), ktére zmniejsza strate cisnie-
nia, niezbednego do przetlaczania kondensatu.
Bardzo wazna czedcig ogrzewania prozniown-
16znicowego jest regulator prézni (rys. 7). Laczy
sie on z instalacja poprzez dwie komory, polaczo-
ne pomiedzy sobg przewodem wyrownawczym, za-
bezpieczonym zaworem zwrolnym, otwierajacym
sig tylko w kierunku przewodu parowego. Jedna
z tych komér jest wltaczona w gtowny przewéd pa-
rowy, druga za$ komora laczy sie z przewodem
kondensacyjnym. Sam regulator prézni z dobudo-
wanym rozrusznikiem elektrycznym umieszczony
jest zazwyczaj przy duzych instalacjach tuz na ra-
mie zespolu prézniowo-réznicowego (rys. 5), przy
malych zas—wprost przy komorach wyréwnawczych
(rys. 7), co jednak nie zmienia samej istoty rzeczy.
rzy malych instalacjach ogranicza sie zada-
nie pompy zespolu prézniowo-réznicowedo wylacz-
nie do wytwarzania prézni przez wysysanie powie-
trza z instalacji, gdyz kondensat sptywa w tym

. Rys. 8.
Zespbt préoiniowo-réznicowy dla matej instalacii.

wypadku naturalnym spadkiem do kotla. Dlatego
tez zespol prozniowo-réznicowy jest dla takich in-
stalacyj znacznie mniejszy i odmiennie skonstru-
owany (rys. 8).

Godng uwagi jest réwniez nastepujaca okolicz-
noé¢, dotyczaca szczegélnie malych instalacyj. Mia-
nowicie, w okresie zagrzewania, kiedy jeszcze za-
sysanie powietrza pompa siega poprzez otwarte
odwadniacze az do samego kotla, zachedzi powas-
na obawa wyssania wody z aparatu wyrzulowego.
W tym wypadku wdarloby sie do instalacji po-
przez aparat wyrzutowy powietrze zewnetrzne,
ktére zniszczyloby wytwarzang proznie. Celem
unikniecia powyzszego zjawiska, stosowany jest
prosty w konstrukcji, ale pewny w dzialaniu bez-
piecznik prdzni, uwidoczniony na rys. 9.

Sprawne dzialanie instalacji ogrzewania préz-
niowo-réznicowego wymaga réwniez zastosowania
dobrych odwadniaczy przy grzejnikach, ktére tak-
Ze w czasie istniejacej prézni w instalacji, a wiec
przy temperaturach ponizej 100°C, daja catkowita
mozno$¢ swobodnego przeptywu wody i po-
wietrza, a rownoczesnie nie przepuszczaja pary do
przewodow kondensacyjnych (rys. 10).

Sam montaz przewodow oraz wszystkich przy-
rzadéw ogrzewania prézniowo-réznicowego nalezy
przeprowadzié z taks sama dokladnoscia, jak i dla
normalnego ogrzewania para niskoprezna, tak ze
nie wymaga on zadnych kosztow dodatkowych.

Zalety, wody oraz zastosowanie ogrzewan
. prézniowo-réznicowych.

Na podstawie opisanych wyzej cech mozemy
$miato uwazaé ogrzewanie proézniowo-réznicowe
pod wzgledem higjenicznym za réwnorzedne z
ogrzewaniem wodnem, gdyz instalacje przewidy-
wane sg wediug zasad obliczerd na maksymalne po-
krycie strat ciepla przy temperaturze zewnetrznej
—25"C, moga wigc z powodzeniem pracowaé przez
wieksza cze$§é zimy, zasilajac grzejniki parg o
temperaturze znacznie nizszej od 100°C.

W por6wnaniu z ogrzewaniem wodnem wykazuje
ogrzewanie prézniowo-réinicowe nastepujace zalety:

1) Niema obawy uszkodzenia instalacji wsku-
tek zamarzniecia wody.

2) Moznos¢ wylaczania
dzialania.

czescl ogrzewania z

Rys. 8a.
Przekr6j zespolu prézniowo-réznicowego.

3) W razie wylaczenia grzejnika z dzialania
odpada dodatkowe silne nagrzewanie.

4) Krotki czas nagrzewania,

5) Mniejsze zuzycie kotlow.
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6) Mniejsze grzejniki i, co najwazniejsze,

7) Znaczna oszczedno$é na opale, wskutek lep-
szej regulacji, przez podzial na grupy.

Widzimy wiec, ze ogrzewanie prézniowo-rézni-
cowe posiada prawie wszystkie zalety ogrze-
wani wodnego i parowe-
go, eliminujac réwnoczes-
nie ich ujemne cechy.

Po stronie wad ogrze-
wania prézniowo-réznico-
wego nalezy wymienié¢ wiek-
szy koszt instalacji w po-
poréwnaniu z ogrzewanlem
parowem, gdyz, oprécz
zwiekszenia $rednic prze-
wodéw parowych, docho-
dzi koszt zespolu prdznio-
wo-réznicowego, armatury
i koszt utrzymania wsku-
tek zuzycia pradu elek-
trycznego.

W poréwnaniu z kosztem instalacyj ogrzewa-
nia wodnego jest ogrzewanie prézniowo-réznico-
we przy duzych instalacjach w pewnych wypad-
kach tansze. Glowng jednak role odgrywa w tym
wypadku koszt eksploatacji, ktoéry mnalezy do-
ktadnie uwzglednié.

Jak wiadomo, zaden system ogrzewania nie da
si¢ zastosowaé uniwersalnie we wszystkich wypad-
kach, tylko jest zawsze najlepszym systemem w
pewnej okredlonej dziedzinie techniki ogrzewni-
czej. Ogélnie jednak mozna $mialo powiedzieé,
ze dla budynkéw bardzo wysokich, posiadaja-

z przewadem par

z aparatem wyrzut

Rys. 9. Bezpiecznik prozni.
Polozenie plywaka w czasie
prézni w kotle.

cych takze pomieszczenia mieszkalne, jak i dla du-
zego budynku, wzglednie szeregu budynkow, w kto-
rych oprécz ogrzewania pomieszczen mieszkalnych,
biurowych, skladéw o réznej temperaturze we-
wnetrznej, i to w réznych porach dnia, jest réwniez

— pakrywa
(fTewww e w

Termostotyczna
membranQ

o - :
go przewodu ono‘ens

Rys. 10. Samoczynny odwadniacz.

zapotrzebowanie pary dla pralni, kuchni, kapieliska
[ub t. p. celow, — system ogrzewania prozniowo-
réznicowego jest w tej chwili najodpowiedniejszy.
W wypadkach jednak, gdzie, oprécz zalet tech-
nicznych, wchodza w gre réwniez i inne czynmiki,
moze tylko kazdorazowo inzynier-ogrzewnik, obe-
znany dokladnie ze wszystkiemi nowoczesnemi sy-
stemami ogrzewarn, zadecydowaé o wyborze systemu
ogrzewania, przyczem w watpliwych wypadkach na-
lezy wprost opracowaé szczegétowo nawet podwéj-
ny projekt oraz obliczy¢ koszt eksploatacji. Praca
taka bowiem wyda zawsze nalezyte korzysci.

O rozktadzie naprezen w pierscieniach kolowych,

poddanych czystemu zginaniu.
Napisal Dr. Ini. Witold Billewicz,

ozpatrujac uklad jak na rys. 1-ym, gdzie prze-
kréj biezacy L—K obciazony jest momen-
tem gnacym M, latwo zauwazy¢ z warunkéw
rownowagt dowolnego wilékna 1—1, ze précz napre-
zenl normalnych w prze-
krojach biezacych, ist
nieé}jeszcze musza na-
prezenia boczne (w sto-
sunku do wtékna rozpa-
trywanego), skierowane
w kierunku promienio-
wym. Ciekawg jest rze-
cza por6wnanie obu ro-
dzajéw naprezenn oraz
znalezienie * dokladnego
ich rozmieszczenia, czem
sie obecnie zajmiemy.
rozwazaniach po-~
nizszych przyjeto ozna-
czenia, podane na rys.
2-im.
Z matematycznej teorji sprezystodci znang jest
funkcja naprezed dla tego wypadku:
&= Alogr-+ Brtlogr+Cr’4 D, (1)

co pozwala wyznaczyé wartosci naprezen podiug
wzoréw:
naprezenie normalne w kierunku promienio-

wym:
25 cI<I)

rr—
rdr

naprezenie normalne w kierunku
stycznym

1
|
t oL@
|

Po podstawieniu wartosci na ®, wzory (2) otrzy-
muja postaé:

f—+2B logr+B+42C
A

- |
+3B+42C J
Wartosci spolczynn!kow A, B, C moga byé¢ wy-

znaczone z warunk6éw obcigzenia zewngtrznego:
1) na obwodzie wewnetrznym pierécienia, przy

B—

r=a rr=0;
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2) na obwodzie zewngtrznym pier§cienia, przy

r=b rr==0;
3) warto$¢ momentu gnacego M= ((D)Z ’
czyli
1) %%*ZB.loga—{—B—I—ZC:O
A

2) b2 +23.10gb+B—]—2C=0
Alloga- - logb) 4 B(a*loga—b*logb) +
+ Cla*—b)=M.

Po wyznaczeniu A, B, C z (4] i po wprowadze-
niu oznaczen

3)

!’—:K, Alless
a
gdzie K >1 i
r
=nm,
a

gdzie 1 < m<CK, otrzy- Y
mujemy réwnania (3)

w postaci:

Rys. 2.

4 ((logm + K?log fl — i—? logK)
4K (log k) — (1 —KY?

M

LY
a?

rr ==

{5)

41— K+ logm + KlogX +E1ogK
B =l m__ m? M
4K (iog Ky — (1 — K7’ o

Dla poréwnania tych wynikéw z rozwiazania-
mi elementarnemi rozpatrzymy poszczegdlne wy-

padki, gdy
b b

. b
= ___3’ = = ey
= =7 i —==1,3.

szkfad naprezeri w przekroju widoczny jest z po-
nizszych tablic, gdzie podane sa wartoéci spol-

czynnika przy 2 dla 7r i B, jak wynika z réw-

nan (5),

Dla blizszego okreslenia krzywych rr i 66 ja-
ko funkcji m przy stalej wartoéci K, wyznaczymy
extrema tych funkcyj.

Z warunku

d(rr)
o= 0
otrzymujemy:
dla K=3, (7 )max :——0,4414.%
przy m=1,572,
- M
dla K=2, (rr)max =—1,070. o
przy m=1,360, -
dla K=1,3, (FP)max = — 4,393. i”

przy. m=1,134.
Latwo zauwazyé z réwnania (5), ze krzywa

6) extremum nie posiada, czyli Ze najwicksze war-
tosci naprezen odpowiadaja skrajnym punkfom
przekroju. Por6wnanie warto$ci maksymalnych na-

prezen rri B8 daje nastepujace wyniki:

dla K=3, (77) mex = 0,193 . (69) o
. K=2, (rP)max = 0,138 . (66) as ,
1" K= 113 1 (;;)max = 01060 * (%)mnx

Ustosunkowanie tych warto$ci wskazuje na nie-
znaczny blad, popelniany w teorji elementarnej

przez pominigcie naprezen bocznych rr, szczegél-
nie dla krzywych o nieznacznej krzywiznie, Po-
ré6wnanie za$§ maksymalnych ~warto§ci naprezen
normalnych (UO), otrzymanych ze wzoru (5), z roz-
wiazaniami podlug hyperbolicznego i linjowego
rozkladu naprezen moze byé przedstawione w po-
nizszej tablicy (p. str. 437), zawierajacej wartoéci

spolezynnikéw przy o3

Tablice wartoéci spélczynnika przy fg, dla naprezet rri 06

w przekrojach

normalnych luku kolowego,

poddanego czystemu zginaniu

1) dla 223;
a
= 10 1 12 | 14 1,6 1.8 2,0 22 | 24 | 26 28 | 30
SEMT,,EO_O& — 0,304 ‘| —0,419 | — 0441 | — 0415 | — 0,364 | — 0,299 | —0.227 | — 0,152 | — 0,076 0,000
Spotez. dlafh| —2,292 | — 1,420 : —0.825 | —0,387 | —0,046 | 40,231 | 40,463 | 4 0.662 | + 0,836 | + 0,990 | 41,130
2) dia é~=2:
a
m= 1,0 1.1 12 | 13 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 19 2.0
%M _ 0,000 | —0595 | —0,915 | —0,051 | —1,062 | —0,987 | —0.852 | — 0,674 | — 0,468 | — 0,241 0,000
Spélcz. dla fi| — 7,755 } — 5418 | —3.507 | — 1,908 | 0,542 | 40,645 | 1,689 | 2,620 | 3,458 | 44,220 | +4.917
3) dla —l-)— =13
ol | 100 1,04 1,08 1,10 J 1,14 1,18 1,20 1,24 128 | 130
Spétcz. dla rr J 0,000 —2372| — 3,769_ —4.154] —4,383| —3,991| —3,593| —2450| —~— 0,904 0,000
Spotcz. dla @ | — 173,053 | — 50,589 | — 29,859 —20.074] — 1,546 |} 15,728 | - 23,941 | + 39,596 | 4~ 54,314 | }- 61,353
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K l Linjowy rozklad naprezen Hyperboliczny rozktad naprezen Wzér S-ty
13 | == 66,667 -+ 61,268, — 72,982 + 61,353, — 173053
2 =+ 6,000 —+ 4,863, — 1,125 -+ 4,917, — 7,755
3 == 1,500 —+ 1,095, — 2285 +1.130, —2,202
Widaé¢ tu bliska zgodno$é rozwiazania hyper- $cienia, zakreskowanego na rys. 4. Z warunku

bolicznego z doktadnem

rozwiazaniem matema-

rownowagi ofrzymujemy zaleznoéé:

tycznem,
N
S - )
%\9 ' = l
@ g R\ s ~_l_
(fb(t N a=~
7 \ b —— - S—
N2
NN [
N
2 N\ |89 !
Sk N 1
X 3 b X - i M
§2 k§ \-\\ -g‘o b :‘n
N2 == T 5= X Rys. 4.
S /|8 g A NN W Dg—:‘;j ——] Q§. b
B - T =y W
IV et MO [ P N e e e e o M Py S0 2( B.sin.dr=
A R NN 73 | 08| 09| M0b _
8 X\ Wartosc/ spéfez.,n” § s
.§2 \\ =—2.r.sinf.rr,. . (6)
gJ =~ ktéra po podstawieniu
9 \S\\* wal_-toéci’ze wzoru 5-go
5 e moze byé napisana w po-
6 q staci:
X
Rys. 3. Rozklad napre¢zes rr 7 06 w pierécieniach kolowych / [logm. (1 ~ K2 +
pod wplywem czystego zginania. i
m
Na zalaczonym wykresie (rys. 3) podany jest K*logK 1+ KlogK — K + 1]dm =
& o 4 S me
rozklad naprezen rr i 06 dla poprzednich wypad- K
kéw. Dla zobrazowania wplywu krzywizny na =—m.[logm.(1 — K)—-5logK -+ K?log K] .
=

rozklad naprezeri przyjeto szerokosé pier§cienia

(b—a) za stala, i wartodé rr i 8 w postaci:

—

rr=
66 —

I

M

gdzie wartoé¢ f otrzymuje sie przez pomnozenie

spOlczynikéw przy

1) dla

2) dla

3) dla

- Z tablic;

%: 3 — przez 4,
%———— 2—przez 1,

b

T =1,3 — przez 0,09,

Spélczynnik za$ n dla osi poziomej zwiazany jest zm

zalezno$cia;:

n—

m—1

k=1

Dla sprawdzenia otrzymanych wynikéw roz-
patrzmy réwnowage dowolnego elementu pier-

Po wykonaniu calkowania tozsamosé¢ sie spraw-
dza,
Ed
b

Pozostaje jeszcze do oméwienia kwestja polo-

Zenia maksymalrych naprezen rr, oznaczonych na
wykresach rys. 3 punktami Py, P,, Py. Jak wy-
nika z rysunku, punkty te leza na przecieciu sie

odpowiadajacych sobie krzywych rri 55, czyli

w miejscu réwnosci naprezen rr==06. Warunek
ten tatwo moze byé sprawdzony analitycznie.

Ze wzoru bowiem 5 dla

dirr) _
e
wypada '
s 2K*logK
m? =—5——
Br -1

lecz jest to wiaénie warunek réwnosci rr i 60.

Polozenie osi obojetnej dla naprezefi 66,

7 warunku (6) réwnowagi elementu pier§cie-
nia, widocznego na rys. 4, wynika, ze wielko&é
sily bocznej, $ciskajacej wlékna, jest proporcjo-
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nalna do iloczynu m.re, przy zalozeniu dowolnej
statej wartoéci na kat f3,

Wobec tego maksymalng warto$é tej sily znaj-
dziemy z warunku;

d =
B—ﬂ_l (m . rr) =0 s
czyli

K_I%gif]

»di—[m,logm-(l’"K2]+m'K2'10gK— =0,

lub po wykonaniu:
5 N e (e
1—K?+logm —{——K*log;—}——ragloglfro. (7)

ecz wielomian (7) stanowi licznik ulamka, wy-

razajacego wrato§¢ naprezenia 60 we wzorze (5),
wobec tego warunek (7), okreslajacy maksymalna
wartogé sily bocznej, odpowiada zerowej wartosci

naprezenia 09, Zatem polozenie osi obojetnej dla
naprezen 0 odpowiada maksymalnej sile bocz-

nej (nie naprezeniu), utworzonej z naprezen rr,

PRZEGLAD PISM

CHEMJA PPRZEMYSLOWA.

Wyréb cukru z drzewa.

Odpadki drzewa w réznych dziedzinach pradukeji sa
czeslo spalane na miejscu, gdyz nie nadajg sie (ze wzgledu
na koszt) do przewozu. Nie zawsze jednak ich spalanie na
miejscu jest celowe, oddawna wige poszukiwano innego, bar-
dziej racjonalnego sposobu zuzytkowania tego tworzywa,
zawierajacego $rednio 80% celulozy i ligniny. Atoli nie uda-
to si¢ opracowaé odp. metody przemysiowej fabrykacji z tych
odpadkéw celulozy, wobec czego zaczeto poszukiwania w kie-
runku przetwarzania ich na cukier. Cukier ten jest badZ zu-
tywany do karmienia bydla, bad? przerabiany na alkohol;
zmieniajac mieco proces przerdbki, otrzymaé mozna drozdze.

Wedlug metady Willstdtter'a i Zechmeister'a uiywa sie
do sacharyfikacji kwasu solnego o -duzem stezeniu, ktory
jednak wygryza warniki. Nalezy wiec uzywaé zbiornikéw
z prodorytu (mieszanina kwarcu i smoly). Wedl, Scholler'a,
uzywa si¢ rozcienczonych roztworow kwasu siarkowego
(02 — 0,8%), co jest o tyle dogodniejsze, Ze trudnosci tech-
niczne s 0 wiele mniejsze i bardziej znane (na tle doswiad-
czznia z produkeji celulozy sulfitowej w autoklawach). Autor
podaje sposéb Scholler'a, zapobiegajacy rozkladowi glukozy.

W m. Ternesch isinieje wytwornia, oparta na metadzie
Scholler’a, ktora autor Z 6300 kg
drzewa otrzymuje si¢ tam 85 m® roziworu, zawierajacego
43,34% cukru w stos, do wagi suchego drzewa. 80% tego
cukru nadaje sie do fermentacji t. zn. 34,7% w stos. do wagi
drzewa, tak ze mozna otrzymaé 22 | alkoholu na 10 kg drze-

wa, W in. prébach osiagano nawet 24 1. W warnikach pozo-

opisuje szczegblowo.

staje, po ukonczeniu operacji, lignina, ktérg zuzywa sie na
opal. Produkcja moze byé ciagla, co pozwala na mniejsze
stosunkowo urzadzenie. Duza zaleta procesu jest to, ze
odpadki drzewne nie potrzebujg byé suszone.

Wedl. obliczen autora, koszt wlasny wyprodukowanego
ta metoda alkoholu wynosi 20 fen,/litr, przy przerobie 60
tonn suchej masy drzewnej (Chem. Ztg.,
27 kwietnia r. b.).

na dobe.

GOSPODARKA ENERGETYCZNA.
Nowy plan elektryiikacji Rosji.

XVII-ta konferencja dotyczaca ,industrializacji” Rosji
ustalila niedawno plan elektryfikacji kraju na nowe 5-lecie
1933 — 1937. W koricu tego okresu Rosja ma dysponowaé

TECHNICZNY CH.

praca 100 miljardéow kWh rocznie. Przyjmujac czas pracy
eleltrowni 5060 h, otrzymujemy moc miezbgedna do zainsta-
lowania ku kofcowi 5-lecia w wysokosci 20 miljonow kW
uzyt., czyli 22 milj, kW, zainst. Liczac za§ ma rezerwg i ma
potrzeby wlasne elektrowni, naleiy braé pod uwage moc do
zainstalowania réwna 24 — 25 milj. kW. W tej ilosci
energja wodna ma byé uwzgledniona w 21 — 22%, gdy obec-
nie stanowi tylko 11% produkecji. Wypadnie wige budowaé
wiele i duzych elektrowni wodunych.

Pozostate 78 — 79Y% energji dostarcza elektrownie ciepl-
ne, oparte ma r6znych paliwach, jak nastepuje:

opalane torfem a5 15%
" weglem kamiennym 549

i Topg - =Shia T Y e 5%

ks tupkami i weglem brunatnym 2%

T drzewem 2%
Razem 78%

Poza tem przewiduje sig, ze 200 000 — 300000 kW wy-
twarzaé bedg silniki wietrzne. W razie wykonania tego planu
stanie Rosja ma czele panstw - wytworcow energji elek-
tryczne;j. .

Plan elekiryiikacji wymienia nadto, na jakie potrzeby
energja ma byé zuzywana w poszczegdlnych okregach, kté-
rych przytacza 7. Sg to:

1) Okrqg Leningradzki — spezjalnosé: wytwérnie bud,
maszyn i aparatéw precyzyjnych; maja byé¢ one rozbudowane
i skoncentrowane w tym okregu; reszta energji pojdzie na
ogrzewanie miasta, o$wietlenie tegoz i do potrzeb gospodar-
stwa domowego, jak réwmiez do napedu mlynéw i fabryk
.masta.

2) Okrqg Moskiewski — pod wzgledem przemystowym

_ jeszcze wazniejszy — zajmie sie budowa maszyn i elektro-

technika, jak réwniez wytworczoscia chemiczng, oparta ma
weglu brusatnym pobliskiego zaglebia. Caly okrag ma by¢
zelektryfikowany i miasto samo ma byé ogrrzewane elek-
trycznoscia, jak i Leningrad,

3) Okrqg Niiegorodzki — rozbudowa przemysiu samo-
chadowego, parowozowego, okretowego (Sormowo) silnikow
spalinowych.

4) Okrqg Iwanowozniesienski — juz wyspecjalizowany
w przemysle wiékienniczym, obejmie teraz budowg maszyn
do tego przemystu potrzebnych oraz przemyst przerobu zy-
wicy i jej pélproduktéw.
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5) Okrgg Doniecki — jak i dotychczas — przemyst we-
glowy i metalurgiczay. Energja elektr. posluiy do rozbudo-
wy i maksymalnej mechanizacji tych dzialéw wytwérczosei.

6) Ural — energja ma byé zuzyta do elektryfikacji kolei
i rozbudowy przemystu gérniczego; dotyczy to tez Baszkirji,
polgeczonej w jeden okrag elektryfikacyjny z Uralem,

7) Syberja Wschodnia — tu energja elekir. postuzy do
eksploatacji olbrzymich laséw i do rozbudowy przemystu
miejscowegd, zaréwno hutniczego, jak i budowy maszyn,
ktory ma byé tu stworzony, gdyz kraj ten jest zbyt odlegly
od Rosji europejskiej, by mégt byé przez niag zasilany wy-
robami przemystowemi, musi wige mieé rozbudowany szeroko
przemyst wlasny., (Elekiriczestwo, 1932).

M.

maj

OBROBKA METALL

Toczenie ostrzem djamentowem,

Jak wiadomo, naleiycie uzyte marzedzie z ostrzem dja-
mentowem pozwala osiagnaé bardzo wysoki stopien dosko-
nalosei wykoniczenia przedmiotéw z aluminjum i lekkich sto-
péw; wiadomo jednak takze, ze wyniki spodziewane nie zaw-
sze dawalo sie uzyskaé. Blad polegal zazwyczaj ma stoss-
waniu skrawania ostrzem djamentowem mna zwyklej tokar-
ce, ktéra cezesto nie dawala odpowiednich warunkéw pracy
dla tego rodzaju mnarzedzia. Obecnie buduje sie w tym celu
maszyny specjalne, z ktérych jedna wlasnie pokazuje zala-
czony rysunek (rys. 1). Jest to tokarka wielonozowa, stoso-
wana do wyrobu tloczkéw samochodowych.

Wobec tego, ze wlasciwa operacja wykarczania djamen-
tem ma byé bezposrednio poprzedzana przetoczeniem zgrub-

nem, zastosowano tu dwa samodzielne suporty (przedni

Rys. 1.
Tokarka do toczenia ostrzem d;amentowem

i tylny), przesuwajace sig¢ po podwéjnych, a oddzielnych dla
kazdego z nich prowadnicach, Sanki poprzeczne maja szcze-
golnie szerokie powierzchnie slizgowe. Przesuw podiuzny
suportéw uskutecznia sie za poérednictwem zgbatki i watka

pociagowego, przyczem wyjatkowa uwage zwrbdcono na wy-
konanie kétek zebatych.

Posuwy suportéw tych sa odmienne i wynosza: przednie-
g> 0,076 mm/obr., tylnego zas dwukrotnie wigkszy — 0,152

r’v,LHE
v BTN
e LE LR T
- On-
bHON “LHE Boneﬂ_

_Lm:sl/u-:b

Rys. 2. Tloczek obtoczony
odbija jak zwierciadlo.

mm/obr, Rémice wprowadzono w tym celu, aby narzedzie sru-
tujace ukonczylo swg pracg, zanim néz djamentowy rozpocz-
nie skrawad.

Samo ostrze djamentowe tkwi w malej oprawce, dajacej
sie obracaé w rozwidleniu wlasciwego trzonka narzedziowe-
go. Wspomniana oprawka daje si¢ zamocowaé na trzonku
pod wlasciwym katem, pozrwalajge korzystaé z réznych kra-
wedzi ostrza.

Wrzeciono tokarki tej, robiace do 130 obr/mi.n, wyko-
nano z wysokowarto$ciowej stali i umieszczono w dwudziel-
nych lozyskach §lizgowych. Do toczenia stozkow zastosowa-
no ustawianie glowicy pod katem.

Uzyskany w tych warunkach stopied doskonalosci wy-
koficzenia jest nadzwyczajny. Zostal on w pomystowy spo-
s6b przedstawiony ma rys. 2.

Fotografja ta wyobraza tloczek surowy, w stanie takim,
w jakim przychodzi on do obrébki, ustawiony na drugim,
gotowym juz tloczku. Ten ostatni stoi na arkuszu papieru,
na ktérym wydrukowano napis odwrécomy. Odbit sig¢ oa rzu-
pelnie dokladnie w obrobionej powierzchmi tlaczka, ta bo-
wiem ma wyglad lustrzany, tak ze zwykta ma cylindrycznej
powierzchni gra §wiatef i cieni nie zachodzi tu zupetnie.

Czas toczenia djamentem tloczka @ 2" wynosi okolo
40 sek., zaé @ 4" okoto 70 sek. (Engineering, 15 lipca
1932 r., str, 82[3). J.

SANITARNA TECHNIKA.

Zaopatrzenie w wodg migdzynarodowej dzielnicy
w Szanghaju.

Rozch6d wody ma mieszkanca i dobe miedzynaradowej

dzielnicy m. Szamghaju wzrést od 1910 do 1930 r. z 68 do

166 1. Wode pobiera sig z rzeki Whangpu, silnie zanieczy-
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szczonej, zawierajgcej 223 mgfl zawiesin i 50 000 do 80635
baktery; w 1 cm¥. Zwykle osadniki i filtry powolne istnie-
jace mie moga dostarczyé wody w zadanej iladci i odpowied-
niej jakosei dla 1 miljona mieszkaricéw. W celu lepszego
stracania metéw od 1920 r. dodaje sie do wody surowej
siarczanu aluminjum. W 1924 r, przystapiono do wykonywa-
nia obszernega programu powigkszenia ilosci dostarczanej do
miasta wody. Wode pompuje si¢ do osadnikéw, filtréw po-
épiesznych i gléwnych rur wodociggowych, podezas gdy do
fillrow powolnych doplywa wlasnym spadkiem. Mul z osad-
nikow jest usuwany bezustannie i sptywa bezposrednio do
rzeki. llosé zawiesin zmniejsza si¢ przez osadzenie do
50 mg[l. Nowe filtry podpieszne s3 rozlozone w dwu gru-
pach, po 8 filtrow w kazdej; gléwne dane sa nastepujgce:
obciazenie 98 m®[m*/24 godz., powierzchnia jednego {iltra
130 m? grubos$é warstwy piasku 76 cm, warstwy zZwiru —
46 cm, czyszczeaie filtrow — codzienne, rozchéd wody mna
czyszczenie filtrow 3,62% ogdlnego rozchodu wody, Bakterje
63 miszczone prawie do 100%. Jest interesujace, Ze poje-
dyncze budowle, ze wzgledu na nieprzyjazne warunki grun-
towe, sa fundowane niezalesnie jedne od drugich. Przy bu-
dowie zakladu zastosowamo do$wiadczenia nowszych ame-
rykanskich urzadzed filiréw pospiesznych, Filiry powolne
dostarczaja 136 000 m* wody na dobe, filtry pospieszne —
181 000 m®, razem 317 000 m®. (Ges. Ing 1932, zesz. 37).

Ig.

ROZNE— N

Promieniowanie kosmiczne na wysokosci 16000 m.

Dn. 27 maja r, b, wzniést sie prof. A, Piccard wraz ze
swym, wspéipracownikiem na balonie na wysokosé 16 km.
Wyaniki tego lotu do slratosfery, o ktérym wiele wiadomosci
ogdlnych przyniosla prasa codzienna, staja sig teraz przed-
miotem szczegdélowych badan fizycznych,

Prof. Piccard uzyl do badan promieniowania kosmicz-
nego dwu metod pomiaru: komory jonizacyjnej i licznika
Geigera-Miillera. Komora jomizacyjna, » objg-
tosci uzytecznej 3,35 |1 (napetniona CO; o prezn. 7 atm),
wyposazona w elektirometr Lindemanna, wykryla ma wyso-
kosci od 15500 do 16 000 m $rednio 1550 par jonéw ma
1 cm’/sek. Dla sprowadzenia tej liczby do jonizacji p -
wietrza normalnego, postugiwano sig spélczynnikami usta-
lonemi przez Hess'a i in., przyczem przyjeto stata redukeji
7,7. Jonizacja wlasna komory, wedl. sprawdzen w Insbru-
ku (574 m) i w Hafelekarze (2300 m), wymiosla 32 pary jo-
néw/c-m“/sek. zatem @a 1600 m otrzymano
1= (1550 — 32) : 7,7 = 197 par jonéw/em’/sek w przelicze-
niu na powieltrze normalne. Wartosé ta zgadza sie dobrze
z interpolacja wedl. krzywej K&lhorstera, przeprowadzonej
do wysokosei 930 m, gdzie jonizacja daje 85 par jonéw.

Czulo$¢ uzytych przyrzadéw okazala sie doslateczna,
ale wzrastajaca

Jonizacje

wilgotno$é atmosfery wewnatrz kabiny
utrudniata pomiary elektrostatyczne, wobec czego nie udato
si¢ uslali¢ granic dokladnosci powyiszych pomiaréw. Wkrot-
ce po dokonanym locie ogloszono inng wartasé | wedl, po-
miaréw Piccarda, okazalo sie jednak, ze wéwczas popelnio-
no blad, wyjasniony w nastepstwie (op6r woltom'etrza zwar-
tego).

Licznik Geigera-Millera mial wymia-
ry nast.; diugo$é 25 mm, srednice 6 mm, srednice nici oksy-
dowanej 0,3 mm; uzyte napigeie ok. 1300 V wytwarzata ba-

tegorja ogniw Wifan, Wyladowania obserwowano zapomoca
elektrometru nitkowego (4 p Pt, 10 mm dlug.) i rejestrowano
na filmie, Uzyskano 70 wyladowan na min (§rednia z 1660
zliczonych odchylen). Wryladowan na poziomie zerowym
byto ok. 10 na min. Promienie 7, wytwarzane przez 2 m
radu, umieszczone w odleglosci 200 cm, dawaly 24 wytado-
wan na min. Z drugiej strony promieniowanie takie wywola-
loby w komorze K&lhorstera 20 par jonéw mna sek i cm®

Widzimy wiec, ze i licznik wykazal znaczne i zblizone
do wynikéw badania komora wzmozente promieniowania kos-
micznego na wysokosei 16000 m, dokladna jednak interpre-
tacja wynikéw bedzie mozliwa dopiero p> dokonaniu innych
pomiaréw na wysokosciach posrednich (Nota A, Piccard’a,
E. Stahela i P. Kippera do Akademji Nauk
w Paryzu z dn, 27 czerwca r. b. T e c h m. M o d,, zesz.
18 z r. b., str. 608). M.

TELETECHNIKA.
Telewizja w Anglji.

Komunikat urzedowy, ktéry ukazal sie w prasie an-
gielskiej w b, roku, obwiescit o wprowadzeniu przez angielskie
Tow. Radjofoniczne (British Broadcasting Company — BBC)
w zakres nadawamych produkcyj programu telewizyjnego.
W mys] tego komunikatu juz pomiedzy 15 a 20 lipca miano
przystapi¢ do nadawania w ciagu czterech wieczoréw na
tydzien produkeyj tego rodzaju. Odbiorniki telewizyjne
Burd'a, uzywame obecnie przez milosnikéw tej nowej dzie-
dziny radja, sg w toku ciaglego udoskonalania sig, a przy-
tem tak znacznie stamialy, iz obecnie koszt takiego aparatu
wynosi tylko kilka funtéw sterlingéw (100 — 300 zi).
W najnowszem swem wykonaniu tego rodzaju przyrzad tele-
wizyjny rzuca ma ekran obraz o wymiarach 9" X 4"
(228,6 X 101,6 mm), pozwalajac na korzystanie z produkeji
przez wszysltkie osoby obecne w pokoju, gdy natomiast do-
tychczasowy typ urzadzenia umozliwial udostepnienie obrazu
conajwyzej czterem osobom, korzystajacym z miego zapomo-
sa, specjalnego przyrzadu optycznego. (ETZ, t. 53 (1932)
Z@SZ, 34, str. 806). S. P.

Nowe wydawnictwa .

Nawierzchnie drogowe ze smé6! i mieszanek smotowo-asfal-
lowych. Yespermamnmn Przel i uzup. oraz opa-
trzyl dodatkiem p. t. ,Polskie smoly drogowe i mie-
szamki smolowo-asfaltowe"”, inz. Wi Goérski. Nakl, Bi-
bljoteki Drogowej Kola Inz. drog i mostéw przy Stow.
Techn., w Warszawie. Str. 240. Warszawa, 1932, Ce-
na zL 20.

Carl v. Linde zum 90. Geburtstag. Wyd. ,Deutsches Mu-
seum Abhandlungen und Berichte”, rok 4-ty, zesz. 3,
VDI - Verlag. Berlin 1932. Cena mk. 0,90.

Der Vordruck, Anleitung zum Entwurf und zur Zeit-, Kraft-
und Geldsparenden Verwendung im Betrieb. Wallace
Clark, przekl, autoryzowany wykonali . M. Witte i R.
Lellek, Str. 71 z 25 rys. Wyd. R, Oldenburg. Berlin
i Monachjum 1932. Cena zl. 6.70.

Gesetzmiissigkeiten der turbulenten Strémung in glatten Roh-
ren. J. Nikuradse. VDI-Forschungsheft 356. Str. 36,
rys. 39. Berlin 1932. Cena 5 mk. niem.

*)  Wszystkie podawane w tym dziale wydawnictwa sa
do nabycia w Ksiegarni Technicznej ,,Przegladu Techniczne-
go”, Warszawa, ul. Czackiego 3.
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Sekcyiny Zjazd Wszechswiatowe] Konferency

Energetycznej w Skandynawji

Wytwarzanie i racjonalne zuzytkowanie ener-
gii posiada dzi§ zasadnicze znaczenie dla techni-
ki i zycia gospodarczego. Temu zagadnieniu po-
§wiecajac swoj Zjazd Sekcyjny, Konferencja Ener-
getyczna chciataby w nim widzieé nietylko obra-
dy nad szczegolnemi zagadnieniami ciasnego ko-
ta specjalistéw, lecz chciataby zebra¢ na swych
posiedzeniach ludzi réznych krajéw, zajmujacych
si¢ zagadmnieniami energetycznemi =z réznych
punktéw widzenia; wiec z naukowego, techniczne-
go, eksploatacyjnego, kupieckiego, gospodarcze-
go i t. d., by przez wymiane pogladow 1 doswiad-
czeri uzyskaé mozliwie pelny obraz stanu obec-
nego i wytknaé drogi dalszego rozwoju zagadnien
energetycznych.

Program szczegotowy, obejmujac ograniczona
iloé¢ waznych i aktualnych zagadnien, wyraza sig
w tytule: ,, Zaopatrzenie w energje wielkiego prze-
mystu i transportu’, przyczem podzial na Sekcje
projektowany jest w sposéb mastepujacy:
Przemysh

1. Zaopatrzenie w energje.

2. Urzadzenia zuzywajace jednoczeénie moc i cieplo.
3. Zagadnienia specjalne hutnictwa.
5. Wrytwarzanie ciepta przez elektrycznosé.
6. Dobér napgdu w przemysle.
Transport
7. Koleje.
8. Komunikacje miejskie i podmiejskie.
9. Zegluga.

Referaty, zgloszone na Konferencje, nie beda
w catosci odezytywane, lecz po wydrukowaniu zo-
stana, na zadanie, zawczasu rozestane uczestni-
kom, a podczas samej konferencji specjalnie za-
proszeni generalni sprawozdawcy omowia dzia-
fami, wedtug tresci, zgloszone refe(raty, podkre-
§lajac ich cechy istotne o znaczeniu ogélnem i
wysuwajac tematy do dyskusji, a pozatem wspo-
minajac o publikacjach najnowszych, zwiazanych
z poruszanemi zagadnieniami,

1933.

Referaty zglaszane by¢ moga tylko przez Ener-
getyczne Komitety Narodowe, przyczem musza to
byé prace oryginalne o znaczeniu ogdlniejszem,
oparte na bezstronnej i naukowej podstawie, dotad
nie drukowane.

Co do swego charakteru referaty moga byé
dwojakie: narodowe i specjalne.

Referaty marodowe sa zazwyczajj
inicjowane przez Komitety Narodowe i obejmuja
calosé zagadnieri pewnej dziedziny na tle prakty-
ki i dos§wiadczern danego kraju, przyczem do pra-
cy weciagane sg organizacje techniczne i instytu-
ty naukowe.

Referat taki nie powinien swg trescig wycho-
dzi¢ poza poszczegolne dzialy programu Konfe-
rencji, choé¢ moze obejmowadé tylko jego czeséé,

Referaty specjalne — opracowywane
indywidualnie przez specjalistow — obejmuja za-
gadnienia specjalne poszczegélnych dzialow pro-
gramu, jednakze mogace wzbudzié ogélniejsze za-
interesowanie. Referaty te mie moga by¢ obszer-
niejsze niz 8 stronic druku po 3000 liter, tacznie
z rysunkami i t. p., i musza byé polecone przez
Komitety Narodowe.

Trudnogci finansowe Komitetu organizacyjne-
go zmuszaja do przelozenia cze$ci kosztow druku
referatéw, okoto polowy, na Komitety Narodowe.

Referaty maja byé wydrukowane wiosng roku
1933, poczem zostang bezplatnie rozeslane Komi-
tetom po 1 egz, a autorom po 5 egz., wraz z re-
feratem generalnego sprawozdawcy, natomiast do
nabycia po ustalonej cenie beda dla wszystkich,

Otwarcie Zjazdu nastapi w Kopenhadze w po-
niedziatek, 26 czerwca 1933 r. o godz. 13-tej, po-
czem 27-go w nocy mastapi odjazd do Sztokholmu.
Od 28 czerwca do 4 lipca posiedzenia wraz z lo-
kalnemi wycieczkami odbywaé sie beda w
Sztokholmie, poczem nastapiag wycieczki dalsze
tak, by 7 lipca rano zebra¢ sie w Norwegji w
Sarpsborg, skad samochodami uczestnicy dojada
do Oslo i udadza si¢ dalej na zwiedzanie zakla-
déw przemyslowych.
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Uchwaly Rady Wykonawcze) WKEn.

na zebraniu w dn. 22—23 wrzesnia 1931

Zebranie Rady Wykonawczej WKEn w r. 1931
odbyto sie w Londynie réwnoczesnie z uroczysto-
$ciami obchodu 100-lecia odkrycia indukcji elek-
tromagnetycznej przez M. Faraday'a. Posiedzeniu
przewodniczyl prezes Rady p. D. N. Dunlop, w ob-
radach zas wzieli udzial delegaci 18 (20} Komite-
tow Narodowych.

Po powitaniu przybytych uczestnikéw obrad,
wygloszonem przez przewodniczacego, i po przy-
jeciu protokulu zebrania poprzedniego (z drobne-
mi poprawkami), przyjeto do wiadomosci utwo-
rzenie Komitetu w Urugwaju, zawieszenie czynno-
¢ci Komitetu w Peru oraz szereg mniej waznych
zmian personalnych w innych komitetach narodo-
wych.

Nastepnie wystuchano sprawozdania ze
Ziazdu Plenarnego WKEn w Berli-
nie (1930 r.), wygloszonego przez prof. Mat-
schoss'a, oraz referatu prof. Enstréma o przygoto-
wywanym zjezdzie czgsciowym wt,
1933. Program prowizoryczny tego zjazdu rozda-
no uczestnikom. Zjazd ma objaé¢ zagadnienia zasi-
lania energja wielkiego przemystu i ten wiasnie
temat ujeto w 6 punktach programu. Termin zjazdu
(26 czerwca) uzgodniono z Miedzynarodows Kon-
ferencja Wielkich Sieci Elektrycznych, ktora od-
bedzie swéj zjazd na pare dni przedtem w Paryzu.
Réwnoczesnie ze zjazdem WKEn odbedzie sie
zjazd Komiisji Wielkich Zapér. Ze wzgledu na po-
zadane skondensowanie materjatu referatowego
i na obnizenie wydatkdw na druk referatéw, obie-
tos¢ tychze bedzie ograniczona w ten sposdb, ze
kazdy Komitet Narodowy bedzie mial wyznaczona
liczbe stron jego referatéw; za nadliczbowe strony
bedzie kazdy komitet oplacat */, kosztow druku.
Do zaproszenia prof. Enstréma (Szwecja) na Zjazd
w Skandynawiji przylaczyli sie przedstawiciele
Danji i Norwegji.

Dalej wystuchano sprawozdania delegata
U. S. A., p. Merrill'a, o przygotowaniach do III
Konferencji Plenarnej projektowanej
w Stanach Zjedn. w r. 1936. Sprawozdawca oznaj-
mil, ze sytuacja gospodarcza utrudnia ukladanie
dzis programu szczegélowego, lecz ze chyba tylko
jakis wielki kataklizm méglby skloni¢ Stany Zjedn.
do zaniechania organizacji zjazdu.

Poza tem przewodniczacy, p. Dunlop, zrefero-
wal prowadzone przez siebie pertraktacje z przed-
stawicielami przemystu chemicznego na temat or-
ganizacji Kongresu Chemicznego
pod auspicjami WKEn, jako konferencji czescio-
wej (analogicznie do konferencji paliwowej w r.
1928). Zebrani upowaznili go do dalszych pertrak-
tacyj w tej sprawie.

Z kolei wysluchano sprawozdania fi-
nansowego Biura Gléwnego WKEn, wykazu-
jacego podwojenie skladek, wplacanych przez
wszystkie kraje; przyjeto do wiadomosci zamknie-
cie rachunkowe r. 1930,

Dluzsza dyskusje wywotala sprawa, poruszona
przez Union Internationale de Radiodiffusion, do-
tyczaca wprowadzenia przepiso w mna zakla-
danie i przylaczanie instalacyj elektrycznych z
uwzglednieniem ochrony radjofonji od zaklocen,
powodowanych przez te instalacje (aparaty me-
dyczne, urzadzenia domowe i t. p.). Postanowiono
skierowa¢ te sprawe do Miedzynarodowej Komisji
Elektrotechniczne;.

Nastepnie rozwazano wnioski Konferemcji
Energetycznej w Berlinie, przedy-
skutowane juz uprzednio przez specjalng komisje
(w maju 1931 r.). Byl to szereg wnioskéw, doty-
czacych zagadnien inzynierji wodnej, budowy i po-
miarow zapér, ustawodawstwa wodnego; czesé z
poérod nich postanowiono nie popieraé, inne prze-
kazano Komitetowi Szwedzkiemu lub tez Komisji
Zapor; wnioski co do ochrony radjofonji od wply-
wow przemysiowych urzgdzer elektrycznych oraz
proponowane wytyczne budowy radjostacyj nie
uzyskaly poparcia Rady, podobnie jak 1 wniosek o
wyzyskaniu rzek granicznych przez sasiadujace
pansiwa.

Przyjeto natomiast wniosek, wzywajicy Komi-
tety Narodowe do stalego uzupelniania wydaw-
nictwa niemieckiego .,Elektrizitdtsgeseizgebung der
Kulturldander der Erde", przekazano Komitetowi
Szwedzkiemu wniosek o zwolanie specjalnego ze-
brania w sprawie formuly predkosci wody w kana-
lach i rurach, a Miedz. Komisji Elektrotechnicz-
nej — wnioski o innej nazwie kWgodz. oraz o nor-
malizacji stownictwa i znakownictwa z dziedziny
ekonomiki w elektrotechnice,

Dalej rozwazano uchwaly Konferemcji
Paliwowej wr. 1928: a) W sprawie poczynie-
nia krokéw przez WKEn ku normalizacji klasyfi-
kacji wegla i ujednostajnieniu metod badan jego
podstawowych wlasnosci; postanowiono rozestaé
do komitetéw memorjal Komitetu U. S. A. w tej
sprawie; b) W sprawie migdzynarodowego ustale-
nia stosowania gérnej i dolnej wartosci opalowej;
zgodzono sie na przekazanie sprawy Biuru ISA;
c) W sprawie porozumienia miedzynarodowego co
do badan pylu weglowego (branie préb, miatkosé,
sita, palniki); postanowiono rozesta¢ komitetom
referat Komitetu Amerykarskiego; d) W sprawie
ujednostainienia metod wyznaczania charaktery-
styki paliw cieklych i nomenklatury produktow
dystylacji; rzecz przekazano Komitetowi U. S. A.

Z kolei rozwazano sprawozdanie Pod-
komisji t zw. orgamnizacyjnej, ktora
miala za zadanie rozwazenie wnioskow Komitetu
Niemieckiego co do organizacji przyszlych zjaz-
dow (ograniczenie liczby referatéw, przygolowanie
zjazdow, referaty generalne, jezyki oficjalne
WKEn) oraz wniosku Komitetu Szwedzkiego co
do organizacji i prac Biura Gléwnego WKEn.
Przyjeto wnioski Podkomisji co do ograniczenia
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liczby referatow, przygotowania zjazdéw 1 refera-
téw generalnych. Co do udziatu Komitetéw Naro-
dowych w kosztach druku , Transactions” zgodzo-
ro si¢ takze na ogélng formule zaproponowang
przez Podkomisje, ze koszta te musza ponosié tak-
ze i1 komitety krajowe, pozostawiajac w kazdym
wypadku komitetowi organizujacemu zjazd znale-
zienie praktycznego sposobu urzeczywistnienia te-
go postulatu.

Co sie tyczy wniosku o organizacji Biura Gléw-
nego WKEn, ktéry to wniosek dazyt do rozszerze-
nia dzialalnoseci Biura, to aczkolwiek uznano za-
warte w nim mysli za bardzo wazne, to jednak ze
wzgledu na to, ze rozszerzenie dzialalnos$ci musia-
foby pociagnaé za sobg wzrost wydatkow, a zatem
i sktadek, uznano chwile obecng za nieodpowied-
nig do tego i postanowiono sprawe odlozyé na rok.

Nastepnie wystuchano sprawozdania co do w y-
dawnictwa bibljografji energetycz-
nej przez poszczegdlne komitety narodowe. Zacze-
ty wydawanie takiej publikacji: Anglja (mies.),
Japonja (mies.) i Niemcy (kwart.). Projektuja wy-
dawanie: Czechostowacja (Y% roczn.), Polska, St.
Zjedn. Alryki poludn, Natomiast St. Zjedn. Ame-
ryki pétn. uwazaja, ze ze wzgledu na ogromny roz-
wo6j prasy w USA wydawanie biuletynu byloby
nader kosztowne, a w dodatku cze$ciowo niecelo-
we, gdyz w St. Zjedn. wydaje sig¢ juz wiele biule-
tynéw ze skrétami publikacy]. Szwecja projektuje
wsp6lny biuletyn z in. krajami skandynawskiemi
(kwart.), Szwajcarja uwaza wydawnictwo takie za
zbyt kosztowne dla siebie, Komitet Francuski wska-
zuje na trudnosci selekcji materjatu i na brak fun-
duszéw. Wiele méwiono o zasadach doboru mate-
rjatu, poruszono my$l wydawania wspélnego biule-
tynu przez Biuro Gléwne, zamiast biuletynéw kra-
jowych, krytykowano klasyfikacje dziesietna i t. p.
W kornicu postanowiono przyjaé do wiadomosci stan
obecny sprawy.

Dalej przyjeto do wiadomos$ci sprawozdanie
komitetu porozumiewawczego o terminach organi-
zacji zjazdéw migdzynarodowych w r. 1932 oraz
wystuchano informacyj o uroczystosciach Fara-
day'owskich i o przygotowywanym Kongresie Elek-
trotechnicznym w r. 1932 w Paryzu, na ktéry sa za-
proszone Komitety WKEn.

Na wniosek Wlosklego i Chlh]sklego Komitetéw
dyskutowano sprawe jezykow oficjal-
nych WKEn. Zgodnie z propozycjg Podkomisji
organizacyjnej, uchwalono wykresli¢ § 13 Statutu
WKEn, wskazujacego jezyki olicjalne.

Dalej omawiano sprawe kwestjonarju-
sz6w zasobéw energetycznych
Gotowe juz kwestjonarjusze ztozone zostaty Biuru
Gléwnemu przez Polske, Danje, Anglie i Niemcy
co do torfu, wiatru wegla kam. i wegla brunatnego.
Wstepne projekty rozestaly: Szwecja (drzewo)
i U. S. A. (ropa, gaz ziemny i tupki].

Odczytano wniosek p. Merrill’a z ramienia Ko-
mitetu U. S. A., dotyczacy zaniechania opracowa-
nia kwestjonarjusza energji wiatru i energji slo-
necznej, dolaczenia energjt przyplywéw do energji
wodnej i t. p. Po dluzszej dyskusji postanowiono
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upowazni¢ Komitet Francuski do wstrzymania
prac nad statystyka energji stonecznej i wybrano
Komitet, ztozony z delegatow krajow, ktére opra-
cowaly kwestjonarjusze, polecajac mu ujednostaj-
nienie formularzy.

Poza tem rozwazano sprawe wspétpracy z Li-
ga Narodéw (Kom. Komunikacyj i Tranzytu) w
zwiazku z referatem Olivena o sieci transeuropej-
skiej wysokiego napiecia. Wyjasnito sie, ze WKEn
ma byé wezwana do mianowania swego delegata w
tej sprawie. Postanowionio, Ze mianuje go Biuro
Gtéwne WKEn.

Nastepne zebranie postanowiono odbyé¢ w
czerwcu 1932 r. w Paryzu, w czasie Miedzynaro-
dowego Kongresu Elektrotechnicznego, i na tem
obrady zakorniczono.

Sprawozdanie koncowe z 2-€]

Plenarnej Konferencji WKEn.

Komitet Niemiecki przestal Biuru Glownemu
krétkie sprawozdanie kodcowe z odbytej w r, 1930
Konferencji Plenarnej w Berlinie. Pierwsze, ob-
szerniejsze sprawozdanie wydano w postaci spo-
rego zeszytu i rozestano uczestnikom Zjazdu.

Sprawozdanie konicowe ogranicza sie do kilku
zestawien cyfrowych, opatrzonych krotkim teks-
tem. Okazuje sie m. in,, ze wydatki w zwigzku
ze zjazdem wynioslty okraglto 1 miljon marek niem.
Liczba wuczestnikow Zjazdu — 3750, liczba repre-
zentowanych krajéow — 55; ich oplaty czegsciowo
pokryly koszta Zjazdu, choé oczywiscie dalekie
byly od kosztéw rzeczywistych., Najwieksza po-
zycje stanowil druk ,Sprawozdan®., Wywotlaly one
zainteresowanie catego $wiata, tak ze dochéd ze
sprzedazy przyniést pewne pokrycie wydatkéow.
Udato sie przytem uméwié sig z drukarnia tak, ze
przejela ona na siebie znaczna czg$¢ ryzyka sprze-
dazy wydawnictwa, reszte za$ kosztow pokryly
rozne instytucje niemieckie, ktére przyszly z po-
moca berliniskiemu Komitetowi Energetycznemu.

Sprawozdanie wyraza dalej radosé, ze Konfe-
rencja odbyla sie w Berlinie na poczatku lata, gdyz
juz jesienis tego roku napotkanoby trudnosci bar-
dzo trudne do pokonania, gdyby chciano Zjazd
zorganizowaé, a w rok pozniej organizacja Zjazdu
bylaby wrecz niemozliwa.,

Komitet Niemiecki otrzymal na Konferencje
376 referatéw z 34 innych krajéw. Do tego trzeba
dodaé 34 referatow generalnych i 7 odezytéw. Re-
feraty zajety w druku przeszio 8500 str., ujetych
w 21 tomach ,Sprawozdan" (,, Transactions”).

wSprawozdan” tych sprzedano 600 egz. kom-
pletéw (po 21 toméw) oraz 3421 toméw pojedyn-
czych, przyczem ilo§é sprzedanych egzemplarzy
tomu wahata sie od 452 (t. 19) do 33 (t. 3).

Sprawozdanie koticzy si¢ wyrazeniem wdziecz-
nosci komitetom narodowym, Radzie Wykonaw-
czej i Biuru Gléwnemu za skuteczne wspéldziata-
nie i pomoc w organizacji Zjazdu.
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Reorganizacja Biura Glownego

WKEn.

Obok wniosku o reorganizacji zjazdow WKEn,
sireszczonego w ,,Spr. i Pracach PKEn" w r. ub,,
rozwazano w Radzie Wykonawczej WKEn wnio-
sek delegata szwedzkiego o rozszerzeniu dziatal-
nosci Biura Gléwnego. Wniosek ten podajemy po-
nizej w streszczeniu wraz z dyskusja nad nim.

Projekt rozwiniecia dzialalnoéci Biura Glow-
nego powstal na tle odczuwanych trudnosci obu-
dzenia zainteresowania ta instytucjag w rozm. kra-
jach, a zwlaszcza w krajach mniejszych. Stad
wnioskodawcy proponujg utworzenie organizaci
statej, ktéraby prowadzila pewne prace ciagle
i utrzymywata kontakt z Komitetami Narodowe-
mi. Whnioskodawcy wskazujg zarazem, ze laczy-
loby sie to z wieloma trudno$ciami, zaréwno na-
tury finansowej, jak i ze wzgledu na stosunki z in,
organizacjami.

Jesli chodzi o mozliwy zakres prac Biura
Gléwnego, to projekt powyzszy ujmuje go w spo-
s6b nastepujacy:

1) bibljografja enegetyczna (po ztoZeniu wnio-

sku jest czesciowo realizowana);

2) systematyczne zestawianie statystyki i roz-

sylanie zestawiern do Komitetow;

3) prace ogolne w zwiazku z wydawaniem
. Transactions'";
biezaca propaganda WKEn;
popieranie badan specjalnych;
kierowanie pracami specjalnych Podkomi-
tetéw, ktére mialyby byé utworzone.

Prowadzenie tych prac wymagaloby — wedt.
wnioskodawcow — powigkszenia personelu o 3
szefow sekcy] (jednego — do spraw statystyki,
drugiego — propogandy, trzeciego — komitetéw
specjalnych i badan), 4-ch urzednikéw do pisania
na maszynie, jednego biuraliste i jednego gorica.
Wymagaloby to wydatku ok, 5000 funtéw sterl.
rocznie,

Delegaci niemieccy zwrécili uwage, ze dzia-
falnos¢ WKEn powinna byé wzmozoma, chodzi
jednak o wigksze $rodki. Jako pewne wryjscie,
proponuja, by kazdy czlonek komitetu narodowe-
go oplacal roczna skladke, skad powstatby fun-
dusz dodatkowy na prace WKEn i ma doplaty do
kosztéw druku , Transactions”, Narazie, poniewaz
wielkie konferencje bywaja co 6 lat, wszyscy zda-
Zajg zapommie¢ przez ten czas o istnieniu WKEmn.

Delegat angielski zaznaczyl, iz podobne wnio-
ski dyskutowano juz parokrotnie, przyczem wysu-
wano m, in, mysl wydawania kwartalnika WKEn
[v\{ 3-ch jezykach). Pismo to byloby rozsylane Ko-
mitetom za zwrotem kosztéw druku tylko. Wy-
suwano wszakze i objekcje: 1) prasa patrzylaby
na to pismo niechetnie, jako na rywala; 2) Komi-
tety mialyby zbyt mato materjalu do madsytania.
Z drugiej strony moznaby bylo dodawa¢ do pisma
systematyczny spis firm ze wszystkich krajow, co
datoby pewien dochéd.

4
D
6

Nadto prezes WKEn proponuje utworzenie
specjalnego wydawnictwa o charakterze handlo-
wo-informacyjnym. Takie wydawnictwa istnieja
juz (Harvard i Cambridge), lecz sa zbyt akademic-
kie. Przy pomocy Komitetow Narodowych byltoby
mozliwe nadaé publikacji rzeczywidcie handlowy
charakter. Prezes zamierza wydaé zeszyt prébny.
Wskazuje on, ze Komitety Energ. opieraja sie
przewaznie mna organizacjach przemyslowych,
wzgl., kierownikach przemystu, nalezy wiec, by
WKEn dawata im co$§ uzytecznego, czego oni po-
trzebuja. WKEn nie moze jednak byé stowarzy-
szeniem, opartem na skladkach cztonkéw. Wydaw-
nictwo Rocznika Statystycznego juz uchwalono
poprzednio na Radzie Wykonawczej. Byé moze,
ze uda sie wykonaé te prace przy pomocy tegoz
personelu, ktory opracowuje bibljografje.

W koncu uznano, ze wypowiadane projekty
maja byé uwazane za ogélny tylko schemat poza-
danego ulsztaltowania prac WKEn. Materjal ten
moze byé ziarnem, z ktérego plony uda sie zebra¢
prawdopodobnie niezbyt predko.

Sprawozdania z posiedzen.
Komisja Energji Odpadkowe;j.

Protokél 1-go posiedzenia z dnia 25 stycznia 1932 r,
Obecni:

Sliwinski,

b) Czlonkowie: inz. Fr. Bakowski, inz. Ign. Dabrowski,
inz, L, Kazubski, inz. W. Rosental, nacz. K. Siwicki prof. B.
Stefanowski, dyr. K. Straszewski, dyr. Tymowski, dyr. A, Wy-
sokinski.

Na porzadku dziennym byly nastepujace sprawy:

1. Organizacja Komisji,

2. Program prac najblizszych,

3. Wolne wnioski.

1. W sprawie organizacji Komisji zabral glos p, prof.
B. Stefanowski, zapoznajac obecnych z organizacja innych
komisyj Komitetu Energetycznego. Pozatem na ten temat za-
bierali glos pp. dyr, K. Straszewski, dyr. Wysokinski, dyr.
Tymowski i przewodniczacy zebrania., Zdecydowano =ie wy-
znaczaé zgory stalych posiedzen Komisji, lecz zwolywaé je
w miare opracowania poszczegdlnych tematow.

Ze wzgledu na trudnosci finansowe zdecydowano nie
angazowaé platnego urzednika Komisji, tylko w razie ko-
niecznej potrzeby zlecaé opracowanie materjalow specjali-
stom z poza Komisji, za zgéry oméwiong oplata.

2. Po przeprowadzeniu ogélnej dyskusji o zadaniach
Komisji, w ktorej brali udzial wszyscy obecni, zdecydywano
pewna kolejno§é w apracowaniu lematéw. Jako pierwszy
temat, zostala wysunieta sprawa energji odpadkowej w cu-
krowniach i udziatu przemysiu cukrowniczego w elektryfi-
kacji kraju, Na referenta tej sprawy wybrano p. inz. Igna-
cego Dabrowskiego, ktéry podjal sie zebrania materjatow
statystycznych, dotyczacych cukrowni zalekiryfikowanych
i posiadajacych kotly wysokopreine oraz zespoly turbino-
we, Na podstawie zebranych materjaléw zostanie opraco-
wany referat, ktory bedzie tematem dyskusji nastepneg>
posiedzenia Komisji.

Jednym z nastepnych tematéw, ktérym zajme sie Ko-
misja, bedzie referat p. radcy W. Rosentala z zakresu prze-
mystu naitowego.

3. Zdecydowano zaprosi¢ do udzialu w pracach Ko-
misji p, dyr. Wolfa z elekrowni pruszkowskiej.

Innych wolnych wnisskéw nie zgloszono i na tem po-
siedzenie zamknigto.

a) Przewodniczacy Komisji p. dyr. St

Wydawca: Spétka z ogr. odp. ,,l;:z;éiad Techniciny".

Redaktor odp. Inz. Czeslaw Mikulskr"
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STOWARZYSZENIE TECHNIKOW POLSKICH w WARSZAWIE

HONTO P, K. 0. 128.

Posiedzenia Techniczne.

W piatek dnia 7 pazdziernika r. b. o godz. 8-ej
wiecz. w wielkiej sali gmachu Stowarzyszenia Tech-
nikéw Polskich w Warszawie (Czackiego 3/5) od-
bedzie sie pierwsze powakacyjne posiedzenie tech-
niczne, na ktérem p. inz. Piotr Drzewiecki wyglosi
odczyt p. t.; ,,Wrazenia z wycieczki do Holandji*
(z przezroczami).

Po odczytcie inz P. Drzewieckiego, prezes S-nia
Technikéw p. inz Stanistaw Rodowicz, po wstep-

nem przeméwieniu, dokona otwarcia zbioréw bi-
bljograticznych Polskiej, Sekeji Technicznej Mie-
dzynarodowego Instytutu Bibljograficznego, poczem
nastapi zapoznanie si¢ z dotychczas wykonana

praca Sekcji Bibljograficznej przy Bibljotece Sto-

warzyszenia Lechnikéow Polskich w Warszawie.

Nastepne odczyty: dnia 14 pazdziernika r. b.
p. inz, Czestaw Klarner bedzie méwil na temat
»Szlakiem przesilenia i poprawy", dnia 21 b. m.
p. inz. Aleksander Pauly ,fodzie podwodne i ra-
towanie zal6g w wypadkach awarii".

POSADY WAKUJACE:

48—Zaklady Mechaniczne w Lublinie ,E. Plage i T. Laskie-
wicz” poszukuja technika, obeznanego z praca war-
sztatowa, kalkulacja premjowa i akordowa do oblicza-
nia i kontrolowania robocizny. Nieuwzgledaione ofer-
ty pozostana bez odpowiedzi.

50—Instytut Badan Mater;alow Uzbrojenia oglasza konkurs
na zapalnik artyleryjski i ttumik huku do karabina ma-
szynowego. Warunki konkursu sg do przejrzenia w Kan-
celarji Stow. Technikéw,

POSZUKUJA PRACY:

47—Inzynier dyplomowany poszukuje posady. 20 lat prak-
tyki fabrycznej i administracyjnej w zakresie projek-

towania, fabrykacji i instalacji urzadzen elekiratech.
nicznych, artyleryjskich pociskéw oraz wszystkich
przedmiotéw uzbrojenia, Laskawe zgloszenia kierowaé
do administracji pisma pod nr, 47.

49-—Inzynier-Mechanik z kilkuletnia praktyka, wladajacy
obcemi jezykami, poszukuie jakiejkolwiek pracy. Laska-
we zgloszenia do adm. pisma pod nr, 49

51—Technik mlody, specjalmosé rurociagi wysokiego i nis-
kiego ciénienia, urzadzenia cieplne i chlodnicze — po-
szukuje pracy. Oferty pod nr. 51 do adm. pisma.

53—Technik bud., absolwent szkoly technicznej z praktyka,
poszukuje pracy (kreslenia, kopjowanie planéw, oblicze-
nia konstrukcyj. dozér budowy). Skromne wymaganie.
Oferty pad nr, 53 do adm. pisma.

TOWARZYSTWO

SOSNOWIECKICH FABRYK RUR i ZELAZA

SpétHa AHceyina
Zarzad: Warszawa, MoniuszHi 10. Telefon 667-35.

Biuro Sprzedazy: Sosnowiec, Nowopoganstia 2. Tel. 58.

Dostarcza do ogrzewania centralnego i chlodnictwa:

rury zebrowe kute patentu Favier oraz wyrabiane
z tych rur drzejniki, grzejniki paro-powietrzne wszel-
kich typéw do ogrzewania duzych i wysokich hal,

wezownice, kondensatory.

ZAKLAD KOPJOWY
ART. RYSUNKOWO-KRESLARSKIE

ARTYKULY RYSUNKOWE

ST. SZYMANSK! i K. CYGANSKI
WARSZAWA, WILCZA 32. TELEFON 8-14-78
pierwszy dom od Marszalkowskiej (sklep)

‘PAPIERY SWIATLOCZULE, SZKICOWE,
RYSUNKOWE, APARATY DO KOPJOWANIA

Zaméwlenia z prowincji zatatwiamy w dnju odbioru poczly.

Przedplata zagranicy

o
= 11
P— — — —— — — . ——
Przedplate kwartalng. . ot e :15 z1, Ceny ogloszed —]
dminist i l H
PO (IS L DrS: osvig o Bessitpde . R SRARS B Doplaty: za I str. okladki 100%, za IV str.
. 75 zl. rocznie Za jedna stronicg . . . z&., 300.— okl. 50%, za zaméwione micjsce na in-
20 zl. kwart. n DOl strony g 0.4 G i lg(s).—— nych stronach 20°%,.
Cena zeszy(u podwd;neﬂo . . zh 2.50 n CEwierc stromy . o — - .
‘(Ceny zeszytéw specjajnych sa ustalane Katdarazowa) » jedna 6sma . . 45— Ogb“i{‘;‘ .dl_alpos.z'uk?)qscvch IP”"C"Y' nadsne
Za zmian¢ adresu (znaczkami poezt.) . ... . 1z » jedos szespasta. , . . . . . 25— w Administracji, 21, 8 za Yy, str.

Biuro Redakejl | Administracii:

Warszawa, ul. Czackiego Nr. 3 (Gmach Stowarxysrenia Techoikéw). Telefon Nr. 657-04.

Redakcja otwarta we wtorki, czwartki i piatki od godz. 8 do 8 i pét wieczorem. Administracja otwarts codziennie od godz. 9 rano do 7 wiecz
Wejscie do Redakcji i do dzialu prenumera. Adminislracji: —przez sies gléwna budyokn; weiscie do dziald ogloszed — z bramy Nr 3.

—— ——
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Zeszyt zawiera
188 stron druku

CENA
zeszytu
3z1.50gr.

UKazal sie
specialny
zeszyt (19-y)

WLPRZEGLADU
ELERTROTECHNICZNEGO*

poSwiecony: , .
OGOLNOKRAJOWEMU

ZJAZDOWI
ELERTROWNI
POLSKICH

Ktéry odbyl si¢ w Ratowicach w dniach 23 — 27 wrzeénia 1932 r.

TRESC ZESZYTU: Na progu nowej polityki elektryfikacyjnej — Inz. Kazimierz Riegert.
Statystyka elektrowni zrzeszonych w Zwigzku Elektrowni Polskich za rok 1931. Energetyka
Zaglebia Weglowego — Inz. Jan Obrgpalski. Sie¢ dalekosiezna 60 kV na Gérnym Slasku —
Inz. Jan Haase. O Paryskim Kongresie Miedzynarodowego Zwiazku Wytwércdw i Sprze-
dawcéw Energji Elektrycznej — Ing. Mieczystaw Kudmicki. Poréwnanie warunkéw wykupu
zakladéw elektrycznych wedlug wydanych dotychezas uprawniers rzgdowych — Inz. Kazi-
mierz Gayczak. O hipotece zakladu elektrycznego — Adw. Teodor Zalewski. Elektryfikacja
kolei w Polsce w zwiazku z ogélng elektryfikacja kraju — Inz. T. Kozlowski. Aktualne
zagadnienia z dziedziny propagandy — Ing. Stanistaw Golgbiowski. Swiatto w gospodarce
publicznej — Inz. F. S. Piasecki. Ostatnie postepy w budowie elektrowni parowych —
Inz. F. Bileh. — Zagadnienia licznikowe w gospodarce elektrycznej — Inz. B. Jabloriski.
Zaspokojenie potrzeb elektryfikacji przez przemyst elekrrotechniczny krajowy — Inz. St.
Z. Kaniewski. Rola taryf w rozwoju elektryfikacji gospodarstw domowych — Inz. Alfred
Majzner. Komunikaty Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich. Bibljografja. Z ruchu i wytwér-
ni. Przemyst i handel. Czeéé opisowa zawiera monografje nastepujacych zakladdéw elektry-
cznych: ,,Sita i Swiatlo', 8. A., Warszawa, z opisem wszystkich preedsigbiorstw, nalesa-
cych do koncernu. E. O, L. Elektrownia Okregowa Sp. zo.o. i Zaklady Elektro Sp. z 0. o.
faziska Gérne. ,,Oberschlesisches Kraftwerk S. A., Chorzéw. Elektrownia Miejska w Kra-
kowie. Jaworznickie Komunalne Kopalnie Wegla na tle elekiryfikacji Polski. Propaganda
Elektrowni Okregu Warszawskiego S. A. zuzywania elektrycznoéci w gospodarstwach domo-
wych. Elektrownia Tramwajéw Miejskich w Warszawie. Steinhagen i Saenger, Fabryka Papieru
i Celulozy, 8. A., Myszkéw. Grzejnictwo elektryczne a ,,Grédek”. Elektrownia i sie¢ Za-
glebia Kroénienskiego., Elektrownia Okregowa m. Cieszyna. Elektrownia Miejska w Plocku.

Zamoéwienia prosimy kierowaé do Administracji,,Przegladu
Elektrotechnicznego“, Warszawa, Czackiego 5, tel. 690-23,

UWAGA: Za zaliczeniem pocztowem pisma nie wysylamy. Nalezno§é za zeszyt prosimy
przesylaé wylacznie za po$rednictwem P, K. O. Konto Nr, 363 z adnotacja
na odwrocie blankietu nadawczego: ,za zeszyt 19-y*'. W tym przypadku
zbedne jest przesylanie specjalnego zaméwienia, Dla uniknigcia pomylek
prosimy o czytelne podanie nazwiska 1 adresu,
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Stvynne cebulki kwiatowe
ZAKLADU HODOWLANEGO , HOLLANDIA”

Zamawiajcie cebulki bezpoérednio w najlepszym zaktadzie hodowli cebulek w Hotandji

Zacheceni licznemi zaméwieniami, ktore otrzymaliémy ostatnio z Polski, postano-
wiliémy rozszerzy¢ nasze przedsiebiorstwo i utrzymywa¢ staly rynek dla naszych stynnych
kolekcyj dunskich cebulek kwiatowych doniczkowych i ogrodowych.

Czynimy wiec nastepujaca korzystna propozycje zakupienia nowej kolekcji, ulozo-
nej ze specjalnem uwzglednieniem polskich warunkéw klimatycznych przez fachowcoéw.
Kolekcja okaze sie napewno jedyna pod wzgledem doboru bogatych koloréw i piek-
nego zapachu. A

Korzystajac z tej wspanialej KoleKcji ,HOLLANDIA”, mozecie uczyni¢ z Wa-
szego domu i ogrodu istny raj Kwiatowy malym Kosztem.

Ze wzgledu na wielka ilo§¢ zaméwieni, radzimy przeslaé zamoéwienie wczesnie.
Prosimy o wyrazne napisanie nazwiska i adresu na kazdem zaméwieniu. Wszelka kore-
spondencja i zaméwienia powinny byé kierowane bezposrednio do:

HARRY BRUHL, MANAGING DIRECTOR OF THE

BULB-NURSERIES ,,HOLLANDIA”

VOORHOUT BY HILLEGOM — HOLANDJA

Wspaniala nasza kolekcja obejmuje:

60 tulipanéw olbrzymich Darwina w 6 pieknych kolorach
20 tulipan6éw pojedyriczych majowych w 4 pieknych kolorach
15 tulipanéw liljowych

20 tulipanéw peonjowych podwéinych (b. rzadka odmiana)

15 hjacyntéw doniczkowych we wszystkich odmianach Wybér kolorow
15 hjacyntéw kwietnikowych wedlug zvczenia
40 krokuséw olbrzymich w réznych pigknych kolorach g, % ’
25 éniezyczek — ,krélowa wiosennych kwiatéw" [ zamawiajacego
25 iryséw w roznych pieknych kolorach moze byé tez

25 muscari (hjacynty o niebieskich kwiatach)
25 scylle, stodkie, mate kwiaty

25 Chiondoxas, olbrzymich o stodkim zapachu
30 narcyzéw we wszystkich odmianach

10 narcyzéw ,Biala Lilja* (§nieznobiale) J

350 cebulek kwiatowych za zl. 30.—.
Taka sama kolekcja podwéjna (700 cebulek) za zi, 55.—.
Kolekcja mata (200 cebulek w powyzszych odmianach) tylko za zi. 22.—.

fl)bsluga niezwloczna; dostawa najpézniej na tydzien przed czasem sadzenia.
ustrowane broszurki, zawierajace wskazowki o pielegnowaniu kwiaté jezy-
kach angielskim, francuskim lub niemieckim dodajemy do lgaic%eggo zaméwie;ﬁio%sv;ygif{}’e
oglmlany sa oznaczone i oddzielnie zapakowane. Zaswiadczenie o zdrowiu i rodzaju towa-
réow, wydane przez Holenderski Urzad Fytopatologiczny, znajduje sie w kazdej przesylce.
Wszystkie zaméwienia wykonane sa bezwzglednie franco miejsce przeznaczenia. Zaplata
powinna by¢ uskuteczniona przekazem pocztowym, czekiem lub gotéwka w liscie pole-
conym. W przeciwnym razie zaméwienie bedzie wykonane za zaliczeniem pocztowem,
w ktérym to wypadku dolicza¢ bedziemy zi 2.— na odnoséne koszta. W razie zaptat
z géry — dodajemy bezplatnie do kazdego zamodwienia: 1 tuzin slynnych nowyc
cebulek Briihlal

Dla odbiorcéw hurtowych specjalne warunki!

uwzgledniony

FIRMA PRZODUJACA W ZAKRESIE HODOWLI CEBULEK KWIATOWYCH

164
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PIECE GAZOWE KAPIELOWE - ”
DO JEDNEGO | WIELU CZERPAN
TERMY YMYWALKOWE M n R S
WRZATNIKI GAZOWE ,,
{]

{5000 SZTUK W UZYCIU

NAGRODZONE NA WYSTAWIE W POZNANIU
2+ OTYMV MEDALEM

FABRYKA URZADZEN ZDROWOTNYCH

A. RADLOWSKI | M. SZTOS

— —e . ==
)*{_(:;.<\‘"\,_,>.« WARSZAWA, ul. DALEKA Nr. 3. TEL. 775-68, 668-00

Stowarzyszenie Mechanikow Porskich 2 AMERYKI

SP. AKC.

w WARSZAWIE, ul, MARSZALKOWSKA 46.
Telefony: 806-29, 886-06, 868-11, 806-99, 806-13.

Wytwérnia w PRUSZKOWIE i Zaklady Przemyslowe ,,POREBA“.

Polecamy wlasnego wyrobu:

ObrabiarKi do metali: tokarki, wiertarki, strugarki Narzedzia do obr6bki metali: wiertla, rozwier-
poprzeczne i podtuzne, frezarki pionowe i poziome, taki, frezy, gwintowniki i t. p.

dlutownice, szlifierki, ryflarki, obrabiarKi dla cigz- Przyrzady fabryHacyjne: wiertniki, uchwyty, przy-
Kiego przemyslu kolejowego i hutniczego wagi, sie- ' miary i t. p.

gajacej powyzej 50000 kg., Odlewy zeliwne: maszynowe,

obrabiarki do drzewa. wlewnice, cylindry parowozowe,
Przyrzady do: frezowania, szli- rury wodociagowe, kanalizacyj-
fowania, gwintowania na tokar- ne i §ciekowe oraz ksztaltki do
kach. Przyrzady podzialoweido nich, odlewy sanitarne i naczy-
pionowego frezowania na fre- nia kuchenne — surowe i emal-
zarkach, imadla: ‘maszynowe jowane, — odlewy dla central-

i warsztatowe. nego ogrzewania,

Frezarka szybkobleina pozioma typ ,, TML*". t
14]

CENTRALNE BIURO SPRZEDAZY PRZEWODOW

JOENTROPRZEWOD¢*

SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
Warszawa, ul. Marszalkowska 87, tel. 942-85, 942-86, 942-87.

.+ w Katowjcach, ul, Mickiewicza 14,
Oddzialy: | Bydgogzczy, ul. Gdanska .35.

DOSTARCZA:

IZOLOWANE PRZEWODY ELERTRYCZNE
ZE WSZYSTHRICH FABRYRKR HKHRAJOWYCH.

324

Druknrr;;a Techniczna Sp. Akc., Warszawa, ul. Czackiego 3/5.
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