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Charakterystyka graofitu w zeliwie

W sprawozdaniu moim 2z posiedzenia Komisji
Zeliwa przy C. . A. T. F. podczas Miedzynarodo-
wego Kongresu Odlewniczego w Paryiu (patrz
Nr. 7 ,Przegl. OdL.” str. 85) wspomnialem o propo-
zycji prof. A. Portevin’a dokladnego okreslenia
wielkosci i ksztaltu ziarn grafitu w zeliwie i ustale-
nia jednolitej nomenklatury miedzynarodowe;j.
Whniosek prof, A. Portevin'n znalazl calkowite
uznanie Komisji, ktére sie wyrazilo w uchwale, aby
narodowe Komisje Badania Zeliwa opracowaly
wnioski i przestaly je do prof, A, Portevin'a, ktéry
na Kongresie Warszawskim w r. 1938 przedstawi
konkretnq propozycje wiasciwej nomenklatury dla
réinorodnych postaci grafifu w zeliwie.

Przy Polskim Zwiqzku Badania Materialdw ist-
nieje Sekcja Zeliwa, ktéra powolana jest do zorga-
nizowania u nas w kraju szerszej dyskusji na po-
ruszony temat. W celu umozliwienia takiej dyskusji
podajemy nadeslane w ostatniej chwili uwagi prof.
A. Porfevin'a pod tytulem ,,Charakterystyka gra-
tHtu w zeliwie”, uzupetnione wyjqtkami z ,Kursu
Metaloznawstwa” prof. A. Portevin’a (str. 265—
269 ), w celu przedstawienia caloksztaltu zagadnie-
nia w o$wietleniu autora wniosku,

Dla porzqdku podaje skitad Commission Interna-
tionale des Méthodes d’essai des fontes przy C. I

iadomo, jak wyjatkowy wplyw ma grafit
‘/\; na wytrzymatosé i ogélne wlasnosci ze-
liwa, doceniamy réwniez znaczenie prob
mikroskopowych w badaniach i w praktyce od-
lewniczej. Artykuly omawiajace budowe zeliwa,
oparte na badaniach mikrograficznych, pojawiaja
sie w coraz wiekszej ilosci na kongresach, w spra-
wozdaniach, w czasopismach ogélno-technicznych
i specjalnych odlewniczych.
W artykulach tych uderza wielka rozmaitosé
i niedokladnos$é, zeby nie powiedzieé niezgodnosé,
w okresleniach, dotyczacych grafitu, ktére to okre-

A. T. F.,, na ktérej czele stoi prof. A. Portevin,
jako Prezes Honorowy.

Prezesem czynnym jest p. J. Leonard — Prezes
Belgijskiego Stowarzyszenia Odlewnikéw, za$ Se-
kretarzem Generalnym — prof, R, Lemoine (Fran-
c]'a). :
Anglie reprezentujq — dr. J. G. Pearce, dr.
A. B, Everest i inz. T. Makemson;

Austrie — dr, inz. C. Meyersberg;

Belgie — inz. R. Deprez; ]

Czechostowacje — prof. dr. F. Pisek;

Francje — prof. Chevenard;

Hiszpani¢ — prof. inz. N. Alcacer i ini, C. Ser-
rano;

Holandie — inz. F. Spiess i K. Van Nieukerken,

Italie — dr. inz. G. Vanzetti;

Niemcy — prof. dr. Kérber, prof, dr- Inz. E. Pi-
wowarski;

Polske — inz. K. Gierdziejewski;

St Zj. A. P. — inz. M. Kennedy i M. Spencer;

Szwajcarie prof. Diibi;

Szwecje — prof. S. Nillson.

Najczynniejszy udzial w pracy Komisji biorg
obecnie poza Prezydium dr. J. Pearce, dr. Meyers-
berg, prof. Diibi i prof. dr, Korber,

K. Gierdziejewski.

§lenia sa przeciez bardzo istotne. Wynikaja z te-
go niejasno$ci, pomieszania i bledy, powodujace
niejednokrotnie jalowe dyskusje.

Wydaje nam si¢ bardzo pozyteczne wprowadzié
porzadek i metode w sposobie okreslenia i cha-
rakteryzowania grafitu w zZeliwie. Zajecie si¢ tym
zagadnieniem wchodzi w zakres dziatalnosci Ko-
misji Miedzynarodowej dla metod badania zeliwa.

zakresie jej prac zawieraja si¢ wszystkie ro-
dzaje badania zeliwa, badania za§ mikrograficzne
sa, jakesmy juz powiedzieli, najbardziej waznym
czynnikiem charakteryzujacym. Wrystepuje wigc

]
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z propozycja zasadniczego zbadania tego zagad-
nienia.

Aby dokladnie okresélié moja mysl i daé punkt
wyjécia pracom Komisji w tej sprawie, przedsta-
wiam to, co zostalo powiedziane przeze mnie na
karsie metalografii Ecole superieure de Fonderie
w Paryzu i co zostalo uzupelnione schematami
i objagnieniami, dostarczonymi podczas dodatko-
wego kursu,

Wyréznimy trzy czynniki przy omawianiu gra-
fitu:

1) ksztatt, 2) ukfad (rozdrobnienie albo rozpro-
szenie), 3) wymiar albo wielkos¢.

1) Ksztalt: istnieja dwie zasadnicze odmiany:

a) Grafit lamelarny, nazywany rowniez grafi-
tem w platkach, Sa to krysztaly splaszczo-
ne, mniej lub wiecej powyginane. Na ogot
powstajag one podczas krzepniecia.

b) Grafit w postaci gniazd skupionych lub poje-
dyriczych, mniej lub wiecej zaokraglonych.
Powstaje on przy wyzarzaniu zeliwa w sta-
nie stalym. Wyjatkowo spotyka si¢ grafit
dendrytyczny lub w postaci rozgalezied.

2) Rozdrobnienie albo rozproszenie.

Jesli krzepniecie grafitu miato taki sam prze-

bieg, jak krzepniecie innych skladnikéow stopow

podwdjnych, rozroznia sie tylko dwa rodzaje roz-
drobnienia:
a) grafit pierwotny albo nadeutektyczny w po-
staci bardzo duzych platkéw, rozmieszczo-
nych w masie we wszystkich kierunkach;

b) grafit eutektyczny w postaci platkow o wie-
le drobniejszych, powyginanych, rozmiesz-
czonych albo miedzy plytkami grafitu pier-
wotnego, albo miedzy dendrytami pierwotne-
go roztworu stalego.

Z powodu tego miedzydendrytycznego roz-
proszenia grafitu w postaci drobnych krysz-
tatkow, nazywa sie on grafitem eutektycz-
nym. Naogél grafit ten ma wyglad tak samo
jednostajny, jak stop eutektyczny. Nazywa-
my go dlatego ,,pseudoeutektycznym”, cho-
ciaz nazwa ta nie jest zadowalajaca.

Mozna podaé jeszcze inne rodzaje rozdrob-

nienia.
c) grafit w skupieniach (colonies) eutektycz-
nych'). Sa to skupienia grafitu drobnego,

w aureoli grafitu grubszego w kierunkach
promieniowych. Naleza tu réwniez wydziele-
nia utworzone przez grafit w postaci rozetek,
zwichrzen, gwiazd i t, p.

d) bardzo rzadko grafit tworzy figury Widmann-

staetfen’a, t. zn, platki prostolinijne, geome-

trycznie zorientowane.
Przyklad zostat podany przez Hanemann'a
i Schrader’a®).

3) Wymiary albo wielkosé:

Gruboziarnistosé, lub jej przeciwiefistwo, dro-
bnoziarnistosé grafitu moga byé okreslone:

a) przez dlugosé 1 i szerokosé¢ ¢ platkow, albo
$rednice J gniazd, przy czym ich wielkosci

1) A. Portevin, J. Inst. Metals, XXIX, 239, 1923,

) Atlas Metallographicus, fig. 154 a 156, Tab, 22, Vol, II,
Livr, 3.

$rednie lub okreslone statystycznie na obra-
zach mikrograficznych sa wyrazone w mi-
kronach;

b) przez iloé n czasteczek (platkéow albo
gniazd) zawartych w jednostce powierzchni.
Znajomos$¢ tej liczby n w polaczeniu z za-
warto$cia C drafitu, oznaczona analitycznie,

. _— C,D . . .
daje $redni ciezar 100 - albo $§rednia obje-
., CiD ;
tosé 100 dn™" czasteczek. D i d sg to ge-

stosc” zeliwa i grafitu.

Te w razenia liczbowe 1 albo n musza zasta-
pi¢ z vykle uzywane wyrazenia jakosciowe,
ktére ilegaja zmianom w zalezno$ci od ba-
dacza, :
Mozna réwniez ulozyé przy pomocy mikro-
fotografij szereg wzorcow drobaoziarnistosci
grafitu, wyrazajac te drobnoziarnistosé tak,
jak to sie zwykle czyni dla okresélania ziar-
nistosci stali.

Widzimy, ze charakteryzujac postaé i rozdrob-
nienie grafitu uzylisSmy wylgcznie terminoéw, ob-
jektywnie okreslajacych obserwowany obraz, bez
przesadzania pochodzenia i formowania sie gra-
fitu, Te ostatnie moga byé Zle rozumiane i bled-
nie rozpatrywane przez obserwatora. Dlatego
unikamy wyrazen takich jak: ,grafit krzepniecia®,
ngrafit Zarzenia”, | grafit rozpadu”, Trzeba tez by¢
bardzo dokfadnym i unikaé pomieszania miedzy
wygladem czasteczek grafitu, a wygladem catko-
wilego rozpadu grafitu,

Na zakofczenie proponujemy ustalié:

1) Dwie serie schematéw (uzupelnione w razie
potrzeby nulkrofotografmml) przedsstaW1a]a,ce cha-
rakterystyczne i typowe wyglady:

a) czasteczek grafitu, _

b) rozproszenia grafitu w zeliwie
i posiadajace, kazda z nich, okreslenia do przyje-
cia, wybrane mna zasadach, ktore dopiero co przy-
pomnieli$my.

2) Szereg wzorcéw rozdrobnien grafitu uzupel-
niony przez metode obliczania wielkosci czaste-
czek.

Ponadto ustali si¢ w ten sposéb zgodnodé w réoz-
nych jezykach co do terminéw, ktére odtad beda °
uzywane,

°
Zasadnicze odmiany i formy grafitu w zeliwie,

Schematy klasyfikacji morfo-

logiczne].
I) W czasteczkach
prazkach albo luskach:
Grafit lamelarny albo grafit krzepniecia:
a) Platki dwéch rodzajéw wielkosci, bardzo wy-
raZnie rozrézniajace sie (np. 1 do 10, rys. 1).

sptaszczonych, platkach,
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1) grafit pierwotny albo nadeutektyczny: bar-
dzo duze platki w prostych plaszezyz-

nach (w przedmiotach lanych wystepuja nie-
licznie).
2) grafit eutekiyczny albo pseudoeutektyczny:
platki wyraznie mniejsze od poprzednich,
w plaszczyznach prostych lub powyginanych.
b) Platki mniej wiecej tej samej wielkosci, pta-
skie lub powyginane:
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Rys. 2.

1) grafit eutektyczny lub pseudoeutelstyczny:
wielkodé i grubosé platkéw moze byé bardzo réz-
na w zaleznosci od poszczegdlnych probek (rys. 2.

2} czasami w masie drobnych ptatkéw zaryso-
wuje sie pierwolna struktura dendrytyczna, uwol-
niocna od grafitu. Jest to zjawisko segregacji den-
drytyeczne, ktore zachodzi w zeliwie nadeutektycz-
nym szybko stygnacym (np. odlane w kokilach,
o niskiej zawartosci wegla, rys. 3).

¢) platki zgrupowane réznej wielkosci, drob-
niejsze wewnatrz, wieksze na gramicach ugrupo-
wan, zaokraglone lub wydiuzone,

1) grafit pseudoeutektyczny w skupieniach;
zwrécié uwage na analogie ze skupieniami eutek-
tycznymi (rys. 4); grafit w postaci rozetek, zwich-
rzen, gwiazd.

2) czasami centralne czesci ugrupowan zawiera
ja pierwotne formacje dendrytyczae (rys. 5).

Istnieje ciaglos¢é miedzy tymi rozmaitymi obra-
zami, ktére sg albo r6znymi fragmentami tego sa-
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{Rys. 3. Rys. 4

mego skupienia, albo réznymi skupieniami w zna-
czeniu rozmieszczenia ich (§rodek czy granice) na
probee.

1) W skupieniach zaokraglonych albo gniaz-
dach, o= ; ;

il
EE N P

Grafit w postaci gniazd albo grafit zarzenia ')
(rys. 6).

Mikrograliczne okreslanie wielkosci gralitu.

Jednym z bardziej ciekawych badan mikrogra-
ficznych zeliwa jest okreélanie ksztattu i wielkosci
czasteczek grafitu. Ksztalt ten moze byé zaliczony
do réznych typéw morfologicznych, (grafit {ame-
larny, w postaci gniazd, punkiéw i t. p.}.

Wielkosé czasteczek moze byé okreslona:

1} Przez por6éwnanie z szeregiem wzorcéw lub
mlkrofotograh], dajgceych skale réznych ziarnisto-
gci; wymaga to ]edna_k uzywania stale tego same-
go pow1qkszen1a i spos6b ten posiada wielka wa-
de, gdyz podlega btedom obserwatora.

2) Przez obliczenie liczby czasteczek przypada-
jacych na jednostke objetosci n,, na jednostke po-
wierzchni n,, lub tez jednostke diugosci n,, Mamy
n' = n,"/, = n,. Zwykle okresla sie liczbe n,, na
jednostke powierzchni.

Oznaczamy w ten sposéb liczbe N czasteczek
zawartych na powierzchni § obrazu mikrograficz-
nego, lub napotkanych na linii prostej o dlugosci
1, nakreslonej na obrazie mikrograficznym, obser-
wowanym pod danym powigkszeniem G.

Badana powierzchnia musi by¢ starannie oszli-
fowana, albo jeszcze lepiej, oszlifowana po wytra-

N\ @
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) DA
SO N ) £
%. Justtl \:jw)f
Py Sk e 4
/9“/« cgh,;f,z\\:@}x\\g} Wi, *
\ S
MINSSHT | ¢ o
B Cs &
..ﬁ"‘i.j\?h i 5 :
é‘)\z .'\))S’.,Q
Rys. 5 Rys. 6.

wieniu, ktore suniej uwidocznia grafit na masie
metalicznej *). Lepiej jest dokonywaé okreslen na
obrazie przeniesionym na matéwke, niz na mikro-
fotografii. Na tej ostatniej moga powstaé niepew-
nosci co do rozmiaréw i ciagtosci niektérych plat-
kéw, podeczas gdy mata zmiana odleglosci ognisko-
wej usuwa wszelkie watpliwosci, Dla tych okre-
§len dobrze jest zastapié zwykla matéwke przez
szkto przezroczyste, do ktérego si¢ przyklada prze-
$wiecajgcy papier (papier kalkowy, lub papier ko-

13 Nalczqsme] grafit krzepnigcia jest lamelarny. a grafit
zarzenia wystepuje w postaci gniazd. Ale nie ma w iym nic
bezwzglednego., Mozna zaobserwowaé uklad przeciwny.

2) W celu lepszego uwidocznienia grafitu, M. Girardel
zaproponowal nastepujacy odeczynnik:

kwas solny 25 cm®
woda 100 cm?
bezwodny chlorek niklu 5 g
kwas chromowy 10 g.

Odczynnik wprowadza si¢ na prébke przy pomocy szklanej
bagietki. Dziatanie jest bardzo gwaltowne Przemywa sig
woda amoniakowa i alkoholem i suszy sie.
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piowy maszyny do pisania), na kiérym mozna w
dowolnej ilosci zapisywaé notatki i okreglié zarysy,
pozyteczne albo konieczne do okreslenia.
Okregdlenie to bedzie miato przebieg nastepu-
jacy: N T
A — Metoda liniowa,
Oblicza sig¢ liczbe N czasteczek grafitu, znajdu-
jacych sie na linii AB o dtugosci 1 i otrzymuje sie:

s n=tg,

[

Nﬁ
Iy == 2 G,

gdzie G oznacza powiegkszenie,

Metoda ta moze byé przydatna, kiedy mikro-
skop nie posiada przystony, utatwiajacej obserwa-
cje obrazu przez matowke. Wystarczy mie¢ okular
zaopatrzony w podziatke.

Mozna wykonaé obliczenie §ledzac dwa prosto-

padte kierunki AB i CD,
Mamy stad:

N'N"

T

G,

n2::»-

R el T LY

gdzie N' i N” sa toilos-
ci ziarn grafitu napotka-
nych na prostych AB
i CD o dlugosci I' 1 1",

Jest to latwe do wykonania, jezeli postugiwac
si¢ papierem milimetrowym, jako ekranem, na
ktorym otrzymujemy obraz,

. LR AT ST S

B — Metody planimetryczne.

Kresli si¢ na obrazie zamkniety kontur ABCD,
nie przecinajac zadnej czasteczki grafitu (rys, 9).

Mierzy sie planimetrem powierzchnie S, zam-
knieta tym konturem, i okresla sie liczbe N cza-
steczek, zawartych w tym obwodzie (dobrze jest

Inz. K. SARNECKI

zaznaczaé na obrazie czasteczki podczas liczenia,
w celu unikniecia omylek).

nzzg-G.

Jegli nie rozporzadzamy planimetrem, co sie
czesto zdarza, wiedy kresli sie na tym obrazie
okrag kota i oblicza sie:

1) llos¢ N’ czasteczek
wewnatrz obwodu,

2) Ilos¢ N” skrajnych
czasteczek przecietych
przez okrag kola, t. zn.
nie catkowicie zawartych
wewnatrz obwodu. Ilosé
N czasteczek, odpowia-
dajacych powierzchni §
bedzie:

N =N+ KN",
gdzie K jest wspoélczyn-
nikiem, ktéry mozna
przyjaé 0,6, przez analo-
gie do wynikéw Zay Je-
ffries‘a, dotyczacych ére- -1~
dnich wielkoéci ziarn
metalu.

Otrzymuje sie¢ wow-
czas:

' "
ny = L %’LN G.

catkowicie zawartych

Rys. 9.

Ta metoda jest bardzo szybka, Wygodnie jest
nakreslié kolo takim promieniem, aby powierz-
chnia tego kola wyrazita sie liczbg calkowi-
ta. Np. d = 33,6 mm, co daje S = 1000 mm®, w wy-
padku, gdy na obrazie znajduje sie duza ilosé cza-
steczek; albo lepiej d == 79,8 mm, odpowiadajace S
= 5000 cm’, wybierajac powigkszenie w ten spo-
sob, aby destosé widocznych na obrazie czaste-
czek nie byla zbyt duza,

661.3-}- 546,322 .24:621.74

tug pocelulozowy w przemysle odlewniczym

bok oleju, pokostu, melasy, dekstryny, zy-
O wicy, lug pocelulozowy znajduje zastoso-

wanie w-przemysle odlewniczym jako §ro-
dek wiazacy masy rdzeniowe. Produkt ten wyste-
puje pod réznymi nazwami jak: lug sulfitowy, glu-
tyna, tug pocelulozowy, ekstrakt sulfitowy. Nazwa
tug pocelulozowy wydaje sie najbardziej wskaza-
na, mowi jakie jest pochodzenie materialy, nie
zawiera obcego terminu chemicznego ,sulfitowy”,
ani nie jest obca nazwa handlowa ,glutryna".
Rozpowszechnienie i znajomo$é tugu pocelulozo-
wego w przemysle zagranicznym, zwlaszcza nie-
mieckim, amerykarskim, sowieckim sa nieporé-
wnanie wigksze, niz u nas, W prasie fachowej wy-
mienionych krajéw pojawiaja sie czesto artykuly,
omawiajace stosowanie lugobw w praktyce war-
sztatowej i wyniki badad laboratoryjnych, Jest
nawet rzecza charakterystyczng, ze strona che-
miczna, tak zdawaloby si¢ obojetna dla odlewni-

ka, znajduje omoéwienie na tamach czasopisma
.Die Gisserei”, ktére w zesz. 26 z r, 1935 zawiera
np. artykul ,,Analiza jakosciowa i ilosciowa tu-
gow pocelulozowych”,

Pokrétce przypomng sposéb otrzymywania w
technice tugéw pocelulozowych, ich wtasnosci fi-
zyczne i chemiczne oraz warto§é w zastosowaniu
do potrzeb przemystu odlewniczego.

Jako surowiec do otrzymywania celulozy sto-
suje sie najczesciej (w Polsce zawsze) drewno
niektérych gatunkéw drzew. Sucha masa drewna
skltada sie z celulozy (ok. 50%), hemicelulozy, li-
gniny, zywic, cukréow, gumy drzewnej i skladni-
kéw mineralnych. Proces fabryczny otrzymywa-
nia celulozy polega na oddzieleniu jej od wszyst-
kich pozostalych skladnikéw drewna. Uzyskuje
sie to przez dzialanie, zaleznie od metody, wod-
nych roztworéw réznych chemikalij, ktére wyod-
rebniaja i rozpuszczaja wszystkie sktadniki nie-
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celulozowe, nie atakujac samej celulozy. Przy
sposobie gotowania siarczanowym lub sodowym
uzyskany roztwér podlega regeneracji i jego skila-
dniki mineralne znéw biora udzial w procesie, na-
tomiast przy metodzie siarczynowej (dzialanie
kwasnego siarczynu wapnia) roztwdr, zawierajacy
rozpuszczone niecelulozowe skiadniki drewna
stanowi produkt odpadkowy — jest to wlasnie
omawiany tug pocelulozowy.

Lug pocelulozowy spuszczony z warnika jest
ciecza kwasna, o ostrym zapachu, barwy brazo-
wej, posiada ciezar wlasciwy od 1,03 do 1,06 g/lcm?,
zawiera 90% wody i 10% suchej substancji w po-
staci rozpuszezonej lub zawiesiny. Sktad chemicz-
ny nastgpujacy: sulfolignina, cukry (heksozy
i pentozy) kwasy organiczne (mréwkowy i octowy},
alkohol metylowy, furfurol, aceton, bezwodnik
siarkawy 1 czeSci mineralne. Wielka obfitosé¢ sub-
stancyj chemicznych, zawarta w tugu odciekowym,
pozwala znalezé dlad rézinorodne zastosowania
i sposoby przerobu. Wymienie, ze z lugéw poce-
lulozowych mozna uzyskaé alkohol, barwniki, gar-
bniki, drozdze, kleje, masy chlonne i plastyczne,
mydta, smary, §rodki wigZzace i emulgujace. Lite-
ratura patentowa i naukowa tego przedmiotu jest
olbrzymia i wciaz wzrasta, Prawidiowa gospodar-
ka odpadkami przemyslowymi wymaga nalezyte-
go ich spozytkowania,

Yug w tym rozciericzeniu, w jakim wychodzi
z procesu fabrykacyjnego, nie przedstawia oczy-
wiscie zadnych wartosci, jako srodek wiazacy
przy formowaniu. Po sklarowaniu zat¢za go si¢ do
konsystencji mazi i w beczkach, najczesciej drew-
nianych, transportuje z fabryki. W tej postaci po-
siada tug pocelulozowy nastepujace wlasnosci fi-
zyczne w cyfrach przyblizonych. Cigzar wlasei-
wy d; = 1,3 g/cm®, gestosé 32° Bé, zawartosé su-
chej substancji 620 g/l. Ze wzgledu na zawarfosé

Miedzynarodowy Komitet Zwiazku

substancyj organicznych o wlasnoéciach klejacych
posiada zdolno$é wigzania mieszanin zaréwno
w stanie wilgotnym, jak i suchym. Specjalnie sto-
suje go sie do mas rdzeniowych i przymodelowych
w odlewnictwie zeliwa i staliwa. Lepkosé zalezna
jest od stopnia wilgotnosei; doskonata rozpusz-
czalno§¢ w wodzie lugu juz zatezonego pozwala
na latwe doprowadzenie go do Zadanego stopnia
lepkosci. Zamieszczona tfabela, zaczerpnieta z ar-
tykulu dr. inz. F. A, Oetkena ,Die Eindampiung
der Ablaugen der Zellstolf-Fabriken"” (Der Pa-
pier-Fabrikant XXIX, 33, 545549}, przedstawia
zalezno$é wiskozy w temp. 60° i 100" od gestosci.

5
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Na réwnomiernodé zmieszania z piaskiem wply-
wa temperatura stosowanych skladnikéw mas,
przy czym dopuszczalne sa rézne modyfikacje roz-
cienczenia tugu goraca woda, uzycie goracego lu-
gu lub piasku. Przy zalewaniu formy metalem,
w wyniku rozktadu substancyj zawartych w tu-
gu pocelulozowym otrzymujemy produkty, wytwa-
rzajgce atmosfere redukujaca. Do ujemnych wia-
snosci zaliczyé nalezy higroskopijno$é, mozna ja
umniejszy¢ przez dodatek olej6w mineralnych Iub
roslinnych.

Produkt uzyskany przez catkowite odwodnienie
i drobne zmielenie sluzy jako proszek kokilowy.

621,74 (062) co

Stowarzyszefi Odlewniczych (C. I. A. T. F)

Dnia 23 czerwca 1937 r. o godz. 17, w gmachu Stowarzy-
szenia Inzymieréw Arts et Métiers w Paryzu, odbylo sie do-
‘roczne zebranie Miedzynarodowego Komitetu Zwiazku Sto-
warzyszeri Odlewniczych, pod przewodnictwem V. Delporf'a,
Prezesa Miedzynarodowego Komitetu ma r. 1937. Na zebra-
niu byli obeeni delegaci nastepujacych Stowarzyszen Od-
lewniczych:

Belgijskiego — J. Leonard i R. Deprez,

Czechostowackiego — prof, Fr. Pisek,

Francuskiego — A. Brizon i A. Damour,

Holenderskiego — inz. F. W. E. Spiess i dr. K. J. Van
Nieukerken,

Luksemburskiego — L. Brasseur.

Polskiego — inz. K. Gierdziejewski i inz. O. Marcinowski,

St. Zj. Am. Pétn. — V. Delport,

Wielkiej Brytanii — C. W. Bigg i V. C. Faulkner,

Wioskiego — dr. inz. G. Vanzetti i inz. A. Aureli,
oraz J. M. Espana — przewodniczacy Miedzynarodowej Ko-
misji Stownictwa Odlewniczego, T. Makemson — Sekretarz
Miedzynarodowego Komitetu — C. I. A. T. F., K. Meyer —

Sekretarz A. T, F, i specjalnie zaproszony na zebranie prof.
4. Porfevin.

1. Komisja brakow w odlewnictwie.
Na wstepie udzielono glosu prof. A. Porfevin, ktéry odwiad-
czyl, 7e podczas jednego z posiedzeri Kongresu wyfonito sig
zagadnienie koniecznosci $cistego okreslenia powodéw za-
brakowania odlewéw, w zwigzku z czym zaproponowano
stworzyé Miedzynarodowa Komisje brakéow w odlewnictwie.
Prof. A. Porfevin uwaza stworzenie takiej Komisji za bardzo
pozadane i stawia wniosek w tym kierunku, przy czym na
przewodniczacego Komisji proponuje inz. K. Gierdziejew-
skiego. Wniosek prof. Portevin zostal jednomyélnie przy-
jety. Uchwalono, e kazde Stowarzyszenie Odlewnicze, wy-
znaczy jednego cztonka, kiéry wejdzie w skiad Komisji, jak
rowniez, o 1le mozliwe, dwoch czlonkéw dodatkowych, kto-
rzy beds wspolpracowali w ustaleniu prawidiowej nomen-
klatury i podstawy klasyfikacji brakéw odlewniczych,
Czlonkowie wyznaczeni przez poszczegblne Stowarzyszenia,
powinns przede wszysikim opracowaé sprawozdanie, w ja-
kim stanie znaiduje sic zagadnienie brakéw w danym kraju,
ze szezegolnvm uwzglednieniem metod klasyfikacji brakéw,
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nazw jakimi sa okreflane braki, przyczyny zabrakowania,
opiséw ich i t. p. Sprawozdania te maja byé przedstawione
prol. K. Gierdziejewskiemu, ktory na Kongresie w Warsza-
wie przedstawi referat sprawozdawczy.

Inz. K. Gierdziejewshi podzigkowal za zaszezytny wybér
i podjal sie opracowamia referatu zestawieniowego w miarg
otrzymania materialéw z poszczegélnych krajow.

2. Sktadke czlonkowska na r. 1937 ustalono w wysokosci
dwéch funtéw i 10 szylingéw dla kazdego Stowarzyszenia,
wchodzacego w sklad Komitetu.

3. P. A. Brizon, przewodniczacy A. T. F., podniést, ie
pozadanym byloby ustalenie pewnych wytycznych, ktére
w  znacznym stopniu ulatwilyby organizacje Kongreséw
Miedzynarodowych. Uchwalono, ze czlonkowie Komitetu za-
poznaja sie¢ z ta sprawa i przedstawia swoje poglady na
nastepnym zebraniu Komitetu.

4. P, V. Delport, w imieniu A, F. A, przypomina, Ze wy-
tyczne dotyczace referatéw wymiennych zostaly przyjete
przez Komitet, natomiast dotychczas jeszcze otrzymywane sg
referaty nie zavpatrzone przez autora we wnioski, co jest
sprzeczne z odpowiednim punktem regulaminu, Jedneo-
czeénie nadmienia, ze niektére referaty sa nadsylane zbyt
pozno, co nie pozwala na ich przetlumaczenie i wydrukowa-
nie przed rozpoczeciem ohrad Kongresu. .

Uchwalono, Ze na nastgpnym zebraniu Komitetu wytycz-
ne, dotyczace referatéw wymiennych, zostang zmodyfikowane
w sposéb nastepujacy:

a) Stowarzyszenie organizujace Kongres Miedzynarodo-
wy wystosuje zaproszenie przedstawienia veferatow wymien-
nych, najpdZniej na dziewieé miesiecy przed rozpoczeciem
obrad Kongresu.

b) Rekopisy referatéw wymiennych powinny by¢ nadsy-
tane do Stowarzyszenia organizujgcego Kongres najpozniej
na trzy miesigce przed rozpoczeciem Kongresu.

c) Rekopisy moga byé nadsylane w jezyku ojczystym
autora i beda tlumaczone i wydrukowane przez Stowarzy-
szenie organizujace Kongres w jezyku kraju, w ktérym
odbywa sie Kongres. _

d) Kazdy autor zalacza wnioski do swego referatu w
trzech egzemplarzach. Slowarzyszenie organizujace Kongres
przetlumaczy wnioski na jezyki angielski, francuski i nie-
miecki i wydrukuje jednocze$nie z treécia referatu.

5. A, T. F. sktada wniosek, aby co rok Komitet Mie-
dzynarodowy proponowal omawianie pewnych zagadnien na
Kongresie Migdzynarodowym, ktéry odbedzie sie w roku na-
stepnym; te propozycje beda nastepnie przekazame Stowa-
rzyszeniu organizujacemu Kongres w roku nastepnym.
Whniosek ten zostal przyjety, wobec czego cztonkowie, Ko-
mitetu powinni na nastepnym Zebramiu przedstawié wnioski
dotyczace zagadnier, ktére powinny byé poruszone na Kon-
gresie w 1939 roku w Londynie.

6. P. J. M. Espana, przewodniczaacy Komisji Stowni-
ctwa Odlewniczego, przedstawil sprawozdanie z obrad tej
Komisji i prosil o zaakeeptowanie ich przez Komitet Mie-
dzynarodowy. Komisja Stownictwa zaproponowala, aby sto-
wnik zostal wydany w formacie 155 X 95 mm, przy czym
tekst powinien zajmowaé 115 X 75 mm. Roéwniez Komisja
zaproponowala, aby kazde Stowarzyszenie nadeslalo do
p- J. M. Espana wykaz stéw, ktére nie weszly jeszcze do
francuskiego tekstu, jak réwniez aby kaide Stowarzyszenie
wydalo u siebie w kraju wykaz alfabetyczny i porzadkowy
stownika w jezyku ojczystym. P, J. M. Espana przedsta-
wil wzory pierwszej czedci stownika, wskazujac jednoczesnie
na pracg, wykonana przez delegacje wloska, oraz podajac,
Ze wyrazy hiszpadskie zostaly podane po przeprowadzeniu
niekompletnej ankiety, wobec obecnej sytuacji politycznej.
Wyjasnit on, ze malg ilo§é wyrazéw angielskich nalezy ttu-

maczyé zaginieciem cze$ci pracy angielskiej; na zakorcze-
nie podzigckowa! licznym odlewnikom, ktérzy brali udziat
w pracy 1 krytykowali prace, jak rowniez p. V. Delporfowi
za przedstawienie wyrazéw amerykanskich. P. G. Vanzefti
postawil wniosek. aby Komija wspoélpracowata z Miedzy-
narodowym Stowarzyszeniem Normalizacji oraz nowa Ko-
misja Brakow w Odlewnictwie,

7. Stwierdzono, ze wymiana bibliografii migdzy poszcze-
golnymi Stowarzyszeniami odbywa sie zgodnie z uchwalg,
powzieta na Zebraniu w Diisseldorfie w 1936 roku.

8. Ustalono nastepujacy kalendarz przyszlych Miedzy-
narodowych Kongreséw Odlewniczych:

rok 1938 — Polska (kongres C)
s 1939 — Anglia (kongres A)
w 1940 — Wioclhy (kongres C).

Zaproponowano Holenderskiemu Stowarzyszeniu Odlew-
nikéw zorganizowanie Kongresu w roku 1941 w Amster-
damie, na co delegaci inz, F. W, Spiess i dr. K. J. Van
Nieukerken odpowiedzieli, ze przedstawia propozycje na
og6lnym zjezdzie Stowarzyszenia i podadzg odpowied? do
Sekretariatu Miqdzynarodowego Komitetu.

Prof. Fr. Pi§ek o$wiadczyl, ze Czechostowackie Stowa-
rzyszenie Odlewnikéw (C. O. S. S.) pragnie zorganizowaé
Kongres w roku 1942. W odpowiedzi wskazano, ze w tym
roku powinien byé zorganizowany normalnie Kongres A
lub B. Ostatecznie rok ten zostal prowizorycznie zarezer-
wowany dla Czechostowacji, z tym jednak zastrzezeniem, ze
o ile A. F. A. wystapi z propozycja zorganizowania Kon-
gresu B w 1942 roku, bedzie mialo pierwszerstwo przed
C. 0.8 S

9. Przewodnictwo Migdzynarodowego Komitetu na rok
1938 zostalo powierzome Niemieckiemu Stowarzyszeniu Od-
lewnikéw, ktére desygnuje swegn przedstawiciela. Vice-
przewodnictwo na rok 1938 powierzono Italskiemu Stowa-
rzyszeniu Odlewnikéw.

10. P. R. Meyer, sekretarz generalny A. T, F., postawit
wniosek zmiany paragrafu 14 Statutu Komitetu Miedzyna-
rodowego w sposéb nastepujacy: — ,Przewodniczacy Ko-
mitetu Miedzynarodowego, delegaci Stowarzyszen, wcho-
dzacy w sktad Komitetu Miedzynarodowego (nie wiecej
jak dwie osoby), Sekretarz Komitetu Miedzynarodowego oraz
panie towarzyszace powyzszym osobom, sa go$émi honoro-
wymi na przvjeciach i bankietach oficjalnych, organizowa-
nych podczas Migdzynarodowego Kongresu. Wymienione
osoby nie oplacaja naleznoéci za uczestnictwo w Kongresie".

Przewodniczacy zwrécil uwage na paragraf 16 Statutu,
wg ktérego zmiany Statutu powinny byé przedstawione na
dwéch kolejnych zebraniach Komitetu. Wniosek p. R. Mey-
era zostal zasadniczo przyjety i zostanie wniesiony na przy-
szloroczne Zebranie Komitetu dla powziecia uchwaly osta-
tecznei.

11 Przewodniczacy o§wiadeczyl, ze Statut w zmienionym
brzmienin zostanie wydrukowany w jezyku angielskim i fran-
cuskim i corocznie przy objeciu przewodnictwa przez nowego
przewodniczacego bedzie rozsylany do kazdego Stowarzysze-
nia wchodzacego w sklad Komitetu.

Po podzickowaniu, zlozonym przez Przewodniczacego
Prezesowi, p. A. Brizon i A. T. F. za zorganizowanie Kon-
gresu, zabral glos przedstawiciel odlewnikéw polskich -—
inz. K Gierdziejewski, zapraszajac w imieniu S. T. O. P,
wszystkie reprezentowane przez delegatéw Stowarzyszenia
Odlewnicze, do waziecia ndzialu w Miedzynarodowym Kon-
gresie Odlewniczym, ktéry odbedzie sie w Polsce we
wrzeéniu 1938 roku.

Na tym zebranie zamknigto

Inz. O. Marcinowski.
. ]



PRZEGLARD ODLEWNICZY — 1937

PO 113 — 677

Przeglagad pism

Wplyw formy i rdzenia na powstawanie pecherzy
gazowych w odlewie staliwnym.

W obszernym artykule, ogloszonym w zesz. VI t. XLII
Trans. A. F. A, str. 339, p. G. Baity omawia wplyw formy
i rdzenia na powstawanie pecherzy gazowych w odlewie
staliwnym. Pecherze gazowe zdaniem jego sa bardzo czesto
spowodowane usterkami przy wykonaniu rdzenia lub formy.
Przy zalewaniu formy wykonanej z masy, skladajacej sie
z piasku kwarcowego i wigzadla, powstaje wkutek rozkladu
wigzadla znaczna ilo§é¢ gazdéw. Gazy te, wchodzac do me-
talu, powoduja powstawanie pgcherzy gazowych. Szczegélna
uwage przy wykonaniu formy nalezy wigc zwrécié nma mase
formierska zastosowana w systemie wlewowym, ktéry czesto
ze wzgledoéw oszezedno§ciowych wykonywa sig z piasku nie-
odpowiedniego. Do wykonania formy na $wiezo stosuje sie
piasek modelowy, sporzadzony z drobnoziarnistego piasku
z okraglymi ziarmami z wigzadtem mineralnym lub organicz-
nym, ewent. stosujac jednoczeénie obydwa rodzaje wigzadel.
Wybér wiazadla zalezy od techniki formowania; do wykona-
nia form z wysuszong powierzchnia stosuje sig piasek o mieco
mniejszej ziarnistosei oraz melase. Przy suszeniu powierzchni
formy bezposrednio pod ta powierzchnia tworzy sie wilgotna
warstwa piasku, wobec czego malezy sktadaé forme przed
samym jej zalewaniem i stosowaé piasek, wypelniajgcy
forme o bardzo duzej przepuszczalno$ci; do wykonania form
na sucho stosuje si¢ mase, zawierajaca gline o znacznie mniej-
szej przepuszczalnosci, W tym wypadku pobierany jest zu-
zyty piasek, ktéry jednak powinien byé doktadnie przesiany
i oczyszezony przedmuchiwaniem od kurzu oraz od metalicz-
nych zanieczyszczen.

Przy wykonaniu form na $§wiezo, szczegélnie do wigkszych
odlewow, zaleca sie wykonywaé system wlewowy ze specjal-
nych rdzeni. Do tych rdzeni stosuje si¢ zwykly kwarcowy
piasek z jednym procentem oleju Inianego, rozrobionego
w 3 czesciach wrzacej wody. Po wyjeciu tych rdzeni z su-
szarni zlekka zbryzguje si¢ pracujaca powierzchnie smota,
po czym ponownym suszeniem usuwa sie lotne cze$ci smoly.
Masa ta stosowana jest réwniez w czeSciach formy najbardziej
narazonych na dziatanie wysokiej temperatury. Sposéb ubi-
jania piasku formierskiego ma wplyw na powstawanie peche-
rzy gazowych, przy czym autor wymienia ujemne skutki nie-
rownomiernego ubicia piasku przy formowaniu reczoym
i maszynowym. Autor podaje ciekawy szczegél, a mianowi-
cie, Ze przy metalowym modelu wskutek wigkszej konden-
sacji na jego powierzchni wilgoci powstaje w odlewie wig-
cej pecherzy gazowych, anizeli przy modelu drewnianym;
to samo zjawisko zauwazono réwniez w odlewach zeliwnych.
Dla unikniecia tego zjawiska przy formowaniu maszynowym
zaleca sie oblozyé recznie model cienks warstwg masy for-
mierskiej. Dla lepszego odpowietrzania korzystne jest sto-
sowaé skrzynki formierskie zaopatrzone w szereg otworéw
bocznych, przy czym autor podaje przyktady formowania
z zastosowaniem w S$ciankach skrzynki formierskiej spe-
cjalnych otworéw do odpowietrzania. 0. M.

L
Termiczna obrébka zeliwa.

Whasnosci mechaniczne zeliwa, kiére, jak wiadomo, przy
dobrej wytrzymalo$ci na $ciskanie odznacza si¢ niska wy-
trzymalodcia na rozerwanie i niska odpornogcig na uderzenia,
mozua polepszy¢ trzema sposobami: 1} przez odpowiednie to-
pienie i studzenie otrzymaé zeliwo perlityczne z drobnymi
wiraceniami grafitu, ktére to zeliwo odznacza si¢ dobrymi

technicznych

cechami wylrzymalosciowymi; 2) dodawaé skladniki stopowe
wptywajace dodatnio na wilasnosci zeliwa i 3) poddawaéd zZe-
liwo obrobce termicznej.

Jezeli bedziemy rozpatrywali zeliwo z punkiu widzenia
mikrobudowy, to mozemy stwierdzié, iz sklada sie ono z osno-
wy badz to ferrytycznej, perlitycznej, ferrytyczno-perlitycz-
nej albo perlityczno-cementylowej, na ktorej tle rozlozone sa
czastki grafitu. Obecnosé grafitu, ktéry gra role w pewnym
stopniu karbéw wewnetrznych czy tez peknigé, wymaga spe-
cjalnych zabiegéw przy obrébce termicznej, aby nie wywolaé
dodatkowych naprezen wewnetrznych, mogacych spowodowaé
zniszczenie odlewéw. Dla tego tez jest polecane stopniowe
podgrzewamie odlewéw do temperatury obrébki termicznej,
nie zad raptowne.

Przy podgrzewaniu zeliwa do lemperatury 600°C mozna
uwazaé, iz pomiedzy grafitem a pozostalymi skiadnikami
zadna reakcja nie zachodzi; zmniejszenie za$ twardosci, jakie
wystepuje po wygrzewaniu w tje temp., nalezy przypisaé usu-
nieciu naprezern wewngtrznych. Jezeli zeliwo bedziemy wy-
grzewali w zakresie temp. 600°—Ac¢, (725°C), to perlit pasem-
kowy przejdzie w kulkowy, nastepnie za§ cementyt rozpadnie
si¢ na grafit i ferryt, przy czym grafit pierwotny bedzie od-
grywal role oérodkéw krystalizacji. Co do wplywu wygrze-
wania zeliwa w temp. powyzej Ac, (Ac, w zaleznosci od
ilosci wegla zwiagzanego waha sie od 725 do 910°C), to zda-
nia sa- podzielone. Cze$¢ badaczy stwierdza, iz naslepuje
grafityzacja Zeliwa, czg§é za$ uwaza iz odwrotnie grafit roz-
puszcza sie w Zelazie gamma i 'w zaleznosci od sposobu stu-
dzenia, albo ponownie wydziela sie w postaci grafitu, albo
pozostaje w postaci zwiazanej. Aulor omawianego artykuly,
doc. Pogodin- Aleksiejew, na podstawie przeprowadzonych
badan stwierdza, iz przy podgrzaniu powyiej Ac, nastepuje
rozpuszczenie grafitu w Jelazie gamma (austenicie}, nastep-
nie przy szybkim studzeniu wegiel pozostaje w postaci zwia-
zanej, za§ przy powolnym studzeniu, wzglednie przy odpusz-
czaniu od temp. powyzej 600°C, wydziela sie w postaci gra-
fitu. Przy obrébce termicznej zeliwa malezy zwracaé uwage
jeszcze na zjawisko t. zw. pecznienia, to jest przyrost jego
objeto$ci przy wygrzewaniu w podniesionych temp., kléry
normalnie nie powinien przekraczaé 1,5%, osiaga zas w szcze-
gélnie niepomyélnych warunkach nawet 67%. Pecznienie ma-
lezy przypisaé w plerwszym rzedzie rozpadowi cementytu
na grafit { perlit oraz zjawisku korozji, gdy grafit zostaje
utleniony, za§ powstale proznie beda ulegaly utlenieniu ida-
cemu coraz glebiej, Normalnie pecznienie obserwujemy w
temp. powyzej 600°C, lecz zdarzaja si¢ wypadki pecznienia
juz w temp. 350—400°C, przy czym postaé grafitu wybitnie
wplywa na przebieg krzepniecia; drobne wiracenia grafifu
rownomiernie rozlozone dajg Zeliwo wigcej odporne na pegcz-
nienie. Poza tym powazny wplyw wywierajg zawarte w ze-
liwie pierwiastki: sktadniki sprzyjajace gralityzacji (Ni, Si,
Al} ulatwiaja pecznienie, zas skladniki tworzace wegliki
utrudniaja pecznienie, do nich zaliczajg sig¢ Mn, Cr, Ti
i inne.

W stosunku do zeliwa stosuje sie nastepujace rodzaje
obrébki termicznej:

A) Wygrzewanie w nizszych temperaturach w celu usu-
nigcia maprezen wewnetrznych, powstalych wskutek nieréw-
nomiernego stygniecia odlewu w czasie krzepniecia, Nor-
malna temp, wygrzewania, stosowana w tych wypadkach,
waha sie od 425 do 550°C. Czas wygrzewania wynosi od
pét do pieciu godzin, po czym odlew powoli studzi sig. Po-
niewaz w tych temp. nie zachodzi zadna zmiana w strukturze,
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nie ma rowniez spadku twardodci, ktérej obniZenie mozna tu
obserwowaé jedynie jako skutek usuniecia naprezen wewng-
trznych. Ten rodzaj obrébki termicznej mozna zastapi¢ sezo-
nowaniem w temp. pokojowych, ktére ma jednak nastepu-
jace wady: gromadzenie sig¢ duzej ilosci potfabrykatow i nie-
bezpieczenstwo korozji atmosferycznej,

B) Wyzarzanie zmigkczajace w celu nadania odlewom
lepszej obrabialnosci. Temperatura wyzarzania 600—850"C
w ciagu kilku godzin; przy wyzszych temp. wyzarzania nalezy
odlew chroni¢ przed zendrowaniem, oraz stosowaé odpo-
wiednie zeliwo, odporne na pgcznienie. Twardosé przy tym
wyZarzaniu maleje znacznie w zaleznosci od procesu rozpadu
cementytu, Przy wygrzewaniu w temp. 600°C stwierdzono
spadek twardosci z 200" Br. na 110—120" Br., za$§ przy wy-
grzewania w temp. 800°C spadta twardos¢ do 150° Br.
Tlumaczy sie to tym, iz cze§¢ austenilu przeszla w perlit.

C) Uszlachetniajaca obrébka termiczna (hartowanie i od-
puszczanie) zalezy od ilodci wegla zwiazanego, ktérego ze-
liwo powinno mieé¢ 0,5—0,9% przy 2,0—25% grafitu, Za-
warto$é Si musi byé mozliwie niska. Postepowanie jest takie
same, jak przy slali. Zagrzewa si¢ do temp. Ac, plus 30
(przewaznie 790—840°C), wytrzymuje sie w tej temp. do
30 minut i studzi sie w strumieniu powietrza, w wodzie, oleju
i na powietrzu spokojnym. Wzrost twardo$ci nastgpuje w za-
leznosei od szybkosci studzenia; zeliwo studzone na powietrzu
dato 150° Br, w oleju — 300" Br, w wodzie — 420° Br.
Zeliwo zawierajace 1—2% Ni i 0,5% Cr daje normalnie twar-
doéé o 100 jednostek wyzsza od zwyklego. Wytrzymato§é na
rozerwanie po zahartowaniu nie wzrasta, nawet spada, tak
samo udarno$é, Dlatego po zahartowaniu nalezy zeliwo od-
puscié. Odpuszczanie do 175°C nie wywiera prawie Zadnego
wplywu, Odpuszczanie w wyzszych temp. powoduje wzrost
R, i udarnoéci kosztem twardo$ci. Przy temp, odpuszczania
200—250"C R, jest takie, jak przy odlewie surowym, przy
odpuszczaniu od 350—400"C osiaga warto$ci optymalne, le-
zace o 10—15% wyZej wartosci dla surowego odlewu; przy
odpuszczaniu od 500—540" C otrzymujemy ponownie R,
jak z odlewu surowego, wzglednie nieco lepsze, natomiast
odporno$é na uderzenia i wydluzenie otrzymuje si¢ wyzsze
o 20 do 50% pierwotnych wartosci. Twardo§é po takim
odpuszczeniu jest jeszeze wigksza, anizeli przy odlewie su-
rowym, dobra jest tez i odporno$é na zuzycie. Dla tego tez
najwlagciwsza temp. odpuszczania jest 500—600°C. Dla
tulei cylindrowych oraz pierscieni tlokowych poleca sie np.
hartowanie od 850°C i odpuszczanie od 550—600"C.

D) Azotowanie i cementacja. Azotowanie polega na wy-
trzymaniu w strumieniu amoniaku w ciggu 20—90 godzin
w temp, 500—600°C (zwykle czas wynosi 50—60 godz. temp.
525—5500C). Zeliwo do azotowania powinno zawieraé wegla
w granicach 2,0—2,6%, chromu okoto 1,3%, aluminium ok.
0,8%, przy zawartosci krzemu 2,5% czasem mawet 4,0%. Ce-
meniacja w odniesieniu do zeliwa prawie iz nie znajduje za-
stosowania. (Litiejnoje Dielo 1937. Nr, 4, str. 32).

E. P,

Formowanie za pomoca wzornika,

Widoczna na rys. 1 pokrywa stanowi typowy odlew do
formowania za pomoca wzornika, Odlewnie, posiadajace duzy
zapas skrzyn formierskich, wykonywaja podobne odlewy cal-
kowicie w skrzyniach — opisywany sposéb produkeji podlega
na uzyeiu skrzyni jedynie do gérnej czgéci, Dolna czesé wy-
konana jest w ziemi.

Po wykopaniu dotu A (rys. 2} i pionowym ustawieniu
wrzeoiona I uklada sie kilka warstw koksu 2 w kawatkacly
wielkoéci piesci. Do warstwy tej przyklada sie przy brze-
gach dotu kilka rur 3, ¢ z wierconymi otworami. Rury te

stuza do odprowadzania gazdéw, powstajacych podczas lania
Gorng warstwe koksu przykrywa sie papierem, aby wolne

o — V. —!
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Rys. 1.

przestrzenie miedzy poszczegélnymi kawalkami, poirzebne
do latwiejszego odprowadzenia gazow, nie zostaly zapelnione
narzucona warstwa piasku. Po ubiciu, odpowietrzeniu przez
liczne nakfucia i wyszablonowaniu poziomej plaszczyzny,
nakiada sie przez wrzeciono tarcze 6 jako cze$é modelu,
Nastepnie kresli si¢ koto $rednicy 1330 mm, dzieli sie je
na cztery cze$ci i oznacza sie $rodki 4-ch wylotéw $rednicy
270 mm (na rys. 1 widoczne dwa w przekroju). Ze wzgledow
oszezgdnosciowych zostal wykonany 1 model wylotu. Po
kolejnym zaformowaniu powstate wglebienia zasypuje sie su-
chym piaskiem.

Nastgpna operacja polega na wyszablonowaniu wewnetrz-
nej powierzchni pokrywy za pomoca polaczonych wzornikow
819, co uwidocznia rys. 2, cze§é B. Nagromadzenia koksn 12
stuza do latwiejszego odpowietrzenia tych czesci formy,
gdzie wytwarza sie najwicksza objetos$é piasku,

Po wykonaniu wnetrza zostajg zalozone w $ciéle wymie-
rzonych miejscach przegrody 74, ustalone w dolnej czesci za
pomocq wkiadek 75, w gérnej czesci przez poprzeczki 161 17,
umocowane w formie. )

A2 4 @il

Nastgpne operacje formowania ilustruje rys. 3. Nalezy
zwrécié uwage na zaloZony przez wrzeciono klocek 7, ktéry
bedzie stuzyl jako o§ dla przeciwszablonu. Przez przegrody
3 i 4 gérna czesé formy zostata podzielona na 3 czesei i kazda
z nich bedzie potraktowana osobno. Podzial jest konieczny
w celu dokladnego wykoriczenia (wygtadzenia) s$cian obu
przegrod, ktérych grubosé wynosi 20 mm.

Do kazdej czg$ci zostaly odlane specjalne uzbrojenia. Od-
powietrzenie uskutecznione jest za pomoca warstw kokso-
wych, polaczonych ze soba cala siecia kanalikéw wykona-
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nych przez naklucia. Po wykonaniu w formie wszystkich
3-ch rdzeni plaszczyzna zostaje wyréwnana. Nalezy zwrocié
uwage na wykonany kanal 16, zasypany suchym piaskiem,
Kanat ten stuzy do zabezpieczenia przed oberwaniem sie
dolnej czesci formy w czasie podnoszenia goérnej.

Gléwnymi kanatami odprowadzajacymi gazy sa: w $rod-
kowym rdzeniu otwér po wyjeciu wrzeciona, a w bacznyca
otwory 22 i 23. Metal zostal wprowadzony 4-ma wlewami
bezposrednio w przegrody — na kolnierzu ustawiono wy-
chody.

Na rys. 4 widzimy gérna cze$é odwréiong. Od strony A
przestawiony jest przeciwszablon 2, obracajacy sie na wyzej
wspomnianym klocku 3. Tym sposobem wzystkie 3 rdzenie
zostany dokladnie sprawdzone i nieréwnosci wygtadzone,

Cickawe jest wyciecie 4 w wyZej wspomnianym przeciw-
szablonie, ktore zastepuje rdzenice na wylot §rodkowy. Rdzes
zostaje wykonany podczas operacji wykonczenia zewnetrznej

powierzchni odwréconej gornej formy. Azeby podczas obrotu
przeciwszablon 2 nie zapadl si¢ na powierzchni formy, pod-
trzymany jest on przez podlozone segmenty z drzewa 6
z dopasowanymi wycigeiami 5.

W prawym gornym rogu (rys. 4) widzimy rdzenice do
rdzeni 4-ch wylotéw.

Przed ostatecznym wyszablonowaniem dolnej czesci na-
lezy pamieta¢ o bardzo dokiadnym nakiuciu, nie tylko w
celu odprowadzenia gazéw podezas lania, ale réwniez grun-
towniejszego wysuszenia przez ufatwienie ulotnienia si¢ pary
wodnej podczas suszenia.

Po doktadnym wysuszeniu obu czesei widzimy na rys. 5
forme gotowa do lania. Przypinki 4 stuza do ustalenia 4-ch

rdzeni i zabezpieczenia przed przechyleniem sie podczas
lania.

Obciazenie formy zostalo zastosowane wediug ogélnie
znanego wzoru, (Giesserei, Nr. 35/36, 1937).

H Z.
o

Odpylanie powietrza w urzadzeniach
do piaskowania.

Powietrze, ktére wydobywa sie z urzadzen do oczyszcza-
nia odlewéw za pomoca piaskowania, zawiera delikatny pyl

i dla tego nie moze byé wypuszczane wprost do olaczajacego
powietrza bez narazania na przykre nastgpstwa osob stale
w poblizu przebywajacych.

Dla uwolnienia sig od tych nastepstw wyprébowano szereg
sposobéw. Rozpowszechnione odpylanie przy uzyciu wody nie
daje zadowalajacych wynikow zaréwno w wypadku, gdy za-
pylone powietrze kieruje si¢ na nieruchoma plaszczyzne
wodna, jak i w wypadku przepuszczania takiego powietrza
przez zaslony deszczowe,

W wypadku kierowania zapylonego powietrza na nie-
ruchoma ptlaszczyzne wodna staje sie widoczna niedosko-
nalosé tego sposobu w odlewniach zeliwa, gdzie piasek za-
wiera pewna ilo§é grafitu, ktory, pozostajac na powierzchni
wody w formie ttustej powtoki, nie pozwala na zwilzanie i za-
tapianie pylu,

Przeprowadzone badania doprowadzaja do wniosku, ze
w chwili obecnej jedynym skutecznym s$rodkiem jest filtro-
wanie takiego powietrza przez filtry tkaninowe.

Nr. 1/2, 1937).

(Giessereipraxis,

Aktualnosci z dziedziny stopéw miedzi
i stopéw lekkich.

Pomimo, Ze aluminium ma konkurentow w postaci stali
niskostopowych 1 stali nierdzewiejacej w profilach cienko-
§ciennych, gdy chodzi o wspéiczynnik cigzarowy wytrzy-
malosci — to jednak w nowoczesnych platowcach wojsko-
wych 76% tworzywa stanowia stopy lekkie.

Wzgledy ekonomiczne wlprowa‘dzi‘iy lekkie stopy do
konstrukcyj we wszystkich dziedzinach komunikacyjnych.
Np. w poglebiarce zastosowano lkonstrukeje aluminiowsa

z tego powodu, Ze na kazdym kilogramie wysiegnika

oszczedzano 2 k§ na przeciwwadze.

Stopy magnezn stosuje si¢ chetnie na czesci sprezarek
i kartery silnika, oszczedzajac do 15 kg na silniku 500 KM
przez zastosowanie stopéw ultralekkich, Ze wzgledu na
konkurencije studiéw

stopéow lekkich, poéwiecono duzo

stopom miedzi. Stwierdzono, ze tombak zawierajacy 85%
Cu jest bardziej odporny na dzialanie wody morskiej, niz
mostadz morski 70% Cu, 29% Zn, 1% Sn. Dodatek alumi-
nium, np. 76% Cu, 22% Zn, 2% Al umozliwia uzycie uboz-
szego w mied? mosiadzu na skraplacze okrgtowe, jakkol-
wiek stop 82% Cu, 15% Zn, 2% Al 1% Sn, jest lepszy,
jako odporniejszy na odcynkowanie i nagryzanie, W rafi-
neriach, gdzie korodujace roztwory wodne dzialaja obok
par ropy, najlepiej pracuje stop 92% Cu, 4% Ni i 4% Al
Stopy zawierajace 20—30% Ni nadajg sie na skraplacze
i pracujg doskonale na okretach Queen Mary i Normandie.
Nieco tafiszy stop 20% Ni i 5%Zn téwniez jest dobry. Mel-
chiory zawierajace cynk i 5—30% Ni daja dobre wyniki,
g¢dy zawarto$é niklu i cynku jest bliska po 17% kazdego
ze skladnikéw. Na sprezyny lepiej nadaja sie melchiory
o wyzszej zawartosci cynku, Na tania bizuterie stosuje sie
stop 13% Ni, 1,5% Pb i zazwyczaj po ok. 40% Cu i Zn.
Brazy krzemowe o ok. 3% Si i po 1% Zn, Sn, Ma lub Pb
dobrze sie walcuja, wykaznjac wytrzymaltoé¢ sredniej stali
obok wtasnosci bliskich miedzi.

(Metall Progress, zeszyt4, 1936).
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Brazy armaturowe na wysokie ci$nienia,

DIN 1705 przewiduje dla armatury na wysokie ciénienie
braz o skladzie: 86% Cu, 14% Sn, lecz praktyka wykazuje,
ze brazy te maja sklonnosé do rozpuszezania w sobie gazdw
przy topieniu, dajac odlew porowaty i wskutek tego prze-
puszczalny przy wysokich ci§nieniach,

Inaczej jest z brazami, ktére posiadaja pewna procento-
wa zawartoéé cynku, gdyz ci$nienie pary cynku na po-
wierzchni kapieli zapobiega zjawisku rozpuszczania si¢ gazow
w metalu.

Dobre wyniki w praktyce dla cisniedi wodnych, nie prze-
kraczajacych 150 at, daje braz o sktadzie: 84% Cu, 7% Sn,
89%Zn, 1% P-Cu. Jeszcze lepsze wlasnosci otrzymuje si¢ dla
brazu o skladzie: 83% Cu, 6,5% Sn, 8% Zn, 1,5% Ni,
1% P-Cu, dzieki ktérym nadaje sie on na armatury dla cis-
nied wodnych do 200 at. Braz zas o skladzie 849 Cu, 10%
Sn, 2% Zn, 3% Ni i 1% P-Cu nadaje sie dla cisnied wod-
nych do 300 at.

Wyzej wymienione skiady, jako zawierajace pewien do-
datek cynku, sa fatwo plynne i doskonale wypelniajg forme.

Przy produkciji tych brazéw uzycie najlepszych surowcow,
t. j. o jak najdalej posunietym stopniu czystosci, ma zdecy-
dowany wplyw na osiagnigcie dobrych wynikéw kohcowych..

Z drugiej strony produkeja ta wymaga zrozumienia
i wielkiej staranno$ci, a za przyklad wzorowego topienia
niech postuzy braz o skiadzie: 83% Cu, 6,5% Smn, 8% Zn,
1,5% Ni, 1% P-Cu.

Po nagrzaniu tygla do temp. jasno-czerwonego Zaru ladu-
je sie go potowa przeznaczonej do stopienia miedzi, po czym
daje sig calg ilosé niklu w formie 50% zaprawy miedziowo-
niklowej, a w koricu reszte miedzi,

W tym momencie sypie sie na wierzch wsadu warstwe
§rodka ochronnego, wolnego od zanieczyszczed, przy czym
nalezy tu uzyé srodkéw specjalnych, gdyz popularne $rodki
{szklo, dwuweglan sodu lub wegiel drzewny] do tego celu
zupelnie si¢ nie nadaja.

Po jak najszybszym stopieniu wsadu nalezy go odtleni¢
przy pomocy fosforomiedzi w iloci ok. 600 ¢ ma 100 kg, Te-
go odtlenienia nalezy dokonaé przed dodaniem cyny, gdyz
w przeciwnym wypadku mogloby nastapié zjawisko tworze-
nia sie tlenku cyny, trudnego do usuniecia z ptynnego meta-
lu, a przyczyniajacego si¢ do porowatosci odlewu, Waznym
jest, aby fosforomiedZ byla przed uzyciem mocno podgrzana
i wsunieta przy pomocy odpowiedniego mieszadta na dno
tygla, a calkowily proces mieszania powinien sie odbywaé
bez wyjmowania mieszadta ponad powierzchnie metalu,
Dopiero po tym wstepnym odtlenieniu nalezy zaladowaé
moeno podgrzana cyneg, a na samym koncu dopiero cynk,

W czasie cafego procesu nalezy zwracaé staranna uwage,
aby topienie odbywatlo sig stale pod warstwa ochronng odpo-
wiedniego topnika. Po ostatecznym wymieszaniu stopu i do-
prowadzeniu do temperatury lania rozlewa sie go do lyzek,
po czym zbiera si¢ z powierzchni powloke ochronna.

W tym momencie nalezy dodaé reszte fosforomiedzi, t. i.
w ilodci ok, 400 ¢ na 100 kg i po paru minutach przystapié
do lania. W obecnej fazie fosforomiedZ odgrywa role nietyle
odtleniacza, lecz raczej zadaniem jej bedzie zwiekszenie lej-
nosci stopu,

W ten sposob przygotowany stop bedzie odznaczal sie
drobnoziarnista budowa i $cistoscia tworzywa, posiadajac je-
dnoczesnie dobre wlasnosci odlewnicze.

(Giessereipraxis, Nr. 37/38, 17.X.36, str.
407—409). J. H.

Kronika odlewnicza

W Eagiewnikach uruchomiona zostata nieczynna od 1931 r.
Odlewnia Zeliwa przy Hucie Zygmuni, nalezaca do Koncernu
Wspolnoty Intereséw. Odlewnia ta mnalezy do jednej z naj-
wiekszych odlewni hutniczych.

Poza tym podobno ma byé uruchomiona we wrzesniu b, r.
odlewnia zeliwa i emaliernia Nowy Bzin w Skariysku,

Na posiedzeniach specjalnej Komisji w Ministerstwie
Przemystu i Handlu, powolanej dla rozklasyfikowania prze-
mystu polskiego, ustalona zostala w Grupie przemystu meta-
lowego nastepujaca tabela podziatlu odlewni:

I zeliwa:

a) budowlanego i handlowego {ramy okienne, odlewy do
centralnego ogrzewania, garnki, naczynia kuchenne,
kraty, rury kanalizacyjne, odlewy sanitarne i piecowe
it pl,

b] maszynowego i specjalnego (stopowe, utwardzone,

ognioodporne, odporne na dzialanie kwaséw i tugow).
II. Zeliwa

a) handlowego,
b) specjalnego.

ciggliwego:

III. staliwa:

a) maszynowego,
b) specjalnego.

IV. odlewy miedzi i jej stopé6w:

a) maszynowe i artystyczne.

V. stopow lekkich

gnez.

faluminium i ma-

V. stopow tozyskowych,
wych i innych (olodw,

czcionko-
it p).

Do grupy VII tejie tabeli wlaczone zostaly modelarnie
tak drzewa, jak i metalowe.

cynk, cyma

Ostatnio ogloszona :ostata w The Foundry 1937 r. Nr, 7
statystyka odlewni w Stanach Zjednoczonych Ameryki Pél,
i Kanadzie, ktéra przedstawia sie na dzien 1.I b. r. naste-
pujaco:

R
Ogotem przedsiebiorstw odlew-
niczych. . . . . . 2 Ui 5001 463
W tym:
Odlewni zeliwa zwyklego. . 3070 356
Odlewni zeliwa ciagliwego . 138 12
Odlewni staliwa 283 28
W tym:
Na proces w piecach elektr, . 205 23
Odlewni stopéw niezelaznych 2535 287
W tym:
Jako przedsiebiorstw samodziel-
aych, . C e 1311 81
Jako oddzialéw innych fabryk . 1224 206
Odlewni stopéw lekkich . 2112 285
Modelarnl, . . . . . . 3076 307
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Eksport wyrobéw zeliwnych w 1936 r. wyniés!:
3407508,0 kg — ZI. 1144 796.
Z tej sumy przypada na:

Rury zeliwne. . kg. 2700248.—  Zi. 642 289 —

Odlewy budowlane . . . ., 414116,— . 295 967.—
Wanny . . 259979.— » 189 404, —
Naczynia zeliwne surowe i

emaliowane. G 33 165.— w17 136.—
EE———

Komunikaty Sekretariatu STOP

L ]

Komisja Szkolenia Zawodowego STOP nadestala naste-
pujacy komunikat:
Prace orgamizacyjne nad wydzieleniemn jednej ze Szkét

Doksztalcajacych w Warszawie na specjalng Szkole Odlew-
niczgq sg w stadium koricowym.

Szkola bedzie umieszczona w lokalu Szkoly Powszechne;]
Nr. 23 przy ul, Okopowej 55a. W biezgcym roku szkolnym
otwarta bedzie klasa I i Il-ga,

Jako program szkoly, prazyjeto na skutek zlecenia Mini-
sterstwa W. R. i O. P. program Szkoly P. Z. Inz. w Ursusie.
Dla udostepnienia Szkoty dla uczniéw modelarskich, wprowa-
dzono nauk¢ modelarstwa juz od drugiego roku nauki. Co
sie tyczy kontygentu uczniéw w Szkole, to wg odpowiednich
przepiséw Zarzadu Miejskiego m, st. Warszawy, na pierw-
szym kursie powinno byé minimum 45 uczniéw, ma drugim
30 vezniéw. Na r. szk. 1937/38, jak wynika z ankiety roze-
stanej przez STOP do odlewni warszawskich, minima te sa
zapewnione.

Pozgdana i konieczna jest wspélpraca odlewni nalezacych
do STOP i czlonkéw STOP dla zapewnienia miniméw w przy-
_sztych latach, w obecnym za$ roku szkolnym odpowiedniej
frekwencji ucznidw.

Nauczycielami przedmioléw zawodowych w nowootwar-
tej szkole beda czlonkowie STOP. W tym celu zostaly wy-
sumigte przez Zarzad STOP odpowiednie kandydatury.. Kan-
dydatury le sa rozpatrywane przez Wydzial Oswiaty i Kul-
tury Zarzadu Miejskiego m. st. Warszawy. )

Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich otrzy-
malo’od Institute of British Foundrymen, wzamian za prze-
sylane czasopismo ,Przeglad Odlewniczy"”, ksiazke ,,Procee-
dings" 1935-36, Jest to rocznik prac i sprawozdafi Institute
of British Foundrymen za rok 1936, oraz referatéw i dy-
skusyj, wygloszonych na posiedzeniach w r 1935—1936.

Na posiedzeniu Prezydium Zarzadu STOP w dniu 19-go .

sierpnia b. r., postanowiono ksigzke te ofiarowaé¢ do zbiorow
Zakladu Odlewnictwa Politechniki Warszawskiej z lym, ze
zglaszajgcy sie czlonkowie STOP beda mogli z niej ko-
rzystaé,

V Lista czlonkéw rzeczywistych i

STOP.
Ryx Bronistaw, Poznan, Saperska 25,
Zielonka Antoni, Poznani, Rynek Srodecki 4.

wspéldzialajacych

PO 117 — 681

Komunikaty Sekretariatu GROD

Polski Zwiazek Przemysfowcow Metalowych w [I pofowie
ub. r. podat do wiadomosci zainteresowanych nastepujacy
komunikat:

W dniu 28 lipca r. b. Pan Wiceminister Przemysiu i Han-
dlu M. Sokolowski odby! konferencje- z Panem Prezesem
Zwiazku Izb Przemystowo-Handlowych Cz. Klarnerem mna
temat aktualnych zagadniern gospodarczych.

Specjalny nacisk polozony zostal na zagadnienie cen,
przy czym Pan Minister Sokolowski prosit o energiczne
wplywanie na przemyst i jego zwiazki branzowe w kierunku
nie podwyiszania cen.

Dotyczy to w szczegdlnosci takzie przemysiu melalowego
przetworczego,

Dn. 10 wrzeénia r. b, odbyta si¢ w M. P. i H. pod prze-
wodnictwem inz. J. Dembowskiego i przy udziale przedsta-
wicieli M. S. Wojsk., M. Kom. i in. oraz przedstawicieli Za-
rzadu Grupy Odlewni i Dyr. Polskiego Zwiazku Przemystow-
céw Metalowych, konferencja, poswiecona szczegélowemu
omowieniu zasady kwalifikowania odlewni, jak réwniez pral-
tycznych sposobéw wprowadzenia jej w zycie. W najblizszej
przyszlodci przewidywany jest dalszy ciag konferencji, po-
$wieconej podniesieniu stanu polskiego przemystu odlewni-
czego.

Zarzad Grupy Odlewni otrzymat nastepujace pisme z Mi-
nisterstwa Skarbu:

W W zwiazku ze zdarzajacymi sig przy wykupywaniu swia-
dectw przemyslowych wypadkami niewlasciwedo kwalifiko-
wania przez Urzedy Skarbowe odlewni zeliwa, produkuija-
cych rury lane, zostal wydany na skutek interwencji C. Z.
P. M. i P. Z. P. M. nastepujacy okélnik Ministerstwa Skarbu
z dn. 3 sierpnia 1937 r. Z. D. V. 36102/4"37, skierowany do
wszystkich Izb Skarbowych Urzedu Wojewodzkiego Slaskie-
go (Wydz Skarbowy) oraz wszystkich Urzedéw Skarbowych.

Ministerstwo Skarbu wyja$nia, iz wszelkiego rodzaju od-
lewnie zeliwne powinne byé zaliczone do przedsigbiorstw
przemysfowych, wymienionych w rozdziale XIX eczesci II
lit. C taryfy, stanowiacej zatacznik do art. 23 ustawy o pan-
stwowym podatku przemysfowym (Dz. U. R. P. z 1936 r.
Nr. 46, poz. 393)". i

Sekretariat GROD podaje do wiadomo$ci zainteresowa-
nym, 7e jest do sprzedania ewent. wydzierzawienia odlewnia
zeliwa w Nowym-Saczu (woj. krakowskie), Blizszych infor-
macyj w tej sprawie moze udzieli¢ Sekretariat Grupy Od-
lewni,

W Sekretariacie GROD mozna nabywaé, az do wyczer-
pania nakladu, Kalendarz Odlewnika za r. 1936 w cenie
1zl za egz.emplarz.

Tak niska cena umozliwia kazdemu nabycie powyzszego
wydawnictwa, ktére uie stracito nic na swej aktualnosei i jesl
zawsze niezbedna pomoca w pracy dla kazdego odlewnika.

R
Sprostowanie,

1) str. 97 — Tabela 1, wiersz 6-ty od dotu (kolumna
4-ta od lewej strony) zamiast ,5%" ma byt ,,5%".

2) str. 98 (kolumna prawa) wiersz 11 — jest .,sklnd‘
chemiczny stosowany przez jedng z odlewni, jest: ok. 2%C’
ma byé ,ok. 3,2%C". ;
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Rynek surowcéw odlewniczych w kraiju

i zagranicq Sierpied 1937 r.

Kraj Anglié Francja Niemcy Czechoslowacja Polska

Sur6wka odlewnicza £ 5 3.6 Frir. 462.— Rmk. 63.— K& 730. Zt, 170.—

2.5 — 3% St Zt. 134.10 7. 91.80 71 13420 | Zh 13460 [P < 0.6% Zt 172

A P £ 6.3.0 Frir. 715.— Rmk. 69.50 K& 760.—

0wk SISIALYLO WS Zt. 159.40 7 14210 71 148.— Zt. 140.15 Zt. 240.—
. £73.10, 0 Frir. 350— | Rmk, 40— _ _
Lom zeliwny 7190, 70 7t 69.55 7 8520 - Zt. 145
gy T &£ 3,80 | Frir. 350~ | Rmk 42—~ | . _

Lom stalowy 7h 8810 | 71 6955 2t 8950 | 25—
Zelazo- o o £19.5.0 . K& 1.400.— _
mangan | Mutniezy 7% C. 7t 498.80 - - 7t 258.45 Zt. 430.
78 % Mn| rafinow. 1% C. = = L T = B

- . £ 12.—— | Frir, 1.805.— Rmk. 205.— .
8§ | On 7t 311.— 7t 358.65 Zt, 436.65 74, 600.—

N I A " Frir. 2.890.— Rmk, 320.— _

H | T8% S 21, 440,60 Zt. 57425 Zt. 681.60 74 960.—

Miedz elektrolityczna {é\logowgniak Przec. Zf 1 6231567’ - Max,Z;’C f”;ﬁgzg Min. Zﬂf ?261218

i ) e ZL 1749, 2L 1613,

i —" i 7 Ca Przec, £ 264,13— Max. £ 269.—— Min, £ 260 ——

I4m SaToA 7t 6.858.— Zt. 6.970.75 ZL 613750
Aluminium hutnicze 1 f{lg%;{;g

) £ 2 26 Rmk. 20—
Koks odlewniczy 7t 5510 71, 42.60 — 7y 47—

Ceny podano za 1tonne metr. franco wagon zaklad wytwérezy (huta), wzgl. parytet st. kol.,, przyjeta dla davego pro-
duktu, Sa to ceny na wewn. rynkach krajowych. Surowce zagraniczne — miedZ, cyna, aluminium — c. i, f. port przeznaczenia.
Dla Anglii — ceny w £ — za 1 tonne ang. (1016 kg), przerachowane w ZL. — za 1 tonng metr.

Ceny dla Francji obejmuja dane z lipca.

Tabela podaje przecigtne notowania cen w sierpniu (z wyj. Francji). Wobec wahan cen, podane cyfry nie sa juz
aktualne w wiekszosci wypadkéw w chwili ukazania sie zeszytu w druku.

Hasta, pouczenia

sprawdzenie dachéw nad hala odlewni.

PRZED NASTANIEM SLOTNYCH DNI ZATROSZCZ SIE O CALOSC DACHOW W ODLEWNII
- . | ]

Jedna z trosk kierownika czy tez wlasciciela odlewni przed nadejsciem jesieni i zimy jest gruntowne

! Dachy nalezy starannie utrzymywaé w porzadku i przeprowadzaé¢ naleiyte remonty letnie,.aby potem
méc spokojnie i nieprzerwanie pracowaé, gdy nadejda dni obfitujace w przewlekle deszcze.

Nieodpowiedni stan dachéw powoduje przerwy w pracy, a niekiedy niepowetowane straty w materiale
i produkcji, bowiem w czasie deszczu moga nawilgnaé materialy formierskie, ulec zniszczeniu maszyny i nawet

gotowe do zalania formy.

Formierze i rdzeniarze porzucajg prace, gdy im dokucza deszcz i wydajno§é odlewni zmniejsza sig.
Nawet mury odlewni przy systematycznym zaciekaniu pod dziurawym dachem ulegaja stopniowo rozkiadowi.

TRESC
Charakterystyka grafitu w zeliwie, prof. 4.
Portevin.

Eug pocelulozowy w przemyéle
czym, inz K. Sarnecki.

Migdzynarodowy Komitet Zwiazku Stowa-
rzyszefi Odlewniczych (C.I. A.'T. F), inz
O. Marcinowski.

Przeglad pism technicznych,
Kronika.

Komunikat Sekretariatu STOP.
Komunikat Sekretariatu GROD.
Rynek surowcéw w kraju i zagranica,.
Hasta, pouczenia,

odlewni-
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