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Préba warsztatowa oceny jakosci odlewéw zeliwnych

ednym z majwazniejszych zadan odlewnika
J jest dopilnowanie, aby produkowane przez

niego odlewy byly majwyzszej jakosci, t. zn.
aby posiadaly one jednorodna i drobna budowe,
a co zatem idzie, dobra obrabialno$§é mechaniczna
i wysokie wilasnosci wytrzymalosciowe. Zadanie
to nie jest tatwe, to tez wieksze zaklady odlewni-
cze utrzymujga do pomocy odlewnikom laboratoria
chemiczne i fizyczne,

Ogélnie jest wiadomo, ze wykonanie analizy wy-
maga dluzszego okresu czasu, jak r6éwniez, ze
utrzymanie laboratorium jest bardzo kosztowne, co
znacznie podwyzsza koszta produkcji odlewow ze-
liwnych.

Dla cze$ciowego uniknigcia tych niedogodnosci,
doswiadczeni odlewnicy postuguja sie warsztato-

wymi metodami badan, ktére maja mozno§é wyko-
na¢ zawsze, sposobem prostym, szybkim i ta-
nim.

Tymi metodami badas sa oceny jakosci odlewu
na podstawie zloméw, wykonanych na specjalnie

do tego celu odlewanych prébkach. Chcac, azeby
te metody daly dokladny obraz powstajacej budo-
wy w odlewach, odlewa sie¢ jedna prébke, badz to
o przekroju tréjkata wg wymiaréw rys. 1, badZ to
o przekroju trapezu wg wymiaréw rys, 2.

O najbardziej celowych wymiarach lanych pré-
bek mozna mieé rézne zdanie, lecz to jest zupel-
nie obojetne, czy probka jest diuzsza, czy krétsza,

szersza lub wezsza o pare milimetrow; waznem

jest natomiast tylko to, co pozwala zastosowana
préba wywnioskowaé na podstawie zlomu danej
probki,

Probke klinowa mozna odlewaé w formach na
mokro lub ma sucho, zaleznie od tego w jakich for-
mach odlewane sa odlewy, kiére mamy ocenié¢ na
podstawie zlamanej probki. Pamigta¢ jednak na-
lezy o tym, Ze prébka musi byé lana pionowo od
strony grubszego miejsca klina.

Prébke trapezows odlewa sie pionowo do suchej
formy piaskowej, zamknictej plyts zZelazna, t. zn.
ze probka trapezowa po zalaniu metalem styka sig

z forma piaskowa od dotu i z trzech stron bocznych
z czwartej za$, 1. j. od strony wickszej podstawy tra-
pezu styka sie z plyta zelazng. Rys. 3 a-d i 4 obra-
zuja przyrzad w stanie roztozonym i w stanie przy-
gotowanym do odlewania probki trapezowej; a-
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plyta dociskajaca, b- korpus, c- 'rdzeﬁ piaskowy i d-
plyta chlodzaca. Rys. 5 obrazuje poprzeczny prze-
kréj przyrzadu z rdzeniem piaskowym, )

Poniewaz obydwie te prébki maja nam daé do-
kladna charakterystyke odlewu, zrozumiatem wigc
jest, ze musza one by¢ od-

bialo, na gérnym za$§ grubym. koricu przeciwnie,
zwykle krzepnie szaro, nawet w wypadku zastoso-
wania mokrej formy. Pomiedzy tymi dwiema stre-
fami znajduje sie strefa szara z najwieksza dro-
bnoziarnistoscia, t. j. wlasnie ta strefa, podlug kté-

rej odlewnik powinien staraé sie przygo-

towaé¢ odpowiednie sklady zeliwa, aby

mego metalu, ktérym be-
dzie wypelniona forma i o
tej samej temperaturze.
Podczas odlewania tych pré-
bek jest takze bardzo wai-

lane koniecznie z tego sa- }
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otrzymaé¢ odlewy o podobnie drobnoziar-
nistej budowie,
a co zatym idzie
o najwyzszych
wlasnos$ciach
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strumieniem, gdyz w wypadku nierownomiernego
zalewania np. probki klinowej, dolny, cienki koniec
klina. moze by¢.skrzepniety, przed catkowitym za-
laniem formy; otrzyma sie¢ wowczas probke, kiorej
budowa ztomu bedzie sie zasadniczo réznila od bu-
dowy odpowiedniego odlewu.

Odlewane prébki po dostatecznym ostygnieciu
famie sig; probke klinows wzdtuz, t, zn. w ten spo-
séb, aby plaszczyzna zlomu stanowila tréjkat, préb-
ke trapezowa, w poprzek, tak aby plaszczyzna ztomu
stanowita trapez.

Na poczatku stosowania préby klinowej sg pew-
ne trudnosci z jej lamaniem, lecz przy pewnej
wprawie udaje sie zrobi¢ ztom latwo i szybko.

Zlom préoby klinowej najlepiej jest robié w ten
sposéb: polozyé klin na mocnej podstawie zelaznej
i ostrym przecinakiem zrobié¢ macigcie wzdtuz kli-
na, nastepnie ulozy¢ go na dwoéch zelaznych pod-
stawach odleglych od siebie 0 30 mm i uderzeniem
mlotka roztamaé ma dwie czesci.

Z praktyki odlewniczej wiadomo, ze na budowe
grafitu oprécz skladnikéw zeliwa wptywa w znacz-
nym stopniu grubos¢ $cianek odlewu. Jasnem
wigc jest, ze dla odpowiednich grubosci s$cianek
odlewu mozna zawsze dobraé odpowiedni sktad
zeliwa, t. j. taki, aby budowa odlewu byta bardzo
$cista, z drobnym i dobrze rozlozonym grafitem.
Obraz budowy odlewu okresla jego jakoéé i dla-
tego nalezy stosowaé odpowiednis zawarto§é skla-
dnikéw zeliwa wedtug grubosci $cianek odlewu.

Zom klina wykazuje doktadnie dla danego ga-
tunku Zeliwa do jakich gnubosci $ciamki skrzepnie-
ty metal jest bialy, mieszany lub szary, Te trzy
strefy wykazuja dokladnie, co odlewnik powinien
sadzi¢ o okreslonej grubosci $cianek odlewu dla
danego gatunku zeliwa. Na dolnym cienkim kori-
cu, do pewnej okreslonej granicy klin krzepnie

Na podstawie dokfadnych i diuzszych obser-
wacyj ztoméw prob klinowych oraz analiz che-
micznych mozna réwniez ustalié wplyw poszcze-
golnych skladaikéw zeliwa na budowe odpowied-
nich grubosci odlewow.

Wyniki tych obserwacy] powinny byé ujmowane
w odpowiednie tabelki, na ktérych podstawie od-
lewnik moégltby z gory okreslié odpowiedni sktad

Rys. 4.

zeliwa dla odlewéw o okreslonej grubosci scianek.
Taka, tabelke '), ulozona na podstawie obserwa-
cyj, dla zeliwa wysokowartosciowego i tylko dla

1} Giesserei-Taschenbuch, 1937 r;
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normalnych sktadnikéw zeliwa bez domieszek skla-
dnikéw specjalnych jak: Ni, Cr, i t. p., przedstawia
rys. 6.

Dokladny sposéb mierzenia grubosci scianek od-
lewu, ktére maja byé odlane podiug szarej war-

170

stwy klina z drobmoziarnista budowa obrazuje
rys. 7, gdzie grubosé pomiarowa ujeta jest w strzal-
i i oznaczona litera a.

Jest rzecza zupelnie zrozumiala, ze ma podsta-
wie ztoméw prébek klinowych moZna oceniaé¢ twar-
dosé¢ odlewéw, jak rowniez wielkosé zgaru po-
szczegolnych sktadnikéw zeliwa.

Wykonanie ztomu prébki trapezowej nie nastre-
cza zadnych trudnosci, wystarczy uderzyé miot-
kiem w prébke odpowiednio podparta z dwéch
konicow, aby otrzymaé ztom w miejscu, ktére chce
si¢ obserwowaé. Na podstawie ztomu tej prébki
odlewnik nie moze jedmak tak doktadmie ocenié
jakosci odlewdéw, a to z tego powodu, Ze posiada
ona nieodpowiedni ksztatt, jak réwniez specjalnie
przySpieszone studzenie przez plyte zeliwng celem
wywotania odbielenia.
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Jako$¢ odlewdw olresla sie w tym wypadku tyl-
ko na podstawie stopnia odbielenia.

Odbielenie to wykazuje twardosé odlewéw,
a takze ilo§¢ jednego ze sktadnikéw, wprowadzo-
nego do metalu, przy stalej zawartosci pozosta-

tych, np. ilos¢ krzemu przy stalej zawartosci in-
nych domieszek.

Na podstawie tej metody moina regulowaé twar-
dosé odlewu, mianowicie widzac odbielenie prabki
trapezowej, mozna do kadzi doda¢ odpowiedniego
skladnika, aby zwickszy¢ lub zmmiejszyé twardosé
odlewu.

Ta metoda najlepiej si¢ nadaje do porownania
jakosci metalu przy wykonywaniu odlewow jednego
gatunku, co robi si¢ w ten sposéb, ze po ustaleniu
sktadu metalu przy pierwszym odlewaniu tych od-
lewéw, pozostawia sie zlom prébki trapezowej do
poréwnania z ftaka? prébka podczas nastepnego
odlewania tego samego gatunku odlewow.

Obydwie metody daja praktycznie bardzo dwo
odlewnikowi, trzeba jednak przyznaé, Ze na pod-
stawie metody klinowej mozna doktadniej ocenié
jakos¢ odlewu, niz na podstawie metody trape-
zowej.

Nalezy jeszcze podkresli¢, ze obydwie metody sa
stosowane czesto w duzych odlewniach, pomimo, ze
posiadaja one bardzo dobrze urzadzone laborato-
ria, a to ze wzgledu na to, Ze przy pewnej wpra-
wie na oko mozna wustala¢ sktad chemiczny ze-
liwa natychmiast po jego sptywie z zeliwiaka, z do-
kladnoscia w gramicach zawartosci sktadnikéw po-
danej ma rys. 6 (przy prébee klinowej). Majac tak
szybka obserwacje, 'prowadzacy piec moze, ko-

rzystajac z dodatkéow kostek FeSi, FeMn i t. p.
utrzymaé sktad zeliwa w wymaganych gramicach.
Metoda klinowa znajduje szerokie zastosowanie w
przodujacych odlewniach miemieckich.

DO CZYTELNIKOW,

Wszelkie rekopisy, listy i t. p., przeznaczone do umie-
szczenia w ,,Przegladzie Odlewniczym®, prosimy kierowaé
do Przewodniczacego Komitetu Redakcyjnego, Inz. K. Gier-
dziejewskiego — Warszawa — Politechnika, Zaklad Odlew-
nictwa,

Przewodniczacy Komitetu Redakeyjnego ,Przegladu Od-
lewniczego™ przyjmuje w czwartki 1 soboly w godzinach
18—19, po uprzednim telefonicznym porozumlieniu przez
Sekretariat STOP,

Red.
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Organizacyjne i gospodarcze zadania niemieckich
odlewni zeliwa w ramach planu czteroletniego

od powyzszym tytulem dnia 5 lutego r. b.

dr. inz, T. Geilenkirchen wyglosit w Aachen

referat”) nadmieniajac mna wstepie, ze juz
w 1930 r. wskazal na koniecznosé takiego zorga-
nizowania niemieckiego odlewnictwa, aby maksy-
malnie osiagalna jego wydajnosé mogla byé zre-
alizowana bez duzego nakladu kapitalu z wyko-
rzystaniem do ostatnich granic nie tylko materia-
léw gléwnych i pomocniczych, lecz réwniez sity
ludzkiej. Prelegent uwaza, ze te same zadania
w dalszym ciagu stoja przed niemieckimi odlewni-
kami, lecz majwazniejsza jest w chwili obecnej
sprawa materialéw, ktéra w odlewnictwie zeliwa
w odniesieniu do bilansu pracy zeliwiaka moze
byé zobrazowana w takim zestawieniu: wplywy
(zatadowane do pieca) — suréwka, ztom, dodatki;
wydatki (otrzymane z pieca) — gotowe wyroby,
odpadki, brakowe odlewy, zgar.

Po stronie materialéw zaladowanych przede
wszystkim nalezy zwrocié uwage na . oszezedzanie
tych surowcéw, ktére powoduja odplyw walut
z kraju, i na nalezyte wykorzystanie surowcow
zastepczych, Wytapiana z krajowych rud suréwke
odlewniczg nalezy zaliczyé do suré6wki o $redniej
zawartosci P; sur6wka o niskiej zawartosci P (he-
matytowa), jak réwniez suré6wka o wysokiej za-
wartosci P (Luksemburska), przetapiane z rud im-
portowanych, powoduja znaczny ubytek walut.
Na dodatki w postaci pakietéw z zawartoscia Si
i innych skladnikéw dodawanych badz do zeli-
wiaka, badz do kadzi nalezy zwrécié specjalna,
uwage, g¢dyz daja one mozno§é wprowadzania bez
strat specjalnych skladnikéw do zeliwa.

Po stronie przychodowej tego bilansu przede
wszystkim nalezy zwrécié uwage na wysoko§é
zgaru, ktéry stanowi duza strate w gospodarce
narodowej. Zeliwiak nalezy do piecéw, pracuja-
cych z bardzo malym zgarem, gdyz ustalono, ze
przy nalezytym biegu zeliwiaka, zgar wynosi max.
4%. Jednak takiego zgaru zazwyczaj nie osiaga
si¢ w odlewniach, a przy rocznym (1935 r.) spo-
zyciu w odlewnictwie Zeliwa, zeliwa ciagliwego
i staliwa 1596679 t suréwki i 1304109 t zlomu,
t. j. razem 2900 788 t metalu nawet 1% zgaru wy-
niesie pokazna ilos¢ 29 000 t, wobec czego na zgar
powinna byé zwrdcona nalezyta uwaga. W tym
celu nalezy przede wszystkim zbadaé doprowadze-
nie powietrza; précz tego waznym jest, zeby
zmniejszenie wydatku koksu nie powodowato spa-
lania skladnikéw zZeliwa. W zwiazku z brakiem
koksu po wojnie powstalo kilka konstrukcyj ze-
liwiakow pracujacych przy wydatku 6—89% kok-
su, jednak to zmniejszenie wydatku koksu po-
ciggalo za soba spalanie zeliwa. Waznym jest, aby
straty w postaci rozbryzgiwanego zeliwa byly moz-
liwie mniejsze, wobec czego nawet drobne odlew-
nie powinny posiada¢ magnetyczne oddzielacze
dla oczyszczania piasku w odlewni i oczyszczalni

*] Giesserei, 1937, zeszyt 8, str. 177.

i nie ulega watpliwosci, ze takie oddzielacze za-
mortyzuja sie w ciggu kilku lat.

Za ciezar dobrych wyrobéw odpowiedzialne sa
nie tylko odlewnie lecz przede wszystkim konsu-
menci odlewéw maszynowych, wobec czego z ni-
mi powinna by¢ ustalona $cista wspélpraca i cie-
zar odlewéw powinien byé zredukowany do nie-
zbednych granic przez unikanie zbednego po-
grubiania $cianek. Charakterystyczny przykiad
stanowia rury, pracujgce pod ci$nieniem i odpty-
wowe. Juz przy wprowadzeniu odsrodkowego
odlewania rur ustalono, ze rury tak wykonane mo-
ga byé o znacznie mniejszej grubosci §cianek, ani-
zeli przewidujg normy niemieckie, lecz ze wzdledu
na te normy odlewnie rur wykonywaly rury grub-
sze, anizeli tego wymagaly rzeczywiste warunki
pracy. Duze uznanie nalezy sie tym, ktérzy zaini-
cjowali zmiane niekorzystnych norm na rury,
wprowadzajac znaczne oszczedno$ci na metalu.
To samo dotyczy rur odplywowych, ktére do
1.X. 1937 r. powinny byé zastapione rurami lekkie-
go typu. PrzybliZone obliczenia wykazuja, ze te
zmiany spowoduja roczna oszczedno$é na plynnym
zeliwie w wysokogci 20000 t. Ilos¢ zeliwa, ktorg
zaoszczedzi sie odpowiednia oszczedna konstruk-
cjg trudno ujaé cyfrowo, jedmak wobec duzej
przewagi wyrob6w maszynowych nad rurami i ta
cyfra nie bedzie mniejsza od 20000 t,

Nie tylko jednak konstruktorzy powinni trosz-
czyé sie ¢ mozliwe zmniejszenie gruboéci odle-
wow, réowniez i odlewnie powinny. przestrzegag,
aby grubosci $cianek nie byly przekraczane 1 wa-
hania w wadze nie przekraczaly 5%, ustalonych
przez normy. W tym celu przy wyjmowaniu mo-
delu nalezy unika¢ madmiernego rozbijania, co w
znacznym stopniu osiggnie sie przez nalezyta kon-
strukcje modelu, przewidujaca polrzebna zbiei-
no$é. Utrzymanie modeli w nalezytym stanie bez-
watpienia przyczyni sig do utrzymania nalezytych
wymiaréw odlewéw. Do tego trzeba dodaé, ze
nalezy unikaé stosowania formowania za pomoca
ram, ktérymi odlewnie postuguja sie ze wzgledéw
oszczednosciowych przy wykonaniu nieznacznej
iloéci form. Réwniez przy odlewach, ktére moga
byé wykonane wzornikiem, nalezy zastanowié sie,
czy osiagama oszczedno$¢ mna robociZnie nie jest
mniejszg od wydatku na nadmiar metalu.

Szczegolng uwage nalezy zwrécié na zalamanie
ostrych katow i przewidywaé juz przy wykonaniu
modeli odpowiednie zalamania, jednoczesnie za-
braniajac formierzom odrecznego ich wykonywa-
nia. Wszystkie te §rodki spowoduja konieczno$é
zwigkszenie dozoru nad formierzami, jednak w
wickszosci wypadkéw odlewnie stwierdzily, ze te
posunigcia oplacajy sie i powoduja zwiekszenie
wydajnosci gotowych wyrobéw z tonny surowych
materialéw,

We wszystkich odlewniach powinna byé prowa-
dzona jak najenergiczniejsza akcja skierowana ku
zmniejszeniu odpadkéw wszelkiego rodzaju. Do-



PRZEGLRD ODLEWNICZY — 1937

PO 75 —

tyczy to w pierwszym rzedzie zmniejszenia ilosci
pozostalego zeliwa w piecu i w kadzi. Zdumiewa-
jace wyniki daje dobra organizacja w odlewni:
ilo§¢ metalu przeznaczonego do zalania form po-
winna byé mozliwie dokladmnie przeliczona; spo-
woduje to przetapianie w zeliwiaku tylko niezbed-
nej ilosci zeliwa; nalezy zwrécié uwage na otrzy-
manie z zeliwiaka dostatecznie goracego zeliwa
dla unikniecia brakéw spowodowanych zimnym
zeliwem oraz zamrozonych resztek w kadzi, ktore
powinny byé¢ odlane w gesi.

Nastepng dziedzine stanowia wlewy, wychody
i nadlewy, na ktérych obecnie moga byé zrobione
znaczne oszczednosci metalu; dlatego tez nie na-
lezy polegaé na dowolnym wykonaniu przez for-
mierzy wlewéw i wychodéw, lecz zawczasu opra-
cowaé je przy wykonaniu modelu. Z uznaniem na-
lezy podkreslié, ze w tej dziedzinie duzo zrobiono,
szczegoblnie przy masowej produkeji, gdzie specjal-
ni technicy daza do wprowadzenia oszczednosci
metalu na wlewy.

Nalezy réwniez nadmienié o koniecznosci stoso-
wania wiéréw, W niektérych odlewniach wpro-
wadzono brykietowanie wiorow i nalezy zyczyé,
aby i pozostale odlewnie wprowadzily niezwlocz-
nie ten sposéb.

Ostatnia najwazniejsza pozycje bilansu Zeliwia-
ka stanowia braki. W ogéle nie posiadamy danych
dotyczacych brakéw i normy harcburgskie przy
ustaleniu kosztu plynnego Zeliwa przyjmuja je
przecietnie w wysokos$ei 8%. Jednak, prawdopo-
dobnie, dla wszystkich niemieckich odlewni zeli-
wa trzeczywista ilo§¢ brakéw nie przekracza 5%.
Przy rocznej produkeji niemieckich odlewni sie-
gajacej wartosci 900 milj, RM strata z powodu
brakéw wynosi okoto 40 milj. RM, t. j. sume, na
ktéra odlewnictwo powinno zwré6cié nalezyta
uwage. Prawda, braki nigdy nie dadza sie usunaé
catkowicie w odlewni, poniewaz czynnikéw po-
wodujacych brak jest bardzo duzo, jednak obo-
wigzkiem kazdego odlewnika jest zbadanie przy-
czyn braku i ich usunigcie,

Jednym z majczestszych powodéw brakow jest
nieodpowiednia masa formierska i, jak wykazala
statystyka, ona powoduje okolo 60% brakuy, t. j.
przynajmniej 20 milj, RM. Dla tego tez w Niem-
czech powinna byé wprowadzona nalezyta gospo-
darka piaskiem formierskim, jaka od szeregu lat
istnieje w Ameryce. Z zagadnieniem piaskéw for-
mierskich laczy sie zagadnienie wykorzystania zu-
zytego piasku, ktéry w szeregu odlewni wywozi sig
zamiast wykorzystaé po odpowiedniej przerébce.
Chociaz piasek kosztuje bardzo tanio, jednak mo-
zna wskazaé, Ze jeden z wiekszych koncernéw od-
lewniczych wydaje rocznie na materialy formier-
skie milion RM, a prawdopodobnie wszystkie nie-
mieckie odlewnie wydaja rocznie na piasek 20-30
milj. RM, z ktérych mozna bylo by przez racjo-
nalng gospodarke zaoszczedzié nie jeden milion.
Précz tego mie malezy zapominaé o ogdélno parist-
wowej gospodarce, obcigZzonej przewozeniem pia-
sku z kopalni do odlewni. Stosowanie masy syn-
tetycznej, tak rozpowszechnionej w Ameryce,
przyczynié by sie mogto do uzywania zt6z piasky,
znajdujacych sie w poblizu odlewni.

Z zagadnieniem piaskéw formierskich scisle 1a-
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czy sie zagadnienie dodatkéw do mas formier-
skich, ktore dotychczas nie sa nalezycie zbadane.
Dotyczy to przede wszystkim pylu weglowego.
Dobry pyl weglowy powinien zawieraé mozliwie
malo popiotu i 30—35% czesci lotnych. Dlatego
tez pyl weglowy powinien byé badany, czy nie za-
wiera zbyt duzo czesei lotnych, pochodzacych
wskutek mielenia wegla brunatnego. Przez szereg
lat panowalo przekonanie, Zze jedynie czeski gra-
fit moze byé stosowany w odlewnictwie, wobec
czego znaczne ilodci grafitu importowano z Cze-
chostowacji. Dopiero badania przeprowadzone w
kilku wigkszych odlewniach wykazaly, ze grafit
bawarski réwniez moze by¢ stosowany w odlew-
nictwie po odpowiedniej przerdbce. Nalezy nad-
mienié, Zze w Niemczech w handlu znajduje sie ca-
ly szereg czernidel, zupelnie nie zawierajgcych
grafitu. Dziedzina é$rodkéw wiazacych do rdzeni
réwniez nie jest uporzadkowana; dotyczy to nie
tylko olejéow, lecz i r6znych produktéw z tugu siar-
kowego.

Drugim czestym powodem braku jest niewtasci-
wa konstrukcja odlewéw. Juz wyzej wskazano na
ujemna strone stosowania zbyt grubych $cianek;

"nalezy jeszcze doda¢, ze zgrubienia wodlewie po-

wodujg jamy usadowe i naprezenia, Dla usuniecia
tego braku konieczna jest $cista wspdlpraca kon-
struktora z odlewnikiem. Brak moze byé skut-
kiem stosowania nieodpowiedniego tworzywa, tak
pod wzgledem skiadu chemicznego, jak i wlasno-
$ci wytrzymalosciowych, Ten powéd braku moze
byé usunigty starannym zbadaniem pracy zeliwia-
ka i nalezytym obliczaniem wsadéw. Bardzo waz-
na jest nalezyta specjalizacja odlewni, poniewaz
odlewnia produkujaca caly szereg gatunkow zeli-
wa zawsze jest narazona na brak przy przejsciu
od jednego gatunku do drugiego. Jeszcze gorzej
postepuja mate odlewnie, przyjmujace zamowienia
na te gatunki Zeliwa, ktérych wykonanie wyma-
ga specjalnego doswiadczenia. Takie odlewnie
szkodza nie tylko sobie, lecz i ogblnej gospodarce
narodowe;j.

Nakoniec brak moze byé¢ spowodowany przez
nieuwage lub male doswiadczenie formierzy. Dlate-
go tez odlewnie powinny dbaé o wyszkolenie ucz-
niéw. Najlepszym $rodkiem zwickszenia wydaj-
nosci formierzy jest nalezycie ustalony akord,
oparty na systematycznym badaniu czasu wyko-
nania. Bardzo dobre wyniki osiaga sie zbierajac
braki i wyjasniajac formierzom i uczniom przyczy-
ne powodujaca ich powstanie. Méwiac o elemen-
cie ludzkim nie mozna pominaé sprawy zabezpie-
czenia od nieszczesliwych wypadkéw i chorob
zawodowych. Podczas kryzysu ze wzgledow osz-
czednosciowych redukowano mlodych inzynieréw
i technikéw. Niejednokrotnie wskazywano na
btednosé takiego postepowania i obecnie odczuwa
si¢ brak doswiadczonych odlewnikéw z wyksztal-
ceniem akademickim. Majstrowie nie powinni by¢
obcigzeni praca biurowa, lecz powinni $ledzi¢ wy-
konywanie pracy. Bardzo waznym jest nalezyte
przygotowanie pracy i organizacja produkeji, przy
ktorej formierze nie beda odrywani od swoich wia-
$ciwych czynnoéci. Jednocze$nie z modelem win-
ny byé dostarczone odpowiednie skrzynki for-
mierskie, materialy pomocnicze, narzedzia i przy-
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rzady. Wspomniane badanie czasu wykonania da
moznosé ustalaé whasciwe koszty wlasne i terminy
dostawy. Import odlewéw zeliwnych do Niemiec
jest minimalny, jednak ustalenie wlasciwych ko-
sztéw wlasnych powstrzyma moze czasem nieren-
towny cksport niemieckich odlewéw. Na zakon-
czenie nalezy wspomnieé o normach. Bardzo duzo
cdlewow handlowych zostalo znormalizowanych
samorzutnie przez odlewnie, zgodnie z wymaga-
niem rynku, Nalezy jednak wskaza¢ na niepo-
trzebne konstruowanie corocznie nowych typéw
lanych piecéow dla zaspokojenia niczym nieuspra-
wiedliwionych gustéw, a jednoczesnie stare typy
pozostaja w znacznych ilosciach na skladach, co
ujemnie wplywa na gospodarke ogélno-padst-
wowa,

Inz. K. KULESZA

Wyzej podane zagadnienia juz od szeregu lat in-
teresuja niektére odlewnie, lecz w chwili obecnej
wszystkie powinny zwrécié na mnie uwage, tym
bardziej, ze dla ich rozstrzygniecia nie tyle po-
trzebne sa kapitaty i sity ludzkie, ile dobra wola
i zrozumienie dobra ogdlno-panstwowego.

ES

Polskie odlewnie zZeliwa maja przed soba zada-
mia nie mniejsze niz niemieckie i powinny zasta-
nowié¢ sie mad tymi wytycznymi, podanymi przez
dr. inz, T. Geilenkirchen’a, tym bardziej, ze sa
one aktualne dla naszych warunkéw w calej roz-
ciaglosci.

m. o.

Bilans oémioletniej dzialalnoéci Kota Odlewnikéw (1929-1936)

W 1928 r., na konferencji odlewni, zwolanej przez P. Z.
P. M., stwierdzona zostala konieczno$é zalozenia technicz-
nego stowarzyszenia odlewnikéw polskich. Na konferencji
tej wyloniono komisj¢ organizacyjna, w wyniku prac ktorej
zostalo zalozone przy Stowarzyszeniu Technikéw Polskich
w Warszawie — Kolo Odlewnikéw. Zawiazanie formalne
Kota i zatwierdzenie jego regulaminu nastapito na Walnym
Zebraniu Stowarzyszenia Technikéw Polskich w. dniu
261V, 1929 r,

Program dziatalnosci powstalej wowczas zawodowo-tech-
nicznej organizacji odlewnikéw polskich obejmowal przede
wszystkim — szerzenie i poglebianie wiedzy odlewniczej
przez urzadzanie odczytéw, kurséw, zjazdéw, popieranie cza-
sopi$miennictwa 1 szkolnictwa zawodowego w dziedzinie
odlewnictwa, udzielanie porad i informacyj techmicznych,
oraz utrzymywanie lacznosci zawodowej z odlewnikami z za-
granicy; Dzialalno§¢ w ramach Kola przy Stowarzyszeniu
Technikéw Polskich nie mogla, oczywiscie, objaé wszystkich
zadar, jakie zycie samo stawialo przed §wiezo powstaly or-
ganizacjs. Z tegoz powodu Kofo nie moglo rowniez skupié
wiekszych rzesz polskich odlewnikéw, a dzialalno§é swa,
z koniecznofci rzeczy, musialo ograniczyé gléwnie do terenu
Warszawy, Organizatorzy jednak musieli sie liczyé z nad-
chodzacym kryzysem woraz z pewna apatia w dziedzinie
inicjatywy twérczo-technicznej, pozostala jako smutne dzie-
dzictwo z czaséw zaborezych. Dla tego wlagnie w oparciu
o Stowarzyszenie Technikéw Polskich, majace duze zastugi
dla techniki polskiej z lat przedwojennych, montowano no-
wg organizacje odlewnicza,

Juz jednak od poczatku swego istnienia Kolo Odlewni-
kéw pod przewodnictwem najpierw inz. J. Buzka (1929—
1932 r.), a nastepnie inz. K. Gierdziejewskiego (1933—19361r.)
rozwinelo ozywiona dziatalnosé.

Przy omawianiu dziatalnosci Kota w okresie 1929—1936 r,
nalezy podkresli¢ nastepujace najwazniejsze momenty.

Komisje techniczne,

Komisja Kalkulacyjna powolana zostala
do zycia w 1929 r. Komisja po przeszlo rocznej pracy opra-
cowala projekt norm kalkulacji wstgpnej zeliwa maszyno-
wego dla odlewni warszawskich. Wynik prac Komisji zo-
stal opublikowany w ,Przemysle Metalowym” (1930 i,
zeszyt 47). Dlaszy lancuch prac w tym kierunku stanowi
przede wszystkim szereg artykuléw inz. J. Buzka, opubliko-
wanych w prasie technicznej.

Komisja Szkolnictwa Zawodowego.
Zadaniem Komisji byto opracowanie planu i programu nau-
czania w szkotach doksztalcajacych, zorganizowanie cyklu
wykladéw doksztatcajacych oraz glgbsze studia nad organi-
zacja zawodowego szkolenia odlewnikéw.. Prace Komisji
w tym kierunku spotkaly sie z przychylnym ustosunko-
waniem sig¢ M. W. R, { O. P. Nalezy w tym miejscu pod-
kreslié réwniez wybitna pomoc techniczna, okazywana Ko-
misji przez delegata M. W. R, i O. P., p. inz. L. Chrzczo-

nowicza,

Opracowane przez Komisj¢ w 1930 r. programy naucza-

" nia zostaly zatwierdzone przez M, W. R. i O, P., Magistrat

za§ m. Warszawy przeksztalcil jedna z wieczorowych szkot
doksztalcajacych na doksztalcajaca szkote odlewnicza.

Poniewa? w zamierzeniach M, W, R. i O. P. lezy zorga-
nizowanie liceum odlewniczego, Koto Odlewnikéw zglosito
réwniez golowosé wspélpracy przy ustalaniu dla niego pro-
gramu,

W 1935 r. Kolo Odlewnikéw na zaproszemie Grupy Od-
lewni przy P. Z. P. M, dzialajacej w porozumieniu ze
Zwiazkiem Izb Przemyslowo-Handlowych, opracowalo pro-
gram szkolenia oraz warunki egzaminu wyzwoleniowego dla
uczniéw formierskich i rdzeniarskich, odbywajacych prakty-
ke w przemysle odlewniczym. Program ten zostal zatwier-
dzony przez M. W, R. i O. P. i jest juz realizowany w wie-
czorowej szkole odlewniczej, powstalej w r. ub, przy Patst-
wowych Zakladach Inzynierii. Dalszy krok w tym kierunku,
majacy na celu podniesienie poziomu odlewnictwa polskie-
go, stanowi wystapienie Kola Odlewnikéw w koricu ub. r.
do M. W, R. 1 O. P. z inicjatywa zalozenia dla odlewni war-
szawskich drugiej szkoly tego typu. Na podstawie ankiety,
przeprowadzonej uprzednio przez Kolo, okazalo sie, ze moz-
na liczyé w pierwszym roku uruchomienia takiej szkoly mna
uczeszczanie do niej okolo 40 uczniéw, zatrudnionych w od-
lewniach warszawskich,

Zorganizowane przez Komisje w latach 1930—1932 cykle
wykladéw dla majstrow i formierzy cieszyly sie duza frek-
wencja, przekraczajaca 120 oséb. Pierwszy cykl poswiecony
byl tematowi — ,O biedach odlewniczych”, drugi cykl —
tematowi — ,,0 podstawowych wiadomogciach z chemii od-
lewniczej"”, wreszcie trzeci cykl p. t. ,Racjonalizacja pracy
w odlewni".

Poza tym w r. 1933 na zyczenie M, W, R, i O, P, komisja
zorgamizowala dla nauczycieli szkét zawodowych cykl odezy-
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téw ma temat ,postepy w odlewnictwie Zeliwa, staliwa i alu-
minium", d

Komisja
Prace Komisji zapoczatkowane w 1929 r, sa uzgodnione
z Miedzynarodowa Komisja Slownictwa Odlewniczego. Za-
daniem gléwnym jest zebranie materiatlu dla wydania w kil-
ku jezykach stownika odlewniczego. Mozna liczyé, ze juz
w 1. b. ukaze sie w kilku jezykach europejskich, miedzy
innymi i w polskim, pierwsza czes¢ slownika, obejmujaca
okoto 700 wyrazéw,

stownictwa odlewniczego.

Poza tym Kolo Odlewnikéw bralo na zaproszenie szeregu
organizacyj i instytucyj udzial w pracach réznych komisyj,
jak np. materialéw ogmiotrwalych, bezpieczerstwa pracy
i innych. Na podkreslenie zastuguje udzial Kola w pracach
Sekcji Badania Zeliwa przy Polskim Zwiazku Badania Ma-
terialéw, powstalym w 1935 r. W wyniku prac Sekcji przy-
gotowany zoslal referat p. t. ,Wspoélczesne metody anali-
zowania zeliwa'", ktéry zostal zgloszony jako praca progra-
mowa Sekcji na posiedzeniu Miedzynarodowej Komisji Ba-
dania Zeliwa we wrzeéniu ub, r. w Disseldorfie,

Czasopi$miennictwo i wydawnictwa,

Nie majac wlasnego organu Koto Odlewnikéw publiko-
walo prace czlonkéw poczatkowo w ,Hutniku", za$ od roku
1931 nawiazalo kontakt z redakcja ,Przegladu Techniczne-
go”, ktéry od 19 lipca 1931 rozpoczal periodyczne wyda-
wanie zeszytéw odlewniczych., Ogétem do korica 1936 r. wy-
dano 17 zeszytéw odlewniczych ,Przegladu Technicznego',

W roku 1932 Koto Odlewnikéw wydato prace ini. K.
Gierdziejewskiego p, t. ,,\Wspélczesne metody i cele badania
piaskow formierskich”. Poza tym Kolo wzieto udzial w opra-
cowaniu Kalendarza Odlewnika na 1936 r,,
przez Grupe Odlewni,

wydanego

Akcja odczytowa.

Jako wazny odcinek pracy Kota nalezy podkresli¢ urza-
dzanie zebran odczytowo-dyskusyjnych. W okresie osmio-
letnim istnienia Kota Komisja Odczytowa zorganizowala 48
odczytoéw, nie liczac odezytéw wyszezegélnionych wyzej przy
omawianiu prac Komisji Szkolnictwa Zawodowego. Wigk-
szo$§é referatéw byla publikowana w zeszytach odlewniczych
»Przegladu Technicznego'.

Zjazdy odlewnicze krajowe.

W okresie 1929—1936 r, Kolo Odlewnikéw zorganizowalo
3 zjazdy odlewnikéw polskich. Pierwszy zjazd odbyl sie
w dniach 9—11 maja 1931. Zjazd ten, ktéry pomimo sro-
zacego sie kryzysu zgromadzil ok. 80 uczestnikéow, stanowit
bardzo powazny krok w drodze do konsolidacji polskich
sit technicznych odlewniczych. Ogélem wygloszone zostaly
22 referaty, w tym jeden zagraniczny prof, dr. F. Piska.
Zjazd ten polaczony byl z otwarciem Wystawy Lekkich Kon-
strukcyj Metalowych, stanowiacej migdzy inmymi rewig do-
robku polskiego przemystu odlewniczego z dziedziny lek-
kich stopow.

Drugi zjazd, podobnie jak i pierwszy, zorganizowany zo-
stal jednoczesnie ze Zjazdem Stowarzyszenia Inzynieréw
Mechanikéw Polskich { odby! si¢ w dn, 26—28 maja 1933 r.
Iloéé uczestnikéw wyniosta réwniez ok, 80 oséb, Na zjezdzie
tym wygloszono 17 referatéow, w tym 3 nadeslane przez za-
graniczne stowarzyszenia odlewnicze (The Institute of Bri-
tish Foundrymen, Association Technique de Fonderie de
France, Association Technique de Fonderie de Bal-
gique).

III Zjazd Odlewnikéw Polskich w odréznieniu od pierw-
szych dwéch mial charakter nieco odmienny. O ile poprzed-
nie urzadzane byly rdéwnocze$nie ze Zjazdami SIMP i no-
sily charakter prawie czysto techniczny, to IIl Zjazd poza
zagadnieniami technicznymi po$§wigcony byl réwniez i spra-
wom gospodarczym. Program zjazdu obejmowal prace w
dwoch sekcjach: gospodarczej (5 referatow) i techniczaz)
(18 referatow). Z posrod referatow technicznych 3 zostaly
nadeslane przez stowarzyszenia odlewnikéw angielskich, bel-
gijskich i francuskich. Zarzad Kola Odlewnikéw organizujac
III Zjazd wspélnie z Grupg Odlewni $wiadom byl zadan,
jokie przed ogoélno-polskim Zjazdem Odlewnikéw staly.
W przygotowanie wige jego i przeprowadzenie wlozono bar-
dzo duzo pracy i energii. To tez Zjazd wzbudzil ogoélne za-
interesowanie, czego dowodem byla bardzo duza ilo§é¢ uczest-
nikéw (ok. 200 os6b). Wsréd uczesinikéow obok technikow
i przemyslowcéw nie zabraklo réwniez przedstawicieli sfer
rzadowych i wojskowych, ktérym podniesienie obronnosci
paistwa przez podZwignigcie podstawowych galezi przemy-
stu rodzimego szczegélnie lezy mna sercu,

Uchwaly na Zjeidzie, zwiazane z referatami gospodar-
czymi, ktére dotknely glownych bolaczek polskiego prze-
mystu odlewniczego, sa bardzo wazne, gdyz maja na celu
podiwigniecie odlewnictwa polskiego z glebokiego impasu,
w jakim znalazt sie przemyst metalowy w ogole, a od-
lewniczy w szczegélnosci, na skutek przewlellego kryzysu
gospodarczego i wyplywajacego stad wyczerpania jego za-
sobow finansowych. Nalezy wigc przypuszezaé, ze wyniki
prac III Zjazdu Odlewnikéw Polskich nie kazs na siebie
dtugo czekaé.

Stosunki z zagranica i zjazdy odlewnicze migdzynarodowe.

Stosunki Kota Odlewnikéw z pokrewnymi organizacjami
zagranicznymi od pierwszego roku istnienia Kola cechowala
Scista wspélpraca, oparta przede wszystkim na lacznosci
zawodowej, Juz w r. 1930 Kolo zglosilo akces do Miedzy-
narodowego Komitetu Stowarzyszern Technicznych Odlewni-
czych (C. . A. T. F.).

Udzial w Miedzynarodowych Kongresach Odlewniczych
Kolo bralo juz w pierwszym roku swego istnienia. W 1929 r.
polska delegacja wyjechala na Kongres w Londynie pod

. przewodnictwem p. inz. J. Buzka. Na Kongres ten zgloszony

byl referat wymienny p. inz, K. Gierdziejewskiego p. t. ,,0
naukowych podstawach odsiarczania zeliwa",

W obradach Kongresu w 1930 r. w Liége, organizowanym
jednoczesnie z Kongresem Hutnictwa, Goérnictwa i Geologii,
Kolo wzielo udzial wysylajac delegacje pod przewodnic-
twem p. inz. S. Surzyckiego.

Na Kongres w r. 1931 w Mediolanie Kolo zglosito refe-
rat wymienny p. t. ,O klasylikacji brakéw w odlewni"
inz. K. Gierdziejewskiego, ktéry przewodniczyl reprezenta-
cji odlewnikéw polskich,

Na Kongres w r. 1932 w Paryiu zgloszony zostal referat
inz. T. Miaskowskiego p. t. ,,Zalewanie form i obliczanie
delegacji zas§ polskiej

wlewéw, wychodéw i nadlewow”,

przewodniczyl inz. Z, Lenarfowicz.

Liczny udzial wzigli Polacy w Kongresie w Pradze w
1933 r., na kiéry zgloszony zostal referat wymienmy p. t.
. Teoretyczne uwagi o budowie i pedzeniu plomieniakéw od-
lewniczych' inz J. Buzkq, ktéry przewodniczyl delegacji
polskiej,

Na Kongresie w Filadelfii w r. 1934 odlewnictwo polskie
veprezentowane bylo przez inz. W. Kosickiego, prezesa
Zwiazku Polskich Inzynieréw w Stanach Zjednoczonych
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A. P, kitéry w imieniu Kota Odlewnikéw zaproponowat
urzadzenie Kongresu w r. 1938 w Warszawie,

Rok 1935 szczegdlnie byl znamienny dla stosunkéw pol-
skich odlewnikéw z zagranica ze wzgledu na objecie na ten
rok przez przewodniczgcego Kola, inz, K. Gierdziejewskiego,
prezesury Miedzynarodowego Komitetu Stowarzyszen Tech-
nicznych Odlewniczych. Na Kongres, zorganizowany w tym
roku w Brukseli, zgloszony zostal polski referat inz. J.
Obrebshiego p. t. ,Odlewy staliwne zdrowe i chore”. Dele-
gacji polskiej na Kongresie przewodniczy! inz. K. Gierdzie-
jewski. '

Na Kongres w r. 1936 w Diisseldorfie zgloszona zostala
jako referat wymienny praca prof. dr. A. Krupkowskiego
{ inz. S. Balickiego p. t. ,O kinetyce utleniania sie metali
cieklych — cynk, oléw, srebro, miedz"”. Udzial w obradach
tego Kongresu wzieta liczna delegacja polska pod prze-
wodnictwem inz. K. Gierdziejewskiego.

Niezaleznie od udzialu w Kongresach Miedzynarodowych
wspblpraca Kola Odlewnikéw z zagranica znajdowata wy-
raz w nadsylaniu polskich referatéw na zagraniczne zjazdy
krajowe odlewnicze oraz udzial w komisjach technicznych
zagranicznych stowarzyszer odlewniczych.

Na terenie C. I. A, T, F. dziatalnoéé Kola w ostatnich
latach wyrazita si¢ w udziale w pracach nastepujgcych Ko-
misyj:

Przeglad pism
. |

Czynniki wplywajace na strukturg i wlasnodci szarego
zeliwa,

W ,Bulletin de I'Assnciation Technique de Fonderie"
z listopada 1936 r. znajdujemy wyciag z prac przedlozonych
na zebraniu przedstawicieli amerykafiskich odlewni w To-
ronlo,

Artykul zatytulowany jest ,Czynniki wplywajace na
strukbure i wlasnoéci szarego zeliwa.,

Dodatni wplyw przegrzania zeliwa na jego wlasnosci wy-
trzymatosciowe zanotowamy byl po raz pierwszy w r, 1913
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Od tego czasu datuje sig caly szereg powasnych prac w kie-
runku rozwiazania, tak aktualnege dzi§ zagadnienia, polep-
szenia wlasnosci mechanicznych zeliwa, Z podanego nizej wy-
kresu dla zeliwa o skladzie: C = 3,25%, Si = 225%,

1) Metod Badamia Zeliwa (przewodniczacy prof, A,
Portevin),
2) Slownictwa Odlewniczego (przewodniczacy p. M.

Espana),

3) Metod Badania Piaskéw Formierskich (przewodniczacy
prof. F. Girardet).

Sporzadzajac bilans wszystkich prac Kola Odlewnikéw
przy Stowarzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie za
caly okres jego istnienia, trudno nie przyznaé, Ze pomimo
ciezkiej sytuacji gospodarczej odlewnictwa polskiego i wy-
laniajacych si¢ stad réznych trudnosci organizacyjnych zro-
biono bardzo duzo dla polskiej techniki i nauki odlewni-
czej, oraz przygotowano podwaliny dla nowej organizacji
odlewniczej, ktora jest samodzielne Stowarzyszenie

Techniczne Odlewnikéw Polskich.

Obecnie po 8-letnim istnieniu wobec powstania STOP
Koto Odlewnikéw na mocy uchwaly Nadzwyczajnego Wal-
nego Zebrania swych czlonkéw z dn, 22XII. 36 r. likwiduje
swojg dzialalno§é i schodzi z widowni zycia technicznego,
przekazujgc swe agendy nowej organizacji, ktéra zasiloga
nowymi silami ma rozszerzyé i1 rozwija¢ pionierska prace,
podjeta przez Kolo Odlewnikéw w r, 1929,

technicznych

Ma = 0,65%, P = 0,15%, S = 0,10% mozna wywniosko-
waé, Ze isinieje pewna strefa temperatury przegrzania, w kto-
rej otrzymuje sig optimum wlasnosci wytrzymaloseiowych.

Co sie tyczy zawartosci gazéw w przegrzanym zeliwie,
doswiadczenia wykazaly, Ze zawartos¢ tlenu spada wraz z tem-
peratura przegrzania, nie ustalono jednakze dokiadnie w ja-
kim stosunku do temperatury przegrzania zmieniajg sig
zawarto$ci azotu i wodoru,

Natomiast stwierdzono, Ze nietylko temperatura przegrza-
nia stanowi o przysztych wlasnosciach mechanicznych zeliwa,
lecz réwmiez i wielkie znaczenie ma temperatura lania,
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Rys. 2,

O ile dobrze przegrzane zeliwo zostanie odlane w zbyt nis-
kiej temperaturze, to nie otrzymamy podioza drobnoziarni-
stego (perlityczno-sorbitycznego), ktére gléwnie stanowi o ja-
ko§ei materiatu, Doséwiadczenie pokazalo, ze takie zeliwo,
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t. zn, dobrze poczatkowo przegrzane, bedac odlanym w tem-
peraturze 1350° zatraca cechy drobnoperlitycznego podlioza
i zwielsza pole ferrytyczne, t. zn, ze perlit rozktada si¢ for-
mujac wieksze pasma grafitu, Szereg badan przeprowadzo-
nych nad zeliwami o stale zwickszajacej si¢ zawartosci C
przy zachowaniu niezmiennym reszty skladmikéw, doprowa-
dzit do pojecia t. zw. temperatury krytycznej przegrzania,
scharakteryzowanej nastgpujacym - wykresem.
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Jak wida¢ z wykresu nie powinno sie przegrzewaé zeliwa
powyzej tej krytycznej temperatury, poniewaz w tym zakre-
sie temperatur, charakterystycznych zreszta dla kazdej za-

wartoéei C, otrzymujemy budowe silnie dendrytyczna, a co
zatem i gwaltowny spadek wlasnosci wytrzymalosciowych.

Jak wielka role odgrywa temperalura przegrzania zeliwa
tatwo zrozumieé z nastepujacego wykresu.

Z tege wykresu mozna wywnioskowaé, Ze temperatura
krytyczna jest uwarunkowana rowniez i zawartodcia Si, a to
w ten sposob, Ze ze spadkiem zawartodci Si temperatura prze-
grzania moze byé mniejsza.

Na zakoriczenie autorzy artykulu w nastepujgcy sposéb
reasumuja wyniki dotychczasowych badar.

1) W wiekszosci wypadkéw temperatura przegrzania nie
powinna przekraczaé 1663°.

2) W razie niemoznoéci osiagniecia tak wysokiej tempe-
ratury mozna dojéé do identycznych wynikéw, utrzymujac
zeliwo w nieco niZszej temperaturze przez dluzszy czas.

3) Odlewaé zeliwo malezy w temperaturze okolo 14800,

4) O ile nie posiada sie instalacji do podgrzewania zeliwa,
nalezy unikaé wsadoéw gruboziarnistych.

Zdaje sie, ze w naszych warunkach ten ostatni punkt po-
Ieceri jest najtatwiejszym do osiagniecia.

Bezwalpienia zastosowanie instalacyj stuzacych do pod-
grzewania powietrza, a co zatem, pozwalajacych na znaczne
podwyzszenia temperatury w zeliwiaku, sowicie oplaca sig,
jednakze, jak dotychczas, nie jest jeszeze u nas nalezycie oce-
nione. Zreszts wymaga to jednorazowych do$é znacznych
kosztéw, na ktére nie zawsze moZe sobie pozwolié $redni
warsztat.

Natomiast jaknajusilniej polecane jest stosowante do wsa-
déw ,suréwek elektrycznych"”, przechodzgcych rafinacie w
piecach elektrycznych i posiadajacych klasyczna drobmo-
ziarnista strukture perlityczng, Zwlaszcza, ze cena takiej su-
rowki jest niewiele wyisza od cen na suréwke zwyktla hut-
niczg, e
T

Komunikat Komitetu Wykonawczego Miedzynarodowego Kongresu
Odlewniczego (M. K. O.) w Polsce w r. 1938.

Na Zwyczajnym Walnym Zgromadzeniu STOP dnia
21 kwietnia b. r. wybrano Prezydium Komitetu Organiza-
cyjnego M. K. O. w r. 1938, w osobach: p. min. C. Klarner
— Prezes Komitetu, pp. prof. inz. J. Buzek, ptk. dypl. inz.
O. Czuruk i dr. inz. S, Surzycki — Viceprezesi, oraz Czlon-
kowie Komitetu Organizacyjnego: — Ich Magnificencje pp.
Rektorzy Politechniki Warszawskiej, Politechniki Lwowskiej
i Akademii Gérniczej w Krakowie, Panowie Prezesi: Na-
czelnej Organizacji Inzynieréw (N, O. 1) i Stowarzyszen:
Elektrykéw Polskich, Inzynieréw Chemikéw, Inzynieréw
Gérnikéow i Hutnikéw, Inzynieréw Hutnikéw, Inzynieréw
Kolejowych, Inzynieraw Mechanik6w Polskich, Technikéw
Polskich w Warszawie i Towarzystwa Wojskowo-Technicz-
nego oraz pp. Bauerertz St., Czochralski J., Dange! J., Da-
rowski L., Dawidowski R., Dembowski J., Drzewiecki P
Dunin-Sleps¢ A., Dyduch L., Jackowski K., Jagodziriski Z.,
Januszewski W., Kandel M., Karszo-Siedlewski T., Komo-
rowski J., Kowalski B., Kreglewski A,, Krupkowski A., Kwie-
ciriski O, Landau A., Lipowski J., Eoskiewicz Wi, Milker J.,
Pohoski J., Raczyrski K., Rytel Z,, Rudowski Sz., Stabo-
szewicz A., Skibiiski L., Stodolski M., Weigt J., Wein-
schenk F., Wieloglowski W., Wierzbicki A. Witwicki K
Zalewski A., Zybert J.

Dnia 31 maja b. r. w lokalu Izby Przemysfowo-Handlo-
wej w Warszawie odbylo si¢ posiedzenie Komitetu Organi-
zacyjnego pod przewodnictwem p, Min. Klarnera, .

Otwierajac posiedzenie Przewodniczacy zwrécit uwage

il

na lo, ze Miedzynarodowy Kongres Odlewniczy w r. 1938
bedzie pierwszym w Polsce zetknieciem si¢ szerszych grup
przemysiowcéw Europy Zachodniej z przemystem polskim
i podkreslit wazne propagandowe znaczenie takiego spot-
kania.

Po wysluchaniu treéciwedo referatu Generalnego Sekre-
tarza Komitetu Wykonawczego, inz. Z. Lenarfowicza, o do-
tychczasowej praktyce organizacji Miedzynarodowych Kon-
gresdéw Odlewniczych, Prezes Komitetu Wykonawczego, inz,
K. Gierdziejewski, przedstawil plan prac Komitetu Wyko-
nawczego na czas najblizszy oraz zarys ogélnej organizacji
Kongresu i zaproponowal ustali¢ termin prac jego miedzy
8—17 wrzesnia 1938 r. w przewidywaniu, ze po trzydnio-
wych obradach plenarnych w Warszawie nastapi wyjazd
uczestnikéw Kongresu dla zwiedzenia zakladéw przemysto-
wych w woj. kieleckim, krakowskim i na Gérnym S$laskuy,
po czym, po krétkiej wycieczce krajoznawczej do Zakopa-
nego, Pienin i Wieliczki, nastapi uroczyste zamknigcie Zjaz-
du w Krakowie ze zlozeniem holdu prochom Pierwszego
Marszatka Polski.

Nastepnie zreferowany zostal preliminarz wydatkéw i do-
chodéw, przy czym stwierdzono brak pokrycia ok. zI. 3520,
nawet w skromnych ramach zakre§lonych przez Prezydium
Komitetu Wykonawczego.

W krotkiej dyskusji, ktéra wywiazala sie potym, zabie-
rali glos prof. J. Buzek, prof. J, Czochralski i inni, Pod-
czas dyskusji wplynela na pismie osobista deklaracja p. min,
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C. Klarnera o ofiarowaniu zl 500 na pokrycie przewidywa-
nego niedoboru budzetowego. Wiadomosé te zakomunikowal
zebranym inz. K. Gierdziejewski, dziekujac za hojna ofiare
i wzywajac do podjecia akcji, zapoczatkowanej tak pigknym
giestem Pana Prezesa Komitetu Organizacyjnego, w drodze
pokrycia niedoboru przez dobrowolne skfadki osob i insty-
tucyj, zainteresowanych w rozwoju odlewnictwa krajowego.

Po zatwierdzeniu planu prac i przedstawionego preli-
minarza dochodéw i wydatkéw, zebrani upowaznili Prezy-
dium Komitetu Organizacyjnego prosi¢ Pana Prezydenla
R. P, 0 udzielenie Kongresowi Swego Wysokiego Protekto"
ratu, oraz zajaé sie powolaniem Komitetu Honorowego,

Na zakorczenie zabrat gtos p. min. C. Klarner, stwierdza-
jac konieczno§é wykazania jak najwickszego ogoélnego za-
interesowania i pomocy w pracy przy organizacji Kongresu,
wyrazajac nadzieje, Ze z przyjetega zobawigzamia uda sig
wywiazaé jak najlepiej.

R

Komunikaty Sekretariatu STOP

]

Dnia 2 czerwca b, r. w gmachu Stowarzyszenia Technikow
Polskich w Warszawie, przy ul. Czackiego 3/5, odbylo sie
Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie STOP, zgodnie z decyzja
Walnego Zgromadzenia z dnia 21 kwietnia 1937 r., z nastepu-
jacym porzadkiem dziennym:

1) stwierdzenie prawomocnoséci zebrania i wybér przewo-

dniczgcego,

2) przyjecie protokufu Walnego Zgromadzenia z dnia

21.1V. 37 r.,

3) zmiany 8§ 5, 8, 27 i 36 Statutu STOP,

4) wolne wnioski.

Na przewodniczacego obrano kol. Wi, Lesniewskiego, na
sekretarza kol. O. Marcinowskiego.

Wobec zawiadomienia przez Zarzad, zgodnie z § 18 Sta-
tutu, wszystkich czlonkéw pisemnie o miejscu i terminie Nad-
zwyczajnego Walnego Zgromadzenia na 14 dni przed data
Zgromadzenia i podania porzadku obrad, stwierdzono prawo-
mocno$§é obecnego Zgromadzenia,

Kol. Z. Lenartowicz przedstawil konieczno§é zmiany §§ 5,
8, 27 i 36 Statutu STOP i podal wnioski Prezydium Zarzadu
o zmiane tych w kierunku rozszerzenia praw odlewnikom
praktykom (§ 5) i drobnych zmian redakcyjnych w §§ po-
zostalych.

Wszystkie wnioski z osobna byly poddane glosowaniu, przy
czym nie bylo przeciwnikéw i powstrzymujacych sie od glo-
sowania, wobec czego wnioski kol. Z. Lenarfowicza przyjeto
jednogloénie.

Na tym Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie zakoriczono.

W wyniku przeprowadzonej przez STOP akcji w kierunku
utworzenia mozliwie liczniejszej grupy reprezentantéw pol-
skiego odlewnictwa na Migdzynarodowy Kongres Odlewniczy
w Paryiu w dn. 17—24 czerwca r. b, mozemy z przyjemno-
$cia zakomunikowad, ze sktad osobowy uczestnikéw Kongresu
z Polski przedstawial sie nastepujaco:

Ambrozewicz Stanislaw,
i S-ka" w W-wie,
Buzek Jerzy,

reprez. f-my ,WI. Ambrozewicz

reprez. f-my Wegierska Gorka" S. A, w

W, Géree.
Banachiewicz Ignacy, reprez. f-my Krawczyk i S-kawZa-
) wierciu.
Cichocki Tadeusz, reprez. f-my Lilpop, Rau i Loewenstein
w W-wie,

Dickman Jerzy, reprez. f-my H. Cegielski S. A, wPoznaniu.

Gurycki Waclaw, reprez. f-my Paistw. Zakladéw Inzynierii.
Hess Andrzej, reprez. -my ,,Wegierska Gorka” S, A,

Holtorp Janusz, reprez. f-my Paiistwowe Zaklady Inzynierii
Jagodziniski Zbigniew, reprez. f-my Herzfeld i Victorius S. A.
Jarkowski Stefan, reprez. f-my Inz. Stefan Jarkowski w

Warszawie.

Jussewicz Stanislaw, reprez. f-my ,S. John S. A.” w Lodzi.
Kalata Czeslaw, reprez. f-my Zieleniewski i Fitzner-Gamper,
Kozarzewski Jan, reprez. f-my Starachowickie Zaktady S, A.

Langiewicz Stefan, reprez. f-my ,Stefan Langiewicz" w
W-wie.

Lenartowicz Zdzistaw, reprez. f-my Panstwowe Zaklady In-
Zynierii.

Lesniewski Wladysfaw, reprez. f-my ,Inz. WI. Lesniewski".
w W-wie.

Milker Juliusz, reprez. f-my J. John S. A. w Lodzi
Nikitik Dymitr, reprez. Akademii Gorniczej w Krakowie.
Seidel Kurt, reprez. f-my Miiller i Seidel S. A, w Lodzi.
Szulczyniski Leon, reprez. f-my Sf. Weigi S. A. w L.odz.
Szymanderski Roman, reprez. f-my Herzfeld i Victorius S. A.
Wrotnowski Bronistaw, reprez. f-my Herzfeld i Victorius S. A,
Zembowski Stanislaw, reprez. f-my Herzfeld § Victorius S. A.
Jednoczeénie dowiadujemy sie, ze na Kongresie obecny
byl jako oficjalny przedstawiciel Rzadu Polskiego, inz.
Jézef Dembowski, Naczelnik Wydzialu Wytwérczoéei Prze-
mystowej Departamentu Przemystu i Rzemiosta w M. P. i H,,

oraz pp., K. Gierdziejewski i O, Marcinowski, jako przedsta-
wiciele STOP.

L
1V lista czlonkéw rzeczywistych { wspéldzialajacych STOP,

Nikitik Dymitr, Krakow, Krzemionki 11.

Paprocki Teofil, Warszawa, Marymoncka 5-a.
Salomonowicz Zygmuni, Katowice, Wojewodzka 42.
Zygman Zygmunt, Dabrowa Gérnicza,

IV lista czlonkéw wspierajacych STOP,
Miiller i Seidel Sp. Akc,, 1.6dz, Zeromskiego 96.

Sprostowanie,

W komunikacie Sekretariatu STOP umieszczonym w po-
przednim (5] zeszycie ,Przegladu Odlewniczego” wkradta
si¢ pomytka w wierszu 16 od géry, gdzie powinno byé Orga-
nizacyjnego, a nie Wykonawczego.

L
Poéredniciwo pracy.
Poszukuja pracy:

1. Kilkoletni samodzielny pracownik w duzych odlew-
niach, jako kierownik wykoriczalni, praca w biurze ruchuy,
przyjmowanie zamoéwien, kontrola odlewow i t, p.

2. Doswiadczony majster odlewniczy z wieloletnig prak-
tyka w kraju i zagranica.

Wszelka korespondencje w sprawach posredniciwa pra-
¢y nalezy kierowaé do Sekretariatu STOP, Zaklad Odlew-
nictwa, Warszawa, ul. Polna 3.

Komisja Odczytowa STOP podaje do wiadomosci, zZe
ostatnie zebranie odczytowo-dyskusyjne przed okresem wa-
kacyjnym STOP odbylo sie w dniu 23 czerwca, na ktérym
p. F. Rakoczy wyglosil odezyt p. t. ,Odlewanie duzej pod-
stawy do 6-cylindrowego silnika Diesel'a".

Wznowienie prac Komisji po okresie wakacyjnym nasta-
pi we wrzeséniu b. r,
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Komunikaty Sekretariatu GROD

Zarzad Grupy Odlewni przy PZPM komunikuje, ze z kox-
cem b. m. zoslana rozestane formularze do sprawozdas z te-
renu za II kwartal r. b,

Proszac o mozliwie szybki ich zwrot, Zarzad przypomina,
ze formularze te zostaly opracowane w ten sposob, aby ogra-
niczyé do minimum prace czlonkéw Grupy przy wypelnianiu

Rynek surowcéw odlewniczych w kraju i zagranicq

formularzy, a Sekretariatowi Grupy nie dawaé powodéw de
powtérnego wysylania monitow,

Sprostowanie,

W zeszycie 5 ,Przegladu Odlewniczego" (str. 64 u doltu)
w sprawozdaniu z posiedzenia Rady Grupy z dn. 22 kwiel-
nia, zostalo opuszczone wskutek przeoczenia nazwisko p. Dy-
rektora Jerzego Lipowskiego, cenionego czlonka Zarzadu
Grupy. Prostujac to przeoczenie, na tym miejscu p. Lipow-
skiego uprzejmie przepraszamy,

Maj 1937 r.
Y A
I Kraj Anglia Francja Niemey Polska
Suréwka odlewnicza £ 4,.3.6 Frir. 450—505 Rmk. 63.— Zt 122, —
25 — 3% Si Zt, 107.25 Zt 106.40—119, 40 Z}. 133.80 P>0,6% Zt. 123,80
£ 6.3.0 Frfr. 690— |  Rmk. 6950
SR i bt Zt 18— | 7L 163.10 Zt. 147.60 Z1. 200.—
i £ 3.17. 6 Frir. 290.— Rmk., 40.—
an Aty 7 9955 7t 6855 7 8495 Zt 150.—
i £ 3,10, 0 Frir. 340— Rmk. 42.—
ha kel 7L 89.90 Zh.  80.40 Zt. 89.20 ZH 15—
- : £ 17— —
§§° hutniczy 79, (E 7t 436.70 — — Zt. 430.—
S E | rafinow. 1% C. — - R o635 Z1. 820.—
: . £ 11. 7. 6 Frfr, 1.805.— Rmk. 205.—
T e Zt. 29220 Zt. 42610 Zt. 43535 2z}, 600.—
Il . £ 16.1. 6 Frir, 2.890.— Rmk. 320—
N B o 7t 420,65 7. 683.20 Zt. 67955 Zt. 960.—
fods . A Przec. £ 653(; min. £ 641y Zt, 1.721.15
Mg elekirolityoras aomowaele. © 71 1.687.— 7t. 1.656.95 max, £ 67.——
gietdy londynskiej ~3+d e T (s e
/5. = eayne notowamnie; */ : . .
Cyna Banka 1/5-31/5-37 r. 5 7% 6.280.95 .
AT £ 100.—.— SeErRIE A
Aluminium hutnicze " ) 71, 2.568.90 D
: £ 1, 13.0 Frir. 176— |  Rmk. 20— | czeski P-co granica
Koks odlewniczy 7L 42.40 7L 41,60 7L 42.45 ! Zt. 48—
Ceny podano za 1 tonng metr. franco wagon zakiad wytwérezy (huta), wzgl. parytet st. kol., przyjeta dla danego
produktu i obejmuja ceny na wewn. rynku krajowym. Surowce zagraniczne t i. miedz, cyna, aluminivm — cif port prze-
znaczenia,

Dla Anglii — ceny w £ — za 1 tonne ang. (1016 kg), przerachowane w ZI. — za ionng metr.
. Tabela podaje przecietne notowania cen za miesiac maj, wobec czego jest do _pewnego stopnia dokumentem ru-

chu cen w ubieglym okresie.

Zniesienie cla na suréwke zelazng

W ostatnich czasach ujawnil sie na rynku krajowym brak
suréwki zelaznej.

Clo przywozowe na suréwke wynosi zi. 5 od 100 kg.
Byto ono ustalone w okresie, kiedy ujawniala sie tendencja
przywozu suréwki z zagranicy bez gospodarczego uzasadnie-
nia,

Obecnie sytuacja zasadniczo si¢ zmienita. Kierujac sie
tymi pobudkami, rzad postanowil zastosowaé ulge celna w
wysok., 95%, czyli, ze za sprowadzana suréwke importer be-
dzie placil clo w wysok, 25 gr. od tonny plus 2,5 gr. kosztéw
manipulacyjnych,

Gdyby suréwka byla zupelnie zwolniona od cla, przy
przywozie przez granice ladows koszty mamipulacyjne wy-
niostyby 36 gr. od tonny. Utrzymanie wiec tych 5% cta daje
importerom faktycznie korzy$§é 85 gr., ktorej nie mieliby,
gdyby nastapito catkowite zwolnienie od cia.

Wartoéé aktualna tych danych jest wiec rézna i ma raczej charakter orientacyiny.

((Przemyst Metalowy" Nr. 1—z 1LVL 37,
str. 133).

Import suréwki

Ulgowa taryfa na impori suréwki droga ladowa i przez
porty polskiego obszaru celnego bgdzie przewidywala stawki
obnizone od klasy 13 b) — o 40% dla importu przez porty
i 0 25% na import przez granice ladowe. Stawki beda wy-
nosily przez porty (za 1 tonne):
na 200 km — 9.20 zt.,, — na 300 km — zi, 11.82, na 400 km —
zt 13.86, — na 500 km — zi, 15,36, — na 600 km — zI, 16.38,
— na 700 km — zi. 17.28, — na 800 km. — zi 18.06, — na
1000 km — zt 19.02,

(Gospodarcza Stuzba Informacyj-
n a — Warszawa — Rok [l — Nr, 39 (55) — dnia 3 czerwce
1937 r.).
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(Patrz str. 41, zeszyt Nr. 3 ,Prz. Odl.").

Kl. 40 c, 2. Nr. 24324, E. I, Du Pont de Nemours & Com-
pany Incorporated (Wilmington, Delaware, Stany Zjednoczo-
ne Ameryki). ,,Sposéb otrzymywaia metali lekkich, zwlaszcza
metali potasowych, za pomoca elektrolizy mieszanin ich sto-
pionych ciekiych soli oraz urzadzenie stuzace do tego celu”.

KL 40 d, 1/50. Nr. 24245. I. G, Farbenindustrie Aktienge-
sellschaft {Frankfurt n. M. Niemcy). ,Sposéb powiekszania
wytrzymalodci na nagryzanie stopéw aluminium zawieraja-
cych magnez w iloéci od 3 do 16%".

Kl 40 d, 1/50, Nr. 24319, I. G, Farbenindustrie Aktienge-
sellschaft (Frankfurt n. M. Niemcy), ,,Sposéb powigkszania
wytrzymalosci na nagryzanie stopéw aluminium zawieraja-
cych od 3% do 16% magnezu”,

Dodatkowy do patentu Nr, 24245,

Kl 31 ¢, 26/01. Nr, 24511, Elektronmetall G. m. b. H.
(Cannstatt-Stuttgart, Niemcy). ,Sposéb natryskowego odle-
wania za pomoca samoczynnie pracujacych maszyn odlew-
niczych zabezpieczonych od niewtasciwego uruchomienia oraz
urzadzenie stuzace do tego celu".

Bibliografia
EEE— )
Nowsze materialy stosowane w budownictwie maszyn,

Prof. W. Mozer, Lwéw 1937.

Opracowanie tego interesujacego zagadnienia pierwotnie
w formie wykladu, wygloszonego w Polskim Tow. Politech-

nicznym we Lwowie, ukazalo sie ostatnio drukiem Pierwszej
Zwiazk, Druk, we Lwowie, form. 4-o, stron 23. Autor, na
tle wrazen z wystaw: berlidskiej i lipskiej w r. 1936, podaje
w krotkim ujeciu powody i drogi rozwoju metalurgii w kie-
runku dostosowania lworzyw do wymagan nowoczesnej tech-
niki oraz pokrétce omawia role takich czynnikéw, jak roz-
lktad temperatur w stygnacym wodlewie, kierunek odplywu
ciepla przy stygnieciu, skurcz, jamy odlewnicze, wydzielenia
sktadnikéw, pochlanianie gazéw w stanie ptynnym, dzialanie
zmieniaczy i usuwanie zuzla. Po tych ogélnych rozwazaniach
przystepuje autor do szczegéltowego omoéwienia uzywanych
przez nowoczesna technike tworzyw przechodzac po kolei:

stopy lekkie @) kujne,

b} odlewnicze,

zeliwa szlachetne a) stopowe,

b) niestopowe,

staliwa stopowe @) manganowe,
b} krzemowe,
¢) niklowe,

d) chromowe i inne.

Szczegolnie bogate & wwszechstronne jest zestawienie metali
lekkich, zaopatrzone w szereg tabel. Wielki nacisk potozono
na nowe i mniej znane stopy. Praca zawiera wiele danych
odnosnie wlasno§ci mechanicznych, sktadu chemicznego, ob-
rébki termicznej odlewéw oraz wskazéwek co do zakresu
stosowania poszezegélnych tworzyw. Caloéé obficie ilustro-
wana przykladami ciekawych odlewéw w polaczeniu ze sta-
rannym wydaniem sprawia bardzo korzystne wrazenie na
czytelniku a przejrzyste ujecie tematu, interesujacego gléw-
nie odlewnika, zachgca do blizszego zapoznania sie z tredcig
tej pracy.

S. Pelczarski.

— —

TRESC

Préba warsztatowa oceny jakoéeci odlewow
zeliwnych, E. Miernik.

Organizacyine i gospodarcze zadania nie-
mieckichodlewnizeliwa w ramach pla-
nu czteroletniego, m o,

Bilans oémioletniejdziatlalnosci Kela Odle-
wnikéw, ini. K. Kulesza.

Przeglad pism technicznych,

Komunikaty Komitetu Wykonawczego Mie-
dzynarodowego Kongresu Odlewnicze-
go w Polsce wr 1938

Komunikaty Sekretariatu ,STOP",

Rynek surowcéw w kraju i zagranica.
Patenty.
Bibliografia.
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