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Zwiekszenie wytrzymatosci dynamicznej staliwa
manganowego i chromowego za pomocq
odpowiedniej obrébki termicznej

ola i wiefice zebate, waly, lozyska i t. p. od-
lewy staliwne, podlegajace podczas pracy
§cieraniu, wykonywane sg albo ze specjalae-
go staliwa chromowego, zawierajacego 0,90—1,25%
Cr przy 0,3—0,4% C, albo ze staliwa manganowe-
go, zawierajacego 1,0—1,5% Mn réwniez przy
0,3—0,4% C
Od tych rodzajow staliwa wymaga sie z jednej
strony wlasno$ci wytrzymalosciowych: R, > 75
kg/mm*i A >15%, a z drugiej strony — twardosci
conajmniej 200" Br., przy ktorej odlew jest latwo
obrabzalny, wykazu]ac jednoczes$nie duza odpor-
no$é na Scieranie. Wyzej podane wlasnosci wy-
trzymatosciowe moga by¢ osiagniete przez zwykle
wyzarzanie staliwa w lemperaturze ok. 840—900".
Dokonane przez nas badania prébek ze staliwa
manganowego (z zasadowego pieca elektrycznego)
o sktadzie chemicznym 0,38% C, 0,28% Si, 1,65%
Mn, 0,013% P, 0,005%S, wyzarzonych w tempera-
turze 900° w ciggu 3-ch godz., wykazaly nastepi-
jace wiasnosci wytrzymafoscmwe Q, =418 kg/m*,
R, = 74,6 kg/mm*, A== 22 /O.C—-‘438/o, twar-
dosé 207— 212° Br udarnosé¢ U mm = 3,5 kgm/cm®.

Rys. 1.

Na rys. 1 podano ogélny widok zerwanej probki,
posiadajacej wyraZnie zaznaczona ,,szyjke” w miej-
scu zerwania; probka nie budzi watpliwoéci co do
nalezytej jakoéci staliwa, z ktorego wykonano w od-
lewni szereg wienicow zebatych do ciggnikow,
Jednak takie odlewy staliwne, jak kola zebate,
wierice zebate, waty, lozyska nie tylko podlegaja
podczas pracy S$cieramiu, lecz réwniez naraZone sg
na obcigZenia dynamiczne, ktére moga spowodowad

peknigcie odlewéw lub odlamanie zebéw. Wierice
zeba{e do ciagnikéw, odlane z podanego wyzej spe-
cjalnego staliwa manganowego wyzarzone i nie wy-
’ ! kazujace ani przy
ogledzinach powie-
rzchni, ani tez przy
badaniu aparatem
Roenigena zadnych
wad w odlewie,
bardzo czesto ule-
gaja  peknieciom
podczas obcigzen
dynamicznych.
Réwniez wierice
zebate, wykonane
ze specjalnego sta-
liwa chromowego
zawierajacego
0,40% C, 0,75% Si,
0,98% Mn, 1,10% Cr,
0,009% S, 0,013% P,
poddane wyzarza-
niu, ulegaja takim
samym peknieciom
podczas obcigzen
dynamicznych.

Dla unikniecia
tych peknieé prze-
prowadziliémy Ila-
cznie z inz. O. Mar-
cinowskim caly sze-
reg badaf.

Badania budowy

peknietych wien-
cow zebatych pod mikroskopem wykazum w stali-
wie manganowym (rys. 2), chromowym (rys. 3)
niejednorodna gruboziarnista strukture ferrytyczno-
perlityczna,

Rys. 3.
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Dla usuniecia tej gruboziarnistej budowy, prébki
ze staliwa manganowego o sktadzie 0,35% C, 0,33%
Si, 1,74% Mn, 0,007% P, 0,009 S poddano najroz-
maitszym rodzajom obrébki termicznej, z ktorych
podajemy dwa najbardziej charakterystyczne.

1. Wyzarzanie w temp, 900" w ciagu 3-ch godz.
2 nastepnym studzeniem w piecu; ogrzewanie w
temp. 840° w ciagu 30 min i hartowanie w pradzie
powietrza; odpuszczanie w temp, 650° w ciagu
15 min, ze studzeniem na powietrzu. :

II. Wyzarzanie w temp. 900" w ciagu 3-ch godz.
z nastepnym studzeniem w piecu; ogrzewanie w
temp. 840° w ciagu 30 min i hartowanie w oleju;
odpuszczanie w temp. 750" w ciagu 15 min ze stu-
dzeniem na powietrzu.

Wyniki badania prébek poddanych tym zabiegom
termicznym podaje ponizsza tabela.

c

o/,

Obrébka Q, R, As
termiczna kg/mm? | kg/mm? Yy

Hp UM/m Mikra-
kgm/em?| budowa

I 57.8 | 714 18.2‘ 29.8} 207 8,44 irys. 4

11 543 | 179 10,12 rys. 5

15,6 ‘ 20,9‘ 217

Jak widaé z podanych wynikéw, obrobka ter-
miczna I wywoluje lepsze wlasnosci wytrzymalo-
sciowe tworzywa, zwiekszajgc granice sprezystosci,
wydluzenie i przewezenie przy praktycznie jedna-

kowej wytrzymalosci na rozciaganie, przy czym
udarnosé wykazuje wiecej niz dwukrotne zwieksze-
nie w poréwnaniu do udarnosci tego staliwa, pod-
danego tylko wyzarzaniu. Obrébka termiczna II
wywoluje, przy nieco zmniejszonym wydluzeaiu
1 przewezeniu i zwiekszonej twardoéci, jeszeze wiek-
szg niz poprzednio udarnosé, prawie trzykrotnie

Prof. inz. J. BUZEK

przewyzszajaca wytrzymalo§é na udarnos$é probki,
poddanej tylko wyzarzeniu,

Natomiast poréwnywajac mikrobudowy, podane
na rys. 4 i 5, widzimy, ze obrébka termiczna I umo-
zliwia powstanie drobnoziarnistej budowy perlitycz-
no-ferrytycznej,gdy obrébka II sprzyja powstaniu
jeszcze drobniejszej budowy sorbitycznej, pozba-
wionej siatki ferrytycznej.

Probka z tego staliwa chromowego, poddana ob-
rébee termicznej II wykazata nastepujace wlasno-
$ci wytrzymatosciowe Q,=—42,9 kg/mm* R,=81,1
kg /mm?, A, = 12%, C = 9,8%, Hp = 229° oraz
nader drobnoziarnista budowe podang na rys. 6.

Wietice zebate, odlane ze staliwa manganowego
i chromowego, poddane obrébce termicznej II, nie
ulegaja juz peknieciom przy obcigzeniach dyna-
micznych, nie baczac na to, ze wydluzenie i prze-
wezenie probki jest nizsze, anizeli przy zwykiym
wyzarzaniu,

Z powyzszych badan wynika, ze:

a) wytrzymatoéci na obciazenie dynamiczne nie
charakteryzujg badania statyczne na rozcia-
ganie i przydiuzente;

b) budowa ferrytyczno-perlityczna nawet przy
duzej drobnoziarnistosci nie jest pozadana,
gdyz obecnos§é wolnego ferrytu zmniejsza wy-
trzymalosé staliwa na obcigzenia dynamiczne;

c) wlasciwym wskaznikiem jakosci staliwa, na-
razonego na obcigzenia dynamiczne, jest pro-

# - ™ Rys. 6.

ba na udarnosé oraz odpowiednia mikrobudo-
wa sorbityczna, nie zawierajaca siatki ferry-
tycznej;

d) odlewy podlegajace obcigzeniom dynamicz-
nym winny by¢ obrabiane termicznie, jak po-
dano wyzej.

e

621.745. 343

ZLeliwiaki z regulowanym dmuchem ?

praktycznej wartosci zeliwiakow z regu-
O lowanym dmuchem nie' mozna sobie wyro-
bi¢ doktadnego zdania na podstawie spra-
wozdania inz, Marcinowskiego, a to z tego powoduy,

*} W zwiazku z art. sprawozdawezym p. inz. 0. Mar-
cinowskiego, ogloszonym w zesz. 1 ,Przegladu Odlewni-
czego', p. prol. J. Buzek nadestal swoje cenne rozwazania
leoretyczne na ten temat. Red. '

ze mie podal on rzeczywistego rozchodu koksu w
zeliwiakach bez regulowanego dmuchu; fakt, ze po
wprowadzeniu regulacji oszczedzono 20—40% kok-
su, nie wystarcza.

A - Rozchéd koksu

Rozchéd koksu wsadowego zalesy od caltego sze-
regu warunkéw pracy zeliwiaka., W odlewniach,
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gdzie zalewane sa jednocze$nie wszystkie formy,
w danym dniu wykonane, gdzie zeliwiak pedzony
jest bez zadnych przerw, rozchéd koksu bedzie
0o 10—20% mniejszy, niz w odlewniach, zalewaja-
cych formy przez caly dzien, gdyz w razie przy-
padkowo mniejszego zapotrzebowania cieklego ze-
liwa, zmniejszamy lub zamykamy zupelnie doplyw
dmuchu.

Nastepnie, ilosé koksu wsadowego zalezy w du-
7ej mierze od ‘wymaganego stopnia przegrizania
seliwa oraz od ilosci zuzla. Zeliwo przegrzane do
1450° wymaga o 20% wiecej koksu wsadowego, niz
zeliwo o temperaturze 1260

Dalej ilos¢ koksu zalezy od temperatury gazéw
wylotowych, od stosunku spalania, od zawarto-
$ci wegla w koksie i od jego fizycznych wlasnosci.
Prawie wszystkie te warunki objete sg wzorem,
sluzacym do obliczania rozchodu koksu wsado-
wego:

K— 100 E B
T (095K, — gic) C
w ktérym
E — oznacza cieplo topienia i przegrzania 100 kg

zeliwa 1 odpowiedniej ilosci zuzla,

K. — ciepto uzyskane ze spalania wegla zawar-
tego w koksie,

C — zawartos¢ wegla w 1 kg koksu,
gtc — ilosé, tefaplirature i cieplo wlasciwe gazéw.

Ponadto nalezy pamietaé, ze duzy wptyw na roz-
ch6éd koksu wywiera takie wielko§é poszczegél-
nych kawatkéw wsadu; drobny lom wymaga znacz-
nie mniej paliwa, niz grube gesi surowki, Wresz-
cie, jezeli si¢ méwi o oszczednosciach na koksie,
nalezy zawsze podaé przynajmniej czas topienia
i ilog¢ koksu kotlinowego. Aby usunaé wptyw nad-
miernej ilosci koksu kotlinowego na zmniejszenie
koksu wsadowego, czas trwania jednego topienia
winien wynosié, zaleznie od nadwyzki koksu kotli-
nowego ponad normalng ilosé, 3—5 godzin. Kazdy
dobrze pedzony zeliwiak bez regulowania dmuchu
rozchoduje 8—12% koksu, zaleznie od warunkow
jego pracy. Dla takiego zeliwiaka oszczednosé na
koksie 20—40% okaze sie napewno w praktyce
niemozliwa. Dla tego uwazam, Ze wspomniane
przez sprawozdawce oszczednosci koksu wysoko-
$ci 20—40% moga, by¢ stwierdzone tylko w zeliwia-
kach, pedzonych przed tym nieracjonalnie,

.B.Wy-dajnos'é zeliwiakow

Inz. O. Marcinowski podaje w tabeli 2, jak mé-
wi, ,teoretyczne' wydajnoéci w tonnach na godzi-
ne dla zeliwiakéw o réznej Sredmicy przeswitu;
tymczasem mnie sa to wcale teoretyczne wydajno-
$ci, lecz wielkosci osiggane tatwo w praktyce przy
nalezytym prowadzeniu zeliwiaka, Wydajno§é ze-
liwiaka o damej $rednicy w poziomie dysz zalezy
przede wszystkim od iloci koksu wsadowego na
1 tonne wsadu i od ilosci dmuchu, wtlaczanego
przez dysze do zeliwiaka, jak to wynika ze zna-
nego réwnanja dmuchu:

Skp=60wQ ..,..1a
SCp=60wQ....1b

Z réwnania 1 b obliczamy wydajno$é w tonnach
na godzine

60w Q
S = Cp .le
We wzorach tych oznacza:
k — rozchéd koksu w kg na 1 tonneg wsaduy,
p — rozchéd powietrza do spalania 1 kg we-

gla, wzglednie koksuy,
C — rozchdd wegla, zawartego w 1 kg koksu
na 1 tonne wsadu,

w — ilo§é dmuchu w m® na jeden m* powierzch-
ni ptzekroju zeliwiaka w poziomie dysz na
1 minute,

Q — powierzchnie przekroju zeliwiaka w m®,

Stosunek spalania,

Kryterium sprawmosci spalania wegla jest t. zw.
,,stosunek spalania”, t. j. stosunek ilosci wegla spa-
lajacego si¢ przed dyszami na CO, do ilosci wegla
.spalanego” w gornej strefie spalania przez CO,
na CO. Poniewaz ,teoretyczna” wydajnos¢ na
1 m* przekroju zeliwiaka wymosi wedlug Autora
8,2 t, obowiazuje réwnanie:

: 60 w
8,2 = o

Nowoczesne zZeliwiaki rozchoduja 100 m®/m® min
dmuchu, z ktérej to ilosci 90% odpada na spalanie
wegla koksu, 10% mna spalanie skltadnikéw wsadu
(Si, Mn, Fe i ew. C) Koks wsadowy, zawierajacy
85% C, wynosit — przypusémy — 100 kg/t wsadu,
t. j. 85 kg wegla C

60- 90

82 = Rt

Z réwnania tego obliczamy p w wysokosei 7,75

m®/kg wegla, zawartego w koksie. Poniewaz 1 kg C,

spalajac sig na CO,, zuzywa 8,9 m* powietrza, przy

spalaniu zag na CO tylko 4,45 m®, obliczamy sto-
sunek spalania z réwnan:

89 x + 445y =115, x +y=100,
x 74
-}7——‘%—2,85 .

74 ., X
Stosunek spalania % osiagniety przy rozchodzie

koksu 100 kg/t z 85% C i iloéci dmuchu 90 m?®, na-
lezy uwazaé za korzysiny, co niewatpliwie przypi-
saé mozna umiejetnemu regulowaniu dmuchu i sto-
sowaniu dobrego koksu odlewniczego. ’

Temperatura spalania.

Drugim kryterium sprawnosci spalania koksu w
zeliwiaku jest osiggana poczatkowa temperatura
spalin. W tym wzgledzie obowiazuje, réwnanie:

273 e

Go=60qvi—= , .

T 20

*} Przeglad Gérn. Hutniczy 1936/190.
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gdzie G — ilosé spalin w strefie spalania w temp.
O’ Ci 760 mm st w,
g — wolny przekr6j na 1 m* ogélnej po-
wierzchni .przekroju,
v — predkosé goracych spalin w tempe-
raturze ¢ = T-—273°,
I' — temperatura absolutna ‘C.

Przy dobrym, mierozkruszonym koksie odlewni-
czym, wolny przekréj w strefie spalania wynosi
40% przekroju catkowitego; ¢ = 0,4, Ilos¢ spalin
réwna jest mniej wiecej ilosci catkowitej dmuchu,
rozchodowanej do spalania koksu i do spalania
sktadnikéw wsadu (Si, Mn, Fe, ew. C), w naszymi
wiec wypadku wynosi ona 100 m'/m* min,

Z réwnania 2 obliczamy temperature poczatkows
I = I'-273",

[ == q v 60273
= o

Przy danej ilosci dmuchu w, i danym wolnym
przekroju ¢ temperatura zalezy jedynie od pred-
kosci goracych spalin v, ; im wigksza predkosé, tym
wyzsza temperatura.

Przy jednym rzedzie dysz predkosé spalin w
strefie spalania przy G =100 m'/m* min i przy
g = 0,4 wynosi 30—32 m®/sek, wiec S$rednio
31 m*/sek. Dla takich warunkéw obliczamy

04-31-60-273 3
100 2713 =11758 °C.
Tak wysoka temperatura w strefie spalania za-
pewnia nam naleiycie przegrzane, gorace zZeliwo.
Inaczej rzecz sie przedstawia, jezeli te sama ilogé
dmuchu rozdzielamy na dwa lub trzy rzedy dysz,
jak to sie dzieje w zeliwiakach ,,z regulowanym
dmuchem'. Zachodza tu dwie mozliwosci, obni-
Zajace temperature w strefie spalania: ograniczajac
flo§é dmuchu w dyszach dolnych przyjaé wypada,
ze spalanie bedzie zachodzilo na pewnej tylko cze-
§ci przekroju zeliwiaka, a nie na calej powierzchni

W wypadku pierwszym stosunek wv’;-

o

—2713 . . . 3

=

przekroju.

7 - v, : o
bedzie réwny Fro temperatura spalania na mniej-
[+

szej przestrzeni przekroju nie ulega zmianie,
ale temperatura w $rodkowej czesci przekroju be-
dzie w kazdym razie nizsza; poniewaz roztopione
krople wsadu spadaja nietylko w poblizu $cian,
lecz takze w srodku przekroju do zbiornika, prze-
ciegtna temperatura metalu bedzie
nizsza.

W drugim wypadkn

!
Ut ¢ ;
stosunek . moze byé

o

mniejszy od pierwotnego stosunku -Au—lj{— i wtedy,

jak latwo zrozumie¢ na podstawie wzoru 3, tem-
peratura w strefie spalania obniza sie. JeZeli bo-
wiem spaliny z powodu ciaglego ruchu koksu wy-
chodza po za wlasciwg powierzchnie spalania, pred-
kos¢ ich maleje, co prowadzi do obnizenia tempe-
ratury.

Na pierwszy rzut oka wydaje sie, ze korzystny
stosunek spalania 74/26 powinien zawsze warun-
kowaé¢ dobry stopien przegrzania zeliwa, jezeli
jednak zwazymy, ze dmuch z drugiego i trzeciego
rzedu dysz spala pewna czes¢ CO w poblizu ob-
murza, tatwo zrozumieé, ze stosunek spalania sie
poprawi, ale stopieri przegrzania zZeliwa niekoniecz-

nie sie polepszy. Nie ulega jednak zadnej watpli-
wosci, ze przy ostroznym regulowaniu dmuchu moz-
na osiagnaé nie tylko korzystny stosunek spalania,
ale takze dobry stopien przegrzania zeliwa,

Zeliwiaki ,,z regulowanym dmuchem'’ sa zasad-
niczo zeliwiakami z wieksza iloscia rzedéw dysz.

Dawniej, kiedy zeliwiaki pedzono prawie wylacz-
nie za pomoca wentylatoréow, drugi rzad dysz oka-
zywal sie korzystny dla wydajnosci zeliwiaka; pod
wzgledem przegrzania zeliwa i wysokosci zgaru cze-
sto dawal powdd do skarg, z powodu zbyt szerokiej
strefy spalania. Tutaj ,zrownowazanie'' dmuchu w
dolnym i gérnym rzedzie dysz odbywalo sie samo-
czynnie, jezeli dolne dysze zatkal zuzel.

Dzisiaj pedzimy zeliwiaki przewaznie za pomoca
dmuchaw, dajacych te sama ilos§é powietrza bez
wzgledu na mniejsze lub wigksze zatkanie dysz i za-
pewniajacych mozliwie duza wydajnosé topienia.
Urzadzanie drugiego lub frzeciego rzedu dysz jest
zbyteczne; strefa spalania jest waska, temperatura
wysoka 1 przegrzanie zeliwa jak najlepsze, Zeliwia-
ki z regulowanym dmuchem wymagaja w kazdym
razie starannej obstugi, jezeli wyniki topienia maja
byé odpowiednie,

Z wymienionych powodéw nie widze osobiscie
zadnych korzysci w pordwnaniu ze zwyktymi zeli-
wiakami, nalezycie pedzonymi.

Przed 50 laty bardzo byly modne zeliwiaki typu
Greiner i Erpf, dzisiaj juz zapomniane. Niedaw-
no glosne byly w swiecie odlewniczym zeliwiaki
typu Poumay; dzisiaj juz si¢ o nich nie méwi. Ten
sam los spotka zeliwiaki ,,z regulowanym dmu-
chem", o ile majg stluzy¢ do przetapiania metalu.

Na marginesie nadzwyczaj cennych i ciekawych
rozwazan Prof. J. Buzka, pragne stwierdzié, 7e nie
miatem sposobnosci zetknaé sie z zeliwiakami z re-
gulowanym dmuchem i przytoczone dane liczbowe
zaczerpnalem ze Zrédel, podanych w koricu mojego
artykulu,

Nie negujac bynajmniej ogromnego wplywu, jaki
wywiera moda, tak w Zyciu codziennym, jak i w
technice, sadze, ze nie mozna jednak tlomaczyé tyl-
ko moda tak szybkiego i szerokiego rozpowszechnie-
nia zeliwiakéw z regulowanym dmuchem, jakie ob-
serwujemy w ciggu ostatnich lat, a szczegdlnie w tak
konserwatywnym i tak praktycznym kraju, jakim
jest Anglia. Dla mnie zdaje si¢ nie ulegaé watpli-
wodci, Ze na takie rozpowszechnienie wplynela nie-
watpliwie dobra konstrukcja zeliwiaka z regulowa-
nym dmuchem, ktéra pozwala w praktyce osiggnaé
duze oszczednosci. Dowodem tego jest, ze w dal-
szym ciagu znajdujemy w literaturze odlewniczej
juz za rok biezacy opinie takie: ,korzysci zeliwia-
kow z regulowanym dmuchem sa dowiedzione" (Fr.
Firth, Foundry Trade Journal Nr. 1066, 21.1, 1937,
str. 44); poza tym A. Hiibner (Strojnicky Obzor
Nr. 4, 20.I1. 1937 r., str. 49) podaje ciekawe po-
réwnanie wynikéw z wlasnej praktyki z zeliwiakiem
normalnym i z regulowanym dmuchem w odlewni
zakladéw Bata w Zlinie, swiadczace o korzysciach
stosowania zeliwiakow z regulowanym dmuchem:.

Dla tego tez sadze, ze polskie odlewnie zeliwa po-
winny zainteresowaé sie ta konstrukcjg zZeliwiaka
i dla tych tez powoddow pozwolitem sobie strescié
wyniki prac, ogloszonych w zagraniczrej literaturze
odlewnicze;j. Inz. O. Marcinowski.
e |
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621,74 (4 + 73),,1936"

Przemyst odlewniczy w r. 1936 w Europie i w St. Zjedn. Am. Pétn.

Na prosbe Komitetu Redakcyjnego ,Przegladu Odlew-
niczego"” podajemy przeglad sytuacji przemysiu od-
lewniczego w szeregu krajéw Europy i w St. Zjedn. Am.
Péin., korzystajac ze sprawozdan ogioszonych w angiel-
skim ,Foundry Trade Journal”, w pierwszych zeszytach
roku biezacego.

Anglia
Produkcja brytyjskich odlewni zeliwa w 1936 r. wyno-

sila 80% ich zdolnosci wytwoérezej; zatrudnienie w ciagu

rokit wzrosto o 15% w stosunku do roku poprzedniego.

Poniewaz w réznych dzialach produkcji odlewéw Zeliwnych

dziataly niejednakowe warunki, przeto zestawimy je wg

osobnych grup produke;ji.

1) w odlewniach przemystu samochodowego zatrudnienie
i produkcja wzrosty od 15 do 20%; znaczne sumy wy-
dano na nowe inwestycje w celu dalszego zmechanizo-
wania tych odlewni;

2) w odlewniach przy stoczniach produkcja wyniosta za-

ledwie 40% zdolnoéci wytwérczej, lecz w stosunku do

r. 1935 ilo§é =zatrudnionego personelu i

wzrosty o 50%;

w odlewniach obslugujagcych przemyst tekstylny zanoto-

wano znaczng poprawg i produkcja wynosita 75% zdol-

nosci wytworczej;

w odlewnjach rur zatrudnienie wzrosto o 15%; trzy

duze odlewnie rur zwigkszyly znacznie swoja zdolnosé

produkcyjna przez rozbudowe, a nowa odlewnia, zbu-
dowana na wybrzeiu péinocno-wschodnim rozwija sig
pomyslnie;

produkcja odlewni wanien i naczyd kuchennych wyno-

sifa 100% zdolnosci tej kategorii odlewni, przy czym

jedna z potudniowych odlewni wanien produkowata do

2000 szt. wanien tygodniowo;

odlewnie dla przemysiu budowlanego wykazuja prze-

terminowanie zaméwien, siegajace dwdch miesiecy, po-

mimo, Ze zwickszyly swoja zdolno§é produkeyjna przez

rozbudowe o 25%;

7) w odlewniach zeliwa wysokowartosciowego ilo§¢ zamo-
wiefh wzrosla o 20%; normalne terminy dostaw sa 3—4
tygodniowe, gdy w r. 1935 nie przekraczaly dwach ty-
godni; produkcja wynosi 100%; zdolnoséci produkeyjnej
i czesciowo wykonywana jest na eksport™*);

wytwérezosé

3

4

Q

6

8) odlewnie, pracujace dla kolejniciwa wykazuja zatrud-
nienie siegajace 100% zdolnoéci produkcyjnej;
9) w innych odlewniach drobnych odlewéw masowych

stwierdzié mozna odromne ozywienie i produkcja wynosi

prawie 100% zdolnosci wytworczej.

Brytyjskie odlewnictwo staliwa przezywa ozywienie, spo-
wodowane znacznym zapoirzebowaniem na odlewy sta-
liwne przez wszystkie galtezie przemyslu, Elekiryfikacja
kolei zelaznych pociaga za soba zapotrzebowanie na zna-
czng ilo$é odlewow staliwnych o znacznej przenikliwosci
magnetycznej. Réwniez zwigkszone wydobycie rudy zelaz-
nej oraz zlola, miedzi, cyny i t. p. powoduje zwigkszone
zapotrzebowanie na odlewy staliwne réznego rodzaju,
zwigzane z inwestycjami w kopalnictwie rud. Szczegélnie
duze zapotrzebowanie jest na odlewy ze staliwa specjal-
nedo, przy czym znaczng cze$é¢ tych odlewdéw stanowia
czg$ci odporne na $cieranie, wykonywane ze staliwa man-
ganowego, chromowo-niklowego oraz molibdenowego.
Zwigkszenie taboru kolejowego powoduje wzrost zapo-
trzebowania na. odlewy parowozowe i wagonowe,.

*) Zdaje sie teraz zamknigty (przyp. redakcji).

Rok 1936 w brytyjskim odlewnictwie zeliwa ciagliwego
zaznaczyl sig wzrostem produkcji. Wytwérnie
maszyn rolniczych wykazatly duze obroty, a w zwiazku
2 tym i odlewnie zeliwa ciagliwego otrzymaly duze za-
ra6wienia, Zapotrzebowanie przemystu elektrotechnicznego
na odlewy bylo bardzo znaczne i ttumaczy sie zaméwie-
niami, wykonywanymi przez ten przemyst dla zagranicy.
Duze zatrudnienie posiadaly odlewnie produkujace arma-
ture. Koleje zelazne w dalszym ciagu nie majg przekona-
nia do zeliwa ciagliwego i stosuja je w ilosciach bez po-
réwnania mniejszych, anizeli koleje Stanow Zjednoczonych.
Bardzo malo eksportowano odlewéw z zeliwa ciagliwego
w stanie surowym, natomiast odlewy z zeliwa ciagliwego,
wchodzace w sktad maszyn i narzedzi rolniczych, grzej-
nikéw, samochodéw i t. p. eksportowano w duzych ilo§-
ciach. Pomimo zwigkszonego zapotrzebowania konkuren-
cja w tej galezi jest bardzo ostra i odlewnie moga spodzie-
waé sig zyskow jedynie przy znacznej. produkeji, gdyz cena
za odlewy nie doréwnywa w dostatecznej mierze kosztom
malerialéw i robocizny,

Dla brytyjskiego odlewnictwa stopéw niezelaznych i sto-
péw lekkich 1936 1. byl rokiem bardzo pomyslnym, wobec
zwickszonego zapotrzebowania na odlewy tego rodzaju
przez inne galezie przemystu, a szczegélnie
i przemysli motoryzacyjnego.

Belgia

duzym

lotnictwa

W r. 1936 sytuacja belgijskiego przemystu odlewni-
czego znacznie si¢ poprawila i jest zupelnie zadowalajaca.
Ciezki przemyst przechodzi okres pelnego rozwoju, a od-
lewnictwo w znacznym stopniu korzysta z dobrej koniunk-
tury: portfel zaméwien jest pelny, bezrobocie w znacznym
stopniu pokonane, ceny maja tendencje zwyzkowa.

Czechostowacja.

W r. 1936 w calym przemysle odlewniczym Czechoslo-
wacji zaznacza sie¢ duze ozywienie, osiagajace w ciagu
ostatnich szesciu miesiecy liczby rekordowe. To ozywie-
nie spowodowane zostalo polepszeniem stanu gospodar-
czego kraju i zwiekszeniem eksportu, dla ktérego wyko-
nywano bardzo skomplikowane odlewy specjalne. Précz
zam6éwiefl zwiazanych z uzbrojeniem armii, polepszenie
stanu gospodarczego kraju zaznacza si¢ zZnacznym ozywie-
riem w budownictwie. Wprowadzenie reglamentacji sprze-
dazy produktéw rolnych spowodowalo wyraznie zwigk-
szenie zdolnosci nabywczej rolnictwa, co w konsekwensji
pociagnelo za soba znaczne zmniejszenie bezrobocia, kté-
re lacznie ze zwickszeniem plac zarobkowych podniosto
dobrobyt kraju. Produlcja odlewni handlowych w r. 1936
wzrosla przecietnie o 20% w poréwnaniu z rokiem 1935.
Jednak odlewnie produkujace odlewy tego rodzaju nie wy-
kazuja pelnego zatrudnienia, ponjewai eksport powszech-
nie jest hamowany wysokimi clami ochronnym: Natomiast
cdlewnie, ktére zmodernizowaly swoja produkeje i ulep-
szyly organizacje sprzedazy wykazuja znaczne oZywiecnie.
Nalezy podkres§li¢ odrodzenie eksportu wyrobé6w przemy-
stu odlewniczego, ktéry w latach poprzednich zanikl pra-
wie catkowicie. Odlewnie maszynowe wykazaly 1004
zatrudnienie, przy czym niektére przekroczyly najwyzsza
produkcje najpomyélniejszego roku 1929. Dluzszy kryzys,
przezyty przez przemyst odlewniczy, zmusil kierownictwo
odlewni do wyszukiwania nowych artykuléw i polepszenia
jakosci wyrobow.

Odlewnie zeliwa ciagliwego w ciagu catego roku mialy
petne zatrudnienie, ilo§é pracownikow wzrosta conajmniej
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o 40%, a produkcja réwniez doréwnala produkeji najpo-
my$lniejszego 1929 r. - :

Nalezy nadmienié, Ze nawet przy tak rekordowej pro-
dukcji wydajnosé pracownika siggata zaledwie pofowy wy-
dajnosci w roku 1929.

Roéwniez zatrudnienie w odlewniach staliwa wyraznie
wzroslo: w staliwniach wykonywajacych drobne odlewy
produkcja wzrosta o 30%, natomiast w staliwniach pro-
dukujacych duze skomplikowane odlewy wysokiej klasy
zatrudnienie bylo komplelne, siegajace produkeji r. 1929.
Wykonywaho zaméwienia przewainie dla zagranicy.

Odlewnie stopéw niezelaznych sa rozsiane po calym
kraju, wobec czego charakterystyka stanu ich zatrudnie-
nia jest trudniejsza, jednak w ogéle i w tej dziedzinie za-
znaczylo sie wyrazne oiywienie, Zatrudnienie odlewni
stopoéw niezelaznych zalezy od charakteru produkecji: w nie-
ktérych odlewniach produkcja osiagnela, a nawet przekro-
czyla rekordowa produkcje roku 1929, w innych za§ wzro-
sta nieznacznie.

Francja,

W r. 1936 francuskie odlewnictwo i caly przemys! fran-
cuski pomniosly znaczne straty, wskutek glgbokich zmian
spolecznych, polaczonych z wypadkami ujemnie wplywa-
jacymi na rozwdj przedsigbiorczoéci przemystowej. Po-
czatek roku byl zupelnie normalny: w miesigcach stycz-
niu i lutym zaznaczy! si¢ wzrost zamowien, po malej przer-
wie spowodowanej zakorczeniem roku bilansowego.

W ciggu tych dwéch miesiecy otrzymywano wigksze za-
méwienia, jednak po bardzo niskich cenach, ktére akcep-
towano po dtuzszych targach., Poczynajac od wyboréw mar-
cowych wytworczoéé przemystu wobec strajkow stopniown
spadala, a w czerwcu rzad podniést place zarobkowe bez
dostatecznego przestudiowania wplywu tej podwyzki na
sytuacje zakladéw przemysfowych. Mozliwe, ze niektére
place byly zbyt niskie, jednak raptowne podniesienie ko-
sztow robocizny i wprowadzenie 40-to godzinnego tygnd-
nia pracy, wytworzylo szereg trudnodci organizacyjnych
i finansowych dla przemystu odlewniczego. Zatargi miedzy
pracodawcami i pracownikami czesto zaostrzaly sig niepo-
trzebnie, stosowana za§ w wielu wypadkach okupacja od-
lewni zupelnie =zdezorganizowala ten przemysh. Czesto
anulowano zaméwienia przeterminowane wskutek strajlkéw
i oddawano do wykonania zagranice — do Belgii, Szwaj-
carii i Luksemburgu. Ten odplyw zaméwier zagranice jest
$cisle zwigzany ze znaczng zwyzka ceny surowca, ktora
byla wigksza od zwyzki, spowodowanej nowymi ustawami.
W koncu r. ub. francuski przemys! odlewniczy znajdowat
si¢ w bardzo trudnej sytuacji, ktéra jednak Francuzi uwa-
7aja za przej$ciowa, poniewaz z jednej strony zaznacza cie
uspokojenie wsréd pracownikéw, a z drugiej — ceny ma-
terialoéw surowych stopniowo stabilizujq si¢. Jest tez na-
dzieja, ze potezny francuski przemysl odlewniczy pomysl-
nie pokona wszystkie trudnosci, opierajac si¢ o swoja orga-
nizacje 1 wyposazZenie techniczne.

Italia, _ DY U

W r. 1936 odlewnictwo wloskie posiadalo zupelnie inny
charakter, anizeli w latach poprzednich, wobec blokady
ekonomicznej oraz potrzeb panstwa, zwigzanych z wojna
kolonialna. Znaczne trudnosci polaczone z importem su-
rowych materialéw i materialéw pomocniczych, a nawet
konieczno$é ich wyeliminowania, zmusily odlewnikéw who-
skich do ustalenia nowych metod produkcji, czasem nawet
nieekonomicznych, jednak w ostatecznym wyniku prowa-
dzacych -do powstrzymania odplywu pieniedzy z kraju. Bez-
sprzecznie istniejaca koniecznodé, ambicja narodowa i en-

tuzjazm sprawily, Ze przemyst wloski w ciagu jednego
roku osiagnal wicksze zdobycze, anizeli w ciagu szeregu
lat poprzednich, Znacznie wzrosfa produkcja staliwa, Ze-
liwa i réznych stopéw. Dla rozstrzygniecia szeregu zagad-
nieft byla nawiazana §cista wspélpraca z instytucjami nau-
kowymi, w ktérej wyniku ustalono, Ze przewazajaca ilogé
odlewéw moze byé z doskonalym skutkiem wykonana
z surowcow krajowych. Odlewnictwo krajowe wykonato
duze zamoéwienia dla przemystu chemicznego oraz dla
stoczni okretowych, wymagajacych odlewoéw staliwnych
i zeliwnych o specjalnych wilasnosciach, Szczeg6lnie duze
bylo zapotrzebowanie na odlewy ze staliwa mierdzewie-
jacego, odpornego na korozje i dzialanie wysokiej tempe-
ratury oraz ze staliwa chromowo-molibdenowego.

Niemcy.

Niemiecki przemyst odlewniczy w ' ciagu szeregu lat
zmniejszonej produkecji zmuszony byl sprzedawaé odlewy
po zbyt niskich cenach, wskutek czego przewaznie nie byl
zdolny do utrzymania na nalezytej wysokosci -swoich wy-
tworni; z chwilg jednak, gdy zatrudnienie wrécilo do nor-
malnego stanu, przemysl odlewniczy przystapil do reno-
wacji wyposazenia odlewni. W zwiazku z tym wytwoér-
nie produkujace maszyny i urzadzenia dla odlewni sa zu-
pelnie normalnie zatrudnione. To samo nalezy powiedzieé
odnosnie wlasciwego odlewnictwa. Okres, w ktérym wsku-
tek szczuplosci zaméwied ceny obnizono ponizej zdrowej
kalkulacji, minal zupelnie i obecnie odlewnie niemieckie,
posiadajace duze zamdwienia znacznie zwigkszyly swoja
wydajno$é, dochodzac do prawie pelnego zatrudnienia.
Obecnie powstaje nawet obawa, ze odlewnie nie beda
w stanie zaspokoié catkowitego zapotrzebowania Rzeszy.
Ponadto dostawa surowych materialéw, nowych metali
i lomu nie moze zaspokoié wzrastajacego zapotrzebowa-
nia, aczkolwiek rzad czyni usilne starania dla usuniecia
tych trudnosci. Zwiekszenie zalrudnienia w odlewnictwie
pociagnefo za soba zwyzke cen odlew6w, jednak dla zapo-
biezenia nieuzasadnionej zwyzZce cen wszystkie niemieckie
odlewnie winny nalezeé do zwiazku niemieckich odlewni
zeliwa, okreglaé swoje koszta produkeji podilug scisle
okre$lonego schematu kalkulacyjnego i ustalaé ceng sprze-
dazna wg kosztow produkcji; to samo dotyczy odlewni sto-
pow niezelaznych.

Z drugiej strony, Zwiazek obowigzany jest strzec, aby
odlewy nie byly sprzedawane po cenach zbyt niskich, aie-
polkrywajacych kosztéw produkeji i nie zapewniajacych
rentownosci przedsigbiorstwa. O ile jednak pewne od-
lewnie, zawdzieczajgc lepszej organizacji, wzglednie - lep-
szemu wyposazeniu, sa w stanie wykonywaé odlewy ta-
niej od innych, sa one zacheta do wprowadzenia ulepszen
w innych odlewniach. Ustalenie sztywnych cen na wyroby
daje odlewniom gwarancje otrzymania godziwego zarobku,
tak w czasie dobrej koniunktury, jak i podczas depresiji
a jednoczesénie chroni konsumenta od mieusprawiedliwionej
zwyzki cen; obecnie Zwiazek opracowuje ceny wzorcowe,
ktére niebawem zostana opublikowane,

Skandynawia.

Kraje Skandynawskie sa w bardzo bliskim kontakcie
miedzy soba, wobec czego sytuacja przemysfu odlewnicze-
go w Danii, Szwecji i Norwegii jest zblizona, chociaz
w pewnych szczegdlach zachodza rdimice.

Szwedzkie huty, kopalnie, przemyst drzewny, papier-
niczy, celuloidowy i maszynowy wykazaly w r. 1936 pelne
zatrudnienie, co korzystnie odbijalo sie na zatrudnieniu
w przemyéle odlewniczym. Przemyst budowlany wykazal
znaczne ozywienie w zwigzku z duzymi kredytami budow-
lanymi na mieszkania dla pracowmikéw, wobec czego od-
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lewnie produkujace czesci centralnego ogrzewania, sanila-
ria i odlewy handlowe wykazaly rowniez duze zatrudnie-
nie. Z pelnym zatrudnieniem pracowaly stocznie okretowe,
odlewnie ich mialy duzo roboty. Elektrylikacja kolei ze-
laznych, wchodzaca w program robét, majacych na celu
zwalczanie bezrobocia, rowniez przyczynila si¢ do zatrud-
nienia odlewni, Ozywienie w odlewniach czesto umozli-
wiato ich modernizacje i zmiang metod pracy.

Podstawe odlewnictwa norweskiego stanowia przewaz-
nie odlewnie handlowe i odlewnie obstugujace stocznie
okretowe. Pierwsza grupa jest wigksza, a odlewnie han-
dlowe sj zwykle polaczone z odlewniami maszynowymi
produkujacymi zwykle odlewy oraz odlewy dla przemysliu
elektrycznego. W zwiazku z ozywieniem w budownictwie
i elektrotechnice, odlewnie te mialy nadzwyczaj pomysiny
rok; w ciagu r. ub. uruchomiono dwie nowe emaliernie.
Stocznie okretowe korzystaly z odlewéw wykonanych
w odlewniach wlasnych i w odlewniach maszynowych.
Ubiegly rok dla tych odlewni byt pomyslniejszy niz w la-
tach poprzednich., Staliwnictwo norweskie skiada sig¢ z kil-
ku malych staliwni, z ktérych tylko jedna jest wieksza
i jej specjalnoéé stanowia czesci okretowe. Wszystkie
staliwnie norweskie posiadajg piece elektryczne i w r. ub.
wykazaly pelne zatrudnienie. W Norwegii nie produkuje
sie zeliwa ciggliwego; zapotrzebowane pokrywa import.

Dania, zmuszona importowaé wszystkie surowe mate-
rialy dla przemyslu zelaznego, pod wzgledem przemyslo-
wym jest w najgorszej sytuacji ze wszystkich krajéw skan-
dynawskich. Dla tego tez jej przemyst nie wykazal takiego
ozywienia, jak w Szwecji i Norwegii. Drugim waznym po-
wodem jest ograniczenie cen. Produkcja w r. 1936 byla
prawie taka sama, jak i w r. 1935. Dunski przemyst od-
lewniczy mozna rozbié¢ na 4 grupy: 1) odlewnie produku-
jace piece, naczynia, grzejniki; 2) odlewnie produkujace
czeéci okretowe; 3) odlewnie produkujace czesci maszyn
i narz¢dzi rolniczych; 4] odlewnie maszynowe. Catkowita
produkcja odlewni duriskich w r. 1935 wynosifa 86 000 t *).
Szczegolnie dobre zatrudnienie wykazaly odlewnie piecéw
i naczyn. Odlewnie produkujace czesci maszyn i narzedzi
rolniczych byly calkowicie zatrudnione.

St. Zjedn. Am. Péin.

Pomimo zwickszonych plac zarobkowych, zwigkszonych
podatkow i wyzszych cen surowcédw, amerykarnski prze-
mysl odlewniczy jest zupeilnie zadowolony z wynikéw osia-
gnietych w r. 1936, W amerykanskim odlewnictwie zeliwa
depresja skoriczyla sig, jednak zyski daja tylko te odlew-
nie, ktére sa w stanie utrzymaé instalacje i urzadzenia
na wspélczesnym poziomie [ sporzadzaja odlewy wysokiej
klasy. Zwigzek odlewni zeliwa St. Zjedn. A, P, stoczyl
trudna walke przy likwidowaniu ciezkich cioséw, zadanych
przez N. R. A, na wiosne r. 1935. W r. 1936 dziafalnosé
tego zwiazku byla skoncentrowana na splacie dlugéw, po-
zostalych po gwaltownym spadku dolara, i na stworzeniu
nowego programu dzialalnosci. Ten ostatni miedzy innymi
volegal na: 1) kampanii prasowej w obronie technicznej
warto$ci Zeliwa, 2) zainteresowaniu producentéw postg¢pami

*) W Polsce — 110 000 t.

inwestycyjnymi w dziedzinie zeliwa, 3) stworzeniu biura
posrednictwa pracy dla rutynowanych odlewnikow. Han-
dlowo odlewnictwo staliwa prawie podwoitlo w r. ub. swoja
produkcje, na co ztozyly si¢ w niemalym stopniu duze za-
méwienia na wagony kolejowe dla réinych kolei Stanéw
Zjednoczonych, i odlewnie wyspecjalizowane w tym kie-
runku wykazaly z tego powodu zysk wiekszy od przeciet-
rego. Ceny sprzedazne ulegly nieznacznej zmianie w po-
rownaniu do cen z roku 1934 i 1935.

Lata depresji wyniszczyly wigkszo§¢ odlewni staliwa,
ktore obecnie, korzystajac z dobrej koniunktury, zaczely
modernizowaé i odnawiaé swoje instalacje. Zwiazek od-
lewni staliwa wykazal niezwykla aktywnos¢. Propaganda
za stosowaniem staliwa byla niezwykle ozywiona i spo-
wodowala szereg zamowien na odlewy staliwne. Odlewnie
seliwa ciagliwego nie wykazaly specjalnego rozwoju w cia-
gu r. 1936, chociaz produkcja r. 1936 byla wicksza od pro-
dukcji w r. 1935 i zostala osiagnieta przez przyspieszenie
proceséw fabrykacyjnych, a szezegélnie wyZarzania.

W poréwnaniu z r. 1935 ilo¢ czynnych odlewni w r. 1936
byla o 17% wigksza; ilo§é ta w dalszym ciagu wzrasla
i prawdopodobnie w r. 1937 wzrost ten osiagnie dalsze
12%. Wrybitny rozwéj w dziedzinie cigzkiego przemysly,
w budownictwie, w budowie taboru kolejowego, instalacyj
elektrycznych, w przemyéle samochodowym, w przemysle
chemicznym i t. d., zdaje si¢ zapewnia¢ zatrudnienie prze-
myshu odlewniczego na dluzszy okres, Zawdzieczajac po-
prawie koniunktury, kolejnictwo dazy do doprowadzenia
swojego taboru do naleiytego stanu; obecnie 62% paro-
wozb6w jest w uzyciu ponad 20 lat, a ponad 58% wagonéw
— powyzej 15 lat i dla tego juz i w r. 1936 szczegdlnie
dobry stan zaméwiedn wykazaly wytwérnie taboru kolejo-
wego. W zwiazku z dazeniem do zmniejszenia kosztow
produkcji przy wzrastajacych placach zarobkowych, wzrasta
zapotrzebowanie  na  nowe typy maszyn. Prawdopodobnie
przemyst samochodowy wykona w r. 1937 do 5 milionow
wozoéw. Wobec stalego zwigkszenia zapotirzebowania na
energie elekiryczna, nieuniknione jest inwestowanie wigk-
szych kapitalow na nowe maszyny elektryczne, co niewat-
pliwie zwickszy zapotrzebowanie na wigksze odlewy. Pra-
wie wszystkie zaklady cigzkiego przemystu w St. Zj.
Amer, Péin. powinny byé zmodernizowane i odnowione,
co znowt jest polaczone z zaméwieniami dla odlewni. Bu-
downictwo, ktére w r. 1936 bylo w letargu, powinno ru-
szyé w r. 1937, co réwniez dodatnio wptynie na zatrudnie-
nie w odlewnictwie handlowym.

* ..
N

Z tych wszystkich zestawier w ogdle odczuwa sig, Ze
o ile nie zajda nieprzewidziane katastrofy $wiatowe, r. 1937
przyniesie dalszy rozwoéj przemystu odlewniczego w calej
Europie i Am. Péin., korzystnie wplynie na zmodernizowa-
nie urzadzen, na znaczny rozwdj prac naukowych i badaw-
czych i pchnie go wyzej w kierunku postepu techniczaego
i organizacyjnego.

Obysmy w naszej nieduzej skali dotrzymali kroku w tym
wyscigu,

Mr-ik.

Wiadomosci rézne z kraju i zagranicy

1 Ogélnopolski Zjazd Inzypieréw - Chemikéw.

Przewodnictwo Komitetu Honorowego Zjazdu objal fa-

skawie wicepremier, inz. E. Kwiatkowski, przewodniczacym
Wykonawczego Komitetu Organizacyjnego Zjazdu jest dyr.
dr, inz. B, Roga.

Obrady Zjazdu beda sie odbywaly na zebraniach ple-

Dn. 2 i 3 maja r. b. odbedzie sie w Warszawie I Ogél-
nopolski Zjazd Inzynieré6w-Chemikéw pod wysokim protek-
toratem Prezydenta R, P., prof. dr, inz. Ignacego Moscic-
kiego,
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narnych, oraz w sekcjach fachowych: Przemystu Nieorga-
nicznego, Koksowniczo-Gazowniczej, Metalurgii i Hutnic-
twa, Materialéw Wybuchowych i Chemii Wojskowej, Prze-
mysiu Organicznego, Szkolnictwa Zawodowego, Inzynierii
Chemicznej i Chemii Gospodarczej.

Na Zjezdzie poruszone beda sprawy modernizacji urza-
dzer techmicznych i aparatury chemicznej, ulepszenia pro-
dukcji, mozliwosci rozwojowe naszego przemystu chemicz-
nego i warunki przystosowania go do potrzeb obrony.

Drugim zasadniczym hastem Zjazdu jest zagadnienie sa-
mowystarczalnoéci surowcowej. Problem ten ma donioste
znaczenie nietylllo na wypadek wojny, lecz jest réwniez
bardzo wazny gospodarczo w czasie pokoju. W dziedzinie
samowystarczalnosci surowcowej duza role odgrywa ilosé
i jako§é surowcow, normalizacja produkcji, warunki two-
rzenia zapaséw, sprawa uszlachetniania surowcéw niskowar-
tosciowych oraz problem surowcéw zastepezych.

Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich zglo-
sitlo na Zjazd InZynieréw-Chemikéw w imieniu organizaciji
odlewniczej referat na temat
»Zagadnienie dokladnosci okresledi w technicznych anali-

zach metalurgicznych”.

Referat ten podjeli sie opracowaé pp. S. Szczawirski
i K. Sarnecki, cztonkowie STOP. Poruszone zagadnienie ma
bardzo powazne znaczenie praktyczne, szczegélnie w zwigzku
z pewnymi niejasno$ciami, spotykanymi w niektérych wyda-
niach norm polskich odnosnie zanieczyszczen w stopach
metali niezelaznych.

Z inicjatywy Biura Wojskowego przy Min. Przemysiu
i Handlu rozwazano ostatnio na kilku posiedzeniach sprawe
ujednostajnienia nomenklatury stanowisk w przemysle oraz
opracowanie podzialu przemystu metalowego na odpowiednie
galezie i rodzaje przedsi¢biorstw.

W konferencjach tych czynny udzial brali przedstawi-
ciele odlewnictwa, delegowani przez zarzady STOP i Grupy
Odlewni przy P. Z. P. M., a w szczegélnosci pp. S. Ambro-
zewicz, J. Kowtunow, J. Lutostawski i E. Mieszczanski.

Prace Komisji Odlewniczej zakonczone zostaly catkowi-
tym opracowaniem programu.

Dnia 7-go kwietnia r. b. odbyla si¢ w Akademii Gérni-
czej w Krakowie uroczysto§é wreczenia dyplomu doktora
honorowego prof. dr. Carl Benedicks'owi, metalurgowi §wia-
towej stawy, Prezesami Krélewskiej Akademii Umiejet-
noSci w Sztockholmie. Po uroczystoéci prof. Benedicks
wyglosil w jezyku francuskim odczyt p. t. ,Staloéé gramic
ziarn metali w Swietle chemii fizycznej".

Dwie bardzo powazne naukowe organizacje angielskie,
z ktorych pracami styka sie czesto i odlewnik, a mianowi-
cie ,The Iron and Steel Institute’” i ,,The Institute of Me-
tals” rozestaly niedawno wspélny okélnik o nawigzaniu od
r. 1937 S$cistej kooperacji w swoich pracach naukowo-ba-
dawczych. Pierwszym krokiem w tym kierunku jest zali-
czenie czlonkéw jednego Instytuty, bez zadnych formal-
nosci, tylko za pismiennym zgloszeniem, w poczet czlonkow
drugiego Instytutu. Wszyscy dotychczasowi czlonkowie obu
Instytutéw oplacaé beda roczng skladke w wysokosci L., 5.5 s,
Skladka ta wynosita dotychczas £. 3.3. rocznie dla kazdego
Instytutu. Oplata powyzsza liczy sie dla Iron and Steel Inst.
od dn. 1 stycznia 1937 r. — dla Inst. of Metals od 1 lipca
1937 r.

Wybrani kandydaci na czlonkéw jednego z Instytutéow
moga byé zaliczeni w poczet czlonkéw drugiego Instytutu
i w tym wypadku uiszczaja laczna oplate wstepu w wyso-

kosci 1. 22 s. W ten sposéb oplata przy nalezeniu do obu
Instytutéw wyniesie ¥, 7.7 s. zamiast L. 10.10 s., jak dotych-
czas.

Osoby pragnace korzysta¢ z powyzszych oplat lub zyczace
otrzymaé blizsze wyjasnienia, proszone sg o zwracanie sig
do Sekretariatu Iron and Steel Institute, 28, Victoria St. Lon-
don, S. W. I, lub do Sekretariatu Institute of Metals, 36 Vic-
toria St., London, S. W. 1.

L

Angielski tygodnik ,Foundry Trade Journal' w jednym
z ostatnich zeszytéw rozwaza wzrost ceny metali niezelaz-
nych i stosunek odlewni do tego.

W zwiazku ze stale wzrastajaca cena tych metali prawie
niemozliwe jest obecnie prawidlowe ustalanie wlasciwych cen
na odlewy. Naogél wzrost tych cen wiaza z ogloszeniem
programu zbrojen Anglii i zwiekszonym przez to zapotrze-
bowaniem na metale przez przemysl. Nie jest to zupelnie
stuszne, gdyz i w latach ubieglych przeprowadzano duze
programy zbrojen, pokrywajac w duzej mierze zaporzebowa-
nie na metale niezelazne na rynku angielskim; raczej przy-
czyny tego nalezy szukaé, wg autora artykuly, w wiekszych
zakupach metali przez drobnych kupcéw, spekulujacych na
dalsza zwyzke cen; zapotrzebowanie przez przemyst na me-
tale nie wzrosto w tym stopniu, aby tlomaczyé mozna ist-
niejacy wzrost cen tylko zakupami przemystu.

Na ksztaltowanie si¢ cen odlewéw z metali niezelaznych
wywiera wplyw ostatnio konkurencja wyrobéw z materiatéw
zastepczych pochodzenia organicznego (bakelity i t. p.). Na-
tychmiastowym skutkiem tej konkurencji jest zwiekszenie
przy produkeji tych odlewéw udzialu materialéw drugorzed-
nych, az do najgorszych gatunkéw wlacznie, Jest to tym
latwiejsze, Ze sprzedawcy Iragmentu jeszcze ustalajg ceny
sprzedazne starego tomu na podstawie kosztu wlasnego, nie
za§ w odniesieniu do obecnych cen czystych metali sklado-
wych,

K. K,

Komunikaty Sekretariatu GROD

Dn. 22 kwietnia 1937 r. odbeda sie posiedzenia w lokalu
P. Z. P. M. (Marszatkowska 140) o godz. 17-ej.

Posiedzenie Rady Grupy Odlewni z porzadkiem dziennym:

1. zatwierdzenie protokutu Rady z dn. 14.I. 37 r,,

2. sprawozdanie Zarzadu Grupy Odlewni za czas od
14.1.,37 r. do 1.V, 37 r,,

3. rozpatrzenie porzadku dziennego Zwyczajnego Wal-
nego Zgromadzenia,

4. sprawozdanie czlonkéw Rady o stanie przemystu od-
lewniczego,

5. rozpatrzenie wniosku Podgrupy Metali Niezelaznych
o0 zainicjowaniu utworzenia instytucji Kredytu Spét-
dzielczego dla Odlewni,

6. komunikaty,

7. wolne wnioski,

i o godz, 19.30 Zwyczajne Walne Zgromadzenie Grupy

Odlewni przy P. Z. P. M z porzadkiem dziennym:

1. stwierdzenie prawomocnosci Zebrania,

2. sprawozdanie ogélne z dzialalno$ci Grupy Odlewni
za 1936 r.,

3. sprawozdanie szczegélowe,

4, zatwierdzenie budzZetu oraz ustalenie wysokosci skla-
dek cztonkowskich na 1937 r.,

5. ustalenie ilogci czlonkéw Rady i wybér na miejsce
ustepujacych wskutek wylosowania,

6. komunikaty,

7. wolne wnioski.
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W uzupelnieniu Komunikatu Sekretariatu Grod o dezy-
deratach przemystu odlewniczegeo w odniesieniu do przemy-
stéw surowcowych (patrz zesz. 2 ,,Przegladu Odlewniczego”,
str. 26) podajemy w streszczeniu zasadnicze tezy.

Przemyst odlewniczy zaznacza, Ze zasadniczym postula-
tem w tej dziedzinie jest dla niego stworzenie takich warun-
kéw zaopatrzenia w suréwke odlewni, znajdujacych sie przy
hutach i odlewni stojacych poza hutpnictwem (samodzielnych
wzglednie przy fabrykach maszyn), aby ceny na suréwke dla
wszystkich odlewni byly jednolite. W chwili obecnej, gdy
odlewnie hutnicze opieraja si¢ w swojej kalkulacji na cenach
na suréwke zupelnie innych, anizeli ceny istniejace dla ogétu
odlewni, stwarzaja si¢ warunki uniemozliwiajace racjonalng
konkurencje przemysiu odlewniczego.

Poza tym w warunkach, w jakich dzi§ pracuje odlewnic-
two, slusznym wydaje si¢, aby przy przetargach, obejmuja-
cych artykuly, wchodzace w program fabrykacyjny odlew-
nictwa zeliwnego, bylo dane plerwszenstwo odlewniom nie-
hutniczym.

Jako dezyderaty techniczne przemys! odlewniczy wysuwa:

I. W odniesieniu do przemyslu koksowniczego:

Konieczno§é podciagniecia jakosci odlewniczego koksu
krajowego do poziomu, ktéryby zado§é uczynil wymaganiom
odlewni i mégl stopniowo zastapié import koksu czeskiego.
Koks odlewniczy krajowy powinienby odpowiadaé nastepu-
jacym warunkom:

a) T. zw. twardo$é koksu przy normalnej prébie bebno-

wej ,Micum" nie moze byé ponizej 50, — korzystne
jest ustalié jako dolng granice nawet 55.
Przecietna wielko§¢ kawalkow powinna by¢ nie mniej-
sza od 100 mm, tak, aby sortyment koksu mozna bylo
okresli¢ na 120 mm; w stosunku do obecnych dostaw
koks powinien byé znacznie wigcej jednolity pod wzgle-
dem wielko$cl.

¢) Koksownie, dostarczajace koks do zeliwiakéw, powin-

ny zastosowaé takie metody zaladowania go do wago-
néw kolejowych, aby przy tej operacji bylo zapewnio-
ne minimalne $cieranie si¢ koksu. Koks, odpowiada-
jacy tym warunkom, mogtby nosié nazwe ,koksu od-
lewniczego krajowego” w odréznieniu od obecnej no-
menklatury ,koks twardy hutniczy".

Poza tym, ze wzgledu na to, ze wiekszo§é krajowych
odlewni nie ma moznosci przeprowadzenia préby beb-
nowej w celu stwierdzenia minimalnej twardosci koksu,
konieczne jest, aby koksownie przy dostawach ,koksu
odlewniczego krajowego" wystawialy odpowiedni cer-
tyfikat, stwierdzajacy wynik badania na prébie
»Micum” kazdej dostarczonej partii koksu. Technicz-
na mozliwosé wyprodukowania koksu, nadajacego sig
do zastosowania w odlewniach, stwierdzona zostala na
wspoblnej konferencji z przedstawicielami gérnoslas-
kiego przemystu koksowniczego, zwolanej dnia 11.L
r. b. w Towarzystwie Wojskowo-Technicznym i pod-
kreslona we wniosku domagajacym sie, aby przy spo-
dziewanej rozbudowie i modernizacji koksowni goér-
noslaskich stuszne dazenie odlewnictwa do poslugi-

- wania si¢ koksem krajowym byly uwzglednione.

II. W odniesieniu do hutnictwa:

Pierwszym postulatem technicznym, jakie wysuwa odlew-
nictwo jest:

Przystosowanie ksztaltu i wielkosci gasek surowki od-
lewniczej do tych technicznych mozliwo$ci, jakie sie stwa-
rzajg przy zastosowaniu koksu krajowego do topienia w ze-
liwiakach; praktycznie biorac, prowadzié to musi do zmniej-
szenia wagi gasek do 10—12 kg i takiego uksztaltowania ich
formy, aby przy grubosci nieprzekraczajacej 30 mm, stosu-
nek objetosci do powierzchni wahatl sie ok. 0,12.

Ten postulat scisle wigze sig z nastepnym: dostarczaniem

b

—

odlewniom suréwki odlewniczej o powierzchni czystej, bez
przypalonego piasku, slwarzajaceso szereg powaznych trud-
nos$ci technmicznych przy topieniu w zeliwiaku, szczegdlnie
przy ewent. stosowaniu koksu krajowego; pomijajac straty
materialne, jakie ponosza odlewnie przez optacanie prawie
2% domieszki piasku po cenie surowki i zwickszonego wy-
datku topnikéw i koksu do topienia tego balastu,

Jest koniecznym, aby przy modernizacji swoich urzadzen
hutnictwo w pierwszym rzedzie zainstalowalo maszyny od-
fewnicze do odlewania suréwki w formach metalowych tak,
jak to jest praktykowane powszechnie na zachodzie Euro-
pyi instalujac za§ maszyny odpowiednio przystosowalo ko-
kile do nalezytego ksztaltu gasek.

Poza tym Zyczy¢ mozna, aby przy wysylkach suréwki do
odlewni byla przestrzegana wicksza dokladnoéé przy lado-
waniu, poniewaz obecnie odlewnie uskarzaja sie na nieje-
dnolito§é partii suréwki dostarczanej odlewniom — w od-
niesieniu do skladu chemicznego, ktéry bardzo czesto waha
si¢ w jednej dostawie wagonowej w znacznych granicach,
powodowanych tym, Ze w celu uzyskania peinego tadunku
wagonowego do zasadniczej partii suréwki dodaje sie kilka
tonn suréwki pochodzacej z innych spustéw nie tylko tego
samego gatunku np, 0 fub 1, ale nawet i odmiennych.

Powyzsze postulaty w odniesieniu do przemyslu surow-
cowego sa wyrazem tych koniecznos$ci, jakie wysuwaja ogélne
warunki pracy odlewniciwa w chwili obecnej i sa tak pod-
stawowe, Ze jakiekolwiek glebsze uzasadnienie ich nie wydaje

* si¢ potrzebne.

Przy modernizacji i programowej rozbudowie hutnictwa
wielkopiecowego nalezy wziaé pod uwage jeszcze jedna ko-
nieczno$é, ktora za lat kilka, w zwiazku z rozwojem tech-
nicznym odlewnictwa, stanie sie palaca; mianowicie koniecz-
nosé zapewnienia odlewniom ‘otrzymania suréwki ,Migro"
w roznych gatunkach i po cenie duzo nizszej od obecnej, ktéra
uniemozliwia szerokie zastosowanie tego gatunku, tak po-
trzebnego dla odlewéw wysokojakogciowych.

Powazna ilo§¢ odlewni. polskich réwniez wysuwa zycze-
nie podniesienia zawarto§ci manganu w suréwce odlewniczej
w granicach do 0,8%. Zdajemy sobie sprawe, ze zalezy to
w duzym stopniu od rodzaju rudy, jakimi dysponuje hutnic-
wo polskie, jednak pozadane byloby znalezienie mozliwosci
uwzglednienia tego slusznego postulatu.

Poza tym pozostaje sprawa zaopatrzenia odlewni w zlom
zeliwny, ktéra nalezaloby rozpatrzeé¢ poza sprawami badan
stosunkéw z hutami,

W zwiazku z notalka w jednym z warszawskich pism co-
dziennych z'ktérej moznaby wnioskowaé, ze utworzenie in-
stytucji kredytowej dla popierania przemyslu odlewniczego
bliskie jest zrealizowania, Sekretarial Grupy Odlewni przy
P. Z. P. M. komunikuje, zZe inicjatywa, ktéra wyszta w tym
kierunku z Podgrupy Odlewni Metali Niezelaznych i ktéra
zastuguje na powazne jej potraktowanie, nie byla jeszcze
przedmiotem obrad ani Zarzadu, ani Rady Grupy, wobec
czego wszelkie informacje na ten temat uwazaé nalezy za
przedwezesne. )

Wykaz narzedzi formierskich, ktérych produkcje naleza-
toby zapoczatkowaé w kraju (patrz Nr. 1 ,,Przegladu Odlew-
niczego’’) opracowany przez Grod przeslany do Grupy
Narzedzi P. Z. P. N. w celu realizacji tej inicjatywy, byl dy-
skutowany ostatnio pod przewodnictwem prof. S. Pluian-
skiego w Komisji Techniki Warsztatowej P. K. N,, w celu
ostatecznego ustalenia rodzajéw i.charakterystyk narzedzi.
Z ramienia Grod w tych posiedzeniach bral udzial inz.
J. Krél. Po zatwierdzeniu projektéw narzedzi spodziewaé
si¢ mozna, ze wkrotce znajda si¢ przedsiebiorstwa, ktére
zechcg wypelnié istniejaca luke.
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Sckretariat Grod komunikuje, ze w zwiazku z okélnikiem
rozestanym przez Generalne Przedstawicielstwo Zirnostenska
‘Banka, — Praha, w sprawie zaopatrzenia odlewni krajowycn
‘w importowany koks czeski, Zarzad Grupy Odlewni za po-
$rednictwem Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Metalowych
natychmiast wystapil do wlasciwych wiadz z pismem uzasad-
‘niajacym konieczno$é przyznania na rok biezacy zwigkszonego
kontyngentu wwozowego dla koksu odlewniczego.

Komunikaty Sekretariatu STOP

Sekretariat STOP komunikuje, ze dnia 21 kwietnia b. r.
o godz. 19 odbedzie si¢ w Warszawie w Sali Stowarzyszenia
Technikéw (Czackiego 3/5) Zwyczajne Walne Zgromadzenie
z nastepujgcym porzadkiem dziennym:

1.- Wybér Prezydium,

2. Sprawozdanie tymczasowego Zarzadu z dzialalnosci

w okresie oragnizacyjnym, — rozpatrzenie planu dzia-
talnoéci na r. 1937, =
3. Rozpatrzenie i zatwierdzenie preliminarza budzeto-

wego oraz ustalenie wysokosci sktadek czlonkowskich
na r. 1937 i termin ich ptatnosci,
4. Wybér czlonkéw Zarzadu oraz Komisji Rewizyjnej.
5. Wybér cztonkéw Komitetu Wykonawczego Miedzy-
narodowego Zjazdu Odlewniczego w Polsce, :
6. Wolne wnioski.

Dnia 10 lutego r. b. inz. W. Gurycki wyglosit odezyt p. t.

sCement jako dodatek do mas formierskich”

W masach formierskich cement gra role lepiszcza, Uzywa
sie cementu glinkowego lub Zelazoportlandzkiego, przy czym
lepsze wlasnoéci daje uzycie cementu glinkowego. Stosunek
wody do cementu wynosi 0,7—0,9.

Mas tych nie trzeba suszyé przed odlewem w suszarni.
Wystarczy suszenie na powietrzu, przy czym forma nadaje
sie do odlewu po 24 godz. suszeniu, Masa raz uzywana na-
daje si¢ do uzytku jedynie jako masa wypetniajaca. Przy-
gotowanie masy polega na przepuszczeniu piasku przez gnio=
townik i sito | wymieszaniu w mieszadle z cementem
i woda.

Co sig tyczy formowania, to nalezy pamigtaé o tym, Ze
cement nagryza zwykla farbe i dla tego modele musza byé
malowane farba acetonowa. Masa cementowa nadaje si¢
bardzo dobrze do formowania bezskrzynkowego.

W dalszym ciagu prelegent opisuje wykonanie w masie
cementowej kola czerpaka staliwnego, wazacego 5 tonn i zg-
batki staliwnej o ciezarze 9 tonn.

Ponadto cement stosuje si¢ do wyrobu form trwalych.
Do tego celu nadaje si¢ mieszanina 3 cz. cementu z 7 cze-
§ciami 50% mieszaniny drobnego piasku kwarcowego i pylu
azbestowego.

W dyskusji zabral glos inz. Szfajer, ktéry opisal wlasne
préby z masa cementows. Zastosowanie jej do zeliwa daje
dobre wyniki. Formy jednak musza byé czernione, poniewaz
bez tego otrzymuje si¢ brzydka powierzchnie odlewu. W zi-
mie nalezy byé ostroznym ze wzgledu na niedosychanie form.

Inz. Gurycki odpowiedzial, ze dobre wyniki w zimie daie
cement glinkowy. Czernienie form jest potrzebne dla brazu
i zeliwa, niepotrzebne dla stali, Forma musi staé na po-
wietrzu 48 godzin, czernié¢ trzeba po 24 godz.

P. Miernik zakomunikowatf, Ze mas¢ cementows stosuje
sie z dobrym rezultatem w jednej z krajowych odlewni do
malych odlewéw zeliwnych.

Inz. Kowfunow — zwrécil uwage na to, ze w naszych
odlewniach, b. czesto nieogrzewanych w zimie, musza byé¢
klopoty z masa cementowq. Zaleta tej masy jest to, Ze ma-

daje sie do formowania bezskrzynkowego, ktére ma przed
soba duza przysztodé. Dla duzych odlewéw, formowanych bez-
skrzynkowo, konieczny jest duzy naddatek z brzegéw formy
z powodu niebezpieczedstwa przerwania formy przez metal.

Inz. Cichocki wyrazil poglad, Ze masa cementowa jest
nieekonomiczna, poniewaz po jednorazowym uzZyciu cement
nie zwiaze sie drugi raz, gdyz reakcja wiazania jest nie-
odwracalna.

Inz. Gurycki nie zgadza si¢ z tym twierdzeniem; ilogs
uzytej wody jest niedostateczna do zupelnego zwiazania.
Dla zwiazania konieczny jest stosunek wody do cementu
1: 4,

Inz. Kowtunow stwierdzil, ze masa jest drozsza od mas
bez cementu. Oszczedno$é polega na tym, Ze nie trzeba przy-
rzadéw do formowania, szpilek, wzmocnien. Wreszcie, co
bardzo wazne, odpada suszenie form.

Obecnych na zebraniu — 31 oséb.

Dnia 24 lutego r. b. p. S. Stellecki wyglosil odezyt p. (:
;,Metody ustalania kosztu wlasnego w odlewni”.

Referat ten jest pierwszym z zapowiedzianego cyklu od-
czytéw, ktére obejma catoksztalt zagadnienia obliczania ko-
sztu wlasnego w odlewniach. Relerat zostanie opublikowany
w ,,Przegladzie Odlewniczym'. Sprawozdanie z dyskusji uka-
ze sie w ,Przegladzie Odlewniczym'' w zeszycie nastepnym,
po zakorczeniu catego cyklu odczytéw na ten temat.

Obecnych na zebraniu — 36 oséb.

L

Dnia 8 marca r. b. inz. O. Marcinowski wyglosit od-
czyt p. t.:

s Trudnosci utrzymania wymiaréw rysunkowych w odlewie”,
opracowany przez inz. inz. O. Marcinowskiego i M. Kréla,

Ze wzgledu na aktualno§é tematu i duze zainteresowanie
poruszonym zagadnieniem, tre$§é powyzszego referatu wy-
drukowana bégdzie w jednym z zeszytéw ,,Przegladu Mecha-
nicznego' Nizej podajemy tylko w skréceniu przebieg dy-
skusji.

Dyskusje zagail p. dr. Langrod, podkreslajac trudnosci
opanowania poruszonego zagadnienia w praktyce i zwracajac
uwage na koniecznoéé sharmonizowania i zaciesnienia wspol-
pracy konstruktora z odlewnikiem.

W ozywionej dyskusji zabierali glos pp. Kowfunow, Krél,
Fuksiewicz, Sledziriski, Lenarfowicz i inni, wypowiadaja sie
za mozliwie $cisla wspélpraca konstruktora z odlewnikiem.

Niedostateczny kontakt konstruktora, wzglednie biura
planowar z odlewnikiem przy projektowaniu poszczegélnych
odlewéw, a w szczegblnoéei wickszych | odpowiedzialnych
odlewéw o réznej gruboéci §cianek nastrecza duze trudnosci
przy wykonaniu odlewu, gdyz konstrukeja czgsto wplywa na
zmiang wiasnosci mechanicznych odlewéw i uniemozliwia
odpowiednia jego obrébke.

Wszyscy méwey zgodnie podkreslali, ze — dla uniknie-
cia zbedunych nieporozumien, straty czasu, a przede wszyst-
kim strat powstajacych z powodu zwigkszonej ilosci brakéw,
musi sie znalezé wspélny jezyk pomigdzy konstruktorem
i odlewnikiem i musi byé utrzymany kontakt nietylko przy
odbiorze, lecz i przy projektowaniu poszczegéolnych odlewéw.

Obecnych na zebraniu — 64 osoby.

L
Komisja Odczytowa STOP podaje naslepujacy program
odczytéw na najblizszy okres:
Dn. 23 kwetmia r. b, — dyr. inz K. Gierdziejewski
i inz. E. Perchorowicz: ,0 odlewach ze skaly magmowej
i tworzywach zastepezych w odlewnictwie”. (Odczyt organi-
zowany wspblnie ze Stowarzyszeniem Technikéw Polskich).
Dn. 10 maja 1937 r. — inz. G. Kniaginin: ,,Odlewanie 16z
do obrabiarek", _
o
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Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich zglosito
na Miedzynarodowy Kongres Odlewniczy oficjalny referat
polski (mémoire d'échange) p. t. ,Przyczynek do normali-
zacji pojecia lepiszcza i metod okreslania zawartosci jego
w piaskach formierskich”, opracowany przez ini, W. Guryc-
kiego, cztonka STOP.

Poza tym dowiadujemy sig, Ze drugim referatem polskim
na tym Zjezdzie bedzie praca inz. J. Obrebskiego p. t. ,Ob-
robka cieplna duzych odlewéw ze stali chromowo-niklowej",

Rynek surowcédw odlewniczych w

Posrednictwo pracy
L "

Sekretariat STOP podaje do wiadomosei, ze poszuki-
wany jest majster, dokladnie obeznany z produkcjs radia-
torow.

Wszelka korespondencje w sprawach posrednictwa pracy
nalezy kierowaé do Sekretariatu STOP, Zaklad Odlewni-
ctwa — Warszawa — ul. Polna 3.

quiU i qurqnicq Marzec 1937 r.

| E i
Kraj Anglia Francja Niemey .Czechoslowncia' Polska
| | |
‘ w ;
Suréwka odlewnicza £ 4.3.6 ‘ Frfr. 460.— przec|/Rmk. 63.—| K& 730.— Zt 122 —
25 — 3% Si zZh 10597 | Zh  111.64 7% 133.78| Zt. 134.30 P=0,6% Zt 123 80
; £4,18.0 Frir. 614—  |Rmk. 69.50| K& 760.— | B
SURGWE, Yotttk Zt 12438 | ZL 14902 Zt. 147.59| Zt. 139.91 | Z1 200.—
ol £ 3.15. 0 przec.|  Frir, 285—  |Rmk. 40.— - .
1 przec. rir, mKk, f
L Ay Zt. 95.19 Zt 6911 7t 8494 Zt 150.—
£ 3.9, 0 preec.|  Frir. 342.—  |Rmk. 42~ |
tomaalowy 71 81s8° | Z. 83— 7t 89.19|  ~ Zt. 170.—
. H o £ 14— — " Frir. 1450— K¢, 1400. — |
RE™ | Pl %Oz sy | m st | T |woasiae 7t 430.—
.E Eg rafinow 19 C i |—'7 _;_7 o {R_mk 375';__” B T
BEAL e o |oZr 719835 T 2t 812.—
e o . £ 11, 5— przec, Frir. 1.660.— Rmk 205.— =
RE [ B% S 7t 28557 Zh 40288 Zt. 43534 71, 600.—
) : £ 16. 5— Frir, 2.860.— | Rmk. 320.— S
e 0, przec, T
N 5% Si 7t 412.49 7t 69412 | Zk 67955 7 Z1. 960.—
tods : . l Przecigtnie £ 77. 13.4  min, £ 73— — max, £ 8l.——
Miedz elektrolityczna ,  Notowania 1 7L 1.971.56 7t 1.853.02 71, 2.056.09
Sieloy LI T £ 772.1010 Z 2455 £ 302
1 3-22 3-37 N n i Al n o [ " t’ =
Cypa Barka Bl S } Zh 691812 7t 62539 Zh 1.665.93
Aluminium_hffjlifze B "o | fi 13053_8.'; -
. £°1.6.0 | Frir. 165— | Rmk. 20.—| hutn, Zt. 41.40 %)
Koks odlewniczy 7t 40.61 ‘ 7L 40.05 | ZL 42.47) odlewn. Zt. 48.00

Ceny podano za 1 tonne metr. franco wagon zaktad wytwérezy (huta), wzgl. parytet st kol., przyjeta dla danego

produkiu. Surowce zagraniczne — cif port przeznaczenia.

Dla Anglii — ceny w £ — za 1 tonne ang. (1016 kg),

przerachowane w ZiL. — za tonng metr.

Tabela podaje przecigtne notowania cen za miesiac marzec, wobec czego jest do pewnego stopnia dokumentem ru-
chu cen w ubieglym okresie, Wobec statej fluktuacji cen podane cyiry w\wiekszoéci wypadkéw nie sa aktualne w chwi-

li ukazania sie zeszytu w druku,

*)

Bibliogratia
—

Giesserei-Taschenbuch 1937. Otto Elsner Verlagsgesell-
schaft. Kalendarz jest podzielony na frzy czesci: pierwsza
cze$é, zawierajacy 80 str., stanowi kalendarz terminowy;
wszystkie tabele majace charakter ogélny i interesujace od-
lewnikéw sa zebrane na 17 str. w dziale naukowym; ostatni
dzial techniczno-zawodowy, zawierajacy 217 str., sklada sie
ze zbioru fragmentéw z poszczegélnych galezi odlewnictwa,
aktualnych w obecnym okresie, niczym ze soba nie zwiaza-
nych., Dziaf techniczno-zawodowy sktada sie z 4-ch rozdzia-
téw: 1) z praktyki odlewnictwa zeliwa, 2) z praktyki od-
lewnictwa zeliwa ciaggliwego, 3) z praktyki odlewnictwa sta-
liwa, 4) z praktyki odlewnictwa stopéw niezelaznych.

W rozdziale z praktyki odlewnictwa zeliwa znajdujemy
artykuty:

a) Analizy chemiczne réznych gatunkéow surowca,

b) Analizy chemiczne réinych gatunkéw Zeliwa.

¢) Codzienna préba warsztatowa odlewnika zeliwa sza-

rego.

Cyfra odnosi si¢ do koksu odlewniczego importowanego z Czech f-co granica.

d) Produkcja utwardzonych waleéw do maszyn cegielni-
czych.
¢) Praktyczne wskazowki zastosowania maszyn do wdmu-
chiwania rdzeni.
) Zasady wdmuchiwania rdzeni.
g) Wskazowki dotyczace zwigkszenia wydajnosei w oczy-
szczalni.
Na rozdzial z praktyki odlewnictwa zeliwa ciagliwego
sktadaja sie dwa artykuly, a mianowicie:
a) Jak mozna zwiekszyé wydajnosé, wzglednie jak mozna
zmniejszyé ilo§é brakéw,
b) Wazne wskazowki przy wyzarzaniu.
Rozdzial z praktyki odlewnictwa staliwa zawiera tylko
jeden artykut pod tytulem ,Braki w odlewnictwie staliwa''.
Rozdziat z praktyki odlewnictwa stopéw niezelaznych za-
wiera artykuly:
a) Sktad chemiczny, wlasnoici fizyczne i zastosowanie
znanych lekkich stopéw odlewniczych.
b) Zasady topienia i odlewania stopow lekkich ze szcze-
golnym uwzglednieniem slopéw magnezu.
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¢) Wspélczesna kalkulacja w odlewnictwie metali nie-
zelaznych.

d) Dane dotyczace skiadu chemicznego,
i produkcji brazéw olowiowych.

¢} Braki w odlewnictwie stopow lekkich, ich przyczyny
i srodki zapobiegawcze.

zastosowania

Tresé kalendarza konczy si¢ wykazem niemieckich orga-
nizacyj odlewniczych, po czym znajdujemy bogaty dzial
ogloszen.

W takim zestawieniu kalendarz odbiega od klasycznych
wzorow ukladania kalendarzy technicznych, ktére z reguly
zawieraja w sobie zasadnicze wiadomosci damego dzialtu,
Jednak biorac pod uwage, ze w Niemczech od kilkudziesigciu
lat corocznie sa wydawane kalendarze odlewnicze, w kté-
rych zazwyczaj tre§é — z malymi wyjatkami — zachowy-
wano bez zmian, z czego mozna wnioskowaé, ze zostala ona
utrwalona w pamieci posiadaczy takich kalendarzy, nalezy
uwazaé nowy uklad za bardzo. ciekawy, celowy i korzysiny,
gdyz daje moznosé objaé szerzej nowsze zagadnienia odlew-
nictwa i corocznie zmieniaé tre§¢ kalendarza.

Na zakoriczenie nalezy podkreslié, ze kalendarz jest bardzo
starannie wydany, posiada wymiar odpowiedni do umieszcze-
nia w bocznej kieszeni oraz mocng plocienna,
oprawe, ktérej jedynie mozna zarzucié¢ niepraktyczny kre-
mowy kolor, predko ulegajacy zabrudzeniu.

S. Szczawiriski.

estetycza

Normalizacja

Ukazal sie’ w druku projekt norm D. . N. NN 2401, 2402,
2403 i 2404, dotyczacy piaskéw formierskich w opracowaniu
§p. .Prof. P. Aulicha.

Hasta,

Pouczenia

Projekt D. I. N, 2401 zawiera definicje piasku formier-
skiego Swiezego i uzywanego, wyszczegolnienie gatunkow
piaskéw formierskich i rdzeniarskich, oraz ich klasyfikacje
w zaleznosci od zawartosci lepiszcza i ziarnistosci.

Projekt D, I. N. 2402 podaje sposoby pobierania probek
z piasku w pokladzie, w §wiezych transportach i piasku uzy-
wanym, jak réwniez sposéb przygotowania piasku w celu
okreslenia jego gatunku i charakterystyki.

Projekt D. I. N. 2403 podaje metode badania ziarnistosci
oraz sposob przeprowadzania badan mikroskopowych.

Projekt D, I. N. 2404 ustala warunki przygotowania nor-
malnej prébki oraz jej badanie na przepuszczalnosé i spo-
istosé. _

W projektach tych podstawe do klasyfikowania piaskéw
wg ziarnistosci i zawartoéci lepiszcza, jak réwniez okresla-
nia ilosci lepiszcza stanowia znane juz metody Prof. Aulicha.

Przygolowanie prébki, oraz badanie jej na przepuszczal-
nos$¢ i spoistodé sa oparte na metodzie amerykanskiej A. F. A.

Nekrologia

Dn. 14 marca b. r. rozstat sie z tym swiatem po dlugo-
trwatej chorobie §. p. Wiadyslaw Wagner, jeden z najwybit-
niejszych praktykéw odlewniczych nie tylko w Polsce, lecz
i zagranica.

Zycie i dzialalno$§¢ zmarlego =zasluguja na specjalne
uwzglednienie w czasopi$mie odlewniczym, to tez w jednym
z najblizszych zeszytéw podamy obszerniejsze wspomnienie
o Zmartym,

Dzi§ ograniczymy si¢ jedynie do zloZenia na tym miej-
scu glebokiej kondolencji Rodzinie Zmarlego w imieniu

STOP. i

POLSCY ODLEWNICY MOWIA PO POLSKU!

W polskich odlewniach czesto styszymy wyrazy ,fana”, wzglednie ,fanka', dla okreélenia naczyn stu-
zacych do przewozenia wzglednie przenoszenia cieklego metalu od pieca do form. Powyisze wyrazy obcego po-

chodzenia powinni$my zastapié polskimi wyrazami

kadz wzglednie lyzka,
przy czym wyraz kadZ okresla naczynie do przewozenia cieklego metalu, a wyraz lyzka naczynie do przeno-

szenia metalu.

Uzywajmy wiec juz stale czyslo polskich wyrazéw kadz i lyzka.

Nasze stownictwo techniczne, a tym samym i odlewnicze, jest zachwaszczone bardzo duza ilo§cig wyra-
z6w obcych, ktérych jaknajpredzej powinniémy sie pozbyé. I tak jak z tyiki wzglednie kadzi powinni$my usu-
naé .szlake" dla otrzymania zdrowego odlewu, tak i z naszego stownictwa powinnismy usunaé wyraz ,szlaka’

zastepujac go rdzennie polskim wyrazem
zuzel

Uzywajmy wiec juz stale czysto polskiego wyrazu zuzel.

TRESC.

Zwiekszenie wytrzymatoéci dynamicznej
staliwa manganowego i chromowego za
pomocg odpowiedniej obrébki termicz-

- nej, Mgr. S. Szezawiriski.

Zeliwiakizregulowanym dmuchem, Prof. inz

J. Buzek.

Przemyst odlewniczy w r. 1936 w Europie i
w St. Zijedn. Am. Pétn., Mr-ik.

Wiadomodci rézne 'z kraju i zagranicy,
Komunikaty Sekretariatu ,GROD".
Komunikaty Sekretariatu ,STOP",
Rynek surowcéw odlewniczych,
Bibliografia.

Normalizacija

Nekrologia,

Hasta. Pouczenia,

SOMM AIRE:

L'améliorationde larésistance dynamique,
de l'acier au chrome et au manganése
par un traitement thermique convena-
ble, par M. S. Szezawiriski.

Le cubilot a vent équilibré
par M, le prof. J. Buzek.

L'Industrie de la Fonderie en Europe e
aux Etats-Unis en 1936, par M. Mr-ik

Informations diverses du pays et le I’6étranger.

Communiqués du Secrétariat du Groupe-
ment de Fonderie,

Communiqués du Secrétariat de ['Associa-
tion Technique des Fondeurs Polonais.

Coursdesproduits industriels de Fonderie,

Bibliographie.

Normalisation.

Nécrologie,

Avis et conseils.

(discussion)t

Odbitka z Przegladyu Technicznego Nr. 8, I937 r.

Administracia czynna od godz. 9 do 16

Redaktor odp. Inz. M. Thugutt

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake., Warszawa, Czackicgo 3[5, tel. 614-67 1 277-08.
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