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DO CZYTELNIKOW!

Milo jest nam stwierdzié, ze pierwszy zeszyf
wPrzeglgdu Odlewniczego” spotkal sie z ogdlnie
przychylnym uznaniem i poparciem, czego dowéd
widzimy nie tylko w slowach zachety do dalszej
pracy i przychylnej krytyki, lecz i w czynach, ktére
sie uwidocznily w szeregu nowych zgloszefi na
czlonkéw rzeczywistych i wspierajqcych STOP,
oraz deklaracyj firm,. zapewniajqc rozszerzenie
podstaw Ffinansowych wydawnictwa ,Przegladu
Odlewniczego”.

Cieszymy sie, ze podany w pierwszym zeszycie
wykaz firm popierajqcych ,,Przeglad Odlewniczy”
mozemy uzupefnié, wymieniajgc: Odlewnie Stali
B-ci Bauerertz Sp. Akc., St. Weigt S. A. w Lodzi,
Panstwowe Zakliady Inzynierii i Zakliady ,,Electro”
w Laziskach Gornych, ktére nadestaly swoje de-
klaracje, zapewniajgc nam pomoc w formie oglo-
szert na stronicach ,,Przegladu Odlewniczego”.

W setnq rocznice urodzin A. Ledebura

Stopniowo, wolno, wysitkiem
calego szeregu pokolen, wysil-
kiem calego szeregu ludzi, czesto
pozostajacych w cieniu, ,niezna-
nych zolnierzy" przemysiu, zwy-
cigsko kroczy naprzéd wspdtcze-
sna technika, a razem z nia jedna
z padstawowych jej gatezi, hut-
nictwo i odlewnictwo zelaza. W
tej dziedzinie jednym z pierw-
szych pionieréw naukowego uje-
cia zagadniert metalurgicznych w
drugiej polowie ubieglego stule-
cia, byt Adolf Ledebur, ktérego
setna rocznica urodzin mineta
11 stycznia 1937 1,

A. Ledebur znany jest kazde-
mu metalurgowi, za§ prace jego
posiadajg tak wazne znaczenie,
Zze mie mogg byé zapomniane.
Kierujac w ciagu trzydziestu z
gora lat Katedra Hutnictwa Ze-
laza Akademii Gérniczej w Frei-
bengu, A. -Ledebur, posiadajac

Ponawiamy roéwniez apel do wszystkich Czytel-
nikow naszych, aby jak najszerzej utrzymywali
stalq fqczno$é z nami przez nadsylanie artykuléw
technicznych [ gospodarczych, nofatek z fterenu,
wiadomosci o powstaniu nowych galezi produkcji
odlewniczej, uzupelniajqcych instalacyj — o tym
wszystkim, co nie powinno byé ukrywane, a po-
winno upewniaé nas, ze chociaz powoli i z trudem,
jednak wytrwale i konsekwentnie dqiymy do pod-
niesienia odlewnictwa na poziom wyiszy.

Wszystkie materialy do umieszczania na stroni-
cach ,Przeglqdu Odlewniczego” prosimy nadsylac
pod adresem — Warszawa, Politechnika, Zakiad
Odlewnictwa.

Szcze$é Boze,
Komifet redakcyjny
wPrzeglqdu Odlewniczego”.

92 (A Ledebur) : 621.74

wielki talent wyktadowcy, byl
nauczycielem licznej gromady
hutnikéw i odlewnikéw, rozsia-
nych po catej Europie, cenionym
badaczem zagadnied z dziedziny
hutnictwa i odlewnictwa, oraz
autorem licznych prac i dziet z
tej dziedziny. Praca pedagogicz-
na i naukowa A. Ledebura, jego
dzieta drukowane w kilku, a na-
wet kilkunastu wydaniach, i tiu-
maczone na wszystkie prawie je-
zyki europejskie, wywarly gigbo-
ki wplyw i w znacznym stopniu
przyczynily si¢ do ogélnego po-
stepu metalurgii.

Polscy Odlewnicy w setna ro-
cznice urodzin Adolfa Ledebura
przylaczaja sie do ogolnego wy-
razu czcl dla tego stawnego na-
uczyciela, ktéry skierowal meta-
lurgie na droge obserwacyj na-
ukowych, taczac je z codzienng
praktyka.
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Drogi uzdrowienia krajowego przemystu odlewniczego

roblem podniesienia stanu technicznego od-

lewnictwa zeliwa do poziomu, zapewniaja-

cego mozliwosé wykorzystania go do plano-
wego zaspokojenia potrzeb parnstwowych, posta-
wiony na Il Zjezdzie Odlewnikéw Polskich, zna-
lazt zdaje sie rozwiazanie w jednomys$lnej opinii
odlewniczych sfer prizemyslowych o koniecznosci
oparcia akcji uzdrowienia na wprowadzeniu li1stiy
odlewni kwalifikowanych Przy
opracowaniu regulaminu kwalifikacyjnego naleza-
foby uwzgledni¢ szereg momentéw technicznych
i gospodarczych, jak np. koniecznosé¢ posiadania
kwalifikowanego kierownictwa technicznego, urza-
dzen umozliwiajgcych kontrole jakosci produkeiji
i surowcow, racjonalna gospodarke surowcowa, sci-
sle dolrzymywanie norm PKN, nalezyte i systema-
tyczne szkolenie personelu, scisle przestrzeganie
wszystkich zobowigzafh wyplywajacych ze stosunku
najmu, §cisla wspélpraca z organizacjami branzo-
wymi, zdrowe podstawy finansowe ilp.

Wprowadzenie listy odlewni kwalifikowanych, na
ktéra moga byé weciggnigte tylko odlewnie odpo-
wiadajace w chwili obecnej pewnym minimalnym
warunkom, nie moze zamyka¢ drogi dla tych
wszystkich odlewni, ktore w pierwszym okresie
stana poza nawiasem listy, jednak przy odpowied-
nim wysitku z ich strony, moga si¢ znalezé na liscie
odlewni kwalilikowanych., Lista odlewni kwalifi-
kowanych z natury rzeczy nie moze obejmowac
tych wszystkich odlewni, ktérych dotychczasowa
dzialalno§¢ calkowicie §wiadczyta o ich spolecz-
nym nastawieniu i o rozwiazywaniu zagadnien go-
spodarczych tylko pod katem wilasnych interesow,
bez uwzglednienia ogoélnego dobra publicznego.
Czynniki urzedowe maja w swych rekach ogromne
mozliwosci nalezytego pokierowania cata akcija
uzdrowienia przemystu odlewniczego, o ile zechca
w stopniu nalezytym wyzyskaé te wszystkie atuty,
klore posiadaja.

Tymi atutami w pierwszym rzedzie sa:

1) planowe rozdawnictwo zaméwien rzadowych,
szczegolnie Ministerstwa Komunikacji, a na pew-
aych odcinkach i M. S. Wojsk.;

2) zapewnienie doslaw, zwigzanych z wewnetrz-
nymi instalacjami w budowlach wznoszonych z sum
budzetowych, Funduszu Kwaterunku Wojskowego,
funduszéw samorzadowych i t. p., tylko odlewniom
kwalifikowanym;

3) wprowadzenie tej samej zasady w odniesie-
niu do wszystkich zaméwieri rzadowych na wyroby
przemystu metalowego (obrabiarki, silniki elektry-
czne, urzgadzenia przemystu chemicznego i t. d.)
it p.

Powaznym atutem w reku Rzadu jest moznosé
prowadzenia takiej polityki cen na suréwke i ewen-
tualnie na koks, aby odlewnie kwalifikowane mialy
bezwzgledne korzy$eci w poréwnaniu z odlewniami
niekwalifikowanymi,

Stworzenie jednakowych warunkéw zaopatrze-
nia w suréwke, tak odlewni nabywajgcych ja na
rynku, jak i odlewni hutniczych byloby jednym ze
sposobow zapewnienia kwalifikowanym odlewniom
handlowym ich normalnego rozwoju technicznego,
Przy rozdawnictwie zaméwienn rzadowych miewal-
pliwie musi byé uzgodniona linia postepowania
wladz centralnych, ich Wydziatéw Zasobéw i Samo-
dzielnych Kierownictw Zaopatrzend, ktére prowa-
dza polityke rozbiezna z oSwiadczeniami skiada-
nymi zgéry. Praktyka codzienna idzie w kierunku
wrecz odmienmym od enuncjacyj czyannikow decy-
dujacych 1 pomimo, ze od wielu miesiecy ogélna
linia polityki gospodarczej jest jak gdyby nasta-
wiona na zapewnienie przedsigbiorstwom rentow-
nosci, nacisk ma obnizenie cen, nawet gdy te ceny
sg absolutnie deficytowe, istnieje w dalszym ciaggu.
Zmodyfikowanie warunkéw przetargowych i przy-
stosowanie ich do tego, aby mogly one by¢ narze-
dziem pomocnym przy uzdrowieniu odlewnictwa —
wydaje sie rzecza konieczng.

Jednym z podstawowych warunkéw uzdrowie-
nia odlewnictwa jest wprowadzenie me-
tod racjomalnej gospodarki przez
dokladne ustalenie kosztow wlasnych. Realizacja
tego punktu bedzie jednak wymagata pewnych ogol-
nych zarzadzen wladz centralnych, poniewaz or-
ganizacja branzowa, nie posiadajaca egzekutywy,
nie bedzie miala dostatecznej sily, aby ten bardzo
wazny odcinek calosci zagadnienia zorganizowac
na drodze wewnetrznej dobrowolnej umowy bran-
Zowej.

Wprowadzenie jednolitych melod kalkulacyjnych
stworzy warunki dalszego uporzadkowania przemy-
stu odlewniczego tylko o tyle, o ile zostamie nale-
zycie rozwigzane zagadnienie plac
robotniczych, szczegélnie w odniesieniu do
odlewni handlowych.

" Dotychezasowy obraz w tej dziedzinie jest pelen
anomalij, stanowiac poza 'tym najsilniejszy hamu-
lec na drodze podniesienia technicznego poziomu
odlewnictwa, poniewaz nie mozna sobie wyobrazié
mozliwo§ci jakiejkolwiek rentownosci mawet naj-
prostszych ulepszeri lechnicznych, woéwczas, gdy
inwestujace odlewnie, nalezace do grupy przedsie-
biorstw prowadzonych solidnie, musza konkuro-
waé z przedsiebiorstwami, w ktérych place robot-
nicze stoja na nienormalnie nizkim poziomie 1 kiére
‘maja dodatkowa premie wskutek nieprzestrzegania
obowiazujacych ustaw o pracy w godzinach nad-
liczbowych, urlopach ilp. Z tych tez powodéw upo-
rzadlcowanie ptac zarobkowych w odlewniach han-
dlowych nasuwa si¢ jako zagadaienie wyjsciowe dla
calej dalszej akcji i znalezé moze rozwiazanie do-
piero po wprowadzeniu pewnych uméw zbiorowych
miedzy przemystowcami danej branzy, a robotni-
kami w niej zatrudnionymi. Nalezy tu sprecyzo-
waé, ze umowy zbiorowe powinny byé rozumiane
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jako umowy rejonowe ze stawkami plac, przysto-
sowanymi do lokalnych warunkéw kosztéw utrzy-
mania i mozliwosci finansowych zdrowych przed-
sigbiorstw odlewniczych; stawki te niewatpliwie
beda znacznie zréiniczkowane w réznych okregach
Rzeczypospolitej, stworza jednak pewna podstawe
dla ujednostajnienia cen gotowych produktéw,

Podniesienie zarobkéw robotniczych pociagnaé
musi w konsekwencji pewng zwyzke cen na odlewy
zeliwne. Nie moze to jednak sta¢ si¢ powodem wat-
pliwosci co do potrzeby osiagniecia zasadniczego
celu, ktorym jest podniesienie technicznego pozio-
mu odlewnictwa.

Rozwazyé nalezy réowniez, co jest wlasciwsze,
czy wyprowadzenie przemysiu odlewniczego z ist-
niejgcego stanu przez zapewnienie rentowno$ci nor-
malnej produkcji, czy tez, placac deficytowe ceny
przy dostawach panstwowych, przystosowaé od-
lewnictwo do zadan, zwiazanych z obrona panstwa,
przez wyplacanie subwencyj. Zdaje sig, ze racjo-
nalniejsze bedzie zuzytkowanie funduszow, ktére
moga byé na ten cel przeznaczone, na podniesienie
dotychczasowych cen na przetargach rzadowych do
poziomu zapewniajacego rentownodé, wobec zas
kwalifikowania odlewni — uwzglednié¢ ten moment
w formie zastrzeZemia, ze pewne nadwyzki bilan-
sowe mialyby po6jéé mna inwestycje techniczne
w przemysle odlewniczym.

Poniewaz jednak proces naturalnego wzmocnie-
nia sig odlewnictwa bedzie trwal dlugo, w pew-
nych wypadkach bedzie wskazane przy$pieszenie
go przez udzielenie pewnych zaliczek ze Skarbu
Paristwa.

Konieczne jednak jest stworzenie takich natural-
nych warunkéw, aby dituznik Pandstwa mial moz-
nosé splacania zaciagnigtych zobowigzan bez zaha-
mowania dalszego rozwoju technicznego swojego
warsztatu. Z tych tez wzgledéw wprowadzenie k o n-
troli minimalnych cen mna odlewy Ze-
liwne wydaje sie nieuniknione, o ile podniesienie
techmicznego poziomu odlewnictwa ma byé rzeczy-
widcie zrealizowane.

Obowigzujaca $cista kalkulacja produkciji i unie-
mozliwienie wyj$cia na powazny rynek dostawcow
dla instytucyj panstwowych wszystkim tym przed-
siebiorstwom, ktore naruszajac obowigzujace prze-
pisy skarbowe, ustawodawstwa socjalnego itp., zgta-
szaja na przetargach ceny, prowadzace do zupelnej
dewastacji odlewnictwa polskiego — stworza pod-
stawy zdrowego rozwoju odlewnictwa krajowego.

Przymusowa i jednolita kalkulacja cen kosztu
wlasnego staje sie rowniez zapora przeciw nieuza-
sadnionemu wzrostowi cen, poniewaz stwarza sig
mozliwo§é realnego kontrolowania kosztéw pro-
dukcji. Druga zapora przeciw mnieuzasadnionym
zwyzkom moze powstaé przez powstanie organiza-
cji sprzedazy, ktéra na rynku naszym powinna od-
grywaé role nieistniejacych w kraju hurtowni i, poza
zasadniczym zadaniem utrzymania wlasciwych cen,

staé si¢ moze bardzo powaznym instrumentem
w podniesieniu technicznego poziomu odlewnictwa.

Zdaje sie, ze posunigciem korzystnym z punktu
widzenia intereséw kraju, na dalsza mete, byloby
wprowadzenie przez Rzad przymusowej organizacji
sprzedazy wyrobéw odlewni zeliwa handlowego
i nawet koncesjonowanie produkeii.

Podchodzimy tu do podstawowego zagadnienia
uporzadkowania produkcji przez wpro wa-
dzenie planowosci programoéw
fabrykacyjnych, przystosowanych do re-
alnych potrzeb gospodarki paristwowej i podniesie-
nia jej jakosci przez normalizacie, zwiekszenia
eksportu przez racjonalng polityke cen sprzedazy
na rynku wewnetrznym i t. d. Jest to tym tlat-
wiejsze do zrealizowania, ze przemysl odlewniczy
w Polsce nalezy do przemystow, ktory z tatwoscia
moze pokry¢ nawel zdwojone zapotrzebowanie rya-
kowe.

Dotychezasowy przypadkowy podzial produkcii
mie¢dzy przedsigbiorstwami odlewniczymi niewgtpli-
wie jest szkodliwy dla nalezytego rozwoju odlew-
nictwa. Byloby celowe, droga wymiany i wzajem-
nej ochrony podzieli¢ produkcje masowych arty-
kuléw rynkowych pomiedzy poszczegdlne przed-
siebiorstwa odlewnicze, wychodzac z obecnych pro-
graméw fabrykacyjnych istniejacych odlewni, =z
tym, ze ujete planowym podzialem artykuty ma-
sowe moga byé produkowane przez nowe odlewnie,
jedynie na skutek zezwolenia Ministerstwa P, i H.,
na wniosek orgamizacyj przemystu odlewniczego.

Wysuwajac tezy powyzsze, nie mam zadnych wat-
pliwosci co do tego, Ze istnieje jeszcze caly szereg
zagadnieri, ktére powinay znalezé rozwigzanie przy
uporzadkowaniu odlewnictwa, a szczegodlnie caly
szereg postulatéw w odniesieniu do eksportu, poli-
tyki surowcowej, zagadnien taryfowych, ubezpie-
czeniowych i t. p., ktére wymagaja rozpalrzenia
i uporzadkowania po uporzadkowaniu podstawo-
wych problemdw.

Na zakonczenie pragne podkreslié, ze przemyst
odlewniczy gotéw jest do wspolnej akeji ze wszyst-
kimi resortami zainleresowanymi w rozwigzaniu
problemu odlewaiczego w Polsce, uwazam jednak,
ze fragmentaryczne zatatwienie na pewnym odcin-
ku ktoregokolwiek szczegolu podanego planu bez
ujecia calosci zagadnienia nigdy nie moze da¢ na-
lezytego wynikn, a moze tylko stworzyé sugestie,
2e zalozenia wyjsciowe byly niewtasciwe. Powin-
nismy wiec unikaé fragmentarycznosci naszych po-
czynati, a $miato p6j$¢ nawet na radykalne posu-
niecia, o ile analiza dynamiki ich skutkéw pozwala
twierdzi¢, ze dla przemysht odlewniczego sa one
konieczne. Tylko na tej drodze potrafimy rozwia-
za¢ problem odlewniczy w Polsce i zapewni¢ od-
lewnictwu mozliwoéé wykonania tych zadan, jakich
wymaga obrona panstwa.
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Z praktyki prowadzenia zeliwiakéw

czasach ogoélnego dazenia poszczegdlnych
padstw cywilizowanych do samowystar-
czalnosci pod wzgledem gospodarczym,
w czasach olbrzymiego wyscigu wewnetrznych sit
narodow w walce o Zywotnosé, o zdolnosé twdrcza,
o sprawno§¢ mechanizméw paristwowych i gospo-
darczych, procz wielkich probleméw naleiy tez
zwrocié baczng uwage na rzeczy mapozoér drobne,
oraz podjagé walke z kazdym mornotrawstwem pra-
cy i pienigdza, szczegélnie w przemysle, gdzie cze-
stokro¢ mate na pierwszy rzut oka straty, po zwr6-
ceniu na nie uwagi i obliczeniu wykazuja w rocz-
nym bilansie powazne kwoty, wynikte wskutek nie-
dbalstwa, wzglednie wadliwej organizacji pracy:
Ogolny stan odlewnictwa polskiego, jego niski
poziom pod wzgledem uposazenia technicznego od-
lewni polskich w poréwnaniu do poziomu odlew-
nictwa naszych wschodnich i zachodnich sasiadéw
dostatecznie 1 wszechstronnie rozpatrzono na III
Zjezdzie Odlewnikéw Polskich oraz wykazano na
cylrach, Zze powodem tego smutnego zjawiska jest
nierentowno§é tej galezi przemystu. Ze swej strony
musimy jednak dodaé, ze w pewnym stopniu przy-
czyania sie do tego i brak odpowiedniej organizacji
pracy w wigkszosci odlewni polskich oraz wynika-
jace stad marnolrawstwo pracy i materiatu.
Uwagi o niskim poziomie technicznym nalezy ze
szczegolmym podkresleniem odniesé do urzadzen,
stuzagcych do ofrzymywania zZeliwa, a przede
wszystkim do zeliwiakéw.

Ogolna charakterystyka zeliwiakéw.

Wiele dodatnich stron stosowamia zeliwiakéw,
natury technicznej i ekonomicznej, sa przyczyna
szerokiego ich rozpowszechmienia w odlewniach.
Zeliwiak jest urzadzeniem prostym, ktére nie wy-
maga specjalnych staran i zabiegéow i czesto cier-
pliwie znosi wiele préb, nieraz bezcelowych, da-
jac jednak mozliwe zeliwo; te same préby z innymi
piecami, stuzacymi réwniez do wytwarzania Zeliwa
(piec elektryczny, bebnowy, lub ptomienny) dopro-
wadzilyby do zniszeczenia wsadu. JednakZe, mimo
tej prostoty, nie posiadamy jeszcze scistych obli-
czen zeliwiaka, potrzebnych przy jego projektowa-
niu. Prawdopodobnie gléwng przyczyna rozbiesz-
nosci obecnych teoryj obliczania zeliwiakéw (J. Bu-
zek, B. Osann i inni) jest wlasnie sklonnosé zeli-
wiakéw do tolerowania bledéw, wynikajacych z nie-
Scistych zatozen tej czy innej teorii. Z tego tez za-
pewne powodu zarysowujace sie ostatnio dazenia
do ujecia procesu wytapiania zeliwa w zeliwiaku
w $ciste wzory matematyczne wydaja sie z punktu
widzenia prakityki zamierzeniem nie do urzeczy-
‘wistnienia. Z literatury mozna tylko wywniosko-
waé zgodno$é poszczegélnych autorow, ze w zeli-
wiaku danej $rednicy musi byé w pewnych grani-
cach zachowany stosunek wysokoéci pieca (od goér-
nego brzegu dysz do okna wsadowego) do $rednicy

pieca ma poziomie dysz oraz stosunek przekroju
dysz do przekroju pieca w strefie spalania. Co sig
za$ tyczy ilosci wdmuchiwanego powietrza, to zda-
nia sg podzielone, Zasada prof. J. Buzka, ze ilosé
powietrza powinna wynosi¢ 100 m’/m* min, pod-
lega obecnie rewizji i wielu autoréw zaleca stoso-
wanie 120, a nawet 150 m®/m® min, przy wytwarza-
niu zwykltego zeliwa maszynowego.

Ze wzgledu na powyzsze oraz wskutek moznosci
zmiany warunkéw pracy zeliwiaka w stosunkowo
szerokim zakresie, tym bardziej zachodzi potrzeba
ustalenia dla kazdego zeliwiaka najkorzysitnie;-
szych warunkéw pracy oraz $cistego nadzoru w cza-
sie biegu pieca, gdyz $wiadectwo moéwiace o do-
brej pracy zeliwiaka, wystawione tylko na podsta-
wie dobroci otrzymywanego zeliwa, nie w kazdym
wypadku jest miarodajne.

Nizej podamy przebieg oraz wyniki badan prze-
prowadzonych celem polepszenia pracy zeliwiaka
w Zakladach Przemystowych St. Weigt Sp. Akc.
w Lodzi.

Zadamie byto mastepujace: bez nakiadu kosztéow
oraz bez zmiany zasadniczych wymiaréow zeliwiaka
nalezato doprowadzié¢ go do normalnego biegu, pod-
nie$é sprawmnosé oraz na podstawie badan opraco-
waé warunki pracy, dajace mozno$é poczynienia
oszezednosci.

Charakterystyka badanego pieca.

Srednica zeliwiaka na poziomie dysz — 750 mm,
wysokosé od gornego krarica dysz do okna wsado-
wego — 4100 mm, dysze umieszczone w dwoch rze-
dach: 4 w dolnym 1 3 w gornym o przekroju
20,6% 15,5% w stosunku do przekroju pieca, ilo§é
wdmuchiwanego powietrza — 122 m‘'/m* min, po
odliczeniu 20% ma straty nieszozelmosci, cisnienie
dmuchu przy skrzyni powietrznej — 570 mm st.
wody. Przed rozpoczeciem badan uzyskiwano do-
brze przegrzane zeliwo przy wydatku koksu 12—
13% w stosunku do ciezaru wsadu zZeliwnego, przy-
czym temperatura gazéw odlotowych wahata sie
od 450 do 550°C, wydajnosé pieca — 3500—4000 kg
przetopionego zeliwa na godz., jako $redmia od
pierwszych kropli do ostatniego spustu zeliwa. Ze-
liwiak prowadzomo na koksie karwiriskim.

Po kilkudniowej obserwacji zadanie podzielono
aa trzy skladowe:

1) Obnizyé¢ temperature gazow odlotowych do
ok. 300°C, a ciepto uchodzace w postaci strat ko-
minowych wyzyskaé do podgrzewania opuszczaja-
cych sie wsadow.

2) Przy dostatecznym przegrzaniu zeliwa zmniej-
szy¢ wydatek koksu do 10%.

3) Zwigkszy¢ wydajnosé pieca,

Drugie z tych zadan bylo najwazmniejsze, zwré-
cono tez na nie szczegblng uwage, wychodzac z za-
tozenia, ze zadania 1 i 3 dadzgy sie rozwiazaé po
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rozwigzaniu drugiego, gdyz temperatura gazoéow od-
lotowych i wydajno$¢ pieca sa w wysokim stopuniv
zwiazane z wydatkiem koksu. Jak sie pézmiej oka-
zalo, przewidywania te w zupelnosci sie spraw-
dizity.

Przeprowadzono 16 badad przetopéw dzien-
nych, polegajacych na zmianach ilogci zaladowa-
nego zeliwa i koksu, ilosci dmuchu, ci$nienia dmu-
chu, rozpalania i t. p. Wyniki badad zestawiono
w ponizsze] tabeli.

zmmiejszono przekréj zaworu o ok. 209, Jako wy-
nik powyzszych zabiegéw zaznaczyl sie spadek tem-
peratury gazéw odlolowych, ktéra w ostatnich ba-
daniach wahala sie miedzy 350 i 280°C, osiagajac
warto§é podana w zadaniu.

Na rys. 1 podano krzywa sredmich temperatur
gazoéw odlotowych przeprowadzonych wytopow, zas
na vys. 2 krzywe temperatur gazow odlotowych
w bad. 2 i bad. 14.

Powyzsze warunki pracy, aczkolwiek pozwalaly

Omoéwimy kolejno prace, majace na celu rozwia-
zanie powyzszych trzech zadan.
Obnizenie temperatury gazéw odlotowych.

Po trzech dniach obserwacji (bad. 1, 2 i 3)
zamurowano dysze gorune, zmniejszajac w tea spo-
sob przekroj dysz do 20,67, celem obnizenia strefy

a
c
s520— o) || Krzywa srednich dziennych femperalur
_‘ gazew odiolowych bad. 1 ~ 16.
440 \‘
== 1550 \
360 - / p
~ \
280
anl 2 3 4 5 6 F & 9 0 0 12 3 M 51§
—= L.p. Dadait.
Rys. 1.
spalania, a wiec zwickszenia- drogi gazéw, oraz

zmniejszono ilo$é koksu kotlinowego i koksu do
przetapiania (bad. 4, 5 1 6). Nastepnie, wychodzac
z zalozenia, ze 100 m*/m® min wdmuchiwanego po-
wietrza jest iloscia wystarczajaca do przetapiania,
przymykano co trzy badamia zawér w przewodzie
powietrznym o 1 cm, od 2 do 5 om, przez co

Koks Kolis, prie- Practop E,rsend:::e _ Srednia temperatura °C.
L. p. kotlinowy tapiania kg i ‘s(upn e M_J'_:S—“__ =) U w A G I
kg leg wody teliwa ’ L:';{]ox i #uzla
1 580 12,3 3721 570 1381 443 1542
2 580 12,5 4000 570 1364 507 1498 Obserwacje
3 580 12,5 4055 570 1386 453 1518
4 500 10,7 4103 517 1363 390 ‘ 1458 Zamurowano dysze gérne
5 500 11,6 3805 522 1367 342 1484 oraz przymknieto zawoér
6 500 10,8 4150 534 1370 348 1491 g s,
7 500 11,7 4040 510 1379 322 1500 ]
8 500 10.9 4490 507 1389 300 1525 Ersymkalgto: sawir o
241 =3cm
9 500 11,4 4346 510 1380 363 J 1513
10 500 11,0 4169 543 1384 328 1508 Freviokaidte saveds o
11 500 11,0 4235 520 1378 345 1507 3+ 1 =4cm
12 500 10,9 4077 529 1374 255 1514
13 500 11,6 4082 527 1364 296 1477 Przywililite 28W6r o
14 500 11,0 4365 525 1380 280 1531 44-1=5 cm, oraz w ostat-
nich trzech badaniach
15 500 11.0 4203 540 1376 277 1527 Einplelazono waad Beltwny:
16 500 11,2 4160 538 1380 280 1515

na otrzymywanie dobrze przegrzanego zeliwia, jed-
nak zmuszaly do Zmudnego operowania zmienns
iloscig koksu przetapiamia, gdyz stale isiniala oba-
wa otrzymania zimnego zeliwa.

°g
600 T
i —l ] t
e e e
500 T B l-il | VTU B
1. Krzywa lemperatvr gazow odlol. bad, 2. | ||
400 71— ———
2. n " ” v bad 14,
/
A /1
300 e — [
L]
2
1
200,26 40 60 80 /00 10 HO K0 0 220 220 240

—= mip. 00 Pocx. dmuchu,

Rys. 2.

Zmniejszenie wydatku koksu sluzgcego
do przetapiania.

Najwieksze trudnosci napotkano przy dazeniu
do uzyskania mniejszego wydatku koksu do prze-
tapiania. Budowa badanego pieca nie pozwalala
na stosowanie zamierzonych jednakowych tadun-
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kéw koksu od poczatku do konica wytopu. Dla tego
tez, zeby zaoszczedzi¢ na koksie z biegiem pieca,
zmniejszano wsady koksowe wg mastgpujacego sze-
matu: 15—20 wsadoéw koksu w ilosci 12,5% w sto-
sunku do wsadu zZeliwnego, 10—15 wsadéw w ilosci
11,25% 1 reszta — 10%. W rezultacie uzyskano
sredni wydatek koksu przetapiania w wysokosci
11,2—10,8%. Cyiry te olrzymujemy wg nastepuja-
cego obliczenia: do przetopienia np. 50 wsadéw ze-
liwnych potrzeba 49 wsadéw koksu, zatem ogélny
rozchéd koksu, zaladowanego wg powyzszego sze-
matu wyniesie:

20.12,5 -}- 15.11,25 4 14.10=50.x, skad x=11,2%,
lub
15125 -+ 10.11,25 4 24.10=50.x, skad x=10,8%

Zasadniczo nalezatoby zwiekszy¢ ciezar wsadow
zeliwnych przy zachowaniu jednakowego wsadu
koksu od poczatku do korca wytopu, jednak w wa-
runkach przemystowych, przy niskiej inteligenciji
tadowaczy jest to rzecza b. trudng do przeprowa-
dzenia.

Ze wzgledu na znaczna niedogodnosé takiej zmiany
wsad6ow koksu, wymagajacej $cistej kontroli zata-
dowania, w bad. 14, 15 i 16 zmniejszono wsady
zeliwne przy utrzymaniu jednakowych wsadéw
koksu od poczatku do korica wytopu w wysokosci
11,04%. Uzyskano dobrze przegrzane zZeliwo i pra-
widlowy bieg pieca. Poniewaz jednak manipulowa-
nie matymi wsadami zZeliwa jest miedogodne, zas
w¢ przepisu ciezaru wsadu nie moze byl mniejszy
od 1/10 wydajnosci pieca na godz., na powyzszych
zmianach nie poprzestano, Mianowicie, przy naj-
blizszej gruntownej maprawie 'pieca wmurowano
inne dysze o przekroju 14% w stosunku do pnze-
kroju zeliwiaka w strefie spalania, o ksztatcie: wlot
kolisty, wylot splaszczony. Po przeprowadzeniu
prob z nowymi dyszami powrécono do poprzednich
wsadow oraz zamiechano przymykania zasuwy po-
wietrznej, Jako wynik uzyskano dobrze przegrzane
zeliwo przy wydatku koksu 10—10,5% w stosunku
do wsadu Zeliwnego oraz bardziej réwnomierna,
temperature otrzymywanego zeliwa podczas biegu
pieca, jak to widzimy na rys. 3, przy czym nie za-

i’y
1440

1400~

~~L s
== \diw\
132014 \\/

1280

1240

1. Krzywa lemperalur ieliwa bad, 2.
=k p . M
/Srednls oblicz. migdzy pp.a-b i a-bf

1200 [~

1"
0020 40 o0 80 i 120 W0 T

—e min. od I kropll.
Rys. 3.

180 200 220 240

chodzita potrzeba jakiejkolwiek zmiany wielkosci
wsadéw zeliwa 1 koksu w ciggu przetopu. Koks kot-
linowy: 450—500 kg.

Zwiekszenie wydajnosci zeliwiaka.

Jak mozna bylo przypuszczaé, ze zmniejszeniem
rozchodu koksu do przetapiania wzrosta wydajnosé
badanego zeliwiaka. Ponizéza tabelka pogladowo
uwidocznia zmiany wydajnosci pieca. Liczby po-
dane otrzymano jako $redmie z 16 wytopow.

Bezposr. W czasie Bezposr. Po roku
przed badaf po w tym sa.
Oznaczenie badaniami 20/8 — 24/9 badaniach jmym okresie
12/7 — 18/8 1935 r 26/9 —6/11 | 19/8 — 23/9
i 1935 r. ’ 1935r. 1936_r.
{loé¢ przetopione-
go zeliwa w kg/
godz. (liczba éred- | 3707 4125 4262 4382
nia od pierwszych
kropli do ostatnie-
go spustu zeliwa)
Oszczednosci.

Powyisze badania doprowadzity do wniosku, ze
w zeliwiakach o podanych wymiarach mozna za-
oszczedzié rocznie!

1) na koksie kotlinowym, liczac 270 prze-
topéw rocznie oraz 8,50 zt/100 kg
koksu loco odlewnia:

(580—500) . 0,085.270 = 1840 zt.
2) na koksie do przetapiania po zmniej-
szeniu jego rozchodu z 12,5% do 10,5%
i przy 20000 kg przetopu dziennego:
20000 . 100

9180 2L
3) na energii spozytej do napedu dmucha-
wy mocy ok, 17 KM:
Réznica czasu potrzebnego ma przeto-
pienie 20000 kg przy wydajnosci zeli-
wiaka 3700 kg/godz. i okragto 4300
kg /godz. wymosi:
S S
3700 4300
za tym oszczednosé energii przy rozcho-
dzie 0,736 kWh/KM po 0,14 zi/kWh
wyniesie
17.0,736 .0,75.0,14, 270 =
4) na robociZznie pomocniczej, przy zato-
zemiu, Ze 2z czasem biegu zeliwiaka
zwigzana jest praca 20 ludzi, oplaca-
nych po 0,55 zl./godz.
20 . 055 . 0,75 . 270 = 2230 z1.
5) na cegle do naprawy wymurowania,
ktorej spozycie obnizylo sie wskutek
zwezenia strefy spalania ze 100 szt. na
ok. 60 szt. dziennie po 0,30 zl./szt.

20000 [ = 0,75 godz./przetop,

355 z1.

(100 — 60) . 0,30 , 270 = 324 zl
6) na innych drobniejszych pozycjach, jak
topniki, racjonalnie stosowane $wiatlo,
wywoz mniejszej ilosei zuzla i t. p. —
rocznie ok. 100 zi.

Razem rocznie 14029 z1.
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Whnioski.

1) Nie nalezy bagatelizowaé pracy zeliwiakéw,
ktére ze wszystkich urzadzed w odlewni sa zazwy-
czaj najbardziej zaniedbane, gdyz taki stan rzeczy
prowadzi do dosé powazinych straf.

2) Dla kazdego zeliwiaka malezy sposobem do-
$wiadczalnym ustali¢ najkorzystniejsze warunki
pracy.

3) Nalezy stale kontrolowa¢ obstuge zeliwiakdow,

{nz. E. PERCHOROWICZ

Bronzy krzemowe
B razy krzemowe od dawna juz budza zagra-

nica zainteresowanie sfer techniczno-nauko-

wych 1 gospodarczych. Zainieresowanie sie
pierwszych nalezy tlumaczyé ciekawymi wlasno-~
$ciami, jakie posiadajy biazy krzemowe, sfery zas
gospodarcze zwrocily uwage na te stopy ze wzgledu
na moznos$é czegsciowego zastapienia nimi brazéw
cynowych, oraz ze wzgledu na ich nizszg cene.

Glowne zalety brazéw cynowych: dobre wiasno-
$ci odlewnicze, wysokie wlasnosci wytrzymaloscio-
we, duza odporno$é ma wplyw korozji, dobre wta-
snosci przeciwcierne oraz dobra obrabialnodé sa
rowniez charakterystyczne i dla brazéw krzemo-
wych, tak iz pod wzgledem technicznym zastrzezen
nie ma.

Jesli chodzi o wzgledy gospodarcze, to gléwna
przewaga brazéw krzemowych jest to, iz metal sto-
sunkowo rzadko spotykany i d'rogi, jakim jest cyna,
zosta;e zastgpiony surowcami witcej pospolitymi
i tanszymi, jak krzem, zelazo, oléw i mangan.

Z calego szeregu opracowanych i stosowanych
stopéw odlewniczych tej grupy, najozesciej jest spo-
tykany stop miedzi z krzemem i manganem, odzna-
czajacy sie szczegodlnie dobrymi wlasnosciami za-
réwno jako odlew, jak i material plastycznie prze-
robiony.

Stopy miedz — krzem — mangan:

Topienie stopéw Cu-Si-Mn, jak wogole wszyst-
kich brazow krzemowych, oparte jest na tych samych
zasadach, co 1 topienie brazéw cynowych. Ze wzgle-
du jednak na wysokie temperatury topliwoéci skla-
dnikéw stopowych, jak krzem (1404°C) i mangan
(1244'C) oraz réznice ciezaréw wlasciwych (Si=2,5,
Cu==8,9) — postepowanie musi byé nieco odmien-
ne. Po roztopioniu miedzi nalezy przeprowadzi¢ jej
odtlenienie, poczym doprowadza si¢ mangan w po-
staci miedzi manganowej i ostatecznie krzem réw-
niez w postaci zaprawy miedZz—krzem. Topienie
nalezy prowadzié¢ mozliwie szybko, metal ochrania
sie warstwa ochronna, przyczem wegiel drzewny ze
wzgledu na jego zdolnosé do absorbeji gazoéw nie
jest polecany. Odlewanie do form piaskowych, wil-
gotaych czy suchych, nalezy wykonywaé spckojnie
i ré6wnomiernie w mozliwie niskiej temperaturze.
Zbyt wysoka temperatura odlewania powoduje
otrzymanie wadliwych odlewéw i znaczne obnizenie
wszystkich cech wytrzymalosciowych. Przy wyko-

azeby raz ustalone warunki byly §cisle przestrze-
gane.

4) Przy odpowiednio dobrym koksie i dostatecz-
nym rozdrobnieniu wsadu zZeliwnego, w kazdym Ze-
liwiaku, normalnie zbudowanym, mozna uzyskaé
dobrze przegrzane zeliwo przy wydatku koksu do
przetapiania w wysokoéci 10% w stosunku do cie-
zaru wsadu zeliwnego.

666 . 35 :546 ;: 28

naniu form dla odlewow ze stopéw Cu-Si-Mn i in-
nych stopéw krzemowych nalezy uwzgledni¢ naste-
pujace wlasnosci: — wigkszy skurcz w poréwnaniu
ze stopami Cu-Sa, wynoszacy 1,3—1,6%, znaczny
zakres krzepniecia tych stopéw i zwigzane z tym
z awisko likwacii.

Wtasnosci wytrzymalosciowe stopéw Cu-Si-Mn
sa dobre i przewyzszajg pod wielu wzgledami caly
szereg brazow cynowych. Wyniki olzzymane przy
badaniach laboratoryjnych, wykonanych z inicjaty-
wy inz. K. Gierdziejewskiego, w Zaktadzie Odlew-
nictwa Politechniki Warszawskiej sa nastepujace:
przecietna wytrzymalos¢ na rozerwanie probek od-
lanych do form piaskowych wynosﬂa R, =315
kg/mm® przy wydluzeniu A, = 14% i twartosci
95—120" Brinella.

Niewiele brazéw cynowych posiada takie wlasno-
§ci wyatrzymafosciowe, nie doréwnywa im zaden
spiz, przewyzszaja tylko lane brgzale. Wazng za-
letg tych stopow jest ich dobra adpornosé na zuzy-
cie; w pewnych warunkach doréwnywa ten stop
braczom fosforowemu i niklowemu, brazom, jak wia-
{domo, specjalnie polecanym ma czesci trace, w
szozegolnie cigzkich warunkach. Pod tym wzgledem
stoi on wyzej od bragzéow olowiowych.

Pomiary ciezaru wlasciwego tych stopow daty
wartosci — 8,11—8,24, kg/dm®, zblizone do cie-
zaru wlasciwego niektérych brazéw cynowych.

Wspbétczynniki rezszerzalnosci w zakresie tempe-
ratur 259— 250C sa 17,3.10~% 25—300°C—17,8.10~¢;
25— 400°C—18,4.10~¢, dla brazéw cynowych wyno-
sza one w zakresie 25—300°C —18,2—18,7.107%.

Stopy Cu-Si Mn odznaczajg sie wysoka odporno-
§cia na wplyw réznych czynnikéw chemicznych,
zwlaszeza kwasu solnego. Proébka materialu kute-
go, jak podaje jeden z badaczy powyzszego stopu
po 216 godzinach zanurzenia w 10% roztworze kwa-
su solnego stracita 0,107 g/cm® powierzchni prébki,
taka sama probka poddana dzialanin w ciagu 216
godzin 10%0 roztworu kwasu siarkowego w tempe-
raturze 60°C wykazala strate na wadze 0,21 g/cm®
Pod wzgledem obrabialnosci mechanicznej stopy
Cu-Si-Mn nie r6znia sie od brazéw cynowych.

Odlewy wykonane z tych stopéow odznaczajg sie
wysoka scistoscia 1 wylrzymuja préby na cisnienie,
slosunkowo nawet bardzo wysokie.

Stopy Cu-Si-Mn, jak stwierdzaja badacze zagra-
niczni dajg sie dabrze lutowaé i spawaé przy stoso-
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waniu jako materiatu spawalniczego — stopu tego
samego skladu chemicznego. _

Jak wiadomo z ukiadéw Cu-Si 1 Cu-Mn, ze stro-
ny miedzi mamy roziwory stale a (wzglednie w
uktadzie Cu-Si powyzej pewnej ilosci Cu — a 4 ),
w ukltadzie Si-Mn, ze strony Mn wg Doernickel’'a
oprécz roztworu stalego ¢ wystepuje zwiazek che-
miczny Mn,Si. Uktad potréjny Cu-Si-Mn w zakre-
sie mas interesujacym, wg Smitha (1931 r.) sklada
sie z roztworu stalego a« -+ zwiazek chemiczny
Mn,Si + roztwér staly y. Uksztaltowanie sig den-
drytéw rozlworéw « —+- y, oraz ilosé wydzielonego
zwigzku Mn,Si jest $cisle zwiazana z szybkoscia sty-
gnigcia odlewanych probek. Przy szybkim studze-
niu otrzymujemy drobne dendryty roziworéw sta-
lych i nieznaczne ilosci, albo wogole brak zwigzku
chemicznego. Przy powolnym stygnieciu dendryty
sq wieksze i wystepuje sktadnilk Mn,Si.

Odlewy ze stopéw Cu-Si-Mn znajduja bardzo sze-
rokie zastosowanie ze wzgledu na podane wyzej
cechy. Uzywa sie ich na odlewy réznych czegsci ma-
szyn, armature, wyroby stosowane w przemysle che-
micznym, papierniczym i elektrotechnicznym. Sto-
Py powyzsze znajdg bezwzglednie jeszcze szersze
zaslosowanie, gdy ogél konstruktoréw zapozna sie
z ich wysoka wartoscig techniczng.

Stopy miedz — krzem — cynk — zelazo.

Stopy tej grupy znajdujg w przemysle réwniez
do$é szerokie zastosowanie obok oméwionych wy-
zej stopéw Cu-Si-Mn. Topienie prowadzi sie ana-
logicznie jak stopéw poprzednich, przyczem zelazo
doprowadza sie albo w postaci drutu albo w po-
staci zelazo-krzemu, cynk zas jest dodawany w
ostatniej chwili w postaci metalicznej, Odlewy z po-
wyzszego stopu wykonywa sie z form piaskowych,
wzglednie kokilowych. Ofrzymane wlasnosci wy-
trzymatoséciowe bardzo przypominaja wiasnosci bra-
zow fosforowych, jak to widaé z nastepujacych
liczb:

R kglamt | Ay Hp, Probke
30 3 115 — 140 kokilowa
25 5 75— 95 piaskowa

Pod wzgledem odpornosci na $cieramie, stopy po-
wyzZszej grupy zajmuja posrednie miejsce pomiedzy
brazami fosforowymi i niklowymi z jednej stromy,
a olowiowymi z drugiej. Znajduja zastosowanie do
wyrobu cze$ci maszyn, na czesci trace, jak kota ze-
bate i panewki.

Pod wzgledem odlewniczym, obrébki mechanicz-
nej, szczelnosei odlewéw — zblizone sa do wyzej
podanych stopow Cu-Si-Mm, ktérym ustepuja pod
wzgledem odpornosci na korozje.

Zmieniajac w pewnym stopniu stosunek sktadni-
kéw w stopie Cu-Si-Zn-Fe i dodajac nieznacznych
ilo$ci manganu znacznie polepsza sie wlasnosci wy-
trzymaltosciowe,

Stopy miedZ — krzem — oléw.

Przez analogie do brazéw cynowych z olowiem,
zwrécono uwage na brazy krzemowe z dodatkiem

olowiu, Rzeczywiscie slopy Cu-Si-Pb wykazaty wia-
snosci bardzo zblizone do slopéw Cu-Sn-Pb i moga
byé uznane za stopy zupelnie réwnorzedne. Gtéwng
trudnosciag przy wykonywaniu tych stopoéw jest
osiggniecie réwnomiernego rozlozenia olowiu, od
czego zalezy w gléwnej mierze jakos§¢ wyproduko-
wanego slopu. Stosujac te same zabiegi do stopu
Cu-Si-Pb, klére sa stosowane do stopéw Cu-Sn-Pb,
jak pewne przegrzanie przed odlaniem i mozliwie
szybkie studzenie po odlamiu, ofrzymujemy odle-
wy o wymaganyin roztozeniu otowiu. Najlepsze wy-
niki osigga si¢ przy zastosowaniu form melalowych,
woweczas lez olrzymujemy oplymalne wlasnosci wy-
trzymalosciowe. Przecietne wyniki wytrzymaloscio-
we probek kokilowych sg nastepujace R, =20
kg/mm? A, — 17°/,, Hp 60— 80. Jesli zestawimy
je z wynikami dla brazéw cynowo-otowiowych jak
CuSn10Pb10, CuSn6Pb23Ni, to mozemy stwierdzig,
iz stop krzemowo-olowiowy nie tylko nie jest gorszy
od wymienionych wyiej stopéw cymowych, lecz na-
wet je przewyzsza.

Ciezar wlasciwy powyzszego stopu wynosi ok. 8,5
kg/dm®. Wspolczynniki rozszerzalnosci dla odpo-
weednich temperatur sa naslepujace: 25'—250°C —
19,5.10—¢, 25 — 300°C — 19,6.107% 25 — 400°C —
20,1.10°¢,

Pod wzgledem zuzywalnosci stojg te stopy na tym
samym poziomie, co i stopy Cu-Sn-Pb, przyczem,
jak zaznaczylem wyzej, zuzywalnosé stopu zalezy
gtownie od roztozenia otowiu. Mikrobudowa skia-
da sie z dendrytéw, roztworéw stalych i wtracen
olowiu metalicznego.

Powyisze stopy znajduja zastosowanie glownie
na panewki, wzglednie inne cze$ci maszyn, narazo-
nych na tarcie, ale od ktérych jednoczesnie jest
wymagana niewysoka lwardosé.

Zainteresowanie si¢ brazami krzemowymi jest
1 nas minimalne. Do chwili ohecnej nie jest mi zna-
na zadna publikacja specjalna w jezyku polskim,
poswigcona powyzszemu zagadnieniu, jedynie w
jednej ze swych prac prof. A. Krupkowski omawia
ie grupe stopéow. Zagranicy prace naukowe sa pro-
wadzone w bardzo szerokim zakresie. Nie tylko
ustalono metody produkecji i gléwne cechy charak-
terystyczne tych stopow, lecz badania posunieto juz
tak daleko, iz zbadano nawet wpltyw minimalnych
domieszelk ma rézne wlasnosci stopéw. Opracowa-
no i oddano do wzytku szereg stopéw odlewniczych
i plastycznie przerobionych, kiére, dzicki swym wla-
snosciom technicznym, rozpowszechnily sie szybko,
znajdujac szerokie i coraz mowsze zastosowania.
Wymienie cho¢by ,,Silvin bronz', . ,Herculoy”,
#Duronz' i wiele, wiele innych.

Dopiero badania zapoczatkowane w r. ub. w Za-
kladzie Odlewnictwa Politechniki Warszawskiei,
stanowia poczalek prac na tym polu u nas. Czesé
powyzszych prac przedstawitem powyzej w znacz-
nym skréceniu,

Jak widaé z osiggnietych wynikéw, brazy krzemo-
we stanowia material warlosciowy, kléry powinien
wzbudzi¢ szczegdlne zainleresowanie ze wzgledu na
mozno$é uniezaleznienia sie od importu cyny, bez
ujemnego wplywu na jakosé produkowamych wy-
robow.

- — -}
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Kronika odlewnicza

1-go lutego, jako w dniu Imienin Pana Prezydenta Rze-
czypospolitej Polskiej wpisali si¢ w ksiedze audiencjonalnej
na Zamku pp. K. Gierdziejewski i Z. Lenartowicz, skladajac
wyrazy Czeci 1 Holdu Wysokiemu Solenizantowi w imieniu
Zarzadu oraz wszystkich cztonkéw Stowarzyszenia Tech-
nicznego Odlewnikéw Polskich.

W zwiazku z zawiadomieniem wystanym przez zarzad
STOP do Miedzynarodowego Komitetu Technicznego Sto-
Odlewniczych (C. I. A. T. F.) o zawiazaniu
w Polsce specjalnego stowarzyszenia odlewniczego, Zarzad

warzyszerl

otrzymal serdeczne gratulacje i Zyczenia pomyélnego rozwoju
od Prezesa C. 1. A. T. F., p. W. Delport, oraz Association
Technique de Fonderie, Angielskiego Stowarzyszenia Odlew-
nikéw, czeskiego C. O. S. S. i belgijskiego A. T. F. B, jak

rowniez serdeczne pozdrowienia dla polskich kolegéw,

Dorocznym zwyczajem styczniowy zeszyt z r. b. ,,Foundry
Trade Journal” po$wiecony jest rekapitulacji gospodarczych
i technicznych wynikéw odlewnictwa w r. 1936, i obejmuje
przeglad nie tylko poszczegélnych dzialéw odlewnictwa an-
gielskiego, lecz zawiera zestawienia rocznych wynikéw pracy
Francji, Niemiec, Czechostowacji, Wioch i in. Bilans pol-
skiego odlewnictwa, ilustrowany wnetrzami kilku polskich
odlewni, zestawil, na Zyczenie redakcji czasopisma, inZ
K, Gierdziejewski, omawiajac kolejno strukture polskiego
przemystu odlewniczego, ilosciowe wyniki produkeji, metody
fabrykacyjne, organizacje odlewnicze itp.

Jest to pierwsze, o ile nam wiadomo, syntetyczne ujecie
calosel przemystuy odlewniczego, ukazujace sie
w czasopi$mie angielskim. W zwigzku ze zblizajaeym sie

terminem Mig¢dzynarodowego Kongresu Odlewniczego w Pol-

naszego

sce w r. 1938 publikacja la jest niewaipliwie na czasie.

W¢ sprawozdania Biuletynu Izby Przem. Handl, w War-
szawie za listopad r. ub. wywéz odlewéw zeliwnych osiagnal

Komunikat Towarzystwa
Wojskowo - Technicznego

Sekcja prasowa Tow. Wojskowo-Technicznego komuni-
kuje: Powszechny wyscig zbrojen zmusza panstwa do wyle-
zenia myéli technicznej i skoordynownia wysitkéw dla przy-
gotowania przemyslu do zadan, zwigzanych z obrona kraju.
Odlewnictwo polskie w obawie o nalezyte spelnienie obo-
wigzkéw, pracuje na swoim odcinku w ramach Komisji od-
lewnictwa T. W. T. pod przewodnictwem Dyr. K. Gierdzie-
jewskiego. Opracowuje ono zagadnienie uniezaleznienia sig
od surowcéw zagranicznych oraz warunki, ktére umozliwityby
reorganizacje i inwestycje. Te ostatnie maja na celu podnie-
éienie.poziomu technicznego, niezbednego dla rozwiazania
zadan, przed ktérymi stanie odlewnictwo na wypadek woj-
ny. Prace te znalazly swéj wyraz w uchwalach, kiére za-
padly na posiedzeniach Komisji Odlewnictwa T. W. T.

Komisja Odlewnictwa stwierdzila mozliwo$é wyelimino:
wania zagranicznego koksu odlewniczego i prowadzenia od-

wage 375G q, wartosci 128 tys. zl (w pazdzierniku 4235 q,
wartoSci 132 tys. zi.),

Z poszczegolnych rodzajéw odlewéw wywieziono 3020 ¢
rur wartosci 758 tys, zl. Wigkszo$¢ tego wywozu skiero-
wano do TIinlandii (2809 q), Palestyna (101 q) i Norwegia
1129 q) odebraly 230 g wanien zeliwnych wartosci 18,5
tys. zi.

Odlewy budowlane wysylano do Norwegii (391 q), Estonii
(50 q), Finlandii (38 gq) i w drobnych ilosciach na Sumatre,
do Grecji i Kolumbii, Catkowity wywéz tego artykulu osia-
gnat 499 q, wartosci 33,8 tys. zi.

Z dn. 1 grudnia 1936 rozwiazana zostala Polska Kon-
wencja Kolisowa, regulujaca od 1931 r. zbyt koksu na rynku
wewnelrzaym, Z uwagi na warunki koniunkturalne na rynku,
spowodowane znacznym popytem na koks, uczesinicy zdecy-
dowali sie, przynajmniej czesciowo. na odslapienie od dotych-
czasowgo S§cislego regulowania zbytu. Slanowisko to wy-
razilo si¢ w lym, Ze na razie Polska Konwencja Koksowa,
ktorej umowa obowiazywala do dn. 30 listopada 1936 r., nie
zostata przediuzona na dalszy okres. (Przegl Gosp. 1937
zeszyt 1),

Wg¢ informacyj, posiadanych przez Zwiazek Izb P. H,
Ministerstwo Przemysiu i Handlu oraz Min. Komunikacji
rozwazajg obecnie sprawe ohnizenia taryly na przewéz lomu
i odpadkéw metali niezelaznych. Decyzja w tej sprawie be-
dzie powzigia na podstawie materialéw i danych, ktérych
zhieraniem zajmuje sie obecnie Zwiazek Izb Przem. Han-
dlowych.

W ostatnich dniach rozestany zostal do odlewni okélnik
Towarzystwa dla Sprzedazy Suréwki, obwieszczajacy, ze w
zwigzku ze znaczna zwyzka cen rud hematytowych i dal-
sze) tendeunc)i zwyzkowej na nie, huty krajowe wytwarzajace
te suréwke zmuszone sa podniesé ceng. Cena obecnie usta--
lona waha sie ok. 200—205 zI za t loco huta i przewiduje
doplaty za specjalne sktadniki (Cr, Ni) oraz za podstawie-
nie wagonu.

lewni na koksie krajowym. Zasadniczym jednak warumkiem
jest, zeby koks ten odpowiadal wymaganym warunkom tech-
nicznym; biorac nastepnie pod uwage techniczna mozliwosé
produkowania go z wegla krajowego, Komisja zwrécita sig
do wlasciwych czynnikéw z proéha o poczynienie krokow,
ktore sklonily by przemys! koksowniczy do zaspokojenia po-
trzeb naszego odlewnictwa; dotychczas nie bylo to urzeczy-
wistnione ze wzgledéw natury gospodarczo-organizacyjnej sa-
mego przemystu koksowniczego. (Uchwala z dn. 11. 1. 37].

Komisja Odlewnictwa, przedstawiajgc miarodajnym czyn-
nikom wzbudzajaca wielkie obawy sytuacje odlewnictwa pol-
skiego, wskazuje jednoczesnie sposoby uzdrowienia tego prze-
mystu. Uzdrowienie to da sie osiagnaé przez przywrécenie
rentownos$ci przemyslu odlewniczego droga programowego
poparcia. Winno sig i§¢ przede wszystkim po linii zmodyfi-
kowania przepiséw przetargowych; musza one umozliwié pro-
wadzenie planowej polityki poparcia wybranych odlewni,
kwalifikowanych i odpowiedzialnych za swoj wyrob oraz po-
branzowych., Zmiana

siadajacych gwarancje organizacyj

przepiséw przetargowych powinna réwniez umozliwi¢ wzigcie
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udziatu w przetargach mniejszym odlewniom kwalifiko-
wanym,

Konieczne jest réwnieZ przyjecie zasady, Ze instalatorzy
w budowlach, wznoszonych z sum budzetowych, funduszéw
Kwaterunku Wojskowego, funduszéw samorzadowych i t. p.
zobowigzani sa stosowaé wyroby tylko odlewni kwalifiko-
wanych. Ta sama zasada powinna byé przyjeta w odnie-
sieniu do calego budownictwa, podleglego nadzorowi Depar-
tamentu Techniczno-Budowlanego Min. Spraw Wewn. i Re-
feratu Techniki Sanitarnej tegoz Departamentu. Konieczne
jest {akze wprowadzenie, réwnolegle do listy odlewni kwa-
lifikowanych, handlowych i hutniczych, jednolitych metod
kalkulacji kosztu wlasnego oraz przyjecie zasady minimal-
nych cen. (Uchwala z dn. 15, L. 37).
~ Komisja Odlewnictwa wspélpracuje réwniez z innymi Ko-
misjami. Wyrazem tego bylo wygloszenie w ubiegtym mnie-
siecu na Komisji Surowcéw i Materialéw Zastepczych T.W.T,
referatow: Dyr. K. Gierdziejewskiego — o odlewach ze skaly
magmowej i Inz. E, Perchorowicza — o brazach krzemowych.

Komunikaty Sekretariatu ,,GROD“
_—

Dnia 4. II. b. r. odbylo sic posiedzenie Zarzadu Grupy
Odlewni przy P. Z. P..M. pod przewodnictwem dyr. K. Gier-
dzicjewskiego.

Zarzad zatwierdzil przygotowany dla M, P. i H. ,Me-
morial w sprawie uzdrowienia przemysfu odlewniczego",
opracowany na podstawie szerokiej dyskusji, przeprowadzo-
nej na dwéch ostatnich zebraniach Rady Grupy Odlewni
oraz materiatach zebranych droga anlkiety, rozesltanej do
204 zakladow odlewniczych. :

Memorial ten w dniach najblizszych przedstawiony zo-
stanie Wtadzom Centralnym i spodziewaé sig trzeba, ze
realizacja opinii przemystu odlewniczego bedzie stanowila
punkt zwrotny w podniesieniu jego sprawno$ci technicznej
i gospodarczej.

Nastepnie Zarzad omawial szczegétowo wytyczne do opra-
cowania ,dezyderatéw” gospodarczych i technicznych w od-
niesieniu do przemystu surowcowego (koks i suréwka), ktore
maja by¢ ziozone Podkomisji Surowcowej przy M. P. i 1L,
jako rozwiniecie zasadniczych tez, przedstawionych przez
d-ra inz A, Kreglewskiego w imieniu przemyslu metalowo-
przetwérczego, Podkresélona zostala koniecznosé ujednolicenia
cen na suréwke dla odlewni przy hutach i dla odlewni prze-
mystu przetwérczego, jak réwniez koniecznosé ograniczenia
mozliwogci odlewni hutniczych brania udzialu w przetargach
na dostawy odlewow dla instytucyj rzadowych; ponadto wy
sunieto szereg zyczen charakteru technicznego, ktérych spel-
nienie niewatpliwie podniesie techniczng sprawnosé odlewn
zeliwa.

Zdecydowano rowniez wystapié do Min. Skarbu z prosba
o nalezyte wyjasnienie podstaw zaliczenia odlewni rur da
wlasciwej grupy przy wykupywaniu $wiadeclw przemysto:
wych, poniewaz na tym ile wynikly w r. b. pewne rozbiez
nosci zdan,

Poza tym Zarzad Grupy uchwalil przystapi¢ do zgrupo
wania materialéw dolyczacych finansowych wynikéw dzia-
talnosci przemystu odlewniczego droga zgromadzenia bilan-
sow rocznych i sprawozdan Sp., Ake. i innych spélek, zo-
bowiazanych do publicznego ujawnienia wynikéw
aziatalnodei, a to w celu mozliwosci §ledzenia dynamiki zja-

swojej
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wisk zachodzacych w przemyile odlewniczym, wreszcie po-
stanowil przystapié¢ do opracowania ogdlnych warunkéw
sprzedazy wyrobéw odlewniczych w celu unikniecia czestych
nieporozumieri na tym tle z klientami odlewni w odniesie-
niu do tolerancji wagi, brakéw, kosziéw modeli i t. p,

Na zakonczenie p. dyr. J. Mirowski zapoznal Zarzad Gru-
py Odlewni z zapoczatkowana akcja doszkolenia i przeszko-
lenia kadr robotnikéw fachowych w zwigzku z zarysowu-
jaca sie¢ koniunktura przemyslowa w latach najblizszych,

"L - | . @

Wobec stahego naptywu odpowiedzi na rozeslana w mie-
siacu slyczniu r, b, ankietg statystyczna, Sekretariat Grupy
Odlewni zwraca sie z apelem do lych odlewni, ktére jeszcze
odpowiedzi nie nadestaly, o ich przy$pieszenie, jednoczesnie
dzigkujac wszystkim tym firmom, ktére rozumiejac celowosé
naszych prac, daly tego dowédd, podajac nam odpowiedzi
w czasie mozliwie najkrotszym. Niechie nasza praca i nasz
apel nie trafia w préznie!

—

Komunikaty . Sekretariatu ,,STOP“

1 LISTA CZLONKOW RZECZYWISTYCH I WSPOLDZIA-
LAJACYCH STOP.

Abratariski Jan, Warszawa, Wspélna 30.

Albrycht Tylus, Starachowice, Dolna 88.
Ambrozewicz Stanislaw, Warszawa, Kolejowa 37/39.
Banachiewicz Ignacy, Zawiercie, Paderewskiego 32.
Batorski Kazimierz, Ursus, p. Wtochy.

Bauerertz Slanistaw, Mijaczéw, p. Myszkéw
Brodniewicz Mieczystaw, Ursus, p. Wtochy, Dworcowa 6.
Burzyriski Antoni, Ursus, p. Wtochy, F-ka Met, P. Z. Inz.
Buzek Andrzej, Wegierska Goérka, pow. Zywiec,
Buzek. Jerzy, Wegierska Gorka, pow, Zywiec.
Cichocki Tadeusz, Warszawa, Piusa XI 11,
Czerwiniski Ryszard, p. Wlochy, Ursus, dom Sitka.
Czochralski Jan, Warszawa, Topolowa 18,

Czuruk Oflon, Warszawa, Sewerynéw 5.

Dabkowski Aleksander, Ostrowiec n/Kamienna.
Dqbrowski Stefan, Wierzbnik, Stowackiego 4.
Debowski Stanistaw, Grudziadz, Ogrodowa 35,
Dickman Jerzy, Poznan, Torunska 14,

Didkowski Wsiewotod, L6d%, Dygasinskiego 6.
Dolinski Jozef, Warszawa, Mokotowska 57.
Dunin-Slepsé Antoni, Warszawa, Mianowskiego 15.
Emme Stanistaw, Starachowice.

Engelhardi Maurycy, Zory, Nerlicha 28, ;
Fangor Konrad, Warszawa, Chocimska 2.
Gierdziejewski Kazimierz, Warszawa, Rozbrat 34/36,
Giertych Franciszek, Warszawa, Mazowiecka 16,
Golebiowski Tadeusz, Warszawa, Madalifiskiego 67.
Grabowski Bolestaw, Warszawa, Chtodna 18.
Gurycki Waclaw Marian, Warszawa, Wielka 19,
Hess Andrzej, Wegierska Gérka, pow. Zywiec.
Holtorp Janusz, Warszawa, Chmielna 60.
Jagodzinski Zbigniew, Grudziadz, 3 Maja 26.
Jakubowski Stefan, Ursus, p. Wtochy, dom Modzelewskiego.
Jamrozek Franciszek, Starachowice.

Januszewski Wiestaw, Warszawa, Parkowa 27.
Jarkowski Aleksander, Piastéw, Styki 5.

John Guido, L6dzZ, Piotrowska 219.
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Jussewicz Stanistaw,. LAd%z, P-trkowska 217,

Kawinski Stanislaw, Ostrowiec, woj. kieleckie.

Klarner Czestaw, Warszawa, Francuska 37. _
Klosowicz Mieczyslaw, p. Wtochy Panst. Zakl. Inzyn.
Koludzki Lucjan, Staporkow.

Koman Dionizy, p. Wlochy F-ka Metalurg. P, Z. Inz.
Kowalski Stefan, Warszawa, Pandska 6.

Kowtunow Jerzy, p. Wlochy, Pafsiw. Zakl. Inzynierii.
Kozarzewski Jan, Starachowice.

Krajewski Stanistaw, Wlochy, Fabryczna 25—14,
Kreglewski Adam, Poznan, Mickiewicza 30.

Krél Jan, Ursus, p. Wtochy, dom Pieskosa.

Krél Mieczystaw, Warszawa, Zlota 26.

Krysik Wladyslaw, Pruszkéw,” Torfowa 29,

Krzeszowski Slefan. Starachowice, Kol. Robotnicza 83 m. 17.

Krzysztanowski Teodor, Starachowice, Kol. Robotnicza 97 m. 1.

Kuwiatkowski Stanistaw, Starachowice, Dolno-Hutnicza 15—2.

Kukliriski Ignacy, Starachowice, p. Wierzbnik, skr. p. 4.

Kulinski Ignacy, Warszawa, Dworkowa 7—S8,.

Kulesza Konslanty, p. Wtochy, F-ka
P. Z, Inz.

Kuszewski Jozef, Skarzysko-Kamienna, Ogélna 18.

Langiewicz Stefan, Warszawa, Przyokopowa 22.,

Lenartowicz Zdzislaw, Warszawa, Filtrowa 83,

Lesniewski Wladysiaw, Warszawa, Topolowa 2.

Luiostawski Jerzy, Warszawa, Mlynarska 25 m. 32,

Lopieriski Tadeusz, Warszawa, Dmochowskiego 2.

Lukowski Aleksander, Starachowice, Majéwka 126.

Majewski Szczepan, Mlociny p. Warszawa, d. wlasny.

Maksymow Stanislaw, Starachowice Gérne Nr. 2 p. Wierzbnik.

Marcinowski Otton, Warszawa, Chmielna 26,

Maszyc Henryk, Wierzbnik, Slowackiego 53.

Materny Marian, Poreba k/Zawiercia,

Mazur Wladyslaw, Warszawa, Em. Plater 33.

Mazbic Michal, Warszawa, Szopena 12.

Mederer Henryk, Golabki, p. Wlochy k/Warszawy,

Mieszczariski Erazm, Warszawa, Lwowska 9.

Miernik Edward, p. Wtochy, Ursus, dom Sitka m. 4.

Milewski Wiktor, p. Wtochy, F-ka Metalurg. P. Z. Inz.

Milker Juliusz, L.6dZ, Pioirkowska 217,

Mikuczewski Henryk, Skariysko-Kamienna, Rynek 20.

Misiurewicz Edmund, Poreba k /Zawiercia.

Nowak Zygmuni, p. Wlochy, Ursus, ul. Zwirki.

Ostrowski Zygmunt, Starachowice, Dolno-Hutnicza 15.

Pajonk Roman, p. Wtochy, Ursus, d. Hassa.

Pelczarski Stanislaw, Chorzéw, 1, Dabrowskiego 11.

Perchorowicz Eugeniusz, Warszawa, Piusa XI 44.

Piworiski Tadeusz, Warszawa, Piusa XI 50.

Podsiedlik Piotr, Starachowice, Kol. Ortowo Nr. 15.

Puczko Mikolaj, Warszawa, Raszynska 10.

Pulowski Tomasz, Warszawa, Krak. Przedm. 38.

Pyzel Tadeusz, Warszwa, Mickiewicza 4.

Rachnio Piotr, Starachowice, Marsz. Pilsudskiego 92.

Raczyniski Kazimierz, Starachowice.

Rajchman Jonas, Konskie, F-ka ,Neptun''.

Rakoczy Feliks, p. Wtochy, Ursus, F-ka Met. P. Z. Inz

Rouba Jézef, Starachowice, Marsz. Pilsudskiego 158.

Rubik Piotr, Warszawa, Filona 16.

Samela. Jézef, Wachock, Koécielna 6.

Ursus,

Metalurg.
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Sander Romuald, p. Wiochy, dom Witkowskiego w Ursusie.

Sarnecki Kazimierz, Warszawa, Szpitalna 6.

Seifert Mieczystaw, Warszawa, Nowy Swiat 35,

Schmeja Ewald, Biala, Paderewskiego 13.

Siennicki Roman, Ursus, P. Z. Inz. p. Wiochy.

Skawiriski Zygmunt, Ursus, p. Wlochy, parcela Kiffera.

Skompiec Ignacy, Warszawa, Wolska 165,

Staub Fryderyk, L6dz, Niemcewicza 7.

Stellecki Szymon, Whochy, Chrobrego 37.

Sfodolski Mieczyslaw, Warszawa, Bracka 16-4.

Stolka Stefan, Ursus, p. Wilochy, dom Sitka.

Stokowicz Zygmunt, Warszawa, Rucka 1.

Surzycki Stanistaw, Katowice, Zamkowa 3.

Szafrariski Henryk, Piastéow, Warszawska 35.

Szczawinski Stanistaw, Ursus, p. Wlochy, P. Z. Inz,

Sztajer Ludwik, Poreba k/Zawiercia, dom fabr.

Szymanderski Roman, Warszawa, Widok 22.

Szymanski Mieczystaw, Wtochy, Piastowska 21.

Titz Gustaw, Zgoda, p. Swietochlowice, pl. Kremskiego 2.

Tomaszewicz Pawel, Ostrowiec Kielecki, Zaklady Ostro-
wieckie. .

Tschirschnilz Zygmunt, Warszawa, Wronia 2 m, 8.

Tymieniecki Franciszek, Pabianice, Szkota Rzem. Przem.

Wagner Wladystaw, 1.6d%, Piotrowska 213.

Walerowicz Michal, Wierzbnik, Pilsudskiego 86 F.

Wantuta Andrzej, Ursus, p. Wiochy, Zwirki 1.

Witkowski Tadeusz, Huta Staporkow.

Wojciechowski Stanistaw, Chrzanéw Stary p. Wlochy.

Wojdacki Karol, Warszawa, Szeroka 33.

Wrotnowski Bronistaw, Mniszek p. Rudnik k/Grudziqdza,

Zakrzewski Leon, Sosnowiec, Francuska 12

Zembowski Stanistaw, Grudziadz, Ogrodowa 35.

Zerndi Aleksy, Ursus, p. Wtochy, dom Malickiego.

Zimnowoda Henryk, Warszawa, Poznariska 3.

Zybert Jézef, Warszawa, Moniuszki 2-a.

Zych Jan Wladystaw, Starachowice, Kol. Hutnicza 15.

I LISTA CZLONKOW WSPIERAJACYCH STOP.
+BABBIT" Fabryka Amunicji, Armatur i Odlewnia Metali,

Warszawa, Kazimierzowska 62.
H. Cegielski Sp. Akc., Poznan, Gérna Wilda 136.
Drawska Lejarnia Zelaza i Fabryka Maszyn Iniynier Ludwik
Kemblifiski i Ska, Drawski Mlyn, woj. Poznanskie.
Huta ,,Stgporkéw, Sp. z o. o., Staporkéw.
J. John Sp. Akc. Fabryka Budowy Transmisji i Maszyn
i Odlewnia Zelaza, L6dz, Piotrkowska 217 /219.
Paristwowe Zaklady Inzynierii, Warszawa, Terespolska 34 /36.
Towarzystwo Wielkich Piecéw i Zakladéw Ostrowieckich,
Warszawa, Ujazdowskie 51,

Wegierska Gérka' Gérnicza i Hutnicza Sp. Akc., Wegier-
ska Gorka, pow. Zywiec.

Widzewska Manufaktura S. A. Odlewnia i Fabryka Maszyn,
¥.6dz Rokicinska 81.

sWiepofana” Wielkopolska Odlewnia Fabryka
i Maszyn, Sp. z o. 0., Poznas, Dabrowskiego 81.

Zaklad Odlewnictwa Politechniki Warszawskiej, Warszawa,
Politechnika, Polna 3.

Narzedzi

Ci, kisrzy u nas sie oglaszajq — wspierajq nas! o
Sa oni naszymi przyjaciétmi! - Przyjaciét nalezy popierac!
Kieruimy wiec do nich nasze zamowienia.
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KOMISJA ODCZYTOWA STOP POSREDNICTWO PRACY
] ]

Poszukuja pracy:
1. Doswiadczony majster odlewniczy na zeliwo, tylko na

Komisja odczytowa STOP podaje nastepujgcy
program odczytéow na najblizszy okres:
prowincje,

2. Majsler odlewniczy na zeliwo, z wieloletnia praktyka.

3. Tylko w Warszawie, majster odlewniczy na zeliwo, za

Dn. 24 lutego — p. S. Stellecki: ,Metody ustalania kosztu

wlasnego w odlewni®.

Dn. 10 marca — inz, M. Krél i inz. O. Marcinowski: /Tru-  gkromne wynagrodzenie, emeryt.

dno$ci uirzymania wymiaréw rysunkowych w odlewie’. 4) Doswiadczony majster na zeliwo z praktyka w kraju
i zagranica.

Wszelks korespondencje w sprawach posrednictwa pracy
nalezy kierowaé do Sekretariatu STOP, Zaklad Odlewnictwa,

Warszawa, ul. Polna 3.

Dn. 24 marca — p. S. Stellecki: ,,Koszty glowne produkciji
odlewniczej™.

Rynek surowcéw odlewniczych w kraju i zagranicq

' 4
Kraij Anglia Francja Niemey l Polska
s ERen e - | !
Suréwka odlewnicza £ 4. 3.6 Frfr. 375.— Rmk. 63.—
2,5 — 3% Si _ Zt 10660 Zt. 92.60 7t. 133.75 7 2t 122.—
e e £ 4, 18,— ‘ " Frir. 550, — Rmk. 69.50 =
Suréwha hematplows |  Zrwsdy | 2 19880 7t. 14755 70180—
;—‘1 £ 3.7 6 Frir. 235.— Rmk. 40.—
omzAwWRY )} 28615 |  ZiL 58— Zt 84.90 Zh 15—
“1"‘ o £ 3.5— Frfr. 285.— Rmk. 42.— -
,,,,, o zt. 83.— Zt7035 | 7L 8915 ) 7t 85.—
, o 8 . ) £ 12, 5.— l
2 §F hutniczy 7% C. Zi. 31'3.75 I = = 7t. 380.—
A o e = [ el e e e e e e ——— = Ll e
< 28 ; , | Frir, 2.900.— Rmk. 405 —
38R | rafinow, 1% C. = Zt, 116, — Zt. 859.70 Zt, 875.—
— TSR N - L oSO RN 08 S|
. ‘ . 20— — Frir. 1.660.— Rmk 215.—
5§ | B% S 71730640 | Zr 40990 | 7L 45640 71 605—
Gl 759 Si £ 17—~ — Frir. 2.860.— Rmk. 330.—
N e | Zh434— | ZL 706.10 Zt. 70055 | (24 850.—
Miedz elektrolityczna Notowania Przecigtnie “;1 5?413: min'z‘f “1343,"7;: max. é‘l 5?518:
e gieldy londynskiej —_— - r——»[—;'-2—3‘3—-——' = L"_'ZZ_B"_{——O' - ﬁ'rﬁ—'z:i's 5'
tyczniu 1937 r. . £ 233 —— . 10— 5=
| Gea Bands i I,,i Zt 5948~ = Zt. 583.- ZL 6.083.—
Aluminium hutnicze M ! él 15%5:
T . £1,5— T Frhr, 155— | Rmk 20— T
Koks odlewniczy Zt. 31.90 ‘ 7L 38.27 ' ZL. 42,46 Zt 41.40

Ceny podano za tonne metr, franco wagon zaklad wytwérczy (huta), wzgl. parytet st. kol, przyjeta dla danego
produkliu. Surowce zagraniczne — cif port przeznaczenia.
Dla Anglii — ceny w £ — za tonne ang. (1016 kg)., przerachowane w ZI. — za fonne metr.

TRESC
Do czytelnikow.
W 100-a rocznice urodzin A, Ledebura,

Drogi uzdrowienia krajowego przemystu
odlewniczego, inz. K. Gierdziejewski.

Z praktyki prowadzenia
W. Didkowski.

Brazy krzemowe, in: E. Perchorowicz.

Kronika Odlewnicza,

zeliwiakow, inz

Komunikat Towarzystwa Wojskowo-Tech-
nicznego.

*SOMMAIRE:
Aux Lecteurs.
A l'occasion du centenaire de A. Ledebur.

Fonderie, par M. K. Gierdziefewski,
Pratique de cubilots, par M. W. Didkowski.

Les bronzes silicieux,
Chronique de Fonderie.

litaire,

Communiqués
ment de Fonderie.

Moyens a rétablir I'Ilndustrie Nationale de

par M. E. Perchorowicz.
Communiqués do la Société Technique Mi-

du Secrétariat du Groupe-

Komunikaty Sekretarjaiu GROD.
STOP.

Rynek surowcéw odlewniczych.

Communiqués du Secrétariat de l'Associa-
tion Techrnique des Fondeurs Polonais.

. "

Coursdesproduits industriels de Fonderie.

Redaktor odp. Inz. M. Thugutt.

Prrukarnin Techniczna, Sp. Ake.,, Warszawa, Czacklego 35, tel. 614-67 | 277-08,

Administracia czynna od godz. 9 do 16.
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