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Dazenie do niezaleznosci techniczne] 3
Napisal Inz. Z. Rytel.

,Dqienie iniynieréw i technikow polskich do technicznej niezaleinosci kraju jest warunkiem
koniecznym dla zapewnienia jego niezaleznoéci gospodarczej, a wigc w dulszej linji i niezalezno-
$ci politycznej. Dqzenic fo wymaga nieustajgcego wielkiego wysilku twdrczego naszych kol tech-

nicznych i przemyslowych, zmierzajgcego do rozumnie
i przemyslowej, sprowadzajqcej nasze stosunki w fej dziedzinie z innemi krajami

usfug na zasadzie wzajemnosei’.

chodzi juz w zwyczaj, ze zjazdy nasze roz-
\K./ poczynaja, sie odczytaniem czolowej de-

wizy SIMP, ktéra brzmi:

+Wytezona praca na polu techniki i wy-
twérczosci, majgca na celu wyzyskanie bogactw
przyrody ku zapewnieniu najwigkszego rozwoju
gospodarczego i bezpieczenstwa Rzeczypospo-
litej*".

Dewiza ta ujmuje w na)ogolme]szy sposéb wy-
tyczne i1 wskazuje kierunek pracy mzymera me-
chanika; aby wcielié te ogélne zasady w Zycie, na-
lezy je rozczionkowaé, majac na widoku tresé de-
wizy, jako ogélny drogowskaz.

Okolicznosci zlozyly sie w ten sposob, ze
w pierwszym rzedzie przystapilismy do pracy nad
druga czescig dewizy. Prace te odbywaja sig
w utworzonej przez SIMP organizacji p. n. Towa-
rzystwa Wojskowo-Technicznego i w sekcji woj-
skowo-technicznej, najliczniejszej na zjezdzie.

Dzis chcialbym. stéw pare poswiecié pierwszej
czesci naszej dewizy—, wyzyskaniu bogactw przy-
rody ku zapewnieniu najwigkszego rozwoju go-
spodarczego’ i skonkretyzowaé tylko jeden ele-
ment tego zagadnienia.

") Relerat wygloszony na otwarciu VII-go Zjazdu In-
zynierdw Mechanikéw dn. 26 maja r. b, w Warszawie.

samowystarczalno$ci  technicznej

do wymiany

pojelej

Zwrdémy uwage na charakter przywozu i wy-
wozu, dochéd spoteczny, zakres konsumcii.

Handel zagraniczny Polski wedlug klasyfikacji
migdzynarodowej (w milj. zlot.) podaje ponizej
tab. 1, dochéd spoteczny — tab 2.

TABELA 1.
Handel zagraniczny Polski wedtug klasyfi-
kacji miedzynarodowej (w milj. ztotych).
' | Nadwyzka wywom : Iub przywozu —_
Rok ‘ Razem Arlykuly spo- Surowce Wyroby goto-
zyweze ( zwie- i we 1 towar
rzeta tywe poliabrykaty I.bmrowy
1924 | —366 | + 137 | + 190  — 694
1925 — 567 = M | = 134 | = 707
1926 + 707 | + 489 | -+ 575 — 257
1927 — 3717 + 88 | +~ 314 — 1719
1928 — 854 | - 160 + 104 — 1118
1929 | — 297 |+ 556 + 21 | — B84
1930 | 4 187 | + 590 « 105 | — 508
1931 + 410 | -+ 434 + 212 — 235
1932 - 222 | 4 230 + 120 - 128
1924— 32| — 934 | + 2670 + 1696 — 5300

Z tabeli 1 widaé szczegolnie wyraznie, ze ma-
my duze pole do ,,wyzyskania bogactw przyrody”,
Wywozimy surowce bez nalezytej przerdbki,
przywozimy natomiast wyroby gotowe, przeciet-
nie za sume 500 milj. zlotych rocznie. Zestawia-
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TABELA 2.
Dochod spoleczny na osobe przed lkryzysem
i gesto$é zaludnienia.

Dochdd Geslosc.
Nazwa kraju na 1 osobg zaludnienia
w zl. | na 1 km*

SZWAICALIA. v« 0 x v b . ‘] 3093 . 94
Sowetla = . w0 ¢ 5 w6 e 2324 14
Niemey « -« « v oo .- 2261 ! 138
Czechostowacja . . . . . . 1323 104
AUBEHR § e o = e e 1145 l 80
Polska - . . . . . . . .. 665 82

jac te uderzajace cylry ze skala naszej konsumcii
w poréwnaniu z innemi krajami, widzimy, ze moz-
liwosci dalszego zwiekszenia przywozu wyrobow
gotowych sa b. duze, a zatem i mozliwos¢ rozsze-
rzania krajowej produkcji jest, jak na nasze sto-
sunki, b. znaczna. Rozwéj produkcji sprzyja za-
wsze zwiekszeniu spozycia, jak i rozszerzenie spo-
zycia sprzyja rozwojowi wytwérczosci. Nie mam
zamiaru poruszaé dzi§ catoksztaltu spraw gospo-
darczych, podatem tylko kilka cyfr, charakteryzu-
jacych nasza zaleznos¢ gospodarcza w dziedzinie
wymiany débr.

Powstaje pytanie, czy lepiej stoimy w dziedzi-
nie finansowej i w dziedzinie technicznej?

Nie mozemy, jak z powyzszego widaé, ustawaé
w pracy. Po zdobyciu niepodleglosci politycznej,
trzeba jeszcze zdobyé niepodleglosé gospodarcza,
finansowa, techniczng i t. p., slowem niepodle-
gtosé codziennego zycia. Ta drobiazgowa praca
niepodleglosciowa uniezalezniania kraju - od go-
spodarczo wyzej stojacych sasiadéw, sprowadza-
jaca zagadnienie stosunkéw z nimi tylko do wza-
jemnoéci — trwaé winna nieustannie. Tak, jak
praca nad osiggnieciem niepodlegtosci polityczne;j
trwala lata, tak po jej osiggnieciu winna trwa¢
dalsza uporczywa praca nad osiagnieciem pelnej
niezaleznosci; nalezy realizowaé osiagnigte mozli-
wosci samodzielne] intelektualnej pracy w wszyst-
kich dziedzinach.

Nam przypadla w udziale praca na odcinku
technicznym,

Tak, jak przy zaleznosdci politycznej caly wy-
sitek narodu idzie na rachunek zaborcy i jest sie
zmuszonym ze swej pracy i z czesci swych débr
placi¢ haracz, tak samo przy zaleznosci gospodar-
czej, finansowej lub technicznej ptacimy pewien
haracz w postaci ujemnego bilansu. Haracz ten,
biorac pod uwage wszystkie dziedziny produkeii,
wynosi ok. 400 milj. ztotych rocznie gotéwka, nie
liczac strat wewnetrznych, wywolanych deficyto-
wym eksportem.

Przy zaleznoéci {echnicznej haracz ten przy-
biera postaé¢ oplat za licencje, za prawo eksploa-
tacji, postaé przymusowego zakupu maszyn i urza-
dzen, ktére moglyby byé wykonane w kraju, gdy-
by dziedzina ich budowy stala na odpowiednim
poziomie, jako tez postaé nadplaty towarowej za
przedmioty sprowadzone, a wyrabiane u nas,

Dla ilustracji przytocze parg przykladow. Ja-
snem jest, ze za naukg kazdy musi placié, celowy
jest zatem zakup wzoréw do dalszej produkcii,
niewyrabianych u nas z powodu ich nieduzej ilo-
sci lub z innych wzgledéw, ale wszystko to, co

moze byé¢ zaprojektowane i wykonane w kraju,
powinno byé¢ tu robione, nie baczac nawet na dtuz-
sze terminy dostawy, i dopiero, g¢dy srodki pro-
dukcji zaczniemy wyrabiaé w dostatecznej ilosci,
bedzie to wskazowka, ze sprawa haraczu technicz-
nego przestata by¢ palaca. :

Wezmy przykitad konkretny. Cukrownia ku-
puje waskotorowg lokomotywe; ma trzy oferty:
2-ch fabryk krajowych i jedna fabryki niemiec-
kiej. Ceny sa mniej wiecej jednakowe loco cu-
krownia 1 wynosza ok, 60000 zt. Z punktu widze-
nia cukrowni jest wiec materjalnie obojetne, gdzie
zakupi maszyny, wybiera wiec — powiedzmy —
oferte niemiecka, gdyz daje jej to wyréb stare
i doswiadczonej firmy. Inaczej jednak przedsta-
wia sie sprawa, jesli spojrzymy na te tranzakeje
z punktu widzenia intereséw ogélno-parnstwo-
wych, Wpymiana z zagranicg nie jest to wymiana
gotowkowa, lecz towarowa, i parowozik wartoszi
zl. 60000 jest odpowiednikiem ck, 3000 q cukru we-
dtug ceny eksportowej, gdy tymczasem w kraju
mozna taki parowozik kupié za 600 q cukru we-
dtug ceny wewnetnznej; jest to stosunek 5:1;
przeliczajac na wegiel, warto§é parowoziku odpo-
wiada¢ bedzie 8000 t wegla, gdy tymeczasem
w kraju mozna kupi¢ taka lokomotywe za 3000 t
wegla, czyli stosunek tu bedzie 2,5 : 11 t. d. Dru-
gi przyklad: dla wykonania serji 5 maszyn kupu-
jemy zagranica licencje i jedna maszyne na wzdr,
Placimy za to w towarze kilkakrotnie wiecej, niz-
by kosztowala ta maszyna wyrabiana w kraju.

Mozna bez konca przytaczaé takie poréwna-
nia, z réownie druzgoczacym skutkiem dla zaku-
pOw zagranicznych,

Sprawy te poruszamy wobec szerszego ogoétu
technikéw w tem przekonaniu, Ze nic nie powin-
no byé pominiete, co pomniejsza zakres dzialania
inzyniera mechanika i co pogarsza sytuacje go-
spodarcza ogblna, chociazby sie¢ wydawalo, ze
przytoczony stan rzeczy nie ma decydujacego zna-
czenia. Kazdy inzynier, opracowujacy w swoim
zakresie nowe zagadnienie, w celu zaspokojenia
istniejacych lub powstajacych potrzeb, lub tez po-
pierajacy zaspokojenie tych potrzeb srodkami kra-
jowemi, pracuje nad uniezaleznieniem kraju; po-
wstaje jednak pytanie, czy realizuje on w nalezy-
tym stopniu te dazenia w codziennej pracy, czy
jego wiedza stoi na odpowiednim poziomie  tech-
nicznym, czy wnosi on dostateczng inicjatywe
i wynalazczo$é w tej dziedzinie, w ktérej pracuje,
wzglednie czy popiera inicjatywe kolegéw, jezeli
to od niego zalezy, czy tez przyklada reke do pta-
cenia haraczu tam, gdzie to nie jest konieczne?

Placenie za nauke jest uzasadnione, ale place-
nie haraczu z przyzwyczajenia, czy z braku orjen-
tacji technicznej, czy to dla innych wzgledow,
utrzymuje kraj w stanie zaleznosci i pozbawia
pracy inteligencje techniczng. Inzynier, idacy
droga najmniejszego oporu, winien zdawaé sobie
sprawe, ze dziala na szkode kraju.

A wiec, nie placenie haraczu i nie bezwzgled-
na autarchja sa wskazane, lecz wymiana; wymiana
ustug, wymiana wiedzy, oparta na twérczej pracy.
Ta droga prowadzi do urzeczywistnienia naszej
czotowej dewizy.
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Trudno$ei w ruchu sitowni, spowodowane przez wode”

Napisal Ini. W.Rosner, Lwéw.

oda jest podstawowym czynnikiem, wzgled-
\K’ nie materjalem dla bardzo wielu galezi
| przemystu, a w szczegélnosci dla sitowni
cieplnych, To tez bardzo wazna rzecza
jest znajomo$é wlasciwosci wody (scislej: roztwo-
ru wodnego réznych zwiazkoéw chemicznych) oraz
metod ulepszania jej wlasnosci. Dziedzina ta na-
biera coraz wiekszego znaczenia w zwiazku z roz-
wojem nowoczesnych sitowni. W tym zakresie
kwestje wodne wysuwaja sie na pierwsze miejsce.
‘Daznosé do ustawiania coraz wigkszych jedno-
stek, podwyzszania ci$nienia roboczego pary wod-
nej, powiekszania obcigzenia powierzchni ogrze-
wanej kotléw zmusza do coraz szerszego zainte-
resowania si¢ sprawa wody. Stad najwiecej pra-
cy i wysitkéw poswiecaja tym zagadnieniom kra-
je przodujace obecnie w budowie sitowni, L. j.
Stany Zjednoczone Ameryki Pélnocnej i Niem-
cy. Istnieja tam specjalne laboratorja, niejedno-
krotnie rozporzadzajace znacznemi Srodkami,
urzadzane sg zjazdy, zajmujace sie wylacznie spra-
wami wody, i t. d. Jakie znaczenie przypisuje sie
tym kwestjom, $wiadczy choéby to, ze na Poli-
technice w Charlottenburgu wprowadzono w ro-
ku szkolnym 19311932 wyktady i éwiczenia z tego
zakresu. Rowniez Instytut Techniki Cieplnej
w Moskwie zostal wyposazony w osobny oddziat
do badan sposobéw oczyszczania wody.

Nietylko jednak w wielkich sitowniach woda
odgrywa bardzo powazna rolg, nieraz moze ona
spowodowaé znaczne trudnosci takze i w malych
zakladach, a nawet wprost uniemozliwi¢ utrzy-
manie kottéw lub silnikéw w ruchu. Bywaly wy-
padki, ze nawet dla malych kottéw, o powierzch-
ni ogrzewanej, wynoszacej zaledwie pare m’ oka-
zalo si¢ koniecznem zmiekczanie wody.

W poréwnaniu z krajami o silnie rozwinietym
przemysle, nasze silownie i zaklady sg male, ci-
$nienia robocze przewaznie dosyé niskie, obcia-
zenia za§ powierzchni ogrzewanej sa niewielkie,
to tez szkody, wyrzadzane przez nieulepszona wo-
de, nie przybieraja naogo6tl zbyt wielkich rozmia-
. rdw, a sprawa wodna nie budzi szerszego zainte-
resowania, z wyjatkiem wypadkéw sporadyez-
nych, w ktérych ujemne oddzialywanie wody wy-
stepuje bardzo jaskrawo. Jednak, w miare rozbu-
owywania sifowni, bedziemy musieli zwrécié
wicksza uwage na zagadnienia wodne. Z drugiej
strony, szereg zakladéw posiada wurzadzenia do
ulepszania wody, ale z nich nie korzysta, gdyz nie
osiggnigto spodziewanych wynikéw. W dalszym
ciggu omodéwie zachowanie sie wody, wzglednie
skladnikow pospolicie w niej sie znajdujacych,
oraz zrédla trudnosci ruchowych i niedomagan
urzadzen do ulepszania wody.

Ujemne oddzialywanie wody na urzadzenia si-
towni mozna podzieli¢ na trzy zasadnicze grupy:

a) wydzielanie osadéw w postaci kamienia ko-

ttowego i szlamuy,

b) nagryzanie metali, t. j. korozje,

*) Reflerat wygloszony na VII-m Zjezdzie Inzynierow
Mechanikéw Polskich,

c) zawilgacanie pary w kotlach i przerzucanie
wody do rurociaggéw, czyli t. zw. ,plucie
kotlow",

Tworzenie sie osadow.

Woda surowa, t. j. ze zZréodel, rzek, studni i t. d.,
zawiera normalnie zwiazki wapnia {Ca) i ma-
gnezu (Mg). Wystepujg one w postaci kwasnych
weglandw, ktore stanowia twardosé we-
glanowa wody, oraz siarczanéw, rzadziej
chlorkéw i azotandw, ktére razem oznaczamy, ja-
ko twardosé nieweglanowa wody.
Suma obu twardosci jest twardoscia cat-
kowita wody.

Kwasne weglany przedstawiamy nastepujacemi
wzorami chemicznemi:

Ca[HCO:;)f_; i

kwasny weglan wapnia

Mg(HCOy),

kwasény weglan magnezu
Wzory te nie sa sciste, gdyz zwiazki o powvi-
szym skladzie nie daja si¢ wyodrgbnié z roztwo-
ru, Uzywamy tych wzoréw przez analogje do kwas-
nego weglanu sodowego NaHCO,, ktéry mozemy
uzyskaé w postaci czysiej (ciala statego). W rze-
czywistosci kwasne weglany wapnia 1 magnezu
wystepuja tylko w roztworze wodnym, jako pe-
wien stan réwnowagi migdzy obojetnym weglanem
wapnia lub magnezu a bezwodnikiem kwasu we-
glowego i woda, przyczem dla utrzymania wegla-
nu w roztworze konieczna jest $cisle okreslona
nadwyzka rozpuszczonego wolnego bezwodnika
kwasu weglowego:

Ca (HCO,)y+nC0O, > CaCOy4-COy+H,0 +nadw. CO,

kwasny weg- obojetny pélzwit yoda wolny bezwod-

. E zany bez- nik kwasu weg-
lan wapnia quldln wodnik lowego, potrzeb-
wapnia kwasu ny do utrzyma-

wegl nia roztworu

Nadwyzka ta zalezy od ilosci obojetnego we-
glanu, a wiec i od ilosci poélzwiazanego bezwodni-
ka kwasu weglowego. Zaleznos¢ te dla weglanu
wapnia przedstawia wykres) na rys. 1. Aby wiec
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Rys. 1. Wykres nadwyzki wolnego bezwodnika kwasu weg-
lowego, potrzebnej dla utrzymania weglanu wapnia w roz-
tworze w zaleinosci od poOlzwigzanego bezwodnika kwasu
weglowego {Tillmans),
1) Tillmans: Die Chemische Untersuchung von Wasser
und Abwasser, str. 97,
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ulrzymaé w roztworze ilo§¢ weglanu wapnia, od-
powiadajaca 10" tw. n., konieczna jest zawartosé
conajmniej 10 mgfl wolnego bezwodnika kwasu
weglowego.

W razie podgrzewania wody wolny bezwodnik
kwasu weglowego musi uchodzi¢, gdyz rozpu-
szczalno$é gazéw w wodzie maleje ze wzrostem
temperatury. Zatem réwnowaga roztworu kwas-
nego weglanu wapnia i magnezu ulega zaklioce-
niu, skutkiem czego zaczynaja wydzielaé sie obo-
jetne weglany. Najpierw wydziela sie weglan
wapnia CaCO,, praktycznie nierozpuszczalny, je-
go bowiem rozpuszczalno$é®) w wodzie dystylo-
wanej, nie zawierajacej bezwodnika kwasu weglo-
wege, wynosi 13 mgfl = 0,73" tw. n. Péiniej do-
piero nastepuje stracanie weglanu magnezu
MgCQO,, rozpuszczajacego sie w ilosei okoto
100 mgll = 6,7° tw, n. W dalszym ciaggu weglan
ten rozktada sie hydrolitycznie na wodorotlenek
magnezu i bezwodnik kwasu weglowego:

MgCO; + H,0 = Mg (OH) + CO,
obojetny woda wodorotlenek bezwodnik
weglan magnezu magnezu kwasu wegl

Rozpuszczalnosé wodorotlenku magnezu jest bar-
dzo mala, podobnie jak weglanu wapnia. Wynosi
9 mgfl = 0,86" tw. n. (w wodzie dystylowanej, nie
zawierajace] bezwodnika kwasu weglowego). Za-
tem twardosé weglanowa mozna usunaé z wody
prawie zupelnie przez gotowanie. Stad pochodzi
okreslenie twardosci przejsciowej lub przemijaja-
cej, w przeciwstawieniu do ftwardosci statej, nie
dajacej si¢ usunaé przez podgrzewanie,

Jak wynika z powyzszego, twardosé przejscio-
wa, oznaczona jako roznica twardoici przed goto-
waniem i po niem, jest zawsze nieco mmniejsza od
twardosci weglanowej, oznaczonej inna metoda.
Na te réznice maja tez znaczny wplyw czas go-
towania, intensywno$¢ wrzenia i obecnoéé innych
zwiazkow.

Rys. 2. Rury wodociggowe, zaroéniete osadem
weglanowym,

Wody naturalne beda zatem wydzielaé osady
weglanowe wszedzie tam, gdzie zostana dosta-
tecznie podgrzane, a zatem w podgrzewaczach,
kotlach parowych, plaszczach chlodzacych silni-
lkow spalinowych i t. d. Wytracanie weglanow
zaczyna wyraznie wystepowaé po osiagnieciu
temperatury okolo 50" C. Im wyisza temperatu-

®) Wedlug Landolt-Birnstein:
Tabellen. 1923,

Physikalisch-chemische
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ra, tem intensywniej wypadaja weglany, Powsta-
je przytem zawiesina mechaniczna weglanow
w wodzie, ktéra wytwarza szlam w kotlach, pod-
grzewaczach i t. d. Ten szlam, osiadlszy na bla-
chach lub rurach, moze si¢ zespoli¢ w twardy ka-
mien.

Oczywiscie, wydzielanie sie osadéw weglano-
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Rys. 3. Rozpuszczalnosé siarczanéw wapnia
w zaleznoéci od temperatury (Partridge).

wych moze nastapi¢ lakze i w niskich temperatu-
rach, jezeli woda nie zawiera doslatecznej ilosci
bezwodnika kwasu weglowego. QOkaz taki przed-
stawia fotografja (rys. 2) wycinkéw rur wodocia-
gowych, prawie calkowicie zarosnietych osadem,
sktadajgcym sie prawie wylacznie z weglanéw Ca
i Mg. Woda wttaczana do sieci wodociagowe;j,
z ktérej pochodza te kawatki rur, wykazuje znacz-
na twardosé¢ weglanowa — 19,7° tw. n., a tylko
38,5 mg/l wolnego CO., to jest duzo mniej, niz
potrzeba do utrzymania weglanéw w roztworze,
czeéé ich musi zatem wypasé z wody. .

Odmiennie zachowuje sie¢ najbardziej rozpo-
wszechniony przedstawiciel twardoéci niewegla-
nowej — siarczan wapnia. Zwigzek' ten wydziela
sie z wody dopiero po przekroczeniu stanu nasy-
cenia roztworu. Powstawanie osadu zalezy tylko
od rozpuszczalno$ci siardzanu wapnia. Wystepuje
on w trzech postaciach krystalicznych, mianowicie:
siarczanu dwuwednego, czyli gipsu CaSO, . 2H,O,
hemihydratu CaSO, .Y, H,0 oraz anhydrytu CaSO,.
Rozpuszczalnog¢ tych trzech postaci siarcza-
nu w zalezno$ci od temperatury podana jest na
rys. 3. Wrykres ten zestawil Partridge *} na pod-
stawie do$wiadczer wlasnych oraz innych bada-
czy. Siarczan wapnia wystepuje do temperatury
107" C w postaci gipsu, podczas dalszego ogrze-
wania przechodzi w hemihydrat, a nastepnie w an-
hydryt. Zakres temperatur, w ktérym odbywa sie

%) Everet{ P. Partridge: Formation and properties of
boiler scale, 1930.



1933

przemiana hemihydratu na anhydryt, jest okre-
§lany bardzo rozmaicie przez réznych autoréw:
130° do 150° C wedtug Partridge'a, 110° do 220° C
wedlug Toltoczki ') 170° do 400° C wediug Stum-
pera ®).

Zawarto$¢ siarczanu wapnia w wodach natu-
ralnych moze wynosi¢é maksymalnie okolo 80°
tw. n., w temperaturze za§ 180° C (odpowiadajacej
w kotle parowym cisnieniu 10 ata) tylko 5" do
10° tw. n.

Jezeli woda surowa zawiera gips w ilosci po-
nad 10° tw. n., to po wprowadzeniu jej do kotla
pracujacego pod cisnieniem 9 atn siarczan wapnia
zacznie sig wydzielaé,

Inne sktadniki twardosci nieweglanowej, jak
chlorki i azotany, sa solami tatwo rozpuszczalne-
mi, nie wydzielaja sie wiec normalnie w kotlach,
chyba w razie zasilania ich solanka o duzem ste-
zeniu (woda morska) lub wielkiej niedbalosci
w  prowadzeniu ruchu., Powoduja natomiast
niszczenie $cian kotléw przez korozje.

Pozatem w sktad osadéw, wytwarzanych w ko-
tle przez wode surowa, wchodza: krzemionka, za-
wiesina mechaniczna, jak piasek, glina i t. d., oraz
produkty koroziji.

Osadzanie si¢ kamienia kottowego na scianach
kotla moze odbywaé sie trojako:

a) przez wydzielanie sig czastek w masie wo-
dy i nastepne osiadanie oraz zespalanie sig
na $cianach, np, weglan wapnia;

b) przez wykrystalizowanie =z przesyconego
roztworu bezposrednio na s$cianach kotla,
np. siarczan wapnia;

c) przez swoiste dziatanie baniek pary.

Dwa pierwsze rodzaje nie wymagaja wyjasnie,
Omoéwie tylko trzeci. Sprawe wplywu baniek pa-
ry, tworzacych sie na $cianach kotla, na powsta-
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wanie kamienia poruszyli Otte®) i Partridge ).
Pierwszy szukal wyjasnienia dla wystepowania
w kamieniu kotlowym soli fatworozpuszczalnych,

Rys. 4. Powstawanie kamienia kotlowego
pod barika pary (Otte).

ktérych zageszczenie w wodzie kotlowej bylo da-
lekie od stanu nasycenia. Sole te nie powinnyby
w takich warunkach wydzielaé sie z roztworu.
Otte wysnul wniosek, ze przyczyna lezy w proce-

Rys. 5.

Wydzielanie si¢ siarczanu wapnia pod wplywem baniek pary z roztworu nasyconego

na powierzchni ogrzewanej, powigkszenie 75-ciokrotne (Partridge).

A —banka B — ousad

po 2 minutach

3) Tolloczko:
1929, str. 405,

%) Stumper: Die physikalische Chemie der Kesselstein-
bildung und ihrer Verhiitung, 1930, str. 18.

wydanie VIII,

Chemja nieograniczna,

C — osad
po 6 minutach

D — osad
po 34 minutach

%) Otte: Kesellbauform und Speisewassereinfliisse. Zft.
d. Bayer. Rev.-Ver. 1927, str. 241,

) Odsylacz ?).
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Rys. 6. Tworzenie sie kamienia kotlowego pod wplywem baniek pary (Partridge).

sie tworzenia sie baniek pary na scianach kottow.
Taka powstajaca banka pary b (rys. 4) jest przy-
czepiona do blachy na powierzchni kola k,.poj
wickszajacego sie w miare wzrostu barki, az
wreszcie dziatanie obiegu wody ¢ i wyporu w ode-
rwa, ja od &ciany. Podczas wzrostu baﬁk} musf
przedewszystkiem odparowaé woda, znajdujaca
sie w pierscieniu miedzy barika a blacha, gdyz’l i
jak to zaznaczyl Partridge — barka stanowi izo-
lacje cieplna. Zwiazki zawarte w tym pierscie-
niu, ktérego przekréj jest zakreskowany na rys, 4,
musza sie wydzielié. Po oderwaniu sig bariki wo-
da zacznie natychmiast rozpuszczaé sole l;at\’ivo-
rozpuszczalne, Jezeli jednak odparowanie jest
energiczne, ilos¢ baniek tworzacych sie bedzie
duza, a kamied bedzie narastal szybko, to wtedy
zwiazki trudnorozpuszczalne bedg przykrywaé so-
le atworozpuszczalne i uwiezia je w kamieniu,

siebie. Bardzo wyraZnie wystepuje wplyw baniek
na rys. 6.

Stwierdzenie tego wplywu wyjasnia, dlaczego
kamienn kotlowy narasta najszybciej na $cianach
najsilniej ogrzewanych, czyli tam, gdzie powstaje
najwigcej baniek pary.

Kamien kottowy przybiera czasem bardzo cie-
kawa postaé. Rysunki 7 do 9 przedstawiaja dwa
okazy kamienia o podobnym wygladzie. Jeden
z nich (rys. 7 i 8) pochodzi z artykutu Eberle'go
i Holzhauer'a®). Autorzy nie podaja wyjasnienia
powstawania szczegdlnych otworkéw w kamieniu,
zaznaczajg jedynie, ze znajdowaly sie one nad du-
zemi, dobrze wyksztalconemi krysztatami. Nastep-
na fotografja (rys. 9) przedstawia drugi okaz. Nie-
stety, zbadanie tego kamienia pod wzgledem kry-
stalograficznym nie bylo mozliwe. W tym okazie
otworki powstawaly z waskich kanalikéw, ktérych

Rys. 7 i 8 Kamiesn kotlowy w 2 rzutach (powickszenie 7-miokrotne).

Warstwa doloa a: 51,93% CaSO,, duze krysztaly w bronzowej masie,
Warstwa gérna b; 78,60% CaCO,, luzny 26lly osad z otworami (Eberle 1 Holzhauer).

Whniosek powyiszy potwierdzily do$wiadeze-
nia Partridge’a, polegajace na sporzadzaniu zdieé
mikrofotograficznych poczatkéw powstawania ka-
mienia. Dwa takie szeregi zdjeé podane sa na
rys. 51 6. Na pierwszem zdjeciu rysunku 5 wi-
doczna jest barika pary, na nastepnem — pierwsze
pierscienie wytworzonego przez barke osadu, na
dalszych pierscienie te coraz bardziej zachodzg na

poczatki lezg blisko s$ciany kotla, oddzielone od

niej tylko cienka warstewka kamienia. Kanaliki

te rozszerzaja sie ku gorze i tacza po kilka, two-

rzac widoczne na fotografji otworki. Na spodzie

kanalikéw musialy znajdowaé sie jakies zarodki
%) Eberle i Holzhauer:

Kesselsteinen. Arch, f
str. 171,

Die Wirmeleitlahigkeit' von
Wiarmewirtschalt, 1928,
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wrzenia, ktére umiejscowily tam wytwarzanie si¢
baniek pary. Opisany za$ poprzednio wptyw ba-
niek pary na wydzielanie si¢ kamienia mogl jesz-
cze ulatwia¢ powstawanie otworkow.

Nastepstwa osadéw kotlowych sg, dobrze zna-
ne. Przedewszystkiem zmniejszaja one pewnosé
i bezpieczeristwo ruchu kotléw oraz powickszaja
koszty. Niezbedne bowiem jest perjodyczne od-
stawianie lotléw do czyszczenia, ktéra to czyn-
no$é¢ jest naogoél bardzo ucigzliwa. Koniecznosé
takich stéjek wymaga znéw ustawienia dostatecz-
nej iloéci rezerwowych kottéw. Z drugiej strony,

Rys. 9. Kamienn kottowy (nieznaczne pomniejszenie).
Warstwa goérna: Warstwa dolna
CaSO, 10,98%, 12,43%
CaSiO, 511% 32,199,
CaCO, 81,389, 53,91,
MgO 0,16% 0,14%,
Fe.O, 0,34% 0,07%
Organiczne i olej. 2,03% 1,26,

pomimo czyszczenia, wystepuja uszkodzenia, kto-
re pociagaja za soba nieraz znaczne wydatki na
naprawy.

Natomiast wplyw osadéw na sprawnosé kotlow
bywa czgsto przeceniany. Normalnie bowiem nie
dopuszcza sie do narosniecia grubszej warstwy ka-
mienia ze wzgledu na bezpieczedstwo. Wedtug
Partridge’'a’), moze osad w przecietnych warun-
kach obnizyé sprawnosé zaledwie o pare procen-
tow. Przeprowadzenie pomiaréw dla wustalenia
wielkosci tego wplywu jest praktycznie prawie
niemozliwe. W czasie pracy kotla ulegaja zanie-
czyszczeniu takze zewnetrzne jego powierzchnie,
Pozatem trudno jest stworzyé identyczne warun-
ki ruchowe. Badania takie wymagalyby specjal-
nych warunkéw laboratoryjnych, bytyby bardzo
zmudne i kosztowne, a w dodatku $ci§le wazne tyl-
ko dla warunkow pracy danego kotla.

Osady pozostawione przez wode, jako czynnik
chtodzacy w kondensatorach, plaszczach silnikow
spalinowych i t. d., skladajg sie przedewszystkiem
z weglanu wapnia. Siarczan wapnia moze wystg-
pi¢ w razie stosowania chlodzenia obiegowego,
gdy woda jest niedostatecznie od$wiezana, co
w zwiazku z ciaglem odparowywaniem jej w wie-
zach chlodniczych pociaga za soba zbytni wzrost
koncentracji.

Wytworzenie si¢ kamienia w kondensatorach
turbin jest latwe do zauwazenia, a straty nim spo-
wodowane nie sg trudne do obliczenia. Kamien
bowiem powoduje pogorszenie sie proini w lkon-
densatorze, a zatem powieksza rozchéd pary

Y} Odsytacz ¥).
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w turbinie na wytworzona kWh. W krancowych
wypadkach zdarzalo sie, ze wskutek nieuporzad-
kowania gospodarki wodnej trzeba bylo odstawiaé
turbine co tydziend, gdyz kondensator ulegal tak
szybko zanieczyszczeniu.

Osady wydzielane w plaszczach chlodzacych
silnik6w  spalinowych moga doprowadzié¢ do
uszkodzen, a nawet moga uniemozliwié ruch.
W jednym zakladzie ustawiono 6-cylindrowy sil-
nik Diesela. Okazalo sie, Ze nie mozna bylo utrzy-
ma¢ silnika w ruchu na okres dluzszy od kilkuna-
stu dni, gdyz w tym czasie kamien zatykal zupet-
nie przestrzenie chlodzace tak, ze woda nie mo-
glta cyrkulowaé. Podczas frzeciego czy czwarte-
go czyszczenia stwierdzono, ze pieé glowic jest
peknietych kolo zaworéw wylotowych.

Takie same kiopoty z woda chtodzaca wyste-
puja po drugiej stronie oceanu: L. R. Ford?)
stwierdza, ze ,ze wzgledu na trudnosci ruchowe,
spowodowane kamieniem w silnikach, nie byloby
nieracjonalnem, gdyby wytwoérnie nie dostarczaty
silnikéw tam, gdzie woda jest nieodpowiednia,
chyba ze zostana ustawione wystarczajace urza-
dzenia do ulepszania wody”. (Zdanie to mozna
zastosowaé w catej rozciaglosci takze i do dostaw
kotléw parowych oraz urzadzen kondensacyj-
nych).

Korozja.

Druga grupa szkéd, wyrzadzanych przez wode
i skladniki w niej rozpuszczone, stanowi bezpo-
§rednie niszczenie materjatu scian kottéw, kon-
densatoréw i t. d. Objaw ten, polegajacy na roz-
puszczaniu metalu stykajacego si¢ z roztworem
wodnym oraz na przemianie metalu ma tlenki,
chlorki, wodorotlenki i t. d., nazywamy korozja.

Natomiast zjawisko tego rodzaju, jak nagryza-
nie rur przegrzewacza przez pare wodna, nie pod-
pada $cisle pod pojecie korozji. Jest to bowiem
proces utleniania zelaza podobny do spalania we-
gla, Aby wiec korozja mogla sie wytworzyé, ko-
nieczna jest obecno§¢ wody, choéby w postaci
niewidocznej warstewki wilgoci, pokrywajacej po-
wierzchnie metalu.

Korozja jest w istocie swej zjawiskiem natury
elektrochemiczne;j, bardzo skomplikowanem i nie-
zupelnie jeszcze wyjasnionem teoretycznie. Roz-
wéj jej zalezy od calego szeregu czynnikdéw, ktore
przytocze za Schulzem *):

A Materjal

1. Sposdb wytworzenia.

2. Skiad chemiczny (takze zanieczyszczenia).

3. Obrébka na zimno i1 goraco.

4, Struktura (zalezna od czynnikéw ad 2 i 3).

5. Powierzchnia.

6. NapreZenia wewnegtrzne [gléwnie wskutek czyn-

nika 3).

B. Postepowanie podczas budowy.

1. Transport,
2. Formowanie.
3. Montaz,

C.Dziatanie czynnikéw zewnetrznych,

1. Rodzaj (r6ine atmosfery, wody, kwasy, alkalja,
roztwory solne, zwiazki organiczne, gazy, stopio-
ne metale i sole i t. d.).

) L. K. Ford: Diesel Cooling - \X/ater Systems Power,
29.1X.1931,

11y Schulz: Die Korrosion in ihren technologischen Zu-
sammenhiingen. Ksiazka zbiorowa p. t. Korrosion, 1932, -
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2. Temperatura.
3. Ruch.
D.Czynniki dodatkowe.

1. Erozja. )

2. Natezenia mechaniczne, szczegélnie drgania (irze-
baby tu doda¢ takie i uszkodzenia materjalu,
powstajace podczas pracy).

3. Bladzace prady eleklryczne.

E. Powloki ochronne,

Zestawienie powyzsze jest ogélne dla wszgl-
kiego rodzaju korozji, wszystkie jednak wymie-
nione czynniki moga odegra¢ role, jezeli chodzi
o urzgdzenia cieplne, Wielka réznorodnos¢ czyn-
nikéw, mogacych mie¢ wplyw na korozje, utrud-
nia w duzym stopniu wyjasnianie tych zjawisk.
Najbardziej interesujaca dla nas jest korozja zZe-
laza, Jej koficowym produktem jest wodorotlenel
zelaza Fe(OH),, czyli powszechnie znana rdza. Do
wytworzenia sie produktéow korozji konieczny jest
doplyw tlenu. Wryzarcia nim spowodowane maja
wyglad glebokich jamek o matej srednicy. Nagry-
zienia, pokrywajace jednostajnie powierzchnie
blach, zostaly spowodowane dzialaniem kwasow.

Nastepujace skladniki wody sa przyczyng
dzialania korozyjnego na zelazo: przedewszyst-
kiem tlen, dalej bezwodnik kwasu weglowego,
wolne kwasy, gléwnie organiczne, sole kwasow
nieorganicznych, t. j. chlorki, azotany i siarczany.
Ostatnie moga sie w sprzyjajacych warunkach
rozpa$é na wolne kwasy. Wlasnosé¢ ta przypisy-
wana jest gltownie chlorkowi magnezu MgCl,, kté-
ry ma w dodatku wlasciwosé regenerowania sie
po nagryzieniu blachy, poczem moze znéw rozpo-
czaé swa niszezycielska dzialalnosé *2),

Rozklad chlorku magnezu moze sie odbywaé
w temperaturze dosyé wysokiej, prawdopodobnie
ok. 200° C. Jest on przyczyna pojawiania sie na-
gryzien w przestrzeniach parowych blach ogrze-
wanych spalinami, podczas gdy reszta kotla jest
wolna od korozji **). Takie objawy wystepuja bar-
dzo czesto w kottach lokomobilowych, uzywanych
w kopalniach ropy naftowej. W kottach tych tyl-
ne dna sitowe sg zwykle nagryzione w przestrze-
ni parowej, ogrzewanej spalinami w dymnicy. Wo-
da w zaglebiach naftowych zawiera naogét znacz-
ne ilosci chlorkéw sodowych, wapniowych i ma-
gnezowych. Podczas wrzenia wody w kotle wy-
rzucane s3a ponad zwierciadlo kropelki wody,
unoszace ze soba zageszczone w kotle sole. Czesé
tych kropelek spada na éciany w przestrzeni pa-
rowej. Te z nich, ktére dostana sie na blachy,
rozgrzane z drugiej strony spalinami, moga latwo
rozpasc sie na kwasy.

Duze znaczenie dla powstawania korozji,
a takze dla caloksztaltu spraw zwiazanych z wla-
$ciwoéciami i ulepszaniem wody ma fakt, ze zwigz-
ki rozpuszczone w wodzie nie wystepuja w niej
w postaci dzastek, np. CaSO,, MgCl,, NaCO,
i t. d., lecz ulegajg dysocjacji hydrolitycznej pra-
wie zupelnej z powodu znacznego rozcieficzenia

¥} Reakcje zachedzace podczas tego procesu sg podane
w szeregu podrecznikéw oraz w artykule autora: Woda do
zasilania kotléw parowych. Sprawozdanie Stowarzyszenia
Dozoru Kottéow w Warszawie za rok 1928, str. 93,
1) Powell: Boiler feed water purification, str. 7 i 250.
Balcke: Die neuzeitliche Speisewasser-Aufbereitung,
str, 19,
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roztworu, t. zn., Ze sg rozszczepione na kationy
Ca, Mg, Na oraz aniony SO,, Cl i t. d, Jony te mo-
ga sie réowniez dowolnie taezy¢ miedzy soba, za-
leznie od chwilowych warunkow.

Stumper ') przeprowadzit doswiadczenia nad
rozpugzczaniem zelaza w roztworach MgCl, +
+ Na,SO, i MgSO, + NaCl. Oba roztwory mialy
te same stezenia poszczegdlnych jonow. Wynik
przedstawiony jest graficznie na rys. 10. Dziatanie
korodujgce obu roztworéw bylo takie samo.
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Rys. 10. Rozpuszczanie zelaza w roztworach MgCla+Na»SO,
i MgSO,+NaCl (Stumper).

Nastepstwa korozji, tego najwickszego niszczy-
ciela wytworéw techniki, moga byé bardzo po-
wazne dla urzadzen cieplnych, gdyz wystepuja
nieraz w postaci tak powaznych uszkodzen, ze
dalszy ruch jest niemozliwy i konieczng sie staje
niejednokrotnie bardzo kosztowna wymiana cze-
$ci zzartych,

Zawilgacanie pary.

Trzeci rodzaj trudnosci, zwiazanych z zacho-
waniem sie wody, stanowi wzrost zawilgocenia
pary. Zalezy on jednak tylko czesciowo od skla-
du chemicznego wody. Zjawiska tego rodzaju mo-
zna podzieli¢ na dwie grupy, objawy jednej lub
drugiej grupy moga wystepowaé oddzielnie lub
razem. Jedna z nich jest pienienie sie wody
w kotle, t. j. wystepowanie na zwierciadle wody
warstwy piany, skladajacej sie z banieczek pary,
otoczonych blonka wodna. Para musi przebijaé
sie przez piane, przyczem z rozpryskujgcych sie
banieczek powstaje pyl wodny, unoszony strumie-
niem pary. Powicksza sie przez to zawartosé
wilgoci w parze, Tworzenie si¢ piany zalezy od
skladu wody, przedewszystkiem od wystepowania
w niej bardzo delikatnej zawiesiny koloidalnej ja-
kichkolwiek ciat statych i od trwatosci utrzymy-
wania si¢ jej w wodzie,

Kropelki wilgoci, porwane przez pare, zawie-
raja rozpuszczone w wodzie kotlowej sole oraz
czastki szlamu, z ktérych tworza sie osady w prze-
grzewaczach, maszynach parowych, tlokowych
i turbinach. Skutkiem tych osadéw, ulegaja prze-
paleniu rury przegrzewaczy, wystepuja zatarcia
tloké6w w cylindrach maszyn parowych, w turbi-
nach za$ czastki osadu unoszone przez pare Scie-
raja topatki lub osadzaja sie na nich, zmniejsza-
jac prze$wity, co pocigga za sobg zmniejszenie mo-

1) Strumper: Die Chemie der Bau-und Betriebsstoffe
des Dampfkesselwasens, str, 99,
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cy i wzrost rozchodu pary. Takie wypadki sa
dosyé czeste.

Grozniejszym objawem jest t. zw, ,plucie
kottoéw'”, czyli przerzucanie odrazu wigkszych
ilosci wody do rurociagéw. Zjawisko to zalezy

od szeregu czynnikow, jak obcigzenie przestrzeni

PRZEGLAD TECHNICZNY

291

parowej, konstrukcja kotla, sktad chemiczny wo-
dy, warunki ruchowe. Skutki przedostawania sie
wody do silnikéw sg nieraz katastrofalne, miano-
wicie moga nastapi¢ uderzenia wodne, konczace
si¢ powaznemi uszkodzeniami maszyn.

(d. n.).

Budowa kolei weglowe] Slask—Battyk”

Napisal Ini. W. Przedpelski, Bydgoszcz.

Wykonywanie robét.
Przechodzqc do oméwienia wykonanych robét,

nalezy zaznaczyé, Ze gros robét stanowily,

oczywiscie, roboty ziemne. Z max. ilosci lu-

dzi, zatrudnionych przy budowie na calej
linji, dochodzacej do 9 000, ilos¢ robotnikéw przy
robotach ziemnych dochodzita do 6 700, gdy przy
budowlach sztucznych max. ilo§é¢ ludzi nie prze-
wyzszala 2300 robotnikéw. Znaczna cze$é¢ robot
byla zmechanizowana.

. Z charakteru terenu wynikalo, ze najwigksze
roboty na odcinku poludniowym mialy miejsce
przy przecieciu rzek, zas na odcinku pomorskim —
na terenie Kaszub.

Jednym z wiekszych objektéw na potudniu by-
a robota pod stacja, Dz1aioszyn. gdzie objetosé wy-
kopu wynosﬂa 220000 m®, Ziemia z wykopu szla
na zasypanie doliny rzeki Warty, gdzie nasyp
dochodzit do 13 m wysokosci i miat okofo.180 000
m® objetosci,

W dolinie tej mial miejsce charakterystyczny

w owym czasie Warta dos¢ gwaltownie musiata
zmienié swoje koryto,

Dalej na péinoc znaczne roboty spotykamy
przy rzece N er, gdzie objetosé¢ profilowa nasypow
i wykopoéw wynosila ok. 450 000 m*. Ziemia z wy-
kopu, polozonego na péinoc od rzeki i dochodza-
cego do 10 m glebokosci, szta gtownie na zasypa-
nie poludniowej, bardzo rozleglej doliny, mierzacej
w miejscu przecigcia okolo 3 km.

Nastepnie wielkie i skomplikowane roboty kon-
centruja sie pod Bydgoszcza przy przecigciu rze-
ki Brdy. Linja przechodzi tu przez uprzemysto-
wione tereny miejskie, przeciskajac sie miedzy tar-
takami i przecinajac sie¢ arteryj komunikacyj-
nych, a mianowicie: dwie linje kolejowe, dwie szo-
sy, pie¢ ulic oraz urzadzenia irygacyjne miejskie.

W zwigzku z tem, procz budowy mostu na
Brdzie, dtug. 115 m, zbudowano na 5 km linji trzy
wiadukty zelbetowe o rozpietosci 15 — 20 m, trzy
wiadukty zelbetowe o rozpigtosci od 6 — 24 m i je-
dna galerje zelbetowa dla rur irygacyjnych, tacznie
8 wiekszych objektow, wykonanych bez przerwy

i

Rys. 7. Ogélny widok mostu na rz. Brdzie.

epizod. Przy opuszczaniu studni pod jeden z fila-
row mostu na glebokosci 4-ch m znaleziono 16dz
w stanie zupelnie dobrym, ktérej wiek okreslono
przypuszczalnie na 50 lat. Jest to dowodem, ze

*) Dokonczenie do str. 222 w zesz, 9 z r. b.

ruchu, zapomoca objazdéw, mostéw czasowych,
pomostéw i t. p.

Objetos¢ wykopéw z obu stron Brdy wynosila
okolo 440000 m®. Ziemia poszla na zasypanie po-
dejsé do mostu, przytem na samo zasypanie rzeki
uzyto okolo 130 000 m?,
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Rys. 8. Typowa stacja mata na linji Bydgoszez—Gdynia.

Wysokogé nasypu wynosi okoto 14 m od pozio-
mu wody. Dno rzeki byto zamulone na glgbokosci
do 10 m, wobec czego z pod nasypu zostaly wy-
ci$nigte wyspy mulu.

Celem zabezpieczenia stateczno$ci mnasypu
i utatwienia prawidlowego osiadania, mul, wyci-
$niety przez nasyp, byl usuwany poglebiarkami.
Zasypywanie rzeki wykonywano
z dwoch stron mostu zapomoca
pomostéw na palach, zabitych
w korycie rzeki,

Waznym odcinkiem, ze wzgle-
du na obejécie tranzytem prze- e et
siazonego wezla Bydgoskiego, g
wykonanym w pierwszej kolej- &
no$ci—byt odcinek Kapu$ci-
sko - Maksymiljanowo. ™
[1o$¢é robét na tym odcinku (dtug.
13 km) wynosita tacznie 450 000
m® profilowych. Ziemia z wyko-
pow szla na zasypanie pralozy-
ska Wisly. Robote prowadzono
bez przerwy, przy oéwietleniu
elektrycznem 1 naftowo - zarowem.,

Wydajnos¢ robét osiagata 20 000 m’® profilowych
na dobe, co stanowilo bodaj rekord dla poszcze-
golnych odcinkéw linji,

0Od Maksymiljanowa az do Koécierzyny wypad-
ty roboty przecigtne. Jedynie wezel Lipowa —
Szlachta wyrdznia sie iloscig. rob6t, wynosza-

1

Rys.
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Rys. 9. Ramowy 4-przeslowy wiaduki zelbetowy na wezle Lipowa—Szlachta.

10. Linja kolejowa na zboczu jez. Dabrowskiego, wpoblizu st. Golubie.
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ca okolo 350 000 m* w zwiazku z przecigciem linji
Szlachta — Czersk z magistralg weglowa, gdzie
zbudowano ciekawy czteroprzestowy ramowy wia-
dukt zelbetowy *). Pozatem linja przechodzi tere-
nem plaskim, wcinajac sie pod Wierzchucinem w
masyw Boréw Tucholskich, na przestrzeni okolo
20 km.

Daja natomiast znaé¢ o sobie juz tutaj bagna,
ktére — im dalej na pélnoc — staja sie glebsze
i niebezpieczniejsze, Juz zaraz za Koscierzyna na-
potykamy bagno, w ktérem wykonany w znacznym
stopniu nasyp ulegl tak silnemu znieksztatceniu, ze
zaszla koniecznos$é¢ odsunigeia linji. Liczne bagna
spotykamy nastepnie na wododziale Wiezyckim,
najwicksze jednak bagna, a wlasciwie zarosniete
jeziora, spotykamy jedno obok drugiego pod stacja
Kack Wielki. Glebokos¢ tych bagien wynosi okoto
20 m,

Wykonanie nasypow na blotach.

Doswiadczenie budowy, dotyczace wykonywa-
nia nasypéw na blotach, stanowi powazny doro-
bek, ktéremu nalezaloby poswiecié specjalne stud-
jum ze wzgledu na niedostateczne oswietlenie te-
go zagadnienia w literaturze technigzne;j.

A

Brakiem bowiem nalezytego przestudjowania
tej kwestji musimy ttumaczyé tego rodzaju niespo-
dzianki, ktére mialy miejsce na Pomorzu za cza-
séw zaborczych, jak zawalenie si¢ nasypéw i bu-
dowli sztucznych.

W streszczeniu, wytyczne, stosowane przez Za-
rzad Budowy przy wykonywaniu nasypu na gle-
bokich blotach, byly nastepu-
jace.

Wiykonywanie poprzedzalo
rdjecie przekrojéw poprzedznych
bagna, wzglednie doktadne od-
tworzenie topografji dna bagna
przez sporzadzenie planu war-
stwicowego zapomocg wiercerl.
Zasypywanie bagien wykonywa-
no indywidualnie, w zaleznosci .
od konsystencji masy bagna oraz
w zaleznoséci 'od ukladania si¢
nasypow w bagnach, cc stwier-
dzano réwniez wierceniem.

Pcdazas wykonywania nasy-
pu, w zaleznoéci od obrazu jego
osiadania, sposdb zasypywania

*) Opisal go inz. B, Szupp w ,,Inz.
Kolejowym" Nr. 8 z r. 1931.
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Rys. 11.

odpowiednic modyfikowano, dazac do zapewnienia
statecznosci nasypéw.

Dla uniknigcia raptownych i tem samem niebez.
piecznych odksztalcen nasypu — dazono do do-
statecznego obciazenia nasypu przed obciazeniem
go pociagiem, przez odpowiednie zwiekszenie wy-
sokosci nasypu.

Przyjmujac zastepcza wysokosé nasypu dla wa-
gi jednego pociagu réwna 0,6 m, dazono do dodat-
kowego obcigzenia, odpowiadajacego trzykrotnej,
wzglednie pieciokrotnej wadze pociagu, co odpo-
wiada wysokosci nasypu od 1,8 do 3-ch m.

Pozatem pozostawiano normalny zapas od 3 do
6% na osiadanie nasypu, liczac jego wysokosé
Iacznie z glebokoscia blota.

Podczas wykonywania i po ustabilizowaniu sie
nasypu prowadzono $cista obserwacje, majaca na
celu ustalenie, czy nie zachodzi obawa wiekszych
raptownych odksztalcen. Szczegolng uwage zwra-
cano na statecznosé nasypéw na zboczach, wyko-
nywujac w tych wypadkach odpowiednie tawy,

Na glebokich blotach wykonywano torowisko
przewaznie odrazu pod dwa tory. Oczywista, ze to
streszczenie mie wyczerpuje ca-
tego zagadnienia wykonywania
nasypéw na blotach.

Odwodnienie.

Sprawg nie mniejszej wagt,

niZz zapewnienie statecznosci
nasypéw na blotach, byla kwe-
stja odwodnienia torowiska.

Zagadnienie to wymagalo spe-
cjalnej uwagi na odcinku Gotu-
bie — Somonino. Linja przecho-
dzi tu wysokiemi zboczami je-
zior o dalekich zlewniach, mnio-
sacych duze ilosci wody wraz
z kamieniem i szlamem, stano-
wigcemi niebezpieczenstwo za-
sypania foru, co mialo miejsce
na linjach wybudowanych przez
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Rys. 12, Wielki wykop za st. Kack Wielki o gleb. max.

293

Most na rzece Stupicy.

zaborcéw i nieraz bylo przyczyna katastrofy.
Pojecie o warunkach terenowych na tym odcin-
ku daje zdjecie linji na zboczu jeziora Dabrow-
skiego wpoblizu stacji Golubie.

Koniecznosé szeroko pomyélanego odwodnie-
nia wymagata budowy wielkiej ilosci skompliko-
wanych przepustéw, studzienek, drenazy, rynien
na skarpach i kaskad.

Robotyna odcinkachOsowa —
Gdynia,

Zasadnicze trudnosci, napotykane przy budowie
na Pomorzu, osiagnely najwyzsze natezenie na od-
cinku Osowa -— Gdynia, zaprojektowanym wobec
tego odmiennie od calej linji, jak to juz poprzednio
zaznaczylem. Spotykamy tu najwigksze roboty
ziemne, najglebsze bagna i bardzo powazne od-
wodnienia.

Wskutek terenu gorzystego, mamy na 16-tu km
2 400 000 m® robét, co wynosi 150000 m* na 1 km,
gdy przecietnie na linji Bydgoszcz — Gdynia wy-
pada na 1 km tylko 48 700 m".

Najwiekszy wyk op na linji, t. zw. ,Wielki

19,35 m.
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Rys. 13. Roboty ziermne na bagnie o gleb. 16 m pod st. Kack Wielki.

Wykop", znajdujacy sie bezposrednio za st. Kack
Wielki — ma objetosé przeszto 400 000 m® i gle-
bokosé 19,35 m.,

Na catym tym odcinku wigksze roboty byly
zmechanizowane,

Dwa najwigksze b agn a, jakie spotykamy na
magistrali pod stacja Kack Wielki, stanowia wia-
$ciwie zarosniete jeziora o masie wodnistego mutu,
przykrytej kora grubosci od 0,30 do 0,60 m. W pot-
nocnym konicu bagien wybudowano wyniesione na
staly grunt przepusty, celem odwodnienia sieci ro-
wéw meljoracyjnych, zalozonych w korze bagien.
Przepusty te zostaly zasypane dopiero po wyko-
naniu nasypéw na calej dtugosci bagien do wyso-
kosci sklepien przepustéw. Natrudniejsza byla po-
czatkowa faza roboét przy odsypywaniu sie o
brzegéw bagien. Zasypanie wykonano odrazu na
cala szerokosé podstawy nasypu lacznie z glebo-
koscia bagna.

Dla nalezytego obciazenia nasypu na bagnie
dano nadsypke wynoszaca 10%
wysokosci nasypu lacznie iz gle-
bokoscia bagna, co dla glebszego
bagna stanowilo 30 m. Wobec
tego nadsypka wynosita 3 m, co
odpowiada pieciokrotnej wadze
pociagu, jak to zauwazylem po-
przednio.,

Przy nasypach wykonano z
obu stron fawy o szerokosci 6 m
do %, wysoko$ci nasypu, liczac
od poziomu bagna.

Zasluguja na uwage organi-
zacja zwézki ziemi na bagna,
gdzie zastosowano, bodaj po raz
pierwszy w Polsce, pochylnie
hamulcowe, stosowane zreszta
szeroko w gornictwie, Dwa skla-
dy pociagéw waskotorowych by-
ty polaczone ling z bebnem,
znajdujacym si¢ w ukopie, z kto-
rego szla ziemia na bagno. Po
zaladowaniu jednego skladu —
pociag wlasnym cigzarem toczyl
si¢ po pochylni na miejsce wytadunku, podnoszac
jednoczesnie préziny sktad pod naladunek.

Ze wzgledu na gérzysty teren i roboty w mok-
rym wykopie, odwodnienie na odcinku Oso-
wa — Gdynia wymagalo duzej uwagi, W wykopie
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mokrym, polozonym miedzy sta-
cjg Osowa 1 Kack Wielki, ujeto
zrodlo, bijace we skarpy, zapo-
mocy sztolni glebokosci 7 m, wy-
konanej sposcbem tunelowym.

Drenaz skarp nalezalo po-
traktowaé bardzo szeroko i szcze-

gotowo, celem ujecia poszdze-
golnych Zréodetek, skad woda
byla doprowadzona do koryt

drewnianych; wykonanych z obu
stron wzdluz calego mokrego
wykopt.

Réwniez powazng byta kwe-
stja odwodnienia wielkiego wy-
kopu, co jest zupelnie zrozu-
miale, jezeli wezmiemy pod uwa-
ge chociazby to, ze dlugosé
skarp wykopu dochodzi do 36 m. W zwiazku
z tem, w przyblizeniu na polowie dlugoéci skarpy
wykonano zadarniowang tawe metrowej szeroko-
$cl, majaca pochylenie odwrotne do skarpy wyko-
pu, o tamanym profilu podtuznym. Co 50 m zalo-
zono korytka brukowe, spuszczajace wode z po-
szczegblnych odcinkéw lawy do studzienki,

Otwarcie linji,

9 listopada 1930 r. zostal otwarty ruch tymeza-
sowy na odcinku Herby — Zduriska Wola i calej
linji Bydgoszcz — Gdynia wraz z poludn. obejsciem
wezla Bydgoskiego.

Otwarcie ruchu na magistrali weglowej spotka-
to sie z nalezyta oceng calego spoleczenstwa.

Z uruchomieniem linji zakorficzony zostal pierw-
szy okres budowy, w ktérym zostaly sprecyzowane
zasadnicze koncepcje i pokonane najwieksze trud-
no$ci. Jednak w zwiazku z wykariczaniem budowy
roboty trwaly w dalszym ciagu, przyczem od maja

Rys. 14. Drenai mokrego wykopu.

1931 roku wykoriczenie budowy przejelo na siebie
Francusko-Polskie Towarzystwo Kolejowe.

Z dniem 1 marca b. r. zostaly uruchomione po-
ciagi osobowe i towarowe na calej magistrali we-
glowe;j.
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Pokaz dorobku technicznego wytworni krajowych
Warszawa, Politechnika, 26 — 29 maja 1933 r.

du Iniynier6w Mechanikéw Polskich stanowi

dalsze ogniwo tej cze$ci pracy Stowarzysze-

nia Inzynier6w Mechanikéw, ktora ma na ce-
lu popularyzacje wytworczosci krajowej w szer-
szych kolach technicznych, jak réwniez zobrazo-
wanie tego postepu naszej techniki, jaki dokonal sie
w ciggu ostatnich paru lat. Warto przypomnieé¢ na
tem miejscu, Ze pierwszy pokaz, utrzymany w za-
kresie narzedzi i sprawdzianéw, urzadzilo SIMP
w roku 1928

Zorganizowa'ny w r. b. pokaz podezas VII Zjaz-

To tez, jezeli w niektorych dziedzinach wytwa-
rzania ustepujemy jeszcze zagranicy, czy to pod
wzgledem jakosci, czy ceny produktu, to napewno
pozostajemy znacznie bardziej w tyle, jesli chodzi
o umiejgtno$é zapoznania klijenteli z wlasnemi
wyrobami, co jest bodaj pierwszym warunkiem
zracjonalizowania sprzedazy. SIMP zajmuje sie
przedewszystkiem sprawami techniki wytwarza-
nia, im tez poswieca najwigcej pracy; jezeli co pe-
wien czas organizujemy pokazy wytwdérezosci na
szerszym te-

Rozmieszczenie stoisk

W dalszym 77 renle, sadzi-
ciagu zorgani- Pokaz ) S SIMP my, ze a‘uzu-
zowano Wy- | 00r0Dku technicznego e B pelnimy w ten
stawe lekkich wylworni krajowych -~ Mg, sposéb po-
konstrukcyj T » * ’ - wazng luke
metalowych g » - ~y e w poszczegdl-
w roku 1931, ra . » 5 4 L. & & Ty nych fragmen-
ktora, otwar- ot e WL S~ > ‘\-Q - tach naszej
ta przez dluz- # ‘ BN ) & \, - %! gospodarki
szy czas, cie- S i L o 2 I krajowej.

szyla sie du- \, P 70,‘ Pokaz tego-
23 frekwencja ] ™ g ! roczny musial
zwiedzaja- . = sig liczyé z
cych, Ko- i “ ‘. f warunkami, w
nieczno$¢ u- \ / jakich dzisiaj
rzadzania co \ & / pracuje nasz
pewien czas: \ Y o /g[ § przemyst. To
takich prze- ] i L= 4 tez, rezygnu-
gladow wy- \ i ! ‘ L 0 J jac z bogatych
twoérczosbci i U = UL o dekoracyj i
krajowej una- \h § 3 o~ e s [ tla, na jakie
ocznila najle- W LA = 'v;’/ moznaby so-
piej P. W. K. \ ] = bie pozwolié
w  Poznaniy, R S g w bardziej
ktéra stano- e e - i sprzyjajacych
wilaswedoro- w hallu Politechniki ). warunkach,

dzaju rewe-

lacje, nietylko ze wzgledu na skale, w jakiej byta
przeprowadzona, ale przedewszystkiem ze wzgle-
du na ,,odkrycie” calego szeregu dziedzin wytwa-
rzania, stojacych nieraz na wcale wysokim pozio-
mie, a 0 ktérych przed Wystawa prawie nie wie-
dziano, nawet w kolach, stykajacych sie z techni-
ka i przemystem, Zjawisko, o ktérem wspomnieli-
émy, stanowi wymowny prizykiad, ze niedawno je-
szcze byly u nas wytwérnie (kto wie, czy niema
ich jeszcze i obecnie), wytwarzajace niejednokrot-
nie produkt nieposledniej jakosci, ale zap6Znione
w swych metodach handlowych o lat kilkadzie-
siat. Réwniez i z ogélniejszego punktu widzenia
taka prawie ze ukryta, nieznana spoleczen-
stwu produkcja nie moze byé uwazana za wlasci-
wa, gdyz brak kontaktu krajowego wytworcy i od-
biorcy sprzyja utrzymywaniu sie¢ u nas licznych
przedstawicielstw zagranicznych, nie zasypiaja-
cych gruszek w popiele, a umiejacych trafi¢ do
klijenta nietylko niewatpliwie bardzo przekony-
wujacemi sposobami w postaci dogodniejszych wa-
runkéw sprzedazy, co jest naogét zrozumiale, ale
réwniez i przez wytrwala, celowo prowadzona,
nieraz poprostu natretna reklame. A taka wia-
énie musi byé reklama, jezeli ma byé¢ skuteczna.

postanowilig-
my przeprowadzié¢ pokaz w skromnych rozmiarach
jednakze wramach estetycznych inie narazajacy wy-
stawcéw na powazniejsze koszta. Korzystajac z go-
$cinnych muréw Politechniki Warszawskiej, urzadzi-
lismy szereg stoisk pod arkadami hallu gmachu
glownego, jak to wskazuja rys. 11 2.
Ponizej opiszemy pokrétce poszczegélne stoi-
ska, w takiej kolejnosci, jak to przedstawione jest
na zalaczonym planie (rys. 1).

Frane, Tow. Akec. ,Perun”, ktérego glow-
nym przedmiotem produkcji sg gazy przemysto-
we, w pierwszym rzedzie tlen i acetylen, zobra-
zowalo swéj dorobek w dziedzinie wytwdrczosci
krajowej urzadzen i materjalow do spawania oraz
aparatéw tlenowych do celéw sanitarnych i innych.

W dziale spawania acetylenowego wystawiono
jeden z typéw wytwornic do acetylenu, palniki
acetylenowo-tlenowe do spawania i lutowania,
palniki do ciecia oraz wentyle redukcyjne do tle-
nu 1 acetylenu.

") 1—S. A, ,Perun’; 2-[, ,Pionier"; 3—Stow. Mech.
z Am.; 4—J. John; 5—P. Z. Inz; 6—P. W. U.; T—zakl.
Skody; 8—Starachowice; 9—J. Zubko; 10—W. S. A. bud.
Parowozéw; 11—S[MP; 12—Przegl. Techn.
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W dziale spawania tukowego wystawiono wzo-
ry kilkunastu gatunkéw elektrod powlekanych do
najrozmaitszych celé6w. Tablice z probkami spa-
wanemi ilustrowaly wysokie wlasnosci mechanicz-
ne polaczen spawanych. Wystawiono réwniez
model konstrukcji kopulty gmachu P. K. O. w War-
szawie, wykonanej z rur spawanych acetylenem,
ktora odznacza sie tak lekkoscia, jak i oryginalno-
$cia koncepciji.

Stosowanie tlenu w medycynie ilustrowal apa-
rat ratowniczy tlenowy typu P. Cz. Krzyza, dalej
aparat oddechowo-inhalacyjny, zalozony na butli
z tlenem, dzieki czemu mozna bylo na miejscu de-
monstrowaé jego dzialanie, model urzadzenia do
kapieli tlenowych i kwasoweglowych, ktéry réw-
niez byl w ruchu, oraz urzadzenie do starzenia
win i wodek zapomocg tlenu.

Nalezy zaznaczyé, ze wszystkie czesci arma-
tury wytwérnia wykonywa we wlasnej pracowni.

Eksponaty Franc. Tow. Akec. ,Perun” przedsta-
wiaja wyniki pracy pionierskiej tej wytworni,
gdyz sa to pierwsze polskie wyroby w tym dzia-
le, gdzie dotychczas panowaly niepodzielnie wy-
roby zagraniczne. ' ‘

Wytwoérnia ,Pionier” zainstalowala na
swem. stoisku: frezarke pozioma, typu ,Lincoln”
z napedem od wlasnego silnika elektrycznego
(moc 3 KM), o powierzchni stotu 700 mm 170 mm;

wiertarke stolowsa precyzyjna, szybkobieina,
(600 obr./min), dla $rednic wiercenia do 10 mm;

wiertarke stotowa, jak powyisza, jednak z cat-
kowicie zautomatyzowanym przesuwem wrzecio-
na, oraz :

szlifierke  tasmowa, o
2600 mm X 115 mm,

wymiarze stolu

Wytwérnia Stow., Mechanikéw Pol-
skich z Ameryki wystawita tokarke szybko-
biezna (150 mm X 1000 mm), przystosowana do
najwiekszych predkoéci skrawania, dla nozy ze
stali szybkotnacych oraz z twardych stopéw, takich
jak ,,Widia" etc. Liczba obrotéw tej obrabiarki sie-
ga 1200 obr,/min, Ponadto stoisko zaopatrzone by-
fo w fotografje nowych typow wykonywanych przez
Stow, Mech, Pol. z Ameryki maszyn, a wiec tokar-
ki karuzelowej, tokarko-szlifierki do czopéw ze-
stawéw koltowych, szlifierki narzedzi i t. p. Z na-
rzedzi wyréznialy sie, rzadko jeszcze u mas wyko-
nywane, szlifowane frezy $limakowe.

Poniewaz stoisko Stow. Mech. Polskich z Am.
pragnelo, poza wyrobami wlasnemi, pokazaé row-
nieZ i pewne metody pracy warsztatowej, znalazty
tam miejsce przyrzady do pomiaréw doktadnosci
obrabiarek, jak: poziomnice do sprawdzania prosto-
linijnoéci prowadnic, robocze i kontrolne (te ostat-
nie wykazujgce pochylenie 0,001 mm na diugosci
1 000 mm), czujniki zegarowe i t. p.; poziomnice do
sprawdzania podzialki $rub pociagowych, o do-
ktadnosci 0,01 : 300. ' Przyrzady do sprawdzania
grubosci zeba, podziatki i mimosrodowosci kot ze-
batych. Aparaty réznych systeméw do spraw-
dzania twardosci prowadnic i twardoéci obrabia-
nych przedmiotéw. Aparat precyzyjny Zeiss'a do
sprawdzania szablonéw i ksztaltek. Przyrzad
drucikowy do sprawdzania gwintéw. Sinusnice do
kontrolowania katéw, wreszcie maszyne do do-
cierania (lapping) dokladnoéciowego két zebatych.
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Wytwérnia J. John w Lodzi wystawila no-
noczesna tokarke TIN 230, o rozstawieniu klow
1 500 mm. Tokarka T IN, silnie i precyzyjnie zbu-
dowana, pozwala na rozwiniecie duzych szybkosci
skrawania. Naped z jednego kota, wzglednie od
kolnierzowego silnika elektrycznego.

Ponadto widzieli§my na tem stoisku: 1) prze-
ktadnie typu 125 PV dla mocy 15 KM, przy 185
obr./min watka wolnobieznego, sprzegnieta z sil-
nikiem firmy P. T. E. o 1 440 obr./min;

2) przekltadnie typu 11,3 M przenoszaca moc
1,5 KM przy 300 obr,/min walka wolnobieinego,
sprzegnieta z silnikiem f. Brown Boveri o 1430
obr./min;

3) przekiadnig ze zmiana obrotéw typu PZT do
bezposredniego napedu tokarek wzamian kola
stopniowego, moc 2,65 KM, obroty 149-223-368,
z silnikiem firmy ,,Elektrobudowa" o 1 420 obr./min;

4) przekladni¢ minjaturowa typu 66 C, jako
model, w 10-krotnem zmniejszeniu,

5) kompletny album wykonanych przektadni,
kot zebatych i naprezaczy.

i' " 14
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Rys. 2. Widok ogélny, zorganizowanego

Pannstwowe Zaktady Inzynierji
zgromadzily na swem obszernem stoisku nastepu-
jace okazy wlasnej wytwérezosci: silnik lotniczy
wUrsus”, silnik samochodowy ,Saurer”, wykona-
ny catkowicie z siluminu, maly silnik bezsprezar-
kowy ,Ursus”, zesp6l przewozny silnik - pradnica
o mocy 3,5 KM, gazniki ,,Zenith” lotniczy i moto-
cyklowy, wreszcie pigkny motocykl z przyczepka.
Eksponaty te wywolywaly duze zainteresowanie
zwiedzajacych, zwlaszcza gazniki, po raz pierw-
szy wykonany silnik siluminowy i motocykl.

Panstwowe Wytwornie Uzbroje-
nia wystawily szereg eksponatéw, obrazujacych
wytwdérczosé wszystkich fabryk, wchodzacych w
sktad koncernu P. W. U.

Posréd eksponatow z dzialu uzbrojenia zwra-
caly uwage zwiedzajacych pomyslowo wykonane
przekroje karabinéw maszynowych, recznych i
ciezkich oraz karabinu zwyklego i rewolweru Na-
gant'a, uwidaczniajace dzialanie poszczegélnych
mechanizméw.

Poza tem budzily zainteresowanie karabinki
sportowe oraz karabinek specjalnie przeznaczony
dla przysposobienia wojskowego.

Z dziatu amunicji wystawione ~ byly tablice,
przedstawiajace w poszczegélnych stadjach spo-
s6b powstawania tuski i pocisku naboju karabino-
wego.
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Po raz pierwszy wystawiono, calkowicie wyko-
nane w kraju, termopary, najrozmaitszych wymia-
réow i typéw warsztatowych i laboratoryjnych, wy-
cechowane w Centralnem Laboratorjum P, W. U.

Ciekawy byl réwniez dzial precyzyjnych na-
rzedzi pomiarowych i przyrzadéw do pomiaréw
warsztatowych, sprawdzianéw, mikromierzy, czuj-
nikéw i suwmiarek. Zwracaly uwage plytki wy-
miarowe typu Johanssona oraz aparaty projekcyj-
ne do pomiaréw profili.

Wytworczosé obrabiarek reprezentowala szli-
fierka do plaszczyzn z uchwytem elektromagne-
tycznym.

Szereg tablic ilustrowal ciekawsze przykltady
narzedzi do obrébki mechaniczne;.

Produkcje krajowych maszyn do pisania repre-
zentowaly modele maszyn ,EFKA",

Stoisko, dzieki estetycznemu rozlozeniu eks-
ponatéw i udekorowaniu szeregiem skorup poci-
skéw armatnich i bomb lotniczych najrozmaitszych
modeli i kalibréw, uwypuklato réznorodnos¢ i wy-
soki poziom wytwoérczosci Panstwowych Wytwor-
ni Uzbrojenia.

T, -
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oraz wzory blachy. Obok tego stoiska miescily sie
eksponaty Inz, J. Zub ki: laboratoryjny piec elek-
tryczny oraz termopary (m. in. odlewnicze), wraz
z termoelektrycznemi wskaznikami temperatury
produkcji krajowej i aparaty kontrolujace (spro-
wadzone ze St. Zjedn.).

Polskie Zaktady Optyczne wystawi-
ly dwie grupy eksponatéw, mianowicie: a) przy-
rzady dla rynku prywatnego, w tej liczbie mikro-
skopy laboratoryjne, lupy, statywy preparacyjne,
planktoskopy, probki szkta surowego i obrobione-
go; b) przyrzady dla wojska, a wiec: lornetki pry-
zmatyczne réznych wymiaréw, celownik panora-
miczny do haubic polowych, katomierz — busola
bateryjna, celownik do ciezkich karabinéw ma-
szynowych.

Stoisko Warsz Sp. Akc. Budowy Pa-
rowoz6w, zobrazowalo oryginalnie prace tech-
niczng zakladéw w ostatnich latach przez zesta-
wienie szeregu patentéw krajowych i zagranicz-
nych, udzielonych na polskie wynalazki, opraco-
wywane przez te fabryke. '

przez SIMP w hallu Politechniki pokazu dorobku technicznego przemyslu polskiego.

Polskie Zakt Skody wystawily silnik
lotniczy ,,Jupiter'” o mocy 480 KM, Czesci sklado-
we silnika, ciekawe pod wzgledem obrébkowym
(gtowica, korbowody, krzywka rozrzadu, wirnik,
sprezarki i t. p.) wystawiono, pokazujac, obok cze-
$ci gotowej, jej sur6wke dla poréwnania réznicy
ksztattéw i ciezaru.

Miedzy innymi ciekawe pod wzgledem obréb-
kowym zawory, o wnetrzu trzonkéw napetnionych
sola, pokazano w przekrojach w kilku fazach
obrobki.

Przeszlo polowe eksponatéw stanowily przy-
rzady, narzedzia i sprawdziany specjalne, uzywa-
ne do obrobki silnikéw. Wystawiono miedzy in-
nemi przyrzady spawane z blach, frezy specjalnej
konstrukeji do obrébki lekkich metali, trzypiorko-
we gwintowniki szlifowane, sprawdziany symetrji
i prostopadlosci, sprawdziany do otworéw ztobko-
wanych i szereg sprawdzianéw gwintowych.

Na stoisku T-wa Starochowickich Za-
kladow Goérn. S. A, widzieliémy duzy model
(w przekroju) kotta syst. Reck'a do centralnego
ogrzewania. Poza tem zwracaly uwage gablotki z
nozami ze stali szybkotnacej i ze stala kalibrowa,
reprezentujace wytwdrczo$é¢ rozwijajacego sie
dzialu metalurgicznego tych zakladow. Z innych
wyrobow wystawione byly mlotki pneumatyczne

Przedewszystkiem wystawiono ~bezkorbowg
silniko-sprezarke pomyslu Prof. Politechniki
Lwowskiej R. Witkiewicza i konstruktora Inz. A.
Wicinskiego; maszyna ta, po 2-letnich pracach na
stanowisku probnem fabryki, poprzedzonych pra-
cami w Laboratorjum Maszyn Politechniki Lwow-
skiej, otrzymala ostateczna forme, osiggaiac bar-
dzo dodatnie wyniki. Druga maszyna, ktéra stano-
wi znaczny postep w dziedzinie przemialu, tak
zboza, jak i produktéw chemicznych, jest to miyn -
p. n. ,Huragan",

Typ zbozowy tego mlyna osiagnal wyniki wy-
bitne: podniesienie wartosci spozywczych maki,
osiggniecie do 20% wiekszego przypieku chleba,
mozliwoé¢ znacznie dluzszego niz dotychczas prze-
chowywania maki bez psucia sig jej i in. Typ mine-
ralny mlyna znalazl juz zastosowanie w szeregu
fabryk do przemialu najrozmaitszych mineratéw i
r6znych materjaléw technicznych,

Prace w dziedzinie hamulcow zespolonych dla
pociagow towarowych, ktére sa obliczone na dal-
sza przyszlosé, daty juz moznosé zgloszenia i otrzy-
mania Szeregu patentow w kraju i zagranica, za-
rowno w dziedzinie ulepszenia dzialania samego
hamulca wagonowego, jak tez w dziedzinie metod
rozrzadu sprezonem powietrzem w pociagu.

Z innych dziatéw produkcji zakladéw zaznaja-
mial pokaz z modelami zZorawi portowych i z uzy-
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skanemi w tej dziedzinie patentami, dalej z praca-
mi nad silnikami Diesela {m. in. w zastosowaniu do
wagonéw silnikowych) przy wspétudziale biura
projektodawczego Prof. L. Ebermana, wreszcie z
rozpodzetemi pracami w dziedzinie napedu paro-
wego wagonéw zapomoca maszyn szybkobieznych
(konstrukcji Inz. Decjusza).

Opodal ,Przeglad Techniczny” iKsie-
garnia Techniczna reprezentowane byly
w osobnem stoisku, wystawiajac zeszyty specj &_11-
ne pisma -oraz nowsze wydawnictwa wlasne i in.
wydawcéw z gtéwnych dziedzin techniki. Sto-
warzyszenie Inz Mech Polskich
urzadzito tez wlasny stolik, wypelniony sprawoz-
daniami z dzialalnosci tej organizacji w ubieglem
7-leciu. Tu réwniez umiescilo sie, zwigzane z SIMP
Tow. Wojsk.-Techniczne, ktére udziela-
fo informacyj o organizowanym przez siebie Kur-
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sie ogélno-uzbrojeniowym. Ponadto umiescily sie
na pokazie firma Sirius, wystawiajaca model
pompy zanurzonej w ruchu, oraz wydawnictwo
wLechniki Samochodowe;j"”,

Estetyczne urzadzenie pokazu i obestanie go
interesujgcemi, starannie dobranemi eksponatami
szeregu wytwdrni, ktére — nie baczac na obecne
trudnosci gospodarcze — zdecydowaly sie zapre-
zentowaé¢ swoj dorobek techniczny uczestnikom
Zjazdu i zrobily to w sposéb, " ktéry znalazl po-
wszechne uznanie zwiedzajacych, przyczynily sie
do duzego powodzenia tej imprezy SIMP, ktoéra
zyskala sobie pokazna frekwencje.

Przypuszczaé wiec nalezy, ze wlozony w urza-
dzenie pokazu wysitlek organizatoréw i wystaw-
cow osiggnal swe cele informacyjno-dydaktyczne
i wykazal korzysci urzadzania réwniez w przysz-
tosci podobnych demonstracyj postepu techniczne-
go kraju.

Th.
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BUDOWNICTWO,

Beton odpowietrzany.

Jak wiadomo, najbardziej $cisty beton, z jaknajmniejsza
iloscia por, jest najlepszy ze wzgledu na wytrzymatosé,
przepuszczalno$é wody, scieralnodé i t. p.

Azeby otrzymaé jaknajécislejszy beton, nalezy dobraé
starannie kruszywo wedlug przepisanych krzywych prze-
siewn (Fuellera, Grafa i t. p.), dodaé §cisle okreslona ilosé
wody i wykonywaé betonowanie, uszczelniajac mase beto-
nowa temi lub innemi sposobami, zaleznie od jej konsy-
stencji,

Ale, mimo nawet zachowania wszystkich tych érodkéw,
beton wyrabiany w zwyklych betonierkach bedzie zawsze
zawieral pewna ilo§¢ por powietrznych, tembardziej, ze
w czasie mieszania skladniki betonu mieszajg si¢ z powie-
trzem, dochodzacem obficie do bebna betonierkj.

W Anglji rozpoczeto przed 2-ma laty wyrabiaé t. zw. be-
ton odpowietrzany, Wykonywa si¢ go w ten sposob, ze
po wrzuceniu do betonierki materjatow sktadowych zamyka
si¢ automatycznie hermetyczng pokrywe bebna, uruchamia
pompe ssaca powietrze i miesza beton bez dostepu po-
wietrza zewnetrznego pod zmniejszonem ciSnjemiem; po
wymieszaniu odmyka si¢ pokrywe i dalej postepuje z be-
tonem juz w zwykly sposéb.

Przy budowlach portowych w Southampton beton o pro-
porcji 1:2:4 z dodaniem 8,65% wody wykazal wytrzymalosé
po 7 dniach, przy zastosowaniu odpowietrzania 283 kg/cm?,
bez odpowietrzania tylko 125 kg'em?, Tak znaczna wytrzy-
malfoé¢ betonu odpowietrzanego, jego wodoszczelnosé, lep-
sza ochrona uzbrojenia od rdzy i odporno$é na mechanicz-
ne uszkodzenia przyczynily si¢ do rozpowszechnienia tej
odmiany betonu w Anglii. (Beton u. Eisen, Zesz. 78,
1932 r.). W. Z.

ENERGETYKA.

Zasilanie para z zasobnikow Ruthsa turbiny
o mocy 20000 kW.

Sitownia Hattingen zasila energja elektryczng kilka miast
w Zaglebiu Ruhry, gdzie jest obecnie najwicksza elektrow-
nia cieplna. Moc zainstalowana siega 120000 kW i wy-
twarzana jest w 3 turbinach po 8000 kW, 2-ch po 13000

kW, 2-ch po 25000 kW i jednej o mocy 20000 kW; ta osta-
tnia moze byé pedzona para §wiezs z kotlow, badZ tez pa-
ra z akumulatoréw Ruthsa.

Kottownia sklada sie: z 12 kotléw o ruszcie mechanicz-
nym, faczne odparowanie wynosi 180/220 t pary na godzine
przy ciénieniu 15 kg'cm?; z 8 kotléw, z ktérych 7 posiada
ruszt mechaniczny, 1 za$§ opalany jest pylem weglowym,
wytwarzajacych razem 150/190 t pary na godzing przy ci-
$nieniu 21 kgl/cm?®;, wreszcie z 4-ch kotléw opalanych py-
tem weglowym i odparowujgcych 160/190 t pary na godzine
przy cisnieniu 21 kg/cm? Wszystkie kotly zaopatrzone sg
w podgrzewacze wody zasilajacej. Nadmiar pary, wytwo-
rzonej w godzinach o mniejszem obciazeniu sitowni, kiero-
wany jest akumulatoréw
Ruths'a.

Z chwila, ddy ilosé pary §wiezej, pedzacej lurbine o mo-
cy 20000 kW, staje sie niewystarczajaca, zaczyma doply-
waé do niej samoczynnie para z zasobnika. Turbina wy-
konana jest w 2-ch kadlubach: kadlub wysokoprezny za-
silany jest tylko para $wieia, niskopreiny — para odlotowa
z czeéci wysokopreznej i parg z zasobnikow. Autor wy-
mienia przyczyny, ktére sktonily do wyboru takiego roz-
wiazania. Poza zwyklym odsrodkowym regulatorem mocy,
turbina posiada regulator ci$nienia pary $§wieZej, regulator
réznicowy, regulator ograniczajacy i regulator preZnosci
pary w zasobniku. Pomiary rozchodu pary przeprowadzo-
no pedzac turbing: 1) tylko para $wieza, 2) tylko parg z za-
sobnikéw, 3) para éwieza i para z zasobnikéw. Rozruch
jest bardzo szybki, gdyz po 10 minutach turbina osiaga nor-
malng liczbe obrotéw. Autor koriczy artykutl kilkoma
uwagami o kosztach budowy zakladu, (Revue univer-
selle des Mines, 15X.1932). t.

METALOZNAWSTWO.

Krzem w aluminjum.

zaworami samoczynnemi do

Caly szereg prac poswigcono zagadnieniu, w jakich po-
staciach wystepuja w aluminjum zelazo i krzem. Zagadnie-
nie to jest wazne ze wzgledu na zmiang wlasnosci metalu,
szczegdlnie wlasnoéci elektrycznych, zaleznie od ilosci krze-
mu w roztworze stalym w Al Sposobéw okreslenia ilosci
wolnego i rozpuszczonego krzemu mamy kilka, Jako przy-
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kiad, moze posluzyé sposéb Rosenhaina: ,gdy aluminjum
jest rozpuszczone w wodzie krélewslsiej, wolny krzem po-
zostaje jako czarny nierozpuszczalny osad, ktéry okresla
sie jako krzem”, Z tego mozna wywnioskowaé, iz ilosé
ngrafitowego” krzemu w osadzie jest rownowazna ilosci
wolnego krzemu w metalu i Ze rozpuszczony krzem mozemy
otrzymaé z réznicy pomigdzy ogélng iloscia krzemun a ilo-
§cia krzemu grafitowego. Callendar oddawna prowadzit
badania nad krzemem w aluminjum i na ostatniem posie-
dzeniu Instytutu Metaloznawczego w Londynie wiosna r. b.
wyglosil referat na powyzszy temat, Wiadomo, Ze zmiany
wlasnosci fizyeznych Al sa zwiazane z wydzielaniem sie
atoméw krzemu =z siatki przestrzennej Al; wydzielone
atomy krzemu facza sie¢ w drobiny. Wedlug tej teorji,
wolny krzem jest to krzem w postaci drobin. Krzem roz-
puszczony mozna okredlié jako krzem znajdujacy si¢ w me-
talu w postaci atomowej, badz to w siatce przestrzennej
aluminjum, badZz tez w zwiazku zelaza z krzemem, Taka
definicja nasuwa przypuszczenie o latwosci okreslenia dro-
ga chemiczng wolnego krzemu, na podstawie réznicy dzia-
tania odczynnikéw na ten sam pierwiastek tylko w réznych
postaciach,
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TABELA 1.

Oznaczenia prébek X I B F Be?
Zelazo . . . . 026 | 1,42 3.09| 1,05
Calkowita zawartoéc krzemu 1,51 | 1,54 | 1,61 | 0,49

Krzemu grafitowego
Odlew kokilowy AL 0 0,78 | 0,51 | 0,41 | 0,02
Wyzarzony przy 530°
przez 1 godz. 0,57 | 0,16 | 0,05 | 0,01
» 17 godz. 0,45 | 0,15 | 0,05 | 0,01
Ten sam metal zah_artowany
od 560° i wyzarz przy 300°
przez 1 godz.. : 0,92 | 0,59 | 0,18 | 0,03
34 2 godz.. . . . 1,21 | 0,70 | 0,31 | 0,05
x5 17 godz.. . 1,26 | 0,74 | 0,46 | 0,19
. 120 godz. . . 1,31 | 079 | 0,49 | 0,19

Poniewaz wyniki analizy tego samego materjafu daja roz-
biezne wyniki, zaleznie od sposobu rozpuszczania metalu
i od metody okre$lenia krzemu grafitowego w osadzie,
autor poleca nastepujaca, opracowana przez niego metode.

10 graméw wiorkéw Al rozpuscié w 560 c. c. 2:5 HCI

TABELA 2
Prze- Krzemu
Probka Obrébka termiczna wod- | grafito-
nictwo , Wwegdo
: ‘
g } Wyzarzony przy 600° C i hartowany gg’}g 8;804
A\ | Ponownie wyzarzony przez 3 godz. | 59,21 | 0,002
B J przy 200° C i hartowany 57,22 0,028
A | | Ponownie wyzarzony 3 godz. powy- 59,26 | 0,004
B f zej 200° C i hartowany | 57,37 | 0,040
A } Ponownie wyzarzony 24 godz. powy- | 59,33 | 0,010
B zej 200° C i hartowany 58,04 | 0,082
A Ponownie wyzarzony w ciggu 64 dodz.
w temp. powyzej 200°C i hartowany | 59,73 | 0,040
B Ponownie wyzarzony w ciggu 48 godz.
w temp. powyzej 200 C°i hartowany | 58,99 0,144
A | | Ponownie wyzarzony przez 24 godz. | 61,44 | 0,113
B f w temp. 300° C i hartowany. 61,09 | 0,247

i gotowaé aZ nie przestana wydzielaé si¢ gazy. Przesaczyé
na tygielku Soocha, przeplékaé kwasem solnym i goraca
woda, suszyé przez 15 minut w temp. 200° i osad przeniesé
do flaszki aparatu gazowolumetrycznego. Zalaé 40% soda
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kaustyczng i mierzyé wydzielony wodér. Stad wyliczyé
krzem, Zdaniem autora, metoda ta jest bardzo $cista, do-
kiadnos¢ wynosi — 0,3%, réinice w okresleniu krzemu
w tym samym metalu wahaja sie od — 0,0002% do 1,1%.
Analiza jest prosta i trwa okolo 1 godziny.

Obrébka termiczna wplywa znacznje na postaé krzemu,
w jakiej on wystepuje w aluminjum, a przez to samo wply-
wa na wlasnosci fizyczne. Tabela I podaje wplyw réznych
rodzajéw obrébki na postaé krzemu, zag tabela II — zalez-
noéé przewodnictwa elektrycznego od ilosci krzemu grafi-
towego.

Probka A jest to drut z bardzo czystego aluminjum, za§
B — z aluminjum handlowego.

Jak widaé, préby potwierdzaja w zupelnosci dociekania
leoretyczne, wed!l, ktérych wzrost ilosci wolnego krzemu
powinien podnosi¢ przewodnictwo elektryczne aluminjum.
Podobne wyniki otrzymano przy badaniach w innych tempe-
raturach. (Journ, Inst. of Metals Publikacja Nr. 625).

E P,
OBROBKA METALL

Stan obecny zastosowania narzedzi z weglikéw
woliramu i in. metali,

Zasadniczym skladnikiem tych stopéw sa drobne ziarna
wegliku wolframu na tle mieszaniny wolframu, wegla i ko-
baltu, Ogromna twardo$é tych weglikow byla juz dawniej
znana, do jej praktycznego zuzytkowania brakowalo jedy-
nie do$¢ mocnego spoiwa. Kobalt okazal si¢ skladnikiem
wyjatkowo odpowiadajacym temu zadaniu, gdy2, nie two-
rzac weglikéw, nie wplywa na zmniejszenie ilosci wegla,
zwiazanego z wolframem. Fo sprasowaniu mieszaniny tych
sktadnikéw pod wielkiem cisnieniem, nastepuje ogrzanie
otrzymanych 'w ten sposéb cegielek do czerwonoéci w atmo-
sferze wodoru, przeciwdzialajacej powierzchniowemu utle-
nianiu, W ten sposéb zostaje wytworzony materjal o kon-
systencji kredy, dajacy sie z latwoscia obrabiaé maszyno-
wo i recznie do pozadanej postaci, W wyniku spiekania,
stanowiacego koricowa czynno$é, stop otrzymuje wszystkie
wlasciwe mu cechy. Sa to: wysoka przewodnosé cieplna
i elektryczna, potysk i bardzo duze, jak na te twardosé,
wytrzymalo§é i granica plynnosci.

Znaleziona droga ekstrapolacji twardod§é stopu miesci sig
w granicach od 1800 do 2400 stopni Brinella, wobec 800
dla stali szybkotnacej. Cigzar wlasciwy wynosi 14 do 15,
a rozszerzalno§é cieplna réwna jest jednej piatej rozszeizal-
noéci zwyklej stali weglistej.

Wytrzymaloéé na $ciskanie siega przeszlo 350 kg/mm?,
czego nie wykazuje zaden inny materjal. Stop ten nie pod-
lega hartowaniu, w zwiazku z czem zachowuje twardoéé do
bardzo wysokiej temperatury. Materjal ten jest uzywany
w postaci wkladek, przytwierdzonych do wglebien w trzon-
kach stalowych.

Jako gléwna przeszkoda w rozpowszechnieniu narzedzi,
wykonanych z tych stopéw, podawana jest zazwyczaj trud-
nosé ich szlifowania. Podobnie jednak jak korzysci osiagnig-
te ze stosowania stali szybkotnacej daly sie osiagnaé jedy-
nie kosztem poniesienia znacznych trudéw, zwiazanych z jej
obrobka cieplna, tak samo wyjatkowe zalety stopow tych
uwydatniaja si¢ dopiero po starannem oszlifowaniu narze-
dzia, wynagradzajac niewielki stosunkowo wysitek, wiozo-
ny w te czynnosé.

Kazda fabryka, postugujaca sic temi narzedziami, powin-
na posiadaé specjalny dzial, sprawujacy nad niemi catko-
wita opieke, Dzial ten winien prowadzié dokladne oblicze-
nia, ktére pozwola sie przekonaé o oplacalnosci tych na-
rzedzi,

Calkowite wyzyskanie narzedzi wykonanych z tych sto-
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péw jest mozliwe jedynie przy przestrzeganiu nastepujacych
zasad:

1. Uzywaé¢ mozliwie moenych trzonkéw, jako zapewniaja-
cych konieczng sztywno$é, mocne podparcie i dobre odpro-
wadzanie ciepla.

2, Wktadka powinna byé mozliwie gruba, aby umozliwi¢
dobre odprowadzanie ciepta i wzmocnié narzedzie.

3. Podpieraé narzedzie jaknajblizej krawedzi tnacej.

4. Przed zalrzymaniem obrabiarki wylaczyé posuw i po-
zwolié, aby wiér zostal zebrany do korca.

5. Zmieniaé narzedzie, gdy tylko szlifowanie okaze si¢ po-
trzebne, Nie forsowaé noza tgpego. Przeciaganie ostrza
specjalnym kamieniem przediuzy okres czasu migedzy jednem
a drugiem szlifowaniem, Jedynie ostre narzedzie da dobrg
jakogé obrobki.

6. Uzywaé specjalnych migkkich tarcz szlifierskich, opie-
rajac sie na wskazaniach wytworcow.,

7. Szlifowa¢ tak, aby ruch tarczy szlifierskiej przyciskal
wkladke do trzonka i byt skierowany przeciwko ostrzu,
Uchybienie ostatniej wskazéwce pociagnie za soba wystrze-
pienie ostrza,

8. Wykorczenie szlifowania powinno naslepowaé na po-
wierzchni czolowej tarczy. Szlifowanie na obwodzie dopro-
wadzi do oslabienia narzedzia.

9. Osadzajac wkladke w uchwycie, unikaé uderzenia jej
mlotkiem. Nie postugiwaé sie srubami lub uchwytami, prze-
noszgcemi nacisk na wkladke w jednym punkcie.

10, Zwracaé uwage na zachowanie niezmiennych katow
narzedzia. Powody wszelkich zmian powinny byé zakomu-
nikowane wlaéciwej osobie.

11. Nie maczaé narzgdzia w wodzie podezas szlifowania,
Nie dotyczy to trzonka.

12, Wlaéciwie przeprowadzone szlifowanie na mokro jest
szybsze, tafsze i bezpieczniejsze.

13. Uzywaé obficie $rodka chlodzacego przy szlifowaniu
na mokro. Nieznaczne chlodzenie jest gorsze, niz gdyby go
wcale nie bylo.

14. Poprawiaé czesto ksztalt tarcz szlifierskich.

15. Utrzymywaé lozyska szlifierki w czystosci i nalezy-
tym stanie i zapobiegaé drganiom tarczy.

16. Wywieraé lekki nacisk przy szlifowaniu.

17. Wszelkie luzy powinny by¢ jaknajmnizjsze.

18. Maksymalna grubo$é warstwy zbieranej za jednem
przesunieciem wlkiadki powinna wynosié¢ 0,025 mm,

Uzywajac tych narzedzi, nalezy zwracaé¢ ogromna uwage
na katy, pod ktéremi néz pracuje. Katy przylozenia, przed-
ni i boczny, zostaly znacznie zmniejszone dla uodpornienia
noza przeciwko naprezeniom tnacym.

Bardzo dobre wyniki daje przeciaganie ostrzy narzedzi
djamentem. Zapewniona w ten sposob gladko$é zmniejsza
tarcie wiéra o powierzchnie wkladki co wywiera wplyw
bardzo dodatni na jako§¢ wykonczenia obrabianej po-
wierzchni i ogromnie zwigksza iloé sztuk, wykonanych za
jednem zaszlifowaniem narzedzia.

Duze znaczenie ma odprowadzanie widréw.

W wypadkach, gdy zalezy na produkcji bez -przerw na
szlifowanie narzedzia, daje sie mu ksztalt krazka, zaopa-
trzonego na obwodzie w pare wkladek. Po zuiyciu jednej
z nich narzedzie zostaje przekrgcone w uchwycie do na-
stepnego polozenia i praca trwa dalej.

Aczkolwiek wytrzymalosé stopéw iych na $cinanie 1 gig-
cie ustepuje stali narzedziowej, to 2z wytrzymaloscia na $ci-
skanie sprawa ma si¢ odwrotnie. W zwiazku z tem zadanie
konstruktora narzedzi polega na mozliwie calkowitem wy-
eliminowaniu napregzZen Scinajacych.

Narzedzia te muszag wytrzymywaé ogromne obcigZenia.

Zbieranie wiora stalowego przy glebokodci skrawania 12,7
mm i posuwie 1,6 mm/fobr., przy szybkosci skrawania 46
m/min wymaga mocy okoto 45 KM. Obciagzenia lego zwykle
tokarki nie wytrzymuja, a nalezy zaznaczyé, ze mozliwosci
sg jeszcze znacznie wigksze. W powyZzszym wypadku sila
styczna wynosi kolo 4000 kg, co wyraZnie uzasadnia po-
trzebe stosowania trzonéw o duzym przekroju.

Zastosowanie frezéw z nakladkami weglikowemi odniosto
wielkie powodzenie przy frezowaniu powierzchni odlewéw,
wykaficzanych obecnie za jednym razem, mimo ze po-
wierzchnia ich bywa nieraz utwardzona i zanieczyszczona
piaskiem. Moznosé uniknigcia dwéch operacyi, zgrubnej i wy-
koriczajacej, pozwolita na zmniejszenie zapaséw na obrébke
i na zredukowanie odpowiednich kosztéw.

Przy stosowaniu nowych tworzyw weglikowych do obrébki
stali spotkano si¢ z dwiema trudnosciami: pierwsza z nich
slanowi wyzlabiania wglebienia w gérnej powierzchni noza
przez gorace widry, druga za$ polega na tworzeniu si¢ na no-
zu widrnego ostrza, zlozonego z czastek zebranej stali. Wady
te zdolano usunaé stosujac inne skltadniki niz wolfram, np.
tantal. Otrzymane w ten sposéb stopy nie posiadaja tych
wad i pozwalajg na stosowanie jeszcze wigkszych szybkosci
skrawania, a poniewaz fle przewodza cieplo, nagrzewaniu
podlegaja przedewszystkiem wiory.

Gléwna zalets tych nowych stopéw jest to, ze umozli-
wiajg obrébke materjaléw, z ktéremi sobie przedtem nie
umiano poradzié¢, a ktérych zastosowanie otwiera nowe per-
spektywy dla konstruktor6w maszyn. Umozliwiony przez
nie znaczny wzrost i potanienie produkeji stracily jednak
bardzo na znaczeniu ze wzgledu na przezywany obecnie
kryzys.

Dla zobrazowania wydajnosci narzedzi z weglika wolfra-
mu, podany jest przyklad przeciagania zeliwnych prowadnic
zaworowych o diugosci 48 mm, skiadajacych sie z dwéch
poléwek. Grubosé zbieranej warslwy wynosila okolo 0,8
mm, Podczas pracy przeciagacz byl nieruchomy, a prowad-
nice przesuwane nad nim. Zapomoca jednego narzedzia wy-
konano 1100000 sztuk, przyczem na jedno zaszlifowanie
wypadalo od 350000 do 400 000 sztuk. Ta sama cyfra wy-
niosla przy uzyciu stali szybkotnacej 35 000 do 40 000. Prze-
ciagacz skladal sig z trzech czesci o dlugosci 356 mm kazda.
Byl on wykonany z miekkiej stali, a tylko wkladki byly
z weglikéw wolframn, Do chlodzenia uzywano oleju, tloczo-
nego pod ciénieniem 5,25 kg/cm?, ktéry zarazem zmywal
wiéry., (Malcolm F. Judkins, Machinery, maj, 1932).

J. T.
PALIWO,

Bogactwa kopalne Polski w $wietle badan geolo-
gicznych ostatnich lat dziesieciu (1922 — 1932).

Autor podaje wykonane w tym okresie prace nad bada-
niem zasobéw wegla kamiennego w niektérych czedciach
zaglebia weglowego oraz badania jeszcze nieskonczone, ma-
jace na celu wyjasnienie mozliwosci zalegania wegla w tak
zwanem Srodkowo-Polskiem Zaglebiu.

Zasoby nowoodkrytych z16z wegla brunatnego w $rodko-
wej czeéci Polski (Warszawa — E6dZ) ocenia autor na 32
milj. ton. Szczegélowo zbadane zloza tego wegla dawno juz
znane w poéinocnej czesci (Poznarskie i Pomorze) wynosza
5 miljardéw tonn.

Przeprowadzenie badan torfowych dalo moznoéé obli-
czenia zasobéw tego paliwa, Wynosza one na przestrzeni
okoto 1800 milj. ha torfowisk, przy przecigtnej grubosei
1 m, — okolo 2300 milj. tonn torfu o 25% wilgotnosci, co
odpowiada okolo 1100 milj. tonn wegla kamiennego. (Inz.
Si, Czarnocki. Przegl, Gérn-Hutn. 1932 r, zesz. 9,
str, 504),
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Podrecznik ogrzewania i wietrzenia, H. Rielschel, Wy-
danie dziewiate, opracowane przez prof. dr. inz. H. Gré-
ber'a, wraz z rozdzialem o higjenie przez prof. dr. med.
J. Briigers'a, z 298 rys. i 27 tablicami liczbowemi, str.
XIV+258; tlémaczenie z niemieckiego — przejrzane
i dostosowane do polskich norm technicznych przez inz.
F. Bakowskiego; wydane nakiadem Zwiazku Wia-
$cicieli Frzedsigbiorstw Urzadzen Zdrowotnych Rzeczy-
pospolitej Polskiej. Warszawa 1933. Cena zl. 30.

Podrecznik ten w rézaych wydaniach znany jest od lat
kilkudziesieciu kazdemu inzynierowi i technikows, pracuja-
cemu w ogrzewnictwie. Autor tego podrgcznika, prof. Riet-
schel, jest twérca metod naukowych obliczania urzadzes
ogrzewniczych. Gdy przed laty kilkudziesigciu obliczanie
instalacyj ogrzewniczych odbywalo sie sposobami ciemne;j
empirfi, wyrazanemi czesto tajemniczemi formulkami, dzi
— dzi¢ki pracy calego zycia prof. Rietschel'a — sprawa
projektowar i obliczes instalacyj ogrzewniczych jest posta-
wiona na stopie nauvkowej i zalatwia si¢ z zachowaniem
wszelkich wymagan odpowiednich dzialéw nauki, Prace
prof. Rietschel'a s tez u nas w odpowiednich sferach tech-
nicznych wysoce cenione, nietylko ze wzgledow utylitar-
nych, lecz ze wzgledu na ideowosé i wytrwalosé w pracy
ich autora.

Podrecznik omawiany podzielony zostal na trzy czesci.

lerwsza cze$é obejmuje ,,Opis urzadzen ogrzewniczych"

i podaje opisy ogrzewan miejscowych oraz centralnych, jalko

to: wodnych, parowych, powietrznych ze wszelkiemi w prak-

tyce slosowanemi odmianami; nastepnie podaje opisy urza-
dzen wentylacyjnych. Rozdzial ten koriczy sie praca prof.

Biirgers'a, zatytulowana: ,Znaczenie higjeniczne ogrzewania

i wietrzenia”, Praca ta daje czytelnikowi pelna $wiadomosé

celow i polrzeb, jakim ma sluzyé instalacja ogrzewania

i wietrzenia,

Druga czeéé podrecznika obejmuje ,Obliczenia” powys-
szych urzadzen, Cz¢s$é ta, mojem zdaniem, jest najwieksza
zastuga prof. Rietschel'a, gdyz przez umiejetne i praktycz-
ne ujecie praw fizyki w formuly matematyczne, przydatne
do bezposredniego stosowania rachunkowego, pozwala in-
Zynierowi, projektujagcemu instalacje ogrzewnicza, wniknaé
ilosciowo w szczegdly zjawisk fizycznych zachodzacych
w inslalacji i wskazuje, jakie nalezy da¢ rozmiary odpo-
wiednim cze§ciom, nie komplikujac sobie pracy zbednemi
nieraz jak dla zawodowcéw wycieczkami teoretycznemi.

Trzecia cze$é pawyzszego podrecznika obejmuje ,Tablice
liczbowe", z ktérych bezpoérednio mozna wybraé rozmiary
roznych czesci instalacyj. Tablice te sa oparte na wielolel-
niej praktyce ogrzewniczej, jak rowniez na licznych do-
$wiadczeniach, wykonywanych metodycznie w pracowniach
badawczych, znajdujacych si¢ przy Politechnice Berliriskief
i Monachijskiej. Tablice te pozwalaja w sposdb prosty, i sto-
sunkowo szybki obliczaé szczegély instalacy] ogrzewni-
czych, nie stosujac rachunku algebraicznego, kt()ryby’ 0
wigkszosci przypadkow nie doprowadzil do wynikéw licz-
bowych. Liczne wreszcie przyklady liczbowe dostatecznie
wyjaéniajg sposoby obliczan.

Redaktor polskiego wydania inz F. Bakowski uzupelnit
i przvstosowal to wydawnictwo do warunlkéw naszego kra-
ju, zamieszczajac normy, ktére zostaly ustalone przez Kolo
Ogrzewnikéw Stowarzyszenia Technikéw Polskich w War-
szawie. Na zasadzie tych danych, podane zostaly najnizsze
temperatury réznych dzielnic naszego kraju i przedstawione
na odpowiedniej mapie; podane zostaly naslepnie typy
naszych grzejnikéw, kotiéw i odpowiednich czeéci, wytwa-
rzanych w kraju. Na zakorczenie tych stéw kilku zaznaczye
nalezy, iz jezyk i stownictwo jest bardzo udatne, choé nie-
ktére nazwy spolszczone, jak sie to daje nieraz wyczuwaé
w rozmowie, raza jeszcze wielu zawodowcow ze wzgledu na
ich nowosé¢, Jednakze nalezy pozbyé sie tych przyzwycza-
jeri obcojezycznych, czemu tez daje przyklad inz Bakow-
ski, stosujac ,$mialo" nazwy, ktére sa zupeinie poprawne

i zrozumiate, A wigc mamy wyrazenia np.: — nawiewny,
wywiewny, — zdalaczynny, — nawietrzanie, — wywietrza-
nie, — zlady i L. p.; nazwy te zastepujs dosyé dlugie nieraz

zdania, ktére okreslaja dane pojecie. Podrecznik ten przeto
jest wielka zdobycza dla inzynierow i technikéw, projektu-
jacych instalacje o%rzewnicze i wentylacyjne, a sprawnie
funkcjonujace instalacje, obliczone podanemi metodami,
umocnia w odpowiednich sferach przekonanie o praktycz-
nosci i celowosei tych instalacyj.

H. Czopowski.
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Z literatury patentowej

Patent Nr. 18300,
Polskie Zakl, Babcock - Zieleniewski, S. A. (Sosnowiec).

Kociol sekcyjny wysokiego ciénienia.

Przedmiotem wynalazku jest kociol sekcyjny do wy-
twarzania pary o wysokiem cisnieniu. Nowosé pomyslu po-
lega na tem, ze dzieki specjalnym ksztaltom przewodéw do
przeplywu krazacej wody opory w nich sa znacznie zmniej-
szone.

m.,.mmm:[mv J,
—
e o

Rys. L

Istota wynalazku jesl wyjasniona w zastosowaniu do
kotfa lypu sekcyjnego znanej konstrukcji, posiadajacego
2wykly zbiornik do pary i wody i nachylone do paziomu
oplomki do wytwarzania pary.

Rys. 2.

Polaczenia pomigdzy przesirzenia wodna zbiornika ¢
a dolnemi kosicami oplomek 3 sq utworzone z wigkszej licz-
by rur opadowych 9 — zarazem komér sekcyjnych tylnych—

. | Powidlere
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o stalym przekroju pierscieniowym, prowadzacych ciecz wdét
i polaczonych bezposrednio ze zbiornikiem pary i wody przez
roztloczenie gornych koxicéw tych rur w gniazdach 10, utwo-
rzonych od zewnatrz w koncach olworéw 1/ (promienio-
wyclg w $ciance zbiornika.

twory te sa wykonane w kilku szeregach, w celu
zmniejszenia ostabienia przez nie plaszcza. Dolne korice rur
opadowych sa polaczone, zapomoca odpowiednich kroécow,
ze zbiornikiem mulu 72,

Nachylone do poziomu oplomki 3 sa przestawione wzgle-
dem siebie, jak w znanych kottach sekcyjnych, dolne za$
ich konce sg zakrzywione (rys. 2) w laki sposéb, aby mogtly
wchodzi¢ do odpowiednich rur opadowych 9 w kierunkn
promieniowym, w celu nadania calej konstrukeji wigkszej
sztywnoéci. Do zamkniecia -otworéw 14, umozliwiajacyveh
dostep do rur 9, stuzg trzpienie 73. Rys. 2 uwidocznia po
lewej i prawej stronie dwie rézne konstrukcje polaczen
oplomek 3 z rurami opadowemi 9.

W ten sam sposéb gérne kotce rur 3 s polaczone z ru-
rami wznoénemi 15, bedacemi, zaréwno jak i rury 9, komo-
rami sekcyjnemi. Rury 15 sy skierowane wgore az do po-
waly komory paleniskowej, gdzie si¢ zakrzywiaja tak, aby
mogly biec poziomo poprzez gérna czes¢ komory paleniska
do zbiornika parowodnego 4, tworzac potaczenie do prze-
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ptywu wody i pary o slalym przekroju pomiedzy gornemi
konicami oplomek 3, wytwarzajacych pare, a przesirzenia
parowa zbiornika 4. Poziome czesci 16 wspomnianych po-
taczern obiegowych sg rozmieszczone w réznych plaszezyz
nach, przyczem konce ich sa zamocowane w zbiorniku 4
przez rozwalcowanie w gniazdach 17, utworzonych od ze-
wnatrz w koricach olworéw 18, wykonanych w réznych sze-
regach w zbiorniku 4.

Komory sekcyjne 9 i 15, oraz ich przedtuzenia, stano-
wigce polaczenia ze zbiornikiem 4, przedstawiaja sie jako
okragle rury, ktére moga byé zastosowane rowniez i do kot-
téw normalnego typu i do urzadzer niekoniecznie wysokiego
ciénienia. Dzigki takim polqczeniom powstajq linje (strugi)
krqienia, w kiérych opér przeplywu wskutek stalego prze-
kroju rur jest maly. Zastosowanie rur poziomych 16, o tym
samym przekroju co i rury wznosne 15, pozwala nadto na
lepsze oddzielenie w nich pary od wody, dzieki czemu wo-
da wplywa do zbiornika wzglednie spokojnie,

Dla umozliwienia wktadaniach i wyjmowania trzpieni
13 z otworéw 14 rur 9 wykonany jest stosunkowo duzy ot-
worwlazowy 22, znajdujacy sie na spodzie kazdej rury 9,
wzglednie 15, 1 zamkniety zapomoca zamykadta 23, Dostep
do dolnego szeregu rur 3, chlodzacych zuzel, otrzymuje sie
réwniez przez tenze otwoér wlazowy 22.

Nekrologja

S. p. Stefan Sztolcman,

Dnia 29 marca 1933 r. zakonczyl zycie w Warszawie
w wieku sedziwym jeden z najpowazniejszych fachowcow
polskich w dziedzinie kolejnictwa.

Urodzony w Warszawie w roku 1852 Zmarly ukonczyl
tutaj nauki gimnazjalne, a po kilkuletnich studjach mate-
matycznych w Uniwersytecie Warszawskim przeniést sig
do Petersburga, gdzie w r. 1877 ukoniczy!l Instytut Inzynie-
row Komunikacii.

Prace zawodowa rozpoczal & p. Sztoleman na kolei
Moskiewsko - Brzeskiej, poczem przez szereg lat pracowal
na kolejach Poludniowo - Zachodnich w Kijowie i Odesie.
W r. 1895 zostal powolany przez znanego ministra Wit-
te'do na stanowisko inzyniera naczelnego budowy czolo-
wego ogniwa kolei syberyjskiej — linji Permsko - Kotlaskiej
i tem rozpoczal swa wybitng dzialalno$¢ w kierownictwie
budowa i eksploatacia réinych linij sieci kolejowej rosyj-
skiej, zaréwno rzadowych, jak prywatnych, Jednoczesnie
zajmowal §, p. Sztoleman stanowiske czlonka Rady Inzy-
nierskiej przy Ministrze Komunikacji w Petersburgu,

Obdarzony wybitnem uzdolnieniem do systematycznej
pracy nie poprzestawal Zmarly na dzialalno$ci stuzbowej,

ale bral pozatem zywy udzial w pracach Stowarzyszenia
Inzynier6w Komunikacji, juzto jako prelegent, juzto jako
autor licznych artykuléw w organie Stowarzyszenia, po§wig-
conych sprawie rozwoju sieci kolejowej rosyjskiej.

W r. 1918 przenosi sie §. p. Sztoleman do kraju i staje,
jako jeden z pierwszych, do czynnej pracy nad organiza-
cja kolejnictwa polskiego.

Jako inzynier do zleceri przy Ministrze Kolei, péZniej
Gléwny Inspektor Kolei, a, po wyjciu na emeryture, jako
cztonek Rady Ministerjalnej, w nastepstwie Rady Tech-
nicznej przy Ministrze Komunikacji, rozwija on niezmor-
dowana dzialalnodé, zaréwno w dziedzinie eksploatacii, jak
budowy.

W pierwszej dziedzinie zwraca uwage jego mozolna pra-
ca nad ustaleniem obliczenia istotnych kosztéow przewozu,
bedacem podstaws obliczenia taryl. W dziale budowy po-
$wieca sie § p. Sztolecman doniostej sprawie przebudowy
wezla kolejowego w Warszawie i dworca gléwnego, w kté-
rych pracuje niezmordowanie az do $mierci.

Jak dawniej, tak i teraz, nie zaniedbuje & p. Sztoleman
pracy poza obrebem zadan stuibowych.

W r. 1921 organizuje pierwszy zjazd Inzynieréw Kolejo-
wych i staje na czele stalego komitetu takich zjazdéw,

W r. 1924 podnosi & p. Sztoleman sprawg wydawania
organu Zwiazku Inzynieréw Kolejowych pod tytulem ,Inzy-
nier Kolejowy" i staje na czele tego pisma, ktére redaguje
az do $mierci, wielce przyczyniajac si¢ do §wietnego roz-
woju wydawnictwa.

W lonie Zwiazku i na lamach jego organu porusza
Zmarly bolace sprawy racjonalnej organizacji kolejnictwa
polskiego, wypowiadajac si¢ stale na rzecz komercjalizacji
kolei polskich w granicach dopuszczalnych dla tak wybit-
nie monopolistycznego przedsiebiorstwa panstwowego, jak
lkolej.

Nie zabraklo tez pracy Zmartego na trybunie Stowarzy-
szenla Technikéw Polskich i na lamach naszego pisma.
Z tych ostatnich wymieni¢ nalezy: ,Podstawy teoretyczne
projektowania rozwoju sieci kolejowej i zastosowanie ich
do potrzeb Panstwa Polskiego” (Przegl, Techn, 1923), oraz
.Niekiére zagadnienia gospodarki kolejowej w zastosowa-
niu do lkolejnictwa polskiego (Przegl. Techn. 1923),

Wymagajacy wzgledem siebie i wyrozumiaty dla innych,
bezstronny i niezmordowany w pracy, zawsze gotowy, ze
skromnoécia cechujacg ludzi prawdziwej zastugi, do ofiar-
nej pracy publicznej, dozyt ¢, p. Sztoleman sedziwedo wie-
ku 81 lat, z ktorych 55 lat przypada na czynna prace w ko-
lejnictwie,

Cieszyl si¢ tez zastuzonem powazaniem i uznaniem ko-
legéw 1 towarzyszéw pracy, zwlaszeza w lonie Zwiazku
Inzynier6w Kolejowych, ktérego byl pierwszym Czlonkiem
Honorowym,

J. E.
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Statystyka zakladow wodnych o mocy ponad 100 kW

stalenie sposobu prowadzenia statystyki
l I wiekszych zaktadéw wodnych posiada duze

znaczenie dla katastru sit wodnych w Pol-

sce, Ujednostajnienie takiego kwestjonarju-
sza ulatwi wladzom wodnym wymaganie jednoli-
tych dat hydrologiczno-energetycznych od ubie-
gajacych sie o koncesje wodne, lub juz posiadaja-
cych koncesje na eksploatacje energji wodnej. In-
zynierowie projektujacy zaklady wodne, bedac
$wiadomi wymaganych od nich przez wladze wod-
ne dat hydrologiczno-energetycznych, najlepiej
charakteryzujgcych zaklad wodny, dostosuja sy-
stemy obliczeniowe gospodarki wodnej oraz wy-
miary elementéw danego zakladu do potrzeb tak
koniecznej w kazdej dziedzinie normalizacji. Do-
tychczasowa praktyka wykazala, iz projekty za-
kltadéw wodnych posiadaja czesto tak indywidu-
alny sposéb obliczen, jak réwniez elementy zakla-
du podawane s3 w najrézniejszych wymiarach, iz
wszelka inwentaryzacja, jak réowniez poréwnywa-
nie ze soba poszczegblnych zakladow jest bardzo
utrudnione. '

W mysl rozporzadzeri Ministra Robét Publicz-
nych w porozumieniu z Ministrem Spraw We-
wnetrznych z dnia 17 lutego 1928 r. oraz 17 grud-
nia 1931 r. o katastrze sit wodnych (Dz, Ust. Nr.
40/28 i Nr. 7/32) wladze wodne, prowadzace ksie-
gi wodne maja obowiazek o osnowie wpisu do
ksiegi wodnej zawiadomié Centralne Biuro Hydro-
graficzne, Materjal ten jak rowniez materjal zbie-
rany przez Polski Komitet Energetyczny droga an-
kiety stuzy za podstawe inwentaryzacji sit wod-
nych wyzyskanych w Polsce. Sluzy¢ on bedzie nie-
tylko dla uzyskania pogladu o gospodarstwie na-
rodowem w tej dziedzinie, lecz réwniez i dla ce-
léw inwentaryzacji miedzynarodowej, zainicjo-
wanej przez Wszechs§wiatowa Konferencje Ener-
getyczna oraz Miedzynarodowa Konferencje Elek-
trotechniczng (C. E. [.). Opracowanie wzoru kwe-
stjonarjusza poruczono, na zasadzie postanowien
C. E. L. z roku 1930, Szwajcarskiemu Komitetowi
Energetycznemu. Opracowany przez ten Komitet
wzér (,Statistique des forces hydrauliques mon-

diales; A I, A II Forces hydrauliques totales dispo-
nible; B I, B II Usines hydrauliques aménagées ou
en construction”) byl poddany dyskusji w poszcze-
golnych Narodowych Komitetach Energetycznych.
Polski Komitet Energetyczny zajat swe stanowisko
na jednem z posiedzen Komisji Wodnej i swe uwa-
gi przestal do Komitetu Szwajcarskiego w dniu 26
lutego 1932 (vide ,,Sprawozdania i Prace P. K.
En," Nr, 11—12 1932),

Wzér polskiego kwestjonarjusza zakladow
wodnych winien oczywiscie zasadniczo pokrywaé
si¢ ze wzorem migdzynarodowej inwentaryzacji
(B I) dla ktorej czesciowo ma stuzyé. Ta zasada
przyjeta byla na Komisji Wodnej P. K. En. na po-
siedzeniu w dniu 4 kwietnia 1933 r. przy ustaleniu
wzoru zaproponowanego przez inz. Herbicha, a ni-
zej podanego w formie skorygowanej na podstawie
dyskusji cztonkéw Komisji Wodnej. Rowniez bra-
no pod uwage opracowany wzor przez Miedzyna-
rodowa Komisje Wysokich Zapér dla miedzynaro-
dowej inwentaryzacji zapér p. t. ,Registre statisti-
que international des grands barrages"’

Wzory kwestjonarjusza migdzynarodowej in-
wentaryzacji pomyslane dla inwentaryzacji duzych
zakladéw o mocy ponad 1000 kW, zawieraja tak-
ze daty, ktérych zebranie moze by¢ uskutecznione
na podstawie szczegélowych, dobrze opracowa-
nych projektéw. Poniewaz w Polsce granica mocy
zakladéw, dla ktérych przeprowadzona bedzie in-
wentaryzacja w my$l podanego ponizej wzoru —
rozpoczyna sie od 100 kW, niewaipliwie w prak-
tyce napotyka sie niejednokrotnie na trudnosci
wypelnienia go w calosci. Komisja Wodna zajela
jednak stanowisko, ze kwestjonarjusz winien by¢
raczej obszerniej zaprojektowany, by upodobni¢ go
do zagranicznego wzoru. Dla tych zakladow, ktére
nie moglyby go w calo$ci wypelni¢ na podstawie
swoich projektéw (ogélniej potraktowanych) —
wypelnieniem dat brakujacych szczegélnie z dzie-
dziny bilansu wodnego (p. 11) zajmie si¢ Central-
ne Biuro Hydrograficzne. Zakres bowiem dziala-
nia Centralnego Biura Hydrograficznego obejmuje
réwniez inwentaryzacje sit wodnych wyzyskanych,
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publikowang w wydawnictwach , Kataster sit wod-
nych Polski"”.

W toku dyskusji na posiedzeniu Komisji Wod-
nej, podkreslono potrzebe wprowadzenia do kwe-
stjonarjusza takich dat, ktérych inwentaryzacja
miedzynarodowa nie wymagala, jednak ktére po-
siadaja w inwentaryzacji narodowej duze znacze-
nie administracyjno-techniczne. Do takich naleza:
dtugosé uzytkowanego odcinka rzeki, rzedna spig-
trzonego zwierciadla wody przy ujeciu, oznacze-
nie punktu ujecia wody w km od ujscia. Sa to da-
ty, ktére pozwalaja na orjentacje stopnia wyzyska-
nia danej rzeki nietylko pod wzgledem mocy, lecz
i dlugosci, a tem samem stuza do racjonalnego za-
projektowania wyzyskania dalszych spadéw na od-
cinkach niezajetych przez dotychczasowe zaklady.

W mysl zasady przyjetej dla migdzynarodowe;
inwentaryzacji, wartosci mocy, energji i spadu
winny byé podane w kwestjonarjuszu jako warto-
$ci brutto. Zasada ta znajduje swe uzasadnienie w
tem, iz spolczynnik wydajnosci silnikow, jak row-
niez stopiefi wyzyskania spadu wahaja sie w dos¢
szerokich granicach i sa zmienne dla tegoz same-
go zakladu przy zmianie silnikow lub przebudowie
zakladu. Tymczasem dysponowane wartosci spa-
du, mocy, energji na koncesjonowanym odcinku
rzeki oraz przy koncesjonowanem pietrzeniu, sa
-dla danego zaktadu wartosciami statemi, niezalez-
nemi od przebudowy zakladu, unowoczesnienia
silnikéw i t. p. Wzory dla tych elementéw podane
sa w uwagach kwestjonarjusza. '

W inwentaryzacji miedzynarodowej, obejmuja-
cej zaktady duze ponad 1000 kW, przyjeto wyra-
za¢ moc w kW, wobec tego, iz zaklady o takiej
mocy najczesciej juz sa zakladami wodno - elek-
trycznemi.

W inwentaryzacji polskiej zaktadéw o mocy
ponad 100 kW, duzy procent zakladdéw bedzie o
charakterze przemystowym, wigc kwestjonarjusz
traktuje wyrazanie mocy i energji alternatywnie
w KM i kW oraz KMh i kWh, by nie utrudnia¢
wypelnienia tegoz kwestjonarjusza zakladom prze-
myslowym posiadajacym statystyke w KM i KMh,
To samo dotyczy pojemnosci zbiornika: zaklady
przemyslowe wyrazaé je beda w m* (w takim wy-
miarze najczescie] posiadaja), a zaklady wodno-
elektryczne w kWh, t. zn. zgodnie z inwentaryza-
cja miedzynarodowa, w ktoérej pojemnosé zbiorni-
ka wyraza sige jako zaséb zakumulowanej pracy.

Przy wykorzystywaniu polskich kwestjonarju-
szy dla wypelnienia co 5 lat miedzynarodowego
kwestjonarjusza, te wartosci mocy, energji i po-
jemnosci zbiornika otrzymane z zakladow przemy-
stowych, a wyrazone w KM, KMh i m*, zostalyby
przeliczone na kW i kWh.

PRACE P.. K, En.
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PROJEKT KARTY STATYSTYCZNEJ

dla zakladéw wodnych o mocy ponad 100 kW
“uchwalony na posiedzeniu Komisji Wodnej 4.1V.1933,

1. Nazwa zaktadu.

2. Polozenie zaktadu
miejscowosé).

3. Rodzaj zakladu.

4. Wtlasciciel zakladu, ew. nazwa i siedziba przedsie-
biorstwa.

(wojewddztwo, powiat, gmina,

5. Nazwa rzeki, oznaczenie, ew. wielkosé dorzecza

=
. w km?

6. Odlegtosé punkiu ujecia wody od ujscia rzeki w km.

7. Dlugosé uzytkowanego odcinka rzeki w km*).

8. Rzedna spietrzonego (koncesjonowanego) zw. wody
przy ujeciu w m n. p. m,

9. Spad brutto na uzytkowanym odcinku rzeki w m.

10. Spad netto na zakladzie w m.

11, Frzecigtne przeplywy w m®/s i moce brutto w KM lub

kW **) z okresu od .. ...... rokudo ........ roku:

Przeplyw ‘ Moc
woms | wKM|wkw

a) zapewnione przez 95Y% dni w roku
0,

” » 75 /0 » »
c) i »  50% 5
d) »

» 25% » hil

e) $rednie roczne SO RS

f) instalowane e e

2) odpowiadajagce wyzyskaniu obec-
nemu I 4

12. Przecietna, rzeczywista produkcja roczna w kWh
lub KMh ***,
13. Uzyteczna pojemno$é zbiornika
a) dla zakladéw przemyslowych w m?
b) dla elektrowni w kWh.
14. Typowy miesige, wzglednie miesiace wysi¢powania
najnizszych przeplywéw.
15, Mozno$é rozbudowy zakladu
a) powigkszenie moey do .. ... ....
b) powigkszenie produkeji do .. ......
c) powigkszenie pojemno$ci zbiornika do ... . ...
data, miejscowosé, podpis

*) Dlugos§é uzytkowanego odecinka rozumie sie¢ od kon-
ca cofki do ujscia kanalu odplywowego z pod turbin.

**) Moc dla zakladéw przemystowych wyraza sie w
KM, a dla zakladéw wodno-elektrycznych w kW.

***) Produkcje roczna dla zakladéw przemystowych

wyraza sic w KMh, zas dla zakladdw wodno-elektrycznych
w kWh.
Moc brutto w KM oblicza sie ze wzoru
P emy = 133 ¢ sy - Abeutto (m)
Moc brutto w kW oblicza sie ze wzoru
P ey = 98 9 (mafsy * Porutto (my
Pojemno$é zbiornika liczona jako zaséb energji brutto
akumulowanej przy zakladach wodno-elektrycznych wyraza
sic kWh i oblicza si¢ ze wzoru:
Agwny= R Him
367
w ktéorym Q (m®) wyraza uzyleczna pojemnosé zbiornika,
za§ H (m) przecietny spad brutto.
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Sprawozdania z posiedzen
Prezydjum P. K. En,

Protokél posiedzenia z dnia 29 kwietnia 1933 r.

Obecni pp.: L. Toltoczko, przewodniczacy, K. Siwicki,
wice-przewodniczacy, B. Stefanowski, sekretarz generalny,
St. Kruszewski, Cz. Mikulski, ptk. Pikusa, M. Rybczynski.

1. Protoké!l poprzedniego zebrania odczytano
i przyjeto bez zmian.

2, Wspoéotpraca z Towarzystwem Woij-
skowo-Technicznem. Wobec nawigzania lacznosci
P. K. En, z Towarzystwem Wojskowo-Technicznem powsta-
ta kwestja utworzenia odpowiedniej komisji, naprz. pod na-
2wy wojskowo-energetycznej, w P. K. En,, ktorej to komisji
mogloby T. W. T. przekazywaé odpowiednie zagadnienia,
a ktéra takze i sama wystepowalaby z inicjatywa wtlasna.
Sprawe te zreferowal p. B. Stefanowski, proponujac utwo-
rzenie w P. K, En. takiej komisji, ktéraby byla jednoczesnie
odpowiednikiem komisji energetycznej w T. W. T., przyczy-
niajac sie do unikniecia zbytniego rozproszenia sil przez
ich podzial na rézne organizacje. Réwnocze$nie méweca wy-
powiedzial zdanie, ze byloby pozadane, by T. W. T. uznalo
utworzong przez P. K. En. komisje takze za swoj organ.

W obszernej dyskusji, jaka si¢ na tle tej sprawy rozwi-
nela, zabierali glos pp. Mikulski, Siwicki i Stefanowski,
wskazujac celowoéé takiego rozwiazania wspélpracy obu
organizacyj, za§ pp. Kruszewski i Pikusa wskazywali na to,
Ze sprawa omawiana jest jeszcze niedojrzala wobec nieskry-
stalizowania sig¢ zadan T. W. T. oraz podnosili obawy o nad-
mierna rozbudowe roéZnych organizacyj przy braku ludzi,
ktérzyby mogli pracom podotaé.

W dalszej wymianie zdan wyjaénito sie, ze T. W. T.
wystapilo juz do Biura Elektryfikacji z wnioskiem o opra-
cowanie pewnej konkretnej sprawy, Ze wigec conajmniej te
sprawe nalezy rozwazyé w odpowiedniej komisji, poczem
zgodzono sie, ze w P. K. En. nalezy utworzyé pewna ko-
mérke organizacyjna do wspélpracy z T. W. T. Wniosek
ten, poparty przez p. przewodniczacego, p. Turczynowicza,
p. Pikus¢ oraz innych méwcéw, zostal jednoglosnie przyje-
ty, z tem zastrzezeniem, ze T. W. T. nie bedzie tworzylo
juz u siebie komisji energetycznej, uznajac ewent. komisje
tworzong przez P. En. za swoja, lecz podleglta wladzom
F. K. En.

Na przewodniczacego nowotworzonej komisji zapropo-
nowano p. dyr. K. Siwickiego i proszono go o zorganizowa-
nie komisji.

3. Udziat P. K. En, w Wystawie Elektro-
technicznej Na wniosek p. B. Stefanowskiego posta-
nowiono wziaé udzial w organizowanej przez S, E, P. Wy-
stawie z okazji Zjazdu Elektrykéw. Upowazniono p. Sekre-
tarza generalnego do wydatkowania na ten cel kwoty 400 zl.

4, Walne Zebranie P. K. En. Prof. Stefanowski
proponuje ustali¢ termin walnego zebrania na 20 maja r. b
i odczyluje proponowany porzadek obrad, Lktory =zostaje
przyjety z dodatkiem punktu o utworzeniu komisji wojsko-
wo-energetycznej.

Nastepnie przyjeto odczytane przez p. sekretarza ge-
neralnego sprawozdanie finansowe z okresu ubieglego i pre-
liminarz na okres nastepny.

Program zebrania postanowiono uzupelni¢ — jak zwykle
— referatem, Prof. Stefanowski zaproponowal wybraé jako
temat referatu zagadnienie roli torfu, jako zrédla energji
w Polsce, a jako prelegenta — p. prof. Turczynowicza.

Prof. Turczynowicz wyrazil zgode na opracowanie tego
referatu.

5. Program prac P, K. En. w roku nastep-
nym. P. Stefanowski wymienil nastepujace prace, jako
wchodzace do programu P, K, En. na okres najblizszy:

1) zakonczenie prac nad udzialem cukrowni w elektry-

fikacji kraju;

2) zakoriczenie prac nad weglem brunatnym: do 1 lipca

r. b. ukonczenie zestawien liczbowych 1 map
dla obszaru Pomorza i Poznanskiego z uwzglednie-
niem terenu Kujaw az po Léds; nastepnie przysta-
pienie do druku wydawnictwa; pozatem opracowanie
referatu (przez p. inz. Rajdeckiego} na Zjazd Inzynie-
row Mechanikéw w roku biezacym o mozliwosciach
eksploatacji wegla brunatnego w Polsce;

3) prace nad przygotowaniem podobnego wydawnictwa

monograficznego o torfie w Polsce;

4) zakonczenie inwentaryzacji sit wodnych w Polsce:

5) zbieranie materjalow dla Komisji Wiatru;
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6) opracowanie zagadnienia zuiytkowania torfu do ce-
low elektirylikacji oraz do przerébki chemicznej, bry-
kietowania i t. d.;

7) prace opinjodawcze, zwiazane z zagadnieniami obro-
ny kraju lub z ustawodawslwem (ustawa elekiryczna);

8) wydawnictwa biezace [,Sprawozdania i Prace” oraz
biuletyn bibljograficzny w jez. angielskim).

W zwiazku z p. 6 komunikuje p. prof. Stefanowski, ze
poszukuje obecnie referenta do opracowania referatu o
wspolczesnych, nadajacych si¢ do warunkéw polskich, pale-
niskach, zdatnych jednoczesnie do przejécia z opalania we-
glem na opal torfowy. Przyjmujac do wiadomosci rozpocze-
cie lej pracy, upowazniono p, Sekretarza generalnego do
wyplacenia autorowi odpowiedniego honorarjum.

Proponowany program prac przyjeto.

6. Sprawy biezace. Przyjeto do wiadomosci ko-
munikat Sekretarjatu o zgloszeniu na Zjazd w Sztokholmie
delegacji polskiej w osobach pp.: Siwickiego, Stefanowskie-
go i Tolloczki z ramienia P, K. En. oraz p. Herbicha z ramie-
nia Komisji Wysokich Zapér, zgodnie z uchwala, zapadla na
posiedzeniu poprzedniem, jak réwniez komunikat o przy-
znaniu przez Ministerstwo Przemystu i Handlu dotacji w
kwocie zi. 2000 na wyjazd delegacji P. K. En. na Zjazd po-
WyZszy.

Na tem posiedzenie zamknigto,

Komisja Gospodarki Elektrycznej P. K. En,
Posiedzenie dn. 25 marca 1933 r.

Obecni pp: Czaplicki, Deryng, Gayczak, Herdin, Hubert,
Monikowski, Nowicki, Ossowski, Pi¢tka, Sokolnicki, Stefa-
nowski.

Nieobecno$é
Okoniewski.

Przewodniczy!l p. prof. Sokolnicki.

Porzadek obrad: 1, Dyskusja nad opinjg Izb Przemystowo-
Handlowych i Unji Gérniczo - Hutniczej o projekcie no-
weli do ustawy elekirycznej. 2. Projekt wydawnictwa map
sieci elektrycznych. 3, Dyskusja ogélna nad formularzem
uprawnier,

W sprawie protokélu poprzedniego posiedzenia przyjeto
do wiadomosci, iz zostal on juz wydrukowany w ,Sprawo-
zdaniach i Pracach P. K. En.. Postanowiono i na przy-
szloé¢ sprawozdania z posiedzen drukowaé bezposérednio
po przejrzeniu ich przez pp. przewodniczacego Komisji Go-
spodarki Elektrycznej i sekretarza generalnego P.K. En.,
nie czekajac na odczytanie ich na posiedzeniu Komisji.
Ewentualne poprawki beda uwzgledniane w sprawozdaniu
z nastepnego posiedzenia.

Nastepnie p. przewodniczacy zakomunikowal, ze
punkt 2-gi spada z porzadku dziennego, gdyz sprawa map
sieci elektrycznych zajeto sie Biuro Elektryfikacii. o

Co sie tyczy punktu 1-go porzadku dziennego, to opinje
Izb Przemystowo - Handlowych i Unji Gc‘)rr_xiczo - Hutniczej
o projekcie noweli do ustawy elektrycanej byly rozeslane
czlonkom K. G. E, i odczytywanie ich jest zbedne. Sama
dyskusja nad temi opinjami stala sie jednak w obecnej
chwili takze malo aktualna, wobec tego, Ze sesja sejmowa
koficzy sie, a projekt noweli do ustawy elektrycznej nie
wszed! na porzadek dzienny. L '

Na zapytanie p. przewodniczacefo, wy]asplf p- .Pl'th_ﬂ.
iz projekt noweli do ustawy elektrycznej znajduje  sig
w Prezydjum Rady Ministréw, poczem wyjdzie prawdopo-’
dobnie w postaci dekretu p. Prezydenta Rzeczypospolitej
Polskiej. -

Po tem wyjasnieniu p. przewodniczacy .zamterpelo_wal
p. Herdina o losy opracowanej przez siebie 1.p1:'zeslane; na
rece p. Herdina pod data 30 stycznia r. b. opinji P. K. En.
w sprawie projektu noweli.

P. Herdin zakomunikowal, iz podkomisja redakcyij-
na w skladzie pp. Gayczaka, Huberta i Herdina, ktorej
polecono ostateczne zredagowanie opinji P. K. _En. w spra-
wie powyzszej noweli i ewentualne skierowanie tej opinji
do Prezydjum Rady Ministrow, zrezygnowala z tego oslat-
niego zamierzenia wobec informacyj, 2z ktérych wynika, iz
projekly zgfoszonych do Sejmu ustaw zostaly podzielone
na 2 kategorje: pilnych i mniej pilnych, przyczem te ostat-
nie wejda na porzadek obrad dopiero na jesieni. Projekt
noweli do ustawy elektrycznej zostal zaliczony do tych
ostatnich. W zwiazku z tem, nie bylaby wykluczona moz-
noéé wycofania projektu ,matej” noweli z ?rezyd]um Ra-.
dy Ministrow, gdyby Komisja Gospodarki Elektrycznej

usprawiedliwili pp. Forbert, Obrapalski,
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zdecydowala przystapi¢ do opracowania grunlownej —
wduzej” — nowelizacji ustawy elektrycznej.

Nastepnie odczytal p. Herdin ostateczny redakcje
referatu, streszczajacego opinje Komisji Gospodarki Elek-
trycznej w sprawie projektu noweli do ustawy elektrycz-
nej, zatytulowanego ,Ustawa z r. 1933 w sprawie zmiany
ustawy elektrycznej z 1922 r.", W releracie tym uzasad-
niono, jakie punkty projektu Biura Elektryfikacji (t. zw.
malej noweli) budza zastrzezenia w Komisji Gospodarki
Elektrycznej, co znalazto wyraz na szeregu posiedzen
w r. 1932 i 1933, ktorych sprawozdania sg wydrukowane
w ,Sprawozdaniach i Pracach P, K. En."; odczytany przez
p. Herdina referat jest juz w druku i ukaze si¢ w najblii-
szym numerze ,Sprawozdan i Prac P, K, En',

P, prof. Sokolnicki zapytuje, czy Komisja jest zda-
nia, e wobec zyskania na czasie byloby pozadane opra-
cowanie przez P, K. En, wlasnego projektu noweli 'do usta-
wy, tak jak to zrobita Unja Goérniczo - Hutnicza, i Ze na-
lezy przystapi¢ do opracowania ,duzej’ nowelizacji, po-
czem otwiera dyskusje nad ta sprawa.

P, Pietka uwaza, ze opracowanie projektu nowej
ustawy jest b. pozadane, i zaznacza, iz w ten sposéb pra-
ca Komisji przygotowataby cenny materjal do znowelizo-
wania ustawy elelktrycznej; przystapienie do dyskutowania
ustawy zawczasu, nie odkladajac jej na ostatnia chwile,
przyczyni si¢ do uzgodnienia pracy Biura Elektryfikacii
z pracag Komisji Gospodarki Elektrycznej.

P. Ossowski jest zdania, iz =zachodzi koniecznos¢
upewnienia sie, iz projekt ,malej" noweli zostanie z Pre-
zydjum Rady Ministréw wycofany przez p. Ministra Prze-
mystu i Handlu; w tym celu nalezy zwrécié sie do Biura
Elektryfikacji z prosba ¢ wyjasnienie, czy to nastapi.

P. Czaplicki zaznacza, iz dotychczasowa ustawa
elektryczna, jak to niejednokrotnie podkreslano w obra-
dach Komisji, jest zwiezla, uniwersalna i lapidarna, i zasad-
niczo nie wymaga ,duzej’ nowelizacji, natomiast mata no-
wela przedyskutowania i ponownego opracowania.

P. Herdin proponuje uchwalenie nastepujacego wnio-
sku:
wKomisja Gospodarki Elektrycznej, majac na wzgledzie:
7¢ projekt noweli do ustawy elektrycznej, znajdujacy sie
obecnie, wedlug informacji przedstawicieli Biura Elektryfi-
kacji, w Prezydjum Rady Ministréw — byl opracowany
w krétkim bardzo czasie ze wzgledu na zamierzone zloie-
nie go Sejmowi podczas biezacej sesji;

ze z tego tez powodu Komisja Gospodarki Elektryczne;
nie miala moznosci, przed wyjéciem projektu z Minister-
stwa Przemystu i Handlu, wypowiedzieé swej opinji i zglo-
si¢ pozadanych poprawek;

ze, jak wynika z powzigtej nastepnie przez Komisje
opinji, projekt noweli wymaga rzeczywiécie zmian, i to
czedciowo istotnych, a dodatkowe rozwazenie projektu nie-
watpliwie ujawni jeszcze potrzebe dalszych zmian;

ze wobec przewidywanego wydania noweli w formie roz-
porzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej Polskiej nie be-
dzie juz mozno$ci przeprowadzenia modylikacji przy roz-
poznawaniu projektu na terenie sejmowym, na ktérg to
mozno$¢ wedtug oswiadczen pp. przedstawicieli Biura Elek-
tryfikacji — mozna bylo poprzednio liczyé;

ze obecnie nowelizacja nie wymaga tak wielkiego po-
$piechu ani ze wzgledu na przewidywana teraz procedure
wydania ustawy, skoro do podpisu Prezydenta Rzeczypo-
spolitej Polskiej projekt moze péjéc w kazdej chwili, ani
ze wzgledu na tres¢ projelctu, ktéra nie obejmuje spraw
naglych i w szczegélnoéci sprawy zasadniczej zmiany art.
16 ustawy, ktéra uwazana byfa przez Biuro Elektrylikaciji
za najpilniejsza;

2e¢ — jak rozumie Komisja — przeprowadzenie zmian
w projekcie, ktéry zostal juz uzgodniony z innemi Mini-
sterstwami, jest mozliwe nie inaczej, jak przez wycofanie
projektu z Prezydjum Rady Ministréw, —

Komisja uchwala prosi¢ p. Dyrektora Biura Elektryfika-
cji o wyjednanie wycofania przez Ministerstwo Przemystu
i Handlu projektu noweli do ustawy eleklrycznej, znajdu-
jacego si¢ w Prezydjum Rady Ministréw, celem poddania
tego projektu rewizji w mys$l opinji Komisji Gospodarki
Elektrycznej i przy udziale tejze Komisji",

Wniosek przyjeto; uchwale powyisza postanowiono prze-
sla¢ do Biura Elektryfikacji.

Rozpatrywanie opinji Izb Przemyslowo . Handlowych
i Unji Goérniczo - Hutniczej o projekcie noweli do ustawy
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elektrycznej postanowiono odlozy¢ do nastepnych posie-
dzef, tak by mogly one by¢ rozwazane réwnolegle do dy-
skusji nad zmienionym projektem noweli.

P, przewodniczacy otwiera dyskusje nad for-
mularzem uprawniefi na wielkie zaklady elektryczne. P,
Gayczak releruje sprawe wykupu zakladow elektrycz-
nych przez rzad. Moéwea komunikuje, iz podkomisja skla-
dajaca si¢ z pp. Herdina, Czaplickiego i Gayczaka, odbyla
szereg posiedzen, rozpatrujac kilkanascie kolejnych projek-
téw; w wyniku opracowano projekt nowego brzmienia
punktéw [ormularza, dotyczacych wykupu, ktérego gtéwne
postulaly s3 miedzy innemi nastepujace: wykup nie w ter-
minach dowolnych, lecz w terminach kalendarzowych, co-
roczna kontrola wydatkéw zakladéw elektryeznych, two-
rzenie funduszu amortyzacyjnego stosownie do wkiadéw,
a nie do wartosci przedmiotow; odpisy w skali progresyw-
nej; ujecie w $ciste delinicje poje¢ o ,sumie inwestycyj-
nej” i ,sumie amortyzacyjnej’’ i okreslenie sumy wykupu
jako réznicy miedzy jedng a druga, i wiele innych.

P. Czaplicki podkreslit, iz podkomisja uwazala
za swoje zadanie trzyma¢ si¢ dotychczasowych wzoréw
1 udoskonali¢ le lormutki, ktére juz sa w uzyciu, Nafo-

miast idealem byloby okre$lenie, jakim warunkom mu-
sialby odpowiadaé¢ wykup, zeby byl sprawiedliwy i rozsad-
ny, przytem okreélié to tak, by za lat 40 czy 60 warunki
te daly sie zastosowaé do pojeé i pogladéw, jakie wowezas
beda panowaly, i jakie beds przyswiecaly sadowi rozjem-
czemu, do ktérego strony sie zwrdca. Nie odbiegajac za-
tem od dotychczasowego schematu, Komisja usilowala
zrobié¢ jedynie co$ doskonalszego od tego, co jest obecnie.
Osiagnieto pewna formule matematyczna, cyfre przy wy-
kupie otrzyma sie niejako automatycznie. Tekst wyszlifo-
wany jest b, starannie, za$ co do istoty samej formuly moz-
na mieé zastrzezenia, z ktérych Komisja w zupelnosci zda-
je sobie sprawe. )

P. Sokolnicki wskazal, iz w ustawie gazowej
sprawa wykupu, oméwiona jest b, lakonicznie, a oceng za-
kladu pozostawia sie¢ do chwili wykupu i rozwiazuje sig
na drodze oszacowania przez rzeczoznawcow,

W zwiazku z projektem podkomisji wypowiedziano sze-
reg uwag ogélnych.

Nowicki ma watpliwoéci, czy formula propono-
wana przez referentéw nie wplynie ujemnie na gospodar-
vza polityke przedsigbiorstw, zwlaszcza w okresie poprze-
dzajacym wykup; mogloby sie to wyrazi¢ w przeniesieniu
np. jeszcze zdatnych maszyn do innej elektrowni albo
w zbyt pochopnem zastepowaniu starych maszyn przez
nowoczeéniejsze, w tem wyrachowaniu, ze zaplaci za to
skarb Panstwa,

W odpowiedzi zwrécono uwage, ze zta wola bedzie wy-
kluczona przez to, iz jest przewidziane, iz zaréwno inwesto-
wanie, jak usuwanie przedmiotéw musi byé handlowo
i techniczne uzasadmione. Z drugiej strony, jezeli postep
techniczny zmusza do inwestowania i do usuwania starych
maszyn, to nie jest to sprzeczne z interesem spolecznym,
za$ co sig tyczy kosztéw, to sluszne-jest, by Paristwo po-
nosilo pewne ryzyko razem z uprawaionym,

P. Deryng wyrazil watpliwosci, czy jest to sluszne,
iz rozerwany jest zwiazek miedzy faktycznie zebranym

funduszem. amortyzacyjnym a warto$cia oszacowania
w chwili wykupu, '
P. Nowicki uwaza, iz duza trudno$é¢ stanowi co-

roczne uzgadnianie wykazéw, wymagaloby to duZego apa-
ratu administracyjnego.

P. Gayczak, uwaza, ze w prakiyce nie byloby to
tak trudne; przypomina, ze chodzi o stworzenie takich wa-
runkéw uprawniedt rzadowych, kiére maja pobudzi¢ do
ozywienia tempa inwestowania w Polsce.

P. Ossowski wskazuje, ze proponowany tekst jest
poprawieniem tego, co jest obecnie.

Dalsza dyskusje postanowiono odlozyé do nastepnego
posiedzenia, w celu dania moznosci czlonkom Komisji do-
ktadnego przestudjowania referatu podkomisji, ktéry zo-
stal rozdany czlonkom Komisji, obecnym na posiedzeniu.

Nastepne posiedzenie postanowiono odbyé¢ badz w dn.
21—22 kwietnia, badz 28—29 kwielnia, Na porzadku obrad
bylaby dyskusja szczegélowa nad formularzem uprawnien
na wielkie zaklady elekiryczne, oraz — w razie gdyby pro-
jekt noweli do ustawy elektrycznej zostal wycofany z Pre-
zydjum Rady Ministréw — dalszy ciag dyskusji nad nowe-
lizacja ustawy elektrycznej.

Wydawca: Spétka 2 ogr. odp. ,Przeglad Techniczny”,

Redaktor odp. Inz. Czestaw Mikulski.
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