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Nowe monety polskie.

Napisat Dr, Witold Broniewski, Profesor Politechniki Warszawskiej.

stawowa stabilizacja zlotego na poziomie
gieldowej jego wartosci pociagneta za soba
zmiang systemu monetarnego w Polsce?).

Przewidziane zostaly nowe obiegowe monety
zlote, srebrne 1 niklowe.

Monety zfote. Powszechnie uzywany
stop monetarny 900-ej préby ma by¢ uzyty do mo-
net zlotych, przyczem 1 kg stopu powinien przy
biciu daé réwnowartoéé 5332 zlotych. Monety ma-
ja byé po 100, 50.1 25 zlotych; te ostatnie otrzy-
maja nazwe dukata,

Wartné¢  Waga w Srednica Tolerancja

w zlotych gramach w mm nawadze naproébie
100 18,7546 30 0.1% 0.2%
50 9,3773 24 0.1% 0,2%
25 4,68865 19,5 0,2% 0,2%

Pod wzgledem warto$ch monet zauwazyé sie
daje brak monety 10-ztotowej i obecnoéé dukata
25-zlotowego o s$redmicy dokladnie ustalonej na
19,5 mm.

Jedynie malty wymiar monety 10-zlotowej mo-
ze byé przytoczony jako powdd jej zaniechania,
Przyczyna ta nie wydaje sie jednak przekonywu-
jaca, skoro jeszcze mniejszy dolar ztoty nie na-
strecza znaczniejszych trudnocéci ani przy biciu
ani w obiegu,

Nader powazne zastrzezenia wywolaé musi
wprowadzenie monety o 25 jednostkach i to pod
nie dajaca sie usprawiedliwié nazwa dukata., W sy-
stemie monetarnym przyjeta jest mianowicie ta
sama zasada, jak i w .odwaznikach ciezarowych,
zapewniajaca kombinacje dowolnej liczby zapo-
moca najmniejszej iloéci jednostek. Podstawg tych
systemdéw sa liczby 1,215, pomnozone przez 107,
gdzie n jest liczba calkowita, dodatnia lub ujemna,

') Rozporzadzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
5 listopada 1927 roku w sprawie zmiany ustroju pienieznego.

Odstapienie od tej zasady powinno mieé¢ waz-
ne powody, gdyz bez nich istnienie monety 25-zlo-
towej byloby dziwolagiem,

W pierwszym rzedzie moznaby sie doszuki-
waé takiego umotywowania w checi zachowania
warto$ci tradycyjnego dukata przy zgéry okre-
$lonej wartoéci zlotego. Jezeli tak jest, to dziwo-
lag popehiono niepotrzebnie.

Ordynacja mennicy Krakowskiej z 16 lutego
1528 roku nakazuje mianowicie bicie 56 dukatéow
z grzywny stopu, zawierajacego na 47 karatéw zto-
ta 1 karat srebra. Ocena wagi grzywny krakow-

skiej waha sie od 197,68 ¢ (Prof. Piekosinski) do

2055 g (Dr. A, Lepszy), wiec, przyjmujac ja w
przyblizeniu na 200 graméw, otrzymamy na wage
dukata 3,55 g.

Przez dalszy ciag dziejéw Polski wartosé du-
kata mnie ulegla prawie zadnej zmianie, skoro za
Stanistawa Augusta bito dukaty o wadze 3,49 gra-
méw ze zlota 23 karatow i 7 granéw czystosci,

Inne dukaty, majace obieg w Polsce, mialy
wage i wartoéé malo od polskich réina, A wiec
dukaty wegierskie Ludwika i Wiadystawa War-
neficzyka zawieraly 3,55 graméw zlota 23°%/,-kara-
towego. Dukatty niemieckie, bite na podstawie pra-
wa z 1559 roku, wazyly 3,49 graméw, Taka sama
wage mialy dukaty holenderskie. Wartosé tych
wszystkich dukatéw, majacych obieg w Polsce,
wyrazona w obecnej walucie, jest bardzo do siebiz
zblizona i1 wynosi dla: ,

dukata wegierskiego 20 z%. 81 gr.

3 polskiego Zygmuntowskiego 20 ziL. 72 dr.

- niemieckiego . . 20 z}. 38 ¢r,
e holenderskiego i polskiego
Stanistawowskiego 20 z1. 32 gr.

Byly wiec zupelnie wystarczajace powody do
utozsamienia dukata z moneta 20-zlotowa, nie bylo
natomiast zadnych widocznych powodéw, ani za-
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sadniczych, ani historycznych, do tworzenia duka-
ta 25-zlotowego.

‘Drobna uwaga nasuwa sie w sprawie wagi mo-
net zlotych. Waga ta wynika z przyjetej i podane;
powyzej rownowartosci 1 kg ztota. Przy obliczanin
jej nie malezaloby moze naduzywaé umiejetnosci
dzielenia, przytaczajac nie dajace sig sprawdzi¢
do$wiadczalnie liczby do 0,01 miligrama wlacznie.
Tolerancja na wadze wynosi zreszta od 9 do 18 mi-
ligraméw, wystarczyloby wiec podanie wagi z do-
ktadnos$cia praktycznie sprawdzalna 1 miligrama.

Monety srebrmne. Zabezpieczenie war-
tosci wiekszych monet srebrnych wynosi zazwyczaj
48% : w mniejszych spada do 45% przy obecnych
cenach na srebro.

Rozporzadzenie Prezydenta Rzeczypospolite]
o planie stabilizacyjnym *) przeznacza kwote 90
miljonéw zlotych na bicie monet srebrnych o no-
minalnej wartosci 140 miljondéw zlotych.

Rozporzadzenie to, wydane na podstawie po-
rozumienia z konsorcjum pozyczajacem, daje zu-
petna moznosé¢ 48% zabezpieczenia wszystkich
srebrnych monet, gdyz wtedy po zakupieniu me-
talu pozostalaby jeszcze kwota 22 miljonéw zlo-
tych, znacznie przewyaszajaca normalne koszta bi-
cia tych momet.

:Obecnie kursujace monety 2 i 1-zlotowe maja
byé¢ wycofane 1 zastagpione monetami 5 i 2-ztoto-
wemi o nastepujacych charakterystykach:

Wartosé Waga Srednica Zabezpieczenie Préba

wzlotych w g w mm wartosci
Monety 5 18 33 45% 750
nowe |\ 2 10 27 420, 500
Epbaril I 10 27 643, 750
e 1 5 23 649 750
kursujace ?

Z tych danych widzimy, ge, przedewszystkiem,
projektowane zabezpieczenie warto$ci monet srebr-
nych jest nizsze nithy byé moglo i wynosi tylko
45 i 42%,. Nasuwa sie¢ pytanie: w jakim celu obni-
zZono to zabezpieczenie? Czy poto, aby uzyskaé kil-
ka miljonéw i przeznaczyé je dodatkowo na kosz-
ta bicia, uwazajac je za niedostateczne, gdy wyno-
sza przeszlo 15% nominalnej wartoéci monety?

Jezeli jest tak, niech mi wolno bedzie wyra-.

zi¢ zdanie, Ze otwiera sie w tej materji nader
wdzigczne pole dla ingerencji Najwyzszej Izby
Kontroli Pafistwa, w celu zbadania podstaw tak
kosztcwnych dla Parstwa kalkulacyj.

Ale przypusémy, ze whbrew prawdopodobien-
stwu, pozwoli¢ sobie mozemy na zabezpieczemie
monet srebranych jedynie do wysokosci 42 Tub 45%.
Nasuwa sie pytanie, z jakiego stopu maja one byé
ztobione ? _

‘Wiemy, ze srebro rozpuszcza w stanie statym
do 5% miedzi, dajac biaty jednolity stop, gdy
miedZ rozpuszcza do 4% srebra, dajac stop czer-
wonawy, koloru bronzu medaljerskiego. Od 5 do
27% miedzi mamy biate krysztaly roztworu sta-
tego bogatego w srebro (5% Cu) mna tle z6ttawej
eutektyki, zlozonej z obu roztworéw statych gra-

13/X2)19§701p0rzaflze.nie l;rclazydenta ‘Rzeczypospolitej z dnia
1 ! r. o planie- stabilizacyjnym i zaciagnieciu pozyczki
zagranicznej..Czeé¢ II art. 3. . S i y N

o =

PRZEGLAD TECHNICZNY

1927

nicznych, zasé od 27 do 96% miedzi krysztaly roz-
tworu stalego bogatego w miedz na tle eutektyki,

Przez dodatek 57 miedzi twardoéé srebra
podniesiona zostaje do 50 jednostek Brinella
i wzrasta nastepnie zaledwie o kilka jednostek
przy dalszym dodatku miedzi.

Techniczne stopy srebra zawarte sa pumiedzy
950 1 800 proba. Zasadniczy monetarny stop sre-
bra jest 900 préby (np. 5-cio frankowe, pesetowe,
markowe monety); w monetach mniejszych stoso-
wany bywa stop 835 proby, jedynie w monetach
zdawkowych lub zdewalunowanych spotykamy sto-
py nizszych préb.

Q ile zabezpieczenie srebrnej monety zostato
zg6ry ustalone, sa wszelkie powody do uzycia tech-
nicznie najlepszego stopu srebra, chyba ze zbyt
male wymiary monety zmuszaja do obnizenia
proéby.

Przy 45% zabezpieczeniu, monety polskie wy-
konane ze stopu 900 proby, mialyby wymiary na-
stepujace: :

Wartosé Waga w Srednica
w zlotych gramach w mm
5 15 30
2 6 23

Wymiary te sa az nadto wystarczajgce i nie
wyjaéniaja, dlaczego uznano za wilasciwe obnizyc
w projektowanych monetach polskich prébe do
750 lub nawet do 500, dajac stop lichy tam, gdzie.
za te sama cene, mozna bylo mie¢ dobry.

Na nazwe lichych stopéw zasluguja niewatpli-
wi¢ te, ktore zostaly u nas uzyte, zwlaszcza wy-
raznie z6lty stop 500 proby, zawierajacy okolo
50% krysztatéw roztworu statego bogatego w mied#
(rys. 1), Wybielona cienka warstwa powierzchnio-
wa szybko $ciera sie przy uzyciu i moneta przy-
biera znowu swéj naturalny kolor zotty, jak to
mozna bylo widzie¢ na monetach 20 kopiejkowych
rosyjskich, bitych z analogicznego stopu.

Rys. 1.
Stop srebra z miedzig 500-e¢j préby. Ciemne krysztaly roz-
tworu statego bogatego w miedZ (96% Cu) na tle eutektyki.
Pow. = 150,

Przypusci¢ wigc musimy, ze jedyna przyczy-
na uzycia stopu o tak niskiej probie dla naszyc
monet 2-zlotowych byla cheé zachowania -im ‘ze-
wnetrznych cech obecnie kursujacych monet (war
ga IQ g1i $rednica 27 mm) dla tem latwiejszej ich
wymiany. ‘ e “

3 Al ‘
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Operacje takie, prze’prowadzane byly prawie
perjodycznie za dawnych czaséw, w Polsce jak
i w innych krajach, a nazwiska Boratiniego, sta-
wetnego dzr°rzawcy mennic oraz podskarbiego
Wessla lacza sie zwlaszcza z fabrykacja takich
dewaluowanych monet, , bakami" zwanych, W cia-~
gu tylko XVII wieku wartoéé srebrnego zlotego
zredukowana zostala siedmiokrotniz tak, ze stany
pruskie wycofaly pieniadz polski, poczem uchwala
sejmowa z 1667 roku zamknaé musiano mennice
polskie, gdyz pieniadz przez mie bity nie znajdowal
juz mabywcoéw,

Do tych niedo§é stawnych tradycyj pragnie
widocznie nawiazac¢ nasze mennictwo, bez wzgledu
na znacznie zmienione warunki. W dawnej Polsce
waluta srebrna bylta mianowicie zupelme nieza-
lezng od waluty zlotej, cbecnie za$ jest na nig
przymusowo w pewnym stosunku zamienna.

Szukanie zewnetrznego. podobiedistwa monety
nowej z monets wycofywang jest wiegc’ zupelnie

- Zbedne, gdyz wycofana moneta, o 64% zabezpie-
czenia, nie bedzie miala zadnych tendencyj do u-
krycia sig, bedac mniej pewna forma tezauryzacji
od monet zlotych, na ktére w kazdej chwili moze
byé zamienioma,

Wprowadzenie malowartosciowego stopu do
naszych monet nie jest wigc nawet objawem checi
zysku skarbowego. Do kazdej monety dodano nie-
potrzebnie kilka gramdéw miedzi, ktéra ciezar nie-
produkcy;.me z.w1kaza stop psuje i zysku skarbo-
wi nie ty]ko nie przysparza, ale przeciwnie, na
miare swej ceny, u]mu]e

Czy nad tem sie zastanawiano? Byé moze
istotnym i jedynym powodem ,spodlenia’ naszego
stopu monetarnego bylo to, ze Anglja przed paru laty
zaczelabiészylingi 500 préby, pragnac w swej ciezkiej
sytuacji gospodarczej oszczedziénaich zabezpiecze-
niy, a nie chcac zmniejszaé tradycyjnej wagi monet.

Taki stan rzeczy w Anglji nie dawal jednak
zaldnych podstaw do bezkrytycznego nasladowni-
ctwa w Polsce, gdyz nie mamy obecnie powodéw do
oszczedzania ponad zwykla norme na zabezpiecze-
niu i nie nabyliémy dotad przez lat trzy nieztom-
nego przywigzania do wymiaréw monety 2-zloto-
wej. Co sie za$ tyczy technicznej wartodci stopu
500 préby, to nawet w Anglji, ktéra go wprowa-
dzita, nie znajduje ona obronicéw.

Monety niklowe i bronzowe. Roz-
porzadzenie Prezydenta o planie stabilizacyjnym
(z 13 X.1927 r.) zarecza, iz: ,,Rzad nie bgdzie wy-
bijal .ani emitowal zdawkowych monet ponad 180
miljonéw zhotych, obecnie znajdujacych sie w obie-
gu, 1 140 miljonéw z%otych srefb«rnych monet na
mocy powyzszego upowaznienia, chyba ze Bank
Polski uzna, ze zachodzi po temu potrzeba.”

Natomiast rozporzadzenie Prezydenta w spra-
wie zmlany ustroju pienieznego o trzy tygodnie
pbzniejsze (z 5.X1.1927 r.) poda]e nastepujacy wy-
kaz monet zdawkowych:

Waga Srednica Zabezpieczenie

Wartosé wg wmm wartoéci Sktad
1 zloty 7 25 5%
50 ‘groszy 5 23 7% nikiel
20 3 20 11,
10 . 2 175 15 ,,
51 & 3 20 16 ,, l 95 & Cu
2, 2 17,6 20w 4%Sn
1. 15 147 atn | 18 Zn

‘W tym wykazie znajdujemy nowa monete zlo-
towa z niklu, o 5% zabezpieczeniu, ktéra ma za-
stapi¢ monete srebrng o 64 % zabezpieczeniu. Bicie
tej monety podwyzszy wiec iloéé monet zdawko-
wych obecnie znajdujacych sie w obiegu, skad wy-
pada wyciggnaé waniosek, 2ze Bank Polski juz
w miedzyczasie cbu rozporzadzefi uznat , ze zacho-
dzi po temu potrzeba'. Zywi¢ moina cbawe, ze ta
decyzja rozpoczecia ponownej inflacji bilonowej
byla moze zbyt posdpieszna.

Moneta ztotowa ma warto$é 58 centyméw zlo-
tych, zupelnie wystarczajaca, by mogla byé¢ wyko-
nana ze srebra. Nawet przy 45% zabezpieczeniu
i uzyciu srebra 900 préby, miataby ona zupelnie
wystarczajace wymiary monety 5-groszowej.

Zreszty, powszechnie sg znane srebrne mone-
ty pél-frankowe, pesestowe, lirowe, koronowe, mar-
kowe, szylingowe i mawet maly Gdansk uzywa
srebrnych poél-guldenéwek. Niema wige zadnych
powodéw natury technicznej, by zaniecha¢ wyko-
nania monety zlotowej ze srebra. Moglyby conaj-
wyzej powstaé watpliwosci, czy zamiast nowej mo-
nety nie nalezaloby zatrzymaé obecnie kursujacych.

Projekt taki mialby na swoje poparcie argu-
ment, ze przy biciu nowych monzt ze srebra monet
wycofanych z obiegu, wigksza czgéé nadwyzki ich
wartoéci poszlaby na splacenie kosztéw mennicy,
prawdopodobnie zagranicznej, Przy pozostawizniu
w obiegu obecnych 1-zlotéwek, wystarczyloby od-
jac ich wartogé od kwoty 140 miljonéw, przezna-
czonej na obieg monet srebrnych, by zachowaé
w mocy zalozenia, uwydatnione w rozporzadzeniu
Prezydenta.

Przeciwko biciu zlotowej monety z niklu prze-
mawiaja natomiast powazne wzdledy.

Nie jest juz bez znaczenia prestizowego mo-
tyw, iz nie licuje z autorytetem Panstwa o ursgu-
lowanej walucie, by jego podstawowa jednostka
monetarna miata charakter pozbawionego we-
wnetrznej wartoéci zetonu, Gdyby nawet takiz po-
stepowanie, ze wzgledéw natury skarbowej, oka-
zalo sie konieczne, co jak widzieli$my nie zachodzi,
to dla monety o charakterze zetonowym wybraé
nalezato stop trudny do wykonania lub do obrob-
ki, by — o ile moznosci — utrudnié falszerstwo.
Nikiel, tatwy do nabycia w formie blachy, nadaja-
cej sie bezpcsredmo do bicia monet, oczywiscie
cech takich nie posiada.

Nareszcie, uzycie monet o charakterze zeto-
nowym podaje w watpliwo$é celowosé ofiary, po-
noszomej przez zaciagnigcie stabilizacyjnej pozycz-
ki zagranicznej, Za cene dwudziestu kilku miljo-
néow zlotych, wywozonych corocznie zagranice ja-
ko procenty, mieliémy zastapi¢ pieniadz oparty
jedynie na zaufaniu przez pieniagdz zabezpieczony,
Dla jednozlotéwek miataby ta stabilizacja wywo-
fa¢ skutek odwrotny, ze moneta srebrna zabzzpie-
czona na 64% zostaje zastgpiona moneta oparta
jedynie na zaufaniu, Niejednemu musi sig nasu-
naé walipliwo§é, czy warto placi¢ wysoki procent,
azeby taki skutek osiagnaé!

Wnioski,

Zmlany w ustroju monetarnym, obecnie oglo-
szone, nie zostaly widocznie dostatecznie przemy-
§lane, Wiprowadzaja one, bez jakichkolwiek pod-
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staw, dziwaczny pod wzgledem monetarnym i hi-
storycznym dukat 25-zlotowy, dewaluuja, bez zy-
sku dla skarbu, stop monet 5-cio i 2-zlctowych,
sprowadzaja nareszcie, whrew podstawowym za-
sadom przedsiewzietej reformy, monete [-zlotowa
do charakteru pieniadza opartego jedynie na zaufaniu,

Dobér techniczny naszych stopdéw monztar-
nych, dotad bardzo nieszczegdlny *), zostaje przez
ostatnie zmiany jeszcze pogorszony,

Znaczna cze$é odpowiedzialno$ci za taki stan
rzeczy spada niewatpliwie na mennictwo nasze,
ktére, nie bedac przygotowane do samodzielnych
rozwazan naukowych i technicznych, bezkrytycz-
nie §ledzi ruch menniczy zagranica. Ma sie wraze-

nie, ze gdy popefniony zostanie egdzie&o]wie'k blad
w tej dziedzinie, nie uchodzi on uwagi naszej men-
nicy, ktora natychmuast nasladuje go w Polsce,

Monety mosiezne zapozyczyhsmy, w ten spo-
séb, ze Szwa]cal]l, ktéra ich juz nie chciata, mo-
nety bronzowe z Francji, gdy ich zaniechala, mo-
nety srebrne 750 proby z Gdariska, monety srebrne
5060 préby z Anglji.

Pretendowaé mozemy obecnie, nie bez pod-
stawy, do tytutu jednego z najgorszych ustrojéw mo-
netarnych na calym éwiecie, aczkolwiek — jako
panstwo miode — tradycja nfe krepowane, mo-
glismy mie¢ ustr6j majlepszy. Nie bylo w tem Ae]
woli, byl tylko brak wiedzy fachowe;.

Badanie turbiny parowej o mocy elektrycznej150 kW,

przy 5500 obr./min, z miedzystopniowem oddawaniem pary.’

Napisal Alelksander Uklanski.

Praca kola akcyjnego.
(Tabela D).

Obciazajac tylko kolo akcyjne z wylaczeniem
cze$ci reakcyjnej, mozna dojsé tylko do ok, 45 k¥,
czyli 30% obciazenia normalnego przedewszystkiem
ze wzgledu na wzrost przeciwpreznosci P z powodu
oporu kryzy w rurze wydmuchowej, dodatkowo z po-
wodu spadku zawarto$ci ciepla i wsku:ek mieszania
pary nasyconej do pary przegrzanej. Cisnienie p
jest jednak mniejsze, a spadek wewnetrzny 4 L;w za-
wartoéci ciepla 1 kg pary — wigksz y, niz przy pracy
calej turbiny. Wykres catkowitego i jednostkowego
rozchodu ciepla zawiera rys, 22,
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Rys. 22. Rozchod ciepla przy pracy kola akcyjnego.

Majac prace wewnetrzna 1 kg pary AL;w, mo-
G.ALw
T 860
Moc ta, obliczona ze stanu pary, okazala sie wieksza
od mocy wewnetrznej teoretycznej, ktora, tu ozna-
czamy przez [N;] = &.— 14,1 kW, réwniez praca
wewnetrzna .1L1w_7,~——11, w1qksza od pracy we-

zemy obliczyé moc wewnetrzng N; =

N,
wnetrznej teoretycznej [AL; ]_§§09[ 1. Réznice
') W. Broniewski, +Stopy legalne w Polsce”

Przegh Techn t 63 (1925 str. 261, 282 i 519,
*) Ciag dalszy do str. 987 w Nr. 47 z r. b,

TABELA D

Praca kola akcymego z wytaczemem czeSei reakeyjnej.

] Nr. pomiaru 22 23 24 [25]
! Data 3000 | 141V | 221V 30V
| b, mm Hg 754 51 154 752
. F kW\, 0o | 157 | 36 | 45
2% w0 10,5 24 | 30
e ala | 129 12,5 11,8 113
Pal ; 69 12.3 11,7 11,2
3 pg . = — 9.5 11.2
pd3 " = == — 10,2
P " 1,6 209 2,61 3.32
t °C 222 2217 255 199
4| t1—t, 31,7 38,1 68,7 14,6
1, ! 128 139 174 137
6| G=G, kg/hl 1120 | 1540 | 1980 | 3060
| i Kallkg I 684,0 687.5 7032 | 6729
[ 6509 | 6550 | 6718 | 651,8
AL,  Kalkg| 903 80,1 71,6 54,4
8| ALyw;  » 65.0 79.6 71,2 53,6
Aliw  » 65,0 79.6 68,7 52,9
[ [ e ]
9 0, | o072 | 0994 | 0960 | 0,974
0| N, kW | 55 22,9 45,6 55,3
LUINL kW | 196 37.0 59,7 69,4
[ALw Kaljkg| 150 20,6 25,9 195
Ay &l 334 32,5 31,4 21,1
2| N RW | 432 58,2 72,4 75,2
ALyw—[ALwl| 181 11,5 55 1,6
Kaltkg .
| N IN] RW 236 21.2 12,7 5,8
|14 N . 0510 | 0408 | 0457 | 0,400
£ g 0367 | 0406 | 0439 | 0,388
Mg 0047 | 0160 | 0276 | 0,285
15 Mo 0,0 0,109 0,218 0,232
Ny 0.0 0,013 | 0022 | 0019
16| Q@ Kalh | 766000 |1058000 |1390000 2056 000
Q) KallkWh|| <o 67500 | 38700 | 45700
(7] @ XKalh | 729000 |1008000 [1330000 |1994000
e Ng 0,951 0,953 | 0,957'| = 0,97
18 b 0,951 0,966 0,979 0,989
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te, ktérej wykres podaje rys. 23, powoduja 3 przy-
czyny: promieniowanie komory zaworéw reguiacyj-
nych, ktére ‘zmniejsza poczatkowa zawartosé ciepta
pary dolotowej (co moznaby ujawni¢, mierzgc précz
ci$nienia przed kierownicami takze temperature) tak,

80 :
~kW h )
§7o e
% 49 — Z]"ﬁ} | kat e,
= 50 s 7 20
= <a¢ _
i 16
E A0 A S /:7 Nei /6 3
R 4.V 25
[ AT iy
R W7 i\ Y
X 0 | [/ P14 T
b o AL x
1000 2000 3000 kgj,

s [lo$¢ pary 6

Rys. 23, Moc przy pracy kola akcyjnego w zaleznosci
od ilosci pary.
t

ze zmierzona zawarto$¢ ciepla ¢ jest wieksza niz ta,
od kiérej zaczyna sie rozprezanie; promieniowanie
kadluba czeéci niskopreznej, ktéra zmniejsza zawar-
toéé ciepla pary wylotowej tak, ze zmierzona zawar-
toéé ciepla 7y jest mniejsza niz ta, na ktérej konczy
sie rozpreianie; wreszcie tarcie bebna lopatek
czesci reakcyjnej o pare, ktora ja zapelnia, chociaz
przez nig nie przeplywa,

Wyniki, otrzymane przy obciazeniu wylacznie
kola akcyjnego maja podwdine znaczenie, gdyz z jed-
nej strony pozwalaja blizej zbadaé pracg kola akeyj-
nego, z drugiej za§ przedstawiaja jakby krafncowy
wypadek pracy turbiny z pobieraniem pary ze
wzgledu na calkowitv odbiér pary za kolem akceyj-
nem przy mozliwie najmniejszem obcigzeniu:

Praca z pobieraniem pary, z regulacja ci$nienia.
(Tabele Ei I').
L

Obliczymy teoretyczne zuzycie pary G
przy pracy z pobieraniem pary z réwnania, ktérego
juz uzyliSmy poprzednio przy okreslaniu sprawnosci

1 oszezednodci:
860. Ni=QG. ALiw+ G, . ALy .. . . (1)
albo :

860, N;==G.ALiw—+(G—Gy) 4Ly =

= G 0 AL{W—I-‘ G AL{N S Gb AL[N,

stad ]
860 N; ALy
et R 4 < o) I RN . TR
S L Ay T AT iy
__ 860 N | o ALi— ALy
e A[J{ L .A_L{ ,
i ostatecznie
== 860 Ni ALiW
WS T G"’(‘*ZTL:) @

Przy précy ze skraplaczem bez pobierania pary,
zuzycie pary wyniesie G' kg/h, a praca wewneirzna
1 kg pary AL': Kallky, zatem

860 Ni=G' AL, . . . . . {3)
Jesli przyjmiemy AL';~ AL;, wéwczas
860 M= AL;,. (3a).

a réwnanie (2) otrzyma postaé

AL'W =

GeG" |- . u‘P_l__)

: 1041 ol BN 5

Jesli oznaczymy przez G kg/h zuiycie pary

przy pracy wylaczenie kola akcyjnego (t. j. przy pra-

¢y z przeciwpreznoscia), gdy przez czeéé reakcyjna
wcale nie przeplywa para, mozemy napisaé

G' AL,= G” A.L(W, . . 7 . (5]
skad
Ay &
——[I—LT- = Gﬁ, e F e % 5 (5a)
i ostatecznie
: &'\
G=G _l— Gb (1 _G//) (6)

Réwnanie to jest dokladne, jezeli przy pracy:

a) ze skraplaczem bez pobierania pary,

b) ze skraplaczem z pobieraniem pary,

c) z pobieran'em pary bez skraplacza (L. }. z wy-
laczeniem czesci reakcyjnej),

G‘f /

[~¢ /ﬂD
7 C
y;

_/
//‘\45'7 W D_ka

4
I
©

'

0

Rys. 24. Teoretyczny rozchod pary przy pracy

z pobieraniem pary.

nie ulega zmianie stan pary przed i za cze$cia
akcyjng i reakcyjna. Zwykle jest inaczej i dlatego
réwnania (3a), (5), (5a), a zatem (4)1i(6), sa tylko
przyblizone,

3 000 TE=rr—t ST g m— ‘-o\u_y_‘ Sy
K9/ § ! . "J
4
2500 2 ' Sy
Q 7
© ’ o,°l° $ 'IS“@ /\QQ
<2000 et
N P
a 2\ *((\
. N ‘/'\?}
'3 1500 —— £ 713#“ —
= L SRS
£ Gl
'3/000 «
£ A
o i
7 500 J( Py=2.7ata [——
ol 11 | ==t
500 ioo0 500 2000 2500 3000 xgf),

—= (debrara iosé pary Gy

Rys. 25, Rozchdéd pary przy pracy z pobieraniem pary.

Wykresem réwnania (6) jest linja prosta (rys. 24).
Rzedng poczatkowa jest G/, a spoélczynnik kierun-

kowy
o1 G _G"—0_ BO_
G Q" AC
_BD—_CD_0D—&
-~ 0D — 0D
skad OD = @,
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0.076
11310

0,475
0,669
0,550
0,502
0,444
0,083

10 340

806 500
0,444
0,527

69,8

0,491
0637
0,508
0,457
0,404
0,068
0,599
0,667

1890 000 | 1 815 000 | 1 987 000
12720
115,4

|

0,522
0,595
0,507
0,457
0,404
0,075
9115001 131000
0,538
0,613

11 380
93,1

0,525
0,604
0,536
0,482
0,426
0,090
9610
584 000
0,409
0,499

59,6

0,50
0,652
0,550
0,494
0,436
0,104
8250
309 200
0,253
0,357

31,6

0,47
0,657
0,567
0,510
0,450
0,115
7 490

161 100
0,145
0,260

16,4

0,517
0,587
0,469
0,406
0,352
0,053
16 270
0,705
0,758

1489 |

0,498
0,593
0,464
0,401
0,347
0,061
13970
852 500 | 1 134 000
0,616
0,677

111,8

0,494
0,601
0,483
0,418
0,362
0,073
11 720
568 500
0,490
0,563
74,5

0.51
0,629
0,508
0,439
0,380
0.087
9 850
310 800
0.319
0,406

975000 (1160000 | 13830001611 000|1 111000 | 12230001 426000 | 1692 000
40,8

0,474
0,505
0,399
0,311
0,256
0,041

1 045 000
21120
720 500
0.689
0,730

135,8

0,509
0,534
0,400
0,310
0,255
0,045
943 000
19030
580 500
0.616
0.661
109.4

0,602
0,585
0,403
0,312
0,257
0,057
741 700
14 980
299 800
0,405
0.462

56,6

0,605
0,512
0,256
0,127
0,076
0,017
446 500
0.389
0,406

314300 | 530000 | 530000 | 530000| 762000 762000| 762000( 762000| 980500 l 980500 | 980500| 980500 580500(1 1560001 156000
55,2

49 700
173 600

Kalth
©; KallkWh
9, Kallk

Mg

Kaifh

Niw
NN
i
Q
Qa

14
15
16
17
18
19
20

' _Dla pewnego punktu M odcinek ON przedsta-
wia iloé¢ pary pobieranej Gy, za§ odcinek M@ =
=MP=MN—NP=JMN — ON = G— Gy = G,
przeds’gawia ilo§¢ pary, ktéra przechodzi przez czeéé

. - reakcyjng do skraplacza.
= & Dla réznych obciazeni otrzymamy szereg odcin-
+ kév»" na paru prostych (katda prosta dla innego
obcigzenia). Koficowy punkt kazdego odcinka ozna-
© n cza najwiekszy odbiér pary. Proste sa réwnolegle,
oN o 7
f o ile o= const.
5 & IL
o [=) . . i
= - _Zuzycie pary przez badana turbing przy pobie-
raniu pary przedstawia rys. 25i26. Punkty, odpo-
- - wiadajace pewnemu obcigzeniu, leza w przyblizeniu
) = 3000 i
X
T // / ; Lq» f/
50 —_—
~ & RS W / /7/1 ﬁ“‘)\ —7|;‘—-
g | w © ot |
22000 x‘Lﬂ‘}(@\
Q
S 8 1500
.
'S 1000
~ < g
= | 4 S
= T 500 | L ppedate —]
0 ) 0 ————L~-—~Jl*
p < 300 1000 1500 2000 2500 3000 kgyp
— Odebrana od¢ pary 6
S Rys. 26. Rozchéd pary przy pracy z pobieraniem pary.
na linji prostej, proste za$, odpowiadajace rézinym
obciazeniom, s w przyblizeniu réwnolegle, Da sie
o - zauwazyé, ze przy wigkszem ciénieniu py zuzycie
5 > pary wzrasta szybciej, za$ obszar pracy, ograniczony
linja kreskowana zmniejsza sie. Prosta pochylona
pod katem 45° jest, jak wyjasnilismy wyzej, wykre-
& <« sem zuzycia pary przy pracy wylacznie kota akcyij-
= e nego z wylaczeniem czeéci reakcyjnej, t. j. przy
zamknietym skraplaczu. Zaden z wykres6w nie do-
siega tej prostej, gdyz dotyczg one pracy ze skrapla-~
S 7% czem, przy otwartym za$ skraplaczu niemozliwy jest
= - calkowity odbiér pary.
Wykrzs G =7 (G%) nie ma znaczenia ogélnego,
o = Dla danej turbiny ma znaczenie jako pewna cha-
S = rakterystyka, sluszna o tyle, o ile stan pary doloto-
- wej i pobieranej nie r62ni si¢ znacznie od tego, przy
jakim wykonano pomiar,
. " Uzupelnieniem tej charakterystyki sa wykresy
g 2 zuzycia ciepla na 1 kWA w zaleinosci od ilosci
ciepla odebranego (rys. 27 i 28), ktére, chociaz row-
2 = niez nie posiadaja znaczenia ogblnego, jednak dla
- samej turbiny maja wieksza wartos$é, gdyz moga byé
o =z stosowane i wtedy, gdy stan pary dolotowej i pobie-
g i ranej rozni sie od tego, przy jakim wykonano pomiar,
| IIL.
s : ; : 1.z
> AL t Stan pary pobieranej okre§lamy jej przegrza-
& < | niem. Przegrzanie zalezy od ci$nienia pary pobie-
ranej oraz od jej temperatury, a przez to od tempe-
b= Q ratury pary dolotowej iod jej przegrzania. Wryra-
zamy te zalezno&¢ dla 2 cisnied P& na rys. 29. Da sie
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TABELA H.
Praca turbiny z pobieraniem pary bez regulacji ciénienia.
I Nr. pomiaru ’ 62 63 64
1 Data 26.111 26,111 26,111
’ b, 748 748 748
5 N W 49,5 99 1484
d 1% 33 66 99
P ata 12,8 12,7 12,4
pdl " 7,4 12.4 12,3
3| Py i — 1,7 10,5
| Pp i 1,24 1,52 1,87
| D1 7 0.89 1,43 1,85
t °C 225 252 255
4 —t, - 35,0 62,4 66,5
ts = 133 154 157
1 - 123 139 149
5 Po ata 0,042 0,050 0,069
b, mmHg 31 317 50,5
G kglh, 1065 | 1598 2236
6 G, 5 550 | 870 1290
G, T 515 | 728 946
i Kal,ky 685,9 701,1 703,0
7 iy = 654.0 | 663,6 664,5
i 7 649,9 656,6 660,5
ALy 100,4 96,2 875
ALy . 119,3 1233 121,2
8 ALjwr  » 79,1 95,0 87,2
ALy = 91,5 85,1
ALy . | 1073 119,6 119,4
e w 0,787 0951 | 0,973
N 0,900 0,970 | 0,986
i |
10 N, kW 60,1 1142 | 1682
11 N, 5 71,6 132,3 186,6
AL Kallkg 31,9 37,5 385,
w ' '
i ALfN % 63.5 73,9 78,5
13 iy . 5864 | 5827 582,0
Tw 0,403 0,410 0,452
14 0 0,590 0.618 0,657
uh 0,396 0,467 0,518
Ne - . 0.307 0,403 0,467
15 e 0.252 0,350 9,412
uh 0,064 0,075 0,080
16 Q Kalln 731 000 | 1 120 000 | 1571 000
¢, KallkWh 14 760 11 310 10 570
17 s Kaljh 361000 | 576000 | 860000
g ' 0,494 0514 | 0547
18 ! 0,558 0,589 0,627
19 Qs Ealjh 496 000 | 741500 | 980500
20 9 100 o [ 12,9 71,7 87,7
(4 ; :
a |
21| 9=& 00 474 51,1 60,2
Qe | §
o I
22| DH@—0Q 4 14,7 150 | 146
Qo+ N i

stosunku iloéci ciepta odebranego do ilosci ciepta do-
prowadzonego, czyli od spétczynnika 7, (rys. 30131).
Przy 7=0, t. . @o=0, odkladamy sprawnosci
otrzymane przy pracy bez pobierania pary z dlawie-
niem przed czeécia reakcyjng. Przy pobieraniu pary

zaréwno 7 jak i7, maleja. Przy ci$nieniu p» wyi-
szem 7 jest poczatkowo mniejsze, lecz maleje wol-
niej, Réwniez maleje wolniej, im mniejsze obcigze-
To samo mozemy powiedzie¢ o sprawnosci

nie,
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Rys. 31. Sprawnos$¢ przy pracy z pobieraniem pary.

ogélnej 1,. Wykres sprawnofci 1 =="1,-+ 14 otrzy-
mamy tu latwo, dodajac rzedne 7, do prostej, pochy-
lonej pod katem 45° .

Nowe wydawnictwa.”

Wyktady psychotechniki. E. Porebski. Wyd. T-wa Org.
Nauk. Str. 272. Warszawa, 19217,

Pamietnik 20 -lecia Wyzszej Szkoly Handlowej w Warsza-
wie 1906 — 1926, Wyd. staraniem i nakl. Senatu Szkoly.
Str, 120. Warszawa, 1927.

O urzadzeniach do przetladowania towaréw w portach. Cz. 1,
Porty polskie. Inz. Ign, Brach. Odb. z ,Czasopisma
Technicznego”. Str. 31 z 11 rys. Lwéw, 1927,

Stacja doswiadczalna oczyszczania Sciekéw w Warszawie.
Inz. H. Przylecki. Odb, z ,Przegl, Techn', Str. 21
z 7 rys. Warszawa, 1927.

Rocznik Statystyczny przewozu towaréw na P. K, P. Czeé¢ Il
Materjaly le$ne i wyroby z drzewa. Str. 709. III—A. Plody
rolne i ogrodnicze. Str. 600. Warszawa, 1927.

Cours d'analyse mathématique, E. Goursat, Tom III, wyd.
4-te, przejrzane i rozszerzone. Str, 693, Wyd. Gauthier—
Villars, Paryz 1927,

Der Kranbau. Ergénzungsband. Dr. techn, R. Dub, Str. 762
ze 141 rys. i 52tabl. Wyd, Ziemsen Verlag, Witten-
berg, 1927.

Theorie der Rahmenwerke auf neuer Grundlage. Dr, Ing.
L. Mann. Str. 123 2 76 rys. J. Springer. Berlin, 1927.

Elemente des Vorrichtungsbaues, E. Gempe. Str. 132
z 127 rys. J. Springer, Berlin, 1927,

Die Bauteile der Dampfturbinen. Dr, Ing. Georg Karrass.
Zesz. 10 wydawnictwa: Einzelkonstruktionen aus dem
Maschinenbau. Str. 99 ze 143 rys. J. Springer, Berlin, 1927.

Rationeller Dieselmaschinen-Betrieb. J. Schwazbéck.
Str. 143 z 62 rys. J. Springer. Berlin, 1927.

Moderne Zeitkalkulation, 0. Auerswald. Str. 126 z 69
rys. i 42 tabl. J. Springer. Berlin, 1927.

Thermodynamische Grundlagen der Kolben und Turbo-
kompressoren. A, Hintz. Wyd. 2-gie. Str. 68 z 73 rys.
i 20 tab. wykreséw. 1. Springer. Berlin 1927,

") Wszystkie podawane w tym dziale wydawnictwa sa

do nabycia w Ksiggarni Technicznej ,Przegladu Techniczne-

go", Warszawa, ul. Czackiego 3.

-
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Rozw¢j kotléw wysokopreznych.”
Kociot Bensona.

Sprzet kotlowy.

Co sie tyczy sprzetu kotlowego, to zawory —
na rurociagu zasilajacym kociol woda i na paro-
ciagu (wylotowym) wykonane sa ze staliwa, z u-
szczelnieniem (pier$cieniowem) i grzybkami z krup-
powskiej stali nierdzewiéjacej, Uszczelnienie kol-
nierzy zawordw zastosowano o ustroju odwrotnie-
soczewkowym, wrzeciono za§ uszczelniono pier-
$cieniami miedzianemi. Poniewaz w kotle takim
nie moZna bylo oczywidcie zastosowaé wodowska-
zu, gdyz punkt zamiany wody na parg przesuwa
sie w zwojach tur w zaleznoSci od obciazenia,
przeto uzyto w zastepstwie wodowskazu — wodo-
mierza Venturi‘ego w wysokopreznej czesci zasila-
jace.

Palacz, lub palnik samoczynny, musi stale
utrzymywaé zgodny stosunek doptywu wody i do-
plywu paliwa i regulowaé je odpow. do wahan
temperatury, Azeby w czgéciach a i b kotla (rys. 6)
panowalo zawsze cisnienie krytyczne 224,2 atf, przy
wszelkich obciazeniach, ustawiono w D (rys. 5) dwa
zawory dlawiace, jeden nastawialny recznie,
drugi — samoczynnie, zapomocsg przekladni elek-
trycznej. Przez odpowiednie uksztaliowanie grzyb-
ka tego zaworu, uzyskano przeplyw proporcjonal-
ny do wzniesienia (rys. 12). Nadto uzyto dwu za-
woréw bezpieczenstwa na 230 i 100 at (wagowych),
usuwajacych niepozadany wzrost cisnienia w ko-
tle i w pompie.

Zasilanie kotfa.

Pompe zasilajaca wykonano 3-cylindrowa, o
cylindrach pionowych, o ustroju uzywanym czgsto
do przekladni hydraulicznych. Kazdy tlok spre-
za wode, doplywajaca pod ciénieniem 10 at, do
235 at. Wydajnoéé pompy wynosi 10 000 kg/h. Na-
ped jej uskutecznia si¢ zapomoca pasa od silnika
elektrycznego o zmiennej.w szerokich granicach
liczbie obrotéw. Zuzycie energji przez pompe Wy-
nosi 85 EW. Ze wzgledu na to, ze pompa ma tlo-
czyé wode podgrzana do 180 — 190°, ustréj jej
musial byé dostosowany do tej temperatury. Cy-
lindry wiec sa wykonane osobno i zaopatrzone
w uszczelnienie ze stopu Sb—Pb, Zawory 1 siodla
uzyto poczatkowo z bronzu, lecz nastepnie musia-
no je zastapié trwalszemi — ze stali nierdzewie-
jacej. Trudnoséci natury hydraulicznej, mimo pom-
powania sprezonej do 12 af i podgrzanej wody nie
powstawalo. Przy duzej liczbie obrotéw (140
obr.fmin) spadala tylko sprawno§¢ objetosciowa
pompy.

Kociol niskoprezny, uzyty jako podgrzewacz,
zasilany byl zwykla woda, zasilajaca danej sitowni.
Poniewaz silownia jest nietylko napedowa lecz
i ogrzewnicza, przeto cze§é skroplin musiata byc
zastepowana woda surowa, traktowana permuty-
tem. Ten dodatek wody niedystylowanej stanowil
10 do 30%. Badania wykazaly, ze szlam osadzal
sie prawie catkowicie w podgrzewaczu, i tylko sole

*) Dokoficzenie do str. 1007 w Nr. 48 z r. b.

oczyszczajace (permutyt) dostawaly sie czedcio-
wo do kotla Bensona. Te drobne zanieczyszczenia
byly jednak porywane przez pare, tak ze w kotle
osady pozostawaly b. male, Zreszts i te moga byé
(zapomoca specjalnego urzadzenia) usuwane pod-
czas ruchu. Niewatpliwie wszakze, byloby b. po-
zadane zasilanie kotla Bensona czystemi skropli-
nami, wzgl. w braku tychze — odparowywanie wody
w podgrzewaczu niskopreznym, podobnie do spo-

2 %
Z
Z
n
2
EJ._ Jj Z
7
Z
Rys. 11. Polgczenie kolnierzowe rur wysokopreznych.
sobu, stosowanego w wysokopreznym kotle

Schmidt'a, W celu ciaglej obserwacji pracy kotla,
prowadzono osobno pomiary ilosci wody dopty-
wajacej do cze$ci niskopreznej i wysokopreznej.
Procz tego ustawiono jeszcze paromierz Ventu-
ri'ego na parociagu 100 af. Pomiary te daly moz~
no§é¢ odtworzenia obrazu zaleznodci temperatury
i ilosci przeplywajacej cieczy lub pary, Poza tem
mierzono w rozmaitych miejscach kotlta tempera-
tury zapomoca termopar miedz-konstantan oraz
ciénienie. W ten sposéb mozna bylo sledzi¢ w pew-
nym stopniu przebieg odparowania, Wyniki badat
podane sa w ponizszej tabeli,

llo§é wytwarzanej pary kgf/h | 3950 | 5850 | 7450 | 9400
Woda zasilajgca , . °oC 20 22 23 22
o= 139 165 176 176
Woda podgrzana { at 42 18 97 9.7
{ °C 140 | 166 | 178 | 178
Wlot do kotla Bensona L at 230 | 229 229 230
Temper. w koficu zwojow (1°,C 273 | 291 299 295
a, w 3-ch kolejno za sobg,2 ,, 343 351 354 350
wlaczonyeh zwojach . 13 , | 372 | 3711 | 368 | 369
Przed zaworem dlawia-f °C 392 | 392 | 390 | 381
cym . ..o L oat 226 221 212 208
. goc | 311 | 310 | 311 | 309
Za zaworem dlawigcym v 6t 102 | 102 | 1035 106
o 99 4
Za przegrzewaczem . { a(i :;'00 9885 }gg 39999
Moc zuzyw. przez pompe kW 31,7 46,7 ] 60,2 | 79,6
Rozchéd ropy (Wae =
= 9500 Kal/kg) kg/h 503 678 800 980
Liczba palnikéw 5 g 4 4 5 6
Ciénienie ropy . . . at 55 9.0 15 8,9
Temper., gazéw odlot..  °C 190 | 213 | 250 | 278
Zawartosé¢ CO, . . . % 11 115 12 12,2
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Wyniki badan.

Kociol byl podczas badarn opalany w ciagu
ogblem 2000 h. Podczas 1'/.,-rocznego trwania ba-
dan nie zauwazono zadnych stron ujemnych mate]
pojemnosci kotta. Kociol okazal sie nadzwyczaj
elastycznym, tak ze w ciggu kilku minut mozna
byto przejéé od obciazenia polowicznego do pel-
nego, bez spadku temperatury. Rozpalanie trwa
10—12 min, jesli jest woda podgrzana; zatrzyma-
nie zachodzi natychmiast, bez wzrostu temperat-
tur §cianek, Zatem straty na rozpalanie, dopala-
nie sie i ostyganie sa bardzo male,

Co sie tyczy bezpie-

| czenstwa, to— jak wspo-
mniano wyzej — jest ono

‘ bardzo duze. Obliczenia
i wyka;uiq, ze wzrost ci-
|

$nienia w palenisku na
skutek wyplywi pary
% przy peknieciu rury moze
wynieéé zaledwie 100 mm
sl. wody. Potwierdzila to
zreszta préba, przez pe-
wien czasbowiem prébo-
wano zasila¢ kociot zim-
ng woda surowa, bez jej
oczyszczania; wskutek
tego w zwojach powsta-
o waly osady; jeden ze
[ zwojéw zostal w koncu
| niemi zapelniony i wsku-
i tek wysokiejtemperatury
200® . pekl.Peknigcie zaznaczy-
Rys. 12. Zawér dlawigey lo sie tylko dz’wlqki'em
pare z 225 af na 100 df. podobnym do syku. Ogien
zgasl, bez wyrzucenia
plomienia nazewnatrz. Para wytworzona w kotle
wyleciala przez komia. Jedynem uszkodzeniem
“kotla bylo niewielkie wygiecie rur okolo miejsca
pekniecia, tak ze po wstawieniu nowej sekeji zwo-
j6w kociol mégl juz nazajutrz pracowad normal-
nie. Od uszkodzonej rurki-odcieto kawabek dtugo-
§ci 1 m, dopasowano na jego miejsce nowy, wyko-
nano jego potaczenie aluminotermicznie, i sekcja
byla gotowa do dalszego uzytku,

Z powodu umieszczenia palnikéw w §ciance
przedniej komory spalincwej i zwrotu gazéw o 90°,
przenoszenie ciepla droga promieniowania jest nie-
roéwnomierne. Mimo to udalo si¢ osiagnaé jedna-
kowe tfemperatury koncowe w zwcjach réwnole-
glych. ,

Podane w tabeli wyniki liczbowe byly uzy-
skane podczas 8-godz. préby, moga byé zatem u-
wazane za charakterystyke pracy kotla. Jak po-
daje sprawozdanie, pomiary temperatur byly ro-
bione z dokladnoécia ck. 2%, za$§ ciénien — z do-
kiadn. ok. 1%. Obliczenie sprawnoséci na podsta-
wie dwu pierwszych rubryk jest niemozliwe, albo-
wiem gérny kociol nie byl jeszcze wowezas w sta-
nie réwnowagi cieplnej. Obydwie koricowe rubryki
daja natomiast sprawno$¢, z uwzglednieniem prze-
grzewania miedzystopniowego, od 72 do 74%. Po-
rownywujac iloé¢ ciepla doprowadzona do 1 kg
zawarto$ci kotla w jego czeséci @ z zawartoscia cie-
pla cieczy przy zamianie na pare w stanie kry-
tycznym, otrzymamy odparowanie 140 kg/m3h.

NN
N

445
NI

P - At

59

Turbina wysokoprezna.

Para o preznosci 100 af i 400° C jest wyzy-
skiwana w czolowej turbinie przeciwpreznej, o
przeciwcisnieniu 13 af, odpowiadajacem istnieja-
cym w sifowni turbinom dawnym. Turbina ta jest
9-stopniowa, o 10000 obr./min, w kadlubie nie-
dzielonym, Naped przenoszony jest za poérednic-
twem kol zebatych Maag'a na watl pradnicy pradu
stalego o mocy 1000 kW przy 3000 obr./min. Ze
wzgledu na mata objetesé pary, regalacja odbywa
sie poprostu przez diawienie. Po pokonaniu po-
czatkowych trudnosci, turbina pracuje zadawa-
lajaco. 4 7

Wyniki badan dotychczasowych pozwalaja
przewidywaé, wedl, sprawozdania w czasop. VD],
ze po zastcsowaniu wyzszych jeszcze ciénien, a
zwlaszcza wiekszych ilosci pary, oraz po wprowa-
dzeniu podgrzewania powietrza gazami spalinowe-
mi, za$ wody para pobierana, mozna bedzie osiag-

naé rozchéd 2900 Kal RWh.

Rys. 13. Kociot Bensona na 30000 kg/h pary w nowem
wykonaniu konstrukcyjnem. )

Druga instalacja kotla Bensona.

Przed paroma tygodniami zostata uruchomio-
na druga instalacja kottowa, zbudowana wedl. za-
sady Bensona, réwniez w fabryce Siemens-Schu-
ckert, lecz o innym juz ustroju. Kociol, wytwarza-
jacy 30000 kg h pary, utworzony jest z wezownic
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zawieszonych pionowo z géry na dét, W gérnem
dnie tej komory spalinowej, jaka tworza wezow-
nice, mieszcza si¢ 4 palniki na pyt weglowy i 2 pal-
niki na rope (jako zapasowe). Gazy spalinowe, po
przejéciu wewnatrz osfony z wezownic na dét, po-
wracaja wzdluz zewnetrznej ich powierzchni do
goéry, ogrzewajac po drodze przegrzewacz i pod-
grzewacz wody i powietrza, Tak uksztaltowany
ustr6j kotla, odznaczajacy sie wielka zwartoscia,
podaje rys. 13, Preinc$¢ uzytkowa pary z tego
kotta wynosi 180 af, temperatura 425°C,

Wnioski.

Dotychczasowe do$wiadczenie, dosé juz diu-
gie, wskazuje, ze zrealizowanie praktyczne pomy-
slu Bensona jest opanowane, zaréwno pod wzgle-
dem konstrukcyjnym, jak i pod wzgledem regu-
lacji. Ze wzgledu na korzysci zastosowania pary
o wysckiej prezneéci, korzyéci — zbyt juz dzi$

znane, by sie niemi tu blizej zajmowad, stanowi to
wazny postep techniki,

O ile pierwsze wyniki pracy opisanej insta-
lacji sa zachecajace, swiadczyé moze fakt, iz zakl.
Siemens-Schuckert wykonaly juz drugs taka in-
stalacje, o ktérej wspomnieliémy wyzzj.

Zarazem wyjasnilo sie przy budowie tych in-
stalacyy, ze zespoly maszynowe z kotlem Bensona
moga byé wytwarzane po cenach przynajmnizj
réwnych cenom zwyklych dzi§ kotléw parowych
na 35 af. Ich dalsza zalets j=st mozno$é uzyskiwa-
nia pary o najrozmaitszych ci§nieniach — od naj-
wyZszego poczawszy —— i o najwyzszej mozliwej
dzié, ze wzgledu na materjaly obecne, temperatu-
rze, Kociotl Bensona daje zatem moznoéé wyzyska-
nia go, jako urzadzenia dodatkowszgo, w istnieja-
cej kotlowni, przy jej rozbudowie i wprowadzaniu
czolowych turbin wysokopreznych.

w.

Nasze projekty kanalowe.’

Napisat A. Legun-~Bilidski, insynier komunikacyi.

II.

Uwagi o kanale obwodowym w Warszawie,

W liczbie zagadnien, poruszonych na ankie-
cie, znalazla sie migdzy inmemi sprawa Kamalu
CObwodowego w Warszawie, popierana przez prof,
Matakiewicza; miestety, dotychczasowy los tego
kanatu zakrawa na bajke. Zaczeto go w 1919 r.
gtéwnie w celu zajecia bezrobotnych. Projektowa-
no poczgtkowo wywlaszczyé pas 700 m szerokosci,
sktadajacy si¢ przewaznie z piaszczystych wydm
i tak zabagnionych; z tego wyznaczano na kanal
z wybrzezami 180 m; szerako$é kanalu wynosié
miata u géry 60 m, powierzchnie wyladowcze z o-
bydwu stron po 25 m, szerokoéé drég jezdnych po
12 m, pas pod tory kolejowe po 15 m, a reszte na
skarpy, Dtugcéé Kanalu Obwodoweso, zaczynaja-
cego sig kolo wsi Lasy, wynosi 19 km 219 m (wg.
innego pomiaru — do palaczenia sie z Wisla pod
Zeraniem 20 km), dhugosé za§ Wisty miedzy kran-
cowemi punktami kanalu 12,5 km.

Pod Zeraniem, na Pelcowiznie mial byé port
o powierzchni 40 ha. Woda w Kamale miala byé
utrzymywana na stalym poziomie -+ 80 m *) za-
pomoca §luz, z wrotam? ma dwie strony, czyli
o 3,5 m wyzej, niz poziom Wisly (76,5} przy nis-
kiej wodzie pod Zeraniem. Szeroko$é kanatu pod
mostami pozwalala rozmijaé sie dwum statkom
po 12 m szerokosci,

W ciggu 1919 i 1920 r, wykonano robét ziem-
nych okolo 1 miljona m*® i wykupiono potrzebnych
terenéw 286 ha; Komisja Szacunkowa ocenialta te
grunta po 1,5 — 2 zl. za 1 m%

Nagle — jakoby z powodu, niewyjasnionych
zreszta dotychezas, miedckladncéci w robociz —
przerwano cala budowe Kanalu; rozkopane doty
wywoluja narzekania okolicznych mieszkancéw, a

1) Ciag dalszy do str, 970 z Nr. 46 r. b.

*)  Wedtl wskaz6wki prof. Matakiewicza, ktéry ze wzgle-
du na przyszla regulacje doradzil obnizy¢ pierwotnie pro-
jektowany poziom - 81 na ~80 m nad morzem.

w spoleczenstwie kursujg
wieéci 1 przypuszczenia,

Wiasciwie zad znaczenie tego Kanalu dla sto-
licy Panstwa jest olbrzymie; juz samo uiworzeaie
zupelnie nowej dzielnicy przemyslowej nad ze-
glownem ramieniem Wisty, po ktérem tani wegiel
z Zaglebi bedzie dowozony do bram zakladéw fa-
brycznych, stanowitchy nieoceniona zdobycz War-
szawy. Nastepnie zmeljorowanie i osuszenie przez
ten kanal znacznych obszaréw na brzegu praskim,
checnie zupelnie nieuzytecznych, i zamiana ich
na ogrody, sady, inspekta przyniesie dla ludnosci
Warszawy wielkie korzysci tak materjalne, jak
i higjeniczne. Wreszcie kanat ten bedzie mial do-
nioste znaczenie, jako wlgowy, choé¢ o tem sie md-
wi marazie z pewnem niedowierzaniem.

Jak wiadomo, most Kierbaedzia, budowany
w czasach, kiedy z potrzebami zeglugi wcale sie
nie liczomo, ma zaledwie 456 m dwiatla; takie zwe-
zenie koryta wywoluje w czasie powodzi spietrze-
nie i ,polaczone z niem nadmierne osadzanie sie
rumowiska na calej dtugeéci cotki; przy poziomach
nizszych, lawice piasku przesuwaja sie w dél, prze-
szkadzajac tworzeniu sie stalego lozyska na sto-
sunkowo dobrze uregulowanym odcinku Wisty; a
poniewaz maost nie mozz by¢ przedluzony, przeto,
dla zmmiejszenia wyrzqdzanej przezed krzywdy
rzece, — jedynym érodkiem jest cmawiany kanal’
ulgowy o szeroko$ci u géry od 75 do 100 m.

Nie nalezalo wiec przerywaé jego budowy,
lecz przeciwnie intensywnie prowadzi¢ dalej roz-
poczete roboty, gdyz wielka wuzytecznosé kanalu
byla poza wszelka watpliwoécia; wlasnie kanal
clowodowy pod Warszawa oraz kanal Katowice —
Krakéw mozna i trzeba bylo budowaé bez wszel-
kiego wahania si¢ od pierwszych lat naszej samo-
dzielnosci, dajac w ten spos6b zajecie bardzo wie-
lu bezrobotnym.

‘O kanale obwodowym wypowiada sie inz,
Tillinger w artykule ,Przegladu Technicznego”

najfantastycznizjsze
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Nr, 35—26 za r. 1926 pod tytulem ,Kanal Obwo- Wobec tego autor proponuje, jako port na

dowy i porty rzeczne w Warszawie".)

Saskiej Kepie o niestatym poziomie, zostawié

Autor stusznie zaznacza, iz budowa portu na tylko dwa juz wybudowane baseny NT; -II, ’i Nr, III;
Saskiej Kepie, projekty kanaléw osuszajacych, reszte za§ wyznaczonego terent zamuenic na port

oraz fabryk i zakladow

miejskich (rzezni) na - WA K

brzegu praskim —sa wy- <4 I

konywane bez zadnego ° Eg;\ 1\

zwigzku z projektem ka- -~ [{g‘ p/
nalu obwodowego, gdyz AL S\ /

w spoleczenstwie brak of
nalezytego uswiadomie- -
niaitwardo wytknietego i
programu,

Autorowi chodzi jed-
nak o budowe kanaluo
poziomie stalym, a wiec
nie majgcedgo charakteru
kanalu ulgowego, wo-
bec czego wskazany wy-
zej profil kanalu uznaje
za kosztowny, a zatem )
i nierealny; nalezy, wedt.
autora cytowanego arty- d
kulu — wykonaé¢ Kanal i
Obwodowy o przekroju ST A
dostatecznym do zasila- A
nia w wode portuna Zera- ré
niu o jednym basenie, o- {’_ ke
raz do przej§cia pojedyri- i’
czego statkuowymiarach
dzi$stosowanych,z doda-
niem kilku mijanek (roz-
szerzed); w tym cela
objeto§é  wykopu w
km 4—20 sprowadza do
13u0000 m®, zamiast pier-
wotnie projektowanych
6 000 0U0 m®. Port Czer-
niakowski ma byé znie-
siony, gdyz znalazl si¢ on
w dzielnicy spacerowe;j.

Moéwiac o ujemnych
stronach portu na Sas-
kiej Kepie, autor podkre-
§la, iz wobec znacznego
wahania si¢ poziomow
Wisly wysoko$é muréw
bulwarowych  wynosié
powinna okoto 6 m; samo
miejsce dla portu zostatlo
wybrane nietrafnie; ko-
szta budowy 1 m b. bul-
waru dochodza do 1200 ]

wAewenczyn;
v

/

SRooTmE e | .
3 N

do 1300 zt, a przy potrze-
bie zwigkszenia glebo-
koéci fundowania, co mo-

Nig
/

*4;

e,

e nastapié na skutek ro- = iy i
bét regulacyjnych na Wi- =] v §-§§§§§£ :
$le, koszt ten moze sie o == ¢ '§§%§§§§
podniesé do 1500 — 2000 = |k
2}. Tereny portowe sa na- S ':3: < gi§§§§§
der szczuple przy cenie [ §
9 : (=T
1 m® okoto 328 z1., co musi

[~ A\
i o [N3 UM L
Al rafovig o

xs3730 R
3108 G ]

PAZuDy Yok
ZEL

o G e
eyt LB

wilaszcz.
n. obwod

Grunta
pod bud.

.mé_
=

byé uznane za kosztow-
ne dla skladéw, wymagajacych wiele miejsca, jezeli

nie chodzi o wytadunek tylko droiszych ifowaréw. morowe,

usytuowanej

Plan ogélny Kanalu Obwodowego w Warszawie.

Rys. 1.

o stalym poziomie 4 80,5 zapomoca §luzy ko-
ponizej wylotu basenu

) Z artykutu tego wyjeto tez zalgczony tu rysunek. Nr, IV; ta czeéé portu Iaczytaby sig z kanatem ob-
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wodowym kolo wsi Bluszcze, zapomoca kanalu
przechodzacego przez jezioro Kamionkowskie i da-
lej kolo Goctawia.

Urzadzenia na Saskiej Kepie portu o stalym
poziomie bedzie mozliwe tylko przy istnieniu ka-
nalu- Obwodowego, ktéry w zaleznosci od poziomu
w Wisle bedzie to doprowadzal, to odprowadzat
potrzebna do §luzowania wode, Taki projekt portu
na Saskiej Kepie da znaczne oszczednoscei, ktoére
przewyzsza — jakoby — koszt budowy catego ka-
nalu obwodowego, wraz z kanalem do portu na
Saskiej Kepie, portem na Zeraniu i §luzg do Wisty.

Koszt terenéw nad Kanalem Obwodowym, po-
trzebnych dla zakladéw przemystowych, nie prze-
wyzszy 4 zl. za m*® zamiast 328 zl. na Saskiej Ke-
pie; teren za$§ miedzy nasypem kolei §rednicowej
i parkiem Skaryszewskim bedzie zuiytkowany ja-
ko spacerowa dzielmica miasta,

Poza tem port na Zeraniu i przylegajaca do
niego cze$é Kanalu Obwodowego (do km 4) stuza
jako wylot do Wisly Kanalu Wschodniego (droga
Warszawa — Bug — Pinsk); woda z tego Kanatu
Wschodniego musi byé wypuszczona do Wisly

przez oschny kanat roboczy z ujéciem kolo Tarcho-.

mina, Na Kanale Wschodnim (na km 6—22 od
Warszawy) i na wspomnianym roboczym beda u-
rzadzone stacje hydroelektryczne.

Taki jest szkic projektu Kanatlu Obwodowego
wg. inz, Tillingera,

Zaszczytne odznaczenie
znakomitego fizyka.

Politechnika Warszawska wudzielita wielkiemu wuczone-
mu holenderskiemu, fizykowi, profesorowi Uniwersytetu w
Lejdzie Dr. Wilhelmowi Henrykowi Keesom'owi stcjpnia do-
ktora mauk technicznych homnoiis causa.

Nadanie tego zaszozylnego odznaczenia odbylo sig pod-
czas uroczystego otwarcia bieigcego roku akademickiego w

Prof. Dr. W. H, Keesom.
dniu 13 listopada, wobec Pana Prezydenta Rzeczypospolitej,
cztonkéw Rzadu, Posla holenderskiego, przedstawicieli mau-
ki, mlodziezy i licznie zebranej publicznosci. Inicjatywa le-
go akiu wyszla ze strony wydzialu elekiryczmego, promo-

torem wymienionego wydzialu byl prof. Dr. Mieczystaw
Wolfke, kierownik Zakladu Fizycznego I Politechniki War-
szawskiej, ktéry w pieknie ujetem przeméwieniu podatl Zycio-
rys i charakterystyke dzialalno$ci naukowej prof. Keesom'a.

Atoli taki Kanal Obwodowy o profilu pod mo-
stami 11 m szerokosci, z takiemi komplikacjami,
jak kanal Warszawa—Bug?), kanal laczacy Sas-
ka Kepe z Kanalem Obwodowym, wyjéciowy ka-
nat na Tarchomin, wywoluje powazne zastrzezenia.

Jestem zdania, 1z w pierwszym okresie dla
rozwoju przemystowego Warszawy sg konieczne:
kanal ulgowo-obwodowy z portem na Pelcowiznie
na brzegu prawym, oraz dobrze rozwiniety port
Czerniakowski na brzegu lewym, z warunkiem po-
laczenia go z torami tramwajowemi i kolejowemi
blizszej linji okélnej. '

Tymczasem zapomniano nie tylko o Kanale
Obwodowym, ale i o odpowiedniem wejéciu do
portu ma Saskiej Kepie, ktére to wejscie musi byé
nalezycie uzgodnone z nieustalong dotychczas tra-
sg regulacyjng Wisly pod Warszawa; a wszak od
wejécia tego jest zalezne cale wewnetrzne rozpla-
nowanie w. porcie,

Nie wulega kwestji, iz bez miezaprzeczalnie
wielkich korzyéci przemystowo-sanitarnych Kana-
iu Obwodowego — sam projekt kanalu ulgowe-
go mnie wysuwalby sie na plan pierwszy, przy
budowie jednak kanalu pomyst tem marzuca sie,
jako jedno z waznych zadan kanatu, Dzi§ wszel-
kie watpliwoéci powinny odpadé i tylko zalowaé
nalezy, iz dotychczas wykazaliSmy tak malo zro-
zumienia jednego z majpowazniejszych zagadniefi
Wisly pod Warszawas. (d. c. n.)

Badacz wymieniony wrodzil si¢ w péinocmej Holandji, na
wyspie Texel, w roku 1876, Studja uniwersyteckie odbyl w
Amsterdamie, gdzie uzyskal stopiefi doktora mauk fizyko-
matematycznych, Odznaczony jeszcze jako student pierwsza
magroda na konkursie Uniwersytetu Lejdejskiego, szybko
posuwal sig po szczeblach karjery naukowej, zajmujac ko-
lejno stanowiska asystenta, kkonserwatora, docenta, wreszcie
profesora fizyki w Uniwersytecie Lejdejskim, gdzie w roku
1924 obejmuje kierownictwo stawnego Instytutu Kryoge-
nicznego, jedynej do miedawna na $wiecie placéwki badafi
nad wlasnoéciami materji w bardzo miskich temperaturach.
Prof. Keesom jest czlonmkiem rzeczywis‘ym Krél, Akade-
mji Nauk w Amsterdamie, korespondentem Akademji Naul
+Dei Nuovi Lincei” w Rzymie, szeregu towarzystw mauko-
wych w Europie i Ameryce oraz doktorem honoris cauca
Uniwersytetu w Louvin.

Ciekaws jest charakterystyka prof. Keesom'a, jako u-
czonego i nowoczesnego badacza,

Wedlug danych, udzielonych nam przez priomotora,
prof. Keesom przedstawia wybitny typ mowoczesnego fizyka,
lktéry laczy w jednej osobie talent teoretyka z subtelnem
opanowaniem metod eksperymentalnych. Nowoczesna fizy-
ka wyszia juz z tego okresu maiwnego empiryzmu, kiedy to
mierzono, aby mierzyé, bez idei przewodniej Dzi¢ widzimy
na kierowniczych stanowiskach laboratorjéw zachodnioeu-
ropejskich wybitnych teoretykéw. Takim wiaénie typem u-
czonego jest prof. Keesom, ktéry w kilkudziesigciu swych

1) Argument autora, iz kanal Bug-Warszawa przy spadku
20 m i pobieraniu wody z Bugu do 65 m?®/s uniezalezni
stolice pod wzgledem pradu elekirycz: ego od dowozu wegla
na wypadek woijry lub strajku, nie iest zbyt przekonywa-
jacy, gdyz jedna bomba, trafnie skierowana w jaz, w ni-
wecz obréci te rachuby. Wogble, tak o kanale Warszawa-
Bug, iak i o kanalizacii Wisty pod Warszawa —mojem zda-
niem—mowy byé nie powinno; sa to projekty nieudane, kté-
rych pojawienie sig mozZna czgSciowo tlomaczyé goraczkowa
atmosferg 1919 r.
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pracach teorelycznych zajmowal sie rozmailemi zagadnie-
niami termodynamtki i kinelycznej teorji materji, pogig-

Aparatura do wytwarzania stalego helu
w Instytucie Kryogenicznym,

biajac nasze wiadiomosci o dstocie sit ‘miedzyczasleczliowych,

gdzie jako jeden z pierwszych uzasadnil, iz sily te sa na-
tury elekirycznej. Z prac doswiadozalnych nad wlasnoscia-
mi materji w bardzo niskich temperaturach, w poblizu ze-
ra absolutnego, mnalezy przedewszys kiem wymienié wielce
doniosly fakt, o ktérym prasa informowala w roku ubieg-
tym, a mianowicie zestalenie helu, osta'niego z gazéw, kto-
ry dotad nie byl znany w stanie stalym. Zestalenie zo u-
skutecznit prof, Keesom przez zastosowanie odpow:ied‘ni-eugz;
ciénienia na ciekly hel, przyczem irzeba zazna:zyé, ze juz
w r, 1924 prof. Wiolfke podczas swych badann w Lejdzie za-
proponowal przeprowadzenie takich -préb, Z innych nad-
zwyczaj wazinych prac doswiad:zalnych prof, Keesom'a nale-
zy przypomnie¢ 'hadania zapomocs promieni X nad we-
wnetrzng struktura gazoéw zestalonych.

Instytut Kryogeniczny w Lejdzie, na kitérego czele stoi
obecnie |priof. Keesom, hojnie wyposazony zaréwno przez
Rzad Holenderski jak i z funduszéw Rockfellera, jest je-
dyna placéwka w Europie, gdaie moga byc przeprowadzane
badania fizyczne w bardzo niskioll temperaiurach na ol-
brzymia skale. Inicjatywa do nawiazania serdecznych sto-
sunkéw z omawiang placowka naukowa pochoszi od b, prof,
Politechniki, b. posta polskiego w Holandji, Dr. Jozefa Wie-
rusz-Kowalskiego, jednego z najbardzielj zasluzonych na po-
lu maukowem badaczéw, ki 6remu Uniwersytet Warszawski
zawdzigcza zaloZenie trwalych podwalin pod tak piekny Za-
kiad Fizyczny. W roku 1924 prof. Wolfke podjal w Lejdzie

rozlegte badania nad stala dielekiryczng w niskich tempe- .

raturach, ktére prowadzit w rok pézniej docent wydziatu
elektrycznego dr, Wactaw Werner.

Podczas oslalnizgo swego pobytu w Lejdzie, w roku bie-
2acym prof. Wolfke Igcznie z prof. Keesom'em dokonali waz-
ndgo okrycia nowej modylikacji ciellego helu,

Zaréwno olbrzymi dorobek mnaukowy, fjak i serdeczne
stosunki, jakie tacza prof. Keesom'a z Politechnika War-
szawska, sklonily Senat Akademicki do nadania stopnia do-
ktora mauk technicznych honoris causa znakomitemu fizy-
kowid,

Konferencja Metaloznawcza

S. 1. M. P. w Katowicach.

Jakt jui wiademo czytelnikom naszego pisma,
w r., b. odbyla~si¢ w dn. 19 — 21 marca, w Katowi-
cach, I-a Konferencja Metaloznaweza Stow. Inz. Mech,
Polskich, ktéra zgromadzila dosé duiq liczbe refera-
téw i uczestnikéw. Referaty te zoslg[y {/')rawie‘z‘uszyst_
kic) ogloszone w ,Przeglqdzie Technicznym”, cze-

éciown. 2a§ — w , Przegl. Gél‘n.-Hu.’niczyn.f". Obecnie
podajemy jeszeze przebicg dyskusji na Zjeidzie.
: Redakeja.

Konferencje otworzyl dn. 19 marca r. b. w imieniu or-
ganizacyj inzynierskich Gérnego §laska, Prezes Stow, Inz,
i Techn, wojewodzlwa slaskiego, p. inz. Kamienski, wita-
jac w podniostem przemoéwieniu zebranych i Zyczac owoe-
nej pracy Konferencji.

W imienin Zarzadu SIMP przemowil inz K. Glerdzie-
jewski (Warszawa), dzielujac Zarzadowi Stowarzyszenia
Inz i Techn. woj. $lasliego za znakomilg organizacje Kon-
ferencji i opiecke nad j<j uczestniliami, oraz podkreslajgc
znaczenie podobnych Konlerencyj,  Melalurgja przezy-
wa okres niebywatego rozwoju — melalurgowie saq dzi§ w
moznoéci zaspokoié dalcko idace zadania komstrulctoréw i
dostarczaja im materjaléw o coraz wyzszych wiasnosciach
mechanicznych, Stalo sie to mozliwe wskutek coraz wigksze-
go rozpowszechnienia badan mad budowa metali. Na zakon-
czenie méwea zaprosil na przewodniczacego konferencji inz.
Kamienskiego, ktérzy, dziekujac za wybor, zaprosil ze swej
strony do stolu prezydjalnego: inz, K. Gierdziejewskiego, inz,
Kobylinskiego, prof. I, Feszczenko-Czopiwskiego, dr. inz, W1,
Wrazeja, dyr. Herzberga, craz na sekretarza inz. J. Dickmana,

Po wygloszeniu przeméwienia powilalnego przez prof.
Krauze, imieniem Krakowskiego Tow. Technicznego i Aka-
demiji Gérniczej w Krakowie, przyslgpiorio do referaléw.

. Pierwszy referat wyglosit adj. inz. A, Krupkowslki
(Warszawa, . Politeshnika), pod tyt.: ,Zaleznos¢ wlasnodei
fizycznych metali od sil kohezyjnych",

W dyskusji zabral glos prof, . Mierzej ewski,
cmawiajac poruszone przez prelegenta zagadnienie z punktu
widzenia mowoczesnych pogladéw na budowe atomu,

. Adj. inz, A, Krupkowski, Wyjasnia stosunek te-
orji kinetycznej Van den Waalsa do teorji kwanléw, Szereg
uczonych pracuje mad uzgodnienlem obu teoryj i ustale-
niem zwigzku miedzy niemi. Tak np. Benedicks ustalil wa-
runki zgodnosci obu teoryj dla metali w miskich temperatu-
rach, N

Dr. Inz, Wrazej zapytuje,
sit dcohezyjnych ma jakie znaczenie praktyczne? Czy sily
te bedzie moina wyzyskaé w praktyce?

Adj. inz, A, Krupk owski wyjaénia, 2e danie odpo-
wiedzi na to pylanie jest obecnie jeszcze niemozliwe. Sily
kohezyjne sa wyzyskiwane bardzo malo, Atoli znaczenie
znajomoscei tych sil jest bardzo duze. Réizne np. reagowanie
metali na obcigzenia mechaniczne, raptowne 1 powolne, tlo-
maczy sie praca sil kohezyjnych, Naprzylklad cynlk, podda-
ny raptownemu rozecigganiu, wykazuje wytrzymalosé R,—
ok. 20 kg'mm?, gdy przy zawieszonym na czas dluiszy cigza-
rze pgka po kilku godzinach, wskutek przeweszenia, przy
naprezeniu ok. 2 kg'mm?, =

Po nastepnym referac’e, doc, inz. W. Loskiewicza,
p. t. ,/Obecne teorje uszlachetniania stopéw glinowo-knzemo-
wych" ?) dyskusji nie bylo.

czy obliczenie wartoéz1

Po przerwie, mastapit referat prof. I Feszczenko-

1) Przegl Techn. 65 (1927), 623/5 i 719/22.
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Czopiwskiedo na lemat ,,Stopy lozyskowe z uwzgled-
nieniem stopdw typu ,twardy oléw",3)

W dyskusji zaznaczyl inz. Kobylinski, ze stupy o-
lowiane, aczkolwiek sa dwa razy tfarsze, maja réwniez
do§¢ powazne wady; jedns z nich jest to, ze nie zawsze
dobrze przylegaja do panewek zeliwnych.

Inz, Rupinski, delegat M. K. oznajmit, 2e M. K
przeprowadza obecnie szereg préb w dziedzinie stopéw lo-
zyskowych. Stopy wolowiane sg obecnie wprowadzane przez
P. K. P. w calej rozcigglosci. Sa to stopy produkeji krajo-
wej, firmy ,Babit”. Stosowanie stopéw olowianych wymaga
wprcwadzenia szeregu wrzadzen pomocniczyeh, jak specjalne
piece, pirometry i t. p, Straty na zgar, naddatki ma obréb-
ke i t, p. sa dla stopéw olowianych o 41% wicksze, miz dla
cynowych; jednoczesénie we wszystkich panewlkach musza byé
wyciete wglebienia w ksztalcie jaskolczego ogona, gdyz ina-
czej stop nie {rzyma sig dobrze panewki, Dlatego tez M. K,
zidecydowalo pozostawié w parowozowniach wylewanie pane-
wek stopami cynowemi, Jedna z praktycznych zalet stopéw
olowianych w poréwnaniu z cynowemi jest to, ze nie stanmo-
wia one cennego materjalu i wobec tego wypadki kradzie-
zy ich nie sa notowane, w przeciwieinistwie do stopéw cynowych

Inz. Paszew ski (CWS, Warszawa) zaznacza, ze
stopy lozyskowe majg ogromme znaczenie dla samochodéw.
CWS przeprowadzily szczegélowe badania w tej sprawie.
Dla potrzeb wojska opracowano stop, w ktérego sktad wcho-
dzita cyna, antymon, miedz i ol6w, Stop ten wymaga umie-
jetnego wykonania i z powodu nieprzestrzegania odpowied-
nich warunkéw jego wytwarzania byly licene reklamacie.
Przy wyrobie sbopéw olowianych, piece powinny byé za-
mknigte hermetycznie i nalezy prowadzié $cista obserwa.je
temperatury, Stop firmy ,Babit” i inne podobne wlegaja
doéé Yatwo korozji i starzeniu,

Prof, I. Feszczemko-Czopiwski
stworzenia wilasnej, krajowej

mawoluje doy
fabrykacji stopéw lozysko-
wych. Do celu tedo nadaja sie bardzo dobrze piece elektryczne

Referat Dr, inz. Wit Wrazeja, p. t. ,O badaniach
makroshopowych w warsztacie” %) wywolal nast. wymiane
zdan, Prof. I. Feszczenko-Czopiwski podniést, ze
niektére makrofotografje, przytoczone przez prelegen‘a, nie
sq wyrazne. Przy stosowaniu .odczynnikéw miedziowych, o-
trzymujemy obrazy niejasnd z powodu osadzania si¢ mie-
dzi. Odczynniki laboratoryjne zagraniczne, szczeg6lnie od-
czynnik Heyna, daja obrazy bardzo wyrazne i jasne. Dalej
zaznaczyl mowca, ze — jak wiadomo — zanieczyszczenia w
stalach powstaja wskutek obecnoéci szeregu domieszek, jak
siarka, fosfor, tlenki i t. d., wobec czego badanie tylko na
zawartoéé siarki jest niewystarczajace. Fosforki mozma u-
sunaé droga obrobki termiczne, tlenki sa znacznie bardziej
niebezpieczne.

Dr. inz. WL Wrazej nadmienia, e referat wskazat
odezynnik bardzo prosty, ktérym moznaby bylo tatwo w
prakiyce przemystowej drobnych zakladéw badaé zanie-
czyszczenia zelaza i stali, z wystarcgajaca w przewaznej licz-
bie wypadkéw praktycznych dokladnoscia,

Adj, inz. A, Krupk owski podnosi réwniezFe pro-
ponowany odczynnik wskazuje wszelkie zamieczyszczenia,
nie oddzielajac siarczkéw od fosforleéw. Odczynniki mie-
dziowe maja te wade, iz miedz przywiera do prébki i za-
ciemnia obraz; jedeli odczyanilt Anczyca tej wady nie posia-

®) Przegl. Techn. 65 (1927), 863/8 . 930/34.

3) Przegl Techn, 65:(1927), 963/6 (streszczenie re-
feratu powyiszego), Caly referat jest zamieszczony w
Przegl Gorm<Hutmiczym,

Yy Przegl, Techm 65, (1927), 888/93,

da, to jest on lepszy od odczynnika Heyna, Zaklad Metalo-
gralji Politechniki Warszawskiej stosuje z powodzeniem
odczynnik chromowy oraz zwykla jodyne.

Dr. inz, Wi Wrazej podkresla doniostos¢ praktycz-
na badania materjaléw, choéby tyllko metoda makroskopo-
wa, Mo6wcea przytacza przyklady ekspertyz zerdzi wierini-
czej i osi wagonu kolejki waskotorowej, ktérych wadliwa
budowa zostala wykryta droga badania makroskopowego.

Prof. I. Feszczenko-Czopiwski stwierdza, ze
odczynniki Anczyca daja tylko ogélny obraz zanieczy-
szezen, podczas gdy odczynnikami zagranicznemi mozna wy-
kryé poszczegdlne miepozadane domieszki,

Nastepuje referat doc, inz. Wi Loskiewicza ¢ za-
stosowan’ach kadmu, ktéry dyskusji nie wywolal, a da-
lej referat asyst. inz, L. Jasiewicza, p. t. ,,Stopy typu
stellitéw i nichroméw" ) -

W dyskusji nad tym referatem zabral glos Dr. inz.
Wt W raie]j, zaznaczajac, ze przebudowa przemysitu na-
szego pos'epuje bardzo wolno. Stosowane obrabiarki naleig
w najlepszych warunkach do typu §redniobieznych, na kté-
rych praca narzedziami stellitowemi jest mato ekonomiczna,
Wskutek tego stellity nie znajds prawdopodobnie narazie u
nas szerszego zastosowania, Poréwnywanie ze stellitem w
referacie rodzaje stali szybkotnacych sa przewaznie gatun-
k6w mniej wydajnych; stal szybko!naca winna zawieraé po-
nad 14% Wo, sa za$ slale o zawarlo§ci 21% Wo, o whasno-
$ciach nie gorszych od stellitéw, W naszych warunkach war-
sztatowych nalezy gléwnie zwrécié uwage na to, by stal byta
prawidtowo zahartowana i by przy stapianiu z trzonkiem néz
mie zostal przegrzamy, gdyz wtedy traci na wlasnodciach
mechanicznych.

Prof, . FeszczenkoCzopiwski podnosi, jak
wazng sprawa dla stali szybkotnacej jest obrébla termicz-
na. Dowodem moze stuzyé fakt, ze Iron & Steel Institute
podaje wyniki badania stali o zawartodci ponizej 15% Wo,
o wlasnosciach nie gorszych niz wysokowolframowe stale
sybkotnace. Méwca podkresla, ze stellity nie wymagaja ob-
rébki termicznej, specjalnych metod hartowanip i t. p,
i to jest ich wielka zaleta. ' b

Inz, Paszewski omawia warunki pracy w maszych
warsztatach, ktére przewasnie nie wykorzystuja nawet stali
szybkotnacej, tak ze czesto stal weglista zupelnie wysta -
cza. Hartownia musi byé oparta na zasadach naukowych,
wszelkie za§ okreslanie ,mna oko” powinno byé bezwarunko-
wo wyplenione. ‘Stellit moze by¢ wprowadzony na szerszg
skale dopiero wtedy, gdy nauczymy si¢ nalezycie wyzyski-
waé stal szyblkotngea; marazie zas nalezy go stosowaé do
narzedzi, ktére nie powinny zmieniaé swego ksztaltu, np,
w strugarkach Gleasona do k61 zebalych,

Dr. inz. Wt Wrazej zwraca uwage na koniecznosé
dobrego szkolenia hartownikéw, szczegdlnie w hartownia.h
zakladéw mniejszych, nie pracujacych masowo.

Inz, Paszewski uwaza, ze w hartowni powinien rza-
dzi¢ inzynier, ktéry musi dawaé wskazéwki, jak hartowaé
nalezy. ,,Wykwalifikowany" hartownik czesto wigcej szko-
dzi, niz przynosi pozytku,

Inz, Rupinski zwraca uwage na koniecznosé state-
go kontrolowania pirometréw. Tylko bardzo dobrze urza-
dzone zaklady moga uskuteczniaé cechowanie i naprawe pi-
rometréw na miejscu, daje sig przeto odezukaé brak labo-
ratorjéw, ktéreby si¢ podejmowaty takich robét.

Inz., Paszewski, Poprawne dzialanie pirometréw
zalezy w znacznym stopniu od umiejetnego obchodzenia sie

5} Zamieszczony w Przegl. Goérn-Hutniczym,
z r. b o : o 2
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z niemi, Czesto daje sie¢ zauwazyé ustawiemie pirometra tuz
przy piecu, co jest bardzo szkodliwe,

3-cie z kolei posiedzenie Konferencji poswiecone bylo
giéwnmie referatom, dotyczacym nowoczesnych zagadnien ze-
liwa, Pierwszy z tych referatéw, opracowany przez imz
K. Gierdziejewskiego iingz, J. Dickmana (War-
szawa, Zakl. mech, ,Ursus”) p. t. ,,Odsiarczanie zeliwa, jako
jedna z metod jego uszlachelniania”®) wygtosit inz. K. Gier-
dziejewski,

W dyskusji adj. inz. A, Kerupkowski podkreslit
waznoéé poruszonego w referacie zagadnienia, jak bowiem
wiadomo, ilo§é siarki w odlewach odpowiedzialnych nie
powinna przekraczaé 0,05%, Odsiarczanie moze si¢ odbywaé
dwiema drogami: 1° w obecnoéci wapnia, na zasadzie pra-
wa Goldberga o iloczynie stezeri drobinowych, przez ieduk-
cje FeO. Wobec utleniajacej atmosfery w zeliwiaku, jak
réwniez w piecach marlenowskich, redukecja FeO przy po-
mocy C jest miemozliwa, natomiast ta droga osiaga si¢ do-
bre wyniki w wielkim piecu i weglowych piecach elektrycz-
nych. Nalezaloby obliczyé, czy obecno$é sodu wplywa na
redukcje FeO, czy tez zachodz. tu bezposrednie wigzanie
siarki przy pomocy sodu, 2° Odsiarczanie zapomoca Mn
przez wyplywanie na powierzchnie MnS. Sposéb ten winien
by¢ wziety pod uwage przez huty i wprowadzony w zycie
przez szersze stosowanie mieszalnikéw. Metal powinien sie
w tym wypadku dobrze odstaé.

Inz, Gierdziejewski przypuszeza w odpowie-
dzi, ze odsiarczamie zapomocg sodu zachodzi przez bezpo-
§rednie zwigzanie siavki 4 sodu, Zwraca uwage na konie.z-
no§é bacznej kontroli fragmentu, ki6ry w okresie powojen-
nym zawierat 0,18—0,25% S, wskutek ciaglego przetapiania,

Dr, inz. Wrazej zaznacza, iz Mn wplywa ma roz-
kiad siarki nie tylko w zeliwie, lecz i w Zzelazie kujnem,
Siarka, wystepujaca jako eutektyka potréjna, tworzy nitki
przedzielajgce ziarna zelaza, co znacznie obmiza wlasnosci
mechaniczne, Siarka w postaci MnS, jezeli mie wyplynela
na powierzchnie, tworzy kropelki zuzla, muniej szkodliwe.
Wogéle odsiarczanie przy pomocy Mn ma wielkie znacze-
nie, Zuzel nalezy usuwaé bardzo staramnie. Poleca sig sto-
sowanie w tym celu specjalnych przegréd w kadziach odlew-
niczych. ' !

Inz, Kuczewski siwierdza r6éwniez, e stosowanie
alkalij, jako srodkéw odsiarczajacych, ma wielkie znaczenie.
MnS jest w zeliwie nierozpuszczalny, jednak odsiarczamie
nie moze byé zupelne, bo zachodzi spadek temperatury.

Inz. Klimosz (Krakéw, zak! Zieleniewskiego), po-
twierdza wyniki osiagniete ze wsadem o wysokiej zawarto$-
ci Mn, Zwraca uwage na mozliwo§é zmmniejszenia ilosci S
przez redukcje ilosci koksu; powaine uslugi moze tu oddaé
dodatkowe opalanie zeliwiaka pytem weglowym w/g pa-
tentu Babcock & Wilcox. Im goretsze zeliwo, tem lepsze
zachodzi odsiarczanie. .

Inz, Paszewski komunikuje, ze C. W. S, odlewaly
cylindry samochodowe z tygla. Przed odlaniem dodawano
do tygla NaOH; zeliwo burzylo si¢ i wydzielaly sig gazy.
W wyniku otrzymano wzrost twardosci z 190 na 212 jed-
nostek Brimella,

Inz, Gierdziejewski zaznacza, ze twardo§é 212
osiagnaé mozna tylko w tyglu. W produkcji przemyslowej
zblizone wyniki osiagnaé mozna tylko w piecach elektrycz-
nych.

Nastgpny wyglosit Wi Kuczewski
(Warszawa), méwiac o ,Zeliwie perlitycznem".?)

®) Przegl Techn, 65, (1927) 849/52.

) Przegl Techn, 65 (1927), 683/7 i 706/10,

referat imz,

Po referacie zabral glos in2, Gierdziejewski,
M6wca zaznaczyl, e otrzymywanie zupelnie $cistego skia-
du chemicznego i écistej temperatury zeliwa w zeliwiaku
jest sprawa bardzo trudna, praklycznie niewykonalna. Dla-
tego trudno przypuscié, by mozina bylo w zeliwiaku zwy-
klym otrzymaé zeliwo perlityczne, Zupelnie inne sg warunki
pracy pieca elektrycznego. Tam regulacja sktadu chemicz-
nego i temperatury moze byé bardzo dokladna, dlatego tez
piece elekiryczne nadajg sig szczegélnie dobrze do produk-
cji zeliwa perlitycznego.

Z kolei wystuchano referatu inz, S. Szcz awinskie.
go (Warszawa, zakl. mech, ,Ursus”) o ,Pecznieniu zeli-
wa''®), poczem rozwingla sie mast. dyskusja. Inz. Gier-
dzliejewsk i podniést aktualneéé poruszonego przez refe-
renta zagadnienia, Jak widzimy z referaly, mamy do czy-
nienia z pewnego rodzaju rdzewieniem wewnetrznem zeli-
wa, Aby temu zapobiec, musi mieé¢ odlew budowe metalo-
graficzna o drobnych platkach grafitu, Méwca podkresla do-
niosto§é préb metalograficznych dla badania zeliwa i zauy-
tuje, czy zeliwo perlityczne wulega rozrostowi (pecznieniu).

Adj, inz. Krupkowsiki reasumuje poglady na prze-
bieg pecznienia i zaznacza, Zze w cieklem zeliwie cementyt
wystepuje w stanie réwnowagi statej; po skrzepnieciu, prze-
chodzli w stan réwnowagi niestalej i dazy do rozkladu ma
ferryt i grafit; intensywnosé tego rozkladu zalezy od tempe-
ratury, czasu 1 wielko§ci ziarn, Gdy ziarna sa duze i zawar-
toéé Si iin, sktadnikéw jest duza, to rozklad nastepuje bar-
dziej intensywnie. W zeliwie perlilycznem mamy do czy-
nienfia z maltemi krysztalkami, wskutek czego rozklad nie
zachodzi, i pecznienia byé mie powinno.

Inz, Paszewski komunikuje, e sprawa pecznienia
zeliwa byla badana w CWS 3 lata temu, w zwiazku z cze-
stem zacieraniem si¢ nowodostarczonych tlokéw samochodo-
wych., Zauwazono przytem, ze tloki rozszerzaly sie nie przy
denlwu, gdzie temperatura jest najwyzsza, lecz w czesci dol-
nej. Po ponownem przetoczeniu, thoki byly dobre i pracowa-
ty przez dtugi czas bez zarzutu, Badania jednak prowadzone
w CWS nie ustalily konlretnych powod6w tego zjawiska.

Inz. Kuczewsk i przypomina, Ze pecznienie cegly
dynasowej w piecach martenowskich wystepuje wskutelk od-
miany alotropowej kwarcu, i przypuszcza, se w zeliwie mo-
ze zachodzi zjawisko podobne. Np, Cr dziata w stalach
jako czynnik zmieniajacy strukture niestala — martenzyt
na statg,

Inz, Szczawifdski odpowiada na pytanie inz, Gier-
dziejewskiego. Badania nad pecznieniem zeliwa perlityczne-
go przeprowadzata firma Brown, Boveri et Cie; badania te
pecznienia nie stwierdzily; wymik ten moina bylo przewi-
dzie¢, zeliwo bowiem perlityczne, zawierajace malo wegla,
pecznieé¢ nie powinmo,
~ W koficu wysluchanmo referatu inz, S, Kobylifiskie-
go (Pafstw. Zakl. Zw., Az, w Chorzowie) p. t. ,Plyty elek-
trodowe wyrobu Pafstw. Fabr, Zw. Azotowych w Chorzo-
wie. Prelegent opisal czeste zjawiska pekania tych plyt
wyrobu niemieckiego i prace nad usunieciem tego objawu.
Przypuszczajae, iz przyczyna uszkodzer byla duza zawar-
toé¢ fosforu w zeliwie plyt i zwiazana z tem mnieodpo-
wiednia struktura zeliwa, starano sie wytwarzaé plyly z
zeliwa o malej zawartosci P. Wyniki, uzyskane przy stoso-
waniu takich plyt, wyrobu krajowego, wykazaly ich o wie-
le wigksza trwalogé. .

W dyskusji zabral glos inz. Kuczewski Méwca za-
znaczyl, ze na plyte elektrodowa dzialajs miszczaco dwa

% Przegl. Techn, 65 (1927), 952/5.
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zjawiska: nier6wnomierno$¢ temperatur, i to bardzo znacz-
na, oraz zachodzace w niej zmiany strukturalne, W danym
wypadku te ostatnie okazaly si¢ wazniejsze, i tem mnalezy
tlomaczyé lepsze dzialanie plyt polskich, Sktad zeliwa sto-
sowanego obecnie zbliza sie, jak to wykazuja przytoczome
przez prelegenta mikrofotografje, do perlitycznego i to bez-
warunkowo ma wplyw na male zuzywanie sie plyt, Nie nale-
7y jednak zapominaé, ie czasem zeliwo fosforowe dobrze
zmosi wysokie temperatury, byé wigc moze, ze warunki chto-
dzenia byly czynnikiem, skracajacym poprzednio okres pra-
cy plyt.

Inz. Kobylinski w odpowiedzi nadmienid, ze pré-
by te byly przeprowadzone z zeliwem o duizej i malej za-
wartoéci P. 'Wyniki byly zupelnie wyraZne i moga by¢ tto-
maczone usunigciem eutektyki fosforowe;.

Na zakoniczenie Konferencji wyglosit przeméwienie
prezes Stow, Inz, i Techn. woj. $Slaskiego p. inz. Kamin-
sl i, ktéry podkreslit donioslosé pracy mad rozwojem Slas-
ka w zakresie gospodarczym i narodowym.

W przeméwieniu koficowem, prof, H. Mierzejewski
prezes SIMP, stwiendzil, ze Konferencja pozostawia dorobelk,
ktéry w sprawozdaniach powinien dotrzeé do fabryk i tam
zostaé przemyslany, Nastapito zblizenie sie ludzi, reprezen-

tujacych réine $rodowiska, réine ogniska pracy; wyniki te
go zblizenia okaza si¢ ma mastepnej konferencji. Konferencja
bylta dosé liczna; ilo§é wmczestnikéw zamiejscowych byta
znaczna, uderzala jednak nieobecno$é wlascicieli odlewni,
przemystowcéw, kiérzy mogliby si¢ wielu ciekawych rzeczy
dowiedzieé. Jezeli obawiali sie oni teoretycznych referatéw,
wiedzy Scislej, to omylili sig, gdyz omawiane tematy, tak
nmaukowe jak i prakiyczne, byly bardzo aktualne i utrzy-
mywane przewaznie na poziomie przystepnym mie tylko dla
fachawcéw, Nalezy wiec przypuszczaé, ze nastepna konfe-
rencja zgromadzi liczniej i te kola, Konferencja pogleb.ta
poglad, ze Polska musi przerabia¢ surowce gérnoslaskie. W
pierwszym rzedzie nalezy tu wymieni¢ cynk i oléw, wywo-
zony do Niemiec, a czesto sprowadzamy z powrotem w po-
stact stopéw., Trzeba stworzyé mowe galezie przemyslu i
wywozi¢ gotowe wyroby z maszych surowcéw. Aby podolaé
tym zadaniom, nalezy wezwaé do pomocy nauke i zwiagzaé
ja z przemystem, Polski przemys! przezywa obecnie ciez-
kie czasy — powojenne konjunktury czaséw inflacyjnych
skoticzyly sie, irzeba teraz wykazaé sie rzetelng pracg tech-
niczng. Koriczac konferencje, wyrazit prof, Mierzejewski
jeszcze raz podzigkowanie organizatorom
prace organizacyjna,

za ich' owocna

J. D

PRZEGLAD PISM

CHEMJA PRZEMYSLOWA.

Ewolucja metod wigzania azotu atmosierycznego.

P. E. Burban, omawiajac rézme wsposoby fabrykacji
zwiazkéw azotowych z powietrza, przeprowadza poréwna-
nie wydajnosci istniejacych' obecnie proceséw, slusznie za-
znaczajac, ze poréwnanie kosztéw produkcji na sjednostke
zwigzanego azotu fjest miemozliwe, z powodu réznic wa-
runkéw gospodarczych w poszczegélnych krajach.

Pg. autora ilodci energji, konieczne do otrzymania
1 tonny azotu w postaci HNO, lub NH, sa nastepujace:

Proces lukowy (norweski) HNO, 56000 k Wh
@ cyanamidowy HNO, . 4830
NH; . . . 4350
" Haber-Bosch”(elektr.) HNO, 2330
' NH; . 2100
a Haber-Bosch (weglowy) HNO; 2590
NH,;. 2600
! Claude (elektr.) HNO; 2712,
NH;. 12500

e Claude (gaz z piecéw kokso-
wniczych NH; . 10 000 000 Kal,
(Chaleur et Imd., 1927, zesz, 7).

METALOZNAWSTWO.
Obrébka termiczna i budowa ¢ mosiadzéw.

Normalne mosigdze, skiadajace sie z 50% Cu, 48%
48% Zn i 2% Pb, skladaja sie powyzej 700° z roztworu sta-
fego B ktéry pomizej tej temperatury przechodzi czes sio-
wo w roztwér o, przeplatajacy pozostals mase B sialka
drobnych igielek i przez to zmniejszajacy kruchosé tego
ostatniego w zwyklych temperaturach. Wszelki zgniot na
“gorgco powinien sig odbywaé w temperaturach powyzei
700°, w przeciwnym bowiem razie zgnieciony zostaje utwo-
tzony czefciowo roziwér « przez co zbija si¢ on w zia-
renka (zamiast siatki igielek) i powoduje wiceksza kruch.§:
materjalu, Nastépene wyzarzanie przemienia cze$ciowo tg
budowe ziarenkowata w budowe iglasta, lecz wyzarzaniu
takiemu towarzyszy wzrost ziarn. (R, Hinzmann, Z. £
Mkunde, 1927, 297). ' Z J.

TECHNICZNYCH.

Zachowanie si¢ mosigdzu na granicy plynnosci,

Na krzywej wydluzenie-obcigzenie wystepuje zmiana
kierunku, i to w sposéb ciagly, dla mosiagdzéw o budowie
igietkowatej, a w spostb nieciggly (zalamanie) dla mosia-
dz6w o budowie ziarnistej. Stwierdzomo, ze zalamanie to
zwiazane jest gléwnie z budowa mosigdzu, Wyzarzanie mo-
siadzu ziarnistego (przeprowadzenie w budowe igielkowa-
ta) usuwa powyzsze zalamanie, Dodatek olowiu zmniejsza
rozmiary tego zalamamia, Zgniecione na zimno mosiadze
ziarniste posiadaja réwniez zalamanie na krzywej obcia-
zenie-wydiuzenie, lecz zwigzame jest ono ze stanem ma-
terjalu po odksztalceniu ponadsprezystem. Podczas gdy
wpierw oméwione zalamanie zmika po wyzarzeniu w tem-
peraturze olkolo 600 — 850°, to drugie zalamanie (wyste-
pujace w zgniecionych ma wzimno mosigdzach) znika
po wyzarzenmiu w temperaturach 200—350°, co dowodzi, ze
powstato ono wskuiek naprezen wewngirznych, spowodo-
wanych zgniotem W obu jednak wypadkach zalamanda
(a wraz z tem i spadki naprezenia) spowodowane sa prze-
kroczeniem stanu réwnowagi, czy to w budowie, czy tez
w rozdziale naprezei wewngtrznych, w jednym bowiem i w
drugim wypadku mamy do czynienia z podwyziszong gra-
nicg plynnosci. (W. Késter, Z. f. Mkunde, 1927, 304).

PALIWO. e

Mikroorganizmy w przemysle chemicznym,

Pod tym tytulem zamieszcza autor uwagi .o roli mikro-
organizméw w wytwarzaniu paliwa cieklego, omawiajac
krotko metody bakterjologiczne i emzymatyczne stosowane
w przemyséle chemicznym, Wytwarzanie alkoholu z tworzyw
zawierajacych' celuloze droga proceséw bakterjologicznych
moze mieé duze znaczenie jako rozwiazanie zagadnienia pa-
liwa ciektego.

Rozklad celulozy przechodzi przez proces wytwarzamia
sig substancyj cukrowych, ktére ze swej strony przetwarza-
ja sie na alkohol wskutek fermentacji., Najtrudniejsza czes-
cig przebiegu jest zamiama celulozy ma cukier, kt6ra prze-
prowadza sie stopniowo, przyczem kazdy stopiefi wymaga
innego rodzaju enzymy. (G. M. Dyson. Chemical Age,
15 (1927), 570/71).
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Rentownoéé instalacyj wysokopreznych.

W ostatnich latach slyszy sie nieraz, e, zaczynajac od
pewnej granicy, okreslanej zwykle jako 30 —-40 at — w
dzisiejszym stanie techmiki — podwyszszanie ci$nienia w
instalacjach silownianych, jest nierentowne, poniewaz laczy
sig z niem nieznaczna ju? oszczedno§é ma paliwie, nato-
miast znaczny wzrost kosziéw zalladowych, a wigc i a-
mortyzacyjnych, Poglad ten stara sig obalié Dr, Maguerre,
na podstawie obliczen kosziéw, przeprowadzonych dla dwu
amerykanskich instalacyj wysokopreznych w Bosionie i w
Milwaukee, jak réwniez na obliczeniach) wiltasnych, cferto-
wych. Z rozwazan tych wyciaga autor wniosek, ze przy pod-
wyzszeniu preznosci pary z 35 do 100 af, koszla ogélne u-
rzadzenia wzrastajg tylke o 7—8% w stos. do 1 kW, nato-
miast uzyskuje sie wéweczas, w duzych instalacjach, 12—15%
oszczednosci paliwa, wskutek zwiekszenia spadku cieplne-
go, zmniejszenia zawarto$ci ciepla pary nasyconej, wreszcie
wskulek podgrzewania regeneracyjnego i przegrzewania
miedzyslopniowego. Zysk wigc mna rozchodzie paliwa prze-
wyzsza wydatek na drozsze urzadzenia. Nawet przy
2000 godz. pracy, silownia o 100 af preznodci wiyteczaej
jest w wiekszoéci wypadkoéw ekonomiczniejsza niz silownia
o 35 at.

Oczywiscie jednak rozwazania takie maja wartosé
wzgledna, zaleza bowiem zaréwno od kosztéw oprocentowa-
nia kapitaty, jak i od cen miejscowych paliwa. To tez juz
i aulor zaznacza, ze dla silowni o malym siopniu wyzyska-
nia i pracujacych ma weglu brunatnym, przejécie na wy-
sokie preznoéci mnie oplaca sie, przynajmniej dopdki ceny
instalacyj wysokopreznych nie zostana obnizone. (VDI, 70
(1927), 26, 937).

WALCOWNICTWO.

O walcowaniu drutu.
Walcownie eurapejskie walcuja drut, majacy by¢ na-
stepnie wycigganym, o srednicy 5 mm; we Francii walco-
7 wany jest drut o $rednicy 4,9 mm, choé¢ walcowano tam juz
druty o §redn. 3,9 mm. W Ameryce przewaza drut o éredn.
5,25 mm. Autor, na poedstawie swego dlugoletniego do§wiad-
czenia., stwierdza; Ze walcowanie drutu o $rednicy 4 mm
sprawia powazine trudnoéci i Ze ekonomiczniej jest stosowaé
w wyciagalniach drut surowy o s$rednicy 5 mm. Sa spe-
cjalisci, ktérzy twierdza, ze stosowanie drutu o éredn. 6 mm
daje jeszcze lepsze wyniki.
Zwazywszy, ze 100 7 b. drutu 4 mam @ wazy 99 /cg
154 ,
222 ,,
latwo wyliczyd, ze produkcja drutu ¢ 6 mm jest 2!/, krotnie
wieksza, niz drutu @ 4 mm, .
Jako materjal, stuza kesy zelaza™ migkkiego martenow-
skiego, bessemerowskiego lub thomasowskiego, niekiedy wal-
cuje sig takze specjalnie twardy drut o wytrzymalosci do

» ] 5 ” n »

” » 6 » n ”

100 kg/mm2Y Tak “~walcownie ukladu Morgana, jak i ukta-

du Garreth’'a dobrze sie nadaja zaréwno dla migkkiego, jak
idla twardego materjatlu; jedynie aparaty ,Schépf”, usta-
lone dla materjalu migkkiego, sprawiaja przy twardym ma-
terjale pewne trudnoéci.

Walcownie europejskie ukladu Morgana stosujg kesy
o przekroju 50 X 50 mm, diugosci 9000, t. j. wagi 170 kg,
amerykanskie przewaznie sto-ujg przekréj 44 X 44 mm dlu-
gosci 9000 mm t. j. wagi 135kg. Przy walcowaniu grubszych
drutéw, np. o éredn, 10 mm, tak amerykarskie, jak i euro-
pejskie stosujg kesy o przekroju 63 x 63, 9000 mm, t.i. wa-
gi 270 kg, Walcownie ukladu Garreth'a w Europie stosuja
kesy1120 < 120 X 1700;nm, ktére sie tnie na 3 czeéci, wagi
kazda po 60 kg, w Ameryce za$§ przewaznie stosuje sie ke-

sy 102 X 102 X 1000 mm, wagi 80 kg, rzadziej dlugosci
1700 mmn, wagi 136 kg.

Srednica walcéw wykotczajacych wynosi 275 mm,
rzadko spotyka sie 280 lub 300 mm. Ilos¢ obrotéw wynosi 550
na min, czasem 600, szyblkoé¢ ta jest jednak juz niebezpiecz-
na dla obstugi. Liczba obrotéw w ukladzie Morgana wynosi
najwyzej 1110 obr/min, Walcownie Morgana zatem o 2-ch
drutach i walcownie Garreth’a o 4-ch drutach maja te sama
Powiekszenie ilosci drutéw do 3-ch przy ukfa-
dzie Morgana dotad sie nie udato, sa powazne trudnosci
przy regulacji biegu poszczegélnych walcéw, przy walcow-
niach Garreth’a zwigkszano slopniowo ilo§é¢ drutéw do
6-ciu, a walcownia ukladu Garreth-Cromwell w Abatama
City walcuje réwnoczeénie 8 drutdow.

Amerykanie, stosujac kesy 102 X 102 mrn, otrzymuja
w walcowniach Garreth’a drut o éredn. 525 mm w 18-tu wy-

ST
krojach; $rednie wydiuzenie wynosi zatem V'r———- =
—412‘.5,252

wydajnosé,

= 1,41 = }/'2, to znaczy, Ze pret walcowany zawsze po

2-ch przejsciach ma podwéjna dtugosé. Po 10-ciu przejéciach

przekréj preta dochodzi do 12 12 mm, $rednie wydluze-
10

, /107
nie wynosi ]/~1—2;=1.53.

wych —od 12X 12 do @ 525 mm, z $redniem wydtuzeniem
R

)
=& =1,27
L 5252
il
W Europie, idac §ladem "wzoréw niemieckich, walcuje
sie drut @ 5 mm w 22 wykroiaqh, stosujac kesy 120X120 mm,

22, -
1207
$rednie wydluzenle wynosi zatem —— = 135 Po

‘NS’
4

i po 8miu przejsciach korco-

pierwszych 14-tu  wykrojach przekr4j preta dochodzi do

14
1207
10,5 X 10,5 z éredniem wydluienieml 1052

a od 105X 105 w 8-miu wykrojach do @ 5 mm, S$rednie

e
10,5%

wydluzenie wynosi V_"T = 1,25,
4

Walcownie amerykanskie ulktadu Morgana, stosujac kesy
44X44 mm, walcuja drut @ 5,25 mm w 16-tu wykrojach ze

16, ———
sredniem wydluzeniem ——;L =
=5 5252

stosujac kesy 50 X 50 mm - otrzymujag drut @ 5 mm w 17

17

2
wykrojach, ze $redniem wydluzeniem Bl
5
4

1,32; europeijskie,

= 1,33, Po
9-tem przej§ciu przekrdj preta dochodzi do 10 X 10 mm ze

9
- 50* p L
§redn. wydtuzeniem 1/“1—0—,— = 1,43, a po 8-miu przejiciach
8

102
do érednicy 5 mm, ze $redniem wydtuzeniem y—ﬂ“—_=
= 5
4 .
= 1,23, (M. E. Rickarma, Revue de Met. 1927, Nr. 6).
L-ski,

Sprostowanie.

W artykule p. A, Uklanskiego na str. 983 lam prawy,
wiersz 7 od dolu zamiast: ,,doch6d” pow. byé: ,rozchéd”.
Na str, 986 tam lewy, wiersz 5 od dotu zamiast: ,uchodzaceij”
pow. byé: ,wchodzacej”. Na str, 986 tam prawy, po wierszu
10 od gory pow. by¢ cyfra IV. Oraz w sprostowaniach na
str. 998 zamiast: «;y* kg msek pow. byé: «,y kgmsek? }
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dania turbin parowych (dok.).
Sprawozdania z posiedzen P. K. En.
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SOMMAIRE:

Compte rendu des séances de la
Sous-Commission des turbines

turbines a4 va-

des

réceptiondes

peur (suite et fin).
Comptes rendus des séances

organes du Comité Polonais.

Sprawozdanie z posiedzen
Komitetu technicznego silnikdéw napednych
Miedzynar. Komisji Elektrotechn., w Bellagio, od 4 do 12/1X [927r.

Nupisntt Dr. W. Borowicz, Profesor Politechniki Lwowskiej.

Podkomitet turbin parowych.

Mysl ulozenia miedzynarodowych norm od-
biorczych maszyn napednych zajmuje Miedzy-
narodowa Komisje Elektrotechniczna od roku
1911, W tym roku, na kongresiz w Turynie, kwe-
stja ta byla przedyskutowana na posiedzeniu ple-
narnem, poczem uchwalono opracowaé odpowie-
dnie normy odbiorcze. Po dwoch latach, w roku
1913, Komisja przystapila do prac nad przygoto-
waniem norm odbiorczych dla turbin parowych.

Kcmitet techniczny, zorganizowany w roku
1919, zadecydowatl o formie, jaka miala byé nada-
na wszystkim publikacjom Miedzynarodowej Ko-
misji Elektrotechnicznej (I. E. C.), dotyczacym
maszyn napednych. Prace od tego czasu posta-
pily szybko naprzéd i na zeszlorocznym zjezdzie
M. K. E. w Nowym Jorku obradowano nad po-
waznym juz materjalem, przygotowanym do tego
cellu, Przedyskutowanc projekty Szwajcarji, do-
kument 4 (Switzerland) 27 oraz Francji, doku-
ment 4 (France) 25 i przyjeto prawie calkowicie
te projekty. Nastepnie przedyskutowano projekt
Anglji, dokument 4 (Great Britain) 14 i uchwalo-
no opracowaé t. zw, ,handlowe mnormy odbior-
cze' (Commercial Code) oddzielnie od norm o
,charakterze wytacznie technicznym”. Pierwsze
normy, t. j, handlowe, mialy opieraé si¢ na sche-
macie, zaproponowamym przez Anglje w doku-
mencie 4 (Great Britain] 14, natomiast normy tech-
niczne mialty byé opracowane wedlug wytycznych
A. S. M, E. (Amerykariskie Stowarzyszenie Inzy-
nieréw Mechanikéw), z pewnem rozszerzeniem,
przez dodanie opisu metod i przyrzadéw, uzy-
wanych przez rézne kraje.

Takim planem prac zakoriczyl swe posiedze-
nie zeszloroczny zjazd w Nowym Jorku, Na te-
goroczny zjazd w Bellagio zostaly przygotowane
prace nastepujace:

Sekretarjat zjazdu wydal szereg drukéw,
zwanych oficjalnie dokumentami, noszacych o-

précz nazwy 4 (Secretariat) jeszcze liczby porzad-
kowe, nadawane w miare ukoniczenia opracowa-
nia, Tak np. opracowanie wspomnianych doku-
mentéw 4 (Secretariat) 27 craz 4 (France) 25
ujeto w dokumencie 4 (Secretariat) 9 z data
20.7.27. Dokument 4 (Great Britain) 7, z datg wrze-
siefi 1927 zawiera wynik prac Angielskiego Komi-
tetu Narodowego (British National Committee of
the I. E. C.), t. j. prcjekt handlowych norm od.
biorczych, Projekt ten dotyczy tylko turbin kon-
densacyjnych z wlotowa preznoscia pary do 10,5
at abs. (turbin nicco dziwnie nazwanych przez
Anglikow ,High-Pressure”, t, j. wysokopreznych).

Nastepnie  Sekretarjat wydal dokument
4 (Secretariat) 3 z data 30.6.27, W dokumencie tym
zawarte sg cze$ci tymczasowego projekiu amery-
kaniskiego Komitetu Narodowego (U. S. National
Committee cf the 1.LE.C.), nazwanego ,Power test
Code for Steam turbines”. Te amerykanskie nor-
my sa jeszcze w opracowaniu i przytoczona tu ich
cze$¢ odnosi sie do tych siedmiu punktéw wytycz-
nych, ktére zostaly uchwalone na zeszlorocznym
zjezdzie w Ameryce, Wedlug tych wytycznych
mialy byé¢ ulozone technicznme normy odbiorcze i
zostaly one ujete w dokumencie 4 (Secretariat) 1
z data 30.6.27, Oprécz tych czterech dokumentéw,
zjazd w Bellagio mial rozpatrzy¢ nastepujace:

4 (Secretariat) 12: Francuski wniosek w spra-
wie systemu jednostek metr—gram—sekunda;

4 (Secretariat) 14: materjaly zawarte w an-
gielskich normach odbiorczych;

4 (Secretariat) 15: materjaly zawarte w nor-
mach odbiorczych Stanéw Zjednoczonych;

4 (Experts) 35: memorjal p. A. Orrok’a (Ame-
ryka] w sprawie koniecznoéci miedzynarodowych
norm odbiorczych dla maszyn parowych i spalino-
wych, napedzajacych prednice elektryczne (z da-
ta maj 1927); '

4 (Experts) 37: memorjal p. M. Karrer'a
(Szwajcarja) w sprawie korzy$ci miedzynarodo-
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wego ujednostajnienia odbiorczych maszyn nape-
dzajagcych pradnice elektryczne (wrzesien 1927);

4 Experts) 39: memorjal p. J. Robinsona
(Anglja) w tej samej sprawie (wrzesiert 1927).

W jaki sposéb wywiazal si¢ Podkomitet tur-
bin parowych Komitetu Technicznego silnikéw na-
pednych M., K. E. na tegorocznych posiedzeniach
w Bellagio?

Przedewszystkiem rozpatrzyl te dokumetny,
letére byly przedstawione przez delegacje angiel-
ska i amerykanska, t. j.: 4 (Secretariat) 1, 4 (Se-
cretariat) 3, 4 (Great Britain) 7; nad niemi dysku-
towano najdluzej. Natomiast dokument 4 (Secre-
tariat) 9, przedstawiajacy wynik uchwal ubiegte-
go zjazdu w Nowym Jorku w sprawach projek-
tow Francji i Szwajcarji, zostal ponownie wziety
na obrady. Zbyto go jednak z pewnem lekcewa-
seniem, wyrazajac opinje, ze projekty angielskie
i amerykanskie, zawarte w dokumentach 4 (Se-
cretariat) 3, 4 (Great Britain) 7, 4 (Secretariat) 14
i 4 (Secretariat) 15 beds jednak odpowiedniejsze.
Tymczasem w dokumencie tym byly zawarte bar-
dzo trafne uwagi, oparte na podstawach nauko-
wych, przedstawiajace wynik zapatrywan na spra-
we turbin parowych prawie calego starego kon-
tynentu,

Bardzo dlugo i szczegblowo dyskutowano nad
dokumentem 4 (Great Britain) 7, t. j. nad pro-
jektem norm handlowych, zatrzymujac sie nieraz
diugo na mniej waznych zagadnieniach (np. jak
nalezy prawidlowiej ujaé sprawe temperatury lo-
zysk, czy jako ,Limits of bearing temperature”,
t. j. granice temperatury lozysk, czy tez ,Limits
of lubricating oil temperature”, t, j. grani-
ce temperatury oliwy do smarowania). Nad
sprawami wazZnemi, np. sposobem obliczania
rozchodu pary, nie dyskutowano wcale i przyjgto
propozycje angielska, nie oparta na zadnej pod-
stawie naukowej, lecz tylko wygodna dla kupca,
zamawiajacego turbine.

Poza tem Podkomitet zastanawial sie nad ma-
terjalem, zawartym w dokumencie 4 (Secretariat) 12
(francuski wniosek w sprawie systemu
stek metr—gram—sekunda) oraz nad dokumen-
tem 4 (Experts) 39 p. J. Robinson’a (Anglja) w
tej samej sprawie. Zebranie bylo tego zdania, ze
nalezy te dokumenty zlozyé Komitetowi Wyko-
nawczemu (Committee of Action), aby ten odestal
je Komitetowi Znakownictwa i Symboli (Commit-
tee of Units). Komitet Znakownictwa zaprosilby
do wspélpracy inne Komitety, ktére moze intere-
sowaé sprawa jednostek miar, i zalatwilby powyz-
sze dwa dokumenty.

To byt moze jedyny wynik dodatni prac po-
siedzenia w Bellagio.

Znaczna cze$é zlozonego materjatu byla nie-
znana poszczegélnym Komitetom Narodowym,
ktére nie zdazyly przed zebraniem w Bellagio
opracowaé tego materjafu u siebie w domu. Wabec
tego bylo zyczeniem zebrania nie uchwalaé przed-
wczeénie wnioskéw wiazacych, lecz pozwolié po-
szczegblnym czlonkom przedstawié ten materjal
swoim Komitetom parodowym, tam go przedysku-
towaé i opracowaé, aby na nastepnem
zebraniu zbadaé ponownie cale zagadnienie.

jedno- .

ogélnem

Wobec tego Podkomitet nie przedlozyl obec-
nie Zebraniu Plenarnemu (Plenary Meeting) zad-
nego materjatu do rozpatrzenia i powzigcia u-
chwal. Natomiast uchwalil, Ze jest nadzwyczaj po-
zadane, aby w pobliskim czasie, mozliwie w 6 mie-
siecy po posiedzeniach w Bellagio, odbylo sie ze-
branie Podkomitetu turbin parowych, zwotanego
przewaznie dla uwainego i szczegélowego zbada-
nia angielskich i amerykanskich norm badan od-
biorczych, Podkomitet zamierza zwréci¢ si¢ z
wnioskiem do Komitetu Wykonawczego (Commit-
tee of Action), aby poczynil kroki do ustalenia '
terminu zwotania takiego zebrania.

Streszczajac prace Podkomitetu turbin paro-
wych tegorocznego Zjazdu w Bellagio, nalezy pod-
kresli¢, Ze nie osiagnieto duzych wynikéw, nato-
miast wedlug zdania oficjalnego sprawozdawcy z
technicznych posiedzern ,,Comité d'études”, ,,Ad-
visory Committee”, podkomisja zrobila znaczny -
postep w osiagnieciu wstepnego porozumienia i
wstepnych uchwal oraz w zblizeniu punktéw wi-
dzenia réznych delegatéw w roznych sprawach,
zlozonych do rozpatrzenia,

Na tegorocznem zebraniu I. E, C. w Bella-
gio odczuwano brak fachowcéw ze starego kon-
tynentu z dziedziny turbin parowych, tylko bo-
wiem Anglja i Ameryka wystalty swych przedstawi-
cieli w osobach p. Robinson‘aiHodgkinson’a, —
starego, wytrawnego znawcy turbin. W rozmowie
z przedstawicielem Niemiec — prof. Thoma (Poli-
technika Monachijska, turbiny wodne) dowiedzia-
lem sig, ze sfery naukowe i przemystowe odnosity
si¢ dotad biernie do Miedzynarodowej Komisji
Elektrotechnicznej, nie interesujac sig jej pracami,
W ostatnim jednak czasie nastapil pewien zwrot
i na nastepne zebranie, ktére ma by¢ zwolane za
kilka miesiecy, majag Niemcy wystaé jako swego
przedstawiciela — fachowca turbin parowych.

Szwajcarja, ktéra kroczy w pierwszym rze-
dzie w nauce i technice turbinowej, wystata swych
przedstawicieli rowniez tylko w roli sprawozdaw-
cow. Memorjal szwajcarski 4 (Secretariat) 37, na-
pisany przez inzyniera Karrer'a z firmy Oerlikon,
pomimo Ze zebraniom przewodniczyl Szwajcar
Huber-Stockar, nie zostal zatatwiony.

Zauwazylem, ze jest zupelnie bezcelowe pi-
sanie memorjaléw, ktére nie mialyby byé popar-
te przez przedstawiciela kraju, majacego prawa
do zaszczytnego miejsca przy stole obrad albo
przez przedstawiciela choé¢by mniejszego kraju, a-
le czlowieka 2z glosnem nazwiskiem, ktéryby
mégl przez osobisty wplyw osiagnaé umieszcze-
nie danego projektu na porzadku obrad i rozpa-
trzenie go.

Do krajéw majacych glos decydujacy naleza-
ly: Kanada, Czechoslowacja, Francja, Niemcy,
Anglja, Wiochy, Norwegja, Szwecja, Szwajcarja i
Stany Zjednoczone. Natomiast Polska, Hiszpanja,
Japonja i Rumunja mogly wystaé swych przed-
staw:vicieh' tylko jako obserwatoréw; te ostatnie
kra]g, nie majac jeszcze rozwinietego przemysiu
turbinowego, sa narazie tylko odbiorcami.

Zebranie w Bellagio miato pewna wybitna
_cechQ przeprowadzenia prawie wylacznie projek-
toéw amerykasniskich, a w niekt, wypadkach an-
gielskich; nad temi projektami najdtuzej dyskuto-
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wano, wtedy, gdy projekty Francji i Szwajcarij,
czesciowo uchwalone w ubieglym roku na zebra-
niu w Nowym Jorku, czesciowo wniesione na o-
obecny Zjazd w Bellagio wcze$niej od memorja-
t6w Anglji, badz zbagatelizowano, badZz wogédle
nie rozpatrywano.

Bardzo wazne bedzie zebranie Podkomisiji
za 6 miesiecy. Na tem zebraniu Komitety naro-
dowe starego kontynentu powinny bacznie $§ledzié¢
za tem, aby nie zostaly uchwalone takie normy,
ktéreby godzily w ich interesy.

Obrady toczyly sie wylacznie w jezyku francus-
ki i angielskim, przyczem przemoéwienia wygla-
szane po angielsku natychmiast byly tlumaczone
na jezyk francuski, i odwrotnie.

Aby méc dokladnie zapoznaé sie z tematami
powyzszych obrad, przetlumaczyltem na jezyk pol-
ski przytoczone poprzednio dokumenty; ttuma-
czenia te ukazaly sie juz czesciowo w ,Sprawo-
zdaniach i Pracach Polskiego Komitetu Energe-
tycznego', pozostale za$§ beda zamieszczone w
najblizszej przyszlosci.

Projekt amerykansk1 przepisOw badania
turbin parowych.’

VI Obliczenia wynikéw badas.

(Jezeli okaze si¢ potrzeba przepiséw szcze-
g6inych, to.nalezy ustali¢ miedzynarodowe poro-
zumienie w tej sprawie).

40) Poprawka ogélnej ilodci pa-
ry a lbo rozchodu pary. Do wynikéw po-
miaréw ogolnej iloéci pary albo jej rozchodu dla
kazdego okresu obcigzenia stalego w czasiz badan
0|db10rczych nalezy wiprowadzié po;prawln uwzgled-
niajace:

1) nieszczelno$§é skraplacza;

2) przedostawanie sie dodatkewo wody do
skraplacza, poza jej doplywem na skutek nie-
szczelnosci, oraz nie\przechodmnie czesci pary skro-
plonej przez przyrzady pomiarowe;

3) warunki pracy, jak wskazano. nizej,

Kazda z tych poprawek daje % zmiany roz-
chodu pary albo ogélnej iloSci pary, dla stwier-
dzonego odchylenia od danych zmiennych warto-
éci; wszystkie inne warunki, z wyjatkiem mocy,

pozostajs przytem niezmienione, innemi slowami: -

wiszystkie poprawki wzajemnie sie wykluczaja.
i Poprawki, uwzgledniajace warunki pracy, sa
nastepujace *):

a) poprawka na cisnienie dolotowe,

b) poprawka na przegrzanie,

ic) o »  wilgotnosé,

d), . préznie, wzgl,

ci$nienie,

ie) poprawka na liczbe obrotow,

f) . ,, stopied obcigzenia,

h) Krzywa mocy. Nalezy podaé krzywa,
wykazujgca ilo§¢ pary, poprawiona na normalne
warunki, przyczem wartoéci charakteryzujace wa-
runki pracy maja byé odcinane jako rzedne, za$
moc uzyteczna w kilowatach (lub inaczej) — jako
odciete. Wykres ten jest nieraz nazywany krzywa
Willans‘a, W przypadku gdy gwarancja obejmuje
r6ézne ko»m(bnnac;e zaworéw reczanych, krzywa po-
winna mieé¢ odgalezienia, ktére pochodza z badan
wedtug kazdej komlbmacu Réznica miledzy war-
tosciami tej krzywej, t. j. miedzy ogdlna iloécia

na przeciw-

*) anoﬁczeme do str. 1030'—124En w Nr, 48 z r. b,

9 W tem miejscu projekt oryginalny podaje sposéb
obliczenia kaidej z ponizszych poprawek, poniewaz jednak
LZYT\I to w spos6b nie dosé zrozumlaty przeto—azeby uniknaé
my n>j interpretacii — ograniczamy sie tylko do wyliczenia
rodzajéw poprawek. (Przyp. Redakeji).

pary przy mocy normalnej a ogdlna iloscia pary
przy odpowiedniej mocy badanej, dzielona przez
og6lna, iloé¢ pary przy mocy normalnej, mnozona
przez 100, daje poprawke procentowa rozchodu
pary wedTug wskazanego sposobir,

41) Wartosci liczbowe poprawek, podanych
wyiej, nalezy otrzymaé¢ dla turbiny ulegajacej ba-
damiom odbiorczym dla kazdedgo warunku, réznia-
cego SlQ od normalnej wartosci, PowyZsze nalezy
uczyni¢ jednym z trzech sposobow:

a) liste poprawek nalezy wlaczy¢ do kontrak-
tu kupna,

b) lista poprawek moze byé przyjeta na pismie
przez wszystkio zainteresowane strony przed pu-
szczeniem w ruch turbiny,

c) badania. pomocnicze moga byc przeprowa-
dzone, w celu ckreslenia poprawek, w czasie glow-
nego badania,

Kazda poprawka moze byé stosowana albo do
ogélnej iloéci pary albo do rozchodu pary na jed-
nostke mocy.

42) Dla kazdej poprawki dane sg tu najwyz-
sze gramice, w ktérych nalezy jej uzywaé. Zwykle
wszystkie poprawki, oprécz poprawek dotyczacych
prézni i liczby cbrotéw, stcsuija sie do obciazert
miedzy 50 i 125% obcigzenia normalnego, i to na-
lezy przyja¢, o ile normy albo przepisy nie prze-
widujq czego$ cdmiennego, Poprawek na préznig
i liczlbe obrotéw nie nalezy stosowa¢ ponad pewne

‘wazne granice obciazenia.

43) Jako lpodrs‘taWQ obliczeri procentowychwkaz-

dym przypadku, przyjmuje sie¢ wykonanie wedlug

warunkéw, podanych w specyfikacji (gwarancyj-
nej, przyp. tlumacza), ktére sa wziete jako 100%.
To znaczy, ze pewna poprawke procentows dla
szeregu zmiennych nalezy odjaé¢ albo dodaé¢ do
jednosdci i wynik uzy¢ jako dzielnik w stosunku do
wartosci ogolnej ilosci pary, albo rozchodu pary,
otrzymanego z badan odbiorczych, aby otrzymaé
poprawiona warto$¢. W taki sposéb poprawiona
wartoéé daje dla gwarantowanego obciazenia og6l-
na ilo§¢ pary albo rozchdd pary, sprowadzonz do
warto$ci gwarantowanej, wchodzacej w rachube.
Tu nalezy uczyni¢ dalsza poprawke na obcigzenie,
iakie jest wymagane przez gwarancie, jezeli obcig-
zenie podczas préby roézni sig od obcigzenia gwaran-
towanegc. Poszczegélne dzielniki, dajace: poprawki
dla kazdego rczniacego si¢ warunku, nalezy po-
mnoezyé mierlzy sobg -1 uzyé jako jedyny dzielnik
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dla wartosci ogélnej ilosci pary lub rozchodu pa-
ry, otrzymanego z badan odbiorczych, aby otrzy-
maé warto§é poprawiona ®).

44) Jezeli turbina jest badana przy wielu réz-
nych obcigzeniach, to ogélng ilosé pary w funtach
na godzine nalezy wokreslié w zalzznosci od $red-
niego obcigzenia turbiny, przy odpowiednich bie-
gach. W taki sposéb otrzymujemy krzywa ogdluej
iloéci pary. Krzywa rozchodu pary w funtach na
jednostke mocy, w zaleznosci od obciazenia, nale-
zy obliczyé punkt za punktem z krzywej ogbélnej
iloéci pary w zalezno$ci od obciazenia, a nie z rze-
czywiscie badanych wartoéci. Dla celéw porow-
nawczych nalezy réwniez narysowaé wartoécei roz-
chodu pary, obliczone z doswiadczen.

45) Rozchéd ciepta. Dla turbin pra-
cujacych wedbug obiegu z podgrzewaniem wody
zasilajacej, albo z ponownsm przesrzzwanizm pa-
ry, liczba okreslajaca rozch6d pary ma jednostke
mocy nie posiada wartoéei dla celéw poréwnaw-
czych, W takich przypadkach nasuwa sie koniecz-
no§¢ cbliczania rozchodu ciepta w B. T. U. na jed-
nostke mocy, przez powiekszenie rozchodu pary
w funtach na jednostke mocy w sposéb mnastepujacy:

Cieplo zawarte w parze przy zaworze wpu-
stowym - ciepto dodane w powtérnym przegrze-
waczu,

albo: calkowite ciepto w B. T. U, na funt pa-
ry, przeplywajacej przez .awér wpustowy mniej
ciepto zawarte w wodzie o temperaturze, przy kté-
rej woda opuszcza ostatni podgrzewacz, aby po-
wrécié do kotta, W przypadku prostej turbiny o
jednym strumieniu pary, ostatmia ilo§é ciepla mo-
ze by¢ przyjeta, jako iloéé¢ ciepla, zawarta w tem-
peraturze wrzenia, odpowiadajaca bezwzgledne]
preznodci, panujacej w przekroju przez kolnierz
u wlotu turbiny,

46) Sprawno$§é obiegu pary., Nale-
zy obliczyé sprawnoéé idealnej turbiny, pracuja-
cej w tych samych warunkach, co turbina rzeczy-
wista.

47) Sprawnoé¢ maszyny  Spraw-
no$¢ maszyny dla turbiny rzeczywistej nalezy obli-
czy¢ wedbug okreslen podanych w czesci drugie.
Dla turbin pracujacych z podgrzewaniem wody za-
silajacej albo z ponownem przegrzewaniem pary,
ina znaczenie jedynie okre§lenie rozchodu ciepta;
podawanie rozchodu pary nie okreéla wartosci
termicznej danej jednostki maszynowej.

VII. Dane wielkosci i wyniki,

(Rozdzial o danych wielkosciach i wynikach
powinien byé podany jako formularz z niezbedne-
'mi instrukcjami, objasniajacemi co do podania wy-
nikéw badani odbiorczych, w formie, nadajacej sie
do poréwnania z innemi badaniami).

%) Paragraly 40 do 43 nie zostaly uchwalone w ubie-
gtym roku na konferencii w Nowym Jorku, na ki6ra Amery-
kanie przedlozyli swéj projekt z wzorami do przeliczenia
rozchodu pary, W tym roku powtérzyli swéj proiekt bez po-
dania wzoréw i z pewna zmiang tekstu, co utrudnia zrozu-
mienie ich myéli, Sens tych paragraféw, nieco zamglony, czy-
telnik moze lepiej zrozumie¢ po przeczytaniu przytoczonego
w Sprawozdaniach i Pracach P. K. En. 1927 str, 103 ustepu
(z wzorami) ze .Sprawozdania z posiedzeri-M. K. E. z r. 1926
w:Nowym Jorku®. (Przyp. tlomacza).

Sprawozdania z posiedzen.

Protokul 13-go Posiedzenia Prezydium P, K. En.
z dn. 5 paidziernika 1927.

Obecni: pp.: L. Toloczko, K. Siwicki, B. Stefanow-
ski, M. Rybezynski, W, Rosental i Cz Mikulsli.

1. Protokut Odeczytano i przyjeto protokuly posie-
dzen 11-go i 12-go,

2. Sprawozdanie Sekretarza Generalne-
g 0. Prof, B, Stefanowski zreferowal stan prac w Komisjach:
7r6det energji (weglowej), wytwarzania i przetwarzania e-
nergji oraz ropy i gazu ziemnego. Zakomunikowal przytem
o poczynionych przez siebie krokach w celu zorganizowania
wspolpracy z Instytutem Badan Chemicznych oraz zapro-
penowal opracowanie bilansu energetycznego zaglebia Kros-
nienskiego. Sprawe te postanowiono polecié do wykonania
Komisji nafly i gazu ziemnego, a na pokrycie kosztéow uzy¢
przeznaczong na to kwote z budielu Wydzialu Elektryczne-
go M. R, P.° =

Obecni na posiedzeniu przewodniczacy innych komisyj,
podali wiadomoéci co do prac, prowadzonych przez mnich;
a wiec p. prof, M, Rybczyfski zaznaczyl, Ze Komisja komuni-
kacyjna odbyla dopiero pierwsze zebranie orsanizacyjne, zas
komisja wodna uzyskata 1 referal (prof, Matakiew!cza), ktd-
ry zoslal wydrulkowany w wydawnictwie P. K. En, i prze-
slany zagranice {do Komit. Wykonawcz. W, K. En.); p. inz,
L. Tolloczko zakomunikowal, ze kom'sja torfowa odbyta
pare posiedzen w zakresie jnwenlaryzacji zasobow torhu,
lacznie z Panstwowym Instytutem Geolegicznym, Zarazem
oznajmil, iz na osta niej konferencji Komitetu Wykonaw-
czego W. K. En. w Como przypadlo Polsce — z podzialu —
opracowanie odpowiedniego liwestjonarjusza i zebranie we-
diug niego danych o swiatowych zasobach torfu. Ta powaz-
na praca stanie sic wkréice przedmiotem zaje¢ podkomisji
torfowej.

3, Sprawozdanie kasowe i budzel ma rok
1927 8. Po odczytaniu przez Sekretarza Generalnego, p. prof.
B. Stefanowskiego, przyjeto sprawozdanie kasowe P. K, En,
i projekt budzetu na r. 1927 28, uzgodniony z Wydzialem
BElektrycznym M, R. P,

4. Sprawozdanieze Ziazdu w Como, P, Ingz,
L. Tolloczko przeds awil ogélny charakter obrad Komitetu
Wykonawczego w Como oraz oméwil gtéwne sprawy, pod-
dane tam pod obrady. Sprawozdanie to uzupelnit p, Inz
K. Siwicki komunikalem o posiedzeniu c.obnem w sprawie
programu konferencji paliwowei w r. 1928 w Londynie. Na
posiedzeniu zgloszono ze strony Anglji wniosek, by byty’
dyskutowane i drukowane w wydawnictwie W. K, En, tylko
referaty 3-ch krajéw Europy: Anmglji, Francji i Niem'ec.
Przeciwko temu zaprotestowal reprezentujacy P. K. En.
p. Siwicki. Prezydjum P, K. En, postanowi'o wyslosowaé list
do prezesa W, K. En.,, z prosbg o autorylatywne wyja$nie-
nie tej sprawy. 5

Nadto postanowicro zam'esci¢ oficjalne sprawozdanie
ze Zjazdu Komifetu Wykonawczego w ,Sprawozdaniach i
Pracarh P. K. En.", na podstaw’e oryginaliych protoku-
téw, gdy te nadejda, oraz ewentualnie nieoficjalne (przed-
tem} w ,,Przegladzie Technicznym”,

5. Sprawy biezace:

a) w sprawie przygotowania do wudzialu w Wystawie
Powszechnej w Poznaniu, przyjeto wniosek prof. Stefarow-
skiego opracowania szeregu plaha'éw na tle zagadnied e-
nergetycznych oraz budiet wydatkéw na ten cel w kwocie
25000 zl.; zarazém oméwiono sprawe miejsca, gdzie mogiy-
by byé umiesz¢zone eksponaty P. K, En, przyczem p.
S'wicki wysunal projekt zarezerwowania miejsca w pawilo-
nie przemyslowym na plakaty, za§ na waly zbiér ekspo-
natéw, wraz z takiemiz plakatami — obok miejsca wydzia-
tu Elektrycznego M. R. P.

6. Ustalono cene mapy irédel energji (w sprzedazy o-
sobno — bez broszury) na 1 2zt bruito, za§ broszury pp. Til-
lingera i Rosentala — na 2 zb 40 gr. :

Na lem posiedzemie zakonczomo,

-~ i s e
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Sprawozdanle z posiedzen 1927 r. Comptesrendus des séances des di-

verses Commissions,
Projets des normes polonaises.

Konterencja Migedzynarodowa
w sprawie gwintu metrycznego.

Navisat H, Mierzejewski, Profesor Politechniki Warszawskies.

W dn, 24—26 pazdziernika r. b. odbyla sie
w Berlinie konferencja Migdzynarodowego Zwigz-
ku Normalizacyjnego, poswigcona sprawiz gwin-
tu metrycznego, wymiaréw $rub i nakretek oraz
tolerancji wykonywania gwintéow, W konferencji
wziely udzial prawie wszystkie panstwa europej-
skie z wyjatkiem Anglji, Przewodniczyl obradom
p. Zollinger, dyrektor szwajcarskiego lomitetu nor-
malizacyjnego.,

W ciaggu trzech dni przedyskutowany zostat
bogaty materjal, nadestany z poszczegélnych kra-
jow w postaci tablic, wykreséw poréwnawczych,
wynikow badan doswiadczalnych i projektéw norm.
Zanim materjaly powyisze zostang za posrednic-
twem Miedzynarodowego Zwiazku Normalizacyj-
nego uporzadkowane i dostarczons poszczegdlnym
komitetom narodowym, co da moznoéé bardziej
szczegblowego ich omowienia, moze bedzie rzecza
pozyteczna ofwietlié najwazniejsze. zagadnienia,
stanowiace przedmiot obrad,

Konferencja stwierdzila, ze gwint metryczny
zaczyna zdobywaé w catej Europie coraz wigksze
znaczenie, W zwigzku z tem zachodzi potrzeba
ujednostajnienia doboru gwintéw w zaleznosci od
$redmic. Dawny projekt miedzynarcdowy przewi-
dywal jeden tylko skok gwintu w zaleznosci od
danej érednicy. Potrzeby przemyshu nie ogranicza-
ja sie jednak do tego typu nagwintowania, gdyz
-w wielu wypadkach zachodzi Lonieczno§é stoso-
wania gwintéw drobniejszych. Nowe projekty prze-
widuja kilka seryj gwintow dla calego obszaru
$rednic, poczynajac od gwintéw érednich, az do
najdrobniejszych, Uzgodnienie projektéw opraco-
wywanych w poszczegélnych krajach jest jeszcze
mozliwe, gdyz miedzynarodowy gwint metryczny
dopiero zaczyna wszedzie wchodzié w uzycie. To
" tez obrady nad ta sprawa nosily czeSciowo teore-
tyczny , ale bynajmniej nie bezplodny, charakter
i nie zmuszaly do kompromiséw, niekiedy bardzo
niemitych z technicznego punktu widzenia. Osta-
tecznie, poza dawnym podstawowym szeregiem
gwintéw, w zaleznoéci od $rednic, ustalono trzy
nowe serje gwintéw, osiagajac porozumienie pra-

wie zupelne poszczegélnych komisyj narodowych.

W sprawie tolerancji gwintu metiycznego wy-
glosit referat prof. Berndt, omawiajac przede-

wszystkiem luz wierzcholkowy. Poruszona zostata
w nim sprawa wlasciwej interpretacji profilu gwin-
tu. Mianowicie, promien zaokraglenia rowkéw
gwintu uznany zostal za wymiar drugorzeday.
Odnoéne pole tolerancyjne musi sie jedynie miescié
w granicach, okre$lonych przez profil teoretyczny.

Praktycznie biorac, daje to moznoéé wykony-
wania gwintu migdzynarodowego zupelnie na wzér
amerykafiskiego gwintu Sellersa, z ta réznica oczy-
wiscie, ze flank gwintu metrycznego jest dluiszy.

W sprawie tolerancji gwintéw, uchwalono oprzeé
sie zasadniczo na propozycji niemieckiej, uzgodnio-
nej w swoim czasie z propozycja angielska.

Okywiona dyskusje przeprowadzono nad spra-
wa zmniejszenia wysokoéci nakretki do 0,8 d.
Whiosek powyzszy uzasadnial dyr. Schaulte z ra-
mienia Niemieckiej Komisji Normalizacyjnej, przy-
taczajac dane z praktyki amerykanskiej i niemiec-
kiej, oraz streszczajac wyniki doswiadczen labo-
ratoryjnych i przemyslowych. Zaoponowali cze-
dciowo przeciwko tym wywodom przedstawiciele
Czechoslowacji, Austrii i Francji, Okazato sie, ze
decyzja niemieckiej Komisji wywoluje sprzeciwy
réznorodne, Zmniejszenie wysokosci nakretki jest
niedogodne dla wytwércéw, gdyz podnosi cene na-
kretek, sprzedawanych na wage. Konserwatywne
dyrekcje kolejowe ociagajg si¢ z wprowadzenjem
nowych nakretek ze wzgledéw wytrzymalosécio- °
wych i t. d., wymagajac slusznie ustalenia norm
technicznych dla doboru materjalu, uzywanego na
nakretki, oraz wprowadzenia ich ulepszania ter-
micznego, W wyniku tej dyskusji, konferencja u-
chwalila jednak zmniejszyé wysoko$é nakretki do
0,8—90,9 érednicy $ruby.

Zapoczatkowany udzial Polski w pracach mie-
dzynarodowych na polu mormalizacji nasuwa kil-
ka uwag, ktére moga sig okazaé pozyteczne dla na-
szej pracy. A wiec nalezy stwierdzi¢ przedewszyst-
kiem, ze wobec organizowania sig calego przemy-
sha polskiego na mnowyec podstawach,
wprowadzenie normalizacji matrafia u nas na
mniejsze przeszkody, niz w krajach z tradycjami
przemyslowemi. Podkredlali to w 10zmowach oso-
bistych wybitni uczestnicy konferencii, Jakkolwiek
normalizacja polska musi z koniecznoéci rzeczy za-
chowaé poczathkowo charakter dziafalnoéei oder-
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Poiskie Normy,
Termin zgtaszania sprzeciwow: 1 marca 1928 r,

PN

N—303
Projekt

Frezy walcowo-czotowe
Narzedzia

Frezy walcowo-czotowe 30 X 30 ze zfobkami do zabieraczy.

60— g

)
— O =

2

Oznaczenie freza walcowo~czoiowego np., o $rednicy D = 60 mm i dlugos$ci L = 30 mm:

Frez walcowo-czotowy 60 X 30 wg. PN-N 303.

D 7 I d & | by t
otwor |
35 35 8 :
16 24 4,08 17,7
A5 20 7 ]
40 8
25 8 7 i e
5 ' 6
0 = = 22 32 08 | 24,1
30 10 SR S —
6O et -l
| 60 11
15 ! 35 11 27 T 40 7.1 29,8
| 75 11
% I 35 C T S ‘
110 35 a8 32 50 | 81 34,8
130 35 14 s
R e = | e0 ' fo1 | 43s

1) Kierunek skrawania i materjat nalezy podac¢ przy zamawianiu.
Otwory i zlobki wg. PN-N 522,
Frezy o wigkszych $rednicach nalezy wykohywac’: w postaci gtéw frezarskich.
Materjat: stal narzedziowa.
~stal szybkotngca.

Wg. DIN 841, Przejrzane przez Sekcje Warszt, S. 1. M, P. ) ' Patdz. 1927,
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wanej od praktyki przemyslowej, io zato moze
ona stosowaé wyniki doswiadczen obeych bez strat,
wyfnﬂka}a,cyc‘h ze zmian lub tymczasowych kom-
promiséw. Nasladowanie obcych, chociazby mnajdo-
skonalszych wzordéw, pozbawia natomiast norma-
lizacje polska charakteru twérczego, jaki cechuje
dziatalno$é normalizacyjna w innych krajach, po-
legajlch na tem, ze projekty nowych norm opiera
sie ha sumiennem zgromadzeniu dorcbku przemy-
stowego i na przeprowadzeniu szeregu prob ]abo—
1atoryjnych i przemystowych,

o zadziwia w praktyce normalizacyjnzj na-
szych sasiadéw zachodnich, to tatwo$é znalezienia
na kazdym kroku rak do pracy, poczynajac
od wyksztatconego naukowo przemystowca, orjen-
tujacego sie doskonale w catoksztalcie danego za-
gadnienia i rzucajacego $miale uprO]ekty, a konczac
na licznej rzeszy lkonstruktoréw i inzynieréw war-
sztatowych, realizujacych te projekty. Jesli doda-
my, ze miedzynarodowe konferencje normalizacyj-
ne daja moznod§é zapoznania isie ze stanem i ten-
dencjami rozwojowemi réznorodnych galezi prze-
myshu, to nie zdziwi nas fakt, ze wybitni przemy-
stowcy badz biora w nich udzial bezposdrednio,
badz wysylaja na nie swych przedstawicieli. Z tych

wzgledéw wydaje sie byé slusznym wniosek, ze .

Polski Komitet Normalizacyjny powinien byé sta-
le reprezentowany na konferencjach miedzynaro-
dowych. Pozadana bytaby zwlaszcza obecnosé sit
mlodszych, dajacych gwarancje systematycznej
pracy pod wplywem impulsu otrzymanego zze-
wnatrz, a polegajacego na zapoznaniu sig z cudzo-
ziemiskiemi metodami pracy.

Podkomisja Norm Chemicznych
Cementu Portlandzkiego.

Podkomisia Norm Chemicznych Cementu Portlandzkiego
odbyla szereg posiedzefi, mianowicie: dn. 27 listopada 19261,
dn. 3 grudnia 1926 r., dn. 21 grudnia 1926 r. oraz dn. 10 mar-
ca 1927 r., na ktérych miedzy innemi:

1} ustalono najwyisza strate na ciezarze cementu wsku-
tek rozkurzu oraz dopuszczalne wahania w ciezarze jedno-
stki opakowania;

2) wustalono wielko§é ,partji odbiorczej* cemeniu;

3) ograniczono moc obowiazujaca norm brania prob
i warunkéw technicznych dostawy cementu tylko dla dostaw.
rzadowych wigkszych od 25 tonn;

4) okreslono dokladniej sposéb brania préb cementu
z partyj w opakowaniu beczkowem i workowem;

5) rozpatrywano szkic projektéw norm przedniego ce-
mentu portlandzkiego i piasku normalnego, opracowanych
przez prof. L. Karasinskiego.

Podkemisja Nitéw i Nitowan.

Dunia 16-go marca 1927 r. odbylo sie orgamizacyfne zé.
branie podlomisji nitéw i nitowan Komisji czesci maszyn,
Przewodniczacym podkomisii zostat wybrany Inz. T. Geritz.
Podkomisja wchwalita, iz najpierw musi byé gpracowama mor-
malizacja nitow. Cqo sie tyczy mormalizacji nitowad, to ta
sprawa jest kwestia 'daliszej przysztosei, gdyz dotychczas
jeszcze zadne z panstw norm znitowan- me opracowato, l

Komisja Ruroqugowa.
Nowoutworzona Komisja Rurociggowa w (ktérej sktad
wehodza Komisja Rur, Komisja Kottowa i Komisja Arma-
+4ur) odbyta 2 posie&zemia’, ‘dn. 1-3 czerwca i din, 20.pazdzier-

WIADOMOSCI 12 K, ;

1927

nika r. b, na kiorych ustalono projekt $rednic nominalnych
oraz projekt stopniowania ciénien.

Na przewodniczacego zostal zaproszony p. inz Ludwik
Piekarski, Dyrektor Instytutu Wodociagowo-Kanaliza-

cyjnego.
Z Biura Komitetu.

Biuro Polskiego Komitetuw Nommalizacyjnego zostato
przeniesione i mieéci sig obecnie w Gmachu Ministerstwa
Przemyslu i Handly, na LI piglrze,
Nr 343 i 341.

Godziny urzedowania
do 14-ej). .

Telefon, wewnetrzny 88.

w pokojach

sa od 8': do 15'» (w soboty

Ogromny wzrost zapotrzebowania
na normy P. K. N.

Jak znaczaym, stale wzrasiajacym popylem ciesza sie
polssie normy, $wiadcza o tem liczby maslepujace:
podczas gdy w roku 1926 przelano do Kasy Paiistwo-

wej za sprzedai norm okolo 350 zlotych, w ciggu 10 mie-

siecy 1927 r. suma ta wzrosta do 3 300 zl.

Ljczby powyzsze sa bardzo wymowne.

Szczegblnie duza wzigtodé wykazum normy kreslenia
technicznegc i formatéw papieru.

Pierwszy naklad norm kreslenia technicznego, wykona-
my w lipeu r. b, jest juz na wyczerpaniuj wobec tego przy-
stapiono do wydania drugiego nakfadu.

Notatka.

Biuro P. K. N. podaje do wiadomosci, iz w zeszycie 4-ym
czasopisma ,Mechanik” r. b. zostala ogtoszona praca p. inz.
J. Cyfrackiego p. t .Zasady tolerancji gwintéw",

Sprostowanie
Omylki zauwazone w projektach ogloszonych w Nr.Nr, 14120

,Przegladu Technicznego" 1927 r.
TN
Nr. |8 2% ) . ,
projektu | 2 | o & Zamiast Powinno byé
normy ::2 Bé
G—227 IX| 26 118,9 ‘ 1188
C— 301 — 9 |nie przypalony‘ nieprzypalony
= ~ |11—12 wyklarowa.na klarowna I
» — | 28 17 do 20 C° 17 do 20° C |
= — 1 45 Liczba kwa- Liczba kwasowa—
sowa patrz wedlug norm poda-
nych dla badania |
| olejéw stosowanych
| jako smary (Patrz |
| PN
» ~| 46 | Liczba zmyd- Liczba zmydlenia |
lenia patrz wedlug norm poda- |
O nych dla badania |
olejéw stosowanych
| jako smary (Patrz
I'PN..))
o0—104| 1| 8 B® <% l B/,
o b | m | s
| I mer g W
Cennik | | |
norm | — [0—304 —.60 y .25
R e —.55 ' —28

Drukarnia Tecliniczna, Sp Ake. w Warszawie, ul. Czackleg'b 35 (Gmach Stowdirzyiszenis Technikéow).

L Wydawca:

Spotka: z o. o. ,,Przeglad Techmczmy"

Redaikltcur odp., Inz, Czeslaw Mzkulskx.
1
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