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7.- Sortowanie reczne. Sortowanie reczne jest
sposobem wzbogacania najbardziej rozpowszech-
nionym na calym $wiecie dla gatunkéw najgrub-
szych. U nas sortowanie reczne stosuje sie do
orzechu I, a czasem nawet ‘do orzechu II wlacznie.
Sortowanie rgczne powinno byé wykonane po roz-

sortowaniu
podlug wiel-
kosci, gdyz ta-
twiej jest o-
czywiscie wy-
bieraé kamien
z masy skla-
dajacej sie z
jednostajnych
prawiekawal-
kow, niz z
masy niesor-
towanej. Kla-
syfikacja dla
sortowania

recznego la-
czy sie zwykle
zsortowaniem
zasadniczem.
Sortowanie
reczne doko-
nywasie zwy-
kle na tas-
mach bezkon-
ca — trans-

materjal zostaje przenoszony od przesiewaczy badZ
bezposrednio do wagonéw kolejowych (gruby, kost-
ka), badz do zbiornikéw (orzechy), z ktérych nastep-
nie zaladowuje sig wozy (rys. 32). Tasmy sortowni-
cze majg postaé szerokich tafcuchéw, ktérych ogni-
wa sktadaja sie badz z krat (a), badZ z blachy

*) Ciag dalszy do str. 565 w Ne 23 z r. b.

Rys. 32, Wnetrze sortowni kopalni ,Juljusz*. S
porterach, Ta$my sortownicze. réwniez rys.
ktéremi jed- 52). Wzdluz

nocze$nie tasm, z o-

bydwu stron, staja sortownicy na pomostach P
(zwykle dziewczyny lub inwalidzi), ktérych zada-

dziurkowanej, celem odsiania przypadkowo domie-
szanego miatu, Czasem uzywa sie gietkich tasém ze
skory, balaty, gumy, lub siatki metalowej. Tasmy
posiadaja réina dlugoéé, od 10 do 30 m, maja sze-
rokosé 0,75 — 1,50 m i szvbko$é posuwania sie
0,25 — 0,33 m/sek. Jezeli tasma stuzy jednoczesnie
do zaladowy-
wanla wozbow
kolejowych,
to ladujace
ich czesci wy-
konywa  sie
na ramie ru-
chomej B, kt6-
ra moze byé
pod pewnym
katem pochy-

lana, opusz-
czana zapo-
moca dzwigu
oraz  laficu-
chéw b do

wozdw, tak
aby kawalki
wegla nie spa-
daly ze zna-
cznej wyso-
kosci i nie
ulegaly przy-
tem krusze-
niu sie (patrz

niem jest odbieranie kamienia i zatadowywanie
wozkéw, stojacych obok na szynach S i stuzacych
do odwozenia kamienia na hatde.

Szeroko§é tasm i ich liczbe dla kazdego g=-
tunku wyznacza sie w ten sposéb: przy nieznacznej
szybkoéci posuwania sig, materja} powinien lado-
waé sie na kazda taéme tak, aby niemal kazdy

e =




600 PRZEGLAD TECHNICZNY

Lhawalek mégt bezposrednio polozyé sie na tadmie,
nie nakrywajac jeden drugiego. Zwykle przy wy-
dajnosci sortowni 140 #/h wystarcza na naszych
kopalniach po 1 taémie dla kazdego gatunku, sze-
rokosci ok. 1 m. Nalezy wszakie mie¢ na wzgle-
dzie, ze im drobniejsze sa gatunki, tem trudnicj
spostrzec i odebraé z nich wszystkie domieszki.
To tez, im drobniejsze sa gatunki, tem dluzsze
i szersze winny byé taémy, oraz tem wolniej winny
sie posuwaé. Poniewaz tasmy sortownicze sa jed-
nak jednoczeénie przeno$nikami, przeto w prak-
tyce powyzsza wspblzaleznogé ich dlugosei z ga-
tunkiem bywa czesto zamaskowana miejscowemi
warunkami transportu, Z wegla grubego oraz ko-
stek odbieranie reczne jest zwykle zupelnie zada-
walajace; 100% usunigcia kamienia jest zupelnic
osiagalne. Natomiast sortowanie orzechu I nie mo-
ze daé¢ calkowitego oczyszczenia go od kamienia,
za§ w orzechu II czesto pozostaje do 50% pier-
wotnej iloéci kamienia.

8. Sortowanie podlug wielkosci. Naturalna
masa wegla wydobytego sklada sie z kawatkow
czystego wegla i domieszek réznej wielkosci, ktére
przy sortowaniu na sitach rozdzielaja sie podiug
gatunkéw w. innym stosunku, niz wegiel, Wskutel
iego, domieszki w rozmaitych gatunkach moga zo-
sta¢ mmniej lub wigcej skoncentrowane, Zjawisko
to zachodzi czasem o tyle wyraZnie, ze sortowanie
na sitach ‘nabiera charakteru wzbogacania. Naprz.
wegle w New Castle, posiadajac w masie surowe;
14% popiotu, po rozsortowaniu na sitach, daja:

gat, I 30 —14 mm zawierajacy 8% popiolu,
w I 14— 6 e 12% = 7
» I 6— 0 N 228 . s

Gatunek I-y moze byé¢ uwazany za dostatecz-
nie czysty, podezas gdy II i III winny ulec wzbo-~
gacaniu dodatkowemu.

Zanieczyszczenie mialu bywa czasami tak
zhaczne, ze mial zostaje bezpoérednio zaliczony do
ndpadkéw. Odsiewanie miatu na drobnem sicie, lub
oddzielanie go zapomoca strumienia powietrza
ekshaustorem (wzbogacanie powietrzne) moze byé
w tych wypadkach traktowane jako proces oczy-
szczania od domieszek obcych gatunkéw grubszych.

W przypadku, gdy zanieczyszczenie wegli k-~
miennych ma dazno§é do wzmagania sie w gatun-
kach drobniejszych, prawo to daje sie zauwazyé
az do najdrobniejszych czasteczek szlamu, W tych
wypadkach, oczyszczanie szlaméw opiera sie ma
tych samych zasadach; wykonywa sie albo na bar-
dzo drobnych sitach typu ta$mowych pod wply-
wem silnego strumienia wody (Kohl-Simon'a), lub
tez osadzaniem w wodzie w olbrzymich zbiorni-
kach, przez ktére szlamy przeptywaja w kierun-
ku poziomym i opadaja w réznych odleglosciach od
poczatku, stosownie do wielkosci ziarn. Dno ta-
kich zbiornikéw jest podzielone przegrédikami, po-
miedzy ki6remi zbierajg si¢ ziarna réznej wielko-
ci i roznej czystoci. Dla wypuszczania materja-
téw zebranych, — kazdy przedzial zbiornika posia-
da dno w postaci leja, z ktérego najglebszej czesci
usuwa sie szlamy cigglym strumieniem gestej cie-
czy przez rurg syfonowa, pod ciénieniem wody w
zbiorniku, Przedzialy najblizsze do poczatku stru-
mienia daja oczywiScie produkty oczyszczone, z
przeciwleglego zaé§ konca otrzymuje sig¢ odpady.
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Bardzo kruche wegle z twardemi przerostami
tupkéw wywoluja zjawisko odwrotne, gdyz wow-
czas wegiel ulega wiekszemu kruszeniu sie w cza-
sie urabiania, niz tupki. W takim razie po rozsor-
towaniu czystszemi mogg sig okaza¢ gatunki drob-
niejsze. W St.-Etienne wegle z zawartoscia 9% po-
piolu w stanie surowym daja po rozsortowaniu:

gat. I 30— 10 mm 15% popiotu

» I 10— 3, . . .. . 8% n

s I 3— 0 , . . . . . 4% %
2 ostatnie gatunki moga by¢ uwazane za do-
statecznie oczyszczone, podczas gdy I — winien

ulec wzbogacaniu uzupelniajacemu.

W naszych warunkach, wegiel gruby i kostka 1
czesto sa zupelnie pozbawione wszelakich domie-
szek, natomiast juz kostka II, a zwlaszcza orze-
chy i mial, skupiaja w sobie znaczniejsza czg$é
wszystlkich domieszek, mial za§ — czasami — zasta-
guje na nazwe odpadkéw. W tych warunkach, tas-
my sortownicze wegla grubego i kostki stuzg je-
dynie do zatadowania wozéw, albo do obserwacji
i wydalania przypadkowo trafiajacych do urobku
przedmiotéw postronnych: starego drzewa z obu-
dowy wyrobisk, zelastwa, czasem niespalonych
czeéci materjaléw wybuchowych — jako jedynych
obcych w weglu domieszek.

9. Sortowanie podiug ksztaltu, Rozmaity
ksztalt kawaltkéw wegla i tupku stanowi bardzo
wygodna ceche, wyzyskiwang do wzbogacania me-
chanicznego. Wegiel najcze$ciej tamie si¢ na ka-
walki szescienne, podczas gdy tupki maja ksztalt
tabliczek i plytek., Sposéb sortowania wegli ka-
miennych podiug ksztattu (kawatkéw jest szcze--
gélnie rozpowszechniony w Ameryce Poln, W tym
celu uzywa sie tam specjalnych przesiewaczy, kt6-
rych sita posiadaja osobliwych ksztaliow otwory,
ulatwiajace przechodzenie przez nie plytek tupku,
lecz niedopuszczajace przesiewania sie kawatkow
szeSciennych wegla (przesiewacze Cox‘'a w Ame-
ryce, Allard'a — w Westfalji). Na tej podstawie
wykonywa si¢ na potudniu Rosji wzbogacanie an-
tracytow. Najprostszy przyrzad, mogacy stuzyé do
oddzielania plytek, jest to przesiewacz, ulozony
z podluznych rusztéw z katowanikéw, umieszczo-
nych w ksztalcie dachéwek (rys, 33). Jezeli na

o S Sk

e p e p

Rys. 33.
Ruszta dachowe,

takie ruszta zostanie zaladowany materjatl uprzed-
nio rozklasyftkowany w granicach: (d — s) gdzie
d = odlegloéci gérnych krawedzi dachéwek, a
s == szeroko$ci prze§witu miedzy niemi, woéwczas
kazda plytka potozy sie na boki dachéwek i ma
wielkie szanse zsunaé sie przez ‘szczeline s, pod-
czas gdy kawalki wegla, nie posiadajac ksztaltu
plytek, zostana na powierzchni rusztu. W naszych
zaglebiach, sposéb ten dotad nie znalazt zastoso-
wania, jakkolwiek do$wiadczenia wykonane przez
autora na kopalni Saturn wskazuja w wielu wy-
padkach na zupelng mozliwoéé stosowania z po-
wodzeniem rusztéw dachowych.
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10. Sortowanie podiug tarcia opiera sie na
réznicy sity tarcia, jaka maja do przezwyciezenia
rozmaite materjaty przy toczeniu sie lub zeslizgi-
waniu na plaszczyinie pochylej, Réznice tarcia
uwypuklaja sie szczegolnie wyraznie, jezeli docho-
dzi réwniez rdéznica ksztaltéw, szescienne bowiem
kawatki wegla bedq raczej sie toczyly, podczas
gdy plytki tupku — zedlizgiwaly, Pomijajac wiec
nawet, ze w jednakowych warunkach tarcie tup-
kow jest wigksze od tarcia wegla, tarcie ze§lizgi-
wania sie jest zawsze o wiele wieksze, niz tarcie
toczenia sie, Skutkiem tej réznicy, kawalki wegla
i tupku beda spadaly z korca plaszczyzny pochy-
lonej z rozmaita szybkoécia: mianowicie pierw-
sze beda padaly na dalsza odlegtos¢ niz drugie, co
daje moznoé¢ zebrania ich w réznych zbiornikach.
Sposéb ten jest nadzwyczaj rozpowszechnionv
w Ameryce Péinocnej, podczas gdy w Europie nie
jest wecale stosowany, jakkolwiek warunki dla za-
stosowania tego sposobu istnieja naturalnie niemal
wszedzie, a zatem i u nas, W Ameryce jest w uzy-
ciu wiele dowcipnych przyrzadéw do wzbogacania
wegli kamiennych podiug' tarcia. Z nich najbar-
dziej rozpowszechnione, jako najdoskonalsze, sy
spiralne separatory Pardee (rys. 34).
Wlasciwsza ich nazwa bytaby — separatory ,éru-
bowe". Skladaja sie one z dwu plaszczyzn pochy-
tych a i b, skreconych §rubowo dokota watu piono-
wepo. Obiedwie powierzchnie $rubowe posiadaija
pewne pochylenie w kierunku promienia ku érod-
kowi, przez co maja wyglad ztobéw $rubowych,
Srednice zewneirzne kazdego #tobu S$rubowego s3
rozne, Ztob §rubowy a4, mniejszej érednicy, nazywa
sie ,wewnetrznym"”, 216b za$ b, wiekszej érednicy, —
zewnetrznym, Ostatni ma boczng écianke ¢, bardziei
stroma., Wewnetrznych zlobow dla zwiekszenia wy-
dajnosci moze byé kilka, do czterech., Na zalgczonym
rysunku przedstawione sa przyrzady o trzech zlo-
bach wewnetrznych. Materjal zaladowuje sie osob-
no na kazdy ztéb wewnetrzny, Staczajac sie ku
dotowi i nabierajac sily odérodkowej wskutek o-
krecania sie dokota osi pionowej na $rubowej po-
wierzchni zlobu, kazdy kawalek kreéli na tej
powierzchni linje spiralno-érubowa i zbliza sie
stopniowo do jej krawedzi. Temu przesuwaniu si¢

odérodkowemu w kierunku promienia przeciwdzia- .

ta sila tarcia. Przy okres§lonej liczbie zwojéw zlo-
bu $rubowego, kacie jego pochylenia podiuznego
oraz poprzecznego (w kierunku promienia do $rod-
ka), jak réwniez szerokoéei zlobu, kaidy kawalek
wegla, spotykajac mniejszy opér tarcia, wyskakuj2
do ztobu zewnetrznego, przyczem bardziej stroma
boczna jego Scianka ¢ nie pozwala kawatkom tym
wypaéé zupelnie z przyrzadu; natomiast kawatk:
tupku, spotykajac wiekszy opér tarcia, staczaja sig
wolniej, nabieraja mniejszej sity odsrodkowej i nie
mogac siegnaé w swej drodze ku dofowi bocznej
krawedzi zlobu, pozostaja na nim do konca, W ten
sposdb, na dole przyrzadu otrzymuje sie osobno
wegiel ze zlobu zewnetrznego i tupek — ze ztobow
wewnetrznych, Kazdy z produktéw moze byé¢ w ra-
zie potrzeby przepuszczony powtibrnie przez sepa-
rator, co w wyniku ostatecznym moze da¢ trzy pro-
dukty: czysty weglel, czyste odpady i produki
przejéciowy, ktéry moze byé skierowany do dru-
giego stadjum przerébki,

Na separatorach spiralnych, powszechnie uzy-
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wanych- w Ameryce na kopalniach antracytu, a
czasem i wegla migkkiego, materjat ulega wzbo-
gacaniu po uprzedniem sortowaniu na gatunki ryn-
kowe, ktére taczy w ten sposéb i zadania klasyfi-
kacji, w kawalkach od 80 mm do 5 mm. Gléwna
zalety przyrzadu jest automatyczno$é wykonania
pracy bez wszelkiego nakladu energji mecha-
nicznej,

Niedawno wykonane przez autora do$wiadcze-
nia na kopalni Saturn wykazaly, ze w naszych wa-
runkach separatory spiralne moga znalezé zupel-
nie usprawiedliwone zastosowanie, wykonujac o-

Rys. 34.

Amerykanski separator spiralny Pardee.
gezyszezanie orzechéw od kamienia daleko doktad-
niej i naturalnie faniej, anizeli zwykle stosowane
u nas sposoby reczne; nadto okazalo sig, ze jest
mozliwe skuteczne oczyszczanie od kamienia na-
wet orzechu IIT w granicach 25 — 15, co jest zu-
pelnie nieosiagalne przy sortowaniu recznem. Ze
wzgledu n2 to, ze byly to pierwsze doswiadczenia
tego rodzaju u nas, oraz ze wyniki tych préb wska-
zuja na mozliwoéé ulepszenia w wielu wypadkach
tanim kosztem sortowania wegla, sadze, Ze przy-
toczenie w tem miejscu osiggnietych wynikéw jest
wlagciwe,

‘W gtéwnych zarysach wyniki te sa nastepu-
jace.

Ze sztucznie przygotowanej mieszaniny, za-
wierajacej 50% kamienia, po dwukrotnem prze-
puszczeniu materjalu przez separator, otrzymano;

Orzech I z zawartoscia 8% kamienia
% I, - 18% -
n 111 " n 33“” » )
przyczem w odpadkach wyeliminowano:
przy orzechu I ., . . . . 92%
5 q nm .. .. : 18
" % m . . . . 5 50%

pierwotnej iloci kamienia.
Préby wzbogacenia naturalnych gatunkéw:

Orzechu [ z zawartoscig 3,45% kamienia
= I n 33 o 5
’ I @ 16,9 n-
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dalty produkty o nast, zawartosci kamienia:

Orzech 1 2 kamienia
S 15%
, I 05,
przyczem w odpadach wyeliminowano kamienia:
przy orzechu [ , . . . , 38}
= 3 11 57%
- - I 45%.

Jezeli uwzglednimy, ze ok. 507 kamienia
z orzechu IIT usunigto podczas préby w ciagu kil-
ku sekund, to bedziemy musieli przyznaé, ze wy-
nik ten jest nader udatny, ¢dyz droga sortowania
recznego byloby to absolutnie mnieosiagalne, Niec
ulega watpliwoéci, ze w drodze pewnych udosks-
naleri mechanizmu i metody, moznaby z orze-
chu III, zawierajacego 17% kamienia, usunaé do
80% catej ilosci kamienia i otrzyma¢ produkt o za-
wartosci obeych domieszek nie przekraczajacej 8%,

11, Sortowanie podlug szybkosci spadania

w wodzie, czyli plékanie,

Sposéb ten zwykle jest okreslany, jako sor-
towanie podiug ciezaréw wlasdci-
wych Poniewaz jednak, z jednej strony, rézni-
ca ciezaréw wlasc. jest cechg posrednia, za$§ bez-

Rt
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szych zaglebiach weglowych, przewaznie do plo-
kania orzechéw, czasem réwniez miatu, podczas
gdy gatunki grube i kostki sortuje si¢ u nas recz-
nie,

Przyrzady, czyli maszyny pléoczkowe,
Ltére w tym celu sa powszechnie uzywane, przed-
stawiajq rodzaj dwu naczyh polaczonych u dotu
(rys. 35), z ktérych jedno, robocze—A, miesci
drobne sito — s, na ktore zatadowuje sie materjai
ulegajacy plékaniu, a w drugiem — B (tlokowem])
zapomocs, tloka (f), uruchamianego trzonem m:-
mosrodowym od walu W (lub zapomoca powie-
frza sprezonego w maszynach Baum'a) wywiera
siec okresowo nacisk na wode. Skutkiem tego,
w przedziale roboczym, woda otrzymuje kolejno
zmieniajace sie w krotkich odstepach czasu ruchy
do gory i na dél przez siatke, materjal za$ lezacy
na siatce, pod wplywem tych ruchéw wody, zo-
staje unoszony nad siatke na pewna nieznaczny
wysokoéé, a nastepnie, opadajac, po calym szere.
gu skokéw tloka, ulega rozdzielaniu si¢ na war-
stwy podtug ciezaréw wlasc., odpowiednio do réi-
nych szybkosci spadania ziarn réinych mineraléw
w wodzie, Wydalanie produktéw rozdzielonych do-
konywa sie w sposéb ciggly. Z jednej strony przy-

rzadu (a) materjal zaladowuje sie
e cigglym strumieniem, a wode do-
: prowadza sig rura R, za$ ze stro-
q ny przeciwnej, przez prég b, od-
s chodzi stale czysty wegiel; odpa-

. dy natomiast, skupiajace sie w
dolnych warstwach, sa usuwane
przez kanaly ¢, z otworami bez-
posrednio nad siatka, a regulo-

wane przez odpowiednie zaslo-

ny Z, Przy drobnych gatunkach,
tupek czasami zostaje odprowa-

o

dzony do dolnej czesci naczynia
bezposrednio przez siatke, ktéra
sie dobiera z nieco wigkszemi
otworami i pokrywa sie wigksze-

: =

poérednia cechg metody
jest zalezna od ciez. wt.

mi kawatkami materjatu o cieza-
rze wlasc. zblizonym do cigzaru
wlasc. lupku, naprzyktad skale-
nia, albo tegoz samego tupku, sta-

réznica szybkosci spada-
nia w wodzie, a z drugiej
strony, ostatniemi czasy
w Ameryce zostal wpro-
wadzony sposéb ptékania
w ciezkich cieczach, o-
party bezposrednio na
réznicy ciezar, wh, przeto

nowiacego tak zwana posciel.
W czasie ruchu, dolne warstwy
, odpadéw zostaja wciagniete po-
miedzy wieksze kawaltki poscieli
i stad, przez dzialanie ssace wo-
dy w czasie jej pedu na dél, zo-
staja wessane pod siatke. Ze-
brane w ten lub inny sposéb
w dolnych czeéciach maszyny

dzisiaj sortowaniem po-

odpady moga latwo byé usu-

dlug cigzaréw gatunko-
wych nalezy nazywadé ten
ostatni, za§ mokry sposéb
sortowania, powszechnie
znany pod nazwa pléka-
nia, powinien byé okreélany jako sortowanie
podlug szybkosci spadania w wo-
dzie.

Ze wszystkich mechanicznych sposobéw wzbo-
gacania, pi6kanie wegli kamiennych jest sposobem
najbardziej rozpowszechnionym (poza Ameryka).
Sposéb ten znajduje réwniez zastosowanie w na-

Rys. 35.
Maszyna piéczkowa.

niete = w jakikolwiek sposéb
mechaniczny, naprzyklad zapo-
moca elewatoréw, ktére mo-
ga wynie§¢ je ponad poziom
wody w naczyniu i przenies$¢ do
odpowiedniego zbiornika, Zwykle w jednej maszy-
nie wydzielaja sig tylko 2 produkty: czysty wegie!
z gérnych warstw i odpady — z dolnych, Jezeli
dolna warstwa zawiera do§é duzo wegla, to albo
ulega powtérnemu plékaniu w 2-im ujeciu, albo —
w przypadku znacznej iloéci znajdujacych sie
w niej zrostéw—traktuje si¢ ja jako produkt przei-
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§ciowy i poddaje rozdrabianiu w 2-iem stadjum.
Czasem jednak maszyny pléczkowe budnje siz
w ten sposéb, ze moga by¢ otrzymane w nich 3 pro-
dukty razem z przejsciowym, Rys. 35 przedstawia
wlaénie taka maszyne, ktéra sktada sie z 2 czeéei;

wl-o
T Sortowanie ztqczone '
80750 00 Z klasyfikacjg
501}25 2513 1316 Y
P t d { ; ‘
‘ | k_La n_ e |
| S oo ool W oo koo
= I
gl S
Kostka Orzech |  Orzech il Odpady
Miat
Rys. 36.

w I-ej otrzymuje sie odpady, a wegiel, ktéry trak-
tuje sie jako produkt przejéciowy, przechodzi do
I-ej, gdzie whasciwie zachodzi 2-ie ujecie pldka
nia i ofrzymuje sig: na gbrze czysty wegiel, u do-
tu — przejéciowy, ktory sie skierowuje badz do 3-go
" tujecia, badz tez do rozdrabiania nastepnego sta-
jum, :

12, Zasady plékania. Wegiel kamienny, u-
legajacy ptékaniu, winien byé uprzednio rozklasy-
fikowany na sitach. Skala klasyfikacji nie zawsze
jednak moze odpowiadaé skali sortowania na ga-
tunki rynkowe, i wéwczas wegiel powinien byé po
ptékaniu rozsortowany ponownie, odpowiednio do
wymagan rynku. Jednakze, zeby nie komplikowaé
zbytnio catej sortowni, dazy sie zwykle do uzgo-
dnienia granic klasyfikacji 1 sortowania (rys. 36},
i tylko w przypadku, gdy skala klasylikacji moze
byé szersza od skali sortowania rynkowego, cala
operacje sortowania dzieli si¢ na ujecia (zwykle
na 2) tak, zeby nie zachodzila konieczno$é mie-
szania klas, uprzednio juz otrzymanych (rys. 37}.
Rzadziej zachodzi wypadek, gdy skala klasyfikacjt

80:0
Klasyfikacja i Llu/ecle sorfowania
80720 205 70
801t2s 25;6 6:0
' Pt ¢ k an i e T
Wegiel  Oddady W 0 o
A
Sortowanie| (2 ujecie) ~
60Tq9 40120 2050 705
lub 80450 50425 2510 1046
1070
Kostka Orzech | Orzech Il Miat Odpady
Rys., 37.

jest wezsza od skali sortowania. Otrzymane wow-
czas klasy laczy sie ze soba po plékaniu w gatunki
rynkowe, Przypadek taki moze zwlaszcza wow-
czas zachodzié, jezeli wegiel w calej swej masie
jest przeznaczony do koksowania i ulega zmiele-

niu do 5 mm., Woéwczas klasyfikacja przed ptéka-
niem laczy w sobie zadania sortowania pomocni-
czego dla rozdrabiania, przy podziale calej ope-
racji rozdrabiania na poszczegélne ujecia (rys. 38).
Koniecznos§é uprzedniej klasylikacji przed pls-
kaniem zostala udowodniona naukowo juz w roku
1867 przez Rittinger'a, ktéry podal wzér szybkosci
spadania cial w wodzie:
v=kVa@E—1). . . . . (1)
gdzie d — érednica, & — ciezar wlaéc,, B — pe-
wien spOlczynnik, zalezny od rodzaju materjaltu
i ksztattu ziarn, Spélczynnik ten uwaza Rittinger
z pewnem przyblizeniem za staly. Azeby miesza-
nina ziarn wegla i lupku, spadajagc w wodzie, mo-
gla sie rozdzielié na 2 warstwy podtug ciezaréw
wlasc., niezbedne jest, zeby szybkoéé spadania naj-
wigkszych ziarn wegla (d,) nie byla wigksza od
szybkosci spadaniz najmniejszych ziarn ‘tup-
ku (d,). Temu warunkowi, na podstawie réwna-
nia (1), odpowiada stosunek skrajnych érednic
mieszaniny:

dy  0,— 1

== (2
dy, &—1 @)
Stosunek ten nazywa sie spoélczynnikiem
réwnoczesnodci spadazia, wzglednie
spblczynnik.réwnopadania, gdyz ziarna

50;0
80740 4070 ,
Klasyfikacja
40720 20°0
2070 705 Tl
P ¢t |6 kila n|i e T
< o Koo w0 W o
<1} &
® ¥
Kruszenie bl Oapady
I ujs 1 ujeci .
20;0' R 5T0' HAe Produkt gotowy

Rys. 38.

dwu cial o réznych ciezarach wlasc., o §rednicach,
znajdujacych si¢ w stosunku = ¢, spadaja w wo-
dzie z r6wna szybkoscia. Rownanie (2) opiewa, ze
érednice dwwu ziarn spadajagcych
z jednakowga predkodcia sa odwrot-

nie proporcjomalne do ich cieza-
ré6w wtaséc, zmniejszonych o jed-
noéé*). Jezeli stosunek skrajnych $rednic mie-

szaniny jest mniejszy od spélczynnika réwnopada-
nia, to taka mieszanina, nie posiadajac ziarn réw-
nopadajacych, rozdzieli sie w maszynach pléczko-
wych dokladnie na 2 warstwy podlug ciezaréw
wlasc. Jezeli, przeciwnie, stosunek skrajnych $red-
nic mieszaniny jest wiekszy od spbélczynnika réw-
nopadania, woéwczas wytworzy sie w maszynie
ptéczkowej warstwa §rodkowa ziarn réwnopada-
jacych zmieszanych ze soba, tem grubsza — im
wiekszy jest stosunek skrajnych §rednic. Jezeli

*} Spélcz. réwnopadania przyjmuje siq stale za wiei-
kosé = 1, t. j. bierze si¢ stosunek wigkszej érednicy cial.
1zejszego do mniejszej $rednicy ciala cigzszego,
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za$§ plékaniu ulega masa niesortowana i zawiera-
jaca ziarna obydwu cial wszystkich wielkosci, od
najwiekszych d do 0, wowczas osiagniemy tylko
czesciowe wzbogacanie, gdyz w stanie czystym wy-
dzieli sie¢ jedynie czegsé skaly plonnej w dolne;j
warstwie; gérne za$§ warsiwy w calej swej masie
beda zmieszane, i zupelnie czystego wegla nie da
sig osiagnad.

Z tego wynika, ze jezeli chodzi o mo-
zliwie dokladne oddzielenie wegla
od domieszek cial obcych, to nale-
iy uprzednio przeprowadzié klasy-
fikacje na sitach, przytem skala
klasyfikacji winna byé¢ nie wieksza
nd spélczynnika réwnopadania.

Jezeli naprz. domieszki stanowia czysty tu-

pek, ktérego ciezar wiladc, wynosi 2,3, woweczas,
przyjmujac ciezar wlasc. czystego wegla = 1,3,
powinniémy ustalié skale klasyfikacji s na podsta-
wie réwn, (2):
8—1 23-1 1.3
5 —1 1,3—1 03
Skala wiec moze by¢ wzglednie szersza; otwory sit
moga, naprzyklad, stanowié szereg: 80 :20:5 i ca-
iy przebieg plékania i sortowania moze zachodzic
podlug schematu rys, 37.

Jezeli domieszki skladajg sie z wegla zanie-
czyszczonego, tupku przeroénietego weglem, tupku
palnego i t. p., ktérych cigzar wlasc. wynosi 1,6,
albo jezeli chcemy wytworzyé produkt przejécio-
wy, sktadajacy sie ze zrostéw o takim samym cie-
zarze wladc., obok odpadéw czystego tupku, wéw-
czas skala klasylikacji powinna byé:

1,6—1 06
SIS0
Skala klasyfikacji powinna byé zatem waska i o-
twory sit dla klasyfikacji powinny, naprz., stano-
wié szereg: 80:40:20:10:5:0. Skala ta ratwo
moze byé uzgodniona ze skala sortowania:

80:50:25:13:6:0

N, s’

13:0

i caly przebieg piékania i sortowania zostanie wy-
konany podtug schematu rys, 36, Zwykle tez na
sortowniach, stosujacych ptékanie, spotykamy gkale
klasyfikacji < 2.

Niemniej, z biegiem czasu, w biezacem stu-
leciy, niezbedno$é uprzedniej klasyiikacji zostala
zakwestjonowana tak przez prakiykéw, jak tez
teoretykéw, i na szpaltach czasopism technicznych
powstal zaciety spér o celowosci uprzedniej kla-
syfikacji, Szczegélowa klasyfikacja, poprzedzajaca
ptékanie wegli-i kruszcéw, utrwalita sie w prakty-
ce oraz znalazta swe <uzasadnienie teoretyczne
przedewszystkiem w Niemczech. Stad system ten,
okredlany przez Niemcoéw formula: ,erst klassie-
ren, dann waschen”, nazywa sie niemieckim, Prze
ciwnie, w-Angdlji pldkanie wegli kamiennych od-
dawna stosowano bez klasyfikacji, i dzi§ jeszcze
wiele kopald stosuje tam ten system; wskutek te-
go system odwrotny ,erst waschen, dann klassie-
ren’ nazywa sie angielskim, Z biegiem czasu jed-
nakze zaczeto w Anglii { Ameryce stosowaé klasy-
fikacje, kiéra atoli nigdy w tych krajach nie dosie-
gla takiego rézniczkowania jak w Europie, a zwla-

sLe= =~43,

2,

szcza w ‘Niemczech; t. zn. ze slosowana tam skala
klasyfikacji byla zawsze szersza. & dr'ugiej strony
i w Niemczech juz w biezacem stuleciu (w '\X_/est-
falji) obok pléczek wszech§wiatowo znanej firmv
Humboldt (z siedziba w Kolonji), od,da'wna budo-
wanych podlug klasycznej metody R1tjc1nge:ra$ za-
czely zupelnie skutecznie WSpéIzaw.,vod_n‘lczyc Z nie-
mi ptéczki firmy Baum'a (z smdzﬂbe} w Herne
w Westfalji), ktéra zasadniczo stosuje system
przeciwny, t. j. plékanie calej masy wegla bez
uprzedniej klasyfikacji [z'wyiqtlnem wqgleg gru-
bego), i jezeli zachodzi koniecznos¢ sortowania we-
gli dla potrzeb rynku, to wykonywa sig je po plo-
kaniu, podl, schematu rys. 39. Pomimo to mozna
zaobserwowaé, ze w nie-
ktérych ptéczkach Bau-
m'a wprowadzono péz-
niej juz powtérne ptéka-
nie gatunkéw drobnych,
po rozsortowaniu w dru-
giem ujecju (rys. 40), Z
drugiej strony, klijentela
firmy ,Humboldt" pocze-
ta wskazywadé czasem na

50ff0WE”/9 (2 weeie)  konieczno§é uproszcze-
80730 0:0 nia pléczek. I firma ta, na

sos 25w e zadanie swoich klijentéw,
b : podata do ogélnej wiado-
moéci, ze moze, i istotnie
zaczela, budowaé pléczki
podiug system6éw dowol-
nych.

Sorto »Jgn/e (1. wjecre)

>80 80+0

Rec1+1 sort Ptikanie

Wegiel |
Odpady

¥

Kostka  Orz.l  Jrzll Miat

Rys, 39.

Gruby

Z powyzszego mozna wywnioskowaé, Ze na
wynik piékania wplywa zapewne mmnoéstwo czyn-
nikéw lokalnych, zwlaszcza wielce odmienne w
réznych wypadkach wlasnodci wegla i ich domie-
szek, ktére to czynniki nalezy uwzgledniaé, azeby
nie dojé¢ do blednych uogblnien.

Spér wspomniany wyzej zostat w zasadzic
rozstrzygniety przez Richards’z, najwiekszego z
obecnie zyjacych autorytetu w sprawach przeréb-
ki wegla, profesora Akademji Gérniczej w Bosto-
nie, On pierwszy zwr6cil uwage na wplyw petro-
graficznej budowy ciat kopalnych i uzasadnil teo-
retycznie i praktycznie warunki, przy ktérych uprze-
dnia klasyfikacja jest konieczna lub zbedna.

Richards wskazal, Zze w dzialaniu pléczek na-
lezy odrézniaé dwa okresy, w ktérych rozdzial ma-
terjatu zachodzi z réinych powodéw, Jeden okres
odpowiada chwili podnoszenia si¢ wody nad siat-
ka, gdy wszystkie ziarnka sa podrzucane do gory
i nastepnie, luzno opadajac w wodzie, ukladaja sie
na siatce w warstwy, zaleznie od szybkosci spada
nia, mniej wiecej zgodnie z prawem Rittinger’a. Po-
tem jednak nastepuje drugi okres, podczas odwrot-
nego kierunku wody — zgéry na doét (przy wzno-
szeniu si¢ tloku do géry), w czasie ktérego ziarnkn
znajduja si¢ na siatce w zbitej masie, i zadne zja-
wisko opadania ziarn w wodzie nie zachodzi, Nie-
mniej jednak w okresie tym muze zachodzié ruch
najmniejszych ziarn mineraléw w kanatach, jakie sig
tworza pomiedzy ziarnkami wiekszemi w zbitej ma-
sie, pod wplywem dynamicznym ruchu wody, ktora
z wielka, szybkodcia ptynie poprzéz te kanaty i moze
porywaé ze soba, oczywiscie w kierunku na doéf,
drobne ziarnka, Poniewaz jednak, w czasie pierw-
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szego okresu, ziarnka, opadajac na sito, nie uktadaja
sig byle jak, lecz warstwami o mniej wiecej jedna-
kowej szybkosci spadania, przeto w kazdej elemen-
tarnej warstewce, obok ziarn wiekszych mineratu
lzejszego, znajda sie réwnopadajace z niemi ziar-
na mniejsze ciala cieiszego i jezeli te réwnopada-
jace ziarna cieiszego mineratu sa stosunkowo tak
mate, ze moga swobodnie umiescié sie w przejsciach
miedzy ziarnkami zbitej masy ciata lzejszego w da-
nej warstewce, to splywajacy na dét prad wody
moze je wszystkie porwaé i unieéé pod siatke, przy
dostatecznie wielkich w niej otworach. W takim
przypadku klasyfikacja przed plékaniem jest zbed -
na, o ile tylko bedzie zastosowany dostatecznie silny
prad ssacy wody w pl6-
czce. W przeciwnym wy-
padku, t.j. gdy ziarnka
réwnopadajace ciala ciez-
szego sa dos¢ wielkieinie
mogaswobodnieumiescié
si¢ w odstepach miedzy
ziarnkami ciala lzejszego,
zostaja one zatrzymane
przez te ostatnie i wow-

Sor!oulfanje ) ujecie)

, ma
Ptikanje

Ii‘euﬁ. sorl. Feyujpcie

¥, o.‘ Wegrel Odppdy

Sorfowanie (2 ujecie)

czas woda oczywiscie nie 500
bedzie w stanie ich po- > i

S 2 > o |= |s Ptoklanie
rwaé, ziarnka wiec skaly SN R eypce
zostana zmieszane zmasg - AL
zbita wegla na siatce, Ja-

aweg Ja Gruby Kost. Orz.l Orz.it M}al Odpady

sne jest, Ze w takim razie,
w celu osiagniecia dokla-
dnego rozdzielenia, nale-
2y przez uprzednia klasyfikacje wyeliminowaé ziarn-
ka réwnopadajace z grup ulegajacych plékaniu.

Oczywiscie, ze wlasnosci cial moga byé pozna-
ne pod tym wzgledem jedynie przez do§wiadczenie.
Jednakze w stosunku do wegli kamiennych, wtasno-
§ci te moga by¢é z mniejszym lub wiekszym stopniem
prawdopodobiefistwa przewidziane. Jezeli naprzy-
kiad wegiel kamienny rozbija sie na kawalki o zlo-
mie muszlowym przy jednakowych mniej wiece
wymiarach w trzech kierunkach, nie posiadajac wy-
raznych plaszczyzn ani tupliwosci, ani szczelinowa-
todci, to takie kawalki ukladaja sie wzglednie luzno,
pozostawiajac doé¢ znaczne puste przestrzenie mie-
dzy soba. Jezeli, z drugiej strony, domieszki stano-
wig czyste kawatki fupku lub piaskowca, pochodza-
ce ze skal bocznych, lub grubych przerostéw, albo
podsadzki, wéwezas spblczynnik réwnopadania jest
doéé wielki, czyli obok kawalkéw wegla w kazde;j
warstewce elementarnej znajda sie wzglednie bar-
dzo niewielkie kawalki tupku, ktére moga tatwo i
swobodnie pomie$cié si¢ wewnatrz wzglednie sze-
rokich kanaléw miedzy kawalkami wegla, Natu-
ralnie, ssacy prad wody porwie wszystkie te ka-
watki tupku i wyciagnie je z masy wegla, czyniaz
uprzednia klasyfikacje zbedna. Zwlaszcza klasyfi-
kacja moze byé¢ zbedna przy plékaniu mialu, jezeli
domieszki stanowia drobny piasek, pochodzacy z
podsadzki ptynnej.

Natomiast, jezeli wegiel posiada wyrazng tupli-
woéé | famie sie na kawalki wydiuzone, tabliczko-
wate, to takie kawatki bedg mialy daznosci do ukta-
dania sie szczelnie w pléczce, zostawiajac bardzo
waskie kanaly miedzy soba. Jezeli obok tego do-
mieszki skladaja sie z nieczystego wegla, lupku
przeroénietego weglem, ktorych cigzar wlasciwy jest

Rys. 40.

wzglednie maly, wéwczas ziarnka ciat obeych, réw-
nopadajace z weglem, beda wzglednie znacznej
wielkoéci i zapewne nie beda mialy moznosci swo-
bodnego uktadania sie¢ wewnairz wzglednie waskich
kanatéw, w odstepach miedzy kawatkami wegla; w
takim razie beda one w czasie ruchtt wody na dét
unieruchomione przez kawalki wegla. Zatem dlx
takich wegli uprzednia klasyfikacja przed pléka-
niem jest niezbedna.

W. zastosowaniu do naszych warunkéw, mo-
zna na podstawie powyzszego rozumowania przy-
puszczaé, ze wegle z pokladéw grupy siodlowei,
naogét biorac, nie wymagaja uprzedniej klasyfikz-
cji, gdyz wegle tych poktadéw tamig sie najczesciej
na kawatki nieréwne, czasami wyraznie ze zlomeni
muszlowym, ich masa weglowa jest czysta, domiesz-~
ki za§ pochodza przewaznie ze skal bocznych, wy-
1aznych przerostéw, [ub podsadzki, Przewaznie, we-
gle pokladéw t. zw. nadredenowskich, np. Zaglebia
Krakowskiego, odznaczaja sie wieksza Iupliwoscia,
oraz mniej czystemi przerostami. Stad wnosi¢ nale-
zy, ze skuteczne ptékanie ich, bez uprzedniej kla-
syfikacji, jest prawdopodobnie niemozliwe,

Pomijajac powyzsze okolicznoéci, w wielu wy-
padkach praktyki, faktyczny spélczynnik réwnopa-
dania, w tych warunkach, w jakich rzeczywiscie za-
chodzi plékanie, moze byé przyjety — jak to wy-
jaénit Richards — znacznie wiekszy, anizeli to wy-
nika z prawa Rittinger'a, z drugiej za$§ strony, w
praktyce nigdy nie dazy sie do calkowitego usunie-
cia kamienia w 100%, lecz poprzestaje sie na osia-
gnieciu dopuszczalnej zawarto$ci popiotu w weglu
rynkowym, Z tego wynika, ze znaczne rozszerzenie
skali klasyfikacji, az do calkowitego wyeliminowa-
nia uprzedniej klasyfikacji, stwarza tylko pozorna
niestuszno§é teorji Rittinger'a i wskazuje jedynie,
ze w danym wypadku teoretycznie niedoktadne sor-
towanie jest praktycznie wystarczajace.

Istotnie, Richards wskazal, ze nie mozna uwa-
zaé, azeby w maszynach pléczkowych zachodzito
zjawisko swobodnego spadania ziarn w wodzie,
i wobec tego stosowanie w ploczkach bez zastrze-
zef prawa spadania ziarn w wodzie podiug Rittin-

ger'a v=Fk Vd (5—]1) jest niemozliwe.

Richards uwaza, ze jezeli chodzi o to, aby po-
zostaé w zgodzie z teorja, trzeba przyjmowaé, ze
w maszynach ptéczkowych zachodzi zjawisko spa-
denia ,skrepowanego"’, to znaczy, Ze ziarna spadaja
nie w czystej wodzie, lecz w gestej cieczy, o srednim
clezarze wlasciwym wody i ciala lzejszego, wzie-
tych w réwnych objetosciach. To znaczy, w przy-
padku wegla, ciezar wladciwy cieczy, przez ktora
opadaja kawalki tupku, powinien byé przyjety —
= 1,15, wz6r zaé Rittinger'a szybkoéci spadania
ziarn w wodzie, dla warunkéw spadania ,,skrepo-
wanego”, powinien przyjaé postac:

v::ka(é—.—;;A-) U )

Skad spotczynnik réwnopadania skre-
powanego:

el__iZ_A’ . v . . . . (4)
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Czyli, dla czystych lupkow, przy ¢, = 2,3,

A ] oy e
AT i

©

dla lupk6w zanieczyszezonych, przy 8,=1,6,
1,15

; 1,6 —
S =334 o

Pierwszy z tych spélczynnikéw praktyczniz
wyeliminowuje zupelnie klasyfikacje, albo ograni-
cza ja najwyzej do utworzenia trzech klas:

80 — 10; 10 — 1,3; 1,3 — 0,

przyczem, poniewaz materjalu 1,3 — 0 jest bardzo
niewiele, przeto, zadawalniajac si¢ dopuszczalnemi

wynikami plokania
mialu, mozemy pota-

Sortolanie | ujecie czy¢ dwie ostatnie kla-

>W__l_—c_97-0 sy w jedna i otrzymadé

- tylko 2 klasy 80— 10 i

85%‘; 10—0 [ry§, 41). Ale na

i tej samej podstawie

Ptékanie mozemy réwniez pota-

w 0] lw o czyéite2klasyi ptokac

g — podtug _schematu!rys.

Sor goe‘(fg/,f 39,1 w razie potrzeby

50 j?5 10 stosowaé w2-giem uje-

& 5005 1010 ciu powtérne, czyli'po-

o o PR = prawne plékanie mia-

3 5 § S x S tu podtug schematu
s RS 'S £ = rys. 40.

Rys. 41 7B, .

Nowosci w budowie parowozow ttokowych.’

Napisat né. M. Odlanicki Poczobut.

Kolejnictwo niemieckie odznacza sie wy-
jatkowa w Europie ruchliwoicia w stwarza-
niu nowych typéw 1 odmian parowozéw. Doéé po-
wiedzie¢, ze koleje te posiadaja 210 réznych ty-
pow i odmian parowezdw, co stwarza w eksploa-
tacji duze trudnos$ci. To tez przystapiono niedawno
do stworzenia nmowej serji parowozéw ujedno-
stajnionych (Einheitslokomotiven), Stworzo-
no w tym celu centralne biuro techniczne przy fa-
bryce Borsiga w Tegel pod Berlinem, wzorowane
na przyktadzie American Locomotive Co — ktére
to towarzystwo jednoczy 8 ‘duzych fabryk paro-
wozéw i posiada jedno wspélne, centralne biuro
konstrukeyjne przy fabryce w Schenectady. Nowo-
utworzone biuro niemieckie, zlozone z przedstawi-
cieli zainteresowanych fabryk i delegatow Zarza-
du kolei Rzeszy, opracowalo projekty 13 typdw
parowozéw o znormalizowanych i mozliwie jedno-
stajnych czeéciach sktadowych. Sa to typy naste-
pujgce:

Grupa . Parowozy poépieszne i osobo-
we z tendrami

1. 2-3-1 pospiszny, 2-cyl. blizn. i 4-cyl. sprze-

zZony.
1-4-1 osobowy, 3-cyl. blizniaczy.

3. 2-3-0 osobowy, 2-cyl. blizniaczy.

Grupa II

Parowozy towarowe
drami:

4, 1-5-0 (Decapod) 3-cylindrowy,
5. 1-4-0 {Consolidation) 2-cylindrowy.
6. 1-3-0, 2-cylindrowy.

Grupa IIl. Tendrzaki poc1qgowe:
7. .2-3-2 oschowy.
8. 1-3-1 osobowy.

z ten-

Y Dokornczenie do str, 583 wNr, 24 z r. b.

9. 1-5-1 towarowy.
10. 1-4-1 towarowy.

e '

Grupa IV. Tendrzaki przetokowe:

11, 0-5-0.
12, 0-4-0.
13. 0-3-0.

Jako podstawe przy urzeczywistnianiu pro-
gramu obliczonego na dziesiatki lat, przyjeto ob-
ciazenie osi 20 ¢ — nacisk dotad stosowany w Eu-
ropie tylko w Belgji i w Anglji. Koleje za$ niemiec-
kie posiadaly ostatnio parowozy o maksymalnym
nacisku na o§ 17,7 t (1-4-0 zaktadow A. E. G)).
Widzimy wiec juz w tem bardzo znaczny i wazny
postep, ktéry, zdaniem -specjalistéw, ma zmniej-
szyé koszta eksploatacyjne o 6%. Jako druga za-
sade, przyjeto bezwarunkowe stosowanie wozka
przedniego do parowozdéw pociagowych. Jako 3-g
zasade — jaknajdalej idaca normalizacje i ujedne-
stajnienie cze$ci, co sprowada do minimum zapa-
sy magazynowe czeSci parowozowych, skréci po-
st6j lokomotyw w naprawie i obnizy jej koszta, Ja-
ko przyktad daleko rozwinietego ujednostajnienia,
przytoczymy, ze mnaprzyklad parowozy 2-3-1
i 1-4-1 posiadajg jednakowe kotly, wszyst-
kie parowozy posiadaja jednakowe budki ma-
szynisty, 2-osiowe wozki przednie dla wszyst-
kich bez wyjatku parowozéw sa wzajemniz
zamienne, tak samo jednoosiowe wézki Kraus-
sa i osie Adamsa, parowozy za§ 2-3-1
i 1-3-1 posiadaja poza tem zupelnie  je-
dnostajne cze$ci mechanizmu napednego. Sprowa-
dzono nadto do minimum réinorodnoéé wymiaréw
kol napednych, skok tlokéw ograniczono do
jednego tylko wymiaru 660 mm dla parowozéw po-
ciggowych i 630 mm — dla przetokowych. Aby le-
piej uwidoczni¢ ide¢ ujednostajnienia typéw paro-
wozbéw, przytaczamy tu tablice charakterystyk pa-
rowozow pociggowych z tendrami,
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Typy parowozbw 2—3—-1|2—3-1 | 1—4—1 | 2—3—0 | 1—5—0 | 1—4~—0 | 1—3—-0
2 eyl 4 cyl,
Srednica cylindréw . . . . mm 650 4607720 | 600 I —| 650 570
Skok ttokéw . . . . o ., 4 le—eeo — 660 - LS
Srednica két napednych . 2000 2000 1750 1750  |¢—-— 1400 ————>
5 w toczn. przedn. N = — 850 —_— >
" " " tylnych n |——1250 ————» — — — \ —
Nadprezno$é pary . . . . . at 14 +— - 14 =Ep
Powierzchnia rusztéw . . . m? [+——-— 45 — ——5| 3,18 4,7 3,75 l‘ 3,12
o ogrz kotta . . : , [« — 238 ———— | 183,5 239 188 1544
i « przegrzewacza , |+—————— 100 — 69 100 69 50
Zewnetrzna érednica kotla . . m+— 1900 ————————— 1800
Waga w stanie roboczym . . f [ - 108 —— 86 112 ‘ 92,5 12,5
. napedns . 60 ] 60 | 80 60 100 B0 | 6
. tendra 30 i 20 . , | 8 — e 48 ——
Zapas wody mt [————————— 30 e 20 >
w owegla . . . ., ., f fe——— 1) — e 7 ——

Czeéci sktadowe mechanizmu sa tak dalece
ujednostajnione, ze 13 typéw parowozéw posiada:
6 typéw cylindréw,
.+ prowadnic krzyzulca,
o krzyiulcow,
w  suwakéw cylindrycznych,
,, MaZznic osi napednych,
maznic osi zespolonych,
resor6w osi napednych i zespolonych,
sredmc obreczy do kot napednych,
typ klockéw hamulcowych,

mUWNDWWwN =

kazdego parowozu. Grzejniki podgrzewacza we
wszystkich parowozach sa umieszczone wpoprzek
gérnej czeéci dymnicy,

Ostojnice gléwne majg byé odtad uzywane wy-
tacznie kratowe, gdyz konserwacja ostojnic tego
rodzaju jest znacznie tafisza, niz blaszanych, i ostoj-
nica kratowa nie odksztalca sie nawet przy zderze-
niach., Z wymienionych systeméw prowozéw, juz
urzeczywistniono trzy: 1) 2-—3—1 (Pacilic) — 4
cyl. sprezony, bud. zakl. Henschel’a w Cassel; 2)
1—5—0 (Decapod) towarowy — Zakl. Schwarz-

Rys. 6. Parow6z towarowy 1—5—0 (Decapod) wytw.} Schwarzkopff'a (z serji parowozow ujednostajnionych).

Zastuguje na uwage szczegot, ze do budow\
nowych typéw parowozdéw zdecydowano nie uzy-
waé nadal kotléw systemu Belpair'z, jako znacz-
nie drozszych i nie da2jacych w eksploatacp zad-
nych szczegdélnych korzysci. Wszystkie parowozy
beda zaopatrzone w oczyszczacze wody, systemu
rusztowego, wbudowane do specjalnie do tego
przeznaczonego dzwona parowego. Podgrzewac7
systemu Knorra jest nieodlaczna czescia skladowq

kopff'a; 3) 1—4—1 (tendrzak) towarowy — zakl.:
Kruppa w Essen.

Na rys. 6 jest uwidoczniony parowéz 1——5——0
kt(’)rego wyglad jest charakterystyczny dla calel
nowej, ujednostajnicnej serji.

Pacific bedzie budowany ]ednoczesme 4 dwoch
odmianach, jako 2-cyl. blizniaczy i 4-cyl. sprzezony, .
aby praktyczme rozwiazaé¢ kwestje racjonalnosdei’
stosowania ukladu sprzeionego przy parze prze-
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grzanej. Zastuguje na uwage, Ze skrzynie przegrze-
wacza kottdw nowej serji majg zupelnie odosobnio-
ne od siebie komory dla pary nasyconej i przegrza-
nej, co ma na celu unikniecie oziebiania pary prze-
grzanej przez rozdzielajgce scianki zeliwne lezacych
obok siebie komér z para nasycona i przegrzany.

Préby parowozu 2—3—1 wyk'\za%y, ze wiezie on
pociagg o wadze 800 ¢ po toize poziomym z szybko-
cig 110 km/h.

Kociol dostarczal dostateczna ilo§é pary przy
rozwijaniu mocy 2 400 KM.

Proby parowozu 1—5—0 wykazaly, ze paro-

1927
¥aczna powierzchnia ogrzewana 235,78 m?
Ladunek wegla ol ¢ 30 ¢
Zapas wody. ; 93 ,,
Waga parowozu proznego , 92250 ky

w stanie robdczym 111 250 -
napedna . 90050 ,,

0,6 pd?s
Sita pociggowa ze wzoru —— D

i 1]

i3] 1

2
06.14.70%55 __ 55540 #g.

Rys. 7. Parowéz niemiecki 2-3-1 (Pacific), jeden z typow ,ujednostajnionych®.

woéz ten na wzniesieniu 1 : 40 wiézt pociag o wa-
dze 656 t z szybkoscia 14 Em/h, wywigzujac na
haku site pociagows 18000 kg, przy napelnieniu 50%.

Dla potrzeb lokalnych wlasnej kopalni wegla
w Peiskretscham, zaktady Borsiga wybudowaty sil-
ny tendrzak 1—5—1, uwidoczniony na rys. 8,

Rys. 8. Parowéz Borsiga 1-5-1 (tendrzak) z nowym podgrzewaczem wody,

przedstawiajacy odmiang zbudowznego kilka lat
temu tendrzaka 1—5—1 kolei Blankenburg-Hal-
berstadt, Charakferystyka tego parowozu jest na-
stepujaca:

Szerokosé toru . 1435 mm
rednica cylindréw 700 ,
Skok ttokéw. . 550 ,,
Srednica két napqdnych 1100 ,,
Naprezno$é pary . 14 kg/em?
Pole rusztow ; 3,96 m?
Powierzchnia ogrzewana odparow 181,64 m?
e » Drzegrzewacza 54,14

retszych warstw  gazow,

Osobliwoécia tego poteinego tendrzaka jest
podgrzewacz wody zzsilajacej systemu fabryki
Borsiga w Tegel. Podgrzewacz ten jest umieszczony
w kominie 0 ogromnej $rednicy i urzadzeniem swoim
przypomina przegrzewacz Grubifskiego (patrz
4Przeglad TechnicznyNr. 51
z r, ub.). Izolowany masa
azbestowa i ostoniety bla-
cha komin ma oba wyloty
zakryte denkami sitowemi
z zawalcowanemi miedzy
niemiptomieniéwkami. Rura
odlotowa rozgalezia sie na
odnogi, w iloéci, odpowia-
dajacej polowie ilosci plo-
mienidéwek podgrzevacza
{rys. 9). Kazda odnoga po-
siada po 2 dysze, ustawio-
ne $ci$le na osi odpowie-
dniej plomieniowki, W ten
sposdb para odlotowa zo-
staje podzielona na dro-
bne strumienie, wyrzucaja~
ce nazewnatrz spaliny przez
plomieniéwki, Woda zasilajaca jest doprowadzana
do gérnej czesci komory podgrzewacza, powoli
opada ku dolowi, przesuwajac sie na spotkanie go-
Podgrzewacz ten, jak
wykazaly préby, przy temperaturze odlotowej spa-
lin 350°% podgrzewa wode zasilajaca do tempera-
tury 140 — 145° dajac oszczednoéé na paliwie de
15%. Podgrzewacze wody spalinami wogéle majg
te wyzszo$¢ nad podgrzewaczami para odlotowa,
ze, dajac wyzsza temperature (120 — 150°), wy-
dzielaja kamien kotlowy i gazy, dzieki czemu
$cignki sszyni ogniowej i plomienidwek ulegaja
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mnieiSLemu zanieczyszczeniu,

czyszcza sie oliwa, ktora, two-
rzac warstwa izolujaca, obniia
dzialanie podgrzewacza parg odlo-

towa. Niestety, ksztaltem swoim

podgrzewacz Borsiga psuje wy-
glad estetyczny parowozu.

Zaklady Beyer, Peacock & Co
wybudowaly w roku ubiegtym 3
poteine parowozy systemu Gar-
ratta o ukladzie osi (1-4-1) +(1-
-4-1). Oryginalny ten parowdz,
przeznaczony do jazdy przez lu-
ki o najmniejszych promieniach,
do pracy na szlakach o slabej
nawierzchni, nie uzyskal szersze-
go rozpowszechnienia, a w Eu-
ropie wcale nie jest uzywany.
Na rys. 10 widzimy, ze kociot
w tym parowozie jest umoco-
wany na ostojnicy, ktéra swe
mi koricami opiera si¢ na 2
wbzkach, poruszanych maszy-
nami parowemi. Wozki te s
jednoczesnie tendrami, dzwiga-
jacemi zapasy wody i paliwa.
Przedni wézek, o ukladzie osi
1—4—1, niesie zapas wody
12680 kg, tylny za§ — o tym

samym ukladzie osi — niesie
zapas wody 8138 kg i 5442 kg
ropy. Charakterystyka tego

Oplsywany system
ma jeszcze jedna cenna wlasciwoéé, Ze nie zanie-

\\\\\

2

- S
N

| vorseri

Parowozy te sa przeznaczone do wozenia po-
c1a,gow 0 wadze 360 f na szloku

Iquique-Carps

—

parowozu jest nastepujaca: Rys. 9. Podgrzewacz wody zasilajacej- Borsiga.
Szerokosé toru 1435 mm w Chile. Szlak ten, dlugoéci 32 km, ma wzniesie-
Srednica cylindréw . 4x559 nia 30—39°,, o licznych luk~ch malego promie-
Skok tlokow 508 ,  nia. Lokomotywa powyzsza jest najwiekszym na
Srednica két napednych . . 1066 $wiecie parowozem systemu Garratta { posiada naj-
7 » tocznych , 660 wiekszy wybudowany w Europie kociof,
Nadpreznosé¢ pary ; ; 14 kg/cm Hiszpanska kolej pélnocna uzywala do prze-
Powierzchnia ogrzew. skuym ogniow. 25,64 m*  yozenia pociagéw pospiesznych parowozéw 2-3-1,
1" " plomieniowek 285,20 sprzezonych, 4-cyl,, ktére zdolne byly do prowa-
» " przygrzewacza . 64,12 dzenia z przepisang szybkoécia tylko pociagow o
Laczna pow. ogrzewana . 379,96 m* wadze 255 f. Znaczny wzrost r'uchu osobowego
Pole rusztéw . 6,39 , zmusil zarzad kolei do zaméwienia nowych paro-
Waga w stanie roboczym 190 t  wozbw, mogqcych ciagnaé pociagi po$pieszne o wa-
» napedna 144 ,  dze 400 f z nastepujacemi szybkosciami:
"2, 06pd7 na wzniesieniach 5 /g, . 90 km/h
Sita pociagowa Z = 5 ) : 5 65
1 1315 1" 55 "
=2 1463125‘50'8 = 25200 kg. Najwigksze obcigzenie osi nie moie przewyz-
L0G0R sza¢ 16 f.
= 200 L35 pex "'F”—*_]
p [—a _ Lot _ﬁ}fﬂ_ﬁk.éqz._.L
CT_ % : e — T :
waren 3350 Gauis ¢ w " % “\L " n L______tv_,;,gf-:-::=;='<'~' )
A i i = i S WATER £1%3 6AUS.
F ~ Immuws mvraunur LiL-.L = i A S i
P by /5% g fundB; AL \ - RN N ke =
7:5;01:_”;'_{‘{( X%Tﬁé;\la.\u@\é \/\‘: X}.}.{: RLE i 31K x 26§ Insi0E [{’—){J-hll:#\\#\;/ﬂ‘*’l,“\ '} JokY
b o<l ;Lzz::‘;';z:_*::f' =P ._,@:f_*}'::r:,;igi:f;:"::._-;':‘f;r_'it’" =
e i SN T )
o I = =t ~——PivoT (A8 Jx3- _— | J | [
PR _f___.|-~-_--—--+-——-,— ——————————— —TOTAL WAEELBASE 719" mm === e mm e o e -]

Rys, 10, Najwigkszy parowéz Garratt'a o ukladzie osi (1-4-1) 4 (1-4-1).
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Wykonania tego zadania podjela sie Hano-
werska fabr. parowozéw (Hanomag), ktéra stwo-
rzyla nowy typ 2-4-1, sprzeiony, systemu De
Glehna,

PRZEGLAD TECHNICZNY
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15600 kg, co odpowiada przyczepnosci 4,1. Opi-
sane parowozy zaczely pracowa¢ w poczatku ro-
ku ubieglego, Préby wykazaly, Zze parowozy te

przewoza pociagi o wadze 400 f na wzniesieniach

Rys. 11. Parowoz 2-1-1 4 cyl. zbudowany dla kolei hiszpanskich przez wytwornie yHanomag“.

Glowne wymiary tego parowozu zawiera ze-
stawienie ponizsze:

10 %y, z szybkoscia 68 — 70 km/h, na wzniesie-
niach za$ 14°/,, — z szybhoscig 55 km/h.

Szerokoé¢ toru . . . T E & 1 676 mm Rys. 11 obrazuje wyglad tego parowozu, kté-
rednica cyl. w‘ysokop.rezn. > 2X460 1y, trzeba przyznaé, jest jednym z najpigkniejszych
Skek tolctm n‘SI‘fOP‘rQZH' Co 2ngg " parowozéw w Europie.
Srednion k&l nadenyc‘h P ’ 1750 :: Zagadnienie zastosowania w parowozie 6 osi
; , tocznych . . 860/1220 ,  wiazanych, bez uciekania sie do kosztownego sy-
Nadprezno§¢ pary , 16 kg/em? stemu czlonowego (Faiilie, Mallet, Garrat), zostalo
Pole rusztéw T IO 50 m* rozwigzane w Austrji na kilka lat przed wojna
Odparowujaca powierzch. ogrzewana 233,35, W postaci parowozu'1—6-0. Pgdczas wojny, na ko-
Powierzchnia ogrzewana przegrzew, . 8 lejach Wirtembersku':h pojawil sig drugi parowéz
Calkowita powierzchnia ogrzewana 315,35, o tym samym ukladzie osi. W roku ubieglym, Ame-
Wysoko$é osi kotta nad szynami . 3150 mm tican Locomotive Co wybudowata dla kolei Union
Waga parowozu préznego . . ., . 93000 kg Pacific 3-cyl, parow6z 2-6-1 6 maszynie bliZnia-
Y " w stanie roboczym 103000 ,  czej, ktéry jest najsilniejszym parowozem Stanow
. = napedna. . 64000 ,  Zjedroczonych, ustepujacym pod wzgledem sity
Najwieksza szybko§é jazdy . 110 km/h pociagowej tylko nielicznym parowozom Mallets.
M““'?E&i"?“:‘i: — =t _ﬁﬁr‘ﬁg\“\ —
I =357 & S
e T — dl S 3
o - e \Lrl il ‘_ﬁ WG 1440 .:

S = - o E
T (aataAnEs) Sy RNy ) (
bl 3 : R D) |
l‘ l GNP o e b — < .__’/WJ/' iy o ,,.,,;. T lOFI=—; /wv : S =03 55 ‘i

[ . RS S | B A——fE_'__..i_;;'E"m/ 2 ____JE_—: X o+ 88% = j,-— yj‘,_;_]i'_f’::szﬂ_n;‘f’é‘fjri%igi%ﬁ

_________________________________________ 64'0]" overait A e Sy R e e SESE R i b

Rys. 12. Najsilniejszy parowéz Stanéw Zjedn., o ukladzie 2-6-1.

Sita pociagowa obliczona podiug wzoru
U, 6p.2ds

v
2ip
v

2
cyl. niskopreznego do wysokopreznego, wynosi

. v
, gdzie —U‘l~— stosunek objetosci
2

Charakterystyczne wymiary tego parowozu sa na-
slepujace: ;

Wymiary cylindréw zewnetrznych 2X 686 X 813 mm
» cylindra wewnetrznego 1X686X 787
Srednica két napednych . , . . . 1702
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Nadpreznoséé pary 15,5 kg/cm?®

Pole rusztéw . . DA b e o 9,9 m?
Odparowujaca pow. .ogrzewana 544
Powierzchnia ogrzew. przegrzewacza 238
Catkowita laczna pow. ogrzewana. - 182 m?
Waga w stanie roboczym. 224 ¢

» mnapedna . . . . , . . . i61
Najwicksza sita pociagowa (¢ =0,85) 43 840 kg
Najwieksza moc indykowana 4329 KM

Widok tego parowozu jest przedstawiony na
rys. 12, Zastosowano  tu w niebywalej dotad ilosci
odlewy stalowe. Ustalonym wiec zwyczajem, da-
no stalowe lane ostojnice gltéwne i poprzecznice.
Odlany tez zostal ze stali zespét 3-ch cylindréw
w 2 sztukach, W jednej czesci: cylinder zewnetrz
ny ze skrzynig suwakowa, %, siodla kottowego i cy-
linder wewnetrzny z komora suwakowa; w dru-
giej szluce — drugi cylinder z !/, siodla. Wé-
zek przedni 2-osiowy zostal wykonany z 3-ch tyl-
ko czeéci stalowych lanych. Sa to 2 ostojnice boczne
o przekroju skrzynkowym i cze$é §rodkowa, wsta-
wiona pomiedzy powyisze ostojnice bez pota-
czenia tych czeéci Srubami. Wogéle
w dzisiejszym parowozie amerykanskim unikane sa
konstrukcije zelazne nitowane, czy tez taczone §ru-
bami. Jake przykiad przytoczymy {u parowéz 2-4-1
kolei Southern Pacific, kiérego ostojnica jest odlana
ze stali wanadowej w jednej sztuce. Ten
zdumiewajacy odlew zawiera w jednej sztuce obie
ostojnice glowne, wszystkie poprzecznice, wspor-
niki do ustawiania czeéci mechanizmu rozrzadu pa-
ry, do umocowania czeéci hamulcowych i t. d. Diu-
gos$é odlewu wynosi 16 m, wysoko§é — 1,3 m; sze-
roko$é 3 m, waga 18400 kg. Sam proces wlewania
plynnej stali trwat podczas odlewu ostojnicy bez
przerwy 11 minut.

Wracajac do parowozu 2-6-1, podamy jesz-
cze kilka ciekawych szczegdoléw jego budowy.
Z posrod osi zespolonych, osig wykorbiona, pro-
wadzong przez cylinder wewneirzny, jest druga
0§, cylindry za§ zewnetrzne dzialaja na 3-cia os.
Podstawe szlywna stanowia osie druga i piata.
Podstawa ta wynosi 5334 mm. Obrecz osi czwar-
tej jest bez obrzeza. Parowéz moze przejezdzaé
z normalna szybkosciag tuki o promienin 280 m.

Koniczac to krétkie sprawozdanie z wazniej-
szych i ciekawszych poczynan, ktére zostaly zreali-
zowane w roku ubieglym w dziedzinie budowy pa-
rowozéw tlokowych, zwracamy uwage, ze wodno-
rurkowe skrzynie ogniowe Brotana zaczynaja sie
rozpowszechniaé w Ameryce, w zastosowaniu tak
do parowozéw wysokopreznych, jak i do lokomo-
tyw o normalnej preznoéci pary. W krotkim okre-
sie czasu pojawil sie szereg amerykariskich kon-
strukcyj, opartych na idei Brotana. Opisaliémy tu
paleniska parowozu ,Horatio Allen” i ,John Jer-

vis", odbiegajace od typu Brotana ze wzgledu na .

umieszczenie rur, tworzacych skrzynie ogniowg
w 6 lub 5 rzedéw. Wymienimy tu jeszcze olbrzy-
mie palenisko systemu McClellona o 3 zbiornikach
gérnych (rys. 13), zawierajace ruszta o polu 7 m®
Sciany paleniska tworza rury, ustawione, jak u Bro-
tana, w jeden rzad., Podobne palenisko stosujs
tez Zaklady Baldwina, uzywajac 2 zbiornikow gor-
nych, Palenisko Brotana juz wyszto z okresu cho-
r6b dziecinnych, a jego najwainiejsze zalety:
1) tanio§¢, 2) wieksze pole powierzchni ogrzewa-
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nej przy tem samem polu powierzchni rusztéw,
3) wigksza odparowalnoéé, 4) latwiejszy dostep
i mozncéé lepszego oczyszczania od kamienia ko-
ttowedo, 5) wytrzymaloéé na najwieksze stosowane

i |
oo
AT

Rys. 13.
Kociol parowozowy McClellona o 3-ch walczakach gérnych,

w technice ciénienia, — rokujg ostateczne zwy-
ciestwo pomystowi Brotana, Rozpowszechnieniz
u nas tego rodzaju paleniska ma szczegélnie do-
nioste znaczenie, gdyz nie posiadamy wlasnej mie-
dzi, i materjal na skrzynie ogniowe zmuszeni je-
stedmy sprowadzaé z zagranicy.

W sprawie wpisu do ksiag wodnych
praw uiytkowania wod plynacych.

Ustawa wodna {z 19.JX. 1922 Dz, U, R P. z 27.XI
1922) postanawia w art, 253, ze prawa uzytkowania wéd plyna-
cych wygasaja po uplywie lat pieciu po wejsciu jej w zycie,
jezeli przedtem nie wniesiono podania o wpisanie tych praw
do ksiegi wodnej, z wyjatkiem praw wpisanych do ksiegi
hipotecznej (gruntoweij).

Poniewaz ustawa wodna weszla w zycie w my$] art, 265
na calym obszarze Rzeczypospolitej, z wyjatkiem Woje-
wodztwa Slaskiego, z dniem jej ogloszenia, t. j. z dniem
27 listopada 1922 r., zatem od dmia 28 listopada 1927 1.
traca moc wspomniane prawa, o ile nie s3 wpisane do ksie-
gi hipotecznej (gruntowej), jezeli przed tym dniem nie zo-
stanie zgtoszony wpis ich do kisegi wodnej.

Prawa te okreéla blizej art. 45 u. w., powolany
w art, 253. Sg to prawa, na ktére potrzeba zezwolenia wia-
dzy, a mianowicie:

1) do uzylkowania i zuzywania oraz odprowadzanija
wody nadziemnie lub podziemnie, bezposrednio lub posred-
nio;

2) do doprowadzania wody i innych cieczy nadziem-
nie lub podziemnie, bezposrednio lub posrednio;

3) do istotnej zmiany lozyska lub brzegéw wody ply-
nacej;

4) do obnizania lub podnoszenia zwierciadla wody,
zwlaszcza trwalego zbierania wody przez wstrzymywanie
odplywu;

5) do budowy i istotnej zmiany urzadzef, w szczegbl-
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noséci mostow i kiadek, tudziez zakladania nad woda i w wo-
dzie przewodow rurowych i kabli;

6) do budowy portéw, przyslani i dojazdowych kana-
6w zeglowych, o ile Le ostalnie nie slanowia samoistnych
drég wodnych, albo tez budowane sy przez prywatne przed-
sigbjorstwo przy udziale lub bez udzialu Panstwa w kosztach;

7) do urzadzania stalych przewozéw.

Jak widzimy, wykaz len cbejmuje wszelkie sposoby
uzylkowania woéd; ale art. 253 wspomina lylko wady ply-
nace, za$ sadzac 2z treéci arlykulow 36—45 wu,
nalezy przyjaé, ze nie odnosi si¢ do uzytkowania wody pry-
watnej przez wlasciciela, o ile nie narusza ono praw oséb
trzecich lub intereséw publicznych,

w,,

Rozporzadzenie Ministra Robét Publicznych z dnia
7 maja 1924, wydane w porozumieniu z Ministrami Spraw
Wewngtrznych i Rolnictwa, w przedmiocie urzadzenia i pro-
wadzenia ksiag gruntowych (Dz. U. R. P. Nr. 44, poz. 468,
z r. 1924) podaje w § 6,
wladzy prowadzacej
uprawnienia wodnego do ksiegi wodnej, a mianowicie:

1) plany szczegélowe, wiec: mape pogladows w podzial-
ce: 1:100000, sytuacje umozliwiajaca
w zalozeniu calego urzadzenia, przekroj podluiny i w miare
potrzeby przekroje poprzeczne rzeki oraz odpowiednie rzu-

jakie dowody malezy =zlozyé

ksiege wodng przy podaniu o wpis

zorjenlowanie sie

ly i przekroje budowli z wpisanemi waznemi miarami, przy-
czem dla zakladow istniejacych przy wejsciu w Zycie usia-
wy wodnej, mozna ograniczyé sie- do lych czesci urzadzen,
klére maja bezposredni wplyw na interesy publiczne lub
prawa oséb trzecich;

2) iprawomeone orzeczenia whadz, a co do sp6lki wod-
nej (zwigzku walowego), takie statut;

3) odnoénie do uprawnien istniejgcych przy wzjsciu
w zycie uslawy wodnej z r, 1922 lakze:

a) dokumently stwierdzajace specjalny tytul, na kté-
rym sa oparte prawa zgloszone lub stwierdzajace, ze isinieje
prawnie urzgdzenie, stuzace do ich wykonywania; dalej, ze te

urzadzenia zostaly wniesicne przed 1 stycznia 1923 r. lub -

ze przed tym lerminem przyslapiono legalnie do ich wy-
konania, a wreszcie, ze zaklad istnial w dn, 1-ym siycznia
1923 r, dluzej niz 10 lat;

b) urzedowe wyciagi z ksigg hipotecznych
wych);

c) wykaz os6b, na ktorych prawa zaklad moze od-
dzialywaé, z dolgczeniem ewentualnych ich oswiadczes.

Jezeli wladza prowadzaca ksigge wodng posiada od-
no$ne dowody w oryginale (np. ksiegi wodne w Malopol-
sce] lub jezeli dowody zaginely, a wladza ma odnoéne da-

(grunto-

ne w alklach, moze interesowany powolaé sie na te dowo-
dy i akta lub wskaza¢ wladze, ktéra ma te dane.

Operal ten winno sie¢ zlozy¢ wladzy w 3 egzem-
plarzach w przepisanej [ormie.

Wladza ta jest w my$l art. 229 u, w. wladza admj-
nistracyjna I-ej instancji, t. j. Starostwo, a w gminach, kto-
re stanowia odrebny okrag administracji paistwowej, wla-
dza, ktéra spetnia tam czynnosci administracyjne I-ej inslan-
cji, w Warszawie za$ Komisarjat Rzadu (§ 14-ty rozp. o
ksiegach wodnych).

Przedtozene dowody i plany zostang zbadane przez
wladze kompetentna wedlug ustawy wodnej i jezeli istnie-
nie i rozmiar prawa beda wykazane w sposéb wylklucza-
jacy wszelky watpliwosé, nastapi wpis do ksiegi wodnej.
W razie walpliwoéci lub braku dokumentéw, przeprowadzi
wladza dochodzeniz prawne, prz zpi-
sy ustawy wodnej, do utrzyma-
mia w mocy i rozmiaréw uprawniema, a po prawomocnosci
orzeczenia, zarzadzi wpisanie uprawnienia do ksiegi wod-

stosujac odnosne

i wyda ‘crz:czenie co

nej lub odmoéwi stanowczo wpisu,

Z powyiszego postanowienia widaé, Zze operat ten
winien by¢ w interesie uprawnionego bardzo obszer-
ny i dokladny, wymagaé wiec bedzie znacznego na-

kiadu fachowej pracy i koszidw,

Wobec trudnych obecnie stosunkéw finansowych, jest
watpliwe, czy wszyscy uprawnieni beda w moznosci prze-
dlozyé¢ ma czas ten operat, pomimo, ze jest bezsprzscznie
bardzo potrzebny.

Przedlozenie operatu niedokladnego i niekompletne-
go utrudni tylko wspomniane badania wladzy, nie lezy za-
tem takze w interesie publicznym,

W razie za$ niezgloszenia na czas uprawnien, dotych-
czasowi uprawnieni beds musieli staraé sie o uzyskanie no-
wego zezwolenia i w lym celu beds musieli zlozyé wla-
dzy podobny operat do dochodzenia prawnego, ale moga na-
razi¢ sie ma nowe warunki, a nmawet na lodmowg (art, 47
i 48 u. w). '

Jest wige bardzo pozadanem, aby Ministerstwo Ro-
b6t Publicznych przeprowadzilo przediuzenie wspomniane-
go terminu w drodze rozporzadzenia Pana Prezydenta
Rzeczypospolitej, albo przynajmmiej dozwolito na zghosze-
nie uprawnien z pdZniejszem przediozeniem wspomnianych
wyzej dowoddw,

Zwracamy uwage interesowanych na te bardzo waz-
ng dla nich sprawe,

Dr. Inz. Adam Réziariski
Prof. Uniwersytetu Jagiellonskiego,

PRZEGLAD PISM

BUDOWNICTWO.
Wiazary zelbetowe syst, Deneux,

" Przy odbudowie slynnej katedry w Reims, o ktérej
zamiedcilismy juz garsé wiadomosci w ,Nowinach Techm,”
(N. 22 z r. b.), zastosowano pomysiowy sposéb wykona-
nia wigzaréw dachowych, majacych odtwarza¢ dawne wia-
zary drewniane, przez uiycie elementéw zelbetowych w po-
staci desek o wymiarach 20 X 4 em® przekroju i 2 — 3 m
dtug. Uzbrojenie tych desek zelbetowych tworza ol:agle
prety ielazne o érednicy 12 mm, laczone zapomoca odpo-
wiednich strzemion. Zalaczony rysunek cbrazuje sposoby po-
taczen tych elementéw w wezlach, jak réwniez zastosowa-
nie podwéinych i potrojmych elementow, w miejscach, gdzie
zachodza wieksze obcigzenia,

TECHNICZNYCH.

Badania wustrojéw zestawionych w sposéb powyzszy
wykazaly ich dostateczna wytrzymalos¢ (Le Gén Civ.
t. 90, str. 305—311), )

METALOZNAWSTWO.,

Wplyw molibdenu i krzemu na wtasciwosci
nierdzewiejacych stali chromowych.

Zastosowanie technologiczne stali mierdzewiejacych
rozszerza sig coraz wigcej, W, Oertel 4 K. Wiirth, w imie-
aiu Stahlwerk Becker A. G., oglosili prace o wplywie nie-
znacznych zawartosci krzemu, molibdenu i wegla na nie-
rdzewiejacy stal o zawartosci 15% chromu, Okazuje sig,
ze twardoé¢ zahartowanej stali chromowej podnosi sie wraz
ze wzrostem zawartodci wegla, lecz tylko do zawartosci
wegla 0,3%, matomiast przy wiekszych zawartoéciach weg-
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la twardosé wzrasta tylko nieznacznie, a z tego powodu
dalsze zwigkszenie zawartosci wegla w nierdzewiejacych
stalach chromowych nie jest celowe. To samo dotyezy réw-
miez molibdenu.  Zarazem, wraz ze zwickszeniem zawar-
tosci wegla ponad 0.3% odporncéé stali przeciwko rdze-
wieniu zmniejsza sie. Stal o zawartosei 154 Cr i 3% C moze
mie¢ twardos¢ do 600 jednostek Brinell'a, Stale nie-

rdzewiejace zawierajace krzem podnosza wyrainie twar-

Szczeg6ly ustroju wigzaréw ielbetowych syst. Deneux.

desé tylko przy zawartosci krzemu ponad 3,0%, i to powoli
i w obecnoéci wegla, Hartowanie tych stali mawet od tem-
peratury 1100° podnosi twardo$é tylko nieznaczmie. Stale
nierdzewiejace, zawierajace lkobalt lub molibden, sa bar-
dzo ciagliwe. Natomiast stal ni.rdzewiejaca, zawierajaca
3% krzemu, jest krucha i skiomma do wytworzenia grubo-
ziarnistosci, Stale o malej zawartosci krzemu (1%) do-
brze sie odksztalcaja na zimno, a z tego powodu — na-
daja sie do wynobu wszelkiego rodzaju naczyd, Wieksza
zawarto$¢ krzemu (ponad 1%) obniza zdolno$é tych stali
do odksztalced ma zimmo.

Stale nierdzewiejace o wyzszych zawartosciach krze-
my, jak réwniez krzemu i molibdenu, sa wysoce odporne
na dzialanie tlenu w wysokich temperaturach. Odpornosé
ich na tworzenie rdzy wzrasta wraz z zawartoscia wegla,

(St u E. 1927, 12—753),

Zalezno§¢ wlasnoéci mechanicziych ciagnionego

drutu stalowego od poczatkowej twardosci
i od procesu ciagnienia,

Druly ciggnione bada sig na wytrzymalosé, zginanie
iskrecanie, Pr6cznormalnego zginania przy promieniu 5, wzgl,
2,5 mm o 90%, przeprowadzii autor badanie zginania przy pro-
mieniy r—2d, gdzie d jest $rednica drutubadanego, Réwniez
précz mormalnego skrecania na dlugosci 200, wzgl, 150 mm,
obliczano skrecanie na dlugosci réwnej 100 $rednicom dputuy
badanego. Oprécz tego pozyteczne okazaly sie pomiary
skrecenia zmiennego (zmienny kierunek skrecania) i f. zw.
dwuskret (lange Schlinge), t. j, skrecanie dwéch drutéw
z tego samego materjalu i o tych samych wlasciwosciach,
umieszczonych réwnolegle,

Wytrzymalosé wzrasta poczalkowo proporcjonalnie do
stopnia zmmiejszenia przekroju, przy silniejszem zmniejsze-
miu przekroju wzrasta gwaltowniej. Jednalkowemu zmniej-

szeniu przekroju odpowiada jednakowa wytrzymalcsé, Daje
to w prakiyce moznos¢ okreslenia zgory srednicy drutu
wyjéciowego, gdy wcd gotowego wyrobu wymaga sie
pewnej $rednicy i wytrzymalosci. Przy badaniu na zgi-
nanie, wskazang jest wieksza liczba przeciagnieé o slab-
szem zmniejszeniu przekroju (leichle Ziige). Préby na zgi-
nanie nie moga jednak stuzy¢ za jedyna, w dedathku do wy-
trzymaloéci, oceng wlasnosci drutu, tembardziej, ze wy-
niki badan na zginanie zaleia w znacznym stopniu od ro-
dzaju wykonania badan i od budowy aparatu, Przy silnem
zmniejszaniu przekroju, wyniki badan na skrecanie wylka-
zuja pogorszenie. To samo dolyczy wynikéow skrecania
w dwuskret, Po przekroczeniu pewnego stopnia zmmiejszenia
przekroju, krzywa wartosci dwuskretu wykazujz nagly spa-
dek, Ten spadek podaje granice zmniejszenia przekroju, do
ktérego mozna drut przeciagnaé bez uszezerbku wlasciwosei
wytrzymalosciowyzh drutu, Im mniejszy byl przekréj drutu
wyjsciowego, tem wyisze wartosci posiada zmienne skre-
canie, Ze wzrostem zawartoici wegla, wzrastaja wartosci
zginania, Wyniki badan autora pozwalaja na rachunkowe
okreslenie przekroju drutu wyjéciowego dla uzyskania dru-
tu gotowego o okreslonej wytrzymalosci i przekroju konco-
wym, bez znaczniejszej slraly czasuw. W iym celu zestawiono
wzery 1 wykresy, pozwalajace na szybkie i1 proste oblicze-
nie zagadniefi, spotykanych w prakiyce przeciagania drutu,
Ogélnie mozna powiedzie¢, ze zdoluos§¢ do ciagniecia wzra-
sta, ze zmniejszeniem zawartosci awvegla, Wrylrzymalosé
wzrasta w miare zwielkszenia zawartoéci wegla, podobnie
wzrasta i zmienne skrecanie, odwrotnie za§ — wartoéci dwu-
skrelu zwiekszaja si¢ przy zmniejszeniu odsetki wegla. Do-
tychczas przeprowadzone w praklyce badania drulu mie
daja wystarczajacej miary do jego oceny, iprzeto byloby
wskazanem, wprowadzenie badania dwuskretu { skrecania
zmiennego, (W, Piingel, St. u. E, 1927, 172-182}.

METROLGCGJA.

Sprawdziany czujnikowe do sprawdzania
wewnetrznej srednicy cylindréw silnikéw.
Trzpienie i sprawdziany, o kulistych zakonczeniach
byly jedynemi przyrzadami do sprawdzania $rednicy cylin-
dréw w poczalkowym okresie rozwoju przemystu samocho-
dowego, Jak jedne, tak i drugie maja duzo stron ujem.-
nych, Sprawdziany o zakonczeniach kulistych, nawet jezeli
sq twardo hartowane, zuzywaja si¢ bardzo predko, z powo-
du malej powierzchni styku ze $cianka cylindra, Z drugiej
za$ strony, cieplo reki wywoluje ich wydtuzenie, dochodza-
ce do kilku setnych milimetra, co powoduje omylki pomiaru,
Nastepnie, jezeli érednica cylindra jest mieduza, reka ze
sprawdzianem nie wchodzi i nie mozna sprawdzi¢ cylindra
do jego dna,

Trzpienie maja powierzchnie dolyku duzo wigksza
i nie zuzywaja sie tak predko. Sa one mniej narazone mna
wplyw ciepla reki,'Z drugiej za$ stromy, sa one trudne do
manipulacji, albowiem zacinaja si¢ bardzo falwo w cylin-
drach. Ich wskazania nie moga byé uwazane za dokladne
dlatego, ze punkty styku ich z powierzchmia cylindra nie
moga byé latwo okre§lone,

Trzpienie, jak réwniez i sprawdziany o kulistych za-
koniczeniach, nie daja rzeczywistych wymiaréw w tych wy-
padkach, jezeli Srednica cylindra jest wieksza lub mniejsza
od wymiaru odpowiedniego sprawdziana, Wskutek tego ro-
botnik szlifujacy cylindry nie wie dokladnie, ile mu jeszeze
zostaje do zebrania, co powoduje siraty czasu i naraza na
przekroczenie maksymalnego wymiaru, Kontroler za§ nie
ma moznoéé dokladnego okreslenia wymiaréw §redmicy.
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Powyzsze niedogodnosci sklonily .do uzywania do
sprawdzanie $rednicy wewnglrznej cylindrow gwiazd rucho-
mych, jakie sa uzywane w artylerji do sprawdzania luf ar-
matnich. '

Francuski inzynier Marcel H u-
rard wykonal w r. 1912 spraw-
dzian czujnikowy do cylindréw.
Sprawdzian ten jest dzi§ uzywany
przez wigkszo§é fabryk samocho-
dowych ilotniczych we Franciji, a na-
wet w Stanach Zjedn. Fabryki sa-
mochodéw Citroén i Renault postu-
guja, sie do sprawdzania S$rednicy
cylindr6w wyltacznie temi spraw-
dzianami, ktérych ilosé¢ w wymie-
nionych fabrykach wynosi okofo 130
szfuk-

Wymienione sprawdziany uzy-
wane sa réwniez w garazach i war-
sztatach naprawczych, samochodo-
wych i lotniczych. Maja one réw-
niez zastosowanie w warsztatach
wojskowych tego rodzaju w roz-
maitych krajach.
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Opisywany sprawdzian czujni-
kowy posiada palec ruchomy wzdtuz
swej osi i dwa lub trzy palce stale.
Wszystkie palce sg rozmieszczone
w postaci gwiazdy (réjramiennej
lub czwororamiennej. Przy wpro-
wadzeniu sprawdziana do cylindra,
palce te slizgaja sie po jego $cian-
kach i wszystkie odchylenia $red-
nicy sa uwidaczniane zapomocy
wskaznika, wykazujacego odchyle-
nia palca ruchomego w skali po-
wiekszonej. Skala, ' umieszczona mna gérnem
sprawdzianu, ma pcdzialke odpowiadajaca szescédziesieciu
setnym mm i jest zabezpieczona grubem szklem,

Sprawdzian czujni-
kowy,

zaloniczeniu

Palce stale maja postaé zaokraglonych na koncu pretéw
stalowych i zmieniaja sie zaleznie od s$rednicy cylindra,
do ktérego pomiaru uzywa sie sprawdzianu, Palec ruchomy
posiada gwint o malym skoku, co pozwala dokladnie re-
gulowaé jego wysieg. Przeciwnakretka zabezpiecza go od
samoczynnego okrecenia sig. Regulacja sprawdziamnéw tréj-
palcowych, uzywanych do kontroli cylindréw przy ich fa-
brykacji, wykonywa sie¢ zapomoca pierScieni wzorcowych,
Regulacja sprawdzianéw 4-palcowych, przeznaczonych prze-
waznie do warsztatéw reperacyjmych, moze sie odbywaé
réwniez zapomoca wspomnianych pier§cieni, mikromierza
lub pltytek Johannsona,

Kadiub sprawdzianu jest z aluminjum i podzielony na
poi-centymetry, co pozwala dos¢ éciéle okreslic miejsca,
w ktérych zauwazono niedokladnogéci érednicy sprawdza-
nego cylindra,

Zapomoca gwiazdy ruchomej, typu artyleryjskiego,
mozna mierzyé tylko okreélona ilo$¢ punktéw; oczywiscie,
zwiekszajac ich ilogé, zwigksza sie czas potrzebny do wy-
konania tych pomiaréw, Sprawdzian za§ czujnikowy daje
wymiary $rednicy cylindra we wszystkich jego miejscach;
wystarczy przesunaé go po $ciankach wewnetrznych cylin-
dra i w kilka selund cylinder jest sprawdzony na calej
dlugoéei, od wejécia do komory wybuchowej,

Sprawdzian czujnikowy jest prowadzony zapomoca,
plyty centrujacej, Dwa katowniki zakoficzone rolkami stuza

jako prowadnice dla kadluba sprawdzianu. Migdzy rolkami
umieszczony jest wskaznik, ktory wskazuje na skali kadlu-
ba sprawdzianu glebokosc jego zanurzenia do cylindra.

Sprawdziany czujnikowe ,Bariquand et Marre", o trzech
lub czterech palcach, sa czterech wiellosci:

do érednicy cylindra od 35 do 50 mm i glebokosci do 25 cm

" n 45 " 100 " " 30 n
1 »n » 95,150 . 35,
" " - 65 5,200 " 40 8

Sprawdzian czujnikowy moze byé oczywiscie uzyly do
pomiaréw &rednicy wewnetrznej rozmailych cylindréw, na-
przyktad pomp. Podczas wojny Arsenal w Roanme (Francja)
uzywal tych sprawdzianéw do sprawdzania matryc do
wzorcowania luf armatnich 155 mm. (L. Drean, La Mach,

Mod). Inz, C. Grzybowski.
PALIWO.
Badania roentgenograficzne wegla,

Badania wegla i koksu zapomoca promieni Roentgena
zapoczatkowal H, Couriot jeszcze w r, 1898, Metoda bada-
nia opiera sie¢ ma ro6znicy zdolnosci pochlaniania promiemi
X przez rozne skladniki wegla, Mianowicie weglik, wodér
i tlen sa bardzo przezroczyste dla promieni X, wowczas gdy
siarka i wapien pochlaniaja znacznie wigcej tych promiend.
Stad w radjofotografji wegla dostrzec latwo rozklad do-
mieszek w masie czystego wegla, ktére to domieszki wy-
stepuja w postaci mmiejszych lub wigkszych plamek ma
zdjeciv, Plamki wskazuja domieszki siarki, wapnia, zela-
za lub in. cial o wiglkszym ciezarze atomowym od wegla.

Badanie roentgenograficzne oddaé moze cenne ustugi
przy sortowniciwie wegla, zwlaszcza przy plékamiu. Odpo-
wiednia metcde techniczna, z zastosowaniem blonki
tloczutej lub ekranu fluoryzujacego opraccwal Kemp i Mc
Laren. Na podstawie analizy roentgenogralicznej moga byé
ulozone wykresy charakterystyki zawartosci popiotu w da-
nym weglu (wykr, Henry).

Promienie X mnietylko zreszta moga wykryé rozltad
domieszek w weglu, mozemy bowiem za ich pomoca zba-
da¢ (metoda dyfrakcyjna) poszczegélne skladmiki, tworzace
popidl, ich stosunek ilosciowy, zmiany ich budowy, zacho-
dzace podczas spalania wegla, mozemy wreszcie zestawiaé
charakterystyki koksowania wegli. (Am, Inst. Min and
Metal Enggs, Nr, 1587),

Swia-

O zastosowaniu rur cementowych w kanalizacji.

(Sprostowanie),
W Nr, 23 w powyizszym art, ma str. 566, w lewej
szpalcie, wiersz 25—30 powinien mieé brzmienie nast.:

wJezeli tal jest w rzeczy samej, to powstaje pytanie, dla-
czego nad ta kwestja przechodzi sie zwykle milczaco do
porzadku, nawet wtedy, gdy fakty zmuszalyby do wieksze-
go zastanowienia si¢ nad nia? Sadze, ze sa ku temu, po
za wymieniona jui wyzej, dwie jeszcze przyczyny:"

Na tej samej str, w prawe] szpalcie, wiersz 37, zamiast
saluminem”, powinno byé ,aluminatem",

O budowie turbin parowych w Polsce.
(Sprostowanie),
’ W artykule p. W. Borowicza p. t. ,0 budowie tur-
bin parcwych w Polsce”, nalezy sprostowaé nast. omylki
druku: pod rys. 5 (str. 404). powinien byé podpis: turbina
do napedu pomp kondensacyjnych wytwérni BBC (nie za$
Melms und Plenminger); pod rys. 7 (str, 405) zam, firmy BBC
pow. byé wymieniona Melms und Pienninger, wreszeie pod
rys. 8 — zam, AEG — wytwérnia Bergmann,

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc. w Warszawie, ul Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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