Nr. 1—2, Warszawa, dnia 5— 12 Stycznia 1927 r. Tom LXV.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.

TRES G
Nowszy rozwéj mechanikicial plastycznych,
nap. H. Mierzejewski, Prof. Politechniki Warszawskiej.

Wykresy do projektowania zelbetowych stu-
péw éciskanych osiowo. nap. Ini. R, Zegarowski.

Nowsze silniki lotnicze, nap. Inz. St. Pluzanski.

Szwajcarskie normy pomiaréw przeplywu
wody, nap. Dr. A, Rozanski, Profesor Uniwersytefu
Jagiellonskiego.,

Przeglgd pismtechnicznych
Kronika,

Sprawozdania i prace Polskiego Komitetu
Energetycznego.

Wiadomosci Polskiego Komitetu Normaliza-
cyinego,

g

|

SOMMAIRE:

Sur le déyeloppement dela mécanique du corps
plastique (& suivre), par M. H. Mierzejewski, Pro-
fesseur & 1'Ecole Politechnique de Varsovie.

Les abaques pour le calcul descolonnesen
betonarmé soumises a l'action d'une charge
centrale, par M. R. Zegarowski, Ingénieur.

Progreés réalisés dans la construction des

moteurs d'aviation (suite), par M. St, Pluzadski,
Ingénieur.

Nouveaux réglements suisses pour la me-

sure du debit d' eau, par M. A. Rozanski, Dr. Pro-
fesseur & I'Université de Cracovie.

Revue documentaire.
Informations diverses,
Bulletinfdu Comité Polonais de I'Energie,

Bulletin de la Commission Polonaise de Stan-
dardisation.

Nowszy rozwo0j mechaniki ciat plastycznych.

Napisal H. Mierzejewshki, Prof. Politechnili Warszawskiej.

Zastosowania teorji krzywych poslizgowych,

encky z wzoréw (10) i (11) wyprowadzil wnio-

sek, ze krzywe poslizgowe dla ciala szczeg6lnie

plastycznego sa zawsze linjami prostemi, two-
rzacemi uklad prostokatny lub promienjowy. Tak je-
dnak nie jest, na co zwrécit uwage Prandtl, wykazujac
réznorodnoéé ukladéw krzywych poslizgowych, Co-
prawda uktady prostolinjowe stanowia zasadnicze
rozwiazania omawianych réwnan, a wlaénie
Prand'tl *) w r. 1920, a wiec na kilka lat przed Hen-
cky'm, postawil hyooteze, ze przy weiskaniu pla-
skiego stempla w plaszczyzng obszar odksztalceh
plastycznych charakteryzuje promieniowy uklad
krytycznych nanrezen stycznych, Na ten przyklad
Prandtl'a zwrécimy specjalna uwage, gdyz byt on

waznym krokiem naprzéd w nowszej teorji plasty- .

cznoécei i pobudzit do badan doswiadczalnych w tej
dziedzinie,
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Rys. 9.

Weiskanie plaskiego stempla w poiplaszczyzng (Prandtl).

Niech AB oznacza odcinek pélplaszczyzny, ob-
ciazony réwnomiernie stemplem, ktéry stopniowo
wtlaczamy w materjal plastyczny. Mamy tu do czy-

*) Dalszy ciag do str, 476 w Ne 35 z r, 1926,

8) L, Prandtl, Ueber die Findringungsfestigkeit (Har-
te} plastischer Baustoffe und die Festigkeit der Schneiden
ZAMM,, 1, 1921, 15,

nienia z zagadnieniem dwuawymiarowem. Pod cié-
nieniem stempla materjal jest spychany na boki,
przyczem nastepuje zgniot w sektorach ACD i BCE.
W trojkatach ADF i BEG materjal jest wypycha-
ny ku gorze, Wedlug schematu przyjetego przez
Prandtl’a, linje pradu mozna przedstawié¢ tak, jak
po prawej stronie, za$ trajektorje naprezeri giéw-
nych — jak po lewej stronie rys. 9.

Z chwila, gdy uznamy za stuszny w danym wy-
padku schemat odksztalcenia. zaproponowany przez
Prandtl'a, z tatwoscia ustalimy réwnania réwnowa-
gi tak wewnatrz obszaru plastyocznego, jak i na po-
graniczu z obszarami sprezystemi, Mozna przytem
pb6jsé dalej i przedstawi¢ zmiany w zaproponowa-
nym schemacie, jakie wynikaé musza, z przej$cia od
ciata szczegblnie plastycznego do materjatu, podle-
gajacego stwardnieniu, Mozna réwniez uogblni¢ za-
gadnienie, rozpa- !
trujgc  stlaczanie
zapomoca stempla
plaskiego profilu,

przedstawionego
na rys. 10. Prandtl
przewiduje przy-

tem schematy

zgniatania, nie r6z-
nigce sie zasadni-
czo od tego, jaki’
widzimy na rys, 9.
Ciatu szczegélnie plastycznemu odpowdadaija sekto-
ry ACD i BCE. Sektory AD'C’ i symetryczny don
BC'G’ odpowiadaja przypadkowi, gdy mamy do
czynienia ze stwardnianiem materjatu.

We wszystkich tych schematach mamy do czy-
nienia z promieniowymi ukladami krzywych posli-
zgowych. Dopiero po wykryciu przez Hencky'ego

: Rys. 10.
" Uktad odksztalcen dla profilu’;
lamanego (Prandtl). :*
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radziwiajaco prostych wlasnosci geometryczno-réz-
niczkowych ukladu krzywych poslizgowych, Pranditl
doszed! do wniosku, ze obok ukladéw prostolinjo-
wych, w gre wej$é moga uktady, ztozone z cykloid,
epirali logarytmicznych i innych krzywych, Opiera-
jac sig ciggle na swej metodzie nawpolempirycznego
ustalania schematéw odksztalcern plastycznych,

Prandtl wkrétce zaproponowal

gowych dla waznych technicznie
przypadkéw, ktérych zbadaniem
do$wiadczalnem zajal sie bezpo-
§rednio Nadai °) 19).

Uktad krzywych poélizgowych,
powstajacych przy weiskaniu cy-
lindrycznego trzpienia w grubo-
§cienny piers$cien z migkkiego ze-
laza (rys. 11), sklada sie, jak to
wyjaénit Prandtl, ze spirali loga-
rytmicznych, tworzacych katy
45" z promieniami. Krzywe izo-
statyczne ') tworza natomiast
w tym wypadku ukiad promie-
niowy. Jak to tatwo sprawdzi¢,
oba zalozenia Hencky'ego sa tu
spelnione, gdyz w spirali loga-
rytmicznej promiefi krzywizny
réwna sie dlugosci luku, odmie-
rzanego od $rodka. Przy sposo-
bno$ci nalezy zauwazyé, Ze tym
samym zalozoniom odpowiadaja
uktady cykloid,

Jednym z mozliwych rozwigzan moze byé tez
uklald, przedstawiony na rys. 12, a dotyczacy wtla-
czania plaskiego stempla w plyte niezbyt grubg
w stosunku do szerokosci stempla. Prandtl przypu-
szoza mianowicie, ze przez analogje z przykladem
podanym poprzednio (rys. 9) ,zgniot zachodzi w stk-
torach ACD i BCE, w ktérych mamy do czynienia
z promieniowym ukltadem krzywych poslizgowych.
Mozemy przypuszczaé, ze wobec niewielkiej grubo-
$ci plyt zgniot po-
suwa sie ku dolowi,
przyczem uklad
krzywych poélizgo-
wych sktada sie ze
spirali logarytmicz-
nych, przecinaja-
_ cych sig ortogonal-
nie. W pewnej chwili zgniot dochodzi do spodu
plyty, ktéra zaczyna byé rozpychang na dwie strony,

Rys. 11—14.

Przy éciskaniu klocka z materjatu plastycznego
pomigdzy dwoma sztywnemi plytami jest prawdo-
podobnem powstanie uktadu krzywych poslizgo-
wych wedlug rys, 13, Jeéli klocek jest szeroki w po-

?) L. Prandtl. Anwendungsbeispiele zu einem Hencky.
schen Satz {iber das plastische Gleichgewicht, ZAMM, 3,
1923, 401, L., Prandtl, Spannungsverteilung in plastischer
Kérpern. Proc. Congr. Applied Mechanics, Delft, 1925,

10) A, Nadai. Uber dic Gleit- und Verzweigungsfla-
chen einiger Gleichgewichiszustinde bildsamer Massen und
die Nachspannungen bileibenid verzerrter Kérpem, Z, . Phy-
sik, 30, 1924, 106,

11). A, Mesnager, Naprezenia cial stalych w postaci

widzialnej. Odbitka z Prz, Techn.

szereg ukladéw krzywych poéliz-
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réwnaniu z wysokoécia, a powierzchnie plyt sa szor-
stleie tak, ze poslizgi zachodza jedynie w materjale
plastycznym, przypuszczalny uklad bedzie taki, jak
na rys. 14, Taki uklad mozna sobie wyobrazié¢ w oto-
wianej plycie, §ciskanej pomiedzy dwoma plaskiemi
blokami kamiennemi o szorstkich powierzchniach
oporowych,

Badania do$wiadczalne.

Badania dos$wiadczalne polegaja przedewszy-
stkiem na obserwowaniu powstawania bruzdek po-
§lizgowych na powierzchni odksztatcanych prébek.
Pierwsze obserwacje w tym kierunku zawdzigczamy
Liiders'owi, systematyczne badania L. Hartmann'o-
wi, W ostatnich czasach dawniejsze metody uzupet-
niono nowymi sposobami wykrywania odksztatcen
trwalych w pierwszej fazie ich powstawania.

Metoda L. Hartmann'a '*) polega na obserwo-
waniu ukltadéw bruzdek, wystepujacych na gtadko
odpolerowanej i zlekka wtlenionej powierzchni
prébki, poddanej okreslonemu odksztatceniu, Po-
czatkcwo czasteczki tlenku tworzg czworokatne pi-
ramidy, ktérych podstawy zajmuja okreslone poto-
zenie wzgledem kierunkow izostatycznych. W miare
wzrostu obcigzenia piramidy lokalne lacza sie w u-
grupowania w postaci linji, Doswiadczenie wykazu-
je, ze otrzymany uklad linji jest niczem innem, jak
ukladem krzywych poslizgowych. W swej pracy
Hartmann podaje réznorodne przyktady tych ukta-
déw dla poszczegolnych ksztaltéw probek i réznych
metali.

Bezposrednia obserwacja odpolerowanej po-
wierzchni p16bki daje dobre wyniki, gdyz bruzdki
poslizgowe wyraZnie si¢ zaznaczaja-na tle blyszcza-
cem, Fotografja natomiast nie oddaje nalezycie wy-
puklosei i bruzdek poslizgowych, Jedynie zdjecia
slereoskopowe uwydatniaja naleiycie nieréwno$ci
powierzchni, Nadai, rozwijajac pewne metody
Prandtl'a, zastosowal z powodzeniem do zdjeé fo-
tograficznych specjalne o$wietlenie prébki, pole-
gajace na wywolywaniu jaskrawych kontrasiéw %),

Rys. 16.

Zgniatanie
stupka

z przewier-

conemi na

krzyz otwo-

rami (Nadai)

Por.zrys.17.

Jest to t. zw, metoda Téppler'a. Odnoény schemat
o$wietllenia przedstawia rys. 15. Ukltad optyczny
stanowi Zrédio $wiatla L w postaci matej lampki
lukowej, przeponka P, umieszczona w ognisku so-

2) L, Hartmann, Sur le mécanisme de la déformation
permanente dans les métaux soumis a l'extension, C. R,
152 (1911), 1005, 1084, 1233,

18) A, Nddai, Beobachtungen der Gleditflichenbildung
an plastischen Stoffen, Proc, Intern. Congr. for Applied Me-
chanics, Delft, Takie Schweizerische Bauzeitung, 1924, 157,
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czewki skupiajacej, nastepnie duza soczewka S o
duzej odlegloéci ogniskowej, wreszcie przeponka P,
umieszczona w ognisku tak soczewki S, jak i so-
czewki kamery fotograficznej K. Jeéli powierzch-
nia proébki jest plaska i gladka, na matéwce otrzy-
mujemy mala jasng plamke $wiatla, Jeéli wszakze
na prébee s bruzdki i wypuklosci, to manipulujac
odpowiednio przeponkami, moina otrzymaé obrazy
kontrastowe powierzchni probki, Omawiana meto-
da pozwala wykrywaé niewielkie nawet odksztal-
cenia powierzchni, Rys, 16 przedstawia zdjecie shup-
ka prostokatnego z migkkiego zelaza, przewierco-
nego w dwuch miejscach (rys. 17) i poddanego
zgniataniu wzdluz krawedzi najdhuzszej, Od obu
otworéw rozpoczynajg sie posélizgi, dochodzace do
powierzchni prébki, przyczem kontrastowe oswie-
tlenie umozliwia rozpoznanie uktadu z rys. 17,

Rys. 17.

Schemat zgniatania siupka z prze-
wierconymi na krzyz otworami.

S

Rys. 18 i 19 przedstawiaja zdjecia, otrzymane
przez Néadai'a, dotyczace przypadkéw cbceigzenia,
podanych na rys, 11 i 13, Préobka pierwsza byla wy-
konana przytem z mickkiego zelaza, druga zaé z pa-
rafiny, Widzimy, ze odpowiadaja one sobie wzajem-~
nic.

Rys. 19. Rys. 18.Wciskanie‘prze-
Zgniatanie klocka parafinowego bijaka w otwdér (Nadai).
z rys. 13. Materjal: migkka stal.

(Nadai). Por.
. Por. z rys. 11.

Obok wymienionych metod, polegajacych na
obserwowaniu powierzchni odksztalconej plastycz-
nie probki, stosowane sa czesto i inne, zapozyczone
z techniki metalograficznej. Tak wiec zgniot mozna
doskonale wykryé na podstawie wyzanzenia probki
i wywolania rekrystalizacji ),

Na szczegélna uwage zastuguje metoda Fry *°)
wytrawiania prébel, dajaca mozno§¢ subtelnego
wykrywania zgniotu, Fry wykazal na szeregu pr6-
bek, odpowiadajacych réznorodnym typom od-
ksztalcenia plastycznego, ze zasiag odksztalcen jest
znacznie wiekszy od tego, jaki mozna wykryé¢, po-
sitkujac sie metodami dawniejszemi, Dla przykfa-
du wezmy wziskanie cylindrycznego stempla w blok
z miekkiego zelaza, Po 6-0 godzinnem wyzarzaniu

14) W, Broniewski, Zasady metalografji, 204,
16) A, Fry. Kraftwirkungsfiguren in Flusseisen, darge-
stellt durch ein neues Aetzverfahren, Kruppsche Monats-
hefte, 2, 1921, 117,
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przy temperaturze 730° nastepuje rekrystalizacja
w obszarze, ograniczonym przez dwie do§é prawi-
dfowe polkule (rys. 20). Materjal znajdujacy sie

Rys. 20 Wciskanie stempla cylindrowego w pot
plaszczyzne. Prébka wyzarzona (rekrystaliza-
cja) i wytrawiona wedlug metody Fry.

tuz pod $rodkowa czescig stempla nie podlega od-
ksztalceniu plastycznemu, jak to mozna wnosié z te-
go, ze nie podlega on rekrystalizacji., Trawienie
wedlug metody Fry wykazuje jednak w tym wy-
padku giteboko siegajace odksztalcenia, znacznie
stabsze coprawda, niz w obszarze, podlegajacym re-
krystalizacji, ale wykazujace wyrazna prawidfo-
wosé¢,

Dosé¢ bogaty materjal doswiadczalny zebrany
przez Nadai'a wykazuje zgodnos§¢ schematbébw, za-
proponowanych przez Prandtl'a z do$wiadczeniem,
Mozna tez uwazaé powyzsze schematy za interpre-
tacje wynikéw doswiadczeri w my$l ogblnych zato-
zefi teorji Prandil’a i Hencky'ego. Ale nie mozna
tego powiedzieé o wszystkich dos§wiadczeniach, Jest
rzecza charakterystyczna, ze wyniki doéwiadczenia,
majacego na celu stwierdzenie, czy przy witaczaniu
plaskiego stempla w poélplaszezyzne powstaje u-
ktad, przedstawiony na rys. 9, nastreczaja bodaj
najwiecej watpliwosci, co do stusznoéci nawipblem-
pirycznej metody Prandtl'a.

Nadai wykonal odnoéne do$wiadczenia w ten
sposob, ze pomiedzy dwie plaskie prébki w postaci
klockéw wlozyt blaszke i poddal nastepnie calosé
zgnieceniu zapomoca prasy hydraulicznej (rys. 21).
Wobec znacznych w stosunku do blaszki wymia-
réw prébek otrzymuje sie uklad odksztalced, od-
powiadaljacy niewielkiemu zaglebieniu plaskiego
stempla w pélplaszczyzne. I otéz otrzymal on wy-
razny obszar zgniotu, ograniczony przez dwa okre-
gi kél, przechodzacych przez punkty, odpowiada-
jace krawedziom stempla. a kt6-
rych $§rodki znajdowaly sie w po-
blizu érodka storcowej plaszczy-
zny stempla.Pas ten w ksztalcie
potksiezyca odpowiada $cisle
ukladowi odksztalcen, jaki wy-
prowadzi¢ mozna na podstawie
klasycznej teorji sprezystosci.
Mianowicie je$li przeprowadzi-
my szereg kol, przechodzacych
przez punkty A i B (rys. 9), kto-
rych érodki beda lezaly na osi sy-
metrji stempla, to, badajac uklad
naprezei przy odksztalceniu
sprezystem tatwo przekomad sie, ze na kawdem z
tych k6t naprezenia styczne beda posiadaly stala
warto§é, Maksymalne wartoéci naprezefi stycznych
otrzymuje si¢ wowczas, gdy prosta AB stanowié

£
NS

—
]

Rys. 21.
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bedzie $rednice kola. Mozna coprawda, rozpatri-
jac dalszy przcbieg odksztalcania plastycznego,
wykazaé w danym wypadku, ze istnieje tendencja
ku osiggnieciu  ukladu krzywych poslizgowych
Prandtl'a, ale doswiadczenie tego nie stwierdza.
Whniosek z dotychczasowych badan doswiad-
czalnych mozna wyprowadzi¢ taki, ze metoda
Prandtl'a nie daje w wickszosci wypadkéw pew-
nych rozwiazan i czesto prowadzi do sprzeczno-
§ci'"), wskutek mnicustalenia warunkéw brzego-
wych. Wydaje sie nam, ze jedyna wlasciwa meto-
da rozwazania ukladow
ktorych przyktady byly podane poprzednio, a kté-
re dotycza poczatkowej fazy odksztalcania pla-
stycznego, jest przyjecie ogdlnej zasady, Ze stano-

sprezysto-plastycznych,

1927

wia one ,wynaturzenie” (Zwyrodnienie) ukladu
sprezystego, Przy traktowaniu tych zagadnien na-
lezaloby réwniez na pierwszy plan wysunaé bada-
nie uktadéw odksztalcenn sprezystych, a nie ukla-
déw naprezen, Jeéli ta jedyna z punktu widzenia
fizycznego metoda nie znalazta dotychczas zastoso-
wania, to dlatego, ze na przeszkodzie stanely tu
trudnosci matematyczne, O ile nie przezwycigzono
ich dotychczas dla zagadnien plaskich (dwuwymia-
rowych) lub osiowo-symeltrycznych, o tyle rozpa-
trywanie ukladéw sprezysto-plastycznych, jako wy-
naturzonych ukladéw sprezystych, okazato sie mo-
zliwem w zagadnieniu skrecania plastycznych pre-
téw pryzmalycznych,
(D .c.n.)

Wykresy do projektowania zelbetowych stupow
uzwojonych, sciskanych osiowo.

Napisal Ing. E. Zegarowsle.

aklkolwiek projektowanie zelbetowych stupéw
uzwojonych nie przedstawia zbytnich trudnosci,
positkowanie sie wykresami znacznie ulatwia
to zadanie. :
W Przegladzie Technicznym z r. 1924 (Nr 25
i 26) prof, M. Thullie podal tabelki, rozwiazujace to
zagadnienie w ramach przepiséw Ministerstwa Ro-
b6t Publicznyeh. (Tymczasowe Przepisy Budowy
i Utrzymania Mostow Drogowych 1920 r. i Przepisy
dotyczgce obliczen stalycznych w budownictwie
ladowem, 1923 r,). W podobny sposéb mozna wy-
kona¢ wykresy, ktore bardzo przejrzyscie ilustrujy
zaleznogé elementéw sktadowych stupa uzwojonego
od jego no$nosci.

A. Przekroj koltowy.

Do obliczania slupéw uzwojonych o przekroju
kotowym, przepisy podajg wzér na przekroj zastep-
czy:

- ])

di=1254,4-154. 304, = =L (1)
gdzie P oznacza sile $éciskajaca, dzialajaca na osi
slupa, 79— naprezenie $ciskajgce w betonie, 4, —
pole przekroju rdzenia betonowego wewnatrz uzwo-
jenia, A;— pole przekroju uzbrojenia podluznego,
A, —pole przekroju fikcyjnego preta podiuznego,
o objetosci uzbrojenia poprzecznego na tej samej
dlugosci slupa, ktére dla preta uzwojenia o polu
przekroju 4, na érednicy rdzenia D, i skoku S wy-
nosi :

nD,A
e PRl 2
A, 4 ()

Poniewaz uzbrojenie poprzeczne, jak wynika ze
wzoru (1), jest dwa razy lepiej wyzyskane niz uzbro-
jenie podluzne, nalezy przy ekonomicznem projekto-
waniu daé¢ uzbrojenie podluzne jak najmniejsze,
a mianowicie wedlug przepisé6w 0,008 pola pelnego
przekroju stupa:

4,=00084; . . . . . . (3)

10y H, Hencky. Uber einige statisch bestimmte Fille
des Gleichgewichts in plastischen Kdrpern, ZAMM,, 3, 1923,
241,

Przyjmujac, Ze pole przekroju rdzenia betono-
wego wynosi ¥/, pelnego przekroju stupa

A=0754dp, . . . . . . (4

mozna ustalié granice zawartoSci uzbrojenia po-
przecznego w stupie. Dolng granice daje warunek,
azeby noénosé stupa uzwojonego byla réwna nos-
noéci slupa nieuzwojonego o tym samym przekroju
betonu, lecz o uzbrojeniu podtuznem, réwnem uzbro-
jeniu sumarycznemu A; -

.A[) + 15 (Az ”}" Au) = 1,25 A,+ 15 .[1: —l'_ 30 Al-lu-

Podstawiajac w to rownanie wartoé¢ z rownania (4),
otrzymuje sie:

A

“min

= 0,004174, . . . . (9

Gérna granice otrzymuje sie z warunku przepi-
séw, azeby pole przekroju zastepczego slupa nie
przekraczalo podwoéjnego pola przekroju rdzenia
betonowego:

1,254, 15 4, 30 4, == 2 A,.

Podstawiajac w to réwnanie wartoéci z réwnan (3)
i (4), otrzymuje sie:

4, =0014754,. . . . . (6)

maxe

Zaleino$¢ 4, od 4, otrzymuje sie z wzoru (1)
po uwzglednieniu réwnar (3) i (4), mianowicie:
1 P

A" ] 3—6~ —G'b T 0,03525 Ab . . . (7)

Zaleino$¢ te wyrazono na wykresie I, przyjmu-
jac jako o§ rzednych wartosci 4, w em?, jako o$ od-
cietych wartosci 4; w em?, przy réznych wartosciach

Ll o 43 y
—— réwniez w em?, Na osi odcigtych zamiast 4, wy-
b

pisano §rednice D, w ¢m, odpowiadajaca tym prze-
krojom stupa. Po prawej stronie wykresu podano
pole przekroju uzbrojenia podtuznego stupa 4;, wy-
noszace w my$l réwnania (3) 0,008 pola pelnego
przekroju stupa, i
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Przyktad L

Dane P = 132000 g, o, = 40 kg/cm®. Zapro- _ Dla 4

jektowaé stup uzwojony o przekroju kolowym

—_Eb— = ._*_4—0—— = 3300

cm?,

D'y=159,7¢m, dla Au, za$D",=51,2cm,

Przyjmujac Dy =56 ¢m i D,=50 ¢m, otrzymuije sie
A,=19,7cem? i A, = 24,6 ¢cm®. Jako uzbrojenie po-
dtuzne przyjeto 8 ¢ 18 = 20,32 cm?, jako uzbrojenie

Umin
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-poprzeczne, zwoje @ 10 mm o przekroju 4,=0,79 ¢cm?
i skoku s =5 ¢m, skad z réwnania (2):

Au=

3,14 X 50 X 0,79
5

= 24,8 cm?,

B.%Przekréj prostokatnv.

Do obliczania stupéw uzwojonych o przekroju
prostokatnym, przepisy podaja wzér na przekréj za-
stepczy
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o B Dla pierwszego wypadku mozna znalezé zalez-
di=o 4, +154. = T, B)  nose 4, od 4, z wzoru (9), uwzgledniajac r6wnanie
100 4 (4) i przyjmujac jako stale A, ==0,008 4;:
w ktorym dla ) < =0,8, 2,0, 4,0

o=1,3, 1,7, 1,9,

Latwo dowie$¢, ze gdy procentowa zawarto$é
uzbrojenia poprzecznego w stosunku do pola prze-
kroju rdzenia betonowego wynosi od 0,8% do 2,0%, to

_fb:1,033A,.+15Az+33,33A,.. )

oraz gdy zawarto$¢ ta wynosi od 2,0% do 4,02,

L 54,4154, 10 4,

G . . . 1

(10)

Jak widaé¢ z wzoru (9), uzbrojenie poprzeczne
jest 2,22 razy lepiej wyzyskane, niz podtuzne, nalezy
wiec, jak poprzednio, da¢ jak najmniejsze uzbrojenie
podiuzne, mianowicie 0,008 pola pelnego przekroju
stupa.

Dolna granice zawartosci uzbrojenia poprzecz-
nego w slupie otrzymuje sie z warunku, jak po-
przednio,

Ay +15(4, 4+ 4.)=1,033 4,15 A, -+ 33,33 4.,
skad
4, =0012274, . (11)

Poniewaz, jak wynika z réwnania (10), uzbro-
jenie podluzne w tym wypadku jest 1,5 razy lepiej
wyzyskane od poprzecznego, nalezy wigc tutaj daé
uzbrojenie poprzeczne, wynoszace 2,0% pola prze-
kroju rdzenia betonowego, czyli
=0,02 X 0,75 45 = 0,015 4, , (12)
Jest to gorna granica zawartoéci uzbrojenia poprze-
cznego w slupie,

Dolna granica zawartosci uzbrojenia podiuzne-
go daje warunek, wyrazony w réwnaniu (3),

Goérna granice tejze zawartodci otrzymuje sie
z warunkuy, jak poprzednio:

154,154,104, =24,,
skad, po uwzglednieniu réwnan (4) i (12), mamy:
A =0,0154, .,

Umin

Imax

(13)

Zmax

P
4, = 0,03- =—— 0,02685 4, (14)
Zalezno$¢ te, wyrazono na lewej czesci wykresu II,
przyjmujac jako o$ rzednych wartosci 4, wem? (wy-
pisane u gory), jako o$ odcietych wartosci 4, w cm?,

przy réznych wartosciach — réwniez w cm?,
b

Dla drugiego wypadku mozna znalez¢ zalezno$é
4; od 4y ze wzoru (10), uwzgledniajac réwnanie (4)
i przyjmujac jako state 4, = 0,015 4;;

P
A, =15 —— —0,085 4, (15)

b

Zaleino$¢ te wyrazono na prawej czesci tegoz wy-
kresu Il, przyjmujac jako o$§ rzednych wartosci 4,
w cm? (wypisane u dolu), jako o$ odcietych wartosci

Ay w em? przy réznych wartosciach —5)—, réwniez
w cm?,

Przerwa w wykresie I dotyczy czeéci prawej
wykresu, przy zawartoéci uzbrojenia podluznego
w stupie od 0,0075 do 0,008, co wedlug przepisow
jest niedopuszczalne.

Jezeli wymiary rdzenia betonowego sa @,1ib,,
pole przekroju uzwojenia 4, i skok s, to

4/1 y= 2 (a!-_g; bjié)_ . (16)
Przyktad IL
Dane P = 140000 &g i o, = 40 kg/cm? Zapro-
jektowaé prostokatny stup uzwojony dla 4.,

A'y=2685 cm?, dlad . _A"v=2510 cm? wreszcie dla
Az . A"y = 2330 em?®.  Przyjmujac 4, = 2400 cm?,
otrzymuje sie z prawej cze$ci wykresu Il 4,=29,4 cm?
A,=0,015 X 2400 = 36 cm?.
Przyjeto stup o wymiarach 48 X 50 ¢m, rdzeniu
43 X 45 ¢m 1 uzbrojeniu podtuznem 8 ¢ 22=230,4 cm>.
Jako uzbrojenie poprzeczne przyjeto zwoje ¢ 12
o przekroju 4,=~1,13 ¢m? i skoku §=75,5 ¢m, co daje
_ 2X M35 X 1,15

Al == 55 = 36,1 cm?,

Nowsze silniki lotnicze.”

Napisat St. Ptuznnski, Inz

§ 7. Chlodzenie silnikéw lotniczych,

ierwsze silniki dla ptatowcoéw byly chiodzone
pradem powietrza, wytwarzanym przez pred-

kos¢ lotu platowca (Amnzani, Esnault-Pelterie,
Farcot), lub przez ruch wirowy cylindréw (Gnéme,
Clerget), wreszcie przez wytwarzanie pradu powie-
trza zapomoca wentylatoréw (Renault, Pipe). Sil-
niki chtodzone woda (Antoinette, Wright) byly nie-
licznemi wyjatkami. Przyczyny tego nalezy szukad
w daZeniu do jaknajdalej posunietego zmniejszania
wagi silnika, ktérego waga w stosunku do mocy

*) Ciag dalszy do str. 682 w Ne 50, z r. 1926.

wytwarzanej byla woéwczas do$¢ znaczna (1,2'do
2,5 kg/1 KM). Silniki dla sterowcoéw oraz péiniej-

szych platowcow, — kiedy zaczeto zwracaé bacz-
niejsiza uwage na pewnosé dzialania i oszczednosé
zuzycia paliwa, — mialy chlodzenie wodne, z wy-

jatkiem silnikéw o cylindrach gwiazdowych i rota-
cyjnych. :

Chlodzenie powietrzne silnikéw lotniczych ma
niezaprzeczalne zalety, mianowicie:

a) prostote budowy i zminiejszenie wagi, wy-
noszace do 0,27 kg/1 KM mocy silnika, gdyz tyle
wynosi waga wszystkich czesci chtodzenia wodne-
go wraz z weda;
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b) wieksza pewnosé pracy skutkiem braku
chtodnic, pompy, rur i t, p.; — wedlug zrédel ame-
rykanskich, zaburzenia uktadu chtodzenia powodu-

ja 60% przymusowych ladowairi, skutkiem czego

linje lotnicze Ford'a zostaly zaopatrzone w pta-
towce o silnikach chtodzonych powietrzem. Do te-
go dodaé nalezy wieksze bezpieczeristwo od ata-
kéw nieprzyjaciela, gdyz mniej jest czeSci, ktore
moze uszkodzié kula; g

c) niezamarzanie wody przy nizszych tempe-
raturach, zdarzajace sie przy chlodzeniu wodnem;

d) szybkie rozgrzewanie zimnego silnika po u-
ruchomieniu.

Dzieki tym zaletom, chtodzenie powietrzne li-
czy wielu zwolennikéw, Tak np. lotnictwo morskie
Stanéw Zjednoczonych Am, P6in. postanowito uzy-
waé silnikéw chlodzonych powietrzem az do
500 KM, Doskonate wyniki pracy silnikéw angiel-
skich gwiazdowych ,Jupiter” i ,Jaguar” (przyto-
czony wyzej lot A. Cobhama i inn.) zachecaja do
nasladownictwa, np. najnowszy silnik — 1926 r.
znanej fabryki obrabiarek Pratt i Whitney w Ame-
ryce o mocy 425 KM przy n = 1900 w 9 cylindrach
o uktadzie gwiazdowym, &= 294 kg czyli nieca-
fe 0,7 kg/1 KM). _

Natomiast chltodzenie wodne, zwiek-
szajace wage silnika do§é znacznie, — bo np. 450-
konny 12 cyl. typu W silnik Hispano-Suiza zabiera
36 | wody w plaszczach cylindnéw oraz 40 I w chlod-
nicy, co — doliczajac wage chiodnicy, rur, pompki
i t. p. — wynosi okoto 25% wagi silnika:

a) zwieksza w znacznie wigkszym stopniu pew-
noéé dziatania silnika;

b) zmniejsza, dzieki nizszej temperaturze §cia-
nek cylindra, zuZzycie smaréw 1

c) pozwala na stosowanie
sprezania mieszanki,

wyzszych stopni

Rzeczywiscie, w. silnikach nowszych, dzigki
chtodzeniu woda mozna bylo zastosowaé stopien
sprezania € == 6 : 1, a méwi sie juz o zastosowaniu
e == 7:1, Oczywiscie osiggnieta w zwiazku z tem
oszczednosé paliwa ma wielkie znaczenie, zwlasz-
cza dla dalekich lotéw, gdyZz przy zuzyciu benzy-
ny, wynoszacem dla dobregoe silnika o mocy np.
450 KM okoto 220 do 230 g/1 KMA, t. zn. okolo
105 kg/h, oszczednoéé ok, 30 g, odpowiadajaca
zwiekszenitt stosunku sprezania od 5:1 do 7:1,
wyniesie ok. 13,6 kg'h 1. j. zwigkszy cdpowiednio
czas lotu,

Waizng zaleta chtodzenia wodnego jest nietyle
moze obnizenie §redniej temperatury cylindra, ile
niska temperatura wrzenia i duZe cieplo utajone
parowania wody, gdyz jesli podczas pracy silnika
zdarzy sie miejscowe przegrzanie czastki powierz-
chni cylindra czy tez glowicy, to mozliwe jest o-
chlodzenie takiego miejsca dzieki pochtanianiu
znacznych iloéci ciepla przez parujaca w tym punk-
cie wode; wytworzona para uchodzi dzieki krazacej
‘wodzie (oczywiscie wykluczajac bledy konstruk-
cyjne, dopuszczajace tworzenie si¢ parowych kie-
szeni''), '

Zatem przy chtodzeniu wodg ma sie pewnosé,
ze temperatura $cianek nigdzie nie przekroczy
100°C (lub odpowiedniej do wysckosci lotu tempe-
rdatury wrzenia wody), Silniki chtodzone powie-
{rzem bronia si¢ przeciw podobnym miejscowym

1927

podniesieniom temperatury jedynie przewodnic-
twem cieplnem $cianek cylindra, co ze wzgledu na
ich cienko$¢ (2 do 3 mm) nie moze byé¢ bardzo sku-
tecznem, oraz odbieraniem ciepla przez powietrze,
ktérego, dla odprowadzenia iej samej ilosci ciepla,
polrzeba przeszio cztery razy wiecej na wage niz
wody, z powodu niskiej wartosci ciepla wlasciwego
powietrza.

Aby zwiekszy¢ powierzchnie chtodzace przy
chtodzeniu powietrzem, wskazanem jest zwieksze-
nie gruboscei §cianek oraz powierzchni Zeber chlo-
dzacych, a takize zaopatrzenie w zebra wylotow
i skrzynek zaworéw, zwlaszcza zaworu wylotowe-
go. Aby takie powiekszenie nie zwiekszyto nadmier-
nie wagi silnika, stosuje sig przy wiekszych silni-
lkach cylindry z dwéch materjaléow: tuleja robocza
cylindra — stalowa, wtloczona w aluminjowy,
szezelnie przylegajacy cylinder z zebrami. Taka
konstrukcja daje dobre rezultaty (gdyz przewod-
nictwo cieplne aluminjum jest ok. 7 razy wieksze ?)
niz stali niklowej cylindra) o ile jest bardzo sta-
rannie wykonana; szczelina powietrzna miedzy te-
mi dwoma metalami przeszkadza bardzo znacznie
przechodzeniu ciepta. To samo si¢ odnosi réwniez
i do cylindréw chtodzonych woda, w ktérych, jak
np. u Hispano-Suizy, tuleje robocze cylindréw
(wraz z dnami) sa wkrecone na gwint do odlanego
z aluminjum bloka na kilka (4—6) cylindréw,

Dobrze chlodzony powietrzem cylinder daje
mniej wiecej 0,9 do 0,95 mocy i sprawnosci uzytecz-
nej takiegoz cylindra chltodzonego woda, (por.
tabele 7 *}, — z ktérej widaé, ze nowsze silniki chto-
dzone woda daja okoto 18—19 KM/1 [ objetosci
cylindra (kolumna 11), zas chiodzone powietrzem
ok, 15 — 17 KM/1 [). Dla pierwszedo przyblizenia
mcizna przyjaé, ze powierzchnia cylindrow (Al)
wraz z zebrami, dla nalezytego chlodzenia powie-
trzem, winna byé réwna 15-%krotnej powierzchni
przestrzeni dawkowej w cylindrze.

Wymiary zeber chtodzonych (wediug Wright
Aeronautical Conporation) sa:

Aluminjum stal

Diugosé . ; ; 3 25 min | 25 mmn
Grubo$é u podstawy i : ¢ 3 . 1.6
» o wierzchotka . 158 4 0,75 ,
Odlegloéé sasiednich zeber . . 95 , 65 .,

Reasumujac mozna stwierdzié, ze wymienione
wyzej zalety silnikéw chlodzonych powietrzem mo-
ga przewazaé wady ich w silnikach, przeznaczonych
dla platowcéw wojskowych, a zwlaszcza mysliw-
skich, natomiast mozna z duzym stopniem pewnoéci
twierdzié, ze dla lotnictwa cywilnego beda stoso-
wane wylacznie silniki chtodzone woda. Powyzsze
potwiendiza praktyka, ile ze wiekszoéé wytworni wy-
rabia silniki o obu typach chlodzenia, miedzy in-
nemi: Armstong-Siddeley, Wright,
Lorraine-Dietrich, Salmson 1 inne.
Najdalej pod tym wzgledem posuwa sie Salm-
s o n, jak to widaé z nast, zestawienia jego silnikow:

1) Przewodnictwo cieplne Al =— 51 (Ag — 100); ze-
liwa — 11; stali mliekiej — 11; stali twandej — 6; stali -
5% Ni = 7; stali + 13% Cr =13 (por. Przegl Techa,
1925, str, 365,

") P.Przegl, Techn, t 64 (1926), str. 682 (z 50).
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TABELA 8
Silniki Salmson (typ gwiazdkowy): *)

Ilosé -y Waga
Mo DXS G 1
§ cylindrow X - S . na 1 KM
Chiodzone woda . . . . .| 250 9 125 X 170 | 1600 | 255 | 5.4:1 1,02
» RS " ) w | 1650 | 260 | 54:1 [ 1,00
n » ey 300 9 140 X 170 | 1550 320 50:1 1,07
» n P 500 | 2X9=18 | 125 X 170 | 1650 475 50:1 0,95
Chtodzone powietrzem . . . | 230 9 | 125 X 270 | 1700 | 280 | 5.0:1 | 122
n » U 120 9 100 X 130 | 1800 175 50:1 1,48
n » ¥ ] L0 45 9 70 X 86 | 2000 75 5,0:1 1,67
» » s 16 9 % »w | 2400 34 50:1 2,12
Nalezy podkresli¢, ze spélczesne silniki duze jak bedzie wyjasnione dalej, — jest niezbednym

chfodzone powietrzem nie wydaja sie by¢ lzejsze,
lub réznig sie bardzo malo pod wzgledem wagi od
podobnych silnikéw o ukladzie V lub W chiodzo-
nych woda (por. w tabeli 7 kol. 10, — silniki Nr.,
Nr, 8, 911 15, 16, 19, 20 1 21),

Charakterystycznym przykladem powyzszego
jest nast, zestawienie nowszych amerykanskich sil-
rllilkgw )lotniczycﬂl, chtodzonych woda i powietrzem
tab, 9):

warunkiem dla uniknigcia detonacji w cylindrze.
Wreszcie zauwazyé nalezy, ze niekiedy sto-
suje sie chiodzenie o1iw a, np, w silnikach P a-
ckard 800 KM oliwa chiodzone sa zawory wy-
lotowe, do ktérych oliwa pod cisnieniem dostaje
si¢ przez otwory w wydrazonym walku sterowym,
komunikujace sie z rurkg, wstawiona w puste wrze-
ciono zaworu, Goraca oliwa wraca przez luz mie-
dzy rurka i wydrazeniem wrzeciona do skrzynki

TABELA 9

Nowsze silniki lotnicze amerykanskie *)

Poniewaz w miare zwiekszania $rednicy cylin-
dra D, objeto$é wzrasta w stosunku D°, a powierz-
chnia cylindra tylko w stosunku D* przeto trudno-
$ci chtodzenia powietrzem wzrastaja szybko w mia-
re zwiekszania wymiaréw silnika, dlatego jako kres
celowego stosowania chtodzenia powietrznego uwa-~
zany jest silnik o D == 125 mm. Dobrze Zbudowany
silnik, chtodzony nalezycie powietrzem, pod wzgle-
dem zugzycia paliwa nie ustepuje silnikowi chlodzo-
nemu woda, przy stosowanych dotad zwykle stop-
niach sprezania ¢ = 5:1 do 5,5:1. Natomiast
przy stosowaniu wyzszych ¢ wprowadzenie chlo-
dzenia wodnego stanie sie nieuniknionem nawet
dla mniejszych wymiaréw cylindeéw, a to w celu
przy$§pieszenia odprowadzenia ciepla, co,

") Por. L"Aéronautique, Ne 50, Styczen 1926 r.,
str. 31.
*) Por, L'Aéronatique, Nr; 50, styczen 1926 r,, str. 31,

E
95 V. Waga (kg)
e8| N n | DXS mm 4 e Uwagi
=.4 I
':p;‘ ogélnalna kg
A) Chlodzone woda
Curtiss, typ V. . . , 12 430 2250 1144 X 152,5 | 18,8 | 6,2153:1 315 | 0,730
" N e e 12 (500) 2100 124 X 160 230 | 6,2i5,6:1 300 |(0,600)
Packard ., ., . . . 12 (510) | 2100 | 136 X140 | 248 | 55:1 335 |(0,655)| Liczby podane w
. nawiasach  doty-
v w w .. 112 | 800y (2000 162 X165 |413 |57:1 515 |(0.645)| cpn siinikow, kib.
Wright . . . . . . 12 600 2000 146 X 159 320 | 6,6i54:1 530 | 0.885 | rych moc nie jest
t &
B) Chtodzone powietrzem :‘S:?ms]:ﬂﬂf(f ?ée;?e
Curtiss typ: gwiazdkowy 9 (400) 1700 | 1429 X< 165 238 | 54:1 360 |(0.900)| sa wyrablane ser-
Wright T 9 200 | 1800 | 114 X140 | 129 |50:1 215 | 1,075 | jaml-
woLon " 9 300 1800 1395 X 139,6 { 193 | 50:1 290 | 0,968
" " 9 (425) 1700 152 X 165 270 | 50:1 375 |(0.882)
Liberty ., 9 | (4200 | 1800 | 1175X 178 | 231 430 |(1,023)]

walka rozdzielczego, a stamtad do skrzynki kor-
bowej i do chtodnicy.

Skuteczne i proste chlodzenie zaworéw wylo-
towych, dotad jeszcze praktycznie nie rozwigzane,
byloby duzym postepem w budowie silnikéw szyb-
kobieznych, gdyiz zawory chlodzone: a) pracuja
diuzej bez potrzeby docierania; b) pozwalaja na
stosowanie wytzszego stopnia sprezania (&), dzieki
obnizeniu temperatury powierzchni zaworu skiero-
wanej do wewnatrz cylindra silnika; ¢} nie pokry-
waja sie rdza i nie dajg tuszczacych sig warstewek
utlenionego metalu na gtowee zaworu; d) wreszcie,
wrzeciona zaworéw pracujacych przy nizszej tem-
peraturze maja mniejsza sktonno§¢ do pekania,

"Wobec braku odpowiednich konstrukeji, nale-
7y sie staraé, aby wykonanie zaworéw wylotowych
uwzglednialo tatwo przewodnictwo ciepta, W tym
celu uzywane sa powszechnie zawory o gtowkach
w ksztalcie tulipanéw, o dobrze dopasowanych do
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wrzecion prowadnicach, gdyz duzy luz w prowad-
nicy utrudnia przewodnictwo ciepla. Wreszcie duza
role gra nalezyty wybdér materjatu (specjalnej sta-
li, zawierajacej Si) dla wrzecion i prowadniz, kt6-
ry précz trwalosci, wytrzymaltoéci na wstrzaénie-
nia i wysoks temperature, odpornosci na dzialania
chemiczne spalin, — musi mieé¢ mozliwie wysokie
przewodnictwo cieplne. Pod tym wzgledem twarde
stale, z ktérych wyrabia sig zawory wylotowe, z po-
wodu ich wytrzymalodci przy wysokich temperatu-
rach, — sg bardzo niekorzystne (przewodnictwo
cieplne zelaza = 11, twardej stali —6, stali z 5%
Ni — 7; a stali z 13% Cr tylko 3). To tez nalezy
sig stara¢ o skuteczne usuwanie ciepta z glowek

]

o N
4o D
AL

o)y,

Rys. 2 4 i B. Zawory z wrzecionami chiodzonemi:
4 — ciecza, B — powietrzem (zeberka).

zaworow przez siodla, ktére musza w tym celu byé
dosé szerokie i mozliwie dobrze chlodzone woda.

Prace Grard’'a wyjasnilty, ze z réznych ga-
tunkéw stali (prébowane byty stale niklowe, chro-
mo-hrzemowe i szybkotnace) na zawory wylotowe
silnikéw wysilonych, pracujacych w temperatarach
dochodzacych do 900", najlepiej sie nadaje stal o
sktadzie:

04% C, 25% Si i 12% Cr,

Stal ta posiada nast, charakterystyki: twardosé
wg. Brinell'a = 280; R, = 92 kgmm*; az= 12%;
wytrzymaltoéé na uderzenia = 4 kgm. Hartuje sig
przy 1200 w powietrzu, odzarza przy 900°,7 = 7.8.
Przez dodanie 1,5% W, podniesiono twardoéé, kté-
ra przy 900° wynostta w/g Brinell'a tylko okolo 40.
Zastosowanie tej stali pozwolilo zaoszczedzié po

30 g na wadze 1 zaworu silnika 450 KM Lorrai-
ne'a, a dtugotrwate proby (59 godz.) dowiodly, ze
powyzsza stal odpowiada calkowicie swemu prze-
znaczeniu,

W silnikach chtodzonych powietrzem, chlodze-
nie zaworéw wylotowych jest jeszcze bardziej utru-
dnione, skutkiem wysokiej temperatury siodla za-
woru, stanowiacego czeéé cylindra. Dlatego w tych
silnikach stosuje sie dluzsze prowadnice ze stali
wolframowej, zachownjacej swa twardosé¢ i gladz
przy wysokich temperaturach cylindra chlodzonego
powietrzem, Wrzeciona zawordw. sq w 'tym wypad-
ku czesto puste, rzadziej zaopatrzone w chlodzace
zeberka na koncu (por. rys. 2 A i B), W celu sku-

R

T

—

Rys. 3. Ustroje wrzecion zaworéw wylotowych,
chiodzonych ciecza.

teczniejszego chlodzenia, wrzeciona napelniano
creSciowo clecza (woda, rtecia, solami metalowemi
it p.),p. rys. 3, i zamykano otwér korkiem, w tym
przypuszczeniu, %z plyn bedzie wrzal w gorelszej
czesci — przy glowee, para wylworzona zas bedzie
sie skrapla¢, dzieki wylworzonej przez parowanie
preznosgci, 'w chlodniejszej czesci konca zaworu,
Przypuszczenie powyizsze jest niestuszne, raczej na.
lezy przypuszczad, e ruch pltynu wewnatrz wrze-
ciona sprzyja przewodnictwu ciepla. Ten sposéb
chtodzenia wymaga uzycia plynu, ktéryby nie da-
wal niebezplecznych preznosci wewnatrz wrzeciona,
miat punkt wrzenia do§é niski i nie dziatat chemicz-
rie na stal wrzeciona,

Réwniez byly préby chlodzenia précz wrzecion
takze i gltéwek zaworéw, lecz dotad bez wiekszego
powodizenia, por, rys. 3. %)

(d. c. n.).

Szwajcarskie normy pomiaré6w wody.

Napisat Dr. 4. Rozadnslki, Prof. Uniw, Jagiellosisk.

zwajcarskie Towarzystwo inzynieréw i archi-
tektow (S.I1.A.) opracowalo normy pomiaréw
wodnych, jakie zaleca stosowaé przy odbio-

rze zaklad6éw i silnikéw wodnych '). Do opracowa-
nia tych przepiséw zuzytkowano wyniki wszystkich
znanych dotad metod, oraz przeszio 6000 nowych
doéwiadczen, przeprowadzonych w tym celu w la-
boratorjum zwiazk. Politechniki w Zurichu i na ko-
rycie do§wiadczalnem zaktadu silnikowego w Wal-

‘ !) Normen fiir Wassenmessungen bei Durchfithrung von
Abnahmeversuchen an Wasserkraftmaschinen . aufgestellt
vom Schweiz, Ing. nud Archit,-Verein, 1924,

lis, wreszcie pomiary zwigzk, Urzedu gospodarstwa
wodnego ).

Z uwagi na niezmierna waznoéé sprawy, po-
zwalam sobie zwréci¢ uwage bodaj na najwazniej-
sze zasady, zamieszczone w wspomnianej publi-
kacji,

*) Por, The Automobile Engimeer, styczen
1925 r,

) Contribution a l'¢tude des méthodes de jaugeage —
Untersuchungen iiber Wassermessungen: I, Essais compa-
ratifs dans les cannaux de fuite de 1'usine d'Amsteg, II, Le
moulinet hydroméirique et la mesure de couramts trés ra-
pides — par F, Kuntschen, IllI, Untersuchungen iiber hydro-
metrische Fligel von Dr. A, Strickler, Nr, 18 Wiadomosei
Urzedu dla gospodarstwa wodnego, Berno 1926,
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Normy dotycza pomiaréw przeplywu wody
przy zastosowaniu zbiornika, przelewu i miynka
hydrometrycznego, inne bowiem metody nadaja sie
bardziej do laboratorjum lub sa jeszcze w stanie
roZWojlL

A. Pomiary zbiornikiem.

Do pomiaru moga by¢ uzyte nie tylko naczy-
nia ruchome, lecz talkze zbiorniki sta-
te, jezeli objetosé ich nie ulega z czasem zmianie
i straty spowodowane wsigkaniem daja sie oznaczyé
bez zarzutu,

Czas obserwaciji f dla zmiany objeto-
§ci v powinien wynosi¢ najmniej 20 sekund, tak
aby btad obserwacji czasu pojedyficzego pomiaru
byl mniejszy, niz 4+ 1%,

Réznica pozioméw h dla czasu ob-
serwacji ¢ powinna wynosi¢ najmniej 100 mm, a
btad odnoény winien by¢ mniejszy, niz + 1%.

Dla wielkich zbiornikéw i przy dluzszym cza-
sie pomiaru, naleizy uwzglednié¢ takze wplyw opa-
déw i parowania; do tego celu moga stuzy¢é naczy-
nia cylindryczne, ustawione réwnomiernie na ob-
wodzie zbiornika lub plywajace (atmometry).

Dla ruchomych zbiornikéw zaleca
sie przekrdj poziomy kotowy o srednicach D = 500,
700, 1000, 1400 mm, odnosne wysokosci zbiornika
H = 1700, 1000, 1400 i 2000 mm, grubo$¢ $cian

odpowiednio: 3, 5,
10 1 15 mm; zbior-
niki te moga stuzyé
do pomiaru ilosci
wody ¢ =35, 15, 30
i 120 Il/sek. Szkic
normalnego zbior-
nika podaje rys. 1,

- A O

an

o % Cechowanie

e mniejszych zbiorni-

/0 kéw powinno sig

3//,2 3 odbyé przez zwa-

o 0 Zenie nalanej iloéci

T s o cieczy, a jezeli to

%‘; nie jest mozliwe,

nalezy  oznaczyé

pojemno$é zbiorni-

CIRTTH B TR TEIZE T 7T7800% ka  stereometrycz-

nie, Wymiary po-
ziome nalezy ozna-
czy¢ przytem w od-
stepach nie wie-~
kszych, niz ., wy-
sokodci uzytecznej
zbiornika.

Pojemno$é zbior-
nika naturalne-
go nalezy oznaczy¢
z przekrojow,

Rys. 1.
Zbiornik pomiarowy.

Przy pomocy szczegblnego badania nalezy o-
znaczyé dokladnoéé cechowania,

B. Pomijary przelewem.

Do pomiaru nalezy wzyé tylko przelewéw, kté-
re nawet przy najwiekszej przychodzacej wysoko-
éci przelewu sa zupelne, to znaczy, ze wyso-
koéé spadu (s,) nalezy obraé¢ tak wielka, aby spa-
dajaca struga wodna byta zupelnie wolna i poza

PRZEGLAD TECHNICZNY i1

nig bylo miejsce dostgpne dla powietrza atmosfe-
rycznego (rys. 2).
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Rys. 2. Przelewy.

Kanatl mausibyé powyzej przelewu zupetlni:
prosty na dlugoSci réwnej conajmniej pigciokrot-
nej najwiekszej wysokosci przelewu (h max.} i co-
najmniej 1,5-krotnej szerokasci przelewu. Dno ka-
nalu musi byé powylzej przelewu przynajmniej na
dlugosci réwnej potr6jnej majwickszej wysokosci
przelewu, w przyblizeniu poziome, Sciana pie-
trzgca powinna by¢ zupelnie plaska i prosto-
padia do osi kanalu, Korona przelewu po-
winna mieé ksztalt uwidoczniony na rys, 2 i tak
samo §ciany boczne przelewéw o kontrakeji
bocznej.

Przelewy o kontrakeji bocznej musza by¢ usy-
tucwane symetrycznie wzgledem osi kanatu,

Ze wzgledu na prostsze stosunki przeptywu, na-
lezy daé¢ pierwszefistwo przelewom bez kontrakeji
bocznej przed przelewami z kontrakcja boczna.

Wysokos$é przelewu (h) nalezy mie-
rzyé powyzej korony przelewu (I) w odleglosci co-
najmniej rownej potréjnej najwiekszej wysokosci
przelewu (h max.).

Na przelewach o szerokosci (b) nie wiekszej
niz 2 m, wystarczy zmierzy¢ wysokos¢ przelewu
w jednym punkcie w $§rodku kanalu, na szerszych
przelewach (2 m < b < 6 m) w 2 punktach, a na
bardzo szerokich przelewach (b > 6 m) w 3 pun-
ktach i wziaé érednia arytmetyczna z poszczegdl-
nych odczytow.

Punkty zerowe tat do odczytywania
(w ksztalcie podanym na rys. 2) nalezy oznaczy¢
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zapomocg niwelacji od korony przelewu, a jezeli
ta metoda jest niemozliwa (kanaly kryte), nalezy
wysoko§é przelewu oznaczyé zapomoca rur pola-
czonych, albo zapomoca plywakéw, umieszczonych
w bocznych szybach (rys, 2).

‘Obserwacje wysokosci przelewu nalezy tyle
razy powtdrzyé, aby blad éredni arytmetycznej
éredniej z poszczegblnych odczytéw nie byt wiek-
szy, niz -+ 0,66 % wysokosci przelewu. Gdyby sie
nie dato w pewnych wypadkach osiagnaé tego stop-
nia doktadnosci nalezy wyznaczyé blad éredni po-
miaru wody i odpowiednio rozszerzyé granice tole-
rancji dla gwarantowanego stopnia sprawnosci.

Pomiar pojedynczy, ‘dla ktérego btad sredni
wynosi wiecej, niz =+ 5%, nalezy uwazaé jako nie-
uzyleczny. O ile to tylko mozliwe, nalezy przelew
ocechowad przy ugyciu pomiaréw ze zbiorni-
kami; ocechowanie przy pomocy mlynka hydrome-
trycznego zaleca sie tylko wtedy, jezeli pomiary
ze zbiornikami nie sa mozliwe, a pomiary mlyn-
kiem moga byé przeprowadzone z dokladnoécia
dajaca sie oznaczyé wedtug norm podanych ponizej,

Pomiary dla ocechowania przele-
wu nalezy przeprowaldnmc nastepulqco

Niech oznaczaja (rys. 2):

Q ilosé wody w m®[sek, wyznaczona przez

zbiornik lub mtynkiem,

h wysokoéé przelewu w m dla iloéci wody Q,

s wysokoéé jazu w m, t j, wysokoéé korony

przelewu ponad dnem koryta pomiarowego
powyzej przelewu,
B szerokoéé koryta pomiarowego w m w miej-
scu pomiaru h,

s + h = H catkowita gltebokosé wody w ko-
rycie powyizej przelewu w m,

C predko$é wody w przekroju o glebokosci H
i szerokoéci B,

g = 9,81 m/sek® — przyépieszenie ziemskie.

Q
C=z.7"

Dla kazdego "punktu pomiaru oblicza sie war-

todci:

Zatem

X=(n+ %)
ot i
o e

Wykreslamy Y jako funkcje X w systemie sp6l-
rzednych prostokatnych i wyréwnujemy linja prosta
punkty dla wysokos$ci przelewu miedzy 35 i 50 mm,
miedzy 50 i 70 mm, miedzy 70 i 100 mm, oraz ponad
100 mm,

Z ogblnego réwnania kazdej z tych prostych

Y=o+ pX

oznaczamy stale a i B metoda najmniejszych kwadra-
téw Gaussa.

Szukang ilo§¢ wody otrzymujemy z réwnania:

Q=‘a+6(h+—q2~)} ]/m

Dla p1erwszego przyblizenia mozna przyjaé:
-__(a+(3h)V29h

1

2

jezeli lz—— & —

Przy pomocy tak obliczanej ilosci wody, mozna

i nastepnie skorygowa¢ ilos¢

obliczy¢ GzBf}
wody:.

Formuly na przyplyw wody:

a) dla przelewéw bez kontrakecji.
bocznej:

Q= ——p bV 2gh

p,,_=o,615(1 8 hm> l1+05(”+‘“‘) ]

Wysokosé przelewu ki i wysoko$¢ jazu 8 nalezy

wstawié do formuly tej w mm,
Granice stosowalno$ci tej formuly.

s > 300 mm

25 mm << h < 800 n.m
B ey
% b)dla przelewodw z kontrakciq boczna.

.. s { 0,578 + 0,037 (—j +]

b 2
3,615“3(f) (] byt (h)Z}
+ ht+16 | l1+0'5(B) \HI |-
Wszystkie wymiary w tej formule nalezy wsta-
wié¢ w mm; b = szeroko§é wyciecia w $cianie prze-
lewowej, a B = szeroko§é kanalu.
Granice stosowalnoéci tej formuty:

> 300 mm
b < h < 800 mm
(2]
B
S
b

< L

5 > 03,
Instrukcja podaje tabelke spélczynnikéw ., obli-
czona na podstawie powyzszych formul dla wysoko-

b
$ci jazu 8§ = 1000 mm i stosunkéw B od 1 do 0,3.

C. Pomiary miynkiem.

Cechowanie miynka. Oznaczajac

v predkoé¢ wézka pomiarowego w miselt,
U, najmniejsza predko§é¢ wozka, przy ktorej
miynek zaczyna sig obracac,
T ilo$é obrotow mtynka na 1 » dtugosci drogi,
© liczbg graniczna obrotéw mlynka na u dtu-
goci drogi przy wielkich predkosciach,
n liczbe obrotéw miynka w sekundzie,
K stalg wartosé liczbowa,
mozZemy krzywa mtynka oznaczyé réwnaniem:

=i [2])

poniewaz n =19,

o1 (2]

przy zalozeniu zwyczajnie przyjmowanem, ze 7 za-
lezy tylko od wielkoéci ruchu miynka wzgledem
wody.

wiec
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Nale'iy Vo i © oznaczy¢ przez ekstrapolacje
z k}:zywe; = f (v), skonstruowanej najpierw w przy-
blizeniu z pomierzonych wartosci v i T, a to z wa-
runkow:

V=2, L =0,dlav = co, T'=r,

I
— T, N
et Ll
log ( 1)1)
gdzie I oznacza calq liczbe par wartosciv i T 'uzy-
tych’do obliczenia. Jezeli dostajemy pary wartosci
dla 7} = < lub v; < v,, wtedy nie mozna stosowaé
podanego wyzej réwnania na 7, lecz nalezy zastoso-
waé metode bezposredniego rozdzielenia krzywej ce-

chowania na kilka prostych.

Po obliczeniu K, mozna uzyé tego réwnania do
oznaczenia nalezacych do siebie par 7; i v; i zestawi¢
je tabelarycznie albo przedstawi¢ w krzywej, ktéra
mozna jak dotychczas rozdzielié na kilka prostych.
Jezeli v, 1 t nie dadza sie wyznaczyé z dostateczna
pewnoécig, nalezy zastosowaé metode rozdzielenia
krzywej cechowania na wigcej prostych.

Mozna takze stosowaé wspomniana me tode
bezpos§redniego rozdzielenia krzy-
wej cechowania na wigcej prostych.

W tym razie nalezy uzywa¢ kazdego mtynka tyl-
ko w granicach predkosci, w ktérych przecietna, naj-
mniej z 4 obserwacyj oznaczona odchytka punktow
od wyréwnanej funkcji nie przekracza nastepujacych
wartodci
strefy predkoéci: v=0,25—0,5; 0,5 —1,0; 1,0—2,0;
2,0—4,0 m/sel przecietne odchytki:

+0,7%; ==0,45%; + 0,3 %; 4= 0,204.

Normy pomiaru Co do iloéci punktéw po-
miaru (N) w przekroju (F'), zaleca sie nastepujacy
stosunek:

14VF < N 25 VT,
gdzie F'w m?,

Punkty pomiaru” nalezy tak obraé, aby w miej-
scach wiekszych zmian predkosci, np. przy §cianach
i na dnie, lezaly w wiekszych odstepach, niz w miej-
scach, gdzie predkosci mniej si¢ zmieniaja.

Przy mozliwosci odezytu */; sekundy, musi cal-
kowity czas obserwacji w jednym punkcie wynie$é
przynajmniej 20 sekund, aby dokladno$¢ pomiaru
czast wynosita w przyblizeniu 1% . Powinno si¢ za-
obserwowaé najmniej 3 interwaly czasu, aby mozna
bylo przeprowadzi¢ wyréwnanie, Jezeli wyniki po-
miaru maja umozliwié oznaczenie dokladno$ci, to na-
lezy przeprowadzié¢ conajmniej trzy zupelne pomiary
wody, ile mozliwoéci réwnoczeénie lub w zupelnie
rownych stosunkach.

Normy obliczenia. Jezeli punkty pomia~
rit s3 rozdzielone rownomiernie na calym przekroju
(réwne odstepy migdzy pionowemi i miedzy pozio-
memi), to mozna dla obliczenia ilo$ci wody przyjaé
z wystarczajaca dokladnoscig $rednia arytmetyczna
zwszystkich predkoéci (V). Ta $rednia predko$é (vVm)
pomnoZzona przez powierzchnie zwilzana F daje
ilosé wody Q w jednostce czasu.

Jezeli ‘nazwiemy przez @ jednostkowy odstep
pionowych, a przez b jednostkowy odstep pozio-
mych w przekroju prostokatnym, to $rednia pred-
ko$é w pierwszej pionowe]j wynosi:

0. 2040, 2040, 2640, 20 0 4-0,4-051-0,

4.20 - 4 :

Vm =

a $rednia predkos$é w calym przekroju
Vs 20~ Vo . 20— Umy . 200 __ Upy +Vmy ~+Um,
3.2a o 3 ‘

Jezeli rozklad punktéw nie jest jednostajny, za-
leca sie rozkiad przedstawiony na rys. 3,

Vin=

g -
Al ¥
Z %
e f
x ,
;n 9 J9 (= ?-] & r-) I3 aé
Zm
IR T 77777 T T AT
) Y
d ‘/,/orz_y/ooa’e/f_
L
-~ o
ver’/ 7/7
- .
/) a
7 B 2
z C 2
7 7
7 9 | [/
Aal 32 | sa ca | __sa ]33 Ja
9 7
. et 2
L e At
o8 przypa dell

5165 165 5

/

57

o

Rys. 3. Pomiar mlynkiem.

W razie podzialu wedtug przypadku 1-go, na

rys. 3¢
o _UJ+2”2+3’03+304+2”5+’"5 i
my— 12

Wyt 2 Vmy - 3 Vg 4 3 Vs 2 Vg - Vme
—_— 12 1]

Va
jezeli podzial szerokosci B jest podobny do podziatu
gtebokosci 7.
W przypadku drugim, liczba poziomych jest
wieksza, miZ pionowych:
v, 20,430+ 30,430+ 20 4V
15

V=

iVe=

Vmy + 2 Vs —1— 3 ’l;’ma —l" 3 Vg + 2 Umy + Vg
12 ’

Rys. 4 podaje rbine typowe krzywe 7,oraz o ile
dla przekroju prostokatnego sposéb obliczenia ra-
chunkowy daje odmienny wynik od obliczenia rysun-
kowego. '

Jezeli koryto nie jest prostokatne, nalezy wy-
kreslié krzywa predkosci, splanimetrowaé powierz-
chnie predkoséci (f), wykresli¢ nastepnie krzywa po-
wierzchni (f), a otrzymana znéw powierzchnia daje
szukana ilos¢ wody.
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Rys. 4.
Typowe krzywe [ pomiaréw mtynkowych,
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D. Oznaczenie bledu.

Przy wszystkich pomiarach wodnych, nalezy
oznaczy¢ doktadno§¢ pomiaru przez obliczenie bledu
$redniego. Jezeli nazwiemy przez Q pojedyncza
$rednig arytmetyczng wszystkich pomiaréw, przez
(% prawdopodobng wartoéé iloéci wody, a przez
A Qi = (i — Q, to éredni absolutny blad jednego po-
miaru

TN (AQY
I
n—1 ,
a $redni absolutny blad arytmetycznej éredniej

T -
iV (AO.2
iDe ) B8N
nin—1)
gdzie n = ilo§é pomiaréw.
W % wyrazamy éredni blad wazgledny jednego
pomiaru

- A
\I-)m: __'_—. 100 (z—q 0/0 '

a podobny blad $rednicy arytmetycznej
A
P = i 1OOWQ 0/0 g
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KOTLY PAROWE, MASZYNY PAROWE,

Badania zespolu maszynowego na 60 at ci$nienia,

Prof, Josse opisuje w czasopiémie V. D. 1, {zesz. 21
z r, ub,, str, 677 i n.) przeprowadzone przez siebie badania
kotla parowego i maszyny tlokowej ustroju Borsiga, pracuja-
cych parg o preznosei 60 af Instalacja skladala si¢ z kotla
typu Schmidt'owskiego, o 4-ch walczakach, pow. ogrzew,
280 m®, z przegrzewaczem 136 m® i podgrzewaczem 200 m®
wytwarzajacego pare (60 af) o przegrzaniu 425" C, Para
byla zuzyllkkowywana w przeciwpreznej maszynie 3-cyl. (ustr,
Schmidta *), gdzie ci¢nienie dolotowe wynosito 578 at,
(temper, 400° C), przeciwcisnienie za§ — 12 aqf (temp. 211Y),
Moc maszyny: 844 KMi.

Badamia daly nast, wyniki: sprawnoé¢ kotla: 82,99,
w odnies. do dolnej wart, opalowej, zas 79,39, — w odnies.
do gbérnej, przy 34,5 kg/m*h obciazenia; sprawnoéé termody-
namiczna maszyny parowej wynosi 919, dla calego silnika,
za$ 92,7% — dla samego tylko cylindra wysokopre#nego, co
zreszia zalezy od panujacego w mim przeciwciénienia, wresz-
cie dla cylindra niskopreinego — 88,5%.

Poza lem przeprowadzil autor szereg doswiadczen z
kottem w ré#n, warunkach pracy legoz, mian.: przy mie-
czynnej pompie zasilajacej i przy zasilaniu kotla woda, ba-
dajac w pierwszym wypadku wzrost preznosci pary, za§ w
drudgim ~— jej spadek. Z doéwiadczen tych wyciaga wnio-
sek, ze kociol wysokoprezny omawianege ustroju -opanowu-
je b. dobrze zmiennoéé warunkéw pracy i mie ustgpuje pod
tym wzgledem kotlom na nizsze cisnienie,

Przechodzac do zagadnienia rentownoéci instalacji, w
danych warunkach jej pracy, (mlboly parowe, zuzywajace
6300 kg/h pary 10 at oraz sprezarka 760 KM), poréwnywa
autor iﬁstalacje poprzeidnia tej wybwérni (16 af) z nowa
(60 at) i podaje, ze rozch&4d pary w pierwszym wypadku
(16 at) wynosi 98 530 kg/h, gdy w drugim — 6 400 kg/h. Roz-

.‘") Por. Przegl, Techn, t 62 (1924), str, 11.

nica kos#léw eksploatacyjnych w obu wypadkach przy 2400
godzinach pracy rocznie slanowi oszczednoéé 24500 mk.
vocznie (przy cenie wegla 25 mle./t) ma korzysé instalacji
wysokopreznej, nalomiast koszla zakladowe wypadajg dla
niej o 30 000 mk, wyzsze, Koszla te jednak amortyzuja sig
juz po 1'/x rocznej pracy,

METALURGJA.,

Badanie peknieé metalu przy utwardzaniu’),

Prof, M, J, Hébert w pracy poprzedniej**) poddatl
analizie wlasnoéei roznych cieczy, shuzacych do wutwardza-
nia; w pracy referowanej wyjaénia przyczyny, powodujace
powstawanie w metalu peknieé podczas utwardzania, oraz
zastanawia sie nad érodkami, prowadzgcemi do wykrycia
peknieé, wzglednie do zapobiezenia im w drodze wlasciwe-
go prowadzenia postepowania termicznego,

iOdrézniamy pieé rodzajéw peknigé:

1) peknigcia, wywolane przez igrzanie metalu,

2) pekniecia, powstale podeczas studzenia tegoz,

3) peknigeia, spowodowane przez nalurg samego me-
talu,

4) peknigcia zawiste od obrébki cieplnej, poprzedza-
jacej utwardzanie,

5) pekniecia zalezne od obrébki cieplnej, wykonywa-
nej po utwardzaniu metalu,

1. Peckni¢cia wywolane przez grzanie metalu.

Sprawa ta posiada ppierwszorzedne znaczenie praktycz-
ne: chodzi tu bowiem zaré6wno o doprowadzenie metalu do
odpowiedniej temperatury, jednakowej dla calej jego ma-
sy, jak o przeciwdzialanie utleniajagcemu wplywowi atmo-
sfery, zwiaszcza, gdy przedmiot utwardzany bywa dlugo na-
grzewany, innemi stowy, chodzi tu o przeciwdzialanie tak
zwanemu przegrzaniu metalu, wzgl. jego spaleniu, Okolicz-

Y La Technique Moderne, 1926, zesz, 6.
**]) Por, Prz egl Techn, 1. 64 (1926), str, 584,



no$¢ powyrsza jest nader wazna przy utwardzaniu przed-
mictow o zmiennym przekroju, o wyslajacych krawe-
dziach, rogach, czyli takich, kiére z natury rzeczy dla
doprowadzenia do pewnego stanu iermicznego wymagaja
specjalnych zabiegdw i wmiejeinosci, Takiemi przedmiota-
mi sy wlasnie wszelkie narzedzia do obrébki mechanicznej,
jals wiertfa, rozwierlaki, pily, noze lokarskie, Irezy, pily
tasmowe i t. d.

Nalezy nadmienié, iz najbardziej dogodnemi pod tym
wrzgledem sq przedmioly okragle, Jednak-i dla nich istnie-
ja pewne §rodki ostrozncéei, ktére polegaja na unikaniu
przegrzania przez czeste przewracanie ich ma spodku pieca,
zwlaszeza gdy chodzi o przedmioty o wymiarach wigkszych.

‘Przegrzanie, wzgl, odweglenie pewnych czeéci przed-
miotu powcduje po utwardzeniu réiny slopier ich skur-
czu pekniec, wigcej lub mniej dostrzegalnych, W celu ich wy-
krycia, kwasu

uzywa sig¢ rozczynu siarkowego

od tlenkéw

naprz.
109, -wego, lktéry po oczyszczeniu powierzchni

Rys. 1 i 2. Makrofotografje dlut, obrazujace peknigcia,
powstsnle wskutek przegrzania.
powicksza pckniecia, czynigc je dostrzegalnemi dla golego
cka, W przelomie — miejsca przegrzane wykazujg struk-
ture grubcziarnista, przyczem w kierunlu do obwodu ziarno
staje sie stopniowo drobniejszz — w miare zwiekszania sie
dzialania nan cieczy chlodzacej.

Makrofctogratja 1 (dotyczaca dilut bardzo wadliwie
wykonanych), po stronie lewej podaje narzedzie przegrza-
ne zaréwne w rogach, jak w czedci $rodkowej; po stromie
prawej przedstawione jest przegrzanie ogolne, niesymetry-
czne, przyczem jeden z rogéw byl nag:zany osobiiwie sil-
nie, W dlucie rys. 2 (lewem) widzimy symetryczne pek-
niecie (jako wynik jednostajnego nagrzewania), czego nie
mozna powiedzieé¢ o prawej czedci rysunkuw.

Rys. 5 obrazuje pekniecie preta stalowego w majhar-
dziej przegrzanem miejscu obrzeza oraz pekniecie poprze-
czne, powstale naskutek ogélnego przegrzania, wzgl, zbyt
szyblsiego chlodzenia, Rys. 4 podaje oddzielenie sig prze-
grzanej i odweglonej czeéci, kiora siracila polaczenie z
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ogdlng masa melalu. Cztery pekniecia, przedstawione na rys,
3, pochcdzg z nieodpowiedniege gatunku stali.
Rys. 3.

Rys. 4. Rys. 5.
Rys. 3—b5. Makrofotografje stali okraglej, pottwardej,
przedstawiajace pekniecia na skutek przegrzania.

Pokazane na rys, 6 probki pit recznych (majacych na
1 calu od 4 do 32 z¢boéw) moga byé uwazane za charaktery-
styczne dla wypadkéw, czesto spotykanych w praktyce:
wslutelk przegrzania i odweglenia tworza sie na powierz-
chni plamy o mmniej lub wiecej znacznej szerokosci i gle-
bokosci, §wiadczace o wadliwoéci stali, Zapobieganie prze-
grzaniu stali nie przedstawia trudnosci, nalezy tylko ‘do-
kladnie okreslié temperature, przy kiorej badana stal win-
na byé utwardzona ™). Jezeli chodzi o przedmioty cienkie,
z latwoscig ulegajgce przegrzaniu, wazgl, utlenianiu, to na-
grzewanie ich malezy prowadzié w kapieli z soli roztopionej
lub z olowiu; gwarantuje to zar6wno jednakowo$é tempera-
tury we wszystkich czesciach nagrzewanego przedmiotu (na
powierzchni i w glebi), jak i poziom temperatury, $cisle od-
powiadajacy wilasnoéciem uifwardzanej stali, obok braku
styczncéci tej ostatniej z gazami, Wreszcie nagrzewanie
przedmiotow malych zaleca sie prowadzié w skrzyniach, na-
pelnionych miatem z wegla drzewnego (dla zapobiezenia
whlenieniu). ;

2. Peknigcia podczas studzenia metalu,

Przy obrébce cieplnej stali, zachodzi kurczenie sie
warstw powierzchniowych przy jednoczesnem rozszerzaniu
sie nagrzanych do wysokiej temperatury warstw wewnetrz-
nych, Wobec powyiszego, po zanurzeniu metalu do:kapieli
chlodzacej, ppowstajys w nim naprezenia tem znaczniejsze,
im wieleszag mase posiada przedmiot utwardzany oraz im
predzej prowadzi si¢ przebieg chlodzenia. '

Rys. 6..

Makrofotografie pit recznych popekanych
wskutek przegrzania i_odweglenia,
- *) Patrz w tej materji ,La Technique Moderne"
XIV. Nr, 12 (15 listopada 1922), str. 481,

t
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Poniewaz skurcz stali zalezy w znacznym stopniu od
zawartoSci w niej weglika, przeto najbardziej niebezpiecz-
ne naprezenia powstaja wtedy, gdy sie utwardza stal wy-
sokoweglista o znacznych wymiarach zewnetrznych, przy
nadmiernej szybkosci chlodzenia, bowiem w wypadkach, kie-
dy naprezenia te sa o tyle duze, ze moga przezwycigiyé
spoistosc czastek metalu, powstaja w nim pekniecia, mniej
lub wigcej symetryczne (w przedmiotach o ksztaltach wal-
cowych),

Jeszcze gorzej ma sie rzecz w przedmiotach o prze-
kroju prostokatnym lub kwadratowym, bowiem — w prze-
ciwienstwie do przedmiotéw walcowych, wzgl, kulisiych —
szybko$é wymiany ciepta w réznych kierunkach przekroju
kwadratowego jest niejednakowa, co powodiije niebezpie-
czenistwo peknieé w-rogach.

W wypadkach za$, kiedy zachodzi potrzeba utwardze-
nia nie calego przedmiotu, lecz tylko jego czeéci {np. w no-
zach tokarskich, dtulach i t. p.), nalezy dbac¢ o to, by mig-
dzy warslwa utwardzona a pozostawiona ez obrobki cigpl-
nej masa, metalu istniala strefa przejéciowa, gdye w przeciw-
nym razie — wskutek duzych réznic we wlasciwosciach i w
— moga po-
wstawaé w nim pelniecia, Stwierdza to prawa strona rys. 7,
w ktérym strona lewa obrazuje przegrzanie i odweglenie
stali, utwardzonej na znacznej dlugosci.

budowie dwadch sgsiednich czastek metaly,

Streszczajac powyisze, stwierdza autor, iz peknigcia po-
wstaja badz w sasiedztwie katéw, badz na linjach rozdzia-
tu pomiedzy metalem utwardzonym a nieutwardzonym, czy
tez utwardzonym w stopniu niejednakowym, zaleznie od
wiekiszej lub mniejszej szybBkoéci chlodzenia, Baczna uwage
trzeba tez zwracaé na to, by szezypce, kidre stuza do wsa-
dzania przedmiotéw do pieca, nie byly mokre i zimne i by
nie dotykaly na duzej powierzchni (w szczekach) *) przed-
miotu, gdyz w przeciwnym razie temperalura metalu po wy-
.jeciu z pieca w miejscach dotyltu szczek nie bedzie jedna-
kowa z temperatura reszty powierzchni, co moze powodo-
waé rOinice we wilasnodciach [izycznych réiznych warsiw
metalu i przez to samo — powstawanie pglknieé. Donioste
znaczenie posiada tez sposdb zanurzania przedmiotéw utwar-
dzanych do kapieli chlodzacej, albowiem w metalu zacho-
dzi podczas studzenia — jako zjawisko normalne — po-
wiekszanie si¢ wymiaréw malych, np. grubosei, i zmniej-

Rys. 7.
Makrofotografje diut, utwardzonych na znacznej diugoéci,
wzgl. nie posiadajacych odpowiednigj warstwy przej$ciowej.

szanie si¢ wymiaréw duzych, mip, dlugosci i szerokosci, co—
oczywiscie — réwniei moze byé przyczyna pekniec¢, Jak-
kolwiek trudno dokltadnie okreslié¢ sposéb zanurzania przed-
miotéw do kapieli, niemniej za prawidlo ogélne mozna uwa-
2aé, ze przedmioty kwadratowe, okrqgle Iub plaskie winny
byé zanurzane pionowo, bez przyipieszenia; przedmioty za$

*) Szczeki winny byé nazebione, wzgl., punktowane,

o przekroju pélokrqglym sq zanurzane czesciq plaska do
géry, pod kqtem okolo 45°, przedmioty o zmiennej grubosci
— hwicnowo, najpierw jednak (o ile fo jest mozliwe) czesciq
najbardziej gruba; przedmioty cienkie nalezy wprowadza¢
do kqpieli tylcem (grzbietem) bqdZ poziomo, badi pod hq-
tem 45° (zaleinie od uzythku), *)

Przy utwardzaniu stali wysokoweglistej (z
istnienia niebezpieczefistwa zbyt szybkiego jej chlodzenia)
dla unileniecia peknie¢ zalecane sa dwa ponizsze sposoby

powodu

postepowania:

Rys. 8.

Rys. 9. Rys. 10.
Rys. 8--10. Makrofotografje stali okraglej o réznych
peknieciach,

1) utwardza sie przedmioty wpierw w wodzie zimnej;
po ustaniu wrzenia wyciaga sie¢ je z wody, pozostawiajac
przez kilka selkund ma powietrzu; poczem ponownie zanu-
rza sic metal do kapieli, do czasu, az nie zakonczy sig
»§piewanie”;

2) utwardza sig przedmiot w 2-ch kapielach o réinej
przewodnosci cieplnej: najpierw w wodzie do temperatury
zaruy czerwonego, nasigpnie w oleju do calkowitego ostyg-
nigcia,

Sposdb 2-gi nalezy uwazaé za bardziej dogodny i do-
kladny, niz l-szy, bowiem nie zawiera dowolnych okreslen
w rodzaju ,pozostawania metalu przez kilka sekund na po-
wietrzu', Sposéb 24gi znajduje zastosowanie w narzedziar-
niach.

3. Pckniecia spowodowane przez nature metalu.

Obecnosé w stali gazéw, zuzla oraz 1, zw. jam odlew-
niczych i wydzieled ulalwia podezas wiwardzania tworzenie
si¢ peknieé (patrz rys. 3). Na rys. 8 przedstawione sa ska-
zy boczne obok jednej $rednicowej. Rys. 9 i 10 obrazuje
peleniecia w stali nadeutelctoidalne]j, bardzo przegrzanej i o-
studzonej zbyt octro,

415, Pekniecia, powstajace przed lub po utwardzeniu,
zalezna od obrébki raczej mechanicznej i(nacinanie, kucie,
walcowanie, szlifowanie i t. p.), niz cieplnej i dlatego re-
ferowaé ich tu mie bedziemy,

Zaznaczymy jedynie, ze przy odpuszczaniu ntwardzo-
nej stali w kapielach o temperaturze wyzszej, anizeli 150°,
nalezy przed zanurzenmiem stali nagrzaé ia stopniowo do
temperatury 1500 C, Je$li za§ odpuszczanie odbywa sig w
piecu plomiennym lub muflowym, nalezy dbaé o jednako-
we nagrzanie wszystkich czesci, z punktu widzenia uzytko-
wego analogicznych i symelrycznych, w przeciwnym bowiem
razie, zamiast zmmiejszenia naprezer wytworzonych przez
utwardzanie przedmiotu, zajdzie ich powiekszenie, co spo-

woduje — rzecz prosta — peknigcia-tem znaczniejsze, im
wyzszg byta temperatura wtwardzania oraz zawarto$é we-
gla w stali, Inz, Wi K,

*) Pod katem 45° sa wprowadzane mp. dluta, ktére sg
ulwardzane nie na calej ditugosci, lecz na jej czesci,
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Jak wiadomo na cene wyrobu wptywa nie t‘yl'-
ko koszt surowca, robocizny i t. p., ale, w mniej-
szym lub wiekszym stopniu, takize koszt zuzywanej
przy tem energji mechanicznej, a 'pawet sa przy-
padki, gdy koszt wytwarzania energji ma wrecz de-
cydujace znaczenie na mozliwoéé powstania 1 roz-
woju pewnych rodzajéw przemysiu, Stad r()w-no-'le—
gle do wzrostu mocy silnikéw i coraz lepszego ich
przystosowywania si¢ do potrzeb poszczegdlnych
galezi przemystu, mial i ma miejsce s'ta’%y’p’ostqp
pod wzgledem podniesienia sprawnosct »511-q11kow, a
tem samem i obniZenia kosztéw wytwarzania ener-
gji mechanicznej,

Tu jednak z biegiem czasu powstaly nowe za-
gadnienia, nie tylko bowiem jakosé \si‘l‘nl"]E(a ma
wplyw na sprawno§¢ wytwarzania energjl, ale,

_w tych samych nawet warunkach, takze 1 inne jesz-
cze czynniki oddzialywuja na racjonalne wytwa-
rzanie energji, a wiec i na jej cene Czynnikami
temi 'sa nalezyte wyzyskanie mocy -in'stal-oyvan.e]
przez moznoéé¢ najlkorzystniejszego obciazenia s’11-
nikéw, a zarazem zmniejszenie przez ito kosztow
zaktadowych na jednostke wytwarzanej mocy, oraz
dobér najwlasciwszych z punkbu widzenia technicz-
nego, gospodarczego i spolecznego zrodet energji.

Zagadnienia te nabraly specjalnej j'a's‘kraonétc':i
w okresie wojennym, kiedy zbyt energji podnosil
sie miezwykle przy réwnoczesnym ‘d'Oltil{all"/\/:Ylm bra-
ku paliwa, ale przedewszystkiem—w okresie powo-
jennym, kiedy powstale w zwiazku z potrzebami
wojny potezne warsztaty wylworcze, chcac w wa-
runkach pokojowych utrzymac swa p-r-o‘dfpkq g mu-
sza, podnosi¢ swa sprawnoé¢ wytwarzania rowniez
i pod wzgledem energetycznym do mozliwej do-
skonalosci. >

Réwnolegle z tem, pod wiplywem potrzeb chwi-
li, siegnieto do nowych Zrodet energii, ldq wyzy-
skania ‘paliwa réwniez jako surowca chemicznego,
do stosowania w szerckim zakresie energji {ne'ch-a—
nicznej i elektrycznej w przemysle chemicznym
i t. p. Nieodzowna w_okresie-pracy pokojowej ren-
townoéé tych wszystkich proceséw oprzeé sig mu-
siala w. rownej mierze ma postepie W dziedzinie
naukowych podstaw, jak ftechn-ic"zmy’.oh metod prze-
twarzania i wytwarzania energji.

Wszystko to wiec razem zmusito do zajecia sie
sprawami energetycznemi w szerokim zakresie, sig-
gajacym do dziedzin pozornie dalekich, a wiec za-
jeto sie nie tylllko badaniem i inwentaryzacja zré-
det energji, z ktérych dotad czerpano, ale szuka-
niem nowych, poza tem sprawami wodnemi w zwig-
zku z meljoracjami i ich wyzyskaniem do celéw
energetycznych, zagadnieniami elektryfikacji i prze-
sylania energji oraz jej zastosowaniem w przemy-
§le, rolnictwie i gospodarce komunalnej, Rozw6j nie-
zwykly samochodéw wysunal zagadnienie tran-
sportu wogble, a w zwiazku z tem koniecznoéé¢ u-
zgodnienia zasad budowy kolei, drég bitych i ka-
natow. Wszystkie te dziedziny zycia przemystowe-
go nalezato rozpatrywaé z punktu widzenia nie tyl-
ko technicznych mozliwoséci, ale i z punktu widze- .
nia gospodarczego i techniczno-prawnego, oraz o-
parcia si¢ o szerokie podstawy badan naukowych,
Pozatem wraz z rozszerzeniem zakresu zadan e-
nergetyczno-technicznych, jakie rozwiazywaé mu-
sza, technicy ma réznych szczeblach swej dziatal-
noséci, powstala sprawa rewizji dotychczasowych
zasad ksztalcenia technicznego w celu osiagniecia
najlepszego przygotowania ido zycia przemystowe-
go przez szkolnictwo zawodowe,

Zagadnieniami temi, w miarg jak one dojrze-
waly, zaczeto sig coraz powszechniej w réznych
krajach, réwniez w Polsce, zajmowa¢, a' znajdo-
wato to wyraz w. {worzeniu szeregu organizacyj,
ktére ujmowaly te zagadmienia badz to z punktu
widzenia potrzeb lokalnych, badz to z punktu wi-
dzenia potrzeb pewnych galezi wytwdrczosci, wy-
kazujac mniejsza lub wigksza intensywno$¢ pracy.

Okazato sie jednak, ze zagadnienia poruszone
wyzej nabieraja znaczenia, ktére siega poza gra-
nice panistw 1 narodéw, wobec czego wysunela sie
konieczno§é wspélpracy miedzynarodowej i wza-
jemnego porozumienia w tej dziedzinie, Wyczucie
tej potrzeby bylo bodZzcem do zwotania miedzyna-
rodowej konferencji, ktéra zorganizowana przez
stowarzyszenie ,The British Electrical and Allied
Manufacturers Association” (BEAMA), odbyta’sie
w 1924 roku w Londynie pod nazwa ,Pierwsza
Swiatowa Konferencja Enerngetyczma’ (The First
World Power Conference). :
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Inicjatorowie tej konferencji, przy ustalaniu
celow wspolpracy miedzynarodowej w dziedzinie
energetycznej, wjeli je w nastepujacy sposéb:

1. Ustalenie przez poszczeg6lne kraje zaso-
béw energji ‘wodnej, ropy naftowej i paliwa natu-
ralnego.

2. Poréwnanie wynikéw badan nad postepem
techniki w dziedzinie rolniotwa 1 meljoracji rol-
nych oraz w dziedzinie transportéw ladowych, wo-
dnych i powietrznych,

3. Zwolywanie konferencyj inzynieréw wszel-
kich specjalnosci, jak budownictwo, elektrotechni-
ka, mechanika, okretownictwo i gérnictwo oraz rze-
czoznawcow 1 badaczow w {ych dziedzinach,

4. Udzielanie porad spozywcom i wytwércom
energji.

5. Rozpatrywanie na lkonferencjach metod, sto-
sowanych w roznych krajach w szkolnictwie tech-
nicznem,

6. Badanie ogdlne i dla poszczegolnych panstw
warunkéw rozwoju przemystu pod wzgledem go-
spodarczym i dinansowym.

7. Utworzenie biura miedzynarodowego, ma-
jacego za zadanie zbieranie danych, potrzebnych
do sporzadzania inwentarza Zrédel energji $wiata
oraz wymiany wiadomos$ci przemystowych i nauko-
wych za posdrednictwem przedstawicieli poszczegol-
nych krajow,

W Polsce my$l o wspédlpracy miedzynarodo-
wej na polu energetyeznem znalazla zywe echo, a
wyrazem tego byla uchwata Panstwowej Rady
Elekirycznej, powzieta na posiedzeniu w dnin 28
czerwca 1923 roku:

.Rada postanawia zawiazaé przy Minister-
slwie Robot Publicznych Polski Komitet Energe-
tyczny (P.K.En.), W tym celu powoluje sie Komi-
sje, ktora przygdotuje ma najblizsze posiedzenie Ra-
dy odpowiednie wnioski co do programu prac, jak
i skladu osobowego przysztego Komitetu Energe-
tycznego..."', gdyz wspdlpraca w zapowiedziane]
Konferencji w Londynie odbywaé sie miala przez
komitety narodowe. Wkrétce tez Pan Minister Ro-
bot Publicznych powolat do zycia Tymezasowy Ko-
mitet Energetyczny w sktadzie pp.: Toltoczki Lu-
dwika jako przewodniczacego i Siwickiego Kazimie-
rza jako sekretarza, z 'mandatem wziecia udzialu
w Konferencji londynskiej i opracowania odpo-
wiednich referatow,

Komitet ten zgltosit na konferencje 7 refera-
tow, ktore opracowali pp.: Bartoszewicz Stefan, Cy-
bulski Juljusz, Czarnocki Stefan, Fberhardt Ju-
ljan, Herbich Henryk, Kiszka Karol, Morozewicz
Joézef, Rosental Witold, Siwicki Kazimierz, Tot-
Yoczko Ludwik i Zubrzycki Tadeusz, przy wybitnem
poparciu Wydziatu Elektrycznego Ministerstwa
Robét Publ., o zasobach w Polsce wegla, ropy naf-
towej, gazéw ziemnych, torfu, drzewa, sit wodnych,
o gospodarce elektrycznej i o warunkach transpor-
towych, Referaty te uzupelnione zostaly zestawie-
niem wyczerpujacych danych statystycznych, ma-
pa, kolorowa zr6del energji oraz dwiema mapkami,
wykazujacemi obecna produkcje 1 przypuszczalne
zapotrzebowanie energji elektrycznej?).

') Referaty te zostang wkrétce opublikowane w Spra-
wozdaniach i Pracach PK.En.
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Potrzeba wzajemnego porozumienia si¢ w spra-
wach energetycznych, obszerny program i staran-
ne przygotowanie Pierwszej Swiatowej Konferen-
cji Energetycznej zgromadzily w Londynie przed-
stawicieli niemal wszystkich panstw $wiata. Polske
oficjalnie reprezentowali pp.: Bartoszewicz Ste-
fan, Siwicki Kazimierz, Straszewski Kazimierz i Un-
ger Stanistaw.

Widomym wezultatem narad tej Konferencji
jest sprawozdanie, zawierajace 366 referatéw, u-
jete wraz z dyskusja w 4 tomach, o 6500 stronach
druku. *)

Zgromadzeni na Konferencji delegaci posta-
nowili nie tylko nie zaniechaé jprac nadal, ale na-
wet nadaé im ciggtod§é przez utworzenie instytucyj
o chhrakterze statym, jak Miedzynarodowa Rada
Wylkonawcza ({International Executive Council),
bedaca stale urzedujacym organem Konferencji, o-
raz sieci Narodowych Komitetéw Energetycznych,
jako réwniez statych oddzialow tej instytucji.

Poza tem na Konferencji powzigto uchwaly o
charakterze ogdlnym, ktére w streszczeniu przed-
stawiajg sie nastepujaco:

A, Konferencja jest zdania, Ze najpilniejsza
potrzeba $wiata w dzisiejszych czasach jest zwiek-
szenie produkeji i dziatalno$ci wytwérczej ludow
$wiata w takich warunkach, ktéreby zwiekszaty do-
brobyt i szczescie jednoslek i ze cel ten moze byé
'w spos6b najpewniejszy csiggniety przez pelniej-
sze wyzyskanie narodowych zasobéw energdjiiprzes
ustanowienie najbardziej korzystnych sposobow o-
golnego rozdziatu i wyzyskania energji.

B. Ozywieni wspélnem pragnieniem ochrony
craz regularnego wyzyskania zasobdéw energji na
calym s$wiecie, sludjowania zagadnied energetycz-
nych i wogéle wykonania fej pracy, kitéra byla roz-
poczeta na Pierwszej Swiatowej Konferencji w
Londynie w r, 1924, — niZej wymienieni, zaréwno
w imieniu wlasnem, jjak i odnosnych komitetow na-
rodowych réznych krajéw, ztozyli swe podpisy pod
wnioskiem nastepujacej tresci:

1, Jest pozadane, aby dzielo podijete przez
Pierwsza Swiatowa Konferencje Energetyczna by-
fo prowadzone nadal i aby byla zwrocona uwaga
na komieczno$é stworzenia p6Zniej staltej instytu-
cji o takiej nazwie, ktora bylaby uwazana za naj-
bardziej odpowiadajaca charakterowi jej dziatal-
nosci, W tym cehu:

2. Wzywa sie kazdy z krajow, ktore wziely

udzial w Pierwszej Swiatowej Konferencji Ener-

getycznej do ubtworzenia lub do utrzymania sta-
tych Komitetéw Narodowych, odzwierciadlajacych
mozliwie najdokladniej interesy kraju we wszyst-
kich «dziedzinach zagadnien energetycznych,

3. Obecni przedstawiciele Miedzynarodowego
Komitetu Wrykonawczego Pierwszej Swiatowe]j
Konterencji Energetycznej beda narazie prowadzié
w dalszym ciggu niezbedne prace, zwigzane z Kon-
ferencja,.

4, Kazdy Komitet Narodowy bedzie mial pra-
wo powotaé jednego delegata jako swego przedsta-
wiciela w Komitecie Miedzynarodowym. Miano-

2) Streszczemie referatéw Pierwszej Swiatowej Konfe-
rencji Energetycznej prawdopodobnie ukaze sie w mnastep-
nych zeszytach ,Spr. i Prac P. K. En."”,
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wanie to powinno nastapi¢ w okresie 6-cio miesiecz-
nym od daty niniejszej uchwaly,

5. W krajach, w ktérych nie jest mosliwe na-
tychmiastowe stworzenie Komitetéw Narodowych,
moze by¢ mianowany koregpondent dla podtrzy-
mania lacznoéci z Miedzynarodowym Komitetem
Wykonawczym, az do czasu, kiedy utworzenie Ko-
mitetu Narodowelgo stanie sie mozliwem,

6. W odpowiednim terminie [bedzie zwolane
posiedzenie Komitetu Migdzynarodowego w celu
powziecia decyzji co do kierunku pracy, jaki zda-
niem Komitetu bylby majbardziefj odpowiedni dla
osiagniecia celu Pierwszej Swiatowej Konferencii
Energetycznej i rozwaizenia jej organizacji, z tem,
azeby nie zachodzita sprzecznoéé lub tez pokry-
wanie sig prac Konferencji w tej dziedzinie z funk-
cjami jakiejkolwiek istniejacej organizacji,

7. Nastepne zeébranie Swiatowej Konferencji
Energetycznejj odbedzie si¢ 'w miejscu 1 terminie,
ktére beds ustalone przez Miedzynarodowy Komi-
tet Wykonawczy w porozumieniu z Komitetami Na-
rodowemi, ‘O ile tylko to bedzie motliwe, przyszle
konferencje powinny sie odbywaé w réznych
krajach,

Wypelniajac te wskazania, Miedzynarodowa
Rada Wrykonawcza urzadzila w dmiach 31.VII do

Sprawozdania z posiedzen.

I-e Zebranie Plenarne Polskiego Komitetu
Energetycznego dn, 6-go lipca 1926 r.

Obecni: pp. L. Tolloczko (Prezes P, K, En,), K. Si-
wicli (Wiceprezes P. K. En.), A. Konopka (M, R, P.),
T. Zubrzycki (M, R, P.), J. Kowalski (M, R, P.), W. Ro-
senlal (M, R, P.), C, Benedek (M. P. i H), Z. Rajdecki
(M, P, 1 H), P. Wrangiel (M, P. i H.), M, Piechowski
(M. K.}, A. Langrod (M, K.), S. Czarnocki (Pasictw, Inst:
Geolog.), K. Straszewski (Zw. Blektrowni Polskich), L. Gu-
minsgki (C, T. Roln,), N, Lowiifiski (Stow. Doz. Kotl. w Pozn.
i Katow.).

Nieobecni przedstaw'ciele: Min, Spr, Wewn,, M'n,
Roln. i Doébr Pafistw, Politechn., Warsz.,, Gornoslask. Zw.
Przemyslowcéw Goérn.-Hutn.,, Rady Nacz. Pol. Przem., Cu-
krown:, Rady Zjazdu Przem, Gérn, w Dabrowie, Zw, Prze-
mryslu Wik, w Pansiwie Polskiem, Krajowego Tow. Nafto-
wego, Stow, Doz, Kott. w Warszawie, Zwiazlu Miast Polsk.

Nieobecno§é usprawiedliwil mijr, K. Jackowski (M. S.
Wojsik.).

Selcretarzuje p. A. Miklaszewski,

p. 1. Zagajenie, Zebramie otworzyt o godz, 11 m,
15 p. Minister Robét Publicznych nastepujacem przeméwie-
niem:

Przeméwienie Ministra Robét Publicznych.

Otwieram I4sze posiedzenie Polskiego Komitetu Ener-
getycznego.

Prace, jakie ma do spelnienia Komitet Energetyczny,
powolany do zycia Rozporzadzeniem Ministréw z dn, 2-go
czerwca r. b, beda prowadzone w trzech réznych kierun-
kach. Przedewszystkiiem zajmie sie on rejestracja przyro-
dzonych bogactw energetycznych Polski, mianowicie nie-
wyzyskanych dotgd zrédel energji wodnej, oraz rozmaitego
rodzaju paliwa, jak wegiel czarny i brunatny, torf, drzewo,
ropa i gazy ziemne,

Badania naturalnych bogactw energetycznych posiu-
2a za podstawe do stworzenia dziatu ekonomji energjli, kio-
ry bedzie oliresla¢ warunki racjonalnego spalania réinych
rodzajéw i gatunkéw paliwa, celem osiagniecia daleko ida-
celj jego ekonomii,

W dziale tym bedzie Komitet rozwazal réwniei za-
gadnienia tego rodzaju: co byloby korzystmiejsze, czy scen-
tralizowanie produkecji energji elelkirycznej w zaglebiach
weglowych i przesylanie jej na duza odlegtosé, czy tez stwo-
vﬂr{zen.i'e sieci drég wodnych, dla przewozu wegla w glab

raju,

8.IX 1926 roku w Bazylei, z okazji odbywajacej sie
tam Miedzynarodowej Wystawy Zeglugi i Sit Wod-
nych, Zjazd specjalny, poswigcony sprawom wy-
zyskania sit wodnych, elektryfikacji kolei i rolni-
ctwa oraz miedzynarodowej wymiany energii,

Ze strony Polski zgloszony zostal na zjazd
ten referat, opracowany przez jpp. inz. T. Tillingera
i inz. W, Rosentala p. t, ,;Projektowane w Polsce
kanaty pod wzgledem komunikacyjnym i energe-
lycznym”, a w zjezdzie wzieta wdzial oficjalna de-
legacja P.K.En. w nastepujacym skladzie: p. inz
L. Toltoczko, jako przewodniczacy, p. inz, T. Cza-
plicki, jako sekretarz oraz pp, W. Cywinski, J. f.o-
puszanski, Cz. Skotnicki i 'W. Weker, 1)

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 2-go
czerwca 1926 roku przeksztalcito Tymezasowy Pol-
ski Komitet Energetyczny w instytucje stata, przy-
czem nadano mu ustr6j taki, ze gtéwny organ Ko-
mitetu, Zebranie Plenarne, skitada sie w polowie z
przedstawicieli instytuciji rzadowych, w polowie
za§ z delegatow instytucji naukowych, przemysto-
wych, technicznych i samorzadowych, za§ w dal-
szym rozwoju PK.En. przewidziane jest objecie
jego agendami i pracami szerokich ko6t techniczno-
przemystowych i naukowych przez utworzenie sze-
regu Komisyj i Podkomisyj.

Prace Komitetu, prowadzone w obu wyzej wymienio-
nych Iierun'kach, beda mogly znaleié swé6j wyraz w pro-
jektach ustaw i przepiséw, ktére beda zmierzaly do wpro-
wadzenia w Polsce racjonalnej gospodarki energetycznej i
przyczynia sie w ten sposdb do ipodniesienia naszej gospo-
darki spolecznej do poziomu, odpowiadajacego wymaganiom
ncwoczesnej techniki, Bedzie to stanowito !trzecie i -ostat-
nie z zadan Polskiego Komitetu Energetycznego.

Zyczac Panom powodzenia w .obradach komunikuje,
ze w mysl Rozporzadzenia Rady Ministréw powolalem p.
inz, L, Toltoczke na prezesa [Komitetu, a p. Naczelnika
Wydziatu Elekirycznego. Siwickiego, na jego zastepce,

2, Sprawozdanie z dotychczasowej dzialalnosci Komi-
tetu, Przewodmiczacy udziela glosu p, Siwidkiemu, ktéry
sktada sprawozdanie z dzialalnogci Komitetu.

W polowie 1924 r., z inicjatywy Parslwowej
Eleltrycznej, powolany zostal do zycia przy Min,
Publ, prowizoryczny Komitet Energetyczny, z okazji
cia przez Polske wudzialu w {l-ej Swiatowe]j
Energetycznej w Londynie,

Konferenoja ta urzeczywistniala mysl, wyrazona w r.
1909 przez owczesnego Prezydenta St. Zjedn, Amer, Péin.
Roosevelta, o ustaleniu wylycznych dla wspdlpracy migdzy-
narodowej w dziedzinie energetycznej,

Naleiy zaznaczyé, ze pod wzgledem zebranego matet-
jalu Konferencja Londynska przeszta wszelkie oczekiwania,
Specjalne wydanie 4-0 tomowe (ok, 6000 str, druku), zawie-
rajace zgéra 360 referatéw wraz z materjalem dyskusyjnym,
daje pojjecie o caloksztalcie prac i wynikéw tej Konferencji,

Nasz Prowizoryczny Komitet Enenget. opracowal i
zglosit na Konferencje 7 referatéw, traktujacych o wegly,
ropie, gazach =ziemnych, torbie, drzewie, sitach wodnych, -
gospodarce elektrycznej i warunkach transportowych. Re-
feraty te nzupetniono zestawieniem wyczerpujacych danych
statystyeznych o Polsce, 1 mapa kolorowa zrédel energji,
oraz 2-ma mapkami z obecna produkcja i przypuszczalnem
zapotrzebowaniem energji elelitrycznej,

Tlem, na ktérem nalezy rozpatrywaé znaczenie Konfe-
rencji w Londynie s3 dane o zasobach energetycznych,

Ulprzemystowienie, racjonalne wyzyskanie #rodel ener-
gji, wytwarzanie i zastosowanie enengji w przemysle, rol-
nictwie, lokomocji i komunikacji, wychowanie, zdrowie, pig-
miennictwo, badania naukowe — wszystko to zostalo omé-
wione mniej lub wiecej gruntownie, Jakkolwiek wigkszosé

Rady

Rob,
wzig-
Konferencii

1) Sprawozdanie ze Zjazdu zostanie ogtoszone w Spra-
wozd, i Pracach P.K.En.
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referatébw ma charalkter zrodlowy i opisowy, to jedmak bar-
dzo duzo jest takich, ktore starajja sie uja¢ catokszialt tych
spraw z punktu widzenia wspdlpracy miedzynarodowej,

Wspolpraca miedzynarodowa w dziedzinie energetycz-

nej zostala zapoczatkowana przed I-sza Konferencja Ex}er-
getyczna: mianowicie 4-ta Sesja Ligi Narodéw powziela
2 uchwaly: jedna w sprawie migdzynarodowego tranzytu
energji elekirycznej, oraz druga — dotyczaca wyzyskania
sit wodnych, co do ktérych jest zainteresowanych killa
parisiw. Konferencja Londysska poszia pod dym wzgledem
jeszcze dalej. Wspolpraca miedzynarodowa jest propago-
wana we wszystkich dziedzinach energetyki gospodarczej,
a wiec w dziedzinach:

1, naukowego wyzyskania Zrodel energji;

2. wyzyskania sil wielkich rzelk zeglownych, jak Renu,
Dunaju i innych, przeplywajacych przez ikilka
parnistw;

3, wymiany energji pod postacia najbardziej mowoczes-
na, to znaczy pod postacia energji elekiryczney;

4, uprzemyslowienia;

5, normalizacji napie¢ i czestotliwosci, wymiaréw ma-
szyn i narzedzi, oraz metod pracy przemyslowej;

6. normalizacji trakeji elektrycznej,

Program lej wspotpracy mozna ujaé w dwdch slo-
wach: elektryfikacja miedzynarodowa,

‘Oczywista, od luznego programu do wcielenia go w
sycie skok jest olbrzymi, Po.rzebne jest przedewszyslliem
odpowiednie ustawodawstws, a wiemy jak ciezko to przy-
chodzi na terenie miedzynarcdowym, W kazdym razie po-
czatek w tym wzgledzie juz mamy w owych 2-ch punlctach
Konferencji Ligi Narodow.

Obok pracy ustawodawczej malezatoby dokonaé réw-
niez pracy okolo programu czy projeltu technicznego, Qté-i
materjal wstepny organizatorzy Konferencji nisrwatpliwie
zebrali, dalsze za§ prace ujmie w swoje rece Miedzynaro-
dowa Rada Wykonawcza Konferencji w Londynie, Jako ma
przyczynek do takiego programu miedzynarodowej elek-
trytikacji wskazaé mozna ma projekt przesylania energji
wodno-elekirycznej z Norwegji o Danji, aiedzy Skager-
Rack'iem a Jutlandja, gtéwnie do celéw rolniczych. Projekt
ten omawiaja w swym referacie panowie A, R. Angelo i prof.
W. Rung,

Réwniez nadmienié strzeba, ze wiele referatow zajmuje
sie kwestjami finansowemi i ekonomiczneni,

Nastepnym etapem rozwoju dziela, zapoczatkowanego
w Londynie, bedzie Zjazd Swiatowej Konferencji [Energe-
tycznej w Bazylei, majacy si¢ odbyé w pierwszych dniach
wrzeénia r, b, Zjazd ten zajmie sie §cisle okreélonemi za-
gadnieniami, dotyczacemi giéwnie wyzyskania sit wodnych,
elektryfikacji kolei 1 wsi, oraz migdzynarodowej wymiany
enengji, Ze strony Polski weimie wudzial w Zjesdzie iwofi-
cjalra delegacja Polskiego Komitetu Energetycznego, kto-
ry zostal powolany do zycia rozporzadzeniem Rady Mini-
strow z dn. 2 czerwca r, b,, jako organ Minist, Rob, Publ,

Komitet zglosil na Konferencje .eferat, opracowany
przez pp. inz, 1, Tillingera i inz ‘W, Rosentala, p, t. ,,Pro-
jektowane w Polsce kanaly pod wzgledem komunikacyjnym
i energetycznym'.

W okresie przejéciowym (1924—1926 r.) dziatalnoéé
Polsk, Kom, Energetycznego wyrazila si¢ w pracy organi-
zacyjnej oraz w propagandzie idei emergetycznej w spote-
czenstwie droga odczytéw, wygloszonych we Lwowie i War-
szawie i zaznajamiania szerszego ogbélu z maszemi Zré6dia-
mi energji, polrzeba ich racjonalnego wyzyskania, jak row-
niez ze stanem obecnym i widokami na przyszio§é naszej
gospodarki wodnej, cieplnej i elekitryczne;j, ;

W okresie tym zostala wydana w jezyku francuskim
broszura ,,Ressources d'énergie et leur exploitaltion en Po-
logne", zawierajaca streszczenie 7-miu wyzej wspomnia-
nych referatéw, 1 mape kolorowa Zrédel energji w Polsce
i 2 mapki produkeji i zapotrzebowania energji elektrycznej.

Sprawozdanie, po odczytaniu, przyjeto do wiadomoéci,

3. Przyjecie régulaminu wewngtrznego, Ze wzgledu na
niedostateczny udzial delegatéw w Zebraniu (14 os6b na
26 zaproszonych), Prezydjum stawia wniosek odlozenia spra~
wy przyjecia regulaminu do nastgpnego Zebrania, Po krotkiej
dyskusji, wniosek zostaje wddany na glosowanie i przyjely,
z tem uzupelnieniem, ze delegaci, po doktadnem zaznajomie-

niu sie z treécia regulaminu, zglosza swe uwagi i opinje ma
ipismie, przed terminem nastepnego Zebrania,

4. Wybér wiadz Komitetu. Sprawa wyboru wiadz Ko-
mitetu, zwigzana z przyjeciem regulaminu, ulegla réwniez
cdlozeniu, Zwazywszy jednalk, iz byloby pozadanem podaé
sklad Komitetu Zjazdowi w Bazylei przed konicem sierp-
nia, zgloszony zostal wniosel dokonania wyboru Sekreta-
rza Generalnego, ktéry wesp6l z Prezesem i Wiceprezesem
utworzyliby Prezydjum Komitetu, Wniosek zostal przyjety
i wysuniglo kandydature prof, Polit, Warsz. dr. B, Stetfa-
nowskiego. Po zarzadzonej przez przewodniczacego 5-cio-
minutowej przerwie, celem wzajemnego porozumienia sig
i omowienia powyiiszej kandydatury, Zebranie wybér kan-
dydata jednoglosnie przyjeto i zalwierdzilo, Ze wzgledu na
niecbecnoéé prof, Stefanowskiego, postanowiono zawiadomié
go lislownie o jednogloénym wyborze na stanowisko Sekre-
tarza -Generalnego lolsk, Komil, Energetycznego.

Wobec bliskiego terminu Zjazdu S$wiatowej Konfe-
rencji Energelycznej w Bazylei z udzialem Polski, i mo-
gacej zaj$¢ praytem ltonieczno$ci rozwiazywania Jlewestji
lachocwych, przewodniczacy wiposlawil wniosek zaproszenia
do prowizorycznej wspolpracy z Prezydjum specjalistow,
narazie w dzialach: gospodarki wodnej 1 zrodel energji pa-
liwa mineralnego, Wniosek przyjeto i wybrano do wspol-
pracy w dziale gospodarli wodnej p, T. Zubrzyckiego, Na-
czelnika Centraln, Biura Hydrograficznego przy Min, Rob,
Publ,, i w dziale Zrodel energji paliwa mineralnego — p.
S. Czarnockiego, Naczelnika Wydzialu Weglowego w Pan-
slwowym Inst. Geologicznym,

5. Program prac. Narazie program prac Komitetu mo-
ze by¢ omawiany jedynie w ogolnych zarysach., Przede-
wszystkiem nalezy dokladnie zbada¢ zrédla energji wiod-
nej i cieplnej, ustali¢ — co dotad zrobiono dla ich wyzy-
skania oraz w jaki sposdb jest prowadzona gospodarka
cieplna i elektryczna, Stad zarysowuje sige podzial prac
tych pomiedzy mnaslepujace sekcje:

1) sekeja iréddel energji cieplnej,

2) w  gogpodarki cieplneq,

3) w  sit i drég wodnyel,

4) " przewozu,

5) o elektrylikacji kraju,

6) w  migdzynarodowa 1 ilegislalywna,

Podzial prac przyjelo =z tem uzupelnieniem, Ze beds
¢ne skoordynowane zaréwno pomiedzy soba, jak i z pra-
cami innych istniejgcych organizacyj. Prace te naleizy ze-
spali¢ i daé im wyraz calofeszlaltu,

6, Wybér delegacji na Zjazd w Bazylei. Uchwalono,
ze w sklad oficjalnej delegacj’ Polsk, Komit, Energet, poza
Prezesem Komitetu, wejda aulorzy opracowanego referatu
— pp. T. Tillinger 1 'W, Rosental, Poza tem ze wzgledu ma
majace byé rozwazane ma Zjeidzie m. in, sprawy elektry-
fikacji kolei oraz elekiryfikacji wsi, uznano za pozadany
udzial delegatéw Min, Kolei oraz M, Reln,, wzglednie Centr,
Tow. Rcln, Osoby, zamierzajace wziaé udziat w Zjezdzie;
poza ofigjalng delegacja, winny zglasza¢ sie do Prezydjum
Polslk, Kom. Energet, do dn, 1 siempnia r. b,

7. Wolne wnioski., Wobec potrzeby zamieszczamia
w prasie techniczej sprawozdan i publikacyj Komitelu, po-
stanowiono wybraé¢ jako organ Komitelu jedno z czasopism:
+Gospodarka cieplna”, ,Przeglad Techniczny”, ,Inzynierja
Rolna" i ,/Czasopismo Techniczne”, Wybér pozostawiono do
wuznania Prezydjum, ktére na nastgpnem Zebraniu ze sprawy
tej zda sprawozdanie.

Podniesiono sprawg rozszerzenia Komitetu przez
wprowddzenie przedstawiciela producentéw spirytusu oraz
przedstawiciela przemystu gazowniczego. Sprawa ta jednak,
ze wzgledu na to, ze — okre§lona Rozporzadzeniem Rady
Ministréw — liczba 12 przedstawicieli producentéw zostala
juz osiagniets, nie bedzie mogla byé¢ rozstrzygnigta inaczej,
jak droga kooptacji w komisjach, Podczas wyniklej na ten
temat dyskusji podnoszono duze znaczenie, jakie posiada
pod wzgledem energetycznym przerdbka wegla na gaz, i u-
znano potrzebg dopuszczenia delegata tej galezi przemy-
stu «do Komitetu Energetycznego,

Prezydjum obiecalo sprawe te rozwazyé i zreferowad
na nastepnem Zebraniu, Postanowiono zwolaé Il-gie Zebra-
nie Plenarne Xomitetu po Zjezdzie w Bazylei, nie pézniej
niz w pazdzierniku r. b.

Na tem Zebranie zamknieta,
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Sprawozdania z posiedzen.

PODKOMISJA SRODKOW SKAZAJACYCH.,
Protokul 16-go posiedzenia z d. 20 sierpnia 1926 r.
Obecni; inz, Leopold Buttler, dyr, Witold Grabow-

ski, inz, Kazimierz Hryniewicz, prof, Wacltaw Iwanowski,
inz, Jozef Kaczkowski, inz, Waclaw Kaczkowski, inz, Boni-
facy Missala, inz. Jézef Modrzejewski,

Protokuly 14-go i 15-go posiedzenia, oraz pismno szwaj-
carskiego Biura Normalizacyjnego w sprawie $rodkéw ska-
zajacych, stosowanych w Szwaljcarji, przyjeto do wiado-
miosei,

W sprawie skazania spirylusu do fabrykacji materja-
16w wybuchowych, a specjalnie piorunianu rteci, prezydjum
zakomunikowalo, ze wskutek zapadiej na poprzedniem po-
siedzeniu Podkomisji uchwaly i otrzymanych nastepnie li-
stéw prol. Boguskiego, wystosowano do Min, Skarbu, De-
partamentu Akcyz i Monopoléw i Komisji Normalizacyjnej
Technolog)i Chemicznej odpowiednie wyjasnienie. z wskaza-
niem niezbednych zmian w przepisach normalizacyjnych, do-
tyczacych skazania spirytusu, ustalonych przez Podkomisje,
a wobec lego uchwalono, ze w odnoénem miejscu przepi-
sow nalezy skresli¢ stowa: ,jpiorumianu rteci i materjaléw
wybuchowych, z wyjatkiem tych, ktére ze wzgledu na po-
trzeby wojskowe wymagaja spirytusu nieskazonego', nato-
miast zaznaczyé, ze ,mormy Srodkéw skazajacych przy wy-
robie powyiszych materjaléw winne byé ustalone w kazdym
on-szczegéf;y'm wypadku na zasadzie porozumienia z odno$-
nemi wytwérniami i potwierdzenia jakosci i iloci dopu-
szczalnych $rodkéw skazajacych przez Dep, III Min. Spr.
Wojskowych”, .

Nastepnie odczytano odpis odezwy Zwiazku Przemysiu
Perfumeryinego, otrzymany od Zwiazku Zawodowego Wiel-
kiego Przemystu Chemicznego w P, P, i odpis pisma firmy
2ak w Poznaniu, otrzymany za posrednictwem Komisii
Technologji Chemicznej, wyrazajace sprzeciwy co do $rod-
kéw skazajacych dla celéw perfumeryjno-kosmetycznych, u-
stalonych przez Podiomisje. W sprawie tej zabral glos Na-
czelnik Wydzialu Spirytusowego Ministerstwa Skarbu p.
Grabowski 1 wyjaénil, ze do niego wplywajg czesto rekla-
macje od poszczegblnych fabrykantéw, kiorzy skarza sie na
nieodpowiednie érodki skazajace i proponuja swoje w po-
staci réznych wolejkéw, Specjalnie co si¢ tyczy tynktury
benzeosowej stawiane sa zarzuty, Ze w przepisie podana
jest zbyt wielka iloéé tejze do skazania {5 kg na 1 Al), wo-
bec czego tworzy sie w nastepstwie emulsia i przebija za-
pach aromatyczny., W dalszym ciagu p. Grabowski twier-
dzi, ze perfumy i woda koloriska moga byé émialo przygoto-
wywane z oplaconego catkowicie, bez zadnych ulg, spiry-
tusu czystego, gdyz gléwny koszt przy tej fabrykacii przy-
pada na olejki; konkurencia za§ zagraniczna jest przytem
catkowicie wyltaczona, gdyz zagraniczne wyroby perfumeryij-
ne oplacaja pelna akcyze (9 zl, od lifra), tak jak trumki
W Niemczech stosowane sa te same $rodki skazajace, co
i u nas, tylko istnieie duzo wyjatkéw i stosuja sig one do
zyczeri odnoénych fabrykantéw,

Inz. W, Kaczkowski zaznacza, ze doprowadzenie wy-
robéw perfumeryjnych do specjalnego zapachu jest wyni-
kiem bardzo &ciste; receptury; dedanie wigc malej nawet
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ilosci ciala skazajacego psuje ogdlna harmonje i moze zmie-
ni¢ pozadany zapach. Nalezaloby moze pozostawié¢ przyjete
$rodki skazajace dla malych wytwércéw, zas fabrykom
wickszym, nalezacym zwlaszcza do istniejgcego ich Zwiaz-
ku, pozwoli¢ na indywidualne skazanie po przedstawieniu
wybranych olejkéw, Co do zarzutu, ze tynktura benzeosowa
pozostawia plamy na ubraniu, to malezy stwierdzié, ze na
cienkich materjalach nawet zwykly spirytus zostawia ¢la-
dy, a tembardziej inne plyny; préby trzebaby bylo przepro-
wadzié na tkaninie pozbawionej uprzednio apretury.

Prof. Iwanowski zauwaza, ze tynktura benzeosowa mie
pozostawia $ladéw, decz poniewaz ma wlasnodé fiksowa-
nia kurzu i pytu, jaki zawsze osiada ma tkaninach z po-
wietrza, przeto po krdtkim czasie wystepuja plamy,

Inz, XK, Hryniewicz komunikuje, ze w Rosji sowieckiej
dodawano do spirytusu, przeznaczonego dla celéw kosme-
tycznych, réznych olejkow w ilosci okolo 39, przyczem ist-
nial przepis, ze w gotowych produktach musial byé zawarty
pewien procent tych olejk6w, co jednak bylo trudno skon-
statowaé, Przytem perfumy wyrabiano w Rosji sowiec-
kiej w panstwowych tylko fabrykach.

W konkluzji uchwalono zwrécié¢ sie do Zwiazku Fa-
brykantéw Perfum z zadaniem podania konlretnych propo-
zycji co do skazania spirytusu olejkami, oraz przedstawie-
nia $rodkéw rozpoznawczych dla danych olejkéw.

W sprawie tynktury benzeosowej postanowiono zwré-
ci¢ sie do Centr, Labor, D, P, M. S. z proéba o zbadanie, ja-
ka jej ilo§¢ istotnie moze byé dostateczna do skazania i w
jakim stopniu znaczniejsze zmniejszenie tej-ilo&ci wiplywa
na moznoéé odkazania, Przytem wyrazono zyczenie ogélne-
go usuniecia tynktury benzeosowej jako $rodka skazajacego,
ze wzgledu na zagraniczne pochodzenie tego produktu i wy-
nikajace stad stosunkowo znaczne koszly sprowadzania go,
oraz niepozadane konsekwencje walutowe. Nalezatoby ra-
czej polozyé nacisk na ustalone przez Podkomisje skazanie
eterem dwuetylowym kwasu ftalowego, ktérego wytwarza-
nia cheg sie podjaé niektére fabryki chemiczne u nas, ja-
looto , Akwawit” i ,Zaklady Sieleckie”,

W nastepnym punkcie obrad poruszono kwestje ska-
zania spirytusu do wyrobu mydel i produktéw pokrewnych,
przyczem p. Grabowski wyjasénil, ze nidktiérzy fabrykanci
popelniaja naduzycia, stosujgc spirytus, skazony hugiem so-
dowym, do wyrobu wody kolonskiej, poniewaz zachodzi roz-
nica ceny fego spirptusu a spirytusu do wody kolodskiej.
Wobec tych naduzyé, fabrynkaci perfum prosza o zwigksze-
nie w danym razie ilosci $rodkéw skazajacych, Po krétkiej
dyskusji zdecydowano, Ze spiryius uzywany do wyrobu my-
et i t. p. winien byé skazany nie tak jak dotychezas, lecz
mocniej, mianowicie przez dodawanie do 1 Al spirytusu 5 kg
oleju rycynowedo i 2,5 &g tugu sodowego,

Nastepnie przystapiono do omawiania proponowanej
przez D. P. M, 8. zmiany w ustalonej recepcie ogélnego
skazania, stosownie do pisma D, P, M, S,, przestanego przy
piémie Ministerstwa Skarbu do Polskiego Komitetu Norma-
lizacyjnego. Inz B. Missala wyjaénia, ze \Centr, Labor, D, P,
M. S,, w celu ograniczenia naduiyé ze spirytusem skazonym,
wzywanym w znacznych iloéciach do picia, uwydatnito da-
zenie «do bardzo zmacznego wazmocnienia zaznaczonej recep-
ty i zajelo sie wyszukiwaniem nowych érodkéw skazajacych,
przyczem za najwladciwsze uznane zostaly: olejek gorczyco-
wy Lolejek krotonowy. Zdrugiej strony otrzymywane sa zaza-
lenia, zwracajace uwage na wydzielanie sie przykrego zapa-
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Kota fancuchowe oznacza si¢ jak narys. 1i2. Jako symbol pedni fancuchowej, nalezy stoso-
wac oznaczenie wedtug rys 3.

Kota zapadkowe oznacza sig jak na rys. 4.

Aby unikna¢ niejasnosci (pordwnaj oznaczenia két zebatych P. N...), zaréwno przy kotach faricu-
chowych (rys. 1), jak i przy kotach zapadkowych, nalezy wykreslaé profile paru zghdw.
' Rys. 3 jest oznaczeniem skréconem pedni pasowej, przyczem jedno z kéf jest dwudzielne.
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chu przy uzyciu spirytusu skazonego z zastosowaniem usia-
lonej mawet recepty ogélnego skazania, a madto poruszana
jest sprawa obnizenia w danym razie dodatkiu zasad piry-
dynowych wibec ich zdrozenia,

P, Grabowski przypomina, ze w Rosji tez byly propo-
nowane olejki gorczycowy i krotonowy w swoim czasie, ale
Komitet '"Techniczny mnie zgodzil si¢ na ich wprowadzenie,
Przy uzyciu tak silnych $rodkéw skazajacych zmmiejszy sig
niezawodnie konsumcja spirylusu skazonego do oswietla-
nia i gotowania, gdyz wydzielaja one wstretny zapach, a
przytem dzialaja wybitnie trujgco.

Inz, W. Kaczkowski odczytuje swoéj 'referalt w tej
sprawie, opracowany na podstawie danych statystyki D. P.
M. S,, analizujac szczegdtowo, z punktu widzenia tak 0g6l-
nego, jak i polityki D. P. M, S., rozwazana propozycijg.

Inz, Modrzejewski podaje do wiadomosci, jakie dzia-
fanie ma organizm ludzki wywierajgq projelkitowane olejki i
przytacza obliczenie lkosztéw, jakie pociggnetoby za sobg
sprowadzenie odpowiedniej iloéci tych érodlcéw z zagranicy.

Po wszechstronnem i wyczerpujagcem oméwieniu spra-
wy ogdlnego skazania spirylusu, obecni decyduja wiekszoé-
«cia gloséw, ze wprowadzenie nowych proponowanych przez
D, P, M. S. érodkéw skazajacych jest miepozadane, oraz ze
nie naleiy zmienia¢ ilosci ustalonych dawniej skazajacych
srodkéw w recepcie ogolnego skazania, poniewaz juz i obec-
nie stosowane ich ilosci callkiowicie wystarczajg. Nalezy jed-
nak zastosowaé ostrzejsze s$rodki prawno-policyjue dla u-
krécenia popelnianych sporadycznie naduzyé i wprowadzié
niejalkie ograniczenie sprzedazy skazomego spirytusu w nie-
ktérych o pierwotniejszej kulturze ogélnej ludnosci miejsco-
wogéciach kraju, Ostabrenie recepty skazania ogélnego uznaé
nalezy r&wniez za nieszkodliwe,

W ‘koficu przeciwstawiono sie usunigciu nafty z recep-
ty dla ogélnego skazania 1 wypowiedziano si¢ za pozytkiem
i bezwglednem utrzymaniem tego srodka skazajacego. Dla
unikniecia trudniosci, jaka powstaje przy rozpuszczaniu maf-
ty, nalezy uzywaé tylko odpowiednich jej gatunkéw, wzgle-
dnie dodawaé nafte przy samem skazamiu spirytusu, a nie
przy przygotowywaniu mieszaniny skazajacej, .

PODKOMISJA NORMALIZACJI WYROBOW

GUMOWYCH.
Protokul posiedzenia z dn. 17-go grudnia 1926 r.

‘Posiedzenie odbylo sie w lokalu Zwiazku Przemyslu
Chemicznego, przy ul, Czackiego 14,

Przewodniczacy |p. inz. Zbigniew Nied#wie lzki,

Obecni pp.: inz. Cz. Zakrzewski (Automobilklub Pol-
ski), inz, W, Sommer (Dep. X M. S, Wojsk.), dr. Mitkowski
(Min, Komunilacji), iniz, Karpowski (Dep. V Min, S. Wolisk.),
dyr. Rakowski (£, ,Pneumatyk), p. M. Sagajito (Wojskowy
Instylut Gazowy), dyr. Skowrofiski (£, ,/Wolbrom"),

Posiedzenie zagail pprzewodniczgcy, infonmujac o cellu
zebrania, poczem pprzedstawiciel Min, Komunikacji, p. dr.
Mikowski, zlozyl projekt mormalizacji gumowych arty-
leutéw kolejowych, Po ozywiionej dyslkusji, zebranie uchwa-
lito przestaé lem projekt sferom zainteresowamym, w szcze-
golnosci zas producentom, w «celu wywolania ew, uwag
i wnioskéw,

Propozydja dyr, Rakowskiego wujeidnostajnienia krai-
kéw gumowych 'dla wszystkich typoéw wagonéw kolejowych
spotkata sie z kryityka i nie zostala przyjeta, Zgodnie z opi-
nja przewodniczacego, zebranie zdecydowato, ze w zakre-
sie krazkéw gumowych naleiy stosowaé sie do morm, opra-
cowanych przez Komisje Maszyn.

Z kolei zebranie wystuchato referatu p. dyr. Rakow-
sliiego w zakresie mormalizadji opon samochodowych, moto-
cyklowych, rowerowych i samolotowych. Dyskusja wykaza-
ta, ze sprawa jest zbyt skomplikowana, aby ja zalatwié¢ ma
Sednem mposiedzeniu, Postanowiono prosi¢ dyr. Skowron-
skiego o przedstawienie ma mastepmem zebraniu koreferatu
w tej samej sprawie,

Nastepnie przeprowadzono dyskusjie na temat warum-
kéw przechowywania gotowych wyrob6éw gumowych. Na
wndosek p. inZz Sommera, uchwalono opracowaé specjalny
referat w tej waznef sprawie. Opracowania referatu podjeta
sie przedstawicielka Wojskowego Imstytutu Gazowego p.
Sagajtto.

Termin nastepnego zebrania wyznaczono w drugiej
polowie marca 1927 r,

W Biurze Polskiego Komit. Normalizacyjnego
{Blektoralna 2, gm, Min, Przem, i Handlu, poko6j Nr. 242)

sa do nabycia nast, tablice nomnmalizacyjne:

B-—201, Normalny cement portlandzki,
Cena —.75 gr.

B-—202. Normalny cement portlandzki,
Préby tizyczne. . . . Cena

15 gr.

B—204, Normalny cement portlandzki.
Proby wytrzymalosciowe, Cena —.50 gr.

B-—801, Warunki techniczne wyrobu
i odbioru zeliwnych rur wodo-
ciaggowych, . . . . Cena —75 gr.

f—401. Temperatura odniesienia dla
narzedzi mierniczych i przed-
miotéw warsztatowych, Cena —,50 gr,

0 —101, Wzér tablicy normalizacyjnej.
. Cena —,50 gr.

Cena —,50 gr.

0—103, Zastosowania format. papieru.
Cena —.,50 gr.

0 —301, Zamiana dlugosci wzorcéw ca-
lowych na milimetrowe, Cena —.50 gr,

0 —102, Formaty papieru. .

0—302, Stalowe wzorce calowe w mi-
Iimetrach od 1/64” do 12”7. Cena —50. gr.

0 —303. Stalowe wzorce calowe w mi-
limetrach od 12/ do 36". Cena

o0 —304, Stalowe wzorce calowe w mi-
limetrach od 36" do 60”. Cena —.50 gr.

0 —305. Stalowe wzorce calowe w mi-
limetrach od 60" do 72. Cena
0 —306. Stalowe wzorce calowe w mi-

limetrach od 0,001 do 9,999",
Cena —.50 gr.

0—307. Stalowe wzorce milimetrowe
w calach od 1 mm do 9,999 m,

Cena —.50 gr.

.50 gr.

.50 gr,

w—1, Znakowanie wytrzymalosciowe,
Cena —.50 gr.
w—3, Proéba na rozciaganie, Pomiary

Cena —.75 gr,

Préba dorazna zeliwa i stopéw
nieciagliwych na rozciaganie.
Cena

probek, T

w—4,

50 gr,
Koszt opakowania wynosi ., —.20 gr.
Koszt przesytki : —.20 gr.
Koszt specjalnej teczki do norm, 1.50 gr.

Cena kompletu dotychczas wy-
danych tablic, w specjalnej
teczce, wraz z opakowaniem
i przesytka, wynosi lacznie . Z1. 11.90

Rachunek biezacy Komitetu w P. K. O. Nr. 12210,

oraz w Ksiegarni Technicznej ,Przegl. Techn.” |

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake, w Warszawie, ul
Wydaweca: Spétka z o. o. ,Przeglagd Techniczny".

Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
Redaktor odp, Inz, Czestaw Mikulski,
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