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TYGODNIK
poswigcony sprawom techniki | przemysiu,

TRESC.
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WYNIK KONKURSU.

Na konkurs z zakresu slownictwa technicznego, ogloszony w Ne 6 Przegla-
~du za 1. b., nadeslano 84 prace, jak to juz zaznaczylismy w M 20,

Waobec tak znacznej liczby prac nadeslanych i obejmujacyeh rozne dzialy
techniki, sad konkursowy, zlozony poczalkowo % pp. inz. Jakoba Heilperna, d-ra
Juna Karlowieza, inz, Feliksa Kucharzewskiego, inz, Maryana Lutoslawskiego
i inz. Aleksandra Podworskiego, zaprosil do swego skladu jeszeze pp. inZz Mi-
chala Bobinskiego, inz. Waclawa Gniazdowskiego, inz. Stanislawa Jakubowicza,
prof. Adama Krynskiego i inz, Stanislawa Lisieckiego, a oprdcz tego w kwestyi
oceny prac z zakresu gérnictwa i huotniclwa, zwrécono sig do Sekeyi gérniczo-
hutniczej w Dabrowie i w dziale tym Sekeya fuskawie udzial prayjela.

Po szezegélowem zbadanin prae nadestanych, sad konkursowy przyznal:

Nagrode glowny (rub. 200) za prace pod godlem ,Kochaj, co swoje¥,
aulorami tej pracy sy pp. St. Nakielski i S-ka z Lodzi. -

Autorom tejze pracy przyznano rowniez i nagrode dodatkowsg w ilosci ru-
bli 10 za wyraz pojedyncay.

Nagrody dodalkowe (za wyrazy pojedynecze) po rub. 10 przyznano:

1) p. Teéodorowi Blockowi z Brudnowa (gub. Kaliska), praca pod godlem
a0 LB®

2) p. Karolowi Borieza Szukiewiczowi ze Lwowa, praca pod godlem  Ko-
chaj jezyk ojezysty*;

3) prof. Tadeuszowi Fidlerowi ze Lwowa, praca pod godlem ,Lasciate
ogni speranza“;

4) p. Hipolitowi Chwalibogowi z Myslowia (gub. Siedlecka), praca pod go-
dlem ,Uez si¢ ojeow swych jezyka, on mysl kazdg wydaé zdolny*;

5) p. Aleksandrowi Kossuthowi z Warszawy, praca pod godlem ,Pogon®;

6) d-rowi Franciszkowi Kréek ze Lwowa, praca pod godlem ,0d swoich
i obeych dla ogdltu®;



— 498 —

7) p. Wiadyslawowi Skwarczyiskiemu ze Lwowa, praca pod godlem ,Na
pozylek swoim*,

8) p. W. Surelterowi, budowniczemu z Moskwy, praca pod godlem ,Nie
szukaj we szkole, jeno przy cepach w stodole®;

9) p. Adamowi Trojanowskiemu z Myszkowa (gub. Piotrkowska), praca
pod godlem ,Jak kto moZe niechaj sprawie publicznej dopomoze«,

Podajae do ogolnej windomosei wyniki konkursu, redakeya jednoczeénie
skiada podzigkowanic wszystkim panom, przyjmujacym udzial w pracach sadu
konkursowego; praca Lo byla nader mozolna, o ezem swiadezy sprawozdanie ,umo-
tywowany wyrok sgdu konkursowego®, klére dolgeza si¢ do numern niniejszego,

Zastosowania gazu wodnego.
(Tnb. XTI).

(Dokonezenie, — por. Nr. 290 z v, b,, str. 481).

Zustosowanie gazu wodnego do wytwarzania sily.

Wr, 1893 inz, Dicke komunikuje, Ze gaz wodny zupelnie dobrze nadaje sig do
motoréw, poniewaz nie osadza smoly, nie zanieczyszeza wige wentyliicylindrow,

Wskutek wysokiej lemperatury, aby zapobiedz zapaleniu si¢ gazu w chwili
weiggania go do cylindra, ochladzanie cylindra musi byé bardzo energiczne,
W tym celn fabryka Deutz za pomoca odpowiedniego przyrzadu razem 7 gazem
wtryskuje do eylindra pewng ilos¢ wody. '

Motory do gazu wodnego rdzniy sie od motoréw do gazu zwyklego tylko
odmiennymi przekrojami dla doplywu gazu i powietrza, pouniewaz, najskutecz-
niejszy wybuch daje inicszanina, zloiona z 314 gazu i 69% powielrza, gdy tym-
czasem przy swyklym gazie stosunek ten wynosi 18% gazu i 82% powietrza.

Cisnienie wybuchowe wynosi dla gazu wodnego . . . . 4,5 atm,

. weglowegozas. , 47

Zuzycie wige gazu wodnego na 1 konia par. uzytecznego i godzing wypada
1,0 —1,72

Celem wywolania wigc tego samego skutku potrzeba zuzyé podwdjng ilogé
gazu wodnego tej, jaka jest potrzebna pray gazie zwyklym,

Odnosnie wyzyskania ciepta przy zamianie go na prace, to jest ono do-
_ kladniejsze w motorach gazowych niz parowych, szezegolniej ma to miejsce pray

wiekszych instalacyach, gdzie jest brak wody lub gdzie woda jest droga.
Dowodzy tego nastepujice dane: .
Skutek uzyteczny #rddliska

W instalacyach sily wlgeznie z silnicami Uwaga .
w Y
osilekoni . . . . 100 50 10 —~
a) parowych . . . . 8,8 5,8 2,8 podlug d-ra H. Lux'a

b) gazowych przy uzyciu:

gazu Swietlnego. . . 10,9 9.9 9.1 —_
, Dowsona . . . 1882 11,35 9,6 —
., Wodnego ., . . 1882 11356 9,6 —

0d czasu kiedy technika tak szezerze zajela si¢ gazem wodnym i kiedy ba-
dania nad udoskonaleniem fabrykacyi tak dobrym zostaly nwienczone skntkiem,
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mozna émialto twierdzié, ze i na tem polu gaz wodny wkrétee dominujgce zajmie
slanowisko.

Dla écistoédei nalezy mi wspomnied, ze gaz wodny, nie dosy¢ odstaly, w kto-
vym rozwija si¢ jeszeze proces wydzielania krzemionki z unoszonego SiH (krze-
mo-wodorn) , szkodliwie oddziatywa na tloki i Sciany cyllmln, wydzie-
lajaca sig krzemionka dziala tam jak szmergiel— wentyle zanieczyszeza, czyni je
nieszezelnymi i zmusza do czgstych rewizyj.

Prazyllady instalacyi gazu wodnego.

Przyklad 1-szy. Dla gléwnych warsztatow drogi zelaznej poloZonyeh po
za miastem, gdzie swiallo i sila dostarczane sa ze stacyi cenlralnej elektryeznej,
potrzebny jest gaz gléwnie do celdw technicznych w ilodeiach jak nastepuje:

w kuzni:

3 ogniska do robét specyalnych e e v w v o= oe , 45,00 m8
1 piec resorowy . . . Ce e e e ... 20,00
3 3
w eotlwrne Zelazne): 65,00 m
1 piec do glijowania blach, . . . . . . . . . . 500w
1 palnik do nalutn\vywanm geian . . . 5,00 ,
1 palnik przenosny do wylutowywania wyz.alc w bla-

chach kotlowyeh . . . . . . . . . . . . . 200,

4 piecyki do grzania nitew, . . . . . . . . . . 6,00,
4

w kotlarni miedzianes: S0/
1 piecyk do lutowania sztuceréw na rurach plom. . . . 3,00 m®
1 ognisko do szwejsowania , , , , . . . . . 600,
1 , do zaciagania rur plomien. . . . . . . . 3,00,
2 ogniska do lutowania kotmierzy . . . . . . . . 1L00,
1 ognisko do g]uowama i giecia rur ., ... 6,00
2 pieeyki do wytapiania bialego metalu z panwl gt 8000,
1 piecyk do topienia metulu bialego do zalewania panwi . 3,00 ,
» olowin na plomby. . . . . . . 300,

2 plecykl do nagrzewania kolb. . . . . . . . . . 020,
—51,2 md

w Olacharni:

6 malych bezposrednio grzanych kolb . 0,3 m*
1 piecyk wiekszy do kolb o % 01
1, do robdt brazowniczych . 0,2 ,
; 0,6 m?
w lakierni:
1 piec do suszenia. o oomd
1 , , lopienia kalafonii D &
4 palniki do opalania blach 8 .

w warsstacie kotowym:
2 ogniska do naciagania obreczy .

—

oo _:.oc:.._.;..—
(=)
=
"o

-
[=}
-
=

=

1 piecyk do topienia metalu 3,0
21,0 m‘
w warsslacie mechanicznyn:
2 pieeyki do harlowania narzedzi , . . . . . . . 8.00 mi
1 kuchnia do wygotowywania armatory . . . . ., . 4,00 ,

12,00 m®
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w warsslacie reparasyi parowozow:

1 piee do zaprawiania narzedzi . . . . T BN e
1 kuchnia do wygotowywania czesci pawwwu e 80
2 piece do glijowania . . . . . . . . . ¢ s B0
TIAE ant.
w warsstatach reparacyi wagondw: 14,6 m
G plyt do grzania drzewa 9
6 piecykdw do grzania kleju } 18,00 m
3 piece do glijowania . . . . . . . . . . . . 900,
2 kuchnie do wygolowywania czesei. . . ... 1660
1 palnik do latowania pil tasmowyehy 5.00
2 piecyki do zaprawiania narzedzi S * R
w modelarni: 48,00 m?
1 plyta do grzania drzewa) ;
1 piecyk do Kleju S =« =0 e e 3,00 "i_
w warsztacie repar. zwrotnic: 3,00 m?
| piec do zaprawiania narzedzi ‘ .
2 piecyki do grzania nitow } 3,00 m?
na cele ogolne: 3,00 m?
3 ogniska do przegolowywania wody do picia . . . . 20,0 m?
24 denarkéw do odgrzewania jedzenia . . . .. 240,
Na dopelnienie ogrzewania kancelaryi war -,zlato\vych
i biur magazynu gléwnego w miesigcach, w ktérych
nie oplaci sie ogrzewac warsztatow pzua llcx.u, 50 pokoi
porlam® o Lo o s o w e pow o ow owow OO0 5
90,0 m?

Razem 330 m® maksymalnego zapotrzebowanin na godzing,

Liczge na zwiekszenie zapotrzebowania, nalezaloby zbudowaé generalor na
maksymalna wydajnogé 500 m?* na godzing.

Jakkolwiek gaz ten ma byc unzyty przewaznie do celow technicznych, to
jednak, poniewaz bedzie rozprowadzony po kancelaryach, powinien byé oczy-
szezony.

Poniewaz w tyeh warunkach nie mu zastosowania gaz generalorowy, prae-
to wytwarzanie gazu wodnego powinno si¢ odbywaé sposobem Dellwik’a i pro-
wadzi¢'w sposob, jak to powyzej powiedziano, przy opisie stalowni w Reini-
kendorf,

Do wyrobu gazau moze sluzyé koks gazowy zmieszany w pewnej czgsci
z leszein wyrzucanym z dymnie parowozowyeh,

Tego bezwartosciowego maleryalu jest do dyspozyeyi okolo 2000 £ roeznie,

Koszt urzadzenia podlug danych powyzszych wynosi 30 000 rubli.

Koszt 1 m® gazn z amortyzacya i koszt administracyi wyniesie 1.8 kop.

Poniewa? gaz ten ma byé wylyeznie uzyty do celéw ogrzewania, przeto dla
poréwnania nalezy zeslawié¢ koszt pewnej ilosci cieptostek innych gazow mo-
gacych mie¢ zastosowanie, a zatem:.

koszt 1000 ciepl. gazu wodnego kosztuje . . . . . 0,64 kop.
» 1000 ciepl. gazu weglowego, przyjmujac dzisiaj
u nas praktykowang ceng wynosi . . . 1,20 ,

» 1000 ciepl. gazu wodnego z oleju mlnmalnegu . 9,50
1000

»  » Aacetylenowego. . . . . . . 10,00
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Przyktad drugi. Przyklad typowy przedstawia stacya centralna fabryki
B-ci Pintsch w Fiirstenwalde pod Berlinem,

Plan szemalyezny przedstawiony jest na dolgezonej tab, XII.
1) Sklad koksu z elewatorem.

2) Sale  generatorcw. Dwa generalory z J-ma szkruberami systemnu
Humphteys & Glasgow pedzone w ten sposéb, ze wytwarzajg gaz wodny
i gaz generatorowy w dowolnym stosunku, Pr?y wiekszem zapotrzebowaniu
gazu wodnego, w drugim okresie dmucha sig 2 wigkszg sity na pelve spalenie,
jezeli zad zapotrzebowanie gazu wodnego jesl mniejsze, to drugi okres przedluza
sie, wytwarzajae przewainie tlenek wegla.

Koszt generat. i szkrub. wynosi . . . . . 15624 mar.

3) Kottownia i sale pomp. Kociol palowy "4 9 inektorami 6 716 5

nadto 2 pompy Duplex, jedna do wody do szkruberdw,

druga zasilajaca kociol, 2 wentylatory sprzgﬁonezeiek—

tromotorem, kitorego reostat ustawiony jest pod reky

obslugujgcego generatory. Maszyny te u odpowlequ

transmisya koszluja . . . 6304
4) Ocsyszesarnin. Dwa oc;yszwacm du gdzu wndnegu

i jeden do gazu generatorowego (gas ten oczyszeza sig

glownie z popioldw i przechodzi przez trociny) . . . 13211
5) Sale maszyn. W nigj 2 molory gazowe [abryki Deuls,

kazdy po 160 koni par. sily, zapalanie mieszaniny wy-

buchowej dokonywa sig za pomoea iskry cleklrycznej,

motory puszczane sg w ruch przy pomocy zgeszezone-

go do 10 atm, powietrza . . 66500 ,
4 dynamomaszyny wprost osadzone na walach moloréw 37 000 y
Tablica rozdzialowa . . . .o . . 10000
Kran pomostowy, poruszany nad’ maszynaml i i . 1360 ,
6) Akwmulatory. Baterya akumulatoréw na 200 mnpu-

godzin i 440 volt ., . . . 2065 ,

7) Wsuterenach ustawione 58,2 pcu:np)r wodne dostarcza-
jace wody dla calej fabryki i | pompa powietrzna dla

motoréw z lransmisysg i elektromotorem ., . . . . 4300
Wieza do rozprowadzenia przewodnikéw . . . . . . 3230 ,
Sam budynek zbudowany zbytkownie kosztuje . . . . 108000 ,

razem . . . . 292076 mar,

8) Zbiornik do gazu generatorowego ohjetosei 3000 m?
9) Zbiornik do gazu wodnego objetosei 1000 m?,
Podlug danych, wyjetych z ksiag fabryeznych, na wylwo-

rzenie 103 905 m® gazu wodnego zuzylo koksu za . . 2 053 mar.
i wegla pod kociol za . . T 266
przytem wyplacono koszlow rohouzny T EREE 633 ,
z tego na 1 m? gazu wodnego wypada . . “ ow oW 3,8 fenigow
okraglo licza tam, ze 1 m? gazu wodnego Losztu]e .o 4 fenigi,

przyczem otrzymuja przez 1 godzin ‘Iggg koni par. } g vty sadgiat
n L] n n

Wypada z tego, ze na 1 m? gazu idzie 0,6 kg koksu i na wyprodukowanie
1 konia par, 0,6 kg koksu ezyli, ze rezultaty bardzo korzystne.

Prazyltad trzeci. Dla miasta liczgcego 10000 mieszkaicdw potrzeba urzg-
dzi¢ stacye centralng do oswietlenia, ogrzewania i sily.
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Zadanie przedstawia si¢ nastepujaco:

1) miasto ma otrzymywacé tani gaz do o$wietlania ulic i placow iniejskich,
oraz na ufytek prywalny;
2) tani gaz do ogrzewania instytucyi publicznych, oraz mieszkan pry-
watnych;

3) pr'}d elektryezny do zbytkownego oswietlenia w instytucyach publies-
nych i mieszkaniach prywatnych — i

4) prad elektryezny do dostarezania sily dla drobnego przemyslu,

Zadanie rozwiazuje sie w sposab nastepujacy:

a) co do gazowni:

liczae na mieszkanea . . . . . . . . . 100 m® gazu rocznie
przyczem z tego . . . .+« . . - 50m®do ogrzewania
wypada roczne spotuehowame . . . . . B00000 m*na gwiatto

i 500000 m* na cieplo,
doliczajgc lﬂf:; na straty i wlasny uzytek wypa-
da roczna produkeya . . . . . . . 1100000 m* gazu wodn,

Gaz wodny wytwarzany bedzie z wegla kamiennego w aparalach systemu
Strache.

Koszta urzqdzenia przedstawiaja sig nastepujaco:

3 generatory po 2560 m?® wytwoérezodei na godzing . . 16 500 rub.
2 wentylatory Buke'go . . . . . . . . . . . 600
Bagkvabory . . . v v e % =g @ e s @ 800
oczyszezaeze i nawaniaez . . . . . . . . . . 5000
1 gazometr z regulatorem . . . R 2000
1 kociol parowy 50 m? pow ugu. z pmnp'} . o 4500
transmisya . . : ’ i e i A ¥ % 800
1 wycigg do \\lea i T : W 300
1zbiornik z przewodem wiatr owym i mt?owym 300 mm

srednicy w budynku. . . e 6300
komplet wentyli, manomelrow i montaz . . P 3800
zbiornik gazowy 1500 m* objetosei . . . . . . . 20 UOU

vazem . . . 60600T ruh

plac pod budowe. . . . . . . . . . . . . 4400
budynek . . i oa v s ow o« O000
sie¢ rurowa z latar maml mze_]qklemi C 70000
kapital obrotowy. . . . . . . loooo

czyli, ze potrzebny !m.gntm& zrsﬁrmdmw wynosi . 155 000 rub.
Kosat elesploatacyi:
wegiel do wytwarzania gazu, z doliczeniem ilosci na
podtrzymanie ognia w generatorach i ilodei na wy-

twarzanie pary 1320¢ . . . . . . . . . . 13000 rub,
oczyszezanie i nawonienie gazu . . . . . . . . 2000
koszta robocizny i obstuga latarn . . ., . . . . 2000
koszta reparacyi, 24 od kosstow aparatow . . . . 1000
koszta administracyi. . . . . . . . . . . . 2000
razem . . . 20000 rub,

Dochod. Liczac 1 m* gazu do owietl. po 5 kop. i 1 m?
gazu do 0griew. po 3 kop .+ wypada, Ze roczny do-
chdd wyniesie. . . « « « « « . . . 40000 rub.
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Odliczajace rozchody wypada, 7e na oprocentowanie i amortyzacye kapitalu
zakladowego pozostaje 129,

ad b) co do stacyi elektrycznej.
Koszt urzgdzenia stacyi elektrycznej wynosi:
2 motory do gazu wodnego 4 80 koni po 16000 rub,. 32000 rub,

2 dynamo takiejze wydajnosei . . . . 11000
tablica rozdzialowa . . 1500
baterya akomulatorow na 3004mp gndz pr.f.y 240 wolt, 7000
sie¢ przewodnikow . i v s ow w5 o 10000
instalacya 1000 lamp zarowych L 4000
budynek . . . O 111 N
plae pod mstalacyg e om om om B U R . B R R 4000
kapital obrotowy . . . W .+ . . 15000 a
razemn kapztat mk&mdowy .+« . . 100000
Koszt elesploatacysi:
wegiel, liczac 0,7 kg na 1 konia par. i godzme . . 2688 rub,
smar i woda Lhiudaacca do maszyn o oo 1500
obslaga . ., B 2300
reparacya cale] mstalacyl R S (I S I 1300 ,
administraicya. « o & o « & & & W@ v s oW s 3000
razem ., . . 10788 rub.

Dochod. Stacya ta daje:

a) Swiatla:
1000 lampek Zzar. 4 god? dziennie w ciggu 200 dni, czyli 48 000 kw.-godz.
120 » noenych 10 godzin w ciggn 300 dni . 21600 ,

razem gwiatla . . 69 600 kw.-godz.

b) siby:
40 kw. przez 10 godzin dziennie w ciagu 250 dni, czyli , 100 000 kw.-godz,
Liczge swiatlo 4 30 kop. za 1 kw. i godzine, co wynosi 1,8 na lampke i go-

dzing, oraz sile po 156 kop. za 1 kw. i godzine, wypada, ze roczny dochod
wyniesie:

za $wiatlo, . ., . . . 20880 rub,
zasile . . . . . . . 15000 ,
ezyli razem . . 35880 rub.

Polrgeajgc rozehody wypada, ze instalacya elekiryezna przyniedcby winna
25% na pokrycie odsetek od kapitalu zakladowego i na amortyzacye.

Korzysei takiej instalacyi sa:

Koszta urzqdzenia, wypadajg taniej od kazdej innej. pochodzi to stad, ze
wobec latwo dajacej sig zwigkszyc produkeyi generatoréw, zhiorniki moga byé
mniejsze, a tem samem tansze. Same generatory sg znacznie tansze od retort,
uzywanych przy gazie weglowym. Zeérodkowanie inslalacyi gazowej z eleklrycz-
ng redukuje koszta budynku, zmniejsza koszta instalacyi, maszyny gazowe wy-
padaja tauiej niz maszyny parowe z kottami i ich korninami.

Koszta eksploatacyi wypadajy rownies taniej, albowiem do fabrykacyi ga-
zu uzyty jest wegiel miejscowy i tanszy, wyzysk ciepla zawartego w wegln
w maszynach gazowych jest lepszy, obstuga tansza, bo ubywa obsluga ko-
ttéw parowyeh, nizszym jest koszt konserwacyi. z uwagi, ze cala 111stalacya jest
prostszy. Wreszeie przy takiem polgezeniu w jedng calosé gazowni ze stacyg
elektryczna, koszt administracyi znacznie taniej wypada,
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Niezaleznie od kosatow ze strony technicznej, sprawa w ten sposéb praed-
stawiona rowniez korzystnie sig przedstawia.

Generalor jest lalwiejszy i dogodnigjszy w obsludze jak kociol, érednio
daje wyzszy stopien sprawnosei.

Generatory sa wigcej bespieczne od kotldow parowych, wreszcie generator
w 1Y/, godziny, zatem predzej od kolla moZe by¢ wprowadzony w pelny i pru-
widlowy bhieg.

Wszystko to zapewnia, #e w lak trudnyeh nawet warankach zadanie to
dobrze sie rozwigzuje:

Miasto olrzymuje burdzo dobre i wzglednie lanie odwietlenie, oraz energie
elektryczna po koszeie, jaki mozna otrzymywac tylko przy duzych instalacyach.

£, Sehram, inz.

BRYEREKIETY.

Brak obeeny wegla zwrécil uwage zakladdw przemystowych i zarzaddw
drog zelnznyeh w Niemczech na fabrykacye brykietow.

Mial weglowy, gromudzacy sig na kopalniach, mozna korzystnie zuzylko-
wac do palenisk specyalnie w tym celu zbudowanych, Mala jednak tylko czgst-
ka zuzywa sig w ten sposéb, mial z wegli ubozszych przerabia sig w oddzielnych
partyach maszynowo na zhile cegielki, brykietami zwane, mial zas z wegli tlu-
styeh przerabia sie na kaks,

Wegiel zag brunatny, zawierajacy duzo wilgoei (ho okolo 50%), zatem pro-
sto z kopalni prawie nie do uzytku, staje si¢ cennym materyalem opalowym,
skoro go przerobimy na brykiety i dzis to jest prawie wylaezny sposdb spozyl-
kowania wegli branalnych.

Bryliety 2 weqla kamiennego.  Sposob fabrykacyi brykietdw,z tego wegla
polega na tem, ze wegiel wykopany, zawierajaey grubsze kawalki, rozdrabnia sig
cxyli micle, doprowadzajuc do grubosei orzeszkow 3 nun majgeyeh, potem pod-
daje sig snszeniu w suszarniach, kioryeh catery rodzaje vozrdzniwmy: 1) piece
plomienne, 2) piece ogrzewane powielrzem gorjcem; 3) piece kombinowane,
ogrzewane para i powietrzem gorieem i4) piece parowe, Dwa pierwsze rodzaje
Jjui dzisiaj zavzucone, 7 piecow parowych vozrézniamy 3 odmiany: 1) pavowy
pice plylowy Vogla;, 2) piec parowy talerzowy, 3) prayrzad talerzowy Schulza
i glownie te dwa ostatnie sq dzi§ w powszechnem uzyciu. Piec Vogla pracuje
bardzo poprawnie ale jest skomplikowany i polrzebuje czgslej reparacyi. Na-
daje sig tylko do migkkiego i bardzo pulchnego wegla.

Sklada on sig z 16 schodkowo urzgdzonych plyt, utworzonych z prostokat-
nych rur parowyeh, przez ktére para przebiega, Grabki poruszajgce sig zwolna
naprzod i wstecz ponad warstwg wegla, zabierajy go 7 taleran gdrnego, prze-
noszjg na nizszy, doprowadzajac az nn dol do slimacznicy,

Piec jest otoczony plaszezem i powietrze dochodzi don przez suwaki nmie-
szezone w plaszezu.  Dwa piece dostarczaja maleryalu do dwoch pras. Piee
talerzowy Zeilzera sklada si¢ z 14 do 20 lalerzy dwusciennych, zelaznych, o sre-
dnicy 5 m, ulozonych nad soby. Mieszadlo sklada si¢ z lopal zawiasowych,
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ktore wegiel na jednym talerzu do érodka, a na drugim do brzega przesuwaja.
Odpowiednio lej manipulacyi sg olwory naprzemian urzqdzone. Piec ten jest
opalrzony rowniez plaszezem, ktory ma suwak zwyezajny albo zaluzjowy. 7 naj-
nizszego talerza spada wegiel przez rury wylotowe do limacznicy urzadzonej
przy piecu. Piec suszy wegiel dla jednej prasy. Jako najnowszy, vajwigee]
rozpowszechniony prayrzad do suszenia, uwazaé nalezy prayrzad Schulza rurowy,
Jest to kociol pochyly 6,5 m dlugosci i 2,2 m sredn., w ktorym 240 sztuk rur sie
znajduje. W rurach suszy sie wegiel, przez kociol przeplywa para wylotowa
7z maszyn o cisnieniu '/, atm. Rury napelniajg sie do polowy weglem, aby miala
para ktéredy nchodzi¢. Kociol obraca sig wolno za posredniclwem przekladni
ngatejj, wskulek ezego wegiel zdaza do najnizszego miejsca wylotu, skad doslaje
sig do slimaczniey. Kocinl spoezywa na ezopach kulistych, Woda powstala ze
skroplenia pary zbiera sig w 3-ch rurach w scianie czolowej umieszezonyeh i do
spodniego czopa doprowadza.

Dwa przyrzady susza wegle dla jednej prasy. Wegiel wysuszony przecho-
dzi do pras korbowych, do prasy tyle wegla wpada jednorazowo, ile polrzeba
na ntworzenie jednego brykietu.

Ciénienie pras wynosi od 1100 —1200 alm., wskutek ezego wywiazujgee
sig cieplo rozpuszeza bitumy zawarte w weglu i te spajaja ezastki brykietu, Go-
lowe brykicty wychodzace z prasy sy jesicze gorqee, ochladzajy sie w dlugich
rynnach, przez kldre przechodza do skladu,

Warlosé opalowa brykietu nie réwna sig takiej samej ilosci wegla kamien-
nego, uzycie jednak w kuchni, gdzie sig spala bez zuzla i przy odpowiednim do-
plywie powietrza jest ekonomiczne, rownajae sig praktyeznie éredniemu gatun-
kowi wegla.

Azeby dad pojecie o rozwoju fabrykacyi brykieléw z wegla brunatnego,
podajemy statyslyke wywozu tego produktu. W r. 1893 wywoz z Niemiec wy-
nosil 87000 ¢,

wr. 1806 . . . . . . . . 200000¢
, 1897 . . . . . . . . 300000,
1899 . ., . . . . . . 605000,

Wyprodukowano z1s wogdle w r. 1899 —930 000 ¢, na r. 1900 przewidujg
1200 000—1 300 000 ¢,

Najnowsze prasy wyrabia¢ mogg 10000 ¢ roeznie,

Na wyréh jednej tonny brykietow z wegli branatnych polrzeba 2 f wegli
$wiezo wykopanych, ¥/, za$ lonny znzywa si¢ na wytwarzanie sily.

Wegiel brunatny kopaln nadrenskich po wysuszeniu, przy 100° C. za-

wiera: C .o s s o BB
H : « 6« 05w My
N .o L 22,
Popiolu. . . . . . . 5—6%

Wartoéé opalowa wynosi 2500 ciepl.

Przy opalaniu kottéw weglem brunatnym, nalezy urzadzi¢ palenisko zasi-
lane mechanicznie, ruszty zas urzqdza si¢ schodkowe alho kotlinowe, ktérych ob-
stuga jest tatwa. Waegiel brunatny -pali sie przy odpowiednim doplywie powie-
trza dobrze i obstuga paleniska nie jest ucigzliwa. Jednak daleko dogodniejsza
foring sg brykiely. d >

Brylkiety z wegla lkamiennego pierwiastkowo robiono reeznie, dodajge do
mialu 10—15% gliny, albo 8% glinki plastycznej. Mial do brykietéw praygoto-



wuje si¢ na kopalni, Jezeli wegiel wymaga sproszkowania uskuteeznia sie je na
rozdrahbniaczach Cavra. :

Mial wegla chudego daje sig tylko brykietowaé przy uzyciu odpowiedniego
spoidla.

Do brykietowania przygolownje sig mial weglowy, mieszajac go ze spoi-
dlem, a mase te ogrzewa si¢ nim pdjdzie pod prasy.

Brykiety z wegla kamiennego wyrabiaja zwykle w dwoch ksztaltach:
w formie kostek i w formie jajowalej. Przylem robi sig dziary w Lych ceglach
nawskrés, aby powierzchni¢ palng powigkszyc i palenie ufatwié. Waga bry-
kietn wynosi mniej wieeej b ky.

Brykiely jajowate sq zwykle mniejsze, kostkowe— wigksze, Wartosé opalo-
wa brykietn jest prawie ta sama co wegla w kawalkach, cena vas wynosi ?/,
a czasami nawet jest wyiszg od wegla w kawalkach, zaleznie od gatunku we-
gla. Forma kostkowa hrykietu jest wielce dogodna do przechowywania, zabie-
ra bowiem malo miejsea,

Jako spoidla do brykietowania wegli kamiennych uzywaja cial organicz-
nych i nieorganicznych, Spoidlo organiczne spala si¢ z weglem, nieorganiczne
powieksza iloé¢ popiotu. Spoidlem najwazniejszem jest smola gazowa, tak zwa-
na.bwarda (topliwosé 150 —200° C.). Oproez tej smoly uzywajg takie smoly
miekkiej, jednakze ta nie nadaje sig, bo brykietéw nie mozna otrzymac odpowie-
dniej twardosei.

Zaslugnje na uwage jako spoidlo mech irlandzki (Carragen Moos), rosna-
ca na bagnach irlandzkich, Mech ten z woda goraeq tworzy mase galaretowata.

Z innymi spoidtami robiono takze proby, jako lo z melasem cukrowym
i L p., ale nie znalazly dalszego zastosowania.

Ze spoidel nieorganicznych wymieniaja oproez gliny takze cement magne-
zyowy (26% magnezyi, 25% chlorku magnezyi i 50% hydratu), Cement ten daje
sie latwo otrzymywac z odpadkdw przy fabrykacyi potasu. 5% cementu magne-
zyowego zmieszane z mialemn weglowym, przy cisnieniu 150 —200 atm., daje do-
skonale hrykiety, Mieszanie z mialem odbywa si¢ na zimno i potrzebuje jeszeze
suszenia na powietrzu.  Nieklore ciala nieorganiczne dodaje sig do brykietow
oprocz smoly, sg to zwykle zwigzki bogate w tlen (saletra, chlorek potasu, dwu-
Llenek manganu)—one to powoduja spalenie bezdymue, ‘

Smoly gazowej mielonej daje sig 4—10% do mialu, Mieszanie odbywa sig
w mieszadlach. Sa lo eylindry lezace ze érubg bez konca. Ogrzewanie tej ma-
sy odbywa sig w piecach speeyalnych albo eylindrach stojacyeh, opatrzonyeh mie-
szadlem, potem idzie pod prasy.

Nie bedziemy tu powtarzali calej manipulacyi, bo ta sie odbywa w podo-
bny sposdb jak przy weglach brunatnych.
‘ Ld. Waawr.

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA,

Zastosowanie statyki wykresinej przéz Maurycego Koechling, Wyd, 1L
Paryz, 1898. (Applications de la statique graphique par Maurice Koechlin. Pa-
ris, 1898, II édition). _ "
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Pierwsze wydanie tego cennego dziela wyszlo wr. 1889 zdawaliémy
z niego w swoim czasie sprawe, Teraz mainy przed sobg wydanie drugie po-
mnozone i zastosowane do nowego rozporzadzenia ministeryalnego z r. 1892,

W pierwszym rozdziale autor podaje calkowily lekst rozporzgdzenia i do-
lacza don kilka tablic dla nlalwienia obliczenia. Np. w tabl. 8-mej autor podaje
odrazu obliczone najwicksze momenty dla rozmailych rozpigtosci az do 100 m
w punktach odleglych o 0,17, 027,031, 0417i0,5170d podpory. Podobne
tablice podaje on tez dla sil poprzecznych.

Przy wyznaezeniu parcia wialru na dachy, nie uwzglednia autor doswiadezen
Loessla i podaje dawne wzory, Za fo linie wplywowe sa bardzo dokladnie
opracowane, autor podaje sumowe linie wplywowe dla przejscia nkladu cig-
zarow skupionych, wyznacza dokladnie najwazniejsze momenty, a pray wyko-
naniu podaje takZe wzory Tetmajera.

Atlas jest prawie niezmieniony, dodal autor tylko 4 labhce na kiorych
oblicza belke ciagla czteropreestowa kratowq na podstawie mzpmzad?cma fran-
cuskiego, a wigc dla pociagu normalnego. Dziwié sig nalezy, ze autor nie uzyl,
w celu wyznaczenia sit zewngtrznych, linij wplywowych,

Wreszeie dodany zostal ealy nowy rozdzial o inostach wspornikowych.
Autor wyznacza tez najkorzystniejszy odstep przegubdéw i otrzymuje wynik, we-
dle ktérego rozpielosé belki wiszgcej I, wynosi¢ ma § I, polowe odslepu filarow
grednich, rozpietosé zas przesla bezprzegubowego [,

Maksymilion Thadlie.

Wytrzymatosé materyatow przez J. A. Bwinga, Cambridge 1899 (The
strength of materials by J. A. Ewing, Cambridge).

Profesor uniwerstytetn w Kambridge, wykladajiycy mechanike i statyke
hudowli, oglosil dzielko pod powyzszymn napisem. Nauka umiejetnodei iniy-
nierskich rozpada si¢ w Anglii na trzy dzialy: pierwszy stanowia wyklady, drugi
doswiadezenie w doswiadezalni mechanicznej, trzeci projektowanie. Podrecz-
nik niniejszy stuzy tylko do czedei pierwszej, ktéra musi by¢ uzupelniong druga
i trzecia.

Naowych rzeczy prawie nie znajdujemy w tem dziele, zajmujacem jest tylko
przedstawicnie, o ile ezas ma wplyw na odkszlalcenie po za granices sprezysto-
sei. Autor poleca miedzy innemi zrobienie nastgpnego dos’wiadczenia. Pret ze
stali migkkiej nalezy nalezy¢ po za granice sprqaystosm ugr?ac go potem do
100" C., przez co odzyskuje sprezystosé, potem natezy¢ do nowej granicy spreiy-
stosei, wy55?e| od poprzedniej, znow ogrzaé go i t.d. Za kazdym razem podnosimy
granicg sprezystosei i w kotnien prel przerywa sie jak stal twarda krucha, o ma-
tem przedluzeniu, W ten sposéb podwyizsza si¢ tez i spolezynnik wylrzy-
malosei.

Jeden rozdzial poswigca autor maszynom do prébowania materyatéw, po-
tem w krotkosei przechodzi inne dzialy statyki budowli, a ostatni krotki rozdzial
poswieca fukom. Makesymalian Thullie,

KRONIKA BIEZACA.

Koszta utrzymania podktaddw poprzecznych na kolejach wedlug inzyniera
A. Morcan, przedstawiajg si¢ jak nastgpuje: cala dlugosé wszystkich drog zela-
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znych globu ziemskiego wynosi okolo 760 000 km, dodawszy do tego 202 na
drugie Lory, oraz tory stacyine, otrzymamy dlugosé 900000 km. Temu odpo-
wiada, nie uwzgledniajae bardzo malej dlugosei toraw na podkladach podlug-
nych, okolo miliard podkladéw poprzecznych. Prayjawszy koszt przecigtny kon-
serwacyi i wymiany podklada po 0,42 koron, otrzymamy caloroczny wydatek
na utrzymanie tych podkladéw na ziemi 420000 000 koron (blizko 160000 000
rubli), co stanowi dziennie 1 167000 koron. Wedlug orzeczenia migdzynarodo-
wych kongresow kolejowyeh, przy rozsadnem uiyeiu, utrzymanie powierzchni
na zelaznych podkladach poprzeeznych kosztuje 129 do 414 mniej, anizeli na
podkladach drewnianych, zatewn, prazyjawszy te oszezednosé w wysokosei 0,12
koron na podkladzie (blizko 29%), otrzymalibysmy przy uiyciu podkladow zela-
znyeh oszezednosé roczng, praenoszacy sto milionow koron,
(Czas, techn. lwow.)

Otrzymywanie 85—90% antracenu z surowego antracenu. Pat. 111359
wydany , Actien-Gesellschaft fiir Theer- und Erddl-Industrie® w Berlinie. | Zeit.
f. angew. Ch.* 1900, 22. Anlracen surowy, otrzymany z mazi pogazowej, za-
wiera okolo 30% czystego antracenu. Posindamy dogé metod wzbogacania an-
tracenu surowego, jednakze metody le sq drogie i pod wagledem technicznym
ucigzliwe. (Z kupnego antracenu surowego otrzymuje sie czysty antracen, np.
przez rozpuszezenie i wykrystalizowanie z pirydyny (Berich. 21, Ref. 75), przez
wylugowanie za pomocq dwusiarezku wegla, albo oclanu etylowego (Ann. 191,
288) it d. Sposob, ktéry nizej opiszemy, pozwala na wielkg skale i bardzo
tanio otrzymywac z antracenu surowego produkt, zawierajacy od 85%—90%
antracenu czystego,

Stopiong masg antracenu surowego ochladza sig powoli, wskutek czego

C
antracen, karbazol ( |°E4>NH) i male ilosei fenantrenu, krystaliznja najpierw,
04

a reszta ostatniego i odrobina antracenu pozostajg w masie stopionej, ktora sig
odlewa od krysztaléw, Kryszlaty oesyszeza sie od karbazolu przez stapianie
z wodnikiem potasowym, przyczem (jak to pierwszy zauwazyl Grache — ,Liebig's
Ann.* 202, st. 22) powslaje polaczenie karbazolu 'z potasem. W temp. 2600
tworzg sie dwie warslwy: nizsza z polaczenia karbazolu z potasem, gérna z an-
tracenu, Po odpuszezeniu nizszej warstwy, otrzymujemy antracen wolny od
karbazolu, ale zawierajgey jeszeze male ilodei fenantrenu, Teraz traktuje sig
antracen benzolem i uwalnia w ten sposéb od fenantrenu. (Fenantren falwo
sie rozpuszeza w benzolu, antracen trudno, nawet podezas ogrzewan}__::.r).

GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Maszyna do oddzielania cial stabomagnetycznych.

Podezas oddzielania cial stabomagnetyeznych, czasteczki przyciagane byly
poddawane dzialaniu dwu praddw, idacych od koiicow biegundw, Cazasteczki le
silnie namagnetyzowane zostawaly przyciggnigte w pole magnetyczne bardzo
skupione, pomigdzy jednym konicem biegunowym i wnieszezong naprzeciwko
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sztabkg biegunowa. Doswiadezenie wykazalo, ie wlasciwie jeden tylko z dwu
umieszezonych naprzeciwko siebie magneséw, powinien by¢ wzbudzany przez
prad elektryczny.

Oddzielanie nastepuje wskutek nagromadzenia sie znacznej ilodei magnely-
zmu na czasteczkach, pozoslajacych w ruchu w polu magnetycznem, co powoduje
ich odlaczenie sig od cial niemagnetycznyeh.

Pola silnie magnelyczne moga by¢ w rozmaity sposéb zuzylkowane: albo
mieszanina nmieszezona pomiedzy szlabkami biegunowemi nabiera whasciwosei
magnelycznyeh przez indukeye i zoslaje oddzielona, lub te7 czasteczki maleryalu,
ktory jest ulozony w cienkie warstwy w ksztalcie kolumn lub klinéw, zostajy
przyciagniete magnetyeznie i oddzielone,

W warunkach dotychezasowych, oddzielanie nastepowalo wskulek dziala-
nia magneséw stale i réwnomiernie pobudzanyeh. Tutaj rozdzial naslepuje
wskutek dzialania magnesow ruchomych, pobudzanyeh naprzemian, co wywo-
tuje kolejne wzmaganie sig wlasciwosci magnetycznych z jednej, a oslabienie,
podezas przerwy w pobudzaniu, z drugiej strony magneséw i odwrotnie.

Przytem w dawniejszych sposobach postepowania czasteczki magnetyczne
przylegaly do bokdw magneséw i w len sposob zostaly wydzielone. W niniej-
szym wynalazku mieszanina czgsteczek magnetyeznyceh i niemagnetyeznych zo-
staje wyprowadzona ze srodka pradu idgcego od magneséw ruchomyeh, i cza-
steczki przylegajace do hokow magnesow zostaja odeiggniete wskutek ruchu
boeznego tychize i przeprowadzone ponad magnesami.

W szezegilach dziatanie maszyn jest nastepujace: kornce magneséw nmie-
szezone pierscieniowalo, wzajemnie sig przyciagaja.

Pierscienie le, wprawione w ruch rotacyjny, obracaja sie pomiedzy szere-
giem stale praylwierdzonych i réwniez pierscieniowato umieszezonych magne-
sow, ktore sg stale pobudzane przez elementy, znajdujgce sie w przestrzeniach
wolnych, W ten sposéb koice magnesow rotacyjnych przechodzy pomiedzy
biegunami magunesdw statych i w tem miejseu swojej drogi zostajg indukowane.

Materyal przemyty wodg doprowadza sie do koniecow magnesowyeh przez
szereg rynienek, umieszezonych pomiedzy stalymi magnesami. Czasteezki nie-
magnetyezne unosza si¢ prademn wody, magnetyczne, doplywajace réwnomiernie
do koiicow magnesow, przylegaju do nich, jak tylko te konce straca magnetyzm
indnkowany w przestrzeniach migdzy magnesami,

Zalaczone rysunki wyobrazaja prayrzady polrzebne do instalacyi maszyn
odpowiednich.

Rys. 1 przecigcie przyrzadu podluzne.

. 2 widok z gory.
, 814 wyobrazaja pojedyncze magnesy.
, D ogolny ukltad magnesow.

A przedstawia system rynien odpowiednich, stale przymocowanych, ktore
doprowadzaja do lejkéw B, materyal przechodzacy przez rure ¢, Pod otworem
tych lejkdw, obracaja sie pierscienie magnesowe D), osadzone na osi 4, wpra-
wiaja si¢ one w ruch za pomocy kola zebatego e i éruby d.

Pierscien magnesow [ jest utworzony z elementow «, z ielaza migkkiego.
U gory sq one klinowato zakonczone,

Ustawienie mmagneséw rzedami poezwornymi ma na celu przykrycie prae-
strzeni wolnej, pomigdzy magnesami pojedynczymi, przez szlabki sasiednie.
Osada magneséw jest ruchoma, wskutek czego odleglos¢ stalych magneséw mo-
zna regulowac wedlug potrzeby,
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Woda do magneséw doplywa przez przewodniki £, przechodzace przez lgj-
ki B. Dwa pierscieniowate korytka &' i H praylegaja do zewngtrznyceh biegy-
now magnesoéw. Przez pierwsze wehodzy czasleczki niemaguelyczne, przez dry-
gie—magnelyezne,

Rys. 1.

am.

-

Maszyna funkcyonnje w -sposd‘.n nastepujacy:

Rynny 4, stale praytwierdzone, przeprowadzaja materyal do obracajacych
sig pierscieni magnesowych, ktérych elemenly @, umieszezone ‘przed lejkami,
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pomiedzy elektromagnesami Findukujy i zatrzymujq czasteczki magnetyczne
i stabo magnetyczne, cagsteczki niemagnetyczne usuwajg si¢ przez lejki g i ko-
rytka 6. Czasteczki magnetyczne, przylegajace do magnesow, w ezasie ruchu
pierscieni wyprowadzajy si¢ pomiedzy dwa pola magnetyezne. Tutaj ustaje
dzialanie indukeyjne, a czesei magnetyczne odprowadzaja si¢ pradem wody przez
lejki i koryto pierdcieniowale /.

K. Siennicki.

Produkcya zakladow zelaznych w Panstwie Rosyjskiem
. w roku 1899.")
Biuro fabrykantow Zelaza w Petersburgu komunikuje dane statystyczne

o produkeyi zakladéw zelaznych w Panstwie Rosyjskiem w r. 1899. Praytacza-
my dane te w streszczenin:

Li;ﬁ’g‘éf‘f' Surowiec Zielazo Stal
Rosya pdlnocna.,
Zaklady prywatne . . 10 1724869 4530402 6567 059
. rzadowe . ., . 4 233 380 — 33 954
- Razem . , 14 1958249 4530402 6601013
ral.
Zaklady prywatne . . 94 39958 097 15226703 8631 141
. rzgdowe . . . 13 4877807 1390270 552 361
Razem . . 107 44835904 16616973 9183502
Rosya srodlowa. ’
Zaklady prywatne , . 48 14854755 34715569 7937620
5 rzgdowe . . . — - — —
Razem . . 48 14854755 34715569 7937620
Rosya poludniowa.
Zaklady prywatne . . 18 82491329 5370649 45026790
B rzadowe . . . — — — —
Razem . . 18 82491329 5370649 45026790
Rosya pobudniowo-zachodnia.
Zaklady prywatne . . § 170 6567 108 832 —
” rzadowe . ., . — — — —
Razem . . 5 170 657 108 832 —_

Krdlestwo Polskie (z wlgezeniem gub. Wileiskiej).
Zaklady prywatne . . 36 18666717 4366674 119182156

s rzadowe , ©. .+ 4 188 200 88 827
-~ Razem . . 40 18844917 4455501 11918215
Zebramnie. '
Zaklady prywatne . . 211 157 856 424 33 074 819 80 080 825
» rzadowe . . . 21 5299387 1479097 586 315

‘Razem?). . 232 163 1565811 34553916 80 667 140

Produkeya surowea w r. 1899 powiegkszyla sie w poréwnanin z r, 1899
0 29005000 pudéw.

1) Por, Przegl, Techn.: r. 1897 Nr. 30, r, 1898 Nr. 84 i r. 1899 Nr. 30,
) Dla brakn danych opuszezono Syberyq i Finlandye.
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Przywoz z zagranicy produktéw przemyslu zelaznego wynosit w r, 1899:

surowea ,
zelaza i stali

puddw
8 347 000
. 19041 000

wyrobow z zelaza i stali', m-as:r;yn-i a'paratéw 16292 000

Razem Zzelaza, stali i wyrobow z takowych 35333000 pudéw, co, sprowa-
dzone do surowea (l'/, puda surowea na 1 pud Zelaza i stali) daje 53 000000
pudéw, ezyli razem z 8 347000 pudéw sprowadzonego z zagraniey surowea da
61347000 puddw surowea, L. j. 0 3961 000 pudéw wigceej, niz w r. 1898,

Stad mozna wyprowadzié, ze dla zadodéuczynienia polrzebom wewnetrz-
nym, Rosya potrzebowala w r. 1899-ym 224502000 pudow surowea, t. j. 1,76

na jednego mieszkanca.

W ostalnich pieciu latach produkeya surowea, praywoz lakowego z zagra-
nicy, oraz spotrzebowanie, przedstawia sig jak nastgpuje:

tysiecy puddw

1896

1897 1898 1899

98414 112297 135635 163 1565

4 592

6 238 6 094 8 347

r. 1846

wytopiono surowea . . . . 88785
przywieziono z zagranicy . . 8106
razem . . . 96801

\Wszystkiego spotrzebowano
wlaeznie z przywiezionemi
z zagranicy zelazemn, stala
i wyrobami 2z takowyeh

103 006

118525 141729 171502

(sprowadzone do surowea) , 136 281 149 540 164544 193 021 224 502

Przypada na 1 mieszkanca
(wpudach) . . . ., . . 113

1,15

1,31 1,53 1,76
- K. 8.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Wywoz wegla kamiennego z Anglii.

Dokyd r 1898 r, 1899
wywieziono tysigey puddw
Do Francyi , 354 268 425 568
, Niemiec, 290 842 313 720
, Wloch . 289230 341 806
» Szwecyii Norwegii 223 944 278 688
» Rosyi. 136 152 210 676
, Danii 126 852 127 162
,» Hiszpanii 110980 142 104
. Holandyi 57784 79 236
. Portugalii 45 904 46 810
, Tureyi. . 31 682 30 442
pozostale kraje. 98 214 676 768
Razem. . . .2266852 2672970
(Gorno Znwodskij Listok).
Anawnarun Howsypnin. Bapiiawa, 14 Loag 1000 p,

Dauk Rubiosrewskiego | Wrotnowskiego, Nowy-Swiat 31.— Wydawea Mauryey Wortman. Redaktor odpow. Adam Braun.






	pt1900 - 0550
	pt1900 - 0551
	pt1900 - 0552
	pt1900 - 0553
	pt1900 - 0554
	pt1900 - 0555
	pt1900 - 0556
	pt1900 - 0557
	pt1900 - 0558
	pt1900 - 0559
	pt1900 - 0560
	pt1900 - 0561
	pt1900 - 0562
	pt1900 - 0563
	pt1900 - 0564
	pt1900 - 0565
	pt1900 - 0566



