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Zastosowania gazu wodnego.

(Cigg dalszy, — por. Nr. 28 z r. b, str. 465).

W fabryce Pintscha robota ta dokonywa sig w sposéb o wiele prostszy,

Do palnika gaz i powielrze doprowadzaja si¢ oddzielnemi rurami, celem
zmieszania si¢ w samym palniku. Jest to sposdb stanowezo bezpieczniejszy, od
poprzednio wspomnianego.

Samo urzadzenie do szwejsowania, jakkolwiek urzadzono wiecej pierwo-
Inie, nie mniej jednak odpowiada celowi.

Bys. 7. Rys. 8.

Palniki ««, przedstawione na rys, 7 i 8 osadzone sa na koncach odgalezia-
jacych sie rur b0 i ce od przewodu gazowego i powietrznego (rys. 7) i ulozone
sa z boku na pewnej odleglosci przed kowadlem d, osadzonem na mocnej
belee dwnteowej &k, umocowanej seiagaczem 17

Pod kowadlem na szynach posuwa si¢ wozek [z rolkami ¢, na ktérych
spoczywa szwejsowane dzwono I). Robotnicy manipuluja tu w ten sposcb,
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ze nagrzany miedzy palnikami szew do zeszwejsowania naprowadzajg na kowa-
dlo przez proste przekrecenie dzwona za posrednictwem tymezasowo przymoco-
wanych do niego rgczek »».  Samo szwejsowanie dokonywa sig reeznie.  Urzg-
dzenie lo opréez swej prostoty i taniodei posiada jeszeze i tg dogodnoéé, ze pray
palnikach ustawionyeh z boku, zuzel spadajacy nie zanieczyszeza palnikow,

Przy urzgdzeniu, w kiorem jeden palnik grzeje z dolu a drugi z gory, dolny
palnik musi posiadac specyalng budowe (rys, 9).

Wierzeh palnika chlodzi sie wodg, dwa boezne kanaly #» doprowa-
dzaja mieszaning palna, zuzel spada w zaglebienie s.

W fabryce Pintscha w takich razach, kiedy wygodniej jest mie¢ spodni
ogien, uzywajy zwyklych ognisk koksowych, ktérych kotlina osadzona jest na
tloku cylindra hydraulicznego i latwo moze byé podnoszong lub opuszezanag.

Rys. 9. Rys. 10.

Rys. 10 wskazuje sposdb zaszwejsowania drugiego dna w zbiorniku, prze-
znaczonym do przechowywania zgeszezonego gazu swiellnego, ¢ — kowadlo na
belee b, wstawione w érodek przez wlaz znajdujaey sie w dnie drugiem, c—palnik
gazowy, d—odnogi doprowadzajqce gaz i wiatr, ¢—ognisko koksowe hydrau-
liczne dpuszezane lub podnoszone.

Tablice (11i2) wskazujg dokladnosé szwejsowania przedmiotéw na gazie
wodnym, podajac rezultaly préb porédwnawezyeh na rozerwanie blach 10 mm
grubosei, zeszwejsowanych i nieszwejsowanych, z wléknami podiuznemi,

Proby na rozerwanie blach glewnych 10 mm grubosei,
1) Blachy nieszwejsowane:

Préba Praekroj 0bc;;?::::aizltliengrz,{;;aozar- Wyih:fania Uwagi
1 302. 9.8 40,207 24,6 =
2 30,1 .10 29,87 27,5 -

3 30,0.. 10 39,33 25,0 —
4 29,7.10 39,70 26,0 e

2) Blachy szwejsowane na gazie wodnym:
Préba  Przekroj na szwejsie

1 282.79 41,74 11,5 prébki

2 285.82 48,80 70 2

3 30,5.79 38,80 14,5 4

4 312.72 42,70 8,5 13

5 géz . g,g 39,25 135 ;

7 38285 3050 15,5 | Pekly na sawejsie
13 31,1.93 33,53 8,5

A

Z prab wypadlo, Ze na 8 préb szwejsowanych tylko 3 z nich pekly na
polgezeniu i srednio, mimo zmniejszenia przekroju, okazaly zmniejszenie wytrzy-
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m.f}i?icj%tylko 0 0,419 kg na mm?, wyciagnigcie jednak znacznie zmalalo, ho
o 14,443,

Dalsze bardzo korzystne zastosowanie znajduje gaz wodny przy lutowaniu.
Fabryka Pintseha wigksza cz¢s¢ tam wyrabianego gazu zuzywa do tyeh robat.
Do lutmﬁgania wiegkszyceh sztuk znajduja zastosowanie palniki w rodzaju piecy-
kdw umieszezonych na zawiasach, do mniejszych robdt zaé palniki rurowe,
przedstawione na rys. 11. Dolna rura b doprowadza gaz, gorna—zakrzywiona
w dziébek koneem wehodzi w glowke ¢ rury O, pray osadach rury te laezq sig
% gibkiemi odnogami, odprowadzonemi od przewoddw—raczka f opatrzona jest
zastong g, ochraniajaca reke robotnika,

Rys. 11. Rys. 12,

=

Rys. 13. =

2 |
.
727

Doskonale uslngi oddaje gaz przy glijowanin blach, tam szezegélniej, gdzie
robota ta musi byé wykonang nader dokladnie,

W zasadzie piec taki przedstawia rys. 12, Blacha do wyglijowania ) usta-
wia si¢ w piecu ukoénie, z jednej strony dziafaja na nia plomien wychodzacy
dyszami @ a, z dragiej gorgee produkty palenia, ktére wchodzg rurg k. Pokry-
wa p, zabezpieczona azbestem, usuwa si¢ na bok po rolkach.

Nieocenionym jest gaz wodny do piecow, ktore potrzebuja wysokiej tem-
peratury, jak np. do wypalania nitek do lampek Zavowych, przy wypalaniu pre-
cikdw magnezyowyeh do zaréwek Fahnehjelma, do wszystkich robdt emalio-
wych i t. p.

Piece takie zhudowane sa na nastepujacej zasadzie:

Piec (rys, 13) sklada si¢ z kotliny @, paleniska I i podgraewacza y. Do pa-
leniska rura # dyszami ¢e¢ doprowadza gaz, ktéry tam miesza si¢ z powietrzem
podgrzanem do 600° C,

Podgrzewacz g przedstawia szereg kanaléw d i p.

Pierwszymi uchodza do komina produkty spalenia, drugimi powietrze.
Poniewaz powietrze pedzone jest wentylatorem, przeto posiadajgc pewne cidnie-
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nie, w razie nieszczelnosei kanaléw, przechodzi przez szezeliny do kanatow dy-
mowych, nie zanieczyszeza si¢ jednak gazami. W lakim piecu ndawalo si¢ sta-
piac platyne,

Rys. 14 przedstawia ognisko z rucho-
mymi piecykami do nagrzewania obreczy Rys. 14.
przy naciaganiu ich na kola taboru kolejo-
wego.

W ostatnich czasach coraz czescie)
zdarza sig slysze¢ o zastosowaniu gazu
wodnego do topienia stali w piecach Mar-
tina.

Piec taki widzialem w stalowni
,Neue deutsche Stahlwerke* pod Berlinem.
Wyrabiaja tam stal narzedziows i odlewa-
ja przedmioty stalowe systemem Franke’go.
Sposob ten pozwala na zuZycie starego
szmelcu zelaznego do wyrobu wysoko war-
tosciowej stali,

Zastosowanie gazu wodnego pozwala na znaczne powigkszenie produkeyi
pieca. Piec w rzeczonej stalowni, o pojemnosei 2000 kg, wykoncza szarze w prze-
ciggu 2, godziny, w ciggu 12 godzin odlewajg tam z tego pieca 10000 Fg.

Otrzymywanych odlewéw nie potrzeba glijowaé. Musze jednak zau-
wazyé, “e jakkolwiek proby te robiyp bardzo korzysine wraZenie, przecies
widoczne jest, Ze rzecz ta dotad ze stadyum préb nie wyszla, dotychezas
bowiem nie znaleziono dosy¢ odpornego materyaln ogniotrwalego na wymuro-
wanie pieca. W tej temperaturze stapiaja si¢ dotad najlepsze znane cegly ognio-
trwale. To bedzie prawdopodobnie jeden z glownych powoddéw, dla ktorego
w Witkowicach wkrdlee od zaczgtych w tym kierunku préb odstapiono.

(D. n.) R. Schram, inz,

Przegrzewacz pary w zastosowaniu do lokomotyw.

(Tab. XT).

i Wyzszosé pary przegrzanej nad nasycona stwierdzono juz dostatecznie sze-

regiem doswiadezen.

Wystarczajacem zatem bedzie zwrdcenie tylko uwagi na nastgpujace ko-
rzysei, wyplywajace z poslugiwania sig para przegrzana:

1) Para sig przesusza; usuwa sie jej wslepna kondensacye i cala jej ilogé
wprowadzona do cylindra wykonywa cisnienie na ttok.

2) Objetosé pary zwigksza sig.

3) Lepiej sie zuzytkowywa cieplo gazéw ogniowych, wskutek czego zao-
gzezedza si¢ na paliwie i wodzie.

Przyrzad zas do przegrzewania pary w lokomolywach powinien odpowia-
daé nastepujacym wymaganiom:

1) Zupelne bezpieczenstwo lokomocyi.

2) Przegrzewacz pary powinien by¢ urzadzony tak, aby w kazdej chwili
mogl byé rozlyezony z kotlem,
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3) Nie powinien zmniejszaé sily ciagu.

4) Dostegp do kotla nie powinien by¢ ulrudniony.

5) Waga tegoi nie powinna przecigzaé przedniej osi lokomotywy.

Ponizej podajemy opis przegrzewacza systemu Grubinskiego, zastosowane-
go do lokomotyw, ktory, jak to widac z opisu, zdaje sie odpowiadaé¢ powyiszym
warunkom,

Przegrzewacz ten umieszezony w dymnicy, sklada si¢ z eylindra b, w den-
kach ktdrego f, i f, umocowuje sig szereg rur zelaznych d, i przez nie przechodag
gazy ogniowe,

Na te nasadza si¢ inne rury l, z metalu nierdzewiejacego, nieco wigkszej
grednicy niz rury d i umocowane sg w denkach f, i f,, a tym sposobem po-
migdzy ¢ 1 e otrzymuje si¢ wazkie kanaly j przekroju obraczkowego.

Caly przegrzewacz rozdziela sie denkami f, i f, na trzy komory: 4,
,.‘;l] l Au_.

Para nasycona wechodzi rurq B do $rodkowej komory A;, rozszerza sig
i spotykajgc szereg rur I, silnie ogrzanych, przechodzi migdzy niemi, wskutek
czego przemieszywa sig i przesusza,

Z komory srodkowej Ay, przez otwory « w denkach f,, para sucha praze-
chodzi do komory A. 7 komory . zupelnie juz sucha wazkim przekrojem j,
miedzy rarami ¢ il do dolnej komory A, zhiornika pary przegrzanej.

Rury d, wewnatrz ktérych kraza gazy ogniowe, stuza do przegrzewania
pary, zad rury ! nasadzaja si¢ na vury ¢ w tym celn, aby tworzyly wazkie prze-
kroje 7, przez ktore przeciska si¢ para przeznaczona do przegrzania; rury [ ogrze-
wane parg przegrzang, osuszajy pare nasycond, znajdujaca sie w komorze ;.

7 dolnej komory Ay para przegrzana przechodzi rurg B, do zbiornika £,
skad rura (bocianem) m wstepuje do eylindrow parowych,

Komora dolna 4y 1 érodkowa A; sa zaopalrzone w rurkiw i b, ktore-
mi usuwa si¢ woda kondensacyjna za pomoca przyrzadu automatycznego.

Para zuzyta wehodzi rura O przez stozek do komina, wywolujge odpowie-
dni ciag.

Wentyl zwrotny p laezy sig z rurka w, prowadzacy z przegrzewacza do
zbiornika pary #, w celu antomatycznego réwnowazenia cignienia w obydwdch
przestrzeniach.

Powyzsze urzgdzenie usuwa moznoéé tworzenia sie rdzy i osadu twardego,
a mianowicie:

1) Przez zastosowanie rurek i automatn w kazdej chwili nmozliwiajgeych
usunigeie wody kondensacyjnej, a rowniez i zastosowaniem rur metalowych nie-
podlegajacych rdzewieniu,

2) Przez rozdzielenie przegrzewacza pary na tray komory A, Ay i Aq,
wskutek ezego para, po przejéciu srodkowej, przesusza si¢ zupelnie, a wiadomo,
ze wobec pary zupelnie suchej, osad twardy tworzyé si¢ nie moze,

Nieodlgczng czescig skladowq przegrzewacza jest urzgdzenie, dajgce mo-
znoéé lokomotywie pracowaé z przegrzewaczem lub bez niego, co moze by¢
uskutecznionem bez zatrzymywania lejze, za pomocy praesuwania suwaka .

Urzadzenie to jest nader proste.

Przegrzewacz pary, jak to juz wiadomo, laczy si¢ z kotlemn lokomotywy za
posrednictwem rury B, w ten sposdb jak z gorng czescig zbiornika pary /' za
posrednictwem rury B. Zbiornik ten dzieli si¢ plyta » na dwie oddzielne komo-
ry D i D, komunikujgce si¢ z sobg otworami ¢¢, znajdujgeymi sig w plycie»
tylko wtedy, gdy nie sg przez suwak £ zastonigte. Poduielenie zbiornika plyta »
ma jeszcze t¢ dobry strong, ze para nasycona wchodzge do bociana nie moze
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porywaé z sobg wody i w tym celu umyslnie w zbiornikach pary na lokomoty-
wach bedgeych przegradzaja zbiornik pary blacha dziarkowang,

W komorze gornej [) zhiornika pary /' znajduje si¢ rura (hocian) m, praeg
ktora para przechodzi do eylindrow.

Jest ona zaopatrzona w zwykla zusowke przyeiskajaca .

Rury B i B, moga by¢ zamykane za pomoea wentylow v i w.

Przyrzad ten dziala w sposob naslepujgey:

Jezeli lokomotywa pracowaé ma bez przegrzewacza, odslaniamy olwo-
ry ¢e w plycie » za pomocg suwaka /4, wtedy para przechodzi bezposreduio
z dolnej komory 1), zbiornika pary /' przez olwory c¢e w plycie » do komory
gornej D, a slamlagd ruryg m wprost do eylindrow.

Aby para nie przedostawala sig do przegrzewacza podezas jego benczyn-
nosei, zamykaja sie wenlyle # i w,

Jezeli zag lokomotywa pracowac ma z przegrzewaczem, wledy zamykamy
otwory ce, znajdujace si¢ w plycie », za pomoca suwaka /i otwieramy wenty-
lewiw.

Gdy lo sig czyni, para rurg B wehodzi do przegrzewacza, przegriewa sie
w sposob wyiej opisany i przez rurg I3, udaje si¢ do komory gornej /), zbior-
nika pary #, skad rura (bocianem) whiega do cylindrow parowych.

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Die Werkzeugmaschinen von Hermann Fischer. 1 Band, Die Metallbear-
beitungsmaschinen, Berlin. Springer 1900. 45 M.

Przemysl metalowy w XIX stuleciu doswiadezyl przewrotu epokowego
w dziejach ludzkosci: melale z ograniczonego uzytku weszly do iycia jako ezyn-
nik pierwszorzednej wagi i uczynily go $cidle od siebie zaleznem. W szezegal-
nogei tyezy sie to Zelaza, Objuwy lego przewrotu daja sie sprowadzié do dwdch
form, 7 jednej strony znane juz poprzednio sposoby olrzymywania i przerébki
metali znakomicie ndoskonalono, co musialo wplynac na ich rozpowszechnienie:
do takich zalicayé nalezy zastosowanie koksu z wegla kamiennego do otraymy-
wania surowea i proces pudlowy. Pozatem za§ wynaleziono nowe drogi dyzace
do otrzymania metalu o wlasciwosciach okredlonych, w mozliwie ekonomiczny
sposcb (np. sposab Bessemera, Martina i t, d.)

7 drugiej strony ostatnie 100 lat wniosto do mechanicznych sposobdw
obrabiania metali zmiany réwnowazne » doniostoscia zmian hutniczych. Pierw-
szym krokiem w tym kierunku bylo dazenie do stopniowego zastapienia pracy
reeznej, mniej ekonomicznej, trudniejszej i uciazliwszej przez prace maszynows,
Jednoczesnie z zastosowaniem sily maszyny, do wprawiania w ruch urzadzen
sluzgeych do obrabiania metali, daly sig zanwazy¢ czynniki, stopniowo zmienia-
jace sam przebieg obrobki, Wobee tego ustrdj pierwszych maszyn, zblizonych
w swych ksztaltach zasadniczych do poruszanych receznie lub noznie, zaczgto
amieniac¢ odpowiednio do wlasciwosei nowych silnic. Kolebka tych zmian i udo-
skonalen staje si¢ Anglia, ktéra przez pol stulecia z gorg dzierzyla niepodzielnie
berlo wszech§wintowej budowy maszyn,

Nastepnie pierwszenstwo Anglii, w klorej budowa maszyn wywolala tak
ozywiony ruch w sprawie obrébki metali i dzigki ludziom lej miary jak Whit-
worth, do dzis dnia przetrwala z chlubng tradycya, pierwszenstwo to zaezyna ga-



— 487 —

sna¢. Wysuwajg sie naprzéd Niemey z calym zasobem swej systematycznoscei
i pracowitosei, Franeuzi zich clegancya i sprytem, wreszeie Amerykanie 2 ich
swobodg od rutyny, rzutkoseig i energiy niepospolita. Wszystkie te narody
muicj zgadrw w polilyce, na ]l(]lll obrobki metali wspoldzialaly znakomicie,
a ubiegajiuc sie droga wzajemnej konkurencyi o palme pierwszenslwa, o powo-
dzenie ekonomiczne na rynku wszech$wiatowym lub nagrody na \Vvslﬂ\\fd(:h po-
wszechnych, doszly do tyeh wynikow, klore spostrzegamy w praktyce i ktoryeh
streszezenie znajdujemy w odnodnej literaturze.

Pozostawiajac na uboczu praktyke tenhmcznq o ktérej tylko zauwai¢ na

razie, ze charakter narodowy i tradycye wyrazne swe pigtno na niej zaznaczyly,
pmguq]bym zatuymac si¢ nieco na tym drugim wyniku pracy nad obrébkg me-
tali, a mianowicie nad jej odawier ciadleniem w literatur %e,

Pierwsze zaczatki lileratury z tej dziedziny datuja sic od dawien dawna,
lecz noszg one slady lej przypadkowosei, jaka byht cechy charakterystyczny sa-
mej pracy te(,hmwno] Sr;; to spostrze;ema majgee czesto duzy warlosé pmk-
tyczng, leez wogdle niepowigzane i nieuporzgdkowane; oryenlowanie sig w nich
nawet hieglemu przedstawia pewne trudnodei, tembardzie] zas poezalkujacemu,
ktory pragnalby poznaé¢ punkty wytycezne pracy prakiycznej. Literatura meta-
lotechniki nosi takie pietno prawie do roku 1880; do pierwszej polowy
XIX stulecia chaolyeznosé podrecznikdw jest prawie od nich nieodlaczna, na-
stepnie zas daje sie zauwazyc¢ pewne dazenie do systemalyki, ktore juz w roz-
maitym stopniu spostrzegamy w klasycznyeh dzielach Wiebego, Reichego, Harta
i Thiemego.

Dziewiaty dziesiglek staje sie przclomowym, poniewaz od niego datuje sie
staleczne wkroezenie metody nankowej do obszaru badan lechnologicznych, To
co spostrzegamy w tak wybitny sposdh w elektrotechnice, nie jest bynajmniej
Jej wylgezng cechy i melalotechnikya, aczkolwiek w nniejszym stopnin, moie sig
pochlubié calym szeregiem systemalyeznie przeprowadzonych dodwiadezen
1 prob, majaeych na celu wydwietlenie badZ wladeiwosei metali lub ich budowy,
badz tez nzasadnienia sposobdw ich obrabiania pod wagledem dokladnogci lub
ekonomii, Przykladem podobnyeh prac w dziedzinie obrabki metali za pomoca
zdjecia wiorasg badania Haussnera, Thiemego, Joessela, Clarinvala, Sellergrena,
Hartiga, Zworykina, Knabego i innych. Wogdle jednak prace te byly rozrzu-
cone po najrozmaitszych czasopismach technicznych, Poszezegolue dzialy
znajdowaly koleino specyalistow, ktorzy w wykladzie systematyeznym opraco-
wywali calokszlalt pewnej umigjelnosci!) i prawie ze jedyny dzial maszyn
narzedziowych pozostawal nietknigtym od ezasu wydania dziela Harla (T w. 1864,
IT w. 1874, TIT w. 1879), dzi§ mocno juz Lrgegeego myszka.

Ks:syka ktora jest przedmiolem obecnego sprawozdania, slara sig zapel-
nic te luke pod pewnym wgledem., Mianowicie autor jej, znany profesor poli-
techniki hanowerskiej i autor wielu ecennych prac, Hermann Fischer, postawil
sobie jako cel opracowanie dziela, lraktujucego o maszynach narzedziowych,
stuzgeych do obrobki metali, W wykladme swoim Fischer kieruje sie myslq
zachecenia do samodzielnego budowania maszyn, zamiast lak ezgslo spolykane-
go kopjowania podlug wzordw szablonowyc¢h. 7 podobnego zapatrywania nie
wynika bynajmniej, ze ksigzka Fischera przeznaczong jesl wylgeznie dla specya-
') Np. Howe—Mstallurgy of Steel, Ledebur—Handbuch der Eigenhiittenkunde. Schna-
bel—Handbuch der Metallhiittenkunde.

Codvon—Procedé de forgrage.

Diirre—Handbueh des Eisengiessereibetricbes.

A. Guettier—La fonderie en Frange. West—American fonadry practice,
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listdw-konstruktoréw maszyn narzedziowych; poniewaz jednak i wysokie ich
wymagania sg na widoku, cale dzielo nosi na sobie pigtno gruntownosci, nie-
zbednej dla specyalistéw i bardzo pozgdanej wogole dla technikow, ktorzyhy
pragneli poznaé blizej istotg maszyn narzgdziowych, ich systematyke, prace
(np. zmiany oporéw), sposoby uzywane w maszynach narzgdziowych przy sa-
mianie ruchéw, lub tez srodki stosowane przy wykonaniu maszyn z pewng i~
dang dokladnodeia. Poslawienie kwestyi w tej formie ma niepospolity donio-
$togé dla kazdego konstrukiora maszyn, gdyz oczywisty jest rzeczy, Ze warunek
taniego budowania maszyn, L. j, czynnik wiszaey jak miecz Damoklesa nad glo-
wi konstruktora, moze hyé wypelniony tylko przy znajomosei materyatu i do-
skonaltego objecia srodkdw, jakimi sig rozporzqdza przy obrdbee jego z pewnym
okreslonym celem.

Godzae sig w zupelnogei z przewodnis myslg Fischera, spieszg zaznacayé,
ie tak ogdlne traktowanie nastreczy¢ musialo niemale trudnosei przy opraco-
wywaniu i Ze szezgdliwe ich rozwigzanie zawdzigezaé powinien autor przede-
wszystkiem Seislej systematyee swego wykladu,  Wobec tego dopigcie pozada-
11egu~rezuliatu jest o wiele prawdopodobniejszem niz przy traktowaniu Harta,
polegajacem na opisywaniu z calg dokfadnoscig poszezegolnych na owe czasy ma-
szyn typowych. Zreszla to co n Harla nie bylo wadq w czasach, gdy fabryk
budujacych maszyny narzedziowe bylo malo i rozmaitodé typow niewielka,
nieuzasadnionem hyloby dzig przy tak znacznym rozwoju tej galtezi techniki.

Dzielo Fischera odnosnie do swej Lredei rozpada si¢ na cztery gléwne cag-
dei, Pierwsza najobszerniejsza traktuje o maszynach varzedziowych zdejmujy-
jaeych widr, a wiee o narzedziach, ich dzialaniu i otrzymaniu, polyczeniach
narzedzi z maszynami, $rodkach sluzgeych do wywolania Zadanego ruchu
wzglednego, a nastgpnie o ogéluym ukladzie maszyn, iclhi korpusach i sile nie-
zbednej do ich poruszania.

W drugiej czesci autor rozpalruje nozyce i przebijarki (narzedzia i ich
dzialanie, ruch narzedzi, korpusy, ogdlny uklad nozye i sile niezbedng do ich
dzialania); w trzeciej czesci rozpalruje autor maszyny kowalskie (ogdlne rozwa-
zania, mloty, prasy, niciarki, maszyny do wyginania i prostowania, zuzycie
w nich sily), wreszcie w cawartej ezgsel poznajemy maszyny przeznaczone do
otrzymywania [orm z piasku w odlewniach. Jak widzimy z tego pobieznego
wykazu, tres¢ dziela Fischera jesl rozlegly i opracowang nader slarannie i dro-
biazgowo na 764 stronach in 4-0, z 1384 rycinami i folografiami w tekscie i 46
tablicami rysunkéw wykonanych w skali.

Nie miejsce tu na szezegolowy rozbior lak obszernego i specyalnego dziela;
oddajac w zupelnodei hold jego wartosci, czuje si¢ w obowigzku zauwazyc pe-
wng jego jednostronnosé, jaka sig daje odczuwacd szezegilnie w cagdel pierwszej.
0O ile mianowieie kwestya mysli przewodniej, szkieletu konstrukeyi, rozpatrzong
jest szezegélowo i czgslo ') opracowanie poszezegolnych czesei maszyn jest mo-
zliwie dobre, o tyle usunigtym jest na dalszy plan ezynnik grajacy pray urzgdza-
niu fabryk role pierwszorzedng, Mowa tu o sile zuzywanej przez maszyny na-
rzedziowe. Pray jednych lylko nozycach zostala ona dostatecznie rozwiniela
7 teoretycznego punktu widzenia; a wiadomg przecie# jest rzecza, ze istniejg do-
swiadezenia poza klasycznemi i uznawanemi przez autora pracami Harta i Har-
liga, ktéreby mogly dostarezyé watku do nader ciekawego rozwinigcia ich
w tem dziele. W mniejszej mierze, lecz nie wolnem od zarzutu jest zamale

) Brak materyatu lub trudnofé w pozyskanin jego latwo sie daje usprawiedli-

wié ogromng powsciagliwodeip fabryk do undzielanin gruntowniejszyeh rysunkow
i danyeh.
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uwzglednienie cynematyki mechanizmow przy tworzeniu projektow nowych
maszyn, czynnika, wymagajgcego czgsto specyalnych obliezeri lub melod wy-
kreslnych, nie spotykanych w ogdlnej budowie maszyn, Powyzsze przyczyny
wywolaly tez nader slabe opracowanie sprawy palacej we wspolezesnych urzg-
dzeniach fabrycznych, mianowicie kwestyi pojedynezego popedu maszyn, ktdra
od czasu powazniejszych badan fabryki w Grafenstaden (Revae Industrielle [897)
i Allgemeine-Elektricitiits -Gesellschaft w Berlinie (Zeilschrift des Vereines dent-
scher Ingenieure 1899) i calego szeregu pomniejszych, pomieszezonych w pi-
smach technieznych (np. American Machinist 1896, Engineering 1899. Dinglers
Polyt. Journ. 1899, Glasers Annalen 1900) dawalyby nawel sporo materyatu
literackiego do rozwaZenia,

Nie pragnge wyszukiwaé plam na slornen, atem jest w chwili obecnej dzielo
[Pischera w dziedzinie maszyn narzedziowych, stwierdzamy tu z przyjemnodeia
ponownie niezaprzeczona jego wartos¢ w poréwnaniu do prac poprzednikéw
i nastepcow z ostalnich dnii radbym bardzo ujrzec jaknajpredzej zapowiedziany
w przedmowie tom drugi, poswiecony maszynom stuzacym do obrobki drzewa,
réwnie szezegolowym i wartosciowym jak i obecny pierwszy.

8. .J. Okolslei.

SPRAWOZDANIA 7 POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Stowarzyszenie technikow.

Posiedzenie z dnia 6 lipea r. b, Protokdl z posicdzenia poprzedniego pray-
jeto. Inz. A. Kipman wyglosil | Pogadanke o zuiythowaniv gazow z wielkich
piecow do wybwarzanie energii®.

Gdy badania nad zuzytkowaniem energii, tkwigcej w weglu, doprowadzily
do rezultatu, iz w maszynach parowych nie da si¢ zuzytkowaé wigcej niz 16%
tej energii, zwrdecono uwage na gazy weglowodorowe, co do ktérych wiedziano,
iz w motorze gazowym) 329 energii zamienia si¢ w pracg mechaniczna. W ro-
ku 1891 sprébowano zuzytkowaé tanie gazy z wielkich piecéw wprost do poru-
szania motoréw gazowych, zamiast, jak to bylo dotad, do palenia nimi pod ko-
tlem, Dalo to pobudke do budowy motoréw wiekszych niz 200 koni par., jakie
byly najwyzej stosowane, Wady motordw gazowych L zw. 4-taktowyeh, a mia-
nowicie: znaczna wielkosé eylindeéw, nieréwnomiernoéé biegu i wynikajgca stad
koniecznosé stosowania olbrzymich k6l zamachowych—to wszystko w nowszych
wielkich motorach usunieto przez zastosowanie 2 do 4-ch eylindrow dzialajacych
na wspolny wal o korbach przestawionych pod katami 90 do 360°.

Jak wykazaly badania, na 1 ¢ wyprodukowanego Zelaza otrzymuje sig
4500 m* gazu, za pomoca ktoryeh wytworzyé moina, po odciggnigeiu gasu na
podgrzewanie wiatru, w motorach gazowych « 200 k. p. W wielkich piecach
zakladéw Coquerill'a, produkujaeych 600 ¢, moznaby przeto otrzymaé 12000
koni par., tymezasem dotychczas maszyny parowe dawaly zaledwie do 2300
koni par. Oszezednodé przeto przy zastosowaniu molordw do gazéw wielkopie-
cowych wynosilaby do 450%.
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Podobne zuzytkowanie gazow wielkopiecowyeh daloby moznoéé zakladom
takim zuzytkowywaé nadmiar energii mechanicznej na cele poboczne, lub po-
prostu sprzedawaé energi¢ innym fabrykom, osiadlym w sasiedztwic, Gazy
bowiem latwiej dajy sig szepro\varlzié na odleglp:éc ni:’a_|.::_1|'a; nadto kapital
zaktadowy pray zastosowanin motordw gazowyeh jest muiejszy ni% pray urzg-
dzanin kotlow i maszyn parowych.

Pierwiastkowo przewidywane lrudnosei w zastosowania do motoréw spe-
cyalnie gazow wielkopiecowych, a mianowicie: ich trudng zapalnosé, zanieczysy-
czeniu, oraz niejednostajnosc cisnienia, zostaly dzis usunigte przez powiekszenie
kompresyi w motorach az blizko do granic samozapalnodci gazow, przes zasto-
sowanie speeyalnych oezyszezaczy i regulujaeych eisnienie przyrzadow.

To tez od r. 1898 jest juz czynnych kilka motordw o sile 600 k. p., za$
obecnie jest na wykonezenin « 25 motorow na « 12000 koni par.

Zysk finansowy ma wynosi¢ 2!/, do 1%, rub. na tonng surowea.

Zaklady Coquerill'a majg motor Eckelhiusera, 2-taklowy, o oddzielnym
eylindeze ssgeym, na 500 koni par., o 90 obrolach, 1300mm sredn, i 1100 skoku,

Zapytan w skrzynce nie znaleziono.

Bod. Rogoyski wniést kwestye zwrocenia uwagi przes Stowarzyszenie na
pewne zasadnicze uslerki w niedawno ogloszonym konkursie na zaklad kgpielo-
wy w Ciechocinku,

Rezultatem dyskusyi na ten temat, prowadzonej przez p. Sokala, Rogdy-
skiego i Nagorskiego bylo, iz panowie Makowski, Rogdyski, Piotrowski i Twa-
rowski, oheznani blizej z warankami owego konkursu, obiecali wypracowad od-
powiedni referat i przedstawié go Radzie Stowarzyszenia, ku przejrzenin i uezy-
nieniu odpowiedniego zen uzytku.

KRONIKA BIEZACA.

(+. Mécker. 0 nagryzaniu platyny przez mieszaniny niektorych soli.
,Comp, ren.” 125, 1029 ,Zeit, f, analytische Chem.* 1899, 364, Siarkan amo-
nowy i bromek amonowy zmieszane razem, jak réwniez mieszanina siarkanu
amonowego i bromku potasowego, nagryzaja bardzo silnie platyne w temp. 250
do 350" Chlorek i bromek amonowy nagryzajg platyne w lej lemnperaturze
bardzo stabo. W wypadkach, w ktérych sie ma do czynienia z mieszaning wy-
zej wspomnianych soli, trzeba zamiast tygli platynowych wzigé do roboty—por-
celanowe. H.T.

Otrzymanie grafitu w piecu elektrycznym. 7. f. Elektrochemie 6, 226.
,Zeit, £, angew. Chem.“ 10, 1900, Acheson zauwazyl, Ze podczas procesu fa-
brykacyi karborundum, wydziela si¢ grafit w miejscach, gdzie si¢ styka nabdj
(koks i piasek) z eylindrem z kwalkéw koksu (przez ktore przechodzi prad elek-
tryezny).  Grafit powstaje przez rozklad utworzonego karborundum; do otrzy-
mania wige grafitu, trzeba ogrzewac tlenek lub tlenki z weglem do tak wysokie]
temperatary, w ktorej wytworzony weglik rozklada sig i wydziela wegiel w po-
staei grafitu, H T
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. Stolba. Naprawa uszkodzonyeh tygli platynowyeh. ,Casopis pro pru-
mys| chemicky® 5, 41 ,Zeil. f. anal. Ch,* 37, 320. Ryse w lyglu zapelnia si¢ za
pomoca pedzelka chlor Kiem srebrowym, a nastt;pnie wklada sie tygiel do drn-
giego (lygla), napelnionego weglem drzewnym i slabo prazy. Naprawionych
w ten sposoh Lygli nie mozna bardzo silnie prazyc.

Ortzymywania tatwo rozpuszczaigcego sig szkta wodnego. (Palent
Ne 108400, wyd, Henklowi i S-ce w Diisseldorfie, ,Jahres- Bericht iiber die LeisL.
der chem. Technol.* 1899. Do stezonego rozezynu szkla wodnego dodaje sig
szkla wodnego w stanie stalym i mieszanine te ogrzewn sig przez dluzszy czas
w wyZszej temperaturze,  Otrzymane grudkowate szklo wodne, rozpuszeza sig
fatwo w zimnej wodzie. Sposéb ten, wazny jest z tego powodu, ze ulalwia
przewdz i zmniejsza znacznie koszt transportu. H. T, ;

Fabrykaeya lodu wedtug sposobu Holden’a. Jak donosza czasopisma ame-
rykanskie, p. D. L. Holden obmyslil nowy sposéb robienin lodu sztueznego po
znacznie nizszej cenie, anizeli sig to praktykuje dotyehezas. Obecnie produkeya
tonny lodu sztueznego w Nowym Yorka i Filadelfii kosztuje blizko 4 ruble, we-
dlug za$ p. Holden’a ma kosztowaé tylko rubla., Holden maszyny oziqhiajqce
pozostawia bez zmiany. a tylko stosuje przyrzad do fabrykacyilodu wlasnego po- -
myslu. Przyrzad ten polega na tem, ze w zbiornikn wody obraca sig eylinder
pusty wewnatrz; $eianki cylindra ochladzaja sie amoniakiem parujacym do 28" C.,
a wskulek Llego nader szybko powlekaja sie warstwa lodu. Gdy warslwa do-
siegnie 1,6 man, 1ad zdejmuje sie z cylindra szeregiem skrobaczek, wrzuea do po-
chylej rynny, skad spada wprost pod jedna z dwach pras hydraulicanych, pra-
cujacych na zmiane (po kolei), Scianki formy, w ktdrej sig odbywa prasowa-
nie, posiadajg male otworki, przez nie odplywa woda, przeniesiona razem z lo-
dem, z powrolem do zbiornika, Lod w drobnych kawalkach pod prasy za-
mienia sig w prawidlowa i przezrocaysty plyte lodowa.

Sprostowanie. W N 27, w artykule .Oczyszozanie surowego grafitu za pomocy
kwasu siarkowego i wodorotlenkn sodowego®, zamiast wyraZen: siarkawy winno byé:
siarkowy (wlageiwie nzywa sig u nas wyrazenie kwas siarezany H,80,).

GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Produkeya zlota w rokwn 1=99.)

Tablica ponizsza podaje produkeye zlota w roznych krajach za rok 1899
a dla poréwnania i za rok 1898; dane te wuzigte sa ze Zrédel urzedowych

W r. 1898 produkeya zlota calego swialta dosiegla sumy 289 147 779 do-
larow, w roku zas 1899 suma ta powigkszyla sie o 24806 689 dolaréw,

1) Berg- und Huettenmaeunische Zeituug, 1900, N 11),



— 492 —

Rok 1898 Rok 1899
Kraje ; wartodé . 6
| kilogr. % dolarcl kilogr. = ﬁ:ﬁ:ﬁh

Ameryla Polnocng.
Stany Zjednoczone . 979329 66082430 109 069,0 72 483 055
Kanada . . 20613,9 13700000 27 159,9 18 049 593
Neufandland 93,3 62010 93,3 62 010
Meksyk . i e ow 12893,5 8236720 133593 9277 351
Ameryka Srodkowa . . 789,9 525 000 789,9 526 000

Ameryka Poludniowa.
Argentyna . 473.8 314 907 473,8 314 907
Boliwia ., 500,0 332 300 500 0 332 300
Brazylia , 3809,3 2531 687 38093 2531687
Chili . 2118,0 | 407 623 2 113 0 1407 623
Kolumbia 5 667,3 3700 000 5 567,3 3700 000
Ecuador , . i i 199,2 132 400 199 2 132 400
Guyana {anglelska) s s
Guyana (holendersks) . } 57390 3814150  5770,0 3844963
Guyana (francuska) .

. Peru . . 3097 205 827 309,7 205 827
Uruguay . 57,9 38 506 57,9 38 506
Venezuela 12249 814 067 12249 814 067

TFuropa.
Austrya . 67,6 44 927 153, 102 000
Wegry . 3068,0 2038993 3068,0 2038993
Francya . 276,0 183 430 276,0 183 430
Niemey . 2847,0 1892116 2976,9 1978 363
Wlochy 3160 210014 329,3 218 862
Norwegia 15,5 10301 15,5 10 301
Rosya 372170 24734418 36 220,8 24072 344
Hiszpania 413.0 274 480 413,0 274 480
Szwecya, 113,3 75299 160,0 - 106 313
Tareya . . . . . . . 12,0 7975 12,0 7975
Avnglia ., . . . . . . 421 27 980 9,8 6 495

Azyaq.
Chiny. , 9992.8 6 641 190 99928 6 641 190
Indye .mcrle!skw : 116849 7765807  121786,7 8498 571
Japonia . 1078,3 713 300 1 073,3 713 300
Korea. . . . 1 646,1 1 094000 1 646,1 1 094 000
Wyspy Malaushra 7.6 H16 750 77,6 516 750
Borneo . 150,6 100 000 150,5 100 000

Afryka.
Rzeczpospolite potudniowe 1174703 78 070761 110 010,4 73 108 650
Rodezya . . 6525 433 682 1671,7 1110953

Zachodnie brzegi morskie . 1 083,7 720 248 1 083,7 720 248
Madagaskar. 601,9 400 000 601,9 400 000

Australio . . 937323 62294481 1174943 78082171
Ogélnie 435 075,9 289 147779 472 025,2 313 954 468

Gdyby nie spowodowane wojng angielsko-transwaalskg zmniejszenie robot
kopalnianych, produkeya zlota za ostatni rok bylaby przypuszczalnie wigkszg



— 4GY —

jeszeze 0 20 000000 dolaréw; ezyli, ze produkeya tego kruszeu za r. 1899 bylaby
wigksza od tejze produkeyi za r. 1898 o 44 806 689 dolaréw.

W obeenych warunkach najwigeej zlota wydobywa sig w Australii, na-
stepnie idzie Transwaal, Stany Zjednoczone, Kanada i Meksyk,

Zloto wydobyte w tych szeéciu krajach przedstawia wartosé 285 735 241
dolarow, co stanowi wigcej niz 0,9 ogolnej produkeyi zlota,

Ogdlna produkeya zlota w Stanach Zjednoczonych za rok 1899 waglednie
do r. 1898 powiekszyla sie o sumeg 7400 625 dolarow (=11,44). Z lej produk-
cyi najwigksza czgéé przypada na Kolorado, na drugiem miejscu stoi Kalifornia,
na trzeciem Dakota poludniowa, a na czwartem Alaska.

Powigkszenie si¢ produkeyi w Kolorado trzeba glownie praypisaé duiej
wydajnosei okregu Cripple Creek i okolicom Leadwille'u.

Réwnomierne powiekszenie sie produkeyi w réznych miejscowoséeiach Kali-
fornii objasnié mozna posiadaniem wiekszej ilosci wody w poréwnaniu z rokiem
1807 i 1898, co umozliwilo powigkszenie si¢ robdt kopalnianych.

Calkowita produkeya zlota Dakoty poludniowej, wedlug danyeh rzadowego
inspektora gorniczego. wynosi 9 131 436 dolarow,

Produkeya zlola starych kopaln na wyspie Duglas na Alasce, razem ze
znacznie powiekszong produkeya zlotonosnych piaskéw na rzece Jukon, dosiggla
sumy 2000000 dolaréw. Do tego trzeba dodac¢ produkeye nowoodkrytych zto-
tonosnych piaskow przy Cap Nome, stanowigea co najmniej 3 000 000 dolardw,

Produkeya Montany, Idaho, Nowego Meksyku i Arizony pozostala hez
ziniany,

Calkowita produkcya Kanady za rok 1899 powigkszyla sie waglednie do
roku 1898 o 4349593 dolarow (=31,7%), a to dzigki sumie 1400000 dola-
row, ktorg daly kopalnie w Klondyke i inne znajdujace sie w gorach Jukonskich,

Produkeya zlota Meksyku za r, 1899 byla wigksza od produkeyi roku po-
przedniego o 1040 631 dolardw (=12,82).

Z powyiszych danych widzimy, %e prodokcya zlota w trzech krajach
Ameryki Pélnocnej wyniosta wiecej jak trzecig czesé ogélnej produkeyi zlota ca-
lego Swiata.

Produkeya Rosyi, wlacznie z Syberya, w r. 1899 byla mniejsza od produk-
cyi r. 1898 o sume 662 074 dolaréw (=2,7%).

W Azyi, jako doslawca zlota ma tylko znaczenie okreg Kolarski w In-
dyach, ktérego wydajnosc przez cigg wielu lat jest ciggle jednostajna.

Odkad, dzigki Rosyi, Mandzurya zrobila si¢ dostepna, mozna oczekiwaé, je
i ta miejscowodé powiekszy znaceznie ogdlng produkeye zlota,

Produkeya Transwaalu do konca wrzesnia roku 1899 dosiegla sumy
69516973 dolardw i gdyby nie zmniejszenie si¢ produkeyi z powodu toczacej sie
wojny, to do konca roku produkeya ta prawdopodobnie wyniostaby 90000000
dolardw,

Chociaz niektore kopalnie i byly w tym czasie prowadzone przez rzgd,
to jednak ich wydajnoséé byla o wiele mniejsza, tak, ze produkecya w r. 1899
byla mniejszq od produkeyi r. 1898 o 4962 108 dolarow.

Siedemn kolonij australskich dostarczylo ztota w r. 1899 o 15787690 do-
laréw (=256,4%) wieeej jak w roku poprzednim,

Do tego powigkszenia produkeyi najwiecej przyecaynila si¢ zachodnia czgsé
Australii, chociaz tak Queesland jak Victoria i Neuseeland takze powigkszyly
swojg produkeye,

Przy zastosowaniu ulepszonych sposobéw przerdbki pewnych rud ognio-
trwatych, znajdujacych si¢ w okregu Kalgoorlie w Australii zachodniej, oczekiwaé
mozna dalszego powigkszenia produkeyi w r. 1900, S. K,

(Eng. and Min, Journ. 1900, 69, p. 7).
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WIADOMOSCI BIEZACE.

Przecigtne ceny wegla (w kopiejkach za pud).

Ceny
Paiistwo Rodzaj wegln gradziei styczei  luty marzec
r. 1899 1900 1900 1900
Wegiel o dlugim plomieniu
(Plammkohlu) 7.4 7,4 7,8 7.8
Niemey . koksowy . . 6,6 6,6 8,17 8,17
Diisseldovf " gazowy . oL 90 9,0 9,7 9,7
loco kopalnie - do genemtorﬁw, . 8,6 8,b 3,93 8,93
Koks do wielkich piecow, . 14,1 141 15,96 15,96
. @iserski . . . . . 16,36 16, '36 17,86 17,86
. [Pyl weglowy maszynowy. . 10,82 13,0 14,1 13,9
W. Brytania | Wooiel gazowy . . . . 10,82 11,85 13,0 13,0
Newecastle _ do wielkich piecow . 9,88 10,6 10,6 =
loco statek | gops . 1672 190 1976 20,0
parowy . @giserski . . . . . 21,60 2456 250 26,0
Cardiff IPyI weglowy maszynowy . 15,68 19,5 19,3 17,0
loco statek { Pozostale gatunki . . . . 7—9 B8—10 10—12 1012
parowy 11(0!(5 giserski . . . . . 228 2432 2432 2725
Pyl weglowy maszynowy (fi-
. nes des machines) , . 12,2 12,2 — —
.Belgla' Wegiel niesortowany (tout
Charlerm. venant). . . . 14,2 15,0 — —
loco kopalnie l Koks do wielkich piecéw. . — — — —
y giserski . . . . ., — — — —
Francya ( Wegielkostkowy . . . ., 16,2 16,2 16,2 16,2
Nord » orzechowy , . . , 171 17,1 17,1 17,1
iPas-de-CaJaisl Koks do wielkich piecéw. . 25,0 25,0 25,0 25,0
loco kopalnie , giserski . . . . . 28,0 28,0 28,0 28,0
Stany Zjedn. Antracyt ., . .14 14 12,6 12,6
New-York | Wegiel o dluglm ptomlemu 7,1-8,6 11,3 9,8 6,1
loco statek ) Koks do wielkich piecow. ., — - — 1l
parowy s Eiserski . . ., ., — — — 11

(Goruo-?awodskn Listok).

Bilans Warszawskiego Towarzystwa kopali wegla i zaktadow hutni-
czych. W N 23 Wiestnika Finanséw* zr, h. ogloszono bilans za rok 1899
Warszawskiego Towarzystwa kopaln wegla i zakladow hutniezyeh (kopalnie
Kazimierz i Feliks pod Granicg). Towarzystwo przy 1500000 rub, kapitalu
zakladowego (6000 akeyj po 250 rubli), dalo w roku sprawozdawezym 611780
rubli zysku. Zyski postanowiono podzieli¢ w sposéb nastgpujacy: na amortyza-
eye 106 788 rubli (kapilal amortyzacyjny wynosi 2545 194 rub.), na kapital za-
pasowy 50499 rub. (kapital zapasowy wynosi 355 867 rub.), na wynagrodzenie
czlonkéw zarzadu 56924 rub., na fundusz pomocy dla pracujacych i robo-
tnikow 14854 rub,, na ulmdzcme sukoly 7427 rub., na cele dobroczynne 6000
rabli, na powlgkwenze fanduszu kasy przezornodci dla pracujaeych, na wsparcia
i na dodatkowe wynagrodzenie pracujaeych 9288 rub., na dywidendg dla akeyo-
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naryuszow 360000 rub. (60 rub. od akeyi ezyli24%). Warto$é kopaln, ziemi, nieru-
chomosei i urzidzen przedstawia podlug bilansu sumg 2807392 rub,, a’ponie-
waz suma kapitalu amortyzacyjnego i zapasowego wynosi razem 2901080 rub.,
przeto kapitaly te przenoszq wartosé kopaliit. d, o 93669 rub, Caly przeto
majatek Towarzystwa nietylko jest zupelnie zamortyzowany, lecz pozostaje je-
szeze 4 tego tytulu do dyspozycyi suma 93 669 rubli.

Bilans Towarzystwa Grodzieckiego. W N 23  Wiestnika Finansdw*
7z 1. b, ogloszono bilans za pierwszy rok operacyjny (za czas od 7 czerwea do 31
grudnia r. 1899) Towarzystwa weglowego Grodzieckiego. Poniewaz kopalnie
i zaklady Towarzystwa nie sq jeszcze czynne, zyski, jakie Towarzystwo dalo
w roku sprawozdawezym, powstaly jedynie z procentow od kapital6w. Zyski
te, po potraceniu wydatkéw biezacych, wyniosly 22156 rubli i takowe rozdzielo-
ne zostaly w sposcb nastepujacy: na podatek panstwowy 2756 rubli, na kapital
rezerwowy 1182 ruble, na amortyzacye ruchomodei 126 rubli, na amortyzacyg
wydatkéw z tytulu organizacyi Towarzystwa 12092 rub, (pozosta]e do zamorty-
zowania 7 tego Lytulu 33502 rub.), na wynagrodzenie dla czlonkéw zarzadn
i komisyi rewizyjnej 6000 rub, Nalezgce do Towarzystwa nadania gdrnicze
i ziemia przedstawiaja podiug bilansu wartosé 590 000 rubli, Towarzystwo po-
siada w bankach 1137 870 rub. gotéwki.

Bilans kopalni Flora. W M 22 Wieslnika Finanséw* ogloszono hilans
za rok 1899 kopalni Flora. Kopalnia, przy 339624 rublach kapitalu zaklado-
wego, dala, po potraceniu 26 147 rub. na amortyzacye, czystego zysku 67 531
rubli, ezyli 20%.

Przecigtne ceny surowca (w kopiejkach za pud).

Ceny

Panistwo Rodzaj surowen gradziei styezef  luty marzec
1899 1900 1900 1900

Surow.zwiere. (10—12% Mn) 67,64 67,64 76,00 —

,» pudlowy. . . . . 58,00 5850 6840 58,40

Niemey » Bessemera, . . . 73,00 73 00 76,00 77,60
(Diisseldorf) »  Thomasa . ., . . 65,36 65, ,36 68,60 68,50
. giserskiNl . . . 73,00 73, 00 76,00 77,50

“ , N3 . . . 70,00 ?(},00 73,00 74,50

» hematyt , | . 73,00 73,00 76,00 77,50

Anglia Surowiec giserski M 1 . . 54,60 54,50 53,10 55,10
(Middles- , M3 . . 5320 5320 5320 53,70
brough) l hematyt . . . 60,80 6080 60,80 60,80

" pudlowy. . . . BH1.30 52,60 53,00 53,00

Surowieec pudlowy. . . . 61,00 61,00 61,00 61,00

Belgia { Thomasa . . . 67,10 67,10 67,10 67,10
giserski 3. . . 67,00 67,10 67,10 67,10

[Surowwc pudlowy. . . . 67,60 — —_ 65,70

Stany Zjedn, | 'Il?-lelssemera . . 178,00 80,00 78256 78,00

Mo . "homasa B — — —
(Pittsburg) " giserskiMel . . 76,10 79,00 7825 76,10
. . M3 . . 7310 7500 7500 73,10

(Gorno-anoﬁaku Listok).
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Dank Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swist 84— Wydawen Mauryey Wortman, Redaktor odpow. Adam Braun.

Josgoaeno Lousypow. Bapimana,
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