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Zastosowania gazu wodnego.

(Ciag dalszy, — por. Nr. 27 z r. b, str. 449).

Gaz wodny jako paliwo moze byé stosowany albo:
1) w slanie oezyszezonym do uzytku zyeia codziennego, lub
2) surowym do celow technieznych,

ad 1) O ile nasze potrzehy pod wzgledem o$wietlania bezsprzecznie zaspa-
kajane sa coraz lepiej, o tyle ogrzewanie naszych mieszkan robi bardzo male
postepy.

Sprawa la wejdzie dopiero na wlaseiwe lory z chwilg, kiedy paliwo bedzie
rozprowadzane do domdéw w postaci gazu.

Pierwszym dzialaczem na tem polu byl Wiliam Simens—odnosny projekt
dla miasla Birmingham wypracowal on w rokn 1863—i z powodu lege
projektu wypowiedzial zdanie nast¢pujace: Uwazam, Ze niezadlugo tak
biednemu, jak i bogalemu dostarczane bedzie paliwo w stanie gazowym, jako
najodpowiedniejszym ze wzgleddw wygody, hygieny i ekonomii.”

Dzié, jakkolwiek sprawa ta nie posungla sig naprzod, to przeciez zauwazyc
sie daje, ze ogdlne zadania sklaniajq sie ku temu i ze technika Zyezeniom tym
wkrolce zmuszona bedzie uezynié zadosé.

Przyjezyjmy sie wiee, jak wygladajy projekty dazace do takiego rozwigza-
nia lej sprawy, aby z nich nabraé pojecia, ezy przy dzisiejszych $rodkach jest ona
wykonalna,

Projekt taki sporzadzili w r. 1867 panowie A, Piilsch, C. Westphal & Ziu-
rek. Dotyczyl on zaopatrywania w paliwo gazowe miasta Berlina,

Podlug niego gazownia centralna miala byé urzgdzong poza miastem
w odleglodei cv 45 km, prazy zlozach wegla brunatnego, znajdujacego si¢ w bliz-
kosei Fiirstenwalde.
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Owezesne roczne zapotrzebowanie okreslono na 300 mi[iondw metréw
szesciennych gazu wodnego, w tem przypuszezeniu, Zze '/, cz¢sé domiw zaopa-
brzy sie w gaz.

Zapolrzebowanie w najdluzszym zimowym dnin obliczone 13 m?® ng
sekunde.

Do przeprowadzenia tej ilosci gazu przewodem 48 lm dlugodet, 1,200 m
grednicy, projektowano uzycie maszyn wiatrowych o sile 1400 koni par., kigre
gaz wilaczaja do przewodu pod cignieniem Y/, atmosfery. Sam przewéd Z T
% #elaza kutego mial byé ulozony na slupach nad powierzehnig ziemi. W rgz-
nych punktach Berlina zaprojektowano kilka zbiornikow wyrdwnujacych Zmig-
ny w zapotrzehowaniu gazu,

Projekl opieral sie na obliczenin, z ktdrego wypada&o ze taniej bedzie
W powyiszy sposob 5}]1‘0\\?&(‘1?[1{. do miasta gaz, anizeli wegle surowe z woda
i popiolem Lransportowaé kolej:y i rozwozic¢ po domach wozami.

W praklyee stosowanie gazu wodnego do ogrzewania robi wolne ale stale
postepy, szezegdinigj odkad Ameryka wstapila na t¢ droge. W Stanach Zjedno-
czonych pierwsze miasto Yonlers przy New-Yorku zaprowadzilo gaz wodny do
ogrzewania mieszkan.

Praktycznos$é ogrzewania kuchen gazem jest kweslyg i u nas przesadzong,
Niezaleznie wygody, jaka z sobq przynosi, wypada nawet ekonomiczniej od opa-
lania paliwem twardemn, Pochiodzi to stad, %e paliwo pod naszemi obecnemi
kuchniami jest roztrwaniane w niemozliwy sposéb, gdyz wyzyskuje sig tu zale-
dwie 3—7¢ ciepla zawartego w wegln, gdy tymezasem w kuchniach opalanych
gazem procent ten wynosi 50%.

7% obliczenia, ktore podaje Strache wypada, Ze koszt 1000 ciepl. uzytecz-
nych wypada;

przy gazie wodnym. . . . . . . 240— 3,20 kop.
o wegln . . . . . . . . . 266—306 ,
gazie weglowym . . , . . . 3,6 —48

Mniejszem uznaniem ciesza sig dotad piece gazowe do ogrzewania miesz-
kan; aza gléwng tego przyczyne uwazad nalezy za wysoka cene gazu. Pruzy gazie
wodnym sprawa ta przedstawia sig lepiej. Moznosé wspilzawodniczenia gazu wo-
dnego 7 weglem kamiennym rowniez polega na tem, Ze piece gazowe lepiej wy-
zyskuja cieplo, pochodzi to stil, %e spalanie gazu odbywa sie bez nadmiarn
powietrza, oraz, Ze produkly spalenia przed wprowadzeniem ich do komina (bo
piece wydzielajagce je wprost na pokdj, jako nier at,yonalne pomijamy
mllczemem) mogy by¢ daleko wigeej ochlodzone, poniewaz ciag przy tych pie-
cach moZe byé nieznacany; a wreszeie, ze powierzchnie ogrzewalne nie zanie-
czyszezaja sie saday 1 zawsze dobrze przewodzq cieplo,

Na zasadzie dodwiadezen stwierdzono, Ze wyzyskanie ciepla z paliwa w pie-
cach kaflowyeh dochodzi do 154, w pxecach zelaznyeh do 259, w gazowych zas
do 90%. Z obliczen p. Strache wypttd'x ze koszt 1000 cieplostek pozytecznych
Wynosi:

przy gazie wodnym . cooo. o« 1,33 — 1,77 centow
»  weglu kam, w pxecach kaflowyeh 1,24 —143

" . » W piecach zelaznych. 0,74 — 0,86

» gazie weglowym . . . . . . 2,00—267 ,

Z czego widad, Ze opalanie gazem wodnym Lylko nieznacznie wypada dro-
zej od opalania piecami kaflowymi. Nadwyike wydatku sowicie jednak oplaci
ulepszenie opalania mieszkan, Dzisiejsze ogrzewania centralne domdéw pry-
walnych majg te wielky niedogodnosé, ze dowolne regulowanie zawsze polaczone
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jest z trudnosciami, Trudne Lo zadanie przy gazie moze byé dobrze rozwiazane,
pozwoli nam ono na doprowadzenie dowolnej ilosci ciepla w potrzebnej chwili
i w zgdanem miejscu.

Ogrzewanie gazem daje moznosé urzadzenia dobrej i pewnie dzialajacejwen-
tylacyi. Wreszcie o ile bedzie skombinowane z ogrzewaniem wodnem, zesrodko-
wanem Lylko dla pojedynczych mieszkan, to pozwoli na réwnomierne rozprowa-
dzenie ciepla po calem mieszkaniu,

Racyonalnie zbudowany piee do gazu wodnego, przeznaczony do opalania
sal szkolnyeh, przedstawia rys. 1. Okragly, u dolu pieca umieszezony palnik,
spala gaz (nie zmieszany z powietrzem), gorgce gazy uchodzg przez b wazkimi
kanalami spiralnymi ae do komina i ogrzewaja zewnetrzne i wewnetrzne Seia-
ny; okolo zewngtrznych scian krazy powielrze pokojowe, a okolo wewnegtrznyeh—
pokojowe mieszane w dowolnej ilosci ze Swiezem, dopuszezonem z zewnatrs ka-
nalem ¢. Piece takie moga posiadac wentyle, ktore w zaleznosei od temperatury,
regulujg iloéé doprowadzanego gazu,

Rys. 1.

R v 1§ S ERER

Tego rodzaju wentyl Porge'go, przed-
! stawiony na rys. 2, polega na tem; ze jaki-
A o kolwiek lotny plyn zawarty w naczynku /),

% elastycznem dnem mm, pod wplywem
temiperatury wywiera mniejszy lub wigkszy
& , nacisk na dno, ktére dzialajge na grzybek B
: N & &R wentyla unoszonego sprezyna () przymyka
b gt go, zmniejszajac doplyw gazu.

Za pomoca korbki z mozna naczyiiko
zblizy¢ lub oddali¢ od wspomnianego grzyb-
ka i tym sposobem nastawi¢ wentyl na %a-
dana temperature. Dos$wiadezenie wyka-
zalo, Ze wentylem tym moZna utrzymd
w pokoju stalg temperature z wahaniami
/ 7 nie przekraczajgcemi 0,5° C.

Celem zabezpieczenia od wyplywu gazu po zagaszeniu pieca, utrzymuje si¢
w nim wieczny plomyk, zuzywajgey 3 [ gazu na godzing.

Inzynier Gerdes zastosowal gaz wodny do ogrzewania zakladu chorych

490 |
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nerwowych w Zgorzelicach. Piece i kuchnie zbudowano w warsztatach huty
Warsztein. Od maja r. 1892 ogrzewa sig 114 sal w siedmin rozrauconych du-
zych budynkach.

Na podstawie naocznej obserwacyi, moge zwrdci¢ uwage na nastepujacy
fakt. W fabryce Schulza i Knaudta jednoczesnie z oSwietleniem zaprowadzono
gaz wodny i do ogrzewania biura. 2 piece (rys. 3) byly bardzo prostej hudowy,
ksztaltu graniastostupa, polaczone kilkoma rzedami ukoénie osadzonyeh ru-
rek aa, picce le dobrze grzaly. Obecnie dowiedzialem sig, Ze usuniglo je,
okazalo sig bowiem, Ze dolne rurki przepalaly sig cagsto i wtenczas produkty
spalenia nieoczyszezonego gazu wydoslawaly sig do pokoju i zaniecsyszezaly po-

wietrze,

Rys. 3.

0,00 2
0%0% 3
O O i
00000 3

Dalej zwroci¢ nalezy uwage, %e przy zbylniem osludzeniu produktéw spa-
lenia para wodna moze sie skraplaé i przesigka¢ przez seiany, w klorych sg ka-
naly kominowe, nalezy mieé¢ to na nwadze, aby temu zaradzi¢ przez wycemento-
wanie kanalu lub odprowadzanie gazdw rurami glaznrowanemi.

Odnosnie zapolrzebowania gazu podlug Fischer’a, na 10000 mieszkaneéw
do domowego uzylku liczyé nalezy 2000 m® gazu na godzing; prayjmujac 20 m
szybkosel gazu w rurach, przekréj rury przewodowej glownej wypadnie-20 cm
srednicy.

Zeby daé pojecie o Srednicy przewoddw w mieszkaniach, Fischer liczy, Ze
na potrzeby sredniego mieszkania, zlozonego z 3-ch pokojéw i kuchni, maksymal-
nie potrzeba na godzing 25000 cieptostek. Prayjmujac pozyteczne zuzyltkowanie
gazu 80%, to na godzing potrzeba o 12 m?®, co pray suybkosei 13 m gazn w ru-
rach wypada « 16 mm $rednica rory doprowadzajacej gaz do mieszkania,

Wymiary nie przedstawiajace zadnych trudnosei w wykonanin, Celem oce-
nienia tego sposobu ogrzewania z innymi, przytaczam pordwnaweze dane co do
kosztéw roznych sposobdw ogrzewania podanego przez tegoz prof, Fischera.

Koszt 10 000 ciepl, poiyteeznych wynosi:

przy ogrzewania parowem . , . . , ., . 46,0 fen.
. gazie weglowym. . . . . . . . . 26,0 |
" w Wodnym . . ., . , . . . . 13,0 ,
» wegln w piecach kaflowyeh . . . . . 11,0

(Dane te, zdaje sie, sa cokolwiek tendencyjne, pozoslaje to jednak hez wply-
wu na sprawe ogrzewania gazem wodnym),

ad 2) Do celéw fabrycznych gaz wodny nie potrzebuje byé weale oezysz-
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ezany, lub Lylko z nadmiaru dwutlenku wegla i to w tych wypadkach, gdzie
jest potrzebng bardzo wysoka temperatura plomienia,

Stosowanie lego gazu w przemysle jesl zdobyeza ostalnich dziesiatkdw lat
slulecia biezgcego.

Po raz pierwszy z dobrym skutkiem zaprowadzono gaz wodny do celow
metalurgicznych w Birmingham w r, 1881 i styd przenioslo si¢ do Niemiee, gdzie
pierwsza fabryka Schulza i Knandta gaz len zastosowala do szwejsowania blach
przy budowie kotléw parowych, '

Ten stosunkowo woluy Rys. 4.
postep stosowania gazu wo-
dnego w fabrykach do pe-
wnego stopnia Homaezy sig
tem, Ze aby robota wypadla
ekonomicznie i dobrze, to dla
kazdego celu muszg by¢ nrzg-
dzane urmyslne ogniska i pray-
rzady. Jezeli takie praktycz-
ne urzadzenie zostanie wy-
probowane, to wlenczas ota-
czane jest tajemnicq i zacho-
wywane na wylacznie wila-
sny uzytek, Jako potwierdze-
nie powiedzianego, sluiy
szwejsowanie blach na gazie
wodnym. Mimo to, ze sposdh
ten jeszcze w r. 1881 uznano
stanowezo za wyborny, i jak
sie wyrazaja w fabryce Schulza & Knaudta ,do tego celu gaz wodny nie
moze by¢ nigdy za drogim®, to przeciez u nas dopiero w roku 1898 zaprowa-
dzono go w fabryce Filznera i Gampera, gdzie uzywane sposoby, na zasadzie
wlasnej praktyki, w szezegolach pozmieniane, znowu malo si reklamow ane.

Cickawa la robola dokonywa sig w nastgpujacy sposéb w [fabryce
Schulz & Knaudt:

Blizniacza maszyna parowa, dzialajaca bezposrednio na dwie pompy, ssie
gaz wodny 7 rur prowadzgeych od zbiornika i jednoczesnie dohierajgc pewny
czgsé powietrza z atmosfery, tworzy mieszaning palna, ktéra witacza do przewo-
dow fabryeznych pod cisnieniem 500—600 mmn stupa wody,

Aieby uchronié si¢ od mozliwych wybuchéw, pokrywy pomp dociskane sg
sprezynami spiralnemi i nadto gléwna rura przewodowa w kilku miejscach opa-
trzona lekko pozamykanemi klapami,

Stosunek gazu do powietrza musi byé odpowiednio dobrany. Przy szwej-
sowaniu polrzeha aby ptomien byl dlugi, zatem aby bylo duzo gazu, pray krot-
kim bowiem plomienin, temperatura jego jest tak wysoka, ze pierwsze warstwy
blachy pala sie zanim miazsz blachy zdazy sig odpowiednio rosgrzaé,

Mieszanina taka dochodzi do odpowiednich palnikéw, ktore jednoczesnie
z gory i z dolu nagrzewajy szew spawany.

Dwa rodzaje takich palnikéw przedstawiaja rys. 41 5. Rys, 4 przedsta-
wia palnik starszej konstrukeyi, opatentowany w roku 1882. Wentyl b reguluje
odpowiednio szybkosé wyplywu gazu przechodzacego przez przepong @, zrobio-
ng z siatki i zapobiegajaca cofnigein sig plomienia, moggcego spowodowaé wy-
buch, nadto palnik ten posiada czg$é d d, zawieszong na srubach ¢¢ i wyloZong
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masg ogniotrwalg ee; ulworzona przestrzen V stuzy do zesrodkowania zary
spalajucego sie tam gazu,

Nowsze palniki sy prostszej budowy, albowiem mozliwosci wybuchu zapo.-
biesono w racyonalniejszy sposob. Jezeli szybkosé wyplywajgcej z palnika mie-
szaniny bedzie wieksza od szybkosei spalania tejie, Lo oczywista, ze powstanie
wstecznego plomienia jest niemozebne i niemozliwy wybuch. Osiaga sie Lo przy
cignieniu 500 mun slupa wody.

Palnik taki przedstawiony jest narys. 5. Sq to zwyczajne zelazne korytka ¢,
s wierzchu zalozone wklesks ogniotrwaly forma &, z odpowiednim wylotem ¢,
Dwie sciany boezne koryla zaopatrzone sg w rury przyplywowe z odnogami sy,

Samo spawanie blach odbywa si¢ przy pomocy nast¢pujicego ciekawego
urzgdzenia.

Koziol @ rys, 6 dzwiga na koncu grzbietu kowadlo . Pod kowadlem na
wozku ¢ umieszeza sig hydrauliczny lewar & z dwiema lapami e e, utrzymujs-
cemi majace si¢ sawejsowac dzwono L), wozek ten za pomocy lezacego eylindra Iy,
moze by¢ poruszany wsteez i naprzod i tym sposobem dzwono za pomocg pro-
stej manipulacyi ragezka krana wodnego moze byé podnoszone, opuszezane lub

poruszane naprzéd lub w Lyl i Lym sposobem dowolnie naprowadzane lub spro-
wadzane z kowadla,

Rys. 6.
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Nad kowadlem znajduje si¢ belka mostowa m, po ktérej wzdluz osi
kowadla moze byé poruszany wozek 1w % umieszezonym tam szybko (150—180
razy na minute) bijacym mlotem parowym p. Mol ten, do ktérego para do-
prowadza si¢ za posrednictwem przewoddéw elastyeznych, obslugiwany jest przez
drugiego robotnika, ktory si¢ znajduje na pomoseie 2. Od gléwnego przewodu
gazowego odgaleziajg sie odnogi  i7, i na ich koncach osadzone sa wyiej opi-
sane palniki s s, Dolne odgalezienie moZe by¢ na zawiasie z opuszezane lub
podnoszone, Paszeze le sy wysunigte przed kowadlo. Miedzy z szumem
ziejacy ogien i plongcy niebieskim kolorem, podsuwa sie to miejsce szwa, kidre
ma hyé¢ zeszwejsowane, Skoro blacha dostatecznie nagrzang zostanie, to pierw-
szy robolnik za pomocy wozka podsuwa i opuszeza dzwono na kowadlo. a dru-
gi przy pomoey mlola dokonywa zeszwejsowania w sposéb nader pewny i pred-
ki. Zeszwejsowanie takiego szwa nastgpuje w len sposob, Ze spawa sie go na
diugosci w kilku miejscach, a potem dopiero zeszwejsowywa sie 1 reszte.

(D. n.) R. Schram, inz.
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W sprawie miswainienia patentn wedlng rosyjskiego prawa patentowego

# dnia 20 maja r. 1896,

(Dokoficzenie,— por. Nr. 27 z r. b., str. 4d5),

Poprzednio mdwiliémy tylko o znaczeniu dwuletniego terminu i starali-
blll}’ sig dowmw ze przepis ten moze by¢ szkodliwym; obecnie cheielibysimy
jeszcze zwrdcié uwage 1 na inne okolicznosei,  Przy wytaczaniu sprawy
o udzielenie patentu najczgsciej skarga opiera sie na nienowodei wynalazku;
w takim wypadku przedewszystkiem trzeba bedzie rozstrzygaé kwestye technicz-
ne, trzeba bedzie stwierdzié, czy przedmiot kwestyonowanego patentu w rzeczy-
wistosci odpowiada pizedmlotom opisanemu w poprzednich publikacyach.

W kweslyi takiej z wszelka pewnoscig kolo prawnikéw nie podejmie sig
samo wydawac decyzyi. Dlalego tez nowe prawa patentowe, np. austryackie
i wgglelskle powolnjg do zycla nowy sad pierwszej 1 drugiej instancyi, mancy
mzqtuygac sprawy o uniewaznienie patentéw. Rzeczy jest jednak mDa’llW‘l, e
i sady eywilne wydawaé beda wyroki po zasiegnieciu zdania specyalnych rze-
CALO7NAWCOW.

Polozylismy przedtem tak wielki nacisk na dwuletni termin do rozpoczecia
krokow sadowych o uniewaznienie patentdw, poniewaz mala bardzo wydaje
nam si¢ mozliwosé wytoczenia sprawy po rzeczonym terminie. Druga przyczy-
na, dla ktérej wyloczenie sprawy po dwuletnim lerminie uwazamy za rzecz
praktyeznie niewykonalna, lezy w samem brzmieniu § 26, Znajduje sig w nim
krotka wzmianka, Ze po uplywie tego terminu patent moze zostac uniewaznio-
nym tylko na mocy wyroku sadu karnego (w razie wyloczenia sprawy karnej).

Rosyjskie prawo patenlowe niewielu znalazlo dotychezas komentatordw, ci
zas, ktorzy o niem pisali, pomingli ten punkt milezeniem. Nam punkt ten wy-
daje sie bardzo waznym, bo od sposobu pojmowania go, zalezy wlasnie mo-
znosc¢ lub niemoznosé wytoczenia sprawy po uplywie dwoch lat od udzelenia
patentu,

Sprawg karng moze wyloozy¢ tylko jedynie prokurator, zachodzi wige py-
lzum1 cay mozna rzekomy ustep E; 26 zrozumiet w ten sposdh, ze sprawe o unie-
waznienie pateniu podnies¢ powinien lub moze tylko prokurator. Przyznajemy
naturalnie, e nie jeste$my kompetentni do rozstrzygniecia tej kweslyi, wwraca-
my uwage tylko na to, ze naszem zdaniem, uslep ten mozna tak zrozumiec. Ro-
syjskie prawo patentowe Zgda od wlaseiciela patentu, aZzeby byl prawnym wla-
gcicielem opatentowanego przezen wynalazku; jesli ktokolwiek zdola dowiesé, ze
wynalazek przed zameldowaniem byl juz opublikowany, wiedy, zdaniem naszem,
istnieje dowdd, ze wlasciciel patentu nie jest prawnym wlaseicielem rzeczonego
wynalazku. Prawnym wlascicielemn w tym wypadku jest ogol, wlasciciel paten-
tu jest Llylko przywlascicielem, ktéry bezprawnie posiada przedmiot, hedacy
wlasnodciyg ogotu, Jezeli przyjmiemy lg zasadg, wledy i nienowosé palentn
podiug nas npowaznia do rozpoczecia sprawy o uniewaznienie, Prokurator bytby
w tym wypadku obronea ogdlnej publicznej sprawy i miatby dostateczne dane
do rozpoezgcia sprawy karnej.

Jezeli nie cheemy komentowaé w ten sposéb powy7szego punktu, ktory
7 czasem zostanic moze wZSQ,dzony przez powolanych, to zachod?l pytanie, jak
moznaby inaczej zrozamieé¢ § 26. Czy prokurator mialby rozpoczaé sprawg kar-



— 472 —

na w Lym wypadku, jesli ktos okuze dowod, ze wynalazek opatentowany praey,
Lrzeciq osobe, jest jego wlasnodein? Dowad taki bylby rdwniez dowodem nie-
prawnego posiadania patenlu, w tym jednak wgpudku inleres ogdlu bylhy
znacznie mniej zagrozony, niz w poprzednio omowionym wypadku nienowogei,
Sprawa taka wehodzi bardzie] w zakres cywilnych niz Im{'n.yull, lak, Ze w wy-
padku bezprawnego praywlaszezenia poszkodowany powinienby praw swaoich
dochodzi¢ na drodze eywilnej. W laki spossb rozstrzyga lg kwestye spora ilogé
zagranicznych praw palentowyceh, kidre orzekaja, ze W razie przywlaszezenia,
tylko poszkodowanemu sluzy prawo do podania skargi, @ w razie zas nienowo-
dei patenlu—kazdemn, Zasady prawodawstwa sy wszedzie jednakowe i dlatego
eylowanie praw zagranieznych nie wydaje nam si¢ bezpodstawnem. Przytoczo-
ny punkt zagranicznych praw palentowych potwierdza lylko lo, co powiedzie-
lismy o § 26, wskazuje howiem jasno, Ze w wypadku nienowosci patentu zagro-
zonym jest interes ogolu, w wypadkn hezprawnego przywlaszezenia—interes
jednostki, przedstawicielem zad inleresow ogolu jesl prokurator, oskariyciel pu-
bliezny.

Przypuszezamy, ze, jesli nie rozumicé § 26 w sposob prayloczony praez
nas wyzej, t. j., Ze w razie przedstawienia dowodu, iz opatentowany przedmiot
nie jest nowym, prokurator ma prawo wyloezy¢ sprawg karng o nniewaznienie
palentu; wtedy nie ma réwniez moznosei kwestyonowania patentu na tej samej
drodze w takim wypadku, jesli wlasciciel patentu bezprawnie praywlaszezyl so-
bie cudzy wynalazek, gdyz w pierwszym wypadku mamy do ezynienia z intere-
sem og6lu, w drugim za$ — z inleresem osobistym,

Witedy zjawia sie nowe pytanie: jakie znaczenie ma wogéle przepis zawar-
Ly w § 26 i jakich dotycay wypadkdw?

Naszem zdaniem, pozoslaje Lylko la jedna mozliwodé: przypusémy, ie
wlasciciel palentu chee kogokolwiek scigac sydownie za wykroczenie przeciwko
swojemn patentowi: wiedy prawdopodobnie prdcz sprawy cywilnej powstalaby
i sprawa karna. Jesli oskarzony twierdzi, Ze palenl, o ktdrego naruszenie zo-
stal pociagnigty do odpowiedzialnogei jest niewazny i przedstawi odpowiednie
dowody, wtedy sad karny na zasadzie § 26 mialby prawo uniewaznic rzekomy
patenl, Bylby to wige pray lakiem pojmowaniu przepisu jedyny wypadek,
w ktérym patent moglby uledz uniewaznieniu po uplywie dwdeh lal od daly
wydania. Rzeeza jesl bardzo wilpliwa, cezy racezywiscie isinial zamiar zakre-
§lenia tak ciasnyeh granic § 26, chociaz trudno zaprzecayc, ze wskazujy na lo
nieklore dune, Moznaby np. powiedzie¢, Ze uniewaZnienic patentu ma wtedy
tylko nastapié, jezeli jego wiladeicielowi wskutek nieprawnie udzielonego palentn
grozi kara spdowa, Trudno nam przypuseid, azeby praepis powyiszy rueczywi-
scie mial takie znaczenie; najglowniejsza podstawe prawa patenfowego stanowi
zawsze wymaganie, azeby wynalazek opatentowany byl nowym i wladeiciel pa-
tentn prawnym jego posiadaczem. Byloby lo zupelnem pominigeiem tej zasa-
dy, gdyby prawo uezynito uniewaznienie palentu zaleZnem od poprzedniego
rozpoczecia krokow sadowych przez wiasciciela palentn.  Musimy wiee powrd-
¢i¢ do poprzeduiego, prayloczonego prezez nas tlomaczenia przepisn, Ze w raze
nienowosci patentn prokurator powinien w imie intereséw ogolu wytoezyé spra-
w¢ o uniewaznienie nieprawnie udzielonego patentu. Przez przyjecie lego tlo-
muczenia upadlby sam przez sig szkodliwy wplyw oznaczenia dwuletniego ler-
minu do wyloczenia sprawy o uniewaznienie palentu przed sgdem cywilnym,
poniewaz mozna przypusci¢, Ze sady karne, olrzymawszy pod wylacesna prawie
opieke tak waizng cuesé prawa patentowego, nabedy wkrélee potrzebnego do-
swiadczenia i nie hedy posiadaly zadnych watpliwosei w rozsadzaniu kweslyj
prazemystowych.
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Takie pojmowanie § 26 w samej rzeczy mogloby wplyng¢ korzystnie, gdyz
poprawmloby me.]qim bledy, 1{|.01‘ych nie mozna uniknaé¢ przy udzielanin paten-
tow. Chociaz omawiana kwestya nie jest jeszcze kweslyal palaca, hyloby jednak
dobrze, gdyby skicrowala uwage zainteresowanych kol na ten krotki, lecz bar-
dzo wazny punkt prawa patentowego, Kuzimiers Ossowski,
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SPRAWOZDANIA Z POSIEDZEN
stowarzyszen technicznyech.

Stowarzyszenie technikow.

Posiedzenie z dnia 22 czerwea r. b, Odezyt inzyniera Jakubowieza o wyna-
lazku Szezepanika, odlozono do posiedzenia nastgpnego z powodu nie nadejscia
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wzor6w 1 rysunkdw., Natomiast p. B. Fajans odezytal sprawozdanie z nowo
projektowanych przepiséw dla nadzorunad kotlami na statkach parowych.

Stredciwszy glowne zasady przepiséw powyzszych, prelegent wyrazit 2da-
nie, iz projekt nie unormowal rownowagi migdzy nadzorem i wladeicielami stat-
kow — jest zbyl ogdlnikowy. Wobee za$ stereotypowej konstrukeyi kottow stat-
kowych i znacznej praktyki, osiggnigtej na tem polu, moznaby, zdaniem prele-
genta, oczekiwac $cislych przepiséw, tyczaeych sig gléwnie: obliezania najwys-
szego dopuszezalnego cisnienia i sposobdw obliczania czgsci konstrukeyjnych,
Przepisy za$ w znacznej mierze polegajg na osobistem zapatrywaniu sie na
kwestye techniezng przez technika majacego nadzor nad kotlami,

W kwestyi tej rozwinela sig dyskusya, w klérej ndziat brali:

Pan Cichocki, zaznaczajge, iz ostatni zjazd gérniczy zajal sie wypraco-
waniem ustawy Stowarzyszenia wladeicieli kotléw parowych w Krdlestwie Pol-
skiem i iz sprawa nadzoru nad kotlami parowymi na wzér zagraniey, wejdzie
tym sposobem w pozadane stadyum,

Pan Drzewiecki wyrazil uznanie dla przepiséw nowoprojektowanych, pod
wzgledem kontroli nad przeszloscin kotla, ntrudniajgcej handel starymi kotlami,
co dzis na szerokq skalg ma miejsee bez kontroli scislejszej, czy kociol ze wagle-
du na przepracowanie maleryaln moze nadal sluzy¢ do uzytku,

Pan Drzewiecki wyrazil sie zarowno przeciwko okreslaniu w przepisach
wzorow i obliczen, jak tego sobie zyezyl prelegent, a to motywujge, zgodnie
z uchwalami komisyi kotlowej przy Stowarzyszeniu, do przejrzenia istniejacych
przepisow kotlowyeh, tem, iz wzory i obliczenia podlegaja stalemu opracowanin
i 7 biegiem czasu moga uledz znacznym przeobrazeniom. |

W konicu dyskusyi nad Lym przedmiotem p. E. Fujans zaznaczyl, 1% nie-
zhedne jest utworzenie szkol dla palaczy i dla maszynistow, bez czego nadzor
nad kotlami nigdy nie moze by¢ takim, jukim byé powinien.

W dalszym ciggu posiedzenia:

Pan (7. Kamienski demonstrowal nowy palnik gazowy typu Bunsena, skon-
strnowany przez p. Elisiejewa w Petershurgn i stuzney do odwietlania przy po-
mocy koszulek Auera. Palniki te, zdaniem prelegenla, w Pelershurgu wykazaly
znaczng oszezednosé na paliwie,

Pan Ferdynand Wollnick's przedstawil probe cegly z piasku i wapna, klo-
ra systemem swoim produkowad wmdglby w Warszawie po cenie rubli 4-ch
za tysige,

W koricu posiedzenia odezytano list d-ra Pollaka w kweslyi wyslania przez
Stowarzyszenie reprezentanta na kongres miedzynarodowy hygieny w Paryzu,

Sprawe Le praekazano do decyzyi radzie gospodarezej,

KRONIKA BIEZACA.

Cyrkularz p. ministra skarbu. Poniewaz w nieklorych miejscowosciach
wladze gubernialne nie uwzgledninja podan wladcicieli fabryk na uslawianie
kolléw parowych w tych wypadkach, gdy wlasciciel fabryki nie posiada jesacze
pozwolenia na zalozenie fabryki, pan minister skarbu odnosnym cyrkularzem
wyjasnia te sprawe, a mianowicie eyrkularz ten brzmni jak naslgpuje: Pozwo-
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lenie na ustawienie kottéw parowych w fabrykach i zakladach przemystowych
wydawane na podstawie prawidel, zalwierdzonych przez ministra skarbu
w d. 30 lipea r. 1899, nie powmno zaleze¢ od pozwolenia wydawanego przez
wladzg gubernialng, na otworzenie fabryki zgodnié z § 65—T74 prawa przemysl.
(zb. praw t. XI, ez. 2, wyd. r. 1883), jednakze naleay miec¢ na widoku, iz pozwo-
lenie na ustawienie kotla parowego nie daje jeszcze prawa na urzadzenie i pu-
szezenie w ruch fabryki.

Cyrkularz powyzszy, po porozumieniu si¢ pana ministra skarbu z pa-
nem ministrem spraw wewnetrznych, zoslal zakomunikowany panom guberna-
torom.

W sprawie taryf na przewoz wyrobow przedzalniano-tkackich. Jak'do-
nosza czasopisma petershurskie, wkrdtce ma by¢ rozpatrywang w ministeryumn
skarbu bardzo wazna sprawa dla naszego przemyslu wldknistego — sprawa
taryf na przewdz wyrobdw przedzalniano-tkackich z okregdw fabrycznych mo-
skiewskiego i warszawskiego do prowineyj zakaukazkich i do Azyi srodkowej,
zaréwno na uzylek miejscowy Lych prowineyj, jak i w celu wywozn do Persyi.

Zjazd telegrafistow i elektrotechnikow kolejowych. Pan minister komu-
nikacyi polecil urzadzié w polowie wrzesnia r. b, w Warszawie T-my zjazd
przedstawicieli zarzgdow telegrafu i elektrotechnikéw kolejowyeh,

0 rozpuszczalnosci siarkanu barowego w obecnosci tiosiarkanu. Bada-
nia Dobbina. ,Phar. Jour.“ 42, 182. ,Zeil. f, ang. Chem.* Ne 12, 1900. Jesli
do 100 em? !/,, normalnego rozezynu tiosiarkanu sodowego, dodamy 4 un? 33-go
rozezynu siarkanu sodowego i 1 em?® 1% rozezynu chlorku barowego, siarkan ba-
rowy opadnie dopiero po dluzszym czasie i w ilodci mniejszej od przepisanej
teoretycznie. Rozpuszezanin sie BaS0O, w rozeienczonym kwasie azotowym (bez
tiosiarkanu lylko nieznaczna ilosé BaSO, przeszla w tym wypadku do rozezynu)
ogromnie pomaga obecno$é¢ tiosiarkanu, a nawet w podobnym wypadku, siar-
kan barowy moze si¢ przy dluzszem staniu zupelnie rozpudeic,

Do rozpoznania malych ilodei siarkanu obok liosiarkandw, uzywa Dobbin
sposobu Grossmana: rozezyn siarkanu paruje sie z nadmiarem kwasu solnego
w atmosferze bezwodnika weglowego do '/, objetosei, przyczem tiosiarkan ulega
rozkladowi, np.:

Na,S,0, + 2 HCl = 2 NaCl + SO, + H,0 4 S.

S0, uchodzi, rozezyn przesgeza sig od siarki i przesgez bada na kwas siar-

kowy za pomocg chlorku barowego, Hr L,

Normy dla cementu. portlandzkiego w Holandyi. W Holandyi zaprowa-
_dzone sg naslgpujace normy, ktorym odpowiadaé musi cemenl portlandzki przy
odbiorze : Pozostalogé po przesianiu cementu przez silo, majace na centymetrze
kwadratowym 900 oczek, nie moze przenosi¢ 104 uzytej ilosci materyatu. Teze-
nie (wigzanie) cementu, kiore musi irwac najmniej 2 godziny, bada si¢ przyrza-
dem Vicat'a. Pierdcien ebonitowy o wysokosei 40 mm napelnia si¢ zaprawa
cementows, a po pewnym czasie spuszeza wolno na powierzehnie zaprawy
drut pionowy o przekroju jednego milimetra kwadralowego, wazacy wraz z ob-
cigzeniem dodatkowem z gory, 300 g. Tezenie sig zaczyna, gdy drut juz nie
zdola przebié calej (40 mm) warstwy zaprawy, lecz zatrzyma sig ponad dnem
pierscienia ehonitowego. Zaprawa stezala zupelnie, gdy drut na powierzchni
saprawy nie pozostawia sladu., Préba na stalodé objetosei wykonywa sig w ten
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sposob, ze placek cemenlu umieszeza sig na plyeie szklanej w miejscu wilgotnem
przez 24 godzin, Placek nie powinien popgkaé ani zmienié swego ksztattu nawet po
dluzszem lezenin w powielrzu wilgotnem. Proby na ciagnienie wykonywa sig
na okazach o przekroju conajmniej 5 em?, Okazy le wyrabia sig z mieszaniny na
wagg: 1 czedel badanego cementu, 1 ezgsci piasku normalnego i 0,3 do 0,4 eze-
dei wody. Po sporzgdzeniu okazy lezg 24 godzin w powietrzu wilgotnem, na-
stepnie 2 dni pod wodiy, poczem powinny okazaé moe na ciggnienie conajmniej
16 kg na em®, Okazy sluzgee do prob na cisnienie, wyrabia sig z tej samej mie-
szaniny ; si to kostki o objetodei 2-ch cali szedciennych (32,8 em?), kidre po-
winny wylrzymaé conajinniej 160 ey na em? przekroju. JeZeli proba sig odbywa
po siedmiu dniach lezenia okazéw w wodzie, wéwezas moc na ciggnienie po-
winna wynosi¢ 9 kg na em®, zag na sciskanie 90 kg na ¢m® Okazy z cementu
caystego (bez plasku) powinny po siedmiodniowem lezenin w wodzie okazaé
moc¢ na ciggnienie conajimniej 25 ky na ¢me®, za$ po 28 dniach najmnie
35 Ty na em®.
(Czas. Techn. Lwow.)

GORNICTWO. -— HUTNICTWO,

Piec do glijowania blachy stalowej pomysfu Q. Reinera."

Glijowanie blachy gra wazng rolg przy zastosowaniu jej do wyrobu ko
ttow i budowy mostow, szezegdlnie obecnie, gdy w tym celu uzywajg prawie
wylacznie blachy # 7elaza zlewnego.

Fabryki Zelazne w Rosyi nie posiadaja  dolychezas  picedw glijowyeh,
zhudowanyeh tak, aby ezynily zadodé wymaganiom racyonalnego, szezegil-
nie zas réwnomiernego nagrzewanin wspomnianego produklu,  Zbyl szezuple
ramy niniejszej pracy nie pozwilaja namm wdawad si¢ w opisy rozmaitych kosz-
townyeh konstrukeyj takich piecdw, jok muflowe i L, p., nalezgeyeh rowniez do
Lypu piecow glijowyeh.

Aby uzupelni¢ choc w ezgsei braki melalurgiczne w tym kierunku, podaje
lu opis pieca mojego pomysta, ktéry ma czynié¢ zadosé nastgpujacym wa-
runkom:

1) ma dziala¢ bez przerwy;

2) odznacza sig¢ wygodnym dostgpem przy nakladaniu i wyjmowaniu ar-
kuszy;

3) pozwala dokladnie regulowaé wysokosé temperatury, a lem samem
wmozliwia rownomierne nagrzewanie blach;

4) utlenienie powierzchni posunigto do minimum;

h) konstrukeya pieca nmozliwia obserwacye wmaleryalu w czasie nagrze-
wania;

6) proces przehiega dokladnie bez uszezerbku dla jukodei materyalu.

Tym warunkom czyni najzupelniej zadosc system pieca, przedstawiony na
zalgezonym rysunku.

') Prace niniejszy podnje w przekiadzie =z munnskrypbu, przeznaczonego do druku
i laskawie udzielonego mi praez autora Quirina Reinera, dyrektora husy Kulebaki.
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Przed pigein laty wybudowatem w tatejszej fabryce (Kulebaki, gub, Ni-
znie-Nowgorodzka) piec lego Lypu. Byl on zbudowany specyalnie do glijowa-
nia roznych stalowych lanych wyrobow i odpowiadal najzupelniej swemu prae-
znaczenin,  Po uplywie pewnego czasu, w ktérym zajety bylem dokonywaniem
calego szeregu nieudatnyeh prob glijowania arkuszy w dwdéeh innyeh bardzo
kosztownych piecach, powrdcilem do pieca mojego pomyslu i postanowilem wy-
konac¢ doswiadezenia nagrzewania w nim arkuszy. Prdby polegaly na tem, ze
blachy ustawiano w piecu jedna za drugy i poddawano je glijowaniu. Nadspo-
dziewanie pomysiny rezultal, pozwala mi obecnie ponysl mgj podaé do wiado-
mosgel ogélu technicznego, zalyczony zas rysunek ma poznajomié ezytelnika
7 piecern nowego systeru,

Buduje sie go w nastgpujacy sposéb: zaleznie od zudanej wielkodel pieca,
kopie sie w ziemi ddl i wyktada jego deiany cegla ogniotrwala. Rzecz prosta,
ze budujae piee w dole, ulatwiamny nakladanie i wyjmowanie zen arkuszy, bu-
dujac zad wérdd otoczenia ziemi gruntowej, zyskojemy na ulrzymaniu ciepla,
ktore prawie we wszystkich naszych procesach metalurgicanych tracimy przes
promieniowanie scian. Zreszly, jezeli Zyczymy sobie jeszeze bardzie] odosobnié
seiany pieca, to mozemy cel ten osiggnac, wypelniajic prozna przestrzen miedzy
deiang dolu a $eiang ceglang popiolem, Inb tez jakimkolwiek innym zlym prze-
wodnikiem ciepla. Piec przedstawiony na zalgezonym rysunku nie posiada
warstwy izolacyjnej; jest to zbytecunem, ;_,dy; siemia dolykajioca bezposrednio
scian pieca, ogrzewa si¢ podezas ustawicznej jego pracy tylko na 1Y/, stopy, da-
lej zas cieplo nie dosiega; kosata urzadzenia izolacyi specyalnej bylyby wige zby-
teezne.

Umieszczenie pieca w dole ma jeszeze i te dobrg strone, Ze nie wymaga
zadnej zewnetrznej armatury, jako to: sprzegiel, ankrow i t. p. Dno pieca skla-
da sie z plyt stalowyeh, ulozonych w formie sklepienia i zaopatrzonych w otwo-
ry, rozmieszezone na calej powierzehni jak pola szachownicy. Przestrzenie mig-
dzy olworami a gérna i dolna powierzehnia plyl, wypelnia cegla winieszezona
tam juz podezas ich formowania. W ten sposcb dno pieca przedstawia sklepie-
nie sitowate o grubosei podanej na rysunku, zloZone, celem zmniejszenia ciezaru
oraz ulatwienia wkladania go i wyjmowania, z kilku pojedynezych czgsei szczel-
nie obok siebie pomieszczonych.,

U gory, t. j. na poziomie placu fabryeznego nakrywa si¢ piee dachem zlo-
zonym z plyt surowcowych, wypelnionych wewnalrz cegly, a ulozonych jakidno
w formie sklepienia.

Na rys. l-ym widac¢ w podiuznym przekroju pieca szesé plyl dachowyeh,
Sa one tak odlane, Ze brzeg pier WSZEJ (1) plyty stanowi zagiecie wclm(lzqce
w zaglgbienie drugler-*.aagl@me za$ drugiej wehodzi w zaglebienie trzeciej i L d.
tworzy sig wiec takim sposobem rowki », ktiore po naladowanin pieca nalezy
zasypac piuakiem

Poprzeczne brzegi plyt dachowych (rys, 2) mieszezy sie w rynnach p, na-
pelnionych piaskiem. Ten sposob ukladania plyl dachowych wymaga zacho-
wania pewnego porzgdku pray zdejmowanin i nakladaniu ich, aby otwo-
rzyé piec, zdejmuje sig pokrywy kolepm zaczynajae od N 1 a konezace na
N6 (por. rys. 1) i odwrotnie, ahy piec zamknad¢, uklada sie plyly kolejno, za-
czynajac od Ne 6 a konezge na M 1

Piasek w rynnach sluzy do szczefnego zamknieecia pieca. Do ohserwowa-
nia blach podezas nagrzewania, sluzg dwucalowe otwory o, zamkniete odpowie-
dnim korkiem i umieszcezone po jednym w kazdej plycie d*lchuweJ Opréez lego
kazda plyta posiada dwie raczki 7, sluzgce do podnoszenia,
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Zakladanie i wyjmowanie arkuszy z pieca glijowego odbywa sig w sposch
nastepujacy: aby pice nalozyé, nalezy zdja¢ windg obok stojgca (rys. 3) po-
krywy pieca w wyzej opisanym porzadku; naslepnie uklada sie na spodku pieca
w poprzek sztaby zelazne, przekroju kwadratowego, a to w celu, aby arkuasze nie
dotykaly hezposrednio spodka, lecz spoczywaly w pewnej od niego odleglogei,
umozliwiajacej przejscie haka, na kiérym spoezywaja wiszae na kranie.  Aby
unikng¢ stykania si¢ z soba arkuszy, wstawia si¢ miedzy niemi pionowo takiez
same sztabki zelazne, lak dlugie, jak szerokie sq arkusze. Tym sposobem po-
wstaja miedzy blachami przestrzenie wolne, ktére stuza do przejscia gazéw i do
zapuszezania hakow krana.  Napelniwszy cala szerokosé pieca arkuszami, za-

Rys. 1. Rys. 2.

myka sie go przez naloZenie pokryw we wspomnianym wyzej porzidku i zasy-
puje rynny piaskiem, -

Piece lakic mozna budowad dla dowolnej ilodei arkuszy, Np. w piecu ma-
jacym 9/, stop szerokosei moZzna pomiesei¢ 50 pélealowych blach.

Materyal opalowy kladzie si¢ na ruszcie w palenisku ¢. Ciag powietrza re-
gulowaé nalezy pod rusztami tak, aby tylko podtrzymadé palenie i nie nadawaé
plomieniowi zbylniej zywosei. Ogieni i gazy przechodzy w kierunku strzalek ss
(rys. 1) do dolnego kanalu b, dalej w kierunku sirzalek do pieca, gdzie stoja
arkusze, stad zas przez olwor m daza do komina k. Dwa kanaly ¢¢ pod popiel-
nikiem wpuszezaja przez drzwiczki ¢ dostateczna ilosé powietrza dla spalenia
gazdw, idaeych z paleniska. Takim sposobem osiagamy moznosc spalenia ga--
zow na calej szerokodei i diugodei dna sitowatego.

Pod dnem pieca umieszezono dowolng ilosé klap f, ktove, gdy sa nieczynne
leza na spodzie pieca (na rys. 1-ym klapy te sa nieco podniesione); mozna niemi
manewrowac za pomocy dZwigni, umieszezonyeh pionowo tuz, koto scian pieca !).

') Dla lepszego zrozumienia rysunku diwigni tych nie uwidoezniono.
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Klapy te, pozwalajgce zmienia¢ dowolnie kierunek plomienia, przyczyniaja
sie do réwnomiernego nagrzewania arkuszy. Urzadzenie to zapobiega praegrze-
waniu si¢ calych blach, jako tez i ich brzegéw. W razie, gdy arkusze stojgce
przy écianie paleniska nagrzewajq sig mniej od innych, otwiera sig szybry g, dla
wpuszezenia gazow do zimniejszego miejsea.

Rys. 3. Rys. 4

Komin, jak widaé na rysunku, zaopalrzony jest w szyber f u dolu i kla-
pe v u géry. Szyber i klapa graja wazna rolg i sluza do usunigcia ciggu w ra-
zie jezeli po nagrzaniu arkuszy nalezy je zostawié w piecu na 5 do 6-ciu dni, aby
razem z nim wystygly. Jest to naturalnie sposéb, ktdéry mozna praktykowa¢
lylko przy fabrykacyi na malg skale, pray ktorej nie chodzi o pospiech w pracy.

Rys. 3 i 4-ty przedslawia windg i przyrzad stuzgey do wkladaniai wyjmowa-
nia blach. Na kazdym z dwdceh hakow pomieszezono po klamce z, kazda z nich
mozna swobodnie znizaé i podnosié, a zapobiegaja one odehylaniu si¢ gornej
czedei arkusza od pionowego polozenia do chwili postawienia go W piecu,
wzglednie wyjecia zefi. Za pomocq lakiego urzadzenia jestesmy w stanie wyj-
mowaé arkusze nawet w chwili, gdy posiadaja one wysoky temperature glijo-
wania. Arkusze wyjete z pieca, kladzie si¢ w doly specyalnie w tym celu wy-
kopane, gdzie powolii stopniowo ostygaja. Doly wylozone sq ceglami i nakryte
zwykla blachg.

H, Wdowiszewsli.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Produkeya wegla w r. 1889, Podlug danych dziennika brukselskiego
_Bulletin de la Société des ingéniears civils* produkeya wegla na kuli ziemskie]
wynosila w r. 1899—662820 000 . Pierwsze miejsce pod wzgledem produkeyi
zajmuje Anglia, ktéra wydobyla 202053000 £, ezyli 30'/,% calej produkeyi; da-
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lej idg Stany Zjednoczone z produkeys 196400680 £, ezyli 30%; nastepnie Niem-
cy z produkeya 151000000 #, czyli 204, Anglia, Stany Zjednoczone i Niemey
produkujq razem 804 calej produkeyi wegla na kali ziemskiej. Czwarle miejsce
zajmuje Aunstrya, ktora w r. 1899 wydobyla 35000000 ¢ wegla ezyli 5,39 calej
produkeyi, nastepnie Francya z produkeya 32 500 000 #, ezyli 4,84, potem Belgia
v produkeya 22000000 f, czyli 3,3%, wreszeie Rosya, ktéra w roku 1899 wydo-
byla 13000 000 ¢, czyli 29 calej produkeyi wegla na kuli ziemskiej. Pozostale
kraje wyprodukowaly 34 000000 ¢, co wynosi 5% calej produkeyi.

Przecietne ceny zelaza i stali (w kopiejkach za pud).

. Ceny
Paristwo Rodzaj zelazn i sfali koniee  styezen  luty marzee
r. 1899 1000 1000 1900
Zelazo szynowe spawalne . 163 163 163 1672
- i lewne . . 140,60 140,6 140,60 1444
Blacha Zelazna spawalne., . 182,44 1824 1824 1862
Niemcy " 4 zlewna . . 150 150 150 152
(Diisseldorf) . , kotlowa spawal, 230 230 230 . 233
" " » zlewna 161 161 161 165
Belki . . . . . . . . 988 98,8 98,8 s
Drut walcowany stalowy. . 140,6 140,6 140,6 140,6
Zelazo szynowe . . . . . 132 133 140,6 1444
; Blacha Zelazna na okrgty. . 1216 121,56 1264 1254
Anglia , Stalowa, , . . 1215 121,56 1254 1254
(Middles- 1 ™ s¢lazna kotlowa . . 133 — 1425 1425
brough) ,  stalowa cienka . . 152 157 157 157
Szyny stalowe (cigzkie) . . 1064 1064 108 110
Zelazo szynowe (handlowe), 140 — 143,35 143,35
Blacha zelazna . ., . . . 137 — 140,30  —
Belgia . stalowa. . . . . 146 — — 164
Belki . ., . . . . . . 125 — 128 128
Szyny stalowe . . . ., . 98 106,76 — 109
Zelazo szynowe . . . . ., 15D 170,8 1708 1708
Prancya Blacha Zelazna , . . . . 165 195,2 1952 1952 °
(Paryz) . stalowa, . ., . . — 21356 2135 21356
Belki . . . . . . . . 1708 1708 1708 170,8
Zelazo szynowe . . . . . 175 — 161 161
Stal w satorcach . . . . 125 118 110 110

Slany Zjedn. | Blacha stalowa . 168 175 1716

(New York) » ,, kotlowa . 248 — 203 199,5
IBelki e .o s I 171 1716 1745
, Szyuny stalowe ., . . . . 109 108 109 109

(Gorno-Zawodskij Listok).

Bilans Towarzystwa gorniczego Czestochowskiego. W Ne 22 , Wiestnika
Finansow* ogloszono bilans za r. 1899 (za czas od 21 eczerwea r, 1899 do
1 stycznia r. 1900) nowozawigzanego Towarzystwa gérniczego Czestochowskie-
go. Towarzystwo za czas sprawozdawezy, przy kapitale zakladowym 200000
rubli, dato zysku 6820 rubli, z ktérych po potrgcenin 341 rub. na kapital zapa-
sowy, 341 rub. na wynagrodzenie czlonkéw zarzadu i 1138 rub. na amortyza-
eye, postanowiono przeznaczyé 5000 rub, na dywinde, cayli 2'/,%.

HMosnoaeso [lonsypoio. Bapwana, 380 Twonsx 1000 o,
Druk Rubleszewskiogo | Wrotnowskiego, Nowy-Ewint 84.—Wydawea Mauryey Wortman. Redaktor odpow. Adam Braun,
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