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Wielkie roboty kolejowe wykonane obecnie w Paryiu.

(Tab. VII i VIIT).

7 powodu tegoroeznej migdzynavodowej wystawy, zarzady wszystkich
kolei schodzacych sig w Paryzo i samego miasta, wykonaly szereg bardzo do-
niosltych, trudnyeh i kosztownych robdt, w celu polepszenia istniejgeych komu-
nikaeyj, zardwno wewnalrz miasta jak i na zewnatrz, z blizszg i dalsza okoliea.
Ulepszenia te, wobec cigglego wzrostu ludnosei Paryza i ruchliwosei jego,
bylyby wykonane predzej lub péZniej, bez wzgledu na wystawe, Wystawa je-
dnak przyspieszyla znacznie ich urzeczy wistnienie.

Wyrézniajaeymi si¢ z posrod innych robét kolejowych sa nastepujace:

1) Sieé nowych, przewaznie podziemnych, kolei miejskich.

2} Przedluzenie kolei Orleariskiej o 4 km w glab miasta i budowa nowego
dworca na Quai d'Orsay.

3) Nowe linie podmiejskie, miejskie i wystawowe Towarzystwa kolei Za-
chodnich,

Nowe koleje oznaczone sg na dolaezonym planie miasta Paryza i jego oko-
licy (rys. 1, tab. VII); nastepujacy zas krolki ich opis zostal zaczerpnigty z zagra-
nieznych czasopism technicznych: ktére prawie wszystkie zamiescily w tym
przedmiocie dluzsze lub krétsze artykuly.

1. Koleje miejskie.

Juz od r. 1856 datuja sie rozne projekty kolei miejskiej w Paryzu, lecz do-
piero w r. 1895, po uchwale lzby deputowanych, ze kolej miejska wchodzi w za-
kres inleresow jedynie miasta, a nie calego kraju, Rada miasta Paryza opraco-
wala projekt kolei miejskiej, opartej na nastepujacych zasadach:

1) Kolej ma ié¢ bezwarnnkowo nie w poziomie ulic, lecz przewaznie pod
ziemig,
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2) Szerokosé torn ma byé mniejsza od normalnej, celem zmniejszenia kosz-
tow budowy i wykluczenia projektowanej kolei miejskiej z ogdlnej sieci ko-
lejowej.

3) Zastosowanie trakeyi elektryeznej.

4) Budowa kolei przez zarzad miasta,

- b)) Eksploatacya jej przez prywatne towarzyslwao,

Projekt ten, po rozpatrzeniu i zatwierdzeniu przez rézne wladze rzgdzowe,
Izbe i Senal, zoslal oslatecznie podpisany przez prezydenta Faur'a w dnin 30
marea r. 1898, z ta jedng zmiang, Ze szerokodé toru ma by¢ normalng (1,44 m),
a Lylko zarys laborn cokolwiek mniejszy od normalnego kolejowego, lecz nie
mniejszy od zarysu dla swyczajnyeh wagondw.

Zatwierdzona sie¢ kolei miejskiej sklada si¢ z nast¢pujacych 6-cin linij:

A) Linia réwnolegla do Sekwany, od rogatki Vincennes, przez plac de la
Nation, obok dworedw kolei Lionskiej i Vincennes, przez plac Bastylii, wzdluz
ulic S-go Antoniego, Rivoli, pol Elizejskich, przez plac Gwiazdy, nlicg Wiklora
Hugo, do rogatki Dauphine.

B) Obwodowa wzdluz dawnych bulwardw zewngtrznych.

(') Od rogatki Maillot do Ménilmontant.

1)) Od rogatki Clignancourt do rogatki Orleanskiej.

7) Od bulwaru Strasburskiego do mostu Austerlitzkiego.

F) Od rogalki Vinecennes do placu Wloskiego i wzajemnych ich polaczen.

Linie te oznaczone sa na dolaczonym planie, a niektire dane wyszezegol-
nione w nastepujacej tablicy:

Dingoddé km Stosunek  Ilod6 Kosat budowy

linnii gtéwnej potgesen razem Aoealofei  stacyj miliondw fr.
A ... 11,02 — 11,02 0,17 18 27,0
B 21,80 0,96 22,76 0,35 48 47,5
24 7,45 1,19 8,64 0,13 16 21,5
D 9,03 2,40 11,43 0,18 21 31,6
17 3,7H 1,17 4,92 0,075 8 11,0
I 5,93 - 5.93 0,095 10 11,5

Razem . 5808 571 6469 1,0 121 150,0
Cala siec kolei zaprojektowang jest nie w poziomie ulic, a mianowicie:

w lunelu 704 calej sieci,
w wykopie migdzy murami . 14g
na wiadukeie. . . . . . 16% , ,

Wymienione w tablicy koszta obejmuja Lylko dolna budowe i Lylko pray
pierwolnie proponowanej mniejszej szerokosei torn—1,30 m. Pray powigkszeniu
jej do 1,44 m koszt zwigkszy si¢ mniej wigeej o 15 mil. fr.; drugie 15 mil. fr. na-
lezy dodaé na nieprzewidziane wydatki, a zatem ogélny koszt dolnej budowy
wyniesie okolo 180 mil, frankdw.

Stacye elektryezng, wierzehnia budowe i tabor, zgodnie z pierwotnym pro-
jektem, oddano do wykonania temu towarzystwu, ktére ma eksploalowaé kolej
miejska. Jesl to ,Ce du Métropolitain de Paris¥, ntworzone przewaznie z fran-
cuskich kapitalistow, z kapitatlem okolo 60 mil. frankéw.

Zwrol poniesionych kosztéw ma pokryé oplata za przejazd. wynoszaca
niezaleznie od odleglodei:

n "

w klasie I-ej

0,25 fr.
, Il-ej

0,15 ,
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Z tego miasto ma braé 0,05 fr. od Il-ej i 0,10 r. od biletu I-ej klasy, reszta
nalezy do towarzystwa, ktire po lalach 85-ciu obowigzane jest caly instalacye
oddaé bezplatnie miastu,

Nalezy takze zaznaczyé, ze w punkeie 3 artykulu 3-go prawa nadawczego,
wyraznie zastrzezono, zeby projektowana kolej nie przeszkadzata, pod wzgledem
technicznym, bezpoéredniemu polgczeniu sig ze soba istniejacych kolei magistral-
nych lub przediuzeniu ich w glab miasta.

Polaezenia te maja byé przeprowadzone pod ziemia najblizszemi odpo-
wiednio szerokiemi ulicami, w tych wiec miejseach, gdzie kolej magistralna ino-
ie przecigé w prazyszlosci miejsky, ta ostatnia opuszezona musi byé tak gleboko
w ziemie, aby kolej magistralna zmiescila sie jeszeze nad nia, nie wychodzge
z pod powierzehni ulicy,

Czesdcé kolei miejskiej, otwarta juz na wystawe r. 1900, sklada sie¢ z calej
linii 4 i tyeh czesei linii B i (/, ktdore schodza si¢ na placu Gwiazdy.

Plan i przekrdj tych linij wedlug ostatecznego opracowania, wskazane sa
na rys. 2 i 3. Widac z planu, ze linia A idzie wprost do rogatki Maillot,
a nie juk pierwotnie proponowano do rogalki Dauphine, gdzie obecnie zaczyna
si¢ linia B, ktdra okrazywszy bulwary. ma konczyé sie w przyszlosci na placu
Gwiazdy, W zakres robdt pierwszej seryi wehodza jednak tylko oba kovice linii 5.

Dalej widoeznem jest z przekroju, Ze przy wszystkich poprzecznych kana-
tach i w tych miejscach, gdzie 2z czasem moze byé przeprowadzona kolej magi-
stralna, linia opuszeza si¢ na dét 0,04 spadkiem i nastepnie wraca znowu pod
powierzchnie ulicy.

Diugosc promienia w lukach przyjeto 150 m, w szezegilnyceh jednak wy-
padkach zmniejszono go do 75 m, a nawet do 30 m ') (w torach sluzbowych).

Tunel normalnego typu (rys. 4) liczy w $wielle:

szerokogeiudoln . . . . . . . 6,0m
, na wysok, 24m . . . . 71 , -
wysaokosei i e ou 5,2 ,

(W kolejach magistralnych dwutorowy tunel ma conajmniej 8 m szeroko-
$ci a 6 m wysokosei). Grubosé sklepienia w kluczu wynosi 0,55 n, a w seianach
0,75 .

Normalna stacya, wlasciwie praystanek, sklada sig z dwéeh platform diu-
gich na 75 m, szerokich 4 m i wysokich 0,85 m, umieszczonych z obu stron Lo-
réw i polaczonyeh schodami z powierzehnig ulicy,

Pod wzgledem konstrukeyi swej, stacye sa dwojakiego Lypu: sklepione albo
przykryte belkowaniem zelaznem, co uwidoezniaja zataczone rys, 51 6. Pierw-
sze jako tarisze i prostsze sa powszechnie stosowane, o ile tylko pozwala na to
dostaleczna glebokodé tunelu pod ulica.

Pod wzgledem uktadu linii zaslugnja na szezegdlniejszq uwage stacye we-
zlowe i koncowe. Stacya koncowa (rys. 7) ma w planie ksztalt petlicy, z obu
bokdw ktorej znajduja sig platformy wyspowe, ‘otoczone dwoma torami. - Jedna
platforma stuzy dla pociggéw przychodzaeych, a druga dla pociagéw odchodzg-
cych, Wierzeholek petlicy stanowi pojedynezy tor, po ktérym prézny tabor prze-
chodzi bez zmiany kierunku od platformy dla przyjezdzajacych do platformy dla
odjezdzajacych. it

Stacya wezlowa obecnie jest tylko jedna—plac Gwiazdy (rys. 8). W pray-
szlodel jednak na linii A beda jeszeze dwie: przy dworeu Lionskim (polaczenie

) W miejskich kolejach New-Yorkn i Brooklin'n trafiajs sig luki o promie-
niu 27 m, .
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z linig B) i na placu Zgody. Poniewa stacya na placu Gwiazdy jest krancows
dla poludniowe] galezi linii obwodowej B, zatem w jej sklad wehodzi petlica,
w ktorej jednak platformy mieszczy sig nie z bokdéw, lecz w jej wierzcholku; obok
nich znajdujy si¢ dwie platformy stacyi pPZEJSLlDWEJ dla linii 4, a pod temi
czterema platformami znajduja sig JESZC?E dwie platformy przy polnocneJ galezi
linii B. Tym sposobem stacya ta sklada sig az z 6-ciu platform rozmleszczonych
w réznych poziomach i polgczonych ze sobg schodami i niezaleznemi przejscia-
mi; précz schodow, do uzytku puhhcznusm sluzg takze windy elektryczne.

Pomimo, ze na kolei mIEJSkle] majg chodzi¢ pociagi z trakeyg elekiryeang,
obciazone nie wigeej niz 8 ¢ ma os i z szybkoscia nie przekraczajica 36 lom na
godzin?, wierzchnia budowa sklada si¢ z szyn bardzo cigzkich, bo wazacych
52 kg ') na metr biezgey, co wplynie bardzo korzystnie na réwnoéé toru i koszt
jego utrzymania.

Prad elektryczny doprowadza si¢ do silnicy elektrowozu przez trzecia szy-
ne, przymocowang do podkladéw z boku toru kolejowego z odpowiednimi izola-
torami, Prad powrotny przechodzi przez szyny kolejowe, ktérych konce sa zla-
czone ze sobi dwoma miedzianymi drutami,

Opisana powyzej I-sza serya sieci kolei miejskiej zostala podzielona do bu-
dowy na jedenascie dzialek, o dlugosci okolo 1,6 km, z ktérych 10 oddano roi-
nym przedsigbiercom, a jedng zarzad miasta zatrzymal do budowy dla siebie,
w celu dokladnego przekonania sie o kosztach i trudnosei robat.

Jedng z glownych przeszkéd w budowie stanowi wielki ruch uliezny, kté-
rego nie mozna bylo w niczem tamowaé. Dla uniknigcia niezliczonej ilosei fur-
manek, wywozgcych ziemig z jadra tunelowego, budujgca si¢ linia zostala
w czlerech miejscach zlgczona z Sekwang specyalnemi roboezemi galeryami,
przeprowadzonemi pod ulicami i zakonezonemi nad rzeka rusztowaniem, do kté-
rych podplywaja galary wywozgce ziemie tunelows po za miasto,

Koszt dolnej budowy I[-ej seryi kolei miejskiej wynosi 36941000 fr., to jest
2 643000 fr. za jeden kilometr biezacy (13,97 km), z ktérych:

przebudowa kanaléw kosztowala, . . . 3 840000 fr.

przebudowa wodoeciggéw SR S 800 000
budowa galeryi pomocniezyeh . . . . 400000 ,
koszta zarzadu i administracyi . . . . 1400000 ,

(D. n.,) Adam :§w£@tockowski.

Jak sie tworza nazwy narzedzi 1 przyrzadoéw,

Sprawa slownictwa technicznego polskiego, jakkolwiek wolno, jednakze
ciggle posuwa si¢ naprzod. Usilowania tak po_]edynczyt,h 0s6b, jak i cial zbio-
rowych w pewnych galeziach technologii, wydaly juz powazne wymki Cukro-
wnicy np. pod przewodnictwem Wizbeka przed kilkunastu juz laty wprowadzili
u siebie nazwy i wyraienia cukrownicze czysto polskie, ktére nadspodziewanie

') Najeigzszy typ szyn na kolei Wiedenskiej wazy 38 kg na 1 m b, Przy ma.ksy-
malnem obeigzenin 16 ¢ na 0of parowozn i szybkodei dochodzacej do 70 km na godzing.

Nc‘tlrm ny typ szyny kolejowej w Rosyi jest 24 funt. na 1 st b, to Jest. 32,2 kg
na 1 m
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szybko i chetnie prayjely si¢ nielylko pomiedzy inteligencyg cukrowniezq, lecz
takze pomiedzy zwyczajnymi robotnikami.

szyscy zarowno odezuwamy palgeq potrzebg oczyszezenia jezyka ojezys-
lego % obeych nalecialodei, kiére gromadzac si¢ od wiekéw w wielu galeziach
wiedzy, nezynily z niego istna stajnie Augiasza,

Juz w zaraniu dziejéw naszych, za pierwszych Piastéw, sprowadzani z za-
chodu rzemieslnicy przynosili z soba nietylko wiedzg i umiejgtnosdei zawodowe,
u nas dotychezas nieznane, lecz takze rozne nazwy i wyraZenia z temi umiejet-
nosciami zwigzane, Rzemieslnicy ci, nie znajac jezyka miejscowego, a zreszty
nie znajdujgc w nim gotowych odpowiednich wyrazéw i wyrazen, stale postugi-
wali si¢ swemi, nawel wlenczas, gdy jako pomocnikéw mieli zywiol miejseowy.
Zywiol ten wielce zachowaweczy, raz uslyszane wyrazy i wyrazenia przyjmowal
bez zmian i utrwalal w swej mowie, przekazujge je nastepnie dalszym poko-
leniom.,

Stosunki te niestety przetrwaly bez wazniejszych zmian prawie az do na-
szych czaséw, dopdki ow Zywiol miejscowy nie poczul sig na silach, iz bez
obcej pomocy sam pracowaé moze, iz posiadl ows wiedze i umiejetnoéei zawo-
dowe. Lecz wtenczas to poznal, iz brak mu jeszcze odpowiedniego jezyka. I oto
zjawia sig w logicznem rzeczy naslgpstwie kweslya jezykowa, kwestya stowni-
ctwa technicznego polskiego.

Konkurs na wyrazy polskie, ktory wlasnie oglosil ,Przeglad Techniczny*,
zjawia sie¢ w samg pore, gdyz jaki-tolwiek moznaby mu lo i owo zarzucié, jednak-
ze ma on te dobrg strone, iz poruszy, miejmy nadziejg, szerokie kola i pobudzi
wielu do pracy w tym kierunku.

Praca S. Kossutha, p.n. ,W przedmiocie stownictwa technicznego*, po-
mieszezona przed dwuodziestu laty w , Przegladzie Technicznym“, daje nam w tej
kwestyi wiele drogocennych wskazéwek. Rozdzial jednakze 1II, najwazniejszy,
o nowych wyrazach, traktowany jest zbyt pobieznie,

Pracujac od dluzszego czasu nad slownictwem technicznem polskiem, na-
bralem pewnej wprawy i zebralem wiele wskazowek przy wyszukiwanin no-
wych wyrazéw i wyrazen, Temi to wiadomosciami cheg sie tutaj podzielié
z szanownymi czytelnikami, w nadziei, iz tym, ktérzyby sie cheieli zajaé spol-
szezeniem obeych wyrazéw, wskazowki te przydaé sie mogy, nlatwiajac im w pe-
wnej mierze to trudne zadanie,

Zanim jednakze przejdziemy do zajmujacej nas kwestyi, uprzytomnic sobie
musimy:

Co to sq narzedzia i prayrzqdy.

Do wykonania jakiejs mechanicznej czynnoéei réznych uzywamy przedmio-
tow, ktére wogéle nazywaja sie narzedziami i przyrzadami. Poniewa? jednakie
narzedzia réznig sie od przyrzadow, wiee i nazwy jednych i drugich powinny
zachowad wlasciwe sobie réznice. Dlatego tez musimy najpierw okreslié¢ blizej,
co to jest narzedzie, a co przyrzad.

Narzedsiem nazywamy zwykle niewielki przedmiot, o prostej, niezawilej
budowie, tatwo dajgcy si¢ przeniesé z miejsca na miejsce. Przedmiot len poma-
ga nam do wykonania jakiejs czynnodei i w tym celu jest odpowiednio wyrobio-
ny, np. do whicia gwoZdzia pomagainy sobie mlotkiem; do przecigeia sznurka
uzywamy noza, lub nozyczek. Mlolek wige, n6z i nozyczki sg lo narzedzia. Tak
samo narzedziami beda: pita, siekiera, pilnik, kleszcze i t. p. Narzedzia otrzy-
muja ruch bezposrednio z rak naszych,

Narzedzie o budowie wigcej zlozonej, skladajgce si¢ z kilku, lub wielu ezg-
§ci, zwykle stale umocowane na jednem miejseu, ktére do pewnego stopnia sa-
mo wykonywa jakas czynnosé, nazywamy prazyrzqdem. Przyrzadami wige beda:
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1) przedmioty do utrzymania, lub umocowania obrabianego materyaly,
przyrzady umacniajgce (umocnice), np. réine kobylki, warsztaty, stoly i t, p;

. 2) przedmioty, sluZgce do samego obrabiania malteryalu, przyrzady obra-
biajgce (obrabiarki), jak lokarki, wiertarki, strugarki i t. p.

Przyrzady poruszane bywaja sily ludzka, lub przy pomocy maszyn,

$cislej jednakze granicy pomigdzy narzedziem a prayrzadem czasami prze-
prowadzi¢ niepodobna, gdyz np. takie imadlo, grzechotka i wiele innych, zwykle
zaliczane bywaja do narzedzi, chociaz wlaseiwie sq Lo przyrzady.

Z czego sklodajo sie wyrazy.

Tutaj musimy sobie przypomnieé¢ w najogélniejszych zarysach podstawowe
prawa stoworodni.

Kazdy wyraz sklada sig z jednej, lub kilkn ezesci. Najglowniejszemi czeg-
Sciami sq: pierwiastek, prayrostel (sufils), koncowka i przybranka (prefiks), np,
w wyrazach:

1) od-lew, z-lew, prze-lew, na-lew-k-a, po-lew-aczk-a,

pierwiastkiem jest lew (),
przyrostkiem wez, k,
koncowka a,

- przybranka od, z, prze;

2) dzien, dziennik, dziennikarz, dziennikarstwo
pierwiaslkiem jest dzien (dn),
przyrostkiem nik, ar (wrz), stw,
konicowka o.

Dla uproszezenia pojeé w dalszym ciagu tej pracy, prayrostki stale bedzie-
my laezyli z koricowkami i takie polaczenie nazwiemy zakoiczeniem.

Postgpujac w powyiszy sposob z innymi wyrazami, oznaczajgcymi narzg-
dzia i prayrzady, zauwazymy, iz: :

1) najezedciej uzywanemi prazybrankami sa:

do, na, nad, o, ob, od, po, pod, prze, przy, roz,s (§), u, w, (we), wy, z, za;

2) najezgdeiej uzywanemi zakonczeniami sq:
dla rodz. mesz.: acz, ak, czak, ec (iec), ek, en, ik (nik), yk;

n Zen.: aczka, eczka, arka, ica (nica), ina, iny (yny), ka, nia,
ownica, 6wka;
»  mijal: dlo, delko, lo, isko (ysko), iwo (ywo).

Jale sig tworzq nowe wyrazy.

Teraz przejdziemy do samego tworzenia wyrazow. Jakesmy wyZzej powie-
dzieli, zasadniczg charakterystyka nazw narvagdzi i przyrzgdow jest wyrazona
przez le nazwy czynnosé. Biorae pierwiastek takiego wyrazu i dobierajac od-
powiednie przybranki i zakonezenia, otrzymujemy z tych zestawien pewna licz-
bg wyrazdw, z ktdrych wybieramy dla danego przedmiotu najodpowiedniejszy,
Objasnimy to na przykladach.

Przyktad 1. Wezmy jakiekolwiek stowo, wyrazajace czynnosé, np. cigf,
ucinaé. Do pierwiastku, ktory tutaj dla nas bedzie ¢in, dodawajmy przybranki
i zakonezenia. 7 tych kombinacyj otrzymamy wyrazy, ktére dadzg sig¢ polgczyé
w nastepujace grupy:

I) docinacz, nacinacz, obeinacz, odcinacz, podeinacz, przecinacz, przyci-
nacz, rozeinacz, Scinaez, ucinacz, weinacz, wycinacz, zacinacz;

I1) docinaczka, nacinaczka, obeinaczka, odcinaczka, podeinaczka i t. d.;

II) docinarka, nacinarka, obcinarka, odcinarka i t. d.;

IV) docinarnia, nacinarnia, obeinarnia i t. d.;
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V) docinak, nacinak, obeinak i t. d.;

VI) docinek, nacinek, obeinek i t, d,;

VII) docinka, nacinka, obcinka i t. d.;
VIII) docinadlo, nacinadlo, obeinadlo i t, d.

W ten sposéb z jednego pierwiastku, przy pomocy zakoriezen i przybranek
otrzymalisdmy okolo 100 wyrazéw|

We wszystkich Lyeh grupach mamy wyrazy skladajyce sig z trzech zasa-
dniczych ezedci, L, . z pierwiasthu, praybranks i zokojiczenin. Tulaj pierwiastek
daje nam pojgcie o rodzaju tej czynnosei, kidra w powyzszym przykladzie wy-
raza jakies wogdle cigcie. Przybranki okreslajg nam blizej sposdb, w jaki to
cigcie sig odbywa, dajg namn odeien tej ezynnosei, przyczem znaczenie ich zawsze
jest state. Przybranki, jak powyiej widzimy, lowarzysza wszystkim gropom
wyrazow, sa wszystkim grupom wspdlne, nie stanowia wiee ich charakterystyki.
Te charakterystyke nadajg grupom zakonczenia; kazda grupa ma dla siebie jedno
wspélne. Dlatego tez przy rozpatrywaniu grup bedziemy mowili juz o samych
tylko zakonczeniach, I tak:

I-sza grupa wyrazéw z zakonczeniem na wez: docinacz, nacinacz i t. 4,

W tej grupie zakonczenie wskazuje na ludzi (tak jak tkacz), zajetych doci-
naniem, nacinaniem i t. d.

ll-ga grupa wyrazoéw z zakonczeniem na aezlk«: docinaczka, nacinaczkail.d.

I tu mamy do czynienia z pracownicami (tak jak tkaczka, szwaczka), zaje-
temi docinaniem, nacinaniem i t. d.

IIl-cia grupa wyrazéw z zakonczeniem na arha: doeinarka, nacinarkai t. d.

Tutaj znéw mamy do ezynienia z prayrzqdami o wiekszych rozmiarach,
z wielu czesei zlozonemi (tak jak zniwiarka).

IV-ta grupa wyrazow z zakonczeniem na mie: odeinarnia, nacinarnia i t. d.

Wyrazy te (tak jak wozownia, stajnia), oznaczaja miejsca, sule, gdzie sig
znajduja przyrzady poprzedniej grupy.

V-ta grupa wyraziw z zakonezeniem na elk: odeinak, nacinak i t. d.

Te wyrazy nasuwaja nam na mysl jakies wogdle niewielkie, proste narze-
dzia (tak jak chlopak), ktére pomagaja nam do odcinania, nacinania i t. d.

Vi-ta grupa wyrazow z zakoriezeniem na el: docinek, nacinek i L. d.

Zakonezenia lej grupy (tak jak kwalek) daje nam pojecie nie juz samego
narzedzia, leez raczej produlitu, wynikw z ezynnosei narzedzi poprzedniej grupy,
np. znane wyrazy: odeinek, wycinek, przecinek i t. d.

VII-ma grupa wyrazéw z zakorezeniem na ke: docinka, nacinka i t, d.

Pojecie, jakie nam daja wyrazy tej grupy, zblizone jest bardzo do pojecia
o wyrazach poprzedniej grupy, z ta tylko réznica, iz przedinioty te ¢o do roz-
miarow swoich sg jeszeze mniejsze. W liczbie mnogiej wyrazy te czgslo ozna-
czaja odpadki, powstale przy dzialaniu narzedzi V-¢j grapy, np. Seinki, obein-
kil d. '

VIII-ma grupa wyrazow z zakoficzeniem na edlo: docinadlo, nacinadloit.d.

To zakoniczenie nie daje nam okreslonego blizej pojecia, ani o ezynnosei,
ani 0 wygladzie przedmiotow lej grupy, a rodzaj koneéwki nijaki wskazuje ra-
czej na ich bierne zachowanie sig (tak jak kowadlo) i réZnorodny wyglad (ima-
dlo, puszezadlo).

Prayktad 2, Od stowa diubaé, tworzyé nowe wyrazy za pomoca samych
lylko zakonczeni, Bierzemy wigc pierwiastek, kidry tutaj bedzie dfud i dodajemy
po kolei praytoczone wyzej zakonczenia, Otrzymamy:

dlubacz, dlubaczka, dtubak, dtubek, dlubiec, dlubien, dlubadlo, dlubik,

diubnik, dtubnica, dtubiny i t, d.
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I tutaj, chociaz dodaliémy do pierwiastku same tylko zakoriczenia, otrzy-
malismy sporg ilo$¢ wyrazow dla oznaczenia przedmiotéw o réznem znaczeniy
i wygladzie. Widzimy wige, iz przybranki nie zawsze sg potrzebne.

Wiele tez jest wyrazdw, ktére nie majq ani praybranek, ani zakoriczen, np,
kluez, néz, stol, mlot, zab i 1. d. Wyrazy lakie sa to zwykle same tylko pier-
wiastki.

Wynajdywanie nazw dla wyrazow obeych,

Sprébujmy teraz wyszukaé pierwiastek, a nastgpnie zlozyé wyraz swojski
dla jakiego$ obcego wyrazu, np. dla éruby (Schraube).

Jaka czynnoéé nasuwa nam na mysl éruba? Wyraz ten nasuwa nam na
my$l jakies przykrecanie, odkrecanie, skrecanie, jednem slowem jakies krecenie,
Wyraz wige kreeenie bierzemy jako podstawg do utworzenia nowego. W tym
wyrazie pierwiastkiern jest firef, Jezeli teraz podlug wyzej praytoczonych spo-
sobow bedziemy dodawali kolejno, przybranki, zakonezenia, lub jedno i dru-
gie razem, otrzymamy z tych zeslawien znéw wielky iloéé wyrazéw (okolo
200; co za bogactwo i bezprzykladna gigtkosé jezykal), z ktérych wybieramy
najwigeej odpowiedni, Dla $ruby najodpowiedniejszy bgdzie sam pierwiastek,
mieszezgey W sobie najogdlniejsze pojecie ezynnosei z tym przedmiotem zwigza-
nej. Sruba wige po polsku bedzie frgt. ©)

Wezmy jeszeze inny wyraz pokrewny pojeciem z wyrazem s$ruba, np,
Schraubenzicher, Narzedzie to, jak wiadomo, sluzy do wkreeania lub odkreca-
nia, i tu wiee dla utworzenia nowego wyrazu, mozemy uzyé tego samego pier-
wiastku, co przy srubie, t, j. kret. Poniewa? najpierwsza, a wige najwazniejszg
czynnoscig tego narzedzia jest wkrecanie, dodamy pierwiastkowi praybranke w,
co nam utworzy wyraz wkret, Moglibysmy przy nim pozostaé, lecz dla lepszego
jeszeze okreslenia danego narzedzia, majgc na uwadze juz jego wyglad, zwykle
‘wydluzony, prosty (tak jak chlopak), dodamy zakonezenie ak. Ostatecznie wige
na Schraubenzicher otrzymamy wyraz whretak.

W taki sam sposéb na Bohrer otrzymamy wyraz wiertak (czynnosé wier-
cicy pierwiastek wiert; wyglad prosty, nie zlozony, wiece ak). Na Bohrmaschine—
wiertarka (pierwiastek wiert; zakonczenie dla przyrzadéw obrabiajacych - arka)
it.d. Z powyiszych praykladéw zdawaloby sie wynikaé, iz nic lalwiejszego,
jak wyszukac jaki$ nowy swojski wyraz dla zastgpienia nim obcego. Niestety,
w wielu wypadkach powyzsze sposoby nie sy wystarczajace. Wtenezas celem
wynalezienia odpowiedniego wyrazu musimy pomagacé sobie wlasna wynalaz-
czo$cig, wsparly z jednej strony gruntowna znajomoscia sloworodni i ducha je-
zyka, z drugiej zas dokladng znajomoscia jak samego przedmiotu, tak tez ijego
wszelkich ezynnosei.

Uwagi nad tworzentem wiyrazoiw.

Zestawiajac teraz to wszystko, cosmy wyzej powiedzieli o tworzeniu wyra-
zO0w, olrzymamy nastepujace wskazdéwki: .

1) Dla utworzenia nazwy narzedzia lub przyrzydu trzeba najpierw uprzy-
lomni¢ sobie jego zasadniczg czynnosé. 0Od slowa wyrazajacego te czynnosé
wziaé prerwiastek. Zwykle sam pierwiastek nie jest dostatecznym do dokladniej-
szego okreslenia danego przedmiotu. Wtenczas trzeba wyszukaé najwladeiwsze
prazybranki i zakonczeniu. Gdyby jednakze ezynnoéé przedmiolu byla tak réznoro-
dng, iz wyhranie jednej z nich i nadanie od niej nazwy zatracaloby ogdlne poje-
cie o tym przedmiocie, w takim razie szukamy jakiejé charakterystycunej,
a wspdlnej wszystkim tym czynnosciom wlasciwosei i od niej juz nadajemy nazwe
przedmiotowi, :

1) Wyraz przyjoty przez Komisye stownikows przy Sekeyi technieznej dédzkiej.
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2) Przybranki wskazuja nam na rodzaj i charakler ezynnogei, blizej i do-
kladniej zaznajamiajac nas z nig. Przez przybranki wyrazamy réznice, odeien,
miejsce, a takZe nastgpstwo czynnosei pomiedzy narzedziami lub przyrzadami
jednego typu. Tak np. w grapach wyzej wymienionych wszystkie przedmioty
stuza do cigeia, dopiero przybranki blizej okreslaja namn, ktére z tych przedmio-
tow sluzg tylko do podeinania, nadeinania, a ktore juz do scinania, przecina-
nia it p.

3) Zukorwzenia, jakiesmy to wyZzej wspomnieli, skladaja sie z przyrostka
i konieowki. Przyrostek po pierwiaslku jest najwainiejszym czynmikiem przy
tworzeniu nowych wyrazéw i o ile przybranka wskazuje nam na rodzaj, cha-
rakter ezynnosci, o tyle przyrostek wskazuje na wyglad, na forme danego przed-
miotu, np. w wyrazach: przecinak i przecinacz kaizdy odrazu sie domysli, iz
pierwszy z tych przedmiotdw oznacza jakie$ narzedzie, gdy tymezasem drugi
osobe robotnika.

Przyrostki w wyrazach wyslepujq albo pojedynczo, albo tez w wigkszej
liczbie, jakiesmy to widzieli w wyrazach pochodnych od dzien, np. dzien(nik-
ar-slw)o, lub w wyrazie wst(aw ien-ni-ctw)o, tu zgloski w nawiasie sa przyrost-
ki, Wladeiwosé ta jezyka stanowi jedng z najwazniejszch jego zalet, gdyz nadaje
mu wielka gietkosé i zdolnosé tworzenia nowych wyrazéw.

Koneowki sa zwykle nastepujace: Rodzaj mezki nie przybiera konicowki:
ostatnia gloska przyrostka nadaje juz wyrazowi znaczenie rodzajowe. Rodzaj
zenski konezy sie na a, lub na spélgloske migkka (kadz, miedz, krokiew’). Rodza]
nijaki na o (irnadlo, kowadlo), lub na e (narzedzie).

Przy wyborze rodzaju dla narzedzia lub przyrzadu powinnidémy zwréceic
uwage na znaczenie i pochodzenie tych przedmiotéw, Tu wlasciwie najlepszym
doradea jest nasze ucho. W kazdym razie pamietac nalezy, iz narzedzia po-
chodne zwykle zatrzymuja rodzaj narzgdzia macierzystego, t. j. wszystkie gatun-
ki, odmiany mlota, pilnika beda rodzaju mezkiego; gatunki zas pily, siekiery be-
da rodzaju zenskiego i t. d. Wielki wplyw wywiera tutaj rodzaj wyrazu obcego,
ktory zwykle utrzymuje sie takze i w nowym wyrazie,

4) Zakonezenia okreslaja przedmioly pod wzgledem wygladu, daja nam
pojecie o ich formie i klasyfikuja je na narzedzia i prayrzady.

Przejrzymy tutaj zakonczenia, najezesciej nadawane tym przedmiotom:
acz, aezlka zwykle nadaje sie wyrazom, oznaczajaeym robotnikéw i robot-

nice: tkacsz, tkaczka, zamiatacz, zamiataczka, Wiele jednakze narzedzi

i przyrzadow nosi to zakonczenie: pogrzebacz, ogrzewacz. :
ak, ek, ik, wik, yk, ec, en daje si¢ zwykle narzedziom niewielkim o wygla-
dzie prostym, niezlozonym, np. wiertak, mlotek, widelee, trzpien, pilnik,
wrka daje sie przyrzadom obrabiajacym, np. tokarka, wiertarka, zniwiarka.
nie daje sie wyrazom, oznaczajacym miejsea, sale, gdzie si¢ te przyrzady znaj-

duja, a wiec tokarnia dla tokarek, wiertarnia dla wiertarek i t. d.

iew, mica, ownice daje sie prayrzadom sluzacym do umieszezenia, lub umocowa-
- - nia przedmiotu przy jego obrabianiu: stolnica, pilnica (lub pilownica),

wpustnica (lub wpustownica). . T
wmy (yny)s ki, sawsze uzywane w liczbie mnogiej dla oznaczenia odpadkéw,

© olrzymywanych przy obrabianiu materyaléw (tak jak obierzyny): mloto-

winy, wytltoezyny lub wytloczki, opilki i t, d.
dlo, to, moze sluzy¢ rowniez narzgdziom, jak i przyrzadom, ktdre nie maja

ani. okreslonego blizej wygladu, ani wyraznej czynnosci, przyczem narze-

dzia moga zachowywac sig¢ czynnie, jak np. puszezadlo, zgrzeblo, lub bier-

nie, jak kowadlo, Wyglad i wielkosé tych przedmiotow, szczegdlnie od-

_ nognie do przyrzgdow, mogd by¢ najrozmaitsze. 5ttt o'
2
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isko (ysko) daje sig w dwdceh wypadkach: _

a) dla oznaczenia miéejsca (tak jak klepisko), np. skrecisko (miejsce skrece-

nia), spoisko (miejsee spojenia);

b) dla oznaczenia oprawy, obsady (tak jak biczysko), np, noZowisko (opra-

wa do nozdw), wiercisko (oprawa do wiertakow).
iwo (ywo) dla oznaczenia pewnej ilosei materyalu tworzywezego (t. j. kts-
rego mala ilodé tak samo si¢ nazywa jak i wielka), np. leiwo, spoiwo, ze-

laziwo. i

5) Unikaé przyczepiania zakoriczen polskich do wyrazu obcego, np. gwin-
ciarka, sznajdyska, szrupownik it. p., gdyz nie dosy¢, 7ze si¢ zatrzymuje pier-
wiastek obey, lecz takze wprowadza sig w blad osoby mniej z jezykiem obezna-
ne, ktére przyjmuja go za czysto polski i nie czujg potrzeby zastapienia go
swojskim  Taki sposoh zanieczyszeza jezyk najezesciej i najniebezpiecanie;j,

6) Nie lrzymad sig niewolniczo znaczenia wyrazu w obeym jezyku, nietts-
maczyc go doslownie, jak znow z drugiej strony, o ile tiémaczenie wyda nam sig
odpowiedniem, mozna go uzyc, pamietajac na fo, ze przecie i w obeym jezyku
starano si¢ o najlepszg nazwe dla danego przedmiotu,

7) Nie starac sie o to, aby nowy wyraz koniecznie rzecz malowal dokla-
dnie. O ile to jest mozliwe, jest pozadane, lecz nieodzownego warunku nie
stanowi. Wszak mlot, kluez, noga, palec rzeczy nie malujg, a sa w powszech-
nem uzyciu,

8) Nie zrazaé sie tem, iz dany obey wyraz ogélnie jest uzywany, iz wsigk!
niejako w krew jezyka, iz zyskal w literaturze prawo obywatelslwa i t. d.; za-
wsze jest on wdziercq i wezedniej czy pozniej usunigty by¢ powinien, Jest mnie-
manie, z gruntu zreszta mylne, iz usunigcie takiego wyrazn jest niemozliwe.
Tymezasem prakiyka dowiodla, iz nawet najwieeej rozpowszechnione obce wy-
razy stosunkowo latwo wyrngowane byly przez wyrazy swojskie, Chodzi tylko
o to, aby ten nowy wyraz byl pod kazdym wzglgdem udatnym.

9) Unikaé sposobu opisowego, t, j. kazdemu przedmiotowi powinien slu-
zyc jako nazwa jeden wyraz, Nadawanie wige nazw narzedziom i przyrzgdom
w ten sposdh: pilka do...., mlotek dla ..... , jest niewlasdeiwe, a nawet szkodli-
we. W ten sposéb bowiem nie nadajemy nazwy przedmiotowi, lecz go opisuje-
my, naslepnie nie wzbogacamy jezyka i wreszcie, co jest najgléwniejszem, utru-
dniamy robotnikowi szybkie wymawianie takiej zlozonej nazwy, co bardzo Zle
wplywa na jej rozpowszechnienie.

10) Opréez nadawania nazw narzedziom i prayrzgdom do wykonywanej
przez nie czynnosei, jest jeszceze kilka innych sposobdw, a mianowicie:

~a) Nadawanie nazwy z wyglgdu, lub podobieistwe danego przedmiotu do
innych zywotnych, lub niezywotnych, W ten sposéb powstaly nazwy réinych
kobylek, kozléw, wilkdw, rozkow, kopytek i t. p. Tutaj jednakze traeba zauwa-
zyc, iz sposob ten nadawania nazw jest mniej pozadany, gdyz jak z jednej stro-
ny wytwarza nazwy dwu lub wieloznaczne, tak znow z drugiej w niczem nie
przyezynia si¢ do wzbogacenia jezyka.

b) Spotykaja sie nazwy narzedzi i przyrzadéw, jakkolwiek juz rzadziej,
utworzone od wydawanych przez te przedmioty dzwiekdw, np. bgk, trajkotka,
belkotka.

¢) Nadawanie nazw za pomoca wyrazow ztozonych.

Wyrazy zlozone. Tym wyrazom, tak zwykle po macoszemu traktowanym,
nalezy si¢ obszerniejsza wzmianka, .

Mniemanie, jakoby jezyk polski unikal wyrazéw zlozonyeh i niechgtnie sig
niemi poslugiwal, wprost przeczy istniejacym faktom. Nietylko bowiem wspol-
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czesny nam jezyk obfituje w tego rodzaju wyrazy, ale najdawniejsze zabytki mo-
wy naszej przechowaly nam wiele wyrazow zlozonych. Wszak wszystkie tak
nazwane ,imiona slowianskie“, jak Stanislaw, Kazimierz, Sedziwdj, Bohdan
it.d., sa to wyrazy zlozone, Dalej mamy takie wyrazy, jak: bialoglowa, woje-
woda, rekodajny, rzeczpospolita, czteroletni, kolodziej; wiele nazwisk rodowych,
jak: Koniecpolski, Wielopolski, Sl&mll.ldfk] Koziebrodzki, Mokronowki; wiele
miejscowose, jak, Czarnolas, Ryezywdl, Ostmh;i\a Iugdzvtzec it.d W chemu
matematyce, zoologii, botanice i innych naukach spotykﬂmy cale masy wyrazow
zlozonych. W nowszych czasach, juz prawie za dni naszych, wiele wyrazéw
ztazonth zyskalo pelne prawo obywatelstwa jak w mowie potoeznej, tak

w literaturze: parostatek, parowdz, spélezynnik, ostroluk, tréjkat, woziwoda,
wodopiqg i wiele innyeh. W ostatnich juz czasach wehodzi w uzycie wyraz
gazociag.

Z powyiszych przykladow widzimy, iz jezyk w ogromnej ilosci posiada
wyrazy zlozone i to prawie we wszystkich swoich kierunkach i pozwala na prze-
rozne zestawienia tychze wyrazdw, a nauka jezyka podaje nam kilka sposobdw
laczenia pojedynezych wyrazéw w zlozone, Oto kilka z nich gléwniejszych:

a) rzeczownil = rzecsounilkiem: kregostup, nosorozec, wilkotak;

b) rzeczownik z praymiotnikiem: ogniotrwaly, migsozerny, karygodny;

¢) preymiotnil 3 rzeczoiwnikiem: zlotousty, starodrzew, gololedz;

d) rzeczownil z czusownikiem: kolowrotek, piorunochron, miedziozlew;

e) csasownik z rzeczoumikiem: woziwoda;

f) praymiotnil z przymiotnikiem: starodawny, jasnozolty, caloroczny;

g) liczebnik z rzeczowniliem: trajnog, czworobok, pierwowzor;

h) liczebnik 2 przymiotnilkiem: dwustronny, trdjdrozny, ohosieczny;

i) zaimek z czasownikiem: samodzial, samotrzask, samochdd i t. d.

Nieodzownym warunkiem jest przy skladaniu dwdch wyrazow, aby, jak to
latwo zauwazyc z powyzszych praykladéw, polaczyé je samoglosks; nie moina
wige powiedziec: szesckatny, lecz sreauokatny, nie lewskretny, leez lewoskrgtny
(a wige nie woltmetr, ampermetr, lecz woltometr, amperometr) it. d. Co je-
dnakie uderza przy rozpatrywanin wyrazow alozonych to fupelny ich brak
w nazwach narzedzi i, zdaje sig, w tym to wlaénie wypadku nie sa one zgodne
z duchem jezyka. Byc moze, iz prayezyna tego braku jest mate wogdle wyro-
bienie jezyka w tym kier unku BadZ co badz, przy tworzeniu nazw narzedzi
unika¢ powinnismy do pewnego stopnia wyrazéw zlozonych, chociazby tylko
z tego wzgledu, Ze nazwy te powinny by¢ zwykle krétkie, dla szyhszego i latwiej-
szego wymawiania, Wogdle zas przy tworzeniu wyrazow ztozonych pamigtaé
nalezy, aby obiedwie czgsci mialy pierwiastek polski. Zestawienie takie jak sru-
bokret i t. p. jest ze wzggledu na czystodé jezyka niepozadanem.

Jako zakonczenie i tresé wszystkich powyzej podanych rad i wskazowek,
mamy do zapamigtania trzy nastepujace prawidla:

Kazdy nowoutworzony wyraz powinien:

1) odpowiadaé wszelkim zasadom glosowni i stoworodni polskiej;

2) powinien bycé krétkim, najlepiej gdy ma od 2 do 3-ch zglosek;

3) powinien sie latwo wymawiaé i brzmienie jego mile powinno wpadaé
w ucho ¥).

Oto sg w krétkosei te wskazowki, ktéremi cheialem sig¢ podzielié z szano-
wnymi czytelnikami, Mniemam, iz w wielu razach moga byé one pomocne i gdy-
by si¢ przyezynily do kilku chociaz szezesliwie pomyslanych wyrazéw, praca
moja sowicie bylaby wynagrodzong.

#) 4) powinien byé gietki, zeby latwo mozna tworzyé pochodne.  (Przyp. Red.)



Przypuszcaam iz niejeden z szanownych czytelnikéw mialby takie w tej
kwestyi cog do powiedzenia, czem mozeby si¢ zecheial podzieli¢ taskawie 7 regz-
tg ogolu. Kazda, chociazby najdrobniejsza wskazdwka w tym wzgledzie, bedzie
ceglelka do zbudowama owego gmachu, ktérym w przyszlosei slusznie chlubié
sie bedziemy mogli.

Stan. Nakielski,

SPRAWOZDANIA Z POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Sekeya techniczna warszawska.

Paosiedzenie z dnia 22 maja r, b, Inz Maryan Lutoslawski mdwil o zastoso-
waniu energii elektrycznej do eeldw motoryeznych. Prelegent rozpoczal od praze-
noszenia energii na odleglogé, dzielac sposohy przenoszenia na trzy gropy: prze-
wozenie energii utajonej, przenoszenie cisnienia i przenoszenie energii mecha-
nicznej, Rozpalrujge pierwszy sposob przenoszenia, p. Lntoslawski praytacza
ciekawg tablice poréwnawecsg, zestawiajac prace lokomotywy na szosie, torze
tramwajowym i kolejowym z praca koni i akumulalorami, stosowanymi w tych-
ze warunkach, Modwiae o drugim sposobie, prelegent w krétkich zarysach stre-
gzeza historye transmisyi pneamatycznej i hydraulicznej.

Trzeciemu sposobowi prelegent poswieca najwiecej ezasu, jako stanowia-
cemu gléwny przedmiot odezytu; rozpoczyna od sposohdw przenoszenia energii
mechanicznej za posrednictwem pasow, lin, drazkdw i nast¢pnie przechodzi do
przenoszenia sily za pomoci, elektryeznosci, rozpatruje rézne systemy tego osta-
Iniego sposobu przenoszenia, dajyc jednoczesnie ich poréwnawezg oceng, zesta-
wia nastepnie koszta wytwalzama energii elektrycznej za pomocg turbin wod-
nych, parowych, maszyn parowych, motoréw gazowyeh i naftowych, przytacza
ciekawe dane odnosnie motoru Disel'a, rokujac mu wielka przyszlos’é W prze-
mysle. Na zakotezenie p. Lutostawski poddaje ocenie, jaki system stosowania
elektromotorow do poruszania maszyn jest odpowiedniejszy, czy jednostkowy,
czy lez grupowy, i j. czy wygodniej stosowac elektromotory do poruszania od-
dzielnych maszyn, czy tez do ecalych grup.

_ W blizsze szezegoly odezytu p. Lutoslawskiego nie wdajemy-sie, gdyz rzecz
ta, laeznie z odezytami wygloszonymi w roku ubieglym, wyjdzie wkrotce w ca-
losei w oddzielnej ksiazce.

Stowarzyszenie technikow.

Posiedzenie z d. If maja r. b. Po odezytaniu i przyjeciu protokulu, prze-
wodniczacy inz. Baginski udzielil glosu inz. Drzewieckiemu, ktéry méwil o no-
wych pogladach w dziedzinie ogrzewari centlalnych

Silna konkurencya na polu ogrzewan centralnych w Niemeczech, przyczy-
nila si¢ do- wytworzenia- fypu ogr zewan parowych, ktory domwnal zaletom
ogrzewania wodg, a nie zawiera dawnych wad ogrzewania parowego, a mlano-
wicie: niemoznosci regulowania, oraz braku zapasu ciepla. « "

Jako podstawg - dzisiejszych ogrzewan ‘parowyech przmtn fakt zZe utageae
cieplo pary przewyzsza znacznie cieplo jawne, Z tego wige wzglgdu zreduko-
wano cisnienie do mlmmum, t j. & 0,1 atm. ponad cisnienie atmosferyczne.
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Dalej zastosowano kotly z paleniskami, dzialajacemi bez przevwy, prayczem jako
opal stuzy koks lub antracyt. Dap!yw powlctzza do paleniska regulowany jest
automatycznie przez wzrost lub zmniejszenie sig cisnienia pary w kolle, ktore
zaleznem jest od wiekszego lub mniejszego zuzycia pary w pieeykach. Trzeciin
waznym punktem umadmn, sa wentyle tak zwane iglowe, z bardzo malym otwo-
rem i skokiem, dajace moznos¢ wpuszezania do piecykéw taka tylko wlasnie
ilosé pary, jaka dany piecyk jest w stanie skroplié,

Zasadniczy typ ogrzewania powyzszego typu jest naslepujacy: Kociot pa-
rowy w piwnicy z rurg pionows olwarty, o wysokoscei odpowiadajacej preznosei
pary (zwykle | m dla p = 0,1 atm.). Para wychodzi gdra kotla i idzie do pie-
cykow, w ktdre wehodzi gorg. Woda zas skroplona splywa dolnymi otworami
piecykdw do wspdlnej rury kondensacyjnej sieci, prowadzacej jg wprost do ko-
tta. Przy urzadzeniu takiem, jezeli w piecyku znajdzie sie powietrze, to weho-
dzaca do piecyka para wypchnie je przez sie¢ kondensacyjna do kotfa, W ten
sposob sieé¢ kondensacyjna jest napelniona naprzemiany powietrzem i wodg, co
moze sie przyezynié do rdzewienia rur, stanowigeych le siec.

Aby uchronié¢ sie¢ od rdzy, Kiufer (z Mainz) wpadl okolo r, 1880 na mysél
odprowadzania powielrza z piecykdw nie do sieci kondesacyjnej, lecz do spe-
cyalnego zbiornika z dzwonem, urzgdzonego na podobienslwo zbiornikéw w ga-
zowniach. Urzadzenie zbiornikow tych zostalo przez inne patenty niemieckie
tak dalece udoskonalone, iz sa one wrazliwe na zmiany cignienia 1/ ,,, atm.

Systemn ten, zwany ,zamlnietem ogrzewaniem*, mial na mysli logicang za-
sadg, ze to samo powielrze zawarle w sieci urziydzen ogrzewania straci potrosze
tlen, Lworzacy rdze, i uchroni tym sposobem rury od zaglady. Zasada ta zape-
wnila systemowi zamknigtemu wielu zwolennikdéw, i gdy spory co do wyzszosci
jego nad systemem otwartym (bez zbiornika z dawonem) doszly do zenitu na
zjezdzie w Berlinie r. 1896, postawiono kwestye (prol. Ritschel) czy kto zbadal,
e istotnie w zamknigtym systemie powietrze nie zawiera tlenu, Pytanie zosla-
o bez odpowiedzi do roku 1898—99, w klérym inz, Geriner z Jeny przeprowa-
dzil badania nad zawartoscia powietrza w systemie ogrzewania w fabryce Zeiss'a
w Jenie,

Znalazl on, ze w dzwonie powietrze zawiera 17—19% tlenu,

» piecykach . . . . . 18—20y ,
s Rotle . . . o . 0 . 14—3%

W poréwnaniu z zawartosciy powietrza (21,3%) roinice te sg tak male, ze
walpié nalezy, aby powietrze nie dostawalo si¢ do systemu zamknietego, a w ta-
kim razie teoretyczne zalety systemu zamknigtego staja si¢ watpliwemi, Na tej
zasadzie radzi inz. Drzewiecki, aby tak w zamknigtym jak i w otwartym syste-
mie uzywaé do sieci kondensacyjnej rur eynkowanyeh,

W dyskusyi nad tym przedmiotem zabierali glos pp.: Zientarski, Obr¢bo-
wicz, Lubkowski, Knauff i Slowikowski, ktérzy badZ starali sie wytfomaczyc
przyezyne zawartoscl tlenu, badz wskazaé rodki zabezpieczajgce rury od rdzy.
Inz, Obrebowicz wskazal plzylem pewne udoskonalenie systemu zainknietego,
opatentowane przez inz. Maleckiego.

Nastgpnie inz. Kaminski opowiedzial swe wrazenia z pobytu na wystawie
w Paryzu, Na tle faktu, ze w dniu otwarcia (14 kwietnia) na stacyi znajdowalo
sig 11000 wagondw memZpakowauych p. K. rozwinal dowody, 7e zwiedzac
wystawe oplaci sig nie wezesniej, niz po 1 lipca. Dzial maszyn, kotléw, apara-
téw i elektrycznosei zdaje sig zapowiadac okazale.

W skrzynce zapytan znaleziono pytanie ,o torfie“, ktére odlozono do na-
stepnego zebrania.
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Sekeya techniczna todzka.

Posiedzenie z dnia 11 maja r.b. Pan Ksawery SluZewski mowil o roent-
genografii“, wykazujac doswiadezeniami sposéb otrzymywania promieni X i ich
rastosowania w chirurgii,

Posiedzenie z dnia 18 maja r.b, Pan Jan Procner z Pabjanic méwil o pa-
rze przegrzanej i eleklryeznosei w uslugach przemyslu fabrycznego®. Odesyt
ten, oparty na sumiennych studyach, bedzie drukowany w nastepnych numerach
Przegladu, przeto fresci jego nie powtarzamy, dodajge tylko, Zze wzbudzil on
szezere zainteresowanie wséréd zebranych czlonkéw, Przewodniczgey p. 1. Ar-
kuszewski, widzge korzysei z umiejetnej opieki nad urzadzeniami technicznemi
w fabrykach, do uwidoeznienia jakich nastrgezaly uwagi ze zwiedzenia przez
Sekcye fabryki Szeiblerow i odezyl p. Procnera — zaproponowal, aby na wzér
zagranicy pp. inzynierowie zechcieli si¢ podjqé roli wolnopraktykujacych, w celu
przyjscia » pomoeg drobnemu przemyslowi, pozbawionemu opieki technicznej.
Whiosek ten wzigto pod rozwage, a opracowanie go, w celu zach¢cenia do pod-
Jeeia sie takiej roli, postanowiono przeprowadzié,

W koncu ezerwea r. b. Sekeya urzadza wycieczke dla zwiedzenia zakladow
przemyslowych w Ostroweu. :

KRONIKA BIEZACA.

Nowy sposdb spajania rur kuto-lanych. Dr. H. Goldschmidt w Essen,
wynalazl pewna mieszaning metaliczng, zwang ,thermit® (stop tenkéw melali
wraz z glinem), ktéra sie latwo i szybko zamienia w tygln na plynng mase, bez
wplywn jednak ciepta pochodzacego # zewnglrz. Roztopiona masa jest bardzo
gorgea i nig sig zalewa kondee rur, celem wywolania tej wysokiej temperalury,
przy ktdrej nastepuje spajanie Zzelaza kutego; rure otacza si¢ pewnego rodzaju
zbiornikiem z blachy,. w ksztaleie pudla u gory otwartego; ma to na celu sku-
pienie plynnej masy w danem miejseu, przeznaczonym do polgczenia; po osly-
gnicein masa owa latwo odpada.

Sposcb ten zaleca si¢ swa prostota—spojenie jest dobre i odpowiada wszel-
kim wymaganiom wylrzymalosei, jak to wskazuje préba dokonana na rurze,
ktora rozerwala sig pod wplywem ciagnienia w innem, a nie w spojoneimn miej-
scu, uwidacznia lo rysunek ponizszy,

2%

Wylrzymalogé materyalu rury wynosi 35,8 kg na em? pray wyciagnigeiu
159, zas wytrzymalo$é miejsca spojenia wyraza sig —36,8 kg na cm?, pray wy-
ciagnieciu 11,5%.

Rury spojone jak powyzej préhowana pod wysokiem ci$nieniem, wytrzymaly
one 400 atm, bez zadnej zmiany. Nastepnie.probowano je rozhié¢, pgkaly one
wiedy predzej w kierunku podfuznym niz w poprzek rary w kierunku spojenia.

! S — miejsce spojenia.
R— rozerwania,
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Mozna tez owe rury wygina¢ na zimno w promieniu jaknajmniejszym, bez
naruszenia spojenia, Jak to wskazuje rysunek poniiszy,

B — promien wygigeia rury .

S — miejscespojenia, wygigte bez uszkodzenia.

Cena spajania lego nizsza jest od ceny zwykle uizywanych polgezen rur,
ktore wytrzymuja zaledwie nizkie clsnu.me nie przechud?ace 15 do 20 atm. Zna-
lazlo tez to nowe spajanie ,, thermit'em® od razu zastosowanie w wielkim przemysie,
szezegolnie jest ono cenionem przy instalacyi ogrzewania centralnego w domach
mieszkalnych, gdzie idzie przedewszystkiem o mozliwie doktadne polaezenie rur,
w celu unikniecia nieprzyjemnych nastepstw niezupelnej szczelnodei.

Wykonanie spojenia, jak juz wspomnialem, nie przedstawia wielkich tru-

dnogci i moze by¢ uskuteeznionem przez niewprawne osoby lub nawet matolet-
nich, po kilku uprzednich prébach. Aby wykonac¢ spojenie, korice rur, ocay-
szezonych uprzednio, przyklada sie i przytrzymuje specyalnemi klamrami, Na-
stepnie przymocowuje si¢ pudlo z blachy Zelaznej, kiére zwykle obsypuje sie
piaskiem formierskim. Do specyalnego niewielkiego tygla wkiada sie naslepnie
termit i troche mieszaniny zapalajace], zapala zawartosé zapatka lub rozpalonem
zelazem, Termit sie stapia, dodaje sig¢ go naslgpnie po trochu az do wypelnienia
tygla.
¥ Osoba, ktéra wykonywa operacye, zaopatrzong by¢ musi w ciemne okula-
1y, % przyezyny razacego blasku roztoptone,] w tyglu masy. 7 tej tez przyczyny
dobrze jest wszystko pr&ygotowac przed operacyg i uczynic prob parg z tyglem
préznym naprzod, aby sie przekonaé, czy reka uzbrojona cggami dobrze i latwo
tyglem kieruje. W roztopionej masie termitu plywa po wierzchu, jako lzejszy,
tak zwany ,corund, to jest tlenek glinu—zas plynne Zelazo, ktére wehodzi row-
niez w sktad termitu, opada jako cieZsze na samo dno tygla. Plynny termit leje
sie strumieniem w naczynie z blachy, otaczajace miejsce przesnaczone do spoje-
nia—wycieka zas naprzod corund jako lzejszy i praylegajac do spajanych rur, ja-
kotez do Scian naczynia blaszanego, chroni je nastepnie od zetknigcia bezpo-
gredniego # roztopionem Zelazem, ktére gléwnie doslarcza owq wielka ilosé cie-
pla, niezbedna do spajania rur. Corund zas posiada tg wlasciwosé, ze po osly-
gnigcin latwo odpada, gdyz si¢ nie spaja z Zelazem rury, a wraz z nim cala
masa z.as‘tyglego termitu, ktéra don przylega. Po operacyi rura, jak rowniez
naezynie z blachy, zachowuja swa pierwotny forme—naczynie moze tez byé wie-
lokrotnie uzyltem.

Tlosé znzytego kazdorazowo termitu jest z gory uznaczunq i wazong zwykle
bywa przy pierwszych prébach; nastepnie mierzy sig juz lylko na oko,

Co do wlasciwosei termitu, to jest to proszek ciemno-brunatnej barwy: nie
posiada on cech kwasnych lub alkalicanych i zapalnym jest o tyle jak i wegiel
kamienny—przy wyzszej temperaturze; o wiele wigeej zapalng jest masa sluzica
za podpalke.

Masa ta jak i termit przechowuje sig w szezelnych pudelkach z blachy Ze-
laznej, chroni si¢ je od wilgoci i wyjmuje tylko w razie potrzeby. y

.

Zmiana w fabrykacyi bezwadnika fosforowego P,0,. (Pat. Ne 110174,
wydany T. Goldschmidtowi w Essen). Dotychczasowy sposob olrzymywania
P,0,, po]ega_lqcy na spalaniu fosforu bialego w naczyniach metalowych lub gli-
nianyeh, przy réwnoczesnym dostgpie powietrza, posiada nastgpujgce niedogo-
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dnosci: a) czesé fosforu spala si¢ na bezwodnik fosforawy P,0,; b) wytworzony
ktaczkowaty P,0; opadajac na fosfor, tamuje przystep powietrza do tegoz, prze
co spalanie postepuje powoli i c¢) ze czescé fosforu bialego ulega zamianie na
ezerwony, ktory sig zbija z P,0, w twarde grudki, Unika sig tych niedogo-
dnosei, spalajac fosfér slopiony za pomoeg knola. . Slopiony fosfor weiska sig
do knota, zrobionego z azbestu, waty szklanejit. d.  Lampe fosforowg* wraz
7 knolem, podobna do zwyczajnej lampy na oliwg, chlodzi sig cieply wodg, przez
co temperalura w lampie, wystarcza do utrzymania fosforu w stanie stopionym,
a jest zanizka do zamiany fosforu bialego na odmiang czerwong,. H, T
(,,Zeit. fiir ang. Chem/* 13, 1900),

Oznaczenie cukru trzcinowego w margarynie. (,Zeil. fiir 8ff. Chem “ 5,
496. ,Zeil. I. angew. Ch." G, 1900). Czeslo, w celu nadania margarynie wladciwo-
gci naturalnego masla, dodaja do niej cukru trzcinowego i zéltka z jaja. Ozna-
czenie cukru trzcinowego nie mozna uskuleczni¢ przez inwersyg za pomoey
kwasow mineralnych, gdyz w tym wypadku ulegnie réwniez rozkladowi i cukier
mmlekowy—obeeny w margarynie—na dekstroze i galaktoze. Uzywajac zad do in-
wersyi kwasu cylrynowego, rozkladamy eukier tracinowy, mlekowy zas pozosta-
je nierozlozony. W celu wige oznaczenia cukru trzcinowego obok mlekowego,
lrzeba tylko oznaezyé zdolnodé redukowania rozezynu Fehlinga przed i po inwer-
syi kwasem cytrynowym, a otrzymana réznica odpowiada ilosei dekstrozy i le-
wulozy, otrzymanych z inwersyi cukru trzcinowego. 100 ¢ margaryny oblewa
sig.w kolbee slabym rozezynem sody (60 ¢m?®), a nasl¢pnie wstawia si¢ kolbke
na kilka godzin do gorgceej wody, Po ozigbieniu i przebicin masy tluszczowej,
odlewa sig¢ rozezyn woidny, dodaje do niego trochg kwasu cytrynowego, w celu
strgeenia kazeiny 1 w konen fillruje, W 26 ¢m?® filtratu oznacza sig zdolnose
redukowania przed i po inwersyi kwasem cytrynowym, Do inwersyi bierze sig
25 em?®, zaprawia b em® 10% rozczynu kwasun cylrynowego, ogrzewa sie pél go-
dziny na lazni wodnej, neutralizuje i traktuje rozczynem Fehlinga, jak zwykle.
Przy obliczaniu zawarlosci cukru, trzeba nwzglednic zawartos¢ wody w marga-
rynie. H. T

GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Dzisiejsze sposoby koksowania wegla kamiennego.
(Cigg dalszy,— por. Nr. 20 z r. b., str. 344).

Piece po wybudowaniu nalezy przedewszystkiem doskonale wysuszyé
i rozpali¢, aby nastapilo rownomierne rozszerzenie sig pieca i aby piece nie pg-
katy. Suszenie piecow odbywa si¢ z poczatku od regeneratoréw, w kidrych
urzadza sie na kazdym koricu paleniska i utrzymuje ustawicznie niewielki ogien
o pomoeq koksu, -Po kilkunastu dniach regeneratory zamurowuje sig, ogniska
za$ urzadza si¢ po obu stronach kazdego pieca. Ogniska, z poczatku bardzo
male, powoli powicksza sig, wskutek czego piece zupelnie wysychajg, a na-
stepnie zaczynaja sig rozzarzaé, Podezas suszenia i rozpalania piecéw, wentyle
vury, odprowadzajacej gazy z piecéw, muszy byé zamknigte, wszystkie gazy
natomiast dgza z pieca do kanaléw boeznych, stad do regeneratoréw, a wresz-
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cie do komina, Otwory a (rys. 3)V, przez ktore gazy dostajg sie do kanaléw
boeznych, sg prowizoryczne i po rozpaleniu pieca zamurowuje si¢ je zaraz odpo-
wiednio dopasowanemi i przygotowanemi ceglami ogniolrwalemi,

Naslgpne utrzymywanie piecow w zarze, podezas koksowania wegla, odbywa
sig za pomoca gazu, wydzielajgcego sig z wegla koksujacego sig. (Gaz ten, oczy-
szezony od skladnikéw (o czem ponizej), cisnie si¢ rurami do kanaléw dolnych b
(rys.3)" z jednej strony piecéw. Gaz napotyka luta? powietrzeogrzane, wydobywa-
jace sie z jednego regeneratora, wskutek czego zapala sie. Gazy plongce prae-
chodzg otworami¢(rys. 3)" w kanale dolnym do 15 kanaldw bocznych & (rys. 3)",
laczgy sie po nad tymi kanalami razem i druga polowg kanaléw boeznyeh spa-
dajg na dél, dostaja sie do drugiej czesei kanalu dolnego, do drugiego regenera-
lora, a wreszeie do komina, Wskutek tej drogi odbywa si¢ ciggle opalanie pie-
cow, przyczem pozostala ilosé ciepla ogrzewa takze regeneratory. Po godzinie
zwykle zmienia sig kierunek pradu gazéw w kanalach i powietrza w regenerato-
rach. Przez regeneralor rozpalony, przez ktory przechodzily gazy spalenia,
przepuszeza sig powietrze, a gaz puszeza sig do kanalu dolnego z przeciwnej
strony, niz poprzednio.

Gaz, odbywajac drogg odwrotng, wplynie po przejéciu kanaléw do drugie-
go regeneratora ozighionego (przez kiéry poprzednio przechodzilo powietrze)
i ogrzewa go napowrét. W ten sposdb odbywa si¢ rownomierne ogrzanie pieca
i regeneratoréw. Zmiany kierunku gazu i powietrza uskutecznia si¢ za pomocy
klap przemiennych. Klapa przemienna przy rurze doprowadzajace] gaz kieruje
tylko prad gazu lo do jednej, to do drugiej rury, podezas gdy klapa, zmieniajaca
kierunek powietrza, znajduje si¢ réwnoczesnie nad kanalem kominowym, a wsku-
tek obrotu klapy powietrze wehodzi do jednego z regeneratoréw, podczas gdy
przez drogi regenerator komin zaczyna ssaé gazy spalenia z kanaléw. Tempe-
ratury w rozmaitych czesciach piecow przedstawiaja si¢ mniej wiecej w ten
sposab:

kanat dolny . . . . . . 1200—1400°
kanaly boezne. . . . . . 1100—1200°
regeneratory . . . . . . 800—1000°
kanal kominowy . . . . . 300— 500°

Wegiel, wsypany do pieca przez 3 otwory w sklepieniu, rozgarnia sie
réwnomiernie przez okienko w drzwiach pieca. Rury, odprowadzajace gazy
z piecow do odbieralnika (Vorlage), muszg byé przez czas wsypywania wegla do
pieca zamknigte wentylami., Po wsypaniu do pieca okolo 7 ¢ wegla mokrego
(0 9—12% wody), zamyka si¢ i zalepia wszystkie otwory gling, a otwiera sie
wentyle, odprowadzajace gazy z pieca do odbieralnika. (Jest to szeroka rura,
zbierajaca gazy ze wszystkich piecdw i odprowadzajaca je do kondensacyi),

Proces koksowania, zaleznie od zimniejszego lub gorgtszego prowadzenia
piecow, trwa 32—48 godzin. Proces uwaia si¢ za skonezony, gdy masa w pie-
cu nie wydziela z siebie jasno palacych sie gazdw. Wowezas zamyka sig wen-
tyle do odbieralnika i podnosi z obu stron drzwi pieca. Koks wypycha si¢ z pie-
ca odpowiednig maszyng, spoczywajaca na szynach silnie przymocowanych do
fundamentéw murowanyeh wzdluz tylnej slrony piecéw, Po wypchnig-
ciu zlewa sie koks natychmiast woda, rozrzuca go i zlewa powlérnie, aby na po-
wietrzu sie nie spalal. Zlewanie woda powinno si¢ tak odbywaé, aby po roz-
rzuceniu koksu nie bylo widaé zarzacych sie kawaléw. Koks z nocy zawiera
zwykle wigcej wody, gdyZ najmniejsze Zarzenie latwo zauwazyé; w dnie jasne,

) Por. tabl, dol;czouﬁ‘ do numern 20.zr. b.
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stoneezne, nalezy doskonale koks rozrzucaé, bardzo latwo bowiem nie zauwazy
sie zarzacych kawalkéw, co po wiladowaniu na wagony, moZe spowodowaé
zapalenie sie calego wozu. Wprawa i sumiennoéé robotnika odgrywa tu naj-
wazniejsza rolg.

Dawne mniemanie, jakoby koks otrzymany z pieca z produkeys uboczng
byl gorszy, niz koks otrzymany bez produkeyi ubocznej, jest zasadniczo falszy-
we i dzis nie wielu juz trzyma sie tego zdania; zreszta praktyka przekonala
o blednosei tego zapatrywania. Oczywiscie, jak w piecach bez produkeyi uboez-
nej, tak i w pieeach z produkeys uboczna, ze zlego wegla nie bedzie doskonale-
go koksu, wogole jednak mozna powiedzieé, iz wynik ilosciowy wydajnogei
w piecach z produkeya uboezna jest lepszy. Wydajnosé, zaleznie od wegla, wy-
nosi 66—80%, liezac w stosunku do wegla suchego.

Gazy, wydzelajace si¢ z wegla podezas koksowania, wyehodza przez
rury f, opatrzone wentylami do odbieralnikdw, biegnacych po dwa, na kaidej
grupie piecow w ten sposob, iz pochylone sa nieco ku temu koricowi, gdzie stoi
komin. Odbieralnik stanowi obszerng rure z blachy Zelaznej, zamknicta na
jednym korien, a laezacg si¢ na drugim koncu z rara, slojacy pionowo w zam-
knigein wodnem. Zamkniccie wodne sluzy jako zbiornik skraplajacej sie
i twardnicjacej nast¢pnie pierwszej sioly. W rurze pionowej, stojacej w zam-
knigein wodnem znajduje sie¢ otwér, sluzacy do badania cisnienia gazow. Gaz
powinien w tem miejscu wydohywaé sig jeszeze z rury na zewnatrz, co oznacza,
iz ssanie ekshaustora nie jest tu wigksze, niz ciSnienie gazéw z piecéw. Gdyby
rzeez sie miala przeciwnie, bardzo latwo powietrze przez szezeliny dostawaloby
sie do pieca, czego nie mozna dopuszezaé, Wogdle nalezy zwracaé lakze bardzo
wielka uwage na cisnienie gazdw w piecu i w kanalach, a mianowicie: ci$nienie
powinno byé mniej wigeej jednakie, w innym bowiem razie przez szczeliny
w piecu bedg albo gazy spalenia dostawaé sig do pieca, albo gazy palne—do ka-
naléw; oba wypadki powodujg straty.

Gazy 2 pieca wychodzaee posiadaja temperature okolo 700° i zawiera-
ja pod postaciag pary wysoko wrzace skladniki smotly. Skoro gazy te do-
stana sie do odbieralnika, ochtadzaja sig dosc silnie (okolo 300°) i wydzielaja
pewna czesé swyceh skladnikdw pod postacig geslej masy, splywajgcej przez od-
bieralnik do zbiornika # woda, stanowiacego powyzej opisane zamknigcie wo-
dne, Rura, stojaca w zamknigein wodnem, posiada ponad woda drugie ramie,
pochylo biegnaee, odprowadzajace reszle gazéw dalej. To pochyle ustawianie
rur stuzy do tego, aby skroplone skladniki gazu mogly zaraz splywacé do zbior-
nikow.

Ahy gaz dobrze ochlodzié¢ i wydzielié z niego skladniki skraplajace sie,
wprowadza sie go najpierw do ehlodnic powietrznyeh (Luftkithler). Gaz wste-
puje do chlodnicy pierwszej od géry, poczem od dolu wyprowadza go rura zno-
wu do gornej czesei chlodnicy drugiej. Rura pionowa, prowadzaca gazy na
drugg chlodnice, thkwi w zamknigciu wodnem, aby skroplone czgsei smoly mialy
gdzie odplywaé. Chlodnice powietrzne sa to wielkie kotly zelazne (blizko 6 m
wysokie, a 2,7 s dredn.), stojace pionowo na podmurowaniu., 7 dna chiodnic
odprowadzaja oddzielne rury skroplong smolg rzadka (Theer) i nieco wody amo-
niakalnej do zbiornikew wielkich, murowanych w ziemi, t. zw. doléw smolo-
wych., Temperatura gazéw przed wejsciem do chlodnic wynosi blizko 150° po
wyjseiu z dragiej chlodnicy opada do 80°. Aby ozigbianie gazéw w chlodnicach
bylo lepsze, polewa si¢ je z zewnglrz, szezegdlnie w lecie, wodg.

Polewanie to uskulecznia sig, puszezajac wodg na pokrywe chlodnicy, lub
lepiej do rury dziurkowanej, otaczajacej gorna jej czeéé. Wode splywajaca po
scianach i wskutek tego silnie si¢ ogrzewajaca, odprowadza sig do kanalu, a gdy



— 367 —

doslarczanie wody dla koksowni jest koszlowne, pompuje si¢ ja na odpowiednio
zbudowane rusztowanie (rodzaj tezni), po ktorem sciekajac, ozighbia sie znaeznie
(np. z 40° na 20°) 1), nastepnie mozna ju znowu pompowaé na chlodnice. Rdw-
niez z bardzo dobrym skulkiem stosuje si¢ do ochladzania wody urzadzen Kior-
ting'a (Stremliise), polegajaeych na rozpylanin wody nad stawem, lub jakimkol-
wiek zbiornikiem z woda,

7 drugiej chlodnicy powietrznej przedostaja sie gazy do pierwszej wodnej
(Wasserkiihler) i wslgpuji u spodu, wznosza si¢ ku gorze, a u gory doslaja sig do
drugiej chlodniey, aby naslgpnie od dolu wplynaé do trzeciej i t. d. W ten spo-
s6b przeplywajq szesé chlodnic i od dolu szdstej, ozighione na 20—30° C., prze-
chodza rurq do ocsyszezacze pierwszego, Temperatura chlodzenia zalezy od
uzyte] wody; w kazdym razie im lepsze chlodzenie, tem mniej smoly pozoslaje
W gazie.

Chlodnice wodne sa to wielkie prostokatne, prostopadle stojace skray-
nie zelazne, w ktorych znajduje sie znaczna ilosé rur zelaznych (np. 88) tak
umocowanyeh, iz przez rury plynie woda chlodzgea, a migdzy niemi gaz,
woda i gaz odbywajq droge odwrotna. W tym celu puszeza si¢ wode na chlo-
dnice szostg od gory: woda plynie polows rur ku dolowi, dostaje si¢ miedzy po-
dwajne dno i druga polowa rur przedostaje si¢ do gory, a nastepnie rurg laczq-
ca jedng chlodnice i druga dostaje sig do piatejil, d, W len sposéb chlodzi sie
gaz systematycznie.  \V chlodnicach wydziela sig z gazu wicksza ezesé nieskro-
plonej jeszeze smoly i wody, i odplywa z kazdej chlodnicy rurg do oddzielnych
malych zbiornikéw, skad odprowadza sig ja do wielkiego zbiornika, murowane-
g0 w ziemi,

Zbiornikéw takich bywa trzy: jeden na wode pogazowa slaba, drogi na
silna, trzeci wreszeie na wode z fabryki amoniaku.

Gaz z chlodnic wodnych przechodzi do oczyszezacza 1-go.  Jest to rodzaj
wielkiej, plaskiej skrzyni zelaznej, pocdzielonej polka na dwie czedei. W pélee
tkwia rurki, stojice w wodzie, lub lez znajduja sie otwory z nasadami ruro-
wymi, do géry zwrdéconymi, nakryle Zelaznym dzwonem z brzegiem zgbkowa-
nym. Od gory wpuszeza sig do oczyszezacza wode pogazowq, L. zw, stabg, kto-
ri otrzymano po odstaniu sie mieszaniny wody i smoly, splywajacej z chlodnic
do wielkiega zbiornika w ziemi. Wode pogazowg pompuje si¢ do zbiornika ze-
laznego, umieszezonego wysoko, np. pod dachem budynku kondensacyjnego,
skad .cigzarem wlasnym splywa na oczyszezacz [-szy. (Gaz wstepuje do oczy-
szezacza 7 dolu, przedziera sig przez wode (gdy uzyto oezyszezacza dzwonowego),
wskutek czego pozostawia w niej ezastki smoly i amoniaku, ktére nie skroplily
sie poprzednio. Woda pogazowa nasycona znacznie amoniakiem (0,85—1,5%)
odplywa do osobnego zbiornika w ziemi, jako woda pogazowa silna, gaz zas zo-
staje wessany teraz do ekshaustoréw (klore najlepiej za pierwszym oczyszezal-
nikiem ustawic), a nastgpnie wyciéniety do chlodnicy koncowej, Pray przej-
geiu przez ekshaustory ogrzewa sie gaz, wskutek silnego tarcia sig czastek,
mniej wigeej o 8° C., dlatego-nalezy go ozighié przed dalszem czyszezeniem. Do
tego celu sluzy chlodnica konicowa. Jest lo chlednica wodna podobnie zbudo-
wana, jak powyzej opisane. Gaz przeszedlszy chlodnice z dolu do gory, od-
chodzi rura na dno wielkiego oczyszezacza dzwonowego, Oczyszezacz len zbu-
dowany jest podobnie jak I-szy, lecz posiada nie jedng, lecz kilka pdlek (np. 7)
jedna nad druga, opatrzonych otworami rurowymi, nakrytymi dzwonami o brze-
gach zabkowanyeh. Do przyrzadu wplywa od géry woda zupelnie ezysta i rozle-
wa si¢ po pélkach; gaz, dazacy z dotu do géry przedziera sig przez wodg i traci

"y Zalezy to od temperatary wody i powietrza.
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prawie zupelnie amoniak i smolg. Wyzyskanie am_ouiaku jest.taE{' dokladne, iz
przy dobryeh przyrzadach i umiejetnem prowadzeniu zakladu ilosé pozostalego
w gazie amoniaku wynosi 0,002 g w 100 7 gazu. Woda z przyrzqdu odplywa do
zbiornika w ziemi zawierajacego wode pogazowsq stabg. Oeczyszezaczy takich na
120 piecéw bywa, zaleznie od wielkosci, 2—4. Poniewai dalsze oczyszezanie
gazu od resztek smoly i tego rodzaju skladnikow jak siarkowoddr z jednej stro-
ny nie oplacaloby sie, z drugiej zad jest wlasciwie niepotrzebne, jesli gazu nie
nzywa sie do oSwietlania, przeto z oczyszczaczy powyzej opisanych wprowadza
si¢ gaz albo wprost do zbiornika gazowego (podobnego jak w gazowniach, tylko
mniejszego), albo wyzyskuje si¢ z niego jeszcze benzol. (D.m.)

) ) Edward Hankus.
WIADOMOSCI BIEZACE.

Produkcya kopalf zagtebia Dabrowskiego wraz z liczbg robotnikow, wy-
dajnoscia roczng wegla na jednego robotnika, liczba i sitg maszyn.

- y Wydajnodé
Produkeya we- Liezba roezna 1 vo-
Rok I‘g'hel., }_Jlfd{'.‘w\.rq robotnikéw  botnika Maszyny parowe —
puddw liezba sila koni par,
1872 . . . 18088918 1345 13 350 18 710 |
1873 . . . 20495432 2011 10 405 31 1654
1874 . . . 24550783 2 947 8 322 33 1707
1875 . . . 24903739 2 690 9220 36 1742
1876 . . . 27 668407 3 6b9 8 287 b1 2 644
1877 . . . 383612564 4 426 8 764 54 2 965
1878 . . . H4BHTTHT9 5 409 10094 72 3451
1879 . . . 65997545 7016 9 860 76 3675
1880 . . . 78448947 6 561 12 073 91 5162
1881 . ., . 85774707 6 284 136156 100 b 267
1882 . . . 84330701 6 443 13 190 97 b 496
1883 . . . 102393164 6 944 14 872 125 6876
1884 . . . 103473318 7 650 13 320 126 6 896
1885 . . . 109 282497 7921 13 680 141 8 647
1886 . . . 120067472 8 704 15010 143 8705
1887 . . . 121057169 8922 13 920 150 9205
1888 . . . 147 357074 10 142 14580 1565 9971

1889 . . . 151 108996 10 095 14 971 161 9998
1890 . . . 150792540 9693 15 582 181 10 567

1891 . . . 1568830730 11 449 13 986 176 10 981
1892 . . . 175991231 11 302 156 590 191 16 143
1893 . . . 193359 021 13 467 14 321 216 15706
1894 . . . 204708 367 12920 156 747 220 16 386
1895 . . . 224764 884 13162 17 029 226 17 967
1896 . . , 223645005 13 452 16 625 230 19 877
1897 . . . 220823504 13 223 17 386 230 19 877
1898 249 667 760 13126 19 474 241 20 438

Nowe towarzystwo akcyjne. W N 10 ,Zbioru praw i rozporzadzen rzg-
du“ za r. 1900 ogloszong zostala ustawa akeyjnego towarzystwa gorniczego
«Herkules*, majaeego na celu eksploatacye weglowyceh nadan gérniczych Herkules
i Angelus, polozonych w pow. Bedziniskim, Zalozycielami towarzystwa sg pp.: Ta-
deusz Hantke i Henryk Hantke. Kapital zakladowy towarzystwa wynosi 2000000
rub. (4000 akeyj po 500 rub.). Zarzyd towarz. znajdowaé sig ma w Warszawie.

HAosnozewo Ilensypoio. Bapuoasa, 12 Man 1800 v,
Druk Rubiesmaewakiogo | Wrotnownkiego, Nowy-Swiat 34.—Wydawon Manryoy Wortman. Redektor odpow, Adaw Braun.










	pt1900 - 0397
	pt1900 - 0398
	pt1900 - 0399
	pt1900 - 0400
	pt1900 - 0401
	pt1900 - 0402
	pt1900 - 0403
	pt1900 - 0404
	pt1900 - 0405
	pt1900 - 0406
	pt1900 - 0407
	pt1900 - 0408
	pt1900 - 0409
	pt1900 - 0410
	pt1900 - 0411
	pt1900 - 0412
	pt1900 - 0413
	pt1900 - 0414
	pt1900 - 0415
	pt1900 - 0416
	pt1900 - 0417
	pt1900 - 0418



