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O GAZIE WODNYM.

(Odezyt wypowiedziany przez inz. R. Schrama na posiedzeniu Stow. Teclmikdw).

(Dokonezenie, — por. Nr. 13 z r. b, str. 213).

Il Sklad gazv wodnego.

Teoretycznie ezysty gaz wodny sklada sie: z 50% CO i 504 (H,) na objetosé.

W rzeczywistosei gaz w surowym stanie zawiera rozne domieszki, a mia-
nowiecie:

W wigkszych ilogciach:

(Co,) dwutlenek wegla, (N,) azot, (O,) tlen, (CH,) gaz blotny;

w mniejszych ilosciach:

(I,S) siarkowodor, (CS,) siarek wegla, (SiHy) krzemowodér i (FeCO,) weglo-
tlenek zelaza;

nadto zanieczyszezony jest popiofem i krzemionk:i, a wreszeie sztucznie moze

by¢ nasycony substancya nawoniajaca.

1) Dwutlenek weyla znajduje sie w ilosci od 2% do 6% na objetosé.

Wigksza Ilub mniejsza zawartoéé CO, zalezy od temperalury, przy ktérej
olrzymuje sie gaz wodny; im nizej spada temperatura w generatorze w okresie
wytwdorezym, tem wigcej otrzymujemy w gazie dwutlenku wegla.

Celem oczyszezenia gazu z tej domieszki, nalezy gaz przepuscié przez wap-
no gaszone, i zeby wapno nie przedstawialo znacznego oporu przy przejsciu ga-
© zu, po zgaszeniu miesza sig je z trocinami,

Do pochlonigeia 3% CO, w 100 m® gazu, potrzeba 15 kg wapna. Zwykle
jednak gazu wodnego z kwasu weglanego nie oczyszeza sig, chyba w wyjatko-
wych tylko razach, gdy chodzi o otrzymanie bardzo wysokiej temperatury plo-
mienia. '
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2) Azot znajduje sie w gazie wodnym w ilosci od 3% do 64 na objetosé,
Pochodzi z powietrza przy dmuchaniu na zar, Ilogé tej domieszki moznaby
zmniejszy¢, wypuszezajpe pewng ilosc wytwarzajacego sig gazu wodnego, przy
poczgtku kazdego okresu gazowania. 7 uwagi jednak na polyczone z tem str aty,
zwykle sig tego nie robi, a szezegolnie % terro powadu, Ze azot jako gaz o nie-
Znacznem Llep[e galunkowem mniej jest ":?‘LOI“JW}" niz dwultlenek wegla,

3) Zawartogé Henw wynosi od 0,6%—1% na objetodé; pochodzi z powiclrza
i nie obniza wartosci gazu.

4) Glaz blotny, #aleznie od paliwa, znajduje sig w dosé rozleglych gra-
nicach i zawartoéé jego waha si¢ od 0,56—3% na objetosé.!

Powstaje z resstek skladnikdow gazn wc;g]dllego pom%laly(,h w koksie,

Nie wplywa njemnie na gaz wmlny, przeciwnie zwigksza jego wydajnosé
ciepla.

b) Siawrkowoddr wywiazuje si¢ z pul@csen siurkowych, znajdujacych sig
w weglu, obecnosc swi, zdradza wlasciwy jemu przykra wonig. :

Jezeli guz ma byé nzytym wylacznie do eeléw przemystowyeh, lo zanie-
czyszezenie to nie jest szkodliwe, jezeli jednak chodzi o wprowadzenie go do
mieszkanl, to musi byd pozbawiony tej domieszki, poniewaz siarkowoddr przy
spaleniu wyd.lje szkodliwy dla zdrowia kwas siarkawy.

Oczyszezanie gazu wodnego 7 siarkowodorn odbywa sig w ten sam sposdb
Jak i pray Awyktym gazie weglanym. W oslatnich latach zamiast masy La-
ming’a zaczglo uzywad naturalnej rady zelaziste], kltorg celem spulehnienia mie-
sza sie z Llrocinami.  Masa la po odswiezeniu jej na powielrzu moze by¢ po-
nownie uzyla.

G) Siarel uw;?ra znajduje si¢ w gazie wodnym w bardzo memaunycl: ilo-

gelach i pomewu nie wywiera na gaz ujemnego wplywu, przelo nie zwraca sie
nan uwagi.

7) Krzemowoddér powsliaje przy odtlenianiu krzemionki zawartej w popiele.
Posiada te wladciwosé, %e w obecnosei tlenn zawartego w guzie, przy zwyklej
temperaturze, rozklada si¢ na krzemionke i wode.

Powoduje to wydzielanie si¢ z gazu wodnego bardzo delikalnego bialego
pylu krzemionkowego, klory zanieczyszeza aparaty i dalsze przewody, a nawet
palniki; na dnie zbiornika tworza sig osady w postaci gruobych warstw blota.
Dopiero po 1 lub 14-godzinnem odstaniu sig gazu wodnego w zbiorniku, prze-
staje wydzielac¢ sie kr aemmnka

Obecnodé dwallenku wegla przyspiesza przemiang krzemowodor u, wobec
czego korzystnem jest utrzymywaé go w ilosci nie przekraczajacej 3%. Celem
pewniejszego oczyszezenin guzu z tej domieszki filtruje sig gaz przez warstwy
trocinowe; filtry te polozone sa przed zbiornikiemn za ocayszczaczami pochlania-
jacymi wode.

8) Weglo-tlenel Zelaza (FeCO,) znajduje si¢ w gazie wodnym w ilosciach
hardzo l'ncz.nac.»:nych i nicrownomiernych, Polq,cxeme to stanowi bardzo lotny
plyn, ktory w postaci pary gaz ten zanieczyszeza.  Obecnosé weglo-tlenku Zzela-
7a wykrywa sig Lym sposobem, Ze 10 I gazu przepuszcza si¢ praes rurke o dred-
niey 0,5 — 1 mmn, nagrzang wjednem mle_]seu do ciemno- -CLerwonego koloru,
w miejscu tem wspomniany zwiazek rozklada sig i tworzy osad ciemnej barwy.

Podiug Mond’a Fe(COy) wytworzy¢ najlatwiej, przepuszezajgc przy temp.
100° tlenek wegla przez Swiezo odtlenione zelazo.

Wnoszae z lego, Ze polgczenie to rozklada si¢ przy stosunkowo nizkiej
temperatorze, lwierdzi¢ mozna, ze powstaje ono juz poza generatorem, pray
przejsein przez przewody rurowe; stwierdzono to analizami gazu branego wprost
z generatora i z dalszych przewodow.
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Z nowszych doswiadczen okazato sie, 7e polaczenie Fe(CO,) w nieznacz-
nych ilodciach tworzy sig w rurach Zzelaznych, przy zwyklej nawet tempe-
raturze,

Dr. Strache opalentowal sposéh oczyszezania gazu z tego zwiazku, rury
przewodowe ulozone poza jego oczyszezaczem sa wewnatrz wysmolowane, ce-
lem zapobiezenia zetknigcia oczyszezonego gazu z Zelazem metalicznem.

9) Wreszcie sztuezng domieszke stanowi cialo dodawane, celem nawo-
nienia gazu,

Poniewaz gaz jest bezwonny, przeto z uwagi na znaczna zawartosé trujg-
cego tlenku wegla, przed uzyciem musi byé nawonionym. Dokonywa sig tego
przepuszezajac oddzielna odnoga czesé gazsu przez 10%-wy rozezyn mer m'pfcr.nu
rozpuszezonego w alkoholu,

W ostatnich czasach Strache uzywa taiiszego carbylamminu, poniewaz je-
dnak ten ostatni jest mniej lotnym od pierwszego, przeto do nalezytego nawo-
nienia nalezy przez odpowiedni aparat z rozezynem carbylaminu przepuszezad
wszystek gaz.

IV.  Wiasciwosci gazu wodnego.

Fizyczne wlasciwosci sy nastepujace: gaz wodny jest bezbarwny i bez-
wonny, o ciezarze gatunkowym odno$nie do powietrza — (0,54, do wodoru—
7,82, jest wige nieznacznie cigzszym od gazu weglanego,

Pali si¢g plomieniem niebieskim, dajaeym malo Swiatla, krdtszym od plo-
mieni: gazu weglanego, a nawet ezystego wodoru,

Temperatura plomienia w powietrzu otaczajacem podlug Blass’a wynosi
1700" C.—wystarczajaca jest do stopienia spotykanego w handlu drutu platyno-
wego. Przy sztueznem podgrzaniu doprowadzanego do spalania powietrza
otrzymuje si¢ wyzszy temperaturg. (Dla poréwnania nalezy wspomnieé, ze tem-
peratura plomienia gazu weglanego w palniku Bunsen’a nie przekracza 1400° C.).
Temperatura plomienia gazu wodnego spalanego w tlenie wynosi podlug Cha-
telier’a 2360°,

Wydajnosc ciepla 1 m* czystego gazu wodnego, o zwyklym skladzie, Srednio
wynasi 2532 ciepl. 1 w zaleznosei od zawartosci dwutlenku wegla waha si¢ mig-
dzy 2500—2600 ciepl. (oblicz. odnognie do pary wodnej).

W poréwnanin z gazem weglowym, ktérego 1 m® wydaje 5100 ciepl., gaz
wodny przedstawia polowe wartodei opalowe] gazu weglowego.

Do. zupelnego spalenia teoretycznie gaz wodny wymaga 2 256-krotng ilosé
wlasnej objgtosci powietrza, podezas gdy gaz weglowy 5 5-k1‘otn1 ,Zeby mie-
szanina gazu z powietrzem byla palng, powietrze powinno zawierac najmniej
149 gazu—nieszanina nabiera zdolnosei wybuchowej, skoro iloé¢ gazu wzrosnie
do 1853,’. maximum sily wybuchowej posiada mieszanina o 31% zawartosei;
% powigkszeniem Lej ilogel, sila wybuchowa maleje, az wreszcie traci nawet wia-
deiwo$c przewodzenia plnmwma

7 naste¢pujgce] tabliezki poréwnawezej widaé, ze pod waglgdem eI\splozyl,
gaz wodny mniej jest niebezpiecznym od mvyktego gazu swietlnego, poniewaz
sita wybuchu w stosunku wydajnosci ciepla, przy réwnej ilosci gazu, jesl pray
gazie wodnym mniejsza.

Gaz wegl. (Gaz wodny

zmieszany z powietrzem na objgtodé w §
1

Zdolnosé chwilowej zapalnosei . . .
,  przewodzenia plomienia . . 8 14
h wybuchowa . . . . . . 10 18

maximum sily wybuchowej . . . . 18 31
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Produlty spalenia po ostudzenin (do temp. pary wodnej) zajmujq mniejszy
przestrzen niz mieszanina wybuchowa przed eksplozya, a mianowicie przy poly-
ezenin w stosunku teoretyeznym 73% pierwotnej, przy gazie weglowym zas 969,
Przyjmujae temperature plomienia 1700° (1400 przy gazie weglowym), to
cisnienie guzdw wybuchajgeych, pray najkorzystniejszej mieszaninie wynosi 4.5
atm., podezas gdy przy gazie zwyklym 4,7 atm.

Predlodé postepu wybuchu przy gazie wodnym jest wigksza niz przy gazie
weglowym.

Sktad produlitcw spalenia gazu wodnego jest nastepujacy:

N — 664, €O, — 16y, H,0 — 18g%;
z 1 m® gazu wodnego powstaje 2,8 m* produkléw spalenia. Gaz wodny nie zmie-
nia swego stane 1w granicach obecnego zastosowania praklycznego nie skrapla
sie tak pod wplywem zimna, jak i cisnienia.

Gaz wodny mozna wylwarza¢ przy wyzszem cisnieniu bez wplywu na je-
go jakogé. Posiada Lo duze znaczenie, jezeli zachodzi polrzeba przeprowadzaé
gaz na wieksze odleglogei, mozna bowiem pod wigkszem ci$nieniem zadane ilo-
sei gazu przeprowadzié¢ cienszemi rurami, co wypada taniej,

Jako zawierajacy 404 tlenku wegla gaz wodny jest moeno trujacey.

V.  Kossta produkeyi.

Koszta produkeyi zaleza od tego, ezy produkuje sie guz czysty surowy, czy
oczyszezany, lub czy tei gaz nawweglany; jak réwniez i od rozmiaréw danego
urzgdzenia. Przy urzadzeniach mniejszych koszta wypadaja wicksze, pray
wiekszyeh zas znacznie sie redukuja.

Na 1 m?* gazu wodnego w mabych aparatach, wytwarzajacych blizko 30 m®
na godzineg, potrzeba:

w aparatach typu niemieckiego . . . . 1,8 kg koksu
o Dellwik'a'.. - « « . ¢« « 08, .
- Strache’go. . . . . . . 1,0 , weglakam.
lub e e e .o 23, , Dbrunatn,

Przyjmujge, ze w pierwszych aparatach gaz generatorowy bedzie zuzyty
do wytwarzania pary, to przy dwdéch drugich trzeba dodaé 104 poprzedniej ilo-
dei paliwa,

Jezeli te aparaty beda ezynne tylko w dzien, to na samo podirzymanie
ognia w generatorach przez noc, nalezy dodaé jeszeze 10%.

W len sposob wydatek paliwa na 1 m? gazu wodnego przedstawia sie:

W aparatach systemu Paliwa lﬁglagﬁtnglzmh ;: 35‘1{2
typu niem. . . . . koksn 1,98 kg 1,80 ky
Delliwik'a, . . 2 0,96 ,, 0,88 ,
Strache’go. . . weglak. 1,20 , ! i

. bran. 275 | 252 .

Koszta przedstawiajy si¢ bardzo réznie, zaleinie do miejscowych cen
paliwa.,

Gdyby odliczyé wartosé opalows reszty gazu generatérowego, to z kosz-
tow paliwa na wytworzenie 1 m? gazu wodnego nalezatoby odjaé wartosé 0,5 kg
wela,

Nadmieni¢ tu jednak wypada, Ze zwykle w istniejacej fabryce, ktéra po-
zniej do pewnych celéw zaprowadza urzadzenie do wylwarzania gazu wodnego,
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nie znajduje sig dosy¢ sposobnosei do nalezytego zuzytkowania gazu generatoro-
wego i dlatego przy obliczaniu kosztow przyjac nalezy wigksze liczby.

W aparatach o wigkszej sile wylworczej, przenoszgcej 600 m® na godzing,
rozchod paliwa przedstawia sig:

W aparatach Paliwa Przy hgﬁgﬁltlannym
Humphreys & Glasgow ., . . . koksu 1,0 ky
lypu niemieckiego . . . . . . 5 ]
systemu Dellwik’a . . ., . . . 0 b,

- potraches « 5 o4 @ o s brak dosmaduzen

Na wytworzenie pary potrzeba dolicayé 10% wskﬂmnybh ilodci.

Koszla oezyszezenia gazu z siarkowodorn i nawonienie gazu na 1 m?* wy-
nosi o 0,25 kop,

W nowych instalacyach nalezy dbaé o nalezyte zuzytkowanie gazn genera-
torowego czy to do celéw technologicznych, czy tez do wytwarzania sily. Kosz-
ta produkeyi 1 m* gazu wodnego nalezy w tym wypadku zredukowaé, liczac na
1 m® gazu wodnego 4 ' gazu generalorowego, zawierajacych oquglo 4000
cieplostek.

W aparatach mmrykansklch % regeneratorami i przegrzewaczami, produ-
kujacymi bezposrednio gaz naweglony odpadkami naftowymi, rozchod paliwa
i nafty na 1 m® gazu jest nastgpujacy:

zuzycie wegla, . . 0,59 Iy
, odpadkéw naftowy{..h . 0,42 | (ocigzarze gat. 0,87)
gaz len posiada sil¢ Swietlna, rownajacqy sig 18,8 dwiecom norm., ciezar galun-
kowy gazu wynosi 0,74.

Zuzycie wige odp, naftowych na 1 m?® gazu i swiece wynosi (0,022 kg.

Zauwazy¢ jednak nalezy, Ze przy tych olejach gazowych zwykle 70 —853
ich warlosei opalowej przechodzi w gaw, reszta zas, L j. 230 — 15% pozostaje
w smole.

Przy obliczaniu kosztu produkeyi wartodé tego ubocznego produkiu nalezy
odliczy¢.

Dla L. zw. zimnego naweglenia 1 m® gazu wodnego, wytwarzanego np.
w aparatach Dellwik’a, potrzeba 6 do 8 ¢ benzolu na 1 m?.

Odnognie kosztéw robocizny zauwazy¢ wypada, Ze do obslugi generatora
o wydajnodci dochodzacej do 500 m® na godzing, wyslareza jeden palaez i jeden
robotnik. Do obslugi kotla i oczyszezaczy potrzebny 1 palacz i 2-ch robotnikow.,

Jezeli gazownia jest w ruchu przez cala dobe, to polrzebne sa dwie zmiany
robotnikdw.

Nastepne zestawienie wykazuje w przyblizenin koszt sily robocezej na 1 m?
gazu, w zaleznosci od produkeyi:

Przy pracy 12 godz. na dobg Przy pracy 24 godz. na dobg

Przy najwigkszej wytworczosci na godzing:
do 250 m® | ponad 2560 m® | do 250 m® | ponad 250 m3
Roczny wydatek na site roboczg wyniesie:

900 rub. | 1900 rub. | 1800 rub, | 3800 rub.
Przy wytworczosei Na 1 m?® przypada zatem: ]
roeznej m® 50 000—1,8 k. 3.8 kop. 3,6 kop, 7,6 kop.
5 500000—1,18 0,38 - 0,36 0,76
% 5000000 — | 0,038 — | 0,076
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Koszta produkeyi gazowni fabrycznej pracujacej 12 godzin dziennie, prazed.-
stawiajy sie dokladniej z naslepujacej tablicy:
Roczna produkeya m?

50 000 100 000 200 000 500 000 5000 U_D_a

Koszta robociznyrub. . . . . 400 600 900 1000 1900
, administracyi rub. . . . — — 100 150 500
, reparacyi(2% war. aparat.) 128 140 220 420 1320

, Oczyszczania i nawonienia
0,2 kop.alm? ., . . . 100 200 400 1000 10 000

wegla, liczac po 16 k. pud. 600 1200 2400 5720 42500
rub, 1228 2140 4020 8320 56220
czyli, ze koszt produkeyi 1 m? ga-
zu wodnego wynosi kop. 2,46 2,14 2,01 1,66 1,22

Nalezy zauwazyé, ze koszta produkeyi gazowni samoistnej zwigksza sie,
w tym bowiem razie koszta robocizny, a szezegdlniej koszta wlasne znacanie sig
podnoszy i wtenczas koszt produkeyi 1 m? gazu wodnego bez amorlyzacyi i opro-
centowania kapitalu zakladowego wynosi: -

kop. 4,1 3,3 2,7 2,1 1,3

Koszta budowy takiej gazowni w przyblizeniu przedstawia nast¢pujaca

tablica:

Roezna produkeya m?

50 000 100000 200000 500000 5000 Ell.')(ﬂlI

koszta aparatow rub. . . . . 15000 18000 25000 44000 180000
grunt pod budowe, . . . . . 1200 1600 2000 3000 8000
budyoki . . . . . . . . . 2500 4000 5500 7000 15000

Razem . . 18700 23600 32500 54000 203000

Trzeba nadmienic¢, ze podane sumy nie zawieraja kosztu urzadzenia prze-
woddéw na zewnatrz fabryki, :

Do oéwiellenia miasta rozprowadzenie sieci i ustawienie latarn srednio
pochlania drugie tyle,

W instalacyach fabryeznych, w ktorych mozna skorzystac z istniejacej ko-
tlowni, koszta wykazane w drugiej pozyeyi znaczniej sig zmniejszaji.

PASY TRANSMISYJNE

poding Johma Tullys'a.

Zastosowanie paséw do przenoszeniasily datuje sie jeszcze z tych czasow, gdy
do uruchomienia maszyn uzywano naturalnyeh sil przyrody, mianowicie w Ame-
ryce, gdzie, posilkujac siespadkami wod, zakladano tartaki drzewne. Poniewaz za-
ktady przemyslowe byly od takich tarlakéw zbyt oddalone, przeto inny sposéb
przeniesienia sily, jak np. kola zgbate, byly dla wlascicieli tartakéw niedostepne.
Postugiwano sie tam walami drewnianemi, takiemiz panewkami i kolami paso-
wermi, Opréez nozy i pil, ktére z koniecznosci byly stalowe, innych materyalow
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oprocz drzewa w Ameryce w tartakach nie uzywano. Drugiin materyalem, ja-
kim sie ¢i przemyslowey postugiwali, hylu skora surowa, przygolowywano
% niej pasy.

Skorg po obdarciu snszono razem z szericia, nastepnie wycinaly sie z niej
pasy, ktGre wyprawialy sie na pojedyncze lub podwdjne. Tego rodzaju wy-
prawianie skor przechowalo sig w nicktérych miejscowogeiach  Ameryki
jeszeze do tego ezasu, Cuzesto i obeenie mozna spotkaé olbrzymie massly
zamiast walow [ransmisyjoych. Kiedy w Ameryce ujawnil sig prad zaklada-
nia innych zakladow przemyslowych, przekenrmo sie z dodwiadezenia tartakéw,
ze przenoszenie sily za posredmclwem pasow moze byé rowniez dobre jnlk
przy pomoey kol zebatych i innych wéwezas nzywanych s$rodkéw, a nato-
miast pasy przedstawiaja korzyéé pod wzgledem taniodei i braku halasu, i uni-
knienia przy ich uzyciu przerw w hiegu maszyn, wynikajacych np. z polamania
zgbéw u kot lub podobnych wypadkdéw, Uszkodzenie pasa latwo zawezasu doj-
rze¢ 1 z niewielky strata czasu naprawié.  Bywaja wypadki, ze pasy gléwnego
ruchu, przy dbalej obstudze moga shiiyé do 40 laf, bez wywolania przerw w ro-
bocie. Ostatnie 30-lecie przynioslo nam duio udoskonaleri w kierunku wy-
rabiania pasow. Szczegdlnie w tym wzgledzie deeydujaco wplyneli Amerykanic,
zadajac od fabryk garbarskich pasow o olbrzymich wymiarach, podezas gdy Eu-
ropa zadawalniala si¢ najwyzej G-calowemi pasami, InZynierowie europejscy
byli wigkszymi zwolennikami kol zebatych i calych szeregéw przekladni tego
rodzaju. To tez z chwila zniknigcia uprzedzen do pasdw, stosunek dawniej uzy-
wanych paséw do obeenych znacznie sie zmienil, Dazisiaj pasy skérzane prawie
wyrngowaly kola zgbate, ale i pasom grozilaby konkurencya ze strony lin, gdy-
by nie zastosowywane w ostatnich czasach pasy sprzeZone (compound), L. j pasy
nalozone jeden na drugi. Do paséw tych powrdcimy jeszeze, tymezasem rozej-
rzyjmy sie w sposobie wyrobu paséw skdrzanyeh.

Pasy szerokie wyrabia si¢ z grzbietow skor wolowych, 7 kazdej skc'uy
mozna wykrajaé tylko jedna polaé szerokosei od 8 do 36 cali; nalezy zawsze mieé
na uwadze, aby Srodek grzbietu znajdowal si¢ w Srodku pasa; czesdé skory na
grzbiecie zwykle bywa cienszg od bokow nad zebrami, z tego powodu pas bedzie
zawsze w Srodku cokolwiek wypunkly, co odpowiada¢ bedzie i wypuklosci kola
pasowego. Pas w czasie wyrabiania powinien byé zawsze mocno wycin-
gniety. Tak wyrobiony pas bedzie réwny, nie hedzie mial wypukloéei i bedzie
ssezelnic przylegal do obwodun kola pasowego, przenoszic sile normalnie bez
strat wywolanych glizganiem. Konice pasa powinny hy¢ sklejone wowezas, gdy
pas jest juz wyciagniety w miejscu swego przeznaczenia. Koszt tak wyrobione-
go pasa bedzie wiekszy od pasow landetnych, lecz korzysci z dokladnej ich pra-
cy pokryja nadwyzki w wydatkach. Obciazenie bezpieczne lakiego pasa wynic-
sie dla podwdjnego skdrzanego pasa 10 mm grub., na kazde 25 wun szer. praeszio
36 kg (80 ang, funt.), a przy grubosei 5 mm i 25 szerokosci — blizko 23 kg.

Niedos¢ dbala obsluga pasdw jest jedna z gléwnych prayezyn nieprawi-
dlowej ich pracy. Nie nalezy dopuszezaé, aby kurz w formie klaczkow osiadal
na powierzchni pracujacej pasow lub na obwodzie kdl pasowyeh, Klaczki 2 ku-
rzu nie pozwalajg na dosc szezelne zetknigeie pasa z kolem pasowem. Wszyst-
kie pasy, ktore majg duzo pracy, powinny dolykac kol ze strony lepkiej (nie
. gladkiej). Cuzesto sie zdarza, ze dlugotrwala korzysina praca paséw odwraca od
nich uwage, wskutek czego natumlny ttuszez, jaki skéra posiada, wysycha —1 pas
zaczyna si¢ slizgaé, a nawet peka, Otoz pas skorzany, celem ]ego dokladnej
konserwacyi, powinien by¢ od czasu do czasu (plzyﬂ&_]mnle_] co 3 do H-ciu mie-
smgcy) smarowany. Najleplej jest pas przed smarowaniem zmyd gahanem
i szczotky, umaczanymi w letniej wodzie, aby nie mjal na sobie kurzu i posma-
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rowaé mieszaning w rownych ezesciach toju zwierzgeego i tranu rybiego, z do-
datkiem 10-¢j czgsei, obydwdch tych mieszanin, oleju rycynowego.

Naturalnie pasy smarowac nalezy na kilka godzin przed uzyciem, aby
smar mogl wsigkng¢ wewnatrz. Skora pasa staje sig po posmarowaniu migkks,
lepiej do kola przylega, no i naturalnic korzysiniej pracuje, przytem pas o wiele
lepiej sig konserwuje. Pasy wysmarowane nie polrzebuja nawet byé zbyt na-
ciggnigte. Pas nie powinien sig nigdy $lizgaé na kole, a jako wskazéwka tej
wady moze sluzy¢ obwod kola, kléry w podobnyeh wypadkach jesl zawsze silnie
blyszcagey. Przy $lizganiu pasa Iraci sie wiele sily na larcie i zuzywa sie pasy
w znacznie krotszym czasie. Pas slizga sig wdwezas, gdy jest przeladowany
pracy; otéz zapobiega slizganiu w podobnych wypadkach nakladanie na pas
drugiego pasa, czyli t. zw. pasy sprzgzone (compound). Uzycie nawel starego
pasa i wezszego od lego na jaki sig go naklada, daje zadawalniajace rezultaty,
otrzymuje si¢ wigkszy efekl przenoszonej sily. Naprzyklad pas 8" naloZony na
12" da nam ten sam skulek, jakiby si¢ olrzymalo przez nalozenie go na oddziel-
ne kolo pasowe.

Pasy pracujace z szybkoscig 120 m na minutg powinny byé pojedyncze
i wyrabiane z miekkiej, cienkiej i gietkiej skory. Nakladajgc takie pasy na sie-
bie mozna im nadaé szybkos¢ bardzo znaczng do 2700 m na minule.

Przy tak szybkich obrotach pasy sprsgZome pracujq znacznie lepiej, zle
skutki sily odsrodkowej slabna, poniewaz pas zewnelrzny nie daje pasowi
spodniemu odstawaé od obwodu. Dopdki pracujgca strona pasa nowego nie
stanie si¢ migkka 1 lepks, dolad pas nowy nie moZe wykona¢ wymaganej od
niego pracy. Naturalnie, Ze pas powinien zawsze dotykaé powierzehni kola ty
strong, ktora na zwierzgein styka si¢ z migsem.

Jezeli pas ulrzymywany jest w porzidku i pracuje bez slizgania—moze
wylrzymaé bardzo dlugo i przenosic wigeej sily anizeli pas zaloZony na po-
wierachnie¢ kola strong gladka. Gdyby jednak zdarzyla sig polrzeba chwilowe-
go przeciazenia pasa, lo lepiej jest pas odwrdcié na strong gladka, azeby zabez-
pieczyé¢ od zniszezenia strong normalnie pracujaca, gdyz strona la, jako wiecej
scisla, zuiywajac si¢ przy slizganin pasa, powodunje jego znaczne oslabienie
i nastepnie szybkie zuzycie. Pod dzialaniem tarcia czgsleczki wlokien przepa-
laja sie, twardniejy, pas pokrywa si¢ rysaini na swojej powierzchni gladkiej
i przestaje by¢ zdatnym do uzylku. Takic uszkodzenia najezeseiej sie daje zau-
wazy¢ przy pasach samoprzasnic wozkowych i dlalego pasy le powinny byé
z samego poczgtku naktadane na kola strona gladka,

Wiele doskonalych paséw zuzywa si¢ tylko dlalego, ze pracujg na kolach
zbyt malej srednicy, Przy znacznem wygicein pas pokrywa sig zimarszezkami,
ktore sig¢ przecieraja podezas $lizgania i pas zuzywa sig hardzo szybko. Cugslo
si¢ zdarza, ze w podobnych wypadkach, aby zabezpieczy¢ pasy od predkiego zu-
zycia, dajq je grubsze, lecz w zapalrywaniu temn lezy blgd, gdyZ pasy ciensze
latwiej si¢ wyginajq i moga dluZszy ezas pracowaé, w pasach zas grubych predzej
powslaja owe szkodliwe dla nich zmarszezki,

Jako wskazdwka przy zastosowanin grubodei paséw, sluzyé moze naslepu-
jaca tablica,

Kolo pasowe o &rednicy 4" nie powinno mieé¢ pasa grubszego nad
s (3 mm).

Kola od 41/, do 8", pas grubosei . . . 4 mm
n “ 81/4” " ]2” ] n . . . 5
. n LBYR L 18" n I

Przy kolach o srednicy wigkszej nad 18", mozna dopiero slosowaé pasy
grubsze,
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Jezeli pas cienki nie jest w stanie przeniesc zadanej sily, to pas sprzeiony
zdwoi nam przenoszong silg.
Ponize] przedstawiam Lablice, oparty na 40-letniem doswiadezeniu pana
Johma Tullys’a, w jakich warunkach pasy moga przeniesc sile jednego k. p.
Puasy pojedyneze,
1" pasa moze przeniesc jednego k. p.
Kolo (' érednicy, przy szybkosdei linijnej pasa 1950 m na minute

n 1 ?'H n n n n n 9 80 n n
" 1 8” ” ”n n n n 7 30 n n
n 24” " n n n ” 'I' 9“ » n
. B0, s,
] igf’ n " " n n 'igg » "
" = ) n " n n L " "
n 48'” " " " n " 243 n n
n bo it n » n n n 208 n L]
T
n 84" b n n 7 1 n 1 LLP n "
Jl n ” n n " l 22‘ tH] n

] 08” " n n ” n l 08 " n

1 20” n n n " n 7 lj n n

Pasy podavdine.
I’ pasa przenosi sile jednego k. p, pray:
kole 18" érednicy i przy szybkosci linijnej pasa 407 2w na minulg

” 2 4‘" n n n " n :;05 " "
n 307 » » . » » 210, .
" : : ﬁ ” " n n " 22::; n hil
n 42 n ” " L] n 1 !)” n n
n 48 » " » ] " 153 n ”
n bU n n n n n i 20 n n
n 7 2 n n n n n 1 02 n n
n 84 n " n n " 89 » ”

9 [5 ”n n " n n 7{) n
n ] 08 " n n n i} []8 n
" } 20 n n n n n [l l n n

Tablice te sa ulozone przy tem zalozenin, ze pas powinien jak najdluiej
pracowac, nie powodujac zadnyeh przerw w pracy wskutek psucia sig.  Jednak
pasy mogi by¢ przeciazone o 30% wigcej od wskazan na tych tablicach, nie wy-
wolujac slizgania na powierzchni kola, lecz w tym wypadku pas musi by¢ sil-
niej naciggniety, Naciaganiem pasow mozna otrzymac podwdjng silg, w slo-
sunku do podanej tablicy, lecz naturalnie nie obejdzie sie ta korzyéé bez strat
njawniajacych sig przez krotszg prace pasa i bez tarcia w panewkach, a co za
tem idzie, bez strat na smarach i sile.

Nakladanie pasow na siebie jest najprostszymn srodkiem uniknienia
slizgania; niezaleznie od tego zyskuje sie na miejscu i eenie kol, gdyz wezsze
kolu sa znacznie tansze od szerszych. Dwa pasy po 20" przenosza wieksza silg
niz pas 40" na szerokiem kole. Przy wazkich pasach powietrze pomiedzy ob-
wodem kola i pasem, latwiej sig¢ wytlacza, anizeli przy szerokich. Zewnglrzny

s, jako poruszajacy si¢ z wigksza szybkoscig, przenosi cokolwiek \qusz.q. sile.

W jednym z tartakdw, p. John Tullys byl proszony o rade, co zrobié z pa-
sem 8" szer., ktory nie odpowiadal przenoszonej sile; p. Tullys poradzil uzycie



szerszego 12" pasa, gdy to jednak nie pomoglo, nalozyl na 12" pas 8" i otray-
mal zupelnie zadawalniajgey rezultat; transmisya w tych warunkach pracowala
dlugi ezas nawetl bez niszezenia paséw. Pan Tullys przytacza caly szereg przy-
kladow udowadniajacych korzyscei z uzywania pasow t. zw. sprzezonych. W fa-
bryce maszyn Singera pas 14" np. zamieniono tam na cztery pasy pojedyncze
po 6" szerokie w ten sposob, ze wszystkie pasy byly naloZone na siebie. A cho-
ciaz pasy byly nowe i mialy daznosé do wyciggania sig, jednak pracowaly bar-
dzo dlugo; jest lo dowdd najlepszy racyonalnodei uizycia pasow sprzezonych.
Pasy te, przy szybkodei linijnej 550 m na minutg, przenosily 80 k. p., podczas
gdy praca ta dla 14" pasa byla za duza.

Przy tej szybkosei pasow kazdy pas wierzehni poruszal sig okolo 9 m na
minutg predzej niz pas spodni,

Drugim interesujacym faktem byla proba dokonana w r. 1888 w Glasgo-
wie na wystawie, gdzie do maszyny do prab wytrzymalosci materyaléw uzywa-
no pasa, ktory przy obeigzeniu po nad 14 tonn zaczynal sig slizgac. Posrid
voznych propozyeyj zastosowano pasy sprzezone i ta droga osiagniglo obcigzenie
na 28 tonn, ezyli zwigkszono wydajnosé pracy o 100%.

W fabryce ,Loyd“ w Birmingham frzy pasy sprzezone pracuja od rokn na
kolach o srednicy 7’ i 6, szerokich na 6”, z szybkoscia 730 m na minute. Pray
Lakich warunkach jeden pas nie mdgt przeniesé 36 k. p.; po naloZeniu 2-c¢h pa-
s6w olrzymano 74 k. p., a przy trzecim pasie osiagnielo 85 k. p.—w danym ra-
zie nie potrzeba bylo wigkszego obciazenia pasow. W tejze samej fabryce drugi
pas 16”” z nalozonym na niego 12" przenoszg przeszto 175 koni.

W walcowni Zelaza w Birminghamie pasy sprzezone przenosily 180 k. p.
w nastepujacyeh warunkach: kolo pociggowe 7' 6", kolo ciggnione 4/ 6",
szybkosé pasa 646 m na minutg. Pas wewnetrzny mial 14", pas zewnetrzny 13",
Pasy te w ciagn dwdch lat pracowaly bez przerwy w dzien i w nocy bez zadnej
przerwy, pomimo, ze- obslugiwaly walce do cigzkich stalowych blokdw do 6"
grubosci. Dla proby cheiano pasy zastapic¢ linami, lecz bez dobrego skutku,

Lancuchowe pasy skorzane réwniez nie wytrzymaly proby.

W fabryce ,Brounford Iron Company’s Works West Bromwich*, pracuje
para pasow sprzezonych: wewnetrzny 22", zewnetrzny 20", przenosza 400 k. p.
Kola=14'i 8', szybkos¢ pasa 1130 m na minutg.

W przedzalni w Blackborn 2 pasy: wewnglrzny 36", zewnelrzny 277,
przy szybko$ei 1100 m na minutg, przenosza 450 k. p. juz od 9-ciu lat; gérny pas
pracoje przeszlo 19 lat.

Podobnyeh przykladéw p. Tullys praylacza wigcej i wogéle zaleca ten
srodek, jako jedyny do osiggnigcia pozylecznych rezultaléw bez wielkich wy-
datkow.

W razie nierownoleglosci waléw, wobec tego, ze pasy nie pracujg na nich
caly swoja powierzchnia, p. Tullys radzi nzywaé paséw jaknajcienszych i jak-
najwezszych z migkkiej skory i naktadaé po dwa na siebie i po dwa lub wigcej
obok siebie. Pasy takie nie powinny byé moeno naciggnigte, podezas gdy pas
podwdjny, ze wzgledu na swojg grubosé, musi by¢ silnie napiety,

(D. n.) L. Kozminski.

Sprostowanie. W M 12 z » b, w dziale ,Krytyka i bibliografia®, str. 202, wiersz
27 od dolu, zamiast E, Gralm'e, winno byé: #. Grakn'a.
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SPRAWOZDANIA 7 POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Stowarzyszenie technilow,

Posiedzenie z dnia 380 marca r. 6. Budowniczy Sroka dal sprawozdanie
ze zjazdu budowniczych w Petershurgu., Prelegent nasamprzod poznajomil
sluchaczdw z organizacyn zjazdu, nastepnie streseit glowniejsze referaty wygla-
szane w poszczegolnych sekcyach, uwzgledniajae jednoczesnie uchwaly zjazdu
zapadle na skutek wnioskow prelegentow,

Najwigcej Zywotna sprawa na zje/dzie byly obrady nad zmiang ustawy
budowlanej, ktore jednakze nie doprowadzily do zadnych pozytywnych rezulta-
tow, albowicm sprawa ta od lal 20 jest na porzadku dziennym w Ministeryum
Kowmunikacyi, pracuje nad niy specyalna komisya, z natury wige rzeczy nalezalo
pozostawi¢ dalsze w Lym kierunku starania.

Jednoczesnie ze zjazdem wrzadzono w Petershurgu wystawe architekto-
piczng budowlany; z Krolestwa w wystawie udzial prayjely tylko nieliczne je-
dnostki, a mianowicie kilku budowniczych wystawilo rysunki projektowanych
przez sig budowli i pare firm wystapilo z okazami materyaléw budowlanych.

Jednoczesdnie ze zjazdem polaczone byly wyecieczki i roznego rodzaju pray-
jemnosci towarzyskie, o ktorych prelegent w krétkosei wzmiankowal. Naslep-
ny zjazd ma sie odby¢ w Warszawie.

W dyskusyi nad pogadankiy p. Sroki przyjmowali udzial pp Altdorfer,
Drzewiecki, Makowski, Sokal i Szyller.

Przed zamknigciem posiedzenia przewodniczgcy obradom inz. Altdorfer od-
czytal list jednego z cuzlonkow, za posrednictwem kiérego wilasciciel majatkn
Rydzewo proponuje eksploatacye n siebie réznego rodzaju bogactw kopal-
nianych,

Sekeya techniczna todzka.

Posiedzenie z dnia 23 marca r. b, Porziydek dzienny rozpoczal odezyt pana
Szymanskiego, p. t. ,,0 kulturze bawelny azyatyckiej*,

7 tredcia odezytu zapoznamy czytelnikéw w jednym z nastepnych nume-
row Przegladu,

Drugim punktem odezytu bylo poznajomienie zebranyeh, przy pomocy modelu
i rysunkéw, z amerykanskim sposobem uszczelniania dlawnic cylindrow pa-
rowych.

spizowe obraczki, wylane wewnatrz biatym metalem, a skladajace sie
z czterech wycinkow kola, sa uloZone na trzonie w 4 do 6 rzedéw w ten sposdh,
ze przecieeia jednej obragezki nie napotykaja przecieé drugiej; obrgezki te zawie-
raja si¢ w pochwie przysrubowanej do pokrywy cylindrowej. Kazda czesé tej
obrgezki przyciskang jest w czasie spoczynkn maszyny lekka sprezynka ku trzo-
nowi; w chwili zas pracy maszyny uszezelnia je para, wydostajaca sig w okolo
trzona tlokowego do pochwy, Azeby para z pochwy nie wydostawala sie na
zewnatrz, otwdr jej, gdzie wychodzi trzon, zakryty jest grzybkiem s$pizowym,
7z otworem szcezelnie pasujacym do trzona ttokowego. Para, dzialajgc wewnatrz
pochwy, przyciska obraczki do trzona, a grzybek do otworu pochwy, wskutek
czego parowanie pakunku jest wykluczone, Tarcie metalu o trzon tloka jest
bardzo niewielkie.



— o4 —

KRONIKA BIEZACA.

Podnoszenie dachu. W miesigeu lutym r. b, dokonano ustawicnia zelaz-
nego szkieletu dachu na nowym zbiorniku gazn w zakladhch gazowyeh w Warsza-
wie na Czystem. Robota ta, ze wzgledu na swa prostote i taniodé, zasluguje na
blizsza uwage. Dach dosyé znacznych rozmiardw, ho o 1'oa;um'm 5‘) 5 m, posiada
28 .q,la/nych krokwi diagonalnych, polacmuych szescioma plerscieniami z kalo-
wnikéw; krokwie i pierscienie fgezy sig jeszeze kr zyzownicami z zelaza plaskiego.
Ogdlna waga calego dachu wynosi 77 464 kg. Dach ten zmonlowano wewngirz
budynku na dole i golowy juz podniesiono do gdéry i ustawiono na pierscienin
z zelaza plaskiego 80,10, spoczywajacym na murze. Robotg uskuteczniono za po-
érednictwem 28 wind, umieszezonych na rusztowanich drewnianych, ustawio-
nych na gorze na ﬁ.mauduh budynku, jak to wskazuje rysunek.

Kazda z 28 krokwi polgezono % windy pretami Zelaznymi. Podezas roboly
przy windzie kazdej stal jeden czlowiek i na komendg wszysey 28 obracali je-
dnoczednie raczke druby windy trzy razy naokolo. Wskulek tego dach podnosil
sie réwnomiernie na Jjednakows wysokosé ze wszystkich stron. Prety, na kto-
rych zawieszony byl dqch, skladaly sie z kilkunastu oddzielnych czedci, polaczo-
nych srubami, gorng czesc¢ kazdego preta stanowila plaska sztaba zelazna z olwo-
rami w odste¢pach mniej wigcej 50 mam, a to w tym celu, ze gdy sruba windy do-
szla juz calkowicie do gory i dach podniost sie na wysokogé 50 mm, wiledy prze-
kladano bolec, ktdry laczyl diwignie windy ze sztabg, w nastepny otwor dolny,
$rube opuszczono na dél i mampulaeyq tego rodzam powtarzano, dopdki cala
sztaba zaopatrzona w otwory nie wyszla do gory. 7 chwila, gdy to nastapilo
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dach zawieszano na specyalnych strzemionach, znajdujaeych sig pod winda,

ezesé preta od gory odSrubowywano i na JE”"O miejsce wstawiano sztabe
zot\vmalm

Podnoszenia dachu dokonano w ten sposéb w ciagu 5 dni.

GORNICTWO. — HUTNICTWO.

0 fabrykacyi manganu w poludniowej Rosyi.”

Na poludnin Rosyi islnieja dwie miejscowosci, w ktoryech wydobhywaja ru-
de manganowa, przeznaczong do celow zelazo-hutniezych, Jedna kopalnia znaj-
duje sie kilka wiorst na wschod od miasta Nikopola, druga zas posrdd gor
Kaukazu w dolinie rzeki Kwirili, na poludniowym zachodzie od Cziatury,

1) Ruda nikopolska przedstawia poklady pireluzytu w formie zupelnie
regularnych poziomyeh warstw trzeciorzgdowej formacyi. Ilosei rudy dotychcezas
nie okreslono blizej. Poklad rudny skladaja ziarna piroluzytu o rozmaite] wiel-
kosei, przerosnigle masg zawierajaca znacznie mniej manganu. Przygolowania,
polegajace na przemywaniu lub przesiewaniu, maja na celu oddzielenie ziarn
obfitujacych w mangan od ubozszej masy. Te dwie operacye dostarezajy 30 do
402 owej rudy puszezanej w handel.  Oprdcz tego otrzymuje sie 60 do 70% od-
rzutu, ktory dotychezas nie znalazt zastosowania, Takim sposobem surowa ru-
da zawiera najezesciej 30 do 3b% mangann, wzbogacona za$ ma sklad naste-
pujacy:

przemyta (1-szy gatunek) przesiana (2-gi gatunek)

Mo . . . . . . . . b0—blyg 42—46%

Sles & 5 s ow @ % s 89 15y

Plo s s o= e o owe s e O2RY 0,2— 0,3%

Ee o o & A oo e o — 9 —bhy 3

Odrzut zawiera 25 do 309 manganu.

Ruda nikopolska ma wiele ujemnych stron, a do nich nalezy zaliczy¢:

a) mala zawartosé manganu;

b) mimo wzbogacenia, zawartos$¢ manganu jest mniejsza w poréwnania
z rudy kaukazka,

¢) ruda dostarcza znaczna ilog¢ odrzuln, co podwaja a nawel polraja
koszta dobywania—wreszcie

d) zawiera stosunkowo duzo fosforu,

Transport rudy do Nikopola odbywa si¢ na oslach, do Aleksandrowska
zas, L. j. stacyi drogi zelaznej polozonej nad Dnu,plem na statkach, Wskutek
tego sposobu transportowania, ruda nikopolska zawierajaca 42% manganu kosz-
tuje w okregu Donieckim 22 — 24 kop. za pud (niedawno jeszeze kosztowala tu
ruda 27—28 kop. za pud), ruda zas zawierajaca 50% Mn kosztuje 30 kop. za pud.

W r. 1897 sprzedano rudy nikopolskiej 3330000 pudow.

2) Ruda manganowa kaukazka naleiy do formacyi kredowej. Kopalnie
polaczone sa z koleja zakankazka za pomocg odgalgzienia kolejowego do Cria-
lury. I tu tworzy ruda pozioma warstwe, dochodzgca do 1 sainia grubosci,

'y Podlng artykulu inzyniern Zeidler’'a w ,Revue universelle des mines de la
metallurgie® Juillet 1899.
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Warstwa ta rozpoczyna sig w dolinie rzeki Kwirili, eksploatuje si¢ w sposch
dogé pierwotny, rma,lmwnc:e przez wyjmowanie kuy.::u}qcych sie quktch galeryi,
wskutek czego znaczna czesé rudy pozostaje w formie slupow.

Sklad rudy jest nastepujacy:

Mn . . . . . . B50— 553
P. . . . . . . 01—015%

7Z powodu tej znaczne] zawartodei manganu, tudziez czystosei, grubodei
warstwy i blizkosei portu, ruda ta rozchodui sig stad wszedzie i sluzy do fabry-
kacyi ferromanganu. PowyZej przytoczone zalely tlomaczq tez te okolicznosé,
%e ruda kaukazka ma w okregu Donijeckim znacznie wiekszy popyt, anizeli niko-
polska. Najlepszy jednak sposob zuzytkowania i wyzyskania rudy znajduje
gtowna przeszkode w wysokiej cenie przewozowej na odgalezieniu kolei zakan-
kazkiej do Cziatury. Powiklane stosunki wlaseicieli kopali réwniez niezbyt
sprayjaja rozwojowi Lych ostatnich, a glownie przeszkadza temu brak drogi zela-
znej miedzy kopalniami a stacya ladunkowa.

Poktady rudy eksploatowane sa takze i to w znaeznej ilosci przez kopanie
mnostwa malych szybow, wlascicieli ktéryeh trudnoby bylo nieraz odszukadé,
a dochodzenie praw wlasnoéei napotykaloby wiele trudnosei.

Cena rudy normuje si¢ w taki sposob:

kop. za pud
cena sprzedazna w Cziatary . | w & < GO0

Lransport kolejowy wlacznie z podutkmm ({) 5) it d .. 100

ladowanie w Cziatury, wyladowanie i powtorne natadowanie

w Szaropanie?) . .

transport koleji zak.mkazka do Poli ‘) ;

wyladowanie w Poli i naladowanie na statek .

koszta skladowe w porcie Poti .

transport morzem do Mariupola,

skladowe w porcie Mariupol .

strala rudy podezas transporlu |

-

SCokormo
el = W WL
o oo ool

Cena wPoti . . . . . . 23 kop.za pud
w .o Mariapolt .. ¢ W 028 . a0 o
» » Okregu Donieckim. . 31,6, ,
Nastepujgee ilosei tej rudy przewieziono przez port Potit
wr, 1896 . . . . 8842000 pud. wartosei 2 438 000 rub.
. o 1897 . . . . 11441000 , % 2 847 000

Pomijajac wartoéé przemyslows rudy manganowej do wytopienia surowea
zwierciadlanego i ferromanganu wogdéle, przyjrzyjmy sie fabrykacyi tych produk-
tow na poludniu Rosyi, Ural i polskie huty malo dostarezajg surowea zwier-
ciadlanego i ferromanganu, gléwne za$ Zrédlo fabrykacyi znajduje si¢ na polu-
dniu, mianowicie w Br lanqku fabrykach dnieprowskich 1 hucie Hughes.

Dwie pierwsze huty wytapiajg roeznie wylacznie dla wlasnej potrzeby
600000 do 1000000 pudéw surowca zwierciadlanego 10 do 12-procentowego
z rudy nikopolskiej. W hucie Hughes piec wysoki Ne 7 jeden z mniejszych, pro-
dukowal surowiee zwierciadlany z zawartoseiy 18 —204 Mn i ferromangan z za-
wartodciag 40—80% Mn.

%) Szaropan — staeya kolei zakaukazkiej, z ktérej wychodzi galgZ kolejowa do
Cziatury.
%) Port na morzu Czarnem.



— 947 =

Produkeya tej huty wynosila :

ferromanganu surowea zwiercindl.

w roku pudéw pudéw pasei
1893 . . . . . 150741 - 150 741
1894 . . . . . 254306 — 264 306
1895 . . . . . 20660648 523 648 590 296
1896 . . . . . 237730 450 882 688 612
1897 . . . . . 132809 690 239 823 048
1898 & & & o & - — 1200 000

Clo przywozowe wynosi za pud ferromanganu 0,5 rubla. Za pud suroweca
zwierciadlanego z zawartoscia 10 —20% Mn placi sie cla 45 kop. jak za zwyczaj-
ny surowiee. Ta okolicznosé nie pozwala oznaczy¢ dokladnie przywozonego do
Rosyi snrowea zwierciadlanego. Przywoz zas ferromanganu 20 — 80%-wego
przedstawia sie w nastepujacy sposob:

w roku 1894 przywieziono 567 280 pudow

., 1895 ) 618 000
, 1896 , 706000
1897 \ 1036000

Z lego mozna wywnioskowaé, ze przemyst stalowy w Rosyi zuzywa
w przeciggu roku okolo 1000000 pudow ferromanganu, W r. 1897 wyprodu-
kowano w Rosyi 24000000 puddw stali. Dziesie¢ procent z tej liczby, t. j.
2400000 przedstawia w przyblizeniu ilogé znzywanego w Rosyi rocznie surow-
ca zwierciadlanego, 7 ogdlnej rocznej sumy surowea zwierciadlanego i ferro-
manganu, wynoszacej 3 400 000 pudow przypada 2200000 pudéw tych materya-
low wyprodukowanych w Rosyi, zag 1200000 przywiezionyeh z za granic
panstwa, (D. n.)

WIADOMOSCI BIEZACE.

Zjazd producentdow nafty. Dnia 7 maja r. b. ma odby¢ si¢ w Baku XXIV
zjazd producentéw nafty. Z punktéw programu zjazdu zasluguje na nwage za-
bezpieczenie bhytu robotnikow i ich wdz.m na wypadek $mierci i niezdolnodei
do pracy, wskutek kalectwa, Na zjeidzie tym beda zapewne omawiane réwniez
przyczyny obecnego kryzysu naftowego i srodki podniesienia produkeyi nafty.

K. 8.

Produkcya surowca w Stanach Zjednoczonych.

I-e pétrocze II-e polroeze T-e polrocze

Surowiec r. 1898 r. 1898 r. 1899
] 0 n n Y

Bessemera . . . . . . . 3762841 3691941 3849 526
Thomasa . . .. 342885 455 126 473 412
Zwierciadlany i felrom'mgm 111 395 105 794 106 168
Pudlowy i zlewny. . . . . 1597142 1593694 1830147
Razem, . . 5814263 58465556 6259 2563

K. 8.

Wartos¢ najdrozszych metalow. ,Mining and Scientific Press* przytacza
24 metalow, drozszych od zlota, mianowicie (frankéw za 1 kg): gal 787500,
wanad 123 750 rubid 112500, tor 95600, lityn, lantan i wapien 56 250, ind,
tantal, itr i dydym 50660, stront 48 200, erb 42100, ruten 30900, niob i rod
28100 baryt 22500, tytan 12 650, (,ytkon i osm 11940 aran 11 2560, pallad
6430, fellur i chrom 5625, wreszcie zloto 3444, K.'S.
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Hoimoacuo Ilenaypow. Bapmrawa, 23 Mapra 1900 r,
Druk Rabieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat 84.—Wydawea Mauryoy Wortmsn. Redaktor odpow. Adam Braun
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