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Kompresory dla laboratoryow.

Wedlug wykonanyel konstrukeyi wlasnych zestawil inz. Z. Clechanowski, prof. Szlkoly Politechnicznej we Liwowie,
(Dokoticzenis do str. 630 w Ne 48 r. b.)

- 2. Kompresor dla Laboratoryum maszynowego Szkoly
Politechnicznej we Lwowie.

Wybudowanie laboratoryum maszynowego przy Poli-
technice we Liwowie, ktérego utworzenie jest w zasadzie juz
zapewnione, wskutek znanych trudnogci, jakie kazdy tego
rodzaju projekt musi przechodzié migdzy Wiedniem a Liwo-
wem, zanim zostanie urzeczywistniony — obraca sig na razie
ciggle jeszcze tylko w sferze projektéw. Pomimo to pewne
raty z funduszdéw, przeznaczonych na ten cel, juz od kilku lat
bywaja corocznie do budzetu panstwowego wstawiane a na-
wet wyplacane. Brak laboratoryum maszynowego powodu-
je oczywiscie w obecnych warunkach dotkliwe braki w wy-
ksztalceniu mlodziezy, uczgce] sig w tej jedynej polskie] wyz-
szej szkolo technicznej, co w zycin praktycznem daje znaczng
przewage wychowancom zakinddw, posiadajgeyeh takie labo-
ratorya, a wigce przodewszystkiem wychowancom szkol nie-
mieckich. Przyszly kierownik laboratoryum, prof. Iiedler,
chege brakom tym o ile moznosci zapobiedz jeszeze przed
ukonezeniem budowy laboratoryum, postanowil nabyé za
fundusze, wyasygnowane juz na cele laboratoryum, szereg
odpowiadajgeych celowi maszyn, i ustawiwszy je prowizo-
rycznie w piwnicach Politechniki lub w umyslnie do tego
celu wystawionych barakach, na nich zapoznaé siuchaczy
z najwazniejszemi metodami pomiaréw maszynowych. Urze-
czywistnieniem tej mysli zajgd sig adjunkt Politechniki inz.
Stefanowski. Dzigki temu sluchacze juz w letniem péiro-
ozu ubieglego roku szkolnego mieli sposobnos¢ wykonaé
wiele waznych pomiaréw z zakresu teoryi silnikéw ciepli-
kowych i pomp odsrodkowych.

Przy doborze maszyn, ktére mialy byé tymezasowo usta-
wione w podziemiach Politechniki, a wige w bezposrednie]
blizkogci mieszkan Indzkich i sal, sluzgeych celom nauczania,
mialy znaczenie rozstrzygajgce, obok zadan dydaktycznych,
takzo wzgledy na to, aby maszyny te, czy to wyziewami,
czy wytwarzaniem zbyt wysokich temperatur, lub nakoniec
halasliwodcig, nie byly przykre dla otoczenia. Dlatego jako
jedng z pierwszych maszyn, majacych znalezé pomieszczenie
w suterynie, postanowiono zakupié kompresor powietrzny,
ktéry zastugiwal takze na pierwszehstwo jako bardzo wielo-
stronny przyklad dla teoryi maszyn cieplikowych. Kupno
gotowego kompresora w takiem wykonaniu, jakie sluzy do
celéw przemyslowych, byloby niewgtpliwie przydpieszylo
mozliwos¢ rozpoczecia pomiaréw ze siuchaczami. Rozmal-
to$¢ wykonywanych doswiadezen, jako tez moznosé prze-
prowadzenia wszystkich pomiardéw potrzebnych do tego celu,
bylaby jednak bardzo ograniczona przy takim kompresorze.
Przytem liczac sig z faktem, ze inne maszyny, majace stangé
w laboratoryum, nie predko beda na uslugach szkoly, stara-
no sig i o to, zeby w tej jedne] maszynie przedstawié stu-
chaczom jak najwiekszg rozmaito$s typowych elementéw,
uzywanych przy maszynach tlokowych., Poniewaz gotowy
kompresor nie odpowiadalby tym warunkom, przeto opraco-
wanie odpowiednich rysunkéw i wykonanie samego kompre-
sora powierzono fabryce maszyn pod firmg L. 'erlemewskl
w Krakowie, przepisujac jej wyjatkowe warunki, jakim ma-
szyna ma odpowiadaé, jako tez talks konstrukeye, zeby wszy-
stkie przy zamierzonych do$wiadczeniach potrzebne pomiary
daly sig wykonaé z latwoscig 1).

- _‘)_K_orzysba,ja,c Z8 8 osobnoééi, poczuwam sig do obqwia,z_ku na
tem miejscu zlozyé Dyrekcyi fabryki maszyn p. f. L. Zieleniewski

Kompresor ten, wykonany jako dwustopniowy, posiada
cylindry podwdjnie dzialajace, o srednicach 235 1 105 mm,
przy skoku 300 mm. Stosunek objgtosei cylindréw jest tak
dobrany, ze najwiekszg ekonomig osiaga si¢ przy kompre-
syi na 36 atwosler.

Ogdlny uktad kompresora, uwidoczniony na zalgezonych
dwéeh tablicach XX 1 XXI, mial na celu przedewszystkiem
zapewnienie jak najlepszego dostgpu do wszystkich jego
czgscl. Wyprébowany pod tym wzgledem uklad sprzgzonego
silnika parowego dawal i tutaj najlepsze rozwigzanie, Sto-
sownie do tego dwie tarcze korbowe, umieszezone na kon-
cach walu, na ktdrego srodku znajduje sig kolo rozpedowe,
pedzy tloki eylindréw, wykonanyeh wiszaco, t. j. zamocowa-
nych tylko jednym kofcem na ramie. '

Dwudzielne kolo rozpgdowe wykonane zostalo jako ko-
o pasowe. Opierajac sig na nowszych doswiadczeniach, zro-
bionych w tym wzgledzie, kolo osadzono na wale bez klina,
zakleszezajae je jedynie zapomocey $rub tak silnych, iz wy-
wolane niemi tarcie pomigdzy walem a piasts wystarcza do
przeniesienia calego momentu skrecenia. W ten sposéb uni-

Rys. 3. Korba cylindra mh}ej'szego. _

ka sig szkodliwego dzialania klindw, ktdre, jak wiadomo, koto
na wale zawsze w mniejszym lub wigkszym stopniu wy-
krzywiajg, a psujac w ten sposéb wspalsrodkowosé osi i kota,
sg powodem tak zwanego ,bicia“. Stosujgc te konstrukeye
do silnika parowego, zabezpiecza sig go do pewnego stopnia
od uszkodzen, jakie powstaja, jezeli woda z jakichkolwiek
przyczyn dostanie sig do cylindra. Jak wylazaly odnosne
wypadki, ‘moment tarcia piasty o wal bywa wtedy mniejszy
niz moment oporu, wytworzony przez niescisliwosé wody,
zamknigte] w cylindrze. Wobec tego kolo rozpedowe ulega
swej zywe] sile ruchu i, slizgujgc sig po wale, obraca sig dalej,
co zapobieglo juz nieraz powaznym uszkodzeniom, nieunik-
nionym w takich wypadkach, jezeli koo jest zaklinowane.
Do napedu kompresora stuzy elektromotor, dostarczony
wraz z calem urzadzeniem elektrycznem przez firmg Sokol-
nicki i Wigniewski we Liwowie. Przez wigczenie odpowied-
niego oporu mozna liczbg obrotéw kompresora, przy dowol-
najuprzejmiejsze  podzigkowanie za umozliwienie zestawienia ni-
niejszego artylkulu, przez wydanie mi wszystlaich potrzebnych kopii.
(Przypisel autora),
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nem cignieniu, regulowaé¢ w granicach od 256-u do150-u na
minute.

Cheae na tej samej maszynie umozliwié takze i dogwiad-
czenia, dotyczace dzialania kél rozpedowych, w szczegdlno-
$ci zad badania nad wplywem wzajemnego polozenia korb
maszyn sprzezonych na jednostajnos¢ biegu, wykonano tar-
cze korbows, pedzacs cylinder mniejszy w ten sposob, ze
kat, zawarty pomiedzy korbami, daje sig zmieniaé (rys. 3).
W tym celu stalows tarcazg korbowg zbudowano z dwdch
vzebei, z ktérych jedna jest osadzons stale, druga zas da
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Rys. 4. Loze walu korbowego.

sig"obraca¢ wzgledem watu. Wzajemne polozenie obu czesci
mozna . ustalié zapomocg stalowych, dopasowanych trzpieni,
wkladanych w otwory, wywiercone w obwodach. Zapomocy
tego urzgdzenia mozna korby ustawié wzgledem siebie pod
katem 180, 90, 120 lab 135 stopni.

¥.oza walu korbowego o panewkach, dzielonych pod k-
tem 4b-u stopni do poziomu, s3 zaopatrzone w smarowanie
piexscieniowe, czego dotychezas przy skosnym podziale pa-
newek nie stosowano (rys. 4). Sposéb, w jaki czterema $ruba-
mi polaczono przykrywe loza z podstaws, réwniez odbiega
od dotychczasowych tego rodzaju komstrukcyi. Stosowane
zwykle $ruby bez gldwek '), wkrgcone na gwint w podstawe
loza, moga by¢ wprawdzie zawsze umocowane $cisle w zgda-
nem polozeniu wzgledem osi, niezaleznie od pewnych niedo-
kladnodci odlewu, majg jednak te zlg strone, iz, wskutek ko-
niecznego przy te] konstrukeyi szerokiego rozstawu srub,
znaczny moment zgiecia dziala na praykrywe loza. Chege
moment ten zmniejszyé, stosu-
je sig czgsto sruby z gidwkami
w ksztalcie litery T, wlozone
w odpowiednie zagtgbienia, od-
lane w dolnej czedci toza, Kon-
strukeya taka ze wzgledéw
technicznych nie jest bez za-
rzutu, gdyz wymaga doklad-
nego ustawienia w formie dro-
bnych szczegéléw rdzenia, od-
powiadajgecej owym zaglgbie-
niom. Przy skladaniu za$ for-
my tak duzego odlewu, jakim
bywa zwykle rama maszyny
tlokowej, zachowanie dosta-
tecznej dokladnosci nie jest, jak
wiadomo, rzeczg latwa, a na-
wet samo dzialanie prgdu ptyn-
nego %elaza moze spowodowac przesunigeia i oberwania rdze-
nia, zmuszajgce nieraz do odrzucenia calej tak wielkiej i ko-
sztownej czescl maszyny. Chege zapobiedz tym wszystkim
niedogodnosciom, zastosowano w danym wypadku sruby
o gléwkach ksztaltu cylindrycznego, wlozone w odpowiednie
zaglgbienia, wiercone od zewngtrz. Przez to udalo sig w fatwy
sposcb osiggnad jak najmniejszy rozstaw srub, a polozenie
ich uniezalezni¢ zupelnie od dokladuosci odlewn.

Cylinder wigkszy, odlany z jednej sztuki z plaszczem,
posiada dwojakiego rodzaju organy sterowe. Jako organ ssg-

)
it =8 =41

1y Tak zwane $ruby sztyftowe.
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cy wykonano suwak syst. Corlissa, tak skonstruowany, ze je-
go wnetrze od chwili zamknigeia kanalu jest odcigte od cylin-
dra, przez co objetos¢ komory suwaka nie przyezynia sig do
powigkszenia przestrzeni szkodliwe] (rys. b). Wybdr tej
wlasnie konstrukeyi podyktowaly wzgledy czysto dydak-
tyczne. Cheiano w ten sposob stuchaczy, znajacych zwykle
juz z praktyki suwak plaslki, zapozna¢ z tg Jego mniej im
znang odmiang. Obok tego, koniecznosé ustawiania suwalka,
stosownie do rozmaitych ci$nief i przestrzeni szkodliwych,
daje stuchaczom moznosé nauczenia sig, w braku silnika pa-
rowego, na kompresorze, jak mozna zapomocy indykatora
skontrolowaé i ustawié stawidlo. Jednocze$nie daje sig
im tez sposobno$é do przekonania sig o dokladnosei zna-
nych im z teoryi wykreséw suwalka. Cheac otwarcie suwaka
przy dowolnem cignieniu i kazdej wielkosei przestrzeni szko-
dliwej otrzymaé w tej samej chwili, kiedy kohcowe cisnie-
nie powietrza vozprezajacego sig rowna sig ci§nieniu atmo-
sferycznemu, musimy mie¢ moznos¢ zmieniania w pewnych
granicach przykrycia suwaka i kata opéznienia pedzacego go
mimosrodu. Zmiang przykrycia w danym wypadku mozna
osiagngé przez obrécenie suwaka wzgledem poruszajgcej go
dzwigni. Dawignia ta jest na osi sawaka zakleszezona zapomo-
cg $ruby, sciskajace]j rozciets 2 jedne] strony piaste, tak %e su-
wak mozemy ustalié wzgledem osi w kazdem dowolnem polo-
zeniu. Azeby w kazdej chwili umozliwié oznaczenie wzajemne-
go polozenia krawedzi sterujgcej suwaka wzgledem odpowia-
dajacejjej krawgdzl zwierciadla, do osi suwaka praymocowano
wskazdwke 4, na kotieu zas koziolka, obejmujacego tg o$, wyko-
nano tarozg B o $rednicy suwake. Naobwodzietarozy oznaczo-
no odpowiednim znakiem polozenie wskazéwki, przy ktdrem
krawedzie sterujgce sig przykrywajs. W ten sposéb wskazdw-
ka na tarczy pokazuje wprost otwarcie hub przykrycie kanatu.

Ze wzgledu na zmiang kata opdznienia mimodrdd nie
jest zaklinowany na osi korbowej, mozna go wige na niej
obracad. Ustalenie polozenia mnastgpuje zapomoca Sruby,
przyciskajgcej go do tarczy, zaklinowanej na osi. Tarcie, wy-
tworzone silg $ruby, wystarcza w zupelnosci do przeniesie-
nia sil dzialajacych na suwaki (rys. 6). Kat, zawarty migdzy
mimodrodem a korbg gléwng, mozna w ten sposéb zmieniac
w granicach od 85-ciu do 145-ciu stopni.

Jako organy sterowe tloczgce wykonano samoczynne
wentyle pierscientowe, wytoczone z pelnych kawalkéw stali
kutej (rys. 7). Wentyle sg zaopatrzone w zderzaki powie-
trzne, wykonane w postaci tloczkéw, poruszajgcych siq
szczelnie w odpowiednich komorach cylindryeznych. Dziala-
nie zderzakéw mozna regulowaé przez dlawienie powietrza,
wypychanego z tych komdr.

Rys. 5. Suwak ssgcy cylindra wigkszego.

Do zwigkszania objgtosci przestrzeni szkodliwej cylin-
dra nizkiego ci$nienia zastosowano urzgdzenie, uzywane przy
kompresorach maszyn do ozigbiania, celem zmieniania ich
wydajnosei. W tym celu na obu kohcach cylindra wykonane
sg otwory, uwidocznione w rzucie poziomym na tabl. XX-ej.
Otwory te stosownie do potrzeby mozna zamkngé dopasowa-
nemi przykrywkami, lub tez przylagezy¢ do nich rury zam-
knigte na koncach, powigkszajac w ten sposob przestrzeﬁ
szkodliwg cylindra.

Cylinder wigkszy jest ponadto tak urzgdzony, ze moze
pracowad z wyréwnaniem lub bez wyréwnania cidnief. Kwe-
stya t. zw. wyréwnania ci¢nieh przy kompresorach miala
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i, zdaje sig, ma jeszczo wielu zwolennikéw i przeciwnikéw.
Sprawa ta jost tem ciekawsza, zo przedstawia wlasnie jedno
z tych zagadnicl), ktére mogy by¢ rozstrzygniete w drodze
czysto teoretycznego rozuimowania, bez przeprowadzania do-
swiadezeli, komecznych w innyeh, rzeczywiscie watpliwych
wypadkach. Pomimo to, oglaszane do ostatnich czaséw wy-
nikl licznych Dbadat $wiadezg, ze bywa ona stale uwaza-
na za watpliwg i zdaje sig, Ze dlugo jeszeze pozostanie ulu-
bionym tomatem prac teoretycznych i doswiadezalnych,

Rys. b, Mimoéréd do napedu suwaka ssgcego.

Zdawaloby sie jednak, zo poréwnanie sposobdw dziata-
nia obu rodzajéw kompresorédw, przeprowadzone na pedsta-
wie zasadniczych wiadomoscel, powinno usungé wszelkio wat-
pliwosei w toj kwestyi. Przy kompresorze bez wyrdéwnania
ci¢nief, wobec ekspansyi powietrza, zawartego w przestrzeni
szkodliwej, ssanie moze sig rozpoczgé dopiero w tym punkcie
skoku, w ktérym ci$nienie gazu w cylindrze zréwna sig z ci-
$nieniom gazu doplywajgcego (rys. 9). Wskutek tego obje-
tod¢ wessana rzeczywidcie jost mniejsza niz objetodé, opisana
skokiem tloka, 1 zmniejsza sig w stosunku ssgcej czescl skoku
do skoku calkowitego. Stosunek ten bgdzie tem mniejszy, im
wiekszebedzie kohicowe cidnienie kompresyi iim wigksza prze-
strzeh szkodliwa. Chege cylindrem pewnej objgtodci wessaé

Rys. 7. Wentyl toczacy cylindra wigkszego.

ilodé powietrza wigkszg, niz to odpowiada powyzszemu sto-
sunkowi, mozna, przy cylindrach dwustronnie dziatajacych,
zastosowaé wyrdéwnanie cidnien. W tym celu pod koniec sko-
ku gaz sprezony, zawarty w przestrzeni szkodliwe] z te]
strony, w ktdrej skonczy! sig okres tloczenia, w'prowadza sig
na drugs strong tloka, gdzie skohnczyl sig wlasnie okres ssa-
nia. Wskutek tego, rozumie sig, przy zam]«gmgtyc'h organach
ssaeych, cidnienie wessanego naboju podniesie sig 0 pewng
wartodé, a przy idealnym procesie, Pprzy 'kaZc']ym §koku
ilog¢ gazu, odpowiadajgca prawie catkowite] objetosci sko-
ku tloka, zostaje wypchnigta z cylindra. Biorge pod roz-
wage idealne wykresy (rys. 9),'m02n,a.'udow.odn1é, iz indyko-
wana praca w stosunku do jednoscl wagl Sprezonego po-
wietrza bedzie przy obu sposobach taka sama. Takie wyréw-
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nanje ci$nieh, jezeli ma zapewni¢ domniemane korzysei, po-
winno sig odbyé¢ w czasie o ile moznosei krétkim. Koniecz-
ny predki ruch gazu musi byé jednak w rzeczywistosei oku-
piony stratami energii, potrzebnemi na nadanie masie ga-
zu odpowiednich przy$pieszen i na pokonanie opordw,
W przewodzie wyrdwnawczym, a wige stratami, ktérych
niema wecale przy ekspansyi gazu w przestrzeni szko-
dliwej kompresora bez wyrdwnania ci$nien. Dalsze stra-
ty wynikajg nastgpnie z tego, 2ze wyréwnanie wyma-
ga zawsze pewnego okreslo-
nego czasu ize otwarcie ka-
nalu przeplywowego nie mo-
ze byé¢ mnigdy jednoczesne
z zamknieciem organdw ssa-
cych. Uwzgledniajac to wszy--
stko, dochodzimy do schema-
. tycznego wykresu, przedsta-
wionegonarys.10, w ktérym za-
kreskowane czesci powierzch-
ni odpowiadajg tym dodat-
kowym stratom. Z tego mo-
zna wnosié, ze proces z wy-
réwnaniem jest w rzeczywi-
stodci z pewnoscig mniej ko-
rzystny niz praca bez . wyrow-
nania ci$nien. Jako jedyny
zysk, osiggniety przez wy-
réwnanie, nalezaloby wiegc
uwaza¢ mnicjsze wymiary samej maszyny przy pewnej
sprawnosci. Lecz i ta korzy$¢ zmniejsza sig znacznie w prak-
tyce, wobec podniesionego juz faktu, Ze wyrdwnanie ci-
$nieh wymaga zawsze pewnego skofczonego czasu, zwla-
szeza tam, gdzie jego korzysei moglyby mieé rzeczywistg
wartod¢, t. j. pray duzej przestrzeni szkodliwej, Wynika
z tego, %o nawet przy wyréwnauniu cisnieh ssgca ¢ze$é
skoku bedzie jeszcze mniejszg czesciy skoku calkowitego
(rys. 10), niz przy procesie idealnym. Nic tez dziwnego,
ze, z wyjgtkiem ~zastosowania kompresora jako wywiewy,

przy ktorem wyréwnanie cisnien ma swe uzasadnienie i z in-

Rys. 8. Wykresy kompresora przy rozmaitych przestrzeniach szkodliwych,

nych wzgledéw, wigkszosé konstruktoréw woli obecnie wyko-
nywaé mniej skomplikowane a w pracy ekonomiczniejsze ma.-
szyny bez wyréwnania, tem bardziej, iz przy malej prze-
strzeni szkodliwej réznica wymiaréw jest tak mala, ze niema
wplywu na ceng. W danym jednak wypadku wlasnie, wo-
bec niejasnosci zapatrywanh na te sprawe, bylo rzeczg wazng
umozliwié sluchaczom przeprowadzenie odpowiednich do-
$wiadezet. Chcac unikngé bledu, ktéry mialy nieraz kom-
presory uzywane do takich badah, starano sig zmniejszy ¢
oile moznosci .szkodliwg przestrzeh kanaldw wyréwnaw-
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czyeh!), Dlategozastosowano tutaj pomysl, podany pierwotnie
przez prof. Wellnera, w zmienionej nieco formie. Organem
sterujgecym wyrdwnaniem jest tutaj sam tlok, ktéry tuz przed
martwym punktem, w odleglosei, wynoszgcej okolo 1,5) cate-
go skoku, odkrywa kanaliki wyréwnawoze, laczgce przestrzen
po obu stronach tfoka. Chcae pracowaé bez wyrdwnania ci-
$nien, przytwierdza sig zamiast wydraZonej przykrywki, 1-
czgeej kanaliki, uwidocznionej w rzucie poziomym na tabl.
XX-ej, inng plasks, przez co przeplyw zostaje zamknigty.

TLOCZENIE N\

TLOCZENiY?
—————— KOMPRESYA - - ==~ =M= /=

- WYRCWNANIE ——

ARWIROWNANIE

-

(

- <
_F——= SSANIE— —~ >~ EXSPANZYA~ ]
T

Rys. 9. ldealne wykresy kompresoréw bez wyréwnania
i z wyrdwnaniem ciSnien.

Powietrze sprezone w cylindrze wigkszym, przed wej-
$ciem do eylindra mniejszego, by uledz nastepnie dalszej kom-
presyl, ozigbia sig w chlodnicy do temperatury pierwotnej.
Chlodnica cylindryczna, wykonana z zelaza lanego, zawiera
w sobie pgk réwnoleglych rurek mosigznych, ktére oboma
kohcami weiggnigte sg w denka, zamykajace chlodnice. Prak-
tyka wykazala, ze zmiany temperatury, zachodzgce w chlod-
nicach kompresordw, i zwigzane z tem wydluzenia i kurcze-
nia sig rurek nie sg tak nagle, jak np. w kondensatorach
powierzchniowych podobnej konstrukeyi, gdzie urzgdze-
nia kompensacyjne okazaly sig niezbednemi dla szczel-
nosci rurek. Mimo to, ze wzgledéw dydaktyeznych, pod-
niesionych na wstepie, uwazano za stosowne chtodnice wyko-
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Rys. 10. Schematyczny wykres kompresora z wyrdwnaniem ciénies.

naé z dylatacya. W tym celu denko, znajdujace sie po stro-
nie cylindra mniejszego, jest stale polaczone z chlodnicy,
drugie zas moze sig przesuwaé stosownie do zmian, zachodzg-
cych w diugosci rurek. Rurki wraz z depkami mozna, po
zdjecin przykrywek, wyciaggnaé w strong cylindra mniejszego.

Cylinder mniejszy, odlany w jednej sztuce z plaszczem,
opréez chlodzenia zewngtrznego, ma takze urzgdzenie do
chlodzenia zapomocs wody, wstrzykiwanej do srodka, Dlate-
go wazystkie jego czesci, ktérych rdzewienie przy zetknieciu
sig zwodg mogltoby byé dla ruchu szkodliwe, mianowicie
gniazda wentyli, trzon i sprezyny ttoka, sg wykonane z bron-

1y Przy kompresorze laboratoryum maszynowego Politechniki
w Dreznje przestrzed szkodliwa samych tylko kanaléw wyréwnaw-
czych stanowi 9,69 objgtosei skoku,

zu lanego lub kutego, a powierzchnia pracujgca cylindra ma
wkladke z tegoz metalu.

Wody pod ci$nieniem potrzebnej do natrysku dostarcza
pompka pojedyhczo dzialajgca, przytwierdzona do ramy
mniejszego cylindra i pedzona osobnym mimosrodem od
walu korbowego. Celem wyréwnania nigjednomiernego dzia-
lania tej pompy, umieszczono nad jej weuntylem tloczgcym
obszerng powietrznig, ktora mozna napeiniaé¢ zapomocs wen-
tyla smoczkowego, umieszczonego na cylindrze pompy, lab
tez doprowadzajac sprezone powietrze rurkg miedziang
wprost z przewodu tloczgcego kompresora. Woda dostaje
sig do dysz, wprowadzonych do cylindra, na obu jego kon-
cach przez przewdd, uwidoczniony na tablicach. Cheae unik-
ngé cigglego przetlaczania powietrza z jednego kotica cy-
lindra na drugi, co wskutek
réznicy cisnien pod koniec
kasdego skoku niezawodnie-

by nastepowalo, tuz przed dy-
szami umieszczono wentyle
zwrotne.
Rys. 11, Rzeczywisty wykres kompresora z wyréwnaniem ciénied.

Organy sterowe cylindra mniejszego sg wykonane, jako
samoczynne pojedyhcze wentyle, z kutej stali o konstrukeyi
podobnej jak wentyle tloczgce cylindra wigkszego.

Przewody powietrzne kompresora sg tak poprowadzo-
ne, iz przez odpowiednie ustawienie wentyli mozna dowol-
nie maly lub duzy cylinder polgezyé ze zbiornikiem cignien
1z ciggiem ssaeym, sprezajac w ten sposéb powietrze jednym
cylindrem do 6-ciu, a przy zastosowaniu natrysku, nawet do
10-ciu atmosfer. igezgc cylindry poza soba, celem sprezania
dwustopniowego, mozna osiggnaé cisnienie 36-ciu atm.

Cheae przy niektérych do$wiadcezeniach uzyskad zupel-
ng pewnosdd, Ze nieszczelnodei wentyli nie wplywajg na wy-
nik, wszystkie przewody rurowe tak urzgdzono, iz na miej-
sce kazdego wentyla mozna zalozyd zaslepke, nie tracac
czasu na zbyt daleko idgce rozbieranie przewoddw.

Chlodzenie calej maszyny urzgdzono w taki sposéb,
ze wode odplywajacy z plaszczéw, z przykryw cylin-
drolv;v 1z chlodnika, mozna, w celu pomiaru, odprowadzié
0sobno.

Puszki do termometrdw, umieszczone na wszystkich
przewodach powietrznych, zaréwno ssacych, jak i tloczg-
cych, i na rurach wodnych przed i za cylindrami ulatwia-
Jg pomilary temperatur, konieczne przy tego rodzaju bada-
nijach. )

_Wyniki pomiaréw, przeprowadzonych na wyzej opi-
sane} maszynie, wykonanej, co z zadowoleniem mozna pod-
niesé, w calosei silami krajowemi, oglosi niebawem adjunkt

Szkoly Politechnicznej we Lwowie, inzynier B. Stefa-
nowski.

S. KOSSUTH.

ZAWODY TECHNICZNE,

(Ciag dalszy do str, 654 w N2 49 r. b))

1.  Przygotowanie praktycene do zawoddw indynier-
skich. Przystgpujac do oméwienia tej waznej czedei przy-
gotowania do zawodéw wy#szej techniki, zaznaczyé musimy
przedewszystkiem, 2Ze stosunek pomiedzy praktyks technicz-
ng a naukg techniczng w szkole moze byé dwojaki: albo

praktyka stanowi rzecz gléwng, a nauka szkolna — rzecz do-
datkows, albo tez odwrotnie,

_ Pierwszy z tych ukladéw stosowany jest w Anglii,
gdzie ksztalcenie technikéw wogéle, nie wylgczajac inzynie-
TOW, oplera si¢ gldwnie na pracy praktycznej, wykonywa-
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nej w obranym zawodzie pod kierunkiem do$wiadczonych
inzynieréw lub przemystoweéw. Wedlug prof. Houswal-
da, w Anglii kandydat na inzyniera zawiera zwykle
w mlodym wieku, 14 do 16 lat, umowe z jaka$ wybitng firms
obranego zawodu, ktéra podobnie, jak to sig zdarza u nas
w rzemioslach, bierze na siebie obowigzek zaznajomienia
swego wychowahca czyli praktykanta w ciggu 3 do b Jat
z gléwnemi zadaniami 1 metodami praktycznemi i teoretyca-
nemi zawodu. W czasie wolnym od zaje¢ w biurze lub fa-
bryce ksztalci 'sig praktykant angielski dalej przy pomocy
ksigzek i kurséw naukowych, urzgdzanych w miastach tam-
tejszych. "W nowszych zas czasach odbywa on po ukohcze-
niu np. 3-letniej praktyki swoje studya teoretyczne i do-
$wiadezaloe w specyalnych szkolach technicznyeh, kidryeh
kursy trwajg zwykle 2 do 3 lat przy mozliwie zupelnem wy-
zyskaniu czasu 1 pracowitosei studenta; w takich warunkach
mozna przypuszcezad, ze student angielski, przygotowany po-
przednio praktycznie, umieé bedzie po dwdch latach stu-
dyéw szkolnych wigce], niz odpowiadajacy mu student szkot
europejskich, pozbawiony podstaw praktycznych, a wiodgcy
czgsto w szkole zycie zbyt wygodne ).

We wszystkich innych krajach europejskich, a po wigk-
szej czedcl takze w Stanach Zjednocz. Am. Pdln., szkola
stanowi ognisko gléwne kszfalcenia inzynieréw w tem zna-
czeniu, ze kandydaci do zawodu inzynierskiego wehodzg dot
nie przez praktyke zawodowsg, lecz przez szkole.

Nie wechodzge tu w pordwnanie tych dwoch metod i za-
znaczajac tylko zgodnie z prof. Houswaldem, ze metoda an-
gielska, ktérej wyniki byly az do ostatnich czaséw znako-
mite 1 ktére] Anglia zawdzigeza swoje tak dlugie przodo-
wnictwo techniczne, nie odpowiada juz dzisiejszemu stanowi
wiedzy technicznej, pomijamy tu stosunki angielskie i zajmo-
waé sig bedziemy w dalszym ciggu spraws praygotowania
praktycznego do zawodéw inzynierskich w takim tylko
ukiadzie, ktéry opiera ksztalcenie inzynieréw gléwnie na
szkole. Wychodzge zas z tego stanowiska, okreslié musimy
przedewszystkiem samg osnowe przygotowania praktyczne-
go do zawodéw inzynierskich, gdyz przy omawianiu tej
sprawy przedmiot ten nie zawsze jednakowo jest rozumiany.

Otés praygotowanie praktyczne do zawodéw wyzsze]
techniki, podobnie zreszts, jak takiez przygotowanie do za-
wodow techniki $redniej i nizszej, sklada sig wlasciwie z dwdch
czesel: z pralityki recenej cayli rzemiesiniczes 1 z wladciwe]
prokiyki technicznej. Pierwsza z nich polega na wyuczeniu
sig podstawowych robét rzemiost mechanicznych obrobki
drzewa 1 kruszedw. Druga zad czesé praktyki polega na
obeznaniu sig ze szczegdlami prac i ozynnosei technicznych,
administracyjnych i handlowych, stanowigcych tresé obra-
nego zawodu technicznego. Przejdziemy te czedei przygoto-
wania praktycznego kolejno.

72. Praktyke recena. Przy rozbiorze tej sprawy na-
suwa sig przedewszystkiem pytanie, czy ta pierwsza czesc
przygotowania praktycznego potrzebna jest dla inZynierdw
1 dla jakich mianowicie.

Na to pytanie, mianowicie o ile ono dotyczylo zawo-
déw mechanicanych, odpowiadano sobie zrazu twierdzgco.
W szczegélnodei w tych szkolach, ktére wytworzyly sie ze
szkol $rednich, wzorowanych najprawdopodobniej na fran-
cuskich szkolach sztuk i rzemiost, praktyka reczna w zakre-
sie obrabiania drzewa i kruszeéw uwazana byla za koniecz-
ng i stanowila wlagciwie podstawe calej nauki zawodowej.
Takie szkoly posiadaly tez odpowiednio urzgdzone praco-
wnie mechaniczne, w ktérych uczniowie spedzali znaczng
stosunkowo cze$¢ dnia szkolnego. Jako przykiad przyto-
czy¢ mozna zalozony w r. 1828 przez Owczesnego ministra
skarbu hr. Kanlkrina instytut technologicany w Petersburgu,
przekszialcony okolo r. 1860 na wyzszy zaklad naukowy,gdzie
nawet juz po tej reformie studenci wydzialu mechanicznego
czynni byli przez 3 lata codziennie po kilka godzin w praco-
wniach mechanicznych szkoly, uczyli sig tam rzemios
drzewnych i kruszeowych i wyrabiali drobniejsze maszyny.
Z tego powodu instytut technologiczny w Petersburgu no-
sit w tytule swoim nazwe ,praktycznego“. Poznie] dopiero,
juz po dodaniu kursu V, skrécono te zajecia do jednego ro-

Yy E. Howswald, Zasady keztalcenia technikéw, w Czasop.
‘Techn. lwowskiem =z r. 1910, str. 281.

kn. Podobnies i szkola techniczna w Moskwie, przeksztal-
cona w r. 1868 z zalozonej w r. 1830 uczelni rzemieslniczej
wychowaneéw moskiewskiego domu podrzutkéw, utrzymy'-
wala pracownie rzemiost drzewnych i kruszcowych dla ucz-
niéw wydzialu mechanicznego.

Natomiast w tych szkolach inzynierskich, ktére po-
wstawaly samorzutnie, a w ustroju swoim wzorcwaly sig na
wszechnicach, przedewszystkiem zatem w szkolach gléw-
nych niemieckich i w szkofach politechnicznych austryac-
kich, belgijskich, szwajcarskiej w Zurychu i centralnej w Pa-
ryzu, ani nie zaprowadzono pracowni rzemios! mechanicz-
nych, nawet dla uczniéw wydzialu mechanicznego, ani nie
zadano znajomosei tych rzemiost od mlodziezy, wstepujgcej
do szkoly. Pozostawalo to w zwigzku z dwezesnym pogla-
dem na zadanie szkd! inzynierskich. Oczywiscie bowiem,
skoro szkoly te upatrywaly zadanie swoje w ksztalceniu in-
zynieréw uczonych, to dla przyszlych uczonych znajomogé
rzemios! mechanicznych mogla byé uwazana wogéle za zby-
teczng. Ten stan rzeczy pozostal dotgd w tych szkolach bez
zmiany, ale pod wplywem rozwoju poglgddw na cele i zada-
nia szkdl technicznych wyzszych zmienil sig poglad na zna-
czenie praktyki recznej czyli rzemie$lnicze] w praygotowa-
niu zawodowem inzynieréw.

Stalo sig to w znaczne] mierze pod wplywem wrazenia,
jakie wywarl w Ruropie olbrzymi a szybki rozrost przemy-
sfu i techniki w Stanach Zjedn. Am. PéIn; zaczgto wtedy
badaé¢ warunki i przyczyny tego rozrostu i postarano sig po-
znag blizej szkolnictwo techniczne amerykanskie. Dowiedziano
sig wtedy, ze nietylko w szkolach rzemieslniczych, ale 1w szko-
fach technicznycl, nie wylaczajgc akademickich, a nawet
w szkolach ksztalcenia ogdlnego, do programu szkolnego nalezy
tam nauka praktyczna podstawowych rzemios! mechanicznych
1 ze powstaltam nawet nowy typ szkol srednich, jednoczgcych
w swym programie ksztalcenie ogélne z technicznem i prze-
znaczajgcych znaczngliczbe godzin szkolnych na roboty rze-
mieslnicze; sg to t. zw. szkoly sprawnosci recznej (manual
training high schools). Co sie za$ tyczy szkél inzynierskich,
to wprowadzenie robét recznych do ich programéw uzasad-
niano tam argumentem, %e znaczna czesé stuchaczy wstepuje
do szkél inzynierskich bez znajomosei tych robdt, po wyjsciu
za$ ze szkoly, wobec daleko siegajgcego zrézniczkowania
i rozdrobnienia robdt fabrycznych, inzynier amerykanski
nie ma sposobnosci odbycia nalezyte] praktyki recznej. Ci za$
stuchacze, ktérzy odbyli jg poprzednio np. w szkolach spraw-
nodci recznej, zwalniani s w szkolach inzynierskich od robét
rgcznych i mogs zuzytkowad zbywajace godziny na prace
naukowe %).

Wyniki tego wstepnego praktycznego przygotowania
do zawoddéw inzynierskich okazaly sig wogdle bardzo do-
bre. Zauwazyd wszakze nalezy, ze roboty tego rodzaju
w szkolach technicznych, zaréwno wyzszych, jak 1 nizszych,
nie majg bynajmniej na celu wyuczenia przyszdych techui-
kéw calosei odnosnych rzemios!, zadaniem szkol technicz-
nych nie jest bowiem ksztalcenie rzemieslnikow. .AZeby je-
dnak szkoly techniczne mogly spelnia¢ lepiej swoje zadania,
powinny one dbaé o to, azeby wychodzaey z nich technicy,
nie wylgczajac inzynieréw, obeznani byli praktycznie z pod-
stawowemi robotami gtéwnych rzemios! mechanicznych. D'o
nalezytego ulladu te] praktyczne] czgSci programu szkol
technicznych amerykanskich przyczynila sig bardzo wiele
metoda dyrektora szkoly technicznej w Moskwie della Vossa,
z ktérg Amerykanie poznali sig po raz pierwszy na wystawie
powszechnej w r. 1876 w Filadelfii, a ktdra zostala nastgp-
nie ulepszona i rozpowszechniona w Stanach Zjedn. przcz
inz. Woodworda i Runlklego. o .

Tutaj wyjasni¢ nam wypada nisporozuraienie, polegaja-
ce natem, ze w niektérych kolach, _za]plujfa,cych sig temi
sprawami, metodzie della Vossa przypisuje si§ szerszg osno-
we, co znéw widocznie stad pochodzi, ze kola te nie ‘odroz-
niaja, nalezycie wstgpnej praktyki recznej od wiasciwe] prak-
tyki technicznej. Zdarzylo sig nam np. spotkaé z pogladem,
przypisujacym metodzie della Vossa odrodzenis technologii
na “politechnikach europejskich i amerykanskich z takiem
uzasadnieniem, ze w poréwnaniu do znakomitego rozwoju

?) §. K: Wyksztaleenie techniczne w Stanach Zjedn. A. P,
w Przegl. Techn.z r. 1909 i w osobnej odbitce str. 19 1 52.
2
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kierunku technologicznego w szkolach angielskich i amery-
kanskich, kierunek ten pozostawal w pewnem zaniedbaniu
w szkolach typu niemieckiego, ze odrodzenie w tym kierun-
ku wyszlo z Rosyi, gdzie juz w r. 1846 dyr. della Vo0ss wpro-
wadzil obowigzkowe dwiczenia we wzorowe]j pracowni szkol-
nej, ze pomysl jego oparl sie niezawodnie na trafnem spo-
strzezeniu, iz milodzi technicy rosyjscy za malo mieli otocze-
nia fabrycznego i maszynowego, azeby mogli korzystaé z sa-
mej tylko teoretycznej nauki technologii, ze rzecz okazala
sig tak dobrg, iz obecnie wszystkie politechniki w Rosyi za-
prowadzily pracownie szkolne i niezawodnie stojg pod tym
wizgledem wyzej od uczelni typu niemieckiego i austryackie-
go, ze urzgdzenia rosyjskie znalazly ogromne uznanie w Ame-
ryce 1 wreszcie, ze 1 w szkolach niemieckich wida¢ w tym
kierunku w ostatnich czasach wislki postep, szczegdlnie]
w Berlinie i Dreznie.

Nieporozumienie na calej linii. Jak to juz zaznaczy-
lismy wyzej, szkola techniczna w Moskwie byla az do r. 1868
szkolg rzemieslniczg. Jezeli wige pomys! della Vossa pole-
gad mial na nauczaniu rzemiost w szkole, to pomys! ten po-
chodzi racze] z Francyi (szkoly sztuk i rzemiost), Jezeli za$
za nowos$é uwazaé wprowadzenie robdt rzemieslniczych do
szkoly akademickiej, to pod tym wzgledem szkole moskiew-
skg uprzedzil o kilka lat instytut technologiczny w Peters-
burgu. Jednakze to urzadzenie nie znalazio w Rosyi trwa-
lego uznania: instytut technologiczny w Petersburgu zredu-
kowal juz dosyé dawno zajecia rgczne w pracowniach szkol-
nych z 3 lat do 1 roku, a w zalozonym w r. 1898 instytucie
politechnicznym rosyjskim w Warszawie pracowni rzemiesl-
niczej, czyli t. zw. popularnie warsztatéw szkoluych, nie za-
prowadzono wcale. Nie zaprowadzono ich tez w zadne]
szkole inzynierskiej niemieckiej, a to, co istnieje na wielks
skale w Berlinie i w Dreznie 1 w innych politechnikach nie-
mieckich, to nie sg pracownie, przeznaczone do nauki pod-
stawowych robdt rzemios! mechanicznycl, ale do§wiadczal-
pie maszynowe, za ktérych duchowego ojeca uwazany jest,
jak to wpomnielidmy wyzej, przez jednych prof. Kennedy
z Londynu, a przez innych prof. Lanza z Bostonu.

Metoda della Vossa polega na skréceniu nauki kazdego
7z gléwnych rzemios! mechanicznych przez sprowadzenie
wszystkich robét rzemiosfa do kilkunastu robét zasadniczych
(zwanych w szkolach rosyjskich programowemi), po ktérych
przerobieniu uczet pozna¢ moze dotykalnie i dokladnie
i1stotg rzemiosta w takim stopniu, w jakim to jest potrzebne
dla technika, azeby tenze mogl zarzadzi¢ odpowiednie ro-
boty i oceni¢ je jakosciowo ipod wzgledem potrzebnego
na nie czasu. Ta to metoda, po odpowiedniem jej udosko-
nalenin 1 przystosowaniu, zyskala w Ameryce powszechne
prawie uznanie. Zauwazy¢ nalezy, %e, oprécz stolarstwa za-
sadniczego i modelowego, tokarstwa, kowalstwa, Slusarstwa
i odlewnictwa, do rzemios! mechanicznych, nauczanych
w szlkoluch technicznych amerykahskich, nalezy takze rze-
mioslo zestawnika, czyli montera. Azeby te cze$é programu
wykonaé nalesycie, pracownia szkolna musi byé obficie zao-
patrzona w najnowsze narzedzia i maszyny. W takim razie
mozna urzgdzié w pracowni roboty =z oznaczeniem sciéle
okreslonego czasu na wykonanie kazdej z nich i z zastosowa-
niem odpowiednich przyrzgdéw regestrujacych i zapoznad
tym sposobem przyszlego inzyniera z ustrojem, uzyciem,
dzialaniem 1 wydajnoscig handlows najnowszych narzedzi
mechanicznych 1). Oczywiscie na to wszystko potrzebne sg
wielkie fundusze, na ktérych Ameryce nie zbywa, dzigki
hojnosci wzbogaconych jej obywateli. Z drugiej strony,
jak to juz zaznaczyliSmy, zadna szkola nie nadgzy za prze-
myslem 1 dlatego ta cze$é praktyki recznej skuteczniej odby-
ta by¢ moze w fabryce.

Po tem wyjasdunieniu stajemy przed zasadniczem pyta-
niem, czy wstepna praktyka reczna potrzebna jest rzeczywi-
gcie dlatechnika, mianowicie dla inzyniera, bozejest potrzebna
dla technika nizszego 1 $redniego stopnia, 0 tem watpié chy-
ba nie mozna. Otéz pod tym wzgledem zdania sg dotad po-
dzielone, ale liczba przeciwnikow tej czesci przygotowania in-
zynierskiego zmniejsza sig i obejmuje obecnie tych tylko in-
zynierdw starszego pokolenia, ktdrzy uczyli si¢ w szkolach

1y 8. K. Wyksztalcenie techn. w Btan, Zjedn. A. P. w Preegl.
Techn. i w osobnej odbitce z r. 1910, str, 52 i dd.
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inzynierskich o uniwersyteckim nastroju a zycie swoje prze-
pedzili na katedrze wykladowej albo przy stole rysunkowym,
nie dotykajgc sig bezposrednio ruchu fabrycznego. Rdéwniez
co do tego, czy przygotowanie tego rodzaju potrzebne jest
tylko dla inzynieréw-mechanikdow, czy tez dla wszystkich
inzynierdw, wszyscy ci, co rozumiejs lub odczuwaja, ze
przygotowywaé sig do #ycia zawodowego nalezy mietylko
z ksigzki, podzielajg z pewnoscig nasz poglad, ze pewién zasdb
bieglodci rgcznej potrzebny jest zaréwno wszystkim inZzynie-
rom. Natomiast co do czasu, miejsca i ukladu tej wstepnej
praktyki panuje dotad wielka rozbieznosé pogladéw.

Najdalej sigga przytoczony juz powyze] poglad, wedlug
ktérego przygotowanie reczne dozawoddéw technicznych wszel-
kiego rodzaju 1 stopnia powinno sig zaczynaé juz w szkole
ksztalcenia ogdluego, o ilo moznodel juz w szkole poczgtko-
wej. W takim razie przyistnieniu przymusu szkolrego cala lud-
nosé krajowa, przechodzilaby obowigzkowo nauke kilku lub
chociazby tylko paru rzemiosl, bo i dla kobiet moznaby pe-
wne roboty reczne, wlasciwe dla ich plei, uczynié obowiazko-
wemi. I byloby to bardzo a bardzo pozgdane; nastgpne
pokolenia bylyby niewgtpliwie dzielniejsze od obecnych.
‘Wspominalismy wyzej, ze robi sig co§ nie co$ w tym kierun-
ku przez zaprowadzenie niektérych robét w szkolach poczat-
kowych i utrzymywanie pracowni mechanicznych przy szko-
lach drednich (Gralicya). Oczywidcie, pracownie rzemiedlni-
cze przy szkolach inzynierskich bylyby wtedy zbyteczne.

Inaczej ujmuje te sprawe prof. Hauswald. Przygoto-
wanie praktyczne inzyniera dzieli on na praktyke przygoto-
wawezg 1 praktyke zawodows, ktéra obejmuje nietylko prak-
tyke na stanowisku pomocnika technicznego w pracowniach,
lecz takze praktyke biurows, kapiecks it. p. Co sig za$ ty-
czy czedci praygotowawezej, to odbywa sig ona w warsztacie
dobrze arzadzonym, w celu poznania materyaléw, narzedzi,
maszyn, metod wyrabiania sposobem rzemieslniczym i fa-
brycznym, nabrania pewnej wprawy rqcznej, potrzebnej pé-
znie] przy zestawieniach i naprawach, wreszcie w celu blizszego
poznania wiasciwosci, zwyczajow iuczué¢ ludzi, w zakladach
przemyslowych pracujacych, a wige robotnikéw i przelozo-
nych, Tym sposobem to, co prof. H. nazywa praktyks przy-
gotowawczg, obejmuje nietylko praktyke reczng wedlug na-
szego podzialn, ale zarywa takze sporo z praktyki, ktdrs
okreslilismy wyzej jako techniczng. To tez i prof. H. po-
dzielit praktykq przygotowawezg na dwie czescl, nazywajac
plerwszg z mich przygotowaniem w elementach praktyki
technologicznej, jak o tem wnosié mozna z ustepu, w kto-
rym autor zaznacza, ze ,odbycie praktyki przygotowawezej
Jest wielce utrudnione, gdy kandydat przybywa wprost do
pracowni fabrycznych bez systematycznego przygotowania
w elementach praktyki technologicznej, bo nie widzi tam,
ani nie rozamie tego, co go otacza, naraza si¢ na §miesznodc,
na zlosliwe przytyki wspdlpracownikéw, traci swdj drogi
czas, & inzynierom i przodownikom w robocie zawadza 2).

Otdz ta elementarna albo, jak my jg nazwalidmy, recz-
na praktyka rzemieslnioza przyszdych inzynieréw odbywa
sig. w niektérych panstwach w pracowniach, urzadzonych
przy szkolach inzynierskich. Przeciwko zastosowaniu tego
urzgdzenia przytaczane sy zwykle w Niemeczech i Austryi
nastgpujgce zarzuty: 1) pracownie szkolne nadajg sie do szkét
srednich, ale nie do wyzszych, bo obejmujg niejako rzemiesl-
niczg, a nie naukows, strong ksztalcenia technicznego; 2) pra-
cownia szkolna nie dziala w warunkach zarobkowych i prze-
mystowych, nie daje wige sposobnosci poznania rzeczywi-
stych warunkdéw wytwérstwa fabrycznego i 8) z powodu bra-
ku karnodei, a nadmiarn wakacyi w szkolach wy#szych, wy-
zyskanie kosztownej pracowni technologicznej bytoby zupel-
nje niedostateczne. Prof. H. sadzi, ze powyzszych brakéw da-
loby sig unikng¢ we wzorowo urzgdzonej pracowni, ale uwa-
za, %6 przylaczenie takiej pracowni do politechnik typu nie-
miecko-austryackiego byloby niekorzystne, gléwnie z powo-
du, podanego pod liczbg 3.

Majgc jednak na wzgledzie, ze w naszych warunkach
zachodzi koniecznosé wprowadzenia systematycznej nauki
elementdéw praktyki warsztatowej, prof. H. opracowal juz
wr. 1906 1 podal na V Zjedzie Technikéw Polskich w r. 1910

) E. H. Ksatalcenle technikéw za granics,, Czasop. Techn.
lwowslie z r. 1912, str, 295 1 dd.
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projekt centralnego zakladu technologicznego, majgcego na.
celu metodyczne uczenie i dwiczenie praktyczne w robotach
podstawowych odlewnictwa, obrabiania metali i drzewa,
montowanla 1 obstugi maszyn, przy uzyciu wzorowych me-
tod, narzedzi i maszyn. Wedlug pomystu prof. H. zaklad
ten powinien by¢ niezalesny od jakiejkolwiek szkoly teore-
tycznej i prowadzony na zasadach Secislej karnosci i wy-
dajnej pracy dziennej, bez zadnych wakacyi. Zaklad taki,
urzgdzony kosztem panstwa, kraju i innych zainteresowa-
nych ezynnikéw, odbywalby regularne kursy praktyczne kil-
komiesigezne lub caloroczue, zaréwno dla technikéw,jak i dla
robotnikéw, pragnaeych wydoskonalié sig w swym zawodzie,
dajgc im przyklad nietylko dobrego urzgdzenia techniczne-
go, ale takue dobrego ustroju, sprezystego zarzadu i doklad-
nej kalkulacyi. Technicy mogliby odbywaé w tym zakladzie
tylko 6-miesigezng praktyke, a reszte praktyki mogliby od-
byé w zwyklych fabrykach. Wedlug przyblizonego obliczenia
prof. H., zalozenie i urzsdzenie takiego zakladu wymagalo-
by nakladu okolo 600 000 kor., utrzymanie za$ z oprocento-
waniem kapitatu 60 do 80 000 kor. rocznie.

Juz podezas drukowania niniejszego studyum prof. H.
rozwingt swoj pomys!, réwniez w Przeglgdzie Technicenym
w artykule ,Z dziedziny ksztalcenia inzynieréw-mechani-
kow" (Ne 44, str. 573). Projekt tak powazny wymaga szcze-
golowego omoéwienia, ktérego nie moglibysmy juz wstawié
tuta] bez opdznienia calej pracy. Dlatego tez ograniczamy
sig wyrazeniem obawy, %e z jedne] strony zamierzony zaklad
centralny obarczony bylby zadaniami zbyt obszernemi, albo
racze] zbyt wysoko ponad elementarns praktyke reczng sie-
gajgcemi, z drugiej za$ strony zaklad 0w nie przynidsiby tak
powszechnych korzy$ci, jak wspomniane wyzej pracownie
mechaniczne przy szkolach poczatkowyeh i srednich ogél-
nego ksztalcenia,

Z odmiennych znéw zalozen wychodzi poglad, pa-
nujgcy w kolach technicznych, gléwnie profesorskich,
w Niemezech, ktére uznajs wprawdzie koniecznosé pewnego
wstepnego przygotowania recznego do zawodéw inzyuier-
skich, ale zlewaja praktyke w jedng calo$é z wlasciwg prak-
tyks techniczng 1 rozpoczynac jg kazg zbyt pdzno. Pod
wplywem tego pogladu szkoly glowne niemieckie zastrzegly
w swych ordynacyach egzaminowych, ze do egzaminu dyplo-
mowego (na inzyniera) moze byé dopuszczony po uplywie
przynajmniej 8 semestréow ten tylko student, ktéry przed roz-
poczeciem studyéw odbyl ogdlem przynajmniej jednoroczng
praktyke, przyczem dozwolone mu jest rozlozenie roku prak-
tyki na kilka okresédw: pél roku przed rozpoczgciem studydw
1 trzy razy po 2 miesigce w czasie studyéw podczas t. zw.
wielkich wakacyi. Dotyczace przepisy opracowane zostaly na
naradzie przedstawicieli szkél gtdwnych i 10 zwigzkow tech-
nicznych 1 przemyslowych ?).

" Przepisy te zastrzegajg przedewszystkiem, Ze na stu-
chaczy zwyczajnych szkél gldwnych technicznych przyjmo-
wani byé winni ci tylko kandydaci, ktorzy posiadajg swiadec-
two dojrzatodci ze szkoly wyzszej realnej, z gimnazyum real-
nego, z gimnazyum klasycznego albo ze stojgcych z niemi
(ze stanowiska studydw technicznych) na réwni innych szkol
i ktérzy wykazg sig przynajmniej jednoroczmem praktycz-
nem przygotowaniem (praktische Ausbildung), bez ktdrego
nie mogg otrzymadé stopnia inzyniera dyplomowanego, ani
tem bardziej doktora inzynieryi. Przygotowanie praktyczne
ma na celu zapoznanie praktykantéw, czynnych w charak-
terze robotnikéw bez zadnych wyrdznien, z robotami war-
sztatowemi 1 wytwoérstwem przemyslowem, tudziez danie im
sposobno$ei nabyecia przez bezposrednie obcowanie z robotni-
kami umiejgtnosci wlasciwego ich oceniania, traktowania
i rozumienia. Przygotowanie to, obowigzujgce kandyda-
téw do wszystkich zawodéw inzynierskich, powinno odby-
waé sig w wyrobniach przedsigbiorstw przemystowych. Pra-
cownie szkolne, stojgce poza wytworstwem przemysiowem,
w ktérych giéwnie tylko uczniowie nauczani sg przez mi-
strzéw, a niema robotnikéw, pracujacych zarobkowo, nie na-
dajg sig do tego przygotowania.

Co sig za$ tyczy w szczegélnoscei kandydatéw na inzy-
nierdw maszynowych i elektrycznych, to praktyczne ich

1y Inz. F. zur Nedden: Das praktische Jahr des Maschinenbau-
Volontars, Berlin, 1907, str. 222,

przygotowanie obejmowac¢ powinno obznajmienie z formo-
waniem, kuciem, pilowaniem, strugleniem, zlobieniem, tocze-
niem it. p. w takim stopniu, azeby kandydat zdolny byl
oceni¢ trudnosci poszczegdélnych robét i braé samodzielnie
udzial w wykonaniu i zestawianiu maszyn, W tym celu
powinien on tez nabrac¢ dostatecznej bisglosci recznej w tych
robotach. Nalezsy praytem staracd sig szczegdlnie o poznanie:
materyaldw, ich zachowania sig przy obrabianiu, rozmaitych
sposobdw obrabiania, poslugiwania sig narzedziami i obra-
biarkami oraz stosowanych w budowie maszyn upostaciowan
czyli ksztaltéw, tak ze wzgledu na ich celowosd, jak réwniez
celem rozwinigeia w sobie poczucia ksztaltu. Praca w for-
mowni i modelarni trwaé powinna ogdlem okolo 4 miesigey,
w Slusarni b do 6 miesigey, w kuZni i tokarni mniej wigcej
po 1 miesigen; nadto kilka tygodni zajmowad sig nalezy wy-
znaczaniem (trasowaniem). Praktykanci, ktérzy zamierzaja
zajmowac sig pozniej zeskladami zelaznymi, powinniby pra-
cowaé przynajmniej przez miesigc w lkotlarni albo w podob-
nym zakladzie, ci zas, ktérzy obierajg sobie zawdd elektro-
technikdw, powinni w okresie przeznaczonym na $lusarstwo
zuzyé 4 do 6 tygodni na prace przy uzwojeniach. Zarazem
zaleca sig wszystkim sluchaczom, azeby wielkie wakacye
zuzywali na praktyke celem obznajmienia sig z naprawia-
niem i zestawianiem urzgdzen maszynowych, z biegiem hut-
niczym, z prowadzeniem maszynit. p. OCzy i w jakim sto-
sunku praktykant otrzymywaé ma. place, zalezy to od uzna-
nia zarzadu przedsigbiorstwa, przyjmujacego praktykanta,

Ziwigzki techniczne i przemystowe, jakie braly udzial
w ukfadaniu powyzszych przepiséw, zobowigzaly sig¢ przy-
tem postaraé sig o to, azeby w nadajacych sig do tego przed-
sigbiorstwach, nalezgcych do ich czlonkdéw, urzadzona zosta-
Ia praktyka w mys$l powyzszych przepiséw za oplaty, ktéra
wynosi¢ powinna zwyczajnie 300, a najwyze] 500 mk.

Z powyzszego streszezenia widzimy, %e urzadzenie nie-
mieckie ma na wzgledzie praktyke raczej techniczng, ale nie
zapomina o recznej, skoro zaleca praktykantom nabranie do-
stateczne] wprawy recznej w robotach tak réznych, jak mo-
delowanie, formowanie, kucie, $lusarstwo i zestawianie ma-
szyn. Ze ta czesé zadania, t.]. wprawa reczna, nawet sama,
jedna, nie da sig spelni¢ zadowalajaco w ciagu jednego
roku, wie o tem kazdy, kto sig tego dotykal bezposrednio,
Céz dopiero, gdy w ciagu tegoz roku spelniane byé majg
inne jeszcze zadania. Tem bardziej uznaé to trzeba, jezeli
sig zwazy, ze do tych czynnosdci przystepujg miodziency, kt6-
rzy przez dlugie lata pobytu w szkole &redniej przebywali
w sferze mysli bardzo dalekiej od rzeczywistosci, zwlaszeza
od rzeczywistosci technicznej, 1 ze jedynemi narzedziami, ja-
kiemi az do tego czasu wiladali, byly: pidro 1 oléwek.

713. Praktylka technicena. Wlasciwa praktyka tech-
niczna przyszlego inzyniera powinna byé bardziej dostoso-
wana do poszczegélnych zawoddw, niz poprzedzajgca g
praktyka reczna. Pomijajac inne zawody, w ktérych prak-
tyka techniczna latwiej sig uklada, i ograniczajge sig samymi
tylko zawodami mechanicznymi, gdzie ta praktyka ma naj-
wieksze znaczenie, mozna w nastgpujacy sposéb okreslic jej
zadania: @) poznanie obslugi maszyn, przyrzadow 1 wogole
urzgdzeh mechanicznych; 0) poznanie ustroju, przebiegu, za-
rzadzenia, dozorowania, sprawdzania i odbioru robdt fabryecz-
nych i ¢) poznanie czynnosci administracyjnych, biurowych
i handlowych wytworstwa fabrycznego. Co sig zas tycay
czasu i miejsca odbywania te] praktyki, to pod tym wzgle-
dem stosowane sg gléwnie trzy nastepujgce uklady: 1) przy-
toczone powyzej urzadzenie niemieckie, 2) pre‘tktylga,' waka-
cyjna, 3) praktyka po ukonczeniu szkoly inzynierskiej.

Zaczynajac od urzadzenia niemieckiego, zaznaczyé mo-
zemy przedewszystkiem, ze nawet potrgcajac nabycie w cig-
gu jednego roku zaleconej przez przepisy niemieckie, dosta-
tecznej wprawy recznej w robotach zasadniczych, dotyczacych
rzemiosl, czyli innemi slowy przypuszczajac, ze od przy-
szlych inzynierdw wymaganoby, azeby owych zasadniezych
robSt nauczyli sig juz poprzednio, podezas pobytu swego
w szkole $redniej ksztalcenia ogdlnego, to i tak jeszcze urzg-
dzenie niemiackie nasuwaloby bardzo powazne watpliwosei.

Jakoz juz w-r. 1907 dobry znawca tej sprawy, inz
zur Nedden, prayznal 2), ze urzgdzenie to nie mialo powo-

%) Czasopismo Werkstatts-Technik = r. 1907, art. Praktyka war-
sztatowa w dziale budowy maszyn, str. 119.
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dzenia, gdyz owocnodé uwarunkowane] w ten sposdb prak-
tyki okazala sig dla wigkszosci praktykantéw bardzo mals,
a wyniki nie odpowiedzialy poniesionym ofiarom. Poszuku-
jac $rodkéw zaradezych, inz. 2. N. zauwazy! catkiem slusz-
nie, ze nowicyusz, wstepujgey do fabryki, najczedciej ze éro-
dowiska humanistycznego, niemoze uchwycié prayczynowego
zwigzku pomiedzy poszezegdélnemi czynnosciami fabryczne-
mi, ktére, przy zastosowaniu bardzo subtelnego podzialu pra-
cy, skladajs nowoczesne wielkie wytwdrstwo; spostrzeglszy
za$, ze lata musialyby mingé, zanim on nauczy si@ z tego
wszystkiego tyle, azeby od niezdarno$ci dyletanta dojs¢ do
rzemiesélniczej bieglosei, zniecheca sig i albo porzuca zawdd,
albo walesa sie po fabryce, albo tez oddaje sig calkowicie
jednej jakiej$ robocie, zaniedbujsc niebacznie i najczescie)
bezwiednie sposobnosé nauczenia sig tego, co potrzeba. Aze-
by przeciwdzialad temu zniechgceniu, nalezaloby, zdaniem
inz. 2. N., zaleci¢ odbywanie praktyki juz po wyborze spe-
cyalnosci, dostosowanie jej do tej specyalnosci i zmiang zwy-
klej kolejki przechodzenia praktyki w ten sposéb, azeby roz-
poczynala sig ona od zestawiania i $lusarni 1 przez coraz bar-
dziej surowe roboty posuwala sie ku poczgtkowi, t.j. do ku-
sni, odlewni i modelarni, albowiem w takim razie w kazde]
z dalszych pracowni praktykant zadawaé sobie bedzie pyta-
nie, jak powstal dany przedmiot, i z zaciekawieniem wejdzie
do pracowni, gdzie moze poznaé poszczegdlne sposoby wyko-
nanila.

Odrobienie calego roku praktyki przed rozpoczeciem
nauki w szkole inzynierskiej inz. 2. N. uwa%a za urzgdzenie
blgdne, a przynajmniej bardzo niegospodarcze, bo po przej-
$ciu pewnych studydw praktyka daleko wigksze i predsze
przynosi korzysci. Uwazajac atoli wszelkie inne ukiady,
np. podzial roku praktyki na 4 okresy: pierwszy pdlroczny
i 83 po 2 miesigee, podzial tejze na 2 pdirocza, odlozenie
praktyki do przejscia 6 albo nawet wszystkich 8 semestréw,
za niedogodne albo niemozliwe, jak rownies z innych jeszcze
wzgleddw, inz. 2. N. odwiadezyl sig wtedy za odbywaniem
praktyki przed rozpoczeciem studydw szkolnych, wszakze
pod warunkiem, azeby obok przypatrywania sig praktykant

korzysta¢ mégt z objasnien. Objasnienia te moga byé udzie-.

lone praktykantowi przed wstapieniem jego do fabryki, na
odpowiednim kilkutygodniowym kursie, albo tez w czasie
przechodzenia pierwszego kursu, poczem dopiero praktykant
wstgpowadby do fabryki na rok jeden, albo wreszeie obja-
$nienia te moglyby by¢ udzielane podczas odbywania prakty-
ki, bgdz to na odpowiednich kursach wieczornych, co nie
zawsze Jest mozliwe, badz tez zapomocs odpowiednich
ksigzek. Poniewaz za$ pismiennictwo techniczne trzymane
jest na poziomie zbyt wysokim, a ksigzki popularno-tech-
niczne do pouczania praktykantéw wcale sie nie nadajg,
przetoinz. z. N. postanowil napisaé odpowiednig ksigzke i rze-
czywiscie zamiaru tego dokonal, wydajac juz pod koniec
tegoz r. 1907 przytoczony powyze] w odsylaczu podrecznik,
obejmujacy szereg bardzo pozytecznych wskazéwek, doty-
czgeych zawodu inzyniera, przygotowah do odbywania prak-
tyki, praw i obowigzkéw praktykanta, znaczenia maszyn,
urzgdzenia fabryki maszyn, rysunkow technicznych, mate-
ryaléw, uzywanych do budowy maszyn, i wreszcie robdt, do-
konywanych w odlewni i modelarni, w kuzni, w oddziale
mechanicznym, w Slusarni i t. p.

W pare lat pésniej, w r. 1911, tenze inz. zur Nedden:

oswiadezy! 1), ze wprawdzie sporzgdzona w r. 1901 lista,
chejmujgca okolo 500 zakladéw przemyslowych, przewaznie
fabryk maszyn, ktére zobowigzaly sig do zachowania umé-
wionych przepiséw 1 do przyjmowania praktykantdw za
oplats, istnieje jeszcze, ale jest ona dzisiaj juz tylko nama-
calnym dowodem niepowodzenia usifowan, podjgtych w ro-
ku 1901, gdyz aninie ulatwia mlodziezy dostania sie na
ochotnikéw do fabryk, ani tez nie daje podstawy do twier-
dzenia, %e poza pewnymi wyjgtkami ksztalcenie praktykan-
téw podnioslo sig zasadniczo w stopniu widocznym. To te
prof. Kammerer, dotykajgc tej sprawy i zaznaczajgc, ze nie-
przyjgei do zakladdw przemyslowych ochotnicy zwracajg
s1g ostatecznie do naprawni kolejowych, byle tylko zadosyé
uczynié obowigzujgce] ordynacyi egzaminowej, wypowiada

1) W czasopismie Technik u. Wirtschaft, zesz. pasdz. r. 1911,
str. 770.

zdanie, ze jezeli stosunki nie ulegng zasadniczej zmianie,
wtedy lepiej zniesé przepis, dotyczacy jednorocznej prak-
tyki w zakladach fabrycznych. Gdyby jednak przemyst
zdecydowal sig otworzyé chetniej swe wrota ochotnikom,
to nalezaloby, zdaniem prof. K., zastanowié sie, czy prakty-
ka techniczna ma sig odbywad przed studyami czy po stu-
dyach inzynierskich. Za najlepszo rozwigzanie uwaza on
uklad polowiczny, t. j. odbycie pé! roku praktyki przed stu-
dyami 1 pél roku po pierwszym ogzaminie (t. j. po 4 seme-
strach), albo nawet po ostatecznym egzaminie.

Wiszystko tonie pozostawia zadnej watpliwosci, ze zamie-
rzenia kol profesorskich, technicznych i przemystowych nie-
mieckich zupelnego doznaly rozbicia. Przemyslowey nie-
mieccy umieli wyznaczyé sobie wecale wysoks oplate za
nauke praktykanta, ale jezeli go przyjeli, to nie dbali o to,
azeby go czegos nauczyd. Zasadniczg za$ przyczyng niepo-
wodzenia upatrywad nalezy w tem, ze praktylkantom, pod.
wzgledem technicznym calkiem surowym, nakreslono pro-
gram bezwarankowo zbyt obszerny.

Drugim ukladem praktyki technicznej jest praktyka
wakacyjua. Przewiduje jg takze urzgdzenie niemieckie jako
0zg8¢ obowigzkowej praktyki rocznej, albo tez jako dodat-
kowsg nieobowigzkows praktyke. W innych krajach stalego
ladu Europy praktyka wakacyjna stanowi najczesciej jedy-
ng praktyke techniczng przyszlych inzynieréw. Pomijajac
trudno$é znalezienia odpowiedniej praktyki, zwlaszcza fa-
brycznej, na czas tak krétki, korzy$é techniczna praktyki wa-
kacyjnej jest bardzo mala, zwlaszeza dla tych studentow, kto-
rzy nie przechodzili przedtem praktyki recznej, a prawie za-
dna, jezeli, jak to sig niekiedy zdarza, taki praktykant posta-
wiony zostanie na caly czas do jakiej§ prostej rzemiedlnicze]
roboty. Natomiast praktyka wakacyjna, o ile praktykant nie
jest traktowany jako ochotnik, walesajacy sig po calej fabryce,
lecz jako robotnik, oddzialywa bardzo dobrze na przyszlego
inzyniera, wprowadzajgc go w zycie twardsze 1 bardziej obo-
wigzkowe, niz w szkole, i w bezpodrednie stosunki z tymi, kt6-
rym ma w nastgpstwie przewodzié. W kazdym razie wobec
obojetnodci, a nawet w wielu wypadkach wprost opornosci
przemystowcéw wazgledem przyjmowania studentéw szkol
technicznych na praktyke wakacyjng, praktyka ta stanowi
zagadnienie dotad jeszeze nie rozwiazane i wymagajgce glgb-
szego i wielostronnego opracowania.

Trzeci uktad praktyki techniczne] polega na odbywaniu
jej juz po ukonhczeniu studyéw inzynierskich. Oczywiscie mo-
wa tu nie o przypadkowe]j praktyce, ktéra nastgpi¢ musi pod
jakimkolwiek tytulem sama przez sie, jezeli inzynier nie od-
bywal jej przed ukoticzeniem studyéw weale, albo w stopniu
bardzo niedostatecznym, ale o praktyce celowo urzgdzonsj.
Tego rodzaju praktyka dla mlodych inzynieréw, rozpoczyna-
jacych swg prace zawodows, zaprowadzona zostala, o ile nam
wiadomo, w niektérych fabrykach amerykanskich lgcznie
z kursami praktycznymi dla technikéw nizszych stopni
(ust. 52). W znanaj powszechnie olbrzymiej fabryce paro-
wozéw Baldwina w Filadelfii obok praktykantéw klasy I
11T, rekratujgeych sie z pomigdzy ucznidw szkdél poczatko-
wych (gramatycznych) i $rednich, przyjmowani sg takze jako.
praktykanci kl. III wychowahcy szkdl technicznych wyz-
szych, posiadajgey dyplom inzyniera-mechanika. Praktyka
ich trwa 2 lata; w pierwszym roku przechodzg oni systema-
tycznie przez wszystkie oddzialy fabryki, obslugujac w cha-
rakterze robotnikéw kolejno wszystkie obrabiarki, w drugim
za$ roku pracujg w oddziale zestawniczym. W wyborze tych
rgeznych zajed pozostawiona im jest dodé znaczna swoboda.
Z pomigdzy nich fabryka dobiera sobie swéj sztab dyrek-
cyjny.

Podobniez i w zakladach fabrycznych Westinghouse'a
w Pittsburgu zaprowadzone sg dwie klasy praktykantéw;
klasa wyzsza obejmuje inzynieréw, dyplomowanych przez ko-
legia techniczne, kt6rzy oheg zostaé inzynierami-elektrotechni-
kami i jako tacy zaja¢ w nastepstwie stanowiska pracownikéw
w biurach technicznych i dosdwiadezalnych tej fabryki, za-
wiadowedw, dyrektoréw i t. p. Praktyka trwa dwa lata,
a praktykanci pobierajs place w stosunku: w pierwszym roku
po 16, a w drugim po 18 centéw za godzine. Okres prébny
trwa 3 miesigce. Praktykanci pozostsjg w kazdym oddziale
tylko przez czas, potrzebny do oswojenia sig z prowadzeniem
maszyn i sposobami konstrukeyi: w niektérych oddzialach
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. Od Wydziatu Posiedzen Teehnieznyeh.

Stogowniv do neliwidy Zobranin w dn, 6 b, m. zostalo obwarte zbleranio ofar oo reecs fundussu ko oezeseni

pantigel & po Stanislown Lisieckivgo prace wydanie deiola 2
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sitkrosn machuniki stosowanaj.
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Olinry lub deklarneye mognn skladad w Kaneseloreyi Stowirsyszenin Technikdw w Warszawie, w Redakeyi Proe-
seiptln Peehniesnega Tub n rgee nizej podpisanyeh cztonldw I ¥
Jan Arknszewsfei, Niscala No 14, tol. 280-96.
Crooslipw Klerner, Morssulkowskn No 9, tel, 272-70 i 7-74
] : Stateshow Mandnk, Preoglyl Technicany®, tel. 57-04.
Lista vtinr ez pstatocane praeznaczenie funduszu bgdy pordawane do wiadomosei w , Prasglydzie Technicznym®,

1.

ntworzonaj w tym eelu Komisyi:

Posiedzenia techniezne.

W opintek o 18 b ., punktualnie o goda 5, wieczorem adbedzie sig osiedzenie tochuiczna,

Parzdek obead:

1) Noapatrzenio sprawozdonin @ posivizenin anproessdego.

21 Skreynkn zupytah
) Hprawy bieggeo.
4 Waelwwe Pusziowsicl

O Wninski ezlonkdw,

1) .U wyrobie | zastosowaniach cegly puste], ealkowicie zamkniatel” [z praesyo-
fitfmreied Nengebauer: Pokos osadow wodnyeh i produktow korozyl kotlowyeh.

W opiatek . 20 b Aifons Kitho,  Bozwd) warszawskisj elekirowni w zwingkn % rozwojem drobnego przemysiu®,

111,

Koto Chemikow.

W oeeln wymiany mysli i pegyskania materyndiw de dyskusyi, bedg sig odbywaly w Bibliotece Stow. Technikdw
kolokwia, minnowicie w kusdy sobotg niezajety no polmiesigezne Zebrania Kola.

Welyp uu pomisnione konfereneys jest wolny dla weuysthich vezestnikdw Kolu,

Nijbligszn kolokwium odbedzie sig d. 14-go h. m, o godz 8/, wieczormm.

1V. Kolo b. Wychowaneow Politeechniki Warszawskiej.

Ogrolue zebranie Koln odbgdzie sie d. 14 gradnin v, b w seli  herbowej®,

Porsydek obewd;
1y Uilesy b protokadu,

21 WL Wedbel: Kilka sbdw o zamku nn Wawelu (2 preezroezami).

4) Komunikaty sarvegdu,
41 Bprawy hesnea.
Po posisdzeniu odhedzie sig wspdlne kolaeyu.

V. Koto Melioracyjne.
Wu wtorsk d. 17 gradnis odbgdzin sig zebranie odezylowe.

Pursmglel obiacd:
1) Odegytanie protokddn = ostatniego posiedzenia,
2) (e Shotnicki.
d4) Sprawy liezgee, winiosk ezlonkdw.

Poozatek o gods, 8 wieszorem,

Sprawozdanie z wyciecaki w Poznafiskie dla obejraenia deszezowni.

1461,

b8,
B,

B,
189,
492,
a1g,
GG,
2415,
1166,
1664,
2605,

268,

1487,
1821,

2076,

1045,
1478,
2818,
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Reitler M. A. Der Minnahmen- Verrachoongs- w Revislans-
dhiwnat . Klsenbahnen, Wisded 1585,

Richard @ Lo chandidre-locomotive st son ontillags, Par 1636,

Richard G, | Baclé B, Mupuel do mécanicien conductsar
de locomotives.  Parys 1881

Ricour M. Notice sur les prix de revient de s traction
Y Hepelm, Petorsh, 1H0{3

Rittich., Heshzoonoposs, oy1e yepeat lepeio, rib, :

Rolr W. Hundbuch des praktisohen Eif;nnhﬂ,hﬂdiﬂ‘ﬁltﬂﬂ.
Hztutgart 1875, :

Ruskiewicz T. Tramwnjo | kolaje elektryeene, Wowa 1001

Snx B Die Eisenbahten. Wisedeg 1579,

Schima P, Studien und Eefahren in Bisenbahnwesen, Far, 1878

Schlagintwelt R, Die wmerikanjschen Bisenbahnefurich-
puneen,  Kolonjs-Lipek 1582,

Schmitt B. Bmpfungagebiinde o, Bahnhife o Bahosielgi.
bordschungen, Lipsk 1801, (Haodb. d. Architeltar®).

Scholkman. Signal-u. Sichorongsanlagen. (Die  Bisenb.-
Toechnik . « gu:lwi"f. Wieabndun 1904

Sérafon B, Itude sur les chemins de fer

i Paoris ob o Londres.  Parys 1872,

Les tramweys, les cheming de fer sar routes, les sutamo-

Lites ofi les chemins de Per de montagme i srédmaillive.
oy lmﬂ d kolel #elaznyel. Polyozenia tordw

kibliski K. Bodowa kolel golngnyel. F ,
3 (2. . Obrachowunie polgczed tordw. Lwdw 1897
o Tyezonle tras drdg, kolei gefuznyeh, kannddw splawnyob,

rewulowanyeh reek i € d. Lwdw LNH

Sotlerin L. Frolus contings pour cheming do fer, Paryd 18ET,

Spitzer i Nowak. Hriickenbau o Bisenbahnban, {,Hundb, d
Eisenbetonban®),  Berlin LHAD,

Stane A, Theorls n. Proxis d. Eisenbahnglelses Wiede 1848,

Suligowskl L. Tramwuye, O sieci kolei gelaznyoh w War-
wie, Wewn 1878 .

Szafarkiewlcz 8t, Holejli roboese | wagonikl pulentowesoe,
Warssnwa 1853,

Sztoleman 5 Haw n]!uﬁnun nocrpoline  weabonuze go-

. Petersbur
ﬂ'ilrqu;g;nwﬁd A. l!E)n:r.gﬁ gelugne w dogyeh missbach wo-
gole | w Warszaewie w szepegdlnodel. Wawn IR

Les tramways
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499

461,
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1778,
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1781,
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2148,
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466,
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Wieden 18577,

Handboeh dar allpemeinen und  besondern Badingnizse
flir Lodstongon und Licfornngen im Biscobaliowesen.
Wiedsd 1875,

Toeckstrim N, Fyrononerso pan serhanopomouss wa-
munnerans,  Petershurg 1872

Troske | inni. Ontechaltung der Locometiven (1. Bisent.-
Technik d Gegenw."). iesbaden §901—2

Tuszynsk] J. Fhidr sghivow tabom kolajowepo, Lwdw 158 ,

Twinberrow i inof,. The Construction of Trop-nnd Stesl
Radlway-Wagons, Loodyn 1804

Volkert K. lokomotywa., Plastyesny model. Wewa 1910,

Walufew Th. [Mpawr. pysorogerno merhadoropomoire jhia, .

storghnrg 1896,

Wasintyrsl] A. Note sur les déformndions momentandes
de |z vois, Brokssla 1898,

o ierhamag poporn. Keoea I Wydl TL Wewa 1806, (Litage)

. Drogl geloyns, W-wa 1910,

Weber K. K. Coopystenis cenpeko-xomtiicTRenmmes, LSe0Lch
BREGUANEYS, B Do06OE OpOMGIITOMELIEE monEhe e s
myrell., Petersburg 1802,

Welssblatt A, Poglyd pordwnawesy nujetdwnicjseyel oyfr
dotyezacych bndowy i eksplostacyi kolel selaznych,
Wown LHSS. )

wadl, Wells B 5. ¥xogs 50 DRpomoassivm  wovias,
Hostdw n/D. 16807,

Parowdz towneowy 4. 2 Windykaukaskie],

Wierzblckl L. Boswj siecd koled delsznych w Galicyi od
£, LBAT whpeznic do v 1800, Liwdw l%?.

With E. Opis wypedidw ue drogach selaznych, 'W-wa 1866,

Wojno L. Parowosy oo Wystawie Parpsliej 1889 v, Wor-
sgawn 1800,

Woseo P, Dictiopnoire des cheming de fer (Allemwnd-fran.
cajs-ruzse), Petersborg LES4, .

Wrotnowslki A. Drogi selaegne w Kedlostwis Polskiem,
Wown 1876,

Zlmmermann H. i inni. Der Bissonbabobao, Der Oberbao,
{yHandbuch dor Ingenieur Wissenschaften®). Lipsk 1906,

Missyoe parows, Mechonika stosowans,
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sg do nabycia w Kancelaryi Sto-

skich 1 nowopolskich na metryczne
1), jakotez pray wejécin na salg odezytows (w piatki).

Polski Kalendarz techniczny w 3 czesciach

Cena 1 rb.

1)
Tablice zamiany miar rosyj

e 1 odwrotnie.

nowopolski
kéw (codzie

Nastepujace wydawnictwa Kasy:
Bronistaw Jungier:

na . 1918. Cena 2 rb. 25 kop.

2)

oraz rosyjskich na
warzyszenia Techni

{5 1 8-3 wie-
poleca rutyno-

zorowych krétkotermino-
Posrednictwo bezplaine.

Wydziat pasrednictwa do robdt technicznych czasowych
wych w Warszawie i na wyjazd.

wanych technikéw, geometréw, rysownikow, kopistéw do zajed wiec

KASA WZAJEMNE! POMOCY | PRZEZORNOSC! DLA 0SOB PRACUIACYCH NA POLU TECHNICZNEM (Warszawa, ul. Hoza No 68, telefon 65-32)
6w codziennie, za wyjatkiem $wiat, pomigdzy godz. 6!

rzyjmuje zapisy na czlonk
Istnieje przy Kasie
Polaca sie tylko czlonkow.

czorem.

p

V1. Komitet Biblioteezny.

D ZTTIRY pelnig czionkowie Komitetu w poniedzialki, grody 1 pigtki od godz. 7{ —8} wie-
ozorem, wypozyczajac ksigaki i czasopisma do doméw.
CZ T EIIDIT.A otwarta codziennie od godziny 10!/, rano do 1 po pdinocy.

Nastepujace nowosci wydawnicze (10 dziel), nadestane z ksiggarn miejscowych, sy do przejrzenia
codziennie,

Sadi-Carnot. Reéflexions sur lu pulssance motrice du feu et sur Jahrbuch d. Motorluftschiff -- Studiengesellschaft. Tom V.,
les machines propres & developper cette puissance. (2 rb.). 1911712 (8 rb.y. o
Roessler . Wechselstromtechnik, Cz. I (4 rb. 50 k.. Mertens 4 i F. Hinrichsen. Das Maberinlienpriifungswesen. (9 rh,)

Gabler M. Dic Blemente d. Baukonstruktion. (2 rb.).

»Mechanik®, (Dzielo zbiorowe). Cz. IIl. Getriebelehre. (2 1b.). Browm K. H. Die Autopie u. der Droifurbendruck. (8 rb. 80 k).
Balassa I, Die Dreschmaschinen, (Przeklad z wegierskiego). Mohyie Th. Iisenbeton unter Tage. (1 rb. 20 k.).
B b)), _ Buchner G. Elektrotytische Metall-Abscheiduugen. (3 rb)).

VIi. Wydziat posrednietwa praey.
Zajecia dla.:

846. Technika-rysownika z praktyks kilkoletnig. )

844. Teclnjka-akwizytora, ktéryby posindajac kapital odpowiedni, przystapit do wspdlki dla eksploatowania reprezentacyi Ffabryk:
maszyn p&rowych, motoréw Diesela, do gazu ssanego, matych naftowych, pomp, podgrzewaczy i t. f

332/3. Dwu technikéw-mechanikéw obeznanych z ruchem fabrycznym lub ogrzewnictwen, do fabryki w Zaglgbiu, Posindanie $wia-
dectwa z ukonczenia wyzszych zakl. nankowych nje jest wymagane, natomiust pozadana jest znajomosé jez. niemieckiego.

320. Mlodego technika, windajacego jezykiem polskim i niemieckim do rézuych robdt pomocniczych w fabryce papiern: sporzgdzenia
rysunk6éw techn. i t. p. Pensya poczalkowa 60—70 rb. miesigeznie.

818. Technika-rysownika do robdt konstr.-maszynowych.

Wxor aoresu dla listéw: WYDZIAL POSREDNICTWA PRACY przy Stow. Techn. w Warszawle, ul. Wiodzimierska 3/5.

(Progimy o dotaczenie marki pocztowe] na odpowied?).

a) Wydzlal jest czynny w Bibhotece w poniedziatki, Srody | piatki od godz. 7§ do 8} wieczorem,

uwAGI.b) Wydziat nie poleca pracownlkéw ani firm oflarujgcych zajecia, lecz jedynle posredniczv miqdzy uimi. Uduiela wskazéwek

i pomieszcza ogloszenia na niniejszej karcie b razy z rzedu bezplatnie. '

c) Usunigte ogtoszenie moie by¢é wznowlone na zyczenle wyrazone na pismie.

d) Zbyteczne jest nadsylanie ofert przed zazgdaniem i otrzymaniem adresu lub informncyi od Wydziatu, kidry w wigkszosol
wypadkéw poleca skladanie ofert interesantowi bezpodrednio.

e) W korespondencyi z Wydziatem naloZy koniecznie powmolywaéd, sie¢ ua numer danego oglfoszenia
(nie zas na Ne ,Przegladu Technicznego®).

f) Nieczltonkowie Stownrzyszenia Technik6w powinni sig zgluszaé z rekoinendncyy od jednego z cztonkiw tegos Stowarzyszenia.

g) Sz. kliencl, korzystajgcy z poérednictwa Wydziatu, proszeni sa jaknajusiintoj, azeby, po obsadzeaiu walneqo miejsca lub otrzymaniu zajacia,
zachcteli zawladomi¢ o tem Wydziat nasz niezwtocznie,

Poszukujgcy pracy:
(Nazwy miast w nawlasach dotyoza siodziby zaktadu naukowege, w ktérym kandydat odbywat studya).

347. Technik-mechanik (Krakdw), biegly konstruktor, kierownik warsatatéw,

343. Inz.-budowniczy (Kijow) 2 praktyks 8-letnia: konstr, Zelazne, Zelbetowe (Zelazo-beton), budownictwo, obliczania, prowadzenie robot.

342. Majster tokarsko-slusarski z 26-letnia praktyks warsztatowsn (specj. armatury). . '

341, In%.-rolny (Zurych) przyjmie zajgcie biurowe od 1 maja 1913 r. (lub techniczne) bez wzgledu pu rodzej pracy i wysok. wynagrodz.

340. Mlody technik (szk. Piotrowskiego) poszukuje zajecia biurowego. ' '

339. Mlody technik, chemik (szk. Piotrowskiego) poszukuje zajecia.

833. Dypl. budowniczy (Strelitz) z praktyks 12-letnig w kraju i zagranicq, obecnie kierownik firmy budowl. w Zaglebin, pragnie zmie-
nié posadg od N. Roku.

887. Inz-mechanik (Lwow) poszukuje jakiegokolwiele zajecia wieczirowego (kredlenie, kopjowanie, obliczanie 1 &, p.).

336. Dypl. inz.-elekirotechnik (Tuluza) poszukuje zajecia biurowego.

836. Inz.-bechnolog, mechanik (Kijéw) z 2/,-letnig praktyks fabryczng,

334, Mlody inz..chemik (Zurych) z pewng praktyks w barwienin szbucznego jedwabiu poszukuje zajecin czusowego, Wlads jes. obcymi.

831. Inz.-mechanik (Lwéw) poszukuje zajecia w godzinach wieczornych (kreslenie, kopjowanie, oblicznnie).

330. Student kurséw politechn. (Petersburg) boz Srodkéw do dalszego ksztalcenia sig uprz. prosi o znjacie w ogrzewalnictwie lub w cha-
rakterze rysownika.

329. Majster, mechanik w robotach precyzyjnych z praktyks 80-letnis, .

328. Mlody inZz.-chemik (Wiedeh) z pewns praktyks poszukuje zajecla szezegélnie w farbierstwie. Wiade jexykimi obeymi.

327. Inz-mechanik (Lwéw) z prakty]])(a, 6-letnig, elektrotechniczng i wiertniczg,

826. Inzyuier (Lidge) z roczng praktyks. Specj.: metalurgia Zelaza i odlewnictwo.

826. Technik budowlany (szk. d. z. W..W.)), biegly rysownik. Posinda praktyke wieloletnia — architeltoniczns,.

324, Technik (szk. Piotrowskiego) z praktyks fabryczng 1Y/,-rocznag.

828. Technik (szk. Tnzyn: Wojsk.) z E}rawami prowadzenia rob6t budowlanych i drogowych poszukuje znjocin w dzinle melioracyi by-
drotechn. i budowlanej. Posiada praktyke wieloletnis i wlada jezykami obcymi. ‘

821, Inz.-elektrotechnik (Lwéw i Monachium) z wyksutalceniem handlowem, Posiada praktyke 2-letuis biurows i fabryczna.

819. Inz.-technolog (Warszawa) z praktyks 8-letnia w przemydle Zelaznym, obeznany z czynnodciami handiowemi i adrministracyjnemi.

817. Technik-mechanik (szk. Piotrowskiego) z roczng praktyks biurows,

805. Poczatkujacy inz-mechanik (Zurych) posznkuje zajecia: Wlada jezykami obeymi.

296, Majster (Mittweide) w dziale maszyn rolniczych z praktyks 6-letnig tale zagraniczna,.

201. Inz.-technolog-mechanik (Ryga) poszukuje jzkiegokolwiek zajecia.

285. Mlody in%z.-mechanik (Darmeztadt) z roczng praktyks fabryczns, obeznany z dzistem techniczno-handlowym. W przyszlodei wste-
Eilby jako wspélnik do przedsigbiorstwa. ‘

266, Technik-mechanik z 14-roczna praktyks poszukuje zajgcia w Warszawie, '

208. Dyplom. inz.-elektrotechnik z kilkoletnig praktyks zograniczua, samodzielnie prowadzacy montaz obeznany z akwiz, i biurowoscis.

176. Technik-mechanik z 17-letnis, praktyks poszulkuje zajgcia majstra warsztatéw w wickszej lub zarzadzas tej fabryce.
59. Majster-mechanik w cementowni z 14-letnig praktyks zagraniczna,. gisae) Tub mratriiacegow madel Tbry

0 Zmiana stanowiska lub zajgcia | Adres pocatowy

i
267. Drozdowski Henryk ! Poprzednie stanowisko wykredla si ! -Ar 8
886, Moyorhott Oskar ‘ e | _y 9 %[VO:;?Q é};bat, Trubnikowski per. 8 m. 8.
1041. Placheckj 'Boleskaw . Budowniczy Ordynacyi Zamoyskich f Majdan Ksig&opolski, g. Lubelska, p: Bilgoraj.
1277. Starorypinski Amntoni Prowadzgey roboty gérnicze ma terenie B. Hantke w Konopiskach | Konopiska p. Czestochows, .
1638. Kurkowski Maryan Inz. powiatowy |  Mlawa, gub, Plocka.

Zmatr! wd 5grudnia 1912 1. 4. p. Lisiecki Stanistaw, inz.-mech., Dyrektor Warszawskiego Oddzialu
Tow. Ake. J. John w Yiodzi. ‘ .
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TOWARZYSTWO

03yjSko-AmeryHanshij

MANUFAKTURY GUMOWE)

pod firma

TPEYTONbHAKD

Wyroby gumowe

do celow technicznych 9’TREUGOLN1K“

o - - Oddziat Warszawski — Rymarska 12, telefon 8300 i 84 84.
L i wszelkich innych. ’

Oddziat Loédzki — Piotrkowsks 125, telefon 18 74,

o
Pierwszorzedna krajowa firma elektrotechniczna

L

dla katedry Elektrotechniki konstrukeyjnej u profesora A. Ro-

u V &
tertha, do ktore] nalezg wyktady z dziedziny maszyn elek- EIEktI’ﬂtechnlkﬂw

trycznyeh i o zakiadach centralnych do rozdziatu $wiatta
i sity.  Pierwszeistwo majg absolwenci Politechniki w Karl- | 4 dtugoletnig praktyka do opracowywania projek-
sruhe, o ile moznodci z pewng praktykg w przemysle elek- | t0w. prowadzenia montazy i akwizycyi w Warsza-

trotechnicznym, _ _ ‘wie i na prowingcyi. o

Podania z odpisem $wiadectw do Administracyi

»Frzegladu Technicznego“ sub ,Akcyjne Towarzy-
stwo Hlektryczne®. 531

Przedstawiciela na Lodz

poszuluje jedna z wigkszych fabryk niemieckich, wy-
rabiajaca przyrzady wodociggowe i aparaty do wytwa-
rzania gazu. Oferty prosze sklada¢ w administracyi

»Przegladu Technicznego® pod Ne 535

Od lutego 1913 roku

Zgtoszenia przyjmuje profesor Aleksander Rothert, albo

Poszukujemy do naszego oddziatu transmisyjnego

(niyniera lub fechnika,

ktéry pracowat dluzszy czas przy projektowaniu

kompletnych instalacyi transmisyjnych. Oferty [n Zy n ie r"'m e C h a n ik

(dyplom nieriecki). 6-letnia praktyka biurowo-konstruk-

cyjna, warsztatowa i handlowa (akwizycya) w dziale silnikow

1 kotldéw parowyeh, obrabiarek, pedni, urzadzen ogrzewan

1 wentylaeyi 1t. p. Znajomo$é maszyn i fabrykacyl prze-

dr. zel. W.. K. 597 dzalniczo-tkackiej (bawelnictwo), jezyki nowozytne. Pragnie

' ' zmienié posadg. Haskawe oferty dla ,Dipl.-ing.“ w admini-
stracyi ,Przegladu Technicznego®.

535

nie specyalistéw pozostang bez odpowiedzi.

Tow. Akc. ,Poreba”, poczta Zawiercie,

Inzynier-mechanik

z 10-letnia samodzielna praktyka, wyrobionemi sto-
sunkami i powainem zabezpieczeniem, poszukuje
solidnego przedstawicielstwa z zamieszkaniem w War-
szawie. Laskawe zgloszenia w Administracyi ,,Prze-
gladu Technicznego”’, sub A. B. C. sos
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| WYDZIAL KOTLOW i MOTOROW

Z. Smoczynskiego i |. Dabrowskiego, inzynierow

b, Wydzialu Kotléw i Motorow przy Stowarzyszeniu
Technikéw w Warszawic

Warszawa, ul. Zlota N2 5 m. 6. Telefon 9-73.
Adres telegraficzny: ,Koltlomotor<—Warszawn.

Porady we wszelkich kwestyach dotycageyeh kotlow
i motoréw; dokonywunie badan, majscych zwigzek z racyo-
nalnem urzadzeniem i prowadzeniem kotiéw i motoréw, oceuna
oraz wylkonywanie odnosnych projeltéw.

Préby na odparowanie, analizy: wody, materyaldw opa-
fowych i smaréw; préby odbiorcze i gwarancyjne.

Badanie maszyn parowych i motoréw .pray pomocy in-
dykatoréw, regulowanie stowidel maszyn réznych systeméw.

Dozér techniczny ned robotami. 333

v ivive
PATENT

MARKI ochronne, Zabezpicczenic Modelow,
Deseni ete. — wyjednywa PETERSBURG

M. SKRZYPKOWSKI, 1
AV Y

NA WYNALAZKI

wo wszystkich pafistwach

Grochowa 79,
Telefon H70-24.

Z TYGODNIA.

i(Informacye i pogtoski).

Ziemia Kaliskn. Wobec zwigkszajacego sig dowozu towardw
z Niemiec do Szczypiorny, zarzad kolet Warsz.-Wiedenskiej przyste-

nje do wybudowania na tej stacyi nowych magazynéw kosztem
75000 rb. Rdwnpiez na stacyach w Bedzinie i w Pabianicach wybu-
dowane beds magazyny kosztem 30000 rb.

— Poswigeenie cukrowni ,Gostawico* odbylo sie w dniu 26
z. m., & 28-go cukrownia rozpoczela kampanig.

Ziemin Kielockn. Inz. Ruskiewicz, zaprowadzajacy odwietlenie
olektryczne w gmachu Towarzystwa Wzajemnego Kredytu w Kiel-
cach, przedstawil magistratowi projekt i caly kosztorys o$wietlenin
Kiele, Wladza gubernialna gorgeco popiera o$wietlenie elekiryczne
miasta.

Ziemia Plotrkowska. Podobno grono wlascicieli farbiarni
i wykosczalni w Fiodzi podjelo w rzadzie gubernialnym piotrkowslkim
starania o powolanie do Zycia Stowarzyszenis wladcicieli farbiurni
i apretur, ktére przed rokiem zostalo zwinigte. _

— Rozpoczgta. budowa szpibala fabrycznego Tow. Ake. 1. K.
Poznanskiego i domkéw mieszkalnych dia robotnikéw przy nl. Drew.
nowskiej wykoriczona zostala i znajduje sig pod dachem. W ciggu
sezonu zimowego wykonane zostang urzadzenia i roboty wewnetrzne,
by z nasteniem wiosny budynki mozna bylo oddaé do uzytku,

— Wydzial budowlany rzgdu gubern. zatwierdzil plany I. Frenkla
na kotlownig parterows w Konstantynowie.

— 8t. Hantke kolei Herby — (zgstochowa rozwija sig idcie po
amerykansku. Powstala tam nowa osads z mlynem parowym i kil-
ku zakladami przemyslowymi. Wkrétce zbudowane bgdg na tej sta-
cyi nowe magazyny kolejowe.

— W Sosnowcu powstala nowa fabryka wyrobéw masarskich
na sposdb praski i krakowski, obliczonych na wywdéz do Franeyi.
Zalozycielem fabryki jest p. Peucker. W urzgdzeniu fabrycznem za-
stosowano wszystkie ostatnie udoskonalenia techniczne i hygieniczne.
Produkcya fabryki obliczona jest na 86 sztuk nierogacizny dziennie.
Przy fabryce miedci sig rzeznia, urzgdzona réwniez wedlug wszelkich
nowoczesnych wymagan. Fabryka miedci siq przy ul. Starososno-
wieckiaj.

Ziemia Procka. Dnia 3 grudnia r. b. nastapilo oficyalne otwar-
cie papierni ,Plocczanki* braci Zielinskich, znajdujacej sig w Plocku.
Papiernia pracuje juz od dwéeh tygodni na dwie zmiany, wyrabia-
jac po 160 pudéw papieru dziemnie, Obecnie zatrudnia 36 robotni-
kéw. Dotychezas popiernia produkuje jedynie tekturg grubg, nieba-
wem zad ma zamiar wyrabiad i papier opakunkowy.

— W Dobrzyniu nad Wisly istnieje fabryka organéw, zaloio-
na juz w r. 1848 Obecnie pod energicznym kierunkiem syna zalo-
zyciela p. Dominika Biernackiego pomysglnie sig rozwija i skutecznie
walozy z konkurencya zagraniczng a w szczeg6lnosci fabryk nie-
mieckich.

— W dnin 21 lstopada dokonana zostaln publiczna sprzedaz
fabryki papierni ,Soczewka“, ktéra przeszia na wlasno$é Banku Han-
dlowego w Warszawie. Mamy nadziejg, ze Zsrzad Bankn, pojmujac
potrzebe uprzemystowienia kraju naszego, wskrzesi tg placowke prze-
mysin krajowego, podnoszac jednoczesnie swym obywatelskim czy-
nem dobrobyt ludnodei okolicznej.

Litwa, Ru§ i Wolyhn. Biuro technicane Marcinowskiego zlo-
zylo Zarzgdowi miejskiemu w Minskn oferte podjecia sig osuszenia
bagien Komarowskich za niewysoks cene.

— Pod Nowogrddkiem, w majatku p. E. Daraganowej, z nie-
znanego powodu spalil sig tartak i polgczony z nim mlyn parowy.
Straty wynosza 26000, .

— Na ostatniem posiedzeniu zarzadu miejskiego w Dyneburgu
omawlano obszernie keniecznosé budowy szgitula, ktérego dotgd nie
posiada miasto, liczace 115 tysigcy ludnosei. Po obliczeniu atoli
swych funduszéw, zrezygnowano z projektu i uchwalono tymeczasem
wybudowad tylko baralk dla zakaznych chorych na 30 1dzek.

— W pierwszych dniach stycznia r. 1913, zacznie sig rozbiera-
hie starego dworca kolejowcgo w Kijowie, znajdujgcego sig wprost
nlicy Bezakowskiej, & na jego miejscu kosztem 3 i pdl mil. rubli sta-
nie olbrzymi nowy gmach, urzadzony wedlug najoowszych wymagan
techniki. Bedzie to najwigkszy i najpigkniejszy dworzec w Rosyi,
zaopatrzony w szereg tuneli, kolejek elektrycznych do przewozenia
bagazu, biuro informacyjne, biuro dla dostarczania bagazu do demu
it. p. Trzy olbrzymie poczekalnie: I—1II, ITT i IV klagy beds urza-
dzone na wzér najwiekszych dworcéw zagranicznych. Zapomocs
Epecyalnego przyrzadu elektrycznego publicznodé bedzie informowana
‘o czasie przyjécia i odejdcia pociagdw, oraz o ilogei minut, ktére po-
zostang, do odejdcia takowych. Odpowiednie liczby i hazwy beds sie
ukazywaly na umieszczonych w widocznych miejscach ekranach.

Kazda poczekalnia bedzie posiadale dwa takie ekrany. Roboty pray
budowie nowego dworca rozpoczng sig na wiosng r. 1913.

— Na odbytej w tych dniach naradzie lekarzy szpisala kiry-
lowskiego w Kijowie, postanowiono zbudowaé na terytorynm szpitala
dwa nowe baraki letnie na 50 16zek przy oddziale somatycznym i na
160 przy oddziale psychiatrycznym

— Niejaki p. Lejwi, austryacki poddany, otrzymal pozwolenie
na otwarcle w Berdyczowie fabryki sztucznych drewek z mieszaniny
odpadkéw naftowych, brocin i widréw drzewnych, Nowe ,drewlku*
majg stuzyé do rozniecania ognia w piecach.

~ Zlemslki sklod narzedzi rolniczych otwarty bedzuie w styczuiu
roku przyszlego w Berdyczowie, w ktéry uziemstwo berdyczowskie
wklada 28000 rb.

— Nadzwyeczajne ogdlne zebranie pelnomoemikéw 2.ej spdtki
kredytowej w Smile wypowiedzialo sig w zasadzie zn potrzebs zbu-
dowania elewators, z ktérego moglyby korzystad i sasiednie koope-
ratywy kredytowe. Dlu szczegélowego opracownnin odnoguego pro-
jektu, wybrano specyalny komisyg
Na ostatniem zgromadzenin ziemskiem w Lityniu upowai-
niono zarzgd do zerwania umowy z firmg Siemnens i Halske o prze-

rowadzeniu sicei telefonicznej w powiecie i do oddania budowy te-
efonéw innej firmie. TFirma Siemens i Halske naruszyla punkty
umowy: nie wniosta nméwionej kaucyi i nie praystapila do wykona-
nia rob6t w okreslonym terminie.

— Wedlng planu, opracowanego dla ziemskiej sieci telefonicz-
nej w powiecie Jampolskim, majs byé polgczone z Jampolem naste-

ujace punkty: Tomaszpol, Czerniowce, Murafa, Krasne, Drygowka,
aruga, Komargréd, Wapniarka, Dzuryn, Babczyrice, Klemmbowka,
Rozniatéwka, Pietkéwka (przy st Juroszynce) i Molezawy.

— Wolynski gub. zarzad ziemski podjal staranin uw zarzgdu
spraw gospodarki lokalnej o wyznaczenie ziemstwu wotyhskiemu 160
tys. rubli, na rok przysly, na kossta budowy ziemskiej [abryki
cementu,

Cosarstwo. Zostala utworzous nowa fabrykse cementu belgij-
sko-rosyjska, p.f. zaklady Aleksejewskie z gléwny siedzibgy w Brukseli.
Kapitat zakladowy 1800 tys. frankdw,

— Zaklady mlynarskie, znajdujace sig w gub. Jekaterynostaw-
skiej, nalezgce do braci Szyffrin, zostaly nabyte przez belgijskie Tow.
ake. z kapitalem 8 milj. frankdéw, p. n. ,Meuneries de la Russie Me-
ridionale¥,

— Pp. Ergard i Fogelsand starajs sig o koncesyg na budowg
tramwaju elektrycznego, laczacego Ryge z szeregiem miejscowosei
kapielowych morskich, Linia ma mieé 16 w. dlugodei, dojdzie az do
ujscia rzeki Aa, przecinajac 8 miejscowosei nadbrzesnych, w ktérych
stale mieszka okolo 18 tys. mieszkancdw, za$ w czasie sezonu zwigksza
sig liczba do b tysigey. Wagony linii tej podmiejskiej majg wejsé
w srodek miasta,

Galicyn. Wydzial krajowy postanowil przedstawié Sejmowi
krajowemu wniosek o przyznanie przedsigbiorstwu kolejowemn linii
lokalnej Zakopane-Swinnica, majacej umozliwié otwarcie pokladéw
granitu, subwencyi krajowej w sumie 500000 kor., pod warunkiem
Jedli do zebrania kapitalu zakladowego przyczyni sig pahstwo odpo-
wiednim udziatem.

Wystawy. Wilenskie Tow. Rolnicze postanowilo w marcu lnb
poczatkach kwietnia r. 1913 zorganizowaé pokaz maszyn do karczo-
wania I materyaldw wybuchowych dé rozrywanin pni, na jesieni zad
tegox roku projektowane jest urzadzenie wystawy Eulhury tak, torfu
i torfowisk.

— W r. 1918 zaprojektowano w Clabarowsku urzgdzenie wy-
stawy kraju Nadamurskiego, Otwarcie wystawy nastgpi w lipeu, ter-
min jej trwania dwa iesigce. Wobec tego, %e kraj Nadamurski na-
daje sig joko rynek zbytu dla towaréw naszych, zapewne te# prze-
myslowcy zainteresujg sig ta wystaws,.

— VII wszechrosyjski zjazd elektrotechniczny odbedzie sig
w Moskwie pomiedzy 27 grudnia (st. st.), & 5 stycznia r. 1918.

Zawiadomienie kasy Im. Mianowsklego. Komitet zarzadzsjacy
Kasyg pomocy dla oséb pracujacych na polu naukowem, imienia
J. Mianowskiego, podaje do wisndomosci, ze z zapisu Jakéba Natan-
sona przyznane zostang w r, 1918 dwie nagrody pieniezne, Jedna
nagroda przyznana bedzie za nojlepsza, prace z dziedziny nauk scistych
(matematyka, nauki przyrodnicze wlacznio v biologicznemi), ogloszong
drokiem w jezyku polskim w latach: 1909, 1910, 1911, 1912, druga za
bakaz prace w dziedzinie nauk spolecznych, filozoficznych, prawnych
lub tym podobnych. Zgoduie z Ustaws Kasy Pomocy i stosownie
do. zastrzezen uczynionych przez zapisodawce, pow yzsze usgrody undzie-
lone byé mogy jedynie poddanym rosyjskim, mieszkahcom Krélestwa
Polskxego_, w Krélestwie urodzonym,

Ciag dalszy na str. 1167 ogloszen.
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tylko przez tydzien, a w innych przez cale péirocze. Zdolno-
sci praktykanta badane sg bardzo $cidle przez przewodnikéw
i zawiadoweg 1 na podstawie wynikéw tych badah praktykant
przy)ety zostaje ostatecznie do obranego wydziatu 1),

Wedlug prof. Hauswalda podobne, bardzo dobrze ob-
myslane urzadzenie istnieje takze w jednem z najwigkszych
towarzystw elektrotechnicznych i maszynowych w Berlinie,
Kazdy z praktykantéw przechodzi tam najpierw wszystkie
gldwne oddzialy fabryczne, nastgpnie oddzialy, prébujace
dobroé¢ gotowych wyrobéw, skladownie i wysylke. Potem od-
bywa diuzszg praktyke w dziale kupieckim, szczegdlniej co
do zakupna surowcdw, sprzedazy wyrobdw i t. zw. akwizyeyi,
ezyli w dziale pozyskiwania zamdéwieh i odbiorcéw. W tymze
czasie odbywa praktykant takze podréze sluzbowe w celach
sprzedazy, zawierania uméw, ustawiania maszyn i dokony-
wania préb, wymaganych przy odbiorze wigkszych urzadzeh
technicznych. Nakoniec zapoznaje sig on z ustrojem calej fa-
bryki, z jej przepisami, zwyczajami i t. p. 1 wtedy dopiero zo-
staje umieszezony w tym oddziale specyalnym, w ktérym po
przebyciu krétkiego juz tylko kursu ma samodzielnie pra-
cowad 2),

Z pomigdzy tych trzech ukladéw najbardziej korzyst-
ny jest bezwatpienia uklad ostatni, zwlaszcza w polgczeniu
z odpowiednio urzadzong praktyks wakacyjng. Jednakze ten
uklad wtedy dopiero szersze bedzie mdgl mie¢ znaczenie, je-
zell w kraju znajdzie sig dostateczna liczba wigkszych fabryk,
ktére zaprowadzg u siebie tego rodzaju urzgdzenie, do czego
potrzebna jest nietylko moznodé, ale i dobra wola, na ktdrg
zdobyé gi¢ mogg wlasciciele lub kisrownicy przedsigbiorstw
fabrycznych, stojgcy na dosyé wysokim poziomie obywatel-
skim 1 umiejgcy sigga¢ mysly poza ciasng sfere bezposrednich
korzysei.

Nie mozna sig tudzi¢, azeby podobny uklad mdgl przy-
Jaé sig w niezbyt odlegle] przyszlosei w naszym kraju. A za-
nim to nastagpi, pozostaje tylko praktyka wakacyjna, jak do-
tad, z powodu jej nieuporzgdkowania, bardzo malo ko-
rzystna, 1 nastgpnie po ukonczeniu szkoly réwniez bardzo
niesystematyczna praktyka na nizszych, praypadkowo pozy-
skanych,stanowiskach technicznych. Nalezy zatem zabraé sig,
w porozurmieniu z odpowiedniemi fabrykami, do unormowania
praktyki, wakacyjnej. Co sig za$ tyczy praktyki ostatecznej,
t. j. po ukonczeniu szkoly, to na razie niema nic innego do
zrobienia, jak tylko staraé sig o przekonanie konhczacych swe
studya inzynieréw, ze dla nabrania dostatecznej praktyki po-
winni oni rozpoczynaé¢ zawodows swg prace od najnizszych
stanowisk.

14. Goscinnos¢ szlkdl technicenych wegledem cudzo-
ziemedw. Zamykajac rzecz o przygotowaniu naukowem
i praktycznem do zawoddéw technicznych, uwazamy za sto-
sowne dodaé kilka uwag o stanowisku, jakie zajmujs szkoly
techniczne, mianowicie wyzsze, wrgledem zglaszajacych sig
do nich po nauke cudzoziemedw. Sprawa ta wazna jest szcze-
gélnie dla mlodziezy polskiej, ktéra oddawna juz udawala sig
chetnie na wyzsze studya techniczne za granice.

Pierwsze zastepy naszych inzynierdw przemyslowych
ksztakeily sig w szkole centralne] w Paryzu, w szkolach poli-
techniczuych przy wszechnicach belgijskich w Leodyum
1 w Gandawie, w instytucie politechnicznym w Zurychu
1w szkolach wyzszych niemieckich, ktére nazywaly sie wte-
dy akademiami albo szkolami politechnicznemi i ktérych bylo
wtedy tylko 7. Wraz ze zmiang nazwy i réwnouprawnieniem
tych szkél z wszechnicami nastapilo zwigkszenie wymagan
wstepnych, mianowicie zgdanie od kandydatéw na studentéw
zwyczajnych $wiadectwa dojrzalosei ze szkoly $redniej 9-kla-
sowe] albo z inne]j szkoly, uznanej przez wiadciwg wladzq za
réwnie wysokg. Zwigkszone te wymagania, jak réwniez nie-
dostateczna wobec predko rozrastajacego sig przemysiu liczba
szkél inzynierskich w Niemezech, wywolaly powstanie mné-
stwa szkdl technicznych srednich typu wyzszego czyli akade-
mickiego, ale z mniejszemi przy wstepie wymaganiami., Do
tych to szkél, o ktérych mdwiliémy wyzej w dziale techniki
$redniej, skierowala sig takze ta cze$é naszej mlodziezy, ktéra
nie mogta sprosta¢é wymaganiom rzadowych szkél gléwnych.

1) S. K. Wyksztalcenie techniczne w 8t, Zjedn. A. P. w Przegl.
Techn. z r. 1909 i w osobnej odbitce, str. 28 i dd,

%) I. Haouswald. Zasady ksztalcenia technikéw. Czasop. techn.
Iwowskie z r. 1910, str. 276.

Pomimo podniesienia w szkolach gldwnych niemieckich
wymagan wstgpnych i pomimo zwiglkszenia z czasem liczby
tych szkdl, naplyw stuchaczy zagranicznych byl tak znaczny,
ze szkoly te uwazaly za stosowne zaprowadzié dla cudzoziem-
cow rézne ograniczenia. Przedewszystkiem wszystkie te
szkoly wymagajg od cudzoziemedw swiadectwa dojrzalodci
ze szkoly sredniej, réwnajacej sig poziomem swoim 9-klaso-
wej szkole niemieckiej i uprawniajgcej w kraju ojczystym do
wstgpienia do wszechnicy lub do politechniki. To jeszcze nie
byloby ograniczeniem, zwlaszcza gdy o poziomie owe]j zagra-
nicznej szkoly rozstrzyga rektor sam, jak w Dreznie, albo
z dziekanem lub z senatem, jak w Brunszwiku. Jednakze
w wigkszosel szk6l rozstrzyga w tym wzgledzie minister;
w nowych zad szkolach inzynierskich—w Gdansku i Wrocla-
wiu, tudziez w Hanowerze, cudzoziemiec wogéle nie moze
byé przyjety bez pozwolenia ministra.

Przepisy powyzsze stosujg sig do wszystkich cudzoziem-
céw. Niektore zas szkoly niemieckie zaprowadzily ponadto
szczegolne przepisy dla obywateli pahstwa rosyjskiego. Szko-
'y w Monachiam i w Karlsruhe przyjmujg takich tylko stu-
dentéw z Rosyi, ktérzy zloze dowdd, ze uczeszczali juz do in-
stytutu politechnicznego w Rosyi, albo przynajmniej zlo-
zyli egzamin konkursowy do tegoz; szkola za$ w DreZnie
przyjmuje tylko takich, ktorzy uczeszczali juz przynajmniej
przez 2 semestry do instytutu politechnicznego w Rosyi.
Opréez tego szkola w Monachium zastrzega, ze moze przyjaé
corocznie tylu tylko studentéw z Rosyi, ilu takichze studen-
téw wystapilo w poprzednim semestrze. Nie koniec na tem:
szkola w Charlottenburgu przyjmuje cudzoziemcéw bez rg-
kojmi, ze znajdzie si¢ dla nich misejsce w rysowniach i do-
$wiadczalniach szkoly, a szkola w Brunszwiku rozdaje miej-
sca pracy studentom cudzoziemskim dopiero w dwa tygodnie
po rozpoezgeiu wykladow.

Powodem tych ograniczen bylo gléwnie przepelnienie
szkoY inzynierskich niemieckich i znaczny w nich odsetek stu-
dentéw cudzoziemskich, dochodzacy podobno ogélem do 30%.
Jednakze w ostatnich latach stosunki te znacznie sig zmie-
nily. Wspominaliémy wyzej, ze frekwencya wydzialow me-
chanicznych zmniejszyla sig w okresie 1902 — 1910 r. blizko
o polowe. Niema wigc teraz przepelnienia, ale wobec utrud-
nien cudzoziemey zwrdcili sig tymeczasem do szké! $rednich
typu akademickiego (Mittweida 1 t. p.) w Niemczech, tudziez
do szkdt inzynierskich w Belgii i do wydzialéw technicznych,
powstajacych w ostatnich czasach przy wszechnicach fran-
cuskich.

Wszystkie te szkoly przyjmujg cudzoziemcdw bardzo
goscinnie. Pobierajs one od nich, te zwlaszeza, ktdére nie sy
utrzymywane calkowicie przez skarb odpowiedniego panstwa,
wysokie stosunkowo oplaty za nauke, ale czynig tez za to
rézne ulatwienia. Przedewszystkiem zadowolaja si¢ one po
wigksze] czeSci §wiadectwami nietylko ze zwyklych gimna-
zyéw filologicznych i realnych, ale takze ze wszystkich tych
szkok, ktérych program daje rekojmie, ze absolwenci ich przy-
gotowani sa dostatecznie do stuchania kurséw inzynierskich.
Jozeli za$ program ten wykazuje pewne braki, to szkoly te,
mianowicie francuskie i belgijskie, wymagajs zlozenia dodat-
kowego egzaminnu, ale czgstokrod odraczajg go do czasu, kie-
dy stuchacz nabedzie juz wigkszej bieglosci w jez. francuskim.
W ten sam spos6b ulatwiajg, te szkoly cudzoziemcom nalezy-
cie przygotowanym wstgpienie na wyzsze swoje kursy.

Wreszcie co sig tyczy szkol austryackich, to politechni-
ka lwowska odznacza sig nadzwyczajug goscinuodcis, dla Po-
lakéw z Krélestwa 1 wyrobila sobie w tym kierunku u mini-
steryum wiedenskiego rozmaite ulgi. Jezeli za$ kandydaci-
z przygotowaniem technicziem, nabytem w szkole sredniej
wyzszego typu, wbrew praktyce szkél francuskich i belgij-
skich, nie sg przyjmowani na wyzsze kursy, to dzieje sig to
dlatego, ze ustawy austryackie wogdle nie uznajg za wiasei-
we, ateby absolwenci szkol technicznych srednich wstgpowali
do szkél politechnicznych czyli inzynierskich. Podobne sto-
sunki panujg na politechnice czeskiej w Pradze, Nie brak
tam dobrej woli wzgledem Polakéw z dzielnicy rosyjskiej,
ale politechnika czeska, jak to juz wspomnielismy, wytrwalej
trzyma sig dawniejszych poglgdéw na charakter wyzszych
studyédw 1 jest wigcej formalistyczna, niz bez poréwnania
bardzie] postgpowa 1 nowoezesna politechniks polska we Liwo-
wie. To tez Polacy rzadko udajs sig na studya techniczne do
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Pragi, czego o tyle zalowaé nalezy, ze znalezliby sig tam oni
w bardzo odpowiedniem dla przyszlego technika srodowisku.
Politechniki niemieckie w Anstryi pomijamy, skoro bowiem
w tem pahstwie jest politechnika polska, a nadto dwie poli-

KRONIK A

Konwertor do wytwarzania stali ogrzewany ropalem. Jak do-
nosi Petroleum Rewiew z 4 maja r. b., w zakladach Darlington Forge
Comp. w Darlington w Anglii czynny jest od pewnego czasu kon-
wertor do wyrobu stali narzedziowe], ogrzewany ropalem. Konwer-
tor posiada wylozenie kwasne krzemowe. Charakterystyczng cechy
konwertora jest to, %e zastepuje on zarazem kopulak, gdyz topienie
wsadu odbywa siq zapomocy, ropaln w samym konwertorze, ktéry
posiada przekréj owalny w celu powigkszenia powierzchni, atakowa-
nej przez palniki, Kounwertor spoczywa na poziome]j tarczy obroto-
wej, moze on byé przekrecany wzgledem osi poziomej na czopach
w ten sam sposob, jak zwyile konwertory Thomasa. Po natadows-
niu gegsi zelaznych Jlanych do konwertora, znajdujacego sig w polo-
Zenin poziomem, wprowadza sig do srodka strumien gorgcego powie-
trza z ropalem. Wsad B-tonnowy topi sig w ciagu 1!/, godziny.
Nastgpna operacya wdmuchiwania powietrza w celu zamiany zelaza
ne stal, trwa, jak zwykle, od 16 do 26 minut. Do wdmuchiwania
sluzy ten sam nawietrznik, co i przy operacyi topienia wsadu, choé
wymagana jest przytem wigksza preznosé. Male pompka tloezy ro-
pal do szeregu palnikéw, umieszczonych wewnatrz przewodu, do-
prowadzajacego powietrze. Po roztopieniu wsadu palnilki te mozna
wyciggnaé z przewodu. Autor nie podaje szczegéléw konstrukeyj-
nych konwertora. Zalety konwertora maja polegad na tem, ze stal
jest bardzo plynna, nawet przy stosowaniu zelaza o malej zawarto-
dei krzemu, Odlewy ze stali, otrzymanej w konwertorze opisanym,
majy byé bardzo dokliadne. Podobno wielkie zslety posiada i stal
narzedziowa, wykonywana wedlng tej metody. Dla przemysiu pol-
skiego ten nowy przyklad zastosowania ropalu do celéw metalur-
gicznych nje jest obojetny, gdyz wykaznje mozliwosé stworzenia
nowych galezi gospodarstwa narodowego w jednej z dzielnic Polski,
a mianowicie na Podkarpaciu. W Ameryce zaklady metalurgiczne
i odlewnictwo korzystaja, na szeroks skale z taniego ropalu i gazu
ziemnego.

Ochrona zelaza i stali od rdzy w gazowniach. Dla ochrony
przedmiotéw zelaznych od rdzy w gazowniach Journal of Gas Ligh-
ting zaleca pokrywaé je trzykrotnie farbg olejng, oczysiciwszy przed-
tem doskonale szczotks druciang i pociggnawszy minig olowiana. Po
zamalowanin poraz pierwszy i drugi nalezy na mokra farbg sypad
mialki piasek zapomocs specyalnej dmuchawki. Farba z piaskiem
po zaschnigein tworzy twardy skorupe, stanowigca doskonala ochro-
ng od rdzy. Gdy na Zelazo dziala bezposdrednio siarczan amonu lub
kwas siarczany, sposéb powyizszy ochrony od rdzy nie nadaje sie.
W tym razie sknteczng ochrong moze stanowié zelazobeton, pokry-
wajgcy dany przedmiot zelazny lub stalowy, ktérego uzbrojenie sta-
nowi siatka druciana, nawinigta spiralnie. Przewody parowe w fa-
brykach chemicznych ochraniaé nalezy w takiz sam sposéb, oblozy-
wszy uprzednio rary, prowadzace gorgcs parg—azbestem.

Droga w Swlecie co do wielkoSci tama zostala niedawno
ukonczons w Nowym Walisie Poludniowym w Australii. Jest to
dzieto epokowe pod wzgledem gospodarczym dla tego kraju. Australia
posiada klimat co do opadéw bardzo nieregularny: po wielkich ule-
wach w porze deszczowej, czynigcych straszme spustoszenia, nastg-
puja czestokroé susze, od ktérych ging zasiewy i inwentarz. W ce-
Ju zapobiezenia tym kleskom Zywiolowym zapomnocs, sztucznego na-
wodnienia “podjeto budowe powyzszej tamy, ktéra co do wielkosei
ustgpuje tylko tamie no Nilu pod Assuanem. Wznosi sig ona ma
rzece Murrnmbidgee pomiedzy gérami granitowemi o wysokosei 760 n,
tworzgc Iuk dlugosci 240 m. Wysokosé jej wymnosi 37 wn, szero-
kosé zos u podstawy, gdzie jest najwigksze cidnienie wody, 52 m,
u géry —tylko 5,6 m. Powstrzymane tg tama wody tworzg jezioro
o powierzchni 4630 ha i o pojemnodeci niemal 1000000 m3. Z po-
mocy tych wéd juz obecnie zdolano uzyZnid 81000 i@ nieuzytkdw,

Tunel pod rzekq Deiroit w Ameryce Poln. i jego budowg opi-
suje tajny radea budown., Robert Bussel w Deutsche Bauzeitung
(r. 1912, zeszyt 59). Razeka Detroit laczy jeziora Erie i St, Clair,
roch okrgtowy na niej obejmuje B0 mil. 4, gdy wpoprzek przez rze-
kg przewozi sig rocznie parowecami 800000 wozéw kolejowych.
W okresie zimowym nastgpowala zupelna przerwa w komunikacyi,

"z tego wige wzgledu w r. 1906 podano projekt budowy tunelu dwu-
torowego pod rzeks, Badania terenu wykazaly, ze dno rzeki tworzy
il niebieski, przecinany #ylsmi piasku, gwira i pojedytcezymi zloma-
mi kamieni. Glgbokosé dna koryta od Zwierciadla wynosi b,b —14,5 .
Tunel podwodny posiada, nie wliczajac dojazdéw, wykonanych cze-
gciowo jako wykopy, czesciowo zas jako tunele, df,ugoéé 8017 m
i sklada sig z dwdch osobnych rur dla kazdego toru. Budowg wy-
konano wedlug projektu inz. Wilgusa. Wpoprzek przez rzekq, a wzdlnz
linii wytycznej tunelu, wykonano w dnie koryta rzecznego wykop
-0 odpowiedniej szerokosci, w ktéry wpuszczano nastgpnie rury ze-
lazne tanelowe, oslaniajac je betonem. Pozmontowanin pojedynczych
czesci rury tunelowej wypompowano z niej wode i wykonano okla-
dziny wewnetrzoe. Rury opuszczane byly wykonane z blach stalo-
wych nitowanych o grubosei 10 mm; $wiatto rury wynosi 7 m, dlugodd
poszczeg6lnych czesei 80 m. Spuszczanie odbywalo sig parami, przy

techniki czeskie, korzystanie tamze z politechnik niemieckich,
nie odznaczajgcych sig ani ukladem studydw, ani bardziej
wybitnemi silami profesorskiemi, nie mialoby dla naszej milo-
dziezy dostatecznego uzasadnienia. (C. d. n)

B1EZ A CA.

odstgpie osi 8 m. Rura tunelowa byla na zewnabrz i wewngtrz
wzmocniona odpowledniemi kgtdwhkami, Na zewngtrz co 8,6 m byly
na rarze poumieszczane zelazne dcianki 6 mm grubosci, z zewnatrz po-
Iaczone siloymi dylamj. Powstale przez to komory, jako oslona ze-
wnetrzna, wypetpialo sig betonem; yvy-pelnianie Jjednej komory trwalo
6 do 8 godzin; najmniejsza grubosé zewngtrznej oslony betonowej
wynosi 0,9 7. Podeszwa wykopu pod rurg tunelows leiy na glgbo-
kosci 18 — 24 m pod zZwierciadlem wody; do przejazdu statkéow po-
trzebna glebokodd rzeki 12 m zachowana jest wszgdzie. Wybieranie
zlemi wykonane zostalo przy pomocy poglgbiarki o wydajnosci 450 s
ne 10 godzin; najwigksza wydajnosé robdt ziemnych w miesiaen
wynosila 19 000 m3. Przed spuszczeniem rur ukladano w wykopie na
wladciwe] wysokodei rusztowanie z I -6welk, przestrzen pod nimi wy-
pelniano betonem i w ten sposéb utworzony zostal fundament tune-
In, Zanurzenie kazdej rury tunelowej dlugosci 90 m, wazacej 900 £,
trwalo 2 godziny, a odbywalo sig przez wpuszczenie wody do rur
z obu kofcéw szczelnie zamknietych; do wpuszczania wody i wypu-
szczoniu powietrza stuzyly odpowiednie zawory. ZLigezenie pojedynh-
czych czesci rury tunelowej bylo dokonywane przez nurkéw. Wy-
pelnianie komér betonem odbywalo sig ze statku, na ktdrym byly
umieszczons maszyny do mieszania betonu; lejki do wsypywania be-
tonu mialy drednicg 800 mm. Po wykolczeniu betonowanja ze-
wngtrznego Wypompowano wod% z rur i przystagpiono do wyko-
nania okiadziny wewnetrznej. Budowa tuneldw ukonhezona zostala
26 lipea r, 1910 bez zadnych nadzwyczajnych przeszkéd. Koszéa bu-
dowy okazaly sig mniejszymi, anizeli przy innych, uprzednio wyko-
nanych, podobnych budowlach.

Ceny podrdézy koleja dawniej a dziS. Przy otwarciu dr. zel.
Lipsk-Drezno w r. 1839 placono za miejsce w I klasie 8 talary, w I
klasie 2 talary, w III klasie 1 talara i 6 groszy. Dzisiaj placi sig za
%9 sama jazde 9,10; 5,80 i 3,70 mk., Przy budowié tej kolei placono
robotnika po 8 groszy dziennie. Poréwnawszy stan rzeczy z data,
dzisiejszg, prsyznamy, %e dzisiaj podrézuje sig znacznie taniej, gdyz
wartosé pienigdzy spadla, i précz tego wygodniej, W tych czasach
tylko pierwsza klasa posiadats dach i okna, druga nie miala okien,
a trzecia byla zupelnie otwarta.

Wielki przemyst w Szweeyi wzdluz linii kolejowej Upsala-
Gefle-Folun. Linia ta przecina znaczna cze$d Szwecyi, polozong na
pélnoe od Sztokholmu. Podstaws wysoce rozwinigtego przemysin
w tej dzielnicy sa rudy, gléwnie Zelazne, i drzewo. Pierwsze wiel-
kie huty zelazne i tartaki spostrzege podrézny ze stacyi Wattholmu,
niedaleko od Upsali w kierunkn pétnocnym (od Sztolkholmu do [p-
sali 66 km). Od nieco jeszeze dalej na péhoc potozonej stacyl Or-
byhus prowadzl przez blotnista miejscowodé bocznica kolejows do
wielkich kopalni rudy zel. Dannemora =z przeszio 80 szybami, z kt-
rych najwigkszy Storrymningen ma 130 m glebokodei. Poczagtek eks-
ploatacyi tych wysoce cennych rud (60%/, zelaza i bardzo male do-
mieszki fosforu i siarki) sigga r. 1481, Obecnie wydobywa sig z tych
kopalni wigeej niz 50000 # rudy rocznie, przerabianej w wielkich za-
kladach w Soderfors, Elfkarles i Harniis akeyjnego towarzystwa S6-
derfors Bruks Aktiebolag. Ludnod$$ gérnicza tej miejscowosel zwra-
ca uwagq swg odrebnodeig w ustroju i zwyczajach, zachowanych po
przodkach swych Walonach, ktérzy tu przywedrowali w w. XV.%[.
W sgsiedztwie Dannemory rozsiadly sig inne zaklady zelazoe w Os-
terby, Gimo, Harg 16, p. Od jeszcze dalej potozonej na péinoc st. Orrskog
prowadzi bocznica 9 Jm dlugosci do Soderfors nad rzeks Dalelf, wpa-
dajgcy do zatoki Botnickiej. W Sdderfors towarsystwo Stora Kop-
parbergs Bergslags Alktiebolag posiada kilka wielkich piecéw, walco-
woie, odlewnie, kuznie,—zaklady te prowadzone sa pod firma towa-
rzystwa Sgderfors Bruks Aktiebolag, od ktérego niedawno zostaly
nabyte. Z Soderfors prowadzi droga do wodospadu Efkarleby na rzece
Dalelf, ktérego sitg, wynoszacs okolo 45 000 k. m., rzad szwecki postano-
wil znacznym nakladem zuzytkowaé do celéw przemystowych. Stad
ma byé przenoszona energia do Sztokholmu, na odleglodé 160 km. Dalej
obok st. Skutskir nad zatokg Botnicks znajduje sie najwiskszy tar-
tak w Huropie, przerabiajacy wiecej niz 35 000 sztuk rocznie drzewa
budowlanego — wlasnodei powyzszego Stora Kopparbergs Bergslags
Aktiebolag. O kilka kilometr§w dalej lezy Harniis, gléwny port wy-
wozowy tow. Soderfors Braks Aktiebolag. ~Za Gefle obok stacyi Fors-
backa lesg wielkie zaklady Zelazne, czynne bez przerwy od w. XVIL
(wielkie piece i marteny). W poblizu stacyi Sandvken znajduje sie
nojwigksza bessemernia w Szwecyi, a w odleglosci 8 & pa poludnie
od st. Hofors lezg zaklady zelazne tejze nazwy. Minawszy muiej-
sze stacye, przybywamy do Folun (272 km od Sztokholmu), a stad do
wielkiej kopalni miedzi Folun, niegdy$ skarbnicy Szwecyi. Z ko-
palni tej szybem o 96 m glebokodci, wydobywuja rocznie okolo’
60000 ¢ rudy. Z rudy tej, obok wielkiej ilodci miedzi, wytapiaja
tez nieznaczne ilosei zlota i srebra. Od poczatku istnienia (w, X VII)
kopalnia ta dala okolo pét miliona toun miedzi, 15,1 # srebra i 1,2 ¢
ztota. I delej na péinoc od Folun polozone prowincye réwniez majg
wysoko rozwiniety przemys! drzewny i Zelazny, bedacy Zrédlem do-
brobytu nistylko miejscowej ludnogel, lecz 1 catej Szwecyi.
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Kompresor dwustopniowy o $rednicy cylindréw 235 i 105 mm | 300 mm skoku; dla laboratoryum maszynowego Politechniki we Lwowie.
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Kompresor dwustopniowy o $rednicy cylindréw 235 1 105 7nm, i 300 mm skoku; dla laboratoryum maszyrnowego Politechniki we Lwowie.



N 50

PRZEGLAD TECHNICZNY.

669

ARCHITEKTURA.

-

Patac Janusza ks. Radziwita w Nieborowie.

Zjecie fofogr. arch. Juliusza Kiosa,

ORNAMZEN T.

Przez d-ra Adama Wolmana.

dzinie sztuki. Dzieki famiazyi twdrczej, sztuka prze-

zeczywisto$é nie jest wylgczng oredowniczkg w dzie-
I : kracza granice rzeczywistosci naturalnej. Bo sztuka nie

stuzy li tylko dla pogyiku i wygody. Radosé i rozkosz

estetyczna nie zna praw uzytecznosci spolecznej, utylita-
ryzmu,

Wyrazenie najgléwniejszej podwaliny sztuki: uczué za
pomocg form, stanowi o wartodci i dziedzinie sztuki. Dzigki
formom, dzielo sztuki polgczone, zwigzane jest z fechnikq,
konstrukcya. W odgraniczeniu zadan techniki i sztuki lezy
wazko$¢ pojeé i znaczenia. W plastyce formy znaczone sg
linearnie. Jak juz Pelladan powiedzial: linii w istotnem jej
pojeciu w naturze niema. Granice form oznaczyl czlowiek.
Linia w geometrycznem pojeciu, poczawszy od najkrotszej—
prostej, konczgce na najbardzie] zlozonej, przybra¢ moze kie-
runek tak wieloraki, odmienny i urozmaicony, jak tylko naj-
bujniejsza fantazya wyobrazi¢ sobie moze.

Jak niema profiléw ludzkich absolutnie do siebie podob-
nych subtelnosciami znamiennemi, tak niema absolutnie do
siebie podobnych profilowah form plastycznych i ornamenta-
cyl, jakkolwiek czesto jednemu ulegajg stylowi, ustalone]
tradyeyi ryczaltem przyjetej. W kazde z nich rgka tworcza
kladzie co$ swojego, odrebnego, organicenie z caloscig zwig-
zanego. Wprawa, do$wiadczenie, technika duzg odgrywaja
role, lecz nigdy decydujacs. Reka wprawna inaczej pokieruje
instrumentem, inacze] wyzyska drodki techniczne, lecz nie
stworzy sama sztuki. Praca w tym wypadku wypadnie le-
piej, praktyczniej, bezwzglednie rzeczywisciej, lecz nie bedzie

decydowaé o dzialaniu estelyczmem. Dzielo byé moze kon-
strukeyjnie doskonale, nie bedac dzielem sztuki.

Linearnego wyladowania uczué nie mozna degradowad
wylgeznie do konstrukeyi. Do doskonalej konstrukeyi nalezy
doskonala technika, doskonale rzemioslo. Taka konstrukeya
wyraza funkeye rzeczywistg i jest, ze tak powiem, mecha-
niczne. Czyli dzielo mechanicznie doskonale nie jest jeszcze
dzielem sztuki. Samojazd mocno, solidnie skonstruowany,
bez oglgdania sie na funkcye estetyczna, nic nie ma wspdlne-
go ze sztukg. Szopa zbudowana do celu oznaczonego, chod-
by najtrwalej i wytrzymalej, réwniez nie znajduje miejsca
w sztuce. Formy sztuki, trzymane za symboliczny wyraz rze-
czywistych, statycznych funkeyi czesei architektonicznych,
nie sg we wiadciwem pojeciu formami sztuki. Te—przeciw-
nie—wyobrazajg istote sily organicenej. Funkeya rzeczywi-
sta zatem nie wkracza jeszcze w dziedzing sztuki; dopiero
ozywiona organicznie, podniesiona przez element nowy, wla-
sciwemu zadaniu i celowi nie niezbedny bezpodrednio, dzie-
fem sztuki stad sie moze.

Karyatydy, podtrzymujace balkony, architrawy lub inne
czqsci architektoniczne; lwie nogi u stép trondw, stoléw; glo-
wy ludzkie w polaczeniach i kombinacyach skomplikowanych,
jako zakonczenia, monumentalng czesdé wienczace—dzialajg
1 czynig wrazenie, wnoszac poza poczuciem sily i ruchu cod
symbolicznie odmiennego.

Ornament wyrésl w sztuce organicznie, jakkolwiek kon-
sekwentnie z konstrukeya mwigzany. liecz ornament nie sfu-
zy li tylko dlatego, aby konstrukeye uzewnetrznié, aby forme
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Arch. ]. Handzelewicz w Warszawie.

Widok i rzut poziomy -szeregu doméw.

(Do tabl. VIII).

Prajekt kolonii robotniczej.

przedmiotu uwidocznié — slo-
wem, aby ulatwié¢ widzenie.
Dziedzina techniki, ze satuks
w zwiagzku bedsca, ogranicza
sig przewaznie na liniach geo-
metrycznych, zapomocs pro-
stych 1 zwyczajnych instru-
mentéw wykonalnych. Tem
samem, ograniczona w sobie
w zarodku $mieréby ornamen-
towi zada¢ mogla. Ornament
wyzwala sie z jej granic, wy-
biega dalej i wyzej. Rzeczywi-
stosé¢ i natura nie mogs mu
przeto sluzyé za wzdr absolut-
ny do nasladowania. Sztuka
stosowana stad nie moze i nie
powinna byé bezwglednie ana-
logiczna z naturg. Inna rzecz,
2e z natury czerpie materyal,
bo poza materyalem natural-
nym innego wyobrazié sobie
pnie mozemy, a tem bardzig]
w zastosowaniu do wykonalno-
$ci. Ornament wige, bedge ma-
teryalonym, najsnadniej §wiad-
czy o wyzwoleniu ducha; czyli:
%e w ornamencie, jako z ko-
niecznodci  bardzo materyal-
nym, najwigeej tkwi emocyi
duchowo wyzwoleheze], jak—
przeciwnie—w poezyi lotno-
duchowe] przejawia sig daze-
nie do materyalizowania, Dwie
sztuki na dwu krancach stoja-
ce: architektura i poezya, sty-
kajg sig od czaséw przedhisto-
rycznych w dazeniach z biegu-
néw przeciwnych,

Ornament ozywia materye
1 ujawnia, udatwia widzenie
wlasciwe. Talerz, malowany
szlakiem  ornamentacyjnym,
oddziela wyraZnie plaszczyzny
1 wygigcia, Sklepienia i stro-
Py, przybrane ornamentacyj-
nie oraz malowane, bardzie)
uwypukiajg sie 1 wpadajg
w oczy. Lecz inny jest cel
i zadanie ornamentu, ktéry
w przeciwnym razie bylby tyl-
ko wygodnem zamaskowaniem
lub przybraniem konstrukeyi.
A ornament, jako taki, glosi
0 Zyeiu organicznem, mocnem
1zdecydowanem. We wladci-
wem miejscu jest, jak kapitel
kolumny — niezbgdny 1 este-
tycznie konieczny. Dziala na
wzrok kojaco pod wzgledem
statycznym i raduje oko piek-
nem kompozycyi, form i linii.
Musi zatem, poza sitg kompo-
zycyl, posiadad warunki tech-
nicznie mocne. Najdoskonalszy
pod wazgledem kompozycyi,
spartaczony przez rzemieslni-
ka nieudolnego, traci na war-
todci wyrazalnodei bezposred-
niej. Lecz jako element do
konstrukeyi mnie konieczny,
o kulturze wyzszej 1 wylaczne],
faworyzowanej, jako od prak-
tycznodci niezalezne], strzedz
sig musi nadmiaru, przetado-
wania. Nie wolno, aby dzietd
sztuki wyglgdalo jak sklad
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ornamentéw, bezsensownie, przygodnie, pompatycznie zebra-
nych, zgrupowanych, stfoczonych do kupy. W podobnym
wypadku ornament nie przyczynia si¢ do podniesienia dziela,
celowoscl i praktyeznosci, lecz przeciwnie: zabid moze tkwig-
ce w tem dziele zarodki pigkna: rozczlonkowania i wlagciwe-
go oddzielenia, proporcyonalnego odgraniczenia czeéci po-
szczegdlnych.

Bez ornamentu dzielo wyglgda surowo, ponuro, ukazu-
jac jeno celowosc, zwigzang z praktycznosciy, bez wyzwolen-
czego oddzialywania. Pokdj najbardziej surowy, ze wszech
stron $wiadczacy o przeznaczeniu, ze wszystkich katow nie-
ublagang, twards, ciezks nudg ziejacy, ozywia sig naraz, sko-
ro pojawia sig w nim wazon zywych, barwnych, wonnych
kwiatdw; radosniejszych nabiera cech, skoro zdobig go dwa—
trzy dziela sztuki.

Ornament nie sfuzy do symbolizowania funkeyi kon-
strukeyjnej: zapomocs ornamentu ozywia si¢ przedmiot orga-
nicznie, jako szczeblem najwyzszym Zycia.

Z powyzszego wylaniajg sig pytania, czy celowosé
i praktycznosé nalezg do pigkna? czy celowosé i praktycznosé
same przez si¢ dzialaé mogs estetycznie?

Nie ulega kwestyi, ze materyal wielks odgrywa role,
wymaga swoich wylgeznych praw 1 regul, ktérym najwigkszy
artysta wledz musi, ugigé sig do warunkéw technologicznych
danego materyalu. Niemniej fechnilka wymaga ucigzliwej,
mozolnej pracy, do$wiadczenia, wprawy rozwijajacej sig do
mistrzowstwa. I cel ustawiczne] uwadze podlegaé musi, jasno
wyplywaé z dziela i ukazywad sig dobitnie, Wszystkie te wa-
runki zachowane -sg tylko przygotowaniem do dziatania
estetycznego.

A wiec: co jeszcze dodaé nalezy, aby osiggnad pigkno
estetyczne?

Budowa, dekoracya, sprzet lub mebel statycznie tago-
dnie, kojgeo 1 wytrzymale na oko dzialajacy moze w znacze-
niu estetycznem nie byé pigkny. Moze byé ze szlachetnego
materyalu, starannie, umiejgtnie i moeno zbudowany, najwy-
godniej 1 najwyrazniej celowi odpowiadad, a przy tem wszyst-
kiem—nie by¢ pigknym. Dopiero organicznie (ornamenta-
cyjnie) ozywiony, dziala estetycznie.

Proporcyonalne, zgodpe z potrzebs rozczlonkowanie
jest warunkiem najpierwszym z konstrukeys zwigzanym, du-
%0 wspélnego z estetycznem dzialaniem majscym, lecz mnie
wylgeznym 1 ostatecznym. Materya zaznaje wyzwolenia do-
piero w ozdobie ornamentacyjnej: W najwyzszym stopniu
ozywienia, w linearnie ujetej formie zwigzdego, intensywne-
go zycia. Dla zachowania tego zycia w pelnl niezbedna jest
harmonia. Ornament rzucony od niechcenia, byle gdzie, nie-
tylko nie ozywia, lecz przeciwnie, zabija—a w kazdym razie
niszczy, psuje czystosd i wyrazistosé pierwotnego, surowego
jeszcze materyalu (szkioletu). Jako czgs¢ organiczna dziela
szbuki wymaga dla zycia warunkéw odpowiednich: jak istota
zywa w ciemnej, ciasnej klatce, bez powietrza i sfohca mar-
twieje i ulega rozkladowi. Podobnie rozkladowi uledz moze
wszelki przedmiot ornamentami zawieszony do ciasnosei.
Ornament wymaga odpowiedniej plaszezyzny i woéwezas
dziala przestronnie, dusi sig bez powietrza. Grecy umieszczali
ornament z genialng intuicys i $wiadomodeig, Poczucie zy-
cia dyonizyjsko radosnego bylo im tak wlasciwe, %e nie mo-
gli go od sztuki oddzielaé. I dlatego ornament zdobil wszy-
stkie przedmioty sztuk plastycznych, nie wylaezajge sprzg-
téw najprozaiczniejszego domowego uzytku. Ornamentu od
#ycia, & wiee 1 od sztuki oderwaé nie mogli, jako symbolu
gycia. 1 zawsze, kiedy sztuka wyzwolona kwitnie bujnie,
kiedy holdowanie sztuce przerasta cele uboczne, ornament
dojrzewa do motywéw kompozyeyjnych pigknie i szlachetnie
odezutych co do formy, linii, éwiatlocienia 1 ogélnego ujecia.

W architekturze jak i w sztuce stosowanej niezbedny
jest jako korona wiehczgea. Juz w czasach najdawniejszych,
przedhistorycznych, objawial sig u narodéw wzglednie nizko
pod znakiem kultary stojacych. Wylanial sig jako odruch
duszy. Czy czysto linijny, geometryczny, eczy roélinny z ol-
brzymig skalg urozmaicen 1 polgczen l_)ardzo czesto szczesli-
wie zestawionych, czy zoologiczny z najbogatszy kompozycysg
ludzkiego ciala, korpusu, torsu, popiersia, glowy; czy wre-
szeie skombinowany emblematycznile, zawsze wolny byl od
celu i przeznaczenia, od funkeyi czysto techniczne]. Nie slu-
zyl ani do wyraZniejszego uwidocznienia konstrukeyi wylgez-
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Projekt kolonii robotniczej (do tabl. VIII).

nie, ani dla wygody ulatwienia widzenia. Stosownie do epo-
ki, czasu, ulega stylows jako cze$é caloksztaltu. I oko mniej
wprawne snadnie odrézni ornament gotycki, romanski, baro-
kowy, modernistyczny, empirowy lub starogrecki. Orna-
ment dobitnie $wiadezy o czystosci stylu. Jako przedmiot
tworu, gdzie fantazya najmnie] jest krqpowana wypowiedzied
sig moze W calej pelni, nie ograniczony warunkami, okolicz-
nosciami, wypadkami. Jedynie materyal stawia mu swo-
je postulaty: kamien szlachetny wymaga dla swej struk-
tury odpowiedniego opracowania, drzewo odmiennego; tak
samo gips, cement, beton. Niepodobna marmuru rzezbi¢ na
wzdr cyzelowan debu; betonu ulaé nie sposob z tak subtelnie
zachowanym rysunkiem, jaki ukazuje gips.

Tak samo roéznica widoczna jest w ornamentach ze-
wnetrznych 1 wewnetrznych. Zewnetrzny, zdobigey przewas-
nie front elewacyi, bardziej byé musi i jest plastyczny, moc-
niej w rysunku ujety, obliczony na dzialanie przestrzenne.
Poza tem, stosownie do wysoko$ci, na ktérej sie umieszcza,

PRZEGLA,D TECHNICZN Y.

Widok perspekiywiczny pofaci doméw w Rynku.

1912

Arch. |. Handzelewicz.

chege, zeby dzialal odpowiednio i nie gingd dla oka, nie tracik,
na wartosci, szerzej traktowany byé musi—masami, brylami,
wypuklosciami, dajgcemi cieh odpowiedni. W krajach, -gdzie
slohice gra poteznie, najdrobniejszy wystep, konsolka naj-
mniejsza rzuca mocny, wyrazny cieh; plaskorzeszba wyrzyna
sig plastyecznie, mnie tracac nic z koronkowych czesto ara-
besek i floreséw, czego dowody mamy w architekturze naro-
déw wschodu. Rzadko spotykamy tam silnie profilowany,
wypukly ornament. Slotice ozywia plaszezyzny, dajac uroz-
maicenia przy najznaczniejszej przerwie, wyskoku, oblamo-
waniu, gzemsie. Wobec ozywezego dz;alanla sionecznego
silny ornament jest tu zbyteczny. Inaczej rzecz sig ma
w krainach, gdzie promienie slofica mniej nnpulsywnem
drgaja Zyclem mnleJ, stabiej barwnie i ozywezo kladg sig na
plaszezyzny muréw. Niebo chmurami zawieszone przycmie-
wa, zabija niekiedy Zyws z natury plaszezyzng ornamentacyj-
ng, ktéra zatraca sig i glme Ornament przeto, zycie wnoszg-
cy, wymowniej wystapié musi, szeroko, migsidcie, w pelni.
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Tak tez uksztalto_wala
sig architektura, szcze-
golnie na pdinocy.
Ornament wnegtrza
mniej wystawiony jest
na dzialanie atmosfe-
ryczne, innemu podle-
ga punktowi obserwa-
cyjnemu j mniej nara-
zony jest na uszkodze-
nie, Dlatego tez ob-
fitszy, bogatszy, siluiej
fantazys owiany, deli-
katniejszy 1 kaprys-
niejszy, zalezny jedy-
nie od materyatu.. Na
meblach 1 sprzetach,
jako wnetrzom podle-
gajacych, jeszcze jest
drobniejszy w stosun-
ku do wymiaréw ar-
chitektonicznych. Sza-
fy, stoly, krzesla, fote-
le, kozetki, Iézka orazg
inne meble 1 sprzety
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Projeki kolonii robolniczej (do tabl. VIIl). Dworek dla 2-ch rodzin.

chodzgce do precyzy1

Arch ] Handzelewicz. miniatur.
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‘Whnetrza, dzigki ornamentowi, siggaja przepychu, szcze-
gdlnie w renesansie.

Ornament dzigki zalozeniu nigdy nie jest niewolniczs,
kopig, nasladowaniem natury. W kompozycyi ulega styli-
zacyt niezbednej z racyl logiki artystycznej. Mimo, iz sam
przez sig stanowi kompozyeye skotniczons, jest jednak ogni-
wem w calosci, jak kwiat jest czedcig rosliny. Stylizacya po-
lega na syntetycznem ujeciu przedmiotu w linijnym i pla-
szezyZnianym wymiarze. Jako kompozycya ornament nie
sklada si¢ z rzeczy zwyczajnie z natury wzietych, lecz daje
zespol logiczny w artystycznem pojeciu, posiada wige W za-
tozeniu elementy tworeze—stad stylizacya nie zna kanonéw
ustalonyeh, w silnej bedac zaleznodei od indywidualnosei
twoéreze]. Im bardziej syntetyczna, zwigzlejsza—tem wlasciw-
sza jest, doskonalsza.

Ornament plaski, malowany, wdziera sig coraz wyraz-
niej w dziedzing dekoracyi, szczegélnie po wspanialych wzo-
rach angielskich artystéw doby ostatniej. Wszedzie pel-
ni funkeye wyzwolenczs, echem asocyacyi z konstrukeys
zZwigzang,

Sama technika nie dalaby nigdy ornamentu, poslugu-
jac sig co najwyze] praktycznym i czysto celowi odpowiada-

jaeym rysunkiem prostolinijnym, geometrycznym, tréjkatem
1 linig wykonalnym.

Ornament jest $wiadectwem kultury artystycznej, wno-
szgce] w dzielo sztuki pierwiastek zycia wiecznotrwalego, za-
pomocs, funkeyi organicznej. W architekturze i sztuce sto-
sowanej tem jest, czem poezya liryczna w literaturze.
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Wilno z przed stu
lat w akwarelach Franci- | 2rosrsrm i 4 gopzir.
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500 egzempl. numerowa-
nych. Zdobil Ferdynand
Ruszezye.

Nieustajaca, plodna
1 wielostronna dzialalnosé
Ruszezyca okolo rozbu-
dzenia i ugruntowania
kultury artystycznej w

‘Wilnie, wydaje zadziwia-
jace rezulta.ty Ksigzka
ninjejsza jest dowodem
nietylko wysoko posta-
wionej sztuki graficznej,
lecz tez dobrze zrozumia-
nej opieki nad kulturg
miasta. Album widokdéw
‘Wilna Franciszka Smu-
glewicza wydane jest tak
wytwornie, %e przewyz-
sza niemal najlepsze wy-
dawnictwa krakowskie,
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Projekt kolonii robotniczej (do tabt. VII).
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#ny dokument artystyczny i historyczny. Ksigzka zawiera nione szczegblowo przez obecnego archiwaryusza miasta pa-
22yakwarele, wykoynaz;e pzzez Smugf;wic};a w Wilnie, z pole- na Waclawa Gizbert-Studnickiego, z dodamencé Pl]inu ZVJlna.
cenia kurators ks. Adams Crzartoryskiego, a odnalezione Ozdoby Ruszezyca, ],I:Ia.rtony pod ilustracye, druk, okladka
przez p. Stanislawa Peszke w Muzeum Czapskich w Krako- i napisy tworzg gallosc harmonijng, 1 doskonals, do najdrob-
wie. Niezwykle cenny dokument stanowig komentarze do niejszych szczegdlow artystycznio skonczons,

rysunkéw Smuglewicza piéra Michala Homolickiego, uzupel-

Dr. 4. L.
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Projekt kolonii robotniczej (do tabl. VIIl). Dworek dla 2-ch rodzin, Arch. J. Handzelewicz,

Posiedzenie Arch., Wydz. Tow. Opieki
nad Zabytkami przesztoSei.

Posiedzeniec z d. 5 listopada r. b, 1) Spra-
wozdanie z delegacyi do Sandomierza. Pp. Bzyller
i Wojciechowski odczytali referat z delegacyi swej,
odbytej na skutek zaproszenia ks. biskupa sando-
mierskiego, przy udziale delegatéw z Krakowa i za-
proszonych artystow-malarzy, w celu zadecydowania
o najniezbgdniejszych robotach restauracyjnych pray
katedrze sandomierskiej. Poniewas konsystorz tam-
tejszy przyrzek! przystad¢ Towarzystwu szezegélowy
protokdt uchwal pomienionej komisyi, delegaci Wy-
dzialu ograniczylisigdo przytoczenia najwazniejszych
2 nich i przedstawili wyczerpujgco obecny stan kate-
dry pod wzgledem architektoniczno-archeologicznym,
dopelniajac to licznemi fotografiami, Roboty resta-
uracyjne bgda mialy na celu w pierwszej linii przy-
wrbcenie wnetrza do dawnego wspaniatego stanu
przez odstonigcie i odéwiezenie freskéw, ktore zna-
leziono pod obrazami; zewnatrz $wigtynia ta ma byé
rowniez starannie odrestaurowana, przyczem czedci
barokowe bedg z powrotem otynkowane, a nowa ol-
brzymich rozmiaréw sygnaturka bedzie odpowiednio
przerobiona. Konsystorz zaznaczy!, iz wykonanie
wszystkich robét restauracyjnych bedzie sig odby waé
w porozumieniu z Towarz. Uchwalono wyrazié po-
dzigkowanie delegatom za poniesiony przez nich trud,

2) Biblioteka Zafuskich w Warszawie. P. Wi,
Marconi zlozyl Wydzialowi do powigkszeniazbioréw
plany pomiarowe tego gmachu, za co uchwalono wy-
razi¢ mu podzigkowanie,

3) Lublin—Brama Krakowska. P, Skérewica
odczytal projekt referatu, przeznaczonego dla magi-
stratu m. Lublina, motywujgcego w sposéb naukowy
konieczno$é i kierunek robdtrestauracyjnych, oraz za-
wiadomil Wydzial, iz p. Wisniowski wykonal bardzo
szezegdlowo zd jecia pomiarowe wieiy i w najblizszym
czasie przedstawi Wydziatowi opracowany projekt
wraz z kosztorysem, Projekt referatu zaakceptowano.

4) Powickszenie palacu w Nieborowie. P. J.
Klos przediozy! do oceny wykonany przez siebie
projekt powigkszenia patacu ks. Janusza Radziwilla
w Nieborowie, wraz z zdjgciami fotograficznemi i po-
miarowemi istniejacego patacu, zbudowanego w r.
1697 przez prymasa Radziejowskiego, a przerobio-
nego w r. 1797 po przejdciu na wlasnosé ks, Radzi-
wiltéw. Palac ten przedstawia sig jako budowla pig-
trowa o planie czworobocznym, flankowana po obu
stronach kwadratowenii trzypigtrowemi wiezami o a-
dnych helmach. Projektowane powigkszenie polega
na dobudowaniu dwéch skraydel pod prostym katem
do frontu palacu, tworzgcyeh wraz z tym ostatnim
wielki dziedziniec i polgczonych z palacem galeryami
zakreslonemi tukiem, u géry zamknigtemi, na parte-
rze za8 obwartemi w ksztalcie arkad. Do galeryi tych
przytykajg przybudowane do szezytowych scian pa-
tacu klatki schodowe. Calo$é zastosowuje sig do form
architektonicznych istniejacego palacu, ktéry tak ze-
wnatrz, jak 1 wewngtrz, pozostanie mniezmieniony.
Prredstawiony projekt rozpatrzono szczegbdlowo
i uznano za zupelnie odpowiedni do wykonania, jako
tworzgey bardzo korzystne tlo do istniejgcego pala-
cu (por. widok na str, 669). '

B) Dopelnienie do regulaminuy Wydziatu. Opra-
cowane przez prezydyum Wydzialn dopelnienia do
istniejacego regulaminu jednomyélnie uchwalono,

J. K.
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