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0 systemach ptacy, majacych na celu podniesienie produkcyjnosci robotnika.

Podal Aleksander Rothert.

(Dokoticzenie do str.

System Gantta.

Gantt tez okresla bardzo dokladnie czas potrzebny do
wykonania roboty, podobnie jak Taylor kazdemu robotni-
kowi wyznacza codzienne pensum (ang. ,task“)i podobnie
tez plact bonifikacye dosy¢ znaczng za dotrzymanie tego
czasu, czyll wykonanie naznaczonego pensum, mianowicie
253, Précz tego . za dalsze skw('enle czasu  powigksza
place jak w systemie Halseya. Natomiast robotnik za nad-
miar czasu, zuzyty ponad norme oznaczons, otrzymu-
je tylko %/, swej normalnej godzinnej placy, czyli placi karg
w wysokosel '/, swej placy za kazdg dodatkows godzine.
Kare te placi jednak tylko, jezeli w danym okresie platni-
czym juz zarobil bonifikacye, wystarczajgcs na pokrycie tej
kary. W przeciwnym razie kara nie jest éciagana. Rys. 13
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dostatecznie charakteryzuje ten system, tak iZ mozemy sig
obejéé bez przytaczania przykladu.

Ten system, jak sig okazalo w praktyce, posiada pe-
wne wady natury psychologicznej. Mianowicie w niekto-
rych zakladach, gdzie go zastosowano, robotnicy podobno
postawili sobie ]ako punkt honoru, nie skracaé czasu nazna-
czonego i chociaz wspomniane doplero co kary w rzeczywi-
stosci stanowily stosunkowo bardzo maly procent zarobku,
robotnicy byli pod wrazeniem, ze wielkie sumy z nich s$cig-
gaje, ze im sig dzieje krzywda; nie zawsze bowiem jest to wi-
ng samego robotnika, jezeli mu sig nie uda wykonaé roboty
w przepisanym czasie. Nieraz winne temu sg okolicznosel
niezalezne od dobrej woli albo wysilku robotnika. Jak sig
tu okazalo i zresztg jak kazdy warsztatowiec wie z doswiad-
czenia, w stosunku do robotnikéw nadzwyczaj wazng jest
forma argumentu stosowanego, czesto o wiele wazniejszg,
od tresci. Stgd charakter psychologiczny, czyli forma da-
nego systemu placy, moze mie¢ wigksze znaczenie w prakty-
ce, niz rzeczowe cechy jego. Pod tym wzgledem -ciekawy
jest najnowszy z tych amerykanskich systemdéw ,bonuso-
wych¥, system oparty na ,sprawnosei Emersona.

System Emersona.

System ten w calodei jest oparty na spra,wnoscn i ma
na celu, migdzy innymi, ciggls kontrole sprawnodci, nie tyl-
ko kazdego pojedynczego robotnika, lecz kazdego warsztatu
jako calosci, wreszcie cale] fa.brykJ Kazdy robotnik, maj-
ster czy urzednik, przez zapewnienie mu odpow1edme} boni-
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fikacyi, jest interesowany w tem, aby sprawnosé jego wia-
sna, wzglednie podwladnego mu oddziatu, byla jak najwigk-
sza. Sprawno$é Emerson definiuje jako stosunek rzeczywi-
stej produkeyi do mozliwej produkeyi przy zupelnie nor-
malnych warunkach. Jezeli np. robotnik na swej maszynie
produkuje tyle sztuk dziennie, ile na to pozwala konstruk-
cya i szybkosé ruchu maszyny, w przypuszezeniu, %e przy
pracy tej nie napotyka na %adne nieprzewidziane trudnosci
1 ze nic nie powoduje przerwy w ruchu maszyny, to spraw-
nosé tej roboty bedzie wynosila 100§. Jezeli produkcya da-
nego robotnika jest mniejsza, to odpowiednio zmniejsza sig
jego sprawnosé. Sprawnosé kazdego robotnika, oddzialu
1 catego warsztatu oblicza sig co miesige, tak iz zarzqd fa-
bryki ma doskonalg kontrolg ogélnego stanu produkeyjnosci
calego przedsigbiorstwa, Podobnie jak Taylor i Gantt, mer-
son takze bardzo dokladnie okresla czas potrzebny do wy-
konania kazdej roboty i jezeli sig pokaze, e robotnik moze
w normalny sposéb wykona¢ robote te predzej, to odrazu
zmienia norme naznaczons, robotmk zas za swdj wysilek
1 w nagrodg za tg pomoc, ktéry okazal zarzgdowi w ozna-
czeniu wlasciwej normy czasu, otrzymuje bonifikacyg i précz
tego powigkszenie placy mniej wigcej w tym samym stosun-
ku, jak w systemie akordowym. ,

Jezeli robotnik nie moze tak szybko pracowaé to
zawsze ma zapewniong swg zwykls, placq godzinng. Sy-
stem ten wige nie przewiduje kar w postaci zmniejszenia pla-
ey, lecz tylko zachete w postaci powigkszenia jej i bonifika-
cyi. Wysokodé honifikacyi, w razie osiggniecia sprawnosci
100%, wynosi 204, lecz, w odréznieniu od systemu Taylora
1 Grantta, Emerson przewiduje bonifikacye, cho¢ w mniej-
szym rozmiarze, takze 1 dla mniejszych sprawnosci, a miano-
wicie wediug nastepujacej skali, dajace] graficznie ciggly
krzywe: dla sprawnosci67¢ honifikacya wynosi 0%
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Jozeli sprawnost przenosi 100%, to 78 kazdy procent
ponad 100 placa sig dalej podnosi o jeden procent.
Objasnijmy to na przykladzie: przypusémy, ze w je-
dnym miesigeu, liczgeym 260 godzin roboezych, robotnik wy-
konal robdét na 300 godzin (suma naznaczonych akordow
czasowych dla wszystkich, wykonanych w ciggu tego mie-
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%50 . 100 =120%,

i ze normalna jego placa godzinna wynosi 25 kop. Za ten
miesigc otrzyma on zatem:

sigea robét), czyli sprawnosd jego bedzie

za 250 godzin pracy po 25 kop. rb. 62,60
20%:bonifikacyi za Sprawnosc, Wynoszy-
cg 1009 lub ‘wigesj. ; » 12,60
20% dalszej bonifikacyi za przekrocze-
nie sprawnodci o 20§ powyzej 100§ , 12,50
Razem za miesigc . rh, 87,60

Przypudémy teraz, %e robotnik byl mniej p1lny 1w cig-
gu miesigea, liczacego 260 godzin pracy, bgdz przez czedcio-
wg_nieobecnosé, badz przez mnie] usilng prace, wykonal
tylko robdt na 200 godzin. Sprawnos¢ jego wyniesie wtedy:
tylko 80, tak iz otrzyma tylko bonifikacye w wysokosci
8,27%. Calomiesigezny zarobek, w przypuszczeniu, ze robo-
tnik byl ebeeny przez 230 godzm, oblicza sig wtedy Jak na-
stepuje: -
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za 230 godzin obecnosei po 25 kop. rb. 57,60
3,27% bonifikacyi za sprawnosé¢ 805 . , 1,88
Razem za miesige . . rb. 59,38

Riys. 14 daje wykres systemu Emersona, w ten sam spo-
séb rysowany, jak uprzednie wykresy, w przypuszczeniu je-
dnak, e bonifikacya wyplaca sig za pojedyhczg robote, a nie
dopiero z kohcem miesigea za wielks ilosé robét, dajgcy Sre-
dnig sprawnosé za caly miesige. System ten ma, migdzy in-
nymi, te dobrg strong, ze bonifikacye misesigezng i zarobek
swo]j kazdy robotnik troche kulturalny moze z fatwoscig ob-
liczy6. Najwazniejszg zalets jego jest jednak to, ze robo-
tnik mnie odezuwa tak bezposrednio drobnych trudnosei,
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zniejszajapcych jego wytwérezosé, jak np. trochg twardszy
materyal, trochg zwloki dla jakiegokolwiek powodui t. p.,
ktdre nie dadzg sie nigdy calkowieie uniknaé, nawet w naj-
lepiej zorganizowane] fabryce, a ktdére przy placy akordo-
wej dajg si¢ robotnikowi bezposrednio we znaki, co on od-
czuwa jako niesprawiedliwosé. Tutaj kazdy poszczegdlny
wypadek tego rodzaju w ogdlnej sprawnosei miesigezne] sta-
nowi tak drobng réznice, iz go robotnik nie odczuje w rze-
czywistosci. Podobnie korzystnie system ten wplywa na
kalkulacyq. Jedng i tg samg robotg moze dany robotnik
dzi§ wykonaé predzej, jutro, wskutek zmgezenia albo nie-
dyspozycyi, daleko wigcej mu to czasu zajmie 1 przy zwy-
klych systemach placy koszta robocizny wyszlyby rdzne,
albo wskutek réznicy w czasie zuzytym koszta ogélne zmie-
nilyby sie i w zwigzku z tem koszt wyrobu. Przy systemie
Emersona kalkulacyg przeprowadza sig raz na zawsze dla
warunkéw normalnych, t. j. dla sprawnosei 100% i potem
trzeba juz tylko raz na miesige przeprowadszié kovelte w za-
leznodei od rzeczywistej sprawnosci, osiggnigtej w danym
miesigeu, t. j. od elementu, stosunkowo malym tylko ulega-
Jacego zmianom. Z tg chwily jednak, gdy warunki pracy
1 produkeyjnosé calego warsztatu ulegng zmianie na gorsze,
lub poszezegdlny robotnik zacznie sig opuszezad, rdznica
w sprawnosci odrazu zostanie zauwazona 1 przyczyny zmia-
ny zapewne bez wielkie]j trudnosei dadzg sig znaleZ¢ i usunad.
Wispdlng cechy trzech ostatnio opisanych amerykat-
skich systeméw placy jest, ze zaczynajg niejako z gdry, gdzie
dawniej znane systemy, t. j. akordowy i premiowe, zaczyna-
ly z dolu. Tam jako podstawe brano $rednio uzdolnionego
1 grednio pilnego robotnika i naznaczano mu akord tak, aby
z latwoscig mogl przez powigkszony wysilek zarobi¢ wigeg),
niz normalng swg place godzinng. Akord ten poniekgd
oznaczal maximum czasu, jaki mu wolno bylo spedzié przy
robocie. Z danej mu na pozér zachety do pilniejszej pra-
ey, t.j. z moznodei powigkszenia swego zarobku, robotnik
jednak nie mdégl korzystaé w dostatecznej mierze, bo przy
nieco wigkszym wysilku grozilo mu zawsze obniZenie akor-
du. Tak wige zdolny i chetny do pracy robotnik, nawet
gdyby jak najszczerzej cheial, nie mégl bezkarnie pracowad
usilnie, a kara dotykala nie tylko jego samego, ale i wszy-
stkich jego towarzyszy; musial wige udawad, ze pilnie pracu-
je 1 utrzymywaé pracodawce w mozliwie jak najwieksze]
nie$wiadomosei co do swej zdolnosci wytwoérczej. :
Nowe systemy postaraly sig obchodng drogs, niezale-
znie od woli robotnika, dowiedzied sig, ile rzeczywiscie czasu
potrzeba na kazdg robote i, poznawsay tak rzeczywists wy-

twérczosé robotnika, starajg sie go na odpowiednie] wyso-
kosei utrzymaé, a mniej zdolnego robotnika podniesé wedle
moznosci do poziomu najzdolniejszych jednostek, przez wy-
znaczanie wysokiej stosunkowo nagrody za osiagnigcie tego
poziomu 1 za wytrwanie na nim, oraz, po czgsci, przez kary
za opuszezenie sig. W kazdym razie nowe te systemy 1gcza
z powyzszymi $rodkami zachety jeszcze Scisly kontrolg wy-
twérezodei 1 starajg sig wywieraé¢ nawet moralny nacisk,
aby utrzymaé robotnika na raz osiggnigtym wysokim pozio-
mie. Jednoczesnie zas wszystkie starajg sig przez odpowie-
dnig organizacye pracy, usunigcie wszelkich przeszkéd i ré-
zne udogodnienia ulatwié robotnikom koncentracye wysil-
ku, w celu osiggnigeia mozliwie najwigkszej wytwoérezosel.

Jednym z nieposlednich $rodkéw organizacyjnych do
osiggnigeia tego celu jest zainteresowanie personalu nad-
zorczego, jak np. majstrow, w tem, by ulatwiali robotnikom
prace 1 starali sig im pomagaé¢ radg i czynem, by unikali
straty czasuit. p. Widzielismy, ze Emerson podal dobry
sposéb takiego zainteresowania majstréw, inzynieréw ruchu
it.p., przez wyznaczanie im premil w zaleznosei od spraw-
nosci podwladnych im oddziatéw fabryki. - Gantt zaleca po-
dobny sposdb, polegajacy na tem, ze majster otrzymuje spe-
cyalng premie, jezeli doprowadzi do tego, Ze wszyscy bez
wyjatku robotnicy jego oddziatu codziennie zasluzg na boni-
fikacye, przewidziang za osiggniecie dziennego pensum. Na
skutek tego majster bedzle zwracal szczegdlng uwage na
najstabszych swych robotnikéw, ktérzy wladnie najwigcej .
jego pomocy i rady potrzebujs,. :

Taylor znowu w inny sposéb stara sig udoskonalié
warunki pracy i osigga to w idealny mniemal sposdb przez
podzial funkeyi, zwykle spelnianych przez majstra, migdzy
wigkszg iloéé funkeyonaryuszy: jeden z nich jest odpowie-
dzialny za dostarczenie materyalu dobrego i na czas, drugi
zajmuje sig podziatem pracy miegdzy robotnikéw, trzeci dba
o utrzymanie narzedzi i maszyn w nalezytym porzadku,
czwarty kontroluje dokladno$é roboty i odpowiada wogdle
za gatunek wyrobu, piaty dba o osiggniecie nalezytej wy-
twdérezosel 1 o racyonalne sposoby obrdobki, szdsty wreszcie
o rygor 1 porzgdek administracyjuy w warsztatach. W ten
sposéb robotnik jest doskonale obstuzony i sam nie potrze-
buje sie zajmowaé sprawami, ktére do niego nie nalezs, i mo-
ze caly uwagg 1 caly swoj czas poswigqeié wydatne] pracy.

Gdy tak, po pewnym czasie, robotnicy calego zakladu
przyzwyczajg si¢ do nowego trybu, to dawne, wieczne nie-
zadowolenie zaczyna ustgpowad miejsca zadowoleniu z wigk-
szego niz dawniej zarobku, z pracy dobrze zorganizowanej
1 gtadko postepujgcej, bo niema kwestyi, ze usilna praca, je-
zeli przynosi wigkszy niz zwykle dochdéd, powoduje za-
dowolenie wewnetrzne, ktérego brak naturalnie, gdzie robo-
tnik nie ma moznosci zarobi¢ tyle, ileby checial i mégt,
1 gdzie musi $wiadomie ogranicza¢ produkeye, udajgc przy-
tem, ze pilnie pracuje.

Doswiadczenie pokazuje, e, po wprowadzeniu nowych
systemdw opisanych, tworzy sig z czasem pewnego rodzaju
wesprit de corps“, jak to nazywa Emerson, to znaczy, %e sami
robotniey, poznawszy i oceniwszy warto$¢ nowych warun-
kéw pracy, stajg na strazy wspélnych swych intereséw,
zwigzanych z nowym stanem rzeczy, dbajg o nalezyty dobdr
nowo wstgpujaeych robotnikdw i starajs sig utraymaéd zdro-
wy moralny nastrd] calej fabryki, krzewié¢ pracowitosé i po-
rzgdek.

Widzimy z tego, ze autorowie nowszych systemdéw
zdali sobie dokladnie sprawe z tego, e nie wystarczy wyna-
le#é system wynagradzania robotnika, o ile system polega
tylko na tem, ze w taki albo inny sposéb ma na celu zache-
cenie robotnika do pilniejsze] pracy jedynie przez nagrody
pienigzne. Wida¢, przeciwnie, ze autorowie ci, znajac do-
skonale psychologie robotnika, starali sig przystosowaé do
niej zewngtrzng forme swoich systeméw. Mdwige ogélnie,
mozna powiedzied, ze zdobyczg ostatnich lat w dziedzinie
nauki o sposobach oplacania robotnikéw jest przekonanie,
ze nie tyle sam system placy decyduje o osiggnieciu mniej
lub wigeej korzystnych rezultatéw, ile sposéb stosowania
tego-systemu, oparty na znajomosei psychologii robotnika,
to jest na znajomodci duszy ludzkiej. Pokazalo sig, €O juz
z géry powinno byto byé wiadomem, ze czlowiek to nie ma-
szyna, ktérej dziadanie da sig fatwo obliczyé zapomocs pro-
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stych stosunkowo prawidel matematyki i mechaniki. Czyn-
niki, oddzialywajgce na czlowieka, sg daleko bardziej zlo-
zone 1 liczniejsze.

Maznaby nam zarzucié, ze, rozpisujsc sig tak o réznych
pieknych systemach i rezultatach, ktdre one majg dac¢ pod
wzgledem powigkszenia produkeyjnosci robotnika, robimy
srachunek bez gospodarza“, stosownie do niemieckiego przy-
slowia, bo nie zapytalidmy sig, co o tem wszystkiem mysls,
sami robotnicy! Robilismy to z pelng swiadomoscig, bo
z gory mozemy uwazaé za pewnik, ze robotnicy, jako cialo
zbiorowe, przy obecnym stanie swej psychiki, nastrojonej
na nute trade-unionizmu, beds a priori przeciwni wszelkim
,Systemom“; wiemy przeciez ze tak jest, ze hasto ich brzmi:
precz z wszystkimi systemami, bo system to znaczy wyzysk;
niech zyje zwykla placa godzinna z jednakows placgdla wszy-
stkich! Aby przy tej samej robocie moglo sig pozywid jak
najwiecej ludzi, trzeba obnizyé do minimum produkeye je-
dnostkil

Jezeli robotnicy hotdujg tak nienaturalnym i nieuczei-

wym nawet zasadom, to, jak slusznie zaznaczaGtantt, najwie-
cej temu sg winni sami pracodawey. Widzielidmy, ze przy ist-
niejgcych systemach i ogélnie przyjetym sposobie stosowa-
nia nich, zdolniejszy robotnik, dzieki krétkowidztwu praco-
dawcy, nie mial moznosci zarobié wiecej, niz niewielki pro-
eent ponad norme, osiagnigts przez najmniej zdolnego swe-
go towarzysza. Pracodawoa sztucznie przygniatal zdolniej-
sze i pracowitsze jednostki, obnizajgc je do przecigtnego,
nizkiego poziomu, thumil indywidualno$é, naznaczajge mniej-
wigce] jedunakows place, wedlug cechéw a nie wedlug za-
slugi. Pracodawca sam niejako sztucznie wtlaczal robotni-
kéow swych w klasy, tem samem poddajge im mysl zrzeszania
sig 1 wspélnej walki. ‘

Tak wiec te same zdolniejsze 1 ambitniejsze jednostki,
ktére chetnieby sig wzigly do intensywnej pracy, byle mo-
gly wyréznié sig i zarobi¢ wigeej od szarej masy obojetnych,
widzac droge w tym kierunku zamknigts, musialy obraé je-
dyng inng droge, jaka dla nich stala otworem ku powigksze-
niu zarobku: wywalezyé podwyzszenie zarobku dla wseyst-
lich robotnikdw swej klasy!

Aby te walke uczyni¢ skuteczng, musialy masy robo-
tnikéw polgezyd sie w silne organizacye fachowe, na tle
ktérych, pod wplywem walki dopiero, powstaly tak przeci-
wne naturze ludzkiej hasla bojowe jednakowego zarobku
dla wszystkich, zniesienia wszelkich akordédw na korzysé
zwyklej, stalej placy godzinnej i tak niemoralna zasada ob-
nizania do minimum produkeyi, w celu zapewnienia roboty
dla wiekszej ilodei pracownikow.

Do tak fatalnych skutkéw doprowadzila zasada nieu-
znawania indywidualnej wytwérczodei i sumarycznego trak-
towania rohotnikéw klasami. To tez z chwils, gdy przed-
sigbiorcy poznajg blad popelniony i zawrdcs z falszywej
drogi, stosunki powinny sig poprawié. Potwierdzaja to,
na zasadzie swego, dlugoletniego juz dzis, doswiadczenia,
wszysey trze] amerykafscy reformatorowie pracy. Stwier-
dzajg oni zgodnie, %e gdy robotnicy raz poznali korzysci no-
wych warunkéw pracy, to zadna agitacya z zewnatrz nie
byla w stanie sklonié¢ ich do przylgezenia sig do zwigzkéw
robotniczych i do porzucenia pracy, oparte] na sprawiedli-
wym 1 uczciwym stosunku miedzy pracodawcs a robot-
nikiem.

Tak wigc, zapomocg dokladnego poznania czasu potrze-
bnego na wykonanie kazdej roboty, odpowiednio wyzszego
1 sprawiedliwego wynagrodzenia robotnika za rzecaywisty
wysitek 1 nalezytej organizacyi, dochodzimy do znacznie po-
wigkszonej wytworezosei, do ziszczenia wygloszonej przez
Taylora zasady: ,wysokiego zarobku robotnika przy nizkich
kosztach wlasnych wyrobu®.

Ta formutka jest powolana rozwigzaé sprawe robotni-
ezg, tak zagmatwang dzi$ przez zaslepienie z jednej i drugiej
strony. Zamiast obecnie panujgeych antikulturalnych hasel
bojowych, powinna ona przywrécié normalne warunki
wszelkiej pracy i wszelkiego postepu, oparte na naturalnym
indywidualizmie i zdrowym, niezaslepionym, egoizmie. Obe-
cne haslo bojowe, podobnie jak niedawne jeszcze hasla
przeciwko wprowadzaniu maszyn do przemystu, mogg naro-
bié jeszcze wiele halasu, mogg tu i owdzie wywolaé nieporo-
zumienia, lub czasowo nawet powstrzymaé postep techniki
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1 kuoltury, ale, podobnie jak hasla tamte nie potrafily po-
wstrzymad zwycigzkiego pochodu maszyn 1 to maszyn coraz
bardziej automatyecznych, tak samo i hasla, zwalczajgce po-
step w produkeyjnosel robotnika, przebrzmig i kultura osta-
tecznie odniesie zwycigatwo.,

Podobnie, jak wprowadzenie maszyn podniosfo poziom
robotnika, odbierajge mu prace czysto fizyczng, tak i powigk-
szenie wytworczoscl robotnika nie obniza go, lecz na odwrét
podnosi, bo wymaga w wigkszosci wypadkow nie tyle wigk-
szogo wysitku fizycznego, ile uwagi, zastanowienia 1 zrgezno-
sci, a tem samem rezwija go. Jezeli czemukolwiek bedzie-
my mogli w przyszlodci zawdzigeza¢ tak pozgdane pod ka-
zdym wzgledem skrécenie godzin dziennej pracy, to z pe-
wnoscig powigkszenis wytworezosel robotnika w pierwszym
rzedzie przyczyni sig do tego.

Konkluzye praktyczne.

Chege unikngé zarzutu poruszania sprawy ze stanowi-
ska tylko ,szarej“ teoryi, nalezy jeszcze przyjrzeé sig prak-
tycznej stronie przedmiotu i wyrazniej podkreslié wytyczne
miarodajne i mozliwe do zastosowania w naszej praktyce.

W pierwszym rzedzie nasuwa sig pytanie: jaki system
placy, z pomigdzy wielu opisanych, stosowaé, czy wprowadzié¢
ktérykolwiek z nich na miejsce ogélnie stosowanego akordo-
wego? Lub, jezeli placa od sztuki jeszcze w danym zakla-
dzie nie zostala wprowadzona, czy zastosowaé ja, czy tez
vacze] wprowadzi¢ system premiowy, albo ktory =z opisa-
nych nowych amerykanhskich (bonusowych)?

W znaczne] wigkszosei wypadkéw musimy sig liczayé
z tem, ze system akordowy juz jest wprowadzony, i w takim
razie na jego miejsce zadnego z systeméw premiowych
wprowadza¢ nie mozna, bo robotnik odrazu spostrzeze, ze
wyplaca mu si¢ tylko ¢zedé nadwyzki, ktoéry otrzymywal
przy akordzie i bedzie niezadowolony. System premiowy
natomiast z powodzeniem moze byé zastosowany na miejsce
placy godzinnej, o ile robotnik jest wystarczajgco inteligen:
tny, aby system Halseya zrozumieé¢ i modz skontrolowac
obliczenie swego zarobku. Wypadki te u nas bedg jednak
nadzwyczaj rzadkie, wobec ogdlnego prawie panowania sy-
stemu akordowego 1 niezbyt wysokiego poziomu kulturalne-
go robotnika.

System akordowy, na skutek silniejszej zachety, da
zawsze lepsze reznltaty, pod warunkiem jednak, ze kalkula-
cya akordéw bedzie sig odbywala z wielkg starannosdcig, ze
nacisk bedzie kladziony na czas zuzyty przez robotnika, ra-
czej anizeli na jego zarobek ize akordy nie-beds ulegaly
zmianom inaczej, jak za zmiang sposobu obrdbki. Scisle ob-
liczone akordy muszg by¢ formalnie gwarantowane, aby
usungé obawe przed obnizaniem ich i pracodawca musi byé
w stanie kazdej chwili dowies¢ robotnikowi, ze wykonanie
roboty w przepisanym czasie rzeczywiscie jest mozliwe.
W tym celu akord musi bezwarunkowo uwzglednié na ja-
kiej maszynie robota ma by¢ wykonana, bo ta sama robota
na jednej maszynie moze trwaé diuzej niz na drugiej.

(Gidzie niema moznosei dla pewnych robét z géry okre-
$lié scislego akordu, nalezy takie roboty, o ile sig one zda-
rzajg rzadziej, wykonywaé w dnidwee raczej, niz stosowad
dla nich w przyblizeniu tylko ocenione akordy; jezeli zas
przedsigbiorca wogdle nie chece wprowadzié prawdziwie Sci-
slej kalkulacyi akordéw, tak dcislej, izby akordéw juz obni-
zaé nie bylo potrzeba, to pozostaje tylko droga kompromi-
su, zalecona przez Westa, oméwiona przy opisie systemu
akordowego. ' _

" Stosowanie sprawiedliwych akordéw, czyli dokladne
obliczenie czasu potrzebnego, jest jednak mozliwe prawie
wszedzie 1 wszedzie sig sowicie oplaca, jak to w swej ksigz-
ce doskonale ilustruje Taylor, przytaczajgc wiele interesu-
jacych przykladéw z praktyki, w ktérych wszystkie, na'po-
z6r nieprzezwycigzone, trudnosci daly sig pokonaé z nadzwy-
czajnem powodzeniem. Podobne przyklady przytaczajg tuk-
ze Emerson i Gantt. :

Czesto przedsiebiorey nie stosujg placy od sztuki w oba-
wie o gatunek wyrobu, bojgc sie, ze robotnik bedzie zbyt
predko chcial pracowaé kosztem dokladnosci roboty. Te
obawy nie sg usprawiedliwione, bo o gatunek wyrobu po-
winni dbaé kontrolerzy warsatatowi, ktérzy zlej roboty nie
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przyjms. Gdzie natomiast artystycznie pigkne wykonanie
gra gléwng relg, tam naturainie o akordzie mowy by¢ nie
moue, ale takie wyroby tez nie nalezs wlasciwie do przemy-
stu, Artysta wykonywujgey je juz nie jest robotnikiem,
a ceny osiggane za artystycznie piekne wyroby majg cha~
rakter cen amatorskich. :

Co sig tyczy zastosowania u mnas jednego z nowych
amerykanskich systemdéw bonusowych, to natrafiloby omno
na trudnosci nie male. Jezeli jednak we#miemy pod uwa-
ge, 2e najwazniejszg cechg tych systemoéw jest wlasciwie
dokladne -bardzo okreslenie czasu potrzebnego i ze ta dokia-
dna kalkulacya jest wlasnie najtrudniejszg sprawg u nas,
to dojdziemy do przekonania, ze przy takiej kalkulacyi i na-
lezytej organizacyi pracy i zwykia placa od sztuki odda te
same mniej wigeej ustugi, a jest w zastosowaniu o wiele
prostszg 1 przystepniejszg dla umystu robotnika. To twier-
dzenie jest w zupelne] zgodzie z wywodami Taylora, ktdry
niejednokrotnie podnosi, ze system placy gra rolg podrzgdng,
wobec innych, zalecanych przez niego czynnikéw.

Bardzo zaleci¢ mozna w kazdym razie zainteresowanie
majstréw 1 wyzszych urzednikéw fabrycznych w sprawnodel
robotnikdw, na wzér systemu Kmersona.
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Najskutecznieisze $rodki do zmniejszenia kosztow wytworstwa,

1¢ szezegilnem uwzglednieniem przemystu widkienniczego i chemicznego.
(Referat odczytany w Sekcyi mechanicznej V-go Zjazdn Technikéw Polskich we Lwowie).

We wszystkich galeziach przemystu panuje zywe wspdl-
zawodnictwo o zbyt produktéw, a przewage w tym wzgle-
dzie osiggajs ci wytworey, ktdrzy dobry wyréb tanio sprze-
dawac¢ mogs. Im wigksze zas ilosci jakiegos produktu sg
ludziom potrzebne, tem wigksza wytwarza sig konkurencya
migdzy dostawcami i tem bardziej zalezy wytworcom na
jak najtafiszym sposobie fabrykacyi tegoz produktu. Najwy-
bitnigjsze miejsce migdzy wisloma potrzebami czlowieka
zajmuje popyt na tkaniny i papier; =z tego tez wzgledu prze-
mys! wlokienniczy, rozwijajgcy sig na gruncie polskim, mi-
mo trudnych warunkow wspdélzawodnictwa, robi najdale]
idace wysitki, zmierzajsgce do jak najtanszego wytwarzania
swoich wyrobdw, by zapewni¢ im szeroki zbyt nawet poza
granicami kraju. - ' :

Korzystny zakup materyatéw surowych i paliwa, oraz
nizkie place robotnikdw zalesne sgod podazy i wchodzg
w handlowo-administracyjny zakres dzialania kierownikow
tabryk. Précz tego, pomyslny rozwdj przemysiu zalezny
jest od technicznych warunkéw, prayezyniajgeych sig do niz-
kich kosztéw wytwoérstwa, mianowicie: 1) ulepszenia kon-
strukeyl maszyn roboczych, by zuzywaly jak najmniej sily
napednej, wzglednie paliwa, smaréw, obslugi i miejsca w sto-
sunku do swojej wydajnosei 1 2) rdznych kombinacyi, zmie-
rzajgeych do oszezednego wytwarzania pary i sily napednej,
jak réwniex ich racyonalnego rozprowadzenia do maszyn ro-
bocezych.  Konsekwentne przeprowadzenie tych warunkéw
przez technicznych kierownikdw fabryk stawia dopiero-da-
ny przemys! na wyzynie postgpu, obnizajgc koszta wytwdr-
stwa gléwnie przez zmniejszenie rozchodu paliwa. Rozchéd
ten bowiem w przemysle stanowi w kosztach wytwdrstwa
jedng z najpowazniejszych pozyeyi 1 jest zarazem scisle zwig-
zany z ogolng panstwows gospodarks spoleczno-polityczng.
' Budowg 1 ulepszaniem maszyn roboczych (robnikdw)
zajmuja sig wiadciwie specyalne fabryki maszyn; technicz-
nemu kierownikowi danej galgzi przemystu widkienniczego
lub chemicznego pozostaje wige gidwnie wyhir tego lub in-
nego robotnika, by jakodcia, wzglednie tanioscig wyrobu
sprostaé konkurentowi lub przewyzszyé go w oszczednem
wytwoérstwie. O wiele szersze pole do' wykazania oszczedno-
sci paliwa w przemysle, daje wzmiankowane wyzej drugie
zadanie inzynierdw, obejmujace kotly parowe 1 rozprowa-
dzenie pary, oraz silnice i rozprowadzenie sily napednej.
Dzial ten, odnoénie do przemystu wiékienniczego i chemi-
cznego, w ktdérych oprécz sily napedne] zuzywa sig pare
wprost z kotléw do fabrykacyi, przedstawiony jest w refera-
cie niniejszym, jako przyczynek do podniesienia ogdlnego
dobrobytu przez prace techniczne. a

W epoce powstawania przemystu wlékienniczego w Pol-
sce, okolo r. 1825, w fabrykach zakladanych przez Bank
Polski w Zyrardowie i Liodzi, a takze we wszystkich fabry-
kach zakladanych pézniej przez kapitalistéw zagranicznych,
panowada zasada budowania dla kazdego oddzialu fabryecz-
nego oddzielnej kotlowni i stawiania oddzielnego silnika
parowego. Budowano wéwezas kotly parowe tylko na niz-
kie cisnienie, ponizej 6 atm. i silniki parowe niewielkie; za-~
lozone odrazu na wielky skalg fabryki mialy oczywiscie sil-
niki parowe wieksze, przewaznie balansyerowe, o sile 200
do 1000 k. m. Silniki parowe 10—50-konne zuzywaly oko-
o 30 kg pary na konia indyk. i godzing; 150-konne okolo
25 Ig; 800-konne okolo 17 kg. Para, wchodzgea do silni-
kéw parowych, byla w najlepszym razie nasycona, najcze-
$ciej wilgotna; przegrzewaczy pary nie znano jeszcze. Sto-
sunkowo najwezedniej, okolo r. 1850, zwrdcono uwage na
straty cieplne w spalinach i zaczeto stosowaé ogrzewacze
wody do zasilania kotléw parowych, nazywane z angielska
ekonomajzerami. Zapomocs tychze osiggano $rednio 26%
oszezednodel na paliwie.

Nastgpnie, okolo r. 1870, wydoskonalono silniki parowe,
przez zmiang konstrukeyi i zmniejszenie oporéw wilasnych
tychze, redukujgc rozchéd pary np. 800-konnych silnikdw
parowych do 12 %g na konia i godzing; oszczedzono wice
przez to okolo 30% na paliwie. Po wydoskonalenin mate-
ryaléw na kotly parowe, okolo r. 1880 podwy#szono ich ci-
$nienie do 10 atm., wskutek czego mozna bylo z silnikéw
parowych wyzyskaé¢ wigeej sily lub nadaé silnikom' mniejsze
wymiary; zmniejszyl sig tez i rozchéd pary na koniogodzing
w silnikach wielkosei okolo 800 koni sily do 8 kg z powodu
zwigkszenia ci$nienia. Oszezedzono wige ponownie okolo
80% na paliwie w stosunku do poprzedniego rozchodu.
W tej epoce, po r. 1895, zaczeto stosowaé do kottéw prze-
grzewacze pary 1 budowaé silniki do wysoko przegrzane;
pary, o podwéjnem dzialanin i podwéjne] ekspansyi, syst.
Schmidta. Jednoczesnie zaczeto stosowaé kotly t. zw. wo-
dnorurowe dla wysokich cidnietr pary, t. j. 12—15 atm. i bu-
dowag silniki parowe o potrdjnej ekspansyi dla pary nieco
przegrzang]. Przy tej sposobnosdei przekonano sie, #e silni-
ki parowe o potrdéjne) ekspansyi, np, 1000-konne, zuzywaja
przy 15 atm. ciénienia i 280° C. temperatury pary, okolo
5,5 kg pary na koniogodzing, podczas gdy silniki systemn
Schmidta, zbudowane specyalnie dla wysoko przegrzanej
pary, o podwdjnej ekspansyl, zuzywaly przy 10 atm. ciénie-
nia 1350° C. temperatury pary tylko okolo 4 kg pary na
koniogodzing indykowang. ~Wyniki te daly wige, w stosun-
ltu do ostatnich, znowu przeszlo 30% oszczednosei na pali-



Ne 46,

PRZEGLAD TECHNICZNY. .

561

wie, =W tej epoce rozwoju kotléw parowych i silnikdéw, t. j.
okolo 1. 1900, zdawalo sig, ze dalsze ulepszenia przy nich
mogg, miec tylko malo znaczenia, a jednak kociol najlepszy
wyzyskiwal tylko okolo 67% ciepla z wegla spalanego (jedy-
nie kotly =z przegrzewaczami pary 1 ekonomajzerami
Schmidta wykazywaly 80% sprawnosci), a silnik parowy
Schmidtowski zamienial zaledwie 14% tego ciepla, jakie je-
mu doprowadzono za posrednictwem pary—na prace,

W tym samym czasie, okoto r. 1900, wydoskonalono sil-
niki wybuchowe do gazéw wielkopiecowych i ropy nafeianej.
Te ostatnie, jako moggce ewentualnie nadad sig do przemy-
stu widkienniczego, a pracujgce z niebywaly dotad sprawno-
scig cieplng, siegajacg 30%, zdawaly sig zagrazaé silnikom
parowym powazng konkurencys. Pokazalo sig jednak, 2ze
koszta instalacyi tych silnikéw, jak i koszta paliwa do nich
uzywanego, sa w stosunku do kosztéw parowych instalacyi
za wysokie 1 nie oplacajg sie dla nupeddéw fabryezuych. Je-
dnoczesnie fabryki silnikéw parowych, chege wowezas wy-
kazad, ze 1 on moze z rownie dobrg sprawnoscis cieplng pra-
cowac jak silnik ropowy lub naftowy, budowaly jaki$ czas
silniki parowe w polgczeniu z maszynami dla kwasu siarka-
wego, lub pedzono oddzielne silniki kwasem siarkawym,
ogrzewanym parg, wychodzacs z istniejacych parowych sil-
nikéw do kondensatora. Kombinacye te daly przeszio 30%
wigeej sily z pary uszytej do silnika parowego, lecz okazaly
sig za drogie, tak w kosztach instalacyi jak utrzymania i jako
niepraktyczne nie rozpowszechnily sie.

Migdzy rokiem 1890 i 1900 zaczgto praktycunie stoso-
waé elektromotory do pedzenia pedni (transmisyi) fabrycz-
nych i pojedyfczych robnikéw. To dalo pochop do nowych
reorganizacyi napgdu fabrycznego. Stan urzadzen kotlowni
byl wéwezas, jak 1 dzi§ jeszcze w przewasnej liczbie fabryk,
jakis przejsciowy. W kazdej prawie Lkotlowni stawiano
dwojakie kotly: o wysokiem cisnieniu, 10—15 atm. zwykle
systemu wodnorurowego z duzem paleniskiem pod rurami,
do pedzenia silnika parowego i kotly o nizkiem ciénieniu,
4—7 atm. systemu walcowego o 2-ch rurach plomiennych
z wewnglrznemi paleniskami, dla wytwarzania pary do ta-
kich potrzeb fabrykacyjnych, jak: grzania, suszenia, gotowa-
nia, naparzania i t. p. Pociggalo to za sobs niedogodnosci
dwojakiego urzgdzenia kotlowni, przyczem opatrywano no-
we kotly, pedzace silnik parowy, w najlepsze osprzety
i urzgdzenia dodatkowe, stare zag kotly nizkiego ci$nienia,
znajdujace sig w liczbie znacznie wigksze] w tejze samej ko-
tlowni, byly zacofane pod tym wzgledem 1 pochianialy
wigce] paliwa, w stosunku do swojej wydajnosci pary,
niz nowe.

Gidy sig o tem przekonano, starano sig dla zmniejszenia
strat urzgdzad¢ paleniska kottowe tak, by czelusei malo lub
weale nie otwieraé¢, doprowadzaé automatycznie wtorne po-
wietrze, wreszcie spala¢ pod kotlami jak najtatiszy wegiel.
Urzgdzano wige mechaniczne narzucanie wegla w drobnych
kawalkach na ruszty zwyczajne, lub spalano mial weglowy
przy pomocy dmuchawek parowych albo powietrznych, za-
ktadano regulatory do zasuw dymowych i klap przy drzwicz-
kach i t. p. Chodzilo przytem takze o wywolanie bezdym-
nego spalania. Zamierzony cel osiggano z lepszym lub gor-
szym skutkiem, lecz oszczedno$é na paliwie byla za mala,
by pokrywala koszta utrzymania tych urzadzen, ktdre cze-
sto psuly si¢ badZ same, badz wywolywaly przerwy w ro-
bocie. Zwyczajne paleniska kotléw wodnorurowych, stoso-
wanych coraz czesciej w przemysle przy centralizacyl nape-
du, dymily tak niemilosiernie, ze korzysci, wynikajgce z in-
stalacyl o wysokiem ci$nieniu pary, gingly prawie z powodu
nienalezytego spalania sie wegla na rusztach i stosunkowo
malej wydajnosci tych kotldw, poniewaz nie mozna bydo ich
forsowac. '

' Dopiero zastosowanie mechanicznego. rusztu tancucho-
‘'wego w ostatnich 3-ch latach do palenisk kotléw wodnoru-
rowych zmienilo radykalnie sprawe ekonomieznego spala-
nia wegla 1 forsowania tych kotléw. Kotly wodnorurowe
przestaly zupelnie od tej pory dymi¢, wegiel drobny, tani,
spala sig doszczgtnie, prawie bez strat z przesiewania sig go
przez ruszty w stanie niespalonym, wielkos¢ rusztéw moze
byé wykonywana dowolnej dlugodci, i liczba wydajnosei
tych kotldéw zwigkszyla sig z 16, przy rqeznem obslugiwa-
piu, na 40 kg pary z 1 m® pow. ogrzew. przy mechanicz-

nym- napedzie rusztéw, sprawnosé:zas kotldw przekroczyla
86% wyzyskania ciepla z wegla spalonego.: Na tej wyzynie
stojg kotly wodnorurowe obecnie, a doszly do ‘nigj przez
urzgdzanie wiolkich elektrowni, po miastach ludnyeh i prze-
mystowych, w ktorych chodzilo o to; by na jak najmniejszej
przestrzeni wytwarzac jak najwigksze ilosei pary jak najeko-
nomiczniej. :

Wracajge do reorganizacyi napedéw fabrycznych
z powodu moznoscl stosowania elektromotoréw, urzadzano
1 w fabrykach elektrownie, centralizujac wytwarzanie sity
napgdnej w oddzielnych budynkach, mieszczgeych kotly
1 maszyny. Kotly o nizkiem cisnieniu, do potrzeb fabryka-
cyjnych i ogrzewania, pozostawiono na dotycheczasowem. ich
miejscu w oddzialach fabryeznych. Na centralizacyi nape-
du zyskano, przy stosunkowo wielkich nakladach, zaledwie
16% oszezednosei na paliwie. Dla wyciggnigcia zatem wigk-
szych korzysei z owych naldadéw urzadzono, przy stosun-
kowo wielkich silnikach parowych fabrycznych elektrowni, do-
datkowe ogrzewacze wody migdzy cylindrem nizkiego cisuie-
nia i kondensatorem dla otrzymywania znacznych ilosei cie-
plej wody, zuzy wanej w fabrykaeyi, oraz do zasilania kotléw,
1 stosowano odpowiednie urzgdzenia do upuszczania pary
z receiverow silnikéw parowych, zuzywajgc te pare do fa-
brykacyi lub na ogrzewanie, jako tahszg od te], ktérs sie
bierze wprost z kotldw parowych, poniewaz juz czesciowo
wyzyskana zostala do wybwarzania sily napednej. To upu-
szczanie pary z receiverow wplynelo takze bardzo korzyst-
nie na silniki parowe w taki sposéb, e prace obydwoch cy-
lindréw, malego i duzego, wyrdwnaly sie. Poniewaz silniki
parowe majg najwigkszg sprawnosé, gdy sy nieco przecigzo-
ne, a prsy przecigzeniu przenosi sig wigksza czesé pracy na
cylinder nizkiego cisnienia, wigc osiggnigto przez upuszeza-
nie pary zreceiverdw takze maximum pracy w cylindrze
wysokiego cidnienia, czyli zwigkszono wydajnosé silnika pa-
rowego, wzglednie jego sprawnosé, i jednoozesnie zyskano po-
kazne ilodei pary tanmie) do ogrzewania i fabrykacyi. Te
urzadzenia wykazay okolo 18% oszczednosei na paliwie przy
stosunkowo. niewielkim nakladzie. '

Przy reorganizacyi fabryeznych instalacyi sily prze-
chodzi sig zwykle z nizkiego cidnienia pary na wyzsze
i zdarza sig praytem, Ze istniejgce wielkie silniki parowe
s4 jeszeze bardzo zdatne do dalszego uzytku, tylko niemo-
zliwe do pedzenia z powodu wykonania ich dla matego ci-
$nienia pary. W takich wypadkach wymienia sig tylko kor-
pus 1 thok cylindra wysokiego cisnienia na mniejszy, uzyt-
kujge wszystkie czedci stawidla i czedei pociggowe do nowe-
go muiejszego cylindra, odpowiedniego do wyzszego cisnie-
nia. Przy tej kombinacyi daje sig powigkszy¢ moc silnika
np. z 800 na 1000 koni indyk. i zredukowaé rozechéd pary
z 9,6 na 6 kg na konjogodzing, przy podwyzszeniu ci$nienia
poczatkowego w matym cylindrze z 6,5 na 14 atm. Zyska-
je sig wiec przeszto 20% sily i oszezedza przeszlo 3b% pary,
wzglednie wegla na konlogodzing, bardzo malym stosnnko-
wo kosztem. : ,

Z powstaniem elektrowni miejskich wprowadzily sie
w uzycie, w ciggu ostatnich 5-ciu lat, turbiny - parowe jako
wygodne jednostki dla wielkich sil, zajmujgce malo miejsca
i pracujgce przytem z lepszs sprawnoscig cieplns, niz silniki
parowe tlokowe, Kierownicy techniczui fabryk, idge z po-
stgpem, zaprowadzaja w elektrowniach fabrycznych obecnie
réwniez turbiny parowe i przystosowujg je przytem do od-
miennych warunkdéw i potrzeb fabrykacyjnych.

W elektrowniach fabrycznych ustawia sig turbiny, pra-
cujgee z kondensacys, wyzyskujgc z nich dodatkowo tylko
ogrzewanie wody do celdw fabrykacyjnych i na potrzeby
kotlowni. Po oddzialach zad fabrycznych, w ktérych zuzy-
wa sig pure o nizkiem ciénieniu do celéw fabrykacyjnych,
ustawiajg sig specyalnej konstrukeyi turbiny parowe, ze sieg
tak wyrazg, pozytkowe, do wytwarzania pradu elektryczne-
go, pedzone parg przeznaczong do zuzycia fabrykacyi dane-
go oddzialu. Nalezy tylko -wytworzyé¢ te pare umyslnie
o cignieniu jak najwiekszem, aby dany spadek ci$nienia wy-

zyskaé na wytworzenie sity mapednej i wypuscié z turbiny

parq z resztg cisnienia na zusycie w fabrykacyi. Decentra-
lizuje sie, co prawda, przez takie urzgdzenia wytwarzanie sily
napednej, lecz otrzymuje sig te sile prawie darmo.

Turbiny te pracuja zwykle réwnolegle z elektrownis
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na wspolng sieé przewodnikéw. Pozytkowe turbiny parowe,
pracujace bez kondensacyl, nazwalem turbinami przeciw-
preznemi (niem. ,Gegendruckturbinen). Podobne turbiny,
pracujgce tylko z czedciows kondensacys, wzglednie calg,
1 oddajgee z jednej z przedostatnich komérek turbinowych
pare do fabrykacyt lub na ogrzewanie, nazwalem turbinami
paroupustnemi (niem. ,Anzapfturbinen® albo ,Dampfent-
nahmeturbinen“). Wreszcie przy istniejgcych wielkich sil-
nikach parowych z kondensacyg, ktore jeszcze sg za dobre,
aby je kasowac¢, lecz ktére zuzywaja o jakie 30°/, wiecej pa-
ry, niz silniki Schmidtowskie dla wysoko przegrzane] pary,
ustawiaja sig dodatkowe turbiny parowe z dodatkows kon-
densacys, wlgczane miedzy cylinder malego cisnieniaikonden-
sator silnika parowego. Para, wychodzgca z duzego cylin-
dra o ci$nieniu nieco wyzszem od 1-ej atmosfery, pracuje da-
lej w turbinie nizkiego cisnienia i wychodzi =z niej do kon-
densatora silnika parowego, zaopatrzonego w dodatkowy
kondensator z pompks powietrzng. Turbiny te nazwalem
turbinami wylotnoparnemi lub turbinami parowemi dodat-
kowemi (niem. , Abdampfturbinen®).

Przy urzgdzeniu tego rodzaju turbiny dodatkowej, po-
zostaje cada ilogé pary, zuzywane] przez silnik parowy bez
zmiany, skutek mechaniczny silnika parowego, np. 1000-kon-
nego, zmniejsza sig do 700 koni, lecz skutek elektryczny do-
datkowe] turbiny wynosi 530 koni, tak, ze ostatecznie suma
sily napednej wynosi 1230 koni, czyli zyskuje sig 23%, na
sile, wzglednie osigga sig taks oszczednosé na paliwie pray
danym silniku.

Rachunek kalkulacyjny takiej turbodynamomaszyny
dodatkowej przedstawia sig jak nasigpuje: sila wywigzana
przez nig idzie na sie¢ przewodnikéw, wspélng z elektrownis,
fabryczng 1 elektrownia o tyle mniej sily wysyla do sieci,
o ile wigcej tej sily dostarczajg turbodynamomaszyny pozyt-
kowe w oddzialach. XKoszt wlasny jednej koniogodziuny
w elektrowni wynosi = 2,6 kop. Turbodynamomaszyna
dodatkowa przy silnika parowym wyze] wspommnianym, da-
je ponad to, co silnik parowy dotychezas dawai, 230 koni
sily. Przy 10-godzinne] dniéwee 1 srednio 290 dniéwkach
w roku, wynosi oszczgdnosé roczna:

280 > 20 X 10 X 20 . vk, 16 673,
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Cena tej turbonynamomaszyny na miejscu ustawienia wyno-
sirhb. 16 160. Koszt wige owej instalacyi dodatkowej oplaci
sig w ciggu jednego roku.
_ Turbiny paroupustne mozna pod wzgledem obcigzania
1 upuszczania pary w bardzo szerokich granicach wyzyski-
waé i daleko lepiej niz urzadzenia do upuszczania pary z re-
ceiverdw silnikéw parowych, awlaszeza gdy npuszezana para
ma stosunkowo duze jeszcze ci$nienie. Np. turbodynamo-
maszyna paroupustna z kondensacys, zbudowana tak, ze mo-
zna z nie) upuszezaé od 0 do 18 000 kg pary na godzing o ci-
$nieniu 4 atm., wywigzuje normalnie 1500 koni sily przy
3000-ch obrotéw na minute. Jezeli pracuje z pelnem obcig-
zeniem i upuszcza sig z niej 18 000 kg pary na godzing o ci-
$nieniu 4 atm., to trzeba jej doprowadzié¢ 21200 kg pary na
godzing o cisnieniu 12 atm., czyli 14,1 kg na koniogodzine.
Jezeli przy petnem obecigzeniu silnika nie upuszeza sig pary
weale, to zuzycie pary w turbinie wynosi 7500 kg na godzi-
ne, czyli b Zg na koniogodzing. Przy polowie obeigzenia
i upuszczaniu 18 000 kg pary na godzine, trzeba turbinie do-
prowadzi¢ 18 100 kg pary na godzing, czyli 24 kg na konio-
godzine; . nie upuszezajae zas pary weale -— 5,3 kg na konio-
godzing. Turbodynamomaszyna ta pracuje niezaleznie na
swojg, sie¢ przewodnikéw, doprowadzajgeych prad do elektro-
motoréw, ktdryeh to prace zastgpowal poprzednio silnik pa-
rowy z pednis (transmisys), a koszt jednej koniogodziny wy-
nosit 3 kop. Przecigtne obcigzenie tejze turbodynamoma-
szyny wynosi 1125 koni, czyli */, obeigzenia, przecigtne zas
upuszczanie pary wynosi 12 000 kg na godzine, a przecigt-
ny rozchéd pary na godzing wynosi 16 000 kg. Z tej ilosel
traci sig zatem 4000 kg w kondensatorze, czyli !/,, a ¥/, zu-
zywa sig w fabrykacyl. Kosztem wige podwyzszenia ci-
$nienia 16 000 kg pary na godzing z 4-ch do 12 atm. i kosztem
straty 4000 kg pary na godzing, co wynosi razem rb, 9,75 na
godzine, zyskuje sig:
; - 1126 X 8

——1'—0?—-‘ = l‘bn 33’75

na godzing, czyli na czysto rb. 24 na godzing. Na rok czy-
ni to rb. 69 600. Koszt instalacyi tej paroupustnej turbo-
dynamomaszyny, nieliczae elektromotordw, wynosirb. 85300.
Instalacya taka oplaca sig wige z oszezgdnosel na paliwie
w ciagu 1!/, voku.

Turbing paroupustng stosuje sig tam, gdzie niema
elektrowni fabrycznej, lub gdzie sig chce wytwarzaé silg
elektryczng bez zaleznosci od ilosei pary, wypuszczane)
z turbiny na fabrykacye.

Turbiny przeciwprezne sg stosunkowo najkorzystniej-
sze jako turbiny pozytkowe dla oddzialéw fabryczsnych, zu-
zywajgcych parg w fabrykacyl o ci$nienin nizszem od 6-ciu
atmosfer. Przeciwprezna turbodynamomaszyna pradu 3-fa-
zowego do pedzenia silnikéw elektryeznych, pracujgca ua
wspélng sie¢ przewodnikéw z istuiejgcq elektrowuig fabry-
czng, przepuszezajgea od 9000 do 18 000 ky pary na godzing
dla fabrykacyi, pracujgca z poczatkowem cisnieniem ==15utm.
abs. 1 poczgtkows temperaturs pary = 340° C., oraz konco-
wem cignieniem = 6 atm. abs. 1 kohcows temperatury pary
= 2500 C., daje przy najwigkszem przepuszczaniu pary
920 koni sily, zuzywajac na koniogodzing nie cale 20 kg
pary. Zwigkszywszy cisnienie poczgtkowe i zmniejszywszy
kohcowe 0 0,20 atm., osigga si¢ w przyblizeniu 1000 koni
sily, czyli zuzycie okolo 18 kg pary na koniogodzing. Pray
przepuszezaniu 9000 kg pary na godzine osiaga sig 400
koni sily, zuzywajac 23 kg pary na koniogodzine. Zuzycie
pary w tym oddziale fabrycznym, w ktérym ta turbodyna-
momaszyna pracuje, wynosi przecigtnie 16 000 ky pary na
godzing i wywigzuje sie¢ z niej przecigtnie 800 koni sily.
Liczac te site, jak poprzednio, po koszcie wlasnym elektro-
wni fabrycznej = 25 kop. za koniogodzine, otrzymuje sie
w zysku rb. 20 na godzing. Naklad zrobiony dla osiagnie-
cia tej korzysei, t. j. koszt podwyzszenia cisnienia pary
z b na 16 atm., oraz do temperatury 380° C., wynosi, przy
16000 kg pary na godzine, rb. 2,80 na godzing. Czysty
wige zysk wynosi rb. 17,20 na godzing. Przy 10-godzinnej
dnidwee i 290 dnidwkach w roku, wynosi eczysty zysk rocz-
ny rb. 49800. Cala instalacya te] turbodynamomaszyny
przeciwpreznej kosztuje rb. 40 600. Naklad umarza sig wige
w ciggu 10 miesigcy.

Poza temi korzysciami realnemi, jest turbina przeciw-
prezna teoretycznie najekonomiczniej pracujgcs turbing, po-
niewaz, pracujac bez kondensacyi, zamienia wigksza ilodgé
ciepla na prace, niz inne turbiny lub silniki parowe. Zwa-
zywszy, %e 1 cieplostka, czyli jednostka ciepla =427 mkyg, sila
1 konia za$ = 75 mkg na sek., to 1 koniogodzina =76 X 3600
= 270000 mkg. Tlos¢ ta, przeliczona na cieplo, daje
270 000

427
sile 1 koniogodziny. Z poprzednio przytoczonych liczb: 15 atm.
abs. ci$nienia poczgtkowego 1 8340° C., oraz 6 atm. abs. ci$nie-
nia kohcowego 1 250° C. wynosi ilosé ciepla, wehodzagcego do
turbiny w 1 kg pary, podlug tabeli Molliera — 748 cieplostek;
ilos¢ ciepla, wychodzacego z turbiny w 1 kg pary = 708 cie-
plostek; na prace zamienia sig wigc teoretycznie (748—708)

= 0,063 konia rz., albo,

= 632 cieplostki; czyli 632 cieplostki odpowiadajg

. . 4
=40 cieplostek z 1 kg pary, czyli 639

dla wytworzenia 1 koniogodziny zuzywa sie: 086-3 = 15,8 ky

pary teoretycznie. W rzeczywistosci wytwarza ta turbina
z 16 000 kg pary na godzing 800 koniogodzin, czyli na 1 ko-
niogodzing przechodzi przez nig 20 kg pary; w stosunku
do teoretycznej ilosei jest to 26— = 0,79, czyli turbina prze-
ciwprezna zamienia 79°/; ciepla na prace.

Dotyechezas nie mozna byto w zadnym silniku cieplnym
tego dokona¢. Ze wzgledu na to, %e turbiny przeciwprezne
tak korzystnie pracujg, a nie mozna ich bylo uzywas w sze-
rokiem zastosowaniu, poniewasz trzeba bylo recznie nasta-
wiad zmieniajgces sig ciggle ilosé pary, przez nie przechodzs-
¢g, stosownie do chwilowego jej zapotrzebowania w fabry-
kacyi, zastosowalem do pierwszej wigkszej, norm. 900-kon-

nej turbodynamomaszyny przeciwpreznej, pracujgcej w Pa-

bjanicach, a zbudowane] w Zgorzelickiej Fabryce Maszyn,

stawidlo automatyczue wlasnego pomyslu, ktére umozliwia

pedzenie turbiny z jednostajng liczbg ‘obrotéw (=8000 na
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min.) i jednostajnem koncowem ci$nieniem pary (== 5 atm.)
przy zmiennej ilosci pary, przechodzgrej w jednostce czasu
przez turbing, nawet przy jednostajnem poczgtkowem ci-
$nieniu pary, lecz zawsze przy mozliwie najwiekszem wyzy-
skaniu sily z pary, przechodzgcej przez turbing, wige przy
zmieniajgcem sig ciagle obcigzeniu turbodynamomaszyny.
Jest to kombinacya regulacyi ilosciowej z regulacyg jako-
Sciows pary.

Wracajage do kotléw parowych, to przez zastosowanie
turbin pozytkowych w oddzialach fabrycznych, gdzie zuzy-
wa sig parg do fabrykacyi, stalo sig mozliwem wytwarzanie
pary o wysokiem cisnieniu i dla tych oddzialéw, jak dla ma-
szyn 1 turbin parowych, pracujacych z kondensacys. Mozna
wige obecnie wszystkie kotlownie, jezeli jest ich kilka w da-
nej fabryce, zcentralizowaé. Na centralizacyi wytwarzania
pary osiaga sig réwniez olbrzymie zyski z oszezgdnosei pali-
wa 1 obstugi kotléw, Wytwarzajac pare przegrzang o wy-
sokiem ci$nieniu i wysokiej temperaturze, mozna jg na wiel-
kie rozleglosci rozprowadzaé¢ przy nieznacznej stracie ciepla.
‘W takiej kotlowni centralnej, dajacej pare o 15 lub 16 atm.
ci$nienia, przegrzang do 380° lub 400° C., ustawia sig wiec
obecnie kotly wodnorurowe o mozliwie wielkisj powierzch-
ni ogrzewalnej i mozliwie wielkiej wydajnosci pary z 1 m?
pow. ogrz., z rusztami {aficuchowymi, pedzonymi mechani-
cznie, z ogrzewaniem wody zasilajgce] gazami spalinowymi,
odchodzgcymi do komina, z tloczeniem tejze wody przez
ekonomajzer, zapomocs pompy centryfugalnej dla wysokich
ciénieny, z mechanicznem doprowadzeniem wegla drobnego
ze zwndu do palenisk kotlowych i ewentualnie z urzgdzeniem
sztucznego clggu kominowego. Przy zesrodkowaniu wytwa-
rzania pary w wiolkich ilosciach i opisanem urzgdzeniu ko-
ttowni, zyskuje sig przez uzycie drobniejszego 1 tanszego ga-
tunku wegla oraz doskonale spalanio tegoz, jak réwniez przez
zastosowanie najlepszych urzgdzen dodatkowych, przeszlo
80°/, oszczednodci na koszeie wegla w stosunku do tego roz-
chodu, jaki byl przed scentralizowaniem kotlowni, nie liczge
oszezednosel na obstudze kotldw i na podwdjnem wyzyski-
waniu pary. Tak pomyslne wyniki osiggnglem np. przez
. skasowanie H-u kotlowni z 17-u kotlami, majgcymi Iscznie
1900 m?* pow. ogrzew., i przez ustawienie w jednej z tych ko-
tlowni 6-u nowych kotléw systemu Babcock i Wilcox, o Igcz-
nej powierzchni ogrzewalnej = 1830 m? i ekonomajzera
syst. Kriigera do nich o powierzchni ogrzewalnej == 1040 m?2.

" Przeprowadzenie pary o wysokiem ci$nieniu i wysokiem
przegrzaniu, jest stosunkowo latwe na najwigksze nawet od-
leglosci dochodzgce kilkuset metréw diungosei, bez strat zna-
czniejszych, poniewaz przekroje rar wypadajg niewielkie,
a zwilaszoza, gdy rury sg szezelne i dobrze na calej diugosei
wraz z kolnierzami 1zolowane masg azbestows 1 ewentual-
nie termalitem. Jako kompensatory okazaly sig do tego ro-
dzaju kombinacyi najpraktyczniejsze rury kuto-zelazne spa-
wane, faldowane w kregi, jakby z blachy falistej i wyginans,
syst. Maciejewskiego, z kolnierzami stalowymi lub zelazny-
mi kutymi, nasadzonymi i zawalcowanymi. Jako uszczelnie-
nie kolnierza do tego rodzaju komunikacyi jest klingerit
najodpowiedniejszy tam, gdzie nie mozna kolnierzy z sobg,
znitowaé 1 zaklepaé. W Pabjanicach sa np. wykonane ko-
munikacye parowe 200 i 150 mm $rednicy z kutego zelaza,
izolowane termalitem i warstwg powietrza, przeprowadza-
jace parg o cidnieniu 15 atm. i o temp. 380° C. pod gléwnemi
ulicami miasta, utozone na glebokosei 1,2 m w zelaznych la-
nych rurach kanalowych 400 mm 4ér. i zabrukowane. Ko-
munikacye dla gorgcej wody, zelazne lane, 150 i 200 mm ér.
ufozone bez izolacyi, wprost w ziemi i zabrukowane, funk-
cyonujg rowniez bardzo dobrze, prawie bez strat na cieple.

- Majjec tanig sile elektryczng, mozna w najszerszym za-
kresie stosowac jg do osiggania dalszych korzyseci, zmierza-
jacych do zmniejszenia kosztéw wytworstwa. Zamiast wige
pedzenia specyalnych prgdnic do elektrycznego o$wietlenia
sal fabrycznych, zastosowad przetworniki prgdu zmiennego
na prad staly, gdy nie oplaci sig przerabiaé instalacyi o§wie-
tlenia na prgd zmienny o wysokiem napigein. Jezeli z da-
nej sieci przewodnikéw prgdu zmiennego 3-fazowego pedzg
sie gtéwnie duze silniki elsktryczne, np. na ogélne zapotrze-
bowanie 1000 koni sily 6 silnikéw 100-konnych asynchroni-
cznych, to wowezas panuje zwykle w sieci duze przesunigeie
faz 1 przez to strata na sile. Przylaczajac do takiej nieeko-
nomicznie pracujgeej sieci 1 silnik 100-konny synchroniczny
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z wlasng dynamomaszynks do zasilania pola magnetycznego,
mozna przesuniecie faz wyprostowaé zupelule i zyskaé 100
koni sily na czysto, bez obciazania niemi pradnicy gléwnej
w elektrowni, a sprawnosé tejze zwiekszy sig nawet.

Dalej, znany jest w przemysle wlokienniczym falkt, ze
na przedzarkach obrgezkowych przedzie sig nitka nie zu-
pelnie réwnej grubosdei z tego powodu, ze pedunia obraca
sig z jednostajng liczbg obrotéw 1 przy nawijaniu nitki
na szpulke w grubem jej miejscu naprezasig nitka wie-
cej niz w miejscu cienkiego nawiniecia. Oprdez tego,
liczba obrotéw wrzecion przgdzarki obrgczkowej jest ta-
ka tylko duza, przy jakie] wrzeciona nie wyskalujg z pane-
wel, gdy sig przgdzarke, pedzong pasem pedniowym, puszeza
w ruch przez przesunigeie pasa z kola luznego na kolo nape-
dowe. Wowezas w jednej chwili osiggajs wrzeciona naj-
wyzszg swojg liczbg obrotéw. Gdyby jednak mozliwe by-
fo puszezanie wizecion w ruch z niewielks liczba obrotéw
i z szybkiem nastepnie zwigkszaniem tej liczby, to moznaby
nada¢ przedzarce o 25%/, wigkszg liczbe obrotéw, niz dotych-
czas zapomocs pasa, 1 zwigkszy¢ przez to o tylez jej produk-
cyq. Tej potrzebie czynig zadosé nowe silniki elektryczne,
t. z. repulsyjne, dla pradu zmiennego jednofazowego, pracu-
jace bez straty prgdu pray zmiennej liczbie obrotéw, ktdry,
to mozna zmienla¢ w granicach np. 700—1100 na min, Sil-
nik taki, sprzezony bezposrednio z kazds przedzarks obraez-
kows, puszeza jg w ruch np. przy 700 obrotach i przez pro-
ste dalsze przesunigcie raezki, mozna nadaé¢ przedzarce 900
obrotéw, jak zwykle przy napedzie pedniowym, lub wigcej,
dla zwigkszenia produkeyi. Opréez tego, mozna wskutek tej
tatwej zmiennosei liczby obrotéw silnika repulsyjnego przasé
na danej przedzarce rézne numery przedzy, bez potrzeby
zmieniania kél zebatych stosunkowych, i co najwazniejsze,
przez zastosowanie regulatora obrotdw silnika, nadajgcego
silnikowi zmienng liczbg obrotéw w zaleznosei od przesuwa-
nia si¢ stolu z obrgezkami, nawijajacemi nitke na szpulke,
osigga sie jednostajne naprezenie nitek przez caly czas ich
przgdzenia, rowng ich grubosé przez to, okolo 10°/, wigkszg
moc nitek 1 twardsze ich nawinigeie na szpulki, przy zwiegk-
szonej produkeyi o 20—80°/, Sa to wige bardzo wielkie
korzysci, zmierzajace do redukeyi kosztéw wytwirstwa,
osiggane wprost =z zastosowania instalacyi elektrycznej
w miejsce ruchu mechanicznego.

Przy mechanicznem przenoszeniu sily zapomocs, pedni,
okazaly sig cienkie liny bawelniane, mogace pracowaé na
malych s$rednicach kél, pod kazdym wzgledem korzystniej-
sze 1 przedewszystkiem tafsze od szerokich paséw, i mozna
te liny pedniowe stosowad juz od 10-u koni sity w tych ra-
zach, w ktérych mozna obej$¢ sig bez przesuwania pasa, sto-
sujac ewentualnie sprzegacz wyprzegalny.

Reasumujge wyszczegdlnione tuta] prace techniczne,
przynoszgee olbrzymie korzysei tym galeziom przemyslu,
w ktérych zuzywa sie sila napedna i para do fabrykacyi,
przytocze tylko na zakohezenie ogdlne wyniki tych pomysl-
nie rozwigzanych zadan teclmicznych kierownikéw pewnej
fabryki wyrobdw tkackich w Pabjanicach. Fabryka ta, za-
trudniajgca okoto 4000 robotnikéw, zuzywala przed trzema
laty blizko za 800 000 rubli wegla na rok, Obecnie, po prze-
prowadzeniu centralizacyi oddzialowych kotlowni i zastoso-
waniu turbin pozytkowych, oraz nowszych elektromotoréw,
1 przy powigkszone] jeszeze produkeyi, zuzywaé bgdzie mniej
niz za 150 000 rb. wegla na rok. Gdyby wszystkie duze
i male fabryki, ewentualnie grupy malych fabryk, zreorga-
nizowaly u siebie wytwarzanie 1 rozprowadzanie pary 1 sily
napednej w podobny sposdb, jak tutaj ogdlnikowo przyto-
czylem, oszczedzonoby wigcej niz potowe wegla spalonego
w przemysle; z powodu tanszych wyrobéw podnidstby sie
og6lny dobrobyt, a krajowych zapaséw wegla w ziemi spo-
czywajgcych wystarczyloby na 100°/, dluzszy okres czasu
niz przy dotychczasowej gospodarce, zanimby sig te pokiady
wyczerpaly.

Wskazane w niniejszym referacie srodki do zmniej-
szouia kosztéw wytworstwa w przemysle wldkienniczym
i chemicznym sg wyprébowane, korzysci z nich plyngce daja
sig w kazdym poszczegélnym wypadku naprzéd obliczyé
1 nastepnie udowodnié, a wyniki ogélne, z zastosowania
tych srodkéw wyplywajgce, skutecznie) i zdrowiej oddzialy-
wajg na rozwd] przemysiu niz ryzykowne spekulacye giel-
dziarskie. Jan Procner, inz.
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Na poczatku roku, jak wykazujg sprawozdania, podle-
gaYo dozorowi inspekeyi fabrycznej 14 930 zakiadéw przemy-
sfowych, zatrudniajgcych 1804782 robotnikéw, z Joncem
za$ tegoz 14 710 zakl. z 1 831 396 robotnikami. Wazrost licz-
by robotnikéw, przy jednoczesnem zmniejszeniu ilosel za-
kiadéw, moznaby uwazaé za znamie koncentracyi fabryk,
gdyby zjawisko to dalo sig zauwazyé w calem Cesarstwie.
Tymezasem, jesli wezmiemy oddzielne okregi fabryczne, to
zauwazymy, ze zwiekszenie ilodei robotnikéw skonstatowa-
no tylko w okregu moskiewskim o 13 864, w warszawskim
0 11237 i w petersburskim o 3b78 gléw; byly zas okregi,
w ktérych nastgpilo zmniejszenie liczby robotnikéw, jak np.
w nadwolzahskim o 3447, w charkowskim o 1677 i w kijow-
skim o 112 oséb. Rozwdj wytwérezosei dotyezyl gléwnie
galezi przemystu, obslugujgcych wiejskiego nabywee, ktdre-
go budzet zalezny jest od urodzajéw, wigc ozywienie mialo
miejsce w przemysle bawelnianym, cukrowniczym 1 miy-
narskim.

Raptowne zwigkszenie sig pokupu wérod sfer wlosciah-
skich nie daje producentom moznosci okreslenia rozmiaréw
zapotrzebowania, wskutek czego powstaje nieraz nadproduk-
cya, jak to mialo miejsce w gub. piotrkowskiej, gdzie podaz
fabrykatéw bawelnianych znalazla tylko czedciowy pokup
towardw i przemyslowcy zmuszeni byli zmniejszyé produk-
cye wskutel nagromadzenia zapaséw zardwno w fabrykach,
jak i u komisyoneréw.

Miynarstwo w roku sprawozdawczym rozwinelo sie
szczegdlnie na wschodzie. Inne galgzie przemysiu, nie ma-
jace bezposredniej lub blizkiej Igcznosel z nabywes wiej-
skim, znajdowaly sig w warunkach mniej pomyslnych.
‘W przemysle zelaznym wiele zakiad 6w zmniejszylo produk-
eye, liczbg robotnikéw lub tez czas trwania pracy.

Ponize] podajemy zespdl robotnikéw, zajetych w roku
sprawozdawezym:

Obadwa rodzaje

Me#czysni - Kobiety st
Maloletni . 14 781 10611 25292
Starsi . 93 366 64 921 158 287
Dorosli 1168164 489 663 1647 817

Ilosé robotnic, w porédwnaniu z r. 1908, zwigkszyla sig
0 185649. Zdarzajg sig fabryki, szczegdlnie w przemysle
widkienniczym gub. Moskiewskiej, gdzie robotnikéw zupel-
nie zastgpiono robotnicami, uwazajgc je za element bardziej
pracowity i spokojniejszy. W gub. Wlodzimierskiej, ko-
biety stanowig wigeej niz polowe ogdlnej liczby robotnikéw,
zas w gub. Kostromskiej, na ogélng liczbe 83 264 robotni-
kéw, kobiet jest 41 346,

Wielko$é zakladéw i ilo$¢ zatrudnionych robotnikéw
podaje nastgpujgce zestawienie:

Wielkosé zakltaddw  Tlosé zakl. Ilosé robotn.
do 20 robotn . . . 4988 62 126
od 21— B0 robotn. 4694 154 039
. 51— 100 ., 2079 149 495
. 101— 500 22927 6504 497
, b01—1000 409 282 430
, ponad 1000 313 678 809

7 powyiszego widad, ze wielkie zaklady, zatrudniajgce
ponad b0Q robotnikéw, stanowig zaledwie 5%/, ogdlnej ilodci
fabryk. Z. K.

Podajemy ponizej niektére dane, zaczerpnigte ze zrédla
wiarogodnego o ilodei fabryk, robotnikéw w nich zatrudnio-
nych i o wypadkach nieszczgsliwych w ciggu r. 1909 w okre-
gu warszawskim fabrycznym.

Ogo6lna liczba fabryk i robotnikéw, podlegajgcych kon-
troli inspekeyi fabrycznej, przedstawia sig w liczbach naste-
pujgeych:

‘Sprawozdanie inspektoréw fabrycznych za rok 1909.

. Tlosd Tlodd robotnikdw

W guberni: fabryk maloletn. sbarszych dorostych ogitem
Kaliskiej 116 137 15602 6877  8Db1G
Kieleckiej 60 29 791 4228  DO4Y
Lubelskiej . 96 98 1085 7952 9186
Liomzynskie] . bb 6 453 1963 2412
Piotrkowskiej . . 1126 1168 16467 124758 142388
Plockiej . . . . 71 13 468 3622 4103
Radomskiej 120 68 814 (G306 7188
Siedleckigj . 47 65 590 2141 2796
Suwalskiej . 49 — 113 827 940
Warszawskiej . 840 381 7331 61439 691561
Grodzienskiej . 467 129 1048 12349 18526
Kowienskie) 106 21 377 4716 5113
Wilenskiej . . 200 280 1023 8302 9 606
Ogélem . 8349 2390 32062 245469 279921

Z ogélnej sumy 279 921 robotnikéw przypada 93029
na kobiety, co stanowi 33°/,. Liczby te sa wigksze niz w vo-
ku 1908, w ktdrym ilosé fabryk wynosila 3246, a zajetych
pracg bylo 276 724 oséb.

Fabryk, nie podlegajacych kontroli Inspekeyi fabrycz-
nej, bylo wr. 1909 w okrggu warszawskim 207, z ogdlng,
liczbg, 3643 robotnikdw.

Fabryki pod wzgledem rodzaju wytwdrezodei dzielily
sig ilosciowo w sposéb nastepujacy:

przerabiajgce welng . 70b, w=atruda. 57542 robotn,
. hawelne . 261 - 61883
- jedwab 20 o 1728 "
- len i konopie. 10 . 125678
wyroby widkiennicze . 169 - 13146
papier iprzerabiaj. takowy 214 p 12022
przerabiajace drzewo. . 374 " 12506
= metale . . 426 ,,, 39164 |
o mineraly . . 325 S 18729
. produkty '
zZwierzece . .. 246 " 993
artykuly spozyweze . . b19 - 34240
produkty chemiczne . 76 3 63887
rézne inne produkty nie
objete poprzednio 14 . 1071

Ogélem .8349 zatrudn, 279991 robotu.

Ogdlna ilogé¢ nieszezgsliwych wypadkéw z robotnika-
mi, jakie mialy miejsce w fabrykach wyzej wymionionych,
wynosita 6834, mianowicie:

W guberni: Maloletni Starsi Dorodli Ogdlem
Kaliskiej . 1 2 21 24
Kieleckiej = 8 54 62
Lubelskiej — 6 72 78
Hiomzyhskiej == — b b
Piotrkowskiej . 3 310 3994 4307
Plockiej . — 1 23 24
Radomskiej . 1 4 127 132
Siedleckiej — 4 20 24
Suwalskiej — — b )
Warszawskie] . 3 98 1734 1835
Grodzienskiej 2 14 107 123
Kowienskiej . 1 3 118 1292
Wilenskiej : — 3 90 93

Ogétem . . 11 463 6370 6834
Liczby odpowiednie w r. 1908
byly nastepujgce: 18 316 6641 6975

Z sumy ogdlnej 6834 wypadkéw w 8147 razach przy-
czyng nieszezgscia byly maszyny résnego rodzaju, kotly pa-
rowe, oraz wybuchy pary, prochu, gazéwit.p., a w 3687
razach wypadki sig zdarzyly przy d4wiganiu cigzaréw, z upad-
ku, przejechania lub z narzedziami zwyczajnemi, jak np.
miotki, topory i t. p.
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Z wypadkéw tych wynikly nastepujace rodzaje uszko-
dzeh: poparzen ciala lub oczéw bylo 632, poranien glowy
lub twarzy—335, oczéw—287, rak —3105, n6g—684, nduszen
gazami--3, a w 1788 razach nastgpily wewnetrzne obraze-
nia ciala bez uszkodzen powierzchownych.

Wyniki tych uszkodzen okazaly sie nastepujgce: 5056
0s0b utracilo chwilowsg zdolnosé do pracy, 1670 utracilo cze-
sciows zdolnosé do pracy (utrata jednego oka, palca, ztama-
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nie nogil t. p.), a w b wypadkach okazala sig zupelna nie-
zdolnos¢ do pracy. Smierd, po dluzszej chorobie, wskutek
wypadku nastgpila w 22 mzach a Zaraz w ciggu pierwszego
dnia po wypadka w 35 razach. Wyniki uszkodzen z 46 ro-
botnikami nie sg wiadome. Ogdlna ilosé dni, jakg robotni-
cy p1/ec110r0\m11 wskutek nieszczesé zaszlych z nimi w. fab-
rykaclh, wynosi 243 400,

J. 8.

zjazdow.

H-gi Zjazd GOrnikow i Hutnikéw Polskich we Lwowie,

Dnia 28 wrzednia r. b, rano, rozpoczely sie posiedzenia delega-
cyi Zjazdu gérnikéw, stanowigce wstep do obrad II Zjazdu
gornikéw i hutnikéw polskich, Obradom delegacyi przewodniczyl
p. Jan Zaranski, posel do parlamentu, brali zad w nich udzial pp.:
Ferdynand Jastrzebski z Krakowa, Zdzistaw Kaminski z Lanczy-
na, Kazimierz Srokowski z Dgbrowy, Roman Rygier z Witkowic,
Kazimierz Kostkiewicz, Wit Sulimirski, Adam Fukaszewski i Ste-
fan Bartoszewicz, Tematem obrad poufnych byly wnioski i rezolu-
cye, jakie majg byé przedlozone Zjazdowi. O godz. 5-¢j po poludniu
odbyt sig pierwszy odezyt publiczny: | O wytwirczobei soli w Ga-
licyi“, wygloszony przez naczelnika saliny w Eanczynie, p. Zduisla-
wa Kaminskiego. Odezyt ten dla szerszego ogdhu, ktory, przypa-
trujgc sig topce soli, nie zna jej dziejéw i sposobu powstania, zainte-
resowal sluchaczéw. Prelegent przedstawil historye Zup polskich
od najdawniejszych czaséw, az do momentu, kiedy Galicya dostala
sig pod rzgdy austryackie, Sluchacze dowiedsieli sig z odesytu, e
bylo dawniej w Polsce przeszto 90 salin, rozlokowanych na pétnoc-
nym stokn Karpat. 7 rozwieszonej na gcianie mapy mozna bylo po-
znaé $posob ich rozmieszezenia, Szezegdlowo opisal prelegent spo-
sbb wytwarzania soli z solanki, przedstawiajgc ten caly proceder
1 demonstrujge go okazami surowicy, soli drobnoziarnistej, gruboziar-
nigtej, form topkowych, omolséw, czyli soli bydlgesj. Wyréb soli
topkowe] nie jest, jakby sie zdawalo, rzeczy tak fatwg, bo wehodzg
tu w grg czynniki bardzo waine i subtelne, jak grubosé ziarna soli
1 jej stopien wilgoci, od ktérego waga topki soli jest zalezna, Trzeba
zatem znakomicie wyszkolonego robotnika, aby topka soli wazyla
1 kg. Widzimy wige, méwil prelegent, jak niedoktadnie poinformowa-
ni 0 wytwoérezodici soli byli i panowie postowie, ktérzy te kwestye na
niekorzydé inzynieréw gérniczych salinowych poruszyli w Sejmiel).
Prelegent przedstawit rowniez handel solg od chwili, kiedy za cza-
g6w kréla Stefana Batorego wolno bylo tym handlem zajmowad sig
tylko kupcom chrzedcijaniskim, az do doby dzisigjsze], gdy majg go
w regkach po naszych miasteczkach i wsiach przewaznie kramarze %y-
dowscy. W ykazal r6wnies, Ze opakowanie soli w kartony nie rozwig-
zuje weale kwestyl hygieny, bo kartony w uzyciu dry sie z latwo-
dciag. Jedynym racyonalnym sposobem utrzymania soli jadalnej,
ktorag od dawna juz majg niemcy pod nazwg ,Taffelsalz®, byloby
opakowanie soli miatkiej w dogodnych dawlkach w grube kartony
lub w papiery albuminowe. Kwestya obniZenia cen soli byta tak-
#e omawiana przez prelegenta, na podstawie wywodéw w daziele
Buschmanna ,0 soli“, tudzies zestawien d-ra Wiadystawa Szaj-
nochy., W Galicyi zapotrzebowanie soli na glowe wynosi okolo
8 kg rocznie, co przedstawia kwote 1 kor. 60 hal. rocznie. Przy-
pudémy, %e cena soli zostalaby znizona o polowe, t. z. 0 80 hal., czy?
kwestya obniZenia wydatkéw choéby najubo#szego osobnika o kilka
groszy miesigeznie moze zawazyé na szali jego bytu i moze byé
wogble brana seryo pod uwage? ObniZenie takie ceny soli pozba-
wiloby panstwo okolo dwudziestu milionédw dochodu. Zrédlo ztego
lezy gdzieindziej, jest nim handlarz, ktéry mimo ustalonej ceny,
umie w chwili krytycznej, gdy dowéz soli jest utrudniony, podniesé
ceng na takows. Odezyt zakoficzony zogtal krétkim rysem Zrédet
golanki w Galicyi, ktére, mimo, ze ich jest tak wiele i 7%e 83 rozmie-
szczo ne w uroczych gérskich zakgtkach, jak Wachodnim Beski-
dzie, do tychezas palezycie wyzyskane nie zostaly.

Réwnoczesnie w innej sali Instytutu odbyla sig ankieta
w sprawie: sprawdszania pokiaddw weglowych otworami wiertni-
caymi. Przewodniczyl obradom p. Jastrzgbski. Po zagajeniu an-

L) W r. 1908 odbyla sig zywa dyskusya w Sejmie galicyjskim
w sprawie wytwérczodei soli topkowej na salinach galicyjskich.

kiety pruesz sekretarza delegacyi, inz. Ad. Linkaszewskiego, puystz;~
pmno do przestuchan ekspertéw i interesantow, a wynilki ich stre-
szezajy sig w nastepujacyeh uwagach: 1) Co do systemu wiercen
o$wiadczyla sig wigkszosé: za \vylz;,c'/nem uzyciem systemu szybko-
udarowego z lewsg pluczka, ewent, za wierceniem obrotowem, pod-
czas, gdy w mniejszoSci pozostato zdanie, co do uzycia systemu su-
chycb wiercen. 2) Dla sprawdzania natunlnego zloza weglowego
zgodzili sig prawie wszyscy uczestnicy ankiety z wnioskiem, poda-
nym w broszurze p. Jastrzgbskiego, oswiadczajgcego sig za tem, ze
do zbadania: ezy pokiad weglowy znajduje sig na naturalnem zlom

nadaje sig najlepiej, obok poprawnego, pod kontroly znawcy- eologa
prowadzonego dziennika wiertniczego i dobrze funkeyonujgeej ptucz-
ki, taleze kontrolne wiercenie ,rozsuerzaczem* i poréwnanie profilu
wiertnicsego » sasiednimi profilami wiertniczymi. Wskazano pray-
tem jednoglo$nie na koniecznodé poddania calego przebicgu wierce-
nia kontroli auboryzowanego wunawcy-geologa. 38) W sprawie dal-
szych wymogbw ustawowych, polaczonych z kwestys nadad sig ma-
jacych na whasnosé pél weglowych, a mianowicie w sprawie spraw-
dzenia ,ilogei® i skladu, waglednie jakodci przewierconego czystego
wegla, 0dwiadezyli sig prawie wszyscy eksperci za wnioskami w na-
stepujgcem brzmieniu: A) Postgpowanie praygotowaweze sformulo-
waé sig da w czynnodciach nastgpujgeych: a) wydobyecie o ile mo-
znodei rdzenia stropowego, b) nawiercenie pokladu weglowego
1 przechowanie ilosci wydobytego miatu weglowego, ¢) zarurowd-
nie otworn dwidrowego, d) odezyszezenie jégo spodu, e) wycigganie
przewoddw wiertniczych i pomiar glebolkodei obworu widrowego,
1) sporzgdzenie sukicu sytuacyjnego, wreszcie g) przygotowanie czy-
stej wody do przyszlej pluczki. .B) Postepowanie podezas spraw.
dzania miggszosel pokladu weglowego obejmowad winno oprécz
ezynnosci: a) wskazanyeh w pojedyfczych rubrykach formularza,
nadto b) wstrzymanie wiercenia przy nawiercaniu kazdej odmiennej
warstwy % przestrzeganiem zasadnicze] reguly, ze kazde ponowne
wiercenie rozpoczgé sig moze dopiero po sprawdzeniu wyplywu zu-
pelnie czyste] pluczki, ¢) oddsielne chwytanie dotyczacych miatéw
wiertniczych, d) wydobycie rdzenia spagowego i sprawdzanie na-
chylenia pokladu weglowego, e) obliczenie, wzglgdnie pomiar mias-
szodcl przewiercanego czystego wegla, z ewentualnem uwzglednie-
niem wegla poprzednio nawierconego, f) kontrolne poréwnanie
z wydobyts masg weglowg, w koficw: g) sporzgdzenie 1 wyposaze-
nie protokdélu miejscowego dochodzenia w szczegdly wyte] wymie-
pione. C) Czynnosei, prowadzace do rozwiazania dochodzenia skladu,
wzglednie jakodei pokiadu weglowego, dadzg sig stredeié w naste-
pujgeych punktach: a) orzeczenie autoryzowanego znawcy-geologa,
co do warunkéw geologicznych, oddziatywajgcych na ocenienie jego
racyonalne] odbudowy, b) oznaczenie, na podstawie przeprowadzo-
nej analizy wegla, jego wartodcei cieplikowej (zawartosci sody i po-
piotu) i zdolnodei koksowania, ¢) sbadanie miejscowych stosunkéw
handlowych. W koticu zaznaczono jednomyéluie potrzebe wsp6l-
udzialdw znawcy goérniczego, w kazdym razie zad znawcy- geologa
tylko w wypadkach uznanych przez wladze gérnicze.

Posiedzenie zakofczone zostalo odezytaniem programu prac
Zjazdu, jakie oczekiwaly uczestnikéw dnia nastepnego. -

Drugi dzief. Zjazsdu. Posel Zaratski, otwierajgc obrady,
przedstawit w krétkodei dzialalnogé delegacyi, poczem nastapily
sprawozdania z poszezegélaych czynnosei delegacyi.

P. Zpziseaw KamiXsgr referowal sprawy Pamigbnika T- g0
Zjazdu polskich gérnikéw, omawiajgc trudnodci wydawnicze, co
opésnito jego ukazanie sig. Wydanie kosztowalo 1800 koron
Znalazlo sig w nim wiele cennych artykuléw fachowych i kilkadaie-
sigt ilustracyi. Wielks zastugg ma pamigtnik ze wzgledu na usta-
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lenie polskiego stownictwa gorniczego. Pamigtnik zostal rozestany
nezestnikom i do bibliotek publicznych i dzid jest juz bibliograficz-
ng rzadkoseis.

Nastgpny referat wyglosil ini. Szmwer: ,W sprawie szkoly
gornicze] w Dabrowie“., Akeye w sprawie szkoly podjgto w lu-
tym r, 1907. Wydrukowano memoryal w sprawie szkoly w je-
zyku polskim i niemieckim; rozestano go wszystkim interesowanym
osobom i instytucyom, oraz dorgezono przez deputacye marszatko-
wi i namiestnilkowi, oraz ministrom skarbu i rolnictwa. D. 7 kwiet-
nia zainicyowane przez St, Delegacye posiedzenie reprezentantéow
galicyjskich kopalh wegla wyznaczyto 5000 kor. jednorazowej sub-
wencyi pa koszta zalozenia szkoly, oraz 2000 kor. rocznie na jej
utrzymanie. Przez dwa lata prowadzona byla energicznie akcya
w prasie i zapomocg wiecow ludowych na Slasku. W d. 13 paz-
dziernika r. 1907 zwolala St. Delegacya ankiete w sprawie szkoly.
Ankieta oéwiadczyla sig za natychmiastowem otwarciem szkoly.
St. Delegacya przychylita sig do zdania ankiety i otworzyla z d.{1
grudnia r. 1907 szkole w Dabrowie na Slgsku, wnoszgc réwnocze-
énie podanie do ministeryum o zatwierdzenie statutu, a do Sejmu
lwowskiego o zasilek. Statut szkoly zostal w d. 10 wrzesnia r. 1908
zatwierdzony przez ministeryum roboét publicznych, Sejm zas lwow-
ski przyznal szkole subweneye coroczng w kwocie 2000 kor., réw-
nej tez wysokodci subwencyg uchwalil Sejm $laski. Wydano bro-
szurke p. t. ,Pierwszy rok polskiej szkoly gérniczej w Dabrowie®.

P. JastrznBskr referowal sprawg ,Monografii Zaglebia
weglowego krakowskiego”. Referent przedstawil podzial tej pracy
na 4 dzialy, podajac nazwiska kilkunastu wspélpracownikéw, kté-
rzy podjeli sig bezinteresownie mozolnego zadania. Wszystkie kli-
sze wylonaly zaklady krajowe. I iIl czedei wydano 300 egzem-
plarzy, I1I-ej 500 egzemplarzy.

P. RomaN RIeGER przedstawil referat: , W sprawie kalenda-
rza gbérniczego ,Szczesé Boze“, ap. AbaM KuKASZEWSKI przedio-
2yl sprawozdanie z dzialalnosci administracyjnej i organizacyjunej
Statej Delegacyi Z. (. i H, P. Duziatalnodé te bedziemy wieli spo-
sobnosdé jeszcze obszerniej oméwid,

Ostatni referat: ,O organizacyi akademickiej mlodziezy gor-
niczej* wyglosil p. STEFAN ZAXRzEWSK!. Organizacya milodziesy
akademickiej miala § ogniska, a to: w Tow. ,Sarmacya® w Freiber-
gu, , Czytelnia polska* w Leoben i , Czytelnia polska® w Przybra-
mie. Doszlo do zwigzku tych towarzystw, a w r. 1909 komitet
organizacyjny podjat akeye celem zebrania wiadomosei o polakach,
studyujacych gdrnictwo. Pierwsze ognisko udalo sig zawigzad
w Belgii w Mons, gdzie praystapilo 16 czlonkéw. W ostatnim cuza-
sle nawigzano stosunki z organizacys mifodziezy polskiej w Peters-
burgu, ktéra jest organizacyg najsilniejszg zaréwno pod waglgdem
ilodei cztonkéw, jak i zasobéw finansowych. Obecnie zwigzek obej-
mowad bedzie 214 czonkdw, a to: 96 w Leoben, 22 w Przybramie,
10 w Treibergu, 16 w Mons i 110 w Petersburgu. Nastapity da-
lej sprawozdania informacyjne stowarzyszen gorniczo-hutniczych,
a mianowicie: Sekeyi gérniczo-hutnicze] w Dgbrowie, Warszawskie-
go oddziatu Tow, popierania przemyshu i handlu, Tow. gérniczego
w Krakowie, Krajowego Tow. naftowego we Lwowie, Zwigzku
technikéw wiertniczyeh w Borystawin, Opis organizacyi, dzialaja-
cych w Galicyi, bylby zaobszerny. Streszeczam jedynie daty odno-
szace sig do sekcyi gérniczo-hutniczej z dwoma oddziatami —
zachodnim w Dabrowie i wschodnim w Starzysku. Oddziat da-
browski w ciggu 14 lat dziatalnodei, pomimo trudnych warnnkéw,
dal inicyatywe do kilkunastu akeyi, migdzy innemi podjat prace nad
stownictwemn polskiem technicznem, wydal tlomaczenie dziela Bu-
scha , Opis geologiczny Polski”, podjal akcye, celem opracowania
lustracyi gérnictwa polskiego i wiele innych, Sekcya wydaje ,, Praze-
glad G'érniczo-Hutniczy®, ktéry na Zjeidzie uznany zostal jalo
jedyny organ fachowy wazystkich polskich gérnikéw 1 hutnikéw.

Po sprawozdaniach informacyjnych, przewodniczacy zabral
glos i, nawigzujac do krgigeych zarzutéw z powodu rzekomego
,odtgczenia sig" gérnikéw od V-go Zjazdu technikéw polskich, wy-
jasnil w krétkosci, dlaczego gérnmicy nie polgczyli sie ze Zjazdem
technikéw, odwolujgc sie na wydane przez Delegacye w druku ob-
szerne szczegolowo umotywowane wyjadnienie, p. t. ,Odlgezyli sig",
ktdre rozdano pomieday uczestnikéw Zjazdu,

Przez cate popoludnie pracowano w komisyach' i sekeyach do
pdznego wieczora., .

Dute zainteresowanie obudzit odezyt inz. I'R. DRABNIAKA:
.Krakowskie zaglbie weglowe a jego przyszlogé”, Prelegent méwit,
e czed¢ morawsko-glasko-polskiego a wladciwie polskiego zagle-
‘bia, rozciggajgea sig wzachodniej czeéei Galicyi, pomigdzy Bialks,
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Wislg, Praemszy i Rabg, u stép Karpat, zbadana na znacznej prze-
strzeni zapomocg kopalh i otworéw wiertniczych, wykazala w ostat-
pich czasach ogrommne bogactwo wegla. Na pruzestrzeni olkolo
16800 ka2 zbadane 1 stwierdzone zostaly poklady wagla i ilodei
okolo 400 miliardéw centnaréw metrycznych. Niostoty, » t¢j ogrom-
nej przestrzeni znaczna czesé, bo okolo 58% znajduje sig juz w rg-
kach pruskich, a reszta—rozproszona w reku kilku wigkszych przed-
sigbiorstw gérnicsych i drobniejszych przedsigbiorcow. Dazigki te-
mu stanowi posiadania, grozi Galicyi obecnie zmonopolizowanic we-
gla przez pruskich baronéw weglowych, a w kazdym razie (ialicyan
wystawiona jest na niebezpieczenstwo dotychezas jeszeze. powol-
nego, ale bgd# co bad# systematycznego zalewu germanskiego, kto-
rego fala plynie uz pod Krakéw. Najwigksze i najhogatsze terony
weglono$ne znajduja sig w rekach pruskich, a nastgpstwem tego
jest tworzenie poteinych niemieckich placowek swewngtrz kraju,
pole do germanizacyi calego zaglebia Krakowskiego. tiermaniza-
cya ta, juz dzisia] dajaca sig dobrze we znaki, moze sig stué, w mia-
rg wigkszego rozwoju przemystu weglowego, wprost dla kraju nie-
bezpieczng, wobec czego cale spoleczenstwo, jak 1 wiadze krajowe
winny zwrdcié uwage na te niesdrowe stosunkii chwyeié sig ry-
chlej samoobrony. Tereny, w rekach obeych sig znajdujace, uapo-
mocg zmiany ustawy nie mogg byé odebrane, to tez jedynym srod-
kiem samoobrony jest zdobyecie bad#to przez kraj, badZ tes przez
prywatnych przedsigbiorcdw, czesci terenu weglowego lub dobrze
prosperujgce] kopalni, a o ile to okaze sig mozebnem, wytezona praca
calego spoleczenstwa w tym kierunku, by istniejacym kopalniom
krajowym daé moralne i materyalne poparcie przez wylgczne pokry-
wanie zapotrzebowania wegla w kopalniach galicyjskich, a wyrzu-
cenie wegla pruskiego. W zamian za to trzeba #gdaé, by wilasci-
ciele tych kopali poczuwali sig takize do obowigzku: pracowania
w kraju 1 dla kraju, a wige, by szeregi urzednikéw i dozoredw za-
petniali wylacznie polskiemi sitami, by roboty oddawali polskim
przedsigbiorcom, a wszelkie swoje potrzeby pokrywali w kraju, slo-
wem, by poczuli sig czlonkami tego spoteczefistwa, ktoremu pro-
dult swoj oddajg iz ktérego biorg rzesze¢ robotniezg. Przy wspélnej,
$wiadomej celu pracy wladz krajowych i calego spolecsenistwa, mo-
zna beduie usungé grozbe tak monopolu pruskiego, jak i pruskiej
konkurencyi.

Réwnoczesnie w sekeyi solnej odby! sig odesyt p. Lrona Pr-
TULKI na temat: ,Geneza zlozy solnych w éwietle badan doby bie-
2ace)“. Wyklad bardzo interesujacy, bo oparty na ostatnich wyni-
kach badaf nad tym przedmiotem w Niemezech, gdzie powy#szej
umiejetnodci oddawat sig diusszy czas, zaréwono w akademiach bor-
lingkich, jak i przez studya czerpane z autopsyi w bogatych kopal-
niach i salinach w ojcsyznie najwiekszych zlozy solnych dwinta!
Na wstgpie oméwil prelegent problem solotwérezy ze stanowiska

. ogdlno-geologicznego, praeszed!t nastgpnie kolejno drogi, po ktérych

problemat ten przechodzil sig od czaséw freiberskich (Werner) az do
doby obecnej. Poddal analizie krytyczne] ze stanowiska dorobkéw
czagbw ostatnich poglady Ochseniusa, roztaczajac przed shichacza-
mi obraz spostrzezen nowych w tym przedmiocie antologistéw
wapotezesnych (Panek, Precht, Walther i in.), opartych na wiel-
kich zdobyczach fizyko-chemicznej natury dwéch wielkich badaczy:
Mayerhoffra i vant'Hoffa. W ten sposéb rzucil p. Pitulko petny
obraz rozwojowy tego problemu od pojeé najprymitywniejszych do
pelnych i szerokich prac geologiczno-chemiczne] natury, ktére 6w
problemat posuwaja w kierunku ostatecznego rozwigzania. Zacheta
gorac, by Zjazd pastepny przyniést podobme wyniki dorobkéw,
ale juz nad zlozami solnemi dawnej Rzeczypospolitej polskiej i to
przy pomocy sil polskich, zakonczyt referent sw6j wyklad. Réwno-
czesnie obradowuly sekcye i komisye, na ktérych zapadly nastepu-
jace uchwaly, majgce byé przediozone do zatwierdzenia Walnemu
zgromadzeniu,

II-gi Z. G.1 H. P. uznaje potrzebe utworzenia w najblizszym
czasie wyZszych studyéw goérniczych w kraju i poleca Delegacyi
G. 1 H. P. zajecie sig usilnie t3 sprawg i poczynienie wszystkich
potrzebnych krokéw, zmierzajgcych do przeprowadzenia tego po-
stulatu.

II-gi Z. G. 1 H. P. upowaznia Stalg Delegacye do przektadu
na jezyk polski i wydania drukiem zbioru statutéw oraz postanowiein
krolewskich i uchwal gwareckich, zawierajgcych przepisy dawnego
polskiego prawa gérniczego, pomieszczonego w lacinskiem yCorpus
juris metallici* Labedzkiego,

II-gi Z. G. i H. P, poleca Stalej Delegacyi powolanie Komisyi,
majjce] za zadanie ujednostajnienie polskiego slownictwa gérniczo-
butniczego. Komisya stownikowa w skladzie, proponowanym przez
Komitet Zjazdu, uwasa, ze przedewszystkiem powinna byé uzupel-
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niona czterema czlonkami (z Zaglgbia Krakowskiego i z okregéw
naftowych), poczem powinne porozuwied sig z towarzystwami tech-
nicznemi i goérniczemi w Galicyi i Kroélestwie Polskiem, w celu

apracowania polskiego slownictwa gérniczego i hutuiczego, oraz pe-
ryodycznego stopniowego oglaszania wynikéw swej pracy w osob-
nym dziale , Praegladu GHirniczo-BHutniczego®. (C. d. n)

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Sprawozda-
nie z posiedzenia technicznego w d. 4 listopada ». b. Przyjeto prze-
widzlany porzadek dzienny. Sprawozdanie z ostatniege posiedzenia
przyjeto do wiadomosei, poczem p. W. Jakubowski zabrat glos,
mowige:

,0 brukach®,

Prelegent zaznaczyt gléwne zasady, jakiemi nalezy sig kiero-
waé przy budowie brukéw z kostek drewnianych i granitowych,
ilustrujac swoje wymagania obrazami nikngeymi.

W dyskusyi nad tematem, przez prelegenta poruszonym, za-
bierali glos kilkakrotnie pp. Knauff, Stawecki, Wajch¢, L. Rospen-
dowski, Trecheinski, I'urubjelm, Zatuski i Obrebowicz, Treéé prze-
méwien poszczegdlnych méwedw byla, jak nizej:

P. Knawff. Wymagania, postawione przez prelegenta brukom,
wogoéle sg trafne 1 sluszne; nie mozna zgodzié sig jednak, aby pod-
sypywanie kostek drewnianych piaskiem bylo poiyteczne; jest ono
racze] szkodliwe. TRowki, zostawiane na gdérnej powierzchni betonu
pod waratwy, jezdng, a przeznaczoue do odprowadzania wody atmo-
sferycznej, raczej bedy wigce] sukodliwe ni% uzyteczne. Pozostawia-
nie otworéw we wpustach ulieznyeh do odprowadzania wody z war-
stwy betonowej jest ze wszech miar pozydane, a zwylle zanied-
bywane,

Zelewanie kostek granitowych cementem, jallolwiek wzma-
cniajace znnkomicie bruk, jest jednak niepralktyczne, a to na praypa-
dek wykonywania jakichkolwiek robét pod brukiem; za lepsze po-
winno byé uznane zalewanie stosug smoly. Kladzenie kostek drew-
nianych na plask nie jest wladciwe, gdyz w tym razie wywracauie
kostek bedzie fatwiejsze.

Og6lnie méwige, sprawa brukéw jest bardzo zawila; migdzy
specyalistami nawet npiema zgody co do tego, ktére bruki naleiy
uwazad za najstosowniejsze. Sprawa komplikuje sig réznemi wy-
maganiami i warunkami miejscowymi. W naszych warunkach bru-
ki, wykonane 7 lostek z granitu szwedzkiego, uznane za pajtrwal-
§ze, U nas niszczg sig jak nigdzie w Luropie; ma na to wplyw sto-
sowanie haceli, két o wazkich obrgezach, brak resoréw,

Na ulicach z matym ruchem powinien byé odpowiedni bruk
,inakadam“, a dokladniej ,asfalt-ter-makadam, proponowany dla
takich ulic w Warszawie, Koszt takiego bruku obliczany jest na
3 rub. za m2.

P, Stawecki. Kwestya brukéw, bedae bardzo wazng ze wzgle-
dn na dogodng komunikacye, zwigzana jest dcigle z finansami miej-
gkiemi. Nalezy zalecaé nie bruk, oglaszany jako najlepszy, lecz ten,
ktéry najlepiej sig oplaca. Materyat na bruki powinien byé krajo-
wy i odpowiedni, Stosowanie zlege lub nieodpowiedniegoe dla da-
nych warunkéw miejscowych i klimatyeznych materyalu pociaga za
sobg wydatki znaczne. Reklamowanie nie zawsze jest stuszne; trze-
ba korzystaé obficie z cudzego dodwiadezenia. Szkoda, ze prelegent
nie méwit nic o brukach sztucznych, a jest to przeciez sprawa bar-
dzo wazna. Wychwalany dzi§ powszechnie bruk ,makadam* zu-
pelnie nie nadaje sig do zastosowania na -ulicach miejskich o wigk-
szym ruchu; wlasciwe miejsce dla takich brukéw—to drogi wiejskie.
Bruki drewniane dla naszych warunkéw nie sg odpowiednie, bo,
wykonywane z zagranicznego materyatu, sy za kosztowne, wykony-
wane zad z micjscowego materyalu, wymagaja czestych reparacyi,
pociagajac znaczne koszta, Dobrze jest robié dodwiadezenie z wy-
trzymaloéeig brukéw, lecz wykonywad nalezy préby z odpowie-
dnimi brukami w takich warunkach, w jakich pdiniej majg sig bru-
ki te znajdowaé, inaczej préba niczego nie nauczy. Np. préba
bruku ,makadam® na ul. Szopena nic nam nie powie.

P. Wajcht. Drisiejsze bruki wykonywane sg wogdle bleduie;
wskazaé, na czem polega blad, bez &cidlejszych badaf i obserwa-
cyi, nie mozna. PoZgdane jest utworzenie specyalnego dzialu

w naszym organie technicznym, gdzieby mozna bylo pomieszczaé
materyaly, dotyczace réznych robét brukarskich,

Do brukéw z kostek granitowych stosowany jest u nas obok
zagranicznego, materyal krajowy, przyczem koszt | sazenia sze-
gciennego miary rosyjskiej wynosi okolo rb. 160, kiedy ten sam
sazen z granitu szwedzkiego kosutuje okoto rb. 400,

P. L. Rospendowski zapytuje o stosowane obecnie sposo-
by kouserwacyi brukéw drewnianych. Widzimy ciggle zmiany
i poprawki brukéw; nie widaé zadnych postgpéw w tym kierunku,
W Brukseli budowa. i konserwacya brukéw drewnianych jest cal-
kiem odmienna od naszych; czemu nie skorzystaé z prayktadu?

Stosowanie naszej sosny na bruki drewniane jest niedopu-
gzczalne,

Co sig tyczy brukéw ,makadam®, t. j. szosy polewanej ,pe-
chem“; to tego rodzaju bruki stosowme sy powszechnie w Norman-
dyi, naweb przy ruchu ozywionym.

P. M. Trechcinskinaznacza, te bruki londyhskie odznaczajy sie
dobrocig i starannem utraymaniem; objagnia to méwea tym faktem,
ze przedsiebiorca, wykonywajacy roboty brukarskie, odpowiada za
swoje bruki w ciggu 2 lat, a dalej przez przecipg 10 lat bruki kon-
serwuje 1 po tych 12 latach obowigzany jest oddaé bruki w zu-
pelnym porzgdku. Mo6wea zaznacza dalej, e bruki ,makadam¢
8g roznie przez poprzednich méwedw rozumiane; ,makadam¥, od-
powiednio wykonany, mdgtby byé dobry na wielu ulicach naszego
miasta.

B. Furulgjelm. ,Makadam¥, jako szosa polewana smols i as-
faltem, moze by¢ dobrg drogg. ,Makadam* moze byé wykonywa-
ny z miojscowego materyatu, U nas znaczne niszczenie sig bru-
kéw powodowane jest zbyt malg i opéZniong ich konserwacya, Na
bruki drewniane sosna swojska nie nadaje sie; wladciwg na ten cel
jest sosna szwedzka,

P. Zaluski, Bruki w mieécie powinny byé na réznych ulicach
rozne, zaleznie od charakteru ulicy, stron dwiatla, wilgoci i t. p,
Bruk

ymakadam®, jakkolwiek nie jest ogélnie uznawany,

jednalc w Ameryce i Anglii jest bardzo rozpowszechniony i coraz

wigeej znajduje zwolennikéw. | Makadam®, wiadciwie wykonany,
jest to bruk, ktéry w zupelnodei wytrzymuje krytyke; poniewaz je-
dnak jest to materyat dwiezy, nalezy go wyprébowaé. Na ul. Szo-
pena ulozony bedzie ,makadam“ dlatego, %e ma on wlasnie byd
stosowany na ulicach, ktére snajduja sig¢ w takich samych, mniej
wiecej, warunkach, jak ul. Szopena; poza tem, bruk drewniany na
ul. Szopena, wobec zniszczenia, mial byé zastgpiony nowym.

P. K. Obr¢bowicz. Jednoczesnie w miedcie nie mogg byé
stosowane zbyt résnorodne bruki, np. z kamieni polnych ifz kostek
drewnianych lub ,makadam”, gdyz konie, podkute stosownie do
brukéw z kamijenia polnege, niszezyé beds ulepszone i kosztowne
bruki.

Na tem dyskusye zakoficzono,

Poniewaz w pozostalych punktach porzgdku dziennego mate-
ryalu nie przedstawiono, wige posiedzenie zamknigto.

J. E.

Stowarzyszenie Technikéw w Lodzi. W ciggu ostat-
nich kilku tygodni zostaly wygloszone nastgpujgce odezyty:

W d. 7 patdziernika — odezyt F. Przedpelskiego, ins,, p. t.
» Wspdlezesna technika pragdzalnictwa bawelny“.

W 4. 21 pafdziernika — odezyt 4. Raubala, mecen., p. t.:
yKwestya mieszkaniowa zagranicg i u nas“,
W d. 28 pazdziernika—odezyt 4. Stuckiego, inz., p. t. ,O ma-

szynach parowych pradu statego systemu Stumpfa®,

W d. 4 listopada—odezyt B. Heymana, dr.fil., p.t. ,,O teoryi
i metodach powolnego utleniania“. St.
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Piergeionie w rurach ptomieniowych. Strumied gazu goracego
w rarach plomieniowych kotta oddaje im z trudnosciy swe cieplo we-
wnetrzne, z powodu znaczuej prgdkosci gazu i slabego kontaktn ér.od'-
kowych #yl strumienian ze dciankami rur. Aby temu 7:nradz1é! inz.
Pielock z Berlina zaproponowal umieszczenie w rurach pierdcieni spe-
cyalnych, majacyech na celu, przes zaklécenie pradu gazowego, umo-
zliwié przejscie ciepla od warstw wewngtrznych do zewngtrznyeh,
a takze unlatwié zmieszanie sig gazéw nie spalonych jeszecze z powie-
trzem. Pierdcienie te, szczelnie w rury wpasoweane, majg (rys. 1)
u dohu grubosé zaledwie 8 mm, dzigki czemu nie zatrzymujs sadzy.
Grubogdé¢ pierscienia u géry zalesna jest od srednicy rury. W rurze
plomiennej kotla parowozowego umieszcza sig b—6 pierscieni. Do-

— i |

dwindezenia przeprowadzone zostaly pod kotlami parowozéw osobo-
wych i towarowych, parowedw, opalanemi weglem i nafty, a takie
nad kotlami stalymi fabrycznymi, Wykazaly' one bardzo znaczne
oszczgdnodei wegla, dochodzace do 18,6Y/,, zalezuie od ksataltu i roz-
mieszczenia pierdcieni. Pomiary wykazaly, précz tego, ujednostajnie-
nie - ciggu i zmuiejszenie temperatury gazéw kominowych. Wobec
tak ciekawych rezultatow, przedsigwzieto caly szereg nowych do-
$wiadczen, ktérych wyniki whkrétce stang sig wiadomymi. hm.

Przesuniccie komina 1 budynkoéw fabrycznyceh., Miasto Fitch-
burg, Mass. w Stanach Zjedn, Am. Péln. bylo widownig bardzo cie-
kawej i niezwyklej roboty. Przesuwano caly fabryke mechaniczng
firmy C. H. Brown Engine Oo., skindajacy sig z 8-pigtrowego muro-
wanego domu (warsztaty) o wymiarach b0 X 15 m, kazni 16 X 10,5 m,
kotlowni, budynku maszyn i komina.

7 poczgtku przesunig-
to kuZnig o 10 s, ndstgpnie
obrécono jg o 90° i posta-
wiono na podmurowaniu
2,6 m wysokiem. Nastgpnie
przeniesiony zosta! komin
(rys.) wysokosei 26 m i wagi
160 ¢t 0 46 n 1 postawiony na
2,16 m podmurowunin. W ce-
ln . przesunigeia  budynku
gléwnego o 64 1, w kis-
rym miedcilo sig ogétem 75
muszyn, miedzy innemi to-
karka i strugarka, wazace
kezda po 30 ¢, rozdzielono go
na dwie czedci, kazds prze-
sunigto oddzielnie, obrécono
o 90° i postawiono na co-
kole granitowym wysokogei
3,6 m. 3

Przy przesuwaniu uzy-
to BOO walkéw diugodei 1,2 m
i srednicy 20 ¢m i 300 déwig-
nikéw drabowych. Zaznaczyd
nalezy, #e w czasie przesu-
wania budynku roboty wfa-
bryce nie przerywano.

Przesunigeia calej fa-
bryki dokonano w ciggun
niespelna 4!/, miesigca.

k. k. :

Turbodmuchawy Rateau. Stalownie Bolkow-Vaunghan w Mid-
dlesbro posiadaja najwigkszg instalacyq turbodmuchaw (sprezarek od-
srodkowych) ‘systemu prof. Ratean. W obecnej chwili czynne sg 2
dmuchawy o mocy 800 i 1850 k. p.,, napedzane od turbin typu mie-
§7anego, na parg zuzyly z maszyn parowych, o dzialanin przerywa-
nem, i na parg swiezg z kottdw parowych. Od tukiej samej turbiny
napedzana jest i pradnica. Puszezenie w ruch tych trzech agrega-
téw zazneczylo sig zgaszeniem 28 oguisk kotlowych, co odpowiadalo
oszezgdnodei 120 tonn wegla dziennie. _ _

Rezultaty osiggnigte zachecily do ustawienie czterech nowych
dmuchaw i jednej pradnicy z iapedem od turbin parowych. Préez
tego, przewidywana jest dmuchawa i pradnica zapasowa. Gdy wszy-
stliie maszyny puszczone zostang w ruch, oszezednogd energii wyrazi
sig w liczbie 9000 k. p., a oszczgdnodé na weglu wyniesie 1 500 000 fr.
roczuie, .

Lokomotywa akumulatorowa rzeini miejskiej w Zurychu
praywozi i odwozi okolo 80 wozéw bydla dziennie do contralnego
dworca. Najwigkszo szybkosé jazdy 16 km/godz. Prad wyladowa-
nia bateryi 200 amp, przy pojemnosei 440 amp./godzin.

Dhugosé lokomotywy wynosi 9 m, odleglosé migduy osiumi
5 m. Cateroklocowy hamulec dzialn na barcze z rowkami, znajdujy-
ce sie na osi lokomotywy. Do napedn stuzg 2 elektromotory pradu
statego o sprawnosei 26 k. m., z przekindnig 1:B. Cigzar lokomoty-
wy wynosi 25 6. Sila pociagowa na pochyloei 8%/, = 2800 ky pray
7 gmn/g;odz. szyblkosei.

Baterya sklada sig z 2 grup, kazda na 62 elementy, umiesz-
czone w skrzyninch drewnianych po 4 sztnki. Ilementy sg polyczo-
ne migdzy sobg sprezysta tasmey miedziony. Silniki s polyezone
réwnolegle, regulacyn odbywa siq przez polyczenie réwnologle 1 szere-
gowe grup bateryi i zn posvednictwem oporu dodatkowego. Przelnez-
nik korbowy jest tak urzadzony, Ze moze byé w ruch wpro-
wadzony bezposrednio lub z dowolnego miejsca w kabinie zapomo-
ca, osi specyslnej. Do ladowania bateryi 200 amp. przy 200 v. za-
stosowana jest przeétwornica pradu trzyfazowego na staly.

Dziennie przewozg 1060 , rocznie—320 000 brutto t;_(})vn/;c'm.

J. K

Nowe paliwo. W r. 1906 anglik Parker otrzymal patent na
nowe paliwo ,koalit’, otrzymane drogs destylacyi czesciowej thu-
stego wegla kamiennego. stosunkun do koksn przedstawia ono zu-
letg latwego zapalania sig i wyzszej wartodei wspllezynnika kalory-
metrycznego. Przy rozdrabnianiu koalit nie krnszy sig, wytrzymnje
z latwodcig przewdz. Koalit otraymuje sie w piecach, Fodobuych do
koksowych. Operacye prazenia zatrzymuje sig, jak tylko zaczynunjn
wydzielaé sig gazy, dajace jasny plomien. Produkty uboczne w po-
staci smoly i kwaséw zbierane sg tak samo, jak przy fabrykacyi ko-
ksu. Retorty posiadajg I}{)ojemnoéé niewielks; zwykle wymiary sg nu-
stgpujace: 40 cm wysokosei, 160 cm szerokosei i 210 ¢m dlugosei.
Warstwe wegla grubodei 16 ¢m prazy sie w ciggu 6 godzin, przy-
czem przez specyalne otwery w retortach blerze sig prébki gnzu.
Przy bardzo tlustych weglach stosowene sg retorty z podwdjnemi
sciankami.

Koalit znajduje zastosowanie w zskladach gazowyeh jako pro-
dukt, zawierajacy znacazne ilosei gazu. Dzigki spalaniu bezdymnemu,
ma on wielks przyszlodé jako paliwo w fabrykach, polozonych w ob-
rebie miasta. _

Nowe paliwo obudzilo w Anglii duze #ainteresowanie, znajdu-
jace sw6j wyraz W zawigzanin duzych towarzystw i wybudowanin
odpowiednich zakladéw wytwdrezych. I,

Cylindry ze stopu Zelaza lanego z wanadem zumierza zastoso-
wad u siebie kolej 2Zelazna New-York Central-Hudson River w 183
nowych parowozach. Dwuletnie badenis nad nowymi cylindrami wy-
kazaly, po przebycin przez pojedyriczy parowdz przestrzeni o dlugo-
gci 820000 km, zaledwie mikroskopijnie male élady zusycin stopu.
Odpowiedni materyal otrzymuje sig z zelaza lanego  za dodaniem
0,10—0,127/; wanadu w postaci Ferro-Vanadium, o zawartosei ostu-
tniego ponizej 369, L. %

Piorunochrony na kominaeh fabryeznych. W maju r. b. nde-
rzyt pioran w komin mlyna parowego w jednej z wiosek turynskich.
Okolicznosei, towarzyszace wypadkowi, sg bardzo charakterystyczne,
Miejscowodd jest lesista, miyn byt w dolinie, W odlepglodci GO0
od komina zburzonego znajdowa! sig drugi komin wyisay z pioru-
nochronew. Piorun z komina zeslizgng! sig na dach sgsiedniego do-
mu mieszkalnego, na szezedeie ben szkody dla tego ostatniego, Zato
sam komin zostal zburzony do cna, przyczem gruz spadaejacy prae-
bil dach sgsiedniej szopy. Wypadek ten stwierdzil jeszcze raz ko-
niecznoé¢ umieszczania piorunochronéw na wszystkich bez wyjatku
kominach fabrycznych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo dla ludzi
I znaczne szkody materyalne przy zaniedbaniu niezbednej ostrozmosei.

hin.

Tlo§¢ ezystego drzewa w 1 w3 drzewa. ,Wochh, f Papfbr.”
w M 30 podaje, ze L m? drzewa bez sgkéw (drzewo proste o gredn.
10—26 cm) zawiera czystego drzewa:

okraglaki oczyszczone z kory . 0,766 n?
a z korg gl/z mm grubg . 0,713 ,,

n ”» n n »

)
e =« s 0,616 ,,

Dla otrzymania tych danych, byla zrobiona skrzynia drewnia-
na 0 pojemnosei 1 m3, w ktéry nalozono drzews, a przestrzen pusty
migdzy .oqug_lakami zasypano piaskiem, Po wyjeciu drzews wymie-
rzono pissek i odjeto od objetosei drzewn. Dane te sp bardzo poxy-
teczne dla fabrykantéw tektury i masy drzewnej, gdyz w Panstwie

kppuje sig drzewo na saz.?, najczedciej nie korowane, lub korowane
niedbale. N.

“ Straty wlé.l(llu"przy przeroble szmat na papior. ,Le Moni
teur* No 15 podaje, ze straty te wzglednie do gutunku szmat i vo-
dzaju gotowania (wapno, sods) waha si§ w granicach 28—3869,.

Owe 86%,, podane przez wyiej przytoczong gazetg, jako maxi-
mum w naszych papierniach, jest jeszeze wieksze 1 dochodzi do 450/,,
gléwnie przy szmatach bawetianych, jezeli, naturalnie, wzigé pod
uwage straby, powstale przy gotowaniu, praniu, bieleniu i mieleniu.

»n n
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O systemach stropéw 111epalnych

ozpowszecllnlanca sig z rokiem kazdym bardziej za-

miana stropéw palnych na niepalne powodowana jest,

Jak wiadomo, coraz wigkszemi wymaganiami beapw-

czehistwa publicznego jak w gmachach ugytecznosei
ogdlnej, tak i w domach mieszkalnych.

Do tego dochodzg nie malej wagi powody braku dobre-
go budulea, pozbawionego sldonnoscl zarazania sie grzyb-
Kiem domowym, na ktdry, jak dotgd, niema skutecznyoh
grodkdw.

Te iinne przyeczyny spowodowaly w ostatnich latach
powstanie obfitego szeregu systemdw -stropowyeh, wsréd
ktérych stropy eeglane na belkach zelaznych walczg o lepsze
ze stropami Zelazno- betonowyrm Ponizej podajemy opis
i wzory dawniejszych i nowszych systeméw przegréd mig-
dzypigtrowych, konstruowanych z cegly dqtej palonej, o swo-
istym ksatalcie, ukladanej w powierzchni od spedu poziomej
miedzy belkami selaznemi, z praekladkami, lub bez nich.-

4. Stropy bez prze]cladek, zelaz')zych.

1) Strop syst. Dowamua (rys. 1) sklads sig z cegiel (o je-
dnym wzorze), posmdamcyoh boki krzywe, obliczone na wza-
Jemne dobre spajanie sig przy zalaniu zapraws,

2) Strop syst. I'orsrera (rys. 2) polega na ksatalcie ce-
giek o bokach zygzakowatych, nie pozwalajgeych poszezegol-
nym ce(rlom zle zaprawionym, wyslizgnac siq. Wzér—jeden,

) System H6romnNa 1 PRSORKEGO (rys. 3) przedstawia
trzy wzory cegiel, ukladanych w zmiennym porzgdku, zabez-
pieczajapcym ]ednohtosé stropu.

4) System Kimerera (rys.4) o jednym wzorze cegly
o bokach krzywych, wzajemuie dopa,aowu_]a,cej sig.

b) System Kyrzineeo 1 Srarra o jednym wzorze cegly.
Bokami o powierzchni Iamane] cegly dobrze sig. wzajemnie
wspierajg,.

6) System Kérrmvaga (rys. 6) o jednym wzorze ' cegly
o bokach krzywych, a dolnej powierzchni zlobkowanej, do
lepszego wigzania sie z zaprawg sufitows.

Stropy bez prze-

ktadek. e

4 P 1 BINR r;ﬂ////'/r/7 %5,
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7) System Soneera i Prrzorpa (rys.7) polega na od-
miennym ksztaleie cegly o bokach wzajemnie weinajgeych sig:

8) Strop ScmLruNiNgA (rys, 8), ukiadany z trzech wzo-
réw cegly, przedstawia zupelne zabezpieczenie od wyslizgnig-
cla sig cegiel. Zamkniecie skleplema, przedstawm;az dwa
kliny z cegly palnej.

9) System Srreerea i SorrntTERs (rys. 9) polega na za-
sadzie schleuningowskiej, z tg odmlanq, %8 bokl cegly posm*
daga, zfobki, wypelniane za,pra.wai

B. SM’ opy 2 p?'zeldadkmm Zelaznemi.

10) System Brwea (rys. 10), o jednym wzorze cegly
(dwie odmiany), praedstawia te osobliwo$é, ze przektdadki
z plaskiego zelaza mieszozs sig w umyélnym zlobku na drod-
ku dolnej powierzchni cegly. System ten pozwala na Wyko-
nywanie stropu bez uprzédniego szalowania-
. 11) Strop BoroamanNa 1 Sp. (rys. 11), 0 dwich Wzomch
cegly, wymaga przekladek z zelaza kgtowego, ukladanyeh co
“druga spoina tak, ze pochyle boki dwdch cegiel spoczywaja
na zelaze.
121 18) Strop BorommanNA i Sp. (rys. 12 i 13) nklada
51§ z cegief o linii bokdéw lamanej. Précz tego system wy-
maga specyalne]j cegly (dwéch wzoréw), stanowigeych swego
rodzaju belki przeciggnigte migdzy: belkami zelaznemi. Strop
przy ukladanin nie wymaga umyslnego' szalowania. Ten
ostatni wzglad reguluje nieco. kosztownos¢ materyalu budo-
wlanego wymienionego stropu.
14) Strop BremeraA (vys. 14) (bez belek zelaznych) nkia-
cegly jednego wzoru, ze ztobkami na krawedzi pol-
Iymi, w ktorych spoczywajg na, krzyz ulozone prze-,
ktadki z zelaza okra,glego. Tym sposobem wytworzona sieé

» zelazna pozwala pomingé uzycie helek elaznych.

'-FO.d.n.\" : SaRAR S A I w
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Posiedzenie Kola Architektéow 14 listopada. P. Zv-
GMUNT WOYCICKT przedstawit bardzo ciekawy uproszczony sposdb
wykreslania perspektywy sposobem KomBERa. Opis tego sposo-
bu bedzie podany w Przegladazie Technicznym.,

Na skutek odezwy z Petersburga w sprawie IV Zjazdu Ar-
chitektéw rosyjskich oraz zaproszenia do wzigeia udzialu w wy-
stawie, zwigzane] ze Zjazdem, zgodzono sig jednomySinie, 12 wobec
warunkéw obecnych, Koto Architektéow, jako instytucya, przyjgé
udzialu w Zjesdzie nie powinno, Co do formy samej odpowiedzi,
jaka ma byé przestana komitetowi organizacyjnemu w Petersburgu,
wywigzala sig obszerna dyskusya, ktéra jednak nie dala pozada-
nego wyniku; ostateczne wige zatatwienie tej sprawy odlozono do
nastgpnego posiedzenia.

Tow. szkoly ziemi mazowieckiej zwrécito sig do Kola z pro-
pozycys ogloszenia konkursu na projekt szkicowy nowego budyn-
ku szkolnego, ktéry ma stanaé przy ul Klonowej. Wobec tego,
iz ogtaszajacy konkurs nie mogg przeznaczyé odpowiedniej sumy
na nagrody, Kolo Architektéw wyjatkowo, ze wagledu na cel spo-
leczny, zgodzilo sie w zasadzie na ogloszenie konkursu ideowego,
bez nagréd, zaznaczajge jednak z géry stabe widoki powodzenia
takiego konkursu. T. 8z

Posiedzenie Arch, Wydz. Tow. Opieki nad Zabytkami
przeszlosci z d. 8 listopada 7. b.

1) P. MAncoN) poruszy} sprawg rozpoczgtej nadbudéwlki do-
mu na Placu Zamkowym Ne 93.

Postanowiono zajné sig tg sprawg, przyczem p. MARCONI
obiecal sig tem zajaé.

2) Bentkéw, pow. Nieszawski. Proboszcz zwraca sig o pray-
stanie delegacyi, celem uratowania od zaglady zabytku z XIV w.
Delegowano pp. BRONIEWSKIEGO i WOLSKIEGO.

8) Odczytano list ks. biskupa Ryxa w sprawie kosciola
w Odechowie.

4) Dobrowoda. P. DzimxoNsk1 przedstawil bardzo intere-
sujace zdjgcie wykonane lgcznie z p. MoozZENSKIM kosciota XV—
XVI stulecia (gub. Kielecka).

Kodciél ten musi byé powigkszony, co w projekeie przedsta-
wionym zostato wykonane z calym pietyzmem i mozliwem zachowa-
niem calodei zabytku. : :

. Postanowiono wyrazié Zyczenie zachowania sklepienia w sta-
rem prezbiteryum, w mysl projektu autora, oraz zaproponowano
skrécenie nowego prezbiteryum. J. L.

Dzial Architektoniczny na migdzynarodowej Wysta-
wie Sztuki w Bzymie r. 1011. Jak wiadomo, pierwotny pro-
jekt konkursu migdzynarodowego na dom mieszkalny nie osiggnat
nalezytego rezultatn. W przepisanym bowiem terminie zglosity
w nim udzial zaledwie cztery pafistwa: Anglia, Austrya, Belgia
i Szwajearya.- - Wobec tego komitet wystawy migdzynarodowe]
uznal za konieczne urzgdzenie wystawy architektonicznej w innej
formie; mianowicie zaproponowal poszczegélnym panstwom urzg-
dzenie, badz w swoich pawilonach, bgdé w ogdlnym migdzynarodo-
wym pawilonie Sztuk Pigknych, wystawy architektonicznej, Wy-
stawa ta ma byé otwarta w marcu r. 1911 i trwaé do patdziernika.
Przyjmowanie przedmiotéw na wystawe jest.scisle okreélone w spe-
cyalnych przepisach dla wystawcéw. Komitetowi wystawy cho-

dzi przedewszysticiem nie o specyalistéw, lecs o suorssg publicz-
no¢é, ktéra narzeka zwylkle na nudne dotychiczasowe wystawy ar-
chitektoniczne, na ktérych rzecsy nieraz bardzo ciekawe dla archi-
tektéw, nie budzg zainteresowania ogélu, gdys malo sg zrozumiale
dla przecigtuej, inteligentnej nawet, publicznosci. Dlatego na
wystawie rzymskiej wykluczone sy zwylde budynki uizytkowe,
przyjmowane natomiast bedg jedynie dziela artystyczne najwybit-
niejsze, przedstawione, o ile moznosei, w rysunkach perspektywicz-
nych i modelach, z wzorami urzadzen wngtrz, dekoracyi 1 t. p. Do-
puszezane sg dziela tylko z ostatniego dziesigeiolecia 1901 —1911.
Poczatkowo zamierszano urzgdzié wystawg architektoniczng
w jednym wielkim pawilonie specyalnym, obecnie przeznaczono dla
architektury parg sal w migdzynarodowym pawilonie ogélnym, pozo-
stawinjgc swobode poszezegélnym pahstwom, majgcym swoje pawilo-
ny na wystawie, urzadzenia wystawy architektury u siebie. Tak
np. Rosya beduie miata swoj pawilon oddzielny i w nim trzy sale
zajete beds na wystawe architektoniczng. W jednej z nich bedg
umieszczone prace architektéw wloskich z kofica XVILI i poezatlu
XIX w., pracujgeych w Rosyi, z RASTRELLIM na czele; dwie sale
pozostale miescié bedg wspdlezesng architekturg rosyjsk, jako
bardziej dla zagranicy interesujgca.
Austrya natomiast- wystawia dziela architektoniczne nie
w swym rzadowym pawilonie, lecz w migdzynarodowych salach pa-
wilonu Sutuk Pigknych. Do udziatu w tej sprawie zostala tez za-
proszona Delegacya Architelctéw Polskich, ktéra, o.ile nam wiado-
mo, ma zamiar urzgdzié wystawe lycznie z Krakowskiem stowa-
rzyszeniem artystéw ,Sztuka®. Komitet wystawy w Rzymie prayj-
mowaé bedzie dzieta, przeznaczone na wystawe, do 1 grudnia . b,
i T. 8z
Czasopisma Techniéznego Noe 20 (z d. 26 pazduziernika)
zawiera poza trescig specyalnie techniczng oceng i’rozstrzygniecie
konkursu na Dom Tow. Zaliczkowo-rolnego w jPrzemyslu. Re-
{ferat ten ilusrowany jest odbitkami plandw, przekroju i elewacyi
z pracy, odznaczone] nagrodg pierwszg. Tablica XX oddaje widok
perspektywiczny catosei (por. w konkursach).

Wykiady w ,Seminarynm budowy miast® w politech-
nice charlottenburskiej. W e¢iggu listopada r. b. odbywaja sig
w wyzej wspomnianem Seminaryum nastepujace wyklady w prze-
waznej czedci objasniane obrazami nikngeymi:

1) Rozplanowanie miast (wykiada prof. I'. Genzmer).

‘2) Z historyi. budowy miast w ostatnich stu latach (prof,
Brix). i
8) Pruzepisy budowlane i sprawa mieszkaniowa (prof, R, Bau-
meister). :

4) Miejscowe przepisy budowlane w Prusach (dr. Aleksan-
der Katz). '

5) O kupnie i sprzedazy placéw i ziemi (arch. Siekel).

6) O stosunkach §wiatla w wielkich miastach (dr. Miethe).

7) Studya nad dziataniem przestrzeni'wiejskich bloni (arch,
Langen ).

8) Podzial gruntéw i ulice mieszkalne (prof.”’R. Ebepstadt).

9) Psychologia budowy miast (prof. Seesselberg).

10) Budowa miast w Anglii (prof. Stitbben).

4. R,

KONKURSY.

Rozstrzygnigeie konkursu Kola Architektéw lwowskich
na dom Tow. Zaliczk.-Rolnego w Przemydlu, Prac nadestano 13.
Nagrode pierwszq przyznano pracy Né 9, nagrodg druga—Ne 11,

Autorami pracy M 9 pp. Wuapystaw Drrpack: i Wironp Min-
xiewioz (Lwéw), No 11 pp. Staniszaw Hocumstimm i JERzZY
SrruszriEwIioz (Krakéw).

TRESC: Rothert A. O systemach placy, majacych na celu poduiesienie produkeyjnosci robotnika [dok].— Procner J. Najskuteczniej-

sze drodki do zmniejszenia kosztéw wytwdrstwa, ze szezegdlnem uwzglednieniem przemystu widkienniczego i chemicznego. — Sprawozdanie

inspektordvr fabrycznych za r. 1909, — Przeglad wystaw, konkurséw, kongreséw i zjazdéw. — II-gi Zjazd Gérnikéw i Hutnikéw Polskich
' LR we Lwowie, — Z towarzystw technicznych. — Kronika biezgca.

Architektura. O systemach stropéw niepalnych. — Ruch budowlany i Rozmaitodci. — Konkursy.
Z 18-ma rysunkami w tekscie.

Wydawca Fellks Kucharzewski, Redaktor odp. Stanistaw Manduk.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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