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Szkice z wystawy w Brukseli.

Napisal Stanistaw Anczye.
(Dokonczenie do str. 520 w Ne 48 r, b.)

 Firma Loewe et Co. z Berlina jest jedns z najpierwszych
fabryk maszyn narzedziowych w Niemeczech, posiada znako-
mitych konstruktoréw i warsztaty wzorowo zorganizowane;
jej publikacye nie sg to zwykte cenniki lub broszury reklamo-
we, ale czesto doskonale rozprawy z zakresu obrébki metali,
podajgce najnowsze zdobycze i do§wiadczenia na tem polu.
Na wystawie brukselskiej fabryka wystawila szereg
maszyn 1 narzedzi, wykazujscych najnowsze ulepszenia; mie-
dzy innemi szczegélnie uwagi godna byla automatyczna to-
karka rewolwerowa (rys. 19), zupelnie nowo skonstruowana,
do wyrobu drobnych przedmiotéw z materyalu sztabowego.
‘W poréwnaniu z dawniejszymi automatami, przedstawia ona
wazne réznice i ulepszenia. Do podsuwania sztaby, przy
rozpoczgein nowego przedmiotu, stuzy przyrzad szezekowy,

Rys. 19.

chwytajacy 1 posuwajgcy pret obrabiany, przyczem dlugodé
przesunigcia daje sig nastawiad na podziaice z wskazdwks,
tak ze w glowicy rewolwerowej nie potrzeba osobnego nastaw-
nika. Skoro pret sig koneczy i pozostala reszta nie ma po-
trzebnej dlugosci, maszyna staje, przez co chroni sig pracu-
jace narzedzia od uszkodzenia 1 zapobiega luznemu ruchowi
maszyny. Glowica rewolwerowa ma 5 otworédw na narze-
dzia; z tych jeden, przeznaczony dla swidra, polsczony jest
z przewodem gigtkim, doprowadzajgcym smar w osi obrotu
glowicy. Ruchem posuwistym i zwrotnym glowicy, przy za-
Igczaniu nowego narzedzia, steruja dwie stale (niewymienne)
tarcze, na nich w 2fobkach ustala sig $rubami rolki naciska-
jace; do zmiany wielkosei drogi glowicy stuzy nastawnik
z podzialks. Ruchy posuwiste 1 obrotowe glowicy sg nad-
zwycza] szybkie, przez co strata na nieproduktywne ruchy
jest w te] maszynie znikomo mala. Do sterowania ruchem
narzedzi stuzy wal z jednym tylko krgzkiem sterowniczym,
na krgzku tym nastawia sie potrzebne naciski; wat krgzka
otrzymuje obrét z watu popedowego za posrednictwem tarcz
tarciowych 1 krgzka migdzy niemi automatycznie nastawia-
nego; wskutek tego szybkoéé ruchu krgzka moze sig zmie-
nia¢ w obszernych granicach.

Na wystawie automat wyrabia z mosigznego preta
igielniki z nakrecanem denkiem, nakarbowane, z wyciénigtg
nazwg fabryki. Dlugosé igielnika wynosi 60’ mm, grubosc
10 mm, czas roboty obu czesci 40 sekund.

Z innych automatéw wystawila fabryke Wanner et Co.
w Horgen (Szwajcarya) dwa olbrzymle pionowe automaty
$263¢100810W® (rys. 20), gdzie kazda o8 z swemi narzedziami

pracuje niezaleznie od innych. Przedmioty obrabiane utwier-
dzone sg w szczekach, ro710zonych na poziomym stole; po
ukoticzeniu roboty narzedzie cofa sig, a sté! wykonywa obrot
czgdciowy, podsuWanc przedmioty pod nastgpne narzedzia.

Do podnoszenia i naciskania osi narzgdziowych, oraz do
obrotdw stolu, zastosowany jest poped hydrauliczny, do in-

Rys. 20.

nych ruchéw kola pasowe. Wszystkie ruchy odbywaja sig
automqtyc,mle za,;qcle robotnika redukuje sig do zakladania
surowyeh 1 wyjmowania gotowych przedmiotéw ze szczek.
Maszyna pracuje szybko, jest bardzo silnie zbudowana; nad-
gwyczajne skupienie na malem miejscu mnéstwa mechani-
zméw ruchu utrudniaé musi wszelkie poprawki, rozbieranie
i badanie automatu.

Do nowo obmyslanych konstrukeyi zaliczyé trzeba
Maffeia wiértarke do kottdw (rys. 21), w zupelnodci pedzong
eletromotorami. W maszynie tej sa dwa zasadnicze urzg-
dzenia: 1) wiertarka o pieciu $widrach rozsuwalnych i nasta-
wialnych pod dowolnymi katami, wskutek czego mozna je
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stosowad do wiercenia cylindréw kotiowych réznej drednicy
przy dowolnej odleglosci otworéw nitowych; poniewaz pray-
tem ramieg dzwigajace §widry mozna okolo osi poziomej obracag,
sluzy wiertarka ta zaréwno do wiercenia szwow kotlowych
podiuznych (réwnoleglych do osi cylindra) jak i poprzecznych
(prostopadle do osi, dookola kotla biegnacych); 2) utwier-
dzenie kotla odbywa sig zapomocy potréjnych szczgk stalo-
wych, umieszczonych z obu stron kotla. Szczeki sg osadzo-
ne przesuwalnie na s$rubach, a $ruby na pierscieniach, ktdre
na kulkach obracajs sig na osi; wskutek takiego urzgdzenia

Rys. 21,

mozna, kociol kazdej srednicy osadzié iz latwoscia podezas
obrébki obracaé. Dla ruchdéw wzdiuz kotla caly mechanizm
wiertarki przesuwa sie na slizgawkach. Wszystkimi rucha-
mi w czasie roboty steruje robotnik z jednego miejsca. Za-
leta maszyny jest uniwersalnosé przyrzsdu wiercgcego, po-
zwalajacego wykonaé wszystkie otwory nitowe za jednora-
zowem utwierdzeniem cylindra na maszynie, oraz szybkosé po-
ruszania kotla dookola osi, a wiertarki wzdluz niej, przez co
przerwy w wierceniu mogy byé bardzo krétkie.

Rys. 22.

Najbogatszy i bezwarunkowo najwigcej interesujgcy
dzial maszyn narzedziowych na wystawie niemieckiej two-
rzyly szlifierki, ktore w ostatnich latach niebywale sig roz-
wingly 1 stanowig dzi§ jedng z najwazniejszych kategoryi
obrabiarek. Niedawno jeszcze tylko jako bardzo skromna
maszyna, stosowana do ostrzenia narzedzi, ruguje dzi§ szli-
fierka wszelkie maszyny do gladeenia (niem. Schlichten),
wykohezajae o wiele od nich szybeiej z grubsza obrobione
czgscl maszyn, zardwno okrggle jak plaskie, wypukle jak
wlklesle, przyczem dokladnosé roboty, idaca w tysiaczne cze-
sci milimetra, wyréznia ja z pomigdzy innych obrabiarek.

Wystawa tego dzialu maszyn w Brukseli, reprezentowana
szczegOlnie przez trzy firmy: ,Naxos-Union* z Frankfurtu,
F. Schmalz z Offenbachu n/M. 1 Mayer i Schmidt z tego sa-
mego miasta, daje wyborny obraz ich dzisiejszego stanu bu-
dowy.

Niektére najnowsze maszyny z tego dziatu w krétkosei
opiszemy.

Maszyna do szlifowania plaskich powierzchni (wyrobu
fabryki Naxos-Union, [rys. 22] i F. Schmalza) posiada loze,
wykonywujace ruchy podluzne zwrotne z utwierdzonym na
niem materyalem; dtugos$é przesunigcia i szyb-
kosé daja sie dostosowac do potrzeby. Grubosé
zbierania zalezy od ruchéw tarczy, posuwajg-
cej sie w kiernnku prostopadlym do ruchu
przedmiotu obrabianego, przyczem wielkosé tej
drogi, a wige grubosé zbierane] warstwy daje

Rys. 23.

sig regulowaé¢ w granicach 0,005 do 0,3 mm i wykonywaé
automatycznie; mozna takse uskuteczniaé to recznie podiug
skali, wskazujacej wielkos¢ przysunigeia tarczy. Sama tarcza
(rys. 23) nie jest jednolita, ale sklada sig z dzwon szlifier-
skich, ujetych w osadzie zelaznej, co z jednej strony zapewnia
tarczy wigkszg wytrzymalosé i umozliwia scinanie grubych
warstw, z drugiej utrudnia rozgrzewanie sig obrabianego
przedmiotu i ulatwia dostep wody do miejsca obrébki. Ma-
szyna stuzy gléwnie do obrabiania odlewéw z twardej leizny
twardej stali 1 wielkich narzedzi hartowanych, np. nozy stru-
garek do drzewa, nozyc do zelaza i t. p.

Rys. 24.

Miedzy licznemi szlifierkami do obrabiania wnetrza
cylindréw, zwracala uwage szlifierka firmy Mayer i Schmidt
do stogkowego szlifowania wnetrza cylindréw silnikéw wy-
buchowych (rys. 24). Poniewaz od strony zapalania naboju
powstajg wyzsze temperatury niz po stronie przeciwnej, cy-
linder z jednej strony wigcej sig rozszerza w ezasie pracy mo-
toru niz z drugiej, i pray otworze cylindrycznym powstaje z tej
strony nieszczelnosé. Aby to usungé, szlifuje sig cylindry
wewngtrz stozkowato, tak, by po rozgrzaniu otwor mial
ksztalt cylindryezny. W tym celu, zapomoes kierownicy
w postaci linealu nastawialnego wedlug skali, odsuwa sig
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stopniowo przyrzad szlifujgcy od osi eylindra i uzyskuje
zbieznodd zgdang dla danego wypadku,

Rys. 25.

Z) pomigdzy specyalnych maszyn zastuguje na
wzmianke wystawiona przez If. Schmalza automatycz-
na maszyna do szlifowania czterech rdwnoczesnie kur-
kéw, czy to nowych, czy uzywanych (rys. 26). Korpus
kurka utwierdza si¢ nieruchomo, sam kurek polgczony
z 0sig, obraca sie w otworze korpusu w jedng to w drugsg
strong o wielokrotnos¢ jednego obrotu, poczem korpus
kurka sig podnosi i opuszeza napowrdt; maszyna nasla-
duje wiec w zupelnodci robote reczng. Kazda z czterech
osi popedowych obraca sig niezawisle od drugiej, a ro-
bota, zaleznie od materyatu i wielkosci otworu, trwa b
do 10 minut.

Najwigkszg nowod¢é w dziale szlifierek stanowily
specyalne maszyny do szlifowania czopéw osi korbo-
wych parowozu z nalozonemi kolami. Dwie firmy
mialy takie maszyny na wystawie.

MAYER & SCHMOT
OF F ENBACH-HAIN

B~

Rys. 26.

Szlifierka wyrobu fabryki Mayer i Schmidt (rys. 26),
ma dwa przyrzady obrabiajace, jeden po zewnetrznej, drugi
po wewnetrznej stronie kél. O$ osadzona jest niernchomo

migdzy dwoma cigzkimi kozlami z klami i podporami pray-
trzymujgcemi; wszelkie ruchy (robocze i nastawialne) wyko-
nywuje narzedzie obrabiajsce, osadzone w dwéch pierscie-
niowych suportach (wewnetrznym i zewnetrznym) podobnej
budowy, jak u znanych maszyn do obtaczania zwyklych wa-
16w korbowych. Suporty sa podzielone i otwieraja sig zawia-
sowo przy zakladaniu osi przeznaczonej do obrébki; maszy-
na moze zardéwno toczyé jak i szlifowaé czopy; w tym celu
wowngtrz suportu znajdujg sig pierscienie, wykonywujace
ruch obrotowy przy pomoey stosownego zestawienia kol ze-
batych. W pierscieniach umieszczone s dwa ramiona na-
stawialne, w ktdérych osadza sig noze tokarskie, albo tarcze
szlifierskie; w tym ostatnim wypadku wlyczone jest jeszcze
przeniesienie pasowe dla uzyskania potrzebnej liczby obro-
téw tarczy. Narzedzie, kryzgc wraz z pierdcieniem dooko-
1a czopa, obrabia go, osada suportu porusza sig po slizgawce
iw ten sposéb przesuwa narzedzie wzdluz calego czopa,
umozliwiajac zupelne wykonczenie roboty. Maszyna urzg-
dzona jest do roboty automatycznej i daje sig z najwigkszg
dokladnoscig regulowad.

To samo zadanie rozwigzuje F. Schmalz przy pomocy
dwéch maszyn, jednej do obrabiania czopéw, wewnatrz kol
lezgeych, drugiej do czopéw zewnetrznych, uzasadniajsc ten
podzial pracy lepszg robotg dwéeh specyalnych maszyn, niz je-
dnej uniwersalnej. Budowa maszyny do czopdéw wewnetrznych
(rys. 27) jest zblizona do opisywanej dopiero co szlifierki
Mayera i Schmidta. Wal korbowy parowozu osadza sig
nieruchomo miedzy kiami dwéch silnych koztéw, suport
pierscieniowy z dwiems tarezami szlifierskiemi, pedzonemi
pasami, przesuwa sig i nastawia kolejno do obrébki wszy-
stkich czopéw wewnetrznyeh, tak nodnych jak korbowych.
Maszyna wyposazona jest w precyzyjne mechanizmy do do-
kladnego ustawienia walu obrablanego, tarcze nastawia sig
do zbierania materyaln recznie zapomoes podziatki z noniu-

Rys. 27.

szem, przesuwanie suportu wzdluz obrabiauego
czopa odhywa sig automatyczuie.

Tak przygotowany wal podnosi sig Zora-
wiem elektrycznym, przenosi na drugg maszy-
neg (rys. 28) i osadza w lozach na dopiero co
obrobionych czopach, wskutek czego o8 otrzy-
muje odrazu gotowe do obrébki polozenie.
Polozenie to sprawdza sigi reguluje przy po-
mocy koziolka z klami pomocniczymi (po lewej
stronie rysunku). Po przeciwnej stronie znaj-
duje sig przyrzad szlifujacy z koziotkiem po-
pedowym i przyrzgdami precyzyjnymi do do-
ktadnego nastawiania tarczy do obrébki. Tar-
cza otrzymuje poped zapomocs pasa prowadzo-
nego -po rolkacl; przyrzgd szlifujacy jest zré-
wnowazony plzesuwalnym ciezarem przeciw-
waznym, ktory sig nastawia auntomatycznie.
Skoro jedna strona osi jest obrobiona, prze-
ktada sig albo samg o8, albo obraca jg z cals podstaws o 180°.

Tarcze szlifierskie obu maszyn majs 350 mm srednicy,
zuzycie pracy przez kazdg szlifierke wynosi okolo 10 k. p.

)

=
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Ta sama fabryka robi obecnie takse maszyny do szlifo-
wania waldw parowozowych na jednej maszynie w sposcb

automatyczny, przyczem wal korbowy wykonywa obrot;
maszyny tej nie bylo na wystawie.

Rys. 28.

W dziale stapiania gazowego metali i przecinania ich
tlenem spotkatem jedna tylks wystawe towarz. ake. ,1’Oxhy-
drique Internationale“ z siedzibg w Brukseli; wystawa obej-
mowala szereg przyrzadéw, glownie do przecinania, o pal-
nikach rdzne] grubodci, przewaznie umieszczonych na od-
powiednio zbudowanych kierownicach. Do pracy uzywano
plomienia wodorowo-tlenowego, i w pewnych porach dnia
sami robotnicy domonstrowali dzialanie przyrzadow. Urzgdze-

nia tej firmy, nie réznigce sig wiele_od mnc')stw_a buc'{owu‘nych
obecnie przyrzgdow tego rodzaju, nie Wymagajy opisu, jeden
tylko przyrayd swyg praktycznoseig zwréeil mojy uwage, a mia-
nowicie t. zw.mieszalnik. Jest to skrzynka Dblaszana (rys.
99, lit. @) = rekojeseig do przenoszenia, napelniona czg-
éciowo wody, z komorami, w ktérych oba gazy, doply-
wajace rurkami ze zbiornikéw, mieszajy sig z soby
ijuz jednym tylko przewodem dochodzy do palnika.
Przyrzad ten, procz mieszania gazéw, spelnia zarazom
zadanie przegrody wodnej, ktéra, w razie cofnigein sig

s
I

Rys. 29.

plomienia do palnika i do przewodu gazowego, nie dopuszcza
go do zbiornika gazu palnego. Poniewaz przyrzed daje sig
latwo przenosié i ustawiaé w blizkosci miejsca pracy, jest je-
go dzialanie, zabezpieczajgce od wybuchu, bardzo szybkie,
mieszanie gazéw odbywa sie niewgtpliwie dokladniej niz
w palnikach, otrzymujgeych oba gazy oddzielnymi przewoda-
mi, a wladanie palnikiem swobodniejsze z powodu, %o nie
dwie, ale tylko jedna gigtka rurka doprowadza mu gazy.

W sprawie prowadzenia fabryk maszyn.

Napisal Michat Nietyxa, inz
(Ciag dalszy do str. 17 w N 43).

1Y, Rachunkowosé fabryezna.

‘Wiszystkie dane, dotyczace robét, powinny byé codzien-
nie odsytane do buchalteryi w takiej formie, azeby kanceli-
sta, z technikeg zupelnie nieobeznany, mégl je zaksiggowad bez
omylek. Jest to warunek bardzo wazny, bo na tem opiera
§i¢ moznosé okreslenia intratnosei robdt, a najczesciej nawet
zdecydowania, czy fabryka ma wogéle racye bytu. Z powo-
du wadliwego obliczania robocizny, wszystkie prawie fabry-
ki rosyjskie nie wiedzg w jakim sg stanie i nieraz przy cczy-
wistych stratach wykazujs zyski i odwrotnie. Tem tylko
wytldmaczyé mozna czeste upadlodci. Jakoz same juz staw-
ki robocizny ulozone sg niewiadomo na jakiej zasadzie, a za
podstawe obliczenia kosztéw przyjmuje sig minimalng place
robotnika i zgola nic wigcej. Do takie] fikcyjnej robocizny
dodaje sig 100, 200, 300 a nawet wigcej procent, oraz koszt
materyatldw, 1 w ten sposéb okresla sig cene sprzedazng
wyrobdw. Tymezasem zagranica proponuje taniej, a dyrek-
cya fabryki wnioskuje stgd o stratach i niemozliwosci wy-
tworstwa, albo tez w wyjatkowych razach, kiedy taki fanta-
styczny zaiste rachunek wykazuje tanios¢ wytwdrstwa, pod-
nosi ceny wyrobdw, w celu zastosowania sig do cen rynku,
1 ostatecznie rok rachunkowy daje straty. W czem tkwi
wadliwosd obliczenia, jakos nikt nie chce widzied.

Postaram sig oswietlié¢ nieco te sprawe.

Zasady wytworstwa sg nastepujgce:

1) Koszt wlasny przedmiotéw, wytwarzanych w fabry-
ce maszyn, zalezy bardzo malo od ceny materyaléw surowych,
o ile wytwdrstwo prowadzi sig na wywdz. Co sig wygrywa
na cenie materyaldw surowych, to — nieraz nawet znacznie
wigeej—traci sig na frachcie wyrobéw gotowych. Otéz pod
tym wzgledem prawie wsaystkie fabryki maszyn w Kréle-
stwie 1 w Cesarstwie znajdujg sig w jednakowych prawie wa-
runkach. :

2) Odvyrotnie, koszt robocizny gra role pierwszorzednsg,
a koszt ten nie zalezy wprost od wysokodci zarobku dziennego

robotnikéw. Najezgsciej nawet, im lepiej platny jest robotnik
tem taniej wypada wytwérstwo. Pod tym wzgledem Cesar-
stwo mozna uwazaé za uposledzone, bo przy nizkich zarob-
kach robotnika, mnogodci $wigt rzeczywistych i urojonych,
czgstem opuszezaniu dni roboezych i t. p., koszta wytwdrcze
sg zbyt wygdrowane.

3) Na koszta wytwércze wplywajg warunki miejscowe,
np. dowdz materyaléw surowych, jesli fabryka stoi daleko
od kolel i nie ma wlasnego toru, budowa mieszkah dla robot-
nikéw, wysokie ceny artykuléw spozywezych it. p.

4) Calkowity koszt wlasny danego wyrobu zalezy od
czasu, w ciggu ktorego dany wyrob znajduje sig w wykona-
niu. Czas roboty powinien byé skrécony do mozliwego mi-
nimum; w przeciwnym razie koszta administracyjne zacigsq
zbyt silnie na wyrobach. Innemi slowy, zachodzi koniecz-
nosé nalezytego wyzyskania podpiechu, jaki umozliwia nam
zastosowanie ulepszonych maszyn narzedziowych.

Nigjednokrotnie energiczny, ale nieudolny pod wazgle-
dem administracyjnym zawiadowca dzielni mechanicznych
rozdaje roboty nieoglednie, na jakabgdZ maszyne wyko-
nawezg 1 byle jakiemu robotnikowi, o ile tenze pobiera sto-
stosunkowo male wynagrodzenie —a czyni to w mniemaniu,
%e tym sposobem przyniesie korzysé fabryce. Tu wilasnie
tkwi jeden z najwazniejszych bleddw, dzigki ktéremu fabry-
ki w Cesarstwie funkcyonujg zle i nie mogg wytraymad
konkurencyi nawet z lichym1 wyrobami niemieckimi (mowa
tu o wytwarzanych specyalnie dla Rosyi pod nazwg ,russi-
sche Waare").

W takich warunkach dyrektor techniczny jest absolu-
tnie bezsilny, panuje zas wszechwladnie dw zawiadowca-
analfabeta. Dyrektor techniczny moze wtedy w najlepszym
razie czuwaé nad zamdéwieniami doraZnie, ale nie nad caly
dziedzing wytwdrstwa. W wielu fabrykach rosyjskich mo-
zna tez zauwazyé przeladowanie dzielni mechanicznych nie-
dokonczonemi robotami. Pochodzi to stad, ze wobec nieu-
dolnego rozdawnictwa robét, robotnicy nie dokohczajy robo-
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ty juz ustawionej na obrabiarkach, ale zdejmujg jg iusta- Rok I Umorzenie 20%, . . . . . . . . 260 rb.
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cznie nie zyskuje sig na podpiechu, a fabryka traci na czasie
1na kosztach wytworczych. Takie stosunki stanowig nie-
zbity dowdd zlego zarzadu i absolutnej niezdarnosei, zaré-
wno dyrektora technicznego, jak i zawiadowcy wydzialu me-
chanicznego. Naturalnie w takich warunkach ani o termi-
nowosei w wykohczaniu robét, ani o sumiennosei wykonania
tychze nie moze byé mowy.

Ztemu zaradzié¢ mogg wlasnie ostre wymagania buchal-
teryi fabrycznej, a do tego niezbedne jest odpowiednie ce-
lowi urzgdzenie rachunkowosci roboeizny.

Sy w fabryce — i przewazajg nawet wydatki, ktdre
ponoszone sg stale i niezmiennie bez wzgledu na to, czy fa-
bryka pracuje, czy nie. Stosuje sig to takze do niektérych
oddzialéw, pozostajacych bez roboty, jako tez do poszczegdl-
nych maszyn narzedziowych (obrabiarek).

Do takich wydatkéw nalezs: 1) umorzenie wartosei bu-
dowli; 2) umorzenie wartosci maszyn 1 przyrzgddéw, ktore
zuzywajg sig w stanie bezczynnosei tylez, co i przy stalem
ich stosowaniu; 3) naprawy 1 utrzymanie w porzgdku budo-
wli i maszyn; 4) ubezpieczenia i 5) podatki skarbowe i miej-
scowe (w Cesarstwie: ziemskie). Sa jeszeze inne wydatki,
majgce charakter $cisle miejscowy. Jezeli fabryka znajdu-
jo sig calkowicie lub czesciowo w ruchu, to do powyzszych
wydatkéw dochodzg jeszeze: 6) koszt sily poruszajgcej;
7) ogrzewanie i o$wietlenie (kantordw i buchalteryi); 9) wy-
nagrodzenie administracyi; 10) pomieszkania dla urzedni-
kow i nakoniee 11) wynagrodzenie robotnikéw. Wyliezy-
Tem tu tylko gléwne wydatki, a ilez jest pobocznych? Ile
z tych wydatkéw nie moze byd¢ zmniejszonych, kiedy fabry-
ka jest czesciowo tylko w ruchu? Jednakze podajge tu tyl-
ko ogdlny zarys prowadzenia fabryki maszyn, w szczegdly
wdawaé sig nie moge, tem bardziej, ze sg one zbyt zmienne
w poszezegdlnych fabrykach.

1) Umorzenie budowli. Budowle murowane umarza-
jg sie w 20 lat, a drewniane w 10 lat. Naturalnie, mam tu
na uwadze tylko fabryki w Cesarstwie. Do ceny wlasnej
wytworstwa dolicza¢ tam zatem nalezy od 5% do 10%. Do
tego dochodzi 7% od wylozonego na budynki kapitalu, co ra-
zem wyniesie od 12% do 17%. Poniewaz umorzenie i procent
od kapitalu unieruchomionego stanowig kwote bardzo poka-
Zng, nalezaloby przeto nie tylko czyni¢ corocznie odpowie-
dnie potrgcenia, ale takze potrgcaé odsetki od zamortyzo-
wanego kapitalu; tego sig jednak nie robi. Co najwyzej, nie-
ktore fabryki oznaczajg dowolng srednig stawke umorzenia
10%, ale liczg jg az do skohczenia swiata. Jakakolwiek zre-
szty bedzie przyjeta stawka umorzenia, dzieli sig ona przez
260, jako przez przyblizong liczbe dni czynnych w roku, i da-
je dzienny wydatek staly w tej rubryce.

2) Umorzenie maszyn narzedziowych i prayrzqdiw.
Specyalizacya wyrobéw zmusza do czestej zamiany obrabia-
rek na nowsze, bardziej produkeyjne, i z tego wzglgdu umo-
rzenie maszyn musi byé szybkie. Zbyt specyalne obrabiar-
ki muszg by¢ umorzone najwyzej w ciggu b lat. W rzeczy-
wistodei za$ oplacajg sig one czasem w przeciggu jednego
roku. Co za$ do maszyn fabrycznych ogdlniejszego znacze-
nia, to umorzenie ich rozklada sig na lat 15.

W obeenych, bardzo cigzkich warunkach zbytu i z uwa~-
gi na ostrg konkurencye, koszta wlasne wytwérstwa powin-
ny byé obliczane mozliwie $cidle. Tylko w ten sposéb moze
by¢ oznaczona dokladnie cena sprzedasna wyrobu. Dowolne
oznaczanie tej ceny, przez doliczanie nieokreslonej i nieu-
sprawiedliwione] kwoty na koszta administracyi, doprowa-
dza nieraz do absurdu i wykazuje straty tam, gdzie fakty-
cznie jest zysk i odwrotnie. Kazda obrabiarka, skoro jest
bezczynna, daje juz strate i to weale pokazng; skoro za$ jest
w ruchu, musi oplacié i siebie i robotnika. Nalexy wige
oznaczyé mozliwie dokladnie kwote umorzenia maszyny,
z doliczeniem odsetkéw od kapitalu wylozonego na jej kupno
iz odpowiednimi potrgceniami. Dajmy na to, Ze za dang
obrabiarke specyalng zaplacono 1000 rb.; ustawienie i fun-
dament kosztowaly 260 rb., a przekladnia do niej 50 rb.
Koszt ogélny wynosi zatem 1300 rb. Umorzenie 5-letnie.
Obliczenie wypada, jak nastepuje: ;

Poniewaz ilosé¢ dni pracy, za potraceniem swigt i chwi-
lowych przerw, jak réwniez przymusowsj bezezynnosei, nie
przenosi 200 rocznie, wige maszyna kosztuje dziennie:

351
———= o 1 rb. 75 kop.
200 — © P
(cyfra wyréwnana) i kwota ta obcigza koszta wytwdrcze.
Rok II. Umorzenie 209, . . . . . . 260 rb. — k.
79/, od kapitalu 1800 — 260 = 1040 rb. . . 42 ., 80,
- . B2, 80k
Potracenie 7%/, od sumy juz nmorzonej 361 rb. . 24,860,
Ogdlem . 808 rb. 20 k.
na 1 dzien wypada: 302%'50 = oo L rb. 66 L.
Rok ITII. Umorzenje 20°, . . . . . . . 260 rb, — k,
79/, od kapitalu 1300 — 2 X 260 = 780 rb. . . b4, 60,
Razem. 814 rb. 60 k.
Potrgeenie 7%, od sumy juz umorzonej:
361 rb. + 260 rb. -+~ 72,80 = 683,80 . . 41, 8 ,
Ogélem, . 266 rb. 76 k.
cyer 266,76
na 1 dzied wypada: 505 = © 1 rb. 86 k.
Rok IV. Umorzenie 20%, . . . . . . . 260 rb. — k.
7%/, od kapitalu 1300 — 3 X 260 = 520 rb. . 386, 40,
Razem. . . 296 rb. 40 k.
Potracenie T, od sumy jus umorzonej:
683,80 - 260 —+ 47,86 = 991,66 ... 69 , 40,
Ogélem. . 227 rb. — k.
; 287
na 1 dzied wypada: 50" = © 1 b 18 k.
Rok V. Umorzenjie. . . . . . . . . . 260 rb. — k.
79/, od kapitalu 1800 — 4 x 260 = 260 . . 18,2,
~ TRazem. . . 278rb.20k.
Potracenie 7%/, od sumy juz umorzonej 1800 rb. . . . 91 , — ,
Ogdlem. . 1877h. 20k,
na 1 dzied wypada: 123)’30 = co % k

W szdstym roku stawka te] maszyny, czyli jej koszt
dzienny, nie tylko spada do zera, ale nawet mozna potracaé
91 rb. rocznie od innych kosztéw, zwigzanych nierozdzielnie
z tgz maszyna. Tego sig jednak nie robi: przyjmuje sig, ze
maszyna oplacila sig i na tem koniec.

W ten sam sposéb nalezaloby obliczaé umorzenie bu-
dowli; tego sie jednak nie czyni, jak to juz nadmienilem
wyzej.

3) Naprawa i wirzymaonie w porzqdlkw budowli © ma-
szyn. Wydatki te mogg byé w kazdej fabryce przewidziane
i oznaczone z géry. Mianowicie fabryki dawniej istniejgce
posiadajg rachunki z lat minionych, co znacznie ulatwia
ulozenie kosztorysu. Wiadoma jest réwniez ogélna wartosé
nakladowa budowli i maszyn; pozostaje wigc oblicayé, ile
wynoszg naprawy w stosunku do wartosci fabryki wraz
z jej urzgdzeniem, poczem z latwosciy mozna okreslié staw-
ke naprawy, przypadajges na kazdsg maszyng. Do obliczo-
nych w ten sposéb stawek dodaje sig na wszelki wypadek
jeszcze 20%. Naturalnie, wydatki na naprawg silnikéw, ko-
t1éw parowych, o$wietlenia, ogrzewania i t. p., obcigzajg cal-
kowicie tylko maszyny narzedziowe.

4) Ubezpieczenio nalezs do wydatkéw stalych i rozkla-
daja si¢ na maszyny narzedziowe w stosunku do ich war-
tosei.

5) Podatki skarbowe t ziemskie nalezs réwnie% do sta-
Iych i latwo dajgcych sig obliczyé. i

6) Wydatki na stle poruszajgeq powinny byé rozlozo-
ne w stosunku rzeczywistego zuzycia sily (w koniach paro-
wych) na kazds maszyne narzedziows, z dodatkiem 30% na
ruch pedéw (transmisyl). Obliczenie sporzgdza sig na pod-
stawie poszczegdlnych obliczen: ¢) ceny paliwa, ) umorze-
nia silnikéw, ¢) kosztu obslugi tychze, d) iloscii ceny sma-
réw it. p. W kazdym razie silg 1 konia parowego mozna
liczyd po 3 kop. na godzing; w tej sumie zmieszezs sig z nie-
wielks nadwyzks wezystkie wydatki na bieg silnikéw.

7) Ogrzewanie i o$wietlenie. 'Tu juz nalesy podzielié
fabryke na czedci i oblicza¢ odnosne stawki dla kazdej z oso-
bna, w stosunku do powierzchni podlogi zajetej pod dang
maszyne narzedziows.
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8) Wydathi biurowe nalezs réwniez do stalych; dajg, sig
one Scisle okresli¢ przynajmniej na kazdy kwartal. Poniewaz
za8 wytworczosé fabryki mozna z dostatecznem przyblizeniem
obliezyé na miesige, przeto wydatki biurowe mozna z tatwo-
$cig obliczyé z rozkiadem na 1 centnar wytworczosci.

9 Wynagrodzenie administracyi © koszta handlowe.
Wynagrodzenie dyrektora technicznego i szefa biura techni-
cznego obcigza w stosunku 1/; do !/, odlewnig; reszta zas
rozklada sig proporcyonalnie na inne oddzialy fabryki. Wy-
nagrodzenie innych urzednikéw obcigza calkowicie oddzia-
Iy, w ktérych ciz urzednicy pracujs. Wynagrodzenie dy-
rektora handlowego, oraz urzednikéw biura technicznego
oblicza sig w stosunku na 1 centnar wyrobdw i dodaje sig
do innych kosztdéw handlowyeh, a zatem czasowo nie doli-
cza sig do wlasciwych kosztow wytworezych. dJezeli dyrek-
tor handlowy dziala korzystnie dla fabrylki i dostarcza wiele
zamowien, to wykaze sie to niezwlocznie na stosunkowo
zmniejszonych dodatkach handlowych do kosztéw wytwor-
czych. Tloéé wyrobdw w centnarach zalezna jest do pewne-
go stopnia takze od dyrektora technicznego, a znéw dyrek-
tor handlowy ma prawo wymagaé predszego wykonania za-
mdwien i ma w reku dowody rachunkowe w postaci dodat-
kéw handlowych. Jest wiec kontrola wzajemna, na czem
fabryka tylko zyskaé moze.

10) Mieszkania dla wrzednildw. Stanowia one wla-
sciwie kwestye spornsg, jezeli bowiem fabryka jest w miedcie,
to urzednicy mieszkan nie otrzymujs, ale pobierajs wigksze
wynagrodzenie, jezeli za fabryka znajduje si¢ na wsi, to
wtedy urzednicy otrzymujs mieszkania bezplatne, ale za to
pobierajs mniejsze wynagrodzenie. Nam zas chodzi wprost
o stawki cyfrowe, skutkiem czego musimy ocenié pomieszka-
nia i dodaé ich koszt do wynagrodzenia, oraz wlgczyé do wy-
datkéw rozkladanych na poszezegdlne oddzialy.

11) Place robotnikdw. To jest rubryka najwazniejsza.
Wlasciwie fabryka powinna obchodzié sig najmniejsza ilo-
scig robotnikéw i dawaé im mozliwie najwyzsze wynagro-
dzenie. Robotnik powinien byé stalym, i dfuzsze utrzyma-
nie robotnika w fabryce stanowi zasluge dyrektora techniez-
nego. Staly robotmik zrozumie wkrotce tozsamosé intere-
séw materyalnych wlasnych i pracodawey i bedzie wtedy
pracowal intensywnie i zarabial stosunkowo wiele, ale ko-
szta wytwoéreze beds niewielkie, liczgc od centnara lub sztu-
ki. Najtrudniej jest oznaczyé wynagrodzenie dnidwkowe,
skutkiem eczego w pierwszym tygodniu pracy nalexy okre-
§li¢ zgory wynagrodzenie minimaline, np. po 1 rb. dziennie,
a po tygodniu retrospektywnie podniesé place do normy.
Takie postawienie sprawy nie moze urazié milosci wlasnej
robotnika; w najgorszym razie, po tygodniu moze on nie
zgodzié sig na oceng pracy i odejdzie sam. Naturalnie, do-
bry robotnik zostanie powolany niezwlocznie do pracy wy-
miarowej (akordowej), a wtedy wszystko sie wyréwna. Ro-
botnik musi atoli mieé pewnosé, ze przy robocie wymiaro-
wej stawki nie beds zmniejszane bezcelowo. Otéz teraz
wlagciwie dotykamy rdzenia omawianej sprawy.

Nastepujacy przykiad, najzupelniej dowolny, chociaz
wzigty z praktyki, wskaze zastosowanie zasady obliczania
robocizny i okreslania kosztéw wytwdrezych. Niektére
liczby sg tu do pewnego stopnia dowolne, co jednak weale
nie zmienia istoty rzeczy.

4) Kazda maszyna narzedziowa musi byé wyceniona
gcisle 1 zapumerowana. OUcena maszyny robi sig jak na-
stgpuje:

1) Zaplacono za maszyne 1000 rb.; fun-
dament i pedy 300 rb., umorzenie
5-letnie, zatem koszt roczny .

2) 7% od kapitalu nisumorzonego.

rb. 260 k. —
n 91 »

3) Miejsce,zajgte w fabryce przez maszyns,
ocenia sig w taki sposéb: budowle ko-
sztuja 600 000 rb., umorzenie ich 12%
=72 000. Ogdlne urzgdzenie fabryki
kosztuje 1 000 000 rb.; na 1 rb. warto-
$ci maszyny narzedziowej wypada za-

tem 7,2 kop., amna 1800 rb. . . . b, 93k 6O
4) Utrzymanie budowli w porzadku . . b, —%
5) Ubezpieczenie budowli i maszyny. . , 156, —%)
6) Podatki ziemskie. . . . . . . . 3, —9
7). Wynajem placu fabrycznego. . . . g 20%)

(Obliczasie caly plac pod zabudowania-

mi fabrycznemi i dzieli sig przez sume

calego urzgdzenia fabryki).

8) Sila popedumaszyny (liczy sig po 3 kop.

za godzing i konia parowego); np. za

2 k. p.: 60 k. dziennie, a mnozgc przez

200dni . . . . . . . .. . ., 120, —
9) Odwietlenie. . . . . . . . . . 20 , %
10) Utrzymanie maszyny narzedziowe] (na-

PERRE) » ooy o w0 o2 s s o o oy
11) Narzedzia po 25 kop. dziennie . - oy B0, ="
12) Wydatki biuroweimateryaly pi$mien. , 60 , —%)
13) Opal . L » —%
14) Zarzgd wewnetrzny (dyrekeya techn.). . 100 , —

Ogodtem. . rb. 868 k. 80

Dla uproszezenia rachunku liczbe rb. 868 k. 80 zwiek-
szamy do rb. 870 i dzielimy przez 200, t. ). przez prakty-
czng przyblizons Hezbe dni czynnych w roku. Wladciwie
liczba dni roboezych wynosi (w Cesarstwie) 260, ale musimy
przyja¢ na uwage, ze dana maszyna narzedziowa moze dla
braku odpowiednie] roboty pozostawaé przez pewien czas
nieczynng. A zatem:

870
200

Tyle nalezy dolicza¢ za kazdy dzien na rachunek ko-
sztéw wytworezyeh, jezeli maszyna jest caynna.

Jezell zag maszyna nde pracuje, to mamy w zapasie 50
dni; a jezeli nieczynna jest przez czas dtuzszy, to kazdy dzien
przynosi strate w stosunku nastepujgcym:

Zaoszezgdzenie wynosi:

=4 rb. 35 k.

1) na sile popedu § 8 . £120 . . .-. 80«1xb

2) na o$wisetleniu § 10 . P20 .. . . 10,

3) na narzedziach § 11, poe @ ow o= WY
Ogoélem. . 140 rb.

a dzielac 140 przez 200 , 70 kop. dziennie.
Na tej zasadzie otrzymujemy strate na maszynie nie-
czynnej:
4rb. 35k — 70 k. = 3 rb. 65 k.

Otéz moze sig zdarzyd, ze niektére maszyny narze-
dziowe, na zasadzie takiego obliczenia, bedg przynosily stals
strat; bedzie to znaczyé, ze niektére wyroby dogodniej
wykonywac nie u siebie, ale postronnie, t. j. zamawiaé w in-
nej fabryce. Nie zawsze jednak jest to mozliwe.

Powyzsze obliezenia sporzgdza buchalterya, ktéra za-
wiadamia o ich wynikn zawiadoweg odno$nego wydzialu fa-
bryki, a ten znéw zawiesza na odpowiedniej maszynie ta-
bliczke z oznaczeniem stawki godzinnej; w danym przykladzie
na tabliczce odbita bedzie stemplem liczba 43,5 kop.

(C. d. n.)

*) Liczby, oznaczone gwinzdks wazigte, sg w prayblizeniu.
(Przyp. Aut.).

Kwestyva utworzenia polskiej sekcyi migdzynarodowego Instytulu Techno-Bibliograficznego.”

(Referat odezytany w Sekeyi ogdlnej V-go Zjazdu Technikéw Polskich we Lwowie).

Tlogé dziel naukowych z kazdego zakresu wiedzy z roku
Da rok wzrasta, tak Ze nikt nie jest w stanie ogarngé wszy-

') Por. Na 29 z r. 1909 Przegiqdu Technicznego, str. 340.

stkich wydawnictw calego $wiata, tyczacych sig choéby je-
dnej tylko specyalnodci; jedynie tylko instytucye, w tym
celu stworzone, mogg dawaé, dzigki zZorganizowanej pracy
dziesigtkdw 1 setek wspdlpracownikéw, wykazy wydawnictw
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1 wszelkie wskazdwki ich sig tyczace. Instytucye takie po-
siadaja juz medycy (,Index Medicus®), przyrodnicy (Interna-
tional Catalogue of scientific literature“), wreszeie ekonomi-
gci (,das Internationale Institut fir Sozial-Bibliographie*).

W konieu r. 1908 powstala w Niemczech mysl stworze-
nia takiejze instytucyiidla dziel technicznych, ktdrych w sa-
mych tylko Niemezech drukuje sig przeszto 1000 rocznie, nie
liczge ogromnej ilodei artykuldw, umieszczanych w plsmach
specyalnych.

Mysl zostala w czyn wprowadzona i oto w r. 1909 zo-
stal zatwierdzony przez rzgd ,das Internationale Institut fir
Techno-Bibliographie¥.

Celem tego instytutu jest zbieranie i opracowywanie
wszelkiego rodzaju informacyi, tyczgcych sie wydawnietw
% /akresu litevatury technicznej. Instytut ten ma wydawaé:
1) Miesiecznik: ,,Techmsche Auskunft®, zawierajgcy dwie
czesci: w pierwszej miescei sig kilka altykuIOW tresci informa-
cyjne] z zakresu techniczno-przemysfowego i ocena wszyst-
kich czasopism technicznych i przemyslowych, w drugiei
c7qsc1 wlasciwa bibliografia techniczna, podajgca w krdtlko-
$ci tresé wszystkich ksigzek nowyech, broszur i wigkszych ar-
tykuldw technieznych. 92) Rocznik, obejmujgcy w sposéb
przeglgdowy informacye, zawarte w miesigeznikach danego
roku. 3) Monografie i dziela zbiorowe: w mnajblizszym cza-
sie ma sig ukaza¢ spis wszystkich czasopism technicznych.
4) Bibliografia techniczna wedlug specyalnosei, z uwzgled-
nieniem najwazniejszych wydawnictw.,

Poza zbieraniem informacyii wydawaniem ich w for-
mie wyzej wymienionych wydawnictw, Instytut ma udzielad
takzo informacyi z zakresu literatury technicznej na wszelkie
zwrdécenie sig dofi 0 pomoe przez osoby prywatne lub insty-
tucye. Wreszcie Instytut podejmuje sie posrednictwa przy
nabywaniu 1 wypozyczaniu dziel technicznych.

Zakres literatury technicznej, majacej znalesé uwzgled-
nienie w wydawnictwach Instytutu jest bardzo obszerny;
obejmuje on nastepujgce dzialy: 1) Przemyst samochodowy.
2) O$wietlenie. 3) Gérnictwo i hutnictwo. 4) Przemyst
szczotkowy 1 grzebieniowy. bB) Chemia techniczna. 6) Ko-
lejnictwo. 7) Elektrotechnika. 8) Farbiavstwo i malarstwo.
9) Przemys! tluszczowy. 10) Przemys! fermentacyjny.
11) Przemysl garbarski, skérzany. 12) Iygiena. 13) Prze-
mys! ceramiczny i cementowy 14) Przemysl gumowy.
1b)Grafika. 16) Wentylacya, ogrzewanie i ozigbianie, 17) Nau-
ki inzynieryjne. 18) Obrébka drzewa. 19) Rolnictwo, ogrod-
nictwo, lesnictwo, mysliwstwo 1 ryboléwstwo. 20) Lotnic-
two. 21) Budowa maszyn. 22) \Vytmymalosc materyaldw.
28) Miernictwo. 24) Obrobka chemiczna i mechaniczna me-
tali. 2b) Technika wojenna. 26) Miynarstwo. 27) Instru-
menty muzyeczne. 28) Srodki spozyweze. 29) Papiernictwo.
30) Fotografia i fototypia. 31) Fizyka. 32) Ratownictwo
i pozarnictwo. 33) Budowa okretéw i zeglarstwo, 34) Prze-
mys! krochmalniany i cukrowniczy. 3b6) Tkactwo. 36) Bu-
downictwo wodne i oczyszczenie wdd.

Widzimy zatem, ze bedg regestrowane dziela, obejmujg-
ce caloksztalt cywilizacyi; majg za$ byé regestrowane wszyst-
kie, wychodzgce we wszystkich jezykach. Wobec tego Insty-
tut centralny (Berlinski) powolal do zycia we wszystkich
pahstwach komitety miejscowe, t. zw. sekretaryaty, ktéreby
zbieraly odpowiednie dane z danego panstwa: sekretaryat
francuski zatem zbieralby dane o dzielach, wychodzaoych
w jezyku francuskim, angielski— w jezyku angielskim
it.p. Sekretaryat dla Austryl utworzony zostal w Pradze.
Ten jednak ma znacznie trudniejsze zadanie do spelnienia,
gdyz, jak wiadomo, Austrya nie stanowi pahstwa o jednoli-
tej ludnosci, zatem sekretaryat ten miatby do regestrowania
dziela, broszury i artykuly, wychodzace w kilkunastu jezykach.

Skutkiem tego sekretaryat austryacki Instytutu posta-

nowil utworzy¢ sekeye w poszczegdlnych krajach dla zbiera-
nia danych o wydawnictwach technicznych w jezyku danego
kraju. Jest to zupelnie racyonalne dla krajow, mnalezscych
do Austryi w calosei, jak np. dla Czech, natomiast dla nas sy-
stem ten zorganizowania pracy jest Allpeh’lle nieracyonalny,
gdyz w ten sposob czgsé naszych wydawnictw bylaby rege-
strowana w sekretaryacie austryackim, czgs¢ w rosyjskim
i cz@ét w pruskim. Dzigki temu Instytut centralny mialby
nows prace z ukladaniem danyech, nadsylanych z trzech se-
kretaryatéw, my zas bylibydémy pozbawienl przegladu na-
szych wydawnictw technicznych i Dbylibysmy zmuszeni do
wylawiania ich z po§réd wszystkich inuych, zebranych
w miesigeznikach czy rocznikach Instytutu.

Wobec tego Tow. Techniczne w Krakowie, po otrzyma-
niu propozyecyi z Pragi utworzenia sekcyi polskle], odniosfo
sig do Tow. Politechnicznego we Lwowie z zapytaniem, czy
nie uwazaloby za stosowne utworzyc wspolnq jedna sekeye
wraz ze wszystkiemi innemi towarzystwami technicznemi
polskiemi.

W odpowiedzi na to otrzymalo ono list z d. 5-go kwiet-
nia 1. b., iz Tow. Politechniczne, po otrzymaniu propozyeyi
T-wa Techn. krakowskiego, odnioslo sig do Stowarzyszenia
Technikow w Warszawie z takg samg propozycys 1 Ze na-
wigze dalsze rokowania, po otrzymaniu stamtad odpowiedzi.
Stowarzyszenie warszawskie pismem z d. 14 kwietnia 1910 1.
przychyla sig do te] mysli utworzenia polskiej Sekeyi
1 oczekuje szezegdlowych informaeyi. Od tego czasu kwe-
stya utworzenia polskiej sekeyi Instytutu tachno- -bibliogra-
ficznego nie posunefa sig ani krokiem naprzéd; Instytut na
nas specyalnie czekaé nie bedzie, i oto ukazujg sie juz mie-
sigezniki jego bez naszego wspéludzialu, a im pdzniej zabie-
rzemy sig do pracy, tem gorze| dla nas.

Wobec tego postanowilem poruszyé te wazng dla nas
kwestye na obecnym Zjezdzie, zeby przySpieszyé utworzenie
Polskiej sekeyi. Organizacye jej wyobrazam sobie w sposéb
nastgpujgcy: pray jedynej wyzszej uczelni technicznej pol-
skiej, t. j. we Liwowie, proponuje utworzenie komitetu glow-
nego sekeyi, ktéry bylby owem centrum, do ktéregoby sig
zbiegaly wszystkie informacye o polskich wydawnictwach
technicznych, tu bylyby one opracowywane, 1 stad przesyla-
ne do Berlina czy Pragi. Poza tem we wszystkich wigkszych
miastach polskich i w siedzibach przemystu (Warszawa, Kra-
kéw, £i6d%, Kijéw Sosnowice i t. p.) nalezaloby powolaé do
zycia komitety miejscowe, ktéreby zbieraly i opracowywaly
wydawnictwa, wychodzagece w danem miescie, ezy okolicy.
Wreszcie po mniejszych miastach moznaby mieé¢ czlonkéw
korespondentdéw, ktérzyby dawali informacye ze swoich stron.
W ten sposdb moznaby ogarngé caloksaztalt pracy literackiej
techniczne) polskiej.

Przechodze teraz do strony finansowej. Bezwarunkowo
utworzenie polskiej sekeyi Instytutu bedzie polgezone z wy-
datkami: zakupno ksigzek, prenumerata pism, koresponden-
cya i t. p., wsaystko to bedzie stanowilo pewng rubryke wy-
datkéw, na pokryecie ktérych powinnyby sig zlozyé¢ wezystkie
instytucye, ktére z utworzenia sekeyi bedg odnosily korzysd;
do takich zaliczam w Galicyi: towarzystwa techniczne, izby
handlowo-przemystowe, komisyg przemystows Wydzla,lu kra-
jowego, zwigzek centralny fabrykantéw w Galicyi, towarzy-
stwa rolnicze, lige pomocy przemyslowej; w Warszawie zad
Muzeum przemyslu i rolnictwa 1 inne.

W uzupelnienin powyzszego nalezy zaznaczyé, Ze na
list, wystosowany do Zarzadu Instytutu do Berlina z zapyta-
niem, jakby si¢ na utworzenie polskiej sekcyl zapatrywal,
otrzymalem odpowiedZ bardzo przychylng, z zaofiarowaniem
wszelkich potrzebnych informacyi.

Stanistow Turceynowics, inz.

0 pociagach ratunkowych na drodze Zelaznej Warszawsko-Wiededskiej.

Pomimo cigglego postgpu w kierunku udoskonalenia urzadzen
kolejowych, majacych na celu bezpieczenstwo ruchu, wypadki na
drogach %elaznych zdarzajg si¢ i zdarzaé sig beds szczegdlnie wo-
bec coraz wigkszych wymagaf, co do zwigkszenia predkosei nie
tylko pociggdéw osobowych, lecz i towarowych. Przy wielkiej pred-

kodei, wypadki wywoluja czgsto wielkie katastrofy; caly szereg
mamy ich w pamigei z roku obecnego i to z zachodu Europy, gdzie
kolejnictwo stoi bardzo wysoko. Nalezy wige liczyé sig z wypad-
kami jako ze zlem, od czasu do czasu sig trafiajacem na drogach se-
laznych, i przedsigbraé srodki, aby przyjsé z pomocy mozliwie pred-
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ko wszystkim, ktérzy ucierpieli na zdrowin, i aby praywrécié jak
najszybeie] ruch pociggdw. Potrzeby takie na kazdej drodze Zela-
znej dawno sig wyjasnily, i ponajezedciej na wigkszych stacyach
byty na postoju wagony z narzedziami ratowniczemi, lecz wylgcznie
do robét zwigzanych z taborem. W razie wypadku, stacye wigksze
uruchomialy pocigg z administracyg kolejows, rzemieslnilami, ro-
botnikami, a w razie potrzeby z pomocg lekarskg. W dzien pociag
taki dosd Yatwo urnchomié, w nocy zad, wobec potrzeby zebrania
wszystkich niezbednych pracownikéw, zamieszkalych najeagdcie]
poza obrebem stacyi, rzecz cala przewlekala sig i ratunek przyby-
wal dodé pésno. Razadkos$dé zreszty wypadlkéw nie pobudzala Za-
rzadéw drég zelaznych do zorganizowania dyzuréw i zakupu odpo-
wiednich urzadzen ratowniczych,

W r. 1908 Ministeryum Komunikacyi wydalo okélnik o po-
ciggach ratunkowych, zobowigzujac wszystkie drogi Zelazne do od-
powiednich urzgdzen ratowniczych 1 do zachowania wydanych prze-
piséw. W mysl tego drogi zelazne wydaly szczegbtowe instrukeye;
obszerniej zatrzymamy sig na instrukcyi dr. 2, W -W., ktdéra zawie-
ra zasadnicze przepisy ministeryalne.

Na dr. 2. W.-W. sg utworzone trzy pociggi ratunkowe: na
st. Skierniewice, Cuzgstochowa, ¥.6dz K.; précz tego s3 wagony ra-
tunkowe na wszystkich stacyach, na ktérych sa parowozownie.

W skiad pociggu ratunkowego wchodzi: a) wagon $lusarski,
zaopatrzony w przyrzady do rozbierania, podnoszenia taboru, napra-
wy toréw, oSwietlania miejsca wypadku, oraz w aparaty telegraficz-
ne i telefoniczne; b) wagon lekarski, podzielony na dwa przedzialy:
Jjeden do robienia opatrunkéw i operacyi, drugi do ukltadania ran-
nych. Préez tych wagonéw podstawowych, do pociggu ratunkowe-
go dolgcza sig wagony do przewozu pracownikéw kolejowych.
W razie wypadku tylko z taborem pociggu, bez oséb poszwanko-

wanych, do skiadu pociggu ratunkowego nie wijcza sig wagonu
lekarskiego.

Po wezwaniu z linii, pocigg ratunkowy powinien byé wypra-
wiony ze stacyi w przeciggu 80 min. w porze dziennoj, a w nocy
przed uptywem godziny od chwili otraymania wiadomogei. Pociggo-
wi ratunkowemu na miejsce wypadku towarzyszg: naczelnik oddzia-
Iy, naczelnik depdt, mechanik telegrafu, telegrafista, lekars oddziatu
i felczer, rewizor ruchu, zawiadowea najblizszej stacyi, drazyna glu-
sarzy i robotnikéw parowozowni, druzyna sanitaryuszy, robotnicy
wydziatu drogowego i zandarmi, Kierownictwo nad poszczegihiy-
mi dziatami ratunku obejmuje zwierzchnik z wiadciwvego wydzialu;
ogblne kierownictwo obejmuje najwyzszy stanowiskiem, z posréd
obecnych na miejscu wypadku zwierzchnikéw, w porzydku kolej-
nym: naczelnik oddziatu, naczelnik depdt, rewizor ruchu lub zawia-
dowca stacyi.

Zadaniem pracownikéw kolejowyeh pociggu ratunkowego jest:
opatrzyé mozliwie najSpieszniej osoby poszwankowane i wysiaé je
do pokojéw ambulatoryjnych i supitali, dowieZé podréznych do naj-
blizsze] stacyi i wyprawié ich z jak najmniejszem opéznieniem w dal-
szg podrés, praywroécié jak najpredzej ruch prawidlowy pociagow.
Do czasu przybycia na miejsce wypadku pociggu ratunkowego, kie-
rowanie pracag ratownictwa jest obowigzkiem nadkonduktora pocig-
gu i wiadz kolejowych, najblizej potozonych od miejsca wypadku.

Wprowadzenie powyzszych przepiséw i urzgdzen -ratunko-
wych przyépieszy i ulepszy ratunek na drogach zelaznych, ktory
jakkolwiek byl zorganizowany, pozostawial jednak czgsto wiele do
zyczenia; pomimo to, zawsze na drogach Zelaznych, ze wzgledu na
znaczne odleglodei, trzeba bedzie na przybycie ratunku czekad pe-
wien czas, stosunkowo nawaet do§é diugi.

..._..g —

Kolejka podjazdowa Smolsk-Koto,

Koncesya na droge wazkotorows podjazdows, o popgdzie me-
chanicznym, wydana zostala od stacyi Smélsk (istniejacej podjazdw-
ki Brzedé-Wloctawek) do miasta powiatowego Kolo (gub, Kali-
skiej). Jest duze prawdopodobienstwo polgczenia w przyszlosei te-
goz miasta ze stacyg Sieradz odnogi Kaliskiej drogi zel. W.-W.
a tym sposobem i przez projektowang i juz zbadang drogg Zachodnio-
Wieruszowsks z Czestochowy, a nastgpnie z Kielcami za posred-
nictwem budujgcej sig obecnie drogi %el. Herby-Kielce.

W roku biezacym buduje sig jedynie 15,6 wiorst projekto-
wane) kolejki, mianowicie od st. Smélsk do majgtku Boniewo. Prze-
chodzi ona przez majatki: Kruszyn, Kruszynek, Swietostaw, Gole-
bin, Kaniswo, Mikolajki i Otmianowo.

Kolejka budowana jest przy dcistem przystosowaniu sig do
warunkéw technicznych, wydawanych dla drég uzytku publicznego,
jaky niezadlugo niewgtpliwie zostanie. Ruki, précz wyjsciowego
ze 8t. Smdlsk (r = 60 sas.), sg lagodne (r = 180 do 1000 saz.);
pochylenia nie silniejsze, jak 0,006 (précz jednego miejsca, gdzie
zastosowano 0,007), Wapélezynnik zastgpezy (wirtualny) dla kie-
runku Smoélsk-Boniewo = 1,618, dla kierunkv Boniewo-Smélsk
= 1,289, jest wigc niezwykle nizki. W kazdym. z wymienionych
majgtkéw zostanie urzgdzone #eberko (bocznica) do tadowania bu-
rakow, Szerokogé toru wynosi 750 mm; szyny wazg 11 funtéw na
. stope biezgeg (== 14,8 kg/m). Zubki oporowe z jednej strony; pod-
kiady debowe, po 18 sztuk pod parsz suyn o dlugodci 28 stép
(=8,b m); podkladki trzyotworowe na podkladach prayzlaczowych.
Most drewniany na palach na rzece Chodeczce o otworze 8,00 saz,
(==6,4 m); pozostale przepusty utworzomo z rur betonowych 40,
24, 18 i 12-calowych. Podsciétka ma 0,14 saz, (=0,80 m) gru-
bofci. Budynki wszystkie s drewniane, Robét ziemnych okolo
850 saz.3 na wiorstq przy bardzo dogodnem wyréwnaniu,

Grunta, potrzebne pod kolejke, ogélnie liczge, zostaly ofiarowa-
ne bezplatnie. Oczywidcie ofiara ta oplaci sig sowicie ziemianom

wobec drég, trudno dostepnych.w czasie roztopéw wiosennych i je-
siennyeh. Nadto, nowa droga komunikacyjna umozliwi plantowa-

St Brzesé-Cukrownia

SwiglosTew

o Lubraniec

Kaniewo

l‘f/’iof:y%f

Mt mianowo

Boaiewo

nie rodlin okopowych i znakomicie podniesie warto§é samych ma-
jatkow,
Kolejka oddana zostanie do uzytku cukrowni Brzedé-Kujaw-
ski i plantatoréw w pierwszych dniach listopada r. b,
K. Trocaewsli.

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Sprawozda-
nie z Zebrania Ogélnego w d. 20 pagdziernika r. b. Przewodniczyt
zebraniu inzynier Majewski. Porzgdek dzienny obejmowal:

bl) Odczytanie protokétu z Ogélnego Zebrania zd, 10 czerw-
car b, B ;

2) Wybér 4-ch cztonkéw Rady na miejsce ustgpujacych z lo-
sowania pp. Drzewieckiego, Rychtera, Swidy i Szenfelda, oraz usta-
lenie nadal terminu wyboréw do Rady. ‘

3) Balotowanie nowych kandydatéw na czlonkéw Stowarzy-
szenia Technikow,
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4) Komunikaty Rady.

5) Whnioski cztonkéw do rozpatrzenia przez Rade Stowarzy-
szenia i ewentualnego wniesienia na nastepne Ogoélne Zebranie,

Komunikaty Rady, przedstawione do zatwierdzenia Zebrania
Ogélnego przez inz. P. Drzewieckiego, dotycsyly spraw nastepu-
jacych:

1) Zawiadomienie o zamknigeiu, na skutek zgdan wladz, kola
awiatordw, poniewaz specyalnie wydana przez ministerynm instruk-
cya wymaga, aby wszelkie Stowarzyszenia awiacyjne legalizowane
byly niezale#nie.

2) Wobec staran, poczynionych przez grupg wiasecicieli ko-
ttéw parowych o legalizacyg, zgodnie ze §wieZzo wydanem prawem,
ustawy Stowarzyszenia o dozorze nad kottami, Wydzial Motordw
i Kottdw, istniejgcy pray Stowarzyszeniu, w razie zatwierdzenia
ustawy ma by¢ zlikwidowany.

8) Wobec oszezednosei, wynoszgeych okolo 2000 rub. rocz-
nie, przy o§wietlaniu gmachu Stowarzyszenia pradem z elektrowni
miejskiej, Rada, zgodnie z uchwaly poprzedniego Zebrania Ogdlne-
go, sprzedala wlasug elektrownie,

4) Zawiadomiono zebranie, %e inz, Wankowicz opracowal liste
Czlonkéw Stowarzyszenia z podziatem czlonkéw na grupy podlug
ukonczonych zakladéw naukowych. Okazuje sig, ze czlonkowie
Stowarzyszenia ksztaleili sig w 166-ciu zakladach naukowych. Lista
ta znajduje sig w kancelaryi Stowarzyszenia.

Nastopnie inz. Watnkowicz zawiadomil zebranie, ze wyszed}
Kalendarz Techniczny na r. 1911, wydawany przez Kasg wzajem-
nej pomocy i przezornosdei dla osdb pracujacych na polu technicznem.

W dyskusyi nad komunikatami Rady wyraZono %yczenia, aby
suezegblowie] umotywowaé prayczyny zniesienia elektrowni wla-
snej. Poniewas szczegdlowe motywy znajduja sig w protolrélach
poprzednich zebrat, postanowiono zadowolié sig motywami gléw-
nymi, ktérymi byly:

1) wynalezienie lamp oszezgdnosciowych, wskutek czego zu-
zycie pragdu moglo byé znacznic zmniejszone, stacyn zad byla liczo-
na na dufo wigksze zuzycie;

2) nieréwno$é obcigZenia stacyi, wywolana réinicg zapotrze-
bowania energii przy pelnem ofwietleniu gmachu i odwietleniu nor-
malnem.

Whiosek p. Kempnera, aby Stowarzyszenie przyjeto udziak
w pracy Stowarzyszenia Kupeéw Polskich) nad kwestyg o nieuczei-
wej konkurencyi, przekazano Radzie Stowarzyszenia,

Nastopnie odbyto sig balotowanie nowych kandydatéw, z lcté-
rych prayjeto 22-ch, zaleconych przez Delegacye informacyjng.
Ustalono, e wybory czlonkéw Rady Stowarzyszenia odbywaé sig
winny na I-em jesiennem Zebraniu Ogdlnem.

Do Rady wybrano na miejsce ustgpujgcych czlonkéw pp.:
Drzewieckiego (ponownie), Szenfelda (ponownie), Jabtkowskiego
i Heuricha, ‘

Sprawoudanie z posiedzenia technicznego w d. 27 patdeierni-
ka r. b. Po prayjgeiu porzadku dziennego, oraz po przyjeciu spra-
wozdafh 7z poprzednich posiedzen, inz K. Obrebowicz wyglosit
odezyt p. t.

»Centralne miarkowanie temperatur ogrzewaii parowych®.

Poniewaz odesyt ten drukowany bedzie w Przegladeie Tech-
nicznym, sucuegdlowego streszezenia na tym miejseu nie podajemy.

Prelegent, po wyjadoieniu waznoscei i korsyéei centralnego
miarkowania temperatur, zaznaczyl, 7e takie miarkowanie tempera-
tury daje sig dzi$ nskutecznié dosé dokladnie przy wodnych ogrze-
waniach centralnych, ogrzewajge wodg w kotlach do temperatury
pozadanej; pray ogrzewaniach zag parowyeh napotykajg, si¢ trudno-
gei, wynikajgee stad, se: 1) parn, ktorg wpuszczamy do grzejnikéw,
ma zwyldle temperaturg powy#ej 1000 C.; 2) wartodd nadcignienia
na doplywie pary jest zmienna; 3) zmniejszenie iloci ciepta,.odda-
wanego przez wszystkie grzejniki dane] instalacyi, mozliwe przex
jednoczesne przymknigeie zaporéw parowych przy tych grzejnikach,
wobec trudnodei dotychezas nie stosowano.

Prelegent wyklada swoje pomysty, ktére zasadniczo polegaja
albo: a) na wytworzeniu przy pomocy sprezonego, wxglednie roz-
rzedzonego, powietrza — przeciweisnienia, dowolnie zmienianego
w grzejniku, przy jednoczesnem zastosowaniu na doplywie miarko-
wnikéw, utrzymujgeyeh przed samym grzejnikiem state cignienie;
albo b) przed grzejnikami ustewiamy takie miarkowniki, ktére by-
Iyby w stanie utrzymywaé przed grzejnikiem okreslone cignienie;
miarkowniki te przy pomocy sprezonego lub rozrzedzonego powie-
trza, mogtyby byé nastawiane na réine cidnienia jednoczednie w ca-
lej instalacyi. 1

Prelogent na szkicach i rysunkach przedstawit schematy nrzg-
dzef, ktére, zdaniem autora, powinny zadodé czynié wymaganiom
praktyki.

W dyskusyi zabrali glos pp.. S. Patschke, F. Bgkowski
i prelegent,

. S. Patschke wyrazit watpliwodé co do 4cistodci miarkowa-
nia contraluie temperatur drogg, przez prelegenta proponowang,
przy diugich grzejnikach o znacznych oporach,

P. I, Bakowski odwiadezyl sig za metods prelegenta, zazna-
czajae, e obawy praed faktami, o jakich wspomina p. Patschke, byé
nie powinno, gdy# fakty takie, jakkolwiek w praktyce mozliwe,
trafiajg sie jednak bardzo rzadko,

W ,skrzynce zapytan® nic nie znaleziono, , Wnioskéw czlon-
kéw" nie zgloszono.

Ze spraw biezgeych p, St, Kossuth referuje o stanie, w jakim
znajduje sig w Stowarzyszenin Przemystowcéw sprawa proponowa-
nej wystawy krajowej. Przedstawiciele grup przemystowych, nalezg-
cych do Stowarzyszenia Przemyslowedw, wypowiedzieli sig wogéle
za, urzgdzeniem wystawy, lecz nie wezedniej, niz w r. 1913,

Na tem posiedzenie zamknigto. I R.

KRONIKA BIEZACA.

Nowy przyrzad krazkowy do zbierania pradu przy tramwa.
jach elektryeznyeh, Z uzywanych dotychezas dwdéch przyrzgdéw
do zbierania pradu, krazek jest {ardziej rozpowszechniony, niz palak,
W Niemczech np. 704 kolejek elektrycznycg uzywa krgzka. Pocho-
dzi on z Amerylki i znany jest od r. 188b; palak zad zostal wprowa-
dzony w uzycie w r, 1887. Ten ostatni ma zalete, ze na lukach nie

wykoleja sig tak latwo z przewodu roboczego, ale zarazem posiada
wade, gdyz zduiera przewdd znacznie predzej, niz krazek. Zarazemn
styk przy uzyciu palgks nie jest tak dobry, jek przy krazku, ktéry
obrzezami obchwytuje przewdd. Nowy przyrzad krazkowy, pokaza-
ny na rysunks, ma ksztalt podwdéjnego stozke, z nacigeiami slima-
kowemi oraz wyzlobieniem ¢ dla przewodu. Jak wykazaly préby,

przyrzgd ten przewyisza zaletami swemi dotychezas nzywane, W wa-
runkach zwyktych, krazek toczy sig po przewodzie na wyzlobieniu
srodkowem ¢, gdy zad z jakichkolwiek powodéw wyzlobienie wyko-
lei sig z przewodu, to zeskoczenin krazka przeszkadzajg druty bocz-
ne dd; przew6d odbiwszy sig od nich pada na naciecie dlimakowe,
po ktérem przechodzi do swego polosenia pierwotnego. k. k. '

Badanie sprawnofei $migla powlietrznego. W Frankfurcie
n. M. zbudowano specyalny wdz (rys.), przeznaczony do pomiaru spraw-

nodei $migiel powietrznych. Na wozie umieszczony jest silnik spalino-
wy D, ochladzany wods, 0 mocy 90—100 m. k., przy ilodci obrotéw
1800—2000 na minute. Wal $migle umieszezony zostal na 2,6 # nad
pomostem, otrzymuje ruch obrotowy zapomocs ko6l zgbatych H i K
oraz walu Cardana J. Nacisk w kierunku poziomym, jaki wywiera $mi-
glo w ruchu na wal, przeniesiony jest na tlok eylindra Af;, napel-
nionego gliceryny, (rama, na ktérej. opiera sig wal, przymocowana jest
do podstawy na przegubach). Od cylindra M, prowadzi rurka do ma-
nometru. Moment obrotu smigla obliczamy podlug manometru, pols-
czonego z cylindrem A, Oprécz powyzszych dwéch manometrdw,
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przed siedzeniem w C umieszezone sa dwa tachometry, z ktérych
jeden wskazuje ilodé obrotéw silnika, wzglednie $migla, drugi ilosé
obrotéw osi wozu, czyli przejechans przestrzenn. W odleglodei 10 m
od $migla, na wysokodci jego osi, w 4 umieszczony jest anemometr,
zabezpieczony odpowiednio od wplywdéw, jakieby moglo wywierad nan
$miglo. Doswiadezenie odbywa si¢ w sposéb nastepujacy: po wyre-
gulowaniu silniks, puszezamy w ruch smiglo zapomocs sprzggla @,
ilogé obrotéw regulujemy zapomocy silnika, szybkosé biegu wozu ha-
mulcamj. Przesuwanie wozu bez uzycia smigla odbywa sig zapomo-
cg, pedni lafdcuchowej F. Wszystkie wyzej wspomniane przyrzady
miernicze w polaczeniu z zegarem elekbrycznym dajg wykresy, z ze-
stawienia ktdrych otrzymujemy jasne pojecie o sprawnosci danego
$migla. Préby odbywaja sig na torze kolejowym dlugosei 2'/, imn.
Kazde $miglto przed zaloZeniem na powyzej opisany przyrzad pod-
daje sig probie na wytrzymalosé pray ilosci obrotéw o 20% wigkszej
ponad te, przy ktérej ma pracowad normalnie.

Proba na wytrzymalodd odbywa sig w przestrzeni ze wszyst-
kich stron zamknigtej. k. .

Wodocigei w Medyolanie. W chwili obecnej wodociaggi w Me-
dyolanie powigkszono przez nowg stacye pomp na via Maggiolina,
Urzgdzenie cale z wielu wzglgdéw zasluguje na uwage.

Wodg do zaspokojenis potrzeb ludnodei czerpiy z gruntu za-
pomocy studzien; grupa z 5 do 12 studzien stanowi odrgbng stacye
pomp; wodg tg kazda ze stacyi tloczy do ogélnej sieei rur wodocia-
gowych w miedcie. Stacye glowne uksztaltowaly sig z biegiem czasu
w nastepujacy sposéb: '

Tlosé

Stacya na ;(l)c;;% dsztil;;l 'z,vsidz-;‘ngiﬁ_ Rodzaj silnika
Rondo Cagnola 2 6 J 170 elektryczny
Via Parini 1 5 1 100 ,
Loreto . 4 8 200 7
Piazza d'Armj . 3] | 800 gazowy
o " 1 J 101 83 elektryczny
Via Cenisio . 2 10 300 lokomobila unieruch.
Corso Vercelli . 2 11 400 elektryczny
Parco 2 8 300 3
Via Farini 2 12 400 Diesela.

Wydajuosé calego wrzadzenia réwna sig wige 2268 I/sek., czyli
8046 m/godzing. W r. 1909 zapotrzebowanie $rednic wody wy-
nosilo 6000 m¥godz., cayli rezerwa stanowita przeszlo 2000 m3/godz.
Uderza. w powyzszej tablicy rozmaitosé stosowanych silnikéw z je-
dnej—i przewaga silnic elektryeznych z drugiej strony. Wysokosé
do jakiej poduosi sig slup wody véwna sig b2 m. Zbiornika wody,
w ktérym gromadzilyby sig zapasy nocne miasto nie posiada, a zbior-
nik w Castello, objetosei 2700 m#, odgrywa rolg podrzedng i stuzy
tylko do wyréwnania. Medyolan posiada 491000 mieszkancéw 1 zu-
zywa przecigtnie 144 000 73 na dobe. E. S.

Nowe tunele kolejowe w Chicago W Chicago projektowana
jest budowa dwéch tuneli dla kolei podziemnej pod rzeks. Jeden pod
ulicy Washingtona szerokogei 7,6 m zbudowany bedzie z zelazo-beto-
nu przy najwigkszem zaglebienin 15 n pod dnem rzeki, drugi pod
ulicg, La Salle szerokosci 12,3 m i wysokodei 7,2 m w czeéci polozo-
nej bezposrednio pod 1zeks bedzie mial dclanki stalowe grubogei
10 mm, oblozone cementem. Jak wiclki ruch osobowy panuje na ko-
lejach miejskich w kierunku projektowanych tuneli, dajs pojecie
liczby nastqpujgce: w dzieri powszedni w godzinach rannych migdzy
B-tg 1 -ty przeszto 80 tysigey oséb dazy ku $rodkowi miasta, a w go-
dzinach popoludniowych migdzy 4!/, i 7'/, okolo 105 tysigcy opuszez
srodkowe dzielnice. Na rzece rownie panuje ruch ogromny. k. k.

Telegrafl bez drutu, dzieki uchwale, zapadlej w senacie Stan.
Zjedn. Amer. Péin., znajduje coraz to wieksze zastosowanie. Od 1 lip-
ca 1. 1911 wszysthkie stathi pasazerskie, ktére wplywajs lub tez wy-
chodzg z portéw Stanéw Zjedn. i majy wigeej niz B0 os6b (liczac w to
zatoge), winny byd zaopatrzone w przyrzad do telegrafu bez drutu,
z promieniem dziatalnosci najmniej 100 mil ang,

Podziemna kolej do przewozu towaréw. W Nowym Jorkn
zawigzalo sig Towarzystwo ,Amsterdam Corporation“, majsce na ce-
la budowe kolei podziemnej do przewozu towaréw. Ma ona na celu
zmniejszenie ruchu wozéw frachtowych na ulicach miasta i nlatwienie
obslugi dworcéw towarowych i portu. Ruch frachtowy Nowego
Jorku szscujg na 100 mil. tonn rocznie. Koszta urzgdzeria tej no-
wej ,Subvay* obliczone 5 na 160 miliondw dolaréw, a czas trwania
robdt—4 lata. Elka.

Nowa rektyfikacya. W Chelmie, w poblizu dworca kolejows-
g0, pospiesznie wykoncza sig montowanie wielkiej rektyfikacyl A. Daj-
tana, o produkeyi- rocznej 72 miliony stopni spirytusu. Budoweg pro-
wadzi inz. Diehl, wewngtrane urzadzenie dostarcza fabryke Plage
i Ladkiewicz =z Lublina, Po warszawskiej vektyfikacyi bedzie to naj-
wigksza w kraju rektyfikacya, & L.

Kampania w cukrowniach. Cukrownie w Krdlestwie rozpo-
czgly kampaniq biezsca wezedniej niz zwykle. Zamiast 8 pazdzierni-
ka, jak kasdego rokn, puszczono w ruch cukrownie w drugiej polo-
wie wrzednia, o w poczatkach pazdzierniks wsazystkie cukrownie juz
byly czynne. Obecnie w Krélestwio czynnych jest 48 cukrowni, na
Rusi 146, a w glgbi Rosyi 89. Zbiér burakéw w Krélestwie byl
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w roku biezgcym wigcej niz $redni; srednia wydajno$é z morga wy-
nosila okolo 100 korcy. W Cesarstwie zbiér burakéw byl takze bar-
dzo dobry. Cukrownie powigkszyly w r. b. bardzo znacznie swo plan-
tacye buraczaue, to tez przerdb w kampanii obeenej zapowinda sig
powyzej 1004 w stosunku do roku zesztego. W wielu cukrowninch
przeréb wyniesie przeszlo 2004, a w niektérych nawet 8009, Buraki
sg bardzo cukrowe, podczas bowiem gdy zwykle cukrowosé ich wy-
nosi 16%;, obecnie doszta do 179/,
(Gaz. Roln.).

Przemyst maftowy w Baku w r. 1909. Wydany niedawno
»Obzor nieftianoj promyszlennosti“ okredla przemyst naftowy w Buku
w r. 1909 w sposéb nastepujacy: zwigkszyla sig wytwirezosé, zmuiej-
szyla sig liczba robotnikéw, spadly ceny, mmiej bylo strajkdéw.

W r. 1909 wydobyto ogélem 490,9 mil. pud. ropy, o 23,6 mil
pud. wiece] w poréwnanin z r. 1908 (467,4 mil. pud.); cona spadin
z 21,6 kop. (r. 1908) na 21 kop. (2,79); ilos¢ robotnikéw zmniej-
szyla sig z 89834 (r. 1908) do 36 288; strajkéw w r. 1909 bylo 23
(w r. 1908 - 8b).

Zinzycie ropy naftowej w roku operacyjnym 1909/10 ,,Obzor....*
okresla na 223 mil. pud, o 10 mil. pud. wigeej w poréwnaniu
z r. 1908/9 (213 mil. pud)). Drogi zel. zuzyly 70,6 mil. pud., fabryki
i zaklady przemystowe 98,5 mil. pud., statki rzeczne 43,0 mil. pud.,
rafinerye nafty 11,0 mil, pud.

W temze wydaniu ,Obzora...* jest dzial poswigcony stabystyce
silnikéw naftowych w Panstwie Rosyjskiem. Moc ogélna silnilow
Diesela wynosi 97000 k. m., do gazu generatorowego—60846 k. m.,
innych systeméw—112 926 k. m.

Silniki powyzsze zuzywajs rocznie okolo 22 mil. pud. mazubu,

k. k.

Praca kobiet w przemysle. Wedhig sprawozdania inspekeyi
fabrycznej praca kobiet, ze wzgledn na swg taniodd, zaczyna znaj-
dowaé coraz szersze rozpowszechnienie. Tak np. w gub. Wiodzimier-
skiej przemys! bawelniany zatrudnia wigcej robotnic ni% robotnikéw.
Poza przemyslem tkackim wiele kobiet pracuje w przemysle tytunio-
wym, cukrowniczym; w ostatnim roku zauwazono zastosowanie pru-
cy kobiet w cementowniach i ceglelniach. Ogdlna liczba robotunic na
poczgtku roku wynosila 546 tysigey, przy korica zad r. 1910—b5BB
tysiecy.

B Z danych, dotyczgcych Krélestwa, zanotowaé nalezy wzrost
liczby kobiet robotnic w gub. Piotrkowskiej z 5b na b8 tysigey. L.

Fabrykaeya jedwabin sztucznego. Od lat kilkunastu rozwija
sig zo granics na wielks skalg fabrykacya jedwabin sztucznego, kté-
ro. daje olbraymie zyski. Tak np., z ogloszonego obecnie sprawozda-
nia odnosnej fabrylki w Elberfeldzie, widzimy, ze dala ona, przy war-
tosei produkeyi 8610 128 mlk., dochodu 4 705066 mk. Po rozmaitych
amortyzacyach wydzielono dywidendy 86%, w stosunku do kapitahu
akeyjnego, w roku zad zeszlym nawet 409/,

Takie same wyniki dajg i inne fabryki jedwabiu szbtucznego:
w Tubize (Belgia), St. Polten (Austrya) i t. p.

Jedwab sztucany otrzymuje sig drogy chemiczua, o nujezedeic]
stosowany system Chardonneta polega na otrzymaniu go z celulozy
(wloknik drzewny).

Ze wrgledu na taniosd jedwabiu sztucznego i wielkie jego zi-
lety, zastgpuje on nie tylko jedwab naturalny, lecz znalezé powinien
zastosowanie w wielu wowych zupeinie fabrykacyach i wyragowad
niektdre inne przedziwa, mniej efektowne, jakkolwiek nie tarisze.

St. J.

Towarsystwa akeyjne w Stanach Zjedu. w r. 1909. O ouzy-
wienin w handlu i przemysle St. Zjedn, w porédwnanin z r. 1908
gwiadezy zwiglszenie sig liczby dwieso zarejestrowanych tow. uk-
cyjnych (z kapitatem zokladowym powyzej miliona dolaréw), juk
0 tem mozna wnosi¢ z tabliczki nastgpuincej:

Lata, 1900 1901 1902 1903 1904 1905 1906 1907 1908 1909
Kapital zakl, w
milionach dolar. 2361 3714 2617 16564 1003 1694 2297 1459 1251 1566
W poréwnaniu z rokiem poprzednim stanowi to przyrost 20,6%,. Zn-
bo r. 1906, a przedewszystkiem r. 1901 byly o wiele pomydiniejsze.

Ogolna warto$d kapitalu zaklndkowego tow., akcyjnych, zare-
Jestrowanych w r. 1909 w siedmiu gléwnych stanach przemystowych
Awmeryki, wynosila, 2465 mil. dol. Z poszezegélnych tow. wymienic
nalezy trust garbarski —80 mil, tow. telefoniczno-telegraficzne—50
mil., kenczukowe—40 mil. him.

Przemyst hutniczy w Japomil. Najwielsza huta w Japonii
obecnte jest huta w Yawota, wytapiajaea do 100000 ¢ suréwki rocz-
nie i okolo 80000 ¢ stali; préez niej istniejy mniejssze haty w Ka-
maishi, Kure (stalownia), Muroran (stalownia), Aomori i Tukushima,
Sumitonu i Osaka—wielkie piece ostatniej huty pedzone s na wegln
drzewnym, ’

Ogdlna ilodé suréwki wytapianej w Japonii rocznie Wy 1108i
okolo 160 000 ¢, stali zag okoYo 180 000 t, co daje razem okolo 330000
podczas gdy wwdz wynosi okolo 650 000 f, w tem 100000 ¢ surdwlki,
350 000 ¢ zelaza walcowanego, ktérego Japonia prawie ze nie wyrabia,
oraz 200000 # zelaza okraglego i drutun

.. BRudg zelazng Japonia otrzymuje z kopalh w Kamaiski i Fok-
kalqo, z Korei i Maudzuryl, ornz hogata w zelazo (60%/,) rudg z Taiya
El(i}hl;llyz. Daje sig réwnies odezuwaé brak materyaldw opalowych

a hut.

 Suréwka obecnie uwazana jest jako surowy materyal i jako
baki placi tylko 49/, cto wwozowego, miejscowi fabrykanci jednak
robig Starania u rzgdu. o podniesienis cla na suréwke, co .sig nie-
watpliwie przycayni do podniesienia krajowego hutnictwa zelaznego. .

S. P
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Ie sprawozdan Statego Komitetu Paryskiego Kongresow Migdzynarodowych.

dn. 12 i 13 maja r. b. odbyly si¢ w Paryzu, w sali
W Centralnego Zwiazku Architektéw posiedzenia Ko-

mitetu Stalego (Comité Permanent), stanowigcego

stalg reprezentacye odbywajgcych sig co parg lat
kongreséw migdzynarodowych, sprawom architektury po-
$wigconych. Tym razem, z posrdd 98 czlonkéw Komitetu,
zebralo sig tylko 17, a w ich liczbie p. Jézur Dziexonski, ja-
ko przedstawiciel sekeyi z Panstwa Rosyjskiego.

Celem posiedzeh bylo rozpatrzenie materyaldw i ulo-
zenie programu dla majgcego sig odbyé w roku przyszlym
Kongresu Migdzynarodowego w Rzymie.

Po wybraniu na prezydujgcego p. Davmer i po zatwier-
dzeniu zmian w liscie czlonkéw, przystapiono do wyslucha-
nia szeregu sprawozdan, jak dalece postgpilo w réznych kra-
jach wprowadzenie w czyn postulatéw poprzedniego Kon-
gresu, odbytego w Wiedniu w r. 1908.

Przedewszystkiem omawiano sprawe stosunki r2qdow
do sztul pickniych i architelitury. Stosunek ten nie jest
w réznych krajach jednakowy, a sprawa ustanowienia spe-
cyalnych Ministeryéw Sztuk Pigknych, bedgca postula-
tem Kongresu w Wiedniu, w roznym stopniu jest zaawanso-
wana, chociaz nigdzie nie osiggnela jeszcze doskonalej for-
my. Przewaznie pozostaje w stadyum petycyi i interpela-
eyl, jak w Austryi, Wagrzech, Belgii i Stanach Zjednoczo-
nych, gdzie jest juz nawet zatwierdzona przez parlament
i zalezy tylko od decyzyi senatu. W Stanach Zjednoczo-
nych juz prezydent Roosevelt ustanowil specyalnym de-
kretem Rade do Sztuk Pigknych, ktdra zaznaczyla swojg
uzytecznosé kilkoma pracami duzej wagi kulturalnej i wy-
wierala wplyw na wybdr wszelkiego rodzaju projektéw na
gmachy publiczne, oraz malowidla i rzezby da nich przezna-
czone. Nastepny jednak dekret prezydenta Tafta znidsl te
pozyteczng instytucye, ktdra dopiero drogs uchwaly parla-
mentu zyska prawdopodobnie stale istnienie. W Anglii ro-
le takiej Rady odgrywa Krélewski Instytut Architektow
Angielskich, cieszaey sig zaufaniem zardwno spoleczenstwa,
jak i rzadu. Ten ostatni zwraca sig we wszelkich sprawach
artystycznych i architektonicznych do tegoz Instytatu o ra-
de 1 zazwyczaj stosuje sig do niej. Wogdle rzady angielski,
francuski i niemiecki staraje sig uczynié zadosé zaufaniu
ogélu, oglaszajac konkursy na wszystkie wigksze gmachy
publiczne i udostepniajae wolnopraktykujscym architek-
tom wyplynigcie na szerszg areng. Szcezegdlnie] prace, wy-
magajgce indywidualnosei i polotu oddawane sg zawsze dro-
gg konkurséw, funkcyonaryuszom rzgdowym pozostajg zwy-
kle szpitale, szkoly i tym  podobne roboty, zyskujgce na ru-
tynie i praktycznosei wykonaweéw. W Holandyi stosanki
sy Téwniez dod$é pomyélne, za to w Belgii gmachy publi-
czne pozostajg prawie wylgcznie w rekach fankcyonaryu-
sz6w, z wyjgtlkiem prowincyi Brabancyi. Najlepiej uregu-
lowano stosunek rzadu do sztuk pigknych w Szwajcaryi,
gdzie juz od lat 20 istnieje zostajacy pod zarzadem szefa
departamentu spraw wewngtrznych Komitet narodowy do
Sztuk Pigknych. Ostateczne decyzye wydaje wprawdzie
departament, zawsze jednak po uprzedniem porozumieniu sig
z Komitetem, w ktérym zasiada 11 czlonkéw, z tych naj-
mniej o$miu praktykujacych w swoim fachu artystéw. Co
rok dwéeh czlonkédw ustepuje miejsca nowym, dajgc mo-
#nosé przystepu swiezym pradom i zapobiegajge kostnieniu
instytueyi na utartych szablonach. Istnieje réwniez w Szwaj-
caryi zupelna swoboda wykonywania robot przez cudzo-
ziemebw, wrecz przeciwiie jak w Hiszpanii, gdzie zaden ob-
cokrajowiec nie moze budowaé bez wspétudziatu miejscowe-
go architekta, aiten podlegaé musi bardzo surowym pra-
wom, ograniczajacym swobodng artystyczng tworezosc. Jak-
kolwiek sekcya hiszpahska wyrazila zupelne zadowole-
nie z istniejacego u nich stanu rzeczy, Komitet Staly
uwaza te stosunki za bardzo wadliwe, a uznajgec kwestye

wolnej pracy cudzoziemeéw poza granicami swego kraju za
bardzo wa%ng, polecil sekeyom zbadaé stosowne prawo we
wszystkich krajach i wynik przedstawi¢ na XKongresie
w Razymie. Jednern ze stalych dazen Komitetu jest 2reesza-
nie Stowarzyszerl arclitekionicenych w kazdem panstwie
w ogblne federacye, a to w nadziei, ze takie liczne przed-
stawicielstwa wszystkich fachoweéw uzyskaé mogg wiegkszg
powage 1 wywieraé wplyw na opinig rzgdu i formowanie
sig praw. W tym kierunku wiele ju% zrobiono w niekté-
rych krajach. ‘W Anglii, Belgii, Francyl i Niemezech istnie-
jg juz takie federacye stowarzyszeh. Kazde nowe stowa-
rzyszenie przyjmowane jest do zwigzku tylko wtedy, gdy
jego ustawa okaze sig zgodng z wymaganiami danej federa-
eyl. Przy tej kwalifikacyi najwigee] zwracaja uwage na
zasade kierujgcg nowowstepujgcem stowarzyszeniemr w przyj-
mowaniu czlonkéw, chodzi bowiem o wybér samych odpo-
wiedzialnych jednostek. W Niemezech gzapisujgey sig czlo-
nek musi wykazaé wykonane przez siebie prace i te wystar-
czajg za rekomendacye, nawet gdyby nie skobezyl wysszego
zakiadu naukowego. Sam dyplom nie wystarcza, musi byé
poparty praktyks. W Holandyi utworzyl sig réwniez taki
zwigzek, tam jednak przyjmowani sg pojedyhezy czlonkowie,
a nie cale stowarzyszenia. W razie zakwestyonowania
kwalifikacyi jakiegos czonka, wyrokuje o prayjeciu specyal-
na komisya. Holenderska federacya liczy juz 50 czlonkdw,
moze wige reprezentowaé ogdl architektéw w tym kraju.
We Francyi istnieje zwigzek centralny, nie obsjmuje jednak
wszystkich stowarzyszeh, zwlaszeza prowincyonalnych,
i dlatego ma wplywy ograniczone. Warunki przyjmowania
czlonkdw sg tez tam hbardzo lekkie, tak, #e stowarzyszenia
nie przedstawiajg wyboru samych odpowiedzialnych ludzi,
przyjmujg bowiem nawet niedyplomowanych budowniezych.

[ =

Rys. 7. Projekt willi.
(Do art, J. Kona: ,Henryk Tessenow¥, w Nr. 43 i 44 Przegl. Techn.),

Arch. H, Tessenow.



W sprawie organizacyi konkursow miedzynarodowych
ulozono juz na poprzednim Kongresie w Wiedniu szereg
przepiséw i polecono je narodowym sekcyom do rozpatrze-
nia 1 zastosowania u siebie. Przedewszystkiem chodzilo o to,
aby zaréwno sady konkursowe, jak i ukladanie programéw
spoczywalo w rekach odpowiedzialnych architektéw, a, nie
wylgeznie funkeyonaryuszéw rzadowych, malo obeznanych
ze strong artystyczng i techniczng. Obecnie Komitet zazna-
czyl, ze pojedyhcze sekeye narodowe nie mogg byé w zupel-
nosei krepowane tymi przepisami i tylko w miarg postepu
i dostosowania sig mogg by¢ programy konkursdw ujedno-
stajnione dla wszystkich narodow. Zlecenia Kongresu zo-
staly juz przyjete przez zwigzki Architektéw w Austryi,
Wegrzech, Hiszpanii i Anglii, w innych krajach sg dopiero
ogloszone w pismach fachowych, Szwajcarya wypracowala
wlasny program, a wwielu sekcyach nic jeszeze w tym kierun-
ku nie zrobinno. Niedawno ogloszony zostal migdzynaro-
dowy konkurs na rozplanowanie opustoszalej przez zniesie-
nie fortyfikacyi dzielnicy miasta Antwerpii. Konkurs roz-
pisal rzad belgijski, bez wiedzy i udziatu architektéw w ukia-
daniu programu. Nad sposobem zaradzenia tego rodzaju
faktom postanowiono obradowaé na Kongresie w Rzymie,
na razie uznano za stosowne, aby istniejace zwigzki archi-
tektéw wyrazaly w swoich organach opinie 0 kazdym oglo-
szonym konkwrsie i, jezeli nie odpowiada on przyjetym
przez kongres warunkom, powinny wezwad ogoét do bojkotu
takich konkurséw. Srodki te sg juz stosowane w Niem-
czech, Anglii i Belgii z duzem powodzeniem, gdyz tam or-
ganizacye fachowe cieszy sig zaufaniem i posinchem ogdlu.
S to naturalnie pétsrodki, bo wlasciwszem byloby wywie-
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ranie wplywu przed ogloszeniem konkursu, ale dotad nie
jest to jeszeze w mocy zwigzkéw. Pomimo tego rodzaju
niedoboréw, sprawa konkurséw migdzynarodowych zrobila
juz znaczne postgpy i wydala dobre rezaltaty, czego dowo-
dem liczba ogloszonych w tym roku migdzynarodowych kon-
kurséw, z ktéryeh cztery wypadajs na Niemey, po trzy ua
Szwajcarye i Argentyng, dwa na Rosye i po jednym na An-
glig, Stany Zjednoczone, Brazylig i Wlochy.

Nastgpnie przystapiono do kwestyi okreslenia kwalifi-
kacyi, dajacych prawo wugywanie tytuwlw architekia, jak
réwniez ustalenia praw regulujgcych stosunek archilelidw
do klientow i honoraryéw. Kongres wiedenski postanowil
utworzyé w Austryi w tym celu specyalng Izbe architektow,
ale projekt ten nie okazal sig odpowiednim dla innych na-
rodow, w ktorych i tak centralne zwigzki regulnjs tg sprawg,
przez wymagania stawlane nowowstgpujgeym czlonkom
Szezegdlniej Instytut Krélewski w Anglii wytworzyl nieja-
ko ognisko, u ktérago taczs sig wszyscy architekei. Gbeenia
jest 1ch juz okolo 5000. Chege otworzyd przystep dla prak-
tykéw, ktérzy nie ukonczyli wyzszych zakladéw mnauko-
wych, Instytut ustanowil niejako rok nowicyatu, w czasie
ktérego nowi czlonkowie majy moznos¢ wykazania swoich
wiadomosei i zdolnodci, poczern maja juz prawo uzywania
tytulu architekta i stajg sig raeczywistymi czlonkami Insty-
tutu. Wogdle we wszystkich panstwach sprawa reglemen-
tacyl prawnej, o ile nie zajely sie nig zwigzki, pozostaje
w stadyum broszar i projektéw. Jest nadzigja, ze Kon-
gres w Rzymie posunie jg naprzdd.

(C. d. n.) H. L.

BUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCL

Koo Architektow. Dnia 31 pazdziernika r. b. odbylo sig
211 zebranie Kola Architektéw pod przewodnictwem p. K. Lom-
WEGO.

Przedewszystkiem odezytano protoké! sadu konkursowego na
fasadg domu p. Neumanna na rogu ul. Nowego-Swiatu i placu
Sw. Aleksandra. Protokol, zaopatrony w 4 podpisy, przytacza
motywy nieprzyjeeia przez sad warunkéw konkursu w tej formie,
jaks proponuje p. Neumaon, poniewas- takowe z punktu widzenia
technicznego i artystycznego niezgodne sa z ogdlnie przyjetemi za-
sadami i warunkami konkurséw, oglaszanych przez Kolo,

Kolo Architektow, wyslichawszy motywéw sydu, ktory
szezegblowo vozpatrzyl plany i warunki, potwierdzilo jego decyzye
i zaproponowalo p. N, jako zasadniczy punkt warunkéw, catkowi-
te rozplanowanie posesyi, obejmujace nie tylko rysunek elewacyi,
ale réwnies wszystkie plany i potrzebne praekroje.

W sprawie konkursu na teatr w Wilnie, postanowiono zako-
munikowad prezydentowi m. Wilna o wyborze na delegata pana
J. HEURICHA (na zastgpce wybrano p. K. JANKOWSKIEGO).

Odezytano odezwe i proponowane ogélne warunki na nowy
lkkogciél parafialny dla Wioctawka, Xonkurs przyjeto i wybrano
na sedziéw pp. JAROSEAWA WOTOIROHOWSKIEGO 1 KAROLA JAN-
KOWSKIEGO. Trzeciego sedziego postanowiono zaprosié z Kola
Architelctow krakowskich. Ogdlny kosztorys 80 000 rb. Na na-
grody wyznaczy! Komitet budujgey rb, 1250,

Ze spraw biezgcych: postanowiono odpowiedzied syczeninmi
powodzenia na list, zawiadamiajgcy o nowootworzonem Kole Archi-
tektdw w Jiodzi. Odenytano list, zawiadamiajgcy o IV Zjezduzie ro-
syjskich architektéw i wystawie architelctonicznej w r. 1911, Za-
wiadomiono oto o ogloszonym konkursie na dom Tow. Kupice-
kiego w Moskwie.

Pod koniec zebrania p. TL. STrrriMaN praypomnial zebramym
o wystawie jubileuszowej w Zachecie Sztuk Pigknych w gradnin,
na ktérg zaproszeni sg 1 nasi architelkei. Z. .

pSkarbu Architektury w Polsce“, wydawanego w Krn-
kowie (gléwny skiad w ksiggarni Spotki Wydawniezej, Palac Spi-
ski) przez d-ra J. 8. ZunrzvokIingo wyszly Swiezo zesayty 1, 2
i 8 tomu ITI-iego. .

Tabl, 201 —212 zawierajy tre&é nastepujgeg: 201, Szczegdl
szafy z zakrystyi kodciola oo. Kameduléw na Bielanach kolo Kra-
kowa. 202. Kasdcié! parafialny w Glostynin, 208, Lamusy w Plon-
ce koto Tykocine oraz w Pietkowie kolo Bomzy. 204, Szeayt ko-
ciota parafialnego w Migdzyrseczu. 205, Widok na czedé miasta
Sandomierza. 206. Widok doméw we Wloctawku oraz kodcil
w Grywaldzie, 207. Zngroda wisjska z Krogcienka oraz béinica
w Wysokiem-Mazowieckiem. 208. Zamek Qgrodzienies kolo Olku-
sza. 209, Odrzwia z katedry Guieznienskiej. 210. CGiowice pod
oporem naleezy z tejie katedry. 211. Podcienia sklepione m, Za-
moécia. 212, Widok na sklepienie kaplicy Sw. Krzyza na Wawelu,

KONKURSY

Konkurs na projekty domu doebodowego w Moskwie
rozpisuje Moskiewskie Tow. Architektéw z terminem 14 kwietnia
r, 1911. Nagréd catery: 2000, 1500, 1000 i 600 rb., ewent. zaku-

py po 500 rb, Sedziowie: F. SzronreL, J. MAszrow, M. GEPPE-
NER, T. BoapaNowroz, 8. Barxkow i J. HerMaN, nadto 8 przed-
stawicieli Tow. Kupieckiego.

TRESC: Anczyc S. Szkice z wystawy -w Brukseli [dok]. — Nietyxa M. W sprawie prowadzenia fabryk maszyn [c. d.] — -
caynowicz S. Kwestya utworzenia polskiej selcyi migdzynarodowego Instytutu Techno-Bibliograficznego. — O pociagach ratunkowych na
drodze Zelaznej Warszawsko-Wiededskie].—Troczewslki K. Kolejka podjazdows Smolsk-Kolo,—Z towarzystw technicznych.—Kronika biezaca,

Architektura. Ze sprowozdan Stalego Komitebu Paryskiego Kongreséw migdzynarodowych.—Ruch budowlany i Rozmaitosci.—Konkursy,

7 15-ma rysunkami w tekscie,

W;ra;vca Félil(s Kucharzewski. Redaktor odp, St;nislnw iI;nduk

Drnk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska N 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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