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Pirometrya (Techniczne mierzemie wysokich temperatur).
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(Ciag dalszy do str. 508 w Ne 42),

38) Technicznym termometrom rteciowym nadajg za-
zwyczaj forme niemiecks, a nadto umieszczajg je w drewnia-
nej lub metalowej oprawie. Typem oprawionego w drzewo
termometru jest zwykly termometr kapielowy. Oprawe meta-
lowsg, mosigzng lub zelazng, mozna dawaé tylko do mierzenia
temperatury srodowisk nie dzialajacych na metale. Kwasne
1 alkaliczne $rodowiska dzialajg na mosigdz. Do srodowisk
alkalicznych moze sluzyé oprawa zelazna lubstalowa. Ksztalt
1 wymiary termometru zalezy calkowicie od okolicznosci
i warunkow technicznych. Termometrom do mierzenia tem-
peratur w wielkich zamknigtych kotlach nalezy nadawaé
wielkie wymiary, niejednokrotnie do 2 m i wy%ej, a nadto
oprawiac je catkowicie—i kulke i rure.

Termometry typu francuzkiego bywajg rzadziej stoso-
wane w technice, Nadajg im wtedy duze wymiary zewnetrz-
ne, to znaczy, ze rurka termometryczna o wioskowatym
przeswicie ma wtedy S$rednice zewngtrzng od 1!/, do 2 cm,
a to dla nadania jej mocy.

W tych razach, w ktérych kierownicy zakiaddw lub
ich wladciciele zyczg sobie, aby temperatury, przy ktérych
prowadzg prace, byly gcisle zatajone przed obeymi, termo-
metry robia, sig zgofa bez skali, lub ze skalg rozmyslnie fal-
szywg, do ktérej klucz znany jest tylko kierownikom. Na
termometrach bez skali znajduje sig zazwyczaj jedna tylko
kreska, do ktdérej majster lub kierownik przykladadé moze
skale, noszong w kieszeni, przez co zyskuje sig moznosé¢ po-
znanis zawsze na kazde zgdanie temperatury. W cukro-
wnictwie tych metod zatajania temperatury nie praktykuja,
ale w wykohczalniach, farbiarniach i fabrykach chemicz-
nych jest to na porzgdku dziennym. Budowa termometréw
rteciowych doszla do wysokiej doskonalosci. Nabycie do-
brego przyrzgdu jest zawsze mozliwe, ceny zas, w stosunku
do oddawanych ustug, nadzwyczaj nizkie. Firmy Baudina,
Tonnelota, Poulenza we Francyi, Fuessa, Capellera, Geissle-
ra, Hellige, Hacka w Niemczech, Negretti 1 Zambra, Grif-
fitta i innych w Anglii, dostarczajg przyrzgdéw uznanej do-
skonalosel.

34) Czulodé termometréw rteciowych mozna oceniaé
w dwojaki sposob: albo dlugosdcis, jaks na skali zajmuje je-
den stopien Celsyusza, i czulo$é jest oczywiscie do tej diu-
godci proporcyonalna, albo tez liczbg stopni Celsyuszowych,
mieszczgeych sig w jednostee diugosci, np. w jednym centy-
metrze lub w jednym calu biezgcym, i, oczywiscie, czulosé
terroometru jest do tej ostatniej liczby odwrotnie propor-
cyonalna. Zazwyczaj do uzytku laboratoryjnego budujg
termometry w ten sposéb, ze ditugosé jednego stopnia Cel-
syusza réwna sig w przyblizeniu 1 — 2 mm, cenniki je-
dnak wszystkich firm obejmuja takze i termometry dzielone
na pélstopnie (0,6° C.), na pigte czedei stopnia (0,2° C.) i na
dziesigte czedci stopnia (0,1° C.). "W celach naunkowych i ka-
lorymetrycznych robig termometry dzielone na pigédziesiate
(0,020 C.) i na setne (0,01° C.) czesci stopnia. We wszystkich
jednak tych razach odleglosé¢ pomiedzy sasiedniemi kreskami
wynosi okolo 1 mm. Te odleglo$é¢ mozna jednak jeszcze od
oka w chwili obserwacyi podszieli¢ na 10 czedci, a wiec od-
czytywanie termometru moze i8¢ o jeden znak dziesigtny da-
lej niz podzialka. o
' Dwa sg $rodki powigkszania, a wlasciwiej regulowania
czulodei termometru, & mianowicie, powiekszaé¢ mozemy czu-
Tos¢ przez powigkszanie objqtosel zbiornika rtgeiowego
i przez zmniejszanie srednicy rurki wloskowatej. )

Jezeli czuloscig termometru, /, nazwiemy dlugosé je-
dnego stopnia Celsyusza w milimetrach, to oznaczywszy

przez V objgtos¢ naczyhka termometrycznego, przez d ——
srednicq rurki termometrycznej i przez 8 — wspdlezynnik
rozszerzalnosel rteci, oczywiscie otrzymujemy zaleznosd:

. A
oV =i wd? | (30),
gdzie V nalezy wyrazi¢ w milimetrach sze¢ciennych.
Stad czulosé
43V
Z = -"T-Lié_“ (31).

Jezeli érednica rurki termometrycznej jest dana i wy-
nosi, dajmy na to, 0,1 mm, to wielkosé naczyhka, ktéreby
w takiej rurce wytwarzalo stopien dlugi na 1 mm, obliczy-
my z wzoru (30):

0,0025 =
8 ?
a podstawlajac zamiast = 18 ich wielkodel, otrzymamy osta-
tecznie, ze objetos¢ naczyhka dla termometru, w ktérym
1° C. ma dlugosé 1 mm w rurce o $rednicy 0,1 mm, wyniesie

0,0078540
0,0001812

Rezultat ten jest dla bardzo cienkiej rurki, o sre-
dnicy 0,1 mm. Dla rurki o érednicy 2,3, .... n razy wigk-
szej, objetosé V bedzie oczywiscie 4,9 ....n? razy wigk-
sza. Tak np., dla érednicy 0,2 mm objetos¢ V wyniesie
174,4 mm.

‘W obliczeniu tem nie jest uwzglednioua rozszerzalnosé
gzkla, ktéra dla rozmaitych jego gatunkéw bywa rozmaita.
Oczywidcie, 1% otrzymang objetodé nalezy tak powiekszyé,
aby rozszerzalnosé szkia na 1° C., skompensowaé przez po-
wigkszenie objgtodci naczyhka. W tym celu, zamiast wspdl-

czynnika istotne] rozszerzalnodci :

rteci w powyzszem obliczeniu
Rys. 8. Rys. 9.

V=

= — 5524 X 0,007854 — 43 3 mm?.

(0 = 0,0001812), nalezy wstawié
wspdlczynnik rozszerzalnosei po-
zornej (6 — a), gdzie a jest wspdlt-
czynnikiem rozszerzalnosci szkla. .
Liatwo obliczyé, ze istotns objetodd naczynka, B, z poprzed-
nio obliczona, V, lgczy zwigzek:

¢ ) [ o o2 ad

B = ¥ — 0,0078510 (a—/;ljl)

gdzie a jest wspdlezynnikiem rozszerzalnodei szkla, a
¢ == 0,00018120.

85) Termometry techniczne muszg by¢ latwe do od-
czytywania, a wigc wyrazne. DIugosé stopnia musi byd
znaczna. A wige zaréwno rurka jak i naczyhko termometru
powinny byé duze. Poniewaz zbyt wielkie naczynia termo-
metryczne sg niedogodne, przeto, pragngc termometrom za-
pewnié czulodé znaczng i1 wyrazistosé, robig czgsto przeswit
w rurkach termometrycznych o przecigeiu eliptyeznem,
a wiec szerokiem dla oka, a 0 malem polu przecigcia, a wige
o wysokiej czulosei (rys. 81 9).

Poczgtkowo w Anglii, a obecnie i w Niemeczech, chege
zapewnié wyrazistodé termometrom o bardzo malym prze-
$wicle, a wigc bardzo czulym, dajg rurce termometrycznej
taki ksztalt, Ze jest ona zarazem lupg cylindryczng dla ob-
serwatora, odezytujacego temperature (rys. 10). Obserwator

) ... (32),

(33),
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bowiem, patrzgcy od lewej strony ku prawej, widzi, zamiast
rzeczy wistego przeswitu P, jego obraz domniemany @ 0. Na
rys. 10 jest wykreslone dzialanie optyczne takiej rurki ter-
mometrycznej, istotnie bardzo dogodnej. Znalazla ona sze-
rokie zastosowanie w termometrach lekarskich, watpig
wszakze, czy znajdzie w technicznych, w ktérych, bez szko-
dy dla sprawy, mozna powigksza¢ dowolnie i naczyhko ter-
mometru i przeswit jego rurki.

P—rtgd w przeswicie. @b—obraz domniemany przeswitu. F—ognisko

b
gléwne. O—érodek optyczny. cc—czgsé zasmaliowana na biato <1~> .

Rys.. 10. Przeswit powiekszony optycznie,

- 36) Termometr o bardzo nawet wyraznej skali jest przy-
rzgdem, ktéry tylko stosunkowo z blizka, bo z odleglosci do-
kladnego widzenia, odezyta¢ mozna. W tych wiec razach,
w ktérych pozgdana jest moznosé odezytania temperatury ze
znacznej odleglosci, urzgdza sig rzeczy bardzo dla celdw fa-
brycznych dogodnie przez przeksztalcenie prostolinijnych ru-
chéw rteci, lub wogdle ciala termometrycznego, na ruchy
obrotowe, co pozwala na budowanie termometréw z tarczg
okragly 1 poruszajacs sig okolo jej srodka wskazdwka. Takie
termometry noszg nazwe talpotasimetréw i posiadajg najroz-
maitszg budowe, ktérej za-
sady jednak sprowadza}g sig
zawsze do jednego 1 tegoz
samego pomyslu, t. j. do
przeksztateenia ruchu poste-
powego prostolinijnego na
ruch obrotowy.

Ponizsze figury przed-
stawiajs talpotasimetr rte-
ciowy na rysunku schema-
tycznym (rys. 11), oraz z eg-

S

Rys. 11. Schemat ta!potaéimeiru. Rys. .12.. Talpotasimefr Politechaiki
Warszawskiej.

zemplarza okazowego (rys. 12), stanowigcego wlasnos¢ Poli-
techniki warszawskiej.

Wyobrazmy sobie naczynie stalowe 44, polgczone z rur-
kg stalows bbD, cienkodcienns, sprezysta, zgiets wielokrotnie,
jak wskazuje rysunek. Przecigcie rurki jest eliptyczne, aby
odksztatcenia jej postaci byly latwiejsze. Naczynie i pola-
czona z nig rurka sg calkowicie wypelnione cieczg (rtecis,
eterem, wodnym roztworem chlorku wapniowego) i1 zupelnie
szezelnie zamknigte, Podniesienie temperatury wywoluje

rozszerzanie sig cieczy, wskutek czego cisnienie wewngtrz’

ukladu wzrasta 1 rurka zgigta prostuje sie, wskutek czego
goérny jej koniec d wznosi sig ku gérze. Dalsze przeksztalce-
nie prostolinijnego ruchu punktu d ku gérze (w miarg ogrze-
wania cieczy) i ku dolowi (w miarg jej ozigbiania) na ruch
obrotowy wskazdwki, moze byc urzeczywistnione w dowolny
spos6b. Na rys. 11 przeksztalcenie ruchu dokonywa sig za-
pomocy drazka de¢ i dwdch kél zebatych. Razecz prosta, ze

o8 kola zebatego O musi by¢ nieruchomo (sztywnie) polaczo-
na ze zbiornikiem 4, co na rysunku nie jest uwidocznione,
aby go nie gmatwac. _

Rys. 12 przedstawia fotografig okazowego przyrzadu,
dostarczonego przez firme Berent i Plewinski. Dzialkowanie
tarczy talpotasimetréw dokonywa sig na drodze doswiadczal-
nej (empiryeznie) przez poréwnanie stanowisk wskazowlki ua
tarczy ze wskazaniami dokladnego termometru.

Podane rysunki talpotasimetru przedstawiajs tylko
jedng z bardzo wielu konstrnkeyi, w ktérych zmiany obje-
tosci lub postaci wywolujg obrotowy ruch wskazéwlki.
Zasada jednak wszystkich talpotasimetréw jest wspdlna,
a mianowicie: Jezell prostolinijny kanat z materyalu sprezy-
stego o dowolnem przecigeiu zginamy, to wewnetrzna jego
objetos¢ maleje. I naodwrét: objgtosé kraywodroznego ka-
nalu sprezystego przy prostowanin wzrasta. Zasada ta zna-
lazla poczatkowo zastosowanie przy budowie manometrdw
sprezynowych systemn Bourdona, w nastgpstwie dotarla ido
termometréw wskazéwkowych, oraz zapanowala w pigknych
termografach braci Richard, o ktérych nizej.

37) Cieplojemno$é talpotasimetréw bywa zazwyczaj
do$¢ duza, ale znéw nie o wiele wiegksza od cieplojemnosei
duzych termometréw fabryeznych rteeiowych, zwlaszeza
uzbrojonych metalem. :

Duza cieplojemnoéé przyrzaddw, mierzacych temperatu-
re spowodowywa: 1) obnizenie temperatury srodowiska, kto-
rego temperature mierzymy. 2) Diugotrwalosé ustalania sie
temperatury przyrzadu, a wige powolne dochodzenie wska-
zowki do decydujacego stanowiska. 3) Zupelng niemoznodé
notowania krétkotrwalych zmian temperatury.

‘Wiszystkie trzy przytoczone okolicznosci sa bez znacze-
nia, gdy talpotasimetr jest zanurzony w duzej kadzi i gdy
mierzymy nim temperature cieczy, ktére same maja olbrzy-
mig cieplojemnosé i na skutek tego krétkotrwalym i szyb-
kim zmianom temperatury w duzych masach ulegaé nie mo-
ga. Natomiast do mierzenia temperatury gazéw talpotasime-
try i wogdle termometry o duzej cieplojemmnosci weale sie nie
nadajg, bo krétkotrwalych zmian temperatury wcale wyka-
zaé nie Moga,.

Nie od rzeczy tu bedzie zauwazyé, ze na szybkosé wy-
miany ciepla pomigdzy drodowiskiem i cialem zanurzonem
(termometrem) wplywa glownie wielkosé¢, zwana cieplojemno-
scig objetosciows danego ciala i bedgca iloczynem z ciepla,
wlasciwego ¢, przez gestosé d, cayli iloczyn cd.

Tloczyn . ten c¢d, jest oczywiscie miarg utraty ciepla
(w kaloryach) przy ozigbieniu jednostki objgtosci ciata na
1° C. Jest to ilos¢ bardzo charakterystyczna, gdy bowiem
np. 1 I wody ozigbia sig na 1° C. przez utrate 1000 jednostek
ciepla, to litr powietrza. ozigbiajgc sie takze na 1° C., utraci
tylko 0,23741 x 0,0012931 X 1000 =0,307 jednostki ciepla,
czyli 3257 razy mniej, anizeli woda. W obliczeniu tem 0,23741
jest cieplojemnodciy wiasciwg powietrza (migdzy 09—100° C.),
za$ 0,00012931 gestoscig powietrza przy 0° C. 1 760 mm.
Iloczyn ten nalezy jeszcze powigkszyc¢ 1000 razy, gdyz liczby
powyzsze odnoszg sig do centymetra i matej kaloryi, a litr ma
1000 ¢cms.

- Przyklad ten uwydatoia wyrasnie, jak nieracyonalne
jest mierzenie temperatury gazdw zapomocs przyrzgdéw
o duzej cieplojemnosci.

Chociaz talpotasimetry fabryczne majg bardzo duza
cieplojemnosé, to jednak nie mozna tego uwazad za regulg dla
ogolu przyrzgdéw tego typu. Autor mial moznoéé oglada-
nia przed wielu laty talpotasimetr do pomiaréw lekarskich,
a wiajciwie do mierzenia temperatury skéry, w ktérym juz
w ciggu kilkunastu, jesli nie kilku sekund, ustalalo sig stano-
wisko wskazdwki. Prayrzad ten jednak cechowalo artystycz-
ne wykonanie i mial on odpowiednis do tego ceng. Zewnaetrz-
na postac i wielkosé zblizala go do matego damskiego zegarka.
Wykonaweg byl, jesli mnie pamigé nie zawodzi, p. Immisch
z Gorlic.

38) Zakladanie termometréw i talpotasimetréw w ka-
dziach, kotlach, autoklawach it. p. odbywa sig w dwojaki
sposéb: Albo oprawg termometru lub talpotasimetru umoco-
wywa sig poprostu w kolnierzu, ktéry przytwierdza sig sruba-
mi nad otworem kotla, kadzi, autoklawu, albo tez w 4cian-
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kach kotla umieszczona jest $lepa rura, zanurzona slepym
kofcem w przestrzen, ktdérej temperature badamy. Tg sleps,
rurg wypelnia sig olegjem mineralnym, drobnymi opitkami
metalowymi, lub rtecig i w niej zanurza sig czuly czesdé ter-
mometru albo talpotasimetru.

W kottach, warnikach, kadziach i piecach praktykuje
sig zazwycza] pierwszy sposéb zakladania termometréw,
w autoklawach za$ przekladajg sposéb
drugi. Decydujacym motywem jest tu
jednak nie forma przyrzadu, lecz che-
miczny charakter badanego srodowiska.
‘W cieczach silnie alkalicznych byloby nie-
rozwagg zanurzaé przyrzad szklany, lub
mosiezny, a wiec jest w tym razie wska-
zana $lepa rura zelazna. W autoklawach
s8g zazwyczaj ciecze silnie
dzialajace, wige i do nich
stosujg rury 8lepe, ponie-
kad i dlatego, ze pokry-
wy autoklawu wypada
czesto zdejmowad, pray-
czem delikatny przyrzad
naraza sig zawsze na zbi-
cie. Tam, gdzie okolicz-
nogcl tego wymagajg, ter-
mometrom 1 talpotasime-
trom dajg postaé zgiety
w dowolny sposdb, wska-
zany przez ksztall apa-
ratu 1 przez topografig
fabryki.

39) Termometry
techniczne wszelkich
form, o ile pochodzy z do-
brych #rédel, bywajs zazwyczaj wystarczajaco dokladne
do celdw technicznych. Sg jednak okolicznosci bardzo
powazne, ktére poprostu nakazujgy je sprawdzaé. A mia-
nowicie w wielu przemyslach, jak np. biologicznych, réznica
kilku stopni w temperaturze moze zmieniaé nie tylko szyb-
kodé reakeyi, ale nawet jej kierunek. W tych razach prze-
$wiadezenie o dokladnogel przyrzgdu jest niezbedne. Co wig-
cej, talpotasimetry, jako wyposazone we wzglednie zlozone
i czule mechanizmy, mogsg ulegaé zepsucin przez rdze, przez
przegrzanie lub wstrzgénienia i, dajac w danej chwili wskaza-
nia poprawne, mogg wkrétce dawaé zupelnie bledne. Jezeli,
bez ryzyka wigkszego ponad 1°C. lub 2° C., mozna poprze-

Rys. 13,

Rys. 14,

sta¢ na jednokrotnem sprawdzeniu termometru rteciowego,
to talpotasimetry i wogdle prayrzady o zlozonych mechani-
zmach nalezy sprawdzac peryodycznie, co pewiea czas.
Sprawdzanie mozna powierzaé albo za-

ufanym specyalistom, jak np. u nas—praco- QI

wni fizyezne] przy Muzeum Przemysiu @

i Rolnictwa, albo tez wykonywaé je same-
mu na miejscu. Ta ostatnia droga zdaje
sig byé¢ bardziej wska-
zana, szczegllnie dla
przyrzadow o wielkich
wymiarach i duzej cie-
plojemnodei.  Istotnie:
zardwno duzy, dwume-
trowy dajmy na to, ter-
mometr, jak i kazdy tal-
potasimetr daje wska-
zéwki, zalezne od gle-
bokosei, do jakiej jest
zanurzony. Czesto na-
wet bardzo bogata pra-
cownia nie rozporzgdza
dos$é wielkimi termosta-
tami, aby badany przy-
rzgd wmiesciéc w nich
nalezyciel w warunkach
scisle takich samych,
w jakich przyrzad pra-
cuje na miejscu w fa-
bryce. Mysle wiee, ze
daleko praktyczniej jest
zaopatrzyé sig wdokla-
dny, $cisle w pracowni sprawdzony termometr laboratoryjny
normalny, 1 z nim poréwaywaé przyrzady uzytkowe. Wysta-
pi¢ tu moze trudnosé chwilowego umieszezenia tego normal-
nego termometru w $rodowisku badanem, jak np. w kadzi
lub warniku. Ale nie watpie, ze dodanie do kazdego takiego
przyrzadu specyalnej malej slepej rurki dla czasowego umie-
szezania w niej termometru normalnego, opaciloby sig, dajac
kazdochwilowo fabryce moznosé scistego sprawdzania przy-
rzad 6w uzytkowych. Sposéb i miejsce umieszczania $lepych
rur zawsze wskaze logika po rozwazeniu budowy przyrzg-
du, koszt za$ calej instalacyi nie moze byé wielki, zwazyw-
szy, #ze zupelnie dokladny i sprawdzony termometr normal-
ny mozna posigdé za kilka lub kilkanascie rubli i ze moze on
sluzyé niezmiennie przez cale szeregi lat. (C. 4. n)

Rys. 15.

0 systemach placy, majqcych na celu

podniesienie produkcyjnosci robotnika.

Podal Aleksander Rothert. ’
(Ciag dalszy do str. 506 w M 42 1. b.),

Jeszcze jedna forma mieszana bywa czgsto stosowana
w postaci kombinacyi placy od sztuki, ze zwykls placg go-
dzinng. Aby zachecié robotnika do pilnosci, otrzymuje on,
précz swej normalnej placy godzinnej, jeszcze t. zw. premie
za kazdg sztukq wykonang. Im wigeej sztuk wykona w cig-
gu dnia albo godziny, tem wigkszy jego zarobek. Wyplacenie
takiej premii moze by¢ uzaleznione od pewnego minimum wy-
twdrezodci, ponizej ktérego robotnik premii tej nie otrzymuje.
Taki system premiowy w rezultacie wychodzi na system Ha}-
soya. Wykres rys. 11 latwo nas o tem przekona. Praypusc-
my, ze robotnik otrzymuje place godzinng w wysokosci 10 k.
i premi¢ dodatkows w rozmiarze 25 kop. od sztuki, o ile wy-
kona conajmniej 2 sztuki w ciggu 10-godzinnego dnia roho-
czego. Jezeli w ciagu 10 godzin wykona wigeej niz dwie
sztuki, lub, co na to samo wyjdzie, zuzyje mniej niz 10 go-
dzin na wykonanie 2 sztuk, to zarobek jego odpowiednio
wzrodnie, Koszta robocizny za 2 sztuki skladajg sig z dwdéch
elementéw: 1) placy godzinnej, po 10 kop. za godzing, po-
mnozonej na ilo$é godzin, reprezentowanej przez pochylg
prosts 1w rys. 11 1 2) premil, wynoszgce] 50 kop. za dwie
sztuki, niezalezne od czasu zuzytego na nie, oile ten czas
nie przekracza 10 godzin. Premie tg¢ reprezentuje pozioma

prosta 2. Suma obu sktadowych, czyli calkowite koszta ro-
bocizny daje pochylg linig 3. Wykres ten dla czasu 7 od

o 1 2 3 4 5 6 8 10, 1 12
7 9r.za.st_gadzdn_
Rys. 11,

2
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0 do 10 godazin jest identyczny z wykresem systemu Halseya
z premia 331/,% i placa godzinng 15 kop. Rdznica istnieje
dopiero dla czasu dluzszego niz 10 godzin. Krzywa 4 za-
robku godzinnego, podobnie jalk calkowite koszta robocizny,
wtedy nagle spada o V/,. '

System ten placy godzinunej z premig od sztuki przy
jednakowej placy godzinnej jest znacznie energiczniejszy od
systemu Halseya, nieracyonalnym zas jest nagly skok w za-
robku. Skok ten mozna rozlozyé na dwie albo wigeej czesel,
np. naznaczajac 10 kop od satuki, o ile robotnik wykona
co najmniej 2 sztuki dziennie, a 20 kop., o ile wykona wie-
cej niz 4 1 t. p. Zalety tego systemu jest prostota 1 fa-
twa zrozumialosé dla robotnika oraz jasne okreslenie wyma-
ganego minimum produkeyi robotnika. System ten malo
jest znany w przemysle maszynowym, natomiast zdaje sig
byé czesto stosowany w przemysle wldkienniczym i chemi-
cznym.

Nowsze systemy placy.

Wizystkie dotad opisane systemy placy posiadajs te
wspolng ceche, Ze majs na celu, zapomocy wzrastaj_a,cej
z pilnoscig placy, zacheci¢ robotnika do wigkszego wysitku;
wszystkie majg za podstawe pewnego rodzaju akord czaso-
wy, badz bezposrednio wyrazony w postaci ilosci godzin,
bgdz posrednio w postaci ilosei godzin, przeliczonych na ich
wartosé pionigzng,

Przy opisie systemu placy od sztuki, byla mowa o nad-
zwycza] zgubnyeh 1 demoralizujacych skutkach nieumiejgt-
nego naznaczania akordéw, a zwlaszcza poézniejszego ich
obnizania, mianowicie o powszechnem zjawisku §wiadome-
go ograniczania wytworezosci przez robotnikéw. Temnu sta-
rano sig zaradzié zapomocs stosowania systeméw premio-
wych. I rzeczywiscie, potrzeba obnizania akordéw przy sy-
stemach premiowych zachodzi mniej czgsto, niestety jednak
i zacheta do wysilku jest tez mmniejsza! Potrzeba obnizania
akordéw 1 =z nip swiazane $wiadome ograniczanie wytwor-
czosel da sig zmuiejszyé albo usungé tylko kosztem zmniej-
szenia, albo catkowitego zuiszczenia zachety.

Widzimy, ze sam system placy, o ile polega tylko na
powigkszenin zarobku w zaleznosci od wigkszego wysitku,
bez zapewnienin rzeczywiscie stalych i sprawiedliwych akor-
déw, do pozagdanego powigkszenia wytwdrezosei nie dopro-
wadzi 1 na nic sig nie zda szukanie nowych systeméw, nic
nie pomoze nawet najwieksza zacheta. Bez zdrowe] pod-
stawy wytworezosé bedzie zawsze za mala i daleka od tej, do
jakieiby doszed! robotnik, pracujac dla siebie.

Tg zdrowa podstaws jest dokladne obliczenie akor-
déw, dokladna, a nie tylko przyblizona, znajomosé czasu, po-
trzebnego do wykonania kazdsj roboty.

Przedsigbiorcy nie zdawali i nie zdajg sobie dotad
sprawy ze zZnaczenia czasu tego, dbajgc wylacznie o ceng, za-
placong za wykonanie roboty !); zapominali, ze robotnik
pracuje w ich fabryce a nie w swojej, 1 ze od czasu, spedzo-
nego przy danej robocie, zalezy wislkos¢ rocznej produkeyi,
czyli obrotu fabryki. Chociazby robotnik pracowal za dar-
mo, a mafo produkowal, to fabrykant na tej robocie moze
tracié, zamiast zarabia¢, bo wiele jest takich kosztéw ogdl-
nych, ktore nie zalezs weale, albo malo, tylko od wielkosci
obrotu. Im wigkszy obrdt, tem mniejsza czesé tych kosztéw
przypada na pojedyhezy sztuke, a zmniejszenie kosztéw wy-
robu, dajace sie osiagngdé w ten sposéb, jest czesto daleko
wigksze nizto, ktérego mozna sig spodziewaé przez obni-
zenle ceny, zaplacone] robotnikowl za sztuke.

Znajomos$é czasu potrzebnego na wykonanie kazdej
roboty, ma wigc ogromne znaczenie, bo, tylko znajgc czas po-
trzebny, fabrykant moze wiedzie¢, ile fabryka jego moze
wyprodukowad, wiedziet, cay rzeczywiscie produkuje tyle,
ile moze i powinien, czy wyzyskuje kapital, wlozony w swg
fabryke. T drogs, powigkszywszy wytwdrezosé robotnika
i obrét fabryki, przedsigbiorca moze tez lepiej oplacad swych
robotnik6éw i tem samem latwo ziscié ideal Taylora: , wyso-
ka placa przy nizkich kosztach wyrobu®.

To jednak nie jest jedynym wzgledem, dla ktérego do-

'} Winien temu jest ogélnie niemal stosowany sposéb obli-

czonia kosztéw wlasnych, t. j. dodawania kosztéw ogdlnych propor-
cyonalnie do robocizny. o
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ktadna znajomosdé czasu potrzebnego ma wielkie znaczenie.
Sa bowiem tez fabryki, majgce tak nieznaczue koszta ogol-
ne, %e, w pordwnaniu z robocizng, te koszta grajg maly sto-
sunkowo role. Jest jeszeze inny wzglad, bodaj.czy nie wazniej-
szy od plerwszego. Wiadomo bowiem, jak wiel'ki‘e znaczm}ie
w zyciu ludzkiem majg dobre przyklady, w sporcisi w technice
wszelkiego rodzaju rekordy, ogdlnie mdéwiae dobre ,,wzory®.

Czlowiek na kazdem polu moze dokonaé znacznie wig-
cej, jezeli mu przyswieca wyraznie wytknigty cell, _pL'{LCLqu
predzej, jezeli musi skonezyé na blizki termin, lepiej, jezeli
ma doréwnaé wzorowi. Tyczy sig to zwlaszeza czlowieka
przecigtnego, jednostki wyjgtkowe mozemy tu wylgczyd.

Chodzi wiec o to, by robotnik mial zawsze taki wzor
przed sobs i dostateczng zachete w postaci nagrody za do-
réwnanie mu, albo przescignigeie wzoru.

Aby robotnikowi mddz daé taki wzér, pracodawea mu-
si zna¢ minimum czasu potrzebnego, zeby robotnik dokta-
dnie wiedzial, do czego ma dazyé. Skoro tedy robotnik be-
dzie wiedzial, ze pracodawca zna czas potrzebny, i przekona
sig, ze przy pewnej wprawie i zdolnodei jest w stanie rze-
czywiscie wykonaé 1 stale wylkonywaé zadang robotg w tym
czasie, to zrzuci z siebie maske i przestanie sztucznie ogra-
niczad swg wytworezosé i wtedy dopiero zacheta, w postaci
powigkszonego zarobku albo nagrody, odniesie nalezyty sku-
tek, bo w tak zmienionych warunkach robotnik nie potrze-
buje sig juz obawiaé obnizania akordéw.

Swiadomos¢ znaczenia czasu potrzebnego jest zdoby-
azg stosunkowo nieduwng i tlémaczy sig coraz to wigkszem
dazeniem do lepszego wyzyskania kosztownych urzadzeh fa-
brycznych 1 zrozumieniem, ze dotychezasowes metody nie
prowadza, do celu. W ostatnich latach w przemysle, zwla-
szcza w przemysle maszynowym, znajdujg zastosowanie co-
raz to siluiejsze 1 kosztowniejsze obrabiarki, o ogromnie
zwigkszonej produkeyi w poréwnaniu z tem, co jeszcze parg
lat temu uchodzifo za normalne. Tendencya ta zostala za-
poczatkowana w Ameryce, i amerykanie pierwsi starali sig
nalezycie wyzyskad korzysci, dajace si¢ osiagnaé w obrébee
metali, przez zastosowanie szybkotngcej stali narzedziowe;.
To tez w Ameryce najwigeej pracowano nad ulepszeniem
sposobéw wynagradzania robotnikéw, a najwigcej bodaj sig
odznaczyl w tej dziedzinie pierwszy wynalazca nowej stali na-
rzedziowej, I, W. Taylor, nprzednio juz wspomniany ge-
nialny organizator przemystowy i autor klasycznej ksigzki
o zarzadzie warsztatow. On pierwszy postawil pewne ogol-
ne zasady, ktérym zado$é¢ czynié powinny zardwno sam sy-
stem placy, jak tez wogéle warunki pracy i stosunek praco-
dawey do robotnika.

Te zasady mozna stresci¢ w nastepujgceych kilku postu-
latach:

1) Czas, potrzebny do wykonania kazdej roboty, nalezy
stwierdzi¢ z mozliwie najwiglkszg dokladnoscia, gdyz od nie-
go zalezy produkeya calej fabryki, i ecuzas robotnika wraz
z obrabiarks, przy ktdérej pracuje, ma taks sams wartosé
w gotowym wyrobie jak materyal, a czesto i wieksza znacz-
nie. Podobnie wige, jak koszta materyalu z géry kalkulu-
jemy na kopiejki i utamki kopiejki nawet, tak samo dokia-
dnie nalezy oblicza¢ czas robotnika, a nie zadawalniaé sig
przyblizong oceng, pozostawiajge samemu robotnikowi, czy
zechee on go skréci¢ dla osiggnigeia wigkszego zarobku. Aby
médz dokadniej okreslié czas, potrzebny do wykonania da-
nej roboty, Taylor radzi podzielié tg robote na mozliwie
wielkg ilos¢ elernentéw lub operacyi i dla kazdego elementu
z zegarkiem w rgku okreslic potrzebny czas, polegajac na
pracy zdolnego i pilnego robotnika, Taylor sam badal te
sprawg bardzo szczegéltowo, w najrozmaitszych dziedzinach
techniki obrdbezej, budowlanej, transportowej i wieln in-
nych i przekonal sig, ze, przy odpowiedniej organizacyi pra-
cy i usunigeiu dajgeych sig unikngd strat czasu, oraz mozli-
wem wlatwieniu robotnikowi pracy, wytworezosé przecigtna
robotnika da sig, bez nadmiernego albo szkodliwego wysil-
ku, powigkszyé w tréjnaséb lub nawet w czwérnaséb, w po-
réwnaniu z wytworezodcig, obecnie uwazang za norme. 7 te-
go wynika druga zasada:

2) Wszelkie, dajgce sig usungé przeszkody i mozliwe
do uniknigeia straty czasu nalezy przez odpowiedniy orga-
nizacyg pracy i ulatwieniejej usunygé, tak, aby robotnik mégt
cady swg energig i uwage poswigeié produkeyjnej pracy.
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Aby mozliwie jak najwigcej ulatwié mu zadanie, Tay-
lov daje robotnikowi dokladne instrukeye: jak ma wykonaé
poruczong mmu robotg, w jakim porzadku majg po sobie na-
stgpowaé oddzielne ezynnosei, z jaks szybkoscig np. ma sig
obracaé¢ tokarnia iz jakim posuwem poruszaé jej néz i t. p.
Taki szczegdlowy program pracy musi byé ulozony przes
doswiadczonego fachowea, z uwzglednieniem indywidual-
nych cech poszczegdlnej maszyny, przy ktérej robotnik pra-
cuje, aby ten ostatni nie miat zadnego pretekstn do odstep-
stwa od danej mu instrukeyi. W takich warunkach kazda
robota musi by¢ wykonana w najpraktyczniejszy i najra-
cyonalniejszy sposdb, i nic nie jest pozostawione widzimisig
robotnika, ktérego sluszne uwagi i proponowane ulepszenia
sg natomiast zyczliwie przyjmowane i nagradzane,

3) Nonsensem jest, powiada Taylor, chcie¢ ograniczaé
zarobek robotnika, o ile on go zawdzigeza wylacznie zdolno-
ci swej lub pracowitosci wyjastkowej, a nie omylce w obli-
czeniu akordu, popelnione] przez pracodawce. Tego rodza-
jn ograniczenie zarobku wplywa tylko jak najgorzej na cheé
do pracy i demoraliznje robotnika, niezaleznie od szkody
bezposredniej dla pracodawcy. Taylor stusznie twierdzi, ze
wyjatkowo zdolny robotnik musi mieé mozno$é zarabiaé
stale odpowiednio wigce], niz przecigtny, i ze wogdle kazdy
robotnik, jezell ma pracowaé rzeczywiscie z cals energis,
tak jakby pracowal dla siebie, musi tez mie¢ mozno$é stale
zarabia¢ wigcej, niz zarabial dotad, przy malym wysitku. Na
zasadzie dlugoletniego dodwiadezenia w Ameryce, Taylor
twierdzi, ze, placac robotnikom swym od 30% do 100% ponad
zwykle przyjety dla danej klasy robotnikdéw norme, moze
bez trudnosei znalezé zawsze dosyc¢ ludzi zdolnych, produka-
jacych stale trzy do czterech razy wigcej, niz to zwykle by-
wado uwazane za normalne. Wysoko$é tego dodatku do pla-
cy zalezy od rodzaju zajecia. Najwigee] musial dodawadé
robotnikom, ktérych zajecie, obok zrecznosei i inteligeneyi,
wymaga duzo fizyeznego wysilu, jak np. kowalom.

4) Nalezy nie tylko pozwalaé na to, by robotnik duzo
zarabial, ale trzeba tego oden wymagaé, bo robotnik, ktéry
nie zarabia duzo, nie pracuje dosyé energicznie. Taylor
stawia zasade, ze trzeba stale mieé na oku wytwoérczose ka-
zdego robotnika i nie pozwalad, aby sie opuscil. Robotnik
musi, jego zdaniem, sta¢ ciggle pod pewng presyg 1 wie-
dzied, ze sig od niego stale wymaga energicznej pracy i ze
kazda opieszalo$é bedzie odrazn zauwazona, zupelnie nieza-
leznie od tego, %e przy mniejszym wysilku i zarobek jego
bedzie mniejszy, wskutek wilasciwoscl systemu placy stoso-
wanego. Taylor stosuje bowiem, zaleznie od rodzaju robo-
ty, rozne systemy, jak akordowy, premiowy lub system jego
wlasny, t. zw. roznicowy (dyferencyalny, po angielsku: , dif-
ferential rate*), albo wreszcle ponizej opisany system (Hantta.

B) Aby robotnik moégl sie do wymaganego oden wy-
silku zastosowaé, trzeba zeby on sam moégl tez w kazdej
chwili skontrolowaé, czy produkuje tyle, ile trzeba, i w tym
celu nie powinno mu sig dawaé wiekszej ilosci roboty naraz,
nad ktérg musialby pracowaé diuzszy czas. Roboty powi-
nien otrzymywac tyle tylko naraz, aby w kazdej chwili, bez
skomplikowanych obliczen, mdégl skontrolowaé, czy pracuje
z nalezyts szybkoscig. W zadnym razie nie powinien otrzy-
mywaé roboty na wigcej niz jeden dzien. Zasade okreslo-
nego ,pensum na kazdy dzien Taylor stosuje zupelnie ogdl-
nie, nawet do urzednikéw biurowych, rysownikdéw, robot
przy remoncie i t. p., dla ktérych napozér trudno jest takie
pensum wyznaczyé. Koszta dodatkowej pracy biurowej, po-
trzebnej do tak daleko idgeego szezegdlowego nadzoru i kon-
troli, oraz do obliczenia czasu, potrzebnego dla kazdej roboty
i okreslenia codziennego pensum dla kazdego robotnika
i mniejszego urzednika na kazdy dzien w roku, pomimo ze
sa naturalnie nie male, nie grajs, jak uczy doswiadczenie
Taylora, zadnej roli, w poréwnaniu do ogromnej oszczgdno-
$ci czasu, i, co za tem idzie, kosztédw wiasnych, spowodowanej
przez tak wielki wzrost wytwércezosci pracownikéw.

Okresliwszy w ten sposdb ogélne zasady, ktéremi na-
lezy sie kierowad, aby osiagngé rzeczywiscie energiczng pra-
cq ze strony robotnika, przejdZmy teraz do wprowadzonego
przez Taylora w warsztatach Bethlehem Steel Co. systemu
placy t. zw. réznicowego (differential rate).

Podstawg tego systemu jest bardzo dokladne okresle-
nie minimum czasu, potrzebnego do wykonania roboty. Tyl-
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ko zdolny i zreezny robotnik moze, prazy usilnej pracy, wy-
konag ja w tym czasie, i to zwykle dopiero po pewnej wprawie.
O tem, zeby ten czas jeszcze skrécié, moze mysle¢ tylko wy-
Jjatkowo uzdolniony robotnik, jezeli np., przy wielkie] ilosci
tej samej roboty, dojdzie do ogromnej wprawy. Jezeli robo-
tnik potrafi wykonaé¢ robotq w czasie oznaczonym, to, préce
normalne] swej placy godzinnej, otrzymuje premie, wyno-
szgcg 20 do 30 procent i wigeej, zaleznie od rodzaju roboty.
Jezeli za$ na wykonanie roboty zuzyje wiecej niz przepisa-
ny czas, to nie tylko traci premie, lecz, précz tego, zarobek
godzinny jego sig zmniejsza jeszeze proporcyonalnie do kwa-
dratu czasu zuzytego. Taylor to wprawdzie wyraza nieco
inaczej, co najlepiej przyklad objasni,

Niech czas naznaczony dla wykonania pigein sztuk wy-
nosi b godzin; jezeli robotnik rzeczywiscie wykona wszyst-
kie b sztuk w ciagu tych b godzin, to otrzyma swg normal-
ng place np. po 25 kop. za godzing, t.j. 125 kop. albo po
2D kop. za kazdg sztuke; oprécz tego otrzymuje on premig
w wysokosci przypusémy 20%, t. j. 25 kop., razem wige
z premig robotnik otrzymuje za b sztuk 150 kop., czyli po
30 kop. za sztuke. Jezeli wyjatkowo zdolny robotnik po-
trafi skrdci¢ czas naznaczony, to zarobek godzinny mu sig
jeszeze zwigksza w stosunku skrdécenia czasu, tak jak w sy-
stemie akordowym, t. . za kazdg sztuke otrzymuje zawsze
po 30 kop.

Jezeli zag robotnik nie zdgzy zrobit wszystkich 5 sztuk
W czasie przepisanym, to przedewszystkiem traci premie
1 otrzymuje tylko po 25 kop. od sztuki, ale tylko od tych
sztuk, ktére wykonczy w ciggu naznaczonych b godzin, po-
zostaly ilo$é sztuk musi wykonaé za darmo. Jezeli wige np.
wykona tylko 4 sztuki w ciggu 5 godzin, to otrzymuje za

e
5 sztuk tylko 100 kop., a ze nad niemi pracowal 5.—727-:6,25

q . ; . 100

godzin, wige godzinny zarobek wynosi 695
?

zeli w ciggu b godzin wykona tylko 3 sztuki, to otrzymuje

=16 kop.; je-

tylko 75 kop., a potrzebowal na wykonanie 5 szt. 5 - 5 =8§,33

godzin, czyli za godzing pracy przypada po 9 kop tylko, i t. p.
Jednem stowem, o ile z jednej slrony za dotrzymanie nazna-
czonego czasu robotnik otrzymuje wielkyg dosé nagrode,
czyli, jak to amerykanie nazwali, ,bonifikacye“ (bonus), o ty-
le za pracq mnniej] energiczng jest dotkliwie karany przez
szybkie zmniejszenie zarobku godzinnego, w stosunku kwa:—
- ; L 'y
dratn czasu zuzytego, stosownie do réwnania: IP=(T)
System réznicowy Taylora, w postaci wykresu, pokazuje
rys. 12. Jest to ze wszystkich dotgd proponowanych i sto-
I . ! kop.

176
160
126
100
75
50
26

godz.0 1 2 83 4 b 6 7 8 9 10
Rys. 12, System Taylora ,Dilferential rate®.

sowanych systeméw placy najenergiczniejszy. Wprawdzie
nagroda za wysilek Jest bardzo wielka, ale tez kara za dro-
bne nawet uchybienie jest nadzwyezaj dotkliwa. To tez
Taylor pie zaleca bynajmniej uniwersalnego stosowania tej
metody, leczradzi stosowaé jg tylko w niektéryeh yvypadkach,
a mianowicie tam, gdzie ta sama robota czgsto sig powtarza,
np. pray produkeyi masowej na bardzo kosztownych obra-
biarkach i w warsztatach, gdzie robotnicy juz jakis czas byl
praygotowywani do tak energicznego systemu placy przez
stosowanie wprawdzie mmiej silnie dzialajgcego systemu
przejsciowego, lecz przy wzorowe) za to organizacyl
i pod silnym nadzorem, wedlug zasad ogdlnych uprzednio
wyszezegdinionych, Gdy robotnicy w ten sposéb juz sg do-
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brze wdrozeni i stan ogélny warsztatéw juz dojdzie do pe-
wnej perfekeyi, to pozostaje zrobié ostatni krok i wprowa-
dzié system réznicowy placy.

Jako system bardziej ogélnie dajacy sig stosowaé 1 mo-

gacy stuzyé jako przejdciowy, Taylor zaleca lagodniejszy
znacznie system Ghantta, swego ucznia, tak zwany system
bonusowy, t. zn. z bonifikacys, (ang. ,task system with a bo-
nus“). (D. n.)

PISMIENNICTWO TECHNICZNE POLSKIE.

II. Iniynierya z miernictwemn.
(Cigg dalszy do str. 498 w M 4l r. b.).

O pracach profesora Instytutu komunikacyi, inz. Hux-
rYKA MEROZYNGA, bedzie mowa przy mechanice i eleltrote-
chnice. Tutaj podnie$é nalezy wykonane przezen doswiad-
czenia, na ktérych oparl podang w Przegl. Techn. ceunng
prace: ,O biegu w rurach wody, nafty iropy“ (1890), wy-
znaczajac nowe wspélezynniki wzoru Prony'meo dla nafty
i ropy. Podjgl takse zawila sprawg wynalezienia zalezno-
$ci miedzy predkodcia przeplywu cieczy w przewodzie 1 na-
chyleniem osi przewodu do poziomu, wtedy gdy predkosé
przeplywu jest wigksza od 2,6 —3,0 m na sek., 1 wyniki do-
$wiadczeh oglosil w Rozprawach Akad. Um. p. t. ,Bieg cie-
czy w rurociagach przy znacznem przecigeiu zyly cieldej
i znacznej chyzodci® (1907). Rozprawa ta ogloszona byla
réwnoczesnie po francusku 1).

O ksigzce Janwa JeaerA ,Racyonalny system asenizacyi.
Szkodliwos$é i niebezpieczefistwo usuwania fekalil zapomocs
kanalizacyi“ ?), w ktdérej autor zalecat proszek otwocki, ma-
jacy zastgpowaé skutecznie wszelkie systemy kanalizacyi
miast, pisal inz. Soxax 3), ostro krytykujac wnioski, na pod-
stawie pogladéw kanalizatoréw angielskich. Praca wszakze
p. Juaura obejmuje bogaty materyal, dotyczgcy systemu
asenizacyl przy uzyciu latwo prochniejgcego materyalu ro-
$linnego, napisana jest przystepuie i jasno, i autor wydaniem
jej przysluzyl sig nie tylko przedsigbiorstwu otwockiemu,
ale 1 pismiennictwu krajowemu.

Na do$wiadezenia prof. TerMaIERA powolywal sig inz.
Jozrr Onreiszrwski, poddwezas inzynier wydzialowy kolei
Jura-Simplon w artykule ,0 wyborze wspélezynnikéw przy-
obliczanin konstrukeyi zelaznych® (1891). Zajmowal go
takze wypadek z mostem zelaznym, opowiedziany juz przez
inz J. Bupkrewioza w artykule: ,Most na rzece Birs pod
Monchenstein® (1891), i pisal dwukrotnie o ,Zatamanin siq
mostu na rzece Birs pod Monchenstein w Szwajearyi“
(1893/4). Podal nadto artykuly: ,Préba mostu zelaznego
pod Wolhuzen® w Szwajcaryi (1894), ,Przerwanie sig tamy
wodozbioru w Bouzey* we Francyi (1895), ,,Préby z belkami
betonowemi systemu Hennebique’a“ (1896), ,,Most z betonu de
la Coulevriniére w Genewie" (1897), ,,Z powodu pomystéw
inz. Ostrzeniewskiego* (1900), ,Z powodu artykulu inz.
Ostrzeniewskiego® (1901), ,Podklady zelazne na drogach zela-
znych szwajcarskich (1907). Inz. ANTONT ZDZIARSKI Opisy-
wal ,Droge zelazng Canadian Pacific Railway“ (1891)
i ,New Kra maszyng amerykahsks do wykonywania robdt
ziemnych* (1892). Podali jeszcze artykuly: inz. kom. L. Hax-
roweR ,0O srodkach zabezpieczajacych drogi zelazne od
zamiecl $nieznych® (1891), inz. Tappusz KRrzvzsnowskr:
yPerspektograf przyrzad sluzgey do kreslenia obrazéw per-
spektywicznych, wynaleziony przez inz. Piotra Fioriniego“
(1891), inz. techn. JOozrr JrzlorANSKI: ,Porédwnanie warun-
kéw ruchu pociagu kolejowego, prowadzonego pojedythczg
lub tez podwéjng trakeys, ze wzgledu na bezpleczenstwo
biegu® (1892).

Inz. kom. Luovanx Kwicrgskr (ur. 1852, zm. 1908), na-
czelnik robdt regulacyjnych na rz. Wisle pod Warszawa,
mial w poezgtku r. 1892 odezyt na Zjezdzie hydrotechnikdw
w Petersburgu o ,Rzece Wisle“, a mianowicie o robotach
regulacyjnych, wykonywanych wedlug projektu inz. kom.
Kosrenecriego w granicach Krélestwa Polskiego, migdzy
Zawichostem i Nieszawg. Odeczyt ten, a zwlaszcza szezegd-

) Sur le monvement des lignides & grande vitesse par con-
duites trés larges. Paris, Gauthier-Villars, 1907, str. 3. Recenzya:
Przegl. Techn. 1907, str, 96.

%) Warszawa 1890, 8°, str. IV, 289,

3)  Preegl. Techn, 1890, str. 59.

ty, odnoszgce sig do robét pod Warszawsg, streszczone zosta-
ty w Przegl. Techn. w artykule ,Rzeka Wisla (1893). Inz.
Kwiomskr podal takze opis robét praygotowawezych okolo
zestawienia w Zarzgdzie Warsz. Okregu Komunikacyi pro-
jektu trzeciego mostu w Warszawie“, w artykule ,W kwe-
styl budowy trzeciego mostu w Warszawie“ (1904).

Inz. Hevryx Hoprmnsrum zajmowal sig tryangulacys,
m. Warszawy, dokonywang w celu sporzgdzenia szczegolo-
wego planu miasta i szezegdly swych prac przedstawil w ar-
tykule: ,O stosowaniu metody najmniejszych kwadratéw
w praktyce geodezyjnej“ (1893).

Broszurg popularng ,Zegluga powietrzna® %) napisal ze
znajomoscig rzeczy, gruntownie a przystepnie WraDVYsSEAW
Unmidskr. W Przegl. Techn. rozpoczynali wspdlpracownic-
two w 1. 1894 inzynierowie: LiIBROWIOZ, JBRDRzZEIEWSKI
i Smorzmaw. Inz. techn. Mimozvszaw Lisrowioz obliczal
szezegolowo most na Prucie pod Jaremezem oraz most otwo-
ru 30 m w pracy p. t. ,Obliczenie wielkich mostéw sklepio-
nych®“ (1894). Opisywal dalej: , Wodociggi Plockie“, , Okre-
glenie $rednicy rur wodociggowych przy warunkach najeko-
nomiczniejszych, , Wodociggi w Elizawetgradzie“, ,Oblicza-
nie wodociggéw miejskich przy warunkach najekonomiecz-
niejszych* (1895). Ta -ostatnia praca sklada sig z dwéch
czescl: okreslenie srednicy rur i wyznaczenie wysokosel
zbiornika. W Lkrétkim artykule ,Roboty wodociagowe
w miastach prowincyonalnych® (1897) informowal inz. Lisro-
wioz o robotach w Kijowie, Zytomierzu i Berdyczowie. Spe-
cyalista w dziale melioracyi rolnych, inz. Sraniseaw Jx-
DRZEJEWSKI, W gruntownej pracy ,Teorye drenéw* (1894)
rozebral wspélczesne poglady inzynieréw szagranicznych,
wyciagajac z nich praktyczne wnioski. Oddat nadto znako-
mitg przysiuge technikom naszym, sporzgdzajac przeklad
tresciwego podrgeznika REinmerza ,Poziomowanie (niwela-
cya) w zakresie melioracyi rolnych® ?). Inz, Strraxy Sronz-
MAN, zajmujacey sie skanalizowaniem Kijowa, wedlug syste-
mu angielskiego inzyniera SHONE'A, pisal o ,Kanalizacy1 Ki-
jowa® (1894).

Inz, kom. Tomasz Przesmyvoxr (ur. 1827, zm. 19086),
uczen Pavorra, uporzgdkowal odpisy kurséw swego znako-
mitego profesora ©), a jedng ich cze$¢, traktujgcg o budowie
drég bitych, dopelnit wlasnym wykladem o konserwacyi
tychze drég 1 wydal w r. 1895 7). Powstala tym sposobem
pozyteczna ksigzka, stanowigea wyborny podregeznik dla niz-
sze] sluzby techmicznej na drogach bityeh i zwyczajnych.
Wyktad Panoera o budowie drdg bitych obejmuje w tej
ksigzce trzy rozdzialy. W pierwszym podane sg: wiadomo-
sci o drogach sztucznych w starozytnosci 1 w nowszych cza-
sach, opisanie czesci skfadowych drogi, warunki, jakie prze-
strzegaé nalezy pray wyznaczaniu kierunku, sposoby wyty-
kania ma gruncie linii prostych i lukéw, okreslenie profilu
podiuznego i protiléw poprzecznych, oraz sposoby ich ryso-
wania. Drugi rozdzial obejmuje szezegdély budowy, a wiec
tresciwe opisy plantowah zwyczajnych, nasypéw, przeko-

) Warszawa 1894, Recenzya inz. Obrgbowicza w Praegl. Techn.
r. 1894, str, 34. Ksiggecaki te] wyszlo drugie wydanie, przejrzane i po-
prawione w r. 1902, 8 str. 128 z 84 rys. w tekdcie.

%) Warszawa 1900, 8% sbr. 78, drzeworytéw w tekdcie 54. Wy-
danie z zapisu WL Peplowskiego, w zawiadywanin Kasy im. Mia-
nowskiego. Recencya R. Stoddlskiego. Przegl. Techn. 1901, str. 149.

%) Por. InZ, polski Fel. Pancer. Warszawa 1900.

") _O budowie i konserwacyi drdg bitych i zwyczajuych przez
Teliksa Pancera, kapitana b. w. p., inspektora i czlonka zarzadu
XIIT-go okrggn kom. lad. i wodn. Przejrzane i powiekszone przez
inzyniera tegoz zarzadu Tomasza Przesmyckiego. Warszawa 1895,
89, str, 2b4, ze 115 figurami w tekdcie.



N 44,

PRZEGLAD TECHNICZNY.

537

péw, darniowania i wzmacniania skarp, rowéw, mostéw
i kanaléw, pokladu kamiennego i wszelkich akcesoryl dro-
gowych. Wreszcie, w rozdziale trzecim opisane jest wyko-
nanie plantunkéw ziemnych, urzgdzenie pokladu adamiza-
cyjnego i materyaly sztuczne uzywane na adamizacye. Caly
wyklad cechuje tresciwosé i praktycznosé wskazdwek, za-
stosowanych $cisle do warunkéw i potrzeb miejscowych. Do
stu stronic pracy PaNcrra dodal Przmsmyox: sto pigédziesigt
wlasnych, obejmujgcych: czeé¢ drugs o konserwacyl drog
bitych i czedé trzecig o budowie i konserwacyi drég zwyczaj-
nych. Wskazéwki techniczne laczs sig tu z przepisami ad-
ministracyjnymi i dajg wyczerpujgey podreeznik dla kon-
duktoréw i dozorcéw drogowych. Caly wyklad jest scisly,
napisany jezykiem czystym, i odpowiada potrzebom czytelni-
kéw, dla ktérych jest przeznaczony.

Jako wybitny pracownik naukowy, odznaczyl sig inz.
kom, T'urirs Jasmskr (ur. 18565, zm. 1899), oglaszajac w ro-
ku 1893 po rosyjsku i francusku ) obszerny pracg o wytrzy-
malosei na wyboczenie, w ktérej doszed! do wzoréw, podo-
bnych do réwnoczesnie podanych przez TETMAIERA, 7z nieco
réznymi wspdlezynnikami. Wysokie nuznanie dla tej pracy
wyrazil prof. Tuvruie ), aredakeya Przegl. Techn. wydala jg
swoim nakladem po polsku p. t. ,Badania nad sztywnosdcig
pretéw sciskanych® %), Autor rozdzielil swéj wyklad na
trzy czgici: teorye, doswiadczenia i zastosowania, a majge
na wzgledzie strone praktyczng, pomiescil w nim tylko to,
o moze mied zastosowanie w sztuce budowlanej.

W Przegl. Techn. podal Jasiwskr oryginalng swy pra-
ce: ,Creometryczne dowodzenie twierdzenia Coriolisa“ (1897).
Ziawezesnie dla nauki naszej zmarty, ten wysoce uzdolniony
inzynier, byl profesorem mechaniki w trzech instytutach te-
chnicznych w Poetersburgu, projektowal most w Gatezynie
z belky, o trzech przegubach i wigzary dachowe nad warsata-
tami mechanicznymi w zakladach aleksandryjskich w Pe-
tersburgu.

Liczba kazdorocznie przybywajgeych nowyceh wspol-
pracownikéw Przegl. Techm. odtad weiaz sig powigksza.
Wyréznili sig zwlaszcza w omawianym dziale inzynierowie:
W astoryisgl, Czorowski, OSTRZENIEWSKI, SZYMANSEL, J. Wo-
pz1NskI 1 K. GRABOWSKI.

Inz kom. Avmxsanprr Wasroryiskr, profesor politech-
niki warsz., wykonywal w latach 1896/9 badania nad zacho-
waniem sig szyn w torach i nad ich odksztalcaniem sig spre-
zystem pod obcigzeniem. Sposoby tych badah byly samo-
dzielnie obmyslone i bardzo pomyslowe. Opisy swych ba-
dat oglosil w innych jezykach *). W Przegl. Techn. podal:
2Nowy typ szyny stalowej dr.zel. W.-W., wazace] 38 Iy
metr biezacy“ (1898), gdzie rozbieral przyczyny, ktére wy-
wolaly zmiang typu, mowil o zasadach, przyjetych przy obli-
czaniu typo nowego i o znaczeniu ekonomicznem zmiany.
Podane nastgpnie: ,Obserwacye nad chwilowemi odksztadce-
niami budowy wierzchnie] toru na dr. zel. W.-W.“ (1898),
uwydatnily wplyw silniejszego typu szyn i akcesoryi na
zwiekszenie ogdlnej sztywnogei toru, ktéra ze swej strony
wywiera ogromny wplyw na pracg wszystkich skladowych
czedci budowy wierzchniej a w rezultacie na kosata utrzyma-
nia i remontu drogl

Tnz. WasrorysskI byl jednym z gtéwnych zwolennikéw
nowego typu zlgeza, t. zw. dwupodkladowego i ten typ
w pomyséle wydoskonalil i staraniami swemi wprowadzil na
248 wiorstach linii Kaliskiej, pomimo ze nigdzie dawnie]
w szerszym zakresie nie byl stosowany. Zlgcze to opisal
inz. Jany Gryvzmwsgl w artykule: ,Odnoga Kaliska dr. zel.

1) Récherches sur la fléxion des pidces comprimées. dnnales
des Ponts et Chaussées 1893.

2y Przegl. Techn. 1896, str. 16.

%) Warszawa, 1895, 89, str. 188, z 84 fig. w tekédcie i 3 tabl.
litogr.

g 4y Po francuskn: ,Note sur les déformations momentandes de
la voie, d'aprés les observations faites en 1897 au chemin de fer
Varsovie-Vienne¢ (Bulletin de la Commission internationale dw Con-
grés des chemins de fer, Novembre 1898). Praca ta wyszla w od-
dzielnej odbitce nakladem P. Weissenbrocha w Brukseli 1898 r. po
niemiecku: ,Beobachtungen iiber die elastischen Forminderungen des
Risenbahn-Gleises* jako zeszyt oddzielny dodatkowy czasopisma
Orgam fiir die Forischritte des Hisenbahnwesens ( Wieshaden 1839,
neklad C. W. Kreidel). Po rosyjskun: ,Nabliudienia nad uprugimi
.deformacjami zelieznodoroznawo puti“, wydawnicbwo Instytutu In-
synieréw Komunikacyi w Petersburgu 1899 r.

W.-W. Budowa wierzchnia toru®* (1901), a inz. W. pisal je-
gzcze 0 swych doswiadezeniach w tym przedmiocie p. b. ,Zlg-
cze szynowe na podkladach podwdjnyeh* (1906). Typ ten
na linih Kaliskiej dal wyniki tak dobre, ze obecnie jest sto-
pniowo wprowadzany na linii dr. zel. W.-W., a Ministeryum
ma zamiar podobno przyja¢ go za normalny dla drég zela-
znych w Panstwie,

W pracy: ,Oznaczenie czasu biegu pociggdw® (1906)
mowi inz, WASIUTYNSKI O 0porze pociagi, moCy parowozu,
predkosei jednostajnego biegnu pociggéw w zaleznosci od po-
dluznego zarysu (profilu) toru, wirtualnej diugosei linii dro-
gl zelaznej, przyspieszonym i zwolnionym biegu pociggow,
stracie czasu na rozped i zatrzymanie. Opisal takze ,Bada-
nia G. Marie’go nad wahaniami taboru kolejowego® (1909).

Pigmiennictwu technicznemu polskiemu przystuzyl sie
znakomicie inz. WasturyNskI wydaniem w r. b. calkowitego
kursu drég zelaznych w zakresie szkdl politechnicznych,
p. t. ,Drogi zelazne. Tabor i technika ruchu kolejowego.
Projektowanie drogi zelaznej. Budowa spodnia i wierzchnia.
Polgezenia toréw. Stacye. Sygnalizacya i urzgdzenia zabez-
pieczajgce® %). Jak objasnia w przedmowie, na tresé ksigz-
ki zlozyly sig jego wyklady na wydziale inzyniersko-budo-
wlanym Instytutu politechnicanego warszawskiego. Stucha-
cze tego wydzialu nie przechodzg kursu o parowozach, kté-
ry wykladany jest tylko na wydziale mechanicznym. Wy-
nikla stad potrzeba podania im krétkich wiadomosei o tabo-
rze, oporze pociggéw i pracy parowozéw. Nalezalo takze
pomiesci¢ informacye o eksploatacyi, na wstepie odpowie-
dnich rozdzialéw o budowie. To tez po ogélnych wiadomo-
$ciach wstgpnych, dotyczgeych historyi, charakterystyki,
korzysei i znaczenia ekonomicznego i cywilizacyjnego drég
zelaznych , wyklads, autov w szescin dziatach wymienionych
w tytule ksigzki caly przedmiot w jego wspélczesnym roz-
woju. Wyklad jest samodzielny, zwlaszcza w ustgpach, do-
tyczacych budowy wierzehniej, nad ktérs autor specyalnie
pracowal.

Szcezegolows recenzyg ksigzki prof. WaASIUTYNSKIRGO
podal w Przegl. Techn. (Ne 86 1. b.) prof. SkimsiNskI, wyka-
zujac zbytnia tredciwode, lub tez, stosownie do zamierzonego
celu, zaohszerne traktowanie przedmiotu w niektérych dzia-
lach a takze zwracajac uwagg na te dzialy, ,ktére sg celowo
a nawet §wietnie obrobione“. Recenzent zamyka swe spra-
wozdanie wnioskiem, ze ,w cafogci mamy przed sobg bardzo
powazny i cenny nabytek dla polskiej literatury techniczney,
za kiory nalezy sig autorowi wdzigezno§¢ inzynieréw pol-
skich®.

Z pism inz Humnryxa Czorowskizeo, odnoszaeych sig
przewaznie do mechaniki, wymieniamy tu tylko pracg teo-
retyczng: ,Belka wieloprzeslowa na podporach sprezystych®
(1896)idrugs z dziedziny hydrauliki: ,% teoryi wodotryskéw*
(1902).

Inz. techn. Arwmksanper OSTRZENIEWSKI, opréez arty-
kuldw tresci mechanicznej, oglaszanych od r. 1880, pisad
,O urzgdzaniu i zakladaniu smoka przy wodociggach“ i ,Do-
pelnienie® do tego artykulu (1896). Krytykujacemu inz.
SzymaxsrEmu odpowiadal w artykule ,Przyczynek do wo-
dociagéw¥ (1897). Podal jeszcze: ,Krzyzowanie torow ko-
lejowych, ,Spostrzezenia technika z pobytu w Warszawie®
(1898), ,Zlgczenia skéwkowe szyn toru kolejowego® (1899),
,Uderzenia kol na stosugach®, ,Gigcle sig szyn na podlkta-
dach poprzecznych“ (1900).

Inz Epwarp Szvmansgi (ur. 1862, zm. 1907) pisal
o ,Kanale Windawo-Niemenskim*, ,0 wplywie kapaldow na
obnizenie wéd gruntowych® i o ,Budowie drugiego smoka
wodociggowego® (1896). Jako kierownik tej budowy, pole-
mizowal z inz. OsTRzENIEWSKIM, wykazujge braki w jego po-
gladach. Streszezal nastgpnie wydang po rosyjsku prace
inz L. Kwiomsgieao ,Roboty regulacyjne na rzece Wisle
pod Warszawa od r. 1885 do 1895, opisywal na podstawie
srédel niemieckich ,Regulacye ujscia Wisly“, streszczal
w obszernym artykule, p. t. ,Szkodliwosé gazdw kanalo-
wych i zabezpieczenie od nich naszych mieszkan®, reforaty

5) ,.napisal Aleksander Wasiutynski, inz. kom., adjunkt insty-
tutu, inzynier dyrekeyi dr. zel. W.-W., profesor zwyczajny Insty-
tubu politechnicznego warszawskiego. ydane z zapomogi Kasy
Mianowskiego. Warszawa 1910, 89 wielkie, str. XTIV - 471, rys. 528.



538

PRZEGLAD 1TECHNICZNY.

1910

dr. KirceNgra z Hannoweru iinz W. H. Linprrya, przed-
stawione na zjezdzie w Sztuttgardzie 1895 r. niemieckiego
zwigzku ochrony zdrowia publicznego, opisywat , Wodocig-
gi m, Paryza® i podal ciekawe wyciggl ,Ze statystyki wodo-
ciaggéw amerykanskich (1897). Pisal szczegdtowo ,0O bu-
dowie kominow fabrycznych* (1898) i podal jeszcze artyku-
Iy: ,O oczyszezaniu $ciekéw kanalowych®, ,0 wplywie cen-
tralnych stacyi elektrycanych na zaopatrywanie miast w gaz
oswietlajaey“ (1900).

Profesor politeczniki ryskiej Jan Bunepyrr WopziN-
sK1 pisal ,O wplywie tarcia w przegubach mostowych* (1901)
i podal gruntowng prace ,Przyczynek do rachunku sil we-
wngtrznych w dzwigarach kratowych mostéw kolejowych,
zapomocy cigzaréw zastepezych (1905), nad ktorg zastana-
wial sig prof. TmurLie. ,W kwestyl rozszerzenia mostu
drogowego na Wisle w Warszawie* (1907) polemizowald
z inz. PrUrrerEM. Pisal takze ,W sprawie wytrzymalosei
siatek kratowych w pretach zlozonych, pracujgcych na sci-
skanie* (1908).

Inz. Kaznorrz GraBowskl zajmowal sie konstrukeya-
mi zelaznemi a zwlaszcza zelaznobetonowemi. Podat kry-
tyczne uwagi ,Z powodu norm do obliczania konstrukeyi
budynkéw" i obszerng rozprawe: ,Praca odksztalcen zeskta-
déw zelaznobetonowych przy zginaniu“ (1905). Pisal tak-
ze: ,Z teoryi tuku bezprzegubowego“ (1907), ,0 przyczepno-
sci betonu do zelaza® (1908).

Pojedyncze prace innych autoréw, piszacych od r. 1895,

jak rowniez oddzielnie wydane w tym czasie ksigzki i bro-
szury zestawiamy w porzgdku przedmiotowym.

W dziedzinie miernictwa, wydal geometra przysiegly
Frrixs Kvaner ksigzke p. t. ,Koordynaty goniometryczne
i trygonometryczne, obliczenia zastosowane do geodezyi® ?),
obejmujgey rozdzialy: ,Logarytmika. Goniometrya. Wymiar,
wyposrodkowanie i redukeya kgtéw. Longimetrya. Koordy-
naty goniometryczne. Trygonometrya ptaska“. Autor, prak-
tycznie obeznany z przedmiotem, wykazal zupelng nieumie-
jetnodé pisania po polsku, nieznajomosé jezyka i stownictwa.

Inz, Sranrszaw Domansrgl wydal broszurke: ,Jak ni-
welowac. Wyklad przystepny“2?), przeznaczong , dla oséb nie-
fachowych, ktére, ze wzgledu na rodzaj swego zajecia, mu-
szg poznaé zasady niwelacyi, nie sg jednak o tyle technicz-
nie przygotowane, aby mogly positkowad sig ksigzkami spe-
cyalnemi“. Dla popularnosci poswiecona wszakze zostala
w niektdérych miejscach scistod¢ wykladu. Recenzya ?) za-
znacza drobne usterki jezykowe i niepoprawnosci slownicze.

Inz. Fpwarp WawryriEwIcz zebral i opracowal ,Slo-
wniczek mierniczy, przejrzany i przyjety przez Delegacye
Mierniczg pray Sekeyi Techn. W. 0. T. P. P.iH“ 4). Z po-
wodu recenzyi ®) miala miejsce polemika migdzy Delegacysg
Mierniczg a recenzentem), :

Cennym nabytkiem w tym dziale byla ksigzka profe-
sora Politechniki Warszawskiej Wikrora EHRENFEUCHTA
pMiernictwo. Tom I* 7). Autor pisze w przedmowie: ,Ksigz-
ka niniejsza, jako tom I-y miernictwa, obejmuje pomiary nie
wymagajace wielkiej dokladnosci. W tomach nastepnych
(o ile sig ukaza) projektowane sg dzialy nastgpujgce: teorya
bledow i jej zastosowanie do pomiardw, pomiary precyzyj-
ne, tréjkatowanie, rzuty kartograficzne, oraz pomiary pod-
ziemne“. Ksigzka sluzyé moze jako dobry podrgeznik dla

) Wydanie pierwsze (!) Warszawa,
8, str. 164 z figurami w tekscie.

%) Warszawa 1901, 169 str. 54 z 19 figurami w tekscie.

3y P. T, 1901, str. 182,

1) Warszawa 1903, 89, str, 37.

5 P. T, 1908, str. 469.

9 P. T., 1903, str. 573,

"y Warszawa 1907, 89, str, 239, ze 189 figurami w tekscie.

Nakladem autora 1899,

mlodziezy z wyksztalceniem naszych szkél srednich.  Zalety
jej jest tresciwoséd i jasnosé opisu; stosunkowo niewielka,
wyczerpuje w zupelnosei przedmiot. Autor poruszyl nawet
takie dzialy, ktdére znajdujemy tylko w bardzo obszernych
dzietach, jako to: poziomowanie barometryczne, fotogram-
metrya, wytykanie fukéw i planimetrya®). W ezgsci pierw-
szej 0 zdjeciu planu, jest mowa o oznaczaniu punktow na
gruncie 1 bezposrednich pomiarach odleglosei, o pomiarze
kgtéw na gruncie, wyznaczanin punktéw podstawowych za-
pomocy wielokatowania, zadaniach Pormenora i _I‘IA){SENA,
wegielnicach i ich zastosowaniu. Czesé druga obejmuje po-
ziomowanie zwyczajne, katowe i barometryczne. Czedé trzecia,
poswigcona tachymetryi, méwi o dalmierzu, tachymetrach i fo-
togrammetryi. Cze$é czwarty skladajarozdzialy: tyczenie pro-
stych zapomoceg teodolitu, wytykanie fukdw kot, planimetrya.
Bardzo dodatnio wplywajg na wartodé ksigzki zadania, nmie-
jetnie dobrane i zaopatrzone po wigkszej czesci w prakty-
czne rozwigzania. Recenzya postawila niektére zarzuty
opisowl poziomowania i slownictwa, wogdle jednak wyra-
zajgc wysokie uznanie dla ksigzki ,nalezgcej niezaprzeczenie
do najlepszych dziel tego rodzaju“. Autor wyglosit w Sto-
warzyszenin Technikdw tresciwy odezyt ,O fotogrammetryi®,
podany w Przegl. Techn. (1907).

Przy miernictwie wymieni¢ nalezy wydang w r, 1904,
przez matematyka A. B. DamierEwicza, magistra b. Szkoly
Gltéwnej, ksigzke p. t. ,Metoda najmniejszych kwadratédw® ),
stanowigeg doskonaly podrecznik, jasny i1 §cisty, do rachun-
ku wyréwnania bledéw spostrzezen. Tresc je) nastepujaca:
Pojecia ogélne. Prawo bledéw. Wyréwnanie spostrzezen nad
jedng wielkoscig niewiadomg. Wyznaczenie niewiadomych
zawartych w funkeyi, ktérej wartodci otrzymujemy ze spo-
strzezen. Zastosowanie metody najmniejszych kwadratdw.
Uzupelnienia. Tablice. Zastosowania obejmujg przyklady
wzigte migdzy innymi z miernictwa i niwelacyi.

Powazne dzielo: ,Geometrya rzutowa twordéw pier-
wiastkowych* 19 wydal w r. 1902 inz. Arrons LoEWENBERG,
Tresé, bardzo obfita i nader sumiennie opracowana, $wiad-
czy o wielkiem oczytanin a nadto o samodzielnosci autora
przy badaniach geometrycznych !!). Geometrya rzutowa, ja-
ko podwalina statyki graficznej, przedstawia dla technikow
specyalne znaczenie utylitarne 1?) i dlatego wzmiankunjemy tu
rzecz, nalezgcs wigeej do pismiennictwa matematycznego niz
technicznego. Do tego ostatniego zaliczajy sig prace, podane
w Prezeglqdeie Technicenym: inz. technol. Jana Wosctrorow-
sKIEGo ,Oznaczenie wykreslne powierzchni figur plaskich
nieprawidlowych® (1901), inz. A. TuszvN¥sgizgo ,Z nomo-
grafii“ (1901), a takze broszurka inz. M. PozAryskinao
»Krétkie wskazowki, dotyczgce nzycia suwaka rachunko-
wego“ ¥).  Inz ZyveMmuNT StRASZEWICZ wydal maly podrgez-
nik dla stuchaczéw kursu przygotowaweczego szkoly Wawel-
berga i Rotwanda: ,Srodek cigzkosci. Rozdzial geometryi
elementarnej“ ). Przeciw niektérym szczegdlom dydakty-
cznym tego dzietka wystepowal inz. H. Czorowsk: *), pray-
znajgc wszakze, e przez wprowadzenie nowego pojecia 0gol-
nego, uczyniono ,pierwszy wylom w ciasnych ramkach geo-
metryi elementarnej®.

(C. d. n) Felils Kucharzewsli.

%) Recenzya inz. R. Stodélskiego. P, T\, 1908, str. 883,
s _XO) . Z zapomogi Kasy Mianowskiego, Warszawa 1904, 89, str. X,
') Warssawa 1902, w, 89, str. 414 ze 166 rys. w tekécie.

1) Recenzya Dr. Mieczystawa Fiazarskiego w Wiad. Matem.
1902, t. V1, str. 271.

2y Recenzya M. Feldbluma, P, 7. 1908, str, 33,
13y Warszawa 1906,

14y Warszawa 1908,

%) Por. recenzye: P. T., 1908, str. 304.

Fabrykacya maszyn rolniczych 1 warunki jej rozwoju u nas.

(Referat odezytany w Sekeyi ogdlnej V-go Zjazdu Technikéw Polskich we Lwowie).

Wyréb maszyn rolniczych dopiero w koncu XVIII w.
przenids! sig z kuini gospodarza rolniczego do specyalnie
urzgdzonyeh fabryk. Bo i dwezesne warunki gospodarcze,
nieznaczne obszary uprawianych pdl, pahszezyzna, a wiec

nadzwyczaj tani robotnik, nie wymagaly specyalnych narze-
dzi. Dopiero uwolnienie wlo$cian, a wige podrozenie rak ro-
boezych, a przytem koniecznosé zwigkszenia obszaru upra-
wianych pél, dzigki ciggle warastajacej ludnodei, zmusito rol-
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nikéw do bardzie] intensywnej gospodarki, co bylo mozliwe
tylko przy uzyciu mniej lub wiecej skomplikowanych na-
rzedzi. Wige musialy powstaé warsztaty fabrykujgce te ma-
szyny. Plerwszg byla Anglia, za nig poszly Niemey 1 Awe-
ryka, nieco pézniej Austrya i od niedawna Rosya. Rozwdj
fabrykacyi byl z poeczgtku slaby i dopiero w potowie XIX
wieku widzimy znaczniejszy postep, a dzisia] fabrykacya
maszyn roluiczych jest jednym z najpowazniejszych dzialow
budowy maszyn. W dzielnicach polskich, nie bylismy w ty-
le za IBurops. Jednoczesnie z powstawaniem fabryk maszyn
rolniczych w Niemezech i u nas kilka takich fabryk powsta-
to: fabryka H. Cegielskiego W Poznaniu, fabryka WI. Menc-
la w Biatej Cerkwi, nieco pdzniej fabryka M. Wolskiego
w Lublinie i caly szereg drobniejszych w Krélestwie i Ga-
ligyi.

’ Fabrykacya maszyn rolniczych z natury rzeczy nalezy
do rzedu t. zw. wyrobow masowych, opartych, jak wiadomo,
na Sciste] specyalizacyi i fabrykowanin danego przedmio-
tu w ogromnej ilodci. Ten rodzaj fabrykacyi polega prawie
wylgcznie na robocie maszynowej, zmniejsza ilo$é potrzebne-
go robotnika do minimum, za$ niezbednie potrzebnyech po-
zwala zatrudniaé kazdego w swojej specyalnosei, tak, iz on
po niejakim czasie tak pod wzgledem jakosci roboty, jak
1jej ilosci, moze by¢ uwazany za 7ywa maszyne. Zresztg
uzywany on jest przewaznie tylko do obstugi roboczych ma-
szyn, a wige jego intelektualne zdolnosei nie grajg dominu-
jgcej roli.

W Ameryce doszli nawet do tego, ze $lusarka zupelnie
zostala prawie wyrzucona—robocze maszyny sg tak dokla-
dne, iz czesci skladowe wprost z obrabiarek idg do montazu.

Rachunek wskazuje, ze przy uzyciu nawet bavdzo dro-
gich maszyn roboczych, koszt wyprodukowania wypada
znacznie taniej (czasem kilkakrotnie), od recznej roboty, nie
moéwige o tem, iz przedmiot, wyrabiany maszyng, praewyzsza
tak pod wzgledem jakosci jak i dokladnosei taki sam przed-
miot wyrabiany recznie. W dodatku koszt konstrukeyi
1 dozoru fabrykacyi poszczegdlnego przedmiotu wynosi zna-
cznie mniej przy masowej fabrykacyi niz przy pojedynczej.

Powstaje wiec charakterystyczna rdznica pomigdzy
maszynami produkowanemi pojedynczo a masowo. W pierw-
szych koszt robocizny czesto znacznie przewyzsza lkoszi
materyalu, w drugich rzecz si¢ ma odwrotnie, koszt mate-
ryalu przewywsza koszt robocizny.

Kazda maszyna rolnicza posiada czgéci najbardziej sig
zuzywajgee, czyli t. zw. czgsci robocze. Nie zawsze mogg
by¢ one naprawione w kuzni rolnika, zachodzi wiec potrze-
ba wymieniania tych czgsci. Czesei te powinny byé tak wy-
konane, by bez wigkszych slusarskich robdt mogly byé wsta-
wione, 1 to przez zwyklego robotiika. Musza wige byé wy-
rabiane tylko maszynowo. Jezeli do tego dodamy, ze, skut-
kiem konkurencyi, ceny rynkowse tych maszyn sg dzisiaj do-
prowadzone do minimum, a materyal surowy nie tanieje
(szczegdlnie drzewo, tak czesto uzywane przy budowie ma-
szyn rolniczych) lecz naodwrét drozeje, wige, aby utrzymad
sig na rynku, nalezy szuka¢ nowych sposobdw fabrykacyi,
obnizajgecych mozliwie koszt robocizny.

Jedynym zatem racyonalnym sposobem fabrykacyi
maszyn rolniczych jest system masowej produkeyi przy éci-
ste] specyalizacyi i1 odpowiednio zorganizowanym dziale
handlowym. Te jedynie czynniki mogs zapewnié rozwd]
fabryki maszyn rolniczych.

Tej zasadzie zaczela nasamprzéd holdowaé Ameryka
i praktycznie potwierdzila wyzej wspomniang zasadg. Jej
przemysl maszyn rolniczych szedl, szczegdlnie w ostatnich
latach, wprost szalonymi krokami naprzéd i, gdyby nie dale-
ki transport, cla ochronne w Europie, zadna fabryka na kon-
tynencie nie moglaby z nig konkurowaé (mp. zniwiarka ko-
sztuje w Austryl 600 koron, za§ w Ameryce 150). Wyniki
te osiggnela Ameryka tylko dzigki $cisle] specyalizacyi
i produkeyl masowej, nie zwazajac na to,iz robotnik jest tam
dwa razy prawie drozszy od naszego.

I w Europie mamy zaklady przemyslowe, trzymajgce
sig tej samej zasady (Sack w Lipsku, Wolf w Magdeburgu,
Rober w Wucie, Bicher w Raudnitz). Wszystkie one roz-
‘wijaja sig nader pomyslnie.

Ozemze teraz objasnié ten fakt, ze przewazna ilos¢ eu-
ropejskich (amerykahskich nigdy) fabryl wyrabia wszelkie

typy maszyn rolniczych, pomimo e produkeya nie moze by¢
tak tania, jak przy écisle] specyalizacyi i produkeyi maso-
wej? Odpowiedz dajg konsumenci. TFabrykant sig liczy
z psychologig kupujacego. Jezeli klient kupit u niego, przy-
pusémy, siewnik, a potrzebuje sieczkarni, to jezeli on bedzie
fabrykowal i sieczkarnie, kupujacy nie zechce is¢ do innego
fabrykanta, leez kupi u niego.

Zasada mylna w samem zalozeniu., Jezeli bowiem ku-
pujacy beds wogdle mieli wigcej pojecia tak o samych na-~
rzgdziach, jak tez i o ich fabrykacyi, to takie zaklady, wy-
rabiajgce wszystko, badg musialy upasé.

Przytem fabryki narzedzi rolniczych wymagajsg wo-
gole wielkich kapitaléw zakladowych. Wkiady te z jednej
strony polegajg na gromadzeniu ogromnych zapaséw drze-
wa, ktére musi schngé na powietrzu przynajmniej 3—4 lat
i, naturalnie, przez ten przecigg czasu kapital lezy uwiezio-
ny i bez procentu, z drugiej za$ strony urzgdzenia fabryki
maszyn rolniczych, szczegdlnie przy produkeyi masowej, po-
chlaniajg duzo kapitalow, albowiem maszyny robocze takie-
go urzgdzenia (sztance, maszyny formierskie, obrabiarki do-
kladne) naleza do najdrozszych. Dawniej, gdy konkuren-
cya byla nieznaczna, mozliwy byl stopniowy rozwdj fabryki
od najmniejszych rozmiardw, bez pomocy jakiegolwiek ze-
wngtrznego kapitalu. Tak sig rozwijaly fabryki Sacka, prze-
wazna ilosé angielskich, Lanca i t. p.

Gdy konkurencya sig wzmogla, fabryczka, powstala
z niewielkim kapitalem, skazana byla na zaglade, o ile wla-
Sciciel jej zawczasu nie postaral sig o bogatego wspodlnika,

I rzeczywiscie, od 80 mniej wigcej lat, prawie kazda
fabryczka, powstala dzigki przedsigbiorezosei i prywatnej
inicyatywie poszczegdlnych jednostek, najezeiciej werkmi-
strzow lub majstréw fabryk juz dobrze rozwinigtych, po pa-
ru latach istnienia albo znajdowala finansiste, ktory stawial
ja na nogi (np. powstala w r. 1869 fabryka M. IFHofherra
w Wiedniu, w r, 1874 zostala sfinansowana przez Schrantza
i dzisiaj istnieje jako: Hofherr et Schrantz), lub tez przeista-
czala sig w towarzystwo akeyjne [np. Tow. Ake.  Badenia®
w Weinheim (Baden) dawnie] W. Platz)].

Dzisiaj 3/, fabryk nowo powstajacych odrazu ksztaltu-
je sig jako Towarzystwo Akcyjne.

Reasumujge wige wyzej powiedziane, mozemy ogdlnie
tak okreslié warunki rozwoju fabryki maszyn rolniczych:

1) Seista specyalizacya.

2) Masowa fabrykacya.

3} Rozporzgdzanie znaczniejszym kapitalem, a to: @) dla
odpowiedniego urzadzenia fabryki 1 0) dla przechowania za-
paséw materyalu surowego (gldwnie drzewa).

Teraz rozejrzyjmy sig w naszych fabrykach maszyn

rolniczych. Z bardzo niewielkimi wyjatkami nie czynig one
zado$¢ ani jednemu z powyze] wymienionych punktdw.
A wige przedewszystkiem prawie zadna z nich nie ma $cislej
specyalizacyi, wyrabiajg wszystko, co w danej chwili moze
mie¢ odbyt (przewaznie na zamdéwienie).
, Produkeya nie ma cech masowej, a co najgidwniejsza,
prawie zadna z nich nie rozporzgdza znaczniejszym kapi-
tatem, a wiec i normalny zdrowy ich rozwdj jest albo nad-
zwyczaj powolny, albo niemozliwy. Wyjgtek stanowi fa-
bryka siewnikdw Filverta i Dediny w Kijowie, polegajgca na
§cisfe} specyalizacyi i masowej fabrykacyi, dlatego tez roz-
wija sig §wietnie.

Jakiz jest srodek zaradzenia temu i jakim sposobem
mozna przy$pieszyé rozwdj fabrykacyl maszyn rolniczych
przynajmniej do tego stopnia, by doréwnal zachodnio-eu-
ropejskiemu?

Jedynym $rodkiem ku temu jest zlgczenie sig wszyst-
kich fabryk, wyrabiajacych maszyny rolnicze w kraju (np.
w Galicy1 lub Krélestwie Polskiem), przyjecie przez kazds
tylko jednego rodzaju maszyn, jak np. plugéw lub siewni-
kéw, sieczkarek, miocarni, wialni, zniwiarek i t. p., trakto-
wanie tego jako specyalnosé i produkeye masows,. _

Liczac sig z przyzwyczajeniami klijenta, nalezy zalo-
zy¢ wspdlne biuro sprzedazy tak, aby nabywca mégl w niem
dostaé wszystkich potrzebnych mu maszyn, zorganizowaé
sie¢ agentéw tak w kraju jak tez i poza jego granicami,
przyczem rozchody na utrzymanie takiego biura rozdzielaly-
by sig procentowo (od obrotn) na poszczegélne fabryki.
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Jezeli fabryki, w ten sposéb zorganizowane, zostang
odpowiednio sfinansowane, to $mialo rzec mozna, iz za lat
10 — 15 nie wejdzie do kraju ani jedna maszyna obca.

Pod wzgledem zbytu fabrykatéw niema obawy, albo-
wiem dwa gléwniejsze zabory—-austryacki (Galicya) i rosyj-
ski (Krolestwo Polskie) majs bardzo szezesliwe polozenie
geograficzne.

Galicya jest wcisnigta pomiedzy Balkany a Rosye.
Pierwsze nie posiadajg weale fabryk maszyn rolniczych 1 po-
krywajg swoje zapotrzebowanie wylacznie wyrobami we-
gierskimi, austryackimi i czeskimi, druga =za$ posiada
przemyst maszyn rolniczych nadzwyczaj slabo rozwinigty
i jest dotychezas gléwnym rynkiem zbytu dla Niemiec i An-
glii. 7 Galicyg sasiadujg najbardziej zyzne i rolnicze kraje
—Woly1, Podole i Besarabia, Krélestwo za$ ma naturalny,
nie zamknigty zadng granicg celna, zbyt na Litwe i do Ro-
syl centralnej.

Uo sig tyczy wogdle konstrukeyi maszyn roluniczych,
to stan jej dzisiejszy jest tego rodzaju, iz opiera sig wyigcz-
nie na praktycznych danych. Zreszts do dzi$ dnia nie
posiadamy znodnej teoryi choé jednego narzedzia rolnieze-
go. Wobec tego daje sig zauwazyé ogromna rozmaitosé
typow.

Nie mozna powiedzieé, aby jeden typ byl lepszy od
drugiego—kazdy =z nich odpowiada najlepiej warunkom
miejscowym. Poniewaz doskonalosé typu polega na diugo-
letniem doswiadczeniu fabrycznem, w kraju zas, nie posiada-
jacym znaczniejszych fabryk i nie majacym skutkiem tego
doswiadezenia, musimy powodowad sig wzorami obeymi, czg-
sto niezupeinie przydatnymi dla naszych warunkéw.

Kazda maszyna rolnicza moze byé rozpatrywana
z dwoch punktéw widzenia: agronomicznego, t. j. ze wzgledu
na efekt pracy swojej, 1z punktuwidzenia mechanicznego, ze
wzgledu na budowe i ruch.

Co do pierwszego punktu, to badania dobroci maszyn od-
bywajg sig na stacyach doswiadczalnych przy akademiach

rolniezych. Takich stacyi mamy bardzo duzo na Zachodzie
Koropy, a i unas jest taka w Dublanach. Mniej uwagi
zwracano dotychezas na mechaniczne badania narzedzi. Nie
zastanawiano sig, jak mnizka jest dzielnodé¢ mechaniczma (np.
miocarni 0,4) prawie wszystkich maszyn roluiczych i nie
starano sig szukac nowych form, nowych konstrukeyi. Do
niedawna dzielnosé ta nie grala wielkiej roli, szczegélnie
w gospodarstwach ekstensywnych, lecz dzisiaj, pray gospo-
darce intensywnej, gdzie kazda kopiejka gra rolg, dalej tak
byé nie moze. Podnied¢ tq dzielnos$é, uzyskaé nowe kon-
strukeye, jest mozliwe tylko po dlugich doswiadezeniach,
ktére powinny byé przeprowadzane w odpowiednio urzgdzo-
nych 1 znajdujgcyech sig pod fachowem kierownictwem sta-
cyach do mechanicznego badania maszyn rolniczych. Ta-
kich stacyi nie mamy i, o ile wiem, nie posiada ich tez i Za-
chodnia Ituropa.

Reasumujge wige wszystko wyze] powiedziane, moze-
my przyjsé do nastepujacych wnioskéw: rok rocznie tak Gea-
licya jak tez 1 Krélestwo Polskie wyrzucaja za granice kra-
ju miliony rubli za brane stamtsd maszyny i narzedzia rol-
nicze. Miliony te mogg pozostaé w kraju przez utworzenie
fabrykacyi tych maszyn. Przez $cisly specyalizacye i pro-
dukcye masowa, jak réwniez przy odpowiedniem zfinanso-
waniu podobnych przedsigbiorstw, bedziemy mogli w prze-
ciggu kilku lat dordwnad wyrobom obeokrajowym a nawet
je przewyzszyd, stosujapc sig Scisle do miejscowych warun-
kéw, 1 wyrngowadé te obce wyroby na zawsze,

‘W celu ndoskonalenia konstrukeyi do mozliwych gra-
nic, powinni$my urzadzié¢ stacyg do mechanicznego badania
maszyn i narzedzi, skutkiem oczego cala budowa tychze mo-
glaby sig oprze¢ na wiecej pozytywnych fundamentach, niz
dzisiaj. Zadaniem takie] stacyi byloby badanie mechani-
czne juz istniejacych maszyn i, na podstawie tych badan, kry-
tyka ich i szukanie nowych, bardziej ekonomicznych kon-
strukeyi.

Jan Krauze, inz,

Produkcya maszyn rolniczych w Kroélestwie Polskiem,

W aneksach ustawy, wniesionej do Dumy o zmianie nie-
ktérych artykuléw taryfy celnej, znajdujemy szereg ciekawych da-
nych liczbowych, dotyczgeych produkeyi i #zuizycia maszyn rolni-
czych w Panstwie Rosyjskiem. Wyodrebniajac dane, odnoszace
sig do dziesigeiu gubernii naszego kraju, dochodzimy do wnioskéw
nastepujgeych:

Produkeya maszyn i narzedzi rolniczych w Krélestwie Pol-
skiem jest, w poréwnaniu z Cesarstwem, bardzo slabo rozwinigta
i przedstawia wartodé zaledwie 1750 tys. rub., podezas gdy war-
togé produkowanych maszyn w reszeie Pafstwa wyraza sig w sumie
27 086 tys. rub, Przemysl maszyn jest prawie calkowicie skoncen-
trowany na pol. Cesarstwa w gub. Taurydzkiej, Chersonskiej, Mo~
skiewskiej, Charkowskiej, Donskiej, Jekaterynostawskiej, Kijow-
skiej, z ktorych kazda produkuje na sume powyzej miliona (Tau-
rydzka 7, Cbersofiska 6,7 milionéw), a wszystkie razem na sume
22 855 tys. rub.

Z gubernii Krélestwa wyréb maszyn rolniczych najsilniej
rozwinigty. jest w gub. Warszawskiej 922 tys. rub. i Lubelskiej—
818 tys. rub.; dalej zad idg gub. Plocka 165 tys. rub., Kaliska
1438 tys., Siedlecka 67 tys., Kielecka 61 tys.,, Radomska 61 tys.
Suwalska 6 tys. i Piotrkowska 1 tys, rub. Istniejace wnaszym kraju
fabryki wyrabiaja jedynie proste i malo skomplikowane maszyny,
bardziej za$§ zlosone nie sg weale wytwarzane, Wedlug danych
urzgdowych, nasze fabryki, przy ogélnej wartosei produkeyi w su-
mie 1750 tys. rub., wyrobily plugbéw i innych narzedzi do orki za
sume 87 tys. rub,, siewnikéw rzedowych za 3 tys. rub., mlocarni
za 210 tys, rub,, kieratéw uza 883 tys. rub., wialni i sortownikéw
za 88 tys., innych maszyn, blizej nie wyszczegdlnionych, za 1026
tys. rub. Wogdle produkeya maszyn i narzedzi w Panstwie Rosyj-
skiem stol na mnizkim poziomie. JIstniejace w Rosyi fabryki wyra-
biaja réwnies przewaznie narzedzia najprostsze, a z bardaiej zlozo-

nych wytwarzaja jedynie na wiekszg skalg siewniki rzgdowe na
sume 38857 tys. rub, i proste zniwiarki na sume 5262 tys. rub,
W ostainich czasach niektdére z fabryk rosyjskich zaczely robid
probe z budowsg lokomobil, mlocarni ztoZonych, Zniwiarko-wigzakek;

préby te, jak dotychczas, nie wydaly jednak zbyt zadowalajg-
cych wynikéw.

Wytwoérczoéé fabryk maszyn i narzedzi rolniczych nie pokry-
wa w drobne] nawet czedci naszego wlasnego zapotrzebowania,
W r. 1908, wedtug danych, zebranych przez gléwny zarzgd rolnie-
twa, w Krolestwie Polskiem sprzedano ogétem: plugéw za sume
134 tys. rub,, bron i kultywatoréw za 130 tys. rub., kosiarek za
60 tys. rub., grabi i przetrzgsaczy do siana za 43 tys. rub., 2niwin-
rek za 229 tys. rub., zniwiarko-wigzalek za 21 tys. rub., mlocarh
konnych i rgeanych za 288 tys. rub., siewnikéw rzutowych za 51
bys. rub., rzedowych za 96 tys. rub., kieratéw za 348 tys. rub.,
mlocarh parowych za 123 tys. rub., lokomobil za 92 tys. rub., sil-
nik6w naftowych za 1 tys. rub., wialni i sortownikéw za 73 tys.
rub., sierpéw, kos, lopat za 120 tys rub., innych narszedzi rolni-
czych za 867 tys. rub.; ogdlem za 2655 tys. rub,

Produkeya maszyn i narzgdsi rolniezych w kraju naszym jest
wige znacznie mniejsza od zapotrzebowania. Podkreslié przytem
nalezy, #e z zngranicy sprowadzamy nie tyllo te maszyny, ktére
weale nie sg w kraju wyrabiane, ale réwniez duzo takich narzedzi,
ktiére mogg by¢ i sg u nas na miejscu wytwarzane. I tak np, plu-
géw sprzedano ogoélem za 134 tys, rub., a wyrobione w naszych
fabrykach plugi reprezentowaly wartosé tylko 87 tys. rub., mio-
carh konnych i rgeznych sprzedano za 238 tys. rub., a wyrobiono
za 210 tys. rub., wialni i sortownikéw sprzedano za 73 tys. rub.,
wyrobiono za 88 tys. rub. Odmienny stosunek zachodszi jedynie
przy kieratach, kiorych sprzedano za 348 tys, rub., a wyrobiono
za 388 tys. rub. Wyrabiane przez nasze fabryki kieraty pokrywa-
Ja wige w calosei miejscowy popyt, a ponadto powstaje nadwyzka,
przeznaczona na eksport,

Praytoczona powyiej garéé liczb dwiadezy, ze produkeya ma-
szyn i narzgdzi rolniczych w kraju naszym spoczyws na bardzo
nizkim poziomie, zarazem pozwala na wniosek, %e przy Igcznych
usifowaniach producentéw i rolnikéw moznaby duzo zrobié dla roz-
woju miejscowej wytwoérczosci i zupelnego usunigcia tych przynaj-
mniej obeych narzgdzi, ktére i dzisiaj w kraju s3 wyrabiane,

a. w.




PRZEGLAD TECHNICZNY.

541

KRYTYKA I BIBLIOGRAFTA.

K. Skibinski, prof. Zyczenie tras drég, kolei Zelaznych,
kanaléw splawnych, requlowanych rzek i ¢. d. Podrgeznik dla in-
#ynieréw i geometréw. ~Czgéé I: opisowa. 8° str. 146, Cresd IL:
Tabele. 16°, str. 236. Lwoéw 1909,

Credé pierwsza tego dziela zawiera wyklad szezegdlowy spo-
sobdéw wytykania na gruncie linii prostych i krzywych rozmaitego
rodzaju. Czesé te podzielono na dwa rozdzialy, W pierwszym opi-
sano wytykanie w planie linii prostych i fukéw kolowych i parabo-
licznyeh, w drugim za§ krzywych przejsciowych, parabolicznych
i innych, oraz zaokragglen w zalomach profilu podtuinego. W roz-
dziale pierwszym wyklad miernictwa we wskazanym zakresie au-
tor zastosowal do rozwigzywania licznych zadaf, jakie mozna
napotkaé w budownictwie drogowem i wodnem, w polu obwartem
i w tunelach. Opréez kilku sposobéw wytykania lukéw kotowych
o jednym lub o kilku promieniach (kablypkowatych), oraz fukéw pa-
rabolicznych, wylozono tu sposoby wyznaczenia kierunku stycznych
w dowolnym punkeie fuku lub z punktn nazewngtrz tegoz, wspélnej
stycznej do dwdch tukédw it p. W rozdziale drugim wylozouno teo-
rye kraywych przejsciowych, przewaznie w zastosowaniu do drég
zelaznych, oraz sposoby wytyczania tych kraywych w résnych pray-
padkach, przy ukiadaniu toréw i w torach juz istniejgcych.

W koticu ksigzki poparto teorye licznymi praykiadami licz-
bowymi,

Druga czesé duziela zawiera bardzo obszerny zbiér tablic, da-
jacych gotowe wielkodel geometryczne, potrzebne przy wytykanin
réznymi sposobami Inkéw kolistych i parabolicznych, oras krzywych
przejsciowych,

Jak widad z powyzszego, nowe dgzielo zastuzonego autora wielu
cennych prac na polu inzynieryi kolejowej stanowi podrgeznik nie-
zbedny dla inzyniera komunikacyi. Doskonalte opracowanie teore-
tyczne czesdel pierwsze] dziela, ozywienie teoryi przykiadami z prak-
tyki wytykania linii w trudnych warunkach terenu, tablice pod wie-
loma wzgledami lepsze od rozpowszechnionych u nas tablic niemiec-
kich Krohnkego i Sarrazina, wreszcie bardzo staranne wydanie ca-

fodci, zapewniz niewatpliwie temu wydawnictwu szerokie uznanie

technikéw naszych.

Jako drobng uwage pozwoleg sobie zaznaczyé, ze w tablicy 11

nalezaloby pomiedcié gotowe diugosei luku kolistego dla kaidego
kata, gdyz obrachowywanie ich z tablicy I jest niepozgdang mitre-

ga. W dziale krzywych przejéciowych nalezaloby zwrécié uwage

na uproszczone sposoby wytykania tych krazywych, zwazywszy, se
dusa dokiadno$é nie da sig tu zastosowaé w zwyklych warunkach
budowy i utrzymania toru kolejowego i %e nie dosé¢ latwy sposiéb
wytykania tych kraywych, tak poigdanych ze wzgledu na spokoj-
nosé jazdy, stanowi czesto o tem, czy bedg one w praktyce stosowane,

Wreszcie uwaga jeaykowa. Ozy nie lepisjby bylo unikngé
tozsamogel, jaka brzmi w tytule: tyczenie (czyli trasowanie?) tras,
i wogble slowa ,trasa“? Wytykanie drég, kolei zelaznych, kana-
Iéw i t. p. byloby zupelnie zrozumiale. Zamiast wyrazen: relacya,
partya, kontrola it. p. prodciejby bylo pisaé: stosunek, czgsd,
sprawdzenie.

4. W.

Prof. Jerzy Mehrtens. Wyklady nauk ingynierskich. Cz. I.
Drezno.  Statyka i nawka o wytraymalosei. T. 1L, Sily zewnegtrz-
ne i wewnetrzne, jako tez odksztalcenie déwigaréw statycznie wy-
znaczalnych, Wyd. II. Lipsk 1910, (Vorlesungen tiber Ingeniour-
wissenschaften von Gleorg Mehrtens, T Th. Statik und Festigkeits-
lehre. I1 B. Acussere und innere Kriifte, sowie die Forminderungen
statisch bestimmter Triger),

Pierwsze wydanie tego tomu wyszlo w r, 1904, dzié widzi-
my przed soby drugie wydanie rozszerzone, przyczem, widzimy
w ukladzie dziela pewne zmiany. Dzial o parciu ziemi i sklepie-
niach usungl autor do tomu trzeciego, w drugim zato pomiescit
rozdzial o odksztalceniach belek kratowych.

Znacznio rozszerzy! autor rozdzial o wyboczeniu, przyczem
o$wiadeza sig za wzorem Ostenfelda-Johnsona, ktéry uwaza za od-

powiedniejszy od wzoru Tetmajera dla mniejszych _EZA'
t

Widzimy nowy ciekawy paragraf o wplywie sily poprzecznej
przy wyboczeuniu, o liniach wplywowyceh dla sit ukosnyeh i kilku
innych. Na uwage zastuguje dowdd autora, %e najwigkszy mo-
ment w sklepieniu jest dla przekroju, ktérego powierzchnia wply-
wowa, bez wzgledn na znak, jest najwieksza,

Dziefa znanego autora polecaé nie potrzebuje.

Dy, M. Thullie.

K. Kersten. Mosty celazno-betonowe. Czesé 1. Mosty plyto-
we i belkowe, Wydanie II. Berlin 1909. (Briicken in Risenbeton.
Teil I. Platten und Balkenbriicken).

Pierwsze wydanie tego dziala wyszlo w r, 1907, za dwa la-
ta okazala sig potrzeba drugiego wydania, okazuje to dowodnie jak
wielkg popularnosciy cieszg sig podrecsniki Kerstena.

Wydanie drugie jest znacznie rozszerzone. Dodano wycigg
% rozporzgdzenia austryackiego, przepisy kolejowe pruskie i au-
stryackie, zwigkszono liczbg praykladéw. Autor dodal tes kilka
nowych rozdzialéw krétkich, a to o belkach utwierdzonych i dzwi-
garach ramowych, o mostach kanatowych, o pomosdcie dla mostéw
sklepionych, o ladowniach i ktadkach przystaniowych i rozszerze-
niach drog i mostéw. Przytem ograniczyl sig autor tylko na czesé
ustrojows, co do obliczenia odsyta on czytelnika do innych Zréded.
Tlos¢ rysunkéw zwigkszyla sig o 112,

Przy obliczenin pomostu uwzglednia autor cigglodé plyty,
przyjmujge 4/; do 1/, (!) najwigkszego momentu, Oba podane
wspolezynnik: zanadto sig réznig, aby mozna je podawaé de wy-
boru, o ile % pierwszym mégtbym sie zgodzié, drugi uwazam sta-
noweza zamaly. W innem miejscu (str. 112) przyjmuje autor
w analogicznym wypadku wspétezynniki ®/, lub 2/,. Tu przynaj-
mniej réznica tych liczb jest mniejsza. Za to wkradia sig tu zape-
wne pomylka, bo autor pisze, %e zmniejszamy moment o 3/, lub %/,
warbodei, co byloby stanowczo niedopuszezalne, i zapewne ma
brzmieé: zmniejszamy moment, mnoZge moment przez 3/, lub 2/
Ustep ten znajduje sig dostownie takze w pierwszem wydaniu,

Pomingwszy niektére usterki, dzietko Kerstena odpowiada
zupelnie swemu celowi jako podrgeznik budowy mostéw Zelazno-
betonowych, Dr. M. Thullie.

KRONIKA BIEZACA.

Szkoly zawedowe w Prusach. Mamy przed sobs sprawozda-
nie pruskiego ministeryum handlu, ktére od lat 26 ma pod swoim
zarzgdem szkoly zawodowe, t. j. arbystyczno-przemystowe, rysunkowe
i t. zw. kursy uzupelniajgce, bedace poprzednio w zawiadywaniu mi-
nisteryum oswiaty. Ze sprawozdania tego widad, ze gdy w r. 1884
ministeryum bandlu przejelo 664 szkoly uzupelniajace z 58400 ucz-
niami i 56 szkdl zawodowych z 8000 ucznidw, na utrzymanie ich

anstwo wydatkowalo w r. 1885 okolo rub. 270 000. Po uplywie lat
95-ciu, liczba szkdl warosta do: 1719 przemyslowych i 881 handlowych,
z ogélng liczby 360000 ucznidw, oraz do 204 szkél zawodowych, ma-
jacych 44 300 ucznidw, Budzet paistwowy na r. 1910 przewiduje wy-
datek na ten cel w wysokodci 6 milionéw rubli, nie liczac w tem
kosztéw nadzwyczajnych i jednorazowych na wewngtrzne urzgdzenia
tych szkdl, ktore w czasie od r. 1885 do 1909 wynosity okolo 2-ch
milionéw rubli. Ciekawem rdéwniez jest zestawienie wydatkéw na
utrzymanie tych szkdl, ktére wynosily dla wszystkich gmin w r. 1886
okolo 46 000 rub., podezas gdy obecnie same miasts wydajg na atrzy-
manje szkél: rzemiedlniczych—600 tys. rub., budowlanych—172 tys.
rub. i przemyslowych—120 tys. rub. Przytem frzeba wiedzied, ze
gminy dajg bezplatne pomieszczenia dla szkét uzupelniajacych, a bu-

dynki dla szkél przemyslowych sg wystawiane i utrzymywane przez
miasta lub stowarzyszenia, Do zarzgdu sprawami szkolnemi wyzna-
czony jest odpowiednio przygotowany zespdl, w sklad ktérego weho-
dza, jako opiekuni, przedstawiciele kupeéw, przemystowcéw i rze-
mietinikéw,

Gdy uczeszezanie do szkél uzupelniajacych nie bylo obowiaz-
kowe, lkorzydé z nich byla niewielka. Dzigki jednak umiejetnie ulo-
zonym programom wykladowym, & zarazem wskutek nakazu obo-
wigzkowego uczeszezania znaczenie ich z kaizdym dniem poteznieje.

Przytem starano sig o dobér odpowiedniego zespolu nauczycielskiego,

o odgraniczenie tych szkdl od szkél ludowych i o podzial ich wedlug
zawodéw.

Szkoly uzupehniajace sg gléwnym czynnikiem wychowawezym
dla terminatordw i uczniéw rzemieslniczych. Z 19 szkél artystycano-
przemyslowych 1 rzemieslniczych, istniejgcych w r. 1884, liczba ich
wzrosta do 41 w r. 1904 i przeksztalecone one byly przewaznie ze
szkét rzemieslniczych wieczorowych.

Obecnie istnieje szkél: budowlanych 24 (w r, 1884—7) z 9000
ucznidw; zawodowych dla przemyslu metalowego—23 (10). Przy or-
ganizacyi tych szkél zwracano szczegdlng uwage na to, by one nie
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zblizaly sig do wyzszych zakladéw naukowyeh, gdyz tych szkél jest
zadanie, da¢ wyksztalcenie techniczne nizsze i drednie.

Na szeroks skale wyspecyalizowaly sig szkoly przemystu wi6-
kienniczego, gdyz spotykamy weréd nich poswigcone wylacznie dla
pracownikéw fabrylk bawelnianych, welnianych, Ilnianych i jedwab-
nych, jak rdéwniez i dla wszystkich pozostalych galezi przemyshu
wlbkienniczego (przedzaluictwo, farbiarstwo i t. p.).

Kursy dla majstréw, zapoczatkowane przez m. Hanower, ist-
nieja, juz w 8-miu miastach, a précz nich jest jeszcze znaczna liczba,
przeznaczonych dla drobnych rzemies$lnikéw, ktérzy nie mogs odry-
waé sig od swej pracy dla uzupelnienia i wzbogacenia swej wiedzy,
wige wykladana im jest umiejgtno$é prowadzenia ksiag i sporzgdza-
nia kosztorysow.

Szezegélniejszg uwage zwracano na kompletowanie personalu
wykladajgcego i w tym celu nregulowano warunki ich placy, awanse
oraz shuzby. Celem przygotowania nauczycieli do szk6l uzupelniaja-
cych, zostaly otwarte kursy rysunkowe w r. 1886 w Berlinie, Diisel-
dorfie 1 Hanowerze, na utrzymanie ktérych wydatkowano rocznie

rzeszlo 8000 rub. Do rokn 1894 przygotowaly one 400 nauczycieli.
%éiniej otworzono kursy nauk handlowych, jezyka niemieckiego

i arytmetyki i obecne wydatki na przygotowanie nauczycieli wyno-,

szg okolo 100 tys. rubli. Liczba nanczycieli, zatrudnionych w szko-
lach uzupelniajgcych, sigga 11517, wige przy tuk licznym personalu,
szczegblnie wazng jest kwestyn nalezytego przygotowania. Potrzebuja
go zaréwno mnauczyciele ludowi, w xakresie znajomosei niezbednych
wiadomosci zawodowych, jak réwniez i specyalidci réznego rodzaju,
dla ktérych majwazniejsza jest praktyka wykladowa, Z. K.

Nowy sposéb pokrywania przedmiotéow warstwg metalu wy-
nalazt w ostatnich czasach Schoop. Metal w stanie cieklym wyply-
wa z naczynia pod ci$nieniem gazu 20—%5 kg/cm? Ostry prad ga-
zu przemienia metal nazewnatrz w pylek delikatny i z szybkoseiy
do 2,6 Im/sek. uderza o poddana jego dzialaniu powierzchnig, kidra
zostaje pokryta warsbwa metalu o grubogei 0,02 mm i wigkszej, za-
leznie od czasu dzialania, drednicy otworu dmuchawki, rodzaju ga-
zu, jego cisnienia, oraz punktu topliwodci metalu. Do napryskiwanisa
metaléw, latwo poddajacych sig utlenianiu, uzywa sig wodoru lub
azobtu, w innych zad razach znajduje zastosowsnie para wodna prze-
grzana.

Temperatura omawianego pytku metalowego okazuje sig sto-
sunkowo bardzo nizks, 10°—60° C.,, co latwo wytlémaczyé gwalto-
wunem rozrzedzeniem wyplywajacego jednoczednie gazu, ktdre spro-
wadza za sobg znaczne obnizenie temperatury (o 250°—3000 C.). Uzy-
wane w tym celu metale powinny byé mozliwie latwo topliwe, jak:
oléw, cyna, miedZ lub stopy glinu; mniejszej wagi jest w danym
razie puukt ich topliwosci. Otrzymywana tym sposobem warstwa
metalu okaznje sig budowy amorfnej. Na jej ciezar gatunkowy
wplywa uzyty w poszczegélnym razie guz: tak, np., powierzchnie
ofowiane przy stosowaniu pary przegrzanej otrzymujemy o c. g. 9,5,
gdy przy wodorze 11,0—11,3.

Zu ciekawg nowosé w pokrywanin rozmaitych cial warstwy
metalu uznaé tutaj nelezy moznosé pokrywania warstws glinu, cze-
go dotychezas nie udalo sie osiggnaé w galwanoplastyce. Nastgprnie,
wobec wzglednie nizkiej temperatury pylku metalowego, przedmioty,
poddane jego dzialaniu, mogs przedstawind ciala latwo topliwe lub
palne, jak: celuloid, drzewo, papier i t. p. Wogdle, moznosé stoso-
wanis wynalazka w najrozmaitszych galgziach przemystu stoi w dci-
stym zwigzku z okolicznodeig, iz poddany pokrycin warstwg metalu
przedmiot mnie jest zmuszony byé dobrym przewodnikiem elektryez-
nodei, jak tego zada galwanoplastyka.

Przedmioty zardzewiale lub brudne nalezy uprzednio pozba-
wié osadéw odpowiednich, by powloka metalowa mozliwie $cigle przy-
legala do powierzchni, L. Z.

Z yrzemystu. Ze Zgierza. Przemyslowiec Pawel Strohbach
R{Z)lrgtlgpuje do budowy farbiarni i apretury przy ulicy Zegrzahskiej

{1]

— Bracia Sirkis nabyli plac z budynkami przy ulicy Zegrzan-
skiej od Tow. ake. K. Scheiblera, w celu rozszerzenin swego przed-
sigbiorstwa fabrycznego.

Rzeinia udziatowa. Obywatele ziemscy z Kujaw zawigzali
towarzystwo udzialowe, w celu zbudowania rzeZni dla uboju trzody
chlownej i sprzedazy migsa wieprzowego w kraju i za granicg. Be-
dzie ona nosila nazwe: ,Rzednia udzialowa ziemianska Kujawsko-
Dobrzynskat.

Wspomnienie posmiertne.

JOZEF BOGUCKI

Inzynier cywilny

Spoleczenstwu mnaszemu ubyl czlowiek
prawy, dzielny pracownik na polu techniki
i przemyslu. Zmarly w d. 29 czerwea r. b,
Jozef Bogucki urodzil sig w r. 1843, we wsi
Laski, w ziemi T.om#ynskiej, jako syn zie-
mianina. Nauki drednie pobierat poczatkowo
w Lomzy, a nastgpnie w b. gimnazyum real-
nem w Warszawie, poczem wstgpil do b, In-
stytutu politechnicznego i rolniczo-le$nego
w Pulawach. Krétkie, bo tylko kilkomie-
sieczne bylo istnienie tej uczelni. Wypadki
r. 1868 zmiotly ja, a Jdzef Bogucki znalazl
sig tam, gdzie podgzala wszystka goretsza mlodziez dwezesna, Po
te] przerwie w lksztalceniu sig zawodowem, udal sig zmarly, w ce-
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lach naukowych do Paryza, o nastepnie do Gandawy, gdzie wr. 1868
ukoﬁczgl chlubnie tamtejszg Szkole Inzynieryi cywilnej.

Poswigeiwszy sig pierwiastkowo technice kolejowej, pracowal
na tem poln przy projektowanin, budowie i utrzymauin drég zelaz-
nych, na Wegrzech, w Gualicyi i w Krolestwie. W r. 1860 bral udzink
w poszukiwaniach tras i opracowywaniu projektéw kolejowych w do-
rzeczu Wagi i w Banacie, poczem do jesieni r. 1871 byl zatrudniony
joko inzynier sekeyjny, przy budowie drogi Zelaznej, prowadzycoj
z Karlowea do Rieki (Fiume). Powolany nastgpnie na stanowisko
inZzyniera oddzinlowego, przy budowie d. z_Arcyksigein Albrechtn
w Galicyi, po jej ukodczeniu ndal sig w r. 1876 do Warszawy, i tu
czas jaki$ pracowal na drogach zZelaznych Warszawsko-Wiedenskiej
i Nadwiglatiskiej. Na wszystkich, powyzej wymienionych stanowi-
skach, Jézef Bogucki wyréznial sig zaszezytnie, zarowno bieglosciy
zawodows, jal 1 wysokiem poezuciem obowigzku, sumiennosciy i pra-
cowitodeig, i

Wybitue zdolnodei administracyjne, jakie Jézef Bogucki mial
sposobnosé ujawnié po powrocie do Krélestwa, tak cenue przy wy-
ksztaleenin zawodowem i takiej jego organizacyi duchowej, ktéra po-
zwalale mu z zupelnem wyrzeczeniem sig wszelakich uciech zycia
oddad sie caly duszg przyjelym na siebie obowigzkom, spowodowaly,
iz przeszed! na rozleglejsze pole dzialalnodei w przemysle. Rozpoczal
ja w charakterze doradcy technicznego Banku Handlowego w War-
szawie i pelnomocnika dwéeh innych instytucyi finansowych, wy-
konywaniem zwierzchniego nadzoru nad zakladami gérniczymi w Drze-
wicy, w Opoczynskiem, oraz badaniem warunkéw ich rozwojn. Oka-
zalo sig, ze warunkéw tukich brak, a wige i dla twoérezej dzintalnodei
zmarlego nie bylo tu pola.

Budowa wzorowego tartaku parowego w Tajkurach, pod Zdol-
bunowem, na Wolyniu, & nastgpnie przerébka w nim materyalu
drzewnego, jakiego dostarczaly rozlegle tamtejsze lasy debowe, po-
przedzity dzialalno$é zmarlego na waznem i wielce odpowiedzinlnem
stanowisku dyrektora zakladéw Starachowickich.

Stanowisko powyzsze objal Jézef Bogucki w r. 1888, a opuscil
je w polowie r. 1900. Ten okres jego pracy byl zarazem okresem
najdwietniejszego rozwoju kierownnych przez niego znkladdw, & rzec
mozna, byl nie tylko ich dyrektorem, lecz zarazem pierwszym robot-
nikiem, $wiecgeym innym jasnym przykladem sumiennego pelnienia
obowigzkdéw. Zaklady Starachowickie przebudowal i rozwinal, pod-
noszac w czwérnaséb ich wytwdrezosé, administracyg zreorganizo-
wal, o nadto zaprowadzil prawidtowe gospodarstwo w rozleglych, bo
tysige kilkaset-wldkowych lasach starachowickich, Z zapoczytkown-
nia i pod kierunkiem zmarlego zbudowano wielki piec prowadzony
na lkoksie, nrzgdzone zostaly piece martinowskie, walcownia, odlew-
nia (zeliwiarnia), a takze i warsztaty mechaniczne, i t0 przy umiejet-
nem wyzyskaniu sily wodnej i zastosowanin odpowiednich silnikéw
najnowszego ustroju, zaprowadzeniu oswietlenia elektrycznego i po-
budowanin kolejki, lgczacej zaklady w Nietulisku ze stacys, Kunéw
d. % Nadwislanskich. U wszystkich os6b, ktére utrzymywaly sto-
sunki z zakladami Starachowickimi, Jézef Bogucki cieszyl sig opi-
nig dzielnego administratora i niezwykle bieglego technika. Wzgled-
nem i pelnem taktu obchodzeniem sig z robotnikami fabrycznymi,
w ktérych potrzeby codziennego zycian i pozgdania moralne wgladal
osobidcie, czynige im zado$é wedle moznodci, wdzigeznie zapisal sig
w pamigei nie tylko samych robotnikéw, ale i ich Zon i dzieci. Nie-
stety, projekty jego, majace na celu zabezpieczenie przyszlodei pra-
cownikom kierowanych przez niego zakluddw, natknely w wykona-
nin na trudnodci od niego niezalezne,—z tem wszystkiem ciche jego
cnoty i dobre nczynki byly znane szerszemu ogélowi.

Na nastgpnem stanowisku dyrektora zakladéw gérniczych fran-
cusko-rosyjskiego Towarzystwa, w Dgbrowie, Jozef Bogucki zdobyl
sobie réwniez zaszczytne nznanie jako technik i administrator. I tu,
tak jak w poprzedniej siedzibie swojej w Nietulisku, warunki byto-
wania 1 zabezpieczenis przyszlosei robotnikéow fabrycznych byly
przedmiotem jego serdecznych zabiegéw. Ale nastaly czasy, w lt6-
rych osobom, pozostajacym na naczelnych stanowiskach w przemy-
sle, wypadio dzialaé w warunkach nadzwyezaj cigzkich, Warunki te,
wytworzone niejako sily wyzsza, spowodowaly usunigcie sig od kie-
rownictwa poruczonymi mu zakladami i niewatpliwie przyczynily sie
do skrécenin pracowitego jego zywota. Jézef Bogucki zmar! na’ sta-
nowisku cztonka Rady Zawiadowezej francusko-rosyjskiego Towa-
rzystlwu, zalkliaddw gérniczych, ktére dzialalnogé jego nalezycie ocenid
umialo.

Jézef Bogucki, niezbyt pochopny do szafowania swg przyja-
£nig 1 serdecznodcis, byl czlowiskiem charakteru nieskazitelnego, po-
datnym do odezuwania niedoli ludzkiej, i jednal sobie tych wszyst-
kich, ktérzy mieli sposobnodd poznaé przymioty jego duszy.

To tez z nieklamanym Zalem odprowadzil jego zwloki, w dniu
1 lipca r. b.,, na dworzec petersburski, liczny zastep jego wielbicieli,
zlozony z rodziny, przyjaciél, kolegéw i znajomych,

Smiertelne szezgthi Jézefa Boguckiego zostaly zlozone w dnin
4 lipca r. b. do grobu rodzinnego na cmentarzu perafialuym w Czer-
winie, w ziemi ¥omzynskiej. Niechaj ta ziemia, ktérej byl kochajs-
cym synem, bedzie mu lekks, Adam Braun.

Jan Kosiewies, iniynier, zmar! dnia 14 wrzednia r. b., prze-
zywszy lat 39, Urodzony w Warszawie, po ukonczeniu szkoly real-
nej, ndal sig do politechniki ryskiej, ktérg chlubnie ukohezyl, poczem
praktykowal w b. fabryce A. Rephana. Zaangnzowany przez kapi-
talistéw angielskich do Londynu, stamtsd udal sig do Zlotousta, gdzie
prowadzil kopalnig zlota. Po kilku latach usilnej pracy, przy nie-
sprzyjajacych warunkach klimatycznych, zmuszony byl powréeié do.
kraju. Jako zdolny instruktor fabryk, pracowal czas pewien w fa-
bryce Johna w Fiodzi, a nastepnie w Warszawie, zasilajac w wol-

nych chwilach artykulami swoimi pismo nasze. Zeszed! ze $wiata

w sile wieku czlowiek cichego i prawego charakteru, Czesé Jego
pamiaci!
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ARCHITEKTURA.

Henryk Tessenow, jeqo prace architektoniczne.

(Dokotezenie do str, 530 w N 48).

rozglgdamy sie szczegdélowiej w architek-

turze TresseNows, przekonywamy sig

o znakomitem opanowaniu przedmiotu
1 nadzwyczajnej znajomosdei tego ostatniego.
Jego plany w swych prawie mikroskopijnych
wymiarach sg majstersztykami. Sg to tanie
mieszkania, a tak odpowiadajgce hygienie i wy-
godzie XX-go wieku, %e zdawaloby sig, iz nie
trzeba lepiej budowac. Albowiem zaletyq Trssg-
Nowa. jest dokiadna znajomosé zyecia i ludzi,
ich potrzeb, a wraz z tem rozwoju kulturalne-
go i socyalnego. Projektujgc, Tussevow, zda
sig, o0 wszystkiem pamigta: gdy sig wezytujemy
w jego rozplanowania, czujemy, ze TESSENOW
mysli o tem, jak najpraktyczniej i najzdrowiej
urzadzié poké] mieszkalny, lub sypialnig, jak
meble poustawiaé, lub przestawié, aby w razie
rozwoju rodziny dokompletowad potrzebne
sprzety —dalej jak kuchnig, $pizarnie, czy sion-
ke urzgdzid.

Sg to wszystko takie mile subtelnodci,
ktéremi kazdy jego plan si¢ ozywia. A w pla-
nach panuje taki nastrdj, ze sig zdaje, jako-
by juz ludzie tam mieszkali, Ze sig prawie wi-
dzi, jakoby zywe organizmy sig tam poruszaly!...
Kwiaty, zielen, ogréd—to bardzo wazny nieod-
stgpny czynnik w sztuce Trssexowa. Nigdzie
tez 0 nim nie zapomiano: przy domku, malej
willi musi byé ogrédek warzywny, parq grzg-
dek kapusty, salaty, kartofli.... Poza tem mady
wirydarzyk, troche krzewdéw, troche bzu lub
r6%, 8 wszedzie charakterystyczna stara jablon
i zaciszny kgcik z taws, gdzie sig pod wieczdr

G dy, ochlongwszy z pierwszych wrazen,

po pracy wypoczywa. A elewacye, to nie
pozaklejane formami architektonicznemi pla-
szczyzny, to poezya — to niby piosnki ludowe—jest w nich
tyle sentymentu, tyle szezerosei i prostoty pigkna. Jego ar-
chitektura jest zdrowa i nawskros praktyczna, jego prak-
tycznosé lgczy siq zawsze z pigknem. Tmssexow posiada
wszystkie pierwiastki potrzebne artyscie w tworzeniu pigkna,
dlatego umie on malymi $rodkami osiggngé wielkie rzeczy.

Do wszystkich zalet jego talentu, przylgcza sig bajecz-
ny kunszt rysowania. Male perspektywki piérkowe jego
kompozycyl domkdw, o $mielszej czasem fantazyi, wnetrza
pokoi, to sg rysunki ,par excelence“. Nie jeden z nich moze
zadowoli¢ najwybredniejszy gust milosnika sztuki graficz-
nej i z prawdziwem powodzeniem moze ozdabiaé kazdg Soia-
ne. I w rysunku widaé wplyw angielskich architektéw, na
wzorach ktérych uczyl sig rysowad; ale tez wielu przescignsl,
przytem rysunkowi nadal wlasng odrgbng ceche.

Do caloksztaltu charakterystyki, raczej préby pobiez-
nego scharakteryzowania talentu TmssENowa, trzeba dodaé
jeszcze, %6 jest doskonalym praktykiem, ze potrafijak naj-
taniej budowaé, ze zna znakomicie technologie drzewa,
warsztat stolarski i siekierg ciesielsks,.

Talent TrssENowa rozwija sig nadal, czego dowodem
sg nowe jego projekty budynkdw, jakie buduje pod Dreznem
w powstajgcem mieécie-ogrodzie Hellerau. Temu ostatniemu
po$wigcimy niebawem artykul osobny.

. J. Kon, arch.

RUCH BUDOWLANY | ROZMAITOSCI

Posiedzenie Arch, Wydz. Tow. Opieki nad Zabytkami
przeszlosei z d. 28 wrzesnia r. D.
1) Odezytano szereg listdw w réznych drobnych sprawach,

Domy na Jednq'rodzine
(Domy rzedowd w Bad Brosen
prey Gdarsku
i

0§ &
o 1% :
Symretocn

o 1
”L i | ' ‘
' A Oom et Dom Mrs.

Priyziemie 143 It piatro 1.3 Pigtro walncbuﬁ).

Rys. 4 i 5. Rzuty poziome i widok doméw rzedowych na jedng rodzine.
Arch. H. Tessenow.
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Rys. 6. Willa nad rzekg Ruhr, Arch. H, Tessenow.

2) Rozpatrzono nadeslany projekt kosciola w Restarzewie
do przeslania opinii do konsystorza we Wioctawku.

3) Delegowano p. T. WisNIEWskIEGO do Kliczkowa-Male-
go, celem obejrzenia kosciota drewnianego z XVIII wieku.

4) ©P.BromiEwsk1 zdal sprawozdanie z czynnodci sgdziéw
na konkursie na elewacye domu p. Johna.

5) Odezytano list od p. Osterloffa z Nieszawy, i przekazano
go na porzadek dzienny nastepnego posiedzenia. J. L,

IV Zjazd Architektow rosyjskich. W uzupelnieniu no-
tatki zamieszczonej w numerze poprzednim, przybaczamy ponize]
wyjatki z przepiséw o tym Zjezdzie.

Celem Zjazdu jest zblizenie architektéw z pod berta rosyj-
gkich, oraz wspllne omoOwienie i opracowanie kwestyi ogdlnych
i specyalnych z zakresu architektury i budownictwa.

Zjasd odbyé sig ma w grudniu 1910 r., w razie nieprzewi-
dzianych okolicznosci moze byé przeniesiony na styczeh 1911 r,
Czas trwania Zjazdu i program szezegolowy bedzie péiniej ogloszony.

Prace Zjazdu odbywad sig bedy w pigein sekeyach:

1y artystycznej, 2) techniczmo-budowlanej, 3) budowlano-
prawnej, 4) technicano-hygienicznej, 5) spraw ogdluych.

Kazda sekcya wybiera z pomigday swych cztonkéw 8-ch prze-
wodniezacych i B sekretarzy, ktérych obowigzkiem jest prowadze-
nie protokétdéw, oraz komunikowanie codziennie krétkich sprawo-
zdanl sekretarzowi Zjazdu, celem umieszezenia w -dzienniku Zjazdu.

Co do niektoérych referatéw i spraw, wyznaczone beds wspél-
ne zebrania wszystkich sekeyi.

Przewodniezacy Zjazdu, przewodniczacy sekeyi oraz sekre-
tarze tworzg Rade Zjazdu, ktéra zgromadzi wszystkie wnioski
i uchwaly, zapadle w poszezegélnyeh sekcyach, dla przedstawienia
Zebraniu Ogdlnemu,

Urzadzeniem Zjazdu oraz sprawami gospodarczemi zajmuje
sig komitet organizacyjny.

Uczestnikami Zjazdu moga byé:

1) rzeczywisei czlonkowie istniejgcych w Rosyi towarzystw
architelctonicznych;

2) architekei i inzynierowie;

3) przedstawiciele instytucyi pafistwowych i spotecznych;

4) uczeni i artysci, ktérzy sig zajmuja opracowaniem spraw,
majgcych bezpodredni zwigzek z architekturg i budownictwem.

Osoby, nie posiadajsce kwalifikacyi powyZszych, jednakze
z powodu swego zajecia stojace blizko spraw budowlanych, moga
byé czlonkami Zjazdu za zezwoleniem Komitetu Organizacyjnego,
jednakie bez prawa glosu decydujacego.

Osoby, pragnace wzigé udzial w Zjeidzie, winny zawezasu za-
wiadomié¢ o tem Komitet Olganmacy_]ny, wraz % doktadnem wskaza-
niem swego nazwiska, stanowiska i zajgcin, oraz adresu,

Sktadka cztonkowska wynosi dla wszyskich uczestnikow Zjaz-
du 10 rubd.

Cutonkowie Zjazdu, pragnacy wyglosui referaty, proszeni sg
o nadsylanie prac swych lub praynajmniej zasadniczych postuln-
téw i wnioskéw, najpoiniej do 1 listopada (st. st.) 1910 »., celem
umieszezenia ich w programie Zjazdu.

Uwaga Referaty moga by¢ odozytywane na Zjezdzie dopiero
po przejrzeniu ich przez Komiteb Organizacyjny.

Przewodniczacym sekcyi przystuguje prawo zapraszania na
swoja odpowiedzialnoé i wedlug swego uznania 0s6b obeych—-jako
rzeczoznawcdw z glosem doradezym.

Podezas Zjazdu majg sig odbywaé wycieczki i zwiedzania.

Wazelkich informacyi dotyczacych Zjazdu udziela Komitet
Organizacyjny (Petersburg, Akademia Sztuk pigknych,hr. ljg Suzor),

: 7. 8.

Wystawa Architektoniczna w Petershurgu. W zwiazku
z IV Zjazdem Architektéw rosyjskich urzgdzona bedzie staraniem
Stowarzyszenia Architektéw-Artystow w gmachu Akademii Sztuk
Pigknych wystawa architektury.

Celem wystawy jest wykazanie rozwoju architektury w ciggu
ostatnich lat dziesigeiu. Przyjmowane beds projekty, rysunki, fo-
tografie i modele zaréwno budowli wykonanych jak i niewykona-
nych w naturze.

Stowarz, Archit.-Artystow zajmuje sig urzgdzeniem ocakej
wystawy i umieszczeniem dostarczonych przedmiotdw, po zamknig-
ciu zag wystawy odsylaé je bedzie autorom — na ich koszb, za zali-
czeniem, Zgloszenia udzialu w wystawie, z dokladnym opisem
przedmiotéw, przesylaé nalezy zawczasu do Zarzgdu Stowarz,
Archit.-Artystéw w gmachu Akademii Sztuk Pigknych w Peters-
burgu. Bliszych informacyi udziela specyalna komisya wystawown
pod przewodnictwem prof. L. Benorr, T. 8.

Przesunigcie wiezy. W czasopismie La Construction mo-
derne spotykamy wiadomodé o przesunieciu starozytnej wiesy ko-
gcielnej z XV w., w jednem z miasteczek w Belgii. Kogciél ma byé
rozszerzony, wiezs wige ma byé przesunigta na odlegtodé 10 m.
Wysokosé wiezy wynosi 40 m, szerokosé 10 m, waga 3000 ¢. Za-
dania podja! sig inz. Wriss, jedyny obecnie specyalista w Turopie
do tego rodzaju robdt, 1)

W Budapeszeie przenidést on i nadbudowal palac na wyspie
Malgorzaty, przed trzema za$ laty kierowat robotami przy przesu-
nigciu catego dworca kolejowego w Antwerpii.

Przesunigeie wspomnianej wieiy potrwaé ma 8 miesigce, Na
platformie z tysigca przeszto belek stanie 800 zérawi o sile no$nej
20000 kg kazdy. Wieza posuwaé sig bedzie po szynach na wal-
kach stalowych, Szybkos$é przesuwania wynosié -bedzie 1,6 m na
dzien; w przeciggu wigc tygodnia wieza stanie na nowem miejscu
na gotowym fundamencie betonowym. T, Sz

Towarzystwo ,Polska Sztuka stosowana“ w Krakowie
donosi, ze Jej Krélewska Wysokosé Ludwika, ksigzniczka Wielkiej
Brytanii i Irlandyi, ksigina Argyll, zostala przyjeta przez Wydziat
Towarzystwa ,Polska Sztuka stosowana® na posiedzeniu d. 26
b. m. na zwyczajnego cztonka Towarzystwa. Ksigzniczka Ludwika
miata niedawno sposobno$é ogladania w Londynie wszystkich wy-
dawnictw Towarzystwa i tak sie zainteresowala zaréwno naszymi
motywami ludowymi, jek i produkeys naszych artystéw z zakresu
sztuki stosowanej, Ze za posrednictwem p. ALma TADEMY wyrazila
chgé nalefenia dp Towarzystwa. Ksiezniczka jest cérka krélowej
Wiktoryi, zajmuje sig Zywo ruchem artystycznym, i sama jest ar-
tystky — malarks i rzesbiarka.

Réwnies p. LaAURENOYA ALMa TADEMA, znana w Anglii
poetka i publicystka, cérka znakomitego malarza, zapisala sig pod-
czas pobytu w Krakowie na czlonka Towaraystwa |, Polska Sutuka
stosowana,

1Eoséb przenoszenia budynkéw wynalezl, jak wisdomo,
inz, amerykandski Pullman.

TRESC: Boguski J. J, Pirometrya (Techniczne mierzenie temperatur) [e. d.]. — Rothert 4. O systemach placy, majacych na celn pod-

njesienie produkeyjnosci robotnika [c. d.] —

Kucharzewski F. Pidmiennictwo techniczue polskie [c. d.] —

Krauze J. Fabrykacya maszyn

rolniczych i warunki jej rozwoju u nas. —Produkcya maszyn rolmiczych w Krélestwie Polskiem. —Krytyka i bibliografia. — Kronika biezges.
Architektura. Kon J. Henryk Tessenow, jego prace mchltekbomczne [dok.}. — Ruch budowlany 1 Rozmaitosei.

Z 14:ma rysunkami w tekdcie.

Wydawca Feliks Kuoharzewski.

Redaktor odp. Stanistaw Manduk.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska M 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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