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- Szkice z wystawy w Brukseli.

Napisal Stanisfaw Anczye.

Kazda ,gwiatowa® wystawa, z powodu swej réznorod-
nosci, przynosi zwykle zawdd specyalidcie, chegcemu pewien
dzial studyowaé, bo z powodu swego ogélnego charaktern
rzadko kiedy posiada poszezegélne dzialy w sposéb tak
szczegolowy przedstawione, jak sig to dzieje na wystawach
specyalnych, nie liczgcych na tlumy zwiedzajacych, ale tylko
na odwiedziny istotnych znawceédw. Do tegoroczne) wystawy
w Brukseli, ze stanowiska godcia, interesujgcego sig przemy-
slem metali, mozna to spostrzezenie tylko w czesci zastoso-
waé, o ile bowiem dzial hutnictwa, kuznictwa i odlewnictwa
byl nad wszelkie spodziewanie ubogi, a dzial materyaldw
dosé slaby, o tyle dzial maszyn do obrébki metali by}l nad-
zwyczaj pigkny ibogaty, tak Ze ogladanie go w znacznej
czesdcl wynagradzato zaw6d doznany przy bezskutecznem po-
szukiwaniu okazéw z innych dzialéw technologii metali. I ta
wystawa nie byla wzorowa, zwlaszcza w migdzynarodowe]
hali maszyn, gdzie maszyny obrébeze porozrzucane byly bez-
ladnie i pomieszane z zupeinie odrgbnymi rodzajami ma-
szyn — lepiej, choé takze nie w najlepszym porzgdku umie-
szezono je w oddziale niemieckim. Z powodu pewnego chaosu
w urzgdzeniu, bylo poréwnanie poszczegélnych systemow
maszyn ze sobg rzeczg trudng, a ulozenie systematycznego
sprawozdania o nich wymagaloby o wiele wigcej czasu, niz
ja mialem, moggc zaledwie o$m dni wystawie poswigcic.

Rys. 1.

Jednak i ten krétki czas pozwolit mi, po pospiesznem
obejrzeniu calosci wystawy maszyn, do zoryentowania sig
co jest ma niej, dokladniej obejrzyé poszczegdlne maszyny
1 urzgdzenia i zebra¢ materyal do niniejszych szkicéw luz-
nych, w ktéryeh chee przedstawié te objekty wystawowe, kto-

re mnie szczegolnie zainteresowaly i ktére moglem doktadniej
obejrzeé i poznac,

W dziale belgijskim, poswigconym naukom i wyzszemu
wyksztalceniu, urzgdzil prof, J. Jacobsen, profesor metalo-
grafii w Uniwersytecie brukselskim, male laboratoryum me-
talograficzne, wyposazone prayrzgdami, dostarczonymi prze-
waznie przez firme P. F. Dujardin & Co. w Diisseldorfie.

Dzigki uprzejmosei prof, Jacobsena, moglem laboratoryum to
dokladnie obejrzed, przyczem z rzeczy pierwszy raz widzia-
nych zwréeila mojg uwage ,skrzynka metalogaficzna® Guil-
leta, zawierajgca, na wypadek ekspertyzy poza stalem labora-
toryum, wszystko co do badania mikroskopowego metali jest
A potrzebne. W skrzynce jest wige

I stale utwierdzony motorek elek-

= ( tryczny z kontaktem, pozwalajg-

i cym dolgezyé go do kazdej insta-

lacyi $wiatla elektrycznego; mo-

| torek wprawia w ruch wal gigt-

ki, do ktdorego dajg sig przytwier-

dzaé male tarcze szmerglowe

| o0 réznej grubosel ziarna 1 tarczka

| pokryta suknem do polerowania

I oszlifowanej powierzchni, — dalej

| sg tam odczynniki do wytrawiania

| jej, a wreszcie przeno$ny mikro-

skop metalograficzny z iluminato-

| rem zasilanym pradem zapomocs

| kontaktu elektryczego. Skrzynka,

wazgca = caly swa,

| zawartodeig tylko

| H kilika: kilograméw,

| pozwala na prze-

prowadzenie bada-
nia poza laborato-
ryum ze §cistoscia,
dostateczng do ce-
16w praktyki.
Bardzo dogod-
ny w uzyciu, wy-
starczajgey do

— = = wiekszodei badan
| ,,E\ a stosunkowo tani,
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skop metalogra-
ficzny Le Chate-
liera, (rys. 1). 0Od zwyklych mikroskopdw rdzni sig on
budows stolu, dajacego sig przesuwac w kierunku pionowym,
¢o jest przy nastawianiu obrazu i fotografowaniu potrzebne—
zreszty 1 tubus mikroskopu (rys. 2, lit. T) jest réwniez przesu-
walny, a wnim tubus okularu (4) daje sig ustawiaé wedlug po-
dzialki. Do oswietlenia badanego przedmiotu (X) stuzy ilumina-
tor, skladajaey sigz lampki zarowej b-§wiecowe], pryzmatu (P),
zalamujgcego promienie tak samo jak w wielkim mikrosko-
pie Le Chateliera; éwiatlo lampki, zpowodu swej blizkosci, jest
dostatecznie jasne, aby nawet silnie powigkszajgcymi objekty-
wamni (B) mozna bylo pracowaé. Chege fotografowad, zesuwa
si¢ tubus iluminatora (H)zlampks, aprzed pryzmatem usta~
wia sig malg lampe lukows, ktdére] promienie skupiajg sie
zapomocy soczewki, Kamera, stuzgea do fotografowania, jest
taka sama jak do zwyklych pionowych mikroskopéw.

Rys. 2.

. W dziale materyaldw j dominowala stal narzedziowa
specyalna (szybkotngca), wystawiona przez liczne firmy.
w postaci surowej w przelomach, juzto w okazach sztab, ba-
danych na rozerwanie, lub tez w postaci narzedzi, ktérych do-
bro¢ niektoére fabryki demonstruja, tnac na tokarkach lub stru-
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garkach bardzo grube widry z nadzwyczajng predkoscig. Nie
mialoby celu wyliczanie poszczegdlnych firm; ze wzgledu je-
dnak na pigknie urzadzone wystawy, wymieniam firmy ,Jonas
& Colver* z Sheffield z kolekcys narzedzi i okazow stali,
,Novo* i ,Novo superior*, ,Gebriider Rochling* z Ludwigs-
hafen i ,Lindenberg“ z Remscheid, ktére wystawily duze
i dokladne modele piecéw elektrycznych do wyrobu stali,
pierwsza indukeyjno- oporowego Rdchling - Rodenhausena,
druga tukowo-oporowego Heroulta, wresacie Cockerill z Se-
raing, ktéry w bardzo dosadny sposéb zademonstrowal swg
stal konstrukeyjng chromowo-niklows, wieszajac na sztabie
stali o drednicy 3,8 mm zwykly walec uzywany w walcowni
o cigzarze 1908 kg, wskutek czego obciazenie sztabki wynosi
168,2 kg/mm?. Umieszezona ponizej tabliczka podaje granice
elastycznosci stali na 178 frg/mm?, granice wytrzymalosci na
192 kg/mm®.

Z innych materyaléw zasluguje na uwagg wystawa wy-
robdw z bronzu Riibla, ktéry obok wiselu zalet odznacza sig
znaczng wytrzymaloseig w stanie rozgrzanym:

Przy tempe- Wytrzymalodd Granica elast. Rozciggliwosd
raturze w kg/mm? w kg/mm? w %,
1900 C. 38,50 17,2 445
34,19 18,0 435
30,26 15.7 31,1
90,44 13,7 11,9

W stanie zimnym wytrzymalos$é
bronzu Riibla, zaleznie od poprzednie]
przerébki (lany, kuty na gorsco, na zi-
mno i t. p.), wynosi44 do 76 fg/mm?.

Rys, 3. Rys. 4.

Przyrzady do mierzenia warsztatowego w dziale nowo-
dci reprezentowaly wyroby firmy: ,Riebe-Kugellager- und
Werkzeug Fabrik* z Weissensee, ktéra przedstawila swoje
sprawdziany (kalibry) kulkowe. W ostatnich czasach dosyé
duzo pisano w pismach zawodowych o zastgpieniu sprawdzia-
néw eylindrycznych kulkowymi — sprawdziany kulkowe
Riebe’go przedstawiajg typ tego rodzaju przyrzadu mierni-
czego, Jego gldéwng czessd stanowi silnie zahartowana kula
wykonana z bardzo twardej stali (rys. 3, lit. ) o wymaganej
srednicy, ktdra z jednej strony jest plasko ucigta i wkregcona
na czop (b), weisnigty na prasie w pusty trzonek mosigzny (c),
nakarbowany dlalatwiejszego trzymania. Poniewaz tylko kula
wymaga precyzyjnego oszlifowania, a wykonanietrzonka i czo-
pa jest bardzo tanie, przeto kaliber kulowy moze byd tahszy
niz cylindryczny; tatiszy on bedzie tem bardziej, ze wyréb kul
powyzsza fabryka prowadzi masowe, uzywajac ich do lozysk
kulkowych, kula zad, przeznaczona na sprawdzian, wymaga
jedynie dodatkowego doszlifowania, aby osiggnaé dokladnosé
0,001 mm. Cena precyzyjnego kalibru cylindycznego 80 mm
wynosi w Niemczech okolo 14 marek, kulowego 5,90,
Sprawdgian kulowy, obok taniosci, ma nastepujace przymioty,
ktorymi celuje nad cylindryeznym: 1) wigksza dokladnodé
przy mierzeniu otworéw, gdyz, stykajac sig z nimi tylko w je-
dnem miejscu, pozwala wszelkiezmiany $rednicy daleko lepiej
zauwazyé 1 ich polozenie oznaczyd, niz miara cylindryezna;
2) daje sig latwo wsungé do otworu, gdy walec wchodzi tylko

w polozeniu réwnoleglem do osi etworu i przy wkladaniu
zawadza sig o jego krawedz; 3) przy hartowaniu i rozgrzaniu
walec zmienia swe wymiary bardziej niejednostajnie, niz ku-
la z otworem gwintowanym; 4) w razie spadnigcia na twardg
posadzkg kaliber eylindryczny uszkadza sig dotkliwie, gdy ku-
lowy, trafiajac swym wierzcholkiem, uszkadza tg czgsé kuli,
ktéra (rys. 8, lit. 0) przy mierzeniu nie gra zadnej roli; b) zu-
zycie kuli jest mniejsze, z powodu moznosci silniejszego za-
hartowania i dlatego, ze przy wkladaniu trzonek kalibra ku-
lowego przybieraé moze dowolne nachylenie i kula zawsze
inng powlerzchniy sie dotyka, walcowy za$ musi by¢ wiozony
zawsze rownolegle do osi otworu i w swej przedniej czesci
podlega ciggltemu wycieraniu. Wynalazca twierdzi jeszcze,
ze kaliber kulowy pozwala mierzyé z taks dokladnoscig otwo-
ry normalne, ze zastosowanie go usuwa potrzebg uzywania
sprawdzianéw réznicowych (tolerancyjnych). Na to nie mo-
zna sig zgodzié z tego powodu, ze blad przy takiem mierze-
niu, choéby nawet byl bardzo maly, jest nieznany, gdy kali-
ber réznicowy wyenacza granice bledu i wskutek tego mie-
rzenie nim jest objektywne, a nie subjektywne, jak przy
kazdym sprawdzianie normalnym. :

Z pomiedzy wystawionych rozmaitych gofowych wyro-
béw zwracaly uwage kola zazebione, cylindryeczne i stozko-
we, o zgbach kgtowych raz lub wigee] razy wygietych
(rys. 4 i B), przedstawione przez firme René Ryzigier & Co.
w Brukseli. Kola te, bedace zlozonemi kolami $rubowemi,
wykounanemi w jednym kawalku, posiadajg wszystkie ich za-
lety, t. j. cichy chéd, bez uderzen i1 dtugg linig zetknigeia sig

Rys. 5.

zgbdw, pracujgcych ze sobg, wskutek czego grubosé zeba mo-
ze by¢ mniejsza, niz u ké! o zgbach prostych—nie majg zad
ich wielkiej wady, t. . cisnien w kierunkua osi kola, gdyz kato-
wy ksztalt zghéw zapobiega temu. Zgby, wykonane z pelnego
wienca zapomoc§ freza czopowego (niem. Fingerfriser), cho-
dzg dokladnie hez zadnej szezeliny (t. zw. ,gry“), przy zmia-
nie kierunku obrotu nie majg wige luznego (martwego)
chodu.

Zgby k6l cylindrycznych biegng linig $rubowsg, ktdrej
najkorzystniejszy k4t nachylenia, ze wzgledu na stratg wsku-
tek tarcia, jest 45°. Doswiadczenia wykazaly, zé sprawnodé ta-
kich két dochodzi do 97°/,. Zeby k6l stozkowych tworzg spi-
ralg Arrchimedesa o na- aes .
chylenin 42—50° na '
stronie mniejszej red-
nicy, a 30 — 32° na
wigksizej.

Kola tego syste-
mu nadajg sig do wiel-
kich przeniesien, np.
wykonano przeniesienie jednej pary kdél z walu turbiny
parowej 140-konnej 03000 obrotéw na waly 2-ch kompresoréw
0 30 obrotach; kola te zastgpowaé mogs przeniesienie zapo-
mocg, 8limaka, gdyz, z powodu ksztaltu zgbdéw, liczba ich
moze byé zredukowana do 4 (rys. 6). Szybkosé obrotowa kot
moze byé¢ znaczna, fabryka podaje nastgpujace szybkosei:

Rys. 6.
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kola z bronzu do 17 m/sek., lane zelazne, lub jedno z bronzu
do 16 m/sek., stalowe do 9 m/sek. Zastosowanie kol jest
réznorodne: transmisye o wielkiej liczbie obrotéw, lub prze-
noszgce bardzo wielkie sity, mechanizmy o ruchu bardzo regu-
larnym (np. przy regulatorach silnikéw, maszynach tekstyl-
nych i t. p.), mechanizmy ruchu maszyn narzgdziowych

HDESPAIGNE
AUXELLES -

Rys. 7.

(w celu wykluczenia drgan, sprawianych uderzaniem o siebie
zgb6w, co wywolywa skazy w obrdbee). Ujemns,. strong kol
o zebach kgtowych jest ich wysoka cena, wymagajs teznad-
zwyczaj dokladnego montowania,

Firma H. Despaigne z Brukseli wystawila szereg ma-
szyn do wyrobu $rub, nitéw, taticuchdéw 1 t. p. Z posréd nich
wyrdzniala sig nowym sposobem produkcyl maszyna do wal-
cowania na goragco srub wielkich (rys, 7) do drzewa, jakich
uzywa sig do przytwierdzania szyn kolejowych, izolatoréw
do przewodéw elektrycznych it. p.

Ziapomocy, kola pasowego, bedgcego zarazem kolem za-
machowem, przenosi sig ruch na wal napedowy, poruszajacy
3 waly robocze umieszczone wspélsrodkowo. Kolo pasowe
zlgczone jest z walem napedowym sprzgglem tarciowem,
a ruch na waly robocze przenosi sig z niego za posrednic-
twem bardzo dokladnie frezowanych kél zgbatych.

Na kohcach waléw umieszezone sa na czopach nagwin-
towanyeh walce fasonowe o ksztalcie, odpowiadajacym for-
mie gwintu, jaki ma by¢ wykonany. Jeden wal utwierdzony
jest stale, drugie dwa dajg sig zblizaé i oddalaé stosownie do
grubodci obrabianego sworznia, a odleglodé ich od siebie mo-
sna dokladnie regulowad. Sworzet, przeznaczony do nagwin-
towania, nmieszcza robotnik w imadle, utwierdzonem przed
walcami, i podsuwa do waledw, a w chwili, kiedy walce
uchwycg koniec sworznia i zaczng pracowac, imadlo go wy-
puszcza. W miare roboty walce weiagajg sworzeh migdzy
siebie i, wycisngwszy na nim gwint na dlugosei, do ktoérej je
nastawiono, rozwierajg sig automatycznie 1 wyrzucaja goto-
wa, srubg. Walce mozna w razie potrzeby, np. przy nastawia-
Dniu maszyny, rozwieraé, naciskajgc pedal umieszczony przy
ziemi,

Maszyna pracuje szybko, wyrabiajac na minute srednio
22 éruby kilkocentimetrowe, o grubosei zewnetrznej gwin-
tu 18 do 26 min, a wewnetrznej 13 do 20 mm. Jest to gru-
bo$é najczesciej stosowana, mozna jednak wyrabiaé i ciehsze
$ruby, poczawszy od 8 mm $rednicy wewnetrznej. Dlugosé
nagwintowania dochodzié moze do b2b mm, a ksztalt sruby
moze byé cylindryezny lub stozkowaty.

Znlety maszyny tej w poréwnaniu z gwinciarkami, naci-
najgeemi gwint, jest, obok bardzo suybkiej produkeyi, oszezed -
nosé materyalu, ktérego nic sig nie odcina, dalej, wigksza wy-
trzymalosgé sruby, poniewaz wiékna materyalu nie sy poprze-
cinane, ale nienaruszone i doskonale przerobione, wreszcie
odpornosé ich na rdzewienis, wskutek czego $ruby nie wy-
magajg cynkowania. (C. d. n)

W sprawie prowadzénia "fabryk maszyn.’

Napisal Michat Nletyxa, inz,

Rozwinigta w niniejsze] pracy zasada ogélna admini-
stracyi i rachunkowoéci fabrycznej nie stanowi nic nowego
w Ameryce, a i w HKuropie zachodniej szybko sig rozpo-
wszechnia, ale u nas w kraju stanowczo jest nows, co twier-
dze, powolujac sig na wlasng, blizko dwudziestoletnig prak-
tyke fabryczng.

Zanim przystapig do rzeczy, zaznaczam przedewszyst-
kiem, e mam tu na wzgledzie tylko fabryki specyalne, t. j.
wyrabiajgce pewien tylko rodzaj maszyn, oraz fabryki, urzg-
dzone do wytwarzania masowego, gdyz tylko takie zaklady
majg obecnie przysztosé przed sobg. Nie wyklucza to bynaj-
mniej wykonywania zamdéwieh przypadkowych, poza obre-
bem uprawiane] specyalnodci; w takim razie zalecana tu ra-
chunkowo$é o tyle bedzie przydatna, ze da niewatpliwy do-
wdd straty zamiast spodziewanego zysku?).

Rozruchy robotnicze w r. 1905 wykazaly, ze w fabry-
kach specyalnych robotnicy zachowywali sig spokojniej, gdyz
byli lepiej platni, chociaz koszta wytwarzania byly mniejsze.
Nalezy jednak wyjadnié powody, dla ktérych korzystniejszem
jest dla fabryki placié wigeej—i to jest wlasnie celem niniej-
szej pracy.

Utarlo sig zdanie, ze fabryka maszyn lepiej urzadzona
pod wzgledem ilosci i jakosci maszyn narzgdziowych, czyli
t. zw. obrabiarek, wytwarzaé¢ bedzie taniej ilepiej. Jest to
zdanie stuszne tylko w polowie; trzeba jeszcze, zeby oblicze-
nie robocizny bylo dokladne i oparte na podwyzszaniu poste-

1) Artykul niniejszy napisany byl pierwotnie po rosyjsku, ale
pewne powody sklonily mnie do zaniechania druku. Po odpowied-
niem przerobjeniu poddaje swg prace sadowi ogdélu technikéw pol-
skich. Cheialbym wywolaé ostrg krytyke zawodows, o ile, oczywi-
§cie, wypowiedziane w artykule poglady na to zasluguja. Nadmie-
niam, ze pracg swg nadestalem redakcyi ,Przegladu* w grudnin
r, 1909. ke (Przyp. Aut.).

) We wzorowo %rowmdzonej fabryce maszyn Towarzystwa
Ake. Ludw. Loewego i S-ki w Berlinie, obrabiarki, nie objgte kata-
logiem, budowane sg zardwno na zapas, jak i na zaméwienie, w osob-
nym oddziale ,budowy maszyn“, posiadajacym osobng rachunlkowosé.

(Przyp. Red.).

powem stawek w miare ilodciowego wazrostu wytwérezosei.
Twierdzenie to nie jest bynajmniej paradoksen.

Na podstawie posiadanych danych zapewni¢ moge, ze
fabryki maszyn w Rosyi, o ile nie sg zabezpieczone obowigz-
kowemi zamdwieniami rzgdowemi, nie mogs dawaé zyskow
wla$nie dlatego, ze zmnigjszenie kosztéw wytwérezych opie-
ra sig stale na obnizaniu robocizny. W Rosyi centralnej nad-
mierna liczba dni §wigtecznych, rozpowszechnione pijahstwo
1 ciggla zmiana robotnikdéw zwigkszajg powody strat. Istot-
nie, prawie polowa tamtejszych robotnikéw moze byé zali-
czona do uczgeych sig swego zawodu, a skoro poduczy sig
i zazgda podwyzszenia zarobku, zaraz przelozony oddzialu,
czyli t. zw. majster, podaje zadajacego do usunieeia i wydala
go z fabryki, albo w najlepszym razie proponuje mu robote
na wymiar (akord). Skoro za$ robotnik pracuje na wymiar
i zarobi troche wigcej, niz to jest dostatecznem w przekona-
nin majstra lub jego zwierzchnika, nastepuje niezwlocznie
obnizka stawek wymiarowych. Na tg obnizke robotnik naj-
czescie] nie zgadza sig i opuszoza fabryke dobrowolnie, Zgo-
dzié sie na mniejszy zarobek nie pozwala mu jego milosé
wlasna; idzie wige do innej fabryki w poszukiwaniu lepszych
warunkéw. Plonna nadzisja!

Ostatecznie zatem robotnik nie ma podniety do pracowa-
nia z korzyscig dla fabryki, gdy% nie tylko nie moze zarobié po-
nad pewng norme, ustanowiong calkiem dowolnie, ale pracu-
jac z wigkszem natezeniem, narazié sig moze swym kolegom.
To jest gtéwny powdd, dla ktérego robotnik rosyjski nie pra-
cuje nigdzie dluzej nad kilka miesigcy; przerzuca sig on z fa-
bryki do fabryki, z zawodu do zawodu 1 wynosi zewszad tyl-
ko rozgoryczenie. Pod tym wzgledem w Krolestwie jest o wiele
lepiej, chociaz i tu rzeczywistym ekspertem do oceny pracy ro-
botnika jest najezedciej nie ktos ze starszyzny technicznej, lecz
pisarz oddzialowy (warsztatowy). To tez i w Krélestwie ro-
botnik bywa czgsto niedoceniany, zardwno materyalnie, jak
i moralnie. ‘W stosunkach za$ rosyjskich pisarz oddzialowy
(ros. tabelszczik) stanowi instancye, od ktdrej wszystko zale-
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#y; on moze zapisad robote tak albo inaczej, zaleznie od swych
stosunkdw z robotnikiem.

Oczywidcie, w takich warunkach o sprawiedliwej ocenie
pracy mowy byé nie moze. W stosunkach za$ fabryeznych,
zwlaszcza, kiedy chodzi o robotnikéw zawodowych, jest to
czynnik niezmiernej wagi. Bez watpienia wadliwy ustrd)
wymierzania zarobkéw nie jest jedynym powodem powyzej
wskazanych ujemnych objawdw, kbdére z jednej strony nie
pozwalajg robotnikowi dojéé do nalezytej bieglodci 1 spraw-
nodei zawodowej 1 ustali¢ swéjbyt materyalny, a z drugiej —
odbijajs, sig najdotkliwie] na kosztach wytwarzania. Na to
sklada sig jeszeze wiele mnych powodéw, tkwiaeych w nie-
wlagciwem traktowaniu robotnika w fabryce przy robocie,
a niedbalem lub niedodé¢ zapobiegliwem traktowaniu jego po-
trzeb poza fabryks. Waznodé tych czynnikéw uznajs prze-
mysfowey, technicy, ekonomisei, jak réwniez rzgdy i ciala
prawodawcze pahstw przemyslowych, ktore starajg sig zara-
dzi¢ zlemu przez wydawanie praw, dotyczgeych warankéw
najmu, bezpieczenstwa pracy, ubezpieczenia na wypadek réz-
nych klgsk zyciowych it. p. W tej dziedzinie idzie teraz
ozywiona i skuteczna praca. Sg jednak i takie niewlaseiwo-
éci we wazajemnych stosunkach robotnikéw fabrycznych i ich
zwierzchnikéw, ktére tylko wyzsza kultura umyslowa i oby-
czajowa obu stron usungé lub wygladzié¢ bedzie w moznosci,

Za daleko odbieglbym od zadania, jakie postawilem so-
bie w niniejsze] pracy, gdybym =zajgl sig tutaj rozbiorem,
albo chociazby tylko zestawieniem tych wszystkich przyczyn,
ktére czynig prace robotnika zawodowego w fabrykach ma-
szyn malo produkeyjns i, zwigkszajgc koszta wytwarzania,
powstrzymujg normalny rozwdj przemysiu budowy maszyn.
Zajeloby to zbyt wiele miejsca w stosunku do calosci niniej-
szej pracy, a znow w zanadto zwiezlem streszezeniu tego
obszernego przedmiotu trudno byloby unikngé opuszezen lub
niedoméwien, nasungé moggeych watpliwosci, nie pozostajs-
ce w bezposrednim zwigzku z podjety tu spraws,

Zaznaczajace wiee tylko, ze niewladciwy ustrdj) wymie-
rzania zarobkéw nie jest jedynym powodem, tamujgcym zdro-
wy rozwd] przemysiu budowy maszyn, przystepuje wprost
do rzeczy, mianowicie do wskazania sposobu usuniecia tych
wadliwosdei, ktore tkwig w ustroju pracy i wymierzaniu placy
w fabrykach maszyn.

I. Uwagi ogélne.

_ Jezeli wezmiemy pod uwage fabryke maszyn wyspe-
cyalizowang, albo wytwarzajacsy masowo, mianowicie fabry-
ke sredniej wielkosc (500 do 1000 rob.), to na czele takiej fa-
bryki powinno staé¢ dwdch zwierzchnikéw, od siebie prawie
uniezaleznionych.

Od pierwszego z nich — nazwijmy go dyreltorem han-
dlowym, wymagaé nalezy: a) powierzchownej technicznej
znajomosei danego rodzaju wytwérstwa, ale za to gruntownej
znajomosei rynkéw zbytuiich wymagan, tudziez cen i miejsc
zakupu surowedw; b) uprzejmodei i obycia towarzyskiego,
przymioty te bowiem ulatwiajg zawigzywanie stosunkéw i, co
za tem idzie, zdobywanie zamdwien; ¢) znajomosei buchalte-
ryi w stopniu potrzebnym do utrzymania stosunkéw handlo-
wych na zewnatrz i dopilnowania porzgdku w prowadzeniu
rachunkowosei fabrycznej. Co sig zas tyczy wiadomosei
technieznych, to muszg one byé wymagane od dyrektora han-
dlowego przynajmniej o tyle, azeby tenze potrafif odréznié
sluszne wymagania klienteli od niedorzecznych, ktére gdy
znajdg sig w umowie, dotyczgce] przyjetego zaméwienia, mo-
g4 nie tylko kompromitowad zarzgd fabryki, ale nawet byé
powodem ciggania sig po sgdach'). Nie mozna np., przyjmu-

) Mam tu w szczegélnodei na mysli réznych przedstawicieli
firm zagranicanych niemieckich, ktérzy nieraz obiecujs wiecej, niz
to jest wogdle mozliwem do wykonania, Uchodzi im to bezkarnie;
jezeli tutejszy klient nie chee placié, udajg sig oni do swych konsu-
léw i zawsze wygrywaja, bo skoro sprawa poddana zostanie eksper-
tyzie technicznej, ta z natury rzeczy odrézni mozliwe od niemozliwe-
g0, & przedstawiciel zagraniczny tlémaczy sig wtedy, Ze klient g0
nie zroznmial. Fabryki w Krélestwie nie majs konsuléw za sobg,
a gdy nieoglednie spisana umows doprowadzl do sporn sadowego,
widoki wygranej sg po stronie odbiorcy, fabrykant bowiem nie moge
sig powolywaé na nieznajomodé jesyka urzedowego, ani na niesro-
zumienje warunkéw umowy przez odbiorcg. €2VV dodatkun fabryka bg-
dzie skompromitowana, taki wypadek moze bowiem nasunaé klien-
teli mysl, ze fabryka podejmuje sig rzeczy, o ktérych nie ma pojgeia.

(Pray. Aut.).

jac zamdéwienie na silnik cieplny, gwarantowaé odbiorcy, ze
tenze silnik rozwijaé bedzie prace pewnej liczby koni paro-
wych bez wzgledu. na rodzaj paliwa. W kazdym razie od
dyrektora handlowego wymagaé nalezy wielkiej oglednosci
i zmystu praktycznego. Nadto dyrektor handlowy powinien
byé finansists, gorliwym poboreg naleznosei, zna¢ sig na spra-
wach gieldowych i dawaé ciggle baczenie na ruch w $wiecie
przemystowym. Jezeli zas tenze dyrektor obowigzki swego
urzedu spelniad bedzie nalezycie, to nie bedzie juz mial czasu
na dopilnowanie biegu rob6t w fabryce, skad wynika niezbed-
nogé jednego jeszeze zwierzchnika — dyrelctora technicanego.

7 natury swych obowiazkéw dyrektor techniczny prze-
bywaé powinien stale w fabryce; on jest tu odpowiedzialnym
za prowadzenie robdt.

Kazda fabryka maszyn dzieli sig na kilka oddziatow
(warsztatéw albo dzielni). Takimi oddzialami sa: odlewnia,
modelarnia, kuznia, kotlarnia, wydzial mechaniczny (budo-
wy maszyn), obejmujacy dzielnie: tokarsky 1 zestawnicza, do-
$wiadczalnig do odbywania préb it. p.

Im wigcej fabryka jest wyspecyalizowana, tem fatwie]
dzieli sig ona na grupy i oddzialy. Im za$ fabryka jest wigk-
sza, tem samodzielniejsze sg jej oddzialy; mozna nawet po-
wiedzie¢, ze wielka fabryka sklada sig z kilku mniejszych,
prawie samodzielnych. Zresztg nawet w niewielkich stosun-
kowo fabrykach odlewnia bywa zupelnie samodzielng, i sprze-
dagje niejako swoje wytwory innym dzialom fabrycznym po
cenach ustalonych, z doliczeniem wydatkéw administracyj-
nych, atoli bez doliczania zysku.

Wyodrgbnienie odlewni ma za sobg powazng racye by-
tu, odlewnia jest bowiem sercem kazdej fabryki maszyn i wy-
maga z tego powodu specyalnego dozoru. Nalezy przytem
uwzglednié co nastgpuje: 1) Dobroé odlewu stanowi o zyskach
fabryki wogéle, a wige na to trzeba najwiekszg zwrdcié uwa-
ge. Pod dobrocig, odlewu rozumied zas nalezy nie tylko przy-
zwoity jego wyglad zawnetrzny, ale takze 1 odpowiednis jego
twardosé, tudziez odpowiedni sklad chemiczny metalu. Tech-
nika nie zna materyaléw bezwarunkowo ztych, ale tylko ma-
teryaly odpowiednie do wymagah praktyki lub tez nisodpo-
wiednie. Wynika stgd, ze niepodobna polegaé calkowicie
na majstrze odlewniczym a nie mozna tez wymagad od niego
wiadomodel specyalnych z innych dzialéw techniki. Majster
ten powinien otrzymywaé od dyrektora technicznego odpo-
wiednig instrukeye, a musi on tylko umieé¢ dostosowaé sig do
niej. 2) Czystosé zewngtrzna odlewu jest naturalnie pozgda-
ng, ale jakodé wewngtrzna jest daleko wazniejsza. W odlewie
nie powinno by¢ pecherzy, odksztalcen, zgeszezen, zuzli, pok-
nieé 1 utajonych natezen materyalu. Niejednokrotnie odlew
moze by¢ odestany do dzielni mechanicznych i czesciowo
albo calkowicie obrobiony na maszynach narzedziowych i do-
piero wtedy zfa jakosé odlewu zmusza do porzucenia dalsze]
roboty. To juz bedzie strata naczysto. Naturalnie, nie mo-
zna wymagaé od majstra odlewni, azeby wszystko udawalo
slg wy$mienicie, bo odlew niezdarzony, czyli brak, moze by¢
dzietem proslego przypadku, ale to zdarza sig nie tak czesto.
Daleko czedciej brak nastgpuje skutkiem postawienia lejow
nie we wladciwem miejscu, lub skutkiem uzycia niedobrego
modelu. W takim razie niezbedna jest pomoc dyrektora
technicznego a nawet i szefa biura technicznego. 3) Obecny
stan wytwdrstwa maszyn wymaga nieraz odlewéw z surdw-
ki kowalnej lub ze stali, albo tez odlewdw szezegélne] posta-
¢, np. rozmaitych rur. Tymeczasem nie zawsze sig oplaca odle-
wadé u siebie to, co daleko taniej i w lepszym gatunku moz-
na kupié lub zaméwié¢ w innej fabryce. Otdz osobna rachun-
kowos$é odlewni ‘zupelnie jasno wykaze, co nalezy, a czego
nie nalezy odlewaé u siebie. Rachunkowosé¢ odlewni powin-
na byé zatem tak urzgdzona, azeby mozna bylo kazdej chwili
okresli¢ koszt wlasny odlewu, jak wiadomo, malo zalezny od
cigzaru tegoz.

Nalezy tu zwrdci¢ uwage, ze zawiadowey oddzialéw fa-
bryki, o ile nie sg technikami wyksztalconymi, a nalezs do
t. zw. praktylkdw, dbaja nie tyle o dobro¢ wyrobu, ile o je-
go tanios¢ i predkosé wykonania i dlatego starajg sig otray-
mac odlewy migkkie 1 tatwe do obrobienia?). Stsd pochodzi

%) Zaznaczyé tu nalezy, ze taniosé lub drozyzna odlewu stano-
wig pojgcia wzgledne. O ile odlew nie podlega obrébee, taniodd je-
go jest warunkiem niezbgdnym, z ktérym trzeba sig liczyéd. O ile zad
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szereg unieporozumieh, ktére moze slusznie ocenié i rozstrzy-
gual tylko biegly w swym zawodzie dyrektor techniczny,
Nigdy jednak zawiadowca odlewni nie powinien ubiegaé sig
o zadowolenie wymagan innych majstrow. Jest to ostatni
1 bodaj czy nie najwaznigjszy powéd wyodrebnienia odlewni
w niezalezna administracyjng calosé.

‘ W wielu fabrykach maszyn odlewnia jest niby wy-
dzielona, ale to jest tylko reforma papierowa, gdyz Igcznosc
1 stosunki pismienne z innymi oddzialami zostaly zachowane,
Co najwyzej odlewnia tak postawiona oddaje swoje wyroby
innym oddzialom po cenach urojonych i nieraz tak wygéro-
wanych, ze wydzial handlowy moze wykazad stratg tam,
gdzie jest w rzeczywistosci zysk. Taka rachunkowosé jest
zatem wadliwa 1 powinna byé zmieniona, a na jakiej zasa-
dzie—wskazg to w dalszym ciggu.

Dyrektor techniczny powinien zwracaé na odlewnig
szczegdlng uwage 1 najwigee] czasu na to podwigead. Wszy-
stkie inas rodzaje robdt mogs by¢ z wszelkg dokladnoscis
zbadane teoretycznie i od odnosnych majstréw wymagaé
mozna tylko zdrowego rozsadku i oswojenia z maszynami
narzedziowemi. Odlewnictwo za$ nie poddaje sig teoryi, kto-
ra o tyle tylko moze by¢ uwzgledniana, ze ulatwia w pewnej
mierze nabycie wiadomosci praktycznych. Wymaga ono je-
dnak sporo inteligencyi i uwagi. Dlatego tez nieomal kazdy
majster odlewniczy ma swoje sekrety; rozumieé to nalezy
w ten sposdb, ze zauwazyl on kilka szczegéldéw i korzysta
z nich gdzie nalezy i gdzie nie nalezy. Jednakze taki majster
praktyk bywa rzeczywiscie korzystnym tylko w danej fabry-
ce, z lktory sig zzyl latami, ale skoro zostanie przeniesiony do
innej fabryki, to okaze sig czasowo przynajmniej zupelnym
ignorantem. Mdglbym przytoczyé na to wiele dowodéw, za-
czerpnigtych z praktyki?).

Polyczenie obowigzkdéw dyrektora handlowego i dyrek-
tora technicznego w jednej osobie pociaga zawsze za sobg
upadek jakosei wyrobéw i zdaje calg fabryke na laske i nie-
taske t. zw. majstréw. Takie wlasnie polaczenie obowigz-
kéw w fabrykach rosyjskich stanowi gtéwny powdd ich upad-
ku i zalania rynku rosyjskiego wyrobami niemieckimi. Im
wigce] naplywa zamdwien, tem mniej czasu dyrektor ogélny
moze poswigei¢ fabryce, a wtedy fabryka pozostaje wiasciwie
bez zwierzchniego dozoru. Doryweze zagladanie do fabryki
nie pozwala wglebié sig w szezegdly, nieogledne zas rozporzg-
dzenia wywolujg tylko zamet w robotach. Bledna rachun-
kowosd prayczynia sig ze swej strony do zwigkszenia nieladu.
odlewy podlegajg obrobienin, taniodé nie gra zadnej prawie roli;
chodzi tylko o zmniejszenie braku, czyli odpadkéw. Jako# cena su-
réwki danego gatunku, uale réznego pochodzenia, moze réinié sie
o kilka kopisjek i tu juz decyduje dyrektor handlowy. U kupolaka
cena materyaju roli nie gra. Cena za$ odlewun zalezy od kosztéw
formowsnia. Otéz réznica 30 kop. na centnarze jest juz ogromna;
skoro zag odrzucony begdzie jako brak odlew w polowie obrobiony,
to wtedy traci sie na centnarze nie 30 kop., ale kilkadziesigt albo
i kilkaset razy wigeej. (Przyp. Adut.).

1) Wigksze odlewnie pozostajg obecnie coraz czesciej nie pod
kierunkiem majstréw w tradycyjnem znaczenin tego wyrazu, ale

pod kierunkiem wyspecyalizowanych w odlewnictwie inZynieréw.
(Przyp. Red.).

Jesli dyrektor ogdlny zechce dowiedzie¢ sig o stanie robét, to
zwracaé sig musi do majstra wydzialn mechanicznego, w ktd-
rym konczg sig roboty przygotowaweze, Rzecz prosta, maj-
ster zacznie powolywaé¢ sie na niepunktualnosé odlewnit,
a nastgpnie zadowolni dyrektora kilku ogéinikami, niepodle-
gajacymi sprawdzeniu. Wlasciwie za§ przelozony wydziatun
mechanicznego powinien graé¢ w fabryce role podrzedng i od
niego wymagac sig powinno tylko pamigei profesyonalnej
i umiejetnosci rozdania robdt (co przy obecnej rachunkowo-
$ci nie podlega zadnej kontroli). Tym sposobem funkeyona-
ryusz podrzgdnego znaczenia gra obeenie w fabryce rolg naj-
wybitniejszg i nieraz teroryzuje wszystkich. Jest to takze
powodem zwigkszenia kosztéw wlasnych wytworstwa w fa-
brykach rosyjskich, zwigkszenia posunigtego tak dalelko, ze
o konkurencyi z wyrobami zagranicznymi marzyé nawet nie-
podobna.

Przetozony wydzialu mechanicznego powinien pozosta-
wac¢ w zupelnej zaleznosci od szefa biura technicznego, bez
wiedzy ktérego nie wolno mu zmieniad zadnego wymiaru.
Otéz trzecim funkeyonaryuszem zwierzehnim fabryki maszyn
jest wiasnie szef biura technicenego, ktérego obowigzkiem
jest dopilnowanie rysunkéw 1 wymiaréw. Dyrektor technicz-
ny nie moze wejs¢ w konflikt z szefem biura, gdyz rodzaj
ich pracy jest zupelnie odmienny. Przeciwnie, obaj moga,
tyllko dopomagaé sobie wzajemnie, jak to bedzie wykazane
ponizej.

Dyrektor handlowy moze okreslaé terminy wykonania
zamOwieh nie inacwzej, jak w porozumieniu z dyrektorem
technicznym, o ile zamowienia majg charakter ogdlny i nie
wymagajs dodatkowego opracowania naukowego. W ostat-
nim wypadku bez zgody szefa binra nikt nie powinien mieé
prawa  oznaczania terminu wykonania danego zamdwienia.
Szef biura technicznogo, jako wazny i1 odpowiedzialny or-
gan zarzgdu fabrycznego, powinien posiadad rozlegle do-
$wiadezenie, gdyz reputacya fabryki od niego najwigee] za-
lezy. Jedna 1 ta sama kwestya techniczna moze mieé kilka
rozwigzan ,identycznych ze stanowiska naukowego, ich uza-
sadnienia, ale rozmaitych pod wzgledem konstrukeyi, zale-
znej od rodzaju maszyn narzedziowych, znajdujgcych sig
w danej fabryce. Tu styka sig dyrektor techniczny z sze-
fem Dbiura technicznego. Jednakze dyrektor techniczny
w danym wypadkn powinien posiadaé tylko glos doradezy.
Gdyby nawet dyrektor techniczny uznal za konieezne zapro-
wadzié, celem ulatwienia robdt, przyrzady lub przybory po-
mocnicze przy maszynach narzedziowych, nie powimno to
nastapié bez porozumienia sig z szefem biura technicznego.

Poprzestajg tu na powysszych wskazéwkach ogélnych,
szczegoly zalezne sg bowiem od warunkéw miejscowych i od
rodzaju wytworstwa 1 t. p.

Tym sposobem na czele fabryki staé powinny trzy oso-
by prawie samodzielne. Co sig za$ tyczy innych urzedni-
kéw, to pelnomoenictwa ich mogg byé wtedy bardzo ograni-
czone i stosowaé sig tylko do szczegéldw wykonania, do do-
pilnowania §cislosct wymiaréw i do dostarczania buchalte-
ryi, wedle wskazanych schematéw, danych obrazujgcych bieg
prowadzonych robot. (C. d. n.)

PISMIENNICTWO TECHNICZNE POLSKIE.

II., Iniynierya z miernicten,
(Ciag dalszy do str. 474 w X 39 r. b))

O pracach inz. Jardss HrmerrNs, ‘dotyczacych techni-
ki budowlanej, byla juz mowa w dziale architektury.
W dziale tu omawianym pisa¢ zaczat w Ing. ¢ Bud., podajac
starannie opracowany artykul: ,Sila wiatru ze szczegdélnem
uwzglednieniem konstrukeyi mostéw i dachéw¥ (1882) i ob-
szerng pracg: ,Zasady budowy drég wiejskich“ (1884/5),
w ktdrej zebral w systematyczng calos¢ najwazniejsze wska-
zéwki techniczne, mogace mie¢ bezposrednie zastosowanie
w praktyce u nas, ze wzgledu na klimat, stopieh zaludnie-
nia, bogactwo przyrodzone kraju, oraz na obowigzujgce
przepisy prawa. W Przegl. Techn. pisaé zaczgl wr. 1883
i pomiescil dlugi szereg recenzyi i artykuléw, odnoszgeych

sig praewasznie do inzynieryi. W pracy p.t. ,W sprawie
ujednostajnienia znakowania w naukach matematycgnych
i technicznych“ (1885), rozwazal projekty jednostajnych
oznaczeh: Curmanwa z r. 1864, Towarzystwa inzynierdw
i architektéw bawarskich z r, 1873, oraz Komiteta wybrane-
go przez Zjazd przedstawicieli szkél politechnicznych nie-
mieckich z r. 1884. W dopiskach do schematu referenta
Komitetu prof. Kecka zestawil uwagi i wnioski wlasne,
w przedmiocie ujednostajnienia oznaczeh w pismiennictwie
technicznem polskiem, a wigkszoéé tych propozycyi przyjete
gostala w nastgpstwie przez redakeye czasopism i autoréw
dziel technicznych. Wyczerpujgce byly sprawozdania 1nZ.
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Hrisezrya: ,Nowe systemy parowozéw bez palenisk, w szcze-
g6lnosci parowozy systeméw Franoqa 1 Honremana® (1884),
» Wlasnosci stali sluzacej do wyrobu szyn® (1885), ,Nasy-
canie podkladéw w Pahstwie Rosyjskiem® (1886), ,Droga
zelazna Wilefisko-Rowiehska“, ,Podklady drewniane po-
przeczne w torach drdg zel.“ (1887), ,Pociggl omnibusowe
na drogach zel. parowozowych® (1888). W obszernej pracy
,Kominy fabryczne murowane“ (1887) wskazal sposoby
oznaczania wymiardw zasadniczych oraz warunki stateczno-
ci kominéw fabryecznych.

Inz. Heerry nalezal do redakeyi Przeglgdu w latach
1886 — 18891 1890 — 1893; obowigzki redaktora gléwnego
pelnil zastgpezo parokrotnie w r. 1887 a stale w ciggu cale-
gor. 1888. Powolany po zgonie Jéurra GRABOWSKIEGO 1a
stanowisko redaktora, objgl kierunek pisma w koncu r. 1900
1 prowadzil je przez lat osiem, starajgc sie usilnie o dobor
prac, poprawnoscé ich szaty jezykowe) i uzywanego w pismie
sfownictwa. Staly rozwdj wszystkich dzialéw Przeglgdu
w ciagu tego czasui doprowadzenie pisma do stanu, w ja-
kim je zdal z poczatkiem r. 1909 swemu nastgpcy inz. Zv-
GMUNTOWI STRASZEWICZOWI, stanowi niespozyts zasluge inz.
HrinpernNa w dziejach pismiennictwa technicznego polskiego.

Inz. kom. Mieczyseaw Szysrowsky, b. uczen Szkoly
drég 1 mostéw w Paryzu i Szkoly politechnicznej w Rydze,
pozniej adjunkt Instytubu komunikacyi w Petersburgn i kie-
rownik robdét portowych w Windawie, pracowal nad staty-
ka graficana i plerwszs swa prace !) podat w Pamigtnile
T. N. 8. w Paryzu: ,Nowy sposéh kreslenia krzywej cignieh
w sklepieniach, opracowany na zasadach statyki wykresl-
nej“ (t. IX z r. 1877). Praca ta obejmowala: prueglad hi-
storyczno-krytyczny gléwniejszych teoryi stalosei sklepien,
wyklad niektérych wiadomosei ze statyki wykreélnej, nowy
spos6b kreslenia krzywej cisnien w sklepieniach, w dodatku
wzory empiryczne, stuzgce do obliczenia grubogei zwornika
w kluczu, 1 prawidla praktyczne, ktérych trzymac sig nale-
zy przy projektowaniu sklepieh. Wspélnie z A, MarryNOW-
sKiM ulozyl SzvsTowsgr pierwszg czesé wykladu: ,Rachunek
wykreslny na plaszezyznie“ (t. X z r. 1878), obejmujgeg dzia-
{ania na liniach: dodawanie, odejmowanie, poczatek sumy
lub réznicy dwdch linii, wlasnosci wielobokdw pierwszego
i drugiego rzedu. Czedé drugy tego wykladu pisal Szy-
srowsSEI bez wspélpracownictwa. Obejmowaé miala szesé
rozdzialdw: wykreslenie linii, mnozenie, dzielenie, podno-
szenie do poteg, wycigganie pierwiastkéw i logarytmowanie.
Tylko wszakze dwa pierwsze rozdzialy zostaly podane
w Pamietniku (t. XII z r. 1882), ktérego wydawnictwo zo-
stalo przerwane. W tymze tomie podana byla cze$é innej
pracy Szysrowskirgo: ,Tama ruchoma z drzewa®, a miano-
wicie ogdlny poglad na charakter rozwoju zeglugi we-
wogtrznej, wiadomosei o zastawach stalych i ruchomych,
szezegllowy opis pomyshn Szysrowskirao, obliezenie i wy-
miary tarcz); nie podano rozdzialdw koncowych: wymiary
okienic, manewru oraz dodatku, ktéry mial obejmowaé po-
glady na éwezesny stan zeglugi wewnetrznej w Europie.
Praca Szysrowskireo ukazala sig w calodei w Preeglgdzie
p- t. ,Zastawa ruchoma drewniana samodziatajaca® ([1883)
z wielkg tablicg rysunkéw, dajgeych dokladne pojecie o cie-
kawym i praktycznym pomysls, nader starannie opracowa-
nym przez autora.

Gdy w r. 1883, z polecenia Instytutu inzynieréw ko-
munikacyi, badal inz. Szysrowskr glowniejsze drogi wodne
w Cesarstwie, zajal sig rozpatrzeniem odrgbnych wradciwo-
sci rz. Wisly 1 dokonywanych wtedy nader waznych robét
regulacyjnych. Rezultatem pracy bylo wyeczerpujgce stu-
dyum: ,Roboty regulacyjne na rz. Widle w granicach Kré-
lestwa Polskiego“, ogloszone w Pamigtniku Fizyografics-
nym %). Podang w niem byla najprzdd hydrografia Wisly,
a mianowicie: zrédla, dlugo$s, doplywy, srednie pochylenie
1 spadek rzeki, charakter koryta i brzegéw, powodzie i zato-
ry lodowe, stacye pomiarowe. Dalej méwil autor o zeglu-
dze i administracyi i podal wnioski ogélne, tyczace sig regu-
lacyi w granicach Krélestwa, rozpatrujge koniecznosé regu-
lacyi, podzial robét regulacyjnych na kategorye, wykona-
nie robdt, warunki tamujace ich rozwéj, plantacye wikliny.

1) 49 sbr. 86, 15.fig. w tekdcie i 1 tabl, litogr.
%) Tom. VII z r. 1887, 49, str. 155—216, tabl 17.

Najobszerniejszy rozdzial pracy, traktujacy o regulacyi rze-
ki na pograniczu z Austryg mial tres¢ nastgpujacs: konwen-
cya migdzynarodowa r. 1864, okresy rozwoju roh6t, sposo-
by urzgdzenia i typy normalne budowli regulacyjnych faszy-
nowych, faszyny cigzkie, rozklad budowli regulacyjnych
w zakolach rzeki, podlegajgeych sprostowanin, przetamowa-
nie odndg, przekopy, warunki techniczne przygotowania
materyalow do robét regulacyjnych, kierunek robot regula-
cyjnych, szeroko$é normalna koryta rzeki, porzgdek wyk'o~
nywania robdt regulacyjnych, wspdiczesny stan tyeh robdt,
ilogé i koszta wzniesionych budowli, opisanie niektérych
czedei rzeki, godnych uwagi, z powodu dokonywanych na
nich robédt, jak oddziat od Sandomierza do Zawichosta, Gra-
bina i Ligg Osiecki. O wykonywanych przez Zarzgd komu-
nikacyi robotach regulacyjnych na czesei rzeki od Zawicho-
sta do granicy pruskiej, méwi autor krétko, gdyz roboty te
z powodu ograniczonych $rodkéw, nie majg wlasciwych cech
robét regulacyjnyeh, leez wykonywane sg dla zabezpie-
czenia brzegéw od podmywania i ochrony nizin od zalewn.
Regulacyg Wisly pod Warszaws opisuje szczegdlowo, roz-
wodzac sig nad koniecznodcig tych robét, wykonywanych
wedlug projektu inz KosieNEcKIEGO, zatwierdzonego w ro-
ku 1885. Opisuje projekt i méwi o wykonaniu robdt i ich
stanie. Praca inz. SzvsrowskiEGo, napisana poprawnie, jest
jedng z cenniejszych u nas w dziale zeglugi wewnetrzne].

r. 1884 ukazala sig ksigzka z powaznym tytulem:
.Regulacya Wisly podiug projektu inzyniera Manka -
Jourpir, przeklad z niedrukowanego rgkopisu francuslie-
go“ ?). Byla to odbitka z Korespondenta Plockiego, ktére-
go redakeya, znalazlszy po zmarfym inzynierze oddzinfo-
wym rzeki Wisly pewien rodzaj technicznego pamigtnika,
uwazala, ze przekiad polski notatek starego praktyka moZe
sig przyezyni¢ do posunigeia naprzéd sprawy regulacyi Wi-
sty. Wydrukowano wiec w Korespondencie 22 listy, stano-
wigce Ow pamigtnik i utworzono z nich spors odbitke, z do-
daniemn przedmowy ze szczegdlami biograficznymi o auto-
rze *). Moze to 1 najciekawsze z calej ksigzki, ktdéra, obok
paru trafnych uwag o dwezesnym stanie rzeki 1 nadmiaru
zbytecznej gawedy, obejmuje szkic regulacyi zapomocs ,sy-
stemu basendw tamujgcych (rezerwowych) i osadowych (de
limonage). Brak rysunkdéw utrudnia zrozumienie mysli au-
tora, nie dos¢ scisle uwydatniajgcej sig w przekladzie. Cy-
taty wykazujg nieznajomosé obfitej literatury przedmiotu
z drugiej polowy ubieglego wieku, z ktérej tak swietne
wnioski umial wyciagnaé¢ Jantoki, w pracach, o ktérych by-
ta mowa, ogloszonych na dwa lata przed ksigzka LiAsoum-
DI’EGO.

Inz. Kazmrerz OBrEBOWICZ, 0 ktérego ,Krétkim zary-

sie budownictwa wiejskiego® byla mowa w dziale architelk-
tury, zaczat swe wspolpracownictwo w Przeglgdzie Techni-
cznym od pracy powaznej tak pod wzgledem tresci, objeto-
§ci, jak 1 sposobu wylozenia, p. t. ,Obliczenie naprezeh (na-
pigé) wywolanych dzialaniem sit prostopadlych do przekro-
ju) (1884). Praca ta obejmowala w wigkszej swej czgéci wy-
niki badah wlasnych autora, ,stanowigce wielki postgp w tym
dziale nauki“ %), Druga powazna praca inz. OREBOWIOZA:
»O wytrzymalodci pretéw na wyboczenie“, podana byla
w t. XIV Rozpraw wydz mat. przyr. Akad. Um. w Krako-
wie. Zdawal z niej sprawe w Przegl. Techn. inz. THULLIE
(188b), przyznajac, ze praca ta przynosi zaszczyt naszemu
pismiennictwu naukowemu. Z dlugiego szeregu artykuléw
inz. OBryBowicza, podanych w Przegl, Techn., a odnosza-
cych sig do réznych dzialéw techniki, zaznaczamy tu naste-
pujgce: ,Nowy sposdéb rozpierania wazkich wykop6éw zapo-
mocg rozpdr srubowych“ (1888 r., wspdlnie z inz. KaziMIERZEM
%) Plock 1884, wysokie 4° w dwie szpalty, str. 92,
1) Marek Lajourdie, ur. r. 1797 w Narbonne, sprowadzony zo-
stal w r. 1827 do Polski, z polecenia Lubeckiego, przez inz. Klop-
mana. Jako konduktor robét pray budowie bulwarku na Soleu, pra-
cowad do r. 1830 pod kierunkiem inspektora Urbanskiego. Po natu-
ralizowaniu sig, zostal w r. 1882 konduktorem przy bodowie kanaln
Augustowskiego, w r. 1836 konduktorem przy budowie mostu tyzwo-
wego pod Plockiem, w r. 1838 inzynierem konserwacyi tego mostu
a wr. 1841 inzynierem oddzialowym rz. Wisly i na tej posadzie
stuzyl do r. 1868, poezem uzyskawszy emeryture, mieszkal w Radzi-
wiu (wprost Plocka) do zgonu w r, 1881,

5) Por. recenzyg M. Thulliego w Czasop. Techn. lwowskiem
z r. 188b, str. 91.
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Mareoxim), ,0Oznaczenie naprezen bezpiecznych w kon-
strukeyach zelaznych®,  Przyczynek do teoryi spadochro-
néw* (1889), ,0 wytrzymalosci kolowych tukéw sprezy-
stych“ (1891), ,Windy plywakowe do podnoszenia statkéw,
przechodzgcych =z jednego oddzialu kanalu do oddzialu
o wyzszym poziomie“ (1894), ,O0 wywichnigeiu pretdw wi-
rujacych (1896).

W Causopismie Technicznem lwows. podany byt od-
czyt inz. OBrinowicza 7 dziedziny ogrzewania i przewie-
trzania® (1895), wygloszony na trzecim %jezdzie technikdw
polskich we Liwowie, .

W latach 1889 — 1901 inz. OBrgBowicz byl czlonkiem
redakeyi Przegl. Techn.; nastgpnie podjgl wydawnictwo pod-
recznika Techmik, o ktérym bedzie mowa przy mechanice.
Przyjmowal takze czynny udzial w sprawie zakladania Po-
litechniki Warszawskiej i byl autorem przedstawionego wla-
dzy obszernego memoryalu o pozgdanym dla spoleczetstwa
sposobie urzgdzenia te] ueczelni. Wyciggi z tego memorya-
lu drukowane byly w Kuryerse Warszawskim (1898).

Roéwnoczesnie rozpoczynali swe wspélpracownictwo
w Preegl. Techn. inzynierowie Strapouski i Bosiski. Inz.
Strapoumskr byl jeszeze przed tem wspélpracownikiem [n2.
4 Bud., gdzie oglosil obszerny artykul: ,Ulepszone przyrzg-
dy 1 sygnaly, zapewniajgce bezpieczenstwo na drogach ze-
laznych® (1880). W Przegl. Techn. pisal od r. 1884 w za-
kresie mechaniki, péZniej zas podal artykuly: , Wbijanie pali
przy zastosowaniun strumienia wody“,  /Murowanie podczas
mrozu, ,Tunel Miechowski“, ,Mosty stalowe¥, ,Korzysci
wynikajace z badan skiadu chemicznego kamieni uzywanych
do ~budowy", ,Nowy sposéb zamrazania wodonosnych
warstw ziemi i piasku ptynsecego®, , Wplyw hamowania po-
ciggéw na ecze$é przejazdows mostow zelaznyeh“ (1894),
Inz, Micoas Bopmisxki podawal od r. 1875 drobne artykuly.
W r. 1899 pisal ,0 utworzenin wydzialu stownictwa techni-
cznego przy Stowarzyszeniu Technikéw w  Warszawie®,
»Z historyi polskiego stownictwa technicznego“, ,Sprawo-
zdanie z obrad nad stownictwem technicznem na IV-m Zje-
zdzie technikéw polskich w Krakowie® (1899).

Inz kom. Wzapyseaw Haspank Korzysskr (ur. 1838,
zm. 1904) byl autorom pracy: ,Melioracye rolne“ 1) odzna-
czonej na konkursie Gazely Rolniczej. Praca ta, wybitnego
znaczenia dla rolnikéw, obejmowala w rozdziale o wykona-
niu robét melioracyjnych nastepujgce szezegdly techniczne,
opracowane nader starannie i przystepnie: prowadzenie ro-
wow, budowa progéw w rowach, kopanie i wyorywanie ro-
wow, sposoby prowadzenia podluzne] uprawy, brukowanie
-rowow, zaokraglenia i przecigeia, brukowanie drég i budowa
mostkéw kamiennych, utrzymanie drég gruntowych w po-
rzgdku, poglebianie rowéw zapomocg wody w nich plyng-
cej, uprawa pél w miejscowosciach gérzystych. Sciélejsze
jeszeze wskazéwki techniczne objgd autor w drugiej swej
ksigzee: ,Instrukeya do przeprowadzenia melioracyi rol-
nych“ ), gdzie mdéwi migdzy innemi o: rozkopywanin ro-
woéw, plantowaniu nieréwnosci w polach, budowie progéw
w rowach, brukowaniu rowdéw, regulowaniu wéd zaskornyeh,
korzystaniu z wéd, sptywajacych po powierzchni pél, bruko-
waniu drég i budowie mostkéw kamiennych, utrzymanin
drég gruntowych w porzgdku.

Tresciwe a powazne prace, bedgce wynikami osobi-
stych spostrzezen przy budowie drdg zel. i mostéw, podawal
w Preegl. Techn. inz. kom, Jézzr Prurrer. Opisywal
w r. 1888 roboty w dolinie Prypeci, w artykule: ,Z budowy
drég zelaznych“ oraz budowg ,Mostu na Dnieprze pod Rze-
czycg®, ktéry to opis uzupelniony zostal obliczeniami sta-
tycznemi inz. SorTANA. 2 wycieczki na koleje: Wladykau-
kazks, Zakaukazks i Zakaspijsks zebral interesujgce spo-
strzezenia, zestawione w artykule:  Kilka sléw o kolejach
poludniowo-wschodnich Rosyi“ (1891). W ,Przyczynku do
robét kiesonowych® (1892) zebral 77 zastosowanh kiesonéw,
zaczerpnigtych ze sprawozdah z budowy dr. zel. w Rosyi
i wyciagngl! z nich pouczajgce wnioski praktyczne. W krot-
kim artykule p. t. ,Zaleznosé¢ miedzy sygnatami wjazdowy-
mi i polozeniem zwrotnic (1892) opisal sposéb polaczenia sy-
gnaléw ze zwrotnicami, stosowany na drogach poleskich.

1) Warszawa 1887, 89, str. 183 z 43 drzewor, w tekscie.
) Warszawa 1889, 8° str. 144 z 63 drzewor. w tekscie.

Zebral interesujace szczegdly, dotyczace budowy ,Mostéw
przejazdowych kolel Balaszowo-Charkowskiej“ (1896), a pé-
znie]--mostdw na ,0dnodze Kaliskiej dr. zel. W.-W.*  a mia-
nowicie ,Mostéw zelaznych“ i ,Mostéw sklepionych parabo-
licznych® (1903). Pomiedzy zelaznymi byl most na Warcie
oraz wiadukt szosy kaliskie] pod Opatéwkiem; paraboliczny-
mi zad nazwano mosty ze sklepieniami koszykowemi, zwy-
kle o 3 lub b érodkach, gdy promienie kél, skladajgeych li-
nig koszykows, zmniejszajg sig od podstaw kn wierzcholko-
wi. Na te opisy mostdw budowanych na odnodze Kaliskiej
zwracal uwage prof. Tuurnie w Czasop. Techn. lw. 3). Inz.
PrUrrER rozpatrywal 1 zmienial, stosownie do nowych prze-
piséw ministeryalnych, projekt dzwigara inz Brezrcxizeo,
dla zastosowalh przy budowie odnogi Kaliskiej, opisujgc swa
pracg w artykule: W kwestyi obliczania dzwigaréw mosto-
wych® (1903). Uwagi praktyczne podal ,Na temat budowy
trzeciego mostu w Warszawie® (1904), a w artykule ,Kilka
stéw o ugieciu dzwigaréw mostéw kolejowych® (1904) zale-
cal sposob mierzenia ugigcia zapomocs naezynia blaszanego
z rurkg gutaperkows. W kwestyl rozszerzenia mostu dro-
gowego na Wisle w Warszawie* (1907) przedstawil pomyst
wlasny 1 przeprowadzil polemike z prof. B. Wopzinsgim.

Inz, techn. SzozrpaN SzczENIOWSKI, zarzadzajgcy miej-
skiem laboratoryum mechanicznem i fabryks betondw, pi-
sal o materyalach budowlanych: ,Cementy zuzlowe“ (1888),
» Wplyw mrozu na $§wieze zaprawy wodotrwale*, ,Polepa
do stropéw*, ,Spostrzezenia nad powigkszaniem sig objgto-
sci zapraw, przygotowanych z cementéw zawierajacych
w sobie magnezyg“ (1889), ,Miejskie laboratoryum mecha-
niczne w Warszawie* (1898).

Starania 1 zabiegi mlodszych inzynieréw naszych okolo
rozwoju pismiennictwa, sklonily zastuzonego profesora
1 dziekana instytutu technologicznego w Petersburgu, Hrro-
Lirs JEwNiEwIoza (ur. 1831, zm. 1903), autora wielu prac,
ogloszonych po rosyjsku a odnoszgeych sie do wytrzymalo-
$c1 materyaldw i hydrauliki, do oglaszania w Przegl. Techn.
wynikéw swych cennych badah., Ukazala sig najprzéd pra-
ca teoretyczna, obejmujgca zastosowanie do biegu wody
w ruarach i kanalach: ,Zréwnanie hydrauliczne Bousinesqa
i kilka wnioskéw® (1889); nastgpnie, wyciagniete z rownat
Naviera i spostrzezen PoispurLie’sa nad rurkami wloskowa-
temi i poréwnane z doswiadczeniami KurBERA, ,Prawa ru-
chu wéd zaskérnych® (1889). Nawskros oryginalna praca
Jewninwioza ,O wyplywie cieczy przy zmiennym poziomie“
(1890) przedstawiala znaczng donioslodé naukows, dajac wy-
niki &ciglejsze od otrzymanych przez AunulssoNa i NAVIERA,
W réwnie oryginalnym ,Zarysie cynematyki cieczy“ (1891)
rozwazal wnioski wyprowadzié sig dajace z réwnah NAVIERA.

Po zgonie zasluzonego profesora, ktéry w latach 1839
—1893 zaliczal sig do redakeyi Przegl. Techm., grono jego
uczniéw 1 wielbicieli, dla uczczenia jego pamigei, zebralo
fundusz, pozostajgcy W rozporzgdzeniu Stowarzyszenia Te-
chnikéw w Warszawie, przeznaczony na wydawnictwo dziek
technicznych polskich. Komitet tego funduszu postanowil
przedewszystklem wydaé¢ nigdzie dotgd nie drukowang prace
zmarlego ,Teorya spresystogei“. Rekopis, ulozony dla po-
zytku shuchaczéw Instytutu Technologicznego w Petersbur-
gu, przed kilkunastu laty, przelozono na jezyk polski i pod-
dano rozpatrzeniu prof. KazmIerza Zorawskieco w Krako-
wie i innych matematykéw. Gdy ci orzekli, ze praca dotgd
jest aktualna i czas nie naruszyl jej wartosci, przystgpiono
do druku, ktdrego kierunek objat inz. JaxoB Hzmpern., Po-
prawil on i przygotowal do druku rekopis przekladu, doro-
bil spis przedmiotéw i skorowidz alfabetyczny wyrazen te-
chnicznych oraz wykonal mozolng prace !corekty drukar-
skiej. Dzigki temu cennemu wspélpracownictwu, otrzyma-
lismy w poprawnej redakeyi i ze starannie dobranem sfo-
wnictwem $cisly i oryginalny wyklad Jewniewioza: ,Teorya
sprezystodci i jej zastosowanie do nauki olwytrzymaloéc% ma-
teryaléw budowlanych oraz do zasad gléwnych statyki cie-
czy 1 dynamiki cieczy“ #). :

Czedé pierwsza dziela stanowi teorya sprezystosci cial
stalych, traktujaca o wlasnosciach geometrycznych odksztal-

3 R, 1908, str. 185. _
1) Warszawa 1910, 8° sbr. XII, 296, z portretem autora i 83
rys. w tekscie.
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cen, silach sprezystosei i ich za-
lezno$ci od odksztalcen sklado-
wych; na czed¢ drugs skladajg,

" sig zastosowania teoryl sprezy-

stodcl, mianowicie wytrzymalosei
materyaiéw budowlanych i réw-
nauia zasadnicze statyki cieczy
i dynamiki cieczy. Wytraymalosé
materyaléw budowlanychobejmu-
je: rozcigganie, $ciskanie i prze-
suwanie cial graniastosfupo-
wych, skrecanie, wyginanie, za-
danie SamNt-VENANTA, Wytrzy-
maloéé naczyn kulistyeh i walco-
wych na ci$nienie prostopadte do
cian, drgania nieskohczenie ma-
Yo ciala sprezystego 1 przenosze-
nie sig drgah w osrodku sprezy-
stym.

Inz. kom. Roman Nimwia-
DoMsgl, W krotkim artykule:
wProjektowanie objazdéw na dro-
gach zelaznych“ (1889), wskazal
zaleznoéé-miedzy dlugosceig objaz-
du, jego odsunieciem od osi linii
gléwnej, wielkosclg promieni tu-

kéw i prostyg wstawions pomiedzy duki odwrotne. Przedmiot
ten rozwinal szerzej w oddzielnie wydanej broszurze ,Racyo-
nalne projektowanie linii objazdowych na kolejach zelaz-
nych?), wywodzgc w niej wzory na matematyczue rozwigza-
nie kwestyl we wszystkich przypadkach. Broszura ta stanowi
uzyteczny podrecznik, zawierajgcy wiele praktycznych uwag
i wskazéwek 2). W artykule: ,Obliczanie oddzialywania
podpér w belkach ciaglych w wypadku ogdlnym*“ (1893)
sprowadzil zagadnienie do wypadku belki jednoprzgstowej,
upraszezajac i ulatwiajgc obliczenia. Nakladem redakeyi
Przegl. Techn. wyszla starannie opracowana i nader pozy-
teczna jako podrgeznik, broszura NimwravomskIgao ,Oblicza-
nie robét ziemnych una stokach® ), obejmwujaca zasady oblicza-
nia analitycznego robot przy prowadszenin linii w miejsgowo-
dciach gdrzystych, gdzie wrazie dingich stokdw, obliczanie po-
szcezegolnych profiléw poprzecznych, byloby bardzo klopotliwe.

Inz. technol. Prorr Drzrwircki, prezes rady Stowarz.
Techn., pisaé zaczgl w r. 1889, a do redakeyi Przegl. Techn.
nalezy od r. 1901, Obok artykuléw i sprawozdan, odnoszg-
cych sig przewaznie do dzialu mechaniki, podal wyczerpu-
jace prace: ,Spichrze i elewatory zbozowe* (1891).

(C. d. n) Feliks Kucharzewsks,

2} Por. recenzye inz 8. Zielidskiego. P. 7. 1890, str. 82.
%) Warszawa 1895, wielkie 89 tekstu str. 22, tabl, liczbowych,
str. 9, z 1 tabl. rys.

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Ukladanie podkladéw i szyn pray
budowie drég ielaznych amery-
kanskich,

W Stanach Zjedn. Ameryki
Poéln., w Kanadzie i Meksyku, przy
ukladanin podkiadéw i szyn uzywa-
ny jest specyalny pocigg robocuy
(rys. 1), ztozony, mniej wiece] z 30
wagonéw, natadowanych podklada-
mi, szynami i t. p. Na wozie przed-
nim, szedcioosiowym, umieszezony jest
siloik parowy, kociol i walce a,
0 przeznaczeniu ktérych ponizej. Sil-
nik parowy zapomocg napgdu las-
cuchowego obraca osie wozn i w ten
sposbb porusza caly pociag z szyb-
koécig 3,6 do 9 m na min. Olbrzy-
mi zéraw, umieszczony na tymsze wo-
zie, wystaje na 20 m przed kolami
przedniemi pociggu,

Woegiel i woda znajdujg sie na
wozie nastgpnym. Kociol parowy,
zbiornik wody i skrzynia z weglem
84 umieszezone na wzniesienin, jak
to uwidocznione jest na rys. 1.

Poczynajge od wagonéw ostat-
nich, naladowanych szynami, przez
calg dlugosé pociagu do waledw e
ciagna sig dwa sznury szyn, zezepio-
nych jedna za drugg zapomocsg grub
i fubkéw.

Szyny po przejsciu przez walce a,
ktérych zadaniem jest przecigganie
ich naprzéd, odezepiane sg jedna od
drugiej i zapomocs cegdéw przesuwa-
ja sie do miejsca przeznaczenia w spo-
séb, pokazany na rys. 1,

Podkiady, umieszczone na wa-
gonach érodkowych, ladowane sg
w 8poséb, uwidoczniony na rys, 8,
aby umozliwié przesuwanie sig szyn
pod nimi. Przy przecigganiu szyn
zapomocs wyZej juZz wspomnianych
walcow a, podklady z wagondw

pierwszych ukladajg sig na nie wpoprzek i w ten sposéb dochodzgy
do punktu b (rys. 1) (m, m.... sy walki, na ktérych przesuwajg sig
szyny).

Od punktu & podkiady przeciagajg sig ponad gérng czedeis
fancuchéw bez konca i w punkeie e spadajg na tor,

Przednia czesé zérawia obraca sig wokolo swej osi pionowej
C, aby mieé moznosé ukladania podkladéw na tukach.

Przez zastosowanie urzgdzenia, wyzej opisanego, ilogé ro-
botnikéw przy budowie wierschniej drég zelaznych redukuje sig
do 36 luduzi, ktorzy pod kierunkiem 8 dozorcéw w ciggu 10 godzin
uldadajg 3!/, do 6!/, % linii, zaleznie od warunkéw miejscowych
1 wprawy.

Robotnicy zwykle rozstawieni sg w sposob nastepujacy: 6 ro-
botnikéw i 1 dozorca na wagonie tylnym doczepiaja szyny; do na-
rzucania podkiadéw na przesuwajgce sig szyny potrzeba jest tyluz
robotnikéw; 2-ch iobotnikéw staje w punkeie 0 i drazkami po-
prawiajg podkiady nieprawidlowo nachodzgce na lafcuchy; 1 ro-
botnik odczepia szyny, gdy te wychodzg z pod waledw a, i naklada

e
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na nie cegi; do ukladania podkladéw i szyn wystarcza zwykle 19
robotnikéw i 1 dozorca; do obstugi silnika i kotla, oprécs maszyni-
sty, potrzebny jest jeszeze palacz i 1 robotnik. Do umocowania
szyn na podktadach w Stanach Zjedn. Ameryki Péln, coraz czedcie]
stosujg wkrety, wyiszo§é ktérych nad szyniakami (hakami) dawno.
uznano, lecz szerszemu zastosowaniu ich w praktyce stal na prze-
szkodzie koszt robocizny, jaks pochlanialo zakladanie wkretéw.,
Weézek motorowy Jakobsa (rys. 5) ulatwia znakomicie te robote.

Silnik benzynowy, umieszczony pod wézkiem, zapomocg na-
pedu laficuchowego i waléw,. polaczonych sprzeglami przegubo-
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wemi, obraca 2 §widry z przodu woézka i 2 przyrzgdy do przykre-
cania $rub z tylu,
Sposéb zakladania wkretéw uwidoczniony jest na rysunku.
Woézek Jakobsa moze rdéwnie# stuzyé do przewozenia pod-
ktadéw, szyn i t. p. w razie, gdy zachodui potrzeba zamiany czesci
zuzytych przez nowe, k. k.

Nowe wiékno australijskie.

W d. b maja r. b. w Londynie ukonczono zapisy na akeye
nowego Tow. ake. pod nazwy ,Marine Iibres and Yarn“ (morskie
wlokno i przedza). Kapital zaktadowy wynosit 400 000 f, szt. w je-
dnofuntowych akecyach. Zadaniem tego T-wa jest eksploatacya
wytworu naturalnego, jaki znajduje sig w wielkich ilosciach
w plytkich wodach zatoki Spencera i §w. Wineentego w Australii
poludniowej w postaci roéliny morskiej , Posseidonia australis®.

W ciggu wielustuleci roslina ta nagromadzalasie, utworzy wszy
warstwe blizko na 9 stép angielskich grubosei na powierzehni pod-
morskiej, wynoszgcej w przyblizeniu 130 kwadrat. mil angielskich.
Od piedawna dopiero zwrécono uwage, ze roslina ta moze posia-
daé pewng wartosé handlows. Wyzej wspomniane Towarzystwo
postaralto sig przedewszystkiem o otrzymanie od zwigzkowego rzg-
du australijskiego koncesyi na eksploatowanie tych, niezmierzonych
jeszcze dcisle, obszaréw wielkich, bujnie porosnigtych rodling ,Pos-
seidonia australis®. Aby wydostaé te skarby z morza, wystarcza
zanurzenie sieci, a racze] wlokow, ktérymi rosling wycigga sie
na lad.

Przy pomocy opatentowanej maszyny do mycia, oswobadza
sig vosling od przylegajaeych do niej muszli, piasku i t. p. Od-
dzielania wlokien dokonywa sama przyroda; ucigzliwy ten proces,
niezbedny przy przerabianiu wszelkich innych wlbkien, jest zatem
zaoszezgdzony przy ,Posseidonia®,

Wibkna tej rosliny nie kurczg sig w Zadnych znanych wa-
runkach, mo%na je latwo bielié 1 farbowad. Zmieszane z welng
dajg materyal, ktéry mozna prza$é na zwyklych maszynach, a otvzy-
mana przedza stuzyé moze do réznych celéw; migdzy innymi zasto-
sowano ja 7z powodzeniem jako osnowe do wyrobu dywandw.
W tym kierunku wlasnie czynione byly liczne dodwiadczenia,

Zmaczny ilo§é probek tego wlékna nadestano do zbadania

bakteryologicznego do Laboratoryum patologii i zdrowia publiczne-
go w Londynie; sprawozdanie dyrektora tego zakladu opiewa, Ze
wiokna Posseidonia australis w stanie naturalnym sg czyste, zdro-
we, niemal jalowe i nie podlegajg guicin.

Pewnemu gronu fabrykantéw angielskich przyslano wigksze
ilodci tego wlékna do przerébki; wszyscy publicznie wyrazili bar~
dzo korzystng o niem opinig, zaznaczajge przytem, %e przemyst re-
prezentowany przes nich, z wazelks pewnosciy sam bedzie konsu-
mentem znaczne]j ilodei Posseidonia, zwlaszcza, Ze cena tego wlbkna
w Londynie jest bardzo nizka.

Niewyczerpalnosé tego naturalnego wytworu sklonita rzeczo-
ne Towarzystwo do zainstalowania niezbednych sieci i maszyn,
aby byé w moznodei tymezasowo przerabiaé 20 000 ¢ widkna
rocznie. Nadto Towarz. zajmuje sig rozpowszechnianiem i za-
stosowaniem patentowanych maszyn do wyrabiania przedzy w Ber-
linie, w Anglii i jej koloniach. Popyt na przgdze osiagnal w Niem-
czech duze rozmiary, gdy% w r. z wyprodukowano 270 mil, fun-
tow, 1 Towarz. zamierza tez wyrabiaé przedzg, ktora bedszie zawie-
rafa substancye drzewng i odpadki z Posseidonia australis.

Zdaniem przedstawicieli tego Towarz., wyczerpujace dodwiad-
crenin wykazaly, ze 7 tej mieszaniny mozna otrzymad przedze o tak
wybitnych zaletach, Ze zastapl ona z latwoscig przedze bawelniang
1 Iniang.

Skutkiem bardzo nizkich cen wlékna Posseidonia, ktére do
powy#zszego celu musialoby byé uzyte, a mianowicie 5 funt. szter].
10 szyl. ¢, i. f. Hull, Manchester Inb Preston za 1 ¢ ang., spodzie-
wajg sig, %6 przedza, zmieszana z masy drzewng, bedzie tansza od
niemieckiej t. zw, przedzy drzewnej,

W koncu lipea r, b., zwiedzajac rézne fabryki w Szkocyi,
przerabinjgce jute, dowiedsialem sig, %e szkoccy fabrykanci mniej
optymistycznie zapatrujg si¢ na przysze zastosowanie w przemy-
gle rodliny Posseidonia, zbyt krétkie jej wl6kna bardzo utrudniajg
przerébke.  Co prawda, #e w Szkocyi dogwiadezenia ezynione by-
ty na zwyklych maszynach i dlatego moze opinia tam wydana ré-
znié sie musi od tej, jaka w Anglii sobie wyrobiono. Jakkolwiek
dzi§ nic pozytywnego nie moZna jeszcze orzec o praktycznem zna-
czeniu rodliny Posseidonia australis, to w kazdym razie budzi ona
w Anglil i Szkocyi powszechne zainteresowanie wérdd przedstawi-
cieli przemyslu widkienniczego. Aleksander Poznaisli.

SEOWNICTWO TECHNICZNE POLSKIE.

Nie chege tamowaé swobodnej wymiany pogladéw w sprawie stownictwa technicznego polskiego, podajemy w ru-
bryce niniejszej nadsylane nam w tym przedmiocie artykuly, nadajgce sig wogtle do drukn w pismie naszem, bez
wzglgdu na to, czy sa lub nie sa zgodne z pogladami Redakeyi,

W kwestyi nazwy meteryatu, tworzacego sie z potaczania ze-
Jaza, cementu, piasku i Zwiru, czyli Zelaza i betonu. Rozw¢j kon-
strukeyi, skladajgcych sig z polgezenia Zelaza, cementun, piasku
1 zwira, czyli zelaza i betonu, wywoluje potrzebe przyjecia odpo-
wiedniej nazwy dla materyatu, tworzgcego sig z powyiszych skiad-
nikéw; nazwy, stosowane dotychezas, jak: ferrobeton, zelazobeton,
nie odpowiadaja duchowi jezyka 1 nie okazaly si¢ praktycznemi
wskutek tego utworzono w ostatnim czasie nazwe ,ielbet’, jako
skrocenie zelazobetonu. Nazwa ta nie zdaje mi sig wladciwg, jako
majgca brzmienie nie polskie, a nie majaca zalety dosadnego odda-~
nia pojecia, co mogloby przemawiaé na jej korzysé. Sprawe wiec
utworzenia nowej nazwy uwaam za otwartg i poddaje omdwieniu
propozycyq przyjgcia dla tego nowego materyalu nazwy: , wigZbies*,
zamiast stosowanych dotychezas: ferrobeton i #elazobeton, Prazy-
jawszy te nazwe, mielibyémy od niej wyrazy pochodne:

wigzbienictwo (analogicznie jak: cukrownictwo, rolnictwo, t. j. calo-
ksztalt wiedzy i pracy, dotyczacych sig budownictwa wigs-
biennego); .
roboty wigzbieniarskie (anal. kamieniarskie);
nauka wigzbieniarstwa (kamieniarstwa, mularstwa);
wiegzbieniarz (kamieniarz, 6. j. rzomiedlnik do robdt wigdbieniarskich);
wigzbiennik;
inzynier wigzbienniczy (cukrowniczy);
kolo wiggbiennikéw (elektrotechnikéow);
idmiennictwo wigdbiennicze (cukrownicze);
Eoustrukcya wigzbienna (kamienna);
sciana wigzbienna; :
dom wigzbienny;
ship #
strop
most " .
przedsighiorstwo wigibieniarskie (kamjeniarskie);
biuro wigzbiennicze (cukrownicze).
Crestaw Domaniewski, arch.
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Droga Zzolazna Heérby-Kielce. Roboty na budujgcej sig drodze
Zelaznej Herby-Kielce, postepujg w bardzo szybkiem tempie, tak iz
w d. 14 stycznia r. 1911 projektowane jest otwarcie ruchm osobowo-
towarowego.

Stan robét przedstawia sig obecnie, jak nastepuje.

Roboty ziemne na szlakn gléwnym sg prawie zupetnie wykon-
.czone, na stacyach zad sg w pelnym biegu, Mosty na dystansie rze-
ka Warta-Kielce wszystkie sa juz gotowe. Na rzece Warcie jest na
ukodczeniu moutuz ferm zelagnych. Na dystansie Herby-rzeka War-
ta pozostalo do wykonania kilka mniejszych mostéw Zelaznobeto-
nowych.

Tor na przestrzeni od Kiele do Zlotego Potoku jest juz ulo-
zony szeroki (1624 mm). 0d Zlotego Potoku do Czestochowy ultozo-
ny zostal tor wazki (1067 mm), ktdry obecnie przelozony bedzie na
tor szeroki, jak réwniez na dystansie Herby Czestochowa. Budynki
drogowe i stacyjne sg juz wszystlkie na ukonczeniu. Wodociagistacyj-
ne sy w robocie. Rury wodociggowe nadchodzy stopniowo z fabry-
ki K. Rudzki i S-ka, pompy z fabryki Rohn i Zielidski, kotly parowe
z fabryki Fitzner i Gamper. Ukladanie rur wodociagowych, jak ré-
wniez montaz pomp i kotléw, odbywa sig sposobem administra-
cyjnym.

Zbiorniki wodne wykonywa fabryka Miklaszewski, Muszynski i Sp.
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Maszyny pomocnicze (obrabiarki) dla warsztatow w Kieleach
obstalowane sy w fabryce Gerlach i Pulst w Warszawie.

Zwrotnice nadchodzg z fabryk Artur Koppel w Petersburgn
i Bracia Bauerertz w Mijaczewie, Dwa parowozy z fabryki Sormow-
skiej mnoadeszly i od kilku miesiqey pracujg ma linii razem z dwoma
parowozami, wypozyczonymi od dr, zel. Nadwidlanskiej. Reszta pa-
rowozdw z fabryk charkowskiej i kolomenskiej spodziewane sg wkrot-
ce, jak réwniez wozy osobowe z fabryki Feniks w Rydze.

Wozy towarowe z fabryk Feniks i Dwigatel w Rydze, a tak-
ze Artur Koppel w Petersburgun, czgdcia sa juz na linii, czedeiy kur-
sujg po liniach rosyjskich. w. C.

Kolejka Lubicz-Rypin-Lipno. Po trzech latach staran, p. Ro-
man Gdérecki z Obrowa ofrzymal pozwolenie na budowg tej kolejki.
Po przeprowadzenin studydw przedwstepnych okazalo sie, ze koszta
calej kolejki dlugodei 70 wiorst wymioss 700000 rubli wraz z tabo-
rem. Zarzad konsorcyum tworze, pp.: Roman Gdrecki z Obrowa, An-
toni Borzewski z Ugoszcza, Leon Lissowski z Kijaszkowa i Roman
Ostrowski z Zlotopola. Obywatele ziemscy z pow. Lipnowskiego
i Rypiriskiego wraz z cukrownig ,Ostrowite® dajs na te kolejlke
przeszlo 100 000 rubli, resztg daé mnszg kapitalisel miejscowi, jezeli
nie checa, aby przedsigbiorstwo ujgli w swe rece kapitalisci zagra-
niczni.

Tramwaje w Wilnje. Na odbytem posiedzeniu komisyi do
spraw gospodarki mijejskiej, omawiano kwestyg budowy tramwa-
jow elektrycznych. Poeczgtkowo suma, wyznaczona na ten cel, wy-
niosta 8315 tys. rub., ostatecznie zredukowano jg do 3249690 rubli,
z czego budowa tramwajéw pochlonie 2 979 390 rubli, na rozszerze-
nie za§ ulic dla przeprowadzenia linii tramwajowych 269800 rubli.
Ogélna dlugosé linii tramwajowej wyniesie 32,3 k.

‘Wybrano specyalng komisye, zlozong z pp.: Raczkowskiego,
Zablockiego i Szenfelds, oraz inzynjers miejskiego Malinowskiego,
ktéra zajmie sie kwesbys zwiazena z proponowanem rozszerzeniem
niektérych ulic,

Jednoczesne mierzenie szybkosei i ci§nienia gazéw. Do tego
celu fabryka G. A. Schultze w Ber-
linie, zbudowala  przyrzad, ktérego
opis i sposdb dzialania przedstawiamy : L
ponizej: W pewnem miejscu na prze- k,, S
wodzie gazowym (rura, kKomin, szyb |
kopalniany) (rys.), prostopadle do jego :
osi, zaklade sig dwie rurki: jedngy s,
wygigta w strong przeciwng do kie-
runku ruchu gazu, i drugs §;—prosts,.
Na rurke s dziala ciSnienie gazu sta-
tyczne P, oraz dynamiczne p, zaleZne
od szybkodei gazu, na rurke zad s, —
tylko cidnienie statyczne P, Pomiar
obydwdch cisnied P i p odbywa sie
zapomocs Specyalhego urzgdzenia, po-
kazanego na tymze rysunkn, a miano-
wicie: Naczynie @, zupelnie szczelne
dla gazu, zawiera dwa klosze g i g,
ktére mogg podnosié sie lub opadaéd
niezaleznie jeden od drugiego w na-
czyniach f i f;, napelnionych plynem
bardzo malo ulatniajacym sie. Pod
klosz.g wprowadzamy rurke.s, prze-
strzen za$ pod kloszem g, lacaymy °
zapomocy rurki kolankowej z powie-
trzem zewnetrznem, wreszeie rurke s,
wprowudzamy do wngtrze naczynia a.
Ruch :klosza ¢, - warnnkowany jest
wige réznica cisnier atmosferycznego
i statycznego, panujacego w przewo-
dzie, czyli ruch tego klosza moze
'shuzyé do’ wskazania zmiany ci$nienia
statycznego P.

Natomiast pod kloszem g dzia-
la cisnienie, réwne sumie ciddien sta-
tycznego P i dynamicznego p, ponte-
waz jednak zewnatrz tego klosza pa-
nuje cidnienie statyczne P, przeto ruch
klosza g bedzie wskazywal zmiang
tylko cisnienia dynamicznego p.

System drgzkéw o i 0,, polg-
czonych z powyZszymi kloszami, wy-
kresla, na bebenku obracajgcym sig
zapomocs, urzadzenia zegarowego, ‘od-
powiednie Krzywe cisnien £ ik,
przedstawiajace zmiany cidnien p i P.

Pomiary powyisze majg szcze-
gdlnile wazne znaczenie dla kopald.

k. k.

: Z przemystu.—Wytwérczo$é  gub. Siedleckiej. W ytwérezosd
“rolna przewyZsza kilkakrotnie wartodé fabrycznej. Pierwsza docho-
“'dzi do 39'953 886 rubli, gdy druga wykazuje sume 7 060 066 rub. Naj-

wigeej ziemi, mianowiceie !/; calego obsiewu, idzie pod kartofle, z kts-
‘rych' ‘40 mil.- pudéw, przeribiajs 73 -gorzelnie, ktérych produkeya
przedstawia wartodé 33894 812 rub,, réwnajaca sig 48%, calej wartosei
produkeyi fabrycznej w guberni, Wedlug liczb urzedowych, wytwér-
czod¢ mlynéw wynosi 1066418 rubli, tartakéw 444 100 rub., cegiel-
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-chnicznej, a przedewszystkiem dawng pogods ducha,

.ce de Lavala* (1907), ,Stan obecn
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ni 831625 rub., garbarni 829856 rub., browurdw 276000 rub,, lut
szklanych 2200500 rub, fabryk narzedzi rolniczych 209390 rub., cu-
krowni 165000 rub., olejiarni 78500 rub., krochmalni 53 500 rub.,
mydlarni 84 820 rub. Précz tego w guberni znnjduje sig fabryka
zapalek, wyrdéb ktorej przedstawin rocznie wartosé 75000 rub., fab-
ryka gilz—produkujaca za 41800 rub, rocznie; fabryki zabawek, da-
jace towaru za 46000 rub. Przemysl fabryczny, niezalezny od roluic-
twa, wynosi zaledwie 0,9%; calej produkcyi guberni,

— Jedna z najwiekszych firm niemieckich Windsehild i Lan-
gelott, wykonywajaca wszelkie przedmioty potrzebne do lanaliza-
cyi miast i wodociagdw, buduje w Wilnie olbrzymis fabryke, w kbo-
Tym to celu nabyto juz okolo 10 dziesigein ziemi od generals Butay-
lina, tuz kolo stacyi towarowej.

— Powstalo Tow. ake. ,Karbolwmnen w Lublinie, ktére znlo-
sylo fabryke wegli do lamp lukowych elektryczuych. Zalozycielnmi
Towarzystwa sg: J6zef Drecki, Stefan Jablkowski, Ad. i Jakéb Kip-
manowie i Wojciech hr. Rostworowski. Kapital akeyjny wynosi
rub. 200000.

— Pabryka pidr stalowych powstaje we Lwowie jako spoltkan
7z ograniczong porgks. Kapital zakladowy wynosi 250 tys. koron. I'a-
bryka ma by¢ uruchomiona na poczatkn rokn przyszlego. Dyreltorem
technicznym zostal wybrany p. Filip Kawalka, _

Z okregu Yédzkiege. — Istniejacy od lat 40 browar Maczew-
skiego nabyla fifma Borst i S-ka za rub. 76000.

— Firma Domaniewicz i S-ka, wyrabiajaca wstazki jedwabne
(Spacerowa 21) rozszerza swojg fabryke przez zaprowadzenie nowych
warsztatéw mechanicznych,

— L. Kajzerbrecht, wlasciciel wykonczalni w Radogoszczu,
wydzierzawil fabryke Marksa w Zgierzu,

— Otto Hessler rozszerza swojg wykonezalnig i farbiarnie przy
ul. Widzewskiej 234.

— P. Btildt w fabryce przy ul. Drewnowskiej 43 zaprowadza
nowe warsztaty.

— Ruzad gubernialny zezwolil na budowgq przgdzalni welny
Rudolfowi Szwarcszulcowi w Zgierzu, przy ul. Strykowskiej 35.

Wspomnienie posmiertne.

IGNACY CZARNOWSKI

InZynier.

Starsi koledzy powzigli z zalem szczerym wiadomos$d o zgonie
czlowieka, ktérego wysoko cenili dla jego niepospolitej wiedzy teo-
rebycznej 1 bogategd zasobu wiadomosci praktycznych w dlugiej
i owoenej pracy zawodowsj uzbieranych i ktdrego szanowali i milo-
wall dla wyjatkowej zacnosei i nezynnodei kolezedskiej, oraz dla tej
niezwyklej w dzisiejszych czasach pogody umysltu, ktérej nie zdola-
Iy zamucié cigzkie przejdcia zyciowe.

Urodzony d. 6 grudnia r. 1841 w Chrudcielach (w pow. Radui-
midskim), wkoficzyl w r. 1859 b, gimnazyum realne w Warszawie
i nastq&mie Szlkolg sztuk pigknych, poczem wstapil do Politechniki
w Leodyum (I.iége). Wskutek wypadkéw r. 1863 przerwal nauki,
wrécil do kraju i walezy! z innymi. Zeslany do rot aresztanckich
i nastgpnie na Syberye, przebyl! w Krasnojarsku lat kilke w bardzo
cigzkich warnnkach materyalnych., Uwolniony w r. 1872, wstapit na
wydzial mechaniczny politechniki w Znrychu, gdzie wdrdd kolegdéw
‘wyréznial sig wybitnemi zdolnodciami i pracowitodeig,

Po ukoticzeniu politechniki pracowal przez czas pewien w Szwaj-
caryi, nastgpnie byl wspélwladcicielem fabrylki mechanicznej pod
Warszaws, wreszcie zatozyl wlasng fabryke maszyn i narzedzi rolni-
czych w Kutnie, a po jej zwinigciu, pracowal w zakladach meta-
lurgicznych w Elizawetgradzie i wreszcie w warsztatach okretowych
w Mikolajewie. :

) Gdy po pracy cigzkiej, wykonywanej przez lat kilka w nie-
przyjaznych warunkach klimatycznych, wrécil do kraju, mial juz
zdrowie nieco nadwergzone, lecz zachowal dawna wytrzymalosé w pra-
cy, dawng zdolnodé bystrego oryentowania sig w zadaniach zawilych,
dawng Zywodé umyslu, wrazlivego nn wszelkie postepy wiedzy te-

ican JI{)téra. do kon-
ca Zzycia pozwalala mu z otuchy spogladad w prayszlodd, a ciezkie
przeciwienstwa Zyciowe, ktérych mu los nie szczedzil, uwazaé za
przemijajace. ;

W kraju imal si¢ kolejno réinych zajed, a miedzy innemi
pracowal tez przez lat kilke w redakcyi naszego wydawnictwa.
Z prac jego drukowanych w Przeglqdzie Technicznym, wymienia-
my tu nastgpujgee: y»Przyczynek do mechanicznego dzielenis kola na
dowolng liczbg czgsei réwnych® (1894), oRegulatory odsrodkowe
plaskie® (1908), ,Pompa wodno-powietrzna w zastosowaniu do skra-
placzy maszyn parowych® (1804), ,Turbiny parowe systemu Zoelly
(1904), ,Turbiny parowe Hamilton-Holzwart® (1906), ,Pompy wirujg-

: y zeglugi powietrznej zapomocs
latawedw® (1908), ,Latawce najnowsze* (190 3 i “
(1909), ,Pralnie mechaniczne* (i]909). o _,,bmtkl SRR

W rgkopisie pozostawil obszerns pracg o regulatorach, ktdra,
o ile wiemy, .zn&‘}du.}e 819 w posiadanin Zarzgdu funduszu imienia.
prof, H. Jewniewicza,

Czesé pamigei zacnego kolegil J. Hip,
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\A/ystawa polsklego zdobmctwa ludowego.

dazeniach do usamodzielnienia sztuk plastycznych od
.‘ wplywdw -sasiedzkich wszedzie 1 zawsze imano sig
W W badania i przyswojenia pierwiastkéw sztuki ludowej.
Byla ona 1 bedzie krynicg ducha narodowego, najpe-

wniej chronigcg od nalecialosci obcych a 2y wigcs g0 nieprze-
branem bogactwem mysli i uczué samodzielnych. Dlatego
powitaé nabaty i wspélpomddz wszystkiemi sitami nowemu
dzielu naszego ruchliwego Tow. KraJoznaWcaego 0 ktérem
glosx odezwa ponizsza: e

* Polskie Tow. krajoznawcze, uznajqc WaZnoss badan ebnogra-
ﬁcZnych utworzylo specyalng. sekeysg, badaniom tym podwigcong,
obeenie zad przystepuje. do zorganizowania wystawy p. n, ,Wy-
stawa polskiego zdobnictwa ludowego®.i-.. . .. e

-Stworzenie pelnego obrazu ziem polskich pod wzgledem etno-
graficznym wymagu dlugiego czasu wobec olbrzymiego-a rozproszo-
nego materyatu; Polskie Tow. krajoznawcze zakreslilo sobie na razie
plan dcislejszy. ' Pragnie ‘ono zobrazowat na wspomnianej wystawie
tylko jedng dziedzine Zycia ludowego-—jego tworczosé urtyshyc;uq,
a wiee zgrupowaé w okazach to: wezystko, co moze daé pojgcie
0 zmySle estetyeznym hudu, o jego upodobaniach; stopniu bieglodei
w' szbuce’ plastycznej i o jej ‘charaktérze. Dla -osijgnigcia tego celu
potrzebne sg nastqpu]q:ce okazy ze wszysthich okolic maszego kraju:

1)z biidownictwa: ‘przedewszystkism dobre modele okolo
1/,-metrowej wysokodei, lub dokladne rysunki koscioléw i kaplic
wiejskich, kapliczek cmentarnych, oraz przydroznych i daszkéw nad
studniami, zbudowanych z drzewa lub murowanych, o ile te budo-
wle 5 niewsgtpliwie pomystern i dzielem budownlczyeh, (t § r. mulé-
rzy i ciedli) ludowych.

Réwniez pozgdane beds wizerunki budowli
swieckich, t. j. doméw, bram ozdobnych i t. P.y
0 ile sg godne uwagi, jako utwory popisowe i orygL-
nalne budowniczych w1ejsk1ch

, 2) Ze snycerstwas krucyﬁksy, ﬁgurk1 éw1Q-
tych, figurki ludzkie i zw1erzqce rzezbione z drze-
wa lub ulepione z ghn i wypalone drewniane 8prze-
ty (stolkl skrazynki, misy i t. p.), ozdobnie , rzesbio-
ne i podobniez narzedzia (toporki, laski, blc/,yska'
it. p.). Wazystko to w okazach natura]nych Ozdo-
by zad rzeibione na czedciach domu, t, j. na bel:
kach, odrzwiach i ¢, p., w rysunkach wiernie zdje-
tych. ‘

3) Z malarstwa: wazelkie obrazy ukladu
i pedzla autentycznie ludowego, religijne i dwiec-
kie, olejne, klejowe i wykonane farbami wodnemi,
w okazach oryginalnych.

4) Wzory' rysunku ornamentacyjnego pomy-
816w wylgeznie ludowych, wykonane baftem, naszy-
waniem lub przetkane na plétnis,-suknie i wszelkich
tkaninach welnianych, w okazach oryginalnych, oraz
wycinanki, pisanki, okazy pieczywa ozdobnego -
it p. Rdwniez w oryginale majg byé przystane na-
.czynia gliniane polewane i niepolewane, a ozdobione
rysunkiem malowanym lub wyciskanym. Rysunki
zag ozdobne (freski ludowe) na $cianach, gzymsach
i odrzwiach izb wewngtrz i zewngtrz tychze, mogsa
byd praystane w kopiach,

Rdwnies pozgdany -byltby dla wystawy zbiér
okazéw autentycznych odzieiy powszechnie uzy-
wanej,; a przestanych w oryginale lub w rysunkach
i jak:snajwierniejszych podobiznach, ktéryby da-
wat -dokladny obraz wszystkich wlasciwodel w ubio-

rze ludu wiejskiego danej okolicy, réwniez jak Indu mieszezanskie-
go o tyle, o ile tenze zachowa! w swym stroju tradycyjng starodaw-
ng oryginalnodé, a wise:

1) Ubiory kompletne, powszednie i §wigteczne, letnie i zimo-
we, noszone przez mgzczyzn starssych i parobkéw, przez kobiety
zameine i dnewczgtu a nawet ublory dziecigce, a to nie wylgczajac
zadnej czedci ubiorn, od nakrycia glowy do obuwia.

2) W razie niemoznoéci dostarczenia ubioréw kompletnych,
nalesy zastapié je zbiorem jak najliczniejszym i najrozmaitszym tych
czgdel pojedyriczych ubioru, ktére swym ksztaltem, krojem, ozdo-
bami, barwg lub materyalem cechujg najbardziej stroje Indowe tej
okolicy.

W dodatku zas do tego zbiorn, uzupelnié go nalezy zbiorem
rysunkéw kolorowanych (chociazby weale nie artystycznie, byle
najwierniej wykonanych). '

- Do wspéldziatania w pracy okolo gromadzenia okezéw na
Wystawe Polskiego Zdobnictwa Ludowego Towarzystwo Krajo-
znawcze wzywa wazystkich, ktérym kultura rodzinna nie jest obea
i.obojetna.

' Wystawa projektowana jest na luty 1911 r, Zapowiedai
udzialu w wystawie nadsylaé nalezy.przed I grudnia 1910 », Czas
przyjmowania okazéw wystawowych do I lutego 1917 ». Przy nad-
gytania przedmiotéw uprasza sig o dolgczenie kartek z oznaczeniem
miejscowodel, z ktérych pochodzy, nazwy miejscowe], uzytku, ewen-
tualoie i innych szczegdldw. Wazelkich informacyi udziela i sprawy
dotyczgce wystawy zalatwia Sekcya Dtnograficzna Polskiego Tow.
rajoznawezego ( Warszawa, Aleja Jerozolimska 29),

Rys 3. Do artykutu H. R. Osada leéna pod Stuttgardem w Nr. 40, sir. 489.
Sala zebran ze. sklepaml oraz plac z koéciotem ewangellcklm ’
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Posiedzenie Koia Architektow z d. 3 paidaziernika r. b,
Po przeczytaniu protokétu z poprzedniego posiedzenia, p. T. Sza-
NioR opowiedzial w krétkosci zpany juz czytelnikom przebieg na-
rad Zjezdu Technikdéw Polskich oraz ze Zjazdu D. A, P., jakie sig
odbylty w dniach 9, 10 i 11 wrzednia r. b,

Sprawa unormowania wysoko§ei nowych doméw w War-
szawie wylonila sig na skutek odezwy Stow, Wlade, Nieruchom,
m. Warszawy. Xolo po wystuchaniu tredei listéw od Stow. Wi
Nieruch. w Warsz, oraz listu od p. Jadwigi Szysszllo, ktéra sprawe
te wladciwie poruszyla i zwrécila sig po wyjasnienie do Zarzgdu
W1, N. m. Warsz., przyszto do nastepujgcych wnioskéw: srodkéw
realnyeh na skierowanie we wiasciwym kierunku budownictwa
w Warszawie absolutnie nie posiadamy. W tym wzgledzie decy-
dujg tylko pewne przepisy budowlane, ktérych, niestety, nie po-
sindamy. Pozostaje wige droga czysto ideowa: droga uswiadamia-
nia zapomocy prasy, ze to, co siq robi nie jest dobre i nalezy prze-
ciwko temu walezyé, W artykulach podanych do pism codzien-
nych nalezaloby jasno wykazaé te braki, jakie posiadaja domy po-
zbawione Swiatia i powietrza, orvaz skutki z tego wynikajace; nale-
zy pouczyd lokatoréw, aby takich lokali nie wynajmowali, tym
sposobem zwalczali spekulacyjne zakusy tych wiascicieli doméw,
ktérzy nie baczac na elemantarne podstawy hygieny i wygoedy, bu-
dujg wielopigtrowe domy, pozbawione odpowiednie} wiellodci dzie-
dzincéw. Kolo uchwalito prosié¢ p. Fr. LiLpopa, aby zecheial zajaé
sig opracowaniem artykuiéw i podaniem do pism.

Przeczytano list ksigdza proboszcza z Mgkoszyna, z proé-
bg o ogloszenie konkursu na kosciél. 2 uwagi va to, Ze autorowi
I.ej nagrody projektowane jest powierzenie opracowania planéw
oraz dozér nad wykonaniem w naturze, przeto Kolo zastanawiato sig
nad sposobem dobrego rozwigzania tej kwestyi, Uchwalono aby

obrany sqd konkursowy opracowatl §rodki zabezpieczajpce: z jednej
strony bezwarunkowe powierzenie wykonania nagrodzonej osobie,
np. w formie deklaracyi, zlozonej przes komitet bodowy, z drugiej
zag — aby autor I-ej nagrody bezwarunkowo zobowigzal sig do
przeprowadzenia calej budowy. Jako drugs nagrode proponuje
komitet rub. 200. Poniewas parafia jest bardzo niezamozna, prze-
to koszta ogloszenia konkursu Kolo przyjeto na siebie. Dokonang
wyboru do sadu i obrani zostali pp. arch.;’ WIisNIowsKkT TKOFIL,
Hrurior Jan i JasroNsgr Wxapystaw, ze strony komitetu
w skiad sadu wejdg: ksigdz Zalinski, proboszca quouynu i miej-
scowy obywatel ziemski. WL

Posiedzénie Arch. Wydz. Tow. Opieki nad Zabytkaml
przesziosei » d. 4 paddsiernika . b,

1) Grodno. Zapytanie od fabrykanta orgauéw, w sprawie
odraticenia dekoracyjnie umieszezonych trgb na organach kosciota
parafialnego, wobec niemoznosci przeprowadzenia ‘przy nowym me-
chanizmie do nich gloséw, Postanowiono by trqby te, choé nlevbyt
tadne, zostawié jako pamigtke. :

2) Pabjanice, Oltarz. Przedstawione przez nutora nagr, I
na konkursie p, Bogaczyka szkice na zmiany w projekeie do wyko-
nania, przejrzano i udzielono odpowiednich. wskazdwek.

3) Przyjeto do omdwienia. .na najblizszem walnem posiedze-
nin wniosek p. SKOREWIOZA, celem. naradzenia si¢ przed .ulozeniem
budzetu na rok przyszly, ned wstawieniem do budzebu pozyoyi na
restauracye budynkéw,

4) P. J, Wo30OIROBOWRKI sklada relacyq z Oglq,dﬂneJ restau-
racyi kolegiaty w Pultusku,

5) P. I, . PoLrowskl skiada saklc w1eZy w Lewmaynle kt6--
ry zosbaJe przythy . ) Jo L

KONKURSY.

Konkurs projektow domu dochodowego rozpisuje Tb‘w‘z"

Archit. w Moskwie (Mal. Ziatoust., d. Nr. 4), z terminem 28 marca
r 1911,

Yokei kkw,, nalezy zaprojektowad wielki dom dochodowy o 6-u, &-u
i4 pigtrach ze sklepami, lokalami biurowymi, oraz mieszkaniami
od 4—7 pokojéw. Waszystkie mieszkania o 2-ch klatkach schodo-
wych 7 podnodnicemi jak  ha g}ownych tak 1 na kuchennych scho

Na polaczonych parcelach stanochych wlagnodé Akeyj- :
nego Tow. Whascicieli nieruchomogei w Moskwie i Hezgeych 84 (00

“t0 zakupy Po rub. 600. Sedziowie:

J ‘.da‘ch.,‘l" Ma,_]q byé przewidziane wszelkie wygody, a m.iqdzy niemi
. klpzZety mieszkaniowe dla shuzby, trzony kuchenne gazowe, kanaty
do usuwa.ma suchych dmieci, garaze dla automobili i &. p.

Skala 1:841 1:168. Nagrody 2000, 1400 i 800 rub. Nad-
1. SZEOHTEL Maszxow, Ja-
KOWLEW, | SIERGIEIKW, Hieeius oraz 2 czlonkéw ’l‘owauysbwm
Wlaéclcleh Nieruchomodci.

i
.\,.\,

Knlendarz terminowy biezqoycli konkursow architektonicznych.

Kto rozpisdje Tredéd zadan_ia. );)_a".l(;%;;i:lli& \ ' Rodza.j koztlkm‘su Nagrody Uwagi
.Zarzad Uniwersytetu im. | Uniwersytet lndowy 14 paddz, r. b. ._ Na Padstwo, Rosyjskie b nagréd po 400 rub. | Por. Na 32 P. T.r. b
Szaniawskiego ' The R, ' 86>,
Tow. Ekon. w Moskwie | Rozplanowanie 28 paddz. r. b. 9 2500 1600, 1000 i 500xb.| Por, Na 81 P. T. r. b.
"Tow. Arch, w Petersb. | Bank ' 7 listopada 1. b. : ; Na 4 nagrody 385600 rub.] Por. Ne 26 P.T. r. b.
Komitet miedz. w Paryiu| Projekt boiska 15 listopada x. b. Mlqdzyn&rodo'wy Dyplom i medale Por. Mo 18 P. T. xr. b.
Kolo Arch. w Warszawie| Gmach bankn 1 grudnia r. b. | Dla polakow : 800, 400 i zakupy pol160rb.| Por. M 40 P. T.r, b
Tow. Arch. w Petersb. | Dom dochodowy |11 grudnia r. b.| Na Pafstwo V'Bosyjskie Na b nagréd 9000 rub. | Por, Ne 856 P. T. 1, b.
.-g‘ow. Arch, w Petersb. | Muzeum 19 grudnia r. b. W _’_“,] Na 4 nagrody 6000 rub.| Por. Ne 36 P. T, r. b.
. Ces. Tow. Z. Szt. P. wPe-| Daziela sztuki 1 lutego 1911 r. e I 2000, 12b i 75; 600 1 400; | Por. Ne 40 P, T. 1. b.,
~ tersburgu : i1 : 400 i 250 i t. d.
Komitet budowy Pomnik | 24 lutego 1911 r. Migdzyna.roébwy 1500, 1000 i 500 rub, Por. e 28P. T. . b.
~Zarzgd m, Brassé Plan miasta 20 marca 1911 r, ST 8000, 4000 i 2000 kor. | Por. N2 86 B, T. r: b,
Tow. Arch. w Moskwie | Dom dochodowy 98 marca 1911 r.| Na Pafstwo Rosyjskie | 2000, 1%88 8({? izakupy | Por. Ma41 P. T. r. b.
. . , po ra

TRRERS C:

Pidmiennictwo techniczne polskie [c. d.] —

Anezye S, Szkice z wystawy w Brokseli — Nietyza M. W sprawie prowadzenia fabryk maszyn. — RKucharzewski F.
Wiadomosei techniczne i przemystowe. — Slownictwo techniczne polskie, — Kronika biezgca.

Architektura. Wystawa polskiego zdobnictwa ludowego. — Ruch budowlany i Rozmaitodei, — Konkursy,

Z 9-ma rysunkami w tekdcie,

Wydawca Feliks Kucharzewskl

Redaktor odp. Stanislaw Mandak.

Drok Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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