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TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSEU.

N 18,

Nowsze sposoby laczenia blach.

Podal Stanistaw Anezye, prof. Szkoly Politechn, wo Lwowie.
(Ciag dalszy do str, 199 w Ne 16 r. b.).

Zgrzewanie pray usyciw termitu. Do ogrzewania miej-
sca zlgezenia sluzy cieplo, wywigzujace sig podczas redukeyi
tlenku zelazowego zapomocy glinu (Fe,0, 42 Al=12Fe-|-
-+ AlLO,), wskutek czego wytwarza sig czyste zelazo 1 zu-
zel (tlenek glinowy, korund). Przy reakeyi tej powstaje

i na kazdy kilogram wytwo-
rzonego zelaza nadwyzka
ciepla 925 kal., ktdra z po-
wodu nadzwyczajnej szyb-
kosei procesu podnosi tem-
perature zelaza i zuzla do
okolo 3000° C. i wskutek
tego pozwala obutych plyn-
aych materyalow uzywaé do
rozgrzania czedci laczonych,
Zgrzewanie termitowe w za-
stosowaniu do blachy uzy-
wane bywa przy lacze-
niu (przez zetknigcie rur)
o mniejszych  s$rednicach
(do 6 cali) na dlugosc lub
pod katem. Wykonanie ta-
kiego polyczenia dwdch
rur pod katem prostym
przedstawia schematycznie
rys. 11. "W rurze poziomej # wyciety jest otwdér wielko-
sci drednicy rury pionowej b; sruby ¢ przyciskajs do siebie
obie rary, zapomocg kablgka, zalozonego pod rureg @, i pier-
scienia z ramionami, zaci$nigtego na rurze b. Miejsce zetknig-
cia otoczone jest blaszang formg i oblozone piaskiem, rura
pozioma wypelniona jest takze piaskiem tak, ze tylko prze-
strzen, sasiadujgca ze zlgczeniem, jest pusta. Termit, t. j.
mieszanineg sproszkowang tlenku zelazowego z drobnoziarni-
stym glinem (w stosunku cigzarowym 3 : 1) w ilosci przepisa-
nej dla pewnej grubosci rur zapala sig w tyglu, a skoro re-
akcya sig skonezy (1 kg spala sig w ciggu 1—2 sekund), wle-
wa sig do formy najpierw zebrany na powierzchni zuzel, ktd-
ry otacza blache warstwa chroniacg od przystepu powietrza
1 od bezposredniego zetknigcia z plynnem zelazem, a nastep-
nie zelazo; takze do pionowe] rury wlewa sig zuzel, aby miej-

Rys. 1L

Rys. 12.

sce laczone ogrzaé od srodka. Po uplywie !/, — 2 minut, za-
leznie od grubosci blachy, materyal osigga temperaturg zgrze-
walnodei, wtedy przykrecajac mutry srub taczacych przyciska
sig obie rury do siebie, 1 zlaczenie jest gotowe. Po dalszych
kilku minutach zdejmuje sig forme i usuwa tezejacy zuzel
1 zelazo.

Zgrzewanie tg metoda wymaga sprawnosci robotmnika,
aby spalenie przepisanej ilosci termitu, ktdrego sig w ciggu

reakeyi dosypuje do tygla, moglo sig odbywaé bez przerw
1 straty ciepla, aby przy wlewaniu plynnej masy do formy
struga jej nie padala na $ciang rury, bo moze ja stopié, aby
wreszcle czgscl zgrzewane w porg do siebie prayeisngé 1 w po-
re usungd forme, nie dopuszezajac do stezenia zelaza. Pray-
tem termit jest materyalem drogim. Z tych powoddéw zasto-
sowanie termitu do Iyczenia rur, jakkolwick daje dobre wy-
niki, nie rozpowszechnilo sig, a gdy dzis znalazio niebezpiecz-
nego wspolzawodnika w stapianiu gazowem, stracilo w znacz-
nej mierze praktyczne znaczenie.

Zgrzewanie przy pomocy prqdi elektryeznego wykony-
wa sig wedlug systemu ,oporowego“ Thomsona 1 bywa sto-
sowane przy laczeniu rur (przez zetkniecie), a zwlaszeza cien-
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Rys. 13.

kich blach (przez zalozenie brzegéw na siebie). Miejsce zlg-
czenia uklada sig na podkladce, polaczonej z jednym biegu-
nem przewodnika, doprowadzajgcego silny prad (zmienny)
o nizkiem napigcin, drnga elektroda jest ruchoma i daje sig
do pierwszej prazyciskaé, wskutek czego prad przeplywa przez
blachy, rozgrzewa je do temperatury zgrzewalnosci; naciska-
jac silniej gérng elektrode, dokonywa sig zlgezenia rozzarzo-
nych czescl blach. Jezeli szew ma byé ciagly, wtedy dobrze
jest nadac¢ gérnej elektrodzie ksztatt kryzka, naciskanego re-
kojedcig (rys. 12%), pod ktérym przesuwa sig blache z odpo-
wiednig predkoscia. Jezeli Igczy sig ze sobg czedei ksztaltu
walcowego, maja obie elektrody ksztalt krazkéw (rys. 12¢).
Obok szwéw ciaglych, stosuje sig obecnie czgsto szwy
przerywane czyli ,punktowe", w ktérych blachy zlaczone sg
ze soby w pewnych odstepach na podobienstwo szwu nitowe-
go. Elektrody takich przyrzadéw maja ksztalt pretéw (rys.
12%), dolna jest nieruchoma, gérna daje sig przyciskaé, przy-
czem przebieg robdt jest taki sam, jak przy zgrzewaniu nie-
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przetwanem, a miejsce zlaczenia ma ksztalt kolowy. Rys. 13
przedstawia maszyne do zgrzewania punktowego, w ktdrej
wnetrzu umieszezony jest transformator, przetwarzajacy prad
o wysokiem napigein, doprowadzany z generatora lub z cen-
trali na prad o napieciu nizkiem; do naciskania elektrody stu-
zy pedal z systemem dzwigni i wkiadks sprezynows,.

Przy maszynach do lgczenia rur elektrody posiadajg
szezeki, chwytajgce obie taczone czedei, dla zblizania ich 1 pray-
ciskania do siebie.

Zerzewanie elektryczne ma obecnie zastosowanie przy
wyrobie beczek zelaznych do przewozu plynéw zapalnych
i przy fabrykacyi naczyn blaszanych. Zuzycie pradu wara-
sta z gruboseig blachy i wynosi:

dla blachy o gruboseiw mm 1 11/,—83 6—7 10—12
kilowatéw 38 71/, 15 40

Zo wzgledu na koszta pradu uzywa sie dzisiaj tego spo-

sobu zgrzewania blachy do grubosci nie wigkszej niz 2 mm.

Stapianie blach.

Zlaczenie blach odbywa sig najczesciej przez zetknigcie,
przyczem u blach cienkich materyal stopiony obu brzegdéw
zlewa sig razem, tworzgc polgczenie (rys. 149, przy grub-
szych brzegi poprzednio $cina sig ukosnie, tak, ze zestawione
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Rys. 14.

Rys. 1.

ze sobg tworzg ztobek, i topiac je, wpuszcza sig w $rodek rd-
wnoczesnie topiony obey materyal, pochodzgcy ze sztabki,
trzymanej ponad zlobkiem (rys. 14%). Przy laczeniu blach
brzegami na sobie ulozonych stapia sig jeden brzeg z drugs
blachg lezgeq pod nim, lub, co jest znacznie lepsze, oba brze-
gi, z obiema blachami (rys. 14°), tworzac w ten sposdb dwu-
krotne polgczenie. Po wykonaniu stopienia ze sobg blach po-
Igczenie jest gotowe, o ile go, dla poprawienia struktury,
nie poddaje sig obrébce mechanicznej, lub, dla usuniecia napre-
zen, wyzarzaniu. Cala wiec robota przy tej metodzie aczenia
ogranicza si¢ na rozgrzaniu miejsca spajanego, w przeciwien-
stwie do metody poprzedniej, gdzie po rozgrzaniu musialo
nastapié mechaniczne obrabianie szwu, dla uzyskania zlgcze-
nia blach. »

Zrédla ciepla sg te same jak poprzednio, z opuszczeniem
zwyklego ogniska, na ktérem nie mozna doprowadzié blach
do stopienia. Jednakze i pozostale #rédla ciepla, t.j. termit,
prad elektryczny i gazy palne nie majg jednakowego znacze-
nia dla tego procesu. I tak, stapianie przy uzyciu termitu,
stosowane przy laczeninu grubych czesci zelaznych w ten spo-
sob, ze wytworzone przy procesie tym zelazo o wysokiej tem-
peraturze doprowadza do stopienia brzegi obu przedmiotéw
1 zlewa sig z nimi, Iaczac jeo ze sobg, — takie stapianie nie ma
zastosowania przy Igczeniu blach. Pozostajg wiec tylko dwa
zZrédla ciepla, prad elektryczny, oddawna juz uzywany do te-
go celu i gazy palne, dzi$ nad wszystkimi systemami stapia-
nia gérujgce. W tej pracy opisywad wiegc tylko bedziemy:

stapianie zapomocs prgdu elektrycznego
1 stapianie przy uzyciu gazéw palnych.

Stapiante zapomocq prqdu elektrycznego. Do stopienia
brzegéw blachy uzywa sig tutaj ciepla luku elektrycanego
o bardzo wysokie] temperaturze, ktora najtrudniej topliwe
metale doprowadza do stopienia. Do Igczenia blach sposobem
tym uzywa sig dwéch metod: BERNARDOSA 1| ZERENERA 1)

Sposdb Bernardosa, opatentowany w r. 18861 od tego
czasu znacznie udoskonalony, wytwarza luk elektryczny po-
migdzy miejscem przeznaczonem do zlgczenia, a elektrods

") Trzecia metoda Slavianoffa stosowana bywa tylko do na-
prawiania uszkodzonych lub wadliwie wykonanych czedei aszyn,
gléwnie odlewlw, i tutaj ja pomijamy.
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weglowg utwierdzong w rekojesei, ktérg robotnik w czasie ro-
boty ujmuje w reke; w tym celu przedmioty, przeznaczone do
polaczenia, o ile s3 male, umieszeza sig na plycie, polyczone]
zwjemnym biegunem (rys. 15%), drugi, dodatni biegun (rys 15%)
przytwierdza sig do recznego przyrzgdu, doprowadzajacego
prad do waogla (rys. 15%; rekojesé przyrzadu jest nalezycie
1zolowana, nadto posiada oslong (rys. 16?), chroniges reke od
dziatania promieni tuku elektrycznego. Przy robocie robotnik
musi zaréwno rece jak twarz 1 oczy zaslania¢ przed szkodli-
wym wplywem tych promieni, uzywajac précz powyzszej za-
stony rekawic, maski i szkiel niebieskich. Skoro wegiel zbli-
zy sig do miejsca fgczonego, wytwarza sig luk, ktéry w krot-
kim czasie stapia ze sobg brzegi blach, Jezeli blachy sa gru-
be, $cina sig Je ukodnie (jak na rys. 14) i stapiajgc zalewa
dodatkowym, réwnocze$nie topionym metalem, wlklada-
jac go kawalkami w zaglebienie miedzy brzegami, albo
doprowadzajac sztabke (rys. 15°) zblizong do Inku. Sztabka
sporzadzona jest z materyalu podobnego do tego, ktéry 1a-
czymy (zelazo lane, stal, zelazo miekkiei t. p.), ale bardzo
czystego, t. j. wolnego od szkodliwych domieszek (siarki, fo-
sforuit. p.). Przy topieniu metal plynny nawegla sig od
elektrody weglowej, stajac sie twardszym; jezeli chcemy te-
go unikngé, wtedy nalezy zmienié¢ bieguny, aby biegun uje-
mny byl zlgczony =z rekojescia, doprowadzajgcs prad do
wegla.

Prad, uzywany tutaj, jest staly i ma napigcie okolo
66 volt. Zuzycie pradu zalezy od grubosci stapianych
blach; pradnice specyalnie do tego celu budowane dostarcza-
ja 30 do 50 kw.

Prayrzqd Zerenera wytwarza tuk elektryczny miedzy
dwoma weglami, ukosnie utwierdzonymi na wspdlnej osadzie,
polsczonej z rekojescig do trzymania (rys. 16), albo dajacej
sig zawiesi¢. Wegle mozna zblizaé i oddalaé od siebie, wytwa-
rzajgse fuk elektryczny; obok wegli umieszczony jest magnes
podkowiasty, ktory lukowi nadaje ksztalt ostrego stozka i kie-
runek ku dolowi, co bardzo ulatwia robote. Przy metodzie
tej jest wiec 2rodlo ciepta oddzielone od ogrzewanego przed-
miotu i pozwala regulowaé ogrzewanie miejsca lgczonego,
przez co unika si¢ szkodliwego przegrzania materyalu; przez
to unika sig takze naweglenia szwu weglem, pochodzgcym
z elektrod, a wiec stwardnienia materyalu. Sposéb Zerenera
uzywany bywa do tgczenia blach do grubosei 7 mm—rzadko
jednak lgezy sig blachy grubsze niz 3 mm, z powodu wielkiego
zuzycia pradu, ktérego przy blachach o grubosei 1,6mm zuzy-
wa sig 80 amp., przy 7 mm—250amp. o napigeiu 50do 60 volt.

Rys. 16.

Z powodu, ze energia elektryczna jest tylko w wyjatko-
wych warunkach tania, a zuzycie pradu przy elektrycznem
stapianiu jakimkolwiek systemem jest znaczne, nie znalazly
sposoby te, jako drogie, obszernego zastosowania, a dzi$,
gdy w stapianiu gazowem znaleziono metodg tanhszs, zaréwno
co do kosztéw zalogenia jak i pracy, a prawie réwnowarts
pod wzgledem dobroci wykonanej roboty, zmniejsza sig jeszcze
bardziej mozno$é korzystnego stosowania metod elektryczne-
go stapiania.

Stapianie przy usyciu gazdw palnych. Jezeli jakis gaz
palny, zmieszany z tlenem w odpowiednim stosunku, wypu-
szczaé bedziemy z palnika ksztaltu zwerajacej sig rurki, to
po zapaleniu mieszaniny u wylotu palnika otrzymamy stozko-
waty plomieh o bardzo wysokie] temperaturze, ktory w ze-
tknigeiu z jakimé metalem z latwoscig go topi, Plomienia ta-
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kiego mozna wige uzy¢ do Iaezenia ze soby brzegdéw blachy,
czy tez innych przedmiotéw przez stopienie.

Jako gazéw palnych nzywa sig dzis wodoru, acetylenu
1 zwyklego gazu $wietlnego, zmieszanych z tlenem nie w ta-
kim stosunku, jak tego wymaga zupelne spalenie gazu, lecz
z nadmiarem gazu palnego, raz dlatego, aby szybkodé spala-
nia sig mieszaniny nie byla zbyt wielka, t. j., by spalenie nie
odbywalo sig wybuchowo, a powtdre, by plomien nie mial
wiasnosci utleniajacych, co przy niezbyt dokladnem wymie-
szaniu obu gazdw latwo moze sig zdarzy¢, gdy sie uzywa tle-
nu w ilosei, wymaganej do zupelnego spalenia.

Gazy muszg sig znajdowaé pod cisnieniem, aby szyb-
kos¢ wyplywu ich z palnika byla wigksza niz szybkosé spa-
lania sig, inaczej bowiem plomien dostalby sig do srodka pal-
nika, a przy sprzyjajacych warunkach do zbiornikaz gazem
palnym, powodujgc niebezpieczenstwo eksplozyi; moze takze
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byé pod cisnieniem tylko jeden gaz, np. tlen, i wyplywajge
ssa¢ drugi gaz, majacy nizkie cisnienie. Palnik musi by¢ tak
zbudowany, aby pozwalal na dokladne wymieszanie gazéw
przed wyplynigeiem z wylotu, nie dopuszezal eksplozyl w ra-
zie cofnigeia sig plomienia, dawal dostateczng ilosé mieszani-
ny palnej i byl dostatecznie lekki, by go mozna bylo z latwo-
scig uzywad; aby poruszanie palnika bylo mozliwe, musi by¢
polaczony ze zbiornikami obu gazdw gietkimi (gumowymi)
1 dostatecznie dlugimi przewodami.

Poniewaz wartosé kalovyczna i sposoby otrzymywania
gazéw palnych sg rézne, co wymaga odmiennych urzadzen do
wytwarzania ich i odmiennych palnikéw, opiszemy zosobna
sposoby zastosowania ich do stapiania, poprzednio jednak
omdéwimy doprowadzanie tlenu do palnika, wspdlne wszyst-
kim systemom stapiania gazowego.

Codony

0 wykresach indykatorowych silnikow spalinowych.

Podal Stanistaw Pluzanski, inz.

(Dokonezenie do str, 217 w N 17 r. b.).

Rys. 18 przedstawia wykres wedlug Marmora, zdjety
zapomocy zwyklego indykatora odrgeznie. Niejednakowa
wysokosé linii (= cidnienie wzbuchu) wskazuje na niestale
obeigzenie silnika, ktéry w danym wypadku byl zaopatrzony
w miarkowanie ilo$ciowe. Przy miarkowaniu opustowem
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Wykres wedlug Mathota silnika dwusuwowego ropowego
(mocy 20 m. k.) z miarkowaniem jako$ciowem.

Rys. 13.

wykres taki mialby szereg wyzszych linii, odpowiadajgcych
wzbuchom, przerywany nizszemi liniami, odpowiadajgcemi
opustom.

Nieprawidlowosci, spotykane w wykresach, mogs byé
spowodowane:

1) nieprawidlowem dzialaniem indykatora lub napedu
tegoz, lub

2) wadliwem dziataniem silnika.

Do pierwszych nalezs: zamaly skok walca indykatora
(zadlugi sznurek), wskutek czego czgsé wykresu zostaje jak-
by ucieta poding @—0b (rys. 14); biad ten spotyka sig bardzo
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Rys. 14, Wykres silnika czterosuwowego (gaz wodnoczadowy, ssany)
przy zadtugim szourku indykatora.

czesto, poznaé go mozna po ostrych katach przy @i b, a pod-
czas indykowania—po uderzaniu walca indykatora przy
kazdym skoku, latwo wyczuwalnem przy dotknigein walea
palcem. Czesto sig zdarza, ze nawet przy pierwotnie prawl-
dlowo ustawionym napedzie i dlugosei sznurka powstaje pod-
czas pracy powyzszy blad, wskutek rozluznienia sig wezla
lub t. p.; poniewaz podobne wykresy sa bez wartosci, wska-
zanem jest poréwnywaéod czasu do czasu dlugoscel otrzymywa-
nych wykreséw, w celu natychmiastowego wykrycia 1 zara-
dzenia z{emu. o

Wykres powyzszy (rys. 14) précz tego przedstawia ro-
whiez skutek uzycia zbyt migkkiego oléwlka, dajacego linie kil-

kumilimetrowej grubosci !), przez cozmniejsza sig doktadnosé
1 zatraca sig wiele charakterystycznych cech wykresu, gdyz,
aby tepym oldéwkiem otrzymad wyrazny wykres, nalezy olo-

Rys. 15. Wykresy, zdjgte przy uruchumieniu silnika czterosuwowego
(gaz Swietlny), mocy 45 m. k.; d =305 $red., § =508 mm; n = 180.

wek silnie przyciskadé, co, jak wiadomo, zwigksza tarcie tegoz
o papieri zmienia czesto tak dalece wykres, zenp. moze sprowa-
dzié réznice w sredniem cisnieniu, dochodzace do 10% 1 wyzej.

=" Rys. 16. Wykres silnika czterosuwowego (gaz Swietlny) przy zbyt
' luZno nalozonym papierze na walec indykatora.

Wykres rys. 15 uwidocznia wplyw bezwladnosci walea

i zbyt rozeiaglivego sznurka: w ciagu 8 wzbuchoéw (16 obro-
téw) od chwili uruchomienia silnika dfugosé wykresu wzro-
"
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Rys. 17. Wykres silnika czterosuwowego (gaz Swietlny)
przy nieprawidlowem uruchomieniu indykatora.

sla ze 118 mn do 122,56 mm; wykres, zdjety przez autora sta-
rym indykatorem Rrcmagrpsa o duzym i cigzkim walcu.

Rys. 16 przedstawia szereg wykresow, zdjetych na pa-
pierze, zbyt luzno zalozonym na waleun indykatora, wskutek
tarcia od przyciskania oldwka do papiern, z kazdym wzbuchem

! Tinie na odbitce sa czberokroé ciensze, niz na oryginale.
9]
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papier zostaje przesuwany do gdry. Zblizony wygladem
wykres moze powstaé przy zbyt luzno osadzonym oléwku.
Rys. 1 wyobraza wykres przestawiony, przyczem korb-
ka, uruchomiajgca indykator, przestawiona byla o 90° wzgle-
dem korby silnika. Przy nieprawidiowem (nieumysinem)
przestawieniu napedu indykatora, otrzymuje sig wykresy
w rodzaju przedstawionego na rys. 17; tenze wykres wskazu-
je réwniez, ze jaka$ czesé indylkators (tloczelk, sprezyna lub
inna) byla niedokrgcona nalezycie, lub rozluznila sig, skutkiem
czego linia atmosferyczna lezy duzo nizej, niz caly wykres;

na rys. 17, wskutek zmnisjszenia wykresu, niewidoczna.
-
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Zbyt pézny zaplon, wskutek zamalej ilosei paliwa (np.
w silnikach z jakosciowem miarkowaniem przy malem obcig-
zeniu) wskazuje wykres rys. 22, gdzie sprezona mieszanina
rozpreza sig naprzéd od b do ¢, poczem w ¢ nastepuje zaplon
i spalanie odbywa sig od ¢ do d nadzwyczaj powolnie; w ta-
kich razach spalanie zwykle jeszcze nie bywa ukofczone,
gdy zawdr wydmuchowy zaczyna sig otwierac, co latwo spra-
wdzié mozna, odkrgeajgc rure wydmuchows; wtedy pray
kazdem podniesieniu sig zaworu wydmuchowego plomien
bywa widoczny w otworze, prowadzacym od ostatniego.

Przed wezesny wzbuch, jaki powstaje podezas sprezania,

————— . |
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Rys. 18. Wykres silnika dwusuwowego
przy zbyt silnej sprezynie (ropa naftowa). przy zacinajacym sie

Uzycie zbyt slabych sprezyn w indylkatorze jest niedo-
bre ze wzgledu na wyrazistosé wykresu i trwalogé sprezyn,
z drugiej strony uzycie zbyt siluych sprezyn jest réwniez
zle, gdyz wykresy stajg sie nieczytelnemi karykaturami
1 tracg swg wartosé zupelnie, (por. rys. 18, wielko$¢ naturalna).

Zacinanie sig tloczka indykatora wskazuje wykresrys. 19,
gdzie sprezanie zaczyna sig dopiero przy @/, zamiast w punk-
cie (1. Zacinanie sig pochodzi najezescie] wskutek skrzywienia

c
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Rys. 19. Wykres silnika czierosuwowego

Rys. 20. Wykres silnika dwusuwowego przy
#toczku indykatora. luZznym otéwku (ropa naftowa).
wskutek nadmiernego rozgrzania jakiejkolwiek wystajacej
czgstki wewnatrz cylindra, porowatego odlewu jakiejs czeseci
przestrzeni kompresyjnej, lub nawet wadliwie umieszczone-
go otworu dla indykatora i t. p. wskazuje rys. 23; kierunek
wykresu jest wtedy: @ b'—sprezanie, J'¢'—wzbuch, ¢'d—roz-
prezanie i t. d.

Rys. 24 wskazuje wykres przy nieszczelnym tloku silni-
ka;lzakreskowana cze$é pracy zostaje przytem stracona. Za-
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1o
[)
5

0

Rys. 21. Wykres silnika dwusuwowego
o zawczesnym i prawidtowym zaplonie
(ropa naftowa).

o spéZnionym zap}

trzona tloczka indykatora, lub od nieczystosci cylinderka
i ttoczka.

Rys. 20 przedstawia wylkres, zdjety zapomocs indykato-
ra, ktérego oléwek (metalowy) byl =zbyt luzno osadzony;
przerwy na linii atmosferyeznej pochodzg od zaklgdnied i nie-
réwnogei walea indykatora.

Wykresy, wskazujgce nieprawidlowe dzialanie silnika,
bywajs rézne, zaleznie od tego, jaki organ jest winien, tak

4

5
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Rys. 22. Wykres silnika czterosuwowego

Rys. 23. Wykres silnika czterosuwowego (gaz
$wietlny) mocy 30 k. m,; d=279 &red.; s=483 mny;
n=180. Przedwczesny wzbuch w punkcie ',

onie (gaz $wietlny)

pozne otwieranie zaworn wydmuchowego w punkeie d wska-
zuje wykres rys. 25 (por. wlasciwe otwieranie rys. 9).

Zacinanie sig zaworu wydmuchowego daje lini¢ spreza-
nia, zaczynajaca siq w ¢ zamiast w a (rys. 26), gdyz dopiero
w &' zawdr, ktéry byl otwarty i zacigl sie w tej pozyeyi,
opada i sprezanie moze sig rozpocza¢. Prawidlowy wykres,
na tym samym rysunku widoczny, daje duzo wyzsze cisnienie
w chwili zaplonu (0), niz wykres, zdjety podczas zacinania sie
zaworu wydmuchowego. Przy silniejszem zacinaniu sig, pra-
ca jest niemozliwa i silnik zatrzymuje sie.

&

Rys. 24, Wykres silnika dwusuwawego
o nieszczelnym tloku. w ktérym zawér wyd

Moc: 25 k.m,; d=308

np.: rys. 21 wskazuje normalny wykres silnika dwusuwowe-
go z prawidlowym zaplonem w punkcie @ i zawezesny zaplon
w punkeie b, przyczem czesé pracy, réwnowaszna polu acb,
zostaje stracona. Przyezyns powyzszego moze byé: zbytnia
palnosé mieszaniny, zbytnie rozgrzanie silnika wskutek prze-
cigzenia lub braku wody chlodzgcej i t. p.

Rys. 25. Wykres silnika czterosuwowego (naftowego),

Rys. 26. Wykres silnika czterosuwowego
o zacinajagcym si¢ zaworze wylotowym
(gaz $wietlny).

muchowy zapéZno otwiera.
$redn.; s=482 mm; n==210,

Wyglad wykreséw, otraymanych przy zmiennem obeig-
zeniu, zalezy od sposobu miarkowania.

a) Przy miarkowaniu jakodciowem, t. j. kiedy miar-
kownik wydziela ilo$é paliwa, zaleznie od obcigzenia, a nie
dziala na ilo§é powietrza, dzieki czemu zmienia si¢ jakosc
mieszaniny; pray zmianie obeigzenia zmienia sig ilosé paliwa,
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dostarczanego do cylindra, a zatem i sila wzbuchdw, co ilu-
strujg wykresy rys. 27, przytem ci$nienie sprezania pozostaje
dla wszystkich obcigzen stale.

b) Wykresy silnikéw, posiadajacych miarkowanieilogcio-
we, t. J. takie, gdzie miarkownik zmienic, zaleznie od obcig-

Rys. 27. Wykres silnika
z miarkowaniem jako$ciowem.

Rys. 28, Wpykres silnika
z miarkowaniem iloSciowem.

zenia, 0S¢ mieszaminy (gazu 1 powietrza) o stalym skladzie,
odznaczajg sig wielokrotnodcia krzywej sprezania; przy cze-
gciowem obcigzeniu bowiem cylinder nie zostaje calkowicie
zapelniony wmieszaning gazu i powietrza, stad, im mniej-
sze obcigZenie, tem nizsze jest ci$nienie sprezania (rys. 28).

=SSR
——

Rys. 29,

a rys. 30 — wzbuch po opuscie.

‘Wielokrotnosé linii sprezania pocigga za soba réwniez wielo-
krotnosé linii rozprezania.

c) Silniki, posiadajgce miarkowanie opustowe, t. j. ta-
kie, przy ktérem (przy zmniejszeniu obcigzenia) jedna lub
wiece] dawka paliwa zostaje opuszczona, dzieki czemu nie
nastgpuje wzbuch,—winny dawaé wykresy jednakowe, gdyz
wzbuchy nastgpujg zawsze w tych samych warunkach skla-
dui ilodei mieszaniny. Jednak i w tym wypadku wykres,
zdjety podezas kilka wzbuchéw (rys. 29), rézni sig cokolwiek
od wykresu wzbuchu, ktéry nastepuje natychmiast po
jednym lub kilku opustach (rys. 30). Nizsze cidnienie wzbu-
chu p, na tym ostatnim wykresie objagnia sie powolniejszem

zostal silnie zdlawiony (aby silnik ssal wigcej z gazowni). Skut-
kiem powyzszego jest zbyt malo powietrza w cylindrze i powol-
ne i niezupelne spalanie (linia O ¢; na wykresie) po wzbuchu,
podezas opustu za$ ecylinder silnika zostaje tylko czesciowo
napelniony (gdyz dostgp gazu jest odciety, a dostep powie-
trza—utrudniony), dzigki ezemu linia sprezania @' lezy ni-
7], nizby lezed powinna (@ b). Dla poréwnania na tym samym
rys. 31 uwidoczniony jest normalny wykres, przy prawidlo-
wym biegu silnika (@ 0c,).

Nakoniec zanwazyé nalezy, Ze, w przeciwienstwie do
teoryl, najlepszym, z punktu widzenia zuzycia paliwa I réwno-
$ci biegu, jest wykres, w ktérym linia wzbuchu nie jest zupel-
nie pionowa, lecz cokolwiek pochytai wierzcholek wykresu co-
kolwiek zaokraglony; tak np., z trzech wykreséw, przedsta-
wionych na rys. 32, 33 i 34, pomimo réwnosci pracy na
wszystkich frzech, najkorzystniejszym jest sposéh dzialania,
przedstawiony na ostatnim, jak pod wzgledem zuzycia pali-
wa (ropy naftowej), tak i mniejszego znzycia sig pracujacych
czesel mechanizmu, dzigki znacznie zmniejszonemu cisunieniu
wzbuchowemu, wynoszgcemu olkolo 16 atmosfer przeciw 22
plerwszego wykresu (rys, 32).

Sprawa dokladnosei wykreséw indykatorowych byla

Rys. 30.
Wykresy silnika czterosuwowego z miarkowaniem opustowem; rys. 29 przedstawia wykres
przebiegu kolowego ze wzbuchem, nastepujacym bezposrednio po wzbuchu,

Rys. 31. Wykres silnika czterosuwowego
{gaz wodnoczadowy ssany) mocy = 120 k. m.

przedmiotem specyalnych badanh Wydzialu Badan Silnikéw
Spalinowych przy Zwigzku Inzynieréw Cywilnych w Anglii
(Gas Engine Research Committee of the Institution of Civil
Engineers) !); w tym celu w roku ubieglym byly przeprowa-
dzone szczegdlowe proby z silnikiem zbudowanym przez
yPremier Gas Engine Co., N =40 k. m., n = 165, o $red-
nicy cylindra: 406,56 1 skoku: 610 mm. Proby polegaly na
indykowaniu powyzszego silnika zapomocg dwdch indykato-
row jednoczesnie, przyczem oba indykatory réznily sig zu-
pelnie swg budows, jeden byl normalny Crosby'ego dla silni-
kéw spalinowych, drugiza$ indykator, t. zw. optyczny Hop-
kinsona, odznaczajacy sie, jak wiadomo, tem, Ze masa czScl

20-
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Rys. 32.

spalaniem (linia wzbuchu bardziej pochylona wskutek nad-
miaru powietrza, zapelniajacego po kilku opustach cylinder
silnika prawie calkowicie, podczas gdy po kazdym wzbuchu
cze$é cylindra (przestrzeh kompresyjng) zapelniajs spaliny,
pozostala zas czes¢ zapelnia sig mieszaning paliwa 1 powietrza
w takim stosunku, aby spalanie najkorzystniej sig odbywado.

Czesto ksaztalt wykresu zalezy od sposobu pracy silnika;
bardzo charakterystycznym przykladem jest wykres rys. 31,
zdjety ze 120-konnego silnika z miarkowaniem opustowem,
pedzonego gazem wodnoczadowym; silnik ten pracowal zale-
dwie przy okolo 0,25 obcigzenia, aby jednak przy tem malem
obcigzeniu generator byl do$¢ rozzarzony, dostep powietrza

Rys.

33, Rys. 34.

ruchomych jego, a zatem i bezwiadnoéé tychze jest nadzwy-
czajnie mala, Rezultaty tych badah wykazaly zupelng zgod-
nos¢ wykreséw zdjetych przez tak rézne przyrzady, gdyz
réznice $rednich cignien, obliczonych z wykreséw obu indyka-
toréw, nie przekraczaly 8§, co pozwala przypuszczad, ze sta-
rannie zdjete wykresy, przy prawidlowym napedzie indyka-
tora, dajg wykvesy, rzeczywiscie odzwierciadlajgce przebieg
pracy silnika spahnowego z dokladnoseig, znpelnie wystarcza-
jaca dla praktyki.

1y Por. Engineering, 1909, str. 193 i nast.
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i sktadania czcionek.

(Ciag dalszy do str. 181 w Ne 14 r. b))

Maszyny do justowania wierszy. Wielu wynalazedw
prébowalo do justowania wierszy uzywad écisliwych spa-
cyl, jak dotychezas, jednak, bez zupelnego powodzenia, wo-
bec znacznych trudnosei praktycznych. Spacya $cisliwa
powinna przed S$cisnigeiem mieé szerokosé kwadratu ,m"
(patrz justowanie wiersza) i da¢
si¢ scisngé do grubosei spacyi
normalnej, przyczem czcionki
sgsiednie mnie powinny sig wy-
sungé ze swego polozenia ani
tez zgiaé, co datwo sig przytra-
fia # literami pojedyhezemi, jak
np. ,%% stojgcemi pomigdzy
J/l dwiema spacyami. Przytem

sama spacya uie powinna sig
przy sciskaniu zanadto wydlu-
saé, zeby nie wystawala po-
nad powierzchnie drukujgcy. Rys. 35136 przedstawiajs
dwa rodzaje spacyi scisliwych (w znacznem powigkszeniu).

Niedawno wynaleziona przez H. G- Stringera maszyna
justnjgea opiera sie jednakze na innej zasadzie: pomigdzy
wyrazy wstawia sig podczas skladania wiersza wylgceznie
kwadraty m, ktére sig nastgpnie frezuje na szerokosé, jakie]
wyinagajg spacye danego wiersza. Poniewaz jednak niekto-
re kwadraty (np. a capite, po kropce 1 t. p.) muszg pozostac

Rys. 36b. Rys. 86.

Riys. 30,

bez zmiany, wigc tez potrzebne sg dwa rodzaje kwadratéw:
kwadraty normalne 1 kwadraty, podlegajgce frezowaniu, czyli
t. zw. spacyowe; kwadraty spacyowe sg nizsze. Maszyna
zecerska posiada tez oddzielne klawisze na te.dwa rodzaje
kwadratéw.

~ Wiersz o spacyach, wypelnionych wylgcznie kwadra-
tami, a wige, W pordwnaniu z wierszem normalnym, za dlu-
gi, wedruje do przyrzadu, mierzacego dlugosé wiersza i przy-

tem automatycznie, w miare¢ nadwyzki dlugosei, vastawia-
jacego posuw frezy, ktéra ma obeinaé kwadraty spacyowe;
osobny mechanizm stuzy do wyciggania tych kwadratéw
i podstawiania ich pod freze; dzieki réznicy wysokosci, tylko
kwadraty spacyowe podlegajs wyciggnieciu.

Maszyny do skiadania © odlewania czeionek. Wsrod
maszyn zecersko-odlewniczych, odrebne stanowisko ze wzgle-
du na swoja zasade konstrukcyjng, zajmuje maszyna do
skladania i odlewania czcionek: Monotype Lanstona.

Maszyna ta sklada sig wlasciwie z dwéch zupelnie od-
rebnych czesci: jedng stanowi przyrzad dziurkujacy (rys. 37),
drugg za$ maszyna do odlewania i skladania pisma (rys. 38).
Przez przyrzad dziurkujgcy, popularnie zwany klawiatura,
przesuwa sig mocna tasma papierowa, w ktdérej zecer wy-
bija dziurki zapomocy klawiszdw, poruszajgcych odpowie-
dnie mechanizmy. Dwa gérne rzedy klawiatury sluza do
justowania wiersza (o czem nizej); klawisze z prawej strony
1 u dolu klawiatury wybijaja po jednej dziurce, reszta klawi-
szé6w za$ po dwie dziurki. Polozenie tych dwéch dziurek

wzgledem siebie i wzgledem brzegéw tasmy charakteryzuje
dang litere, znak pisarski, cyfreit. p. Przy 14 odstgpach
na szerokosei tasmy mozna zapomoca rozstawiania dwdch
dziurek osiggnaé 225 kombinacyi.

Tasme podziurkowang przedstawia rys. 39 (okolo ¥/,
w. nat.),

Osobne urzgdzenie ze wskazdwks i dzwonkiem

Rys. 388.

sygnalizuje zblizanie sig do kohca wiersza. Z polozenia tej
wskazdwki zecer widzi jaks czgsé wiersza ma wypelni¢ spa-
cyami 1 odpowiednio do tego naciska dwa gérne klawisze,
powodujac zndw dwa charakterystyczne przebicia tasmy.
Po ukonhezeniu roboty zecerskiej, zdejmuje sig podziurko-
wang tasme z przyrzgdu dziurkujgcego 1 wprowadza do ma-
szyny odlewniczej, w ktorej tasma wedruje w odwrotnym
kierunku, przesuwajac sig miedzy podluznym dzwonem, za-
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wierajacym powietrze $cisnione i plyte, dziurkowans po-
przecznie do kierunku ruchu tagmy. Od dziurek tej plyty
prowadzg rurki do cylindréw z tloczkami. Skoro para dzin-
rek na tasmie, odpowiadajgca pewnej literze, znajdzic sie nad
odnosnemi dziurkami plyty, powietrze $cisnione wprawia
w ruch dwa tloczki, ktérych kierunki ruchu sy do siebie
prostopadle. Trzonek kazdego tloczka przesuwa o pewns
okreslong dlugos¢ rame, zawierajgca matryce czcionkowe
(rys. 40). Przed ramg znajduje sig forma do czcionek; zaleznie
od tego, jaka para tloczkéw zostala wprawiona wruch, rama,
matrycowa przesuwa sig odpowiednio wzdluz i wszerz, pod-
stawlajae odpowiednia matryce pod forme. W tej chwili
pompka odlewnicza wstrzykuje metal w forme, poczem od-
lana czcionka wysuwa sig 1 uklada obok innych. Te same
tloczki dzialajg na klin, nastawiajgcy forme na grubosé da-
nej czcionki, Poniewaz dziurki do justowania wiersza byly
uprzednio wybite przez zecera na koheu wiersza, wiec pray
odwrotnym ruchu tasmy poprzedzajn one wiersz, a tloezki
justownicze, wprawione w ruch za ich posrednictwem, na-
stawiajg odrazu zapomocs dwéch klinéw dla danego wier-
sza taks szerokos¢ spacyi, jakiej on wymaga.

Guule®W 1 9 7 AS B3 11 3 5 7 9 113C
et
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Tres¢ maszyny stanowi komplet matryc mosieznych; w ka-
zde] z nich wycigte jest jedno lub kilka oczek literowych.
Znaczna 1losé posortowanych matrye znajdoje sie w prze-
grodkach magazynu, stanowigcego jedng z czeSel maszyny;
osobna komora magazynu zawiera spacye, zlozone kazda
z dwdch klindw, mogaeych sie przesuwaé obok siebie. Na
przodzie maszyny znajduje sig klawiatura, ktdérej klawisze
odpowiadajg czcionkom; klawisze, nalezace do czcionek naj-
bardziej uzywanych, lezs w srodku klawiatury, inne za$ po
bokach. Skutkiem nacisniecia klawisza, odpowiednia ma-
tryca zsuwa sie z magazynu do urzgdzenia zbiorczego, do
niej przysuwa si¢ nastgpnait. p. Po skoneczeniu wyrazn
wstawia sie wspomniang wyzej spacye za posrednictwem
osobnego klawisza spacyowego. W ten sposéb sklada sie
wiersz. Skoro ku kofcowi wiersza zecer widzi, ze juz
w wierszu nie pomiesci dalszego wyrazu czy tez zgloski,
wowezas zamyka zasuwke, nastawiong na diugos$é wiersza,
i puszeza w ruch maszyne, zapomocs raczki, znajdujacej sie
obok klawiatury, poczem maszyna wykonywa ponizej opi-
sane czynunoscl za podrednictwem osadzonych na walku po-
wyecinanych tarcz, ktore dzialaja na odpowiednie dzwignie
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Rys. 39.

Wielka zalete Lanstonowskiej Monotype stanowi mo-
znos¢ wielokrotnego uzywania tadmy, Iub tez wysylania
tagm ze stacyl centralnej do wielu odleglych drukarni, celem
odlewania pisma; poniewaz odlew czcionek jest dobry i czy-
sty, wigc tez mozna uzywac ich po rozebranin kolumny wraz
z czelonkami zwyklemi.

Précz zecera przy przyrzadzie dziurkujscym, potrze-
bny jest zrgczny i inteligentny robotnik przy maszynie od-
lewniczo-skladajace]. Zigczne zapotrzebowanie energii wy-
nosi okolo 0,6 k. p., przy wydajnosci 150 do 180 czcionek na
minute.

Ze wzgledu na zwiezla budowe, krétkie ruchy mecha-
nizmdw 1 dogodne polozenie aparatu odlewniczego wewnatrz
maszyny, Monotype Lanstona znalazla szerokie zastosowa-
nie w drukarniach okretowych.

Maszyny do skiadania, justowania i odlewanic wier-
sz oras sorfowania matrye. Istniejs dzi§ trzy typy ma-
szyn, wykonywajacych cztery powyze] wymienione czynno-
$ei: Linotype wynalazku Mergentalera, Monoline Scuddera
i Typograf Roggersa. Wszystkie te maszyny majg pewne
cechy wspdlne, dajgce sig okreslié w nastgpujacy sposéb:

Krétki rys dzialalnosci Pracowni

Program zajeé pracowni miejskiej w sprawozdawezym 16-ym
roku zycia i dzialalnodei obejmowal jak i poprzednich lat badania
régayeh materyalow i wyrobow technicznych gotowych, oraz kon-
trole portland cementdw, stosowanych do robdét miejskich.

0d r. 1904 do zajeé w pracowni przybyla inspekeya sa-

Rys. 40.

sprzegla, tryby it p. Przedewszystkiem justuje sig wiersz
przez wepchniecie jednego klina spacyl w drugi, skutkiem
czego matryce przysnwaja sig do siebie 1 wiersz wypelnia
miare az do zasuwki. Wiersz, otrzymany w ten sposéb,
ustawia sig automatyeznie przed formg odlewniczgyo wlasci-
wych wymiarach, do formy za$ przysuwa sie z przeciwnej
strony wylot pompki, ktdrej eylinder stale jest zanurzony
w kociolku, zawierajacym roztopiony metal czcionkowy; we
wlasciwej chwili tlok pompy wtlacza do formy metal, ktéry
zaraz krzepnie. Wowezas pompa i forma odsuwaja sig od
wiersza matrycowego, ostry néz obcira strzepy metalu, po-
czem odlany wiersz zostaje wyrzucony do ryniepki, gdzie
sig uklada obok innych wierszy we wlasciwym porzadku.
Tymezasera wiersz matrycowy rozluznia sig przez wycigg-
nigcie spacyl, ktére wedrujs do magazynu spacyowego,
matryce za¢ podlegajg automatycznemu sortowaniu i dosta-
ja sie we wlasciwe przegrodki magazynu matrycowego, po-
czem maszyna samoczynnie wylacza sprzeelo i1 bieg jej
ustaje. Wszystkie te czynnoscl, poczgwszy od zdozenia wier-
sza az do posortowania matrye, trwaja kilka sekund.

(C. d. n.) F. B

Mechanicznej Miejskiej w 1. 1909,

mochodéw, kursujgeych po mieseie i sprawdzanie mocy silnikow, od-
bywane peryodycznie przez zarzgdzajacego, jako czlonka stale) ko-
misyi samochodowej.

Zapytah ogolem zgloszono 119 (w tej liczbie 3 przechodzgce
z . 1908 1 7 przechodzacych va rok 1910).

&
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Licsba zapytan rozdzielita sig jale nastepuje:
A) Wedlug rodzaju meteryalow:

1) Kamienie nataralne . . . . . . . . . ., . . 6
2) Cegly i kamienie sztuczoe, . . . . . . . . . . 1b
3) Materyaly wigzace . . . . . . . . . . . . . 1b
4) Metale rézne . . . . . . . . . . . . . . . 36
5) Drzewo . . At = et BB B = A a0 w0 w 1
6) Wyroby gotowe T [0
7) Smary i pafta . . . . . . . . . . . . . . 16
B) Wediug rodzaju insty tucyi: _
1) Dla Zarzadu miasta i jego oddziakéw . . . . . . . 30
2) ,, imstytucyi rzadowyeh . . . . . . . . . . . 4
3) ,, wladz wojskowyeh . . . . . . . . . . . 6
4) ,, drég zelaznych . ' 9
5) , fabryk, zakladéw przemyslowych bnu techmcznych
EdyBal . & 8 T 9 & & 4w o3l wom o= o @8
6) , oséb prywatnych . . . : 5

Uwaga. Préby dla miasta stanowﬂy 26,6‘1;, poz,ostale 75 49,
Dane o rodzaju materyaldw 1 ilosci oddzielnych prob przedsta-
wiajg si¢ jak nastepuje:
W dziale I. (Kamienie naturalne).

1) Granitow . . . . . . . . . 8 (gatunkéw 4).
2) Wapieni . ., . . . . . . . . 2
3) Bazaltn . . . . . . . . . . 1

Oddzielnych badain 12 (mechaniczno-fizyczne 7 i chemiczne 5).

Probek ogétem 143.

W dziale II.
Cegiel zwyczajnych 8 gatunkéw.
5 Klinkierow . . . . . . . . . 1 =
, cementowych . . . . . . . . 3 -
» betonowych . . . . e -

Oddzielnych badafn ogétem 19, (Mechanlczno -fizycznych 14 i che-
micznych 5). Okazéw ogéltem 199,
W dziale III.
Portland cementéw zapytan 15. Oddzielnych badan 21.
bek 568.

Pro-

W dzisale IV,

Préby wytrzymalosei i twardodei zelaza lanego, zelaza spa-
walnego, Zelaza zlewnego, stali, mosigdzu, miedzi, drutéw mosies-
nych, stopéw drukarskich,

Zapytan 36. Odd/lelnych badat 45 (w tem chemlcmych 1). Ogétem
okazéw 209.
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W dziale V,
Préby drzewa sosnowego i debowego na zgniatanie i gigeie,

Zapytanie 1, oddzielnych badan 3. Okazéw 18.

W dziale VI.

Proby dachowek, lancuchdw, lin drucianych i swyczajnych
a takze slkérzanych, paséw, rekawdw parcianych i gumowych, pl6-
cien brezentowych, rur porcelanowych, plyt betonowych, sukna,
farb—ogo6lem zapytan 80. Oddzielnych badah 91 (w tem chemicz-
nych 27). Prébek 312.

W dziale VIL
Smary: zapytan 16, oddzielnych badan (gatunkéow) 24, analiz che-
micznych 19, Razem 43.

W ciggu kampanii robocze] wykonywane byly réwniez pré-
by, kontrolujgce cement, stosowany do robét miejskich,

Do programu zaje¢ i w roku sprawozdawczym wchodzila
inspekeya sainochoddw, kursujacych po miedcie, dokonywana przez
rarzgdzajncego, jako czlonka stalej komisyi. Samochodéw wr. 1909
sprawdzono ogdlem 58 sztuk, o ogdlnej sile 6563 m. I,

Na 119 zapytaf, ogétem wykonano 234 oddzielnych badan,
a w tej liczbie 57 analiz i badah chemicznych, przy ogélne] ilosci
prébek 1468,

Inwentarz pracowni miejskie]' w 1. 1909 nie ulegl zmianie
iliczy ogblem okolo 300 pozycyi, obejlnu]qcycn gléwne przyrzady do
najréznorodniejszych badan, jako tez 1 pomocnicze. Ogblna war-
togé 48 700 rubli,

Biblioteka liczy obecnie 146 pozycyi, wigczajacych cenniejsze
dziela 1 wydawnictwa z dziedziny badah materyaléow,

Personal obecny pracowni miejskiej sktada sig¢ z H-iu oséb:
rarzgdzajgcego, pomocnika, 2-ch wspdlpracownikéw, w tem 1 che-
mika, oraz nadzorcy maszyn i przyrzgdéw,

Ogélny doch6éd za badanie wynidst w roku sprawozdawcezym
rub, 3350, a w tem wplyw do kasy miejskiej za badania postronne
rub. 2081 kop. 50, reszta — naleznogé, obliczana poding taksy za proé-
by dla miasta i dzialéw jego gospodarstwa,

Rok sprawozdawezy jak i poprzednie dostarezy! wiele aktual-
nego materyatu do stwierdzenia, ze pracownia miejska interesuje
coraz Wiqcej nasze techniczne, przemyslowe i handlowe sfery nie
tylko miejscowe ale i zamiejscowe, Stwierdzajg to coroczne zwie-
dzania pracowni miejskiej przez przedstawicieli techniki.

Pracownia miejska stala sig tez pomocna przy studyach ekspe-
rymentalnych nad wytrzymaloscia materyatéw dla naszych miej-
scowych szkél technieznych srednich, grupy stuchaczéw, z ktérych
corocznie czynig ekskursye. W roku ubieglym ekskursye tego ro-
dzaju mialy tez miejsce niejednokrotnie,

8. Suczeniowski, ini,

Z TOWARZYSTW TECHNIGZNYOH

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Protokél

z _pmied.&enia technicznego, odbytego w piatek d. 15 Twietnia
‘b. Na porzgdku dziennym dalszy cigg dyskusyi w spraw1e
trzecwvo mostu.

Glos zabiera p. B. Crzosnowski, zaznaczajac, Ze przecigganie
sig dyskusyi znamionuje z jednej strony waznosé sprawy, a z dru-
gie] — jej zawilosé, te ostatnia przypisad nalezy okolicznosel, ze
trzeci most i dojazd byly i sg traktowane jako calodé niezaleina,
%e, wobec dezorganizacyi gospodarki miejskiej, trzeci most nie zo-
stal zaprojektowany jako cze§é bardzo obszerne] sprawy, dla mia-
sta bardzo waznej, a mianowicie zaprojektowania calej dzielnicy
7 uwzglednieniem wszystkich jej potrzeb. Stgd omylki i nieporo-
zumienia, a szereg nieudatnych konkurséw my$l te stwierdza,
Obecnie most jest na ukonczeniu; o jakiejkolwiek zmianie nie moze
byé juz mowy. Co sig tyczy dojazdu, ktérego wykonanie zostalo
wstrzymane, to o ile nie jest jeszcze zapdzno, nalezy poruszyé kwe-
styg planu calej praysztej Warszawy i na tem tle dopiero rozwig-
zaé sprawe dojazdu.

Méwea zglasza wniosek, aby w porozumieniu sig z Kolem
Architektéw, Stowarzyszeniem Wtiadcicieli nieruchomogci oraz in-
nych towarzystw i grup, utworzyé komisye, ktéraby rozpatrzyla
sprawg dojazdu zgodnie z potrzebs calej dzielnicy nowej Warsza-
wy; poczem nalezy oglosi¢ konkurs na projekt dojazdu.

Prof. Wasiutyriski. Na zeszlem posiedzeniu poruszono bar-
dzo wiele réznorodnych spraw, ktérych rozwiazad nie jeste§my
w stanie; poruszono finanse miejskie; kwestyonowano potrzebe mo-

stu; zarzucano, %e most i dojazd jest za drogi; robiono niemal zarzu-
ty nadutyé. Zdaje sig, ze nam gléwnie chodzi o to, czy projekt
dojazdu w tej postaci, jak go komitet zamierza wykonac jest do-
bry. Proponuje méwea, aby wykonywany projekt dojazdu nazy-
waé nie projektem komltetu lecz projektem bud. Domaniewskiego;
moze wtedy projekt ten quzie dyskutowany bezstronniej. Mé--
wiono o tym projekcie tak, jakby ogét nie byl w swoim czasie po-
wiadamiany o tem, co sig zamierzalo wykonywad; przeciez proje-
kty dojazdu byly rozpatrywane w komisyi ztozonej z 15 oséb, wy-
delegowanych z réinych towarzystw i grup spolecznych i pomigdzy
nimi byli tes czlonkowie Stow. Technikéw. Dlaczego tych zarzu-
téw nie stawiano wéwezas, kiedy wszystkie projekty, nawet szkice
dojazdu, byly szezegbtowo rozpatrywane i oceniane i kiedy zatrzy-
mano sig na tym wlasnie, ktéry dzi§ podlega krytyce; wynika to
z nasze] wady krytykowania dopiero wtedy, kiedy my$l juz jest
w czyn wprowadzona. Obecnie nalesy wskazad, w czem i dlacze-
go projekt jest zly i jak rzecz poprawié. W tak licznem zebraniu
tego dokonaé nie sposéb; proponuje wobec tego wybraé komisye,
ktéraby zajeta sig powyizszg czynnoseig 1 nastepnie opracowany ma.-
teryal przediosyla zebraniu.

Przewodniczacy p. Obrebowicz wprowadza poprawke, e glo-
86w 1 rad komisyi wystuchano, lecz ich nie ustuchano.

P. Wasiutynski wyjadnia, %e jesli tak bylo, jak méwi prze-~
wodniczacy, nie jest to wing komitetu i wykonaweéw budowy mo-
stu, lecz powstalo to z winy magistratu; komitet nie miat i nie ma
mocy dotrzymaé warunkow wéwezas i jako konieczne wskazanych.
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P. Stawecki preypomina, iz méwiono, 2e Warszawa praes
trzeci most uyska nows dezielnice na Saskiej Kgpie. Saska Kepa
nie nadaje sig do tego celu; nalezy poduiesé teren, aby z Kepy
usungé wiejsca zamieszkania, co wymagaé bedzie ogromnych na-
kifadow. BSaska Kepa bedzie brudng i niezdrowg dzielnics. Bu-
dowa trzeciego mostu wynikla wlasciwie z potrzeby jeszcze je-
dnego polgczenia Warszawy z Pragg, a o Sasky Kgpe zasvadzono
tylko po drodze.

Uwazam, %e obecnie stoimy wobec koniecznosei praywréce-
nia poprzedniej komunikacyi; w ten sposob zaoszczedzimy miastu
okolo pigeiu miliondw rubli i w dodatku unikniemy procesdéw.

Niechby Sasla Kepa rozwingla sig kiedys na dzielnice tadng,
wtedy bedzie czas méwié o budowie dojazdu. Mec. Suligowski
na poprzeduiem posiedzenin moéwil, Ze im wigksze sg wydatki na
melioracye, tem wigksze z tego beda korzydei. Tak, Jecz do tego
trzeba, aby wydatek byl rzeczywiscie celowy i aby miasto moglo
tych rozmiardw wydatki poniesé bez kraywdy. Prof. Wasiutya-
skiemu przypomne, #e wolaliSmy w swoim czasie o krzywdzie, ja-
ka sig stanie miastu przez wirgcenie go w ogromne wydatki na bu-
dowe kosztownego dojazdu; zostaly powzigte wowezas nawet uchwa-
Iy, nwracajgce uwage obywateli—czlonkéw komitetu—na brak szkot,
szpitali 1 innych ulepszon w gospodarce miejskie}, lecz wszystko
poszio nadaremnie,

P. Rospendowski #ada odezytania listy osob, zapisanych do
dyskusyi, Liste przewodniczgcy odesytal,

P. Heurich zabiera glos w imieniu Kola Architektow, ktore
pa poniedziatkowem posiedzeniu (1 kwietnia) zajelo si¢ gléwnie ar-
chitektury dojazdu. Dyskusya byla dluga; zaznaczono tam, Ze
zawsze, kiedy otrzymywano zezwolenie na tg czy inng budowe, spie-
szono sig, aby jak najpredzej jg zakotiezyé, aby nie przeszkodzono
w wykonaniu podjetej budowy; podpiech zawsze byl tak znaczny,
%e nie zatrzymywano sig nad celowoscia i estetyks budowli, Tak
byto z pomnikiem Mickiewicza, gmachem Towarzystwa Zachety
Sztuk Pieknych i Filharmonii.  Dopiero po ukonczeniu budowy
sypig sig krytyki nieublagane, Ten sam los spotkalby omawiany
dzis dojazd, gdyby nie szczedliwy wypadek, #e z prayczyn finan-
sowych budowe dojazdu przerwano,

Bledéw w projekcie dojazdu pod wzgledem architektonicz-
nym popelniono wiele. Dysharmonia w kompozycyi poszczegél-
nyeh czedel dojazdu razgea, np. w polgezenin mestu o charalkterze
nowozytnym ze $ciana oporowg w stylu budowli historycznych;
zostawiajge wmost, nalezaloby charakter sciany oporowej gruntownie
zmienié. Nastepnie urozmaicenie gérnej czedei dojazdu przez stra-
snice jest bardzo niefortunne, Zdobnictwo $cian dojazdu najzu-
pelniej chybione i niestosowne; przy przecigeiu wiaduktu ul. Sol-
cem, rozwigzanie szczegoléw architektonicznych razgce i nieestety-
czne, co w czgdcl byto wynikiem wadliwie urzgdzonego konkursu,

Wynik debatéw Kota Architekiéw w powyzszej materyi jest
nastepujgey: 1) dwudziestu dwoma glosami, przeciw jednemu gloso-
wi p. Szyllera uchwalone wykonanie dojazdu podiug zamierzonego
projelkbu powinno byé bezwarunkowo zaniechane; 2) nalezy oglo-
si¢ ideowy konkurs architektoniczny na ogélne rozplanowanie ca-
tego dojazdu, z uwzglednieniem juz wykonanych fundamentéw;
8) jesliby wynik konkursu przedstawial rzecz rzeczywiscie pigkna,
monumentalng, lecz wymagajgcs znacznego kosztu, nalezy budowe
dojazdu odlozyé az do czasu zebrania stosownych srodkéw.

P. Hanneman. Stoimy wobec skandalu: wydano sze§é mi-
liondw na most, ktéry nie moze byé uzywany. Konieczne jest do-
prowadzié do tego, zeby ten kosztowny most mégl byé wykorzy-
stany. Nalezy wykonad dojazd bez wyrzucania duzych pienigdzy;
wybudowaé dojazd choéby na nasypie, stosujac przejazdy nad uli-
cami poprzecznemi. Koszt moze wyniesé okoto 400 000 rubli,
Slimaki zjazdowe na poczatku mostu powinny by¢ wylkonane
w sposob jak najtanszy.
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P. Lttinger proponuje, aby komisya, o ktorej poprzeduio by-
fa mowa, wychodzac » uchwaly Stowarz. Technikéw, powzigtej
w kwietniu roku 1906, zbadata jak dzi$ dopelnié warankow, wow-
czas stawianyveh, a nastgpuie, aby komisya ta odbmyslila sposéh
doprowadzenia sprawy wiaduktn do pemysluego rozwigzania.

P, K. Grabmoski,  Slyszelismy | 7e architektura dojazdu jest
zla; mojem zdaniem, ta architektura jest dobra, ktora wynika
z dobrej i slusznej konstrakeyi. W projekeie dojazdu rozwigza-
nie Zelazno -hetonowych konstrukeyi w wielu miejscach jest blgdne,
Wogéle powiedzie¢ mozna, ze w projektowaniun dojazdu znaé wiel-
kg obawe, a skutkiem tego duzy wydatek niepotrzebnego materya-
tu. Polgezenie pilonow z fundamentami nieprawidlowe i slabe;
przekroje poprzeczne arkad sg dobrane nie takie, jakich domaga
sig natura zelazo-betonu; wymiary ustosunkowano nieodpowiednio;
belki poprzeczne pod jazda sg zlej konstrukeyi. Gérna konstrukeya
zjazdu powinna byé, jednem stowem, gruntownie przerobiona
i przeliczona wedlug najuowszyeh danych. Robota inzyniera i ar-
chitekta powinna byé wspélua, Budowa dciany oporowej byl
zdecydowana przez komisyg, z warunkiem utrzymania dogodnej
komunikaeyi z dolnem miastem.

P. A, Jabloiski, Warszawa domaga sig rozrostu, ktéry po-
winien by¢ organicznie zwigzany # potrzebami miasta. Projelcto-
wanie rozrostu miaste w dalekiej przyszlosei w kierunku, z gory
okreslonym, nie jest stuszne. W danym praypadku most projele-
towany odpowiada najbliZsze] potrzebie. Rozerwanie miasta gdr-
nego z dolnem Sciany oporows nie jest sprawg tak wazna pray
utworzeniu innej, dogodnej komunikacyi. Architektura projekto-
wanego dojazdu nie jest zndw tak wadliwa, jak ja opinia Kola Ar-
chiteltow prredstawia, zreszta, pojecie estetyki jest rzecza wugled-
ng. Nalezy rozwazaé calo§é dojazdu, ktéry powinien byé monu-
mentalny, a nie badaé szczegbly, ktére mogg byé bledne,

P. Rospendowski. Dyskusya robi wrazenie walki przeciw Ko-
mitetowi. Taki tez charakter nosi wystapienie p. Hamana, oraz
artykuly zamieszczane w prasie codziennej. Dyskusya jest pozy-
teczna, lecz nie u nas; mamy wade dopatrywania si¢ wszedzie dziu-
ry w catem, Co slg tyczy opinii Kola Architektow, ktérg dzid
styszelismy, jest to zdanie kilkunastu jednostek, i nie wiadomo, co
powiedzieliby inni architekei, gdyby ich o zdanie zapytano, Od-
kiadanie wykonania projektu jest szkodliwe i grozi odroczeniem
budowy dojazdu do nieskonezonosci. Kapital martwy, wyloZzony
do dzi§ na dojazd, wynosi okolo 1 300 000 rubli; nie mozna prze-
ciez togo kapitalu raucaé w bloto.

P. Paszkowski odpowiada na zarzuty p. Grabowskiego do-
wodzac, Ze konstrukcye zaprojektowanego dojazdu sa wzorowane
na budowlach tego rodzaju i pracach teoretyczuych ostatniej doby,
a dane, jakie byly przy obliczaniu stosowane, wzigte zostaly pod-
lug najswiezszych norm szwajcarskich,

P. Szyller odpowiads na zarzut braku jednosci w polacze-
niu $ciany oporowej i mostu. Przy wykonywanin podobnych pro-
jektéw istnieje wielka trudnosé pogodzenia rdéinych wymagan,
kiedy trzeba polaczyé rzeczy nowoiytne z monumentalnemi, kto-
rych szukamy we wzorach historycznych. Zwr6cié nalezy uwage
na to, ze ta dysharmonia istnieje we wszystkich wykonanych wigk-
szych mostach, na dowéd czego, wyszczegdlnil moéwea szereg mo-
stow, W kazdym prawie przypadku most—utwdér nowozytnej
kultury —zaczyna sig przyczotkiem ubranym w starozytne wiezyce.
Co sig tyczy zdobienta bocanych deian dojazdu, trudno tu wymagaé
zastosowania pigknych i lekkich form do poszczegblnych czedei bu-
dowli o tytapicznym charakterze,

P. P. Drzewiecki wobee pézne] pory stawia wniosek bez-
zwloczne] przerwy posiedzenia i odroczenia dyskusyi do prayszlego
piatku.

Zebrani zdecydowali posiedzenie przerwaé i odlozyé dy-
skusye ua prazyszly piatek, d. 22 kwietnia r, b,

KRONIKA BIEZACA,

Obnizenie ceny lamp metalowych. W ostatnich czasach na-
stgpilo znaczne obuiZenie cen lamp zarowych o wicknie metalovwem.
Poczatek tej znizee dalo Powsz. Tow. Elektryczne, obniZujge ceny
swoich lampek o 20—889. Inne fabryki niemieckie, aunstryackie i ho-
lenderskie po narasdzie z handlujgcemi firmami i instalatorami po-
stanowily ntrzymaé ceny dotychezasowe do_ d. 10 marca, poczem ce-
ny mialy byé obnizone dowolnie przez kazdy firme. Projekt utwo-
rzenis syndykatn fabryk lamp metslowych nie znalazl uznania ze
wzgledu na terazniejszg sytuacyg. Ceny lamp tantalowych majy byé
obnizone tylko w pewnym okreslonym stosunku do obnizki cen in-

nych lamp metalowych. Mozna wigc obecnie liczyé na ogdlne obui-
zenie cepy lamp metalowych, co jest duzym postgpem dla spopula-
ryzowania tego Zrédla gwiatla, tem bardziej, jezell weimiemy pod
uwngg ciggle ulepszenia pod wzgledem mechanicznej i elektrycznej
trwalodci lampy. Z drugiej strony stoi temu na przeszkodzie daze-
nie fabryk do powigkszenia zbytu lamp wielodwiecowych, jako la-
twiejszych do fabrykacyi i trwalszych, ktore to dazenie jest réwniez
na reke wladeicielom stacyi elektrycznych; obawinjy sie oni, aby
1zez zastosowanie lamp oszezgdnodciowyeh o malej iloci dwiec,

onsumeyn pradn nie spadla zbyt silnie przynajmniej w okresie przej-
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dciowym, dopcki s$wiatlo elekiryczne nie zdobgdzie nowych lkonsu-
mentéw, zjednanych teniodeiy. Cena lampy metalowej byla dotych-
ezas znaczny przeszkoda do jej szerokiego rozpowszechnienin i sta-
nowila duzy procent ogolnych wydatkdw na odwietlenie, dlatego tez
kazdemu wlascicielowi stacyi elektrycznej zalezy bardzo na mozno-
gei dostarczenia konsumentowi dobrej lampy mozliwie tanio przy
warunku, sby przez zmniejszenie zuiycia pradu poszczegdlnych lamp,
nie spadlo ogolne zuzycie pradu. Juz w r. 1906 zebranie zwigz-
ku wiascicieli stacyi eleltrycznyeh ustalilo 50-cio gwiecowke, jako
normalng jednostke $wieting przy wprowadzeniu lampy metalowej,
opierajgc sig na powyZej zaznaczonych wzgledach, oraz na zwieksze-
nin sig ogdlnej potrzeby silniejszego, niz dotychezasowe ogwietlemnia.
Zwigkszyla sig sila oswietlenia ulicznego, okien wystawowych, loka-
l6w restauracyjnych i sal balowyeh, a co za tem idzie i mieszkan
prywatnych. Jezeli praypomnimy sobie, Ze pierwsze zaréwki weglo-
wo kosztowaly przeszlo 20 marek, a potem spadly az do 22 fenigdw,
to zrozumiemy latwo, ze podobna obmnizka cen moZe nastapici z lam-
pami metalowemi. Dla tych wszystkich powoddéw windciciele stacyi
elektrycznych mogy tylko z zadowoleniem patrzeé na stanowcze da-
zenie do obnizki cen lamp metalowych, wywolane przez Powsz. Tow.
Elektryczne, ktére w swoim czasie dokonalo tej samej ewolacyi
z lampami weglowemi. Jednak na znaczne zwigkszenie sig o$wietle-
nia elektryeznego w instalacyach prywatnyeh mozna liczyé, zwla-
szeza u nas, dopiero wtedy, gdy réine poboczne wzgledy nie beda
sklanialy fnbryg)c i staeyi elektrycznych do protegowania lamp wie-
loswiecowych, przy uzyciu ktérych konsument otrzymuje tray razy
wigcej gwiatla, lecz musi placié to samo co dawniej. Dla mieszkan
prywatnych 16-to Swiecéwka pozostaje jak dawniej w wielu wypad-
kach dostatecznie silng, jednostks $wietlng, tem bardziej pozgdang, Ze
przy uzyeiu, jej konsument otrzymuje rzeczywists oszczgdnodé, pla-
cac 3 razy mniej za prad. E. P.
Urzadzenia przeciwiskrowe przy silnikach przenosSnych. Nie-
mieckie ministeryum handlu i przemyslu, lgczuie ze zwigzkiem To-
warzystw ubezpieczehd od ognia, uznalo, na zasadzie dokonanych
préb i do$wiadczen, przedstawione ponizej lapacze iskier, jako sku-
teczne urzadzenia przeciwiskrowe, w mysl odpowiedniego nakazu po-
licyi, dotyczacego silnikéw przenodnych. Wyrabiany przez firmg
Fr. Dehne w Halbersztadzie lapacz iskier (rys. 4) stosowaé mozna
do nowych, jako tez do bedacych w uzycin kotléw, budowanych
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przez tg firmg. Polozenie osi obrotu jest takie, e, przed ustawieniem
nasady we wilasciwem jej miejscu, nie mozna zamknaé drzwiczek ko-
mory dymowej. Stosowanie chwytacza iskier (rys.1i2) firmy Menck
i Hambrock w Altonie lacznie z plyts odbijajace, umocowana w ko-
morze dymowej, dozwolone jest przy wszystkich kotlach stojacych
£ Turami poprzecznemi, dostarczanych przez fabryke; chwytacz (rys. 8)
moze byé stosowany do wszystkich kotléw, bedacych juz w uZyciu,
z rurami poprzecznemi, bez komory dymowej jak réwniez i do ko-
tléw tejze budowy, w ktérych jednak, z powodu umieszezonych na
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Rys. 4. F. Dehne.

wierzchu kotla réznych czesci armatur (wentyl bezpieczedstwa it. p.),
niemozliwe jest pdzniejsze przystosowanie plyty odbijajacej. Jednalk-
Ze powierzchnia rusztéw nie powinne przewyzszaé w tym wypad-
ku 1, powierzehni ogrzewalnej kotla.

Przy doswiadczeniach z lapaczami iskier przy kotlach stoja-
cych, szczegolnie wyraznie uwydatnil sig pozytek komory dymowej
w ktdrej szybkodé gazéw sig zmniejsza i gdzie wydzielenie porwa-
nych czastek paliwe jest ulatwione przez zmiane kierunku gazéw.

skazane jest wige, Zeby przy budowie przenosnych kotléw stojacych
byly zawsze przewidziane komory dymowe z plytami odbijajacemi.
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Urzgdzenie nasady firmy Menck i Hambrock jest takie, ze moze ona
byé zdjgta z komina w wypadkach talkiego ustawienia i dzintania ko-
tla, gdzie znopatrzenie w lapacz iskier nie jest przez policye zadane.
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Rys. 5. Wilhelmshiitte-Eulau. Rys. 6. Niebaum & Guienberg.

Odpowiedzialnog¢ za wiasciwe uzycie nasady leiy wtedy na przed-
sigbiorcy.

Roéwniez jako skuteczne urzadzenie przeciw wyrzucaniu iskier
uznano, na zasadzie przeprowadzonych doswiadezen, przedstawiony
chwytacz (rys. b i 6) firmy Wilhemshiitte A. G. w Eulau i firmy
Niebaum & Gutenberg w Herford. k.

Budowle Zelazno-betonowe na kolei Jekaterininskiej. Jest to
pierwsza kolej rzgdowa w Rosyi, ktdrej zarzagd uznal za mozliwe
stosowanie do budowli lkolejowych zelazo-betonu na szersza skale.

W r. 1903 tytulem préby wybudowano tam dwa mosty szoso-
we nad torami o rozpigtosci 29 m i 13 m, oraz plaski przepust pod
dwoma torami, majacy w $wietle 2,13 m. Dobre wyniki pod wzgle-
dem technicznym i ekonomicznym, osiagnigte w tych wypadkach,
pobudzily do dalszego stosowania Zelazo-betonu.

‘W ciggu nastgpnych b lat wzniesiono na tej kolei z tegoz ma-
teryaln: 100 plaskich przepustéw, 10 mostéw szosowych nad torami,
2 duze zbiorniki do wody, oraz 13100 sm? stropdw i $cian w nowym
budynku zarzgdu kolei; précz tego wykonano dwie plyty fundamen-
towe na palach pod filarami mostowymi, 2 dachy (fla parowozowni,
wreszeie w jednym wypadku wzmocniono przy pomocy Zelazo-betonu
uszkodzony, skutkiem nieréwnomiernego osiadania, “dlugi przepust
lukowy kamienny na linii Rostéw-Taganrég. Wypadek ten zaslu-
guje na uwage. Przepust, o ktérym mowa, mial 5,33 i rozpigtosci
i b7,6 m dingodei. Wskutek nierownomiernych obeigzen, zjawily sig
w nim tak znacxne poprzeczne rysy, iz zachodzila obawa wypadania
poszezegdlnych kamieni ze sklepienia, co groziloby zawaleniem sig
budowli. Zaradzono tu w taki sposéb, ze wylozono przepust we-
wnabrz warstwg betonu z zelaznem uzbrojeniem, gruba na 20 do
30 cm. Ta warstwa nie tylko powstrzymala kamienie od wypada-
nia, ale sama stworzyla rurg, mogges uniedé czesé cigzaru nasypu.
W miejscach pelknigé przepustn pozostawiono w niej spoiny. Pomi-
mo wyjatkowych frudnoseci, jakie mnapotkano przy tej robocie, ko-
sztowala ona mniej niz inne, projektowane w tym samym celu, tem
bardziej, Ze zweZenie przekroju przeplywu bylo tak nieznaczne, i%
mozna bylo na razie powstrzymuaé sig z budows przepustu dodat-
kowego.

Wigzania dachiowe dla parvowozowni, wykonane -calkowicie
% zelazo-betonu, wykazaly te duzg zalete, iz, nie przewyzszajac pod
wzgledem kosztu takichze wigzanh zelaznych, dajg powazne oszczed-
nosci na utrzymaniua.

Gdy wigzania Zelazne, pomimo czestego i starannego malo-
wania, ulegaja szybkiemu zniszczeniu, wskutek dzialania na nie
dymu weglowego, #elazo-beton opiera sig tym wplywom znacznie
lepiej, wymagajac tylko bardzo powierzchownego remontu, gdyz, jak
wiadomo, Zelazne prety, znajdujace sig w betonie, nie rdzewiejs,.

Znaczng ilos¢ mostk6w drewnianych na przyczélkach kamien-
nych przerobiono na plaskie przepusty, zastgpujac belkowanie przez
plyty zelazno-betonowe, oparte na tych samych przyczélkach.

Podklady ukladano nie bezpodrednio na plytach, lecs na warstwie
podsypki, przez co calosé zyskela na trwalodei. Przy rozpietodciach,
dochodzacych do 1,06 m, gotowe juz plyty przywozono na miejsce
budowy; przy wigkszyeh rozpigtodciach (do 6,04 im) betonowano je
na rusztowaniua.

Zaznaczyd nalezy, ze zwrot do zelazo-betonn jest zjawiskiem
pomysélnem o tyle dla kolei rosyjskich, ze zmieniajac prawie do
zera koszt utrzymania wielu budowli drogowych, dazy do polepszenia
niedwietnego stanu finansowego, w jakim znajduje sig wigkszodéd
kolei rosyjskich. w. P,
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ARCHITEKTURA.

Pierwsza wielka wystawa prac architektow polskich.

Liwowie w r. b., od 8 do 30 wrzesnia, w Palacu Sztuki

na placu powystawowym (Park Kilinskiego) wystawa,

ktéra obejmie nastepujace prace oryginalne architektéw
polskich:

1) Projekty, zdjecia zabytkdw, oraz modele prac archi-
tektéw polskich niezyjscych, wystawione oddzielnie jako ca-
{osé prac poszczegdlnych autordw.

2) Projekty, zdjgcia zabytkéw oraz modele prac archi-
tektéw polskich wspdlezesnych.,

8) Wydawnictwa z zakresu architektury i budownictwa
w polskim jezyku.

Uwaga: Fotografie o tyle s dopuszezalne, o ile stano-
wig uzupelnienie prac pod 112 wymienionych, lub tez sg, ko-
piami praa recznych.

Komitet Wykonawczy Wystawy wydal w tej spra-
wie nastepujacg odezwe:

yZyjemy w wiekn rézniczkowania sie narodowodci na
polu sztuki, w wieku poteznego wzrostu na polu ekonomicz-
nem i spoleczném. Zaledwie od paru dziesigtkow lat slyszy-
my w Polsce o niezwyklym a poteznym tryumfalaym pocho-
dzie nowych idei, zmierzajacych do stworzenia nowego zycia
we wszystkich jego objawach. Widzimy, jak owo nowe zycie
znajduje swdj szlachetny wyraz w sztukach plastyeznych, ja-
ko nowe czynniki i wartosei zycia stwarzaja nowe poglady na
pigkno 1 jego przeznaczenie. Gtdy w dobie eklektyzmu czerpa-
no ze sSwietnej spuscizny minionych styléw i epok, dzisiaj
prawo bytu unzyskaly idealy nowse, stawiajace architekture
na wysokodci sztuki, ktéra sig na nowo od podwalin buduje,
a wynika z potrzeb i warunkéw nowego zycia.

W Polsce na razie mozemy mdéwié tylko o malarstwie
i rzezbie, ktdre rozwinely sie $wietnie, odrgbnie i uzyskaly
rownouprawnienie i pokup na najwigkszych i najkultural-
niejszych rynkach Europy. Tego, niestety, do dzi$ nie moze-
my powiedzieé¢ o architekturze, jakkolwiek w tym kierunku
indywidualnosé narodowa miataby najszersze pole do popisu.
Polscy architekei, podzieleni przez.trzy zabory, prawie do
niedawna zarzucani watpliwe] wartosei wzorami swoich naj-
blizszych sgsiadéw, przewaznie poddajac sig owym wplywom,
poniekad zapoznawali i zapoznaja do dzi$ uiewyczerpany
skarb wlasnej, tak bardzo odrgbnej architektury rodzimej
i ogromny zaséb odmiennych po réznych zakatkach kraju
napotykanych form najistotniej naszego polskiego budowni-
ctwa drewnianego. Od niewielu lat zastep architektéw pol-
skich, nowym duchem przejetych, podnosi nowe, narodowe
sztandary, szukajac nowych drog. Przez takie dazenia wylo-
nila sig potrzeba wigkszego jak dotgd wzajemnego stowarzy-
szenia s1g architektow ze wszystkich trzech zabordw dla wy-
miany nowych hasel i mysli, czego brak dotad powodowal
z jednej strony niezrozumienie nowych dazen, z drugiej brak
wszelkich kryteryéw do oceny nowych pomystéw. Poczytek
tego zespolenia sig architektéw polskich nastreczyl zjazd mie-
dzynarodowy architektéw w Wiedniu w r. 1908, gdzie tez
powstala, wsrdd licznie tam zgromadzonych architektéw pol-
skich, mysl zawigzania we wszystkich trzech zaborach i po
wigkszych miastach ,Kd& architektéw*, w nastepstwie tego
po zawiagzaniu sig Kol takich w Warszawie i we Liwowie,
wybrano na zjezdzie delegatéw Kol w Krakowie w r. 1908
staly Delegacye architektéw polskich, poczem odbyl sig zjazd
tejze Delegacyi w r. 1909 w Warszawie i w r. 1910 w Kra-
kowie.

W mysl uchwaly D. A. P, Kolu architektéw polskich
we Liwowie przypadla w udziale zaszezytna praca urzadze-
nia I-ej wystawy prac architektéw polskich. Wystawa ta,
powstajgea dzieki poparciu finansowemu reprezentacyi mia-

S taraniem Kola Architektéw Polskich odbedzie sig we

sta. Lwowa, winna pokazac dotychczasowy rozwdj archite-
ktury w calej Polsce, zarazem przedstawié sume wysilkéw
generacyi architektéw, usilnie poprze¢ ich w nowe] pracy,
wskazaé spoleczenstwu nowe dgzenia, w koheu prayczynié
sig do porozumienia wsréd architekiow.

Przystepujac do tego dziela, nie [ekeewazymy trudnosei,
jakie z ty wlasnie [-szgy wystawa sy polaczone, ufamy jednalk,
opierajge sig na chetnej i solidarnej pomocy naszych kolegow
ze wszystkich dzielnic i spodziewamy sie, ¢ spoleczenstwo
zrozumie waznosé 1 donioslosé naszych dazeh, ze odczuje, iz
tylko popierajgc prace tworezg na wszystkich polach, przy-
czynic sig moze do wyrobienia i wzmocnienia naszych sif na-
rodowych.

We Liwowie d. 1 kwietnia 1910 r.

Komitet wykonawezy wystawy:

Prezydyum: Wincenty Rawski, Gustaw Bisanz, Al-
fred Zachaijewics.

Sekretarze: Zygmunt Dobrzaiiski, Wieslaww Grzymalski.

Czlokowie komitetdw: dlfred Broniewski, Wiadysiaw
Deirdacki, Ignacy Kedzierski, Jan Lewiski, Zbigniew
Brochwicz Lewiiiski, Witold Minkiewlicz, dr. Tadensz Obmiii-
ski, Wladyslaw Sadlowski | Stanistaw Ulejski.

Z teki szkicéw architektonicznych.

Arch, A. Ballenstedt,
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RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSGI

Posiedzenie Kola Architektéw z d. 25 kwietnia 1910 r.
P. F. Litpop méwil ,0 konkursie na projekt Wielkiego Krakowa®,
w ktérym uczestniczy! jako czloneik sapdu konkursowego, delego-
wany do Krakowa z ramienia Rady Stowarz, Technikéw. Przy
wi6zl ze sobg bogaty materyal, traktujacy o danych do konkursn
oraz kilka map miasta Krakowa; caly ten materyal ofiarowat Kotu
Architektéw. Zadaniem tego donioslego konkursu bylo zapro-
jelctowanie rozszerzenia obecnego Krakowa, przez przylaczenie
przyleglych gmin — przy uwzglednieniu ruchu komunikacyjne-
go, zdrowia publicznego, estetyki i gospodarstwa miejskiego. Pizy
opracowaniu planu nalezato uwzglgdnié: prrzelozenie koryta Ruda-
wy, skapalizowanie Wisly, ochrong miasta od powodzi, budowe
dworca towarowego, dworca osobowego 1 rozszerzenie stacyl ze-
wnetrznej. Kaidy z konkurujgeych otrzymal plany jeden plan wskali
1:10000 i drugi 1: 2880, na ktérych wyrazi¢ mial mysl swojy;
niezaleznie od tych danych rysunkowych, zgdanem bylo dolgcze-
nie krétkiego opisania i uzagadnienia projektu.. Nagréd wyznaczo-
no trzy; w trakeie sagdu dolgczono jeszeze jedng nagrode réwno-
rzedng IIT nagrodzie; procz tego 2 prace zostaly zakupione po
1000 koron kazda; z 17 oséb sadu konkursowego, czynnych pray
osgdzaniu bylo 14 czlankéw; jako materyal dodatkowy traktujacy
o sprawach Krakowa, dolgczone byly broszury: ,Sprawozdanie
Rady miasta dla rozszerzenia granic miasta Krakowa w sprawie
przylaczenia do niego sgsiednich gmin i obszaréw dworskich® oraz
SStudya do sprawy przylgczenia gmin S}Slednlch do miasta Kra-
kowa, :

7 treéci zawartej w nich widzimy, ze najwainiejsza przyczy-
ng, ktéra zmusza do rozszerzenia granic obecnego Krakowa, jest
szczuplodé 1 ciasnota obok braku dostatecznej ilodci publicznych
i prywatnych ogroddw. W Xrakowie na 1 Zm? miejskiego
terytoryum przypada 17 000 mieszkancow, co daje najgestsze zalu-
dnienie w Austryi, na Wieded bowiem praypada 7226 mieszkai-
cébw na 1 km?, na Lwéw 4996 mieszk., na Gratz 6276 mieszk,,
na Brno 6432 mieszk.; od r. 1900, ludnosé¢ Krakowa waurasta co-
raz to wolniej, natomiast spostrzeds si¢ daje coraz to Zywszy wzrost
ludnodei gmin podmiejskich. Przesuniecie rejonu fortyfikacyjnego
oraz wregulowanie brzegéw Wisly samo przez sig rozszerzy gra-
nice obecnego Krakowa i zmusi do przylgezenia gmin sgsiednich,
Niezaleznie od danych, zawartych w broszurach, o ktérych wspo-
mniano wyzej, czionkéw sgdu konkursowego informowal szezegélo-
wo ze stanem spraw miejskich p. Kxgczrx, ktéry dawal wyczer-
pujace objasnienia o réznych wilasciwosciach technicznych miasta,
ap. o kierunku spadkéw sciekéw, o robotach kanalizacyjnych i t. p.
Objasnienia dolgczone do projektéw byly wydrukowane i rozdane
czfonkom sadu. Sad rozpatrywal na razie w calym komplecie
ogblnie wszystkie projekty, pdiniej xad, idac za wnioskiem prele-
genta, podzieli! sig na grupy, z ktérych kazda dawala specyalng
relacyg. Grup tych bylo cztery: 1) architektoniczno-artystyczna,
2) inzyniersko-budowlana, 3) finansowo-gospodarcza, 4) hygieni-
czna, Pierwsza grupa byla najliczniejsza i do niej nalezeli pp.
WarcHAzLOWSKI, ToMKowicz, MEROTFER, RAWSKI i Lirrop Fa.
Zadanie tej grupy, jak sig okazalo, bylo najpowazniejsze, albowiem
wzglad artystyczno-architektoniczny okazal sig decydujacym co do

. wartodci przedstawionych prac, Projekt z godlem ,5 w kolkn“,
ktéry otrzymal I-a nagrode, rozwigzany zostal nader pomyslnie, a to
zawdzigezajge tej idei, opartej na potrzebach natury czysto lokal-
nej — krakowskiej, ze caly Wielki Krakdéw tworzy sie z ugrupo-
wania wzajemnego kilku oddzielnych partyi miejskich; kazda = tych
partyi ma w centrum ulice gesto zaprojektowane i zabudowane,
w miarg za§ oddalania od drodka na krance, mnozy sig ilogé prze-
strzeni zadrzewionych, za$ zmniejsza si¢ ilogé ulic. Takie rozwig-
zanie daje moznodé postepowego czedciowego zu'Zytkownnia ogro-

déw i zamienienia ich na przestrzenie mieszlalne, co znakomicie
regulowaé bedzie gestodé zaludnienia i zabezpieczy od przeludnie-
nia. Calodé projektu uwzgledniala pozatem w szerokim zakresie
potrzeby artystyczne miasta. Pan LinpoP zwrécil uwage sapdu na
to, ze w pracach tak szeroko zakreslonych przez wladze miejskie
Krakowa, nie zostaly uwzglednione koleje obwodowe, tak niezbed-
ne do normalnego wzrostu miasta. Podal szkicowy projekt, jaki
opracowal, na ktérym proponuje utworzenie dwéch kolei obwodo-
wych, polgezonych trzecig obiegajacyg krance Wielkisgo Krakowa.
Culonkowie Sgdu uznali wywody p. LiLpora za sluszne i postano-
wili wzigé sprawe poruszong pod Sciflejsze rozpatrzenie. Na za-
konczenie odezytu p. LinroP stawia wniosek, aby w jakikolwiek
spos6b postaraé sig, by i Warszawa mogla zajaé sig czem$ podo-
bnem, choéby na razie w mniejszym zakresie. Po przeprowadzeniu
dyskusyl, Kolo uchwalilo prosié¢ pp. CzosNnowskirnco Br., LiLpo-
ra I'r. 1 WisntowskirGo 1., aby zredagowali odezwg skierowang
od Kota do Stowarz. Techn., aby Stowarzyszenie zwrécito sig do
wladciwych wladz magistrackich z prosbg stworzenia specyalnego
biura, majacego za zadanie sbierania materyalu do opracowania
planu przyszte] Warszawy,

Na skutek odezwy z Krakowa w sprawie konkursu na fasadg
domu staromiejskiego, Kolo uchwalilo prosié Sad konkwrsowy
o §pieszne wypracowanie programu i przestanie go do Krakowa.

Do Sadu konkursowego na szkole w Orlowej (Slask cieszyh-
ski), ogloszonego przez Kolo Architektéw w Krakowie, wybrany zo-
stat p. HENRYK GAY, kandydatami zag pp.: WISNIOWSKI Ho-
LEWINSKI i NIE\TLEWSKI -

Delegatem Kola z Warszawy przy urzgdzeniu Wystawy Ar-
chitektury we Liwowie obrany zostal p. T. Szanior. Kolo Lwowskie
nadestalo program odezytéw .na kongresie architektonicznym we
Lwowie 1 uprasza kolegéw z Warszawy o wspdtudzial, Kolo
uchwalilo oglosi¢ na czerwone] kartce i prosié p. JAR. WorcIE-

CHOWSKIEGO 0 zaopiekowanie sig tg sprawg; kopig tekstu o odezy-

tach przestaé do Tow. Op. nad Zabytkami, z prosbg o tematy i pre-
legentéw (por. nizej).

Na przyszte posiedzenie Komisya kwalifikacyjna prayrzekia
przygotowaé regulamin do rozpatrzenia. Sprawe biblioteki Kola
odlozono do nastepnego posiedzenia. w. J.

Program projektowanych odezytéw na kongresie ar-
chitektéow we Lwowie.

1) ,Reorganizacya wydzialu architektury na politechnice
Iwowskiej *, prelegent dr, T. OBMINSKI.

2) ,Sprawa utworzenia katedry architektury w Krakowie®,
prelegent — ?

3) ,Udzial architektéw polskich na wystawie w Rzymie,
prelegent — ?

4) ,Ustawowe unormowanie stanowiska architektéw w Au-
stryi%, prelegent prof. BizaNc, architekt W. Rawsgkr

b) ,Zestawienie decydujacego wplywu architektéw na zabu-
dowywanie sig¢ miast¥, prelegent — ?

6) ,Architektura wspélezesna uobeychiunas®, prelegent—?

7) ,,Sprawa zdjeé zabytkéw¥, prelegent — ?

8) ,Sprawa czasopisma fachowego“, prelegent p. JERZY
WARCHALOWSKI.

9) ,Architektura i ochrona zabytkéw*, prelegent — ?

Towarzystwo—miast ogrodéw w Hamburgu utworzylo
sie niedawno w celach nastepujgeych: 1) wspéldzieleze budowanie
domdéw w szezegblnosdel z ogrodami, 2) ugminowanie gruntéw 1 nie-
ruchomosci w posiadanie gminy, lub, w razie niemoznosci tymeza-
sowe] wykonania tegoz, w posmdame towarzystwa; 3) obnuenle
komomego 4) walka z lichwg gruntowg i mieszkaniows, n

KONKURSY

IV-ty Konkurs Kola Architektow we Lwowie. Towa-
rzystwo zaliczkowe rolne w Przemyslu oglasza za posrednictivem
Kola Architektow Polskich we Lwowie, konkurs na szkice domu
trzypigtrowego 'w Przemys$lu dla architektéw polakéw. Nagrody
za najlepsze prace wyznaczono dwie: 800 i 500 kor. Ponadto wy-
konanie planéw otrzyma jeden z nagrodzonych autoréw. Termin
nadsylania prac d. 15 lipca r. 1910. S3d konkursowy skladaja:
p. EuGgENiusz Kusisa, dyrektor, przedstawiciel Towarzystwa rol-

Kola Architektéw we Liwowie,

nego, oraz architekei czlonkowie ,Kola“ pp.: ALFRED BRONIEWSKTI,.
Ianaoy KEpzIERSKI, prof. JaN LewiNski, MICEA® LUZECKI i ja-
ko zastgpey pp.: WeaDVYSEAW KLIMUZAK, i ZBIGNIEW LEwINSKL

Po szczegflows warunki i program, naleiy sie zglaszaé do-
ul. Zimorowicza Ng 9, Kota Archi-
tektéw w Krakowie Iub w Warszawie, oraz do Tow. Przyjaciok
Nauk w Poznaniu.

Wydawca Maurycy Wortman. Redaktor odp Stanistaw Manduk.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska M 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikdw).
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