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Przeszedlszy w. dziedzing obrabiarek, nalezy ustalié,
czem odrdzniajg sig nowozytne obrabiarki od dawniejszych.
Otdéz w pierwszym rzedzie napotykamy wielki przewrét, kté-
ry nastgpil wskutek stosowania szybkokrajgcej stali. Maszy-
ny wskutek tego staly sig o wiele cigzsze 1 pracujg ze
znacznie wigkszg szybkoscig. Przewrét ten, zwlaszeza w Eu-
ropie, nie jest jeszcze ukohczony, poniewaz fabrykanci ob-
rabiarek niesmialo tylko i z trwogg w sercu decydujs, sig tak
je budowaé, aby mozna bylo calkowicie wyzyskaé zalety
te] nowej stali; na calej jednak linii istnieje oczywiste dgze-
nie w tym kierunku. Znaczne powigkszenie zdolnosci wy-

do masowe] fabrykacyi, lecz moze réwniez i przy jednostko-
we] fabrykacyi pracowadé bardzo oszczednie pod wazgle-
dem czasu. Przytem jest ona pierwszg tokarnia z glows
wrzeciona, przesuwang wpoprzek, co czyni ja nadzwyczaj-
nie uniwersalng. Nic wige dziwnego, ze szczegélniej w fa-
brykach amerykanskich obrabiarke te spotykamy wszedzie
w duzej ilosei.

Dyzenie do oszezedzania czasu tldmaczy tez wspoleze-
sng predylekeyeq do frezowania, zastgpujacego nieprodukeyjne
podczas powrotu noza heblowanie lub struganie; przy szcze-
golnie dokladnych robotach najpierw z gruba sig frezuje

Rys. 11, Tokarnia nowoczesna amerykarnska.
tworeze] obrabiarek sprowadzilo ciekawe dwa zjawiska
uboczne. Wskutek zwigkszenia sig przenoszonych si, zdobylo
pierwszehstwo przed pasem kolo zgbate, a tak wylacznie da-
wniej panujgce kolo schodkowe stracilo na swe) wzigtosci
1w wielu razach musialo ustgpié miejsca pasowi, pracujg-
cemu ze staly szybkoscig na jednem tylko kole pasowem.
W czgsci przypisat¢ to nalezy cheeiom latwiejszego zastoso-
wania jednostkowego popedu elektryeznego. To jest jedno
zjawisko uboczne; drugie—jest skutkiem pierwszego, po czg-
$ci za$ rezultatem tak znacznie skréconego czasu obrabiania.
Kiedy dawniej, przy powolnej pracy nie bralo sig w rachu-
bq czasu, zuzywanego przez robotnika na rézne tego rodza-
ju czynnodci, jak: zmienianie szybkosei lub kierunku obrotu
it. p., pray powiekszonej szybkosci obrabiania, zaczal czas
ten odgrywaé juz wazniejszg role. Nadto zauwazono, Ze
robotnik, zrajdujgc zbyt ambarasownem przekladanie pasa,
nieraz lenil sig zastosowaé szybkos¢ swej maszyny do obra-
bianego kawalka, i wskutek tego obrabiarka nie byla dosta-
tecznie wyzyskiwana., Gdy zatem przy zaprowadzeniu
szybkokrajacej stali znacznie powigkszylo sig wyzyskanie
maszyny, poniewaz stala sig ona tezio wiele drozsza, to
zupelnie naturalne, ze zauwazamy da,ZeI_ne by udog_odnlé
robotnikowi wy#ej wymienione przelgczenia (rys. 11 i 11%).
Widzimy wieg dzisiaj coraz wigksze zastosowywanie drgz-
kéw ; dogodnie umieszczanych, ktére zmieniajg szyb-
kodci, zawracania i t. p., W polgczeniu ze zmianowemi
kolami zebatemi. Zarazem istnieje dgzenie do tego, by
wazystkie do obslugi nawet najwigkszych maszyn potrze-
bne drazki umieszezaé w jednem miejscu, latwo dostgpnem
ze stanowiska, gdzie pracuje robotnik.

Wielu firmom posluzyla jako wzér wyzej juz przytoczo-
na firma: Jones & Lamson Co., umie$ciwszy drag przelgcz-
.ny nad lozem swojej tokarni. Wszystkie te urzgdzenia ma-
jg na celu zaoszczedzenie czasu i mozliwie produkeyjng
'pmcq',robohnika._ Tokarnia firmy Jones & Lamson Co.,
ciekawa jest i z innego wzgledu, mianowicie jest ona to-
karnig rewolwerows, mie przeznaczong jednak wylgcznie

Rys. 112, Tokarnia amerykafiska
poruszana zapomoca elektromotora.

1 w koticu oheblowywa, Tem samem daje sig tez tiémaczy¢
ofrezowywanie (okragle), kosztujace, jak wiadomo, o wiele
tanie] niz toczenje; zdaje sig¢ jednak, ze znalazlo ono dotad
zastosowanie tylko w caysto masowej fabrykacyi, aczkolwiek
z pewnoscig mogloby byé stosowane i w wielu wypadkach
jednostkowej fabrykacyi—np., gdzie obrabia sig duzo kél ze-
batych, kél pasowych1t. p. (rys. 12, 13—18"). ‘

Rys. 12. Maszyna do ofrezowywania.

Ciekaws takze nowoscig na tem polujest wyzejjuz réwniez
wzmiankowana specyalna tokarnia do krétkich waléw i t. p.,
az do 90 mm srednicy i trochg ponad 2 metry diugosei, budo-
wana przez fabryke ,Fitchburg Machine Works“, pod nazwg,
»low swing“. Budowana jest dopiero od paru lat, dziala za$
w ten sposcb, ze obrabia kilkoma nozami jednoczes$nie wal moc-
no i nizko obsadzony na centrach, przyczem wal jest w wielu
miejscach prowadzony przez rolki. Tokarnia ta pozwala
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tak samo, jak przez tegoz samego konstruktora, Hartnessa,
zbudowana tokarnia Jones & Lamson, na zmienianie podezas
ruchu réwniez szybkosci podawania.

Obok obrabiarek, wiele rowniez narzedzi i przyrzgdow
pomocniczych przeszlo taki sam rozwdj, majgey na celu
oszczedzanie czasu. Do takich nalezg np. szybko zamylka-
jace sig imadla, automatyczpe, to znaczy samootwierajgce
sig gwintownice, przedewszystkiem zas uchwyt wiertarski
(roenkwista, umozliwiajgcy momentalne wymienianie $wi-
dra (vys. 14, 156 1 15%).

Prawidlowe wyzyskanie obrabiarek nie jest fatws rze-
cza, zwiaszeza gdy wchodza w gre maszyny o bardzo duzej
wydajnodci. Robotnicy i majstrowie prazyzwyczajeni sg do
pewnych szybkosci krajania i podawania, lub do rozmiaréw
wiéra, tak, iz wiele pracy kosztuje zaprowadzenie tutaj
zmian, zwlaszeza radykalniejszych. Majstrowie rzadko ma-
ja moznodé, czas wolny lub nawet dobrg wolg do dostatecz-
nie kousekwentnego lub energicznego zajgcia sig tg spraws.

Rys. 132,
Przyktady ofrezowywania.

To tes czesto okazuje sig bardzo praktycznem ustanowienie
osobnych instruktoréw, moggeych byé jednoczesnie tak zwa-
nymi nastawiaczami wigeej skomplikowanych maszyn spe-
cyalnych. Instruktorzy ci powinni wigesprawdzaéspecyalnie
do tego przeznaczonyri przyrzagdami mierniczymi (najodpo-
wiedniejszym do tego jest bezpodrednio, w metr./min., wska-

Rys. 14. Gwintownica samootwierajaca sie Herberta.

zujgey szybkosé, amerykanski , cut-meter“, lub jedno z wielu
jego nasladownictw) szybkosé obrabiania, i gdy tego zacho-
dzi potrzeba, powinni pokazywad robotnikom, jak majg pra-
cowad (rys. 16). Naturalnie, instruktorzy muszs postepowaé
zodpowiednim taktem, gdyz wzigwszy pod'uwage sprzecznosé
poruszanych tu interesdw, zadanie ich nie jest latwe. '
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Wiele grzesza warsztaty tokarskie przy obrabianiu la-
nego zelaza, i tutaj instruktor modglby przedewszystkiem
przyzwyeczaié ludzi do zdejmowania jak najmniejszej ilosci
wibréw, t. j. do zdzierania skéry
mozliwie jednym widrem i nastgp-
nie do wygladzania powierzchni
réowniez jednym, lecz bardzo szero-
kim. Co prawda, nalezy dodaé, ze
dawniejsze heblarki i tokarnie nie
zawsze wyposazone sg w dostateczne
posuwanie, aby mozliwe byly dla
nich przy automatycznym ruchu
tego rodzaju wygladzajace widry.
Duzo roboty zbytecznej powoduje
tez nieraz niedokladny odlew. Mo-
znaby nie jeden zbyteczny widr
zaoszezedzid, gdyby u modeli sprawdzane byly dodatki na
obrébke i odlewnie zmuaszano do roboty dokladniejszej.

Rys. 15. Przekréj przez
uchwytnice Groenkwista.

Rys. 154, Uchwytnica Groenkwista
umocowana na wiertarce,

Niestety, tak formierz jak i sama odlewnia przewaznie za-
interesowani sg w tem, aby odlew byl mozliwie cigzki. Te-
mu moznaby zapobiedz, gdyby sig w obydwéch wypad-
kach nie placilo wigcej, jak
za pewnsg, dla kazdego ka-
walka raz na zawsze usta-
nowiong, wage maksymalng,.
Nalezy tutaj tez wspo-
mnied o znanych zapewne,
lecz dosyé malo jeszeze oce-
nianych korzysciach dobre-
go oczyszezania odlewdw
1 usuwania naskérka od-
lewniczego zapomocsg bejco-
wania kwasami lub dziafa-
niem strumienia piasku, po-
niewaz te zabiegi wstepne
przyczyniajg sig do zmniej-
szenia kosztu obrdbki.
Przeszedlszy przez po-
wyzsze rozpatrywania od
obrabiarek w dziedzing or-
ganizacyi warsztatowe], za-
stanéwmy sig w dalszym
ciggu przedewszystkiem nad
tem, jak nalezy strate ‘
czasu zaoszczedzié, gdyz i tutaj duch postepu uczynil
przewrdt pod niejednym wzgledem. Tak np., dawniej bylo
wo zwyczaju, ze kazdy tokarz, heblarz i t. p. sam zaprawial
a nawet odkuwal swoje noze, a gdy sie stepily, na ‘no-
wo je ostrzyl. Dzisiaj istnieje przekonanie, ze w .tén
"sposob obrabiarki nie sg dostatecznie wyzyskane, i zadpatru-

Rys. 16. ,Cut-meter* Warnera;
Przyrzad do mierzenia szybkosci
- obwodowej.



jemy w fabrykach postgpowych kazdego robotnika w dosta-
teczng ilo$¢ nozy ostrych — o mozliwie réznych ksztaltach,
stgpione zas—zamienia natychmiast ostrymi. Korzysei tego
postgpowania sg dwojakie: najpierw mnie potrzebujs ludzie
biegaé¢ po warsztacie i na toczenie nozy marnowaé swego cza-
su, a wladciwie, czasu swoich maszyn, po wtére, w oddziale
narzedzi noze ostrzone sg przez specyalnie do tego przeznaczo-
nych i wyuczonych ludzi. Toczenie kosztuje mnie) i narze-
dzia mogs byé w racyonalny sposéb odkuwane, hartowane
1 ostrzone.

Rys. 17. Szlifiarka ,,Gisholt* do ostrzenia nozéw.

Do prawidlowego ostrzenia nozy dla calej fabryki lub
oddzialu nadaje sig wysmienicie szlifiarka ,Gisholt" (vys. 17).
Znajduje sie ona juz od wielu lat we wszystkich prawie lep-
szych fabrykach europejskich, czgsto jednak spotykalem, ze
maszyna ta stala nieuzywana, podczas gdy noze ostrzone byly
jakbgdz od reki! Podobne maszyny budowane sg tez prazez
Sellersa, a takze przez firmy europejskie. Tak samo rzecz
sig ma ze Swidrami spiralnymi, do ostrzenia ktérych istnieje
duzo réznych maszyn, a nawet migdzy niemi i zupelnie au-
tomatyczne, ktére sig mogs oplacaé jednak tylko w hardzo
duzych zakladach.

Obchodzenie sig z nozami, zwilaszcza zas$ ostrzenie, ula-
twia bardzo uzywanie trzymadel odpowiednich, dajgcych
przytem duzg oszczednosé na materyale (rys. 18). Odkuwanie
1 hartowanie zupelnie odpada, i caly ndéz moze by¢ prawie do
konca zuzyty. Niestety, odprowadzenie cieplaod ostrza pracu-
jacego przedstawia sig przytem mniej pomyslnie niz u noza
odkutego z jednego kawalka; dlatego tez przy uzyciu trzyma-
del do nozy nie mogg by¢ w zupelnosci wyzyskane lepsze ga-
tunki szybkokrajacej stali. Zwlaszcza do hartowania tej
stali, wymagajacej, jak wiadomo, szczegdlnej uwagi i doklad-
nego utrzymywania pewnej temperatury, nadaje sig zna-
komicie elektrycznie ogrzewana kapiel solna, pozwalajgca
dokladnie regulowaé temperature. Kapiel ta szybko bardzo
dziala i cieszy sig obecnie wzrastajgce wzigtoscia.

Podobnie, jak przez scentralizowanie ostrzenia narzedzi
unika sig nieuzytecznej straty czasu robotnika, tak samo nale-
zy wogole unikad razna zawsze wszelkiej jego bieganiny po fa-
bryce 1 czekanis w magazynie. Dlatego tez robotnik nie powi-
nien sam sobie przynosi¢ materyal ze skladu i przytem wy-
czekiwad, jak sig to nieraz zdarza w zle prowadzonych fabry-
kach, pél godziny przy okienku magazynu. Wszystek ma-
teryal, przeznaczony dla robotnika, powinien by¢ natomiast
zawczasu dostarczony do jego miejsca pracy. Prace te mo-
gg byé o wiele tanie] zalatwiane przez innych ludzi, anizeli
przez wyszkolonych robotnikéw, zwlaszcza, jezeli jedno-
czebnie z robotnikiem musi czekaé i jego maszyna.

" Aby zapobiedz tego rodzaju stratom, fabryka musi
byé dobrze zorganizowana, to znaczy, sklad musi zawczasu
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przygotowac materyal potrzebny do kazdej roboty, sztabo-
we zelazo 1 blache odkroi¢, inne za$ materyaly zebraé razem,
odliczy¢ 1 mie¢ w pogotowiu, majster zas musi tak samo
porozdzielaé zawezasu roboty, majace by¢ wykonane w warsz-
tatach, migdzy poszezegélnych robotnikéw i kazaé materyal
przyniesé. Aby wszystko to médz wykonaé i przytem uwa-
zaé jednocze$nie na porzadek, dobrs robotg, terminy i médz
ustanawiaé akordy, musialby majster by¢ geniuszem, a tego
nie mozna sig po nim spodziewaé, lub tez musialby na ka-
zdych pigein lub dziesigein robotnikéw przypadaé jeden
majster, ktéry wtedy dopiero méglby nalezycie dozorowaé
swych ludzi i przytem zalatwiaé wspomniane rézne czynnosci,

Te wlasnie trudnosei stopniowo prowadzs do rozlozenia
na czesci skfadowe obowigzkow majstra, takich jak je znamy
z dawnigjszych czaséw, jednem slowem, nalezy przeprowadzié
1 tuta] zasadg podzialu pracy. W nowozytnej fabryce typ
majstra dawniejszego przezyl sig, 1 dzisiejszy majster zachowal
tylko cze8¢ czynnosei dawniejszego. Jedna czes¢ pracy je-
go przejmuje wyzej wspomniany kontroler, druga—instruk-
tor, sledzgey za szybkoscia postepowania roboty (po angiel-
sku zwany ,feed and speed man®), mogacy zarazem byé
1 nastawiaczem; trzecia czgdé—biuro kalkulacyjne; czwarta—
pisarz warsztatowy, jednostka i w Buropie juz dawno znana,
plata—biuro wyplaty, szdsty wreszeie 1 najwaznie)szg mo-
ze z dawniejszych obowigzkéw majstra w fabrykach poste-
powych odejmuje mu biuro zwane po angielsku ,production
departament®, ktére moznaby po polsku nazwac biurem wy-
tworezem lub biurem termindw. W ten sposéb majstrowi
pozostaje juz tylko utrzymanie porzadku w warsztacie, przyj-
mowanie 1 uwalnianie ludzi, ogélna techniczna dyspozycya,
jak réwniez rozdzial robdt, t. j. wydawanie roboty pracujg-
cym robotnikom. Czynnosc jest zatem prawie czysto admi-
nistracyjna 1 bardzo malo zwigzana z technika,.
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Rys. 18. Trzymadia do nozéw tokarnianych.

(éwnem zadaniem biura wytwoérczego jest przeprowa-
dzenie mozliwie gladkiei bez zatrzymywah przez poszcze-
gdlne warsztaty calej, majace] byé w fabryce wykonanej
roboty, pilnowanie, by wszystkie oddzielne czgsci i oddzielne
roboty byly ukoficzone we wladciwym czasie, tak, aby mogly
by¢ dotrzymane obiecane terminy dostawy; jest to bez wat-
pienia trudne, duze i pelne odpowiedzialnosci zadanie. Biu-
ro t0 mozna poréwnaé z sercem %yjgcego organizmau.

Kazdemu, kto choé trochg obznajmiony jest z fabryka-
cyg maszyn, wiadomo, jak trudnem jest dotrzymywanie ter-
minéw dostawy; nie wystarcza bowiem od pierwszego dnia
nie spuszczaé z oka danego obstalunku, chodzié za nim,
jak przechodzi od robotnika do robotnika, od warsztatu do
warsztatu, nie wystarczy unikaé przyczyn niepotrzebnych
zatrzyman i usuwaé je odrazu. Nalezy natomiast z géry
przewidzied wszystko, coby moglo zatrzymaé robote, 1 usu-
ngé zawczasu odpowiednie przeszkody. I gdy nawet w ten
spos6éb jeden obstalunek bedzie wykonany w oznaczonym
czasie, to stanle sig to kosztem jakiego innego lub wszyst-
kich obstalunkéw pozostalych. Abyzlo opanowaéi wykorzenic
w zarodku, musi byé stworzona taka organizacya, by ka-
zde oddzielne zamdwienie, a tem samem wogdle wszystkie
obstalunki w réwnej mierze nie spuszczane byly z oka, i, aby
dla kazde] osobnej roboty, dla wykonania kazdej od-
dzielnej czgdci, mogl byé z géry oznaczony wlasciwy
czas wykonania, tak, by te rézne male strumyki jedno-
cze$nie zlaly sig w duzg rzeke, gotows maszyne. Krot-
ko moéwige, musi byé¢ z géry opracowany kompletny plan
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dzialania, uwzgledniajscy kazda, nawet najdrobniejszg czesé
skladows kazdego obstalunku i oznaczajacy dla kazdej robo-
ty termin wykonania. Wtedy tylko fabrykacya moze glad-
ko sig odbywad 1 dadzg sig¢ uniknaé wszelkie nieuzyteczne
zatrzymania i straty czasu.

Koszta i trudnosci, zwigzane z konsekwentnem prze-
prowadzeniem takiego systemu, sg szczegblnie z poczatlku
naturalnie duze, whkrétce jednak, swlaszoza W wigkszych
fabrykach, pokaZe sig, ze wydatki te sowicie sig oplacy przez
to, ze stworzone zostang uporzgdkowane stosunki, ze w miej-
sce pospiechu bezplanowego, gorgczkowego, nastgpuje
praca spokojna, systematyczna, nic nie zostaje zapomnlane
lub przeoczone, strata czasu ogranicza sig do minimum, ter-
miny dostawy mogs byé dokladnie obliczane i dotrzymywa—
ne. Wytwoirczosé warsztatéw znacznie sig podnosi, gdyz
robota predzej przez nie przechodzi 1 mnie] zajmuje
miejsca. Terminy dostawy mozna skrécié, kapital, zawarty
w materyalach znajdujacych sig w iablykacyl 1 strata na
jego procontach zmniejszajg sig, jednem sfowem, idzie wyte-
zona lecz spokojna praca, ifabrykacya, moze byd poréw-
nany z rownomiernie i spokomle plyngea, dobrze regulowa-
ng 1zeks, nie posiadajges progow 1 wirdéw.

Nie jest mi wiadome, czy istnieje fabryka w Kuropie
kontynentalnej, posiadajaca biuro wytwdreze, we wszyst-
kich szczegélach takie, jak opisane powyzej, poczatki jego
jednak mozna znalezé juz w wielu 1 we wszystkich, lepie]
prowadzonych fabrykach, sg juz urzeduicy, ktérych wylgez-
nem zadaniem jest pilnowanie terminéw wykonania i prze-
strzeganie réwnomiernego biegu fabrykacyi, nayychmiastowe
zawiadamianie o przeszkodach i nie spuszezanie z oczu ob-

stalunkéw pilniejszych. Kazdy kierownik fabryki, dbajgcy.

o spokojny i réwny bieg fabrykacyi w podlegtych mu war-
sztatach, z pewnoscig odczuwal od czasu do czasu potrzebe
podobnej organizacyi, i tylko obawa duzych kosztéw i trud-
nofci, zwigzanych z zaprowadzeniem takiego urzgdzenia, od-
stxaszaky go od niego. Lecz chege dopigé poaqdanego celu,
nalezy przecies sprawie tej smialo spojrze¢ w oczy, gdyz
tutaj polsrodki szczegélnie nie wiele pomagajg. Podobne
trudnosci stoja 1 na drodze w zaprowadzeniu uporzgd-
kowanej kalkulacyi przedwstepnej wszystkich akordéw,
a pomimo to, kalkulacya ta jest juz obecnie dosyé rozpo-
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wszechniona, tak, ze fabryka, w ktérej akordy sq jeszeze za kaz-
dym razem na nowo przez majstra oznaczane, nie moze dzis
mied pretensyi do dobrze zorganizowanej. Wszystkie akordy
powinny byé w biurze specyalnem naprzéd obliczone,
systematycznie uporzgdkowane i odpowiednio zarejestrowa-
ne, a kartki akordowe powinny, o ile moznosei, byé naprzéd
wypisane, tak aby majster przy oddawaniu roboty potrzebo-
wal zapisa¢ tylko nazwisko robotnika. Majster moze sobie
karty te podzieli¢é na 4 kategerye i odpowiednio ulozy¢
w przegrodkach, stosownie do tego, czy materyalu jeszcze
niema, materyal juz otrzymany, robota rozpoczgta, lub juz
ukonczona, tak zeby on sam, ewentualnie biuro wytwdreze,
miato latwg kontrole nad stanem robdt w warsztatach.

Kontrole tego rodzaju bardze ulatwiajg tez t. zw. kar-
ty towarzyszgce, t. j. kartki przyczepiane do obrabianych
przedmiotéw, lub tez jednoczesnie z nimi przechodzgce od
majstra do majstra, z warsztatu do warsztatu. Karty te
stuzyé mogg jednoczesnie do rozmaitych celéw poboeznych,
np. do zapiséw sposobu obrébki, o terminach, o porzadka
przechodzenia przez warsztaty, o p1obach dokonanych przez
kontroleréw i t. p., a jednoczeénie ulatwiajg one nadzwy-
czajnie inwentarz. Dzieki tym -kartkom, nie moze sig
zdarzyé, aby po warsztatach blgdzily nie rozpoznane cze-
$ci maszyn, nie odnalezione we wlasciwym czasie 1 zasts-
pione przez nowe, aby nie powstrzymywaé biegu fabry-
kacyi. Dla tych lub innych prayczyn zbywajace czesci
maszyn, dzigki przymocowanym kartkom z podanym N ry-
sunku, Ne obstalunkn i t. p., mozna bez trudnosci rozpoznac,
i wskutek tego zapewnione jest ich pdézniejsze uzycie przy
pierwszej okazyi. Jak widaé z powyzszego, karty to-
warzyszgce, najlepie] stosowa¢ w podwdjnem wykonaniu:
jedna — jako karta do przyczepiania i druga — praecho-
dzaca Jednoczesme przedmiotem od majstra do majstra;
przyczyniajg sig one wielce do utrzymania porzgdku 1 za-
oszozedzajs duzo czasu, szukania i t. p.

Gdy taki porzgdek obok uregulowanej kalkulacyi przed-
wstepnej jest juz zaprowadzony, to trudnosei Wielkiej nie
przedstawia zamienienie biura, wypisujacego z géry kartki
akordowe i towarzyszgce, w ochya.lne, jak wyzej op1sahémy,
biuro wytworcze

(C. d. n)

I{OLEJk(I KUJAW KIE

Niedawno na ziemiach kujawskich ukonczona zostala
i oddana do eksplotacyi sieé kolejek wazkotorowych, prze-
znaczona tymezasowo do uszytku wylacznego cukrowni
w Dobrem i Brzesciu Kujawskim.

Pierwsza sieé dlugosci ogdlnej 46 wiorst idzie w gld-
wnej linii od przystanku dr. zel. Warszawsko- WledenskleJ
‘Waganiec-Nieszawa do cukrowni Dobre i rozgalezia sie tam-
ze na dwie odnogi: dziesigeiowiorstowsg do débr Plowece,
1 pigé 1 pol wiorstows do osady Radziejéw, Od przystanku
tej ostatniej galezi Bieganowa idzie dwuwiorstowa odnoga.
do Broniewa {(Debowea). Czwarta odnoga przedluzona zo-
stanie od kopalni zwiru niedaleko Krzywosgdza do majatku
Sedzin. Sie¢ ta dociera do 23 majatkéw wigkszych, wszak-
ze obslugiwad bedzie znacznie wigkszg ilosé tychze.

Zardwno sama cukrownia jak i sie¢ wazkotordwek zbu-
dowana zostala kosztem ziemian okolicznych, nie tylko
obszarnikéw, ale 1 wloscian. Ci ostatni zaofiarowali sumg
powazng 300 000 rb., t. ). czesé piaty kapitalu potrzebnego,
splacajac cze$é niepokryts udzialéw w przeciggu lat kilka
burakami i odstepujgc nadto potrzebme pod tor kolejki
grunta badZz darmo, badZ po cenie bardzo umiarkowanej.
Fakt ten mezwykly w naszych smutnych warunkach eko-
nomicziyéh tem silniej podkreéli¢ nalezy, iz mial on na
cela wyzwolenie sig zlemian od wyzysku cukrowni pruskiej
w Kruszwicy, kidra, rozporzgdzajae sieciy kolejek dojazdo-
wych, liczaca okolo 180 km i docierajacg do réznych punk-
tow granicznych, obnizala do minimum ceng naszych bura-
kéw., Cukrowmq w Dobrem ‘obliczono na przersbke 300 000,
.wszakze na poczgtek’ wolno jej przetwarzac tylko 160 OOO
korcy burakow ‘ ‘ ‘

Druga, kolejka, Wychodzqc ze ‘wspolnej platformy to-
warowej ‘stacyi dr. zel. W.-W.. Wloclawek do' duzej cukro-
wni Brzesé Kujawski (pIAerablaJa,ceJ przeszio 600 000 korcy:
burakéw), liczy wraz z torami stacyjnymi Brzedcia, Smélska
i Wloctawka wiorst 18,8. Idzie z poczgtku po poboczu zbyt
niestety wazkiej po temu szosy Wloclawek—Brzesé na dlugo-
Sci okolo 400 saz., przechodzi nastepnie okolo 5!/, wiorsty
po szerokim, plasczystym trakeie do, Nowej Wsi, 1 po prze-
byciu rzeczki Utraty (Rakatowki) wkracza na bogate grun-
ta buraczane majgtkéw: Nowa Wies, Smélsk, Popowiczki,
kolonii wlodcian Pikutkowa i,\przecinajadc jeszcze dwa razy
sz0s¢, wchodzi po wysokim czterosgzniowym nasypie zaraz
po przejsciu rzeezki blotnistej Zglowiagezki, na podworze fa-
bryeczne cukrowni Brzeé¢ Kujawski. Ta kolejka mniej ma
odnég (obecnie budowane bedzie trzywiorstowe odgalezienie
do Kruszynka), ale prawdopodobmnie przediuzona zostanie
w przyszlodel przez Izbieg 1 Kolo do Sieradza i wéwezas sta-
nowié bedzie powazne ogniwo, laczace droge zel. W.-Wie-
densks z projektowang 1 zbadang juz w r. b, linig Sieradz-
Ozgstochowa, oraz budujacy sig juz linig Czestochowa-Kielce.

Zalowaé nalezy, iz wskutek nadmiernej (trudno prze:
sgdzad czy konieczne]) oszezednosei; nie dosé liczono sig pray
projektowaniu i budowie z tg bogaty przyszloscig kolejki:
Zastosowano mianowicie luki zbyt ostre (s nawet.o promie-
niu 20 saz.) przy wielkich jednoezesnie pochyleniach (docho-
dzacych do 0,0125 na liniiido 0,016 na stacyi Cukrownia).

Oszczqdnoéc ta’ kazala réwniez (i tym razem zupel-
nie chybiona) zwezié otwér mosti na rzeczce. Zglowugcz-
ce. Na bagnie gIQboklem do 2,70 saz. przy wysokoém na?
sypu 4 00 sa.z nad wodq rzucOno lekk1 most drewmany, kp
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sztujgey 225 rubli za saz. biezgey, zwezajyc koryto rzeki pra-
wie do polowy owym wysokim nasypem. Zaplacono wige
za most ten wraz z oskalowaniem wiecej anizeli 225 rb. za
saz., biez. i narazono sig na niechybns, utrate samego mostu.
Taz oszczednosé byla tez prazyczyns obnizenia plantu na rz.
Utracie, ponizej poziomu wéd wiosennych.

. W wypadku szerszego uzytkowania wspomnianej ko-
lejki i joj przedluzenia, wszystkie te wady usunigte byé mu-
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Podrozjazdnice sg sosnowe, obrobione. Tubki sa katowe

od zewngtrz a plaskie od wewnatrz toru. Podkladki trzy-

otworowe lezg w lukach ostrzejszych na kazdym podkladzie,

w fagodniejszych zas$ co drugi podklad. Zwrotnice bez plyt

podstawowych, co pray dosé slabym przekroju szyn nalezy,
zdaniem naszem, uwazaé za wadliwe.

Koszt, przeprowadzenia kolejki Brzeskiej wyniést oko-

fo 7415 rb. na wiorste, Dobrskiej okoto 10 000 rb., prayczem

- gruntaw Dobrem ofiarowano przewa-

Skempes znie darmo, na Brzeskiej zas w majat-

7 kach Nowa-Wies, Smdlsk i Popowicz-

()

. o Sipmiande 2 ki darmo, na wiodcianskich normal-
Rfj, nie, a tylko w ]edn}.rm majatku drogo.
. ‘ Z kosztu ogdlnego na kolejce
: ; X TP Brzeskiej przypada na:
e \ FREESOR o il UrESoEL \
: Wikloryn 0| \ &y 1) koszta przedwstgpne, dozdr tech-
A }\ogu-)wq ?WL«% \ Bobrownikl niczny, przewozowy . ., okolo 4,7%
A e - R 8 $ 2) roboty ziemne, mosty, prze-
: (“’T"K ke SR jazdy, skalowanie, ulozenie
s _x&é"‘SLMW % R toru, zwrotnice, podsypke
T vy UmewC (bardzo licha) . . . . , 21%
S ; ¢ 7 ici
N oty 3) kosz‘f szyn, zwrotnic i pod-

- nwu]lum \ s kladOW s e @ 3 & e o= & 37%
:Bw"‘-‘f‘ff{-' °c.nozx1, PraysLiicmonowe 4) tabor . . o 14%
Sabsthic DT fATER: Yexpra. b, Doberyr b) budynki ; 6,13
B :: va o; Klonawo X\\FP;‘; b 3 . ) . ) ‘ : o

vony e N 32 5) zakup gruntow . . . . , 1724

wies

R PioTurtowag OSLFL\jM.
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szg, c0 wowezas wywola koszta znacznie wyzsze od tych,
ktdreby poniesiono przy mniej oszczgdnem wykonywaniu bu-
dowy.

Obiedwie kolejki zbudowano o szerokosei toru 760 mimn,
przy zastosowania silnikéw parowych. Szerokosé torowiska
wynosi 1,30 saz.  Stoki sg péltoraczne. Grubosé podsciélki
0,06 saz. (liczgc od spodu podkladu). Wysokosé szyny 80 mm,
szerokosé¢ gltowki szyny 32 mm. Cigzar szyny kolejki Brze-
skiej 8,32 funta, a sieci w Dobrem 10 funtéw na stopg bie-
zacy. Szyny sg 28-io stopowe z 8% krétszych (do tokn we-
wnetrznego tukéw). Na ogniwo torowe przypada 13 pod-
kladéw debowych o przekroju &1/,”x 71/, i dlugosci 4'6".

RZEZNIE

Niewgtpliwie, jednem =z najwazniejszych zagadnien
techniki sanitarnej doby obecnej jest budowa rzeZni miej-
skich. Sprawa ta, u nas w Krélestwie, w niewielu dopiero
wypadkach zostala racyonalnie rozwigzana. Ogdlnie biorge,
nasze rzeznie mieszezg siy przewaznie w budynkach drewnia-
nych, nie posiadajs ani dostatecznej ilodei wody czystej, ani
urzadzen do odprowadzenia sciekdw, wiqe sg brudne 1 zatra-
wajg powietrze okolicznym mieszkancom z powodu nagroma-
dzonego kalu, krwi i odpadkéw migsnych. Dalej. rzeznie na-
sze nie posiadajg jasnych obszernych pomieszczen, potrzeb-
nych mechanizméw i urzgdzeh do przeprowadzenia ezynnosci
rzesmiczych, jak réwniez pomieszezen i przyrzgdéw dla kon-
troli zdrowotnosei bydla i migsa.

W Warszawie méwi sig ciggle i pisze o potrzebie budo-
wy rze#ni centralnej, lecz, niestety, na tem wszystko sig 1 kon-
czy. Na potrzeby mieszkahcéw Warszawy sg trzy rzeznie: na
Rybakach, na Solcu i na Namiestnikowskiej. Migso 2 tych
rzezni mozna szezerze powiedzied, nie podlega weale badaniu
weterynaryjnemu. _ o .

‘W rzesni na Namiestnikowskiej urzgdzono wprawdzie
juz przed 4-ma laty oddzial mikroskopowy, jednakze urzedze-
nie to z niewiadowych powodéw stale jest trzymane pod klu-
czem—nieczynne. Lekarz weterynaryi zapytany na czem pole-

Jezeli za pochylenie normalne to-
ru, t.j. za dopuszczalne dla dziatania
prawidlowego kolejki, nwazaé bedzie-
my nie stromsze nad 0,006, to takich
pochylen jest na kolejce Brzeskiej 333,
stromszych za$ (jak zaznaczylismy
zpacznie nawet stromszych) 38%, wre-
szcie poziomych 29%. Dlugosé lukéw
0 promieniu malym (20 — 50 saz.)
jest 8%, Iukéw o promieniu tagodnym
(100—500 saz.) réwnies 8%, prostyeh 1 lnkéw o promieniu
1000 saz. — 84%.

Na kolejkach w Dobrem nie spotykamy lukéw o pro-
mieniu mniejszym anizeli 50 saz., ani pochiyleh bardziej stro-
mych anizeli 0,006. (Wyjatkowo raz zastosowano 0,007
1to w luku bardzo Yagodnym). Wobec wigkszego przytem
przekroju szyn na sieci w Dobrem, musimy przyjsé do wnio-
sku, ze ta sie¢ dzialad bedzie znacznie sprawniej, i ze wigk-
sze koszta budowy te] kolejki sowicie sie przy eksploatacyi
oplacs, oczywiscie zaleznie od ustosunkowania wytwoérczo-
dci samych cukrowni do kapitalu, wylozonego na przepro-
wadzenie kolejek. K. Troczewski.

MIEJSKI]E

ga badanie zdrowotnosci miesa--odpowiedzial szczerze, ze
w takich warunkach, w jakich mu pracowac kazg, nie mozebyé
mowy o innem badaniuy, jak tylko o powierzchownem obejrze-
niu bydla, wprowadzanego do rzezni. A ze ubéj odbywa sie
réwniez 1 nocg, wiec kontrolamigsa jest wtedy zupelnie wyls-
czona. Pomieszezenie do bicia woldw jest tak szezuple, Ze tru-
dno przypuscié, azeby mozna bylo zabiéi oprawié dziennie wig-
cej nad 50 sztuk, tymezasem bijg 200 1 wigeej. Taka sama cia-
snota panuje i w pomieszezenin, przeznaczonem do bicia $wih
O warunkach sanitarno-technicznych tych pomieszczen mo-
globy najlepiej poinformowaé pogotowie ratunkowe, ktore
jest tam bardzo czgsto wzywane. Ubd] i operacye rzezZnicze
odbywajg sie w tak ciasnych, ciemnych, dusznych pomie-
szezeniach, przepelnionych parg i wyziewami, Ze robotnik
czesto zamiast wolu lub $wini kraje nozem swojego towarzy-
sza pracy, albo tez poslizgngwszy sig, pada sam na ziemig
w cuchngce kaluze kalu i krwi, kaleczac si¢ nozem.
Kiszkarnie nie ustepujg pod zadnym wzgledem dofom klo-
acznym, gdyz mieszczg sie w nizkich piwnicach, sg tak
wstretnie brudne 1 cuchngce, ze podziwiaé nalezy wytrzyma-
Ioé¢ ludzi, ktérzy mogg i muszg pracowaé w tak tragicznie
wstretnych warunkach. Kal z kiszek i zolgdkéw plynie po
podlodze, tworzge katuze, a dodaé nalezy, ze pluczkarnie nie
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sg nawet skanalizowane. Scieki plyng do studzienki, z ktdrej
sq przepompowywane i bez zadnego oczyszezenia wpuszeza-
ne do Wisly.

Razeznia na Rybakach znajduje sig jeszeze w oomzych
warunkach...

Nie chee sig doprawdy wierzyé, ze w Warszawie,
w miescie, gdzio istniejs towarzystwa: opieki nad zwiorzgta-
mi, hyg lemcmo, lekarskie, weterynaryjne i t. p., rzesnie pra-
cuja w “tak oplakanych warunkach sanitarnych.

PRZEGLA‘D 'I‘E (,HN ICZN Y
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minimalnie 24 godzmy Przez zatrzymywanie migsa w chlo-
dni osigga sig réwnomierny zastdj widkien, co wplywa na
dobroé towaru. Po dokonaniu operacyi rzeénlcaych 1 kontroli
weteryuary_]ne_] migso . jest transportowane kolejka napo-
wietrzng do chlodni dla ostudzenia, gdzie jest temperatura
--5° C., a nastepnie przechodzi do lodowm w ktérej tempe-
ratura wynosi -|-2° do — 2° C.

Urza,dzenia i eksploatacya nowoczesnych rzezni pola-
czone sg, niestety, zbardzo znacznymi kosztami i dlatego na-

Rzeznia miejska w Lodzi, plan sytuacyjny.
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1) Dom dla administracyi.

2) Dom dla szwajcara.

3) Dom dla pracownikéw.

4) Kiszkarnia,

6) Rzednia woléw.

6) RzeZnia $win.

7) Szopy dla woléw,

8) Szopy dla éwin, cielat i barandw.
9 Filtry.

A teraz stéw kilka opisu, jak budowane sg rzesnie
u naszych najblizszych sasiadéw. Niemecy budujg rzeznie
z_uwzglednieniem wszystkich wymagan hygieny, techniki
i kontroli miesa, to tez na rynki dostarczane bywa Jedyme tyl-
ko zdrowe i dobre migso. W najmniejszej nawet rzezni nie-
mieckie] stosujg wszystkie urzadzenia, ktére mogy ulatwié
prace 1 wplyngé na otrzymanie zdrowego migsa dla mie-
szkahcéw. Ub6j bydia odbywa sig w jasnych, widnych
i obszernych salach, w ktérych =znajdujg si¢ urzgdzenia
i mechanizmy do podnosaema zabitych sztuk, transpor-
towania ich, rozdzielania, oparzania i plukanla Obfi-
todé zimmnej i gorgcej- wody, jak réwnié# kanalizacya ~da-
Ja, moznos¢ utrzymywania rzezni w nalezytej czystodel
1 porzgdku. Wszystkle rzeznie niemieckie posiadaja sztucz-
ne chlodnie, poniewaz istniejs przepisy, by migso, za-
nim zostanie dostarczone na sprzeda, przebywalo w chlodni

10) Rzeznia chorych zwierzat.

11) Obora dla chorych zwierzat.
12) Gielda i restauracya.

18) Zagrody dla cielgt i barandw.
14) Zagrody dla éwx%

16) Obora dla bydla.

18) Obora dla ciclat i baranéw.
17) Obora dla dwin,

18) Dom dla wagowego.

19) Szopa dla narzedzi pozarnych,
20) Stajnia i wozownia.

21) Zabudowania gospodarskie,
22) Budynek asenizacyjny.

23) Ustgpy ogdlne.

24) Kwarantanna,

2b) Platformy dla bydla.

26) Szopa dla Swin,. .

27) Budki dla szwajcaréw.

szo biedne kasy miejskie nie mogg sobie pozwoli¢ na budowe
racyonalnych rzezni. Z wigkszych miast Krélestwa, F.6dz
i Ozgstochowa posiadajg rzeznie, ktére urzadzeniami swoje-
mi zblizone sg czedciowo do wspdlezesnych—niemieckich, Obie
rzeznie budowane byly przez ,Warszawskie Tow. budowy
rzezni w Rosyi“ i sg obecnie przez te same Tow. eksploato-
wane.

Rzezma todzka zajmuje plzestrzen okolo 10 ha pod za-
budowania i na targowisko. Rozplanowanie budynkdéw (rys.)
nie zostalo korzystnie obmyslane, widoczna jest za mala kon-
centracya same] rzezni. Bicie woléw odbywa sig w dwdch

budynkach, w ktdrych hale nie sg dostatecznie widne, sg za

wazkie i za nizkie. Kiszkarniq wolows umieszczono w od-

dzielnym budynku, tak, ze qutranoém trzeba przewoné przez

podwdrze.



_Znaczuie juz lepiej jest wybudowana hala bicia $win,
chociaz i tu uwidoczniajs sig drobne bledy konstrukeyjne
1 brak dostatecznej wentylacyi.

Oddzial utylizacyjuy
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Pod Lodzia ne Balutuch, ostatnimi czasy zostala wy-
budowana rzeznia, ktdra nie jest jeszeze czynna !). Posiada
wszystkie nowoczesne urzadzenia 1 mechanizmy, ktére wyko-

pc,siadg, aparat do nisz- Rzeznia na Batutach (pod Lodzia) @ v @ '
czenia miesa z chorych budynek giéwny. i [ll))) Rzeznia dl_lZ’y(;,_h. sgtuk I'Jyd]a.

g 3 . ; cielgt i barandw.
GWAETHH L - Ot"z_ymbfwa'ma ® ¢) Sklad do ostudzania migsa.
tluszezu i kleju, jest tu [l R dy Kiszkarnia.
takze suszarnia krwii lo- | e) Pokdj dla rzesnikéw zydéw.
jownia, W oddziale we- ® @ f)) NP T chrzescian.

=] _ g ozblerainia.
teryl.laly-] e u1za¢dzon.o @ h) Sklad do ostudzania inigsa.
pomieszczenia do mi- i) Rzefnia $win,
kroskopowego badania — @ st k) Hala do oparzania za.bitycgl gwin,
3 L = Iy . oprawiania i rozdzielania
miesa. : w_ Op
@ . QlOLID I®9H | @ zabitych Swin.
'“ 9da do potrzeb m) Kiszkarnia.
rzeznl jest dostarczana L_:g ® ny Gabinet weterynarza,

ze studzien artezyjskich. E%
‘Wszystkiebudynki rzesni
skanalizowano, lecz spra-
wa oczyszezania Sciekdw jest bardzo powierzchowniezatatwio-
na, gdyzss tu tylko urzadzone dwa doly gnilue, ktére sig czesto
zanieczyszczajg 1 przez to scieki wychodzg malo oczyszczone.

0) Pomieszczenia mikroskopéw.
p) Kantor.
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nane zostaly przez firme niemiecks ,Beck 1 Henkel®, ale, nie-
stety, w rozplanowaniu budynkdéw, a takze w wykonaniu ca-
losei zauwaza sig duze braki fachowej znajomosei zalet i po-

Plan sytuacyjny rzeini czestochowskiej.

a) Budynek gléwny rzezni, @
b) Kantor i biura. ™~/
¢) Dom mieszkalny, administracyjny.
d) Budynek restauracyjny. b
@) Domek dla stréza.
f) Zabudowania gospodarskie. ©H
£) Rozbieralnia.
h) Targowisko.
i) Obory do postoju duzych sztulk bydla. e
k) Chlewy dla swid.
1) Suszarnia i solarnia skdr.
n) Budka do przygotowania wody wapiennej. 6)
m) Stacya oczyszczania Sciekdw.
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trzeb zasadniczych rzeZni nowoczesnej. Naprzyklad, po-
myslnie obrany system korytarzowy budynku gldwnego
w wykonaniu zostal zepsuty, gdyz w korytarzu zamiast po-
dlogikamiennej, jak to ma miejsce w salach, ulozono drewnia-
ng. Korytarz jest arterys ruchu dla rzeznikéw przy przeno-
szeniu 1 przewozeniu kiszek i wnetrznosci, bywa wiee bar-
o dzo predko zanieczyszczany, musi byé pare razy dziennie
%/%’—:\:/f‘ czyszczony 1 zmywany wodg. Hale i kiszkarnie sg po-
o= Iaczone z korytarzem drzwiami zamykanemi, zamiast otwora-

W rzezni 16dzkiej porzadek i czystosé jest utrzymywa-
na wzorowo, nie ustgpujge w niczem niemieckie]. Ubgj
w rzesni wynosi dziennie $rednio 250 woléw, 300 swin i 300
owiec 1 cielat.

mi swobodnymi, bez drzwi, Najgorzej pod kazdym juz

N W Ne 1 Przeglqdu Technicznego z r. b. Eoduna byla juz
przez A. B. krytyka tej rzesni, do ktdrej nalezaloby jeszcze dodad
nastepujace uwagi.
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wzgledem zostaly rozmieszczone w pomieszczeniach piwni-
eznych kotly i maszyny do pompowania wody i oswietlenia
elektrycznego. RzeZnia nie posiada aparatu sterylizacyjnego
do niszczenia migsa z chorych zwierzat, ani pieca do spalania
migsa. W rze#ni baluckiej bedzie mozna bié dziennie 60 wo-
16w, 100 éwin i tylez owiec i cielgt. Koszt budowy wynidsl
okolo 240 tysigcy rubli.

Reesnia czestochowska, jako nowsza od 16dzkiej, jest
znacznie juz lepiej rozplanowana, posiadajac wigcej celowe
urzadzenia. Urzgdzenia wewne@trzne rzezni sg wzorowane na
niemieckich, z przystosowaniem ich do warunkdéw miejsco-
wych. Pierwotny projekt rzezni byl opracowany przez bud.
Firazxowskirco, ale po otrzymaniu koncesyli na budowe
i eksploatacye Warsz. Tow. Rzezni w Rosyi wybudowalo
rzeznig wedlug najdogodniejszego dla siebie projektu, wyko-
nanego przez arch. C. DomaNIEWSKIEGO.
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$win, Wzdluz calej dlugosci hali mogsg sig przesuwaé trzy
windy transportowe woézkowe. W tejze hali umieszczony jest
sterylizator parowy najnowszej budowy do gotowania migsa
wggrowalego.

Ze wzgledéw koszernych rzeznia posiada oddzielng sa-
lg do plukania kiszek $winskich i oddzielng dla kiszek wolo-
wych, cielgeych i baranich. W kiszkarniach ustawione sg przy
$cianach naczynia zelazne emaliowane ze stolikami debowy-
mi do oczyszczania kiszek, a nad zmywakami krany, z cie-
pls wods (mieszajg wode zimng z parg). Sciany wykladane
sg glazura, a podloga terakots.

pomieszezeniu utylizacyjnem jest aparat steryliza-
cyjny Delacroix do niszczenia migsa z chorych sztuk by-
dla, w celu otrzymania z niego tluszczu i kleju. Oddzial we-
terynaryjny posiada laboratoryum z kilkoma mikroskopami
do badania miesa.

Pomieszczenia kotlowe i maszynowe zostaly mylnie za-

Stacya oczyszczania $ciekéw rzeZni miejskiej w Czgstochowie.
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W gléwnym budynku rzeni mieszczg sig: hala do bicia
duzych sztuk bydla, hala do bicia cielgt i baranéw, hala do
bicia s$wih, dwie kiszkarnie, pomieszczenia dla weterynarza,
mikroskopéw, pokoje dla rzeinikéow, umywalnie iklozety,
nakoniec kotlownia i sala maszynowa.

Rzeznia byla budowana na maksymalny ubdj dzienny
100 duzych sztuk bydla, 200 swih i tylez sztuk cielgt i ba-
ranéw.

Wspaniale hale do bicia woldw i §wih imponujg swojg
obszernoscig i $wiatlem. Stropy z zelazo-betonu formy {uko-
wej, Sciany wylozone plytkami glazurowanemi, a podlogi
terakots, wigc nic dziwnego, %e panuje w nich wzorowa czy-
stosé. Hala wolowa posiada u stropu kolejke zelazng napo-
wietrzng ze stalemi zwrotnicami; na kolejce jest zawieszonych
24 wind wozkowych do podnoszenia i przewozenia zabitych
sztuk bydla.

Hala do uboju $win, posiada specyalne miejsca, ogro-
dzone kratg zelazng, do zabijania, dwa kotly z goracs wods,
w ktérych . oparzajg sig zabite sztuki, nad nimi zawieszono
windy wézkowe do podnoszenia §with z wody Ba stojace obok
stoly do czyszczenia ze szczeciny. Na kolumnach lanych
urzgdzono konstrukeye zelazne z hakami do zawieszania

projektowane, gdy# sg zbyt made!). Oprdez gléwnego budyn-
ku, obmyslonego celowo i wygodnie, zostaly odpowiednio
takze wykonane chlewy 1 obory dla postoju bydla, budynek
do solenia i suszenia skor, stajnie, wozownie, dom mieszkal-
ny dla administracyi, kantor i restanracya. Wszystkie te bu-
dynki skanalizowano i zaopatrzono w wode, a giéwny budy-
nek i targowisko zostaly odwietlone elektrycznoscisg.

Najwigkszg plaggi przeszkods w pracy, w halach i kiszkar-
niach rzezni, w miesigcach zimowych, jest wielka ilosé pary,
pochodzgca z zabitego bydla i gorgeej wody. W czgstochow-
skiej rzezni sprawa usunigeia pary brana byla pod uwage
przy wykonaniu ogrzewania i wentylacyi. Chege wige temu
zapobiedz, wtlaczane jest do hal i kiszkarni $wieze, nagrzane,
suche powietrze, ktére w znacznej mierze absorbuje parg,
a przez wolperty, znajdujace si¢ w stropach, unosi jg na ze-
wnatrz.

Powietrze $wiese zewngtrzne dostaje sig do komory,
urzgdzonej nad maszynownig, i tam umieszezony kaloryfer

) Dwa kotly parowe wysokiego cifnienia, kazdy o pow. ogrz.
80 m?, daja pare do ogrzewania ‘budynku, grzania wody do potrzeb
rzezni, jak réwnies do silnika parowego o mocy 16 k. p.; ktéry poru-
sza pompy, wentylator i pradnice.
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parowy, zlozony z rur zebrowych, nagrzewa je do 40° C. Na-
grzane powietrze jest ssane i wtlaczane zapomocs wentylato-
ra kanalami z rur kamionkowych glazurowanych, wlozonych
pod podiogg rzezni. Do hal i kiszkarni oraz do ogrzewanych
pawilondw powietrze dostaje sig przez otwory, umieszczone
w Scianach przy podiodze, ktdre sa zaopatrzone w zwylkle
klapy zaluzyowe do regulowania doplywu powietrza. Powy-
Ze] opisany system ogrzewania jest najodpowiedniejszy dla
rzezni chociazby 1 z tego powodu, ze piece ustawione w ha-
lach 1 kiszkarniach bylyby stale zanieczyszczane.

Oddzial weterynaryjny i mikroskopdw, rozbieralnie, po-
koje dla rzeZnikéw i klozety ogrzewane sg radyatorami.

Wodocigg urzgdzono pneumatycsny, nie chege budowad
wiezy ciénien, jak rdwniez by niedopuseié do zbytniego ostu-
dzania si¢ wody w porze zimowej i ze wzgledéw caystodei.
Wodg z dwéeh studzien murowanych czerpig 1 wtlaczajs pom-
py do zbiornikéw zelaznych hermetycznych, kazdy o poje-
mnosci 10 m®,a wytworzone zapomocs kompresora w zbior-
nikach cisnienie na 3 atm. daje mozno$¢ rozprowadzenia wo-
dy do wszystkich zabudowan. Rzeznia zuzywa podczas ubo-
ju okolo 60 m® wody.

Najtrudniejszg 1 najwiecej klopotliwg sprawg kazdej
rzezni jest odprawadzemie Sciekéw poza jej obrgb w stanie
oczyszezonym, t. j. z pozbawieniem substancyi gnilnych. Scie-
ki z rzezni sa bardzo trudne do oczyszezenia, poniewaz za-
wiera)s znaczng przymieszke krwi, tluszczéw, niestrawionych
resztek pozywienia, usunigtych z zolgdkéw i kiszek, a takze
szersé i szczecing. Sprawa oczyszczania tych sciekéw nie zo-
stala dotad nigdzie racyonalnie rozwigzana. W Niemczech
staraja sie przy uboju chwytaé wszystka krew, przyczem
prawie wszystkie miasta sg skanalizowane, wige Scieki z rze-
Zni nie sg oddzielnie oczyszczane, lecz idg do ogdlnych kana-
16w miejskich.

Scieki z rzesni czgstochowskie] mozna bylo wpuscié
do bardzo male] rzeczki Kawki, juz i tak dostatecznie
zanieczyszezonej. Powyzsza stacya oczyszezania sciekéw obli-
czona byla na 60 m® wody brudnej. Przewidywano, ze pray
uboju chwytana bedzie mozliwie wszystka krew, jak réwniez
staranna obsluga stacyi. Suma pieniedzy, przeznaczona na
urzgdzenie stacyl, nie przenosiia kilku tysigcy rubli. Male
spadki terenu w strong rzeczki nie pozwolily na urzgdzenie

KRONIKA

Druga wystawa rybacka, majaca sig odby¢ w Warszawie w m.
wrzesnin—pazdziernika r. b., obejmowaé bedzie: 1) hodowlg ryb w go-
spodarsbwach stawowych; 2) hodowle ryb w rzekach i jeziorach; 3) ho-
dowlg rakéw; 4) choroby ryb, ich przyczyny i srodki lecznicze;
-5) przemyst rybacki i przetwory rybne; 8) przybory i przyrzady ry-
backie; 7) sport rybacki; 8) budownictwo stawowe i wodne, oraz dzial
melioracyjny; 9) dzial naukowy i statystyczny; 10) wszelkie przedmio-
ty z hodowls, ryb i ryboléwstwem zwigzek majgce.

‘7 Yodzkiego komitetu gieldowego. Prezes slowindskiej [zby
handlowej w Petersburgu zakomunikowal ¥édzkiemu komitetowi giel-
dowemu, %e miedzynarodowy bank w Bialogrodzie, w celu wspél-
dzialania rozwojowi stosunkéw handlowych w Rosyi, organizuje
w Bialogrodzie muzeum wzoréw towaréw, pod nazws ,Rosyjskie mu-
zeum handlowo-przemysfowe.

Dla zgromadzenia wzoréw do muzeum prezes wspomnianej
Izby zwraca sig za posrednictwem komitetu gieldowego z prosba, aby
firmy tutejsze nadestaly wzory i ceny swoich wyrobéw, )

Szczegélowych wyjasnien zainteresowanym firmom udzieli¢ mo-
e Izbn handlowa stowiafske w Petersburgn (ul, Milionna Ne 29).

Nowa fabryka naczyh |emaliowamyoch. Na miejscu przedzalni
bawelny Wiodowice pod3 Myszkowem zaloZona zostala fabryka na-
czyt emaliowanych przez firme niemiecks. Budowle fabrycane wraz
z gruntem po zlikwidowanej przedzalni nebyte zostaly przez obec-
nych! wlagcicieliiiza czwartgficzedé wyloZzonych na budowe kosztéw.
‘Obecnie buduje sig do tej fabryki oddzielna bocznica ze stacyi My-
szRow,

(Lgczn.)

Towarzystwo kelei elektrycznej miejskiej w XLedzi. Sprawo-
zdanie z eksploatacyi za rok 1909, t. j. dziesigby dzialalnosci Towa-
rzystwa, wykazuoje, ze dochéd z ruchu osobowego wynidsl rb. 922 410
kop. 77. Przewieziono . pasazeréw 18 648 501. Wozéw w ruchu bylo
ogdlem 112, przebiezono wagonowiorst—3 285129, Dziesigé nowych
wozéw motorowych uruchomiono w. drugiej polowie roku spra-
wozdawczego; przyczynily sig one w znacznym stopuiv do powigksze-
nia dochodu z eksploatacyi. W roku sprawozdawczym wybudowano
trzecis, wozownie, kt6ra moze pomiesci¢ wygodnie 70 wozdw.

Akumulatory systemu Jacoba. Elektrody skladajy sie z naczy-
nia eczworograniastego, ze .stopu olowiu i antymonu, o pelnem

PRZKGLAD  TECHNLCZNY.
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wigkszej warstwy masy filtracyjnej jak na wysokosé 900 mm.
Cheac za$ unikng¢ zamulania kanaléw, nalezalo umiescid
killka automatéw wodociggowych, by przeczyszezaly rury ka-
nalowe,

Scieki spadkiem wlasnym dochodza do osadnika pierw-
szego i tu zmuszone sg przejsé przez zbiornik z blachy dziur-
kowanej objetodei 1500 {, gdzie zatrzymujg, sie stale substan-
cye; nastepnie przez krate zelazng przechodzs syfonami do
osadnikow o pojemnosei 75 m?, w ktérych nastgpuje fermen-
tacya gnilna i osadzenie sig zawieszonych w sciekach substan-
cyl. W ten sposéb przedwstepnie oczyszezona woda przecho-
dzi do zbiornikéw i rynienkami zelaznemi rozlewa sig na
filtr koksowo-zuzlowy o powierzchni 100 m?. Z Altréw woda
przechodzi do komory dezynfekcyjnej, do ktdrej jest dopro-
wadzony doplyw staly i jednostajny chlorku wapna. Scieki
po przejsciu przez osadniki i filtry sg jeszeze klarowane, lecz
mimo to posiadajy jeszeze zabarwienie, pochodzgce od duze]j
ilogel krwi, znajdujgcej sig w sciekach, Przy dziennym uboju
100 sztuk woléw i 100 swin wplywa do stacyi z 800 garncy
samej krwi, gdyz w Czestochowie podezas uboju tylko nie-
znaczna ilosé jest chwytana. Nic wige dziwnego, ze filtr nie
Jest w stanie zatrzymaé tak duzej ilosei.

Scieki z rzezni najlepiej moznaby bylo oczyszczaé, sto-
sujgc do tego pola irygacyjne, lecz w tym wypadku rzeznia
musialaby posiadaé kilkunastomorgowe obszary, przeznaczo-
ne wylgeznie do tago celu.

Razeinia czgstochowska jest czynna od stycznia r. 1909,
Koszt budowy wynosil 260 tys. rub.

Wielks, jost zaslugg Tow. Bnd. Rzezni w Rosyi, ze ca-
la budowa rzezni tej dokonana zostala silami krajowemi,
gdyz wszystkie urzgdzenia wewnetrzne, mechanizmy, maszy-
ny, wentylacya, ogrzewanie, wodocisgi 1 kanalizacya wyko-
nane zostaly przez firme warszawsks ,Drzewiecki i Jezio-
ranski“. Jako fakt dodatni zaznaczyd jeszcze nalezy ito, ze
administracya rze#ni starala sig jej nadaé¢ wyglad este-
tyczny. Wszystkie wiec przestrzenie, wolne od budynkdw,
i targowiska zamienione sg na ogrdd i trawniki, a urzadzenie
ogrodu kosztowalo wiele pieniedzy i trudéw, albowiem grun-
ta zajete pod rzeznig wybrano na piaskach lotnych.

Jozef Kamler, inz.

ABIEZAC.A.

dnie 4 (rys. 1 i 2) i dcianach wezszych B dciany zas$ szersze nie
sg pelne, pozostawiono w nich tylko wazkie pasy metalu, stuzgee do
zwigzania geian wezszych i do podtrzymania wlozonych w maczy-
nie siatek C. Szerokosé wewnetrzna takie-
go naczyuia réwna sig 5 mm. Naczynie,
majace sluzyé jako elektroda dodatnia,
wypelnione jest kolistemi ziarkami po-
lgczenia krzemo-glino wo-otowianego, bar-
dzo lekkich i porowatych. Puste prze-
strzenie migdzy ziarkami - wypelione sa
minig, specyalnie przygotowang. Kompo-
zycya taks posiade te zalete, %Ze przepu-
szezo, wigksza ilodé elektrolitu i przez to
nadtlenek olowiu lepiej sig¢ wyzyskuje.

BElektrody ujemne wypeinione sg
tlenkiem olowin, otrzymanego sposobem
odmiennym, o cigzarze gatunkowym 2,9,
ktéry podezas wyludowania zamienia sig
na otéw bardzo ggbezasty.

Wagn calego akumulatora wynosi
9,485 kg, no co sklada sie:
9 naczyn wyszej opisanych, do elektrod

Rys. 1.
i
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0360 ¢ kazda, . 8240 kg |l
masa, wypelniajgea 5 elektrod. e

wjemnyeh po 320 g w kezdej . 1,600 , [m |
magsa, wypelniajgca 4 elektrody S

dodatnie po 870 g w kazdej 1,480 ,
elektrolit (o cigz gat. 1,26) . 2,320
naczynie . . . . . . 0,670
polaczenia . 01%

. 9486, o |
Przy. wyladowanin 'w 4 gods, akurolator taki posiada po-

jemnosé 160 amp/godz, o éredniem napigein 1,95 wolt, K.

Nowa krochmalnia. We wsi Borzymie w pow. Wloclawskim
staje duza krochmalnia udzialowa. Mnszylg i wszelkie urzgdzenia
wewnetrzne dostarcza firma H. Ciegielski z Poznania., -

‘Wywéz z Niemieo pocztéwek z widokami. Pomigdzy przedmio-
tami wywozonyml z Niemiec na rynek wszechdwiatowy, taki, zdawa-



194

toby sie, drobiazg, jak pocztéwka—a odgrywa réwniez duzy role. Za
ostatnie trzechlecie wywieziono:

rok 1907 . 64 587 cebn. podw. 11960000 rub.
, 1908 . 515647 9546 000 ,,
. 1909 . 50 894 7722000 ,

Ilo$é wydobytego zlota i platyny na Uralu w r. 1_909. Zto-
ta 468 pnd. i 39 funtéw (wigcej niz w roku poprzednim o 22 (§)
i 89 funt) Platyny 312 pudéw i 12 fantéw (wigeej niz w r. 1908
o 14 pud.).

Zawieszenie bezpieczne przewodnikéw napowietrznyeh wyso-

kiego napiecin przy skrzyzowaniu sig z linig drogi Zelaznej, kolowej,
lub tez z linig przlewodfnik(liw _
nizkiego napiecia (telegraf, tele- %

fon igt. p.%? %odlug przepiséw % % N |
Zwigzku elektrotechnikdéw nie-
nieckich wymags migdzy in-
nemi, aby, na wypadek peknie-
cia kolpaka porcelanowego, prze-
wodnik byl w ten sposob za.
wieszony, #%eby nle mogl spadé
ze shupa.

Zadosé temu zadaniu czy-
ni sposéb zawieszania przewo-
dnikéw prof. dr. Klingenberga,
uzywany przez powszechne To-
warzystwo elektryczne (A.E. G.)

Sposéb ten polega na tem,
%e przewodnik umocowywa sig
nie do jednego izolatora, lecz
do trzech. W razie pgknigcia
nawet dwéch kolpakéw jednmo-
czeSnie, pozostaje trzecl, ktéry
utrzymuje przewodnik w nale-
zytej pozycyi.

Dla zwigkszenia bezpie-
czenstwa, izolatory umieszcza sig
pomigdzy dwiema ramami po-
przecznemi (rys.) k. k.

Statystyka wypadk6éw nie-
szozg¢Sliwych w  angielskich
przedzalniach bawelny. Zwinzek przedzalnikéw bawelny w Anglii
oglosil niedawno statystyke wypadkéw w przeciagn 20 miesigey az do
lutego r. b. wlacznie. Wedlug zebranych cyfr, dotyczacych 89630000
wrzeoion, bylo wypadkdéw 19 075. Z posréd oséb poszkodowanych 519
pozostalo przy pracy, 7% powrdcilo do zajed po uplywie 7 dni,
3% —po uplywie 7—14 dni, reszta chorowata dluzej niz 14 dni. 50 oséb
zmarto wskutek poniesionych uszkodzen. 10878 wypadkéw spowodo-
waly samoprzasnice, 3339— zgrzeblarki, 2743— wrzeciennice, 797— przgs-
nice obrgczkowe, bB69—krosna tkackie, 388—szpularki i motaki,
269—trzepaki, pozostale wypadki mialy miejsce przy silnikach, rés-
nych maszynach pomocniczych, instalacyach i w magazynach, Naj-
wigksza liczba wypadkéw zachodzi pomigdzy godz. 10—12 w poludnie,
najmniej pomigdzy 8—9.

Odnoédna statystyka urzgdows ministeryum handlu i przemy-
slu w Rosyl za 1908 r. wykazuje w przemysle bawelnianym 7781
wy;u.dkéw, a poniewaz w owym czasie bylo w Rosyi czynnych oko-
lo 7 milionéw wrzecion, przeto liezba wypadkéw w Rosyi byla sto-
sunkowo 2!/; razy wigksza niz w Anglii. St. J., inz,

Nowy sposéb fundamentowania na gruntach stabych. Ukoticzo-
ne niedawno fundamenty pod gmachem pocztowym w jednem
z miast Jtanéw Zjednoczonych, wykonane zostaly zupelnie nowym
sposobem. Skladajg sig one z pali betonowych, posiadajacych znacz-
ne zgrubienie w dolnej swej czgdel. Zgrubienie to odgrywa role sto-
Py, oddajac obcigzenie na znaczng powierzchnig grunta, dzigki cze-
mu, przy wzglednie matem zuzyciu betonu, nosnogé tych pali w grun-
tach slabych jest blizko 8 razy wigksza niz nosnosé pali tej samej
dlugodei i $rednicy, lecz nie posiadajgcych zgrubienia. Wynik ten,
otrzymany doswiadczalnie, potwierdza wnioski, jakie wyciagnad na-
lezy z badan nad palami betonowymi, dokonanych u nas!); mianowi-
cie, ze czynnikiem decydujgcym o nodnodei pala, siedzacego w grun-
cie slabym, jest powierzchnis jego rzutu poziomego, na kidry
obcigZenie sig przenosi w postaci cidnienia, natomiast tarcie na po-
wierzchni bocznej pala ma zpaczenie drugorzedne. Wobec tego za-
znaczyé nalezy, ze pal betonowy podanego ksztaltu jest racfyonalniej-
szy od innych systemdéw pali betonowych, nzywanych do fundamen-
towania ne gruntach niepewnych.

Przypatrzmy sig teraz nadzwyczaj prostej metodzie, jaks sig
postugiwano przy wykonania tych pali. W tym celu uzywano przy-
rzadu, skladajgcego sig z pochwy p (rys. 1), wykonanej z rury sela-
znej o srednicy okolo 400 mm, oraz rdzenia v z takiejse rury o dre-
dnicy 860 7nm. Ponadto rdzed posiadal na gérnym koricu leb @, na
dolnym —ostrze b, odlane z Zelaza, oraz na odlegtosei 1,20 m od do-
lu obrgez ¢ przynitowang do rdzenia, a sluzecg do jego kierowania,
oraz do e‘})wstrzymywania. ziemi od przedostawania sig do wngtrza
pogh,;vy. opisanym wypadku pochwa miala dlugosé 5,20 m, rdzend
zad T m.

Przy pomocy tarana parowego o wadze 2,25 ¢ whijano pochwe
wraz z rdzeniem, jak to widaé na rys. 1, na Zsdang glgbokosé. Wy-
ciagnawszy rdzed, zapelniano utworzone zaglsbienie do dolnej kra-
wegdzi pochwy mokrym betonem (rys. 2), poezem wbijano rdzen po-
nownie, zmuszajge beton do. rozpijerania ziemi na boki i tworzenia
zgrubienia (rys.8). Tq ostatnia pracg powtarzano kilkakrotnie, zuzy-

1y Por. Przegl. Techn. Nd& 17 i 18 z r. 1909,
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wajac na wytworzenie owego zgrubienia okolo 0,6 m® betonu, na-
stgpnie wyciggano pochweg i stopniowo zapelniano powstaly kanal
pionowy betonem, otrzymujac w ostatecznym wyniku pal betonowy,
o ksztalcie wskazanym na rys. 4.

Wykonanie takiego pala zajmowalo zaledwie godzing czasa,
do calkowitej obslugi uzyto tylko 12 Iudzi wlacznie 2z ludimi,
obslugujacymi kafar i mieszarks.

Pale bito w odleglosci 1 in drodek od $rodka; zgrubienie mia-
lo okolo 1 m drednicy. Ww. P.

Mle¢dzynaredowosé kapitalu. W wrzedniowym zeszycie niemiec-
kiego czasopisma ,Archiv fiiv Socialwissenschaft® Iugeniusz Kauf-
mann podaje nieogloszong dotychezas stabystyke o francuskich kapita-
tach, nlokowanych za granics, ktérs, mu oddat do dyspozycyi fron-
cuski statystyk Théry. Otdz wedlug tych danych, z poczgtkiem
r. 1909 byZ) ulokowanych za granicg ogdlem 38480 milionéw fran-
kéw francuskich kapitaléw, jako to: w angielskich konsolach i pa-
pierach wartodciowych drdég Zelaznych, w alkeyach kopalh poludnio-
wo-afrykaniskich, w niemieckich papierach padstwowych,gmiejskich

i przemyslowych i t. p. Wysokodé lokat w poszczegblnych krajach.
wynosila: "
; Milionéw s ilionow
Eraj frankéw Kiaj frankéw
Anglia 1300 Grecyn 300
Niemcy . 600 Holandya . 1450
Argentyna . 1110 Wiochy . 1400-
Austro-Wegry. 3660 Japonia . b50:
Belgia IS 1260 Norwegia 450
Brazylia . . . . 1200 Portugalia . . 138560
Kraje balkanskie 1060 Rosya . 10300
Chiny . 400 Szwecya . . boo
Dania. 380 Szwajcarya. 1450
Bgipt. . . . . . 3060 Turcya o 2500
Stany Zjednoczone. 800 Rozmaite kraje . 2000

W rzeczywistodei lokata kapitaléw francuskich za granica ma.
byd jeszeze wigksza. Jedynie Anglia pod tym wzgledem wyprzedza
Francye. Wedlug ankiety rzadu francuskiego, szacowano w r. 1900
wysokosé francuskich kapitaléw, ulokowanych za granics, na 29855
milionéw frankéw. Przyrost wynosi zatem 9 miliardéw, ezyli srednio
miliard rocznie. Najwiecej francuskich kapitaléw ulokowanych jest,
jak widzimy, w Rosyi. :

W Anglii dochody z ,lokat zagranicznych® z 44,6 milionéw
fantéw sterlingéw w r. 1886/87 podniosty sig do 79,6 milionéw fun-
tdw w r. 19068/07, czyli ze w ciggu 20 lat prawie ze sig podwoily.
Wysokosé kapitalu niemieckiego, ulokowanego za granicg, szacowa-
na jest ne 10 miliardéw marek.

Zwickszenle si¢ zarobkm robotnikéw od r. 1800 do 1907. Wy-
dany niedawno ,Swod otczotow imspektorow fabrycznych za r. 1907+
stwierdza znaczne zwigkszenie sig zarobku robotnikéw w Paidstwie.
W latach od r. 1900 do 1904 zarobek robotnika przecigtnie stanowik
206 rub, na rok. Od r. 1906 placa zarobkowa zwigkszyla sig znacz-
nie, lecz z powodu wielkiej liczby dni strajkowych podwyzka ta nie
wplynela na zarobek roczny, ktéry w tym roku przecigtnie stanowi
206 rub. 62 kop. W r. 1906 zarobek zwigksza sig do 881 rub. 68 kop.
i w r. 1907 do 257 rub. 71 kop.

%)Vgélem od r, 1900 do 1907 w gub. Moskiewskiej, Warszaw-
skiej, Wilenskiej i Symbirskiej zarobek robotnikéw zwiekszyl sig od
66 do 60%; w gub. Petersburskiej, Wlodzimierskiej, Piotrkowskiej,.
Wolynskiej, Czemihowskie£ i Wiackiej—od 25 do 30%; w gub. Ko-
stromskijej, Grodzienskiej, Lubelskiej, Ufimskiej, Tulskiej, Taurydz-
kiej i Besarabskiej—od 20 do 25%; w gub. Archangielskiej, Perm-
skiej, Twerskiej, Liflandzkiej, Saratowskiej, Kaluskiej i Charkow-
skiej-—od 10 do 15%.

W gub. Nizegorodzkiej, Nowgorcodzkiej i Plockiej zarobek ro-
botnika w r. 1907 zmniejszy! si¢ w poréwnaniu z r. 1901, Bez. zmia-
ny zarobek pozostal w gub. Samarskiej, Kazanskiej, Kurskiej, Olo-
njeckiej, Mohylowskiej, Estlandzkiej i Kieleckiej. k. k.
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ARCHITEKTURA.

Architektura wojenna Sredniowiecznego Krakowa.

Przez Zdzistawa Maczenskiego, acch.

architektury religijnej i cywilnej, mimo to, nalezy do

bardzo starych umiejgtnosci ludzkich. Nie znamy ani

daty, ani miejsca jej urodzenia, nie znamy réwniez
dlugich lat jej rozwoju, poznajemy jg na pare wickdw przed
Chrystusem juz jako sztuke rozwinieta,

W najdawniejszych czasach, wobec niedoskonalogeci
narzedzi ataku, liezono gléwnie na obrong ,bierna“: w tym
celu naokolo miast, a niekiedy i pd] uprawnych, formowano
szereg przeszkdd, mozliwie najtrudniejszych do przebyecia,
wige fos glebokich, napetnionych wodg i muréw olbrzymiej
grubosei 1 wysokosel. Liczbe opasah mnozono stosownie
do waznodci miejsca. Babilon, Suza, mialy np. icl po trzy,
Ekbatane siedem. Oprécz tychze, nie zaniedbywano przygo-
towah do obrony czynnej, na wypadek, gdyby nieprzyjaciel,
nie zrazony ani szerokoseis, fos, ani wysokoselg murdw, szu-
kat przez nie drogi, lub prébowal forsowaé bramy. Te osta-
tnie, jako mnarazone w pierwszym rzedzie na niebezpieczen-
stwo ataku, zamykano kilkoma wrzecigdzami, jak np. w Ba-
bilonie spizowemi, za$§ drogi, wiodace od jednych do dru-
gich, robiono wazkie, krete i bronione przez liczne po-
sterunki, ustawione stopniowo jeden za drugim. Od naj-
dawniejszych czaséw stosowano zasade: Ze zdgzajacy do
miasta musial odbyé dluzszg droge wzdluz murdw miejskich,
z odstonigtym bokiem prawym. Pozycya ta nie pozwalala

A rchitektura wojenna jest wprawdzie mlodszg siostra

Do rys. 4.

A —fosa. B —wat ziemny,
zabezpieczajacy mur od
obsunigcia sig. € -— pierw-
sza linia muréw. D —dru-

zasloni¢ sig tarcza od pocisku, padajacego z muru, a tem
mniej na jaka$ akcye zaczepns.

Atak mdgl mie¢ miejsce tylko na blizkg nete, to tez
wszelkie przygotowania obronne na to byly obliczone.
Wierzeh muréw stanowil platforme nieraz tak szeroka, ze
jak w Babilonie dwa, a w Niniwie trzy zaprzezone wozy bo-
iowe mogly po niej rownoczesnie obok siebie jechaé. Plat-
forme tg od strony zewngtrznej zastanial parapet ciggly lub
przerywany w zgby pdlokrgele lub schodkowe. Przed blan-
kami umieszezano czasem blindage, skladajacy sie z tarez
okrgglych, obracajacych sig okolo osi poziomej (rys. 1). Pro-
il murdw, jak w Niniwie 81 m, w Babilonie okolo 26 m wy-
sokich, zwykle pionowy, miewal na dole skarpe, a to w celu
nadania pociskom, rzucanym z goéry, niebezpieczniejszego,
skutkiem rikoszetu od skarpy powstalego, kierunkn ukosne-
go. Rrzadziej stosowano profil tego (rys. 2) rodzaju, ze gor-
na cze$c stanowila stroms, plaszezyzne pochyla, po przebie-
zeniu ktdrej, pocisk nabieral odrazu ukosnego kierunku, bez
uciekania sie do rikoszetu (rys. 3).

Rzucanie pociskéw na nieprzyjaciela, znajdujgcego sig
u stép muru, wymagalo wychylenia sig za parapet, t. j. kom-
pletnego odsloniecia sig; dla zapobiezenia tej niedogodnodel,
stosowano rodzaj balkonéw, wysunigtych przed lice muru,
z otworami umieszczonymi w podlodze od miejsca do miej-
sca, Poniewas glgbokiej kolumnie atakujacej atakowani
mogli przeciwstawié stosunkowo plytks, szerokosdcia platfor-
my podyktowang, linig obrohicéw, przeto dla zréwnowaze-
nia szans przeciw przewadze ,sily“ stawiano przewage
.miejsca”, stwarzajgc przez umieszezenie od miejsca do miej-
sca wie#, lub zalamujgc mury w planie, tak zw. system flan-
kowy (rys. 4). Tym sposobem atakujgcy réwnoczesnie byl
narazony na atak od flankdw.

Tlogé wiez byla znaczna, wysokosé tychze wynosila okolo
dwie wysokosci murdw (w Niniwie np. 62 m).

Palac krélewski, znajdujacy sie w $rodku miasta, mial
osobng linig obronng, na wzér miejskiej zbudowana.

Oo do konstrukeyi, to Egipt, Chaldea, Assyrya, Persya,
Chiny stosowaly jako watek murdw, gling nakladang w for-

‘ =
e \%
S =

Rys. 5.

ga linia. B —trzecia linia
muréw.

4 — Schody. B — mur ze skarpami od we-
wnatrz. C — wal (péZnlejszy dodatek rzymski).
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A — kontr-skarpa
murowana.

B — Fosa.

kami.

D — lalinia muréw
z blankami.

B — ll-alinia muréw
z blankami.

C — Skarpa z blan-

mie ciasta lub pod postacig cegly surowej, rzadziej palonej
kladzionej na gline, piasek lub asfalt, kamien jako okladke.
Fenicyanie i grecy mury swe wznosili gléwnie z nieregular-
nego kamienia olbrzymich wymiaréw, usprawiedliwiajacych
w zupelnosci wiarg starozytnych w to, ze budowniczymi
tych muréw byli nie ludzie, ale olbrzymy—Cyklopi. Wykre-
$lenie planu muréw u grekéw jest umiejetniejsze, dostoso-
wane do terenu, przeciwnie jak u egipeyan, chaldejezykéw,
assyryjezykéw i persow, ktérzy zakladali miasta swe na
kwadratach lub prostokgtach. Grecy réwniez mysleli wig-
cej o obronie czynnej, cmego dowodem ulatwienia w dosta-
waniu sig i w dostarczaniu pociskéw na mury, pod postacig
schodéw, wzdluz tychze, jak to do dzi$ dnia widzie¢ mozna
na greckich murach Pompei (rys. b).

Z kolei hegemonia przechodzi w rece rzymian, ci pro-,
wadzge liczne wojny, podniesli wprawdzie rzemiosto wojen-:

ne, ale wigeej w kierunku ataku niz obrony, o ktdrej myéla-
no tvlko na zagrozonych granicach, nie troszezgc sig o nig,.
wewn@trﬁ imperyum, chyba w czasie wojen domowych lub.
najazdu barbarzyhcow.
rzymskich i bizantyhskich powtarzajg ten sam typ muréw,
najczesciej podwdéjnyeh (jak Konstantynopol),

atoli jakiegos postepu, ktérego nie przyniosly nawet czasy
wojen i obwarowan muzulmanskich. (C. d. n.

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCIL

Stowarzyszenia budowlane w Niemezech, W Niem-
czech istniejg dwa typy stowarzyszer budow]anych jedne z nich
majs na celu budowanie doméw i wynajmowanie czlonkom mie-
szkat, drugie zad odda]q. czlonkom mieszkania ne wiasnoéé. Pierw-
sze budujg przewaznie domy wielkie, wielopietrowe, drugie—prze-
waznie domki mate na 2 rodziny.

Do rozwoju stowarzyszen budowlanych przyczynilo sie w zna-
cznym stopniu samo Panstwo, dajac pozyczki dlugoterminowe ze
specyalnego funduszu mieszkaniowego. Oprécz tego kasy emerytal-
ne i oszczgdnodciowo-p1zezornodciowe, gminy i miasta udzielaja pozy-
czek stowarzyszeniom budowlanym, pobierajgc bardzo maly procent.

Wszystkie obwarowania z czaséw

Z Wwiezami.
i blankami, poprzedzonych fosami (rys. 6), nie zdradzaja.

1

Ogétem stownrzyszenia budowlane do r. 1908 ze 7rédel po-

wyzszych wypozyczyty 400 mil. marek.

W pagdzierniku r. z. w Brundwiku odby? sig zjazd zwigzku
stowarzyszen budowlanych, ktérych w r. 1908 w Niemczech liczo-
no 960.

Potrzeba stowarzyszen budowlanych ujawnita sig w Niem-
czech juz od r. 1870; w roku tym bylo 2 stowarzyszenia tego ro-
dzaju; w r. 1888 — 28; w r. 1892 — 77; w r. 1901 —420; w ro-
ku 1908—9560.

k. k.

KONKURSY

Konkurs XXVII Kola Architektéw w Warszawie.
Z PROTOROLU Z POSIEDZEN SADU RONKURSOWEGO

w sprawie oceny nadesltanych projektéw
na dom Tow. Wrajemnego Kredytu we Whoclawkn.

Pierwsze posiedzenie odbylo si¢ d. 5 marca r. b.; obecni
pp. A. Oczgowski, K. Loewe i W. J. Prorrowskr sprawdzili
zawartodé tek i opracowan, i spisali szezegblowy wykaz 24 prac
nadestanych. W d. 6 marca sgd konkursowy w pelnym komple-
cie postanowil przyjaé jeszcze 5 prac, z ktérych 3 miejscowe na-
destano z bardzo nieznacznem opéznieniem, do 2-ch zad zamiejsco-
wych, nie nadeszty dotad pocztowe’dokumenty, ale same prace
kancelarya odebrala z poczty juz- d..8 marca, skad wnosié nalezy,
%e zostaly wystane we wiasciwym terminie.

Badanie prac rozpoczeto d. 6 marca.” Sad w pelnym kom-
plecie wylaczyt z konkursu projekty MM 2, 22, 25 i 26 z powodu
znacznego przekroczenia kubicznodei budynku Nastepnie uznano
prace NaNd 11, 15, 16, 19, 20, 21, 23 i 28, jako nieodpowiednio
pomyslane, za mepodlega_]qce bleszemu rozpafuemu Tym spo-
sobem z 29 prac nadestanych, pozostawiono do rozpatrzenia bliz-
szego 17, ktére rozlosowano migduy czlonkéw szdu ~ budowniczych.

Niezaleznie od tego, na posiedzeniu d. 13 marca stwierdzo-
no nadeslanie ze znacznem opdZnieniem jeszcze jednej pracy; z po-
wodu, %Ze w nastepstwie otrzymano poczty koperte z dowodem po-

cztowym o wystaniu te] pracy w d. 1 marca, zatem w terminie:

wladciwym, cztonkowie sgdu konkursowego uznali za mozliwe do-
puécié i tg prace do konkursu, opatrzywszy ja Ne 30,

Tego# dnia przystapiono do przegladu wspélnego w ogolne]
liezbie prac 18. Do kategoryi IX-ej zaliczono prace NeNe 1, 4, 6,
7, 9, 10, 18, 17, 24, 27, 29, 80. Pozostale zatem prace NeNo 8,
B, 8, 12, 14, 18 poddano &ci$lejszemu rozpatrzeniu i wzajemnemu
poréwnaniu ich dodatnich i ujemnych przymiotéw, poczem nastgpi-
Io glosowanie tajne kartkami na nagrode I-szg, ktéra jednomysl-
nie przyznano Ne 6; przy glosowaniu ne nagrode II-ga, w tenze

sposéb padly 3 glosy ma N& 14, i po jednym glosie na NeNo 12.

i 18. Druga wigc nagroda zostata przyznana Ni 14, Niezaleznie
od przyznanych nagréd, sad konkursowy uznal za pochlebnie wy-
rézniajgce sig NeNe 181 3. Przedstawiciele Tow. Wz, Kredytu
we Wloclawku, korzystajac z przystugujgcego im prawa na mocy

warunkéw konkursu XXVII-go, postanowili prace NoNo 18 i 3.

zakupié na wiasnoéé Tow. Na tem protokdt zdkonhezono.

(D. nf)

T v =T

Wydawca Maurycy Wortman. Redaktor odp. Stanistaw Manduk,
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska M 8 (Gmach Stowarzyszenja Technikéw).
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