PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSLU.

Warszawa, dnia 24 marca 1910 r. N 12.

V-ty ZJAZD TECHNIKOW POLSKICH WE LWOWIE.
Koledzy!

W slad za pierwszg odezwa, rozeslang w styczniu r. b, zawiadamiamy, ze termin V-go Zjazdu Technikéw polskich
we Lwowie, oznaczono na dnie 9, 101 11 wrzesnia 1. b,

Okresowo powtarzajgce sig Zjazdy staly sig dzis potrzeba spoleczenstwa, i zbyteezne chyba przypominaé¢ wszystkie
korzysel, wynikajace z nich dla uczestnikéw Zjazdu i kolegéw zawodowych, oraz posrednio dla calego spoleczenstwa.

Wystarczy zaznaczyé, ze Zjazdy, zespalajac nas chwilowo, dozwalajg na nawiazanie blizszych stosunkdéw zawodo-
wych i towarzyskich, daja obraz nasze) tezyzny i solidarnosei, a co najwazniejsze, sg publicznem zdaniem sprawy, z dorobku
ubieglych lat, ktérym wzbogacilismy naszs nauke i wiedze, a przez celowe i umiejetne ich stosowanie, podniesli wytwoérczose
kraju i dobrobyt ludnosei.

Z pelnem przekonaniem, ze wszyscy cel Zjazdu tak pojmujecie, zapraszamy Was Koledzy do chetnego i szczerego
wspétudzialu w pracach praygotowawezych i do licznego przybycia na Zjazd.

Niechaj nikt nie uchyla sie od dolozenia swej czastki do-pigknej i potgine] calosci.

Na polu wiedzy techniczne] i jej zastosowania, postgpilismy znacznie w przeciggu ostatuich lat dziesieciu.

‘W naszych wyzszych zakladach naukowych powstaly nie tylko nowe katedry, ale cale odrgbne dzialy nauki,—wielki
przemysl wzmdgl sig ilosciowo i jakosciowo, badz przez wprowadzenie nowych sposobéw wyrobu, badz przez wytwarzanie
nowych produktdéw.

To wszystko wymaga osobnego wyrdziienia w programie Zjazdu.

Dlatego tez uchwalono utworzyé nastepujsce sekeye:

1) Architektoniczng. 2) Komunikacyi ladowej. 3) Budownictwa wodnego. 4) Mechaniczng, obejmujgcs: budowe ma-
szyn, technologie mechaniczng metali, drzewa i kamieni, kolejnictwo, lotnietwo, ogrzewaniei wentylacys. 5) Elektrotech-
niczng dla pradéw stabych i silnych. 6) Chemiczno-technologiczng z podsekeya gazowniczg. 6) Wldkienniczg, obejmujacs
odnosne dzialy technologii chemicznej i mechanicznej, 8) Cukrowniczg. 9) Gérniczg i naftows. 10) Ogdlng 1 przemyslows,
obejmujgesg: sprawy przemyslowe, wyksztaleenia zawodowego, stanowiska spolecznego technikéw i sfownictwo techniczne.

Nadto postanowiono urzgdzié¢ w czasie Zjazdu wystawe prac stuchaczy Szkoly Politechniczne] we Liwowie, ktéra ma
da¢ obraz sposobu ksztalcenia zawodowego w te] szkole.

Szozegolowy program zebran ogdélnych, posiedzehn sekeyjnyeh i wycieczek rozeslemy Kolegom po ustaleniu ilosei
odczytow i referatow.

Na razie podajemy do wiadomosei, ze:
8 wrze$nia (czwartek) wieczor, odbedzie sig Zebranie towarzyskie.

9 (piatek) rano, uroczyste otwarcie Zjazdu i 1-sze Ogélne Zebranie.
D 3 po poludniu, oraz caly dzien 10 wrzesnia, przeznacza sig na obrady sekeyjne.
i (niedziela) rano 2-gie Ogdlne Zebranie i zgmknigeie Zjazdu.
11 5 wieczorem bankiet.
12 (poniedzialek), ewentualnie i 13 wrzesnia (wtorek), beds urzadzane wyecieezki ogélne i sekeyjne.
Whktadka uczestnictwa w Zjesdzie wynosi . . . . . . . 20kor.— 8 rub. — 17 mar.
Panie w towarzystwie uczestnikéw Zjazdu placg . . . . . 12 , —bH , —10
Karta udzialu w bankiecie od osoby . . . . . . ., . . 16 , —6 , —13 ,

Poniewaz ze¢ wzgledu na trudnosci techniczne i administracyjoe, pozgdane jest mozliwe wezesne ustalenie ilosci
uczestnikéw w Zjezdzie 1 bankiecie, zalaczamy dzi$ juz vdnosne drnki i prosimy o jak najszybsze odeslanie ich na rece Xo-
mitetu Zjazdu (Liwéw, Politechnika).

Za Romitet V-go Zjazdu technikow polskich:

Prezes Sekretarz
Leon Syroczynski Zygmunt Sochacki
profesor politechniki. profesor politechniki.

Czerpanie wody z Wisly do wodociagéw m. Warszawy.

Podal L. Gembarzewski, inz.-techn,
(Tabl. X).

W projekcie generalnym wodociggéw m. Warszawy 2z zelaza lanego, ktére] koniec winien byé dostatecznie od
z d. 18 czerwea 1878 1., autor projektu inz. W. Linorey kwe- brzegu odsunigty 1 nalezycie zaglebiony w koryto, aby woda
stye czerpania wody opisuje w nastepujacy sposéb: ,Czerpa- tylko z nurtu czerpana byla. Dla zabezpieczenia kotica rury
nie wody z rzeki odbywac sig bedzie ua posrednictwem rury od naplywu ciad obeych, bardzo szkodliwych dla pomp, mia-
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nowice dla wentyli, nalezy jg pokryé odpowiednis ochronns,
skrzynis siatkowa“, Dalej zas: ,Linia rar ssgeych bedzie
miada 36 cali w érednicy i ulozona zostanie w rzece wraz ze
smokiem 1 skrzynks ochronna 2 stopy nizej zera Wisly, a to
dlatego, aby nie przeszkadzala zegludze i zaslonigta byla na-
lezycie od uszkodzen“.

Gdy w r. 1883 prazystgpiono do budowy stacyl pomp

T
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Urzadzeniem osadnikéw dla wodociggdw tutejszych na
samym brzegu Wisly zajmowal sig rownies Warszawski
Okreg Komunikacyi i nadeslal w lutym 1889 r. projekt, nie
nadajgcy sig jednak do wykonania. Osadniki w liczbie czte-
rech mialy by¢ pomieszezone tuz za walem, ochraniajacym
powisle od wylewdw, w odleglosci okolo 40 m od brzegu rze-
ki. Polaczenie osadnikéw z Wisty mialo sig odbywaé zapomo-
cg kilku rur 610 mm $rednicy. Projektodawey nie
zwrocili nwagi na niemozliwosé oczyszezania rur o tak
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malej drednicy, zawsze zapelnionyeh wodg, kidreby
byly z czasem zamulone i zapchane piaskiem. Préez te-
go osadniki, oddzielone od Wisly wysokim walem,
a pomiedzy sobg groblami, nie nadawaly sig do oczy-
szezania zapomocs dragi, reczne za$ wycigganie mulu
z dna na przestrzeni kilkudziesigeiu tysigny m? byloby
zbyt kosztowne i zajmowaloby zbyt wisle czasu.

Powyzej wspomniany smok, zbudowany jako
skrzynia =z blachy zelaznej, z dnem pdlokraglem,
przykryta blachg dzinrowans, o $rednicy otwordw
13 mm, zostal ukonczony w 1886 r., 1 od wrzednia te-
goz roku zaczeto dostarczad wode do miasta. Rys. 2
przedstawia wladnie ten pierwszy smok. Nastepnijezbu-

Rys. 1.

przy ul. Czerniakowskiej 1 ukladania rury ssgcej, brzeg Wisly
znajdowal sig w odleglosci 250 m od osi poludniowo-pdinoc-
nej budynkéw stacyjnych ') (vys. 1). Prawie juz przy samem
ukohczeniu ukladania rury ssacej i zakladaniv smoka, nastg-
pita w czerweu 1884 r. powddZ, w czasie ktérej woda podnio-
sla sig przy stacyi do + 22'8" (4 6,9 m), liczge od zera Wisly
przy moscie Aleksandryjskim (do - 18 8” od zera miejsco-
wego). W czasie tej powodzi Wisla zmienila koryto i lewy
brzeg rzeki odsunat sig w strong wschodnis, prawie o 500 m.
Powstala zatem kwestya niezwlocznego uregulowania koryta
Wisly, do wykonania czego przystgpiono w nastgpoych la-
tach, zarazem powstala i kwestya nowego wyboru miejsca do
zafozenia smoka. Poezgtkowo po powodzi zamierzano smok

Rys. 2.

zostawié na poprzednio wybranem miejscu, urzgdzajac naoko-
1o niego baseny specyalne, do ktérych woda z Wisly bylaby
doprowadzana zapomocs otwartego kanalu 1500 m dltugosei,
obwalowanego wyuej od najwyzszego poziomu wody. Przej-
scie wody przez dlugi kanal 1 przez baseny, zanim doplynie
do rury ssacej, mialo teg zalete, Ze znaczna czesé piasku i muly,
znajdujgcych sig w wodzie wislanej, osiadlaby, i waglednie
czysta woda bylaby pompowana na stacyg filtréw. Baseny,
w ilodei trzech, mialy byé obwalowane do wysokogcl
- 8,6 m. Projeks ten, ze wzgledu na znaczne koszta wykona-
nia, nio byl przyjety, i postanowiono przedluzy® rure ssgeg do
nowego brzegu Wisly, zakohczywszy jg smokiem podlug
pierwotnego projektu.

') Podlug planu Warszawy z r. 1772, lewy brzeg Wisly znaj-

dowal sig 0 100 m na zachéd od wspomnmianej osi, czyli w ciggu
110 lat Wisla odsungta sig na wschéd o 350 m.

dowane jeszcze dwa smoki rdéznig sig tylko dlugo-
$cig—sg o 2 m dluzsze od plerwszego.

Juz w samym poezgtku dzialania stacyl pomp
spotkano sig z trudnosciami, ktére nie byly nprzednio
przewidywane, lub ktérych znaczenie nie bylo doce-
nione. Ze brzegi Wisly sgq ruchome—naocznie sig prze-
konano w 1884 r,, lecz ze 1 dno rzeki jest ruchome, spostrze-
zono sig wkrétee po otwarcin wodociggdéw, gdy smok ulozo-
ny na poziomie zera Wisly u mostu (1,2 m ponizej zera miej-
scowego) zostal zasypany piaskami, ktére lawsg toczyly sig po
dnie Wisly i tylko dzieki otworowi, zostawionemu w ru-
rze ssace] pomiedzy smokiem a brzegiem rzeki, mozna bylo
dostarczaé wode do miasta.

Odgarnianie piasku ze smoka bylo nader kosztowne
1 malo przynoszgce pozytku, gdyz fawice pilaskowe, nanoszo-
ne weigz pradem wody, dochodzity do 400 m dtugosci. Wkle-
stosé brzegu przy smoku, ktéra miata zabezpieczad nanosze-
nie piasku i skierowywaé gléwny prad rzeki ku temu brze-
gowi, okazala si¢ w rzeczywistosci mnie osiggajgcs celu.
W r. 1893 na walke z piaskami, zasypujgeymi smok, wydat-
kowano 9000 rub., i cel zostal osiaggnigty w bardzo malym
stopnia.

Sondowanie dna rzeki, odbywajace sig regularnie od
czasu zalozenia plerwszego smoka, wskazuje, ze lawy pia-
szczyste dochodza czesto do wysokosel + 2 m i wigcej, two-
rzgce sig glebiny zag do—3,b m (od zera przy moscie, a zarazem
od wysokosdel zalozenia smoka pilerwszego), a nawet w szcze-
gélnym wypadka w r. 1901 utworzyla sig glebia kolo smo-
ka I —4,2m (od miejscowego zera — b4 m). Sondowanie
w 4-ch punktach, przy miejscach, w ktorych zbudowano smoki
Ne IT, T 1 111, i gdzie projektowano zbudowaé smok V, przed-
stawia zalgczona tab. X, na ktére) zmiennosé dna wskazana
jest za okres czasu od 1893 do 1908 r. Z tablicy tej widas,
jak raptownie nieraz dno rzeki sig zmienia, lub, ze piaski za-
sypywaly smok w ciggu 2 lat z malemi przerwami, czasami
za$ przejdg 2 lata bez zasypania. Mozna podlug tej tablicy
obliczy¢, #e za przecigg 16 lat srednio smoki byly zasypane
plaskami w ciggu roku 7 miesigcy, wolne za$ od piasku b mie-
siecy. Bywaly tygodnie, ze wszystkie smoki byly jednoczesnie
zaniesione piaskiem (czerwiec 1897 r., maj i czerwiec 1903 r.)
i tylko dzigki dodatkowym urzgdzeniom do czerpania wody
Warszawa nie byla jej pozbawiona.

W r. 1893, z inilcyatywy i podlug szkicéw gldwnego kie-
rownika robdt wodociggowyeh, inz. W. H. LiNDLEYA, zostaly
wypracowane projekty dopelniajacego czerpania wody z Wisly
zapomoes, sztucznych zatok, na co otrzymano zgode War-
szawskiego Okregu Komunikacyi, roszczacego pretensye do
wlasnodel pasa pobrzeznego Wisly, na ktérem zatoki mialy
by¢ zbudowane. Zatoki zostaly zaprojektowane pomigdzy
obwalowaniem brzegu rzeki (- 1,22 m nad zerem miejsco-
wem) 1 majacym sig wykonaé w przyszloseli walem ochron-
nym od wysokich wéd (4 7,2 m nad 0 miejscowem). Opréez
czerpania wody zapomoes zatoki i zapomocs smoka przy
ukladaniu II rury ssacej, przewidziano czerpanie wody wprost
z Wisly za posrednictwem specyalnej odnogi. Pray ukladaniu
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tej rury zostaly zalozone réwniez dwie odnogi do czerpania
wody z uzatoki, zatoki jednak samej nie wykonano z braku
fanduszéw. To samo powtdrzylo sig przy ukladaniu rury ssa-
ce] III w 1899 r. Dopiero w r. 1905 mozna bylo przystgpic
do budowy zatok, gdy odpowiednie fundusze zostaly wsta-
wione do budowy nowej seryi robét.

Budowg zatok rozpoczeto od budowy przy IIT smoku.
Roboty trwaly od lipea 1905 r. do pésnej jesieni tegoz roku,
ukonezouo je w nastgpnym roku i 7 listopada 1906 t. po raz
pierwszy zaczeto czerpad wodg z zatoki. Rezultat okazal sie
nader pomyslnym i pod innym wzgledem, przewidzianym
takze przed budows zatoki. Mianowicie wiadoma, ze Wista
zamarza przy trwajacych czas dluzszy mrozach 8—10° C,,
przyczem podnoszg sig z dna rzeki igietki lodowe, wyplywa-
Jace na powierzchnig rzeki i tworzace kry szronowe. Te igiel-
ki lodowe, zwane niezyca, prazy ssaniu wody przez smoki lub
odnogi brzegowe, wciggaly sigido rur ssgeych, a nastgpnie do
dzwonéw powietrznych ssacyeh i skrzynek wentylowyeh,
przez co dziaJanie maszyn nietylko bylo utrudnione, lecz
wprost uniemozliwione. Otworki, znajdujgce sig na gérnej
powierzenni smokéw, zatykaly sig $niezycy, ktére] odgarnia-
nie przy do$é zwykle w tym czasie wysokim poziomie Wisly
1 przy mrozach bylo kosztowne i malo przynoszace pozytku.
Oczyszezanie dzwondw powietrznych i skrzynek wentylowych
od $niezycy, a takze oczyszczanie rury ssgcej przez spuszcza-
nie wody =z rury tloczgcej na krétki czas pozwalalo na uru-
chomianie maszyn, azeby po chwili znowu je zatrzymaé
i przystapic do oczyszezania, W czasie wige znmarzania Wi-
sly, pomimo wszelkich przedsigbranych $rodkéw i wytezone;j
pracy, Warszawie zawsze grozil brak wody. Z wybndowa-
niem zatoki okolicznoscl sie zmienily. Zatoka pokrywa sig
powierzchnig lodowa, przy —2° C., $niezyca w zatoce sig nie
wytwarza, 1 czerpanie wody jest zabezpieczone. Gdy w zimie
1906 r. maszyny, otrzymujace wode z zatoki, dzialaly zupel-
nie spokojnie, i nie zauwazono zadnego zapchania sie $niezy-
cg dzwonéw powietrznych, to maszyny, biorace wode przez
smoki i otwory brzegowe zapasowe, w czasie zamarzania Wi-
sty musialy ulega¢ cigglemu oczyszczaniu, co wymaga zawsze
dIuzszego czasu.

Z oszczednoscl, otrzymanych przy budowie zatoki 1TI,
rozna bylo zaczgé budowe zatoki II, ktérs ukohczono w cig-
gu jednego sezonu budowlanego 1908 r. W r. 1909, wobec
bardzo dodatnich rezultatéw, otrzymanych po budowie za-
tok ITT i 1T, zaczeto budowad zatoke I, o tyle w trudniejszych
warunkach, ze trzeba bylo przecinaé rurg ssacg o dredni-
ey 915 mun, dno ktdérej lezy na—2,10 m pod O miejscowem
rzeki, 1 wstawia¢ odpowiednie odnogi i zawory. Budowa tej
zatoki bedzie ukoficzona w r. b., tak ze przy nastepnem za-
marzanin Wisly dostarczenie wody do miasta powinnoby byé
w zupelnosci zabezpieczone.

Rys. 3 przedstawia urzadzenie zatoki II, nie wiele
r6znigeej sig od pozostalych. Woda do zatoki przeplywa
z Wisly przez kanal 12 m szeroki, odpowiednio do szerokosci
dragi miejskiej, i 16 m dlugosei. Szerokosé zatoki wynosi
24,6 m, dlugosé 650 m, dno lezy na wysokodei—0,30 m od ze-
ra przy moscie. Ograniczenie zatoki tworzg Scianki szpunto-
we 125 mm grubosci zabite na 3 m ponizej dna. Brzegi Wi-
sly 1 =zatoki sg obwalowane do 345 m (przy zatoce
I+ 8,65 m, przy II1-{-8,80 m, stosownie do spadku Wisly)
i wybrukowane kamieniem polnym na szabrze. Konce odndg,
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Isezacych zatoke z rurs ssacs, sq obetonowane, przed odnoga-
mi ustawione sg siatki druciane. W okolo zasadzono wikling
Przy érednim poziomie Wisty 4 1,75 m przekrdj przeplywu
wody wynosi okolo 50 m? a poniewaz zwyczajnie czer-
pie sig z zatoki 400 [ na sekunde, wige predkosé przeplywu
wody wynosi 8 mm, tak ze przy drodze przeplywu okolo 50 m,
woda znajduje sig w zatoce 1!/, do 2 godzin. Przy zaznaczo-
nej predkosei 1 czasie pobytu wody w zatoce, woda wislana
osadza na dnie niesiony piasek 1 zwir, a po cze$ci osadza i me-
ty. Duzialalnosé zatok pod wzgledem klarowania wody widaé
z nastgpujacych danych. W r. 1906 ilosé metéw, zawartych
w wodzie, dostarezonej z Wisly do osaduikéw na Stacyi Fil-

B> VISLA.
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Rys. 8.

tréw, wynosifa 3300 ¢, w r. 1907—1800 £, w r. 1908—2200 ¢,
w r. 1909—2150 £, przyczem czgdciowo woda byla brana
jaszeze wprost z Wisly, wiee po ukohezeniu wszystkich za-
tok ilos¢ metéw powinna sig zmniejszyé. Zatoki, jako wstep-
ne osadniki, dziatajs tylko do czasu, kiedy poziom Wisly nie
podniesie sig powyzej obwalowania, t. j. w ciggu roku muie]
wigeej 11 miesigey. Dzialalnodé #atok odbila sig w korzystny
sposéb na pompy. Gdy przed budows zatok dzwony po-
wietrzne pomp musialy by¢ czyszczone co 2, najpbdeniej 4 ty-
godnie, wentyle za$ ulegaly szybkiemu zniszczeniu, obecnie
pompy dzialajg przez 3—4 miesigce ben czyszezenia dzwo-
néw, wentyle zas nie sy uszkadzane przez zwir, a przez pia-
sek bardzo malo.

Koszt jednej zatoki bez odndg, lgczacych jg z rurg ssa-
ca, wynids! okolo 23000 rub. Czyszczenie zatok z osadzone-
go plasku 1 mulu dotychczas odbywalo sig raz na rok ze
wzgledu na trudnosel dzialania duzej dragl miejskiej. Czyn-
nos¢ ta powinnaby sig odbywaé dwa razy do roku, i obecnie
projektuje si¢ kupno odpowiedniej malej dragi, przeznaczo-
nej wylacznie do tego celu.

Blin (aluminium), jako materyal na przewodniki elekiryczne.

Od pewnego czasu uwydatnia sig daznosé do szerszego
zastosowania glinn w elektrotechnice, poniewaz daje to pe-
wne korzysci techniczne a, wobec dzisiejszej stosunkowo niz-
kiej ceny, takze korzysci finansowe w poréwnaniu z miedzig,

Zsastosowanie glinu do przewodnikéw elektryeznych
jest obecnie najwigcej rozpowszechnione w Ameryce 1 we
Francyi, gdzie produkujg glin w wiegkszych ilosciach.
obecnie, za przykladem XKrancyi, poszda takze Szwajcarya,
wytapiajgca najwigkszg ilogé glinu w Euaropie.

Na czasie wigc bedzie, zapoznanie sig z glinem jako ma-
teryatem dla przewodnikdéw elektrycznych.

Tablica I zawiera poréwnawczo zestawione dane zasa-
dnicze, dotyczgee rozmaitych wiasnosci glinu i miedzi.

Z tablicy te] wynika, ze dla przewodnikéw elek-
trycznych z glinu trzeba braé przekrdj o 67% wigkszy anizeli
z miedzi, chcge otrzymac ten sam opor przewodnika. Gdy
wige bierzemy przewodnik z miedzi o przekroju 10 mm?, to
musimy wzigé z glinn przewodnik o przekroju 16,47 mm?2.
Pomimo wigkszego przekroju, przewodnik takiz glinu 1000 m
diugosci wazy tylko 46 kg, a z miedzi 89. Zaoszczedzamy
wige na materyale 48,5%.

Zestawienle poréwnawcze cigsara i oporu przewodni-



Tablica 1.
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Glin f Mieds
Cigzar wlasciwy 2,7 l 8,913
10,2220 przy 09
Cieplik wilasciwy 0,2320 przy 100° 0,930
0,2845 przy €250
. . B orgv 00 |
Przewodnictwo ciepla 8,’235 5}12: 100° 0,310 przy Q¢
Punkt topnienia ; 4 625" ‘ 11000
Wspélezynnik wydluzeniana 10C, . 0,00002313 | 0,00001678
W % - 1000 C. 0,002336 | 0,001869
Wytrzymalos¢ na rozerwanie na mimn? 18—28 kg | 88—44 Ky
Granica sprezystosci w ¢ wym/yma-
lodel na rozerwanie. 3b - 50 ! 40—-50
Wydluzenie do granicy spreiystosci w4 0,14 — 0,16 ! 0,16
I
Wydiuzenie do rozerwania w § . okolo 4,6 ‘ 2-85
‘Opor przewodnika dlugosei 1 m o prze- [
kroju 1 mm? ghn 99,66° /0, mied%
czysta.. : 0,0245 | 00162
Opér przewodnikow 0 wymlarach _]ak
wyzej z glinu i z miedzsi znajdu-
jacych sig normalnie w handiu .| 0,02874 0,01756
Stosunek w 9/, przewodnictwsa 60--61. 100
Wspdlczynmk /mmny opom elektr,
na 1° C. . . 0,00392 ;. 0,00402
Przekrdj przy réwnem przewodnxctww 1,667 1
Srednica - . - 1,293 l 1
Cigzar % P = 0,505 | 1
kéw =z miedzi i %z glinu, o przekroju 0,56 —150 mm? po-

dane jest wedlug danych Alaminium Industrie Gesellschaft,
Neuhausen i Chippis-Siérre w Szwajcaryi:

Tablica 2.

Tlo#d poje-

=
. e E Srednice po- | $rednica | Ciegar netto
Prﬁ;:]’flo'] ‘&?g dyiczych | jedynezych | calkowita SERLES
© ga drutdw drutéw mm mm Ly
_________ A S S
Ca| Al | ¢ |Co |Al [ Cu | A1 | Ca| Al | Ca | Al
05| 082|34900] 1| 1 |o798| 10¢] 08 |10¢] 45| 213
10| 1,65|17450 1 . 1 |198) 145 | 1,18] 145 89| 43
15| 247(11634| 1 | 1 [1882) 1,77 | 1,4 | L77| 184] 64
201 3,29| 82w| 1 | 1 |1546| 2,06 1,6 | 205| 178 88
26| 412| 6980 1 | 1 |1,783| 229 | 1,8 |229]| 222| 107
80! 449| 5817 1| 1 |195| 251 1,95|261| 24| 128
40, 660 45363] 1| 1 |228| 2,00 |29%) 290 860| 172
50| 824| 3490 1 | 1 [2p22| 8,24 252|324| 450! 214
60| 988 2908 1| 1 |2762| 856 |28 | 365 53,01i 95,7
70! 11,58| 2498 1 | 1 |2986| 3,83 |30 |388 62,0 80,0
10,0 16,47| 1,748 1 | 1 |865| 4,58 | 3,66| 458| 890! 430
1261 2057 1,398] 1 | 1 [8990] 512 4,0 | 612| 111,0; 540
160} 26,35 1,991 1 | 7 | 45620 2,18 | 45 | 6,50 | 69,0
200|8294| 0873 1 | 7 |5048! 2,45 [ 5,06 740| 1780, 86,0
25,0l 4118] 0,698] 1 | 7 |5640| 2,74 | 5,64| 8,20 2285|107,0
36,0| 67,64| 0499] 7 | 7 |2522| 1,97 | 7,6 | 9,85 ] 811,0]150,0
500'i 82,35| 0,349 19 | 19 | 1,831 | 235 | 9,1 [11,75 | 44502140
70,0 115,29 | 0249 19 | 19 |2163| 2,78 |108 [{13,40| 628,0|300,0
95,0 166,461 0,184| 19 | 19 |2522| 3,24 [126 [16,18 | 846,0|407,0
116,0 189,41 | 0,162 19 | 19 | 2,780 8,66 [189 17,80 [1023,0|492,0
i
120,0,197,64] 0,145 19 | 19 | 2,840 3,64 [142 18,20 |1068,0 514,
125,0 206,80 | 0,140| 19 | 19 |2,905| 8,71 145 |1855 |1118,0|535,0
130,0 214,10 | 0,134] 19 19 | 2960) 3,79 (14,8 |18,95 [1157,0|BB7,0
140,0 1230,68| 0,125] 19 19 [ 3,070| 3,93 |16,6 |19,65 [1246,0 | 600,56
160,0 |247,06 0,116. 19 19 | 8,180 4,07 |16,0 |20,35 |1335,0|642,0
Biorqc przewodniki z glinu, o przekroju wigkszym

w poréwnaniu z miedzianymi, zyskuje sig takse wigkszs po-

1910.

wierzchnig, a tem samem moznosé wigkszego obcigzenia pra-
dem.

Ujemng strong przewodnikdéw z glinu jest mala wytrzy-
malo$¢ na rozerwanie. Wynosi ona tylko 21 fkg/mm?, gdy
miedZ wytraymuje 40 kg/mm?.

Stosunek ten polepsza sig ze wzgledu na przekrédj, ktd-
vy przy przewodnikach z glinu jest o 67% wigkszy, tak, ze
naprz., wypada na przewodnik =z glinu, o przekroju
16,47 mm? — 345 kg, a na miedziany, o przekroju tyl-
ko 10 mm? —400 Fkg.

Wediug przepiséw niemieckich, przyjmuje sig jako ma-
ksymalne obcigzenie dla przewodnikéw z miedzi 12 fg/mm?,
a dla przewoddw z glinu—9 kg/min?.

Praktyczne zastosowania wykazaly, %e przy przewodni-
kach z glinu, mozna braé¢ ten sam odstep stupdw, jaki sto-
suje sig przy przewodnikach miedzianych.

Nizej podane jest zestawienie (gwarantowanej) wy-
trzymaloscl na przerwanie przewodnikéw z glinu tejze firmy
szwajcarskiej.

Tablica 8.

Srednica mm | Przekrdj mm? ‘1808 1," ;ruo;n ic{lb?g \V‘Zg;gi"?;i?:é];&
1 0,785 | 36,6 | 12
1,6 1,767 | 16,27 | o7
3 7,069 4,06 ! 106
4 12,566 2,29 ! 188
5 Y 1,47 994
6 ' 28,3 1,02 495
7 l 38,5 0,746 ‘} B78
8 | 50,3 0,572 . 756
10 | 85 0,366 1178

E + |

Wydluzenie przy rozmaitych obeigzeniach przewodni-
kéw z glinu jest podane w tablicy 4-ej, Wydluzenia te sg
wieksze niz dla przewodnikéw miedzianych.

Tablica 4.

Srednica Prz.ekréj . Obciqé;l—ie | Wydluzenie
druta mm mmn? Diugosé m na 1l mm? ky mimn

1 0,785 1,0 26,000 20,00

2 3,142 1,0 23 20,00

8 7,009 1,0 20 30,00

4 12,666 1,0 19 32,00

4,6 15,904 ‘ 1,0 19 37,00

I

Wobec tych ujemnych mechanicznych wilasnodci glinu,
zdawadby sig moglo, ze nie jest on odpowiedni na przewodni-
ki napowietrzne, a jednak spotykamy wiele przykladdw za-
stosowania przewodnikéw aluminiowych.

W tablicy 5-ej podany jest spis kilku urzadzen, w kto-
rych zastosowano takie przewodniki. W zestawieniu tem po-
dana jest moc przenoszona na odleglosé, napigcie elektryczne,
przekroj linii i cigzar, odstep slupéw i wreszcie rok przepro-
wadzenia linii.

Z zestawienia tego widzimy, ze odstep sfupéw wynosi
przewazmie 40 m. Linie za$ przez Niagarg i t. p., przy rozpie-
tosciach 660, 180, 300 m, zawieszane sg na drutach stalo-
wych.

Drut stalowy czgsto bywa stosowany przy przewodni-
kach z glinu; najczeéciej wpleciony w kabel glinowy tak, ze
przewodnik elektryczny sklada si¢ z drutu stalowego, naoko-
lo ktérego oplecione sg cienkie (1—2 mm srednicy) druciki
z glinu.
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Dlugosé Przekroj

- . AT B o i ) )
Przeniesio- Napiecie 150 Cigzar Odleglog¢  Oddano do
na sila linii ogoluny przewodu nzytka
k. p. volt km kg 2 slupdw =
Schneider & C-ie, Creusot . 2000 500 16 X 0,342 | 3000 144 42 | 1903 —4
Société Biterroise de force et Lumiére 4 Bezitres 1 900 16 000 32 10000 ' 16; 25 40 1905
Energie Eléctrique dn Litteral Mediterranéen | l 13000 !
Marseille . . . . . . 15000 - 30 000 87 92 000 69; 107 —— 1904 —6
J 50000 ‘
Société des Chaux et Ciments de Tronville . . 60 240 8 > 0,150 | 4000 47: 200 5 1908
Cartonnerie de I'Isére Champ prés Vizille 600 550 6 > 0,600 1500 b2 243 35— 50 1907—8
Société du Sud-Eléctrique, Avignon . 1000 13 600 100 — 17, 125 50 - 60 19089
Niagara Falls, Ontario-Buffallo o 50 000 22 000 25 — = 180 i 860 =
Carnegie Furnaces, Braddock Fomestead Steel | Niagara
Works e = = = | 132000 = 330 ' _
Edison Electric Illuminating Co. . 67 000 7000 40 | 133000 — — =
Electric Pover Houses 8. Francisco . 13 000 60 000 248 . 320000 1860 59 " -
Snoqualmo Falls Tacoma . 12 000 30000 70 32 000 1: 40 40—50 1901
Snoqualmo Falls Seattle . 12000 | 30000 51 30000 | 35 [ 50 1901
| |
Srodek ten, nadzwyczaj dogoduny, rozpowszechnil sie Tablica 7.
szybko. Niektdére dane, dotyczace drutdéw zelaznych i stalo- e
wych, podane sy w tablicy 6-¢j. Ustawienie drutéw C : Al | Al—i—l?eb )
Tablica 6. w réwnoboczny tréjkat 80 cm 4 ‘amgifﬂﬁli .
— : o |‘
Migkki | 5 o Drut % % ..  Przekrdj pojedynczego przewodni-
drat % lanej | 5T & ka w mmn? NP 50 85 88
zelazny stalowy | h S Srednica ogélna w mm . . . . . 8 12 123
A 8 Srednica pojedynczych drutéw, sple- ' 24 po 2
i ! [ cionych na jeden przewodnik, 19 drutéw, jeden 4 mm
Cigzar wlaseiwy . 765 | 7,9 l 79 | 1,9 wommo. m masywny! po 238 | stalowy
Wytbrzymalos¢ na rozerwa- ' J Wytrzymalosé na rozerwanie ma- '
nie Lg/mm?® . . . . . . 40 60 | 90 180 ximum kg . 2000 1700 1500/756
Granica sprezystosci 1425 | 80 | - | = Wytrzymalodé na rozerwanie do-
! o 9y
Wspélezyunik sprezystosei . | 17,20000 }19,21500 21,500 | 21,500 o ,Z“,"Z’“e G, SOO i L i
Opér wilageiwy na1milmm? | 0,1957 | 01380 | 0,1760 | 0,204 Rer Jecuags pragwrodniie # groan & S Bet
. : - Strata w kilowatach . 177 177 186
‘Wspélezynnik zmiany opora I | N
przy ogrzewaniu na 1000 C. | 0,46 0,62 | 0,52 0,62 » Pprocentowo 7,35 7,35 7,70
‘Wspélezynnik rozszerzalno- ! Przewodnictwo . . . . . . . . 55 33 88 4-70
H oy . T £)
sci przy ogrzewaniu 0,000012; O’OOOOMQ 0,000011' 0,000011  gp.ovo napigeia pojedyhezej fazy . 800 735 77
Strata napigcia ogélna . 1385 1270 1340
Dla przykladu podaje jeszcze w tablicy 7-e] wyniki Strata napigeia procentowo . . . 9,25 8,45 8,97
obliczenia linii dlugosci 10,5 km ,dla przeniesienia sily 2400 kW Gigsar jednego przewodnika dlu-
pradem {réjfazowym o napigeiu 15000 volt. 50 okr. na sek. goseilmwyg. . . . . .. 447 238 814
cos qJ=(_),75- ) . . . Cigzar calkowity w tonach . . . 14 1,5 9,8
“gd.zlz.my 1“17;30 dokladnie, ze przy uzy tléof"fangifl,ﬁ‘eu Il‘la Cena za 1000 Jg w rublach . 1190 1820 1100
PI'ZGWO nigl ele ryczne, .II.lO'Zme Z&OSZCZ_Q ?IC P Z sua- o L
my. Mamy tu réwniez mniejszg stratg napigela, powodowansg, w CATEOWwIDE, 3 o Ll ey L5
zmniejszeniem sig efektu Skina. W blizkodci fabryk chemicz-  FProcentowo w stosunku do miedzi 100 | 60 | 65
nych, gdzie atmosfera przepelniona jest krwasem azotowym Procentowo zaoszczedzamy przy i - i
lub siarezanym, przewodniki aluminiowe latwo utleniajg sig. uzyciu glinn g SalG — | 40 35

Lecz w takich wypadkach mozna temu zapobiedz, pokrywa-
jac przewodniki specyalng farbg kauczukows (Kautschuck-
firniss). .

Zawieszanie przewodnikéw z glinu wypada nieco droze]
od miedzianych mniej wigcej o 3—4%, poniewaz fabryki wyra-

Maszyny do wyrobu

Powierzchnie, z ktérych otrzymuje sig odbicie na pa-
pierze réznych liter, znakéw i rysunkéw, podzieli¢ mozna na
dwa rodzaje: _ . ‘

1) powierzchnie rytowane lub trawione, dajgce odbitke
z odpowiednich wypuklosei (drzeworyty, galwanotypy, eyn-
kotypy i t. p)—i .

2) powierzchnie gladkie, na ktérych rylcem wyzlabia
sig dany znak lub rysunek, i z tej to wkleslosei, przez od-

biajg przewodniki glinowe w niewielkich kawalkach. figcze-
nie przewodnikéw uskutecznia sig zapomocs mufek, ktdre da-
j& najzupelniej dobry kontakt elektryczny.

Witold Okoniewski, inz,

{ sktadania czcionek.

powiednie przygotowanie, otrzymuje sig odbicie (staloryty,

miedzioryty i wykwintniejsze roboty litograficzne).
Niniejszy artykul odnosi sigdo grupy pierwszej, t. j. po-

wierzehni drukujgcych w scislem tego slowa znaczeniu.
Papier dawniejszy, czerpany recznie, byl daleko poda-

tniejszy 1 lepiej przystosowywal sig do nieréwnosci powierzch-

ni drukujgeych, niz spélezesny papier maszynowy, silnie

gladzony, o krétkiem wldknie 1 o duzej zawartosei skladni-

2
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kéw mineralnych. Ze wagledu na swa kruchosé, wymaga
papier dzisiejszy przy drakowaniu podioza twardego 1 glad-
kiego, co pocigga za sobg koniecznosé czeionek doskonalego
wyrobu, celem otrzymania odbitki réwnej i wyraznej.

Czeionlki drukarskie. Stop, z ktérego odlewane sg
ezcionki, sklada sig z olowiu, antymonu i cyny; stosunek me-
taléw skiadowych w stopie, waha sig w dosyé szerokich gra-
nicach, a mianowicie:

Ot6w 62,7% 63,79

Antymon . 20,8% 26,49

Cyna 1655 . . 993
Razem. 100,009 . . 100,009

W przeciggu czterech pierwszych wiekéw po wynale-
zieniu druku, czcionki odlewano wylgeznie w formach recz-
nych; przy odlewaniu silnie formg podbijano do géry, azeby
metal dobrze wypelnil matryeg. Robota taka szla powol-
nie; najwprawniegjszy odlewacz mdgt odla¢ w ciggu 10-u go-
dzin 4—5 tysiecy czcionek, ktére jednak nie byly jeszcze
gotowe do uzytku; nalezalo je ostatecanie opitowaé i wykon-
czyé, prayczem wiele liter niszezylo siq i podlegalo odrzuce-
niun. Dopiero na poczgtku w. XIX zaczeto do wtlaczania
metalu w forme uzywac pompki, dzigki czemu robota poszta
predzej, a odlew skutkiem duzego ci$nienia, wywieranego na
metal, stal si¢ wyrazniejszym.

Czcionka drukarska (rys.1) przedstawiasigjako grania-
stostup, na wierzchu ktérego znajduje sig ,oczko litery* @,
sam graniastoslup nazywa sig ,trzonkiem (albo keglem);
,weigeiat czyll ,sygnatury* 0 stuzg zecerowi do rozpozna-
wania litery w wierszowniku i zapobiegajg jej odwrdceniu,
co pomaga do szybkiego skladania; powierzchni@ cd nazy-
wamy podstaws oczka, a powierzchnig ef podstaws czclon-

=
Riys. 3.

ki; przdd czcionki stanowi plaszezyzna cf, tyl zas plaszezy-
zna de. Otwdr, przez ktéry pray odlewie czeionki metal
wchodzi do formy, wypelnia sig metalem, skutkiem czego
powstaje t.zw. lejek. Po odlaniu czcionki (w maszynach
prostszej budowy) odlamuje sig lejek, a chropowatodé, po-
wstala na miejscu odtamania, wypilowuje sig recznie; stad po-
chodzi zlobek g. Czcionka, odbita na papierze odwrotnie,
daje znak 7=, zwany blokiem.

Oczko czcionki otrzymuje siq przez wypelnienie rozto-
plonym metalem matryey, t. . odcisku wybitego przez stem-
pel czyli puncyn (rys. 2) w kawalku miekkie] miedzi lub
$pizu. Forma odlewnicza czelonki (rys. 8, 4 i b) sklada sig
z kilku kawalkéw stalowych, obejmujscych matrycg. Prazy
formach, uzywanych do odlewu czcionek masowo na maszy-
nach, boki formy chlodzi siq zapomoecg wody, przeplywa-
jace] przez ich wydrazenia. Oddzielne czedci formy muszs
by¢ doskonale dopasowane, gdyz w przeciwnym razie metal,
wtloczony pod -duzem ci$nieniem do formy, tworzylby
w je] szczelimach strzepy, psujace odlew 1); préez tego wa-

) Stwiqrdzono, %e metbal czcionkowy moze wypelnié szezeli-
ne o szerokoécx. /100 mm przy formach chlodzonych zapomocs wody,
a dwa razy wezszy przy formach, kbtére mogs sig rozgrzewad,

PRZEGLAD TECHNICZNY.
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zng rzeczs jest dokladne wyznaczanie polozenia matrycy
wrzgledem bokéw formy, azeby oczko zajmowalo wlasci-
we miejsce na podstawie; robota ta, wymagajaca nmpgspoh-
tej zrgecznosci 1 wprawy, polega na odlewaniu prébnem
czcionki, poréwnywanin jej ze sprawdzianem 1 przestawianiu
matrycy dopdty, dopéki nie oznaczy sig dokiadnie wlasciwe-
go jej polozenia, .

Nie zdajemy sobie przewaznie sprawy ztego, jak wy-
soce wrazliwym jest wzrok ludzki na najdrobniejsze nawet

Rys. 4. Rys. b.
niedokladnosel druku; nieuzbrojone oko z latwoseig dostrze-
ga nieréwnoscl wiersza lub liter wielkosei !/y, lub nawet 1/,
milimetra. Tem sig tes tlémaczy koniecznogé tak dokladne]
obrébki matrye i form.

Skutkiem zludzenia optycznego, prawie wszystkie lite-
ry przedstawiaja sig niezupelnie zgodnie z ich ksutaltami
1 proporcyami; stosownie do tego muszg byé formowane
i czcionki, azeby druk sprawial wrazenie estetyczne; tak np.
litery okragle wydajs sig krotsze w poréwnanin z literami
prostemi, trzeba je wige odpowiednio powigkszaé (rys. 6),

kropka nad ,,i* postawiona dokladnie ponad kresks tej litery,
robitaby zle wrazenie; ,t“ nie moze staé zupelnie prostopadie
do wiersza, gdyz wydawaloby sig, 2ze jest ono pochylone
w tylit. p.

Ani wynalazca druku Gubenberg, ani jego nastepcy
nie mieli zadnej, scisle okredlonej miary pisma; drukarz
w wiekach dawniéjszych sam odlewal czcionki i to tylko dla
siebie. Dopiero z wytworzeniem sig odrgbnej galezi prze-
mystu odlewnictwa czcionek, zaczgto dostarczaé czcionki
drukarzom podiug nadsylanych wzoréw liter, przyczem je-
dnakze kazdy drukarz mial wlasng wielkosé czcionek.

Angielskie odlewnie pierwsze zwrdcily uwage na niedo-
godnosci, jakie taka dowolnosé przedstawiala dla fabryka-
cyi masowej. Lecz dopiero znakomity francuski drukarz
1 odlewacz czcionek, Didot, ostatecznie ujednostajnil wymia-
ry czcionelk.

Czcionke cechuja dwa wymiary: jej wysokos¢ cazyli
pkegel® (wymiar @ na rys. 1), oraz grubodé (wymiar na y
rys. 1); dla danego rodzaju pisma ,kegel“ przedstawia wiel-
kosé staly, grubosé zas czcionki zalezy od szerokosei litery;
w naszym alfabecie np., czcionka i jest najszersza. System
Didota, wprowadzony w uzycie na samym poczatku XIX st.,
dal si@ szczesliwie przystosowad do metrycznego ukladu
miar i dzi$ jest przyjety ogdlnie, za wyjatkiem Angliii Ame-
ryki. W systemie Didota, czcionke mierzy sig punktami,
ktérych na 1 metr idzie 2660 *). U nas uzywajg sig naste-
pujace wysokosel ezcionek:

1 ,E{nkt“ angielski jest nizszy od punktu Didota o 1/, mm.
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Brilland. wysokos¢ 3 punkty
Diamant = 0
Perl . - 5 punktéw
Nonpareil . . . . " 6 "
Colonel . . . . . ; 7T,
Petit. 2w W 5 & 3
Burgos . . . . = 9 0
Garmont (korpus) . v 0
Sub-cycero. . . . . 1,
Cycero . S & 12 e
Grand-cycero. . . A 13
Mitel . . . . . 0 1 o
Tercya . . . . " 16 .
Dubelt-garmont . » 20,
Dubelt-cycero . 5 24 7
Dubelt-mitel . . 280 5
Maly kanon 0 i 32 .
Konkordans . . . " 36 "
Duzy kanon . 48 ,4
Misal. . . . . . 7 60 3
Sabon . . . . s 84

) i M
Dokladne utrzymanie réwnej wysokosci czcionek jest
rzeczg wazng dla rownoleglodci wierszdw, zwlaszcza w wy-
sokich kolumnach. Poniewaz mierzenie pojedyhczych czcio-
nek zabieraloby zbyt wiele czasu, a przytem nie dawalo po-
zgdane] scislodci, przeto mierzy sig ezcionki grupami po kil-
kanascie lub kilkadziesigt naraz, w bardzo prostym przyrzg-

Rys. 7.

Rys. 8,

dzie (rys. 7) pomystu Fourniera, zwanym keglomiarem.
Przykladamy pierwszg czeionkg do plytki pionowej a, na-
stepne za$ czcionki ukladamy na plytce b, przyczem okreslo-
na ilo$é ezcionek danej wysokodei ma zajmowad pewna okre-
slong dlugo$é. Tak np. do napelnienia keglomiaru petitem,
trzeba ulozyc¢ 36 liter, garmontem za§ 28 liter 4 8 punk-
téw. Grubos¢ czcionek sprawdza sig, przesuwajgc paznog-
clem po czcionkach, ulozonych na keglomiarze.

Justowanie wiersza. W deislym zwigzku z pismem
znajduje sig tak zwany justunek, to jest zbiér plytek
i stupkéw (pelnych lub detych), keglem odpowiadajacych
czcionkom, ale nizszych i pozbawionych oczka. Justunku
uzywa sig do robienia odstgpéw powmiedzy wyrazami, do za-
czynania wierszy @ capite (weinania) i do wyrdwnywania
czyli wypelniania wierszy. Do justunku naleza: spacye cien-
lie, $rednie i grube, pdtfirety, firety, pétkwadraty, konkor-
danse i kwadraty (kwadrat — 4 firetom cycerowym).

‘Wiersz, ktory nie wypelnia calej szerokosci kolumny,
musi byé przez odpowiednie wstawienie justunku miedzy
wyrazy wyréwnany. W naszym jezyku, jak sig zdaje, naj-
diuzsze wyrazy jednozgtoskowe, a zatem nie dajgce sig dzie-
lié, majg 9 liter (np. chrzgszcz, swierszez); otéz jezeli taki
wyraz wypadnie na koncu wiersza, i na ostatnig jego lite-
19 zabraknie miejsca, to trzeba spacye miedzy wyrazami
zmieni¢ na ciensze, lub w ostatecznosci justunkiem wypelni¢
w wierszu przestrzen, odpowiadajges oSmiu literom i osta-
tniej spacyl. Odstepy miedzy wyrazami powinny byé umiar-
kowane, zeby duze luki nie razily wzroku nieregularnodcis.

Do wstawiania migdzy wiersze uzywa sig interlinii
jedno- lub dwupunktowych.

Rozrézniamy pismo proste (antykwa) i pochyle (kur-
sywa). Nielktdre czeionki w kursywie majg oczka zwisajgce,
t. j. wystajgce na bok poza podstawe (rys. 8); czes¢ zwisajg-
ca musi byé tak obrobiona, zeby przy skladaniu nie zawa-
dzala o podstawe sgsiedniej ezcionkl; mimo to oblamuje sig
ona dosy¢ czesto, skutkiem czego w fabrykacyi czcionek jest
dazenie do usuniecia oczek zwisajgeych.

Komplety drukarskie. Przy zamawiania czcionek, musi
byé¢ zachowany stosunek ilosciowy miedzy literami mniej
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1 wigce] uzywanemi.

ny wykaz czcionek polskich na tak zwany komplet maly.
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Ksiggi adresowe, listy wyboreze i t. p., wymagajg spe-
cyalnie duzej ilosci liter poczatkowych; do skladania kalen-
darzéw potrzeba znaczpie wigeej liezb niz w wykazie nor-
malnym i t. d.

Wyrdb stempli ¢ matryc. Jak juz wspomnieliSmy po-
przednio, do wybijania matrye uzywa sie stempli, czyli pun-
cynow, t. j. sztabek stalowych, grubosei okolo 8 mm, diugo-
sci okolo B0 mmn (vys. 2), z wycigts odwrotnie litera, wzgled-
nie liczbg lub znakiem pisarskim. Stemple wyecina sig reca-
nie albo maszynowo. Wyecinanie rgczne jest pracg mozolna,
wymagajgcqg nadzwyczajnej dokladnosci; najmniejsza bo-

Rys. 10.

wiem nieprawidlowosé stempla pojedynczego, napozdr niedo-
strzegalna, staje sig widoczng przy zestawieniu z innemi li-
terami i czyni go niezdatnym do uzytku. Po spitowaniu
powierzchni stempla pod kgtem prostym do trzonka, wygla-
dza sig jg na oselce, rysuje rylcem kontur oczka, & nastepnie
wycina oczko dlutkiem 1 innemi narzedziami rytowniczemi.
Po wycigelu oczka okopea sig je, odbija na papierze obok

Rys. 11. Rys. 13.

wzoru i poréwnywa zapomocs szkla powigkszajacego, po-
czem poprawia sig usterki dotad, az sig otrzyma odbitke zgo-
dng z wzorem. Do ulatwienia pracy rytownikom i do spraw-
dzania dolkladnosei stempla, sluzg rézne przyrzedy pomoc-
nicze, jako to: imadlo rytownicze do trzymania stempla (rys. 9,
weglelnica do mierzenia pism prostych (rys. 10), do pism po-
chylych (rys. 11), przyrzedy do polerowania powierzchni
stempla (rys. 12 1 13), wreszcie miary ze Srubami mikrome-
trycznemi do mierzenia wycinanej figury.

Stemple rytowane recznie, acz bardzo kosztowne, nie
zawsze majs pozgdang dokladnodd, zwlaszeza polozenie
litery wzgledem trzonka, wyjatkowo tylko jest zupelnie wla-
sciwe. Dlatego tez dzisiaj rytuje sig stemple rgeznie tylko
do specyalnych rodzajéw czcionek.

Ponizsza tabliczka przedstawia normal-«¢ *



Do mechanicznego wycinania stempli stuzy maszyna
rytownicza, Benton- Waldo, wynalazku amerykanskiego. Jest
to rodzaj pantografu pomuiejszajacego, w ktdérym jednakze
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Rys. 14. Rys. 16.

wz0r i pomniejszona kopia nie znajdujg sig na jednej pla-
szezyznie, tylko pierwszy pod drugs. W maszynie rytowni-
cze] Benton-Waldo (rys. 14) rylec, ktéry wykonywa ruch

tylko obrotowy, osadzony jest w glowicy 4 z kélkiem schod-
kowem (jak w tokarce zegarmistrzowskiej); ruchy boczne
wykonywa sam stempel, osadzony w glowicy 19; ruchy te
sy dokladnem pomniejszeniem ruchdéw sztyfta 16, wodzo-

. N AN Jm\\\\\}:\\\‘\‘}‘\\\&\\\\\x 73
. 7 =

% 4 N

9

Rys. 17.

nego recznie po wzorze 18. Maszyna sklada sig z podstawy
iramy o dwdch ramionach pionowych 1, do ktérych przy-
mocowany Jest stél 2, stuzgcy do przytwierdzenia wzoru 18.
Ramiona te sg u gory polgczone zapomocs plytki 5.

PRZEGLAD TECHNICZNY.

Polgczenie sztyfta 16 i glowicy 19, trzymajacej stem-
pel, nie jest sztywne, lecz urzgdzone w nastepujacy sposéb:
w odpowiedniem wycigein plytki b (rys. 15) osadzony jest
ruchomo na dwdch czopach pierscieh czworoboczny 6; w pla-
szezyznie poziomej, przeprowadzone] przez te czopy i pro-
stopadle do ich osi geometrycznej osadzone sg w pierscieniu
zewnetrznym dwa czopy, okolo ktérych waha sig wewngtrz-
ny pierdcien 7. Saztyft, wodzony po wzorze, sklada sig
z dwéch czesel (rys. 16): wlasciwego sztyfta 17 i obsadki
16, wsunigte] w odpowiednie wydrgzenie trzonka 154, spre-

P:T
=

[:?:l et

B[ ]

Rys. 20. Rys. 19.

zynka spiralna 16« stuzy do wywierania stalego nacisku na
sziyft. Trzonek 15« jest wkrecony w plytke 15; cztery pre-
ty 8, dokladnie réwnolegle migdzy sobs, stanowig sztywne
polgczenie plytki 15 i wewngtrznego pierdcienia ruchomego 7;
dzigki powyze) opisanemu sposobowi zawieszenia, sztyft 16
moze w plaszezyznie poziomej poruszaé¢ sig swobodnie we
wszystkich kierunkach. Ponizej pierscieni 6 i1 7 znajduje
sig druga para pierscieni ruchomych 91 10 (rys. 151 17).
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Rys. 22. Rys. 28.

Prety 8 prazechodzg przez scisle do nich pasujgce dziurki
w dolnym pierscieniu zewnetrznym 9; pierscien 10 jest osa-
dzony na czopach z jednej strony na pierscieniu 9, z drugiej
zas na glowicy przesuwalnej 11, ktéra ma dwie duze kryzy
kierownicze, dokladnie dopasowane do plyty 12; te plyte
mozna przesuwa¢ w kierunku plonowym i umocowywaé
w dolnej wysokosci. Dokladne polozenie stempla osigga sig
zapornocg rodzaju sruby mikrometryeznej, osadzonej w plyt-
ce 21, ktdra sig wspiera na caterech stupkach 20.
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Stempel, wykonywujacy ruchy, ktére sa pomniejsze-
niem ruchdéw sztyfta 16, porusza sig przed rylecem wprawio-
nym w ruch wirowy. Ksatalty rylcow sg rozmaite, a sam
sposéb obrébki stempla widoczny jest z rys. 18.

Po wyrytowaniu sterapla, bada sig go pod mikrosko-
pem i usuwa ewentualne niedokladnosei. ery uzywane
do mechanicznego rycia stempli, sa zazwyczaj pigé razy wiek-

STRUGANIE Z GRUBSZA
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3
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WYBIJANIE . ZEBRANIE BOK(;W

STRUGANIE NA |
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H E‘ T WYRONCZEMIE
p GRZBIETY

i

A WYKONCZEMIL

l } sonOw
. WIERCEMIE )
HACINANIL OWINTU.

Rys. 24.

| STUGANIE
SCHODMAMI

sze od danej litery; wykonywa sig je na drodze elektroli-
tycznej.

Przy wybijaniu matrycy zdarza sie, ze po cofnigeiu
stempla, metal pod wplywem naprezen wewnetrznych pod-
nosi sig posrodku, skutkiem czego oczko czcionki wychodzi
potem wklgste. Azeby temu zapobiedz, czesto przewierca sig

Przeglad wystaw, konkurséw, kongresow
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w matryecy dziurke na wylot nicco ponizej miejsca, w ktdre
ma uderzy¢ stempel (rys. 19).

Postaé i wielkod¢ matrycy bywa bardzo rozmaita, sto-
sownie do tego, w jaki sposob uzywa sig jej przy odlewie
czcionki, Najprostszy postad przedstawia rys. 20; matrycy
tego typu uzywa sig do maszyn, odlewajacych jedng czcionke
naraz. Przy maszynie czeionko-lgjnicze] Wicksa nzywa sie
matrycy, przedstawionej na rys. 21, z dlugim trzonkiem mo-
sigznym. Pray maszynach Monoline uzywa sig matryc wie-
loliterowych (rys. 22); osobliwy ksztalt matrycy (rys. 23) do
maszyny Linotype bedzie objasniony{ponizej; wlasciwa matry-
ca jest wybita na jednym z wazkich bokéw plytki mosigznej.

Po wykonaniu matryey sprawdza sie jej dokladnosé
w ten sposob, ze sig robi z niej odlew prébny, a nastepnie
mierzy jego oczko i zaglebienie zapomocs odpowiednich
przyrzadéw mikrometrycznych. Potem dopiero usuwa sig
wszelkie niedokladunodei i ostatecznie wykoheza matrycs.
Do wykonania matryey z plytki metalowe] potrzebny jest
caly szereg zabiegdw mechaniczuych, ktére widzimy na
rys. 24 (matryca do maszyny rotacyjnej Wichsa).

Normalna glebokosé wybicia wynosi 1 — 1,5 mm;
w matrycach do nowszych maszyn zecerskich, glebokosé ta
jest znacznie nizsza, bo tylko 0,6 mm.

W ostatnich latach zaczeto takze rytowad matryce za-
pomocs pantograféw, wpodobny sposdbjak stemple.

Wyrabianie matrye na drodze elektrolitycznej ma te
ujemng strong. ze uzywana dotychczas w tym celu czysta,
mied% jest metalem za mado twardym; w ostatnich latach
zaczoto do wyrobu matrye uzywaé w Niemczech zamiast
miedzi—niklu, ktéry okazal sie materyalem bardzo odpo-
wiednim.

Caztery ezynnosei, potrzebne do przygotowania powierz-
chni drnkujacych, a mianowicie odlewanie czcionek, sklada-
nie i justowanie wiersza, oraz sortowanie czcionek, wzgled-
nie matrye, mogg by¢ wykonywane oddzielnie przez osobne
maszyny, lub tez przez jedng maszyne.

(C. d. n.)

P B.

zjazdow.

XXVIL Zjazd iniyniordw trakoyi drog zelamych Passtwa Rosyjskisgo w Warszawie, W r. 1909,

(Dokonczenie do str, 137 w N 11 v, b.).

Nastepnym punktem porzadku zajeé byla sprawa ustale-
nia  warunkéw technicznych na dostawe odlewow stalowych.
Z uwagl na brak jasno okreslonyeh przepiséw urzedowych w tym
przedmiocie, przynajmniej w zakresie czg¢Sci maszynowych, ist-
niata od dawna potrzeba stworzenia takich przepisow, celem uje-
dnostajnienia dosyé réznych norm zwyczajowych, ktéremi dotad
kierowano si¢ przy odbiorze i kwalifikowanin stalowych odlewow
czedel maszynowych, Dzigki zabiegom referentn, inz, TicHoNOWA,
w drodze ankiety otrzymano od wielu drég zel. informacye co do
norm i przepiséw stosowanych w praktyce, oraz wskazdwki co do
pozagdanych zmian. Projekt referenta Zjazd XXV przekazal na-
stgpnemu zjazdowi., Poniewaz w tym samym czasie sprawa ta
zajmowala sig komisya urzedowa, wyznaczona przez Ministeryum
Komunikacyi, inz, Tichonow postaral sig réwniez uwzglednié zy-
czenia tej komisyi, poczem projekt swoj przedstawil ostatniemu
Zjazdowi, ktéry go przyjal, postanawiajac prosié Zarzgd Drég
Zelaznych o uwzglednienie jego tresci przy ostatecznem rozstray-
ganiu sprawy przepiséw urzgdowych co do odlewéw stalowych,
Projekt ten zawiera nastgpujace punkty wazniejsze: Odlew sta-
lowy moze byé wytworzony jakimbadz sposobem. w tyglach,
w piecach Besemerowskich lub Siemens-Martenowskich; po zasty-
gnieciu winien by¢ powtérnie zagrzany. O ile to ostatnie ma byé
niepotrzebne, to w zaméwieniu powinno byé odnosne zastrzezenie.
W poréwnaniu z rysunkiem odlew moze byé wigkszy dowoluie,
mniejszym moze byé nie wyzej jak o 10%; nadto, jezeli sy niedo-
kladnodci w wykonczeniu, to mogg one byé uwzglednione, jezeli
mozna je usunaé przez zdjgcie warstwy wierzchniej metalu, nastgp-
nie za$ powstale stad zmniejszenie wymiaréw lacznie juz z wyzej
wskazanem uchybieniem, nie moze przekraczaé normy 10%. W za-

méwieniu jednak moga byé pod tym wzgledem specyalne wyma-
gania. Do wykonywania dodwiadezen nad wytrzymalodeia odle-
wow biorg sig proby albo przez wycigeie na zimno z samych od-
lew6w, albo z umy¢lnie nadlanych czesci. Wszedzie odlewy dzie-
la sie na trzy kategorye-—przedmioty pierwszych dwodch probowa-
ne sg na rozcigganie i wyginanie, tudziez poddawane s3 specyal-
nej probie zapomocg rozkrawania, w celu rozpoznania jakosci od-
lewu w $rodkn; przedmioty IIT kategoryi, do ktérych zaliczaja sig
przewaznie sztuki drobne, procz tej ostatniej préby, poddawane
sg badaniom wytrzymalosei na wyginanie. W zaméwienju powin-
no byé wyszczegélnione, jakie odlewy do jakiej grupy majg byd
zaliczone i, o ile tego niema, wszelkie odlewy muszg byé badane
jak pierwsza kategorya, albo jak druga, jezeli sa wymiaréw ma-
Iych. Nadto, mogg byé wykonywane badania specyalne, mianowi-
cie: tloki cylindrowe, pokrywy i t. p., wogéle odlewy, ktére pra-
cujg pod ci$nieniem, powinny by¢é prébowane pod cisnieniem wo-
dnem; podobniez przedmioty takie, jsk maznice, oliwiarkii inne,
powinny by¢ prébowane na nieprzemakalnosé przez nalanie oleju
goracego, Normy wytrzymealo$ei majg by¢ nastepujace: na rozcig-
ganie w grupie [-ej—46 kg/mm?, przyczem wydluzenie w chwili
pekania ma wynosié praynajmniej 124; w grupie 1I-ej—55 kg/mm?
i10%. Préba na wycnganie zasadza sig na tem, ze wycinek
ksztaltu dowolnego, majgey jednak obrobione boki i 1 zaokraglone
krawqdme, powinien pod miotem zglqc SIQ bez nszkodzenia: w gra-
pie I-ej—o 909, w grupach: II-¢j i III-ej—o 45°, praytem promieh
zaokraglenia w kacie przegiecia ma byé réwny podwdjne] grubo-
fci prébki, Przy badaniu wreszcie dobroci odlewbéw przez roz-
krawanie, wymaga sig, aby powierzchnia pecherzy, o ile znajds
sig w odlewie, nie przekraczata 10% ogélnej powierzchni przekroju
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w stanie obrobionym. Ta préba moze byé pominigta, o ile w za-
moéwieniu jest odpowiednie zastrzezenie. Nadwyzka cigzarn wy-
robéw nie jest oplacana, Porgka dostawcy ma byé jednoroczna.

W dalszymm ciagu obrad, Zjazd odrzucit proposycyg wpro-
wadzenia zmian do obowigzujgcyeh obecnie warunkéw technicz-
nych na dostawe osi wagonowych i tendrowych, oraz wystuchal
bardzo ciekawego i gruntownie opracowanego referatu o réznych
sposobach suszenia budulea i o réznych typach suszari, zaleciwszy
referentowi dalsze zbieranie materyatu. Obecnie stosuje sie prze-
waznie suszenie na powietrzu, niektére tylko drogi zel. i fabryki
wagonbw posiadajg urzzdzenia do suszenia sztucznego, zapomocs
powietrza ogrzanego, pary przegrzanej lub spalin, albo wreszcie
jakim$ sposobem mieszanym, przyczem we wszystkich fych wy-
padkach przecigg, bedacy bardzo wainym czynnikiem suszenia,
moze byd¢ naturalny albo szbuczny. Temperatura, pray ktorej
odbywa sie suszenie, w zaleznodci od gatunku drzewa i jego prze-
znaczenia i od pozgdanego stopnia suchosecl, waha si¢ w granicach
od 60° do 175% Niezbgdna jest pod tym wzgledem najscislejsza
kontrola przebiegu suszenia, najlepiej sposobem wazenia préobek
zapomocy wag samoczyunych, umieszczonych w samej suszarni,
o szalkach, wychodzgeych na zewngtrz. Naturalnie, temperatura
w réznych punktach, jak réwniez préznia, o ile przecigg jest sztu-
czny, muszg byé rowniez kontrolowane. Referent dal opis calego
szeregu urzgdzen na wielky skale, zardwno rosyjskich jak i zagra-
nicznych, zwlaszeza npiemieckich, oraz sposéb ich projektowania
i obliczania. Oto nieco danych co do kosztéw urzadzenia oraz
wyzysku:

Suszarnia warsstatow, drog. zel. w Homlu, zbudowana ko-
grtem 18 400 rub., pracuje powietrzem gorgecem; wytworczosé mie-
sigczna: 11 200 sutuk desek wymiaréw 12 saz, 6" X 17, lkoszt
suszenia jednej deski 1'/, kop., przy cenie na wegiel 14!/, kop,
za pud; ezas trwania calego procesu: 5 — 10 dai.

W warsztatach wagonowych w Tambowie koszt suszenia je-
dnej deski wymiaréw okoto 12 saz., 10" X 2i/," wynosi 81/, -
5!/, kop.; czas trwania suszenia: 40—68 goduin. Urzgdzenie to
pracuje rowniez powietrzem gorgcem, pedzone jest ropg naftowa,
ktorej cena 80 kop. za pud.

Po tym referacie Zjazd wysluchal ciekawego komunikatu inz.
Ziablowa o silnikach Diesela, poczem inz. SURZYNSKI wy glosit rzecs
o oczyszezaniu wody zapomocs destylacyi. Chodzi o wodg mor-
ska, wogéle gorzko-siong, z sawartodeig znaczng soli; sprawa sama
wywolana zostala trudnoSciami, ktére napotkano na dr. zel. Srod-
kowo-Azyatyckiej przy poszukiwanin wody. Wogdle na drogach
zel. rosyjskich system emawiany nie jest w uzyciu, z wyjatkiem
dr. zel. Zakaukazkiej, gdzie pracujg aparaty Jagna—-nota bene;
kiepsko—i wlagnie dr. zel. Srodkowo-Azyatyckiej, dla ktérej Za-
rzad Deég Zelaznych projektowal urzgdzenia pomysin Jagna, Ber-
sonowsa albo Kruga., Referent opisuje wszystkie trzy pomysty,
ktore wladciwie rdZnig sig tylko w szczegblach i wszystkie nie sg
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wolne od zarzutéow. W dodatku okazuje sig, ze destylacya wogéle
jest rzeczg kosatowng, Tak np., urzgdzenie Jagna, o wydajnosei
45 saz® na dobg, kosztuje 225 000 rub., za$ kosat oczyszezenia
1 saz.? wynosi 3 rub. 42 kop., przy cenie ropy 25 kop. za pud.

Dalszym punktem obrad bylo rozpatrzenie i przyjecie proje-
ktu przepiséw co do ustawiania, utrzymywania oraz rewizyi ko-
tléw parowych na drogach zelaznych. Drobiazgowa ta praca jest
owocem kilkoletnich narad i badan poréwnawezych.

Sprawa oswietlanin wagonéw zapomocg elektrycznosei, roz-
patrywana nastepnie, pray ozywionej wymianie pogladéw, nie zo-
stata bynajmnie] wyczerpana, Zjazd bowiem nie uwazal za mozli-
we ze swej strony zalecad wlasnie elektryeznosei, z nwagi na to, ze
o$wietlenie gazowe, o ile jest gdziekolwiek juz zaprowadzone,
dziala zadowalajaco, gdy tymeczasem elektryczne wiasciwie znaj-
duje sig na drogach Zel. dopiero w okresie préb i dodwiadezed.
Z drugiej strony, jezeli chodzi o wyréznienie jednego ze sposobow
stosowanych o$wietlenia elektrycznego, to snown z uwagi, %e war-
tosé ich w kazdym wypadku poszczegdlnym moze warnnkowad sig
wzgledami réznymi, Zjazd uwazal za wilasciwe powstrzymac sie
od jakiejkolwiek uchwaly w tej mierze. W resultacie zalecono
tylko wypracowanie przez Binro Zjazdéw pewnego schematu, pod-
tug ktorego rézne drogi zel. moglyby dostarczy¢ na praysazly Zjazd
dane porownawcze co do kosztdw réznych rodzajow odwietlenia
wraz ze swg opinig co do zalet i wad kazdego sposobu w pordw-
naniu % innymi.

W zwigzkn z tem, inz, KaZEwNIKOW wystapil z referatem
o o$wietlanin wagonéw ubogim gazem podlug systemn  Aurora®,
Zjazd przyjgt ten komunikat do wiadomosei i zalecit dalsze proby.

Nastepny punkt obrad dotyczuyt waznej dla praemystu meta-
lurgicznego sprawy wiekszego ujednostajnienia klasyfikacyi zelaza,
nzywanego na potrzeby wydzialéw mechaniczuych drég zelaznych,
Chodzilo mianowicie o normalne gatunki handlowe Zelaza zlewne-
go (kotowniki, plaskowniki, tasmowniki, kwadratowniki, ksztaltowni-
ki), ktére w dotychczasowej praktyce dzielono kazdy na § grup na
podstawie réznych norm wytraymatodei i ciggliwosgei, wyznaczajac
kazdej grupie odpowiednig sfere zastosowania, w zaleznosdci od
mniej lub wigcej odpowiedzialnej roli, przypadajacej danemu wy-
robowi. Zgodnie # propozycys referenta, Zjazd uchwalit zamiast
dotychezasowycl 8, ustalié tylko 2 grupy, to jest selazo gatunku
wyzszego 1 zwykle, oraz zwrécié sig do Zarzgdu Drég Zelaznych
7 prosba o zatwierdzenie tej klasylikacyi i opracowanych w zwigz-
ku z nig nowych warunkéw technicznych; a nadto porozumied sig
ze Zjazdem inzynieréw wydzintéw drogowych, aby Zjazd ten w da-
nej sprawie przytacsyt sig do rzeczonej uchwaly.

% zelaza zlewnego pierwszej kategoryi, t. j. gatunku wyzsze-
go, majg byé wyrabiane nity kotlowe, oraz lgezniki parowozowe
i wagonowe, z kategoryi zaé diugiej, t. J. # zelaza zwyklego, wszel-
kie inne wyroby. Uchybienia wzgledem wymiaréw podanych
w zamowieniu, nie powinny byé wigksze od ponizszych:

Kotowniki

Uchybienie: Plaskowniki

Uwa

Ksztaltowniki g i

dredn, do 18 mm + 10

wyzej &= 23

grab, do 18 mm == 15 ‘

W dlugodci .
powyzej == 2b

gredn. do 18 mm =+ !/,
dredn, 18 — 88 == 1/,
Sredn. wyzej 38 =1

grub., do 18 mm == 1

w szerokosci )
powyzej 18 mm == 2

gzer. do 70 mm -~ 20

szer. > 140 &= 3

' Miarodajng jest gra-

Zej 50
_wy/ i bosé w odleglosci 40 mm

d konca.
szer, do 88 1, S
Babr. Gl 86 e =k Ty W ksztaltownikach
szer. 88 — 70 + 1 szer. do 18 mm == 1/, uchybienie w dlugodei
szer. 70 — 140 4= 2 szer. > 18 mm <4 L | 1P winus nie s3 dopu-

szcezalne.
Kolowniki nie mogs

grub, do T mum =+ ¥,
grub. 7-—13 == 1/, to samo, co w szerokosei
grab. > 13 1 .

w grubosel

=

Przy odbiorach wykonywaé nalesy préby na zginanie (na gorgco
1 na zimno), oraz na splaszezanie i rozrywanie, nadto badaé naley,
jak siq zachowuje dane zelazo przy utwardnianiu (hartowaniu)
i czy daje sig spawaé. Wymaga sig, azeby prébka na zimno i na
gorgco, nawet po zahartowaniu w wodzie (po zagrzaniu do barwy
czerwono-wisniowej), data- sig zgiaé o 180° bez skaz i nadpeknigé;
nadto zelazo powinno sig spawaé jak najdokladniej, co ma by¢é po-
twierdzone prébg przes eginanie; proba na splaszczanie dotyczy
tylko #elaza pierwszego gatunku i polega na tem, ze probka,
o grubosci réwnej szerokodei (lub srednicy), pod uderzeniami mlo-

szer. << 70 == 1/,
szer. = 10 & Vs

byé owalne w wigkszym
stopniu, nie dopuszczalne
uchybienie w grabodci
(albo szerokosci).

to samo, co w szerokosei

ta, na zimno, powinna zig splaszezyé do polowy grubosei pierwot-
nej, bez Zadnych peknigé i uszkodzen. Wreszcie na rozcigganie
normy wytrzymalosci sa: dla zelaza I gatunku pruzy gruboéei
< 88 mm : B = 36 — 42 kg/mm?, a pruy grubosci > 38 mm :
R =384—42 kg/mm?, przyczem wydluzenie ¢ 3= 269 w obu wy-
padkach, zag B + 2i < 90; dla zelaza II gatunku prazy - grubosei
<88 mm : R >33 kg/mm?, za$ pruy grubodei > 88 mm : B>>81
kg/mm?, przyczem 7 > 20% a R - 2i > 86.

Jezeli I? okaze siq nizsze, ni% norma mniejsza, o réznica nie
wigksza nad 0,5 kg moze byé tolerowana; o ileby R okazalo sig
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wigksze, niz norma wy#sza, to przy roinicy, przewyiszajgeej 0,5 iy,
wydluzenie ¢ powinno byé réwniez wigksze, prayezem wazrost tego
ostatniego ma sig odbywaé w stosunkn 2% na kazdy jednostke
przyrostu R,

Sztuldd, nalezace do I gatunku, nalezy odznaczad zapomoca
kéteczek, wymalowanych na koncach farbg olejng.

Streszczony powyzej projekt przepiséw odbioresych zostal
uchwalony jednomyslnie.

Nastepny punkt porzgdkn zajed dotyczyl zastosowania sily
mechanicznej do obracania tarcs obrotnic. Z uwagi jednak na zu-
pelny brak danych (zdaje sig, ze jedynie tylko na stacyi Zmeryn-
ka wykonywa sig to zapomocs elektrycznosei, pozatem wszedzie
sily lndzka), Zjazd wstrzymal sig od wydania opinii.

Sprawa predkosciomierzéw byla rozpatrywana nastepnie
w sposob bardzo szezegélowy. Referowali pp. DAMoCHOWSKI i inz.
S. Kruszewskl. Po dlugich rozprawach prayjeto uchwale naste-
pujacg: Na kazdym parowozie osobowym powinien sig znajdowaé
przyrzad, ktéry ma wskazywad: predkodd w danej chwili, czas zu-
2yty na jazde migdzy stacyami, dlugosé postojow na stacyach,
dlugosé drogi przebiezonej. Waszystko to ma by¢ odnotowywane
na jednym kawalkn papiern, z ktérego dane odpowiednie majy sie
otrzymywacé przez proste zmierzenie, bez jakichkolwiek obliczen
czy wykreslan, Prayrzad powinien byé mozebnie bez sprezyn
i bez cieczy, wogdle prostej budowy. Wymaganiom tym nie od-
powiada wladciwie #aden z prayrzaddw istniejaeych; z tych osta-
toich stosunkowo najlepszym jest prayrzad Hausgeltera, uiezlym
réwniez jest system Payera i Favergeta,

7 pozostatych kilku punktéw porzadku zajed nalezy wyré-
znié sprawe praeksztatcenia dotychezasowej organizacyi warssta-
téw do napraw na drogach zelaznych. Zamiast obecnie istnieja--
cych przy kazdej drodze warsatatéw gldwnych, zaproponowano
utworzenie w kilku miejscach, odpowiednio wybranych, zakladéw
okrggowyeh do napraw parowozowych, oraz do wyrobu czedei za-
pasowych, Zaklady te pracowalyby na potrzeby calej sieci drog
przyleglych; Dbyloby nawet pozadane, aby budowano w nich cal-
kowicie nowe parowozy, jako sztuki prébne, niejako wzorowe.

Istniejoce obecnic warsztaty gléwne musialyby zostaé zre-
dukowane wylacznie do napraw, i to przewasnie w zakresie robét
wagonowych. Pozatem, musialyby réwniez pozostaé warsztaty
migjscowe do dokonywania naprawy mniejszej. Na zjezdzie po-
swigeono duzo czasu szczegélowemu oméwieniu organizacyi tech-
niczno-administracyjnej tych wszystkich zakladow,

Ciekawy byl vdwnies referat inz CzECZOTTA 0 nowym sposo-
bie okreslania czasu trwania jazdy od stacyi do stacyi. Z trescia
tegoz Przeglad Techniczny zaznajomi swych czytelnikéw w pé-
#niejszych numerach,

Wreszeie, Zjazdowi zostal zademonstrowany nowy pomyst
1i, Binga, przestawiania wagonéw z toru szerokiego (rosyjskiego)
na tor normaluy zagraniczny. Pomyst ten byl juz opisany w Prze-
gladzie Technicznym (No 43, 2 1. 1908), Zjazd wyrazil 2yczenie,
aby ten pomysl wyprébowano na drogach zel. wezta warszaw-
skiego.

B. Humamnel, inz.

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Protokd?
postedzenia technicanego 11 marca v, b, Po zatwierdzeniu proto-
kétu z posiedzenia poprzedniego, praystgpiono do wypeinienia po-
rzadku dziennego. Pp. Kornifowicz i Landau wyglosili odezyt:

0 ultramikroskopie.

Przez mikroskop obserwujemy ciata w $wietle praechodzacem, Ugi-
nanie sig $wiatla w przejsciach wgzkich kiadzie kres zdolnosci roz-
poznaweczej przyrzgdu. Obraz, ktéry oglagdamy zapomocs okula-
ru jest obrazem wtérnym. Zjawisko pierwotne stanowig prazki
dyfrakcyjne, ktére powstaja w pobliza pl. ogniskowej objektywu.
Abbe, ktéry pierwszy wyjasnit rolg dyfrakeyi w powstawaniu ob-
razdw mikroskopowych, wskazal tez, jak doswiadczaluie stwier-
dzié konsekwencye teoryi. Umieszczajac odpowiednie dyafragmy
w miejscu, gdzie powstaja prazki dyfrakeyjne, zmieniamy zasad-
niezo wyglad obrazu obserwowanego przez mikroskop.

Wynaleziony w r. 1908 przez Siedentopfa i Zsigmondy’ego
ultramikroskop oparty jest na tym fakcie, %e mozna uezynié do-
strzegalnemi bardzo drobne czgsteczki, jezeli je oswietlad silnym
snopem Swiatla 1 obserwowad z bokn., Kazda czgsteczka rozprasza
i ugina swiatlo. W ten wiasnie sposéb widzimy kurz w pokoju
zaciemnionym, do ktérego przez szpary wdzierajs sig promienie
sloneczne. Utzycie mikroskopu nie zmienia tredei rzeczy; mikro-
skop powigksza tylko odleglosci pomigdzy czgsteczkami i pozwala
obserwowaé kazdg z osobna. Ultramikroskop pozwala dostrzegad
czgsteczki kilkadziesigt razy wniejsze, niz te, ktore wykazujg naj-
silniejsze powigkszenie mikroskopowe, W silnem Swietle stone-
cznem obserwowano ziarnka o $rednicy 6 mm (milionowych cze-
gci milimetra), a wiec tylko dziesigé razy wigksze od sfery dzia-
tania molekul, podtug dawnej teoryi kinetycznej. Przyrzad Sie-
dentopfa i Zsigmondy'ego byl wielce skomplikowany. Dzi$ jednak
wyrabiane sg specyalne o$wietlarze, ktére daja sig zastosowaé do

KRONIKA

Z powodu wiadomosei: ,Wartosé dymu i sadzy“ (w N 9r. b,
str. 116), w ktérej stresciliémy poglady inz Q. Kaysera, ogloszone
w Zt. f. Sauerstoff- u. Stickstoff-Ind., w sprawie usuniecia nie-
dogodnosei wywolywanych przez dym i sadze, otrzymalismy uwagi
nastgpujace:

W Ne 9 r. b. Preeglqdu Technicznego (str. 116), w Kronice
biezacej, w wiadomodei drobnej, zatytulowanej ,, Wartosd dymu i sa-
dzy“, podane sg licaby nie odpowiladajace rzeczywistosei i wspél-
czesnemu stanowi techniki. Mianowicie autor w zamiarze nwydatnie-
nia wielkich korzysdei, wynikajgcych 2z przetwarzania wegla na goz

kazdego mikroskopu i posiadaja niezmiernie prosta budows.
Specyalne urzgdzenie optyczne zatrzymuje promienie idace od
zrodle Swiatta, tak, %e przez objektyw przechodzg tylke promienie
Swiatla ugietego od czgsteczek,

Badania ultramikroskopowe graja ogromng role w chemii
koloidéw, stad tez i w naukach biologicznych. I medyey w wie-
lu wypadkach postugujg sig ultramikroskopem do odnajdywania ba-
kteryi. '

Nie mniej interesujgce sg badapia ultramikroskopowe dla
fizykéw. Pociggajs tu obserwacye tak zw. ruchéw Brownowskich;
czastki obserwowane przez ultramikroskop, zpajdujg sie w stanie
ciggtego ruchu nieprawidtowego, drgajacego. Ruch ten powstaje
prawdopodobnie przez zderzenie z czgsteczkami Srodoiwiska; widzi-
my tu zjawisko przewidywaune przez teorye kinetyczng materyi.

W ostatnich czasach dokonano niezmiernie interesujacych
sposirzezen nad czasteczkami ultramikroskopowemi, spotykanemi
w dymie (np. w dymie od papierosa). Spotykamy tu nieziniernie
interesujgce uzjawisko jonizacyi. Dym od papierosa sklada sie
z czgstek dodatnich, odjemnych i obojetnych. W polu elektrycz-
nem mozna dokladnie obserwowaé mechanizm przechodzenia elek-
tryvcznosei przez gazy.

Po odezycie demonstrowano: zjawiska uginania sig swiatia
w mikroskopie, ruchy Brownowskie czgstek srebra koloidalnego,
laseczniki 1 wibryony bakteryi, wreszcie dym od papierosa.
Komitet Wycieczkowy“
Termin

P. Kaminski zakomunikowal, ze
organizuje wycieczke na Zjazd technikéw we Lwowie.
skladania referatéw na 6w Zjazd uptywa 1 kwietnia r, b.

Do komisyi majgcej za cel obmyslenie ulepszen w sali odezy-
towej, wybrano pp. Boguskiego, Adamieckiego Wiktora, Poiary-
skiego oraz Radziszewskiego.

BIEZ A CA.

dwietluy, o pozostalego przy tem koksu na gaz wodny i uzywania
tego ostatniego jako opalu, pisze, iz obecnie zuzycie wartosci opato-
wej dla piecéw pokojowych wynosi 10 do 15%, a tylko dla wielkich
i najracyonalniej urzadzonych palenisk kotlowych 25%.

Liczby te zupelnie nie odpowiadaja rzeczywistosei, gdyz
wspélezesne i nie wielkie nawet palenisko kotlowe zdolne jest bez
zadnych specyalnych urzgdzenh wyzyskad 60% wartosei opalowej, o fa-
bryki kotiéw podejmujg sig obecnie urzadzen pod gwarancys osiag-
niecia 76% wartosci opalowej i wyzej.

T'ym sposobem wniosek, do ktérego doszedl autor, i% przez za-



miane wegla na gaz otrzymamy prawie 4!/, raza wigksza, u'Zy'tkow.a,
wydajnosé ciepla, niz przy bezposredniem spalaniu go na ruszcie, nie
jest unzasadniony*’ P. Drzewiecki, ink.

Konkurs j,Ekonomisty*. Z powodu przypadajacego w roku
biezgeym dziesigeiolecia wydawnictwa ,Jikonomisty®, Redakeya ogto-
sila konkurs na pracg z zakresu wspdlezesnych stosunkow spolecz-
nych i ekonomicznych w Krilestwie Polskiem.

W formie przyklada podaje szereg tematow dla prac kon-
kursowych, jak np.: o stanie ogwiaty ludowej (w Krolestwie); o ro-
zwoju szkolnictwa prywatnego; o stanie dvdg : komumkacyu 0 ro-
zwoju miast; o stanie gospodarki miejskiej; o rozwoju w ostal;_mcl%
Jatach wielkiego przemysiu; 0 zmianach waruukéw pracy robotuicze]
w osbatnich latach; o stanie rzemiosk o mualej i wielkiej produkeyi
w volnictwie; o warunkach kredytowych i odtuzeniu drobmej wla-
snodel rolnej; o parcelacyi; o emigracyi zarobkowej; o ruchu w.sp()'l-
dzielezym; o wymianie handlowej Krolestwa; o roli bankéw w zyciu
ekonomicznem Krélestwa i t. p.

Prace konkursowe muszg byé samodzielne i zZrddlowe, powin-
ny byé oparte na materyale poréwnawczym, zwhaszezs winny usvzgled-
niad porédwnawczo stosunki immych ziem polskich. Pozadanem jest,
aby przedstawienie stana obecnego moglo byé poprzedzone wstgpem
historycznym. ) o

Rozmiar prac powinien wynosi¢ przynajmiej 10 arkuszy druku.

Termin konkursu uwplywa z dniem 1 pazdziernika 1911 1.

Za prace, ndpowiadajgce powaznym wymaganiom nankowym,
redakeya ,,Jkonomisty® wyznacza trey nagrody: pierwsza nagroda—
wysokodei 1600 rb., druga—1000 rb., trzecia— 500 rb. Sad konkurso-
wy zastrzega sobie po rozpatrzenin wyniku konkursu, prawo czynie-
nia wszelkich zmian co do podzialu i wysokosci nagréd. Sad kon-
kursowy moze nawet nie ndzielaé nagréd, jezeli dojdzie do wniosku,
7e prace nie odpowiadaja wymaganiom konkursu. i

Nagrodzone prace stajs sig wiasnodeiz ,Jkonomisty* i beda
wydrukowane bad% w kwartalniku, Dbad4 w oddziclnem wydaniu
ksigzkowem,

Autorzy winni do pracy dolgczyé kopertg, zawierajgcy nazwi-
sko i dokladny adves, Prace majg byé nadsylane pod adresem wy-
dawcy i redaktora ,Bkonomisty" Stefana Dziewulskiego— Warszawa,
ul. Czysta 6.

O przyjecie udzialu w sgdzie konkursowym Redakecya ,Ekono-
misty* miala zaszezyt prosié pp.:

1) Stanistawn Bukowieckiego, £2) prof. TFranciszka Bujaka,
8) prof. Wladyslawa Czerkawskiego, 4) Antoniego Donimirskiego,
b) Stauistawa Dzierzbickiego, 8) Stefuna Dziewulskiego, 7) prof. Sta-
nistawa Grabskiego, 8) posla Wladyslawa Grabskiego, 9) Stanislawa
Karpidskiego, 10) Stanislawe Aleksandra. Kempnera, 11) Maryana
Kinijorskiego, 12) prof, Adama Krzyzanowskiego, 18) Jana Kucharzew-
skiego, 14) Michala Tempickiego, 15) Jozefa Milewskiego, 18) Jdzefa
Natansona, 17) posta Alfonsa Parczewskiego, 18) posla Witclda Ska-
rzyhskiego z Poznania, 19) Jana Steckiego, 20) Bohdann Wasiutyn-
skiego, 21) Antoniego Wieniawskiego, 22) Adama Zakrzewskiego,

Obecny stan robét na drodze Herbske-Kieleckicj. Roboty
ziemne na czas zimowy byly }gawle przerwane; obecuie wznawiaja
sig i wykonano juz okolo 704. Roboty murarskie przy budowie przy-
cz6lk6w mostowych i przepustéw sklepionych byly prowadzone i zi-
mowsg, porg w szopach ogrzewanych. Wykonano ogdlem okolo 6u%
muru dla mostéw i przepustéw.,

Diwigary Zzelazne dla mostéw nadchodzg juz z fabryk na li-
nig; do wykonania dzwigaréw zelazno-betonowych obecnie przysta-
iono.
£ Szyny, akcesorya i podklady dostarczone sg na linig w '/,nncz‘-'
nej iledei. Przystapiono juz do ukladania toru gléwnego z dwéch
stron: od XKiele i od Czgstochowy, Od Cuzgstochowy do rzeki Pilicy
ulozony bedzie czasowo tor wazki (1067 mm), ktory po wybudowa-
niu mostu na Pilicy zostanie przelozony na tor szeroki. Do Kiele
nadeszlo 30 platform i 10 wozéw towarowych krytych z fabryk:
pEeniks' w Rydze i ,Dwigatiel* w Rewlu. Tabor ten wraz z wy-
pozyczonym od drég zel. Nadwislariskich parowozem pracuje przy
ukladaniu toru od XKiele.

Budynkéw wykonano niewiele i to na oddziale Herby-Ozesto-
chowa. w. C.

Gotowanie na piecu elekitryeznym przy cenie kilowat-godziny
pradu, réwnej jednemu metrowi szedciennemu gazu, jest, wedlug ba-
dan p. Rittera, o 4b5% drozsze anizeli na gazie.

Koszt bylby jednaki, gdyby kilowat-godzina kosztowala
0,12 rub., metr szedcienny gazu zas 0,18 rub, (w Warszawie metr szede.
gazu do wuzytku kuchennego kosztuje 9 kop., kilowat-godzina prg-
du — 80 kop.)

Trzeba jednak zauwazyé, Ze gotowanie wody (na tej bowiem
godstuwie oparte sg te cyfry) jest jednym z wypadkéw najbardziej

la elektrycznosei niekorzystnym. Przy gotowaniu pokarmdw zas cy-

fry te przedstawiaja sie trochg lepiej. %Vystarcza bowiem zagotowad
wodg, co zabiera stosunkowo krétld przeciag czasu, nastgpnie zas,
dla podtrzymania stanu wrzenia, potrzeba juz malej ilogci ciepta,
mniej wigcej !/, poprzednio uzytej. Przy piecach elektrycznych latwo
mozna regulowad cieplo, przy gazowych nieco trudniej, tak ze elek-
trycznodé na tem zyskuje. P. Ritter oblicza, ze rodzina, skladaja-
ca sig z czterech oséb, zuzywa rocznie 800 m3 gazu, lub 200 kw,
godz. pradu na osobg. W takim wypadku gotowanie na gazie staje
sig tylko wtedy korzystniejsze od elektrycznego, jezeli kw -godz.
pradu kosztuje wigcej miz 0,22 rub.,” a metr szedc. gazu mniej niz
0,145 rub.
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(W Warszawie, wobec ceny 9 kop. za mebr szede. gazn do uzyt-
ku kuchennego, koszta gotowania na gazic i elektrycznodei zréwna-
lyby sig, gdyby Tow. Osw. m. Warsz. odstgpowalo prad do uzytku
kuchennego po cenie 13,6 koyp. za kw.-godz.) P

Brykietowanie wiéréw Zelaznych. Wielokrotne proby zuzytko-
wywania wiéréw z Zelaze lanego, przez przetapianie w kopunlakach nie
dawaly pozadanych wynikéw, Widry w stanie luZnym juz chociazby
z tego powodu nie nadajg sig do przetopienia, i% czgsé ich zostaje wy-
dmuchiwana przez prad powietrza z wentylatora, czesé zus, z powodu
swej wzglednie duzej powierzchni wystawionej na utlenienie, daje
znaczny ilosé zgliszcza w  postaci gestego zuzla. Dnze powierzehnie
wioréw sprzyjajs rowniesz osindaniu siarki. Wszystkie te prayezyny
ujemnie wplywaja na przebieg topienia i jakosd zelaza. Préby spra-
sowywania, zapomocy, réznych drodkéw spajajacych, okazaly sig nie-
odpowiednie; sprasowana cegielka rozpadala sig uwykle w piecu na
wiéry z powodu goraca, wprost przez mechaniczne dzialanie zawar-
tego w cegielce powietiza.

Nieduwno zostal opatentowany nowy sposéb przygotowywania
cegielek z widréw zclaznych, ktére mozna przetapiaé w piecach ko-
pulowych na réwni z sur6wka, nie uzywajac weale materyalu spaja-
jacego. Patent posiada Allg. Brikettierungs-Gesellschaft w Berlinie,
wspolnie z firmg A. Borsig w Tegel. Nowy sposéb polega jedynie na
zopelnem usunieciu powietrza z pomigdzy widréw, przez silne spra-
sowanie tokowych—ma byé to gldwnym warunkiem otrzymania moc-
nej cegietki.

Wedlug opinii wielu odlewni zelaza w Niemczech, brykiety
z widréw wplywaja nawet na polepszenie odlewu.

Kilka pierwszorzednych firm bndowy maszyn, w celu otrzyma-
nia odlewdw, wymagajacych znacznej wytrzymalosei i zadanej ziar-
nistogel przekroju, zastgpilo dodawanije suréwki zagranicznej bry-
kietami. Brykietowanie dotyczy réwniez widréw z zelaza kutego i zo
stali, dotychezas sprzedawanych w stanie luznym do piecdw Marte-
nowskich.

Brykietowanie widréw z innych metali, przetapianych w ty-
glach na sztabli, oszczedza powtdrnego przetapiania. gk

Pierwszy zjazd w Rosyi w sprawie chlodniczej odbedzie sie
w Odesie, w czasie tegorocznej wystawy, migdzy 26 n 28 wrzesnia.

Stan wspéYezesnych todzi podwodnych. Czasopismo ,Revista
maritima brazileira® podaje w tej sprawie ciekawa notatke.

W dobie obecnej wszystkie mocarstwa starajs sig nawzajem
przedcignad w budowie todzi podwodnych,

Stany Zjednoczone zajmuja pod tym wzgledem pierwsze miej-
sce, rozpoczgly bowiem budowe lodzi podwodnych juz w r. 1890.
Obecnie budujg lodzie typu ulepszonego ,Oectopus® i Lake", pierwsza
o szybkodci 16 weuldw, druga — 9,6 wezldw (pod wodg) i po-
jemnodei 500 t. Promien dzialalnosei Yodzi wymosi 3000 mil angiel-
skich, a moznosé ntrzymania sig pod wodg 70 godzin.

Anglia rozpoczeta budowe statkow podwodnych w r. 1902.
Najnowszy typ lodzi poslada szybko$é 16 wezléw (na powierzehui)
i posiada pojemnosé 600 ¢, przyczem 16dz zaopatrzona jest w prayrza-
dy automatyczne, wskazujace stopien zuzycia powietrza w chwili,
gdy takowa znajduje sig pod woda.

Wilochy posiadajg obecnie 16d%, mogaca sig zanurzaé w ciggn
pigcin minut na glebokosé 40 .

Niemcy, ktdre staraja sig stanaé na czele militaryzmu wszech-
swiatowego, daly sig na tem polu wyprzedzié innym mocarstwonmn.
Ostatni typ lodzi niemieckiej ,,Vulkan* przedstawia liczne braki,
szczegllniej w czasie dzialania na wigkszej glebokosei.

Co sig tyczy Rosyi, autor rzeczonmego artykulu nie wiele po-
wiedzied moze, budowa bowiem lodzi podwodnych okryta jest wiel-
kg tajemnicsy. Wiadomo tylko, Ze opréez lodzi, opartych ma typach.
amerykanskich i niemieckich, Rosya buduje statki podwodne syste-
mu Bubnowa i Beklemisewa. 2. p.

Otrzymywanie biatego Swiatla przy uiyciu lampy rteciowej.
Jak wiadomo, lampy rteciowe majg kolor §wiatla zielono-niebieska-
wy, ktéry bardzo razi wuzrok, przyzwyczajony do zéltego lub biale-
go swiatla, To tez oprécz préb, dazacveh do zmiany koloru gwiabla
lampy rteciowej przez wprowadzenie do nisj rozzarzomych par in-
nych metali, préb, ktore nie doprowadzily jeszcze do prakiycznego roz-
wigzania te] kwestyi, czynione sg réwniez badania, by osiggnaé mo-
sliwy dla oka kolor lampy rteciowej zapomocs umieszczenia w jej
wspolnym lkloszu innego #rédla dwiatta, obfitujgcego w czerwone
i 26ite promienie. Na zasadzie obliczert 1 dodwiadczen przekonano sig,
%0 mozna otrzymywaé kolor swiatta, bardzo zblizony do dziennego,
dodajge na kazdy Swiecg Heffnera swiatla rteciowego 0,67 swiecy
Swiatla gazozarowego, 0,b4 swiece dwiatla lampy metalowej, lub 0,6
swiecy lampy zarowe] weglowe]j, zuzywajacej 2,7 w./dw. Kombina-
cya z lampami metalowemi daje najlepsze swiatlo, Przyjmujac zuzy-
cie energii elektrycznej dla lampy metalowej 1,1 w/dw., dla weglo-
wej 2,7 w/dw. i dla rtgciowej 0,485 w/dw., otrzymujemy zuzycie wia-
sciwe dla lampy skombinowanej ze swiatla rtgciowego i zardwki me-
talowej—tylko 0,7 w/sw. L. P

Sprostowsnia. W M 5, str. 61, szp. I, 4 w. od géry, winno byé: ,przy uzyciu pary
przegrzane], nie odgrywa termicznie zadnej roli*,— w tejie szpalcie, w. 27, winno byé: ,pray
systemie spéittoczyskowym*,

W N 6, str. 71, szp. 1T, 12 w. od géry, oraz 15 od dolu, winno byé: ,wyprzed silnik
sprzgiony“, ,tanszy ni% spregiony, str. 72, szp. 1, 2 w, od géry, winno byé: ,8-min wentyli sil-
nika sprzgionego”.

W M 8, str. 77, szp. 11, 16 w. od dolu, winno byé: ,ugigcia®.

W % 10, w art. ,Przywdéz koronek z zagranicy do Paistwa Rosyjskiego®, str. 128,
w rubryce ,Oplata celna, nalesy dodaé: ,w tysipcach rubli%,
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Wielkie otwory wystawo w e.

(Z 4-ma rys. w tekscie).

nowobudowanym domu dochodowym przy ul. Mazo-

wieckie] M 20 w Warszawie, wigkszo$é pomieszezen

sklepowyech suteren i antresoli wynajgts zostala je-

dnej z najpowazniejszych firm krajowych na sklady
mebli.

Okna wystawowe tego rodzaju magazynéw, jak wiado-
mo, winny by¢ tak wielkie, by mozna bylo wystawi¢ na wi-
dok ulicy calkowite umeblowania pokojéw, to tez w wymie-
nionym domu otwory okienne posiadajg szerokosé znaczna,
bo blizko 7-mio metrowg (dokladnie 6,90 m) w $wietle migdzy
murami. Te same rozmiary majs réwniez okna w antresoli.
Poniewaz nad antresolg wznoszs, si¢ jeszcze cztery pietra,
poddasze, oraz wysoki attyk (ogélem mur o wysokosei 20 m),
nalezalo daé¢ odpowiednio silne dzwigary nad otworami okien-
nymi antresoli.

Wobec tak znacznego obeigzenia, wynoszgcego 181 ¢
(mur o wysokosei 4-ch piatr, wraz z attykiem, dachem, oraz
b-ma kondygnacyami stropéw i obcigzeniem uzytkowem),
ktore trzeba bylo racyonalnie umiedcié na filarach murowa-
nych, nalezalo srodki opér dzwigardw przeniesé tak daleko od
krawedz wewnetrznych murn, by, gniecione poduszkami
oporowemi plaszézyzny muru, wykonanego z cegly maszyno-
we] na zaprawie cementowej, nie otrzymaly wigkszego ci-
$nienia, niz dozwolone 12 g/cm? Z tego tez wzgledu roz-
pietosé teoretyczna dzwigarédw, niczem w drodku niepodpar-
tych, musiala byé zwigkszona do 8,30 m. Mamy tu zatem do
czynienia z jednej strony z bardzo znacznem, bo wynoszacem
181 ¢ obcigzeniem (cisnienie, jakie na metr biezacy mostu wy-
wiera cigzki parowodz towarowy, jest okolo 3-ch razy mniej-
sze), z drugiej zad—z powasng rozpietosciy. Warunki te zmu-
sily do wkroczeniado pewnego stopnia w konstrukeye mosto-
wa. Jak zrys. 1 widocznem jest, zastosowane zostaly dZzwige-
ry kratowe, zlozone przewaznie z selaza ceowego.

W celu ulatwienia montazu dZzwigary wykonano jako
blizniacze, aby mdédz je podnosi¢ oddzielnie. Waga dwéch
takich dzwigaréw blizniaczych, acznie z wszelkiemi polgcze-

Oznaczeniaz
i iy g
—“ . WY
A T

& F 4 o

niami z belkami stropowemi, oraz rusztami oporowymi, zlo-
zonymi z czterech belek dwuteowych, wynosi okolo 6300 Jg.
Wylkonanie dzwigardw tych z pelnej blachy zostalo zanie-
chane, jako nieracyonalne, raz z tego wzgledn, ze system ten
nie pozwala na nalezyte wyzyskanie materyalu, po drugie
zas, ze blachy sgq znacznie drozsze od zelaza ceowego.
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Wreszeie dzwigary blaszane nie dajg sig tak dobrze
obmurowywad, jak kratowe.
Jak widocznem jest z tabl., natgzenia na $ciska-

ol =4 £, | Ferboye| & nie irozcigganie we wszystkich powmeoolnych pre-

4=0, 2| 8 | #2e | po2 tach Lraymla'?e sg w blizkosci lg)OO k{émﬁfﬁ;%ﬁ’ag&;’

= 277 pe Uy, ¥y 1 0y, ktére pracujg na wyboczen a -

4-4 g ad _JIW‘)X‘WWW”' Z(la,ni: nidz,sze, gd}};)z tu,mjak wigdomo, nie rozstrzyga

% #2545 | I K| 902 tylko samo naprezenie w materyale, lecz przewaznie

%= |87 74, |\ 2228 | Fyo moment bezwladnosci przekroju pretéw; przekroje

%, \tmis 75 | #2248 |7209. pretoéw d, id, sa k(nytlm N P16 ze wzgledu na roz-

A 24 [1=[ #05 |02z stawienie ceowmkow gdérnego i dolnego pasa; w pre-

: = tach e, 14, ze wzgledéw konstlukcy]nych, zastoso-

% %) 411 106 |}z rn) 920 wano taki sam przekrdj, jak w precie 4, posiadajg-

& =2y 76/ 985 |1 46 |72 cym najwigksze naprezenie.

| 0 | o | got5 |30 | — | Jak z rys. jest widoczne, wysokosé (1,61 m)

77 oos| 12 | 1275 | 24 muru nad otworem zostala w zupelnosm Wyzyskana

: : S [ i wysokoscig dzwigara (1,48 m), z uwzglednieniem po-

4= % 20| ab |1 145 | P9 zostawienia u spodu dzwigara 6 ¢m na cegle panto-
%y sl 42 |1 #8794 flows, a u wierzehu 7 ¢m na warstwa izolacyjng,.

K. 4. Jenike, inz.

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCIL

Posiedzenie Wydz. Arch. Tow. Opieki nad Zabytkami
Przeszlosei z d. 8 marcar, b.

1) Rysunki po & p. T. Pajzderskim postanowiono zachowaé
na wiasnoéé Tow. Migday innymi znalazly sig cenne rysunki, doty-
czgce restauracyi kosciota w Brzedciu Kujawskim oraz Sw, Anny
w Wilnie,

2) P. 8. SzviLeEr sklada tymeczasows relacyg z ogledzin
1 przedwstepnych badan koseiola i zabudowan po-bernardyfskich
w Radomiu. Przy okazyi p. 1. Wisntowskl komunikuje o malo-
waniach zachowanych na belkach w klasztorze na I pigtrze. Na ra-
zie ma byé restaurowany kodcidl, co za§ do zabudowan klasztor-
nych, to jest to kwestya dotyczaca prayszlodci.

8) P. J. WorciecHowsKI sklada projekt dobudowania zakry-
styi do éredniowiecznego kodcioln w Radziejowie, oraz przedstawia

KONK

Konkurs XXVI-y Kola Architektéw w Warszawie.
Z PROTOROLU Z POSIEDZEN SADU KONKURSOWEGO

w sprawie oceny nadeslanych projektéw

Sekoly 0-i0 oddziatowsj pray ul. Lesmo w- Warszawie,

(Tabl. XTI oraz rys. w tekscie).

Pierwsze posiedzenie odbylo sie d. 22 lutego r: b., pray
pelnym komplecie sedziéw; rozpakowano i'zarejestrowano nadesh-
ne prace w ilogei 10 sztuk. Na posiedzeniu nastepnem d. 24 tegoz
miesigea, po rozpatrzenin prac nadestanych odrzucono jednogtodnie
prace Nr. 4 i 9, poczem rozdzielono sklad sedziéw na dwie grupy,
majace . szezegdlowo sprawdzié kubiczno§é 1 ocenié zalety i wady
projektow, D. 28 lutego, po &cistém rozpatrzeniu pozostalych
8 prac, w drugiem glosowaniu zaliczono do kategoryi I-ej projekty,
oznaczone Nr. 1, 3, 51 6.

Po ostatecznem rozpatrzeniu i ocenieniu zalet i wad wyZe]
wymienionych projektéw, jednomyslnie prayznano nagrode pierwsza
projektowi oznaczonemu Nr. 8, i drugq — projektowi Nr, 1

Do zakupu sad zaleca projekty Nr. 5 i 6.

Nadto ,s3d konkursowy zaleca projekt Nr. 8 do wykonania
z nieznacznemi zmisnami, przyczem byloby pozgdane, by autor
mial moznosé projekt swédj w czyn weielid®,

Nieznaczne przekroczenie kubicznodci w projekcie Nr. 3 nie
moze wplywaé na meuwzglqdmeme wysokich zalet projektu.

Ne 1. Llewucya. udatna; Swiatlo w klasach poludniowe, mmej
poza,da.ne, boigka bardzo dobrze rozmleszczoue, wejécia na nie do-

ideowo wykonany projekt restauracyi tegoz koscioln. Wiadomo
iz niegdy$ kosci6l ten posiadal stromy dach i szcayty zgbate. Obec-
nie tego niema, Przed niedawnymi czasy poltozono nowy dach pod’
blachg { zamiast dawnych szezytéw, zrobiono nowe w duchu archite-
ktary kolejowej. Na zaprojektowanie dachdéw gléwny nacisk kia-
dzie autor w swym projekeie, i wychodzge z zasady, ze, jakkolwiek
wiadomo, iz byly szczyty, lecz w braku §cistych danych co do
szezegdlow, nie wznawia ich, 1 rozwigzuje zadanie zapomocg 2-ch
stromych stokéw dachu, odpowiadajgcych jednak naleinej kodcio-
Towi powadze, 1 zwigzujac wezystko w jedng harmonijng sylwete.

Na powyzszy temat, oraz ukladu nowej zakrystyi i dachu nad
nig, toczyla sig ozywiona dyskusya, prazyczem zasaduiczo projekt
spotkal sig z uznaniem wigkszodei zebranych.

o

URSY.

godne; boisko szlkolne 1419 m2,—ochrony 892 m?, Kubicznosé 8500,
Ogrédki zaprojektowane udatnie, nieco wigksza odleglodd gmachu
od ulicy pozadana, Wejscie do szkoly i wejécia na boisko bardzo
dobrze pomyslane. Schody do ochrony i mieszkania dyrektora na
1-em pigtrze wspdlne, wejscie do ochrony niezbyt wygodne. Jedna
szatnia zaduZa, wechodzi niepotrzebnie w korytarz, druga malo de-
stepna. Wyjécie z sali gimnastyczne] na boisko pod podestem — do-
godne, — wejécie z sieni do jadalni dobre --przez jadalnia przejscie
wprost do natryskéw. Korytarz w suterenach dodé jasny, komu-
nikacya migdzy ubikacyami sutereny dogodna, mieszkania dla shu-
zby, tamze pomieszczone, dogodne. Mieszkanie stréza w suterenie
ma wejécie oddzielne. Klozety dla ochrony i szkoty, dostepne zboisk,
pomieszezono w sutenach. Mieszkania na parterze dla ochrony nie-
dogodne, kuchnia zamala, umywalnie pomieszczone w korytarzu,
przez pokdj ochroniarki przejscie do gabinetu lekarza. (Bledy latwe
do poprawienia z powodu znacznej szerokodei westibulu), Mieszka-
nie dyrektora na 1-em pigtrze dogodne (przy pewnych zmianach),
Gabinet dyrektora, kancelarya, pokéj dla nauczycieli, muzeum roz-
mieszczono dogodnie. Sale rysunkowa 1 slojdowa rozmieszczone
i odwistlone dobrze. Sala rekreacyjna 1 korytarz na 2-em pigtrze
dla 5-iu klas = 184 m?, obszerne i widne; dla 1-ej klasy na I pie-
trze korytarz =48 m?, Klozety umieszczone dogodnie, Igcznie
z umywalkami kazdy 16 m? Ogdlne wrazenie dodatnie. Zarzuty do-
tyczg: mieszkan w ochronie, wejdcia dojednej z klas na 2-em pigtrze,
oswietlenia potudniowego, zbyt wielkiej iloci klas na jednem pie-
trze, Brak piwnic, wejdcie do ochron i szatni niezbyt dogodne. Za-
uwazone wady mozliwe do usunigeia. (D. n)

Sprostowsnic. W M 11, na str. 142, w sap, 2-iej, w 11 wierazu od doim, zamiast
aaprojektowalby, powinno byd ﬂaprolaslowalby

Na str. 145, w szp. 1-aj, wisrsz 17 od dolu (w czesci nakladu) wydrukowano miajskie-
90, zamiast unejskwyo

Wydiwcu Mmu‘ycy Wortman. - Redaktor odp. Stanistaw Manduk.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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