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ODLEWY podiug nadeslanych rysunkow

RUSZTY

_ Wiasne Biura Sprzedazy: ‘ :
Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin

Al. Jerozolimska b1, ul. Chmielowskiego 11-a. ul. ‘Basztowa 24.  Waly Zygmunta Augosta 2. Krak.—Przedm._'bB.
Adres telegraficzny: ,,TRARSMISIA”.

Dostawa ze skiadéw fub w terminach krétkich. |
Zakkady urzqdzone na 1300 robotnikéw i urz@dmkéw. 183 '
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Kto wyrahia masowo w Polsce i Mechanlk

agraniczng praktylka, szkola i praktyks krajowa, w. lat 48,
. k I k . -

2 Zagr

Specjalnodé: Maszyny, Arvbykuly masowe, Plyvy formierskie, z
znajomosciy jezyka niemieckiego poszukuje posady.

Fiask. oferty kierowaé: Warszawa, Chiedna 18—59, A. KUKULSK[

do piecdw Zelaznych? ty spresynowe many na skindzio, .
Kowad¥a 16znych typow i wagi, 439
NMozyce do krajania zelaza i blachy
ferty na waponowa dostawe przestaé pod Wiertarki .
Oferty : ag,, owa e p P « Bryczki szydiowieckie do obojrzenia,
,Rury piecowe” do Administracji ,P. T.“. § Samochody cigzarowe,
: i Maszyny do pisania.
431 l ;s AGROMOTOR?”, ul. Diuga 9, tel. 37-50.

8

it

(nie Tow, dla Handlu i Preemystu

Sp. Ake.

| ’Oddzial Techniczny:
Senatorska Ne 10, tel.: 290-Y1, 490-47

poleca ze skladu:

A W BALATA ANGIELSKIE

WIELBLADZIE yy
SKORZANE krajowe i zagraniczne

437
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Zak’radf Fekiryezne VERTEX Tow. 2 ogr. odp. X5 M2rsiemie Marezatkowske X 98.
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TIPIO R nieprzebyta zapora dla zlodziei-wlamywaczy!

Najnowszy wyna- TIMOR

POSTRACH ZtQ0ZJEJI | WLAMYWACZY| ' Demonstrowany

lazek opatentowany T T
S _ .~ - wobec reprezentan-

‘nieomal we wszyst w _ _
kich krajach i za- A - o} Q"‘R tow wiadz, prasy,

\ =k

_ stosowany z wiel Q - $wiata kupieckiego

. : uz M - [ .
kiem uznaniem w , i przemystowego

pafistwowych i pry-

ﬂ zyskat catkowite

| - watnych instytu- -~
' _cjach. -— i zupelne uznanie.

Polecamy nasza instalacje, ploszaca z&odz1e1—w1amywaczy mezawodnym alarmem mechanicznym
w kazdym wypadku proby wlamania sie do ubezpieczonego objektu, nawet jakiekolwiekbadZ proby zdemolo-
wania instalacji powodule alarm, tak np.. przeclqcle drutdw, spowodowanle krétklego spigeia, wyltaczenie,
elementow i t. p.

drzwi, okna Szy.by sciany, sufity, pod-
u » ’
zabezpleczamY' rogi, l;.asy zelazne i cale fzabudov’vanla

Liczne podziekowania i $wiadectwa potwierdzaja niezbicie nicocenione ustugi
aparatu ,,TIMOR¢*-.

Ukohezone wigksze instalacje w Warszawie: Warszawsko-Gdanskie Tow. Zastaw. Pozyczk. (Ssla
Gidanska), — Comp. Transatlantique, — Bracia Nobel w Polsee, — p. T. Herse, — Tow. Komispol, — i wielu
innych.

W Oddziale Poznatskim: Alawat Polski, Tow. Ake., — Bank Poznahski, Tow, Ake., — Urzgd Pocz-
towy III, — firma K. Ignatowicz, — Hurtownia ZW1qzkowa, Tow. Ake., — Fabryka. obuwia Paheczaka, —

+ Skiad apteczny »Suzol w Jarocinie, — i szereg innych.

Podzlqkowame firmy M. Wedermkowa.

Magazyn Jaroslawski _ ) Warszawa dn. 27 llpca 1922 1.
M. WEDERNIKO WA . Do Zarzadu firmy 4 Timor”,

: Warszawa, : S w miejscu, ul. F-oksal 16.
Nowy-Swiat 72, tel. 18-b4. ' -
Przyjemnie nam jest zawiadomi¢ W. Pandw, ze dzigki Ich alarmowi systemu
ysTimonr?’ zdolalismy uchronié¢ nasz magazyn przed grabiezg.

Mianowicie w nocy 26 lipca r. b. usifowano dokona¢ wlamania, lecz zlodzieje,
cheae przedostad sig przez szybe wystawowa, po jej sttuczeniu natychmiast zostali splo-
szeni, powodujac alarm w kilku miejscach naraz i automatyczne zapalenie sig $wiatla.

Wyrazajae W. Panom nasze podziekowanie za zalozenie mam Ich instalacji,
dzmlajqce] bez zarzutu i za.slugula,ce] na jaknajszersze zastosowanie, pozosta]emy

: 2 powazaniem (—) podpls (stempel)

Pr03|my 0 zwiedzenie okazowej mstalac]l w biurach naszych
99 Centrala w Warszawie, ul. Folksal 15, m. 3, telefon 160-40,
» ,T l M O R y Oddziat w Poznaniy, ul, Cieszkowskiego 7, telefon 25.04.
Bezplatnie i nieobowiazujace sktadamy oferty i sporzadzamy koszto1ysy

CHRDH swij majatek! Wiamywacze nie pmzmua'
Poszukujemy przedsmmcleh na caly obszar Ruzeczypospolitej Polski

Zniweczony zamiar miljonowej kradziezy w Warszawie: {
ez
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~ FABRYKA SILNIKOW SPALINOWYCH i PEDNI + Dzial mechaniczny.
) Dizwigi reczie, transmisyjne, clektryczne. Suwnice mo-
stowe od 1—60 tn. Zorawie. Wagony do wazkotoréwek;
Y GA wielkopiecowe. Wagonetki kopalniane i do robdt ziemnych.
* P Ztozenia osiowe. Tarcze obrotowe, )
B : ' Dzial kotlarski.
g 'Wf \ W Kotly parowe, zbiorniki, rurocingi, chlodnice, powietrzniki
ARSZA TA" beczki zelazne, aparaty i urzadzenia dla cukrowni, gorze]m‘:
) fabryk benzolowych i t. p. R kich
i : Konstrukcje zelazne. emonty wazelkich maszyn
unca’ Wa‘hcéw 'NQ 16' i urzadzen. Wszelkie roboty kotlarskie i mechaniezne.
Kosztorysy na zadanie. )
Tel: 105-18. : Spétka Akcyjna
* yiInz. Gniazdowski i Janiszewski”
LT © Zaklady Kotlarskie i Mechaniczne
498 w Lublinie — Bychawska 69. Telefon 2-42, .
442 4

Stosujeie wszedzie w mechanice stale lub wahliwe

Kulkowe tozyska i kulki i,

Zaoszcezgdzicie do 50% sily 1 do 90% smaru! Wyzyskacie silniki do maksimum ! .

Osiggniecie najwigkszg pewnosé rachu!
\ Kulkowe tozysko ,JWF”—to najwazniejszy element mechaniczny!

Oferty i projekty. bezplatnic. Dostawa niezxwloczna!l

Generalny przedstawiciel na Polgke:

KAROL KUSKE, WARSZAWA,

ul. Nowogrodzka 12, depesze Karkus, telefon 63-61.
Istnieje od r. 1909.

-----

60

SPOLKA AKCYJNA | Biuro Techniczne

Fapryki waconow || In J ZUKOWSKI
o W AG ﬂN 7 B Krakow, ul. P. HNichatowskiego 1.
yy ¥ I 1) o Giowne zastepstwo na Polske:

Fabryk elektrotechnicznych ,Fr. Krizik”

ZAKEADY i DYREKCJA: OSTROW (pozN) Sp. Akc. w Pradze,
: ' " Zakladow elektrotechnicznych ,,Bergmann”
TELEFONY: 304, 305’_-309‘ . Sp. Akce. w I.—’odrnok%grn.
Wagony osobowe wszys tkich klas, wagony i Wszelkie .maszyny pr.@du' stnlrego i zmiennego
szlonowe, sypialne, restauracyjne, wagony dowolnej wielkosei. -
specialne, wagony towarowe wszystkich Transformatory i aparaty wysokiego napigeia.
typow, wagonc}ifI d%: 11;91615615 podjazd;l)wych, ~ Mierniki, wgulatoryti przyrzgdy do akumula-
wagony dla kolei elektrycznych. . orow. _
; _ ) ' ) Kompletne elektrownie pradu stalego i zmien-
Lokomotyv\./y elektryczne.  Przesuwalnie nego o niskiem i wysokiem napieecin.
' 1 krany elektryczne. Tramwaje i koleje elektryezno.
PRODUECJA ROCZNA: . Diwigi i Yvy.ciqgi elektryczne.
o . Kable i przewodniki oraz wszolkie materjaly
3000 wagondw towarowych. . instalacyjne.
590 wagonéw OSObOW)’Ch. Armatury do o$wietlenia i zaréwki.

Wlasny skiad w Krakowie.

11 0 & _ | D
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'FABRYKA MASZYN 'i- POMP

| kAo PSEY - %

&
% Inz. KAROL- JOZEF POSEPNY WARSZAWA Marszatkowska 17.

1

Tol. 4-56 1 71-34, Skréh telegr. ,Poszepfabryka Warszawa”.

—

=
Poleca jako spec;alnosc w najszerszym zakresie:
_ Kompletne maszynowe urzadzenia browaréw i slodowni.
Maszyny i aparaty dla piwnic oraz butelkowni wszel l

% ' kich napoi alkoholowych.

Suszarnie i prasy do chmielu; prasy i gmoLowmki do

' owocéw; gniotowniki gorzelniane, E
" Pompy dla nnJré?nmodmejSzyt;h plynéw. Pompy stud
%

="}

dzienne.
Sikawki ogniowe i ogrodowe.

Artykuly techniczne dla browaréw; przyrzidy dla skla-
déw piwa i piwiarh.

. 896

="

—

Inacne zapasy gotowych wyrobiw! g
% pasy gotowycn wy %#

%
1

— =
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zalozony w . 1870
Kapltal akcy]ny i rezerwowy -305.000.000 Mkp

Instytucja Centralna: Warszawa, Traugutta 7/9.

Eatalogi na Zsdanie!

&
@l
&
Il

Oddzialy miejskie:
L Nowy-Swiat 5. IL Tlomackie 1" ITI. Marszalkowska 50. IV. Zabia 4.
V. Praga-Targowa 65.

Oddziatly w Polsce:

- 1) Bedzin, 10) Katowice (w organiz ), 19) Miechéw, - 27) Radom,
- 2) Blalystok (worgamzac)l), 1) Kielce, 20) Mlawa, ~ 28) Radomsk,
3) Bydgoszez (w organiz.), 12) Konskie, - 21) Ostrowiee, © 29) Sandomierz,
4) clech;)cmek (Ag. sezo-~ 12) Erakéw, . gg) gabtiz;;lice, 30) Sosnowiec,
© _ nowa), ) Kutno, - ) Piotrkow, - 31) Tomaszow Mazowiecki
- 5) Czestochowa., 15) Lublin, 24) Plock, 3-2; Toru zowleckl,
6) Gniezno (w organizacji), 16) Kowicz, 25) Poznan (Glowny), 33) Wil ! e
~7) Hrubieszow, ~17) Kodz (g&owny, ul. Dziel- 26) Poznai (Oddziak ) Wilno (w organizacji),
.8) Jedrzejow, na17), Miejski, Hotel Ba- 34) Wloctawek,
_9) Kalisz, 18) Eodz (0ddz1al Mle]Skl) zar), 35) Zawiercie.

- Oddziat w Gdansku.

Se e .ob

v
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w zastosowaniu a. ; w

jako stropy, stupy, g o

dachy, mosty,- ° ".;E;

zbiorniki pod- i S ! 5
nadziemne, $pich- N -

lerze i t. p. projek- z o &

tuje i wykonuje = -4

. : ‘ L

~Dach deskowy dla duzych rozpletosci systemu inZ. Jana Brody- E < §
- 4 . — i
TORUNSKIE BIURO INZYNIERSKIE o ';,

I BUDOWLANE JAN BRODA s

TORUN, ul. Koszarowa 11/13 = e

| Tel. Nr. 14-41, o Adres telegr. BRODABIURO. - I

' ¥ 34

vktadnica Strazacka
Spéldzielnia Czlonkéw Zwiazku Florjanskiego g |

Warszawa, ul. Senatorska 29 (Galerja Luxenburga). Telefon 277-42.
POLECA: Sikawki 4" wyprébowane przez Komisjs Techniczna, beczkowozy,
weze tloczace i ssace, kaski, topory, linki, naramienniki i t. p.
WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO na calg Rzeczpospolity Polsks:
= I) FABRYKI MASZYN Rzewuski i S<ka (w dziale pozarnictwa). ‘
2) FABRYKI MASZYN i NARZEDZI OGNIOWYCH W, Knaust—Wieden, zatorone] w 1822 roku‘.’}
' Sikawki — Automobilowe — Motorowe i t. p. :

Dr. W. P. Ktobukowski

Inzynier-chemik

" Pabryka maszyn i urzadzen ogrzewniczych i zdrowotnych L Tra
Spotka Akcyjna ‘ l ™ & a
. | | . |

w Warszawie, Aleje lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 i 15-04.
Suszarnie do owocdw, warzy w. okopowiun, wysledkdw buraczanyeh, cykorji, zboza, nasion it.p, Warszawa_ WOIa, u|ica Syr‘eny NQ 7_

Urzadzenia do przetworéw z owocdw i wazyw. .
Warniki Préinlowe~wakuum, Autoklawy i t. p,
Kuchnie | piekarnie wojskows polowe. . Telefon 31-75.

Multiplikatory ogrzewania do pieciw pokojowych — oszongduajgy 50/, opatu, :

Plece zelazne zasypne plaszcuowe do, powolnego cigglego palenia. Wyrabia motory elektryczne pradu tr(’)jfazow’egd do 5 koni. |f

.

424 -

Fabryka Motorow Elektrycznych

Drzwiczki plecowe, nigdy nio tracy hermetycznodei, zwipkszajn wydajuobé cisple.
Centralne ogrzewanie zo pomocy kaloryferdw Zelaznych, nicpraypalajacych kurzu, H H H H .
Nasady kum?nowg I wentylacyjne obrotowe i stafe. Kratkl wer?tyylncyjne. Dziat reparacyjny PPZYJmUIG dO naprawy mptory, transforma :
Wentylatory turbinowe dia fabryk nizkiego | wysoklego clénienia. tory, dynamomaszyny i wszelkie maszyny i przyrzady w za- [¢
rzatniki perjotyezns i 7e stalym wyplywem wrzgtku gorgeogo i ostudzonego. 3 > 4 : S . j
Urzadzenia kaplelowe: pioce kolumnows, naffowe § gazowo, nabryski i t. p. +li kres elektrotechniki wchodzace, kazdej wielkodeii rodzaju
Aparaty dezyniekcyjne stale i przewoéne. . d ]
Aparaty asenizacyjne. . . ) pl‘@ u. :
Plece do spalania smiecl stale i przswoine, . 3b1 420

Prainie | suszarnle do bielizny.

WARSZAW.A — CIET ARK SN LY
SZCZELIWA (pakunki) antifrykcyjne do diawic. Piericienic uszézelniajace
do przewodéw parowych, powietrznych i wodnyoch. Smar adhezyjny do paséw. Smar do lin.
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TRESC: J. Buchholtz. Zastosowanie turbokompresoréw. -— . Sowiiski. Zastosowanie gazu ziemnego w metalurgji. -— K. Nowicki
'~ Tomperatura wody w podgrzewaczach kottéw parowych, — Wiadomosei techniczne. — Bibljografja. — Nekrologia.
Z 8-ma rysunkami w tekScie.
. []
- ZASTOSOWANIE TURBOKOMPRESOROW.
Napisal Jan Buclholtz, inz,
"(Dokoticzenis do str. 275, w Ne 37 r. 1)
Straty. . rur i rodzaju gazu, ¥ — szybko§é gazu w rurach, L -- dlugodé
: . linji, D — $rednicq ru — ciozar whasel .
Straty w turbokompresorze mozemy podzielié na: ] Ponie @ ULy, 1 clgaar wiaseiwy gazd.
. waz
1) Straty mechaniczn®. . oy
2) Straty tarcia gazu. V=
8) Straty przez nieszczelnosei. : T
1) Pracg tarcia w lozyskach mozna uwazaé za stala,. 4
2) Praca tarcia gazu wyraza sig nastepujacym wzorem: v: L &
) g y Q Qpujacy _ OpdrPV==hV_iﬁf iD’Tzzkljbgy
R=Iku,® D L)
4

gdzie k oznacza spélezynnik staly, u, — szybko§é obwodowa,
D, — $rednice wirnika, v,, — $redni ciezar wlasciwy.

Poniewaz przy stalym ksztaleie lopatek wirnika ci$nie-
nie zalezy od u,, zachowujemy te wielko$é niezmienng do-
bierajac srednice wirnika D, i ilo§é obrotéw n tak, aby praca
tarcia byla mozliwie mals, to znaczy, ze nalezy zmniejszaé
$rednicq kosztem iloei obrotdw. :

W tym samym celu-mozna zamiast jednego wirnika
zastosowaé dwa o mniejszej §rednicy. Praca tarcia zmniej-
sza sig w tym wypadku do 85Y%. _

Naog6t -straty tarcia lacznie ze stratami mechanicz-
nemi moga, dosiegaé 10% pracy uzytecznej.

8) Straty ‘przez nieszczelno§ei. Wskutek réiniey
ci$nient w, wirhiku, dyfuzorze i przestrzeni miedzy nimi
‘pewna ilo§¢ gazu stale cyrkuluje poprzez szezeliny. Kompre-
sor pompuje wigksza ilo§¢ gazu, anizeli w rzeczy wistoSei tloczy
do sieci. ‘ '

~ Straty te wynosza do 53 pracy uzytecznej.

Punkt roboozy.

Ciénienie w kompresorze musi sie dostosowaé do ci-
$nienia w sieci. To ciénienie, ktére panuje bezposrednio
przy wyjseiu z kompresora nazywaé bedziemy ciSnieniem
roboczem. Zalezy ono od oporéw hydraulicznych w rurach
i przeciweignienn w punktach odbiorezych. '

Sieé.

Opory bywaja state, np. kiedy gaz przechodzi przez
warstwe plynu, i zmienne, kiedy pochodzg od tarcia w diu-
gich linjach rurociggowych. Opdr ten jest proporcjonalny
do kwadratu objetosci przeplywajacego -gazu. Odkladajac
na osi odeigtych objetosei V, a na osi rzednych opér W, otrzy-
mamy parabolg. Na rys. 4 wrysowana jest parabola
W dla wypadku, kiedy zochodzs opory stale i zmienne.
Poniewaz W jestto ciénienie w sieci tuz przy kompresorze,
musi byé P==W, t. j. przecigeie sig krzywych P i W wy-
znaczy nam punkt roboezy A.

Przy projektowaniu instalacji nalezy wybraé kompre-
sor o takiej charakterystyce, azeby punkt A odpowiadal
najwigkszemu spolezynnikowi wydajnosei 7, tak jak to jest
pokazane na rysunku 4.

Projektujac sieé, nalezy bardzo ostroznie wybieraé
Srednice rur. Opdr tarcia w rurociggach wyraza sig wzorenu:

VLA
D )

W=1I

gdzie & oznacza wielkosé stala, zalezng od wlasnoei Scianek

s

to znaczy, ze jeZeli zmniejszymy §rednice rury 2 razy, opdr
wzro$nie 32 razy.

Nalezy zatem $rednice rurikompresor dobraé w ten
sposGb, zeby suma kosztéw energji i kosztéw amortyzacji
byla najmniejsza. :

Odwracanie sig strumienia.

Rys. 5 z lewej strony przedstawia charakterystyke
pompy wodnej. Sama pompa wrysowana jest z prawej
strony. Pompuje ona wode rurg ssaca S, przez rure tloczacy
D, do punktu odbiorezego V, przezwycigzajac wysokos$é H,.
Chrakterystyka pompy jest wrysowana w ten sposéb, ze
poziom wody i odpowiadajacy mu punkt krzywe] leza na
jednakowych wysoko$ciach. -
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Rys. 5.

Paczatkowo pompa zapetniona jest do wysokosei H,
1 zaczyna pracowaé w punkeie a. Woda wypelnia rure tto-

. czaey do wysokosei H,, poczem odplyws przez wentyl X do-:

miejsca przeznaczenia. W tym czasie punkt roboczy prze-
sunié sig z @ do & 1 pompa daje objetosé V,. Jezeli ilosé ta
odpowiada zapotrzebowaniu, nastepuje stan réwnowagi,
poniewaz H, pozostaje niezmiennem.

Stan ten jednak bedzie zaklGeony,skoro tylko zapotrze-
bowanie wody zmniejszy sie. Poniewaz pompa daje chwi-
lowo wigcej wody, niz jej odplywa, poziom w zbiorniku
B podniesie sig, i punkt roboczy przesunie sig¢ w lewo, na-
przyklad do punktu ¢, przy objetosei. V.. Tym sposobem
pompa dostosowuje sig do zapotrzebowania. "Jezeli jednak
1 teraz jeszeze pompa daje wigeej wody, niz trzeba, poziom
w zbiorniku powinienby sig jeszcze podnie$é. Ale pompa
wyzszego ciénienia juz wogdle nie jest w stanie wytworzyé.

‘Pompa wychodzi z réwnowagi. Punkt roboezy przesuwa

sig szybko do punktu d. Poniewaz poziom wody w zbior-
niku stoi jeszcze na wysokodel Homu, podezas gdy pompa,
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wytwarza zaledwie ci$nienie Hag, strumien wody odwraca
sie: cze§é odplywa przez pompg z powrotem do basenu,
a cze$é plynie nadal do miejsca zapotrzebowania, dopSki
poziom nie obmizy sie do wysokosel H,. Od tej chwili woda
- odplywa jedynie przez pompe, dopSki nie osiggnie poziomu
H,;. W tej chwili pompa szybko zaczyna dziala¢ i po chwili
daje objgto$é V.. Zbiornik napelnia sig znowu woda, ktéra
znowu odplywa przez wentyl X. Poniewaz zapotrzebowanie
wynosi tylko V,, punkt roboezy znowu sig przesunie do
punktu C, pompa znowu wychodzi z réwnowagi i wyzej opi-
sane zjawisko powtarza sig, dopski zapotrzebowanie nie
przekroczy V.. ) :

Zupelnie to samo zachodzi w turbokompresorach przy .

przekroczeniu objetosei krytyeznej, z ta tylko rézpica,, 76
zamiast poziomdw mamy do ezynienia z ci$nieniami.
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Rys, 6,

Poza tem nalezy zaznaczyé, ze dzieki temu, ze gaz jest
cieczy elastyczmg, zjawisko to nie powoduje przerwy w do-
starczaniu gazu. W rurociagach powstaje dziedzina obojetna,
od ktérej gaz odplywa w obie strony, a mianowicie czgsé
idzie nadal do punktu odbiorczego, cze$é zas wraca pfzez
kompresor do Zrédia pierwotnego.

Jak widzieliémy w poprzednim rozumowaniu, .czgsé
krzywej, lezgcanaprawo od punktu €, posiada te wlasnosé, ze
réwnowaga nastepuje sama przez sig. Po lewej stronie od
punktu O, punkt roboczy przesuwa sig do punktu d, wywo-
tujac drgania.

Stad wniosek, ze ze wzrastaniem objgtosei -ci§nienie
powinno spadaé i odwrotnie. :

Regulaeja tarbokompresoréw.

Sposoby regulacji turbokompresoréw mozna podzielié

na trzy grupy: _ _
4. Regulacja, majaca na celu unikanie odwracania

gig strumienia:

PRZEGLAD TECHNICZNY.

tloezenia.

1) zapomoeg wentyla upustowego,
” dlawienia na linji ssacej.
B. Regulacja niezaleznie od biegu silnika:
1) w celn zachowania stalego ci$nienia ssania lub

2) w celu uzyskania mozliwie dobrego spéiezynnika
wydajnosei, '

8) dla zachowania stalego stosunku mieszaniny
dwdeh gazdw. '

C. Regulacja silnika:

1) przy stale] ilo§ci obrotéw,

2) przy stalem ci$nieniu ssania lub tloczenia,

3) w celu dostarczania state] objetosci gazu.

Regulacja, zapomocy wentyla.

Regulacja odbywa sig w ten sposéb, ze na linji tloezace]
umieszezony jest sztuciec z wentylem upustowym, ktdrego
zadaniem jest wypuszezaé nadmiar gazu, kiedy zmniejsza
sig zapotrzebowanie. OczywiScie jest to sposdb bardzo nie-
ekonomiczny. .

Wentyl sterowany jest automatycznie zapomocs apa-
ratu. Uniwersalny typ tego aparatu przedstawia rys. 6. Skia-
da sie z nastepujaeych czeéei: tloka elastycznego E, tloka
roboezego D, sprezyny &, relais L i drazka 4.
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Rys. 7.

Na linji ttoczacej C (rys. 7) umieszcezona jest przegrédka
z otworem mniejszym, niz przekré] rury. Rdznica cisnief
po obu stronach tej przegrdédki przenosi sig zapomoes rur
41 5 na tlok elastyczny E. Srednica tego tloka jest dosta-
tecznie wielka, azeby male réznice ci§niet wytwarzaly zna-
czne sily. W celu zmniejszenia tarcia obrzeze tloka uszezel-
nione jest zapomocs pPrzepony gunmowe]j, Przymocowans]
jednym brzegiem do tloka, a'drugim do ostony. Tiok D
znajduje sig w oddzieluej przestrzeni, polaczonej rurami
617 z linja tloczacy iz atmosfers. Sprezyna G stuzy do
regulowania skoku tlokéw i moze byé latwo dokrecana
z zewnatrz, - :

Znajdujace sie na dole relais L polaczone jest rura
2 z rury tloczaes. Powietrze sprezone doptywa rurg 2, prze-
chodzi rurg 1 ponad tlok wentyla upustowego i przezwy-
cigzajac napiecie sprezyny, mniej lub wiece] otwiera wentyl.
Azeby ci$nienie na tloczek wzrastalo w miare podnoszenia
sig wentyla, relais posiada dwie krawedzie regulujace. Gor-
na krawedZ reguluje doplyw powietrza 2, podezas gdy.
dolna steruje polaczenie z atmosfers, przez rurg 3. Krawedzie
ustawione sa tak, aby poczatkowo otwdér 3 Byt otwarty
catkowicie i zamykal sig w miare podnoszenia sig wentyla.

Regulacja, majgea ﬁa celu unikniécio odwracania sig stru-
mienia, zapomocy dtawienia na linji ssgce;j.
Sposéb ten oparty jest na wlasnodci tufbokompresom, :
%6 przy stalte] iloéci_obro_td'w i stalym stosunku 2- , gdzie P
ci§nienie po stronie ssgee] a v, — ciezar v'vlaécliwy w tym

miejscu, stosunek %takZe si nie zmienia, a praca ta jest
i
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_proporcjonalng do p,. Jezeli zamiast objetosei zassanej gazu
bedziemy odkladali objetosei jakie gaz zajmuje przed wen-
tylem dlawigeym, to punkty jednakowych objgtosei po dla-
wieniu lezg na jednej prostej, przechodzgce] przez poczgtek

ukladu (rys. 8)

. |P1.

M

Rys. 8.

Niech @ oznacza charakterystyke kompresora przy cis-
nieniu poczatkowem = 1 atm.abs. Jezeli zmniejszymy cig-
nienie do p,', otrzymamy z podobienstwa tréjkatéw Op, p,
Py _ Py
Py Dy ‘

Ale jednakowy stosunek ciénieri mozemy otrzymad tyl-
ko w tym wypadku, kiedy objetosé gazu V, za wentylem

Rys. 9.

‘dlayvia,cym jest stala: Poniewaz jednak na wykresie odkka-
“dalismy objetosci przed wentylem, otrzymamy

V' = Vl &,'
' ) . pl_
Z podobienstwa tréjkgtéw mamy :

Lo
'VI pll

Py

. =V =

ot p!

to znaczy dla ci$nien p,’ po stronie ssace], kidre leza na pro-
ste] ¢, odpowiednie cisnienia p,’ lezg na proste] d.

W podobny sposéb mozna podiug krzywej pracy b
zbudowaé krzywa L', positkujac sig prostemi e, poniewaz

L_n
: L p/ _
Niech P (rys. 9) oznacza charakterystyke kompresora
dla ciénienia poczatkowego = 1-atm. abs. Przy okreslonem
polozeniu wentyla zacznie sig dlawienie. Spadek ci$nienia

4

Rys. 10.

jest proporcjonalny do kwadratu objetosci i wyraza siq pa-
rabolg a. Sposobem wyzej opisanym budujemy odksztalco-
ng, charakterystyke 4. :

Przy innych polozeniach wentyla otrzymamy krzywe
b, B,c, C,d, D, z wierzcholkami Ky, I, K,, Kp, przyczem

- 'lL__

krzywe B, O, D, zbiegaja sie w punkeie P,. Polaczenie pun-
ktow K, K4 Kz K¢ Kp Py daje gérna krzyws graniczng od-
wracania sig strumienia. Odpowiednie ci$nienia po stronie
“ssgce] daja krzywa S. A zatem dlawienie powinno sig zaczaé -
w punkele K i zwigkszaé sig w miare zmniejszania sig obje-
toéei,. dosiggnaé pewne] wartodei najwigkszej, a nastepnie
zmnuiejszaé sie, 1 przy biegu luznym powinno ustaé zupeinie.
‘ - PrzypuszezaliSmy dotad, ze ci$nienie za wentylem.zmie-
nia sig momentalnie. W rzeczywistodei, zwlaszeza przy duzej
przestrzeni poza wentylem ciSnienie zmienia sig stopniowo

Rys, 11.
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wedlug krzywych a, b, ¢ (rys. 10). Wierzeholki K, K, Kz K,
tworza, t. zw. dolng krzywq graniczna odwracania sig stru-
mienia. W tym wypadku objetosé gazu daje sig zredukowaé
do zera. Dlawienie jest wieksze 1 spélezynnik sprawno-

§cin), jak wskazuje krzywa 14 1p¢1p, wypada mniej korzystny,-

niz w wypadku poprzednim.

Zatrzymamy sig jeszcze na prostym przykladzie regu-
lacji turbiny parowsj sprzezonej z turbokompresorem, kiedy
chodzi o dostarczanie stalej objetosci gazu. W wielu wypad-
kach, jak naprz. w instalacjach obstugujacych wielkie pie-
ce, wymagana jest stala ilo§é powietrza bez wzgledu na wy-
sokosé oporéw zewnetrznych. Osigga sig to zapomocg zmia-
‘ny iloéeci obrotéw.

Thok aparatu regulujacego E (rys. 11) znajduje sie pod

wplywem ré#nicy ci$nien, wytworzonych w rurach 4 15, kt6-
ra zalezng jest od ilo§ci gazu. Rury te mogg by¢ umieszezo-
ne zaréwno na linji tloezacej, jak i na ssacej. Przy normal.
nej objetosci plynacego gazu, tlok naciska na sprezyne G
i zajmuje okreslone polozenie. Na tym samym sworzniu sie-
dzi tlok sterujacy L, ktéry przepuszeza mniej lub wigcej
oliwy z rury 1 do rury 2.

Przy wzrastajacej objeto§ei réznica ci$nien w rurach
415 wzrasta, tlok opuszeza sig i zwigksza prekrdj, przez kté-
ry przeplywa oliwa. Ci$nienie oliwy w rurze 1 spada, a wen-
tyl parowy przymyka sig, zmniejszajac ilo§é obrotéw turbi-
ny, dopdki ilo§é gazu nie osiagnie warto$ei normalnej. Re-
gulator odsrodkowy C, zachowuje sig w tym czasie obojet-
nie i zaczyna dzialaé tylko przy osiagnigeiu najwyzszej
dopuszezalnej ilogei obrotéw.

ZASTOSOWANIA GAZU ZIEMNEGO W METALURGJL. .

Podat 8. Sowinski, inz gérn. (Polanka—Xrosno).

Préby i obliezenia, ktérych tylko wyniki podajg poni-
Zze], majg rozstrzygnaé pytanie, ,czy gaz ziemny nadaje sig
do topienia stali?“. Twierdzaca odpowiedZz ma zbyt wielu
nieprzyjacidl, ktdrzy stawiaja trzy zarzuty powazne:

1) Gazu w rurociagu parfistwowym jest za malo, ci$-
nienie za$ zbyt nizkie.

2) Graz ziemny spala zélazo. .

8) Przy ogrzewaniu gaz ziemny sig rozktada i zle sig
pali z ogrzanem powietrzem.

Przed odpowiedzig na te zarzuty przytoczg pare dowo-

déw na korzy$é gazu ziemnego, jako materjalu do topienia -

stali. Pewna waga metanu wytwarza 2,4 razy wigcej ciepla,
niz takaz waga gazu generatorowego, wskutek czego jest
wigksza koncentracja ciepta w danem miejscu i zelazo topié
sig musi predzej, ezyli operacje wymagajg mniej czasu. Na-
stgpnie temperatura plénacego gazu ziemnego przy ogrza-
nem powietrzu jest wyzsza, niz przy gazie generatorowym
spalanym z powietrzem, ogrzanem do tej samej temperatury.
Cheag sig praktycznie przekonaé o przydatnosei gazu
ziemnego do cel6w metalurgicznych, zbudowatem piec?) opa-
lany gazem pod ciénieniem przy pomocy specjalnych palni-
kéw. Wskutek jednak zmniejszenia ci§nienia w panstwo-
wych rurociagach gazowych, piece z temi palnikami prze-
staly sig nadawaé do topienia surowca, trzeba bylo je prze-
budowaé i zamiast ciénienia gazu zastosowaé $cidnione
powtetrze, wprowadzone do pieca zapomocs wentylatora.

. W rezultacie zmniejszenie ciénienia gazu, poczatkowo
bardzo przykre, doprowadzito do usunigcia spalania zelaza
przez metan, co uwazano dotad za zto konieczne, wyplywa-
Jace z jakich$ ukrytych wlasnogei metanu, a w rzeczywisto-

Sci zalezne od dysocjacji spalin, spotegowane] przez szybkoss’

przeplywu gazéw, wehodzacych do pieca pod cignieniem.

Do tego samego pieca, ktéry bytopisanym poprzednio,
zastosowaliémy niewielki, reczny wentylator dostarcza-
jacy 1,6 m® powietrza na min.

Piec sam pozostal bez zmiany, tylko trzy okragle ka-
naly palnikowe usunieto i zamieniono przez pieé czworoka-
nych kanaléw, dlugodei 75 ¢m, o przekroju na zewnetrznym
koficu 12,5 X 12,5¢m a na wewnetrznym 18 X 12,5 cm.
W zewngtrzne otwory kanaléw wprowadzano kofice pigeiu
zelaznych rur érednicy 72 mm w $wietle, przeciwlegle korice
ktérych umocowano w pionowej $ciance, zamykajacej wyj-
$cie powietrza z wentylatora. Temi rurami skierowano po-
wietrze od wentylatora do pieca. Przy wejsciu 72 mm rur

do pieca umieszczono pod katem prostym '/, rurki gazowe, .

polaczone zrurs 17, idacs od gléwne]j rury na kidrej jest ma-
‘nometr i wentyl do zamykania doplywu gazu do pieca.

'Gaz, pod zmniejszonem cifnieniem, rozprowadzony zo-
stal jednoczesnie po.calej odlewni, gdzie uzywa sig do su-
szenia form odlewniczych.

Gaz, wyplywajacy z pigeiu rurek, zapala sig przy sa-
mym wejsciu do czworokatnych kanaléw, i skierowuje do
wngtrza pieca wzdluz podluznej osi z niewielkim nachyle-
nieni, zeby strumienie plonacego gazu uderzaty o dno pieca,

) Przeglad Techniczny N 46 i 47, 1921,

- chiwaniu powietrza. . :

co chroni pokrywe od przepalania. Wysoko§é czworokat-
nych kanaléw jest jednakowa na calej dlugosei kanaldw,
a szeroko$é stopniowo sig zwigksza i dochodzi przy wylocie
pieca do 18 ¢m. Plomienl gazu przy wlocie do pieca ma inny
wyglad przy wdmuchywanym powietrzu, niz przy stosowa-
niu palnikéw na gaz pod ciénieniem. ' Ptomien daleko diuz-
szy, siegajacy przez calg dlugo$é pieca i cze$ciowo wpadajacy
do kanaléw odptywowych. Kolor ptomienia czysto bialy, zu-
pelnie podobny do ptomienia z regeneratoréw martenow-
skich piecéw, tylko mniej prze§wituje, t. j. plomieri metanu
jest gestszym od plomienia gazu generatorowego. Zalezy to,
zapewne, 'od wieksze] zawarto§ei pary wodnej, a mniejszej
kwasu weglowego w spalinach, jak wskazuje nizej podany
sklad chemiczny spalin obydwdéch gazéw, dla metanu przy
zupelnem spalaniu, a dla gazu gener. analiza wzigta z pra-
ktyki i wykonana przy temperaturze pokojowej.

—

N co, H,0
Spaliny metanu zawierajg na wage. | 70,009 16,5¢. 13,59
" gazu gener. , e 72,46 ¢ 23,28¢ | 4,279

Temperatura plomienia znacznie wyzsza, niz przy pal-
nikach, bo czeSci gasek surowca, lezace pod samemi stru-
mieniami gazu topis sie w ciggu pét godziny, na co przy
stosowaniu palnikéw trzeba bylo 1!/, g. Najwyzsza tempe-
ratura przy palnikach byta w blizkosel poprzecznej cianki,
przez ktdra, gaz wehodzit do pieca kanalami, a na przeciwle-
glej stronie pieca, przy kanatach odptywowyeh, temperatura.
byla nizsza. Przy wdmuchiwaniu powietrza jednakowa tem-
peratura jest nietylko na calej dlugosei pieca, ale i na po-
czatku kanaléw odptywowyeh, rozgrzanych do bialosei. Piec
dostosowany do palnikéw, okazal sig zakrétkim przy wdmu-

. Nastgpna réznica w spalaniu gazu ziemmnego przy
wdmuchiwaniu powietrza polega na wydostawaniu sig plo-
mykéw gazu przez okna pieca. Przy szybszym jednak obro-
cie wentylatora wezystkie spaliny wehodza, do kanatéw od-
plywowych i zjawisko to prawie niknie. Wydostawanie sig
plomykéw stuzy jako giéwna wskazéwka do regulowania
szybkosei obrotu wentylatora; w miare zwalniania ruchu
wentylatora zwiekszaja sig plomyki gazu i przy bardzo po-
wolnym obrocie piec zaczyna kopeié. Wplyw szybkosei obro-
tu wentylatora na temperaturg zaznacza sig bardzo wyraznie,
bo przy szybszym jego ruchu po 5—8 minutach piec bieleje..
Dowodzi to, e przy zwyklym, powolnym cbrocie wentyla-
tora do pieca wehodzi zamato powietrza, jednak przy zmnie]-
szeniu ilosei gazu piec stygnie. :

Przy uzyciu wentylatora, pomimo malego ci§nienia ga-
zu w rurociggu pafistwowym, ilo§é gazu wplywajacego do
pieca jest nietylko dostateczna, ale czesto zawielks. 1106
gazu w piecu musi by¢ czesto regulowans, zwlaszcza, przy
wahaniach ci¢nienia w rurociagu gtéwnym, bo jak: tylko
w piecu jest zaduzo gazu, zaraz formuje sig sadza, ktéra wj-
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dziela sig z okien pieca i z komina, jednoczesnie obnizajae
temperature pieca.

W listopadzie r. ub. wprowadzone zostalo mierzenie
ilogel gazu przy pomocy mierniky opartego na mierzeniu
réznicy ci$nien przy przeplywie gazu przez zwezenie prze-
wodu. Ci$nienia wskazywane sa przez zwykly manometr na
gléwnym rurociaggu i alkobolowy manometr réznicowy na
rurze, prowadzacej gaz do fabryki, zapisuja sig co godzina
i zapomoeg odpowiedniej formuly, mozna obliczyé szybko§é
wzgl. rozchéd gazu na godzine. Z réznicy rozchodu gazu
w godzinach, kiedy piec jest czynny, i rozchodu w tych sa-
mych godzinach w dnie kiedy piec nie pracuje, latwo obli-
ezy¢ ilo$é gazu spotrzebowana, przez piec w czasie topienia
surowca. Przecietna liczba z dwunastodniowych zapiséw
wskazala rozehdéd gazu do topienia surowea 10 m?® godz.

Druga przeciglna liczba z 8-miodniowych zapiséw win-
nym czasie daje rozchéd 9,8 m3. Srednio przyjmuje 10 m?
na 1 godz.

Szybko§é gazu w rurach przy plecu wynosi 5,7 m,
w 5-ciu rurkach 1,1 m; predkoé§é mieszanki przy wlocie do
kanaldw obliczono na 0,35 m. W kanalach gaz czeSciowo
-spala slg, temperatura sig¢ podnosi i objgtosé zwieksza siq
kilkakrotnie, co powoduje odpowiednie zwigkszenie s#yb-
kosdei przy wplywie gazéw do pieca.

Przypusmy, %e spaliny wypelniajg cale pole przekroju

_pieca, to otrzymamy szybko§é gazéw w piecu przy tempe-
raturze 1500° = 0,45 m, w kanalach odplywowych do komi-
na = 1,33 m, a w samym kominie.0,8 m. Dzielge dlugosé
drogi, odbywanej przez gaz w réznych czesciach pieca przez
odpowiednis szybkosé przeplywu gazdw, otrzymamy czas
przebywania kazdej oddzielnej czasteczki gazu w piecu, co
stanowi w kanalach 7,5 sek. a w kominie wysokosei 12 m.
ok. 15 sekund. ' '

Na stopienie 200 kg surowca potrzeba 2!/, godzin czasu,
‘ezyli 25m® gazu. Warto$§6 opalowa metanu jest 7820kal.,
wywiazuje sie wige w czasie topienia 195500kal. Na ogrza-
nie 1%g suroweca do 1400° i roztopienie, potrzeba wedlug
danych Oberhoffera 238 kal., sprawno§é pieca wynosi 23,83%,
a traci sig 76,17%, a mianowicie przy 1400° spaliny unosza
z pieca 58,6% (patrz tablice) ciepla, wywiazanego przez spa-
lanie gazu ziemnego; pozostale 17,5% ciepla piec traci przez
promieniowanie i na dysocjacje pary wodnej i kwasu weglo-
wego. Dwie ostatnie straty sa w rzeczywisto§ei znacznie
wieksze, ale nadmiar straty pokrywa sig przez powracajace
_do pieca ciepto za posrednictwem kanaldéw poprzedzajacych
odplywowy kanat do komina. :

Przeliczajac objetosé na wage gazu ziemn, znajdziemy,
.26 na roztopienie 1%g surowca zuzytkowywa sig 0,08 kg gazu
ziemnego, a wegla w piecach plomiennyeh rozehoduja

- 0,20—0,24kg. Czyli, ze gaz ziemny jest trzy razy lepszym
materjalem do operacji metalurgicznych, niz wegiel.

Cieplo unosrzone z pieca przez spaliny okre§lono przy
uwzglednieniu zmiennosei ciepta wiageiwego od temperatury
wedlug Holborna i Henninga i dla poréwnania w ponizsze]
tablicy zostaly straty te zestawione przy tych samych tempe-
raturach spalin dla metanu (gazu ziemnego) i gazu generato-
rowego o skladzie na wage: C0==22¢%, C,H,=38%, CH,=0,6%,

metanem bez regeneracji do 1900°. W rzeczywistosci tak
nie jest, bo dysocjacja nie pozwala temperaturze podniesé
sig nad pewne maximum (okofo 1400-—1500° przy nieogrza-
nem powietrzu).
~ Wyzyskanie ciepla w piecach tyeh daje wysoki pro-

cent (24%) sprawno$ci, ktdre] nie mozna dosiegnaé przy
gazie generatorowym.

A teraz co do zarzutéw: ‘ _

1) W rurociggu patistwowem ciénienie gazu jest od je-
sieni r, b. mniejsze niz 0,5 atm., czego jest zamato dla pal-
nikéw dmuchawkowych, ale do piega, pracujacego z pomocs
wentylatora, ciénienia nie potrzeba wigce] niz okolo 0,1 atm.
Co do iloéci gazu, to nie moze byé o niej mowy, bo na roz-
topienie 1%y surowca przy pomocy metanu trzeba 0,05 m?
gazu, a caly piec zuzywa na godzing 10m® gazu ziemnego,
za$ 10-cio tonowy piec martenowski potrzebowatby na 1 g.
250m® gazu ziemnego.

2) ,Gaz ziemny spala Zelazo i domieszki“.

Ruzeczywiscie spala, ale tylko przy topieniu zapomocs
dmuchawkowych palnikéw lub wpedzaniu powietrza do
pieca przy pomocy wentylatora. Poczatek wszystkich nie-
powodzen w topieniu surowca na gazie ziemnym, lezy w nie-
fortunne] my$li wpedzania gazu pod ci§nieniem przez mili-
metrowy otwdr, co podnosito szybkésé wplywu gazu do pieca
do 700 m na 1sek. (obliczenie teoretyczne).i nosito nazwe
palnikéw dmiuchawkowych. Plomien takiej dmuchawki
jest bardzo skoncentrowany, ma niedaleko wejscia do pieca
temperature znacznie wy2sza, niz potrzeba do topienia su-
rowca i dlatego spala wszystkie domieszki surowca oraz -
ozgSé zelaza plerwej, niz sie ono zacznie topié. _

Spadek ciénienia ponize] pcét atmosfery stosowanie -
uniemozliwil dmuchawek, w nastepstwie czego zastosowany
wentylator do. wdmuchiwania powietrza, pozwolil zrobié
kilkanagcie odlewéw, w ciagu dwdéch tygodni. Jakkolwiek
okazalo sig, ze 1 przy Sci§nionym powietrzu surowiec ezeégiowo
gig pali, szezegdlniej te czedei gasek, ktére leza pod samym
strumieniem gazu, jednak po usunigeiu wentylatora 1 zasto-
sowaniu ogrzanego powietrza, kidre spala gaz ziemny bez
wzgladu na cisnienie, pod ktérym gaz wchodzi do pieca,
‘(cisnienie wahalo sig od 0,35 do 0,45 a czasem dochodzilo
0,50 atm), spalanie surowca zostalo zupelnie usunigte. Na
200 kg suroweca wiozonych do pieca 8 razy odlano po 180%g
iraz 185kg. :

8) ,Przy ogrzewaniu gaz sie rozklada i zle sig pali
z ogrzanem powietrzem. Niec podobnego nie zachodzi.
Najpierw niema zadnej potrzeby ogrzewania gazu, wystar-
cza ogrzanie powietrza na kilkaset stopni. Tak ogrzane
powietrze doskonale spala gaz wychodzacy otwartemi pdl-
calowemi rurkami, -bez zadnego szumu, jdk to bylo przy
dmuchawkach i wentylatorze. Piec z ogrzanem powietrzem
dziala tak samo, jak piec martenowski, temperature daje
wysoka, piec i gaz sg zupelnie biate. Poczatkowo plomien jest
jeszeze zadlugie, co da sig jednak usunaé zmiang w kanalach
do powietrza. Tylkorozehdéd gazu nalgodz. z 10m® podnidst
sie do 15m3, przyezyng czego nalezy szukaé w wyzsze] tem-
peraturze pieca, lub niekompletnym jeszeze wysuszeniu -
wezystkich kanaléw na nowo wybudowanych. :

Uwazam wszystkie trzy zarzuty za nieuzasadnione i za

H, =0,5%, CO,="17%, N, =66,9%.

Temperabura spaleh C° 800 \ 900 I 1000 \ 1100 -1200 1300 1400 1500 1600

.  metan 31,48 ‘ 36,77 | 40,15 | 4462 | 49,18 | 5384 | 58,60 | 63,45 | 68,41
Straty w spalinach g - ‘ :

' ga7 gener. 43,3 { — ‘ 55,2 — 69,9 — 80,2 — 97,18

_. W poréwnaniu do metanu gaz generatorowy wywia-
zuje 1ylko 41,69 ciepla i strata ciepla w spalinach jego cho-

ciaz jest mmiejsza, liczac na kalorje, ale procentowo jest

wieksza i ze wzgladu na sklad spalin predzej rosnie wraz
Z temperatura, niz przy metanie. Bez regeneracji niemo-
' Zebnem jest ogrzanie pieca gazem generatorowym ponad
1400° bo przy tej temperaturze spaliny unoszg 80% ciepla
wywiazywanego przez spalanie gazu gener., a reszte ciepla

Ppochlania strata na promieniowaniei dysocjacje pary wodnej -

1 kwasu weglowego. Spaliny metanu dopiero przy 1900°

Unoszy 84% ciepla, wige teoretycznie moznaby ogrzaé piec

dowiedzione moje twierdzenie, ze stal mozna topié¢ w piecach
7 ogrzanem powileirzem na gazie ziemnym.

Przed wybudowaniem pieca plomiennego z ogrzanem
powietrzem urzgdzilem piec tyglowy na 100%g, bez dmu-
chania i na zimnym powietrzu. Piec topit bardzo dobrze,
a danyeh za malo z braku tygli, W kazdym razie spalania
.surowca nie bylo i roztopiony metal byt bardzo rzadki. Piec -
urzadzony jest na zasadzie pieca Pernota, tylko droga gazéw
odwrotna, t. j. gaz i powietrze wehodza w zewnetrzne cianki,
a wychodzg, spaliny do komina pod dnem tygla. ‘

Opis i dane wkrétce podam.
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 TEMPERATURA WODY W PODGRZEWACZACH KOTLOW PAROWYCH.

Podal: Karol Nowicki, inz. (Poznan).

(Dokonezenie do str.

Rzeczywista jednak oszczednos$é winna byé wykazang
w stosunku do warto$ei opalowej paliwa, ktéra wynosi dla
cukrowni , 9%, jak to Berner podaje w tabl. 2, tylko 5,1%, co

‘wynikaloby ze wzoru

2 (fug — tus) 2,29 (170-97)
B 0=

gdzie & — odparowalno$é, a K/ — warto$§¢ opatowa paliwa.

100 =8,1,

Juz po ukoviczeniu niniejszego, otrzymalem cenne ,roz-
wazania® inzyniera Kammerera !) o przewodnictwie ciepla
w kotle parowym. Oparte sg one na do§wiadezeniach ze
stycznia 1914 r. nad odparowalnoSeiami kotla parowego,
zbudowanego przez ,Société Alsacienne de Constructions
mécaniques de Mulhouse®. System kotla oplomkowo-plomie-
niéwkowy z przegrzewaczem i podgrzewaczem.

Otrzymane wyniki s tak korzystne, ze nalezy tu przy-
toczyé w streszezeniu -najwazniejsze z nich, jako przyklad
dwiadomej celu konstrukeji. '

n ,,Compt:.e rendu"des seances du 39 congres‘ des ingenieurs
en chef des associations des proprietaires d’sppareils a- vapeur, od-
bytego w Miluzie w r. 1919. :

277, w ¥ 37 r. b.)

Kociol posiada 82 oplomki o $redniey 95 mm a dhy.
gosel 8200 man, ulozone w cztery szeregi po 8 rur w kazdym,
o wspGlnej powierzehni ogrzewalnej 80,6 m?. Spaliny z rusz.
tu ruchomego Babeocka o powierzehni 2,62 . 1,34 = 8,51 m2
przechodzg ku tylnej czefei oplomek, ogrzewaja przegrze.
wacz o powietzehni 20 m? i 14,5 m?* walezaka kotla i weho.
dza, od strony czolowej éciany sitowe] do 62 plomienidwek
o §rednicy réwniez 95 mm, 4600 mm dlugodel i 78,6 m? po.
wierzehni ogrzewalnej. Migdzy kotlem a czopuchem we
wspélnem .obmurzu znajduje si¢ podgrzewacz o powierzch-
ni 60 m2. '

Badanie tego kotla, ktérych przeprowadzono 10, trwalo
przynajmniej 8 godzin -kazde. Spaliny analizowano przed
przegrzewaczem, za kotlem i za podgrzewaczem, ich tempa:
ratureg mierzono w 5, a ciagg w 6-ciu miejscach. Jako paliwo
uzywano przy do$wiadezeniach T — VI orzech mieszany zza-
glebia Ruhry 8/35 mm, o wartoSei opalowe]j uzyteezne] 7119
do 73831 kal., przy do§wiadezeniach VI[—X grysik 7/15
z Saary o 7165 — 7207 kal. .

. Wyniki z do§wiadezeri nad kottem optomkowo- plomie-
nidwkowym, zestawione w powyzszej tablicy, wskazujajedy-
ng racjonalng droge do jaknajwigkszego wyzyskania ciepts
w kotle, ktdre zostato tu osiagnigte w granicach od 67 do
73%, przyczem sprawno§é kotla razem z przegrzews-

DOSWIADCZENIA L 11, II1. IV. V. Vi. | VIL | VIII.| IX. X
L] f
I. NatgZenie rusztu. . . . . . . . kgl 51,3 | 69,4 | 84,6 | 885 |110,9 |136,2 | 72,9 | 87,3 |108,0 [150,2
2. Spaliny przed przegrzewaczem CO, % | 10,45 | 12,50 | 12,66 | 12,65 | 12,07 | 13,17 | 12,51 | 13,00 | 13,4L | 14,81
3. " po wyijsciu z. kotla CO, e e e oo s %] 920109 11,82 | 11,33 | 10,72 | 11,10 | 11,64 | 12,76 | 12,00 | 12,40
4. " »” » s podgrzewacza CO, . . . . . . . %] 9,00 10,50 | 10,84 | 11,06 | 10,35 | 10,70 | 11,85 | 12,54 | 11,94 | 12,05
5. Temperatura spalin przed przewatem (obliczonn).. . . . 9GC.| 1060 | 1100 | 1237 | 1245 | 1968 | 1352. | 1206 | 1296 | 1827 | 144l
6. ” » »  wejdciem do plomienidwek . . ,, 330 875 405 413 446 481 388 415 445 | 505
1. " " " Lo » podgrzewacza . . 228 242 256 269 279 208 251 261 278 | 313
8. - o » - Po wyjdciu z podgrzewacza . . . . 120 127 140 145 165 184 133 141° 160 191
9. Natezenie kotta wyrazone w parze normalnej . . . . . kg| 10,70 | 14,78 | 17,71 | 18,65 | 22.72 | 8,12 | 15,68 | 19,28 | 23,84 | 31,0
10. Odparowalnodé . S e o e o e ooy 8208 8,387 8,243 8,310] 8,079 8,153| 8,492| 8,655 8,640| 814§
11. Temperatura wody przed podgrzewaczem. . . . . . .°C/|10,6 | 11,5 {117 | 124 {114 | 10,8 | 11,8 | 11,6 | 1,3 |17
12. » y 28 " C e e . -y | 690 655 | 638 [ 655 | 649 |653 |656 | 609 | 624 |652-
Bilans ciepla..
18. 1 kg paliwa oddal w kotle . ., . . . . . . . "L . ¢|691 70,9 | 68,4 | 69,7 67,7 | 67,1 71,4 73,0 | 12,3 | 68,3
14, " » » Drzeégrzewaczu . . . . . R X 6,5 7,1 7,0 7,5 7,9 6,3 6,9 7,4 8,3
15. ” » n Podgrzewaczu . . . . . . . . . | 67 | 64 | 59 | 61 | 60 | 61 | 64 | 59 | 61 | 61
-16. Sprawnog¢ calkowita .o » 1817 |838 |84 [828 |81,2 |81l | 841 |858 |88 |87
17. Straty popielnikowe . s | 0,7 0,9 0,7 1,0 1,3 0,9 0,7 05 0,5 0,7
18. kominowe . . : . . . . . .. L0 L w| 7,7 7,0 7,4 7,6 9,1 10,2 6,7 6,5 8,0 9,6
19. ,, - przez promieniowanie podgrzewacza i nieszczelnodei , | 09, 0,4 0,5 0,4 0,6 0,3 0,2 0,8 0,6 0,2
20, . »  Diezupelne spalenie, promieniowanie obmurza -
- kotlaiippe. . . . . . . ... : w90 79 1100 | 82 [ 78 | 75 | 83 | 64 | 52 | 68
21, Ogdlna suma strat. w| 183 | 16,2 | 186 | 17,2 | 188 | 18,9 | 159 | 142 | 142 173
. Oplomliii. ‘
22, S’re'dnia. résnica temperatur ¢, —4,. . . . . . . . . .9C.| 543 | 687 | 694 708 738 800 688 | 764 8156 | 912
28. Spélezynnik przenikania clepla K. . . . . . . . ., 41,4 | 484 (51,9 | 528 59,9 | 69,6 | 445 | 49,1 50,7 | 638
24. Tlosé¢ pary normalnej na, godzme, i1m? pow. ogrz. . . . Ig| 86,16 | 48,12 | 56,25 | 57,75 | 69,00 | 87,00 | 47,8 | 587 | 64,16 60,93
‘ Przegrzewacs. . '
25. Srre’dnia }'G.inica, te.mpe'ré‘tu.r t—t, . . . . . ... . 0G| 179 233 275 288 321 354 274 308 | 361 | 41
26. Spcﬁ’czynmk przenikania ciepla K. . . . . . . . . . 21,38 | 24,32 | 27,76 | 27,00 | 82,58 | 88,90°| 21,06 | 24,68 | 29,22 38,18
217. Tlosé Wyzyskanego ciepla wyraona w parze ,normalnej* i .
na godz i 1m?pow. ogrz. . . . . . .. . . . . kgl 508 | 885 |1192 | 122 |163 |215 9,00 | 11,87 | 16,02 | 24,64
) Plomienicwl.
28. Sre’dnin, réznica temperatur £, —2, . . . . .. . . .°C.|86,0 (1105 (1285 (1335 [1585 (183,5 |L19,0 1845 [167,0 (2022
+29. Spélezynnik przenikania ciepta K, . . . . . . . . . 12,43 | 15,42 | 18,09 | 18,56 | 22,62 | 26,97 | 14,75 | 1540 | 20,22 23,95
30. 11686 wyzyskanego ciepla wyrazona w paize ,normalnej® . _ :
na godz 1 m? pow. ogrz. . cooe oo o kg| 1,86 2,67 | 283 | 3,86 | 560 | 744| 275| 324 | 496 | T
_ ‘ Podgrzewacs, - | |
31. Srednia réinica températur ¢ —3%, . . . . . . . e 132,7 (144,83 |1584 [16L,2 [181,8 [200,6 151,8 172,7 . |180,1 _911)3
32. Spé{lczynnik przenikania ciepta K. o e 9,66 | 11,24 | 11,83 | 12,61 | 13,60 | 15,72 | 11,41 | 11,14 | 18,71 160!
33. Ilosé wyzyskanego ciepia wyrazona w parze ,normalnej* . :
na godz, 1 m? pow. ogrz. . . . . . . . , . .o gl 2,00 253 | 292 8151 8,861 4,92 2,70 3,00 | 3,85 6,28
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czem waha sig w granicach 75 — 79,8%. Zdawaloby sie przy
takich wynikach niema juz miejsca na podgrzewacz. Rze-
ezywiscie, przy malem natezeniu kotla temperatura spalin
przed podgrzewaczem w do§wiadezeniach Kammezera réwna
gig prawie temperaturze za podgrzewaezem w przykladzie
wekazanym przez Bernera. Jednak przy takich warunkach
wydajno§é podgrzewacza w stosunku do zuzytego paliwa
wynosi jeszeze 5,9 — 6,7%, srednio 6,2%, a wiec nie rézni sig
tak bardzo od wynikéw otrzymanych w cukrowni. Cata in-
stalacja pracujaca przy preznosci 10 — 12,5 atm. ma wige
bardzo wysoki stopien uzyteeznosci, wahajacy sie w grani-
cach 81,1 — 85,8% zamiast 62,74 w cukrowni ,9“ otrzyma-
nej pod grozba niebezpieczenstwa z powodu nadmiernej
~ temperatury w podgrzewaczu, jest wiec 1,84 razy od nie]
oszezgdniejszg. Na otrzymanie tak korzystnyeh wynikéw
wplynely: 1) znaczha powierzehnia ogrzewalna podlegla
wplywom promieniowania paliwa na ruszeie; 2) zmniejsze-
nie szeregdw oplomek do 4, dzieki czemu otrzymuje sig du-
ze szybkosei obiegowe wody niehamowane pradami wstecz-
nemi, pojawiajacemi sig przy stosowaniu ilo§ei szeregdw
optomek powyzej 8 — 9; 3) dostateczna szybko$é obiegu
w kotle plomienidwkowym jako wynik malej ilogci szeregsw
optomek; 4) znacznie wigksza szybko$§é spalin w plomie-
niéwkach, niz w przelotach kottsw plomienicowych, pozwa-
lajaca przy niewielkich érednich réznicach temperatur po-
miedzy spalinami a ciecza w kotle otrzymacé spdtezynnik
przenikania ciepta w granicach 12,4 — 25,97.
' Jakkolwiek ilo§é wytworzonej pary ,normalnej“ na
1m? pow. ogrzew. plomieniéwek wynosi tylko 1,66—7,55 kg,
to jednak ze wzgledu na to, ze ich powierzehnia ogrzewalna
stanowi prawie 59% cale] powierzehni ogrzewalnej kotta,
ilo§¢ pary otrzymanej przy pomocy plomieniéwek wynosi
9,3% przy najmniejszem obcigzeniu kotla. Udzial kotta plo-

mieniéwkowego w wytwarzaniu pary zwicksza sig w miarg
wzrostu natezenia i przy temperaturze spalin przed plomie-
niéwkami réwnej 505° C. wynosi juz 14,7%. Nalezy miet jesz-
cze na uwadze to, ze gdyby ten kociot pracowal w cukrowni
przy preznosci roboezej 5 kg/cm? zamiast 11 kg/cm?, to Sre-
dnia réznica temperatur pomiedzy wodsy a spalinami bylaby
wigksza, a wige wigkszym bylby udzial plomieniéwek wogdl-
nej ilosei wytworzonej pary; 5) szczelno$é obmurza widocz-
na z bardzo nieznacznego zmniejszania sie zawartosei CO,
ma duzy wptyw na bardzo mate straty kominowe, ktére zo-
staly tu doprowadzone do 9% i na ogélne wyzyskanie pa-
liwa. -
W zalaczonej tablicy, stanowiace] wyjatki z doswiad-
czen Kammerera i uzupelnionej przez autora niniejszego
artykulu niektéremi obliczeniami, zebrane -5, w wierszach
21 —82 spdlezynniki przenikania ciepla réznych czesei ca-
tej instalacji i ich udzial w wytwarzaniu pary. Ta czesé jest
zupelnie jasng i komentarzy nie potrzebuje, choé mozna
spotkaé sig z zarzutem, ze stwierdzony spoélezynnik prze-
nikania ciepta w podgrzewaczu jest zbyt niskim i ze dzieki
temu jest on moze stosunkowo zbyt kosztownym. Przypusz-
czam, e nie omyle sig twierdzae, ze ten typ kotta, jakkol-
wiek nie nadajacy sig do jednostek o wielkich powierzchniach
ogrzewalnych, ma olbrzymie zalety dla powierzchni do 200
a nawet do 250 m? Ze ze wigledu na swa wielks elastycz-
noéé w przystosowaniu sig do zmian natgzenia w granicach
1: 8, przy niezmiennej prawie sprawnoscei, moze $§miato kon-
kurowaé z konstrukejami w rodzaju kotla Garbego. Nalezy
tu jeszeze podkreélié te okolicznosé, ze pojemnos$é wodna
tego kotta wynosi 88litréw na 1 m? powierzchni ogrzewalnej,
wéwezas, kiedy w kotle Garbego wynosionatylko4s,a wko-
tle Babcocka 80, nadaje sig wiee ze wzgledu na wahania.
w zuzyciu pary tam, gdzie i kociol Babcocka.

WIADOMOSCI TECHNICZNE.

Hamowanie pociggu o wadze 14,600 t. na spadku 15%.
(Virginian Railway,) W Stanach Zjednoczonych A. P. na
kolejach Wirginji w roku zesztym wykonane zostaly z pomysl-
nym wynikiem préby hamulecéw Westinghouse w zastosowaniu
do pociggu o wadze 14600 £ metr. Pociag skiadal sig z wagondw
towarowych o bardzo znacznej sile nosnej (108,8¢) trzykrotnie
przewyzszajace] wage wiasng (85,8 £) W tych warunkach ha-
mulec normalny, w ktérym klocki sg dociskane do kot silg, nie
przewyzszajacs wagl wlasne] wagonu jest niewystarczajacy na
dlugich 1 stromych spadkach. Kopalnie wegla i rudy obstugi-
wane przez kole] Wirgifisks znajdujg sie na znacznem wznie-
sieniu nad poziomem morza. Wskutek tego fadowne pociagi,
dowozgce wegiel 1 yude do brzegu morza, przebiegajg po bardzo
dlugich i stromych pochylosciach, prézne zas pociagi wracajg
do kopalni po tadunek wspinajac sig na znaczne wzniesienia.
Wobec tego, ze tadunek trzykrotnie przewyzsza tarq wagonéw,
okazalo sig koniecznem, aby hamulec odpowiadal nastepujacym
dodatkowym warunkom: a) ladowne wagony powinny byé ha-
mowane dostatecznie silnie; b) prézne wagony nie powinny
byé hamowane zbyt silnie, gdyz mogloby to wywolywaé
psucie bandazy, niebezpieczne szarpanie pociaguit. p; c) ba-
mulec nie powinien zuzywaé wiecej powietrza, niz moze prze-
puszczaé rura o rednicy 32mim., uzywana obecnie powszech-
nie na kolejach Stanéw Zjednoczonych; d) hamulec powinien
byé tak urzadzony, aby w razie znacznej nieszczelnofei kol-
nierzy skérzanych cylindréw hamulcowych pojedynczych wa-
gondéw, nieszezelnoSci te okazywaly wpltyw jedynie na hanio-
whnie tych wagonéw, a nie calego pociagu; e) dziatanie ha-
mulca, powinno sig zgadzaé z dzialaniemhamulca noymalnego.

Nowy hamulec Westinghouse, odpowiadajacy powyzszym
warunkom, dociska klocki do ké?t sitg, stanowigcs 40% tary wa-
gonu (jezeli wagon jest prézny), lub 40% ogélnej wagi wagonu
(jezeli wagon jest tadowny). Aby otrzymaé przy hamowaniu
odpowiedni nacisk klock6w, nalezy przesunaé we wla§ciws
Rozycje rekojefé, znajdujacy sig z kazdego boku wagonu. Za-

stuguje na uwage nastepujaca okolicznosé: o ileby hamulec

Préznego wagonu dzialat wskutek falszywego nastawienia
rekojesci tak silnie, jak to jest potrzebnem przy hamowaniu
Wagonu fadownego, rezultaty bylyby bardzo niegpomySélne,

- drzewny: ciesielstwo, stolarstwo, bednarstwo i kolodziejstwo.

W celu zapobiezenia takim wypadkom, hamulec odpowiada
dwom warunkom: .

1) rekojesé do wiaczania silniejszego lub stabszego ha-
mulca jest tak urzadzone, -aby silniejszy hamuleec mégl byé
wlaczany jedynie rozmy$lnie;

2) rekoje§é ta, nastawiona w celu wlaczenia silniejszego
hamulca, automatycznie przesuwa sie na pozycje stabszego
hamulea, jezeli wagon pozostaje przez czas diuzszy odezepiony
od parowozu, Jezeli taki wagon jest ponownie doczepiany do
pociggu w stanie ladownym, to nalezy rekoje§é odpowiednio
przesunad. . :

-~ P.6by hamuledw byly wykonane pocezas postoju na
stacji i podczas biegu pociggu w nastgpujacych warunkach:
lokomotywa systemu Mallet 2-10-10-2; waga lokomotywy
407,57¢%; ohcigzenie kél napednych 279,86 ; sita pocisgowa
(na haku) 66,77 ¢; ilosé wagondw 101; waga pociggu 14637 £;
ciénienie powietrza w przewodzie hamulcowym 5,27 kg; dtugosé
spadkéw 15%: jeden 15,44 ke i drugi 14,16 km. _

Hamulec tego typu jest w uzyciu na kolejach Standw
Zjednoczonych od 1914 r., jednakze dopiero w 1921 r. dokonano
prob z pociggami tak znacznej wagl i diugoéei. .

(Revue générale des Chemins de fer. Fevrier 1932)

BIBLJOGRATFJA. -

Inz. Karol Stadimilier. Slownictwo rzemieSinicze 1. Dzial
Na-
kladem M. Muzeum Przemystowego w Krakowie 1921 r. Cena 100 mkp.
Wydobycie siq z-dingoletniej niewoli politycznej wklada na
nas rownoczesnie obowigzek ocayszczenia naszego jezyka z obeych
nalecialosci, kiére zagnieZdzity sig szczegdlnie w naszych warsztatach
rzemieélniczych. . T
Sprawa usunigcia wyrazeri gwarowych, a wprowadzenia polskich
nazw tochn. byla przedmiotern diugich staran technikéw polskich,
ktérzy w tym celu wydali szereg stownikéw rzemicSiniczych, prze-
waznie niemiecko-polskich. Ostatnie wydawnictwo w tym przed-
miocie wyszlo jako uchwala 5-go Zjazdu Technikéw Polskich we
Lwowie w r. 1810 (wydane w 1. 1912) a réini sig znacznie od po-
przednich wydawnictw tem, ze zaopatrzome jest w rysunki bardzo

“wyrazne, ktére stanowia najzfozumialszy, bo miedzynarodowy jezyk

techniceny. Powyisze wydawnictwa mialy jednak tq niedogodnogé
dla rzemiesinikéw, ze nie przemawialy do nich ich jezykiem, wy--
razeniami—nazwijmy je gwarowemi, czy chlopskiemi, lecz podawaty
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materjal niemiecko-polski, nic zawsze dla nich zrozumialy, czasem
nawet podawaly materjal w kilku jezykacli, jak ostatnia publikacja
z r. 1912, wydana w 5-ciu jezykach.

Inaczoj postypil inz. K. Stadtmiiller, autor nowej pracy o sfo-
wnictwie rzemieélniczem. Wyszedt on z zatoZenia, Ze jezeli mamy
usunaé wyrazenia gwarowe z warsztatéw rzemieélniczych (,war-
sz tatu* nie zastapimy ,pracownin®, zag¢ ,wytwdrnia* odpowiada
racze] ,fabryce), to musimy do rzemieélnika prazeméwié tym
wlagdnie jezykiem, ktéry moéwi, podajac na uzywane bigdne wyra-
zenia odpowiedniki czysto polskie. Jakie wybrngl autor z przeréz-
nych trudnosci, na jakic musial natrafié przy takiej pracy? Drze-
dewszystkiem naleZalo ustali¢ program pracy, a wigc podzielié cale
stownictwo rzemiesinioze na pewne grupy. Wediug wydanego pierw-
szego dziatu drze wneg o 1 podanego tam programu—zostato cale
stownictwo podzielone na nastepujjce dzialy: 2) metalowy,
8)instalacyjny, 4)skdérniczy, 5)widkienniczy, 6)zbo-
zZowy, 7) ceramiczny, 8 graficzny, 9) instrumen-
talny, 10) budowlanyi 11)przemystoworzemieélni-
czYy.

Nastepnie nalezato zebra¢ obecnsy gwarg i ustali¢ pisownig
tych wyrazeh —prawie wylgcznie pochodzenia niemiecklego. Celem
wydobycia pierwotnego brzmienia wskazanem bylo oddzielenic nie-
ktérych spéiglosek od siebie, np. c-z (szlic-zega), c-h (puc-hubel),
r-z (fer-zegung) i 6. d.

Materjal gwarowy tutaj pomieszczony podzieli¢ mozna na tray

TUpy:
B 1-a grupa  Wyragenia pochodzenia romanskiego, np. b a-
skil, baskwil, faza, fazowaé, fornier, kanel, it p.

Przypuszczam, ze wyrazenia powyisze jako miedzynarodowe
mogg 1 w naszym jezyku pozostad, zatem w ew. drugiem wydaniu
moznaby je opuscié. ’

II-ga grupa Wyraienia, ktére posiadamy z dawien dawna,
ktére uzyskaly zatem u nas t. zw, prawo obywatelstwa. Ktére z po-
danych nizej wyrazed nalezy zaliczyé do tej grupy——o tem z natury

- rzeczy powinny orzec jezykoznawcy. Przypuszczam jodnakze, Ze parg
z nich, np. cyrkiel (podane u autora w formie cerkiel), szu-
flada (popchnica) i warsztat bedzie mozna uwazaé za wyra-
zonin catkiem przyswojone. Pozostaje jednak cala grupa wyrazen, co
do ktérych rozstrzygniacie pytania, do ktdrej grupy nalezy je zaliczyé
jest bardzo trudne, ze wymienie: fach, kant, luz pasowad,
styl, szalowad, szpars, hebel (strugicl) i t. d.

. O ile pozwolitem sobie przytoczy¢ powyzsze przyklady, to
cheialbym réwniez zwrécié uwage na niektére bardzo ladne a sto-
sunkowo bardzo malo znane wyrazenia, jak: szturc-—ocap,
holajza—piesznia, holajza plaske—p dIpiesznia, weksel—wy-
mian it d. .

III-ia grupao, Wyrazenia, ktére bezwarunkowo powinno sig
wyrzucié z naszego jazyka jako pochodzenia niemiseckiego, najczeécie]
o polskiej kohcéwee. Obecna praca obejmuje wiagnie . wyrazenia te]
grupy. .

Nie ulega zadnej kwestji, Zz6 w jezyku odbija siq kultura narodu.
Temn twierdzeniu zaprzecza niestety obecny stan jednego z naj-
starszych dzialdw eztuki: ciesielstwa, Przytoczone przez autora
wyrazenia ciesielskie, zreszty niestety ogélnie znane, nie stwierdzajs
pozornie jakoby u nas kwitla w dawniejszych czasach sztuka cie-
sielska, jakkolwiek znikly te wyrazenia ciesielskie, ktéremi sig mu-
siano postugiwaé przy budowie poganskichgontyn, dawnych zamkdw
drewnianych, dworéw obronnych, przeréznych skarbnic, Spichlerzy,
cerkwi, ratuszéw, kramnic, karczem, dzwonnic, bram wijazdowych,
krzyzy 1 t. d., a choéby chalup chlopskich? Silny to musial byé na-
cisk kolonistéw niemieckich na naszych cieéli, ze potrafili wyprzeé
rodzime wyrazenia s narzuci¢ swoje. Odszukania polskich wyrazen
rzemieélniczych podjat siq autor niniejszej pracy.

Reasumujac wyzej powiedziane — powiedzieé mozna, e za-
sadnicze stanowisko, jakie autor zajal — uznaé nalezy za stuszne,
Wyrazenia polskie, omdéwione z poszezegdélnymi zawodowcami, a oparte
réwniez na ogdélnym niemiecko-polskim ,stowniku technicznym!,
opracowanym wspdlnie z & p. prof. K. Stadtmiilleremn —uznaé nalezy
za bardzo dobre. Slowa przewaznie sy jednowyrazowe, wobec czego
mogy sig przyjaé w praktyce. Za podjecié siq zmudnej pracy nalezsa

Aig autorowi slowa uznania.
‘ Prof, Dr. J. 8. Zubrzycki.
i ‘\
NEKROILOGJA

Henry Marion Howe. W dniu 14 maja r. b. zmart w Bedford
(Am.) Henry Marion Howe, czlowiek wielkiej wiedzy, energii i pracy.
Urodzil sig on 2 marca 1848 roku w Boston, Mass.
Dr. 8. G. Howe walczyl o niepodlegtodé Grecji (1824 — 1830) i byt
znanym doktorem okulists, & matka byla autorks znanego wojskowego
hymnu i wybitng dziataczks. Syn jako spadkobierca wybitnych zdol-
noéci swych rodzicéw, odziedziczyt.bystry umysl, entuzjazm a jedno-
czednie wytrwaloéé, wielkie zamilowanie do wiedzy i dar wyrazania
swych myéli jasno i dobitnie. Wrodzone te zdoluosci zwiekszyly
sig jeszcze przez staranne wyksztalcenie.

. Po ukoriczeniu studjow prawnych i technicznych w Harward
Universyty i w Massachusets Institute of Technology, pracuje pra-
ktycznie w stalowni w Troy, w Pittsburgh, jako zatozyciel i zarzgdza-
jacy w Ortord Nickel and Copper Co. w Capelton i Fustis, Quebec,
Canada pierwszem oraz w Bergen Point N.J. Wyniki swej pracy
ujmuje w swem wydawnictwie ,Copper Smelting“. Od 1888 — 1897

mieszka w Boston i prowadzi wlasne konsultacyjne biuro, wystepujac
jako ekspert z dziedziny metalurgji w patentowych procesach sado-

Ojciec jego .

wyely, jednoczeénie jako profosor wyllada metalurgje w Massachusetts
Tustitute of Technology. W 1897 r. zostal zaproszony do Umwe}'sytotu
Columbia, New-Yorl, w 1913 porzuca pracg pedagogicana, by poswiecié
sig calkowicie metalurgji. . . o

Profesor Howe rozwija metalografjq, podwaliny ktérej byly
zatozons przoez uczonych, jak przez Sorby.(L864c~—68)1 Martens (187%),
Jzernow (1868), Floris Osmond (1887). Picrwsza ksuyﬁkaprofl Howe
z motalurgji stali jost zbiorem wszystkich dotychezas znanych faktéw,
uklasyfikowanych i objadnionyel; prace tq podwigeil on prof. Czer-
nowowi, . .

Trudno objgé w tak malem wspomnieniu calos¢ prac prof,
Howo, mozna wskazaé tylko na giéwniejsze jogo zastugi. | Prof. Howe
zbadal mikroskopows budowg stall przy wysokicl temperaturach i dat
metody, dzié powszechnie znane i szeroko stosowane. W ,The Ame.
rican Society for Testing Materials® w 1911 r. oglasza szereg prac
(28), podajnc stosunek tormicanych badani do budowy mikroskopowej
i mechanicznych wlasnodei stali. Znane sy jego praco: ,lhe effects
of plastic deformation®; ,Tho possbility of el'fu.qmg blowholes in
soft steel by welding¥; ,The relations of graphite flakes in cast iron®
i ,I'io crystalography of the slip-planes®.

LIt . . ~ e

Jako rezultat wicloletnie] pracy w 1916 roku zjawia sie jego
wielkie dzieto ,/The Metallography of steel and cast irond, '
Dr. R. W. Raymond méwi o to] ksinzce: ,Ta praca jest jakby
uporzgdkowaniem tego dzialu nauki, po jej szybkim rozwoju i opar
ciu na wielkiej ilofcl fakiowt. .
Najlepie] scharakteryzowal tq wspanials pracq amerykat-
skiego uczonego profesor Le Chatolier w ,,Revue de Métallurgie”
(marzec 1 kwiecionn 1916 r.) .
sNown praca pana Howo jest zupelnic oryginalng, nic nlé
majges wspélnego z Heznemi traktatami o metalografji, ktdre pojawily
sig w ciggu ostatnich 10 1at. Mamy tu do czynienia z oryginalnemi
badaniami i obserwacjami autora. Jak sam autor zaznacza w przed:
mowie, nie poto pisal to dzielo, by stwierdzié ustalone lakty, ale by
wskazaé badaczom nowe widnokrggi i smusié ich do myélenia. Daielo
to stanowi epokq w historji naukii jest wynikiem wieloletniej pracy
i badan; przez dluZszy czas ta ksiyzka bedzie niezbedny dla innyeh
badacz6w®. Inny uczony H. C. H. Carpenter, profesor. metalurgit
w ,Royal School of Mines“ South Kensington .w Anglji, pisze —
»Mozna fmiato powicdzieé, ze ksigzka prof. IHowe jest klasycznem

“ dzietem w swej dziedzinie, wielka — w swej sile, jasnodci, systems- .

tycznosel, zrozumialodei i czysto naukowym charakterze”, Dzieto to
zostalo Swiezo przettomaczone na jezyk francuski. ,

Howe byl mistrzer w takze dziedzinie pedagogii; jego podrecznik
do éwiczen z zakresu metalurgji jest klasycznym. ‘

Hr. Howe brat ‘zywy udziat. w spolecznem Zyciu, byl prezesem
pAmerican Institute of Mining and Metallurgical Engineers® (L803)
1, AmericanSociety for Testing Materials®. W czasopismach wyd-
wanych przez te towarzystwa drukowal swe prace, ktérych byl
wigeej niz 300.

i Witold Kosicki, inz.
(Detrolt, Mich, U, 8. A)

OD ADMINISTRACIJL

Mimo cigglego wezrostu kosztéw wydawniczych podcaus
ostatnich kilku miesiecy, niepodnosilismy ceny prenwmeraty »Pr2
gladu Tachnicznego¥, ostainie.jednal ogromne podwyzszenie 6_8”
drukw i papieru zmusza nas do zmiany wysokosci optut 24 pre:
numerate od 1 pasdeiernika do 2000 mlk. kwartalnie.

Wydawea: Spéiks z o. o. ,Przeglad Techniczny®,

Redaktor odp. Prof. Bohdnn Stefanowski.

D‘mknrnia Techniczna w Wn.rszaw\ie,b ul. Czackiego Ne 8 (Gnach "Stowarzyazenia Technikéw).
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Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

- Wydzial posrednictwa pracy.

FPosady wakujgce:

PoszukuWjacy pracy:

167 — TnZynier - konstruktor ze znajomodcis jezykéw obeych szaka
pracy popoludniowej, :

169 — Wawelberczyk z praktyks konstrukeyjng i warsztatows, poszu-
kuje odpowiedniej posady w Warszawie, ‘

171 — Budowniczy =z kilkuletnia praktyka w biurze i na budowie, -
dobry rysownik, konstruktor i statylk,

194 — Elekbrownia na Pomor.u poszukuje technika do oddzialu licz-

‘ nikow. ' :

196 — Zwigzek Przemysiowedw Pomorza poszukuje samodzielnego,
dzielnego ‘fachowca gazownika na posadg dyrektors jednej
z najwiekszych gazowni na Pomorzu.

198 — Kuratorjum Okregu S8zkolnego Lwowskiego poszukuje inzy-
niera budowy maszyn na stanowisko Kierownika Oddzialu
mechaniczno-technicznego w Panstwowej szkole przemyslowej
w Krakowie. - '

200 — Do fabryki kotléw parowych i konstrukeji zelazaych potrzebny
technik-kalkulator — od zaraz.

202 — Do biura w Katowicach potrzeba kilku inzynieréw mechanikéw
z prakbtyks przemystowo-handlows i znajomotcig jozyka nie-
mieckiego.

‘204 — W duzej elektrowni wakuje posanda dla mlodszepo iniyniera-
elekiryka, do samodzielnego prowadzénia odbioréw, dokladufe |

178 — Wawelberczyk z 1'/,-roczna, praktyks biurows pragnie otrzy-
maé posadg w Warszawie. :

175 — Inzynier z 8-letnig, praktyks w kraju i zagranica; budowni-
ctwo, konstrukcje mostowe i instalacje elektryczne, znajomosé
jezykéw obeych, :

177 — Inynier mechanik z b-letnis praktyks warsztatows i 4-letnig
pracg, samodzielna techniczno-handlows poszukuje odpowied-~
niej posady. .

UWAGA. Adresy wakujacych posad podaje sig wylacznie

obeznanego praktycznie z przepissmi wykonywania instalacji.

206 — Inzyniera obeznanego z gorzelnictwem i mozliwie z konstruk-

cjg, zelazug poszukuje sig do wiekszej fabryki na prowincji.

czlonkom Stowarzyszenia, albo kandydatom przez nich
poleconym. Na korespondencje uprasze sig o przesyla-
nie znaczkéw pocztowych.

CZASOPISMO TECHMICZN

Przedplata z przesylka pocztowa w kraju wynosi rocznie 2080 Mkp., za granica 4000 Mkp.
Numer pojedyhczy kosztuje 250 Mkp. -

Redakcja i Administracja znajdujg si¢ przy ulicy Zimorowicza L. 9.

e \

Poszukuje sig inZyniera - mechanika

z praktykg w oddslalach przerébezych przemyshy zelaznego -
(Hut), przytem jest pozadena znajomosé elektrotechniki.

Wydziak Budownictwa miejskiego w Lublinie

oglasza niniejszem .

KONKURS

na posade Inspektora

budownictwa z terminem wnoszenia podan udo-

kumentowanych na dzien 1 pazdziermika r. b.

Warunkiem ukonczone wyzsze studja technicz-

ne, praktyka i znajomosé¢ ustaw budowlanych.
Pensja V rangi.

Oferty nalety skladaé w binrze Administracji ,Przegladu
oo Technicznego™.

426

Inzynier
obeznanego z gorzelnictwem i mozliwie
: = =\ z konstrukeja Zelazng
Panstwowa Szkola Gornicza i Hutnicza .

w Dabrowie Gdrniczej

' Poszukuje 2-ch nauczycieli, ze stndjami politech-
nieznemi do wykladéw:

1) czedei maszyn, wytrzymalodci materjaléw lub mechaniki
teoretycznej i prowadzenia kresleh czesci maszyn oraz

9y elektrotechniki 'a specjalnie: urzadzenia i obliczania in-
stalacji przewodéw w budynkach i sieci przewoddw zewngtrz-
nych oraz prowadzenia pracowni elektrotechnicznej.

Do posad powyiszych przywigzane jest wymnagrodzenie
okoto 100.000 marek miesiqcznie, wedlug norm wrzedniowych
r.’b. i mieszkanie jednopokojowe z opalem i Swistlen.

Za powyssze wynagrodzenie nauczyciele obowigzani sg do
18 godzin wykladéw tygodniowo. i

Zgloszenia z #yciorysem i odpisami dwiadectw neleiy
przesylaé do Departameutu Szkél Zawodowyeh M. W, R.i0. P.
w Warszawie, Bagatela 12 1 do Dyrekeji Szkoly w Dabrowie

Gérniczej. 441 )

436 4

_.i/(-—
pqéznkuje fabryka |
'E. Plage i T. Laéﬁkiewicz w Lublinie.

N\ =4

‘Numer 39-ty ,Przegladu Technicznego”

n;iidey innemi zawieraé¢ bedzie:

Plastycznosé metali.

Dokladnosdé pomiaru miynkiem hydrometrycznym.
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. T-wo Handlowo-Przemystowe ,,Zakup I dostawa”

Spéika = ogr- odp-

“ zalozone przez Sp. Akc. ,,Sita | Swiatlo” oraz Zwiazek Przedsigbiorstw Tramwa;owych
i Kolei Dojazdowych w Polsce wprowadzito

Wydzial Ubezpieczeniowy

celem zatatwiania ubezpieczenn w dziatach: ogniowym, kradzieZowym, transportowym, nieszcze
sliwych wypadkéw, odpowiedzialnosci cywilnej i t. p.

Wszelkmh informacji udziela biuro w godzinach od 8-¢j rano do 3/e; po pol. w Warszawie,
Mazowiecka 1, tel. 41-33 lub 78-30.

Zarvzad: inz. Alfons Kiihn, Janusz Regulski, inz. Tadeusz Sulowski. Dyrektor inz Ryszard Kaszuba.
‘ 443 J

PIECE i kuchnie

majolikowe — ogniotrwale

Biuro Iniyniéryinn-Buduwla'ue

Janust Dzierzawski 13-k e

I< A F L majolikowe - szamotowe,
Egzystuje od 1906 roku . ' wyrabiane na sposdb Saski

Warszawa, Hoza 56, tel. 113-79. MI IFI E AT
_ do ceramiki i t. p.

Wykonywa wszelkie roboty w zakres -

budownictwa wchodzace. - § POLE WY

Posiada na skladach szmelc zelazny o . |
w ilosciach wagonowych. ' : . polecajg z wlasnej fabryki

a hut. : . '
Dostawa dla hut- | Zaktady Ceramiczne

. R h ki biez . : : .
- unBlankli?ear‘:ieKéliskiej, - ,,JANOWEK”

‘Bank Zwigzku Spétek Zarobko-

) wych w Poznaniu, ' W \X/arszaWie _
BankwT%V;r;);ﬁ‘l SPO*dZICICZYCh | . ZARZAD i FABRVEA WZORO WNIA
Czerniakowska 203 Wilcza 10
- Adres dla depesz: Jandzierzi—Warszawa. Telefon 272-38 ~ 'Lelefon 27-09
| 242 Medal 1896 Rok zalozenia 1889 Medal 1909.

g _ 879

' SpulkaAkcyjna Fahrykl Maszyn Odllewni ,,Urthwem Karasmskl i§- ka”T'

w Warszawie,

BIIII‘O Zavzadu: Fabryka ,,Wlochy”
Ziota 68. pod Warszawa.
Maszyny parowe, wentylowe i suwakowe. Motory do gasmu ssauego
Kompresory, Motory do gazu ziemnego.
Pompy. Tartaki.
erowkl hlotniarki, | Transmisjo.

183 o

; Calkowite urzadzenia cukrowm
- : _ 97
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ODSRODKOWE
TURBINOWE

DO WSZELKICH PLYNOW

. ¢ " DO KAZDEJ WYSUKOSCI
PODNOSZENIA

i WYDAJNOSC! do

30 m?/min. i wiecej

 ZAWORY
SSACE i ZWROTNE

T-WO 99 WARSZAWA
- ZLOTA 65. TEL. 68-25

FABRYKA MASZYN i APARATOW

Zarzad Towarzystwa Przemyslowego

2KABEL”

SP. AKC.
r W arszawie,

podaje do wiadomosci, ze w budowanej fabryce kabli i przewodnikéw elektrycznych
uruchomiony zostal dzial przewodnikéw w pelnej gumie wulkanizo-
' wanej marki P. G.

Zamowienia przyjmuja:
Oddziat sprzedazy: Warszawa, Sienkiewicza 1, tel. 64-35, 281-20.
| | Firma ,,Technika”, L¢dz, Diclna 44.
Tow. Akc. ,,Sokolnicki & Wisniewski”, Krakéw, Dominikanska 3.
Tow. »sPalatine” -— Oddziat Elektrotechniczny, Bydgoszcz, Gdanska 38.
Firma ,,Elektron”, Wioctawek, Kosciuszki 17.
Dom Handlowy: A. Oppenheim Sosnowiec.
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo AKkcyjne
dawniej Bergheim & Mac Garvey
Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych

Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borysiaw

3 dostarcza z wlasnej produkeji
a) w dziale wiertniczym:
W szelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki glebokich
wiercert, wedtug d%ugoletmch wlasnych doswiadczen, lub tez wed%ug podanych dat,

: w szczegdlnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polskoz
kanadyiskiego—Zérawie oraz wszelkie narzqdzm wiertnicze do wiercetr ptuczkowych udaro-.
wych—«Ca%kowne urzqdzcma do wiercenia p}uczkowego obrotowego ,Rotary” — Urzadze- '
nia i narzqdzm do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach i wyposazeniu, odpowiednio do glebokosci 1 celu w1ercema-—Maszyny patowe,
wiertnicze ~— Wyciagi parowe (hasPIe) do tlokowania plyndéw z otwordw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i pojedyncze — Pompy ssaco-wydiwigo-

3 we—Przyrzady i narzedzia miernicze. E

m

b) w dziale ogolnym:

Maszyny, aparaty i prasy do xafmerﬂ nafty—Pompy parowe— Krany (suwnice { dzwxgl)—
Utrzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe - Zbiorniki zelaz-
ne-—KonStl ‘ulkcje zelazne—Beczki Zelazne, czarne lub ocynkoque — Qdlewy surowe zeliw-

% ‘ ~ ne i mosiezne— Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy rowniez wszelkie naprawy maszyn i urzadzen wchodzgcych &
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.

202
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rbiacyjne i turbinowe

Pompy i Dmuchawy

pracu]a do 30 lat bez naprawy.

Zastosowama W . Stosowane sa réwniez,
odlewniach zelaza i stali, kopalniach wegla, kok- w  wykonaniu spec;a!nem, od 13"_ 30-stu
sowniach, hutach Zelaznych, gazowniach, fabry- p’rzcsz}o‘ w Borystawiu do zasysania gazu

ziemnego.

kach maszyn, browarach, papierniach, gorzel- N , L,
niach, olejarniach, cementowniach, fabrykach adz‘“’)’cza] mate zuzycie.

przemystu widkienniczego i chemicznego i t. p. | Zupeln_a pewnosc biegu.
POMPY budowy specjalnej do podnoszenia
smoty, oleju gazowego, wody ' amoniakalnej, KAROL ENKE

kwaséw wszelkiego rodzaju i ptynéw goracych. Specjalna wytwdrnia pomp i dmuchaw W

Schkeuditz p. Lipskiem.

Praedstawiciele: Eisen- und Stahl-Aktien-Gesellschaft, Wieden VIIL, Friedrich Schmidtplatz b, o8 |

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake. w Warszawie, ul. Czeckieco No 8—5 (Umach Stowarzyszenia .'l‘echnikéw).

i
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