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’ 4 \ Ceny ogtoszen: !
P dptate kwartal k. 1000 é Cena § Za jedng stronicg . . . . . mk. 45.000
§ rzecptate xwarlang . mk Z . i § » POl stromicy . . . . . . 25.000 ?
przyjmuje Administracja 1 Pocztowa Kasa 2 numeru pojedyficzego N » Cwierd 7 .. .. .. , 13.000
§ - é N . jedng ésma . . . . . . . 7.000 ?
OszczednoSci na konto M 515. i/ Mk, £50. N " jedny szesnasty . . 4.000 /
§ é § Doplaty plerwsza stromcn .)00/“ %

- P~ Biuro Redake]i | Administrac]i: Warszawa, ul. Czacklego Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu Ne 57-04. g
Redakcja otwarta we wiorki, czwartki i piatki od godz. 7 do 8!/, wieczorem. Administracja otwarta codziennie od godz. 12 do 2 po pol. i od 6 do 8 wieczorem.
Wejbcie przez schody giéwne budynku atbo przez sieft w podwoérzu wprost bramy N 3,

v PODRECZNIK BUDOWLANY z anallza cen“

\X/L B U D Zl N S K[ od 2, do 4%, po poludniu. Telefon 39-32.
——= WARSZAWA, SMOLNA 25 =—=
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. Wiasne Biura Sprzedazy: |
Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin

Al Jerozolimska 51, ul. Chmielowskiego 11-a. ul. Basztowa 24. Waly Zygmunta Augista 2, . Krak.-Przedm. ;£8,
Adwres telegraficzny; ,,TRANSMISJA”.

Dostawa ze skladéw lub w terminach krétkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urz¢dnikow.
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Wytwornia Technicznych Wyrobow Gumowych

Ezeslaw malelewski inZ. E. Hajne i 8“‘

Spé}ka z our. odp.

Warszawa, VIII. Zytnia 20. Telefon 406-07

Adres telegraficzny : 'Wardom — Warszawa

poleca

_ KLAPY GUMOWE, wszelklch rozmiaréw 1 do roZnych celéw w wyprobow:mych gatunkach :

‘PARA X 20 c. wl 0,99 — do kwasdw,
"EB 8, c. wl. 1,68 — (kauczuk twardy) do coléw
technicznyech.

EH 1 c. wl 160 — do wody zimnej i goracej,
WH 3 c..wl. 1,47—do pary, kondensatoréw i t. p.

Ptyty szybkowulkanizujace sig (18 minut przy 120°C.) do reperacji opon
i kiszek samochodowych, gatunek ,EXTRA SUPERIEUR",
Plyty do wyrobu stempli kauczukowych, oraz wszelkie inne artykuty
techniczne.
Ceny nizkie. . Wykonanie terminowe.

Dom @ |

Ekspedyeyjno - Przewozowy * 1 Fab ryka \!;
’ v
Zarzad: | \
Marszatkowska 119 | @ s hH“ﬁlEWl“ZH :V’
Telefon 37-83. '~ \!}

- N g
| Skladyistajnie' * 9 warszawa \;
- Groéjecka 1 @ DA) \ PI‘AYOI(ODOW& 22 tel. 170 H4 "‘
elefon 85~ 0 A .
 Telefon 8356, ‘ 77 - 5% I M ~ produkuije i sprzedaje: +
. §° OLQ B \ W

Odlewy zellwne,

QF 0 | fr Spec;alne

% Odlewy z bronzu
[~ & Wozy cigzarowe

fosforowego. | 3;

| &@ @ T Ao ‘Biale metale:
| ‘ransportu A &k
Q&q’ Koﬂéw-" __ m ”BABBIT
@ Lokomobil i t. p 2;3 Magnolja
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Zjednbczony Handel i' Przemysi

‘ =Sp. = ogr. odp. _
Warszawa, ul. Senatorska Ne 30, tel. 14-21 i 62-27.

Poleca: Benzyne, naftg, oleje maszynowe rafinowane (od Nr. 3 do 7), olej samocho-
dowy, olej cylindrowy, olej gazowy, smar do wozéw, smar Tovott'a, waseling
techniczna i gudron w tadunkach wagonowych wprost z rafinerji, oraz w beczkach

-~z wiasnych skfadow w Warszawie.

Koks i wegiel Garnoslaski i Dabrowiecki w tadunkach tylko wagonowych..

Zaoszczgdzme do 50% sity i do 905 smaru! Wyzyskacie silniki do maksimum !
Osw,ome(ue najwigkszg pewnosé rachu!

\ Kulkowe Jozysko DWF"—to na3wa211xejszy element, 'mechan"iczny!

Generalny przedstawxcxel na:Polske:

KAROL KUSKE, WARSZAWA,

ul. Nowogredzka (2, depesze Karkus, telefon 63-61.
Istnieje od r. 19086.

]
&l Stosnjcie wszedzie w mechanice stale lub wahliwe | W _ :
Kulkowe fozyska i kulki »oui, DWEF e 5

' “ _ Oferty i pro;ekty bezplatnie. Dostawa niezwlocazna!

. . - ‘
SPOLKA AKCYJNA g " Biuro Inzynieryjno - Budowlane B

FABRVEL WASONOW A Janusz Drieriawski i 3-Ka

5y | \
WA | - _ Egzystuje od 1906 roku
yy |

Warszawa, Hoza 56, tel. 113-79.

- Wykonywa wszelkie roboty w zakres
budowmctwa wchodzqce

'.__ZAKLADY i pYREKCjA: OSTROW (POZN.) -
"‘TELEFONY* 304, 305, 309.

‘ Wagony osabowe wszystkich klas, wagony : Posiada na skfadach szmelc zelazny -
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony

- specjalne, wagony towarowe wszystkich _
- typéw, wagony: dla kolejek pod;azdowych Dostawa dla hut.
i - wagony-dla kolei elektrycznych.; . .

- w ilosciach wagonowych.

- Rachunki bieiqc_e:
Bank ziemi Kaliskiej,
Bank Zwiazku Spélek Zarobko- '.‘

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalmc
i krany clektryczne

PRODUKCJA ROCZNA: o - wych w Poznaniy, |
. ‘ , : Bank Towarzystw Spétdzielczych
3000 wagondéw towarowych. B w W arszawie.

500 wagonow OSObOWYCh’ Adres dla depesz: Jandzierz—Warszawa.

242
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Tkaniny druciane zZelazne i metalowe, siatki

plecione, sita, blachy dziutkowane wszelkiego

rodzaju oraz prawdziwg szwajcarskg gazg jed
wabng marki ,,Dufour”

do wigkszych przedsigbiorstw przemystowych
i handlowych dostarcza

D. KURZMANN, KRAKOW

Mostowa 10b, Telefon 14-61
Reprezentacja na Polske firmy

Hutter i Schrantz S.-A, w Wiedniu.
. 201

Mzywany zbiormik gazowy
_ ' pojemnosci 450 m?3
w dobrym uzywalnym stanie, nadajacy sig dla mniej-
szych gazowni, jest na sprzedaz,

— Magistrat Chetmno — Pomorze-

f—

’ \

Ministerstwo Robdt Publicznych
. oglasza niniejszym
| Konkurs na wydzierzawienie kamienio-
tomow bazaltowych
w Nadle$nictwie Podluzaiskiem pow. Rowisnskiego
(Wojowdédztwe Wolydskie).

Blizsze szezegdly co do warunkdw dzlerzawy, przestrzeni dla
eksploatacji sg do przejrzenia w Departamencle Drogowym
Ministerstwa Robét Publicanych (Kredytowa 9, VII pigtro),
’ w godzinach od 10 do 1% rano. )
Reflektantéw nprasza sig o nadsylanie ofert, zaopatrzonych
w oplate stemplows, do Ministerstwa Robét Publicznych, De-
partament Drogowy, w terminie do dnia 15-go wrzesnia r. D.

371

400.000 sztuk cegiel
palonych, dobrych ma na sprzedaz
Cegielnia w Jakdbkowie 346

poczta: Zajaczkowo Lubawskie o
' _ telegraf: Nowe Miasto, Pomorze. .

r ,
- TOWARZYSTWO PRZEMYSLOWO-HANDLOWE

OXINSKI i S¥ Inzynierowie

Spotka z ogr. por. o
Whasciciele: Inz. L. Ksigzkiewicz, Bud. Fr. Mazurkiewicz,
Inz. T. Oxifskl, Inz, M. Sldsarski.

Warszawa, Obozna 11. Tel.: 234-48 i 158-72.
Adres telegraficzny: , 0XACO“.

TECHNIKA — PRZEMYSL — HANDEL:

1} Maszyny do obrébki metali i drzewa. Lokomotywy,
Iokomobile, kolejki wazkotorowe. : i
2) Artykuly techniczne, narzedzia, metale.
\~

3) Silniki elelktryczne, parowe i gozowe, 14

J

~Aparaty asenizacyjne.

|

0 Warszawa, Krucza 32, I’el. 94-18. - \

& =)
Nakludem Komisji Wydawnicze]
T-wa Bratoiej Powocy Studentow Politechnikl Warss.

nkazalo sie nowe dzieto drukowane p. t:

wlramwaje i koleje elekiryczne”
) inz. R. Podoskiego.

Tom l-szy ,Tramwaje elekiryczne* zawiera:

1) Zuzycie energji; 2) Tory; 3) Sied; 4) Tabor. Str. 456,
" rys. i tablic 416, w oprawie.

lest do nébycia we wszystkich ksiggarniach oraz na skia-
dzie gféownym w Komis]i — Politechnika, Gmach GIléwny,
_ telefon 88-60. Konto P. K. 0. Ne 4004.

. 368

& D)

Dr. W. P. Ktobukowski
Fabryké, maszyn i ur;;g;::;gcl};:;ﬁczych i zdrowotnjéh
Spétka Akeyjna

w Warszawle, Aleje lerozolimskie 67. — Telef. 15-03 1 15-04.. .

Suszarnie do owocdw, warzyw. oképowizn, wyslodkéw buraczanyeh, eykorji, «boda, nasion it
Urzgdzenla do przetworow z owocdw i wariyw. : .
Warnikl préznlowe - Wakuum, Autoklawy it, p,

Kuchnie | piekarnie wojskowe. polowo.

Multipllkatory wgrzewania do piecéw polrojowych — oszezgdzajy 50/, opatu, .
Drzwsiczkl plecowey nigdy nio Lraeg hormetyeznodci, zwigkszajy wydajnodd ciepla. -
Plece zelazne zasypne plaszezowo do powolnego cigglogo palonia. ’ :
Centralne ogrzewanie za pomooy kaloryforgw Zoluznyeh, nieprzypalajpeyeh kurzu, -
Nasady kominowe | wentylacyjne obrotowe i stalo. Keratkl wontylacyjno. °
Wentylatory turbinowe dla fabryk nizkiego | wysoklego cisnienia.
Wrzatnlkl perjodyczno i zo stalym wyplywem wrzztkn poracego i ostudzonego.
Urzadzenla kapielowe: picce kolumnowo, naftows i gnzows, natryski i t. p.
Aparaty dezynfekcyjne state i pruowoine.

E

Plece do spalanla smiecl state i przowoino,
Prainle | suszarnie do bislizny.

((_

| 7
Mosty, zbiorniki, stropy, magazyny, '
fundacje. -

Biuro. Budowlane

USTROJE ZELAZOBETONOWE

'BOBROWSKI i S

InzZynierowie
Sp. z Ogr. Odp.

835

)
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TRES(: 4L Rothert. Kalkulacjn kosztéw wlasnych w praemysle, — W. Rosenital. Elektryfikacjn Zagtebia Boryslawskiego. — Parowoazy

osobowe gerji Py na pols

kich' kolejach Panstwowyeh,

7 5-ma rysunkami w tekdcie.

KALKULACJA KOSZT

Bedg tu mdwil o obliczaniu kosztéw wlasnych, czyli
o ,kalkulacji* w przemysle, méwig w przemysle wogéle, bo
w zasadzie w kazdym przemysle chodzi o to samo, tylko
przyklady moga byé¢ zaczerpnigte z tej czy tez z innej dzie-
dziny przemysiu. o

Wyraz ,kalkulacja“ oznacza okreslenie kosztéw wlas-
nych wyrobu fabryki w celu wyznaczenia ceny sprzedazne]
lub dla kontroli, czy ceny sprzedazne sq w nalezytym stosun-
ku do kosztéw wlasnych, t. . czy pozostawiajg dostateczny
zysk fabrykantowi.

,Kalkulacja" moze byé przedwstepns, przed wykona-

TPodat prof

niem zamo6wienia, albo moze sig odnosié do zaméwienia juz -

wykonanego. W obu wypadkach procedura jest ta sama,

tylko w pierwszym wypadku opiera sig ona co do kosztéw '

robocizny i materjatu na liczbach przypuszczalnych, w dru-
gim za$ — na liczbach rzeczywistych, bo pochodzgeych z wy-
kazéw buchalterji fabrycznei.

Stwierdzenie kosztéw wlasnych wyrobu jest rzeczg
weale nielatwa; panujg tu bowiem, jak sig przelonamy, rézne
teorje, muiej lub wigcej dalekie od doskonalosci, przyczem
charakterystyczne jest, ze naogdl nawet sami przemyslowcey
slabo sig orjentujg w tej zawile] materji, nie zdajgc sobie
sprawy, ze nieraz, nie stosujgc nalezyte] metody przy kal-
kulacji kosztéw wlasnyeh, t. j. kalkulujae nieracjonalnie,
dzialajg na wlasng, nieraz wielky nawet szkodg! To tez po-
stawilem sobie jako zadanie przekonad przemystoweéw o waz-
nodci ciggle] kalkulagji, t. j. ciagle] kontroli kosztéw wlas-
nych i o waznosci stosowania przytem metody racjonalnej.

Wydatki produkeyjne i koszta ogdlne.
Przytaczaé tu wszystkich pozycji kosztéw ogdlnych nie

sposdb, bo 1) zawiele ich jest i 2) w kazdym rodzaju prze-

myslu sg one po czgdei inne, a zaliczy¢ je mozna: °

a) do kosztdw, dotyezgeych przedsigbiorstw jako calosel
(koszta ogdlne zarzgdu).

b) do kosztéw, dotyczgeych calej fabryki (keszta ogdlne
fabryki); )

¢) do kosztéw, dotyczgeych poszezegdlnych warsztatow
albo czedcl fabryki, (koszta ogdlne warsztatu);

d) do kosztéw, dotyczgcych poszezegélnych maszyn
i posterunkéw pracy w warsztacie;

e) do kosztéw, dotyczacych poszezegd
albo kategorji zaméwi
0golne);

f) do kosztéw, dotyczacych skt
surowego wogoéle; -

g) do kosztéw, dotyczgacych sprzedazy wyrobow.

Inych zamoéwien,

adu, wzglgdnie materjalu

Klucz do podz'ialu kosztow.

Przypusémy, %e znane nam sg wszystkie koszta niepro-
dukeyjne, obarczajgce produkt wytworzony; powstaje powaz-
ne pytanie; w jaki sposéb podzielié te koszta ogolne pomlqdzy
poszczegdlne przedmioty wytwarzane w fabryce? Chodzi
o znalezienie tlucza do podziatu tych kosztéw ogdlinychi od
klucza tego ogromnie wiele bedzie zalezato, gdyz nietylko
W tem rzecz, by klucz rozdzielal koszta pomigdzy wszystkie
zamdwienia wykonane w fabryce, ale by je rozdzielal z sensem.

' Zadanie to moze byé bardzo trudne i skomplikowane,

ale moze tes by¢ bardzo latwe, mianowicie wtedy, gdy przed-

sigbiorstwo dane wyrabia w ciggu okrgglego roku tylko jeden

eh (dzid czgsto zapisywanych na koszta .

OW WLASNYCH W PRZEMYSLE.

. A%. Rothert.

rodza] produktn, bez zadnego urozmaicenia, jak to ma miejsce
naprzyklad w cementowniach, w wielkich piecach zelaznych,
w hutach eynkowych, miedzianych, w fabrykach chemicz-
nych, wyrabiajgeych tylko jeden towar i t. p. W fabrykach
takich wystarczy obliczyé¢ wszystkie wydatki oraz koszta, po-
niesione w ciggu roku, 1 podzieli¢ jo przez ilo$é wyrobionego
towaru, aby otrzymad koszt wlasny jednostki wagl albo innsj
miary, jak: beczki i t. p.

‘W .podobnej zupelnie sytuacji znalaztaby si¢ np.. fa-
bryka broni, wyrabiajsca przez caly rok tylko jeden rodzaj
karabinu, albo np. fabryka maszyn do mnozenia, lub wreszcie
dowolna fabryka, o ile wytwarza tylko jeden rodzaj wyrobu.

Tutaj podzielonoby wszystkie koszta na iloé jednostek
wykonanych, a obliczenie kosztu wlasnego jednostki takiej
jest wledy rzeczg nadzwyczaj prosta. Sprawa komplikuje sig
co prawda, jezeli wykonywane sg na zapas wigksze ilosci pél-
produkty, ktdrych wartosé musi byd szacowana dla bilansu n. p.

Inaczej odrazu przedstawis sig sprawa, skoro fabryka
wyrabia wiecej niz jeden rodzaj wyrobu, chocby ilosé gatun-
kéw byla niewielka, zwlaszcza jezeli maszyny i przyrzady
stosowane nio sg te same, albo w czeSoi tylko te same, lub
nawet w czasie stosowania tych samych maszyn, jezeli stosu-
nek kosztéw materjalu do robocizny albo stosunek roboty.
reczne] do roboty maszynowej jest rézmy dla kazdego ga-
tunku albo rodzaju wyrobu.

Nalezy wtedy $cisle rozgraniczyé, nistylke koszta robo-
cizny 1 materjalu sarowego dla kazdego wyrobu, ale takze
i inne koszta, t. j. koszta ogdlne, praypadajsce na kazdy wy-
rdéb z osobna, aby nie obarczaé jednego towaru kosztami, ktd-
re z nim nie majg ni¢c wspélnego, np. amortyzacja maszyny
jakiejkolwiek, sluzgcej do fabrykacji innego zupelnie towaru.
Najlepie] nam to objasni przyklad z duiedziny fabrykacji
maszyn. Np. w jedne] i tej samej fabryce wyrabiajg np. duze
maszyny, wymagajace kosztownych obrabiarek, wielkich hal
z z6rawiami i t. p., oraz lekkie konstrukeje 26lazne, wymaga-
jace przewaznie roboty recznej i wykonywane na podwoérzu
fabryki. Kosztowne obrabiarki, zérawie i wielkie hale mu-
sz by¢ amortyzowane, oSwietlane i ogrzewane, obrabiarki mu-
szg byd poruszane od silnikéw albo od transmisji i zuzywajg
‘duzo sily. Koszta w poréwnaniu z roboeizng, sg wielkie, pod-
czas gdy dla robét wspomnianych, wykonywanych na podwd-
rzu, koszta sy nieznaczne, Byloby wige w wysokim stopniu
falszywem obarczaé te lekkie roboty kosztami tamtych cigz-
kich, i fabryka, ktéraby to uczynila, nie bylaby w stanie kon-
kurowaé z inng fabryks, wyrabiajgeq takie wlasnie konstuk-
cje zalezne jako wylgezng specjalnosé, i wskutek tego nie po-
siadajgeg ani cigzkich obrabiarek, ani wielkich hal i nie po-
noszgey kosztow 1 wydatkéw z niemi polgezonych. Wogdle,
jak sig przekonamy, ten sposéb postawienia kwestji, t. j. po-
réwnania-kosztéw wyrobu danego przedmiotu z kosztami, ja-
kieby miala fabryka specjalna, wyrabisjaca wylacznie ten
przedmiot i nicinnego, jest jedynym sposobem, dajgeym racjo-
nalne rozwigzanie kwestjl prawidlowej kalkulacji kosztéw
wlasnych. Prowadzi on do zasady obarczanie kazdego wy-
robu tylko takimi kosztany, jalie sq koniecznie zwigrane
2 jego fabrykejq, fabryka specjalna bowiem z natury rzeczy
innych kosztéw nie ma, bo nic innego nie wyrabia.

Wspomniana zasada, obarczania "kazdego produktu tyl-

ko wlasciwemi dlah kosztami, ulatwi nam zadanie ulozenia
odpowiednich kluezéw dla prawidiowego liczenia kosztéw ogdl-
nych dla kazdego wyrobu. Poniewaz czgsto, mozna powie-
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dzie¢ nawet zwykle, interesuje nas koszt wlasny nietylko
gotowego, wykonczonego zupelnie produktu, ale dla wielu
przyczyn, zwlaszeza do bilanséw i t. p. pozadanem jest znaéd
tes koszt czesci skladowyoh, wzglednie pdlproduktu w rés-
nym stanie wykonezenia, przeto zwykle, nawet w najprost-
szym wypadku wyrabiania jednego tylko przedmiotu, nalezy
stosowad taki tylko system kalkulacji, ktéryby pozwolit wcho-
dzi¢ bardzie] w szczegdly i okreslaé koszt wlasny, czy to po-
szezegblnyceh czesci lub polproduktu, czy tez, jak to dzig co-
‘raz czedcie] bywa stosowane, poszezegdlnych rekoczynéw,
t. zw. z angielska ,operacji®. S
Ten system pozwala tez sprawdzié koszta wlasne kaz-
dej poszczegdlnej czesci skladowej item samem przekonad
sig czy lepiej jest samemu jg wykonywad, czy tez racjonal-
niej bedzie otrzymywadé jg z zewnatrz, ze specjalnej fabrykia
Choé powyze] twierdzilem, ze gdy fabryka wyrabia je-
den tylko przedmiot, np. jeden rodzaj karabinéw, to obojet-
nem jest jak sig kalkuluje, a przeciez pray takim systemie
kalkulowania nie ma tej kontroli, czy nie lepiej jest jaks czesé
kupowadé, anizeli samemu jg wykonywad, / :
Kluez do rozdzialu kosztéw ogélnych na produkt wy-
 tworzony moze by¢ oparty na réznych zasadach, przyczem
mozna tez koszta ogdélne dzielié na rézne kategorje i dla kaz-
dej z tych kategorji liczyd je inaczej. '
W praktyce stosowane mogg byé¢ i bywaj
nastgpujgce systemy liczenia kosztéw:
1) w najprostszym wypadku, w razie wyrobu jednego
tylko rodzaju towarn, poprostu dzielge calg sume kosztéw na
.ilo$¢ jednostek wytworzonych, czyli na kazda jednostkg wy-
produkowang wypada pewna czed¢ kosztéw, np. pewna ilogé
marek na beczke cementu, lub na metr biezacy szyny walco-
wanej, albo ha kazdy karabin wykonany. :
2) wstosunkudo robocizny uzytej. Jesttonajdawniejszy
. 1 najczgdcioj stosowany w przeszlodci, a niestety czesto i dzid
jeszeze, sposéb kalkulacji: wszystkie koszta, za wyjatkiem
materjalu surowego i robocizny produkeyjnej, stanowis ,ko-
szta ogblne®. Sume ich w ciggu roku narosly, dzieli si¢ przez
sumeg robocizny produkeyjnej i otrzymuje sig stosunek, w kto-
rym obarcza sig robocizng produkeyjng dla kazdego zaméwie-
nia. Koszta wlasne wykonanego zaméwienia skladajg sig
- wige: 1) z kosztéw materjatu surowego, 2) z robocizny i 8)
z dodatku procentowego do robocizny, pokrywajgcego koszta
ogdlne, nie dajyce si¢ bezposrednio odnies¢ do danego zamé-
wienia; :
3) w stosunku czasu zuzytego przez robotnika;

4) systemy mieszane, rézne sposoby liczenia kosztéw,
zaleznie od kategorji, polegajg na tem, ze uwzgledniajg dla
kazde] ze wspomnianyoch kategorji kosztow rzeczywista
zaleznodé ich, ezy to od robocizny, czy to od czasu zuzytego,
czy tez od obrotu sprzedazy i t. p. :

Starad sig nalezy zastosowaé ,naturalny” kluez do po-
dzialu kosztéw, t. j. kluez biorgcy pod uwage czynniki, rze-

g najczescie]

czywiscie powodujgce powstawanie tych kosztéw, przyezem - j

powinna nam zawsze przy$wiecaé wspomniana wyzej pod-

stawowa-zasada obarczania wyrobu, wzglednie kazdej czyn-

nosel, tylko takimi kosztami, ktére 2 koniecznosei sa zwiazane
% odnosng czynnoscis,. ‘

Dla lepszego wniknigcia w sprawe przyjrzyjmy sig bar-
dziej szczegdlowo jak koszta ogdlne powstajg i od czego one
zaleza. To nam dopiero pozwoli ocenié¢ slusznosé i racjonal-
nos¢ stosowanego dla podzialu kosztéw klucza. Zacznijmy
od kosztéw zwiazanych z pracs. w warsztacie.

Koszta warsztatowe.

Kazda robota produktywna w warsztacie wykony-
wa sig, na swoje] ,placdwce pracy“, np. maszynows ro-
bota odbywa sig na maszynie, ktéra zajmuje pewns ilogé
miejsca w fabryce, zuzywa pewng ilosé sily, potrzebuje
pewnego oswietlenia, zusywa narzedzia, pas poruszajacy jg
i odpowiednig czgdé transmisji, oliwy i t.-p., wreszcie musi
by¢ amortyzowana, naprawiana co jakis czas, robota musi
by¢ dogladana przez majstra, inzyniera, dyrektora, wymaga
potem obliczenia placy tygodniowej i t. p. Znaczna wigkszosé

tych kosztéw, z wyjgtkiem moze sily zuzytej, ktéra malo..

zwykle stanowi, jest niezaleznie od tego czy robotnik ener-
gieznie praeuje, czy tez trwoni ezas i malo produkuje, lub na-
wet zupelnie zatrzyma maszyne; kasda godzing zajecia ma-
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szyny kosztuje zatem pewng sume pienigdzy, zupelnie prawie
niezaleznie od produkcji i od zarobku robotnika kosztuje -
oczywidcie tem wigcej, im wigksza i drosza maszyna, im wie-
cej, sily 1 o$wietlenia, oliwy i t. p. materjaléw pomocniczych
potrzebuje i im predzej sig sama zuzywa’przy robocie. Do naj-
wigkszych kosztéw zwykloe nalezy oprocentowanio i amorty-
zacja maszyny, koszt miejsca zajetego wraz z przynaleznem
otoczeniem, jak cze$é transmisji 1 t. p. !), prayczem jako koszt
miejsca nalezy rozumieé utrzymanie, oprocentowanie i amorty-
zacja odpowiedniej czeéci budynku z wewngtrznem urzgdze-
niem, placem i t. p. »

Mozemy latwo obliczy¢ ile kosztuje godzina zajecia kaz-
dej maszyny. Podobnie jak z maszynami, rzecz sig ma z kaz-
da inng placéwkg pracy. Kazda wymaga miejsca, dozoru,
kazda prawie oswietlenia, ogrzewania, narzedzi 1 przyrzadéw
oraz materjalow pomocniczych, dla kazde] wige takie] pla-
cowki pracy kazda godzina zajecia jej (umyslnie piszg ,za-
jecia¥, nie ,ruchu) powoduje pewne koszta, zupelnie prawie
niezaleznie od wielkosci produkeji lub od zarobku robotnika,

W ten sposéb, gdy obliczymy koszt godziny zajecio dla
kazdej placdwki pracy, okaze sig, ze rzeczywiste i ,natural-
ne* koszta wlasne warsziatowe skladajg sig obok robocizny
i kosztéw materjalu (wlaczajgc tu kossta z materjalem zwig-
zane), z dodatku, majgcego pokryé koszta warsztatowe dla
kazdej placéwki pracy, dodatku zaleznego rzeczywiscie tylko
od czaswu zajecia placdwki danej, wraz z ewentualnem cze-
kaniem na nastgpng robote.

Koszta zwigzane z materjalem.

Podobnie jak to uczynilismy dla kosztéw ogdlnych,
zwigzanych z pracg w warsztatach, zbadajmy teraz, jakimi
kosztami nalezy wlasciwie i slusznio obarczyé materjol czyli
surowiec.

Nie moéwige juz o tem, ze dla obliczenia kosztéw wlas-
nych nalezy liczyé materjal ,brutto¥, t. j. w stanie surowymn,
z wlgczeniem wszelkiego rodzaju odpadkéw, psueia sig i t. p.,
zaréwno zakup jak i przechowanie materjalu, a takze i trans-
port jego wewnatrz fabryki (patrz zestawienie kosztéw,
str. 285) powoduje pewne koszta, ktére moznaby wprawdzie,
jak to sig najezescie] dzid dzieje, zaliczyd poprostu do kosztéw.
ogdlnych warsztatowych, ale sluszniej jednak jest, koszta te
phaturalnie zwigzane z materjalem, wydzielié i obarczyé
nimi tylko materjal, doliczajgc do kosztéw wlasnych takowe-
go koszta ogdlne, czy to dla wszystkich rodzajéw materjalu
jednakowo, jako pewien procent wartosci ‘poprostu, czy tet
w zaleznosel, po czesci od ceny, po czedci za$ od wagi (z6 .
wzgleduna transportit. p.), lub takze od wymiaréw (ze wzgle-
du na transport 1 miejsce zajgte). ‘ o

Nie ulega watpliwosel, ze w fabrykach, majgeych do
caynjenia z bardzo oigzkiemi czgdciami maszyn, np. wymags-
Jacemi specjalnych urzadzen transportowych, koszta trans-
portu tych cigzkich przedmiotéw mogg byé bardzo znaczne
1 niestusznem byloby obarczaé nimi wyréb drobnych przed-
miotéw, gdyz konkurencja, robigca tylko drobne przedmioty,
kosztéw takich weale by nie miala. Podobne wzgledy mogs
gra¢ rolg w razie wyrobu materjaléw lub czesci skladowych,

zajmujgeych szezegdlnie duzo miejsca kosztownego w war-
sztatach 1 w skladzie.

Koszta sprzedaiy.

_ Podobnie jak z materjalem surowym tak i ze sprzedazs
zwigzane sg ynaturalnie“ pewne kategorje kosztéw. W mysl
tego czgsto stosowany bywa system wydzielania z kosztéw:
ogélnych tych wszystkich pozycji, ktére sq zwiazane ze sprze-
dazg 1 tem samem nie majg nic wspdlnego z wlasciwg fabry-
kacjs. Wyobrazamy sobie wtedy, ze fabryka tylko produ-
kuje i wyrob swéj po cenie wlasnej, albo z pewnym zarob-
kiem, oddaje firmie na sprzedaz, podobnie jak to sig czasami
zdarza w praktyce, se fabryka sama nie sprzedaje swych wy-
rob6w, lecz ma jeneralnego odhiorce hurtowego. Zasada ta jest
sluszng, migdzy innemi dlatego, 26 pozwala kontrolowaéd ko:
szta sprzedazy, dla niektérych wyrobéw bardzo wysokie. Do
kosztow sprzedazy liczymy koszta ajentéw i akwizytorsw,’
reprezentacji zewngtrznej i biur zamiejscowych, koszta rekle-

1) Jezeli =z koniecznodei wolkoto danej placéwki zbiera ‘si‘Q duio
materjatu, albo. czedcl obrabianyeh, zajmujgcych duzo miejsca,
miejsce to wilicza sig do daxiej placéwki, . -
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my, wystaw, oraz wszystkie straty na towarach sprzedawa-.

nych, dyskonto weksli odbiorcéw it. p. XKoszta te, zwigzane

zo sprzedazg, uwzglgdniamy najlepiej tak samo, jak je uwzgled- -

nia kazdy ajent, sprzedajacy towar z obegj fabryki, t. j. w po-
staci dodatku do swoich kosztéw wlasnych, ktére mu liczy
fabryka. ,

W ten sposéb koszta sprzedazy obarczajg nietylko ro-
bocizng, lecz, jak to powinno by¢, takze i materjal,

W razie zupelnego wydzielenia kosztéw sprzedszy z ko-
sztéw wlasnych wyrobu fubryki, zarzedzajacy fabryks moze
lepiej kontrolowac¢ koszta wlasne fabryki, ktére wtedy tylko

od niego zalezs, podczas gdy na koszta sprzedazy nie ma on

zadnego wplywu

Koszta wlasne mogg byé zbyt wielkie, bgds dlatego, ze
sposob fabrykacji jest niekorzystny, lub ze koszta ogdlne fa-
bryki sg zbyt wielkie, albo. tes dlatego, ze koszta sprzedazy
zbytnio obcigzajg towar. '

Jezeli firma, oprécz wlasnych wyrobdw, sprzedaje tes
i obce, to koszta sprzedazy dotyczg i tych ostatnich w - stoy-
niu jednakowym. W takim razie fabryka powinna doliczaé
do wlasnych wyrobéw pewien zysk, poniewaz na obeych wy-
robach odnoéna fabryka tez przeciez dolicza swéj zysk. Koszta
wlasne firmy zawierajs wtedy zawsze zysk badZz wlasnej,
bgdz cudzej fabryki, 1 koszta sprzedazy doliczajg sie w stc-
sunku procentowym do tak obliczonych kosztéw wlasnych,

Koszta ogolne zarzgdu.

Opréez kosztdw warsztatowych, kosztéw zwigzanych
z materjatem 1 kosztow sprzedazy, mamy jeszcze koszta
ogdlne zarzgdu, dotyczgce calego przedsigbiorstwa, nie da-
jace sig zapisaé na karb zadnego ze wspomnianych trzech rc-
dzajow. '

Dokladno$é kalkulacji.

Im dokladniejsza jest kallculacja, tem Tatwiej jest $ledzic
za, wszelkimi kosztami, kontrolowaé je i odszukad przyczyny
ich wzrostu, jak tez wogéle'wszelkich’nienormalnych zjawisk,
zachodzgcych w tej dziedzinie. Tylko ten fabrykant moze
coraz to taniej fabrykowac i ulepszaé¢ warunki pracy, ktéry
stale $ledzi za wszystkimi kosztami. Mozliwosé przeprowa-
dzenia takiej statej kontroli jest moze najwazniejszym skut-
kiem dokladne] kalkulacji, oparte] na szczegélowym podziale
kosztéw. Daje ona jednoczednie bardzo pozgdany dla kazde]
fabryki podzial odpowiedzialnosei. Kazdy naczelnik jest od-
powiedzialny za koszta podwladnego mu oddzialu: majster
za koszta warsztatu, zarzgdzajacy fabryks za cals fabryke,
dyrektor handlowy za koszta sprzedazy i inne koszta handlo-
we swego oddzialu, wreszcie gddwny dyrektor albo rada nad-
zorcza lub zarzgd odpowiada przed akcjonarjaszami za catosé
kosztéw. ‘

. Mysls, przewodnig przy’ urzgdzeniu racjonalnej kalku-
lacji powinno byé zawsze poréwnanie danej czesei fabryki
z fabryks specjalng, wzglednie poréwnanie kosztéw danego
wyrobu z kosztami, jakieby miala fabryka, nie robigeca nic
innego, jak tylko ten wlagnie wyrédb. Wtedy dopiero stanie
sig zrozumialy zasads, ze zadna robota w fabryce nie po-
winna byd obarczona kosztami, kidre mie sq koniecene do
wykonania tej roboty. Z chwils, gdy obarczymy dang robotg
kosztami takiemi, nie zwigzanemi z nig organicznie, nie moze
by¢ mowy o skutecznej konkurencji z fabryks specjalna, ktd-
ra tychkosztéw naturalnie nje ponosi. Podobnie tez nie po-
winnidmy obarczaé przedmiotéw takimi kosztami sprzedazy,
ktérych ten przedmiot nie potrzebuje.. Jezeli np. w fabryce,
préez wielu innych rzeczy, wykonywajg sig zamdwienia rzg-
dowe, wymagajgce kosztownych prob 1 innych kosztédw od-
bioru oficjalnego, to byloby zupelnie falszywem, koszta te,
zwigzane tylko z odbiorem rzgdowych zamdwien, réwnomier-
nie rozdziela¢ na wszystkie wyroby, a powinny nimi byé
obarczane tylko te roboty, ktére wymagajg tych kosztéw.
Podobnie rzecz sig ma z wieloma innymi kosztami, jak
z przygotowaniem nowych rysunkéw dla pewnego zaméwie-
- nia, z kosztami préb przedwstgpnych, i t. p. Kazda pozycja
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kosztéw musi byé dokladnie zanalizowana, czy nie da sig ona
odnie$é na karb jednego zamdwienia, jednego rodzaju zamd-
wien albo wyrobdw, jednego oddzialu fabryki, lub poszcze-
gélnej obrabiarki, albo wreszcie kosztéw zwigzanych z trzy-
maniem materjalu na skladzie lub ze sprzedazs, i tylko wtc-
dy, gdy nie jest to mozliwe, powinna by¢ zapisana ma konto
kosztéw ogdlnych fabryki albo zarzgdu.

Trudnosé zagadnien, potrzeha fachowea.

Tutaj jednak nalezy uczynié jedno zastrzezenie odnosnie
do kosztéw przypadkowych, nieprzewidzianych i nie dajg-
cych sig praewidzie¢, jak np. kosztdw, spowodowanych przez
omylke biura konstrukeyjnego, omylke robotnika, przypad-
kowo zly wmaterjal, niewyplacalnosé kljenta, ktéry nie moze
wyplacié za dane zamdéwienie, kradziez kawalka materjalu, be-
dg-ego w robocie i t. p. Takich kosztéw, cho¢ sig one odno-
szg wyraznie do poszezegdlnego obstalunku, nie mozna zapi-
sywac¢ na konto tego obstalunku. Muszg one byé zapisane na
konto kosztédw ogélnych danego oddzialu. A wigo omyltkary-
sownika na konto biura rysunkowego, omylka robotnika albo
kradziez na konto kosztdw ogdlnych fabrykacji, strata, wsku-
tek niewyplacalnosci klienta, na konto kosztéw sprzedazy
it. p. Zepsuty w fabryce przez robotnika, albo zly przypad-
kowo materjal obgigza koszta, zwigzane z materjalem, koszta
wige jego nalezg do kosztéw skladu materjatdw surowych.
Zreszts, co do niektdrych kosztéow, fachowey mogs byd réz-
nego zdanis, i nieraz trudno jest rozstrzygngd, na jakie konto
je zapisaé. _

Ogodlae zestawienie gtéwnych pozycji kosztéw ogélnych
na str. 235 po szczegdtowem zbadaniu bgdzie pomocne w takich
kwestjach 1 ulatwi rozstraygnigeie ewentialnych watpliwosci.
Nieraz tu jednak okaze sig potrzebnem wniknigcia w kwestje
natury technicznej; dlatego tez w kazdym razie kalkulacja
powinna byé w rekach technika fachowca, a nie zwylklego
buchaltera. IR _

Przy ukladaniu podstaw racjonalnego systemu dla kal-
kulacji w kazdem przedsigbiorstwie pozadana jest pomoc fa-
choweca, doswiadczonego specjalisty, bo buchalterzy, nawet

. do$wiadezeni, rzadko majg dosé zmyslu technicznego, teck-

nicy lub inzynierzy za$ rzadko dosé zmyslu organizacyjnego,
a jedni i drudzy zwykle za malo maja czasu, by gruntownie
opracowac metodg kalkulacji i przepisy potrzebne, z koniecz-
nosci odmienne dla kazdej dziedziny przemysia i dla kazdego
wypadku, a tem samem nie dajace sig ujaé w schemat ogélny.

" Specjalnego doswiadczenia wymaga zwlaszeza sprawa
ustalenia jak dalsko i8¢ w podziale pozycji kosztow, w zales-.
nosci mianowicie od wielkosei przedsigbiorstwa i od réznc-
rodnosei jego produkeji.

Dusze bardzo fabryki bedg. sobie mogly pozwolié na to,
by stale utrzymywaé dla nadzoru nad kalkulacjs fachowea
wladciwego; dla malych fabryk bylby to koszt zbyt wielki
i1 wydatek zresztg niepotrzebny, bo fachowiec ten nie mialby
caglej roboty. Potrzebny bylby tylko na pewien czas dla
zainstalowania prawidlowej kalkulacji z calym systemem for-
mularzy it. p:ipotem od czasu do czasu musialby sluzyd radsg.
Dla zwyklej pracy wykonawczej bylby to czlowiek za drogi.

W Stanach Zjednoczonych rozpowszechniony jest zwy- .
czaj, a po czedel i w FEuropie, ze fabryki, nawet duze, zwra-
cajg sig w podobnyeh sprawach do specjalnych biur dorad-
czych, zajmujgeych sig organizacjg fabryezna. Doradea taki
opracowuje caly system z wszystkimi formularzami i t. p.
w porozumieniu z zarzgdem i gtéwnym buchalterem, poczem
sama robota wykonawcza oddaje sig zwyklemu pomocnikowi -
buchaltera, a doradea tylko zachowuje ogélny nadzér, zagly-
dajagc od czasu do czasu i sluzac porads w miare potrzeby.

Jest to, nawet dla duzej fabryki, tahszem niz trzymanie
wlasnego fachowea, i jednoczednie pozwala korzystad z wighk-
szego doswiadezenia doradey specjalisty, ktéry sie tylko pc-
dobnemi sprawami zajmnje 1 ma gotowe wzory dla wszelkie-
go rodzaju fabryk, tak iz nie bedzie popelnial bledéw, nie-
uniknionych przy wprowadzeniu nowych systemdéw przez
ludzi, ktérzy takiej roboty jeszcze nie wykonywali, choé na-
wet znajg sig na rzeczy. ’ -

@n)




238

PRZEGLAD TECHNICZNY.

1922

- ELEKTRYFIKACJA ZAGLEBIA BORYSLAWSKIEGO.

Podal W. Resental, St. ref. Wydsz. Elektr. M. R. P.
(Dokonczenie do str. 219, w Ne30 r. D)

Bilans cieplny urzgdzen polaezonyeh do jednoczesnego wy-

twarzania ciepla ma potrzeby rafinerjii do wytwarzania

sify w postaei energji elektrycznej do potrzeb kopali.
Zoestawienie na wytworzenie 1 /%g pary do potrzeb stacji
grzejnych w rafinerji.
Alktywa: Cieplo spalania na rusztach 1012 cal.
Pasywa: 1. Kottownia i parociqg.

Srednie straty w wysokopreznych kottach
wodnorurkowych i w parociggu wyso-
kiego ci$nienia wyniosa,: ,
stanowi to: 1012X0,27=. . . . . 273kal

Do turbin doprowadzono 100—27=73%,
ezyli 1012 X 0,73 = 739 cal., jest to za-
warto$é clepta w 1 kg pary przegrzane]
przy 18atm. i 850°C.

2. Turbiny przeciwpresniowe.

Na energje mechaniczng w turbinie za-
mieniono z 1%g pary—49,5 cal.

Sprawnod§é mechaniczna turbiny 1=0,98.

Naenrgjsmechaniczng otrzymananawale
turbiny zamieniono: 49,5 X 0,98—48,5¢.

Sprawnos$é sprzegnigte]j zturbing pradnicy

- tréjfazowej: 1=0,96. _

Na energje prgdu elektrycznego, mierzony,
u zaciskéw pradnicy z 1/g pary za-
mieniono: 48,5X%0,96= . . .. . .

Straty na ochladzanie w turbinie wyniosa,
grednio 8% ciepla zamienionego na
energje mechaniczng 49,5 X 0,08=1,5 c.

Sumaeryczne straty w turbinie iprqdnicy:
(49,5 —46,6) 1,5 =29 1,5 =

To znaczy ze:

Nacelewytwarzaniasilyzusytow turbinie .
46,6 -}-4,4=51 cal.
wohec tego sprawnodé termiczna turbi- -
ny n ==
8, Rafinerja— stacje greeine.

- Na potrzeby rafinerji z 1 kg pary dostar-
czono ciepla — 789 — 51 = . . .
= 688 cal,, jest to zawarto$é ciepla 17y
pary przegrzanej przy 4 atm. i£=220°C.

. Razem

100%

27%

688 689

1012c. 1003

Bilans cieplny urzgdzenia do wytwarzania
_ potrzeby rafinerji.
Zestawienie na wytworzenie 1kg pary
_ . grzejuej.
Altywa:

Pasywa: 1. Kotlownio i parociqg. :
Przyjeto, ze §rednie straty kotlowe pozo-
stang bez zmiany i wynioss, tylez samo,
co przy wysokopreinej instalacji ko-
tlowej.
Istotnie, chociaz w danym wypadku od-
~ padng straty przypadajace na wytwa-
rzania sity, to jednak, z powodu lepsze]
sprawnosci kotléw wodnorurkowych
w poréwnaniu z kotlami plomienico-
woemiiplomieniéwkowemi,niemal w te]
same] mierze powigkszy sig straty ko-
ttowe instalacji nizkopreznej .

ciepia na

961c. 100%

273 ¢, 28,59

2. Rafinerja— stacje grzejne.
Dla latwiejszego pordwnania bilanséw,
przyjeta, ze na cele grzejne dla potrzeb
rafinerji dostarcza sig pary o tej same]

zawartosel cieplika . 688 c. 71,5%

Razem 96lc. JOOZ

Bilans eieplny urzgdzenia do wytwarzania sily w-postaci
, energji elektryczuej.
Aktywa: '
Pasywa: 1. Kotlownia ¢ parociqyg.
Straty przypadajace na cieplo zuzyte
bezposrednio wturbinie (51:0,73) X 0,27
Dodatkowe straty kottowe, zwigzane z po-
trzeba, wytworzenia ciepla na pokrycie
strat w kondensatorze i na wykonanie
pracy pomp urzadzenia kondensa-
CYINEEO « v 4 o 4 s e e e
2. Turbiny pracujqce & kondensacjq.
Dla pordwnania z bilansem pierwszym
przyjeto, ze na energje pradu elektry-
cznego u zaciskéw pradnicy zamienia
aig ta samailogé cieplika coi poprzednio
Zaliczajac zuzycie energji przez pompy
kondensacyjne do ogélnych sirat kon-
densacji, przyjsto, ze straty w turbinie
i pradnicy pozostana bez zmiany i wy-
niosa, . - . . - . e e e . .

357 ¢. 100%

19¢ 5,3%

77c. 21,6%

46,6¢. 13Y

4,4c.1,2%

3. Kondensacja powierzchniowa.
Stosunek ciepla pary wylotowe] w turbinie
kondensacyjnejdo ciepla zuzytego bez-
posrednio na wykonanie pracy mecha-
nieznej przyjeto w wysokodei 4,15,
wobec tego straty w. kondensatorze
wyniosg 51 X 4,16 = . . . . . 210¢. 58,99
Razem 357¢. 100§
7 zestawienia bilansu urzadzen polacezonych dla wytwa-
rzania ciepla i sily, a zwlaszeza z graficznego przedstawienia
tego zestawienia (rys 1) wynika przedewszystkiem, ze ilo$é
ciepla podlegajacego zamianie na prace mechaniczna w sil-
niku parowym jest stosunkowo mata i wynosi zaledwie 5%

BILANS DIEPLYY URZADZEN PRCECNALZONYCH
- 00 WYTWRRZANIA CIEFLA | SILY

P W ERELEBI BORYSEANSHIEN

ELENTRONNIA

ZRNILHIONG DR ENEAEIE

4Bk,
n:mn‘ig?‘ 6.0 sy

ngszvn.

sth~s | i
A

TURBINA

20k
Q077

Rys. 1.

ciepla otrzymanego na rusztach, wtenczas gdy cieplo prae-
znaczone dla urzadzen grzejnych wymosi 68% ciepla spale-
nia. Oznacza to, ze urzadzenia grzejne pobieraja niemal 14
razy wiecej ciepla, anizeli urzadzenia do wytwarzania sily.
Stosunku tego nie mozna oczywiseie uwazaé za korzystoy
i dlatego przy projektowaniu tego rodzaju urzadzefi nalezy

yd
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czynié wysitki w kierunku powigkszenia udzialu urzadzen
napedowych w repartycji ciepla. Przejécie od bilansu urza-
dzefi polaczonych do bilanséw urzadzen pracujacych samo-
dzielnie i niezaleznie od siebie zaznacza sig w urzadzeniach
do wytwarzania sily przedewszystkiem tem, ze przy zastoso-
waniu kondensacji do silnikéw parowych przybywajg znacz-
ne straty ciepta w kondensatorze (210 cal.). Na pokryecie strat
tych nalezy powiekszyé odpowiednio kotlownig,—pociggnie
to za sobg znaczne powigkszerie strat kotlowyceh—a miano-
wicie z 19 cal. przypadajacych na pozytecznie ujete cieplo
do strat sumaryeznych wynoszgeych — 96 cal.

W prawej i lewej czeéei rysunku 1-go obszary zawarte
pomiedzy linjami przerywanemi naleza do bilansu urzadzen
napedowyeh, reszte rysunku nalezy do bilansu urzadzeri
grzejnych. Sprawno$é urzadzen przeznaczonych do wytwa-
rzania pary grzejnej przy pracy samodzielnej pozostanie nie-
mal bez zmiany, natomiast sprawno$é urzadzen napedowych;
dzieki znacznemu wzrostowi strat obnizy @ sie piecio-
krotnie.

Poréwnanie bilanséw wykazuje ostatecznie, ze przy po-
laczonej pracy urzadzen, na wytworzenie 1 kg pary grzejne]
o zawartosci ciepla 688 cal. 10,054 kilowatgodzin energji e?lek-
tryczne] przypada 1012 cal., za$ przy pracy niezalezne] urza-
dzefi ten sam efekt otrzymuje sig przy zuzytkowaniu 1318e.,
czyli ze oszezgdno$é paliwa uzyskana na polgezenie urza-
dzen do wytwarzania ciepla i sily w jeden system wymo-
si — 30%. ‘

Przy przejéciu instalacji przeznaczone] do wytwarza’
nia pary tylko dla urzadzen grzejnych do polaczonej instala-
¢ji grzejnej 1 napedowe] nalezy przedewszystkiem zastapié
kotly niskoprezne kotlami wysokopreznemi o niemal tej sa-
mej wielkosci co do powierzehni ogrzewalnej. Ruszta wypa-
dna odpowiednio wigksze a potrzeba urzadzen kondensacyj-
nych i chlodni odpadnie zupelnie.: '

Instalacje kotlowe rafinerji naftowych posiadajs obecnie
kotly wytwarzajace niskoprezng parg grzejna, przeznaczons
do pokrycia potrzeb rafinacji i kotty wytwarzajace parg wy-
sokoprezng maszynows, do potrzeb napedu.

W instalacji kotlowe] jednej z rafinerji na kotly plomie
nicowe przypada 40% calej zainstalowanej powierzehni ogrze
walnej, na kotty kombinowane plomienicowo-plomieniéwko-
we, Tischbeina i Fairbairna przypada 35% — i na kotly wo-
dorurkowe —25%. Dobér kotléw w niskopreznej ezeseikotlo-
wni wskazuje na to, Zze nawet przy gwaltownych zapotrzebo-
waniach wiekszej ilodei pary, ci§nienie réwnomierne moze
byé zachowane. lustalacje kotlowe przewidziane w projekeie

przeznaczone g3 do wytwarzania pary wysokoprezne]j, ktdra

po wykonaniu pracy w silnikach parowych uzyts bedzie na
cele rafinacji. '

Kociol wodnorurkowy wytwarza parg o preznosei sig”
gajace] najwyzszej wyprébowanej w praktyce granicy uzy"
walne]; dlatego tez wybdr pada najego korzy$é. Kotly te, po-
siadajac mala komorg wodna, w warunkach zmiennego
iraptownego obecigzenia nie beds odpowiednio pracowaty.
Dla utrzymania poprzedniej charakterystyki kottowni i zla-
godzenia wahaf ci§nienia przewidzie¢ nalezy urzadzenie
zbiornika pary wylotowej. Zbiornik pary odpowiednich roz-
miaréw, bedac wiaczonym pomigdzy silnikiem parowym,
a aparatami grzejnemi zastapié moze w pewnej mierze dzia-
tania buforowe kottdw posiadajacych wielka komorg wodna.
Charakterystyka kottowni uzupelniona wiasnoscia zbiornika
pary wylotowej nazewnatrz dla pracy stacji grzejnych pozo-
stanie niemal bez zmiany. Obliczenie rozmiaréw zbiornika
winno- byé dokonane naturalnie na podstawie konfiguracji

krzywej zapotrzebowania pary, nalezy przytem uwzglednié

je_aszcze jedna, bardzo wazng okoliczno$é, a mianowicie prace
silnika parowego. o ' ' |

Silnik parowy, pracujacy z przeciwpreznodcia a zwlasz-
cza turbina parowa sg dosé wrazliwe na zmienno$¢ zapotrze-
bowania pary. Naogd! zmiennoéei zapstrzebowania towarzy-
82y tez w pewnym stopniu wahanie ciénied, w rezultacie ta-
kiego regime'n pracasilnika parowego podlegaé bedzie réw-
niez zmianom. Poniewaz warto§é spdlezynnika termodyna-
mieznego z pomniejszeniem obeigzenia maleje; w tym samym
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stopniu pogorszy sig i wyzyskanie spadku cieplika. Nadto
sam spadek cieplika zmniejszy sig z powodu powigkszenia
przeciwpreznosel i ostateczniezuzycie pary znacznie wzrosnie.
Krzywa wytwarzanej energji elektrycznej wykaze przytem
falowanie wigksze i o bardziej spadzistej konfigurac]i, anizeli
o tem moznaby sadzié z przebiegu krzywej zapotrzebowania
pary. : o . - S

Zaleznos§é pracy turbiny od pracy stacji grzejny_ch-.lh_l-
struje na rys. 2 krzywa zwigkszenia zuzycia pary w.turbinie
i wzajemny stosunek krzywych obeiazenia w odniesieniu do
warunk6w obeiazenia pelnego. Przebieg krzywej spadku cie-
plika wzigty za podstawg do obliczenia odpowiada warun-
kom $rednim zaczerpnigtym z praktyki zakla'_ddw_ ) chemicz-
nych. Tak znaczne oddziatywanie pracy rafinerji na prace

CHARAKTERYSTYRA PRACY TURBINY
I STALJI GRZEJMCH
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olektrowni z elektrotechnicznego punktu .widz'enia uwazane

+ by¢ musi za bardzo niepozadane. W. dazeniu.do ztagodzenia

niekorzystnego stosunku obeiazen najlepiej byloby prowa-
dzi6 prace rafinerji do najmnie] szyeh nieréwnosel pod wzgle-
dem zapotrzebowania pary, a nastepnie drogg zastosowania
odpowiedniej wielkosci zbiornika pary ostatecznie nierdw-
nofei te sprowadzié do praktycznie najmuiejszych. .

W idealnych warunkach zbiornika o nieograniczone]
pojemnosei zapotrzebowanie pary na przestrzeni pomigdzy
zbiornikiem a kotlownig teoretycznie bedzie state i réwnaé
sig bedzie wartodel $redniej zapotrzebowania. Przy zastoso-
waniu zbiornika pary o do$é wielkie] pojemmnoéci, silnik pa-
rowy jak réwniez i kottownia odezuwaé beda zmiennosé za-

‘potrzebowania na parg wylotows tylko w niewielkim stopniu.

W tych warunkach moc silnika parowego moze byéobliczona
naérednie zapotrzebowanie pary. Gléwnazasada stosunku wza-
jemnego pomigdzy technologiczna strong gospodarki paro-
wej, zaleznej od warunkéw przerobu,-—a strong mechaniczng,
tej gospodarki winno byé—utrzymanie samodzielnosei orga-
nizacji pracy urzadzen rafinerji.- Oczywiseie, ze jest pozada-
nem wprowadzenie zmian pewnych w charakterze pracy
aparatéw grzejnych w celu otrzymania jak najkorzystniej-
szych warunkéw dla pracy silnikéw parowych, musza one
byé jednak ustalone way$l potrzeb technologicznego prze:
robu. : L e

Praca silnika parowego w elektrowni rafinerjijest w ten -
sposdb podporzadkowana regime’owi pracy aparatéw grzej-
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nyeh. Dla procesu -wytwarzania energji elektryczne] sa to
-warunki do§¢ twarde, Moc wytwarzanej energji elektryczney,
bedac funkejs, zapotrzebowania pary do celéw rafinacji, na-
ogdt mdwiae,. nie bedzie sig pokrywala z zapotrzcbowaniem
mocy- ze strony urzadzen elektrycznych ‘w kopalniach, bo-
“wiem praca rafinerji i praca szybéw naftowych nie sa wagle-
dem siebie w zadnym przyczynowym stosunku.
- Réwnowaga pomiedzy zapotrzebowaniem, a wytwarza-
niem nie moze byé zachowana przy napedzanin pradnic je-
‘dynie silnikamiprzeciwprezniowemi, nalezy wiee przewidzieé
prace réwnolegla z silnikiem pracujagcym z kondensacja.
‘Obecnosé pradnicy napedzane] silnikiem niezaleznym od
pracy rafinerji nie jest bynajmniej potrzebna w kazdej z pra-
-cujacych réwnolegle elektrowni, wystarezy w zupelnosei po-
siadaé taki silnik w jednej z tych elektrowni. Nadto turbina
przeciwprezniowa moze byé z powodzeniem polaczona w je-
dng ealoéé konstrukeyjng z turbina kondensacyjna, tworzace
turbing pracujacg z pobieraniem pary (Anzapfturbine).

Polaczona z kondensatorem czg$é niskoprezna tej tur-
biny winna by€ odpowiednio obliczona, by mogla w sposéb
dosé. elastyczny stuzyé wypelnienin kazdorazowych réznic
powstajacych pomigdzy zapotrzebowaniem a wytwarzaniem
energji elektrycznej. Nalezy tu podkreslié korzysei wyply-
wajace ze sceutralizowania potrzebnej skali regulowania
w jednym silniku napgdowym. Wahania elektryczne w wy-
twarzaniu kazdej z poszezegdlnych elektrowni posiadajacych
turbiny przeciwpresniowe beds niewatpliwie kojarzyé sig
odpowiednio, wplywajac wzajemnie na wyréwnanie réznic,—

wobec tego niskoprezna czeéé turbiny pracujace] z pobiera-
niem pary wypadnie mniejszg od sumy czeéei niskopreznych,
jakie ewentualnie nalezaloby zainstalowaé dla kazdej z po-
szczegdlnych elektrowni. -

Uksztattowanie przyszlej gospodarki elektryeznej, sta-
nowiace] na terenie Drohobyecza jednostke niezalezna, w ogdl-
nych zarysach przedstawi sie w sposéb nastepujacy: gléw-
nym ofrodkiem wytwarzania energji elektryczne] bedzie
najwigksza elektrownia rafinerji , Polmin®, potaczona ewen-
tualnie w jedna calo$é z elekirownis znajdujace] sig w po-
blizu rafinerji ,Dros;— elektrownie mniejsze, znajdujace sie
przy innych rafinerjach, jak ,Galicja“, — lub pray warzel-
niach soli bedg pracowaty réwnolegle na wspélue przewody
1aczace te elektrownie z centralngelektrownia , Polmin Dros®,
Wytwarzanie energji w kilku wytwdrniach elektrycznych
rozproszonych nawet na stosunkowo niewielkim terenie uwa-
zaé nalezy za niepozadane ze wzgledu na zasade centralizacii
i jednolito$é gospodarki elektrycznej. Nalezy wobec tego tak
pomysleé organizacje administracyjng i techniczna, urzadzen
elektrycznych w Drohobyczu, by praca poszezegdlnych za:
ktadéw ulozyé sig mogla w harmonijna, calosé. .

Tak pod wzgledem administracyjnym, jak i technicz-
nym elektrownia ,Polmin-Dros* uwazana by¢ winna za cen-
trale, wobec tego mniejsze elektrownie beda niejako filjami,
pozostajacemi z centralg w okreslonym stosunku. Pod wagle-
dem -jednolitoei techniczne] projektowany uklad urzadzen
zyska na swej warto§ci przez zastosowanie w elektrowniach
-mniejszych pracy zautomatyzowane]. Poszukiwania prowa-
dzone w kierunkn odnalezienia najbardziej prostego i pod
wzgledem pewnosei ruchu odpowiedniego, a najbardziej na-
dajagcego sig do auntomatyzacji systemu doprowadzily do
‘wniosku, Ze zespolenie turbiny parowe] przeciwprezniowej

-w charakterze maszyny napedowej z asynchroniezna pradni-

ca da najkorzystniejsze rozwiszanie tego zagadnienia. Po-
winno sig tu zaakcentowaé szezegdlnie, e jak wykazujs wy-
kresy charakleryzujace prace tego zespolu, turbina w tym
wypadku unietylko pracowaé moze bez przyrzadéw regulu-
jacych, lecz nadto sposéb przylaczenia pradnicy do sieci
nie wymaga skomplikowanych urzadzes zwiazanych z po-
trzebg synchronizowania. Dzigki tej waznej okolicznosei
prostota konstrukeji zespolu posunigta bedzie do ostatnich
granie i stworzy korzystne warunki eksploatacji.

Turbiha w tym wypadku moze byé uruchomiona lub
bieg jej. wstrzymany przez proste oddziatywanie na wentyl;
wigczenie 1 wylacezenie ze strony eléktrycznej odbywaé sig
moze samoczynnie, -nalezy postaraé sig tylko o urzgdzenia
zabezpieczajace przed rozbieganiem sig turbiny i przed zby-
tnim wzrostem- preznaosei pary wylotowej w zbiorniku.

.. Wzgledy- techniczne
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w eleltrowniach filjalnych tak pradnic synchronicznych jak
i asynchronieznych, wybdr pomiedzy niemi zalezy jedynie od
kalkulacji kupieckiej. ) o

Za pradnica asynchroniczng przemawiajy mniejsze kosz-
ty zakladowe i mniejsze koszty obstugi. Pradnica ta pod wzgle-
dem konstrukeyjnym jest znacznie prostszg od pradniey syn-
chronicznej i dlatego tez jest odpowiednio tafsza; tak, pray
mocy maszynowe] — 1000 kW pradnica asyuchroniczna
(wirnik krétkozwarty) wypada o 15-—20% taniej od pradnicy
synchrouiczne] (lacznie z maszyna wzbudzajaca).

Spos6b Iaczenia asynchronicznej pradnicy dla pracy
réwnoleglej, nie wymaga uprzedniego -synchronizowania
i przy zastosowaniu specjalnego wiacznika dtawikowego ezyn-
noéé ta staje sie tak prosta, ze z powodzeniem, moze sig od-
bywaé nawet samoczynnie. Nie mozna tego powiedzieé nato-
miast o pradnicy synchronicznej, sposéb przylaczenia ktérej
jest bardziej skomplikowany i w kazdym razie mniej nada-’
jac sie do pracy samoczynnej, wymaga bardziej kosztownej
obstugi.

Pradnica asynchroniczna posiada tez bardziej korzyst- -
na, sprawnosé, ktéra o 1—2¢ przewyzsza sprawnosé pradni-
ey synchronicznej.

Na niekorzy$é pradnicy asynchronicznej nalezy jednak
zapisaé tq okoliczno$é, ze dla pracy swoje] wymaga ona

.wzbudzajacego pradu bezwatowego, ktéry winien byé do-

starczony z centralnej elektrowni macierzystej, posiadajace|
pradnice synchroniczne.

Jak wiadomo, z charakteru pracy pradniecy asynchro-
nicznej wyplywa, ze elektrownie filjalne posiadajace te prad-
nice nie beds posiadaly samodzielnosgei i ze moga pracowaé
tylko w polaczeniu elektrycznem z elektrownia synchroniez-
na. Przy asynchronicznych filjalnych elektrowniach produ-
keja wzbudzajacego pradu bezwatowego centralizuje sig
w eleltrowni macierzystej,—za$ przy synchronicznych elek-
trowniach, kazda z nich bedzie posiadala wlasny maszyng
wzbudzajaca, stanowiaca tez o jej samodzielnoSei. Koszta
zwigzane z produkejs i przesylaniem wzbudzajacego pradu
bezwatowego stanowiy, przeciwwage tym zyskom, jakie otrzy-
muje sig ewentualnie dzigli mniejszym kosztom zakladowym

1 tarisze] obstudze. Przy znacznych odlegloseiach dzielacych

elektrownie filjalne od macierzystej, i nie dosé wysokim na-
pieciu przewodu dalekono$nego korzysei zastosowania prad-
nicy asynchronicznej maleja, a nawet staé sig moga nega-
tywne, zwlaszcza, o ile chodzi o do§é rozlegly sie¢ z nieko-
rzystnym spélezynnikiem mocy. ' _

Na terenie Drohobycza wszystkie elektrownie bylyby
potozone w obrebie miasta, a przestrzen jakaby dzielila po-
szezegdlne elektrownie filjalne od macierzystej nie przekra-
cza kilka kilometréw, korzyéei zastosowania pracdnicy asyn-
chronicznej sg wobec tego zupelnie oczywiste.

Pewnosé dzialania calego systemu elektrycznego, zalez-
najest od pewnosei ruchu synchronicznej elektrowni macie:
rzystej ,Polmin-Dros“, ktéra wobec tego winna posiadaé
Z6spé rezerwowy. ‘ .

Do zadan tej elektrowni zaliczyé nalezy dostarczanie.
bezwatowego pradu wzbudzajacego elektowniom filjalnym,
nadto musi elektrownia przyjaé na siebie obowigzek wyréw-

‘nywanié réznic powstajacych pomiedzy produkejs a zapo-

trzebowaniem, jak réwniez regulowaé napiecie calego’sy:
stemu.

Nieskomplikowany ustréj elektrowni zautomatyzowa-
nej zapewni niezawodnie bardzo wysoki stopien pewnosel
ruchu. Pozwala to na zainstalowanie w kazdej z eleltrown!
filjalnych tylko jednego zespolu maszynowego i na skoncen-
trowanie wspdlnej rezerwy w elektrowni centralnej; —koszts
inwestycji w ten sposéb da sig znacznie obnizyé. :

Na wypadek niedokladnoéei w ruchu maszyn przewi-
dzie¢ nalezy moznosé zasilania objektGw rafinerji para wprost
z kotl6w wysokopreznych. Wentyl-redukeji ci$nienia dostar
czy pary wprawdzie o potrzebue] preznogei, ale nie wplynié -
na temperaturg pary, ktéra pozostanie w wysokim stopnit
przegrzana; przy dtawieniu pary w wentylu redukeyjnym
zmieni sig ciSnienieientropja, natomiast niezmienns pozost'ﬂ'
nie zawarto$c ciepla i mato sig zmieni temperatura przegrzania.
Obnizenie temperatury pary przegrzanej do wysokosei Wy-

maganej procesem technologicznym uzyskane by¢ 1mMo%8
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w skutecznie dziatajacym aparacie natryskowym. Najlepsze
wyniki otrzymuje sig przy wigezeniu aparatu miedzy dwoma
wentylami redukeji ci§nienia, ktére musza byé jednak odpo-
wiednio dobrane, by uniknaé bylo mozna rezonansu mecha-
nicznego ruchu czesei wentyli. Poniewaz cale to urzadzenie
pracuje dokadnieinie
wymaga regulacji do-

KREYWE PWAIWIERSTYDH WARTOSOI SPOLLZYMYIAR TERMODYNAMILSTELD

Pozostaje powiedzieé jeszeze stéw Kilka o przeniesieniu
energji elektryeznej z Drohobyeza do kopali naftowych
w Borystawiu. Do tego celu stuzyé moze przewdd dalekonos-
ny zaprojektowany przez prof. Sokolnickiego dla potrzeb Spdl-
ki Naftowej ,Galicja“. Przewdd ten przebiega terenem zale-
wowym. miejscowe]
rzeki T'ySmienicy 1 je]

plywuwody tylko przy £ < 7 doplywu Eoszenia.
wzglednie stalem ob- 0lA Yoka oLeTisA| ||| O/RREA EREDIGED LA DN IHEGD Napigeie  robo-
ciazeniu, wypadnie za- - PNE Jpoiaans spavcn ouruna 828 cze przewodu . wy-
chowad ukltad polaczefi 74— ~ G028 ""C'h/ T s szantr/ nosi 85 kilowoltdw.
stosowany dla zespotu - s 2 < S U - Wagledy wytrzyma-
maszynowego, a mia- 1Y N S 7 fosei  mechanicznej
nowicie: z jednejstro- d N TS i ot oraz ‘chgé zatrzyma-
ny aparatu -- kotly, R IESRNE - swuin mnconoser 1an-25ate - 18 Jjednolitego prze-
z drugiej za$ strony—  *[§ P s kroju na cale] dtugog-
zbiornik pary. 8 ci przewodu . spowo-

Turbina przeciw- Y ( M N dowaly, ze ostatecznie
prezniowa o jednem LN 1§ ™~ 1| 4 srarm onchos przyjeto przekrdj mie:
kole Curtisa dzigki g ~ Ny AR dziany o 8 X 85 mm?,
nadwzyczajnej prosto- & | » I s s R R S A Zdolnos§é przesylows
cie urzadzenia posiada  [IT 3\7((( . Lo e L 80 A e - dalekono$nego  prze-
wielki stopiefi pewnos- 2oi§_'r >og , E— wodu wyposi — 8500
ei ruchu i jest tania, LS j)))@/“D kVA przy cosp = 07,
nadayvaé siq moze naj- 10— SCHEMAT USTROJU FOLA L Przy- pracy' ‘je-
lepiej do pracy welek- DEILINIENCONEGE 1 Y SEY G| oy chcontst akBucd rany onlpranks dynie na potrzeby
trowniach o niewiel- B 4 przeniesienia - energji-
kiej moey iruchu zau- o

tomatyzowanym. Na
rys. 3 przedstawiono
krzywe spélezynnika :
termodynamicznego dla wielowiericowych két Curtisa, przy-
czem wykres predkosei i schemat ustroju dotyezy kola dwu-
wieficowego dla przyjetych w poprzedniem obliczeniu wa-
runkéw pracy w rafinerji i przy 1500 obrotach na minute.
- Stosunek bezwzgledne] predkodei pary u wlotu do predkosei

obwodowe], réwny 7" = 5,25 wzieto tak, by prace wykony- -

wana, przez kolo roz-
tozyé korzystnie na
Yopatki wieneéw i by
jednoczesnie otrzymad
do$é wysoks wartosé
spdlezynnika termo-
- dynamicznego. Rys. 3
migdzy innemi przed-
stawia graficznie re-

PLAN SYTUARLYIYY
PRZEIWODL! OARLEATIOSIYELD

DRIHOBYCZ-BORYSEAN

zultat obliczen, ktéry : i A

wykazuje, e spél- . kv
ezynnik termodyna- - : {7
miczny otrzymano w
wysokoéei 62% 1 z6 na
lopatki  pierwszego
wierica kola Curlisa
przypada 78,6%, a na
topatki wiefica drugie-

Rys. 3,

7 ¥ 32 ) :
y
/ q ’/
Wllars s Neusfe ™ e
g : q &'%%ﬂaﬂ re

elektrycznej, ‘produ:
"kowane] w stacji wy-
.. twoérezej rafinerji ,Ga-
" leja*, przewod nie be-
dzieodpowiednio wyzyskany. Przytoczone dane, charaktery-
zujace system przeniesienia energji elektryezney wykazuja, ze
projektowany przewsd dalekonosny moze byé wyzyskany
dla przeniesienia catkowitej ilosei energji elektrycznej, ja-
ka moze byé wytworzona w stacjach wytwdérezyeh na tere-
nie Drohobyeza. o ‘
‘Wedtug teraziniejszego projektu wyjéciowa stacja tran-
sformatorowa  prze-
wodu ma sig znajde-
waé na terenie rafi-
nerji ,Galicja“, polo-
zonej -na kraneu mia-
staDrohobyeza. W-ce-
lu ewentualnego przy-
taczenia do przewody
- dalekonos$nego  elek-
~ trowni oagcierzystiej
»Polmin-Dros®, prze-
wéd  ten uzupelnié

. wypadnuie czeécia bie-
. ’ - .gnaeg -dalej, wzdhuz
: zalewowego - .terenu

. rzeki. Ty§mienicy, az
.do terytorjum Par-
stwowe] Fabryki Ole-

o8, DROHABYCE

SR\
h A
£

........

go przypada 21,4% pra- jow Mmeral_n):,cb.

¢y wykonywanej przez ‘ o i - _ Liaezac, ze. sobg
koto, Wreszcie dla ilu- / somsin . ~dws systemy- wytwa-
stracji pracy te] turbi- o Y _ \':::_:5 e ‘ {{Zta‘m@ | tnergp ‘91?:
ny podano na tymry- f A Dlyﬁz%el ng .‘_tergr‘lllé:
‘sunku linjg rozpreze- = o4 ;9,9 yeza 'i'vdB.O(]:iyf
nia pary w turbinie e o ‘ e _? ?{W}g, przews a-
kombinowanej  kon- / ' — 9b lonosny - moze byé
densacyjnej, skiadaja- wAmimCa ‘ o} CIa,Z__gny_ ~ catkowi-
cej sig zdwuwieficowe- " Rys. 4, cie do bprzenoszema
go kolaCurtisa w czesei pia, 6w e%w&tquch,
iwysokopreznejizwie- -okolieznosé te, w po-

lostopniowej turbiny akeyjnej w czeéeiniskoprezne]. Wykres
ten odpowiada konstrukeji przyjete) przez firmae ,,M.A.N_.
w Norymberdze (rys. 23, str. 25 pracy prof. W. Crzanowskie-
go ,Turbiny parowe®). :

Iaczeniu z odpowiadajacym charakterowi pracy przemystu

misjscowego, wielkim stopniem wykorzystania, stworzy. ko-
rzystne warunki przesylania przy najmniejszych stratach
energji w przewodzie. P P SURN
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- PAROWOZY OSOBOWE SER]I P,

NA POLSKICH KOLEJACH PANSTWOWYCH.

"W kwietniu r. b. Ministerstwo Kolei Zelaznych zaku-

pito w. Zaktadach Hanowerskiego Towarzystwa Budowy Ma-
szyn ,Hanomag* (produkcja roczna 500 parowozbéw, 9500 ro-
botnikéw) 15 parowozdw osobowych typu 4-—6-0 serji Py kolei
panstwowych niemieckich (prusko-heskich). Zakup ten mose
interesowaé szerszy ogoél technikéw, gdyz parowozy serji Py
nalezs do najbardziej. rozpowszechnionych parowozéw osobo
wyoch na kolejach polskich, stanowigc 18% ogélnego inwentarza
osobowego.
_ Pierwszy parowés tej serji zostal zbudowany w 1oku 1906
w wytwdérni Berlinskiej Schwartzkopifa; w roku 1914 na zasa-
dzie poozynionych do§wiadezen praktycznych dokonano szeregu
zmian i ulepszen kongtrukeyjnych, zwigkszono powierzchnig
001zewa1nq przeg1zewacLa pary, dodano podgrzewacz, Od tego
czasu parowéz serji P,, dzigki swej duzej sprawnoéei, fatwosci
.obslugi. i utrzymania uzyskal w Niemczech szerokie prawo
obywatelstwa; obecnie pracujé na kolejach niemieckich ckoto
3000 parowozéw tego typu, co wynosi blisko 10% inwentarza
ogélnego. . -

Na polskich kolejach pafistwowych parowozy serji Py za-
hcza]q sig rédwniez do najlepszych co do konstrukeji 1 rnomoém
ich wyzyskania, obslugun one bowiem nietylko osobowe, lecz
" i poSpieszne pociagi, wykazujagc plekOSG techniezng 70 km
godzmq na. p1ze(;1qtnem wzniesiesiu 0,006 przy wadze po-
ciggit 280 7.  Poniewaz stan toru i nawierzchni przez diugi
jeszeze czas nie pozwoli zapewne na rozwijanie normalne
predkosei pociagdw pospiesznych (100 — 110 km/godz.), paro-

wozy typu Py, lub zblizonych do niego, beds stanowity nie--

wa‘tphw1e powazng grupe parowozdw osobowych kolei polskicly.
Wymiary zasadnicze parowozdw Sel‘]l P, s3 nastepujace:

Parowdz

Srednica cylindéw * wysokopreznych 375 mm

Skok ttoka . . el e 630
Nadprgznoéé pary w kotle . . 12 atm
Powierzchnia rusz{éw .. 2,62 m?

. oglzewa,lna, kotla 144,16

o, . przegrzewacza . 58,80

- Ty catkowita ..., . . . ok 208

Srednica rur przegrzewacza . 125/138 mm

Tlo4é ” Ce e e 26
Srednica, plom1en16Wek . 45/50 "
Tiosé - 123
Sredmca walczaka Wewnthna, . 1584
Rozstgp migdzy Scianami sitowemi . . 4700 ,,
Sredmca k6t napednych . 1750
U, toeznych . 1000
Rozstqp 081 (sztywny) . 4580
-+, migdzy osiami skla]neml . 8350
Waga w stame préznym 70,8 t
w T, roboczym 77,6
T ,  napedna _ . 51,9,
Stoplen doskonatoéci parowozu (stosunek calkownteJ '
powierzchni- ogrzewalne] do wagi palowozu
" w stanie 1oboczym) .o 2,62
Tendel 4-osiowy.
POJemnosé sklzym wodne] 21,56 m?
Zapas paliwa, .. -7t
Waga w.stanie préZnym 22,7 t .
- roboczym . 51,5,
Ca.lkowﬂ:a dtugosé parowozu i tendla. mlelzona nad :
. zderzakami . -. . 18580 mm

Parowozy majg mledzmne skrzyme paleniskowe i takiez

zesgpbiki.. Cgzéé parowozéw bedzie wyposazona w podgrzewa-
cze wody systemu Knorrs, ogrzewane W znacznej czefcl parg
% cyhndréw Cz2e8¢ -parowozdw- otrzyma ‘dwa dzwony parowe,
umieszezone jeden na przednie], drugi na tylnej czedel walczaka,

Dzwon parowy umieszezony na przedniej czegei ma, by¢é zaopa:

_trzonyw Spec]a.lny przyrzad do oczyszcza.m& wody zasﬂaga‘cej

kociot sktadajacy sig z przewodu rurowego, nasady zakonczonej
rozpylaczem, rynienek sciekowych i skrzyni szlamowej umie-
szczonej pod kottem, Przyrzadten dziala wspos6b nastepujacy:
woda, 1ozpy1011a na drobne stlumylu wchodzi do zbiornika pary,
zagrzewa sig tu mniej wiecej do 150° i straca rozpuszczone
w wodzie czastki wapna na rynienki Sciekowe, skad kamiei ten
dostaje sig do skrzyni szlamowej.

‘Ramy podwozia majs grubosé 25 mm. Z trzech osi
sprzezonych napedna jest srodkowa. Wozak ma 40 mm prze-
suwu bocznego i utrzymuje sig w swej pozycji srodkowej przy
pomocy sprezyn.

Pavowdz przebiega bez trudnoéei tuki o promieniu do
140 metrow.

Oba cyhnchy przymocowane sa z zewnatrz 1amy poziomo,
odlew prawego 1 lewego jednakowy. Stawidio systemu Wal-
schard-Heusinger, hamulce — Westinghouse’a, piasecznica

pneumatyczna podaje piasek pod dwan pierwsze kota sprzgzone,
Zasluguja na uwage do&é niskie skrzynie tendra zbudowane tak
w tym ocelu, aby przy je4dzie tendrem naprzéd pozostawié
swobodny widok na linje.

Wedlug warunkéw umowy  parowozy serji £ powinny
prowadzié na wzniesieniu 0,008 pocigg osobowy wagi 405
z predkoéeis 40 km na godzine.

Wedlug Garb'ego zuzycie wegla na parowozach serji P,
nie powinno przekraczaé 38 kg na 1000 touno-km, dla kolel
polskich danych tych blakuje, jednakZe mozna zauwaZyé' i%
zuzycie wegla dla parowozéw serji Py wynosifo u nas w zimie

1. b. przecigtnie 26 £ na kazde 1000 parowozo-km.

Dla poréwnania podajemy nizej w ogélnych zarysach
charakterystyke parowozu osobowego tegoz typu 4-60, opra-
cowang w Ministerstwie Kolei Zelaznych dla plojektowanych'
nowych polskich parowozéw osobowych ;

Srednica cylindréw wysokopreznych. 550 mm
Skok ttoka, e e e 650 mm
Nadpreznoéé pary . 14 atm,
Powierzchnia rusztéw . 3,8 m?
Powierzchnia ogrzewalna calkow1ta . 288,5 m?:
Srednica k6t napednych . .o . 1740 mm
Wags parowozu w stanie roboeczym. . . . . ok. 71 ¢

, tendra » » co« . . ok . 461
Stopient doskonatosel parowozu .8,87

Na miarodajnem  wzniesieniu 0, 008 p1o]ektowa,ny paro-
wéz moze prowadzié z predkodcia 40 fm na godzing pocIa,gl
wagi 464 ¢, Stad wynika, ze parowdz polski w poréwnaniu
z niemieckim da mosnosé zwiekszenia sktadu pociagu o 60.4,.60
stanowi réznice 2 wagonéw osobowych, - ‘

W poréwnaniu z parowozem serji P, zwraca uwage w pro-.
jekeie znacznie zwiekszona pow1e1zchma 1usz’c.6w zwiekszenio
to jest spowodowane stosunkiemn cieplostkowe;j waltoécl wagls
naszego do niemieckiego (westfalskiego), jak réwniez dgzeniem
uniknigcia forsownej pracy kotta w polskim parowozie osobowym

Plagnqc dostosowaé juz obecnie do warunkéw polskich
kolei nabywane zagranics parowozy, Ministerstwo Kolei Zelaz-
nych dalo zlecenie wytwérni ,Hanomag* i innym przekonstruo
wania parowozu serji P, tak, aby p0w1elzohma rusztu byl
mozliwie zbhzona do wskazanego wyze] wymiaru 38,8 m?2,

-

Wydawea: Spélka z 0. 0. \,Przeglad Techniczny®, -

Redaktor ‘odp. Prof. Bohdan Stefanowski.

Drukarnia Techniczna w Warszawie, ul, Czackiego Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie.

Wydzial posrednictwa pracy.
Pogady walkujgce:

172 — Do Szkoly Padstwowej Przemystowej w Krakowla potrzebni
i 8g: nauczyciel miernictwa, matematyki, geometrjl wykredlnej

i rysunkéw geometrycznych, chemji ogdlnej i fizyki.

174 — Do Szkoly Panstwowej élusn,rskie] w Tarnopolu potrzebny
nanczyciel przedmlotéw mechaniczno-technicznych.

176 — Do -Szkoly Pafstwowej Zawodowej Przemyslu Zelaznego
w Sulkowicach (Malopolska), potrzebny nuuczymel przedmiotéw
ogolno-ksztalegeych.

'178 — Potrzeba cztercch Inzynieréw gérnikéw na wyjazd na Slask.

180 — Potrzebny pierwszorzgdny, samodzielny, z praktyks zagranicz-
ng kierownik warsztatéw nu stanowisko naczelne i mlody

wybitnie zdolny Inzymel ze znajomoscig quykdw do pracy
binrowej.

Poszukmqoy rracsr:

]55—Inzynler z kilkoletnia praktyks w kraju i zagranics, budow-

nictwo i konstrukecje zelazne, znajomodé jezykéw obeych.

167 — Wawelberczyk =z 51e(;nlq, praktyks bmlowq i Warszba.towq,
pragnie zmienié zajmowane stanowisko kounstruktora na po-
sadg w kierownictwie warsztetéw lub w binrze techniczne-
handlowem.

169 — Wychowaniec Wyzszej Szkoly ' Technicsno - Mec}mmczne]
w Bielsku (C1eszyﬁsk1e), kierownik fabryki drab, podkdw i osi
w Crzechostowacji pragnie otrzymaé posadg podobng w Polsce.

161 — Inzynier budowniczy z kilkoletnis praktyks poszukuje pracy
w przedsigblorstwie budowlanem.

163 — Inzynier metalurg 2 powazng praktyk@ na wielkich piecach
i piecach martenowskich

UWAGA Adresy wakujacych posad podajoe siq wylgcznie
czlonkom Stowarzyszenia, albo kandydetom przez nich
poleconym. Na korespondencje uplasza. sig o przesyla-
nis znaczkéw pooztowych -

Magistrat m. Radomia
podaje do wiadomosci, ze wyznaczo-

ny do skladania ofert— w mys$l oglo-
szoriego konkursti . na stanowisko

Architekta Miejskiego

dla os6b posiadajacych wyksztalcenio
wyzsze mna wydziale architektury

Termin p‘rzedleOny zostal

‘do dnia 15 sierpnia 1922 r.

Do tego wigc czasu mogg byé nadsy-

Iane pod adresem Magistratu (wydzial .

‘ogdlny) oferty z odpisami $wiadectw

1 dokumentdéw i zawierajgce szczegd- -
towe curmculum vitae.

Warunkl do om6w1en1a.

o 369

Potrzebny wykwalifikowany rysownik
z dluzsza, praktyks do rob6t konstrukeyjnych. Oferty tylko -

pidmienne wraz z Zyciorysem przyjmuje Spétka Techniczno- '
Budowlana

'inZz. T. Szopa i K. Zimmerman 86
Wilno, ul. Gen. Zeligowski_ego (daw. Gubernatorska) Na 1.

Kierownictwo robdt przy budowle kanahi. Obwodowege (Jasna Nr 10),

. sprzedaje stars uprzas, sprzgty ‘gospodarskie, stare narzgdazia do robét

ziemnych, stare materjaly budowlane i motory, ropne i elektryczne.
Spis narzedzi i materjaléw podlegajacych sprzedazy ogla,dn,é moina
od 10 sierpnia od godziny 9 do 8 w Kierowmctwm, a same przed-
mioty w skladach na Zeranin, Goctawku, Zaciszu i Bluszczach.
Reflektanci na kopno winni zlozyé ofertq oplacong stemplem
20 mk. do godziny 12 dnis 19 sierpnia, poczem w tym dnin nastgpi

ustny przetarg migdzy oferentami, ktérego rezultaty poﬂleg&ja, za-
twierdzenin Min. Rob. Pabl. 87

Technik -mechanik

z 12-letnig praktyks warsztatows, biurows i budowlang
poszukuje posady.

Rembertow—Pocisk. R. Jagodzinski.
‘ ) . ) : 374 .

Numer 33-c¢i ,,Przegladu Technicznego®

'miedzy innemi zawieraé bedzie:

Twierdzenie o pracy sprezyste].

Szew podiuzny w kottach Garbego.

czasomsmo 'CCCHHICZH€

ORGAM PO[&SRIEGO TOWARZYSTIDA POLITECHNICZNEGD WE LWOWIE.

Przedpiata z przesyikq pocztowa wynosi rocznie 300 Mkp., za granica 500 Mkp.
Numer pOJedynozy kosztuje 25 Mkp.

Redako]a i AdmlnlstraOJa znajduja sie przy uhoy Zlmorovszloza L 9
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‘Na skiadzle wszystkie przekroje od 1 do 123 kw. rdznego
typu. Hackethal. Druty motorowe. Plecionki. Kahelki do
lamp przeno_énych_ i wiertarek.

Linki miedziane i druy elekirolityczne

rézne przekroje

I(able ziemne

Linki zelazne i stalowe. Drut Zelazny poecynkowany.
Artykuly eléktrotechniczne.
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B STEFAN | PIOTR BERGMAN

A INZYNIEROWIE
. Warszawa, ul. Zérawia 83 (dom wt.).
Oddziaty: Krakéw, ul. Starowisina 8.  Tel. 21-31.

.__-I.E-z-E-

l

Z prowadzonych we wiasnym zarzadzie.
Zaktadow Chemicznyeh ,Hajnéwka
‘w Puszczy Biatowieskiej
dostarcza stale' w fadunkach wagonor

o ' wych:

Wegiel drzewny, | brzozowy
Smole drzewnq*
Octan wapnia i
Alkohol metylowy'f'

( Splrytus drzewny) -

Sp Akc. ,,Ha]nowka“ :

- Warszawa,
Plac Napoleona 3, m. 6.

26

a——

A

’.13 eJ Po poludniu

» - n |
DZWIgI‘IIkI
Generalna reprezentacia na Polske specjainych fabryk
DZwignikéw i kancuchéw C. F. Martin marka ,CEFMA“
* Hanower — Praga - Budapeszt-— Wieden.
Na skladzie: Wclqgl. $rubowe 1 rézniczkowe
D:izwigis korbowe w drewnia-
nej oprawie, Srubowe trdjnozne,
grubowe lane z kutym wrzecio- .
nem. Srubowe na saniach, kor-
Jowe 2z plaszezem stalowym,
automobilowe i hydrauliczne.
" Dizwigarkis kozlowe z prze-
kladnig pojedynicza ipodw();nq,
kopaloiane.

Wislokrazki. kancuchy kalibrowe. Z6rawle przesuwane,
Legary patentowane do adowania drzewa.

Tel. 272-74.

376

Poleska Oqugowa Dyrekcja Robét Publicznych ogla-
8za niniejszym konkurs na nastgpujgce roboty budowlane:

1) na budowg domu mieszkalnego, drewnianego, pa,rterowego

z fa.c1atkq, dla urzednikéw w Brzedciu, od sumy kosztory-
sowej 12.512.609 mk,

2) na remont budynkun drogowego i budowe ustepu w Mokra-
nach na 45 wiordcie szosy Brzesé—Kowel, od sumy koszto—
rysowej 3.036.018 mlk.

8) na remont budynku drogowego, budowe chlewu i ustqpu-
w Rudzie na 21 wiorscie: szosy Brze$é — Kowel, od sumy
kosztorysowej 4,288,104 mk.

4) na remont budynku  drogowego, budowe chlewn i ustqpn
na B8 wiordcie szosy Kobryn — Wlodawa, od sumy koszto-
rysowej 2:480.292 mk. '

b) na remont lokalu Kasy. Skarbowe; w Brzeécm, od gumy’
kosztorysowej 782.377 mk.

Osoby- ubiegajace sig o rzeczone roboty majs .wniedé oferty.
zaopetrzone znaczkiem stemplowym za 200 wk. do Poleskiej Okrego*
wej Dyrekcji Rob6t Publicznych w Brzedciu n/Bugiem, ul, K1zywa.'
Ne. 21 najpézniej do dnia 12-go sierpnia 1922 r. :

+ - Oferty, w ktérej. oferowana suma ma byé dokladnie (cyfrowo)
oznaczona, winny byé zlozone w koperta.ch zamknijgtych na kadda_

2 wymienionych robét oddzielnie.

Réwnoczednie z wniesieniem oferty nalezy ztozyé na depozytv

"Poleskle‘] Okregowej Dyrekeji Robét Publicznych do Kasy Skarbo-
'wej w Brzedciu wadjum wysokosci: .

- @) dla pierwszej z wymienionych robét 500.060 . mi.
b)) , -drugiej - " . 150,000
¢) ., trzeeie] i » . 200.000 ", |
d) , czwartej Ly _ » . 100 000

) 7 plgte] . 780,000
ktdre W ragie przyjecia ' oferby qua zatrzymane na poczet kaucji

‘ w razie nieprzyjecia oferty beds zwrdcone.

“Dyrekeja zastrzega sobie prawo .oddania wyZej wymienionydh'

 robét z wolnej Teki bez ogla,damu. gig na wynik postqpowania 11(‘»5’"
tacyjiiego.

Oferty nieodpowiada]qce ‘Warunkom niniejszego ogloszenia nie:
bedy, rozpdatrywans, , N
Kosztorysy, plany i warunki na jakich Dyrekcja oddaje rze- .

- czone roboty 8s do obejrzenis w Wydziale Architektoniozno- Budo-

wlanym Dyrekeji ‘w Brzedcin; ul. Krzywa N 21.
Otwarcie ofert nastqpl dma, 12- 8O sierpnia 1922 r. o godzinfe‘

_ Poleska Dyrekcla Okrggowa Robét Puhllcznynh-
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Tygle grafntowe ogmoirwal‘e,

‘ Ar}anej fabryki:"
vy Dunau = Tiegelwerk ”
. Ppolecajag: o
’ WyI@czm przedstawiciele na Rzeczp. Polska,

[II]LEWY

zellwne

| g modell wiasnych lub nades}anych
~ wigleduie pg. rysunkow

| - wsztukach od 200 gr. do 5000 kg. wagi H

| wykonywa szybko 1 dokladnie

H Ceglelskl

Tow. Akc.
w Poznamu.

323

Kl‘zysz'h)f B3

w Warszawue, ~ plac Teatralny.
' Clenniizi i ofertys WysyZa.Jaz na zZzgdamnie.

Filja: Danitowiczowska 9.

‘Cud Techniki

Warszawa, Polsko-Baltyckie Tow. Handlowo -Transportowe

261 B

Miedzynarodowy Wiederski Jarmark
10—18 Wrzesien 1922 r.

Wielki Techniczny Jarmark

Wystawa budowlana!
Wystawa materjalow budowlanych!

Szkice dla przemystu—urzadzen sily
- wodnej i komunikacyjnyeh; nowo-
czesne systemy budowy mieszkah.

. Wszelkich informacji udziela

Wiener Messe A. G., Wien VIl., Messepalast

jak réwniez honorowe przedstawicielstwa:

Warszawa, Aiistrjackie Poselstwo, Krolewska 16/11.

Warszawa, Ekspozytura Austr. Muzeum Handlowego, Ko™
szykowa N 118B.

S- ka Ake. .
370

'FABRYKA }RUB TOCZONYCH | CZESCI FASON OW‘Y(H
_cI MGNER., -

vl

‘WAQJZAWA Z{ota 67, tel. 185 o1 7%
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i FRABRYKA MASZYN
BRANDFL WIT OSZYNSKI 1 Szka,

' Warszawa — Praga — Grochowska 37,39,

Turbiny parowe. .
Pompy odsrodkowe turbinowe.

m"mwd

|l eeaeeceeet et BeT UV TV ORI

Rok zalozenia firmy 1877,

aQ

: _ L Markafabrycma
Akcyjne Towarzystwo Przemystowe ,

- Zaktadéw Mechanicznych

|.I||]l]|] Rau & Loewenstein”

w Warszawie
Zaklady xstme)ac od roku 1818fgo

Kapital Zakladowy 240.000.000 marek.

1) Wagony osobowe i towarowe wsze1k1ch
typow,

2) Czqscx zapasowc do wagonéw i paros

- Wozow.

3) Roz;azdy kolejowe -— zwrotmce ikrzy-

.~ Zownice. :

4) Odlewy zeliwne. : ==

5) Rury wodociagowe stojaco-lane. 1 Oddzxa% fabr. W I’.odzl, Slenk1ew1cza 58.

6) Pontony i powdzki wszelkich typdw—-
dla potrzeb wojskowych.

% WAHSZAWA %

' Skrét telegraf nhAtan Warszawa®”. 35_9

Zamoéwienia przyjmuje Zarza;d w Warsza- - . e o : «
wie—Wola, ul. Bema Nt 65. Do nabycia w Administracji , Przegladu Technicznego®

Adres dla depesz: ,,Warszawa Lilpoprau‘. ”Z pr&ktykl budowy drég g[’lllltowych“

Telefony: 4-27, 4-43, 307-43.

przez
344 1 inz. Leona Borowskiego
1999929990999 NN N o ‘ '.;;' C_e_na 35 mk. .

JRuch Prawniczy i Ekonom1czny

kwartalnil .
. Organ Wydzialu Prawno-ekonomicznego Unlwersytetu Poznan-
} skiego, poSwigconys nauce i 2ycin prawnemu 1 ekouomicznemu

Zawiera w kazdym zeszycie ‘opréez_dzialu rozpraw z dziedziny prawa i biesgeych zagadnien gospodarez ch, bogaty
dzial bibljograiji i sprawozdafn krytycznych z literatury p);lgkleJ, fra,noua;kslrej, anglelskleJ,gwlg)skxe] i Zlemlec%ne], j
zamieszezn regularnie przeglad prawodawstwa w Polsce oraz przeglad orzecznictwa Sadu Najwyzszego; .
- daje w stalym dzlale kronlki ekonomiczne] przeglad rozwoju poszezegélnych galqm gospodarstwa narodowego na
. ‘calym obszarze Razeczypospolitej.
Prenumerate tylko roczna, w Wysokoécx 2000 marek przyjmujg oraz na %gdanie wysylam zeszyty pOJedyﬁcze i okazowe
w cenie 750 marek wszystkie ksiggarnie.

Adre € it n iy amek, poké6j Nr 9 (tel. (9-84). Adres Administracjit P w -
) ch jii Poznan I(su arma sw. Woj
ciecha, plac: Wolnosci Nr [ (tel. 36- =13) konto czekowe 200032 (P. I(., ). Q!l

\Rocznik pxerwsay _R.uchu Prawmczego i Bkonomicznego* za rok 1921 (na wyczerpaniu) mozna nabyé w cenie 2000 mk, w Adminisbracjl. J
_——_—_d
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rotacyjne i turbinowe

Pompy i Dmuchawy

pracuja do 30 lat bez naprawy.

- Zastosowania w:

odlewniach Zelaza i stali, kopalniach wegla, kok-
sowniach, hutach Zelaznych, gazowniach, fabry-
kach maszyn, browarach, papierniach, gorzel
niach, olejarniach, cementowniach, fabrykach
przemystu widkienniczego i chemiéznego it p.
POMPY budowy specjalnej do podnoszenia
smoly, oleju gazowego, wody amoniakalnej,

kwaséw wszelkiego rodzaju i ptynéw goracych.

Stosowane sa réwniez,

w wykonaniu specjalnem, od lat 30-stu
przeszto w Borystawiu do zasysania gazu
ziemnego. |

Nadzwyczaj male zuzycie.
Zupelna pewnos¢ biegu.

KAROL ENKE

Specjalna wytwornia pomp i dmuchaw w

Schkeuditz p. Lipskiem.

e e —

Przedstawiciele: Eisen- und Stahl-Aktien-Gesellscha,ft, Wieden VIIL, Friedrich Schmidtplatz b, gasJ

Roboty @\
asfaltowe.

Po otrzymaniu asfaltéw zagranieznych i bi-

tuméw naturalnych przedwojennej jakosci

uruchomiliémy wszystkie mechaniczne od-
dzialy przetwdrni asfaltowej.

Wykonujemy wszelkiego rodzaju roboty

asfaltowe i izolacyjne w zakres

budownictwa wchodzace pod kierunkiem
D-ra Pawfa Rotmila

Sp. Ake. ,,SAFAT”
fabr, asfaltn, tektury smot. i przetw. chem.
dawniej

Bracia Rotmil i Synowie
Warszawa, Al 8-go Maja 29, tel. 4-4% (dawny),

Polecamy réwnie? pape dachowa
.W{asnego wyrobu w wyborowym ga-

tunku w kazdej ilodci.

C

\

Biuro Techniczne

In. J. ZUKOWSKI

Krakow, ul. P, Michatowskiego 1.
Glowne zastepstiwo na Polske:
Fabryk elektrotechnicznyeh ,Fr. Krizik”

Sp. Akc. w Pradze,

Zakladow elektrotechmcznych ,,Bergmann
Sp. Akc. w Podmokiem.

Wszolkio maszyny pradu stalego i zmiennego
dowolnej wielkosei.
Transformatory i aparaty wysokiego napigcia.

Mierniki, regulatory i przyrzady do nkumuln.
tordw.

Kompletne:elelitrownie pragdu stalego i zmien-
nego o niskiem i wysokiem napigeiu.

Tramwaje i koleje elektryezne.
Diwigi i wyciagi elektryczne. :

Kable i przewodniki oraz wszelkie materjaly -
instalaeyjne.

Armatury do o$wietlenia i Zaréwki.

Wlasny skfad w Krakowie.

121
_J

-
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SH. 0, 0 0
Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniej Bergheim & Mac Garvey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych

Tistanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw

dostatcza z wlasnej produkeji
a) w dziale wiertniczym:

Wszelkic maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki g%qbokmh
wiercen, wedtug d%ugoletmch wlasnych doswiadczen, lub tez wed}ug podanych dat,
w szczegdlnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzqdzla i przyrzady wiertnicze systemu polskor
kanadyiskiego—Zorawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro-
wych——Ca}kowne urzadzenia do wiercenia p}uczkowego obrotowego ,Rotary" -— Urzadze-
nia i narzqdzm do wiercenr recznych, udarowych i obrOtowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach 1 wyposaZeniu, odpowiednio do glebokosci 1 celu wiercenia—Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do tlokowania plynéw z otwordw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systemoéw, grupowe i poyedyncze — Pompy ssqco~wydzw1g0r
we——PrzyrzaLdy i narzedzia miernicze.

b) w dziale ogoinym: :
Maszyny, aparaty i prasy dla rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dZwigi)-—
Utrzadzenia do opatu plynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki Zelaz-
ne——Konstrukc;e zelazne—Beczki Zelazne, czarne lub pocynkowane—— Odlewy surowe zelaz-
nei moqune——WszeIkxe wyroby kute stalowe i Zelazne, surowe lub obrobione.

'”Wykonujemy rowniez wszelkie naprawy maszyn i urzadzen wchodzacych
w zakres kopalnictwa i rai‘mer-jl nafty.

. ‘)()

WWWWWWWWWWW‘Y”F’V‘W“U‘W?W‘WYWW‘W‘WW‘WWW‘WW‘YWK

hBI ka”

w Warszawne,

Biuro Zarzadu: - Fabryka ,,Wlochy"
‘Ztota 68. pod Wan-szawa.

Maszyny parowe, wentylowe i suwakowe. Motory do gazu ssanego

Kompresory. Hotory do gazl ziemnego.
Pompy. Tartakl.
Wirowki, blotnlarki, R  Transmisje,

Calkowite urmdzema cukrowm

27 J

ZELAZOIETON

w zastosowaniu

jako stropy, stupy, !
~dachy, mosty,

zbiorniki pod- i 1

. nadziemne, $pich-

lerze i t. p. pro;ekf :

tuje’ i wykonuje; 1

~iDach deskowy dla® duzych rozpiqtoscx systemu inZ. Jana Brody

.. _:'TORUNSKIE BIURO INZYNIERSKIE;;::j
I BUDOWLANE JAN BRODA |
TORUN, ul. Koszarowa 11/13

331 _Tel. Nr. 14-41. g Adres telegr: BRODABIURD: |

BIURQYPRITAALY - W WAKSZAWIE TABRYMA; “
VIIEKNA1¢5 . so ns S oneoana th m3g

BT

Drukarnia Techniczna w Warszawie, nl. Czackiszo N 8—5 (Gmach Stowarzyszenia Pechnikéw).
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