N 9. ; Warszawa, dnia 28 latego 1922 r. Tom LX.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI I PRZEMYSLU.

Wydawniciws rok osterdsiesty Gamy.
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Nnjleple_] rznq sleczkq, sieczkarnie 3 ‘ . ; ’

satpeirrone w nagiopiz sgieni; MO ZE oryginalne BURYSA.

To tez najpowszniejsze fabryki sieczkart stosujg do swoich maszyn tylko noge Burysa, 2 doéwmdczeni rolnicy przy
kupnie sieczkarh Zgdajg, aby misly one noze Burysa, a nie ione.

Wylaczna reprezerntacja

Bronikowski, Grodzki i Wasilewski, Sp Akc., Warszawa, Senatorska 33,

KaZdy kupiec winien by¢ na Targu Poznadskim

19—27 marca 1922, 1

Spifka Akc. Fabryki Maszyn S. WABERSKI i S-ka

Warszawa-Praga, ul. Markowska 8. Telefon 21-81.

DZIAL L

Sztuczny ciag do kotléw parowych, pieciw pryemyslowych i od-
ciggania gazéw. -

Dgrze-ama garom) powietrzne aparatami specjalnemi do sal fa-
~brycznyc.

Suszarnie najnowszego systemu do wszelkich materjaléw, pray
zastosowanin pary, gazéw spalinowych i silnikowych.

Transportowanie pneumatyczne wszelkich materjalow, odkurza-
nie przemystowe.

Wentylatory i dmuchawy stopniowe do wszelkich celéw i wysokich

cidnied. DZIAL IL
Masowa fabrykacja patentowanych két z blachy stalowej
»VINDOBORA®’. 5000 két na skladzie. . 29

Spec]alnosé qume, Okna zelazne, Odlewy zelazne.
PRZEDSTAWICIEL

|. MYSZCZYNSKI INZ., BIDRO TECHNICINE

WARSZAWA, HOZA Ns 50. " TELEFON Ne 269-10.

- Czeéci pedni stale na skladzie w Warszawie.
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. WSz E L KIE _ | ﬂpapaty Rgeine |
Maszyny i Narzedzia

" ROLNICZE

.

. PRZECIWPOZAROWE

trzech systemoéw, a mian(_)wicje_;
Delfin 'no’r:mal_ny SR e e
Delfin 1l P. piowowy

I ' " ‘poleca zé_sﬁroich _ 1 ' Ad U] samum suchy

Z pierwsz_o,rz‘@drj_xj;éh‘ fabryk
.. krajowych 1 zagranicznych
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‘Bkiaddéw Rolniczych w Warszawie - dostarcza z wlasnej wytworni

Dr. LUDWIK ZIELINSKI |

Warszawa, Aleje Jerozolimskie 23, tel. 53-62 i 258-52.

- DOM PRZEMYSLOWO—HH'NDLOWY i ROLNICZY - i

Na iadanie skfadamy wyczerpujace oferty i wysylamy prospekty.

Jeneralni przedstawiciéle na Polske

BRACIA BOREKOWSCY

Warszawa, Jerozolimska 6, Tel. 42-46 i 42.79.
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Tow. Akc. Fabryk Budowy Pedni, Maszyn i Odlewni Zelaza

JOHN w Lodzi

] Wtasne Biura Sprzedazy:
w Warszawie w Poznaniu w Krakowie . w Lublinie
Al Jerozolimskie 51. Zygmunta Augusta 2. Basztowa L. 24.  Krakowskie-Przedm. 568.
Adres telegraficzny: y,Transmisja”.

; ' _ (transmisje). fiosyska samosmary. Wieszaki, ‘ réwnolegle o ‘szerokodci
P DNIE Walki., S rmg}a stale i rozlaczane: klowe szezels 100 'mm.
}Icleme ola pasowe i linowe. - ]
apreZacze paséw. Kierowniki pasowe. kalandry) dle przemy-
Wykonanie dokledne. Kontrola sprawdzianemi réznicowemi. WY GLADZIARKI g)u wlbkiegl)liczegpo,i pZ-
Produkcja masowa na sklad; terminy krétkie, : pierniczego, oraz walce
do nich. Obkladanie sta-

K 0 L A ZEBATE czolowe i stozkowe z zgbami rych walcéw nowym papierem i juts. Szlifowanie walcéw
obrabianemi na specjalnych automatach. zeliwych i stalowych na specjalnej. szlifierce.

pociggowe, szybkotnace z walkiem pocig- K 0 T L Y ;
TO K ARK gowym do toczenia i drubg pociagows do STREREL’A do ogrzewan centralnych,
gwintéw. Budowa mocna. Wykonanie se- .

rjami bardzo dokladne. Wrzeciona szlifo-
wane. Kazda tokarka prébowann i kontrolowana protokularnie. Ruszty P utenbowane

U C H w Odwaznlkl kilogramowe cechowane.
Y T Y samacentrujace.

odlewy wedlng przystanych rysunkéw i modeli. '
Dostawa ze skiadéw lub w terminach krétkich.

4b

|

r

Spoétka Akcyjna Handlu i Przemysiu Metalowego

M. LISOWSKI

Zarzad i Biura: ul. Nowowiejska 22. Tel 173-90 i 210-59.

DZIAL. PRZEMYSLOWY: DZIAL. HANDLOWY:

- Kotly parowe téznych systemow, zbiorniki, Obrabiarki do metali i do drzewa, narzedzia
kominy Zelazne, konstrukcje i wiazania i artykuty: techniczne, kanalizacyine i wo-
dachowe Zelazne, beczki Zelazne, armatura d.oc.ia(gowe; odlewy: Zelazne, stalowe i mo-
parowa i wodna, akcesorja dla drég podjaz- siezne.

dowych, remont wojskowych kuchni polo- REPREZENTACJE

wych i t.'p., maszyny i narzedzia rolnicze, . ' pierwszorzednych firm krajowych
imadia kute slusarskie. ang1e1sk1ch szwedzkich i mnych

Wiasne fabryki w \X/'arszawm i ha prowingji:

Zaktady kotlarsko - mechaniczne,
‘Fabryka maszyn 1 narzedzi rolniczych,
Fabryka armatur,
Odlewnia 7elaza.
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Stosujcie wszgdzie w mechanice stale lub wahliwe

Kulkowe fozyska i kulki vaxi A

Wyzyskacie silniki do maksimum!

Zaoszuqd zicie do 50% sily 1 do 904 smaru!

FABRYKA WYROBOW
MOZAJKOWO - BETONOWYCH .

K. PATRIZIO i B. K[IH[WA

WARSZAW A-WOLA,

UL. SYRENY N 7

Firma egzystuje od 1870 roku.

et

(dom wiasoy). TIL. 31-75

FABRYKA WYRABIA:

Stopnie mozajkowe i cementowe do klatek
schodowych.

Posadzkowe plytki cementowe.

Wykonywa posadzke mozajkows (lastrico)
wylewang na miejscu oraz reperacje takowej.

Plyty chodnikowe, slupy betonowe, rury i t. p.

Plytki mozajkowe z réznych marmurdéw
i w réznych kolorach.

" PIgtk! cementows posladamy na skiaduie,
91

Osiggniecie najwigkszg pewnosé ruchu!l
Kulkowe lozysko ,DWF"—to najwazniejszy element mechaniczny!

‘Oferty i projekty bezplatnie.

Generalny przedstawiciel na Polgke:

KAROL KUSKE, _WARSZAWA,

ul. NHowogrodzka* 12, depesze Karkus, telefon 63«6 |

Istnieje od r. 19086. 60

Dostawa niezwloczna!

‘T‘@

o

LLELAZ0-BETON" |

Sp. z ogr. odp.
Warszawa, Zérawia N 11

| Dyrekeji 60-24

Telefony: \ piyra  40.24.

Adres telegraf.: ,Zelbeton — Warszawa“

W ykonywa wszelkie roboty

w zakres budownictwa wchodzace, jako to:

Budowe domow, gmachow publicznych
i zakfadow przemystowych.

Konstrukcje zelazo - betonowe
i betonowe.

Mosty, wiadukty, wieze cisnien i kominy
fabryczne.

Zarzad Spéiii:

Ing. WL Keyiski, W, Halinowski i W. Polkowski.

@W%m%ww
]

Polsko -Amerykanska Odlewnia

Sp. Udz.
uruchomifta swoja Odlewnie w Strudze

zawiadamia, ze z dns
15-go lutego r, h.

Specjalnosé: odlswy na sposéb amerykaﬁski, z piecéw plo-
mlenlowych, stalowe, pdlstalowe, migkie dance sig bartowad.

Zarzqd. Warszawa, Wolska 34, m. 4. Tel. 20-10.
Przedstawiciel: St Zurkowski, Warszawa, Sosnowa 1, Tel. 20-52.

Ceny konkurencyjne:

Terminy krotkie.
87
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Rys 7. Cze$¢ wnetrza hali C ze stacjg prdbng silnikow,

Rys. 8, Strugarka Nr, 86, Rys. 9. Wytaczarka Nr. 82,
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Rys. 12. Strugarka autom. trybdw stozkowych. Rys. 13. Frezarka autom, kdt zebatych.

Rys. 14. Frezarka-szlifierka do watkéw rozrzadczych. Rys, 15. Czes¢ narzedziarni,

Rys. 16. Hamulec Froude'a. Rys. 17. Montaz czgbci traktordw,
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Rys. 11. Przekréj hall D w fabryce ,Ursus®,




Rys. 18. Siinik 2-suwny 50 k. m, (budowy fabr. ,Ursus*),

Rys. 19, Silnik 4-suwny 30 k, m. (budowy fabr, ,Ursus®),



Rys. 20, Silnik Diesel 70 k. m. (budowy fabr. ,,Ursus),

Rys, 21. Silnlki 4-suwne, 30 k. m. 1 60 k. m. na stacji prébnej. Rys. 22, Montaz drobnych czescl siinikéw traktoréw (na galerjl).
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TRESC: Wdowiszewski H. O érodkach zapobiegajgcych 1'dz(;\vieui11 zelaza. — Kunstetter J. Opis fabryki silnikéw i traktoréw ,Ursus®
Sp. Ake, w Warszawie.— Karasifiski L. OdpowiedZ prof. Huberowi.—Kronika,
Z 5-ma rysunkami w tekscie.

0 $rodkach zapobie'gaja;cych rdzewienin Zelaza,

Podat H, Wdowlszewski, inz

Ciata organiczne 1nieorganiczne, nie wylaczajac metali
szlachetnych, ulegajs zmianom pod wplywem atmosfery.
Zjawisko to ma szezegdlnie wazne znaczenie pod wzgledem
technicznym i gospodarezym, gdy chodzi o Zelazo.

Pod wplywem tlenu powietrza i wilgoci zelazo tworzy
zwigzek chemiczny zwany pospolicie rdza. Jest to nieuleczal-
na choroba metalu, wada, z ktdrg przychodzi na §wiat, wy-
magajaca koniecznego obmyslenia Srodkéw zapobiegaw-
ezych pojawieniu sig jej symptomdéw. Przypuszczaé trzeba,
ze zjawisko rdzewienia zelaza jest tak dawno znane jak i ze-
lazo, jednak dotychezas praktycznie uczyniono stosunkowo
bardzo malo w celu zwalezenia nieuniknionego zta w najra-
cjonalniejszy sposéb. Wszystkie dotychezasowe usifowania

i do§wiadczenia ograniczaly sig przewaznie do pokrywania

przedmiotéw zelaznych farbami olejnemi, pokostem, ole-
jami Jub tluszezami, grafitem, smola lub asfaltem. Do-
Swiadezenia te trzeba raczej uwazaé za préby wykonywane
w eelu przekonania sig, ktéry z tych srodkéw najlepiej od-
powie zadaniu, t. j. uchroni metal od rdzy przez czas mozli-
wie najdiuzszy. Stoimy obeenie na stanowisku, ze tak po-
wiem, empiryeznyeh dociekan, na ktérych zatrzymala sig
technika, osiagajaec mniej lub wigcej dodatnie wyniki.

Pokrywanie zelaza §rodkami ochraniajacemi, szezegél-
nie farbami olejnemi jest w obecnym czasie najlepszym roz-
wiazaniem sprawy, Ze jednak niezupelnie dobrem, stwier-
dzaja to wszystkie do§wiadezenia, ktére dowiodly, ze metal
zaré6wno pod warstwgochronng rdzewieje wdal-
szym ciggu, oraz ze ta warstwa ochronna musi by¢ co
kilka lub kilkanagcie lat odnawiana.

Sprawa ochraniania zelaza od rdzy ma dla techniki bu-
dowlanej, szezegélnie konstrukeji zelaznych i zelazo-beto-
nowych znaczenie bardzo donioste, gdyz chodzi tu o mo-
zliwie jak najszybsze zabezpieczenie zelaza od wplywu po-
wietrza, wody, kwaséw i gazéw. Ochranianie mostdw, hal,
dzwigéw i t. p. przedmiotéw, przedstawiajacych olbrzymis
warto§6, nalezy do 'najpowazniejszych zadai techniki i po-
siada wielkie znaczenie gospodarcze.

Nauka wprawdzie nie zdazyla jeszcze sformulowaé sta-
nowezego i wszechstronnie racjonalnego wytlomaczenia pro-
cesu tworzenia sig rdzy, jego gtdwnych i ubocznyeh zjawisk,
jednak prawie wszyscy badacze przyszli do przekonania, ze
zelazo koniecznie wymaga $érodka ochronmnego, ktéryby na
przeciag dtugich lat zabezpieczat metal od psucia sig, jezeli
przedmiot zbudowany z tego metalu ma byé zabezpieczony
od ogdlnego, stopniowego ostabienia i zupetnego zniszezenia.

Aby wszechstronnie rozpatrzyé omawiany temat, zaj-
miemy sie przedewszystkiem samy istota rdzy.

Badania mikroskopowe i chemiczne wykazaly, ze Swie-
2o powstala rdza jest proszkiem bardzo delikatnym, prawie
identycznym ze znajdujacym sie w naturze tlenkiem Zelaza,
ktéry od chwili powstania, z biegiem czasu przybiera roz-
maite odcienie barw, zaczynajac od z6lte] do czerwonej,
czerwono-brunatnej az do czérwono-czarnej. Te same odcie-
nia barwne posiada takze i rdza od pierwszej chwili poja-
wienia sig na zelazie.

Zeo stanowiska chemicznego, rdzg trzeba uwazaé za
zwigzek chemiczny wodanu tlenku zelaza Fe (OH), zawiera-
jacy w stanie suchym 52,833 zelaza, 22,48% tlenu i 25,24%
chemicznie zwigzanej wody. Rdza nie wybiera specjalnych
powierzchni metalu, ona niszezy zaréwno tak blyszezgca,
wypolerowans, jak zwierciadlo stal jak i najbardziej chropo-

wate zeliwo. Jednakze proces tworzenia sig tego zwiaz-
ku nie jest tak prostym i nie da sig tak latwo wytlomaczyé
jakby to na pierwszy rzut oka sadzié mozna. Jakkolwiek
z jedne] strony utrwalilo sig przekonanie, stanowiace dla
wielu badaczy fakt pewny i niezbity, ze przewazajacym bodz-
cem w rdzewieniu Zelaza jest wilgotne powietrze, to znéw
z drugie] strony, do§wiadezenia nauczaja, ze zelazo zanurzo-
ne w wodzié pozbawionse] calkowicie powietrza, nie podle-
ga joj dzialaniu; natomiast w temperaturze podwyzszone;,
w czerwonym zarze, t.j. w momencie, w ktdrym o wilgoci
mowy byé nie mote, zelazo powleka sig szybko trwals i sil-
nie do powierzehni przylegajacs, warstwg mieszaniny tlen-
ku i tlenniku zelaza FeO-- Fe,03= I'egO,, czyli magnetycz-
nego tlenku zelaza, ktéry do pewnego stopnia gra rolg war-
stwy ochraniajacej metal od dalszych wplywdw atmosfery.
Na tej zasadzie mozna wyjasnié zjawisko dajgce sig spostrze-
gaé w kotlach parowycl, ktdre wewnatiz jedynie na linji wo-
dnej maja rdze, gdyz z wods zasilajaea, kotly wehodzi zaw-
sze réwnoczednie 1 powistrze. To tez im wigcej woda zawie-
ra powietrza (wzglednie tlenu), tem szybeiej tworzy sig rdza.
Stad pochodzi, ze chlodna woda deszezows, obfitujaca w ga-
zy zabrane z atmosfery, szezegdlnie tlen i ozon, daleko latwiej
i szybeiej wywoluje tworzenie sig rdzy, niz woda deszezowa
ciepla, ktéra wskutek ogrzania utracita wspomniane wyzej
gazy. Dalej, zelazo majace temperaturg nizszg niz para wod-
na lub wilgotne powietrze, - szybeiej pokrywa sie rdza, niz
metal o temperaturze wyzszej, w plerwszym wypadku bo-
wiem para wodna z powietrza szybciej sig zageszcza na po-
wierzehni zelaza. - Zapoezatkowaniu rdzy pomagajq jeszcze
inne czynniki chemiczne, dzialajace na zelazo. Do takich
naleza szezegdluie gazy paleniskowe z fabryk, parewozdw,
statkéw parowyehit. p., ktére zawierajs prawie zawsze
kwas siarkawy bardzo szkodliwie na metal dzialajacy.

Wielu badaczy dopatruje sig sprawcy i statego towa-
rzyszardzy welektrycznodei, a za przyczyng wplywdw w two-
rzeniu sig i dalszym rozwoju choroby zelaza, uwazajy zjawi-
ska elektrolityczne, Przypuszezenie to zdaje sig byé naj-
prawdopodobniejszem, dlatego tez w dalszym ciggu niniej-
sz8] pracy postaram sie rozwingé je bardzo szezegéltowo, aby
dowiesé jak dalecy jestesmy jeszcze od rozwigzania sprawy
ochrony zelaza od rdzy.

Wspomnialem juz wyzej o do§wiadezeniach, ktére do-
wiodly, ze metal pod warstws ochraniajacs rdzewieje dalej.
Nasuwa sie pytanie jakim sposobem iz jakie] przyezyny
dziaé sie to moze, skoro zelazo nie podlega wigcej bezpo-
§redniemu wplywowi atmosfery? Aby te spraweg przynaj-
mniej ezedciowo wyjasnié, zwréémy uwage na podobne pro-
cesy maruszajace inne metale. Wiadomo, ze cynk i oléw
moga, byé wystawione na dzialanie powietrza bez wszelkie]
ochraniajace] je powloki. Na metalach tych tworzy sig po
pewnym czasie delikatna warstewka powloki, ktéra, nie zmie-
niajac w dalszym eiagu grubosei, chroni metal od dalszego
dzialania atmosfery. Nawet w chwili miejscowego zepsucia
sig tej powloki i obnazenia metalu, atmosfera, majac doi
chwilowo swobodny dostep, naklada nows skéreczke i metal
pozostaje nadal nietkniety.

Zupelnie inaczej rzecz ma sig z zelazem; na niem two-
rzy sie stosunkowo szybko powloka w formie masy porowa-
te], gabezastej, pozwalajace] na dalsze bezpodrednie styka-
nie sig powietrza z metalemn. Porowato$é tej masy sprawia,
ze kazda ciecz moze sig stykaé z zelazem i tem tez tlomaczy
sig zjawisko, ze rdza ,roénie’, warstwa jej grubieje w dal-
szym ciggu. Chwilowo musimy sie zgodzié z zapatrywaniem,
70 rdza sama przez sig nie jest przyczyna tworzenia sig
w dalszym ciagu tego zwigzku, ze ona jest jedynie posredni-
kiem, czyli jak sig technicznie wyrazamy ,przenosnikiem”
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w tworzeniu sig tego samego ciala. Gdyby rdza byla zwiaz-
kiem bezwodnym, to dalsze tworzenie jej byloby wykluezo-
ne i musiatoby niezawodnie skoriczy¢ sig. Nadto, gdyby rdza
byla cialem zbitem, nie porowatem, to stanowitaby dla zela-
za zbawienns warstwe ochraniajaca, taks samg jak powlocz-
ka na cynku lub olowiu. ,

Rozmaite vodzaje zelaza wykazuja rézne stopnie od-
pornosci na tworzenie sig rdzy. Stal np. jest mniej odporna
niz zelazo. Z poérdd réznych gatunkéw zelaza, zelazo lane
rdzewieje latwiej niz zelazo spawalne, kute lub walcowane.
Réwniez rozmaite gatunki stali, zaleznie od przewazajacego
w nich skladnika, np. krzemu, manganu, niklu, chromu, wolf-
ramu i t. p., v62nig sig co do stopnia odpornodci na tworzenie
sig rdzy. Do$wiadczenia nad rdzewieniem takich rozmaitych
gatunkdw stali, rozpoczgte w laboratorjum permskiej fabry-
ki armat i naboi w r. 1918, nie ukoriczone z powodu wybu-
chu wojny europejskiej i przykrych stosunkéw, ktére zmu-
sily mnie do opuszcezenia fabryki rzgdowe], przekonaly mnis,
ze slal weglowa rdzewieje najszybeie], krzemowa znacznie
wolniej a niklowa bardzo powoli. Jednak szczegdlniejsza
jest rzeczy, ze zelazo i stal zwykla weglowa, najmigksze, ule-
gaja najlatwie] i najszybeie] rdzewieniu w wodzie, czy tez
1 w powietrzu. Z do$wiadezefn poczynionych muszg wniosko-
wadé, ze obce skladniki, ktérych w wymienionych metalach
jest bardzo malo, wstrzymujg poniekad proces rdzewienia,
ze czyste zelazo ulega najlatwiej wplywowi atmosfery, co
zreszty potwierdza elektrolitycznie osadzone Zelazo, ktdre
nadzwyeczaj szybko i w bardzo krétkim przeciagu czasu ule-
ga utlenieniu wzglednie zardzewieniu, Z drugiej znéw stro-
ny zelazo meteorytowe, ktére jest jednym z najezystszych
metali, nie potwierdza tego. Zjawisko nie jest wige dotych-
czas dostatecznie wyjasnionem. . .

Faktem jest, ze jeden i ten sam kawalek zelaza rdze-
wieje w rozmaitych miejscach z rozmaits sils, tworzac roz,
galezienia w réznych kierunkach, czesto na podobienstwo
zyl w marmurze, co sig tfomaczy tem co powiedziano wyze]
o rdzewieniu czystego Zelaza. Nierdwnomierne roziozenie
skladnikéw jest przyczyng tego, ze miejsca, w ktérych wig-
cej jest czystego zelaza rdzewiejs wezeSniej, miejsca za$
rdzewiejgce pézniej, gdzie przewazajs stopy zelaza ze sklad-
nikami jak wegiel, fosfér, siarka, krzem, sa odporniejsze
na rdzewienie. Jest réwniez faktem, ze wypolerowana po-
wierzchnia metalu pokrywa sie w wilgotnem powietrzu
stopniowo gwiazdkowatemi i zytlkowatemi nagromadzenia-
mi rdzy a po pewnym, krétszym lub dluzszym przeciagu
czasu cala powierzchnia przedstawia sig jakby mehem—rdza
pokryta.

Znanem jest réwniez, lecz niewytlomaczonem dotad
zjawisko, ze na rysach wykonanych na polerowanej po-
wierzehni metalu rdza tworzy sig najpierw i szybeiej niz na
sasiednich miejscach nieporysowanych.

(C. d. n)

Opis fabryki silnikbw i traktoréw ,Ursus’’
Sp. ‘Ake. w Warszawle,
Podal J. Kunstetter, inz.

Powazna rola, jaka w zyciu gospodarczem kraju odgrywa
przemyst maszynowy, sprawia, ze og6t technikéw szywo intere-
suje sig stanem tego przemystu, jego urzgdzeniami i wytwor-
ozobcia, Pragnac przyczynié sfy do rozpowszechnienia tych
wiadomodei, podaje tu krétki opis jednej z fabryk, ktérej
historja jest do pewnego stopnia typowym przykiadem drég
rozwoju polskiego przemysiu budowy maszyn. Dotychezas
przemys} ten nie rozwijal sig tak szybko, jakbyémy tego
pragneli, potrafil on jednak wyrobié¢ sobie pewne rynki zbytu.
Obecnie, mimo nader cigzkich warunkéw gospodarczych,
przemyst nasz nietylko podirzymuje swg wytwérezosé, lecz
w miare moznofoel rozszerz jej zakves, buduje nowe warsztaty
oraz modernizuje urzadzenis, organizacje i metody prac, wy-
kazujac w ten sposéb swg sywotnodé i zdolnoéé przystosowania
sig do zmienionych warunkéw wytwdrczosei.

Zaltozona przed 26 laty przez trzech znanych inzynieréw -

polskich, jako Tow. udzialowe, fabryka armatur imoto;'éw

»Ursus* mieécita sig przez szereg lat przy ul. Siennej, gdazie,
z powodu szezuptodei lokalu, ograniczono sig do produkowania
silnikéw mniejszej mocy. '

Okoto r. 1910 nabyto grunta przy ul. Skierniewickie]
i wybudowano hale warsztatowe obliczone na planows fabry-
kacje silnikéw $redniej wielkoSei. Umozliwilo to fabryce
wykonanie kilku znaczniejszych — jak na 6wczesne nasze
stosunki — dostaw (np. 48 silnikéw po 25 k. m. dla twierdzy
we Wiadywostoku, 27 silnikéw po 50 k. m. dla twierdz
w Brzeéciu-Lit. i Kownie i t. p.).

Pozatem wzniesiono wiekszg hale do -budowy silnikéw
Diesel’a, zaopatrzong w komplet obrabiarek specjalnych.

Wojna poczynita w warsztatach dotkliwe luki, gdyz
znaczna cze§é obrabiarek — i to najnowszych — zostata badz
przymusowo ewakuowana do Rosji, bgd% zarekwirowana péinie]
przez okupantéw, Dla zapelnienia tych luk oraz dla umozli-
wienia dalszego rozwoju fabryki w zmienionych warunkach
powojennych, niezbgdny byt doptyw znacznisjszych kopitaldw,
wtym celu towarzystwo udziatowe zostato w 1920 1. przeksztal-
cone na spélke akcyjns; jednoczeénie przeniesiono wazystkie
dziaty fabryki oraz bitra zarzadu na ul. Skierniewicks. W tym
czasie wypracowano organizacje fabryki w mys$l zasad nowo-
czesnych i rozszerzono zakres wytwoérczo&el przez podjecie
fabrykacji traktoréw rolnych; w tym celu rozpoczgto budowe
specjalnego oddziatu warsztatéw.

Obecnie normalny program wytwérezoSeli opisywanej
fabryki obejmuje wyroby nastepujace:

4. Bilniki ropowe dwusuwne pionowe.

Jednocylindrowe

4|8 |12|16(20|25|30]40 50| 60| 80
. |5001450, 425 400| 37b| 850| 325| 275| 850| 325| 275
kg |400{800,1150{1360|1760|2240/2720|3660|3700{4400,5800

B. Silnikt ropowe czlerosuwne, poriome, jednocylindrowe.

_Dwucylindr,

Moc norm. k. m.
Ilo$é obrotdw .
Waga .

Moc norm. k. m. 15 20 25 30| 35| 40 50 60
Tloéé obrotéw. 240| 230| 225| 220 2157 210 200| 200,
Waga . kg | 4800 | 5400 5700 | 6300 | 7900 | 8700 | 10600 | 11300

Te same wielkosci silnikdw, (punkt B) buduje sig réw-
niez na gaz ziemny. :

C. Silniki Diesel’a czterosuwne pionowe.

l—cyl. | 80| 40| 50| 60| 8| —

o oo Je—est | 60| 80| 100| 120 | 160 | 200

oonorm. RMis ol | 90| 120] 150 | 180 | 240 | 300

4—cyl. | — | 160| 200| 240 | 320 | 400

Tlodd ohrotéw 240 | 215 | 190 | 180 | 170 | 160

1—eyl. | 8200 11800 |15400 | 19000 |25000 | —

= o |21, (12600 17600 (22000 | 27000 | 88500 | 44000
aga .,

& 9 13_cyl. |16500 22500 28500 | 34500 | 45000 | 59000

4—cyl. | — |20000 136500 | 44000 | 60000 |75000

D. Armatura do pary i wody z uwzglednieniem typéw
specjalnych, uzywanych w cukrownictwie, wodociggach kole-
jowych i t. p.

Silniki wyszezegélnione pod ,, A" 1 ,B* stanowig przedmiot -
fabrykacji biezgcej i budowane sg serjami w ilo§ciach od 10 —
20 szt. jednego typu; wszystkie czefci dodatkowe, wspélne dla
réznych typéw, sg znormalizowane; zamawia sig je na zapas
odrazu w wigkszych iloSciach, aby tym sposobem mozliwie
zblizyé sig do fabrykacji masowej. Oczywiscie wszystkie pod-
stawowe elementy konstrukeyjne, jak §ruby, wkretki, kliny,
kotki, kolnierze, polgczemia rurit. p. zamawia sig wylacznie
wedlug tablic normalnych. Tablice te opierajg sig po czeéci na
najnowszych publikacjach niemieckiej komigji normalizacyjnej
(Normenausschuss der deutschen Industrie), — gdy2 niestety
nie posiadamy dotad podobnej instytucji wlasnej, pomimo
wielokrotnie podnoszonej potrzeby jej utworzenia,

Réwniez znormalizowano wymiary materjatéw pretowych
(zelaza, wmosigdzu 1t. p.), aby tym sposobem mieéd moznosé
posiadania stale w magazynie wszystkich profili, jakie.mogs
byé -potrzebne przy mnormalnej fabrykacji, nie obarczajac
przytem budzetu nadmierns rozmaitodeis wymiardw,
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(f)rz'y obrébce sto-
suje 'sig ‘w. szerokim
zakresie  szablony
1. skrzynki wiertnicze,
specjalne uchwyty
it. p.

Przed oddaniem
do roboty kazdego no-
wego przedmiotu, biuro
warsztatowe  oblieza
f priori czas potrzeb-
ny do jege obrdbki na
danej obrabiarce; na
podstawie tego obli-
czenia- wyznacza gig
pracownikowi—w mysl
zasad Taylora—czas do
wykonania danej vro-
boty.

Budowa silnikéw
Diesel’s, rozpoczeta
przed wojng, musiala
uledz czasowemu za-
wiegzeniu wskutek tru-
dnoéel w otrzymywaniu
niektérych materjaiéxw
i péifabrykatéw spe-
cjalnych (np. duzewaly

korbowe, butle po--

wietrzne irary na wy-
sokie ciénienie 1 t. p.)
oraz wskutek zdekom-
pletowania. warsztatu,
Jeden z wykonanych
w fabryce silnikéw
Diesel’a {0 mocy 70
k. m.) zostal urucho-
miony i stuzy do na-
pedu generatora w cen-
trali elekfryczne] war-
sztatéw wilasnych. Jest
to pierwszy silnik Die-
sel’a zbudowany cal-
kowigie 1 uruchomiony
w Polsce. Obecnie po
pewnem uregulowaniu
sig stosunkéw handlo-
wych z zagranics, a
w szezegilnosei w zwia-
zku z przylaczeniem
czebei G.-Blagka, fabry-
ka wznawia. budowe
tyeh silnikéw,

Celem zatrudnie-
nia warsztatéw w okre-
sie wojennym i przej-
Sclowym - powojennym
podjeto wyréb niekts-

rych artykuléw nie -

wchodzacych w zakres
normalnego programu
fabrykacji, a wige tokas-
rek, ktérych wypu-
szezono ogotem okoto
400 sztuk, oraz cylin-
drédw  parowozowycl,
do ktéryeh obrébki oka-
zaly si¢ w zupelnoéei
przydatne  maszyny
przeznaczone -do silni-
kdw Diesel’a,

Wobec ogromnej -

rozmaitosci typdw pa-
rowozéw, znajdunjacych
sig obecnie w Polsce,
1 znaeznej ilosei ma-
szyn  uszkodzonych,

N
N
R

Rys. 1. Przekrdj podluzny 2.suwnego silnika
fabr. ,Ursus®,
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przypadkowy ten dzial wytwdrezosel rozwingt sie weale
pokaZznie. (Ni fotografjach paru obrabiarek widzimy te
cylindry w obrébee). Ponadto dla potrzeb kolejnictwa
wyrabia sie w wicksze] iloSci t. zw, czopdwki przenosne
syst. inz. Krzymuskiego; sg to aparaty do obtaczanis

- recznego zatartych czopdéw osi wagonowych (bez podno-

szenia wagonu).

W dzale traktoréw fabryke
przystapila (nie czekajac na uru-
chomienie nowozbudowanego war-
sztatu specjalnego) do wykonania
serji 50 traktoréw rolnych (silnik
25-konny naftowy dwucylindrowy,
plug 38-skibowy), ktére w nadcho-
dzgeym sezonie wiosennym. zosta-
ng wypuszezone na rynek. Sg to

r-

Rys, 2. Przekroj podituzny 4-suwnego Srednio-preznego siinika fabr, ,Ursus?,
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pierwsze traktory zbudowane catkowicie w Polsce, z materjatow
miejseowych i sitami krajowemi (z wyjatkiem tylkc magneto),
wzorowane za$ na wyprébowanych konstrukcjach zagranicz-
nych. Obok tego typu fabryka opracowuje nowsy konstrukeje,
majacs na widoku mozliwg prostote budowy i obstugi oraz
oszczedno$é materjatéw pednyeh, Z chwila uruchomienia no-
wych warsztatow fabrykacja traktordw péjdzie w szybszym
tempie oraz podjeta bedzie budowsa innych silnikéw specjal-
nych (dla todzi motorowych i samochodéw cigzarowych).

Po zobrazowaniu w powyzszych uwagach wytwoérezosel
tabryki i jej zamierzen na prayszio$¢ najblizszg, podaje z kolei
nieco danych co do jej zabudewan i urzgdzen technicznych.

Plan ogélny ta-
bryki w stanie obecnym
przedstawia rys. 4
w tablicy zestawione
sg, powierzchnie zabu-
dowane i uzytkowe po-
szezegblnyeh  budyn-
kéw., Z poréwnania
powierzchni zabudowa-
nej (5207 m?) z ogdlng
powierzchnia placéw
(41021 m?), wynika, ze
dotychezas pod budyn-
kami znajduje sie nie-
cale 13% cale] posesji,
co zabezpiecza na sze-
reg lat mozliwodé dal-
szego rozwoju fabrylki.
Ponadto z 3 stron  oka-
lajg fabryke puste pla-
ce. Przeznaczenie was-
niejszych  budynkdw
fabrycznych przedsta-
wia sig jak nastgpuje:

W gmachu fron-
towym (litera E) mie-
$ci sie na 2 dolnych
kondygnacjach maga.
zyn materjatéw suro-
wych 1 drobniejszych
wyrobdw, I pietro zaj-
mujg biura zarzadu, IT
pigtro—modelarnia (z5
obrabiarkami), podda-
sze — skfad modeli;
powierzchnia - uzytko-
wa kazdej kondygnacji :
wynosi okolo 860 m? : ; '
do komunikacji miedzy pietrami précz 2 klatek schodowych
stuzy winda ciezarowa elektryczna. Z budynkiem tym sasia-
duje kuinia (F), zaopatrzona w mlot pneumatyczny 250 kg
z silnikiem elektr. 30 k. m, ‘

Hala, oznaczona liters, A (rys.’5), zawiera przedewszy-
stldem narzedziarnie centralna, zadaniem ktdrej jest wyréb,
naprawa I wydawanie narzedzi, szablonéw, uchwytdéw, spraw-
dziandéw i t. p. dla calej fabryki; narzedziarnia posiada 20 obra-
bisrek precyzyjnych (wykaz przy rys. 5). Do narzedziarni
przylega hartownia, wyposazona w 5 piecéw réznej wielkoscl
do cementowania, hartowania (zwyklego i w wannie z soli),
odpuszczania 1 wyzarzania; piece opalane sa ropg lub olejem
gazowym. Opal tego rodzaju posiada wielkg przewage nad
weglem ze wzgledu na latwosé obstugi i utrzymania réwno-
miernej temperatury oraz czystosé wlokalu, wreszcie ze wzgledu
na usuniecie szkodliwego wplywu chemicznego na stal nagrze-
wanag, nieodtacznego od opatu weglem. Do mierzenia tempe-
ratur uzywa sig pirometréw galwanicznycl, Whali tej znajduja
signadto: biura warsztatowe, kotlownia ogrzewania centralneégo
oraz warsztaty pomocnicze: elektrotechniczny i spawalnia

- acetylenowa. !

‘W nastepnej hali, oznaczonej litera C, skoncentrowana
jest budowa silnikéw cigzszych, przemystowych, zaréwno syst.
Diesel’a, jak i zwyklych’ ropowyeh dwu-1i czterosuwnych;
za$ hala -] jest wspomniang wyzej nowsg wytwdrnig lekkich

*silnikéw oraz przekiadni dla celdw lokomocji, sktadanie ktérych
uskutecznia sig w hali B, polgezonej w jedng calosé z D.

Rys. 3.

52 . PRZEGLAD TECHNICZNY,
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Kierunek biegu fabrykacji w obu warsztatatch C' 1 D jest
jednakowy: materjal wchodzi od strony ul, Wolskiej i, przecho-
dzac poszezegdlne fazy obrobki, posuwa sie wzdiuz hali, docho-
dzae do oddzaléw montazowych i stacji prébnych. . ‘

Rys. 6 przedstawia plan hali O, rys. 10 — jej przekrdj;
sktada sia ona z nawy gléwnej, szerokosei 16,75 m, oraz boez-
nej z galerja, szerokosci 7,27 72. Parter miesci 54 obrabiarki
oraz galerja — 81 (patrz rys. 6). Z tych obrabiarek 7 posiada
wiasne silniki elektryczne, do napgdu pozostatych stuzy 5 sil-
nikéw. Tem system napedu — grupowy przy pomocy silnikéw
o mogcy nie przekraczajacej 30 k. m.-—zastosowany jest w calej
fabryce ze wzgledu na jego wyzszo$é w pordwnaniu z napgdem

Przekr6j poprzeczny slinika ,Diesel* fabrykl ,Ursus¥.

centralnym, Warsztat C oraz ulokowany w jego przedtuze-
niu oddzial montazowy i stacje prébng obstuguje suwnica
elektryczna o sile nosnej 15 ¢ (szybko§é podnoszenia 5 /m/min.,
wozka — 20 m/min , hostu—80 72/min.)-

Fundament stacji prébnej przedstawia monolit o diugosel
19,5 m, szerokodei 7 m, glebokosel przeszto 3 m, w ktérym
ufozono obok siebie 36 belek lanych; gérne krawedzie tych
belek doktadnie obrobione i ustawione stanowis jakby jeden
wielki stél z rowkami na éruby, przecigty w paru miejscach
kanatami na rury. -

Do obcigzania silnikéw przy prébach stuzy urzadzenie
elektryczne, skladajace sig z 4 pradnic ré2Znej] mocy oraz opor-
nike, wodnego; silniki o mocy przekraczajacej 60 k. m. obcigza
sig zapomocg hamulca hydraulicznego syst Froude’a, wystar-
czajgoego az do 500 k. m. (hamulec Froude'a jest jedna z no-
wosel technicznych K ostatnich lat przedwojennych, dziatanie
jego polega na pochtanianiu energji silnika przez opér wody,
krazgcej miedzy kotami zaopatrzonemi w -topatki.turbinowe;
jaksigzdaje aparat ten jest dotad unikatem wPolsce). Réwniez
niektére obrabiarki zastuguja na osobng wzmianke bﬁ,di dla
swych wymiaréw, badz specjalnej budowy, np.:

a) Strugarka Gerlacha i Pulsta (M 86) o diugoéci
strugania 6 m, szerokodei 2,5 m i wysokoSei 2 m, zaopatrzons
w gilnilt 80-konny oraz w suport wierthiczy z 10-konnym
silnikiem. - '

b) Wytaczarka Deutsche Niles Werke (Né 82); $rednica
wizeciona 165 mm, diugosé loza 5,2 m, poprzeczny posuW
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glowicy 8,2 m, pionowy przesuw glowicy 2 m, stot obrotowy
2,65 m X 2,4 m; silnik 20 k. m. )
c) Tokarka fabryki Vulecan (Ne 188) o wysokofci ktéw
605 mm, rozstawieniu 4000 mm, waga 27 f, silnik 18 k. m.
d) Frezarka automatyczna Pfauter's do két zebatych
czolowych, srubowych i §limakowych (Ne 178),

oraz boczng, z galerjs, 52 m szerokosci; diugosé jej 51 m;
suwnica 10 ¢. Hala D, uwidoczniona w przekroju na rys. 11,
dzieli si na 8 réwnej wielkosei nawy, szerokosci okoto 7,5 i
obstugiwane przez 3 suwnice elektryczne po 3 ¢ kazda; prze-
widziano tu ustawienie kompletu 120 obrabiarek specjalnych
do wspomniane] wyzej nowej gatezi wytwdrczosei; obrabiarki

<
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Powierzchnia m? S——— _

zabudowana uzyreczna - 0 oo M 9
A—Narzqdziarnia, hartowniait. d. 720 878 P
B—Hala montazowa , 805 1055 s
C—Warsztat mechaniczny . 1890 2406 e T T T T
D—Warsztat mechaniczny . 1150 1120 L o R S LU R CIER TC
B—Zarzad, magazyn, modelarnia 461 1810
F—Kuénia . . . . . . 68 54 u L £ a 5 K 1 3 [
@—Portjerpia . . . . . 48 38
H-—Jadalnia, ambulatorjum. 65 52

Razem 5207 7413 . ]
Rys. 4. Plan sutuacyjny fabryki ,Ursust,

K—Komin, L—Te#nia (chtodnia). M—Cysterna na
rope. N—Waga pomostowa. Z—Dom mieszkalny (do
rozbiérki). Powierzchnia ogélna placu—41021 m?,

e) Strugarka automatyczna Zimmermann'a do két
zebatych stozkowych (Ne 161). _

f) Kombinowana frezarka i szlifierka Reinecker’a do
obrébki kutakéw na walkach rozrzadezych (No 174).

g) Podtaczarka do grzbietéw frezéw (Hinterdrehbank)
Zimmermann'a (Ne 176).

te sg naogGl lzejszego typu, niz w hali C, i pod wzgledem
napedu dziely sig na 8 grup (na kazdej z 4 linji pedni po 2 sil-
niki elektryczne); w podziemiu przewidziano szatnig i umy-
walnig dla pracownikéw. Urzadzenia tego warsztatu nie
zostaly jeszcze w zupelnosel skompletowane.

Jak widad z podanych przekrojéw obu hal, posiadajg one

A—Sktad narzedzi. B— 7///="//A

HO.n.

| V7))

Kantor majstra. 0—Stoty %

C.

NN

/

$lusarskie, D—Biura war-
sztatowe. ¥ — Kociot
ogrzewania centr. F —
‘Warsztat elektrotechnicz-
ny. G—Spawalnia acety-
lenowa, M—Silnik elektr.
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Rys. 5.

. Dalej whali C znajduje sie réwniez centrala elektryczna,
skladajaca sig z 70-konnego silnika Diesel’a wlasnego wyrobu
z generatorem pradu zmiennego oraz ze stacji transformatoréw
prgdu miejskiego; tablica rozdzieleza urzadzona jest w taki
sposéb, ze poszezegblne linje mogg byé zasilane badz pradem
wlasnym, badZz miejskim, Ogdlna moac zalustalowanych w fa-
bryce do chwili obecnej 24 silnikéw elektrycznych wynosi
340 k. m., za§ po wruchomieniu warsztatu 1) dojdzie do
500 k, m. Wobec szybkiega rozwoju fabryki, elektrownia
wlasna stata sie od pewnego czasu niewystarczajacs, 1 gtdwnem
trédlem energji jest obecnie elekirownia miejska.

Pod wzgledem typu budowy do hali € zblizona jest hala
montazowa B: posiada ona nawe gltéwna 9,7 m szerokosci
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Hala A w fabryce ,Ursus®,

§wietliki znacznych vozmiardw, za§ hala D ponadto okna
5-metrowej wysokoéei; dzigki temu ofwietlenie jest wszedzie
b. dobre, pomimo do§é znacznej szerokosei budynkdw i pomimo
tego, ze okna mozna bylo dawaé tylko w jednej 2 podtuznych
§cian. '

Troske o dobre ofwietlenie miejsc pracy posunieto do
tego stopnia, ze w hali 4, zbudowane] przed paru dziesiatkami
lat i o§wietlonej niedostatecznie, w roku ubiegtym dokonano
catkowitej przebudowy dachu, przez wstawienie duzego §wietli-
ka podiuznego.

Wszystkie warsztaby i biure posiadaja ogrzewanie cen-
tralne parowe (preino§é pary 2,5 at.). Powierzchnia ogélna
zainstalowanych grzejnikéw (précz hali DY wymosi ok. 1000 m2;
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lkoeiot syst. Tischbein'a ma powierzchnig ogrzewalny 165 m,
obliczong z duzym zapasem na przysste rozszerzenie instalacji;
komin ma 81 m wysokoSci i frednicq przedwitu u géry 1,1 m.
Celem umozliwienia ogrzewania biur niezaleznie od warsztatéw
(np. wezesng jesienis, gdy ogrzewanie warsztatéw nie jest
jeszcze konieczne, lub podezas jakiejlcolwiek przerwy w pracy
fabryki) — przewidziano oddzielny kociot syst. Strebla w bu-
dynku frontowym.

Wszystkie lokale zaopatrzone sy w oéwietlenie elektryczne,
wodociagi, kanalizacje 1 urzgdzenia przeciwpozarowe,

Fabryka zatrudnia obecnie okoto 300 pracownikéw, a po
kompletnem uruchomniieniu warsztatu D ilo§é ich dojdzie do 500.

Zadgczone rysunki czg$ciowo ilustrujg wytwérezosé fabry-
ki, ezeéciowo przedstawiajg widoki paru ciekawszych obrabiarek
i mrzgdzen fabrycznych.

Odpowiedz prof. Huberowi.

W poczatkach sierpnia r. z. na lamach Przegl. Techn. ukazala,
sig krytyka mej ,Wytrzymalosci Tworzyw®, zawierajgca pewne mnie-
$cistosel, ktére uwydatnitem w rveplice, umieszczone] w tym samym

. N 31. Obecnie Sz. Krytyk wystapil z konfrrepliks, aczkolwiek, jak
sam zaznacza, niezbyt wierzy w ,skutecznodé naukowej polemiki
z autorem, ktéry nie uznaje argumentéw rzeczowych“. Podzielam
obosiecznie i catkowicie to przekonanie, a_przeto zaznaczam, Ze glos
zabieram po raz ostatni.

I Na str. 5 mej Wytrzaymatodei powiedziatem: ,jednokicrun-
kowe powiekszanié sil zewnetrznych musi w kodcu zburzyé uktad
obcigzony“. Powyzsze zdanie w krytyce z N 31 zostalo nazwane:
Jconajmniej niescislem¥, albowiem ,wszechstronne réwnomierne Sci-
skanie nie jest zgola niebezpieczne przy Zadnej wartoéei cidnienia
dla materjatu dosé jednolitego”. "W replice nazwalem ten sad zbyt
dmiatym, i slusznie, sam bowiem Sz, Krytyk uwazal za stosowne
w kontrreplice oslabié apodyktyczna pewnos$é stowami: ,trudno so-
bie wyobrozic, aby ‘wszechstronne réwnomierne Sciskanie moglo byc
niebezpieczne przy jakiejkolwiek wartoScl ciSnienia dla materjatu
doéé jednolitego“. T ta ostatnia oslabiona postaé sadu jest jeszcze
zbyt dmiata, stanowi bowiem ekstrapolacje, przekraczajaca granicq do-
zwolone. Nalezaloby po stowie: .jukiejkolwiek* dodaéd: ,nizszej-od
pewnej granicy“, a wtedy mielibyémy sad stuszny, lecz zgodny zmo-

im—wyzej przytoczonym sgdem. Scistosé powyiszych przestanek jest.

niewzruszona: jedynie stuszny sqd aprioryczny musi uznad konieca-
no$¢ zburzenia ukladu czqsteczkowego pray nieograniczonem wzra-
staniu obcigéenia zewnglrznego. Oba sady krytyki stanowis nie-
dozwolona ekstrapolacjg, ZLatwo to udowodnié:

1) Jedynie mozliwe hydrostatycene prdby wszechstronnego

Scisleania nie sq miarodajne. Jako praktyk—widzialem filtry me-
talowe—oraz spotniale Scianki pras hydraulicanych, i dla tego mnie-
mam, Ze wszelkie préby wszechstronnego &ciskania hydrostatyczne-
go mogg jedynie stwierdzié miezniszczalnos$é czasteczki dla pewnych
granic, nie mogg jednak wyrokowaé o wytrzymatoéci ukladu czastecz-
kowego. Cogla wytrzymala u Foppl'a 3000 A w kgpieli oliwnej, chod
latwo ulega zgniecenin pod bezpoérednim naciskiem. Oliwa prze-
sigkta wglab cegly, jak powietrze Scie§nione—przez krew—w orga-
, hizm czlowieka, pracujacego w kesonie. Zniszczenie tworzywa moze
byé spowodowane jedynie znaczniejszg przerws ciaglodci, przy nie-
doéé szybkiem przesgczaniu siq cieczy pod. ciénieniem. .
2) Gramica cisnier, stosowanych przy prébach, o ktérych
mowi krytyka, jest $miesznie mala, nie upowsinia przeto do ekstra-
polac)i na obszar dowolnie wielkiej ,,wartodci ci$nienia dla materjatu
dodé (?) jednolitego*, Co powiedzg préby przy 3000000 A?
3) Waszystkie przytoczone dane w kontrreplice, a zwlaszeza
poszlaki, kére pozwalajg muiemad, e ,plastyczne odksztalcenia, warstw
gigbinowych podlegajs racze] prawom hydrostatyki“ podkreélajg tyl-
ko niezbicie fakt, ze nic nie wiemy o stanie skupienia warstw gle-
binowych. To samo stwierdza réinica cigzaru wlaéciwego ziemi, ja-
ko ciala niebieskiego, w stosunku do cigzaru warstw gérnych, oraz
zn'm.let geodetom anomalje w rozkladzie mas pod larcuchami. gérski-
mii t. p.
W ten sposdéb stusznodé krytyki upada. !
II. Teorja spreszystodei, ograniczona do szczuplej dziedziny
ng praw Hooke'a, nieraz zbacza na boczne &ciezki watpliwych zalo-
zen. Mam tu na mysli ,zasadq St. Vénant'a* oraz tak zwane ,warun-
ki brzeagpwe“. Stqd maly obszar stosowalnodcei rozwigzari—lub brak
. pownosci wynikéw, przy wielkich uroszezeniach co do bezwzglednej

Scisloei. Cuzy trzeba pragkladéw? Kazdy, ktS mist do czynienia z Io-
Zyskami kulkowemi zna nikls wartosé teorji Hertz'a i pokrewnych
i wie, z¢ Srednica kola docisku dwdch kul teorstycznie wyznaczona,
nie odpowiada istotnej—w zwyklych warunkach pracy. Dalej, cay
znane wzory dla napreZen trgcych przekrojéw lkolowych pelnych
1 pierscieniowych (Love) oraz eliptycznych —moga byé uwazane za

Scisle przy zapozyczenin sig z Wytrzymatodei— wartodeia dla napre-
zenia osiowego i przy watpliwej wartodci m dla drewna i przekro-
j6w zlozonych? A przeciez wlaénie w tych wypadkach wzory powyz-
sze winnyby dawaé praktyczne wyniki.

Jedyny przez d-ra Tuchsa otrzymany wzdér dla ukosnika
(lub kwadratu), ustawionego krawedzia do géry, nie zawiera wpraw-
dzie m, ale tez zato i nie spelnia réwnai warunkowych, jest wiec
niedcisty! % atwoscig mozna udowodnié, ze wszystkie tego rodzaju
niedcisle wzory dajg sie wyznaczyé z calek szczegélnych réwnania
o pochodnych czistkowych p, g, jedna z tych calek da jedyne Sci-
ste wzory, czynigce zadoS¢ réwnaniu warunkowemu, lecz wzamian
zawierajace m. 7 nieScistych wzoréw d-ra Tuchsa wyznacza siq
dla kwadratu skrajne naprezenie tngce, rowne o @) : F, gdzie o =105,
podczas gdy podana w mej Wytrzymatosci ogélnie znana teorja przy-
blizona daje (str. 104) dla «=1,591, a wigc tylko o 6% wiqcojl Prak-
tycznie zatem obie 8y réwnowartosciowe, teoretycznie— obie zaréwno
nieéciste! Wida¢ stad, Ze odcienie w nazwach teorji ,przyblizonej®,
,8cidlejszej* 1 ,naprawde Scilejszej“— opierajy sig na bardzo chwiej-
nych podstawach! _ .

III. W pewnych zagadnieniach zginania mimosrodkowégo,
skrajna strzalka ugiecia bellki wyraza sig funkcjg utamkowa: licznik—
ginie wraz z nimosrodlowosciq obciazenia, mianownik— staje sig
zerem dla ,krytycznej" wartoéci obcigzenia. Zatem krytyczne] war-
tofci odpowie nadmierna strzalka ugiecia —wynik stuszny przy
wszellkiej mimosrodlowodci obcigienia, dowolnie malej, lecz rbéinej
od zeral Tak, niewatpliwiel Dalecy jesteémy od wdzigezne] niwy
matematycznej, gdzie takie piekne wyniki daje skok myélowy, zwa-
ny ,przejéciem do granicy“. W naszej dziedzinie niema nieskoxicze-
nie malych, a zatem strzalka nadmierna-—typowy objaw wyboczenia,
mozliwa jest tylko przy nieznacznej, a jednak bezwzglednie réznej
od zera mimosrodkowo$eci obciazenia. Stad nigzbicie stuszny sad, %e
wpierwotng prayczyng wyboczenia jest zawsze pewna mimosrodico-
wos¢ obcigéenin. Przeciwko tej prawdzie bezwzglednej ostro wysts-
pil. Sz. Xrytyk w Ne 31 stowami:” ,wyboczenie zaj8é musi i bez mi-
mosrodkowosci obcigzenia“. Powazne - dowody . przeczace, zawarte
w mej replice, najwidoezniej przekonaly Sz Krytyka, czytamy bowiem
w kontrreplice dostownie: ,pisze prof. Karasinski, ze pierwotng przy-
czyng wyboczenia jest zawsze pewna mimosrodkowosd obeigzenia.
Dopdlki stoimy no gruncie stalycznym— powyészemu zdanin nic -
rzucié nie moznal* Stwierdzam, %e rdéwniez temu zdaniu nic nie
bedzie mozna zarzucié nawet i- wtedy, gdy staniemy na gruncie ,dy-
namicznym®. Sam to Sz: Krytylk uznaje, méwigc (str. 42): ,takie bar-
dzo male wychylenie z polozenia réwnowagi zajdzie zawsze wsku-
tek drobnych nieuniknionych -wstrzgénied lub asymetrji w rozmie-
szezeniu temperatury, co, przy -P > Py, musi doprowadzié do dal-
szego ruchu*, a wigc.. do wyboczenia. W ten sposdb Sz. Krytyk

-zgodzil sig na mdj poglad co do pierwotnej przyczyny wyboczenia,

natomiast postawil mi nowy zarzut, & raczej zadanie, abym: ,,w in-
teresie nauki porzucit interpretacje statyczng wyboczenia, jaka obok
Wytrzymaloéci Tworzyw znajdujemy w bardzo wielu ksigzkach, zwia-
szcza dawniejszych®. Te radq uzupelnil Sz. Krytyk okresleniami réw-
nowagi stateczne] i niestatecznej. Doprawdy nie wiem, co o tem
my$leé, z przykroicia bowiem stwierdzié musze, i Sz. Krytyk naj-
widoczniej nie czytal ostatnich rozdzialéw mej ksiazki, gdzie wiasnie
wielokroinie omawiam zfawiska wyboczenia z punkiu widzenia
réwnowagi. Jako dowdéd przytaczam tu nastepujacy ustep (ksiega
117, str. 95): ..jedyng postaciy odksztalconej bedzie w danym wy-
padku prosta 1 = 0,—plerwotna o$ preta i ta posta¢ bedzie odpowia-
dala réwnowadze stateczne] dopdki 82U bedzie mniejsze od zera, fo
jest dopdki sila P < n?LJ::{% Gdy sila odksztalczajaca przekroczy
te wartodé krytyczna, warjacyjny przyrost U bedzie wigkszy od ze-
ra—réwnowaga bedzie niestateczna. W tym wypadku pret moze
pozostaé prostym, o ile istotnie wszystkie mimoérodkowoéci obeigze-
nia beda &cidle r6wne zeru —a wiee jedynie w warunkach idealnych,
zgodnych z zatozeniem. W kazdym razie jednak hedzie to réwno-
waga niestateczna: najdrobniejsza przyczyna zewngtrzna, nawet
w warunkach idealnych, da natychmiastowe wyboczenie preta prazy
P>n2EJ: 1. . . -

IV- Dotychczasowy brak ,ujednostajnienia® slownictwa jest
zupelnic naturalny. Doszli do glosu ,warszawscy techniey“ i spo-
tem, ramig przy ramieniu sfaneli do pracy — w szeregach polskich
technikéw przy budowie rodzimego przemyslu i nauki.
prawo dorzucié wilasny przyczynek do ujednostajnienia stownictwa

polskiego—a ogét oceni pomysty najlepsze.
Waorszawa, d. 16 lutego 1922 7. L. Karasisiski.

KRONIKA.

Trzeoi Miedzynarodowy Jarmark w Libercu. Termin zglosze-
nia dla wystawcdw na Trzecim Miedzynarodowym Libereckim (Rei-
chenberg) Jarmarku, ktéry sig odbedzie od 12—20 sierpnia 1922 .,
zaczyna siq 1 lutego i konezy 10 kwietnia 1922 r. Blizszych informacji
udzieln na zadanie Wydziat Handlowy Posclstwa Republiki Czesko-
stowackiej, Warszawa, ul. Ziota 4, N tel. 281-94, luh przedstawiciel
przedsigbiorstwa targowego dla Polski pan Jakub Czaplinski, War-
szawa, Bracka 18, Mo tel. 43-08.° _

Wydawca Reliks Kucllarzewsk_i.__ :

Redalktor odp. Franciszek Bakowski).

Drukarnia Techniczna w Warszawie, ul, Czackiego Ne 3 (Gﬂmch Stowarzyszenia Technikéw.

Kazdy ma
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Stowarzyszenie Technikéw w. Warszawie.

Terminy zebrai Kot i Wydzialow. Wydzial posrednictwa pracy.
1 marca — Kolo Wawelbercaykdw — sala IIL - go- Posgady wakujgce:

dzina 8 wiecz. : .
1 marca— W, U. Z. U P.— sala V—godz. 8 wiecz. 30 — Potrzebny inzynier chemik lib mechanik, jako dyrektor tech-
2 marea — Kolo Iné. Mierniceyeh — sala V — godz. 7 e A s '

. ame : ) > BlE Y —= SOGE: 32 — Potrzebny inzynier-mechanik na stanowisko kierownika tech-

1 p6l wiecz. _ # 24 . ] - nicznego fabryki z dodwindczeniem w zarzadzaniu instalacjg
4 marca—Kolo Ingynierdw Komunikacji — sala I11— fabryezng i obznajmiony z hydraulika.

34 — Wakuje stanowisko dyrektora fabryki maszyn rolniczych.
36 — Wakuje posada dla inzyniera runchu, ze znajomodcis maszyn
parowych i kotléw —tylko dla sily pierwszorzednej.

godz. 7 wiecz. '
4 marca— Welecja—sala IV—godz. 8 wiecz:

4 marca— Kolo Karlsruhericzyldw—sala V—g. 8 w. 88 — Do fabryki przetworéw ziemninczanych potrzebui inzynierowie
6 marca—Kolo Lavowslie —sala IV-—gOdZ. 8 wiecz. rucha, Pierwszenistwo dla obeznanych 7 przemyslem krochmal-
7 marca—Kolo Moskiewslkich Technildw — sala ITI — niczym, )
godz, 7 wiecz. Foszukujgoy pracy:
: ; = i e P 86 — Inzynier technolog z 4-letnia praktyka budowy zel. i montaza
Posiedzenie techniczne. W pigtek dn. 8 marca r. b, fabr. Znajomosé jez.: angielsk'i%go, franc, i niem, ‘

0 godz. 8 m. b wiecz., w wielkiej sali gmachun Stowarzyszenia 37 — [nZynier metalarg z 6-cioletniy praktyks, byly pracownik Pu-
Technikéw odbedzie sig posiedzenie techviczne z nastgpu- tilowskiej, Admiralickiej budowy okrgtéw 1 kolei Mikolajew-

) : ; b i skiej.
Jacym pOIZIl‘dkleI[_l dziennym: e - - 89 — Wawelberczyk z praktyks. ‘

1) Komunikaty Rady i Wydzialu posiedzen tech- 41 — Inzynier-techuolog z 8-letnig praktyks, techniczno-administra-
nicznych. cyjog.

43 — Inzynier-budowniczy okregtéw z wieloletnig praktyks i wszech-
stronnem doswiadczeniem oraz ze znajomoscis jezykéw obeych,

2) Wolne glosy.

3) Sprawy biezgce. - " 45 — Chemik z 7-letniy praktyks,.
4 ‘Odczyt .zblorow‘y prof. d-ra Bole§lazva Miklaszew- 471 — Inggnier elektr. dypl. z 8-letnig praktyks. Specjalnosé prady
sltiego i inzyniera Stanistawa Lukasiewicza p. t.: ,Szkol- silne i projektowanie trakeji elektrycznej.

nictwo zawodowe w Polsce". S e : :
5) Dyskusja 1 wnioski cztonkdw. UWAGA. Adresy wakujacych posad podaje sie wylgcznie
czlonkom Stowarzyszenia, albo kandydatom przez nich

WS,tQp_ na ,p(.)SIGdzeme'ma.]q czdonkowie Stowarzyszenia poleconym. Na korespondencje uprasza sig o przesyla-
Technikow i goscie przez nich “wprowadzeni. nig znaczkéw pocztowych,
=

E W N8 ,Przegl. Techn.! w (;gloszeniu Centralnego Biura Zakupéw Kolei Pahstw. na dostawe Portland
Cementu mylnie wydrukowano: ,Dostawa winna wynosié miesiecznie przecigtnie 300 tonn“. Powinno byé ,3000 tonn“.
-

v e,

wC ‘)’h

| KONKURS. A | C | A
Magistrat miasta Grodzigdza rozpisuje konkurs na 'P. k - ‘Nr

stanowisko inkyniera ifobdt podziemnych. ' lece pO OJ O e

Oferly 7 #zyciorysem i uwierzytelnionemi odpisami dwiadectw | systemu inz, K. Adamieckiego
naley skierowaé do Magistratu m. Grudzigdza, Wy- i
: _dzial Prezydjalny. 86 nadzwyczajna wydajnoS¢ ciepla

oszczednos¢ paliwa
tanioS¢ w ustawianiu

ZELA ZOBETON _ | ' poleca ze skladu

= Tow. Akc. ,Keramos”
- w zastosowaniu
jako stropy, stupy, Rabryka porcelany w Chodziezy (wielkopolska) é

dachy, mosty,
zbiorniki pod - i
nadziemne, $pich-
lerze i t. p. projek-
tuje 1 wykonuje

63

e I3
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a¥,
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Dach deskowy dla duiych rozpiqtoéci systemu inZz. Jana Brody.

, : SKI.ADOM ZELAZA 4
*. TORUNSKIE BIURO INZYNIERSKIE

polecamy: Szabasniki, Wyciory, Drzwiczki do piecéw kuchen-
nych t do piecéw piskarskich, Krafice do piecéw kuchennych,

—0

I BUDOWLANE )AN BRODA Rury dymne, Kolana i Rury szybrowe, Miynki kawowe i t. p.
TORUN, ul. Koszarowa 11/13 »OMBE” Wschodniodlaska fabryka” iyrobéw metalowyoh i blaszauyeh,
Tel. Nt. 14-41. Adres telegr.. BRODABIURO. ° DYLIK i S-ka, BIELSKO, ul. BElibiety N 3. |
3 ; 9 . § )

_ Okazyjnie do sprzedania: . -~ V .
Automobil clgzarowy. Automobil osobowy uiywany. Cykloneta Numer IO‘ty ,,Przegla}dn TGO]I“IOZ“BgO”

osobowa nowa, Motor na rops 6 HP, Lokomobila na- kolach . . . . , .
15-20 HP. Tokarnia pociggows 1!/, mt. Tokarnia pociggowa mle.dzy INNeMm zZawierad b’QdZ]G‘.

8 mt. Strugarka do Zelaza 360 mm. Strugarka do Zelaza 500
mm. Pila tasmowa 700 mm. Motor benzynowy na kolach

12 HP. Motor benzynowy z dynamo. Maszyny mlynskie i ka- Wodociggi okregu przemystowego Zaglebia
1afenie, Plug motorowy i parowy.
sy Pilot”’, Lwéw, ul. Batqrego 4. v 59 polsko-élaﬁkiegol

&
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N
,,AUT-ELECTmc"

Biuro Przemystowo-Handlowe

Warszawa, Centrala: Sw. Krzyska 2 (vig N.-§wiatu 65)
Telefon 50-39. | |

| Filja: Al, Jerozolimskie Ne 45, tel. 234-51.
Wiasne Zaklady Auto - Elektro - Mechaniczne -

Ogrodowa 13. Telefon 162-09.

Samochody osobowe i ciezarowe. Specjalne warsztaty re paracy;n samocho-
Maszyny do pisania wszelkich syste mow. déw 1 maszyn do pisania.
Kupno, Sprzedaz, Zamiana Opony i gumy peine fabryki ,Continen-
Budwanowyh motoréow Ikty nyh tal zawsze na skiadzie.

. dynamorma szyn oraz i ich przewijanie Wyna;em samochodoéw.

77 )

/ L ::-;’:i;'-'.-".':‘:.?':'-':'.:“’/

- 4 l’llllllll

'l‘l 'lu '::::! 1 mm ! m 7 Imlﬂ:ﬂllllln b ﬂlllllmm |

l||||||ll"'¢|l i bl “Wpa? umlllﬂln i
/////// R, —

Zak{ady [Iektryczue VERTEX TllW 1 ll[]l' ndp w Warszaw e, Marszalkowska N: 98, -

Adr. telgr. WERTEX —WARSZAWA. Tel. 16-82 i 76-64.- ¢

w Warszawie,

Biuro Zarzadu: " Fabryka ,,Wlochy
Zlota 68. pod Warszawq

-—-——-u-n—-—-—-—-———-————-—-————-\
Spulka Akcyjna Fatiryki Maszyn | Oclewni ,Orthwein, Karasinski i S-Ka”

Maszyny parowe, wentylowe i suwakowe, Motory Da gaz §sany.
- Kompresory. Motory na gaz ziemny.

- Pompy, Tartaki, _

Wirdwki, blotniarki, Transmisjs,

Calkowite urzgdzenia cukrowni.
‘ 97
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- Tosaxtgbtine’ w&kﬂme Taktadon: Meehamaznyﬁh i

'BORMANN, SWEDE Ska'

- Warszawa, Srebrna 16.

: Telefony 7-22, 20-86, 278-28. i A
Fabryka istnieje od 1875 roku i skiada sig z nastepu;qcych dz;a!réw

-‘kotlarni zelaznej,
- kotlarni miedzianej,
warsztatu mechanicznego.

Kotly parowe wszelkich systemow Wodnomrkowe, specjalnie do wysokxch ci$nied. Hydraulxczne ‘
nitowanie. Wyroby spawane i hydraulidzme wyttaczane. Podgizewacze. Przegrzewacze i Ekono-
majzery. Zelazne konstrukcje, shupy i okna. Komgletne ‘urzgdzenia wedtug najnowszych wymagan
techniki: Cukrowni, Rafinerji, Gorzelni, Rektyfikacji, Fabryk drozdzy, Browatéw, Krochmalni, 5y~
¢, wopiarni, -Suszarni kartofh i wywary. Aparaty do zmiekczania'i vczyszczania wéd zasxla]qcych ido
+ . ipdtrzeb fabrykacyjnych Mlary do ptynéw. Beczki zelazne. Wszelkie roboty, wchodzgce w zakres
kotlarstwa miedzianego i Zelaznego.

Rozlewaczki do rozlewania spirytusu, wodek, wina i t. p. plynéw w butelki na skladzie.

 Poszukiwana do nahycia w Polsee
Fabryka galanterji zelazne

200 k. m., pierwszeristwo z napedem elektrycznym, stacja, kole-

jowa, mozliwie w poblizu zakladéw zelaznych, budynek parte-

rowy, minimum obszaru 1500 m?, mozliwosé powiekszenia,
ewent. przejmie si¢ 1 obecna fabrykacje.

Oferty z doktadnym opisem, podaniem ostatecznej ceny pod

P. N. 1191, Rudolf Mosse, Prag II. Vacl. nam. palais Koruna.
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AKTIESELSKABET

NURDISKE KABEL oy TRAADFABRIKER

KAPITAL AKCYJNY KR. 10.000.000

KOPENHAGA (DANJA).

PRZEDSTAWICIEL A HERINK INZYNIER WARSZAWA,

NA POLSKE Wspélna 10, tel. 55-20.

telefoniczne, telegraficzne i sygnalizacyine; elektryczne
do niskiego i wysokiego napiecia. ]
: selazny, ocynkowany,

PRZEWODNIKl s R~

bawelnianej i jedwabnej izolacji. W) ' SR« telegraficzny.

stalowe dla celi kopal-

-+ nianych i t. p.

"_“ZEW““""" NP > BLAGHY, STYNY +STTABK

GOLE

z miedzi aflnownnej i elektrolitycznej, mosigzne.

miedziane, bronzowe .
i aluminiowe; profilowane - Wszelkie armatury do kabli oraz materija#y. |zola
- dla kolejek i tramwajéw elektrycanych. cyjne w zakres elektrotechnikl wchodzace L

g%

DO NABYCIA MASZYNY DO PRZEDZENIA i
i, W. ZUKOWSKI w Warssawie, WILCZA 2
Komplet od 600.000 do 20.000.000 mk.

89

S oDLEWY %,
BUDOWLANE

RUSITA WALCE
 KOtA ZEBATE

, PEDNIE

SENATORSKA 2 2.
TEL. WEIGTES, £0D2.

" Drakaruia Technicana w War arszawie, “al. Czackiezo Ne 8—b (Gmach Stowarzyszenin Technikéw .
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