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Napisat prof. inz. dr."F. Kucharzewskl : ; 4Ny .k

owazne prace w Dzienniku Politechnicz-
nym pomiescit zmarly przed paroma laty inzy-
‘nierJuljan Majewski. Urodzony wr. 1829, zawod

" rozpoczynal . bardzo miodo, jako praktykant
w biurze inzynierskiem, ale byto to biuro najznakomit-
szego inzyniera polskiego ubieglego stulecia, Feliksa
Pancera. W ciggu siedmiu i p6tlat tej praktyki przeszedt
wyborngszkole, bo Pancernie szczedzit rad i wskazowek,
a od miodego pomocnika zadal zawsze gruntownego
zrozumienia wszystkiego co robi; pomocnik za$ miat za-
pat do nauki i gorliwie korzystal ze stéw i przykladu
mistrza. Robo6t nie brakto. Pancer postugiwal sie
Majewskim przy budowie Zjazdu, powierzajgc mu wy-
konywanie préb wytrzymatosci materjatéw budowla-
nych. ,

Majewski rysowatl projektowane przez Pancera
mosty ‘na Wisle, 2elazne i drewniane, brat udzial
'w opracowaniu projektu wodociggu dla Warszawy,
w robotach przy budowie watéw ochronnych nad Wi-
stg, przy umocnieniu brzegéw migdzy Warszawg.a Mo-
dlinem, przy projektowaniu i budowie mostu drewnia-
nego na Narwi pod Zegrzem, przy rysunkach konkur-
sowego projektu mostu na Renie pod Kolonjg.

- Otrzymawszy w r. 1849, po zlozeniu egzaminu
stopien inzyniera, rozpoczat Ma]ewskl w pare lat p6z-
niej pracg samodzielna, jako inZynier powiatowy w Prza-
‘snyszu, Z projektéw, sporzadzonych przezen wtedy,
'zastugu]e na wzmiankg ‘projekt usptawnienia rzeki
Orzyc. "W r, 1868, przygotowujac sig do zamierzonej
budowy mostu na Wxs]e odbyt dtuzsza podroz zagra-
‘nice, zwiedzal budowy mostéw na Renie, a w kofi-

cu-tegoz roku mianowal go KierbedzZ starszym inzy-

nierem budowy mostu w Warszawie. Zarzad tej bu-
dowy. stanowili wtedy: konstruktor — podputkownik
korpusu inzynieréw komunikacji Seweryn Suwlikowski,
pomocnik konstruktora -~ kapitan inzynieréw Tadeusz
-Chrzanowski, starsi inzynierowie Juljan Majewski'i Jul-
jan Surzyckl i admmnstrator Jozef Falkowsk1 Budowe

J) Dokonczenle do’ sir. 565 w No 38 L. b

ukoticzono i w tymze roku w'Dzienniku Politéch-
nicznym wystapil Majewski z duzemi cennemi roz-

‘prawami o pracach Pancera, stanow1acem1 na]waZmej

szy materjal do oceny zas%ug naszego znakomitego: in-
zyniera, Jedna z nich byfa opisem budowy Zjazdu

- w Warszawie, z Krakowskiego Przedmiescia: (od Zam-

ku) do Wisty, a druga zatytufowana »Poglad na wodo-
ciggi w miescie Warszawie*® obejmowala szczegbly pro-
jektu pancerowskiego i wodocnqgu zbudowanego W ro-
ku 1855. = (s PR
Wystany wr. 1862 kosztem rzadu. Zagramce ina
wystawe londyfiska, studjowat-Majewski : kanalizacje
miast i w r. 1864, wspdlnie z-Jozelem Spofr;.nym‘ir Julja-
nem Surzyckim, sporzgdzil projekt kanalizacji i- wodo-
ciggu Warszawy, ostatni z tych, jakie poprzedzity pro-

jekt Lindley’a.” Przeprowadzona 'na‘zasadzie starannie

opracowanych szczegdtéw projektu naszych inzynieréw,
krytyka projektu Lindley'a, przyczynita sig do wprowa-

-dzenia w ten ostatni niektorych zmian, dzigki ktérym
-odpowiedziat lepiej warunkom miejscowym. ‘Majewski,
‘inzynier gubetnjalny warszawski, przy|mowat czynny

udziat w komitecie budowy kanahzacjl i wodociggow

‘Warszawy, atakze w komitecie zarzqdza]acym Cieclio-

cinkiem. Obmys$lony i zbudowany- przezen planimetr,
najwigcej udoskonalony z przyrzadéw, mierzacych po-
wierzchnie przez rozkladanie ich.na. bardzo ~waskie
paski, okazywany by! na wystawie przemystowej w.Pe-
tersburgu w r. 1870, a odznaczony ztotym medalem na
wystawie w1edensk1e] 1873 1. Zawsze chetny do pracy
pismienniczej, wspolpracowal w Przegladzie Tech-
nicznym dawniejszym zr. 11866, redagowanym przez
dawnego profesora -pietwszej po]ltechmki Pdwia Ka-
czyfiskiego, gdzie podat opis-projektowanego i budowa-

‘nego przez siebie mostu na Prognie w Kaliszu, i w.Prze-

gladzie Techmcznym Kossutha, piszac tam o dro-

-gach bitych i o komunikacjach wodnych ‘w Krélestwie.
‘We wszystkich dazeniach -do- utworzenia Scislejszego

zespotu .technikéw miejscowych-zywy brat ndgiat..Pa-
mietamy go zawsze pelnego zycia w gronie miodszych

‘kolegéw w Resursje Obywatelskiej, w Sekcn Technicz-

ne] iw naszem Stowar7yszemu gdzte w r 190 swm;gg
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ny byt uroczyscie sze§édziesiecioletni jubileusz dziatal-
nodci inZynierskiej naszego éwczesnego nestora.

Wsr6d wspéipracownikéw Dziennika Poli-
technicznego odznaczal si¢ wybitng nankowoscig
Wiadystaw Witkowski. O kilka lat starszy od Majew-
skiego, kolegowat z nim przy budowie Zjazdu, zajmujac
stanowisko konduktora. Ciekawe tez szczegdly o Wit-
kowskim podal mi uproszony o to Majewski, w liscie
2 1903 r., z ktérego przytaczam wycigg ponizszy.

» Witkowski w koricu 1844 r. wyjechal w Krakow-
skie strony i tam zostal aresztowany i osadzony w Cy-
tadeli Warszawskiej. W tymze samym czasie inz. Su-
rzycki réwniez byl wzigty do Cytadeli. Na wiosng
1845 r. zapadt wyrok i obaj skazani zostali do wojska
na Kaukaz, w szeregi prostych Zolnierzy.

Pamigtam ten dzien, w ktérym z punktu zbornego
na Pradze, obu ich wraz z innymi wieZniami etapem
wyprawiano. Liczny orszak znajomych odprowadzit
ich do Oknniewa i tam z zalem rozstatem sie z nimi.

Witkowski na Kaukazie przeszed! ciezkg stuzbe.

Musial przez piet lat jake Zotnierz wystugiwaé sig, po-
mimo Ze swych oficer6w z matematyki przygotowywat
do egzaminéw. Bral czynny udzial przy wzigciu Ger-
gebilu w Dagestanie, a z tej walki bardzo niewielu wy-
szto cato. Wreszcie po dziewieciu latach, dostuzywszy
sig rangi podoficera, Witkowski, korzystajac z amnestji
wrocit do Kraju, gdy Surzycki znacznie pézniej, bo do-
pieto w 1858 w stopniu oficera przybyt do War-
szawy.

Po powrocie wstapit do stuzby drogowej w Zarza-.

dzie Komunikacyj, jako Naczeinik drég bitych w okoli-
cach Lublina, na kt6érem to stanowisku pozostawat do
korica zycia.

Byt Witkowski najzdolniejszym wuczniem i ulu-
bieficem uczonego matematyka i profesora Fraczkiewi-
cza Augustyna, blizsze réwniez stosunki igczyly go
z aszronomami Baranowskim i Prazmowskim Ada-
mem®.

(Po wymienieniu prac pismienniczych Witkow-
skiego, dodaje w koficu):

,Nawiasem mdéwigc, napisal on jeszcze historje
putku, w ktérym stuzyl, w oryginalny sposéb, przez ko-
legéw mnie opowiedziany. A bylo to okolo 1849 r.
Gdy przyszedt rozkaz aby kazdy pulk swa historje
przestal wiadzy zwierzchniej, osadzono, ze taka hi-
storjg tylko Zotnierz Witkowski potrafi skresli¢. Zwol-
niony wigc zostal od wszelkich zajeé stuzbowych i na
podstawie akt spetnil rozkaz. Kiedy odczytywat swdj
elaborat, przyznano takowy jako odpowiadajgcy wyma-
ganiom. W koficu jednak Witkowski, jako matematyk,
skreslit statystyke zmartych od kul, od choréb, wyby-
tych z szesegéw dla braku zdrowia, nakoniec przepad-
tych bez wiesci. ‘Kiedy wigc w koficu cyframi dowodzit,
ze putk w18 lat wymiera, w 20 wybywa z szeregéw,
a w 24 lat przepada bez wiedci, tu juz wyczerpala sie
cierpliwo$¢ dowddzcy puiku, ktéry dowiédl na sobie,
ze stuzgc przez 26 lat w tymze pulku, nie znalazt sie
w zadnej z tych kategorji. Taki koniec miata owa hi-
storja, ze putkownik zwatpit o zdrowych zmystach
Witkowskiego, a my niekiedy przy spotkaniu zapyty-
waliSmy go, czy nie zechce napisaé nowej historji
putku®, .

W Dzienniku Politechn. podat najprzéd
Witkowski rozprawg o bfgdach w poziomowaniu i o po-

ziomowaniu podwdjnem, po ktérej nastgpit opis do-
$wiadczen w przedmiocie predkoéci wody na jednej pio-
nowej w rzece Wisle, przy stanie jej zamarznigcia, pod
lodem. Byl to pierwszy ogloszony drukiem opis do-
§wiadczefi hydraulicznych, wykonanych w kraju. Prze-
prowadzit je Witkowski przy sp6iudziale kolegow, za-
jetych wtedy przy budowie mostu warszawskiego, Ma-
jewskiego, Surzyckiego i Falkowskiego,a z wynikow
doswiadczen wywiédl wzory na predkos¢ w funkeji
glebokosci, przy zamarznigtem korycie i przy otwartem.
Inne prace orginalne Witkowskiego, ogtoszone w Dzien-
niku Politechnicznym, traktowaly o badaniach krysta-
lograficznych, o ukiadzie znakéw w telegrafie Morse'go,
o kosztach utrzymania drég i o ulepszeniach jakieby
mozna wprowadzié¢ na naszych drogach bez powigksze-
nia tych kosztéw. Sprawg tq zajmowal sig¢ gorliwie
Witkowski i pisat o niej w Bibljotece Warszaw-
skiej i w Rocznikach Gospodarstwa Krajo-
weg o, zawsze jasno i tresciwie, ze $cistosciq matema-
tyka, Cenione tez byly wydane przezen dzieta: Nowy
rachunek funkcyj granicznych i Zasady matematyczne
muzyki. Zmart w 1891 w. Lublinie, gdzie byt inzynierem
gubernjalnym.

Nazwisko wspomnianego parokrotnie Juljana Su-
rzyckiego nie znajduje si¢ na szpaltach Dziennika
Politechnicznego. Byla to jednak w dwczesnem
gronie technikéw warszawskich zbyt wybitna osobi-
sto§¢ by tu o niej nie wspomnieé. Urodzony w 1820,
Surzycki pracowat przy budowie przez Pancera mostu
drewnianego na Wieprzu pod KoZminem i jeszcze
w r. 1842 opisal t¢ piekng budowl¢ w Bibliotece
Warszawskiej, w podznaczonym literami J. S.
artykule p. t. ,Wiadomos¢ o nowozbudowanym moScie
fukowym wiszacym“., Wzigty do wojska i wystany na
Kaukaz,przebywat w Dagestanie, brat udziat w robotach
fortecznych, wystawit kosciotek w Deszlagarze, a zdo-
bywszy zaufanie miejscowej ludnoéci, mial sobie po-
wierzong odbudowe dawnych wodociggéw. Gdy doshu-
zywszy sie stopnia oficerskiego, modgl powrécié¢ do
kraju, podat w Bibl. Warsz. z r. 1858/9 zajmujgce
»Obrazy Dagestanu“, w ktérych opisal 6wczesny stan
spofeczny tej czeSci Kaukazu, lud, jego zwyczaje, ob-
chody religijne i Zrédta zamozZnoSci. Zajawszy sig
pracg techniczng w kraju, bral udzial w budowie mostu
Kierbedzia, a w Gazecie Polskiej z r. 1863 pisat ,O ka-
nalizacji miast w ogélnodci®, z uwzglednieniem War-
szawy. Wspominalem o jego spéipracy z Majewskim
i Spornym, przy zestawianiu szczegélowego projektu.
Gdy w kilkanascie lat péZniej ogloszony zostal projekt
Lindley’a i przy jego rozbiorze wypadio mi rozpatrywac
dawniejszy projekt naszych inzynieréw, do Majewskiego
i Spornego, ktérzy stale udzielali mi wskazéwek, przy-
taczat sie Surzycki, pelnigcy wtedy w Zarzadzie Komu-
nikacyj obowigzki naczelnika sekcyjnego szosy sie-
dleckiej. Otoczony powszechnem uznaniem i szacun-
kiem, zmart w 1882, .

Wiadystaw Wierzbowski, ur. w r. 1825, urzgdujac
w Zarzadzie komunikacyj, podat w Dzieniku Po-
litechnicznym: ,Uwagi nad zwigzkiem fenomenow
meteorologicznych, w szczegélnodci spadajacych de-
szczOw, z przeptywem wod rzekami, przy traktowaniu
tego waznego przedmiotu sktadajac dowody oczytania
i rozleglej znajomosci literatury hydraulicznej francus-
kiej. Pisal dalej o uzyciu mtynka Woltmanna, o ozna-

" czeniu granic rzekom, a w szczegblnosci Wisle i wyso-

koéci stanu wody, jakiby przyja¢ wypadalo do usptaw-
nienia tej rzeki. W artykule ,Nieco o wtasnosci pu-
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blicznej, mianowicie rzecznej*, rozpatrywal kwestje
wielkiego znaczenia na Powislu: jaki sposéb postepo-
wania zachowacé nalezy przy dochodzeniu granic wias-
nosci publicznej. Pdzniej, posSwiecajac caly swo6j zawod
praktyczny pracom hydraulicznym, mianowicie badaniu
natury i charakteru rob6t wodnych, wykonywanych na
Wisle, wyniki swych dlugoletnich studjéw strescit
w r. 1875 w broszurze: ,Usptawnienie i regulacja ko-
ryta Wisty i $rodki ich osiggnigcia“. Niewatpliwy
znawca. przedmidtu, Sporny, pisat o tej broszurze: 4o ile
cata ta praca skromna jest forma, o tyle bogata jest
tre$cig, wszedzie jedrng, zdrowa i logiczng, a przytem
bedacq wynikiem cigglych badan praktycznych, dopet-
nianych na swojskim gruncie, z uwzglednieniem wszak-
ze tych wszystkich rezultatéw, jakie zdobyta w tym
kierunku nauka, przy wykonywaniu wigkszych rob6t hy-
draulicznych zagranica“. Wierzbowski zmart w 1876 r.,
jako naczelnik sekcji w Zarzgdzie Komunikacyj, gdzie
zajmowal sig¢ gtéwnie opracowaniem referatéw, doty-
czacych rob6t wodnych.

Powazng i gruntowng prace o studniach artezyj-
skich podal w D z. P, inzynier Alfons Grotowski, pod-
6wczas konduktor przy Zarzgdzie Komunikacyj, p6Zniej
inzynier wodociagu pragskiego, inzynier gtéwny m. War-
szawy, zaufany wspotpracownik generata Starynkiewicza
przy podejmowaniu zabiegéw w sprawie kanalizacji
miasta, w korficu pomocnik Lindley’a przy budowie
i eksploatacji, dzi$ emeryt, po zgonie Majewskiego ne-
stor inzynier6w warszawskich. Inzynier Jan Swierzewski,
b. oficer korpusu inzynieréw przez r. 1830, urzgdujacy
w Zarzgdzie Komunikacyj, pisat sprawozdania o wigk-
szych robotach inzynierskich zagranicg, a takze o stud-
niach artezyjskich w Warszawie wierconych w r. 1829,
w Ogrodzie Saskim i w zaktadach Banku Polskiego na
Solcu. O cementach krajowych pisal Leopold Ertel,
naczelnik wydziatu technicznego dr. zel. W. W., a kie-
" rujgcy budowg drogi Bydgoskiej inz. Leonard Aleksan-
drowicz podawal wiadomo$ci o robotach na tej linji.
Drobniejsze artykuty zamieszczali: Kazimierz Regulski,
© p6zniejszy naczelnik oddzialu. w Skierniewicach i inz.
Zienkowicz.

Nie braklo takze wspéipracownikéw w dziale me-
chanicznym. Byly profesor pierwszej politechniki. pol-
skiej Wincenty Wrze$niewski, p. t. ,Plug® rozwijat
teorje matematyczng tego narzedzia. Dyrektor fabryki
zeglugi parowej Jan Pietraszek pisat o tartakach paro-
wych w ogédlnosci, a w szczegéle o tartaku parowym
wystawionym w Wilanowie. Pietraszek i w innych cza-
sopismach ogtaszat liczne artykuly treSci mechanicznej,
a p6Zniej w naszem pi$miennictwie technicznem po%oz_yk
wazng zastuge przez wydanie Przewodnika dla Maszynis-
téw i Mechaniki Popularnej. Kazimierz Scholtze, zatozy-
ciel firmy Scholtze i Repphan, opisat sposéb Hirna prze-
noszenia ruchu na znaczne odlegtosci, zapomocg lip
z drutu zelaznego. B. Holz, mechanik zakfadéw gorii-
czych okregu zachodniego, pisal o regulatorze do napet-
niania woda kotléw parowych o wysokiem ci$nieniu.
O inzektorze ‘Giffarda podat artykul inz. Wi Krzyza-
nowski, p6zniejszy mechanik gtéwny dr. zel, Terespol-
skiej, a artykut o parowozach inz. Napoleon Urbanowski,
pracujgcy wtedy przy budowie drég zelaznych w Kro-
lestwie, p6zniej przodownik technikéw poznarskich

i, jako ich przedstawiciel, wiceprezes zjazdu technikéw
polskich w Krakpwie wr. 1882,

Z budowniczych, oglaszali swe projekty w Dzien-
niku Politechnicznym Marconi i Ankiewicz.
Mtody wtedy Jan Heurich, ojciec, podat szczegétow
opis budowy kosciota w Wilanowie, ktérg prowadzit
w charakterze, pomocnika autora projektu Marconiego,
a takze artykul o budowie szkolek wiejskich. Z gor-
nictwa dostarczat redakcji wiadomosci dyrektor tegoz
wydzialu w 6wczesnej Komisji Skarbu Aleksander
Szmidzki i inz. gérn. Stanistaw Podymowski, pracujacy
w cesarstwie, podat teorjg tworzenia sie zuzli wielkopié-
cowych; redakcja przedrukowata nadto dla uzupetnienia
wiadomos$ci o 6wczesnych miotach parowych, prace
dyrektora instytutu technicznego krakowskiego Jézefa
Podolskiego, ogtoszong jeszcze w r. 1841 w programie
tegoz instytutu ,O miotach -fryszerskich“. Do grona
wspotpracownikéw nalezeli takze piszacy, kazdy w swej.
specjalnodci, dwczeéni profesorowie Szkoly Giéwnej:
matematyk Juljan Bayer, fizyk Adam Prazmowski i che-
mik Jakob Natanson. e

To grono wspétpracownikéw, do ktérego zaliczaly
si¢ wybitne osobistosci 6wczesnego $wiata naukowo-
technicznego, nie tylko ozywito Dz. Pol,, ale zapew-
nitfo mu w szeregu naszych dawniejszych wydawnictw
technicznych pierwszorzedne stanowisko. I dzi§ z po-
zytkiem zaglagdamy do tego zbioru prac cennych, odno-
szgcych sig do rzeczy krajowych i zachowujgcych zawsze
swg warto$¢ informacyjng. Pozostanie on zawsze pom-
nikiem dziafzlnosci pismienniczej i zabiegliwosci reda-
ktorskiej braci Marczewskich, Swiadczgc zarazem, ze
owczesne nasze sily techniczne, nieliczne, w wiekszej.
czgdci z urzednikow ztozone i skromng tylko liczbe roz-
proszonych pracownikéw przemystowych, prawie wy-
tgcznie samoukow liczace, budzid sie jednak zaczynaly
do zycia i dazy¢ do zespoleni&, umozliwiajacego postep
i wspélna zachete do pracy. S '

Dazenia te przerwane zostaly wypadkami.1863 r.,
ale juz nie na tak diugo, jak to bylo por. 1831, kiedy
nastgpit zaznaczony na wstepie trzydziestoletni okres
zastoju naszego zycia techniczn.go. Po trzech latach.
bowiem uwydatnity si¢ te dazenia, w prowadzonej
przez profesora pierwszej politechniki Pawta Kaczyn-
skiego, redakcji Przegl. Techn. dawniejszego, a wy-
raznieji trwalej w r. 1875, w zatozonym przez Stefana
Kossutha dzisiejszym Przegladzie, ktéry stal sig
organem wszystkich péZniejszych zrzeszen technikéw
warszawskich. Przedtem jeszcze we Lwowie niemiecka
akademja techniczna przeksztaicaé sie zaczeta na poli-
technike polskg, a nastepnie w r. 1877 powstaio Tow,
Nauk. Techn., przemianowane w roku nast. na Tow.
Politechniczne. WKrakowiezawigzato sie Tow. Technicz-
ne, aw Poznaniuizrzeszeni technicy przylaczyli sie po kil-
ku latach do tamtejszego Towarzystwa Przyjaciét Nauk.

Gdy dzi$, w oswobodzonej ojczyzZnie, rozwijaé mo- -
zemy w calej pelni owoce tych dazen, nalezy sie pier-
wszym ich wyrazicielom, technikom naszym 1860 r.,
wdzieczne wspomnienie; tym zas z pomiedzy nich, kt6-
rzy za swe patrjotyczne porywy stani byli na Sybir, jak
bracia Marczewscy, lub brani do wojska na-Kaukaz,
jak Witkowski i- Surzycki — wdzigcznos¢ i czes¢l
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Obliczanie kosztow dodatkowych w okresach
- depresji gospodarczej.

Napisat Prof. E. Hauswald.

okladna znajomo§¢ kosztéw wytwarzania, obej-
mujacych wydatki na materjat M, prace bezpo-
$rednie P, koszty wspélne czyli dodatkowe D,
ryzyko i straty réznego rodzaju, jest niezmier-
nie wazna w okresie ztej konjuktury, czyli depresji gos-
podarczej, gdyz stanowi podstawe do ustalania najniz-
szych cen 'sprzedazy, przy ktérych moiliwe jest jesz-
cze utrzymanie zaktadu w ruchu. Tymczasem wiadnie
w tak trudoych i przykrych chwilach zwykta teorja obli-
czania kosztéw wlasnych nieraz zawodzi, wobec czego
przemystowiec musi kierowaé sie tylko intuicja lub
praktycznem odczuciem stosunkéw targowych i przy-
szfego ich rozwoju. Zdarzaly sig wypadki, w ktorych
zbyt bojazliwe trzymarie si¢ wskazar, jakie data w po-
dobnych chwilach kalkulacja kosztéw wiasnych, dopro-
wadzito przemystowca do blednego kroku, mianowicie
do przedwczesnego zamkniecia zakfadu, ktory na tem
pic nie zyskal, podczas gdy straty wywokane depresjg
znacznie sig zwigkszyly i odebraly moznosé ich odro-
bienia w przysztoSci.
_ Zuakomity organizator pracy Gantt zwraca na to
stusznie uwage w ostatniem swem dzietku ,Or gani-
sing for Work (r. 1918). Wtasna praktyka okazatla
mu niebezpieczefistwo nieostroznego stosowania zwyk-
tej metody obliczaunia catkowitych kosztéw wilasnych
i cen w okresach, w ktGrych stopien zatrudnienia zakta-
du spada do Y/, lub !/, zwyklego obcigzenia, a ceny tar-
gowe tez sig obnizaja. Wtedy bowiem rosnie szybko
udziat kosztow wspdlaych, obcigzajacy kazdg jednostke
wyrobu, jak to pokazuje dobitnie wykres 8 (Przeglad
Techn. 1925, str. 75), na ktérym D, pokazuje zmiennosé
kosztow dodatkowych na jednostke wyrobu przy réznej
wydajnosci zaktadu. Gdy za$ wydajnos¢ zmienia sig
z reguty wprost proporcjonalnie do ,stopnia zatru-
dnienia“ ¢, mozna przyjaé stopien zatrudmema rowny
wydajnosci. Taki sam przebieg teoretycznych kosztéw
wytwarzania okazuje takze ostatni wykres ,cen natu-
ralnych“ wcytowanym artykitle (Przegl. Techn.; 1925,
str 124)
Tymczasem stosunki targowe nie troszcza s1q
o Wymk1 obliczen i regulujg ceny wprost przeciwnie.
Co wigc. w takiem potozeniu uczynié, jak sobie pora-
dzi¢ wypada i w czem tkwi¢ moze pozorna wadliwo$é
zwyktych sposobdéw kalkulowania kosztéw? Gantt opi-
suje chatdkterystyczny i pouczajgcy przyktad z zycia
przemystowego Stanéw Zjeduoczonych, gdzie jak wie-
my pfacijg ludzie umiejgcy doskonale wytwarzaé, ra-
chowa¢ i sprzedawaé. Oto pewien przemysfowiec skar-
2yl sig, ze z powodu zmniejszenia obrotéw nie moze juz
sprosta¢ konkurencji, bo jego koszt wiasny wypada mu
30 centéw za sztuke, podczas-gdy spétzawodnik jego
sprzedaje 6w towar po-26 centow! Nie chege wiec tracié
na produkeji,; musiat wstrzymaé ruch fabryki. Wszystko
zdawatoby -si¢ by¢ w porzadku, wyniki kalkulacji byty
niewatpliwie prawidtowo otrzymane; koszt wytwarzania
dobrze wyznaczony, ale cena targowa byla nizsza od

1y Uzupelnienie do art. ,,Pestepy nauki o kosztach wia-
snych®. (p. N 15 — 16 i 35 — 37 -Przeg. Techn. z.1r. b.) Reférat
wygloszony na ZjeZdzie inz. mechantkéw w kwietniu r. §.

kosztu, wiec dalsza praca bytaby bezcelowa, bo powigk-
szylaby tylko straty. A jednak rozumowanie to byto
bledne, a zamkniecie fabryki sprawe jeszcze pogorszylo.

Zwykte obliczenie kosztu dato wprawdzie przy za-
trudnieniu !/, normalnego X, = materjaty 4 pface bez-
posrednie 4 koszty dodatkowe =

=84 10 12=230ct. za sztuke.

Ale przy normalnem zatrudnieniu koszty dodatkowe
(overhead, wzgl. rest expenses) wypadaty tylko po 6¢t.
na sztuke, a catkowity koszt 84-10 + 5 =23ct., wobec
czego Gantt twierdzit, ze prawdziwy koszt wiasny jedne-
go wyrobu i teraz liczy¢ trzeba podiug liczby nor-
malnej, czyli tylko 23, a nie 30 centow, bo wydatki
bezposrednie na dany dzial wytwarzania bynajmniej
nie wzrosty, moze nawet nieco opadty, a wyroby odnos-
ne nie sg temu winne, Ze wydatki na wyzywienie kapi-
tatu, utrzymanie wielkiej liczby urzednikéw i na cele
handlowe staty sie przy ztej konjumkturze niezno$nym
ciezarem.

Toteznalezy ruch znowu podjaé, a nadmiar kosztéw
wspoluych, przekraczajacy normg 5 ct.na sztuke, prze-
nie$¢ na rachunek strat z powodu konjuktury
i staraé sie je w lepszych czasach wyréwnac.

Dana fabryka byta chwilowo trzykrotnie za wielkg
w stosunku do pojemnosci rynku. Gdyby jg mozna
byto zastgpi¢ matym zaktadem, ktéryby miat peine za-.
trudnienie, to koszt produkcji z dodatkiem nie przekro-
czyiby kwoty 23 ct. na jednostke.

Gantt wyrazit to w nastgpujacy sposob:

,Koszty posrednie czyli wspélne, jakiemi obcigzy¢
nalezy wyroby danego zakladu, powinny pozostawaé
w takim stosunku do kosztéw posrednich stwierdzonych
dla normalnego zatrudnienia zaktadu, w jakim znajduje
sie chwilowo badany obrét zaktadu do obrotu nor-
malnego®.

Wedtug tej zasady, nalezy wigc przy zmniejszonem

zatrudnieniu zaktadu (wzgl. oddziatu lub stanowiska)
doliczaé do bezposrednich kosztéw produkcji jednostki
tylko takg kwoteg, jaka wypadfaby na ten sam przedmiot
przy normalaym stopniu zatrudnienia danego zaktadu
{oddziatu, stanowiska).
. Skutkiem tego, cze$¢ wykazanych w bilansie kosz-
téw wspélnych (posrednich), nierozliczona na wytwo-
rzone jednostki wyboréw, pozostataby narazie bez
pokrycia przez dochéd produkcji. Reszte te trzeba
wstawic¢ jako rozchoéd catego przedsigbiorstwa, i uwazaé
za stratg, wywotang zi3 konjukturg oraz potrzeba utrzy-
mania wielkiego i kosztownego zakladu.

Rozwazanie poprzednie wykazuje tez, jak niebez-
piecznem by¢ moze zbyt pochopne powigkszanie roz-
miaréw zaktadu przemystowego, nie opierajgce si¢ na
niezawodnym i diugo trwajgcym przyroscie konsumpciji.

Nasze metody obliczania kosztéw wtasnych, oma-
wiane np. w artykule D-ra Rotherta (Przeglad Techn.
1922) i autora pod tyt. ,Postgpy nauki o kosztach wy-
twarzania® (P. T.1925) uwzglqdma;qmizasadq,le kazdy
wyréb obcigzy¢ wolno tylko takiemi- dodatkami, ktére
sq z ]ego wytwarzamem i zbytem istotnie zwigzane,
Dia porownama powmno sw; tez przehczyé oddmelme.
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ileby kosztowato wyrabianie danych przedmiotéw w in-
nej fabryce specjalnej, pracujacej w normalnych warun-
kach. Dlatego tez ,niemiecki plan obliczania kosztow*
zada oddzielnego ujecia wydatkéw ogélnej admini-
stracji, wydatkéw handlowych i ubytkéw, spowodowa-
nych warunkami zewnetrznemi, niezaleznemi od wia-
Sciwej produkcji. Majac tak urzadzong kalkulacje,
mozia w krytycznych okresach przejéciowej depresji
gospodarczej upewni¢ sig, czy dana galez produkcji
utrzymuje si¢ jeszcze sama i przyczynia do pokrycia
chocby czeéci kosztow wspolnych, na podstawie czego
moze przemystowiec orzec, czy i jak dtugo da sie ruch
owego oddziatu podtrzymaé. Wykresy Walthera, omé-
wione w poprzednich rozdzialach, wyjasniajg te intere-
sujace i wazne zaleznosci przy pomocy linji kosztéw
i linji cen lub dochodéw.

W zwyklych warunkach zestawiamy koszty wiasci-
wego wytwarzania czyli fabrykacii ¥ wedtug wzoru:

. F=M+ P+ D,

catkowite za$ koszty wlasne (sumaryczne) przez doda-
nie do F kosztéw zbytu, czyli handlowych H:

S=F+H=M+ P+ D+ H,
W okresach wyjatkowej i nie trwajgcej dtugo de-
presji, nalezatoby wedlug rady Gantta we wzorze wsta-

i EcatraE, e WEstpiaw (30 T Riae Deiply nyc¢h*, nadaje sig w praktyce do poréwnamnia kosztow

" powstajgcych rzeczywiscie przy réznych stopniach za-

§rednich (P) w danym oOkresie, a zamiast dodatku
odpowiadajgcego chwilowemu stopniowi zatrudnienia,
wyjgtkowo D,, t. zn. obliczony dla pelnego obcigzenia
zakladu. W ten sposdb otrzyma sie zamiast kosztéw
fabrycznych w danych warunkach, — pewne liczby

normalne D, i F,, oraz niepokryta zwykilym sposo.

bem reszte kosztéw spolnych.

Przyktady. W celu stwierdzenia, czy pewien
oddziat zaktadu optaca¢ sie bedzie przy nizszym stop-
niu zatrudnienia, wynoszacym np. 1/2 normalnego,
wyrazamy najpierw_normalne zatrudnienie oddziatu
wedle ilosci wyrobéw wytwarzanych na miesigc. Ilosé
normalna niech bedzie » — 1000 sztuk, stopien za§ za-

trudnienia wyrazimy przez iloraz miesiecznej liczby -~

wyrobow x i normalnej n; [ = z/n.
Ot6z dla 2=1000, f=1
dlaz'=2>500,f =1/2. -~

@) Przy normalnem zatrudnieniu oddziat byl jako
calo$¢ w ruchu przez 180 godzin na miesigc. Mial 20
robotnikéw (normalnych), zajetych po 180 h, co daje
3600 pracogodzin normalnych.
W tym samym okresie wydano na materjaty M==4000zt.
na ptace robocze bezposrednie . . P=3000 zt.

Przecietny dodatek kosztéw wspolnych (posred-
nich), przypadajacy na 1 pracogodzing byl d=1,5, stad
suma normalnych kosztéw wspélnych -

W = 3600. 1,5 = 5400 zi. .

Dila normalnej produkcji n = 1000 sztuk na mie-
siac, wypadnie catkowita kwota kosztéw wytwarzania,
bez kosztow zbytu (H),

F = 4000 -4 3000 4 5400 = 12400 z}.

czyli 12,40 zi. na jednostke, w czem miesci sig nor-
malny dodatek na koszty wspolue (posrednie)
D, =564 sl

b) Przy zatrudnieniu zmniejszonem do potowy,
liczba wyrobéw bedzie = 500, wydatek na materjaly
M = 2000, na ptace robotnicze P = 1600, na koszty
-wsp6lne za$, wedtug rzeczywistych zapiskow W=4800,
zatem troche nizszy od poprzednio wykazanego. Razem
wypada 8400 2k, co daloby na jednostke =2 16,80.
‘Obliczenie takie bytoby poprawne, ale bezuzyteczne,
gdyz towar byiby za drogii wprost nie do sprzedania.

Przewidziane wiec w obliczeniu pokrycie calkowitych
kosztéw fabrykacji pozostatoby tylko na papierze.

¢) Jezeli za$ ze wzgledu na przejsciowe i wyjgtko-
we warunki gospodarcze uzyjemy do kalkulacji kosztéw
wspélnych liczb normalnych, t zn. D, = 54 na
sztuke, to otrzymamy dla x = 500 sume wydatkow:
2000 + 1600 4 2700 = 6300 zt., czyli 2 12,60 na
sztuke, do czego trzeba jeszcze dodaé na koszty han-
dlowe inng liczbe normaing, np. 1 zi., tak ze kwota
z}, 13,60 bytaby tymczasowa podstawg do ustanowienia
najnizszej ceny, Pamietaé jednak nalezy o tem, ze kwo-
ta (16.80 4 1) — 13,60 = 4,20 na sztuke, czyli }acznie
500. 4,20 = 2100 z}, zostata narazie niepokryta prze-
widywanym dochodem ze sprzedazy produkcji danego
miesigca.

d) W razie urzadzenia rachunkowosci wedtug
wspommnianego planu niemieckiego, moznaby
znowu rozdzielié koszty wspéine catego zaktadu na
cz¢$¢, nalezacg $cisle do kosztow wytwarzania
i zbytu badanego, a chwilowo nierentownego oddzia-
u, oraz na reszte, ktorgby wstawiono wprost do roz-

-chodow, jako stratg spowodowang ogdlng konjunkturg.

Wynik bedzie si¢ znajdowat pomiedzy kwotq po-
dang pod b i pod c.
Metoda uzywana w kalkulacji ,liczb normal-

trudnienia i warunkach pracy, z tem, coby wiasciwie

. by¢. powinno, oraz do rozwazan, odnoszacych si¢ do

ustalenia najnizszych cen w chwilach przejsciowego
zastoju gospodarczego, wzglednie rozstrzygnigcia, jaka
ilos¢ wyrobow ma zaktad w danym okresie wytworzyé¢,
o ile ostrozna analiza wszystkich stosunkéw nie dopro-
wadzi zarzadu do chwilowego zawieszenia produkcji.
W ciezkim okresie depresji gospodarczej, jaka
nasz przemyst przettwaé musiat, przypuszczam, Zze pra-
wie Wszystkie zarzady zaktadéw studjowaty tego rodza-
ju zaga.gl-'n_ienia. co zresztgq potwierdzity oswiadczenia

B

.kilkil.;‘:‘%u}ybimych dyrektoréw. Sprawa obchodzi wiec

og6tpfzemystowcéw i dlatego nadaje si¢ do omowienia
na Zjezdzie inzynieréw mechanikéw, tem bardziej, ze
opisana tu metodaliczb normalnych odpowiada wpraw-
dzie zjawisku przecigtnych cen targowych, ale moze sig
tez sta¢ niebezpieczng dla trwatosci i rozwoju przedsig-
biorstw przemystowych.

Nowe wydawnictwa.
(nadestane do Redakeji). o

Comité Polonais de 'Energle. Ressources d'énergje et leur ex-
ploitation en Pologne, wydanie Min. Rob. Publ.'Str.35, z mapa
ir6det energji (kolor.). Warszawa, 1925. Sk

Broszura ta, starannie wydana, stanowl przektad francuski
referatu opracowanego przez Polski Komitet Energetyczny na ze-
sztoroczng Swiatowa Konferencje Energ - w Londynie. Reférat ten
byt zamleszczony prawie w catofci w r. ub. w ,Przegladzie Tech-
nicznym®. - )

Elektryfikacja Polski, Zeszyt [II. Opracowano pod kierunkiem inz
K. Slwicklego, nacz. wydz. elekirycznego M. R, P. Wyd: Min.
Rob6t Publ. Str, 130 in 49 z 4 mapaml. 2

Kolejny, 3-ci zeszyt wydawnictwa tego zawiera dane sta-
tystyczne o zapotrzebowaniu 1 produkejl energji elekirycznejoraz

o jej Zrédlach naturainych w wojewédztwach centrainych | wschod-

nich Poiski Poprzednie zeszyly -objely Malopolske (1921 r.) oraz

Wielkopolske i Pomorze. (1923).

Juljan Rummel, Panstwo a morze. Str. 67, Wyd. Oddz. Ligi
Morskiej i »zecznej w Poznaniu, 1925 g

Brosziira ta zawiera nast. rozdzialy: Panstwo a morze, O gra-
nicach Polski, Polityka Anglji i zagadnienie polsko- niemieckie,

Zagadnienie gospodarczej polityki Polski, Wielka wojna na morzu

‘i jej nauki, Miasto Gdynia, Przeméwienie na Aklgde'mjl _morskiej

w Poznaniu.
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Prze,dzeme bawelny farbowanej, jednolitej
i wielobarwnej ’

Naplsat Adam Trojanowski.

' yciagi przy przerébce bawetny farbowanej

: na cnqgarkach wrzecioniarkach i przedzar-
kach nie mogg by¢ pod zadnym pozorem

* tak  wysokie, jak przy przerébce bawetny

surowej, gdyz skutkiem bardzo silnego sklejania sig
widkien baweiny farbowanej, rozcigganie, wyréwny-
wanie i uktadanie ich réwnolegle do siebie uskutecznia
sig znacznie trudniej, anizeli wiékien surowej bawetny.

Ciagarki w przedzalnictwie
kolorowem pracujg najkorzyst-
niej przy mozliwie malej licz-
bie obrotéw przedniego watka
wyciggowego, dochodzgcej naj-
wyzej do 300 obrotéw na minute
przy 14 cala ang. $rednicy tegoz
watka. Ograniczenie liczby obro-
téw jest tu korzystne tak ze
wzgledu na dobro¢ wytworu, jak
tez i na ograniczenie ilo§ci wolnej
elektrycznoéci, wystgpujacej za-
zwyczaj przy wzmozonej pred-
kosci'watkéw wyciggowych. Elek-
trycznosé ta, dziatajaca odpycha-
jaco na w}ékna utrudnia ich §liz-
ganie sigi wyciaganie.

W przedzaloictwie koloro-
wem korzystniejsza okazuje sig
wigksza liczba mniejszych giow
ciggarki (rys. 10) przy jednakowej
dtugo$ci maszyny, aby rézne par-
‘tje bawetny jednakowego nume-
ru tasmy, lecz nie odpowiadajg-

pod zadnym pozorem doprowadza¢ go do réwnosci
sktadania, wystarczy najzupetniej, gdy wycigg na tej
maszynie wynosi o 1 mniej od skiadania, Przy zbyt

wysokim wyciggu na ciggarce, otrzymu]emy obtoczy-
stg i przecmkowata ta§me, a nastepnie nieréwny nie-
doprzed i lichg przedzg. Azeby unikngé wysokich wy-
ciggéw na ciggarce, nalezy na zgrzeblarce utrzymywac
numer taSmy odpow1edmo cienki (wysoki).

ce sobie charakterem widkna,
mogly byé przerabiane zapomo-
cg réznych két wyciggowych.

Rys 10.

Ciagarka,

Wycnag na ciggarce przy przergbce bawelny far-
bowanej nie moze by¢ zbyt wielki, przytem nie nalezy

) Dokoficzenie do str, 532 w M 35 r. b. UZupelnienie
artykulu miniejszego’ stanowi szereg tablic, wykazujacych kolory
podstawowe (oznaczenie koloru, liczba tasm tegoz i stosunek pro-
centowy poszczegélnych kolordw), jakie maja by¢ uzyte do otrzy-
mania rozmaitych;N-réw melanzu. Tabllce te, majace duze znacze-

Rys. 11. Wrzecioniarka.

Aby obcigzenie farbowanych tasm zgrzeblonych
w przyrzagdzie wyciggowym ciggarki nie byto niepo-
trzebnie zbyt wielkie i-stosownie do potrzeby mogto
by¢ odpowiednio regulowane, zaleca sie ramienny lub
taficuchowy sposéb obcigzania watkéw wyciagowych.

Wynik pracy na ciggarce jest mxaroda]ny dla dal-
szego przebiegu przedzenia.

Co sig tyczy wrzecioniarek (rys. 11), to obok mme]-
szego wyciaggu na tych maszynach dla bawelny farbowa-
nej, pozadane jest silniejsze, niz dla bawetny surowej,
obcigzenie watkéw wyciggowych oraz czestsze czyszcze-
nie skrzydetek. Wyciag na wrzecioniarce grubej, $red-
niej i cienkiej nie powinien przekraczaé 4, 4415, za$
predko$¢ obrotowa wrzeciona nie powinna przekraczaé
500, 650 i 1000 obrotéw na minute. Przy zwiekszonej
szybkosci obrotowej wrzeciona wrzecioniarki, nie zawsze
osigga si¢ wigksza jego wydajnos¢ z powodu czestszego
w tym wypadku postoju maszyny na przykrecanie czesci
rwacych sig¢ nici niedoprzedowych, jak réwniez przez
wzglednie zwigkszony skret niedoprzedu.

Przy przedzeniu wiasciwem bawelny farbowanej
to jest na przedzarkach obrgczkowych (rys. 12)

nie praktyczne, nie moga by¢ niestety zamieszczone w naszem
piSmie, ze -wzgledu na brak miejsca, lecz. wydarie zostana w. po-
staci osobmej broszury, ktdrg czytelnicy beda mogli nabywa¢d
w Admmistracjx po cenie zt. 2 za odbitke.
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iwdzkowych (rys.13), baczng winni$my zwrdci¢ uwagg
na wyciggi watkowy i wdzkowy (przgdzarka wézkowa),
ktore nie mogg byé zbyt wielkie, oraz na skret przedzy,
ktérego spéiczynnik, wielce zalezny od wlasnosci uzy-
tej farby (uzytego barwnika), bywa rozmaity niemal
dla kazdej partji i winien by¢ okreslony wiasnem do-
swiadczeniem.

i 'Ir'mé;il' LT
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Rzs, 12. Przedzarka obrgczkowa.

Jako spélczynniki skretu zasadnicze dla przedzy
farbowanej- z. dobrej baweilny amerykariskiej, przyjac
mozemy: '

" dla watkun na przedzarce woézkowej _ . 3,4

» watku na przedzarce obraczkowej. . . . . .36

» Pprzedzy ponczosznicze)na przgdzarce wézkowef . 3,2

przedzy poficzoszniczej na przgdzarce obraczk. . 3,4

n

» DOlosnowy na przedzarce wézkowej . . . . .39
» POlosnowy na przedzarce obraczkowej . . . .40
, ostiowy na przgdzarce woézkowej . . . . . 4.2
, Osmowy na przgdzarte obraczkowe . . . . . 4,3

Rys. 13.

Przedzarka wézkowa.

O ile chcemy otrzymac¢ przedzg dobrg, ‘to wyciag
watkowy na przedzarkach nie powinien przekraczac 7,
zwhaszcza na przedzarce obraczkowej, jakkclwiek
o ile niedoprzed jest dobry, to wycigg 8 na tych maszy-
nach nie jest jeszcze wadliwy. Wycigg nizej 5 nie jest
-wskazany. -

Wszelkie przedziwo posiada w wiekszym lub mniej-
szym stopniu wlasnos¢ wchianiania wilgoci z otaczajgs
cego powietrza i moze by¢ ono tylko wtedy nalezycie
przerobione, gdy zawiera w sobie dostateczng ilo$¢
wilgoci. W tym celu w pomieszczeniach przedzalni ba-
welny nalezy utrzymywac odpowiednig wilgotnos¢ po-
wietrza zapoemocg rozpylaczy, wynoszacq dla przy-
gotowalni 40 do 503, dla przedzalni wlasciwej 50

Rys. 14, Cewiarka krzyzowa.

do 60Y, zaleznie od gatunku przerabianej baweiny
i warunkéw miejscowych. Dziatanie rozpylaczy polega
na rozpylanin. wody, ktéra w zetknigéiu z powietrzem
nasyca je wilgocia. '

Przedza bawetniana, otrzymana z przedzarek, po-
siada skionno§¢doodkrecaniasigitworzenia w ten spo-

.s6b wezetkow (niem. Schlingen)w jej stanie luz-

nym.. Celem pozbawienia przedzy tej wadliwosci, pod-
daje sie'ja parowanie w parniku zapomocg przeply-

‘wajgcejipary o niskiem ci§nieniu, w ciggu okoto & mi-

nut. Pdélosnowa kolorowa, prze-
znaczona do nitkowania, podlega
lyczenin we dwie lub wiecej ni-’
tek na cewiarce krzyzowej
(rys. 14) initkowaniu czyli skrgcaniu
na niciarce, albo skretarce
obraczkowej (rys.158). Spot-
czynniki skretu tutaj stosowane sg:
2,7do05,0. -

Jezeli chodzi o wytworzenie
przedzy réznobarwnej, pojedyriczej,
o wrazenin nitki podwdinej, to 13-
czymy dwie nitki niedoprzedowe,
jednolitej barwy na wrzecioniarce
cienkiej, badZ tez na przedzarce
wozkowej, a wychodzgcq nitke
z przyrzadu wyciggowego przedzar-
ki w strone lewg, t.j, przeciwna, niz

zwykle.

Jezeli chcemy mie¢ nitke po-
dwdjna, r6znobarwng, to nitkujemy
na niciarce przgdze pojedyriczg bar-
wy jednolitej, przytem tak w pierw-
szym wypadku, niedoprzed ciemny, jak w drugim

-przedza ciemna winny by¢ numery nieco nizszego od

niedoprzedu jasnego lub przedzy jasnej, jak nam bo-
wiem z fizyki wiadomo, przedmioty jasne na clem-
nem tle wydaja nam sig wigkszemi, grubszemi i od.wr,_ot-

nie (irradjacja).
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-7 'Dla otrzymania np. niedoprzedu . cienkiego N 4,0
na przédze pojedyincza ponczoszniczg No 20, o wraze-
niu nitki podwéjnej. zakltadamy na wrzecioniarke cien-
kg sredri.niedoprzed kolorowy N 1,45 i surowy Ne 1,6,
lub kotorowy Ne 1,35 i surowy Ne 1,5.

Rys. 15. Niciarka obraczkowa.

i "iDla‘otrzymania -np. nitki-podwéjnej réznobarw-
nej Ne 20, nitkujemy przedze pojedyniczg koloru ciems-
nego, wzglednie czarnego Ne 38 z przedzg pojedyiticzg
koloru jasnego, wzglednie surowa No 44,

~ ‘Oshowa, tak pojedyncza, jak tez i nitkowana,
podlega badZ cewieniuna cewiarce krzyzowej (rys. 14),
badZ motanin na motarce (rys. 16); sq to czynnoscibar-
dzo proste, wywiagajace uwagi, czystosci oraz umiarko-
‘wanego biegu maszyny.

Rys. 16.

Motarka (Motak).

iy

“..Przgdza baweliniana podczas przebiegu przedze-
nia traci wigkszq cze$¢ naturalnej wilgoci tego przedzi-
wa, staje sig szorstka, trudniejsza do dalszej przerdbki,

.przytem traci na mocy, sprezystosci i ciezarze. Celem
przywrécenia przedzy utraconej a dopuszczalnej wilgo-
.ci. 8%,%. poddaje sig¢ przedze nawilzaniu, najracjonal-
niejw nawilzarce szafkowej, zapomocg wilgotne-
go powietrza w ciggu ok. 4 godzin. h

: wie do zetkniecia zgrzebetl.

. sq nastepuijace: ;

‘ Watki wyciagowe
Nazwa maszyny

1925

Pakowanie przedzy kolorowej odbywa sig, jak
zwyklej surowej. . o u

Przedzenie baweiny bielonej jest trudme]sze_oq-
przgdzenia baweiny farbowanej, to tez, ce[em zmmniej-
szenia tych trudnosci, do ostatniego pidkania bawelny
bielonej nalezy dodaé trochg soli kuchennej, skutkiem
czego baweina staje si¢ wilgotniejszg 1 przedzie sig
leple]f\lajwiecej uzywane w przqdzalr_lictwie kolorowem
trzeparki i zgrzeblarki s szerokosci uzytecznej 37 do
38 cali ang.

Do zgrzeblenia lepszej
bawelny, stosuje sigzwykle
zgrzebta dla bebna Ne 110,
zbieracza Né 1201 pokrywek
Ne 130. ;
Dobra praca zgrzeblar-
ki zalezy giéwnie od nale-
zytego nastawienia pracujg-
cych czeSci maszyny, ktore
zasadniczo winny znajdo-
wac sie w bliskiej od siebie
odlegtos$ci, dochodzacej pra-

Wyjatek pod tym wzgledem
stanowi szarpacz, ktéry,
wskutek dos¢ jeszcze powi-
ktanych wiékien zwoju trze-
pakowego,niemozesta¢zbyt
blizko watka zasilajacego. _
Nastawienie stotu doprowadz do szarpacza 8/,099 0 %1499 cala ang-

Rys. 17. Prasa do pakowa-
nia przedzy motanej.

5 pierwszegonoza do szarpacza %/ 000 .
2 drllgiego » ” n 15/1000 » "
. szarpacza do bebna %1000 40 /1900 »
. zbieracza . 5 %1000 » o0 »  »
f, pokrywek o 3% *ra00 n »

Dla baweiny farbowvanéj o dtugosci widokna  suro-
wego 28 do 30 mm, najodpowiedniejsze Srednice wat-
koéw wyciggowych, Ziobkowanych, sa nastepujace:

Waiki wyciagowe : '
Nazwa maszyny D

S~
Ciggarka . e (= i o B LR e
Wrzecioniarka gruba AW 0 | Ygw |1 - S
m $rednia . 11/3‘,, 7/8- » 1‘/8 »n -
" RN (b (B TP R e
Przedzarka obraczkowa . |1 , | %, , |1 . —
T woézkowa . . 1_ n Wy 1 » =

Srednice watkéw wyciggowych, nieskérkowanych,

o
Ciagarka . Lo iU B el 1
Wrzecioniarka gruba s w | s » | s m &=
» srednia . | Ty w0 | s oW | s a =
e cienka . Bhew | e o Yo m =
Przedzarka obraczkowa T | %2 o —
" wézkowa Yo o | 3w | Yavw =
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Ustawienie walkéw wyciggowych o podanych wy-
zej Srednicach dla bawelny farbowanej o dtugoéci wiok-
na surowego 28 do 30 mm winno by¢ nastepujace:

Walki wyciggowe
Il/m IH/IV
Nazwa maszyny '
Ciagarka . AR 87 mm’ | 40 mm
Wizecloniarka gruba. . . . |29 -, 40 ,, —
- §rednia . . . |28 . 39 —
’ clenka . . . |26 ., 37 —
Przedzarka obrgczkowa. . . | 256 , 40 -
" wdzkowa . . . |28 , 42 —-
Obcigzenie watkéw wyciggowych nie odgrywa
zbyt wielkiej roli i wynosi w {. ang.: -
Walki wyciagowe
\ 111 I
Nazwa maszyn ~
Cliagarka . ___2_)_(_1{5_1 2X141
Wrzecioniarka gruba 24 {. ang. ~
W §rednia . - =
3 cienka ,,- -
Przedzarka obrgczkowa 24, £ —

St
% wozkowa

PLANY PRZEDZENIA:

obcigzenie poSrednie zapomocg sio”
delek i ramienia z clezarkiem 4 f-
ang., odpowiednio nastawlanym.

MIESZANKA OSEMKA
2 N prze- N prze-|
Nazwa maszyny dziwa na- Wyciag |dziwa wy-
danego danego
Zgrzeblarka . . . 0,0016 1 112,5 0,18
Ciagarka, 1 glowa .| 0,18 6 5,67 0,17
s ol e v s 0,17 6 5,64 0,16
s U, . 0,16 6 5,62 0,15
Wrzecioniarka’ gruba 0,1 1 4,33 0,65
i $redn. 0,65 2 4,61 1,5
- cienka — — — —
Przedzatka . . . .| 15 1 4,00 6
” § & o ® 1,5 1 5,33 - 8
MIESZANKA SZESNASTKA
N prze-
Wy- i
Nazwa maszyn : dziwa w
id clag danegoy
Zgrzeblarka c 1 112,56 0,18
Ciagarka, | glowa . 6 5,67 0,17
- n . 6 5,64 0,16
. I 6 5,62 0,15
Wrzecionatka gruba 1 4,33 0 65
" $rednia . 2 4,00 - 1,3
i cienka . 2 3,85 2,5
Przedzarka . 1 4,00 | . 10
. ‘ 1 480 | 12
g 1 5,60 14
" 1 6,40 | 16

617
MIESZANKA DWUDZIESTKA
Ne prze- Né prze-
Nazwa maszyny dzlv?a xe;a Skh}' W ¥ dzi\xl/);i%y-
| danego | TE] €48 | danego
Zgrzeblarka R R 0,0016 1 112,5 0,18
Ciggarka, | glowa . . . 0,18 6 | 567 0;17
S e T 0,17 . 6 5,64 0,16
J N | 0,16 6 5,62 0,15
Wrzecioniarka gruba , . 1 4,33 0,65
o §rednia 2 4,00 1,3
" cienka . 2 5,38 3,5
Przedzarka 1 5,14 18
" 1 571 | 20
8 1 6,28 | 22
n 1 6,86 | 24
MIESZANKA TRZYDZIES1KA
N prze- | ¢ Ne prze-
Nazwa maszyny dzl“?anea- gkhf" Wy- dzlwpa v:‘y-
danego | “4M€| €€ | gapego
Zgrzeblarka. . .. .| 0,006 1 11125 0,18
Ciggarka, I gtowa. ., .| 0,18 6 5,67 0,17
Sl s 6 | 564 016
" nro, . . ] 0,186 6 562 0,15
Wrzecioniarka gruba. . 0,15 1 4,66 0,7
5 Srednia . 0,7 2 5,14 1,8
o cienka 1,8 2 5,55 5,0
Przedzarka . : 5,0 1| 5,20( 26
' 2 - 5,0 1 5,60 28
s 5,0 1 | 6,00 30
y 5,0 17| 640| 32
MIESZANKA CZTERDZIESTKA
Ne prze- N prze-
Nazwa maszyny dzivyana- gqu~ Wy- dziw%‘w%f—
danego B [ AR danego
Zgrzeblarka. . . . . .| 00016 1 |112,56 0,18
Ciagarka, I glowa. . . | 0,18 6 5,67 0,17
e B outs . len 8 | 564 016
o8 m ., . . .1 016 6 5,62 0,15.
Wrzecioniarka gruba . . | 0,156 1 5,00 0,75
‘ iy $rednia . . | 0,76 2 5,32 2,0
o cienka . . | 2,00 2~ 15,50 5;5°
Przedzarka I L I 1 6,18 34
i A ¥ 1 6,54| 36
» 5,9 1 6,901 38
2 5,5 1 727 40
» 55" 1 7,62 42
»” 1 595 1 8,00 44

Na zakonczenie pracy niniejézej wspomniec’ nam
jeszcze nalezy o na$ladownictwie przedzy poficzoszni-
czej ,mako", ktdre osiaga sig¢ w sposéb nastepujacy:

1) baweing amerykariskg dlugowtéknista, o na-
turalnym, wybitnie 26ttym kolorze, zblizonym do kolo-
ru bawetny egipskiej, ,mako“, przedzie sie jak zwykle,
Sposob ten nie jest jednak wskazany, gdyz baweina
* brunatno-z6ita, tak zwana nankifiska, nie nadchodzi
do nas, bawetna za§ barwista (ang. tinged) i plamista
(ang. stamed) jakkolwiek pposiada.odcier ‘mocno 26ity,
zawiera ]ednak zawsze znaczng cze$é widkien ;chorych,
medOJrzalych i bez polysku, skutkiém czego przedza
.z niej otrzymana -jest staba, matowa;

2) bawelna amerykanska diugowldoknista, farbule
sie na kolor na§ladowniczy K ,mako‘ -badZ w stanie



618

PRZEGLAD TECHNICZNY

1925

luZznym, badZ tez w postaci tadmy zgrzeblonej i przg-
dzie si¢ jg jak zwyklg bawelne surowg. Sposéb ten,
wkraczajac w zakres wytwdérczosci przedzalni koloro-
wej, jest kosztowny, wymaga bowiem odpowiedniego
urzadzenia farbiarni i suszarni;

3) najwiecej rozpowszechniony i najkorzystniej-
szy spos6b nasladownictwa koloru ,mako“ w przedzy
polega na zwyklem prz¢dzenin bawetny amerykanskiej,
diugowi6knistej i parowaniu nast¢pnie gotowej prze-
dzy w postaci kopek w parniku parg przegrzang, pod
cisnieniem 1 do 3 at, w ciggu 25 do 50 minut, zaleZnie

od numeru przedzy i majacego si¢ osiggnaé odcienia
koloru ,mako*.

‘Nadmieni¢ tutaj trzeba, Ze tak ci$nienie pary,
jako tez i czas trwania parowania winny by¢ nalezycie
wyprébowane dla kazdego numeru przedzy z osobna,
przyczem biala $niezysta baweina nie nadajg: sie na
przedze nasladowniczg ,mako“, przybiera bowiem ona
po parowaniu kolor szary zamiast brunatno-zéitego.
Przedza nasladownicza ,mako“ winna byé przechowy-
wana w ciemnem pomieszczeniu, gdyz jest bardzo czu-
la na dzialanie promieni stonecznych.

PRZEGLAD PISM

, MOSTOWNICTWO.
Most zelbetowy na rz. Oise’).

Na poozatku r. b, otwarto ruch na przebudowanym
‘na nowo mofcie na rz. Oise pomiedzy Persan a Beau-
mont, na ,drodze narodowej Ne 1. Most dawniejszy byt
zburzony dzesciowo podczas wojny w r. 1914, Nowa kon-

Rys. 1. Ogé6lny widok mostu.

strukcja skiada siq z 8-oh przeset, z ktérych jedno two-
rzy dawny tuk sklepiony, nie przebudowywany, jeno
o poszerzonej jezdni (6 m) i chodnikach (po 2 m), drugie
— frodkowe — nowy 3-przegubowy luk zelbetowy, na

AT Lt Q

_Rys..2. Elewacja mostu. pa rz, Olse,

kt6rym zawieszona. jest jezdnia (pod tem przestem prze-
. pltywajs statki) i trzecie, réwniez nowe, oparte na filarze
i przyczétku. Diwigary jezdni wykonano cze§ciowo ze-
lazne, czgéciowo zelbetowe w obu przebudowanych prze-

1) Le.Génile Civil 1925, str. 549 1 nast.

TECHNICZNYCH.

stach, wedlug ciekawego projektu inz. Ch. Rabut’a, in-
spektora gen. drég i mostéw,

Ogélny widok mostu dajg rys. 112, Ustré] no-
wych dzwigaréw jezdni wykazujg rys. 814, Przesto
grodkowe jest zawieszone zapomocg 24-ch pretéw, zamo-
cowanych z jednej strony w tuku, za§ z drugiej — w dZwi-
garach jezdni (rys. 4).

B e g 5 e

Rys 3. Przekrdéj pomostu przesta bocznego.

Jezdnia z kostki drewnianej lezy na plycie zelbe-
towej o grubofci (w przeéle rodkowem) 16 ¢m minimum,
w ktérg wehodzg gérne czefei dzwigaidw B-iu podiuznic,
wykonanych w postaci blachownic, Podluznice lgczg sig
zepomocs poprzecznic, w liczbie 14-tu, réwnies zatopio-

. nych czeSciowo w plycie gérneji two-

rzgcych wsporniki pod chodniki,
Chodniki sg wykonane z przeno§-
B~ nych plyt zelbetowych, wzmoonio-
= nych matemi dwuteéwkami, zatopio~
nemi-cze§ciowo w betonie plyt; oparte
s z jedne]j strony na krawezniku gra-
nitowym, za$ z drugiej —na katowni-
_ku wspornika (rys. 3 i 4). Pod temi
: - plytami mieszozg sig skrzynie meta-~
lowe do réznych przewodnikéw. Z géry zaé plyty po-
kryte s3 warstwg zaprawy cementowej 10 mm’ grubej.

_ Luk' zelbetowy ma postaé paraboliczng. Odlegloéé
pomiedzy przegubami podporowemi wynosi 48 m, strzalka

~zasuku (od osi przegubéw podporowych do osi przegubdéw

Srodkowych)'— 87m. Ustrdj przegubéw w kluczu i na
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podporach, jak réwniez sposéb zawieszenia pretéow, jest
widoezny z rys. 5—8.
Prety nie sy tu otoczone betonem, jako pracujace

tylko na rozciaganie, a przez to zysku_]e wyglad mostu
na lekkoéei,

10, zgodnie z przepisami urzgdowemi z 1906 r. Plyta,
pod jezdnig obliczona byla jako belka ciggta 4-przesio-
wa, oparta na podiuznicach. Obliczenie statyczne przy-

tho 550 Ix:g/m2 (przepxsy z 1915 1.), obcla,Zenlg 1uchome
— wozami o cigzarze 141 21 ¢,

HYDRAULIK’A.

Predkosé dey w lozyskach rzek.

E e e A e
1 NN 77
' NN ZANNZ
! LAl D7
| T =
3k ? Lsoxgons !
1
i ] [
{ Bl o
! ]
L
S .. |
Rys. 4. Przekrdj pomostu przesta srodkowego.

fiuki majg postaé dwuteownikéw o zmiennej wy-
sokoSei (max. 1,96 m); szeroko§é stopek wynosi 50 cm
1 wzrasta do L m przy przegubach. TUzbrojenie kazdego
tuku tworzy blachownica 2-teowa (w Srodkowe] czefei
przekroju) oraz prety okragle —blize] obwodu przekroju
(rys. 7). Z kazdej strony klucza, tuki przeciwlegle sg
polaczone z sobg zapomocs poprzeczek zelbetowych (wi-
daé je narys. 1), uzbrojonych dwoma skrzyzowanemi
ksztattownikami (ceownikami).

Rys.

5-—6. Przekr6j i rzut poziomy przegubu kluczowego.

Rozpdr tukéw przejmujs z jednej strony wystepy
konsolowe gtéwnych diwigaréw zelbetowych sasiedniego
przesta (lewego, rys. 2), z drugiej za$§ strony — specjalna
belka zelhetowa o wysokosci'3 m i 9,15 m dlugosei,

Lewe (narys, 2) przesto bo-
czne tworzs 2 gléwne dzwigary
podtuzne zelbetowe (rys. 8), pod-
trzymujace ptyte jezdni i chodni-
kéw. Ustréj tych piyt jest analo-
giozny do ustroju w przesle érod-
kowem i widoczny z rysunku, Po-
przecznic wykongno tu 5, o budo-
wie takie] samej jak w opisanem
przesle Srodkowem, tylkobez wspor-
nikéw pod chodniki; podluznic
za§, jak widaé z rys. 8, jest tu 4.

Rys. 7. Przekréj tuku
zelbetowego w miejscu
zawieszenia pierwsze-
go preta, liczac od prze-
gubu podporowego.

Nowy filar zbudowano na
52 palach zelbetowych, 11 m-wych,
o polu przekroju 1000 ¢m? (oSmio-
bok wpisany do kota o promieniu 34 ¢m),

W obliczeniu ustrojéw zelbetowych przyjeto stosu-
nek spétezynnikéw sprezystosei zelaza do betonu réwny

Inz, Wilbelm Reitz, kierownik
oddzialu hydrograficznego w Styrji, zajmu-
je sig stosunkiem éredniej predkosci wody
do predkosei powierzchniowe]. Zakiada on,
ze przekrdj rzeki mozliwie regularny i W pro-
stej poloZony, jaki do pomiaréw wybiera sie,
jest, w pierwszem przyblizeniu, przy r6znych
stanach wody do siebie podobny.

Ao, A T
Stad w' = —uiw, = — Yor gdzie iy sg Sred-

nie pr Qdkoéc18p1zy rézrych stanach, %, 1%/, pr Qdk0§01 po-
wierzchniowe w tych samych p1zek1 ojach, a Aits
spétezynniki podobienstwa dtugosei i ozasu, dla prqdkoéc;

u, U, iu', u,. Stad u

= % Uy, ak}adqc—u—:ki da-
U, o

jac dla %, wykladnik 7 réany ‘od 4, celem uwzglednienia

niezupeinego podobienstwa, otrzymujemy

U= Jtuy,

-a w formie logarytmicznej

log % = 7 log s +z
State 7 i & oblicza sig najlepiej fHatods korelatéw z po-
miaréw zupetnych w tym samynt przekroju, Bredni biad

" obliczonego u wynosi -+ 18 ¢m/selk, a-nawet mniej, przy
i bardzo starannych pomiarach.

Zdaniem autora, zastosowanie ogtatniego 16wna.n1a

jest watpliwem, ]eZeh czynnik korelaop r < 0,95, gdyz
I wtym wypadku ma suq do czynienia z:przekr ojem bardzo

B s, 2

nieregularnym lub zmiennym: .
Zarazem sutor dodaje, e sprawdzil na 87 pomia-

rach petnych formutg Siedecka:

o |
u:uol/% dlaT > 0,8mi<3,0m

_ _ U 04 1/T%
oraz 4= 9 VB dla T>200m
1 otrzymal §redni blqd 8,94%, a najwigkszy 9,1%42).
Prof. Dr. 4. R.
BUDOWNICTWO.

Porowatosé. betonu.

Jak wiadomo, gdy beton nie jest do§é Scisty, naste-
pujs uszkodzenia mieszczacych sig w nim wkladek zelaz-
nych i dlatego nalezy zawsze otaczaé prety zapraws o du-
zej zawartofci cementu. W niektérych wypadkach, gdy
chodzi o ustréj betonowy nie ulegajacy wigkszym odksztal-

1) Schweizerische Bauzeltung Ne192z1 poir. 19251,
2) Patrz rozprawe prof. d-ra Matakiewicza: Badania ‘nad
zwiazkiem miedzy chyzosciq $rednia i powierzchniows w lozyskach
rzecznych. Czasopismo Techniczne 1918.Sprawozdawca,
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ceniom, uzywa sie zaprawy jaknajchudsze], jest to jednak
dopuszezalne tylka wtedy, gdy nie uzy wa sig uzbrojenia ze -
laznego. Podkresla to prof, Kleinlogel '), zwracajac uwage
na fakty zupelnego zniszczenia moenych inie narazonych
na odksztatcenie budowli, ktére jednak ulegly uszkodze-
riom wskutek tego, ze zalozono w nich wkladlki zelazne
i zastosowano beton o malej zawartosci cementu i piasku.
Przykladem takim moze stuzyé ogrodzenie betonowe du-
zego placu fabrycznego. Skutkiem porowatodei betonu,
z latwoScig przenikata wewnatrz muru woda i prety
uzbrojenia rdzewialy, rozsadzajac przytem beton, tak ze
PO pewnym:-czasie naprzeciw kazdego preta powstawala
na powierzchm betonu rysa, a dalej tworzyty sig cate szpa-
r'y; niebawem caty muyr mdégl byé rozebrany na kawaiki.
Prety pokryte byly warstwg rdzy 2-4 mm gruba.

«. ROZNE.
: PREDKOSC POGIAGOW OSOBOWYCH.

w 'Amery_'c.e zaznaczyl sie po wojnie zwrot w kierunku ogra”
niczenia nadmiernej predko$cl pociggéw, zwlaszcza dalekobieznych’
Najpredszy pociag dalekobiezny pomiedzy New Yorkiem a Chicago
jezdzi teraz z' szybkoScia tylko 78,5 km/l a pociag miejsco-
wy pomiedzy Camden i Atlantic City (kaplele morskie) - 99, 25 km/h.
Kompanje kolejowe zanlechaly powiekszania predkosci dla,
reklamy, powodujgc si¢ przytem istotnym interesem podréZnych.
wzgledami oszczednosci i dogodnosel rozkiadu pociagéw.

- 'W Anglji.najpre¢dszy pociag pomigdzy Londynem a Birmin-
ghamem kursuje z szybko$cig 90 km/h.

. "Koleje francuskle powrécily naogét do predkosci przedwo-
jennej. W Niemczech zato znaé- po wojnie znaczny spadek pred-
koécl pociagéw, ktéra nie przekracza $rednio 60, a nawet 50 km/h.

BAZALT LANY ).

Szersze zastosoWanle ‘bazaltu bylo do nledawna jeszcze
ograniczong, ze'wzgledtt na trudnodé-jego obrébki mechanicznej.
Byly czynione proby- topiehis :bazaltu 1 wykonywania zefi odle-
wow; - lecz-matecjat:uzyskany' ta drogg roznit sig bardzo wiasno-
$ciami od bazaitu naturalnego.. -Dopiero w roku 1923, po- doko-
naniu wielu ‘préb, udalo sie- drogg * w\yZa rzania odlewdw uzy-
skad zadowaiajace wyniki. PR
v -Praces * przer6bki:. bazaltu obejmuje b etapow 1) rozdra-
bnianie skaly bazaitowej, 2) toplenie-jej w piecach specjalnych
(elektrycznych, .ogrzewanych gazem. generatorowym, mazutem)
3) odlewanie w formy z piasku lub wlewnice metaiowe;, 4} wy-
Zarzanie, oraz (o ile chodz o doklaanSC wymiaréw) 5} szli-
fowanie..

WyZarzame odlewu ma za zadanie wywolanie rekrystali-
zacjl w celu przywrdcenia odlewowi wytrzymatosei skaly bazal-
towej. -Proces ten odbywa si¢ w zwyk}ych piecach do wy2arzania
I trwa od kilku godzin do paru dni, poczem przedmlot jest gotéw
do uzytku.

Préby wytrzymaloécmwe (ostatecznie jeszcze nie ustalone)
wykazaly wylrzymaloéé odlewéw bazaltowych jak nastepuje:

na rozcigganie 3700 hg/em?

» Zmiazdenie . 2888

2 uderzenig. odporno$é 2 razy wieksza niz

porcelana,
’ .: Pozatem odlewy wyrézgiaja sie wysokj odpornoscig na
dzxalania atthosferytzne, wody,.qraz na wplyw zmiany temperatur,
s Dotychezas bazalt dany znalazt szersze zastosowamie na
izolatory glektryczne (osadzenie haka zelaznego w izolatorze ba-
-zaltowym jest uskuteczniane w formie, przy odlewaniu, gdyz roz-
szerzalno$¢ bazaltu 1 zelaza jest jednakowa), na podtrzymki izo-

lacyjne - szyn przewodzacych elekirycznodé (Métropolitain w Pa- ‘

1fy2y) oraz na piyty ‘do chodnikéw.
!, "_‘_—_"_'—“

=)1; Le Gérne Clvll tom 87, str. 57, 1925...

Ze Stowarzyszen Technicznych.

. STOWARZYSZENIE TECHNIKOW W WARSZAWIE.

Posiedzenie techniczne z dn, 2 pazZdziernika 1925 r,
Dn. 2-go b. m. wznowione zostaty, po letniej przerwie, platkowe
zebrania techniczne. Odczyt inauguracyjny wygtlosil, zgodnie
z diugoletnig tradycja, prof. Dr. Feliks Kucharzewski, méwige

0 rozwoju filozofji techniki w ostatnich latach.

Licznie zebrani koledzy wystuchali z zainteresowaniem tego
ciekawego odczytu, ktérego streszczaé tu nie bedziemy, poniewaz
ukaze sig on wkrétce w naszem piSmie w cafosci.

Posiedzenie techniczne z dn. 7 pagdziernika r. b. Ze-
branie po$wiecone zostalo oméwieniu sprawy waznej nietylko
z punktu widzenia zawodowego, lecz— co wazniejsza - z ogélno-
panstwowego, mianowicle oméwienin zagadnienia

Technika w obronie panstwa i stanowisko inzyniera w armji.

Czytelnikom naszym nie trzeba dowodzi¢, jak bardzo losy
wojny zaleza obecnie’ od nalezytego przygotowania technicznego
kraju, od nalezyte] organizacji caloksztattu prac technicznych, za-
rébwno w okresie pokoju, jak i podczas dzialan wojennych. Z dru-
glej strony, dla kazdego kto z tem zagadnieniem si¢ zetknal, wi-
doczne sg pewne niedomagania naszej organizacji w tym wazgle-
dzie. Widzac je 1 rozumiejac potrzebe ich usunigcia, technicy
stusznie spraweg te postanowili poddaé dyskusji najpierw w swem
gronie, by potem, po jej dokladnem wy$wietlenlu, zwrécié sie do
wiadciwych wladz, wskazujac im konieczno§¢ i §rodki naprawy.

Poddane dyskusji zagadnienie referowal inz. K. Gnoinski.
wiceprezes Stow, a referat ten uwagami uzupelnili: inz. St. Ro-
dowicz, inz. M. Pietraszek, prezes inz. W. Wankowicz i in. Po
wymianie zdafl, przyjeto jednoglo$nie uchwate ponizsza:

nlebrani na posiedzeniu technicznem w dnlu 3.X.1925 rc
cztonkowle Stowarzyszenia Technikow Polskich w Warszawie, po
wystuchaniu referatu ,Technika w obronile Panstwa i stanowisko
inzyniera w armji“, powzieli nastepujacg uchwale:

Zwazywszy: 1) ze technika w obronie Pafistwa odgrywa
dominujacg role,

2) ze kierownlictwo, tyczace sle technicznej strony obromy
Paristwa, tak w czasie pokoju jak 1 w okresle dzialafi wojennych,
winno by¢ w reku inzynieréw wojskowych { ze na nich wytacznie
musi cigzyé odpowiedzialno$¢ za odnosne zarzgdzenla techniczne

3) ze skuteczno$§¢ zarzadzen technicznych jest uzalezniona
od nalezytego uprawnlenia stanowiska inzyniera w armji,

4) ze dzisiejsze stanowisko inzyniera w armji bynajmniej
nie odpowlada zadaniom jakie ma do spelnienia inzynier, —

zebrani na posiedzenin technicznem w dmin 9.X.1925 1,
cztonkowie Stowarzyszenia Technikéw Polskich w Warszawie,
podzielajac uchwate delegatéw Zrzeszen Technicznych na Zjezdzie
majowym r. b. w Lublinie, zaznaczaja konieczno§é¢ utworzenia
w armji polskiej korpusu inzynieréw wojskowych i polecajg Radzi
Stowarzyszenia Technikéw powyzsza opinje zebrania, wraz z wnios-
kami referentéw, zakomunikowaé wiladzom wolskowvm oraz Ko-
misji’ Sejmowej do spraw wojskowych¥. :

Zaznaczamy tu przy sposobnoéci, 2e w r.ub. to samo za-
gadnienle rozpatrywane bylo i zywo dyskutowane w prasie
w Angji; przytem stawiane byly réwniez wnioski podobne w za-
sadzie do powy2szego.

.M. Betonund Eisen, 185 zesz. 12.
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TRESC: Sprawozdania z posiedzefi: 1) Komisji
smaréw 1 oliwienia; 2) Konferencji w spr. normalizacji
rur; 3) Podkomisji materjaléw do budowy kottéw i ko-
misji taboru kolejowego; 4) Podkomisjl kre$lenia tech-
nicznego.

Projekt normy znakowania rur i lks‘ztattek.

Wnioskl i krytyka Opinja w sprawie projektu wa-
runkéw techn. na dostawe szyn.

SOMMAIRE: Comptesrendus des séances: 1) de
la Commission des graisses; 2) de la Conférence au
sujet de la normalisation des {ubes en fonte; 8) de la
Sous-Commission des materiaux de constructIOn pour
les chaudiéres a vapeur et de la Commission du mate-
rlel roulant des chemins de fer; 4) de la Commission
des dessins techniques, ' -

Projet de la norme des desxgnahons des tubes et
des divers raccords en fonte.

Propositions relatives aux projet du cahier de char—
ge pour la fourniture des rails.

Sprawozdania z posiedzen.

Protokut posiedzenia z dnia 23.V]1 1925 r.
Podkomisja smardw i oliwienia.

Obecni pp. inz.: J. Goscicki, M. Kowalski, P. Ligﬁzii-; '

J. Liwowski, B. Z.abetowicz, Wi,

Marx, K,
H. Wdowiszewski 1 St. Zarzecki. :

Trzeciak,

Po przyjeciu protokutu poprzedniégo posiedzenia, .

wystuchano sprawozdan z dziafalnosci sekeyj.

Sekcja I surowedw rodlinnych i zwierzecych na-
potyka przy klasyfikacji tych suroweéw trudnoéei w usta-
laniu nomenklatuly Inne sekeje stwierdzily ‘to samo,
posLanowmno wige, gdy prace POdkOﬂllS]l odpow1edmo
sie posuna, ubwowyé osobng sekcje jezy kows, zlozons,
z chemikéw i filologéw.

Sekecja LI olejéw mineralnych glomadm materja-
lyirozestala do rafineryj kwestjonarjusz w sprawie obecnie
stosowanych norm. W polowie wrzeénia zebrane przepisy
i schematy przedyskutowane bedg na zebraniu- sekeji,
a nastepnie na liczniejszem zebraniu, przy udziale zapro-
szonych specjalistéw oraz przedstawicieli przemysiu.

Sekecja ILI, Ze. wzgledu na to, ze krajows wy-
twoérczosésmaréw ze smoly pogazoweji plodukbéw ekstrak-
¢cji wegla nie posiada obecnie widokéw rozwoju, opraco-
wywanie odpowiednich norm uznano za przedwczesne

i zgodnie z tem postanowiono sekoje rozwiazaé, a,opra- .

cowanie norm dla grafitu przydzielié sekeji IV,

Sekeja IV smaréw do celéw specjalnych zajeta
jest zbieraniem materjatéw gtéwnie dla normalizacji ole-

jéw i smaréw waznych dla wojskowosci, jak: kombino= -
' nione byly na terenie migdzynarodowym te zasadnicze

wane oleje, uzywane w garbarstwie do konserwacji skér,
smary wozows, arbyleryjskie.

Sekcja V. Wskutek nieobecnosci przewodnicza.
cego, sprawozdania nie ztozono. Sekcja ta ewentualnie
bedzie polgczona z sekcjg I'V-4.

Sekcja VI analityczna zaere sig wydamem

tymeczasowych przepiséw analitycznych z zastosowaniem

prostych plzyrza,déw dalej opinjowaniem co do zbiera-
nych przez inne sekcje mateualéw, proponowanych me-
tod badama, co do terminologji i skrétéw. — Dla wypel-
nienia tych zadan gromadzone sg i ukiadane materjaty;

miedzy innemi p. inz. Wdowiszewski nadestal dokonany -

przez siebie przektad polski dzietka Malkussohna

Untersuchungen iiber Fette und Ole®;
Uznajge pilng -potrzebe | instytucji, ktéraby zajmo-

watla sig pomiarami i sprawdzaniem. przyrzgdéw do bada-

LDie

- Gérniczo - Hutniczego M-stwa P,

" przez Polsks Komisje rur,

L
JE

nia olejéw i smaréw, postanowiono czynié starania, aby

. zamierzone utworzenie Instytutu szycznego plzyépleszyé

Postanowiono réwniez wystapié o \vyasygnowame
pewnej spmy na wydawnictwa W jezyku polskim, majgce
zwigzek z pracami Podkomisji. !

Nastepne zebranie naznaczono na 14 patdziex-
nika r. b.

. Konferencja w sprawie normalizacji rur
dn. 9 wrzednia 1925 r.

Dnia 9 wrzeénia 1925 r. odbyta sie w gmachu Mini-

sterstwa Przemystui Handlu konferencja w sprawie nox-

malizucji rur, w ktérej uczestniczyli pp.: Radziszewski,

prof, Politechniki Warszawskiej, Kuczewski, radea D tu
i H., dyr. Radzi-
szewski, przedstawiciel Twa Sosnowickich Fabryk rur
i 7ela.za oraz p. Rutkowski, przedstawiciel Inspekeji
Wodociagéw 1 Kanalizacji m. st, Warszawy. Przewodni-
czyt prof. Roginski.

Konferencja miata na celu: 1° Ustalenie zasadni-
czych wskazéwek dotyczacych normalizacji rur, dla dele-
gata Polskiego Komitetu Normalizacyjnego na Miedzy-
narodows Konferencje, majacyg odbyé sie w Zurichu
w koncu pazdziernika r. b, 2°. Rozwazenie sprzeciwéw
zgloszonych do pr ojektu normy , Warunki techniczne wy.
robu i odbioru wodociggowych rur zeliwnyeh®, ogloszo-
nego w Ne 18 Przegladu Technicznego.

L. Co sig tyczy konferencji w Zuarichu, to zeblame
ustalito, i%:

1. Pozadanem jest, aby przedewszystkiem uzgod-

wymiary kielichéw i kolnierzy, od ktérych zalezy 1gczenie
rur, tak aby rury wytworzone wg. norm réznych klajdw
mogly byé zawsze laczone ze soba, :

2. Pozgdanem jest obronié szereg érednic, przyjety
tembardzie], e réini sie on
od szwajcarskiego projektu tylko o kilka §rednie, )

3. Nalezy stwierdzié, iz dla warunkéw pracy w Pol-
sce ci§nienie 10 gf dla rur wodocla,gowych jest zupelnie
wystarczajace wogéle i ze takie precyzyjne okreglenie

.. grubosei §cianek w zaleznodei od.ciénies, jakie w1dz1my
“w projekcie szwajcarskim, wydaje sie melealnem i nie-

mozliwem do pogodzenia z p1aktycznem1 war uhkaml obli-
czania i-pracy rur,

4. W sprawie materjatéw, szezeliwa, tolelan0311 in.,
nalezy bardzo uwaznie wystuchaé opinij i poglqdow
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Polskie Normy.

_ _ PN
Znakowanie rur i ksztattek T
' ' Projekt
Rysunek Znak Nazwa NP

Prostka kielichowa

Prostka kofnierzowa

Luk kielichowy

Krzywka kielichowa

Kolano kotnierzowe

Kolano 2 kotnierzowe

Kolano kielichowe ze stopka

Kolano kotnierzowe ze stopka

Tréjnik kielichowy

10 Tréjnik kotnierzowy

11 Krzyzak kielichowy

12 Krzyzak 2-kofnierzowy

‘Przedruk dozwolony tylko za zgoda P olski ego Komitetu Normalizacyjnego, Warszawa, Elektoralna 2.

W el [T
| e 4 1T

13" Tréjnik 3-kotnierzowy

Clag dalszy na str. nast.
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Pazdziernik 1925.

' 19—H?2
" Projekt
Rysunek Znak N azwa NP
14 |||_IZ||I '.E_l Rrzyzak kofnierzowy
1; k :I - Zwezka bosa o
) TIé& i e = Zwezka ko’mierzow; VVVVV s
T u;:[u l—ﬁ‘:.‘“;'Ji Zwezka 2-k;>’rnierz<;wa— RN
a Aﬁ\(— s
18 D— e Zweika kielichowa ‘ ,
19 [D[“ ) | }—l K;I_iszek
—2(; | ﬂ]:::l i'-‘— Kréciec
21 @:ﬂ ' Q( W_C;'iwodniak kielichowy P
22 @ﬂ | Q_| O;:i-v—v;-dniak kotnierzowy N
23 | = _ Korek_
24: Eﬂ f I:: nﬁ‘—l;:k;wav :
5.‘ —25 m ):c | Nasuwka
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wybitnych fachoweéw, z jakich niewatpliwie sktadaé sig
bedzie grono, ktére bedzie obradowalo w Zurichu, zbie-
rajge w ten sposéb materjal do ostatecznego opracowania
polskich norm.

5. Wyrazono opinje, iz nagwintowanie czefci stoz-
kowych rur gazowych powinno byé wykonane prostopa-
dle do osi rury, a nie do powierzchni stozka,

II. Rozwazenie sprzeciwéw do mnormy ,Warunki
techniczne wyrobu i przyjmowania wodociggowych rur
zeliwnych® odlozono do nastepnej konferencji, w ktdrej
braliby udzial przedstawiciele zainteresowanych wytwor-
ni, ktoérzy, aczkolwiek byli zaproszeni na pierwszg konfe-
rencjg, to jednak byli nieobecni,

Podkomisja materjaléw do budowy kottow
i komisja taboru kolejowego

pod przewodnictwem p. Dr. Inz. Langroda opracowala
nast. projekty norm.:

1) Warunki techniczne na dostawe blach kotto-
" wych i ostojnicowych,

2) wymiary prébek na rozcigganie i
3) nitéw.

Powyzsze projekty norm zostaly rozestane insty-
tucjom i osobom zainteresowanym do rozwazenia, przed
oficjalnem wydrukowaniem ich w ,,Przegladzie Tech-
nicznym.‘

Projekt warunkéw technicznych na dostawe blach
kottowych i ostojnicowych jest uzupetniony zestawie-
niem warunkéw technicznych: wielkich sieci kolei fran-
cuskich, Amerykanskiego Stowarzyszenia préb materja-
16w, Zwigzku wiloskich Stowarzyszen wladcicieli kottéw
parowych, Angielskiego Stowarzyszenia normalizacyj-

nego, angielskiego ,Board of Trade“ i niemieckiej ko-"-

misji kottowej,

Projekt normy wymiaréw prébek na rozcigganie jest
poparty wyczerpujgcemi uwagami oraz zestawieniem
materjaléw obcokrajowych, dotyczacych tej sprawy.

Projekt normy nitéw zawiera zestawienie norm
niemieckich i francuskich,

Podkomisja Kreélenia Technicznego.

Dnia 14 wrzeénia odbylo sig posiedzenie informa-
cyjne podkomisji kre&lenia technicznego, pod
przewodnictwem prof. A. Roginskiego, przy udziale
pp.: inz, Gravier, inz. Michalskiego, prof. Xigzopolskiego
i in%, Uzarowicza. Rozpatrzono projekty norm formatéw
papieru do rysunkéw technicznych, skali liter i cyfr do
napiséw oraz sposobu rozmieszczania napiséw, opracowa-
ne przez p. inz. Uzarowicza. Pp, koreferenci: inz. Gravier
i prof. Xiezopolski zaznaczyli, iz proponowany projekt
formatéw papieru (szereg normalny A) nie nadaje sie do
rysunkéw architektonicznych i kolejowych, wobec czego
potgdane byloby ustalenie jednoczefnie z szeregiem
A i klasy 0 — 4 szeregu B.

Uznano, iz pozadane jest usystematyzowanie pro-
jektéw tablic kreflenia technicznego, dotyczgeych: gru=~

WIADOMOSCI P. K. N.
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boSei i typéw linij, rzutowania, stawiania wymiaréw,
znakowania obrébki i symboléw, opracowanych przez
p. prof. Hauswalda.

‘Whioski i krytyka.

W sprawie projektu warunkéw technicz-
nych na dostawe szyn.
Opinja inz. Wilamewskiego.
Codop, I'ill.

Biorac pod uwage, %e ostatecznym sprawdzianem
zalet materjalu uzytego na wyrdb szyn sg préby doko-
nywane sposobem mechanicznym nad gotowym juz wy-
robem, i okreslajgce — odpowiednio do przysztej pracy

' gzyn— wytrzymato§¢ ich materjatu na rozciaganie i ude-

rzenie, przypuszezalbym, ze warunki techniczne, jakie
nalezatoby przyjaé w Polsce, nie powinny krepowad hut
przepisami tyczacemi sig wyrobu metalu oraz jego sklad.u
chemicznego, pozostawiajaec to do zupelnego uznania
poszezegélnych hut, Nalezaloby tylko zadaé podania
tych danych wyltacznie w celach informacyjnych.

To tez punkt I i IT mdgtby byé podany mnie] wig-
cej w tej postaci: :

Wyréb stali na szyny oraz jej skiad chemiczry
winny zapewniaé moznoéé otrzymania szyn o strukturze
mozliwie jednolitej i odpowiadajgcej stawianym wyma.-
ganiom wytrzymalosei ich w pracy. Dane o sposobie wy-~
robu metalu i jego sktad chemiczny powinny byé jednak
w celach informacyjnych komunikowane odbiorcy.

Co do p. 111,

Wytrzymalo§é na rozcigganie B i wydluzenie pro-
centowe ¢ powinno byé w granicach:

R nie mniej niz 70 <+ 75 kg/mm?,
e (odpowiednio) nie mniej niz 15% ~ 121/,%,
w ten sposéb suma B -+ 2enie moze byé mniejszg od 100.

Codop. IV — VI

Préby na uderzenie sg niezbedne. Nie znajac jed-
nak zasad, na ktérych sg oparte dane liczbowe tych préb,
nie mam moznosci co do nich sie wypowiedzieé. Cheiat-
bym jednak nadmienié, ze nie wydaje mi si¢ slusznem,
azeby mozna bylo nie rézniczkowaé, jak to widaé z nie-
ktérych propozycyj, pracy uderzenia, rozstawienia pod-

poér 1 strzalki ugiecia, w zaleznosei od przekroju szyn,

" Uwaga ogdélna.

Ustalajac “warunki na dostawe szyn, nalezatoby

skoordynowaé je z wdrunkami na dostawe obreczy ko6t

parowozowych i wagonowych. Sprawa ta ma szczegélnie
wazne znaczenie dla drég dojazdowych, gdzie przy ma.-
tych srednicach két taboru, defiguracja ich przy wybiciu
wystepuje jaskrawiej i wplywa bardzo ujemnie na zuzy-

- cie mechanizmu,

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawle, ul. Czacklego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Wydawca: Spétka z o. o. Przeglad Techniczny“

Redaktor odp. in2. Czestaw - Mikulrki,
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