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Nowe dazenia w budowie turbin i maszyn parowych. "

Napisal Prof. Dr, inz, Wieslaw Chrzanowski.

irniki wysokoprgzne turbiny dwuostonowej
Bergmanna posiadajg $rednie $rednice

0 ksztalcie stozka mato pochylonego (rys.

10), a czg$¢ niskoprgzna jest reakcyjna.

Angielska fabryka Parsons’a buduje nawet przy
wysokich ciSnieniach i temperaturach pary admisyjnej

przy zmniejszeniu sie obcigZzenia jest nieznaczny. Tur-
bina posiada bardzo duzg liczbg stopni, skutkiem cze-
go para pracuje w niej z matemi predko$ciami. W cze-
$ci wysokopreznej (reakcyjnej) topatki wirnikowe sg
umieszczone na bebnie, a w cze$ci niskopreznej, ze
wzgledéw wytrzymato§ciowych (zaduze Srednice bgbna),

kilkoosto- | | natarczach
nowe turbi- i : * ; wirniko-
ny wytgcz- ‘!' £ wych. Oby-
niereakcyj- II ' dwa waly
ne. Nato- s B wirnikowe
miast dwu- | A [ sg potaczo-
ostonowa ! ne ze sobg
turbina 15 S statem
Brown-Bo - [ sprzeglem i
veri'ego *”G I spoczywa-
(rys. 11), € ja tylko w
budowana , trzech lo-
do zasila- zach, z kté-
nia parg o rych $rod-
ci$nienin i ! | kowe, znaj-
az do 35at G " dujace sig
. 1400°C, po- , l po stronie
siada przed [ ' doptywu
pierwszym r pary, jest
cylindrem Rys. 10.' Turbina dwuoslonowa Bergmanna. Czg$¢ wysokoprgzna, akcyjna. rownoczes-
reakcyj- ’ nie loZzem
nym jedno ) ' o stopowem.
koto Zoelly’ego lub Curtis’a o dos¢ duzej $rednicy. Re-

gulacja ilo§ciowo-jakosciowa dziata w ten sposob, ze
koto pierwsze jest przy pelnem obcigzeniu turbiny za-
silane na catym obwodzie, a przy przecigZeniu odpo-
wiednio zdlawiona para dopiywa wprost do pierwsze)
kierownicy czeéci reakcyjnej. Poniewaz pierwszy wir-
nik akcyjny opanowuje dosy¢ duzy spadek cieplika,
przeto przy wspomnianej regulacji wzrost zuzycia pary

2) Zmniejszenie strat przy przeptywie pary przez topatki.

Nalezy tutaj odréznié straty w kierownicach od
tychze w wirnikach i osobno rozwazyé¢ turbiny akcyjne
i reakcyjne.

1y Ciag dalszy do str. 221, w Nr. 15—16, r.b. Referat wy-
gloszony na 2-m Zjezdzie In2. Mech. w dnlu 19 kwietnia 192§.
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Straty przy przeptywie przez wierice kierownicze
turbin akcyjnych mozna omoéwié na podstawie rys. 12,
przedstawiajacego normalng kierownicg z zalanemi to-
patkami z blachy. Strumiefi parowy, uchodzacy z duzy
predkoscia z poprzedniego wirnika, nie otrzymuje tutaj
tagodnej zmiany kierunku, tylko uderza przy X o to-
‘patke kierowniczq £, powodujgc wiry, oraz moZe na-
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Rys. 11.
Turbina dwuosfonowa fabr. Brown, Boveri & Co.

wet miejscowe podniesienie cisnienia, a précz tego
ociera si¢ o nieobrobione powierzchnie 4 — b, ¢ —d,
skutkiem czego powstajq znaczne straty. W celu ich
zmniejszenia fabryki, budujace niskoprezne czesci tur-
biny systemu akcyjnego z zalewanemi topatkami kie-
rowniczemi, nietylko obrabiaja recznie kanatki @ — b,

" ¢.— d, lecz takze nadajg topatkom ksztalty odpowie-
dni¢jsze (patrz ¥).

Inne fabryki stosujg obecnie takze w jednoosio-
nowych turbinach akcyjnych obrobione kanatki lopat-
kowe w kierownicach. Brown-Boveri obrabia wszech-
stronnie fopatki kierownicze £ (rys. 12), tworzgce jeden
kawat z czgdcig I; — tarcza kierownicza K jest pola-
czona z zewnetrznym pier§cieniem zapomocq zalanych
kawatkow Z. Fabryka angielska Bellis & Morcom
(rys. 12 przy ) wstawia obrobione topatki w obrobione
pierscienie o ksztalcie litery U; — po przytwierdzeniu
do nich topatek, stacza si¢ jedno ramie wewnetrz-
nego pierscienia, a drugie wstawia sig¢ w tarcze kierow-
niczg, zewnetrzny pierscien natomiast—w ostong turbi-
ny. Tarcza kierownicza jest polgczona zapomocy zeber
z pierScieniem zewnegtrznym, a powierzchnie ¢ — f,

-g — h sa obrobione w sposéb mechaniczny. Dobre
wyniki osigga sig takze przy budowie fabryki Oerl’-
-kon: catkowicie obrobione pierScienie P (rys. 12)
sq tutaj ze soba polgczone zapomocyg umieszczonych
-w lopatkach Z wystepéw W, ktére wchodzg w wy-
cigcia 0. Powierzchnia topatek, wykonanych z blachy,
'moze by¢ dostatecznie gladka. Konstrukcja ta nadaje
-sig tylko przy cz¢Sciowem zasilaniu wirnika para, po-
niewaz tarcza kierownicza musi byé potgczona zebrami
z zewngtrznym pierscieniem,

W czedci wysokopreznej turbin kilkoostonowych,
w ktorej fopatki kierownicze ze wzgledu na matg wyso-
ko$¢ muszg by¢ osobnq wstawiane, wytwornie za przy-

_ktadem Bergmanna (niem. patent- Nr. £64248 z dnia
26 maja 1909), uzywajg stalowych lopatek £ (rys.9),
catkowicie obrobionych, potgczonych z tarczg kierowni-
cza zapomocy kotkéw (. Przekroje kanatkéw kie-
rowniczych (rys. 9) sg tak dobrane, aby przy réwno-
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czesnem stosowaniu matej predkosci pary otrzymaé jak
najkorzystniejsze prowadzenie strumienia parowego,
czego w takim samym stopniu nie mozna uzyskac w io-
patkach blaszanych; — w tym celu uZywa sig takze
mniejszej od dawniej uzywanej podzialki topatek kie-
rowniczych. Doszczelnienie wieficow kierowniczych
miedzianemi pier§cieniami J/ nie jest konieczne.

W turbinach reakcyjnych
ksztalty catkowicie obrobio-
nych topatek kierowniczych sa
dobrze dostosowane do prze-
plywu strumienia parowego
(patrz rys. 4), co korzystnie
wplywa na t. zw. sprawno$c
topatkows.

Wigksze straty niz w to-
patkach kierowniczych zacho-
dzgq w wirnikowych, zwlaszcza
jesli ksztalt ich nie zmienia
tagodnie kierunku strumienia
pary. Celem osiagnigcia po-
zgdanego wyniku, wykonywa
sig obecnie topatki o wigkszej
szerokosci s, bo diuzsza droga
przeplywu nie powoduje tak
duzych strat jak nieracjonalne
prowadzenie pary.

Niestety konstruktorzy nowoczesnych turbin akcyj-
nych nie uwzgledniaja czasami doswiadczen, zrobio-
nych w turbinach reakcyjnych. Wiadomo, ze w ostat-
nich powstajg powazne straty wtedy, gdy lopatki sg
bardzo niskie, skutkiem czego duzy procent pary, za-
wartej w waskim pierScieniowym strumieniu, ociera sig
o Scianki, ograniczajace wewnegtrzng i zewnetrzng $re-
dnicg kanatkéw topatkowych. Straty te sa nieuniknione
takze w turbinie akcyjnej, jedli topatki bedq posiadaty
wysokao$¢ =1, 21lub 3 mm. W praktyce widzi sie
jednakze budowe tego rodzaju lopatek w turbinach
dwuostonowych o $redniej mocy, pracujacych z wyso-
kiem ci$nieniem dolotowem. Powodem tego byla dgz-
nos¢ do bezposredniego Iaczenia watu cze$ci wysoko-
preznej z watem czeéci niskopreznej (jednakowa liczba
obrotéw) przy jednoczesnem zachowaniu korzystnego
stosunku u:c,, ktéry wymagat przy n =3000 obr/min.
stosunkowo duzej §rednicy wirnikéw, zasilanych na ca-
tym obwodzie. Nie ulega watpliwosci, ze w takich wy-
padkach powinny wirniki wysokoprezne posiadaé
mniejszq Srednice 1 pracowad z wiekszg liczbg obrotéw,
ktérg zmmniejsza si¢ zapomocg przekfadni zgbatej do
liczby obrotéw cze$ci niskopreznej, Przektadnia zebata
powoduje bowiem mniejsze straty od zbyt niskich ka-
natkow topatkowych.

W bardzo wielu wypadkach topatki turbinowe,
zwlaszcza przy stosowaniu duzych predkosci pary,
przedstawiajg juz po kilkoletniej pracy turbiny wprost
obraz nedzy, jak to uwidocznia rys. 13, Wynikiem
tego nadmiernego zdzierania si¢ topatek jest stopnio-
we znaczne zwigkszanie sig zuzycia pary na jednostke
wytworzonej mocy. Wobec tego jest wprost nie-
zrozumiale, ze wielu kierownikéw instalacji turbino-
wych nie bada w okre§lonych odstepach czasu roz-
chodu pary przez turbing, a zadawala sic tem,
ze silnik wytwarza energje mechaniczna. ‘W wiekszoé-
ci wypadkéw nie przeprowadza si¢ u nas nawet po-
miarow gwarancyjnych przy odbiorze turbogenera-
tora, mimo ze jest wiadome, iz turbiny zuzywaja
nawet w wyjatkowo korzystnych warunkach w cza-
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sie tychze pomiaréw wiecej pary, niz podaje sie w gwa-
rancjach.

Rys. 12. ropatki wiehcéw kierowniczych. |—ustroj Brown, Boveri,

ll—ustr. Bellis & Morcom. Dolny prawy rys.—fabr. Oerlikon.

Ze stow powyzszych wynika, ze topatki winny
byé bardzo starannie obserwowane, gdyz przyczyng
nadmiernego zdzierania si¢ ich jest najczesciej nie-
wiadciwy ich materjal, np. w tej samej instalacji paro-
wej topatki turbiny jednej firmy trzymajq si¢ doskonale,
a drugiej firmy ulegaja bardzo szybkiemu i silnemu
zdzieraniu sie, pomimo ze w obydwuch turbinach para
posiada mniej wiecej jednakowo wielkg predkosé.

Przypuszczaé 'nalezy, ze z biegiem czasu racjo-
nalny dob6r materjatu topatkowego bedzie opanowany.
Mimo to mozna wyrazi¢ mniemanie, ze w turbinach,
w ktérych para pracuje z matemi predkosciami, zdziera-
nie topatek, a zatem 1 zwigkszanie si¢ z biegiem czasu
zuzycia pary bedzie mniejsze. '

8) Zmniejszenie strat wentylacyjnych,

Straty, spowodowane oporem wentylacji, sg naj~
wicksze przy czeSciowem zasilanin wirnikéw o duzej
érednicy, ktérg to Srednice trzeba stosowaé w wielo~
stopniowych turbinach akcyjnych przy pracy z wielkq
predkoscig pary, . aby uzyska¢ korzystny stosunek
u:c¢,. Nie chcac pogorszy¢é ostatniego, nalezy przy
pracy z malg predkoscig pary wykonac Srednice wirni-
kéw znacznie mniejsze, co pozwala zasila¢ wirniki
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na catym obwodzie, z wyjatkiem pierwszego wirnika,
przed ktérym znajduje sie regulacja. Twierdzenia, znaj-
dujgce sig literaturze, (takze
»Przeglad Techn.” r. 1925 Nr.
7), ze regulacja jakoSciowa
(dtawienie pary dolotowej) jest
najkorzystniejsza w turbinach -
kilkoostonowych, jest mylne,
~o ™ jak to potwierdzily badania od-
biorcze. Dzieki bardzo matym
srednicom wirnikéw i zasilaniu
ich na catym obwodzie, straty

Il

B RS wentylacyjne w wielostopnio-
9 /7 wych turbinach akcyjnych
) nie sq wigksze niz w reakcyj-
nych. '

4) Zmniejszenie strat, spowo- .
dowanych wchodzeniem pary poza
topatkami wirnikowemi.

Stratom tego rodzaju za-
N pobiega si¢ w nowoczesnych
S turbinach akcyjnych przez do-
3 bre uchwycenie strumienia pa-
rowego, wychodzacego z kie-
rownicy. W tym celu stosuje sie przy zachowaniu
odlegtosci 2 do 3 mm pomiedzy topatkami kiero-
wniczemi i wirnikowemi, odlegto$é 1 mm pomie-
dzy ostremi krawedziamj wieica wirnikowego
a kierownicq (rys. 9) przy 4 i B, lub tez ostre
krawgdzie wchodzg przy zachowaniu odleglo$ci
1 mm we wpustki Ci D, tworzgc pewnego® ro-
dzaju uszczelnienie grzebieniaste. Uzycie takich
srodkéw, wptywajacych dodatnio na zapotrzebo-
wanie pary, nie nasuwa zadnych watpliwosci
przy matych $rednicach wirnikéw w czesci wy-
sokopreznej. Natomiast w czesci niskopreznej
turbin akcyjnych fabryki, ze wzgledu na wieksze
$rednice wirnikéw, wstawiajg w tym samym

LN AN he

Rys. 13. Widok lopatek turbinowych po kilkoletniej pracy.
' 3

Y

jatu miekkiego (rys. 12 przy 4 i B), ktore $cierajg sig
w razie zatarcia sig, bez przyczyniania si¢ do jakiego-
kolwiek wytamania.
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W turbinach reakcyjnych uchodzenie pary poza
lopatkami wirnikowemi jest z powodu pracy z nadcisnie-
niem wicksze, a celem zmniejszenia strat stosowano
dawniej bardzo matg szczeling m (rys. 14) pomiedzy
topatkami wirnikowemi i ostong T, co w cze$ci wyso-
kopreznej byto nieraz przyczyna wytamania lopatek.
Lobecnie niektore fabryki, przy zachowaniu dosy¢ du-
Zej osiowej odlegiosci lopatek X, uzywajg jeszcze tego
samego ‘$rodka, Scinajgc kofice topatek na dtugosci
@, aby w razie zatarcia sig, nie nastgpito wylamanie
topatek. O niepowodzenia tego rodzaju w czg¢sci wyso-
wysokopreginej nowoczesnych turbin dwuostonowych
nie potrzeba si¢ naogét obawiaé, poniewaz ostona posia-
da mate wymiary i ksztalt bardzo prosty, bez zadnych
komor (patrz rys. 11). W dawnie; budowanych turbi-
nach Parsons’a (rys. 5) odksztalcenia ostony byly spo-
wodowane przylang do niej komora, w ktorej umiesz-
czony byt wentyl, stuzacy do przeciazenia turbiny, oraz
przylanemi kanatami, stuzacemi do przeprowadzenia
pary z tloka odcigzajacego do odpowiednich stopni
ci$nienia w turbinie. ‘

Niezaleznie od tego, inne fabryki wykonywujg pro-
mieniowe odlegfo§ci wieksze, a osiowe w jednem
miejscu mniejsze, starajac sie o uzyskanie pewnego ro-
dzaju uszczelnienia grzebieniastego. Np. mozna do-
ktadki kierownic K (rys. 14) wykonaé z ostra krawe-
dzig D, pomigdzy ktéraq a wiedcem wirnikowym jest
szczelina o wielkoSci 1 mm. Fabryka Parsons'a posiwa
si¢ tym kierunku jeszcze dalej. Przy zachowaniu
wzglednie duzej odleglosci osiowej pomiedzy fopat-
kami kierowniczemi a wirnikowemi, zaopatruje ona

Rys. 14. Ustroje zapobiegajace uchodzeniu pary poza fopatki
wirnikowe w turbinach reakcyjnych. Konstrukcje dawne i nowsze
(Parsons).

ostatnie w zewngtrzny pierscies P, pomigdzy ktérego
ostrg krawedzig a kierownicg jest nieduza szczelina F.
Szczeling te mozna po uruchomieniu turbiny zmniejszy¢
do minimum, przesuwajac zapomocg odpowiedniego
przyrzgdu beben tak dhugo, dopéki nie ustyszy sie wy-
raznego gwizdania, co oznacza, ze ostre krawedzie

pierdcieni ocierajg si¢ o doktadki topatkowe Y. Nie
ulega watpliwosci, ze mozna w ten sposéb przy umie-
jetnej obstudze zapobiec prawie w zupetnosci ucho-
dzemiu pary poza fopatkami. Oczywiscie budowa przy-
rzadu nastawczego musi przez odpowiednie state ograni-
czenie przesuwu bebna zapobiec niewlasciwemu nasta-
wieniu bebna wzgledem osfony;—w braku tego mogtoby
nastapic zatarcie sig pier§cienia o doktadki topatkowe.

. |
=
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Rys. 15. Diawnica Fabr. Bernenskiej oraz uszczelnienie piasty
kierowniczej (ustr. fabr. Bernenskiej i fabr. Skody).

Wspomnieé¢ nalezy jednakze o tem, ze wytwdrnie
budujgce turbiny reakcyjne, nie zbadaty dotychczas
jeszcze sprawy, czy umieszczanie pierscieni na zewnatrz-
nym obwodzie wieficow fopatkowych (bez stosowania
ostatnio wspomnianego uszczelnienia) wywiera wptyw
dodatni lub tez ujemny. W niektérych turbinach o dwu-
kierunkowym przeptywie pary wykonano, przypuszczal-
nie w celu przeprowadzenia badar, jedng potowe wien-
cow topatkowych z pierécieniami zewngtrznemi, a drugg
potowg wieficow, przez ktérq para przeplywa w kierunku
przeciwnym, bez tych pierscieni. Zdaje sie naog6l
przewaza zapatrywanie, ze pierScienie zewnetrzne sg
wskazane przy duzych $rednicach ostatnich wirnikdw ,
czesci niskoprezne;. :

5) Zmniejszenie strat, spowodowanych nieszezelnosciami.

Straty te zachodzg przez uchodzenie pary pomie-
dzy dwoma stopniami ci§nienia, przez diawnice i przez
tloki odcigzajace.

W turbinach reakcyjnych zapobiega sie uchodze-
niu pary poza topatkami kierowniczem; w sposéb po-
dobny do podanego dla fopatek wirnikowych na rys. 14
przy m i przy E. Konstrukcja ta daje naog6! zadawala-
jace wyniki, poniewaz zwykle buduje sie turbiny poét-
reakcyjne z matym spadkiem ciénienia w poszczegol-
nym stopniu, tak ze réznica cisnienia po obydwuch
stronach Kierownicy nié jest duza. =

Natomiast w wielostopniowej wysokopreznej cze-
$ci turbin akcyjnych, w ktérej spadek cisnienia w po-
szczeg6lnym stopniu wynosi 3 do'2 at, zwraca sig szcze-
g0lng uwage na dobre dziatanie uszczelnienia, umiesz-
czonego w piascie kierownicy. Przedewszystkiem tuleja
bronzowa U, umieszczona w kierownicy K, posiada, jak
to widzimy z rys. 15, przedstawiajacego konstrukcje fa-
bryki Bernenskiej, znacznie wigkszg liczbe grzebieni
od przewaznie dotychczas uzywanej; — oprocz tego za-
stosowano dwa wecigcia H i S, dzieki ktérym pier§cien
grzebieniasty odznacza sig takq elastycznoscig, ze unika
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sig zakleszczenia grzebieni na wale turbinowym, gdyby
ostatni z jakiejkolwiekbgdZ przyczyny wykonywat nad-
mierne drgania.

Fabryka Skody umieszcza w piascie kierownicy Z
(rys. 15) szereg dwudzielnych pierScieni bronzowych P
o grubosci okoto 4 mm, posiadajacych ostre krawedzie,
oddalone normalnie od watu turbinowego W o0 0,2 mm,
a pomigdzy niemi po dwie blachy mosiezne G o grubosci
po okoto 0,1 mm, ktére moga dotykaé watu.

~ Trudniejsze od budowy uszczelniefi migdzystop-

niowych jest racjonalne wykonanie dtawnicy wysoko-
preznej przy pracy z bardzo wysokiem ci§nieniem admi-
syjnem, zwtaszcza jesli dziala ono prawie w catej petni
w ostonie turbiny. Niektére wytwdrnie stosujgq tutaj
pierscienie uszczelniajgce z mieszaniny wegla z grafi-
tem, nie wymagajgqce smarowania;—zapewniajg one do-
stateczng szczelnos$é¢, lecz powodujg do$é duze straty
mechaniczfie z powodu cigglego tarcia ich o wat. Inne
fabryki budujq dtawnice z uszczelnieniem grzebienia-
stem w kierunku promieniowym na wzér przytoczonej
ostatnio przy kierownicach konstrukcji Skody. Poniewaz
w razie cho¢ czgéciowego starcia sie krawedzi uszczel-
niajacych nieszczelno$ci dtawnicy przy wysokich ci$nie-
niach admisyjnych mogg by¢ bardzo duze i poniewaz
przy wysokich temperaturach pary wydaje si¢ trudniej-
sze zachowanie pozgdanej szczeliny promieniowej, przeto
“przypuszczalnie znajdg wieksze rozpowszechnienie pra-
widtowo zbudowane dtawnice wysokoprezne z uszczel-
nieniem grzebieniastem w kierunku osiowym.

Bardzo pomystowa jest budowa dtawnicy Fabryki
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.Bernenskiej (rys. 15). Na wale turbiny sa utoZone sta-

lowe pierscienie 4, apomiedzy niemibronzowe pierScie-
nie B; calos$¢ jest przytwierdzona nakretkqg N. W dwu-
dzielnej tulei 7, umocowanej w pokrywie ostony tur-
biny, znajdujq si¢ réwniez dwudzielne piercienie bron-
zowe C, ktére mogg takze tworzy¢ jedng calos¢ z tulejg
T, dzielong wtedy w swej dtugosci na kilka czesci. Wy-
stajace czesci (w przeciwstawieniu do rysunku sg pier-
$cienie BiC 2wykle $cigte, tak Ze posiadajg ostra kra-
wedz korficowq) pierscieni B majq ksztatt stozkowy. Wo-
bec tego moga one sprezynowaé pod wplywem cidnie-
nia pary, dzialajacego w kierunku strzaiki, zmniejsza-
jac az do minimum swag odlegio$é od pierscieni C.
Straty przez nieszczelnosci sg przy dostatecznej liczbie
grzebieni bardzo mate, a z powodu elastycznosci pier-
$cieni B nie potrzeba obawia¢ sig szkodliwego wptywu
przy zetknigciu sig ich z pierscieniami C.

Przechodzac'do strat, spowodowanych uchodze-
niem pary przez tloki odcigzajace, a ktére byly-
by znaczne przy wysokich ci$nieniach admisyjnych,
zaznaczy¢ nalezy, Ze obecnie wiekszo$¢ fabryk, bu-
dujacych turbiny reakcyjne, unika koniecznosci stoso-
wania ttokéw odcigZajacych, przeprowadzajac dwukie-
runkowy przeptyw pary w dwuch (np. rys. 11) lub tez
w jednej ostonie turbiny, przez co wyrownowazajg sie
osiowe naciski. Poniewaz przy czeSciowem obcigzeniu
poszczegdlne ci$nienia zmieniajg sie proporcjonalnie
do ilodci pary, przeto réwnowaga naciskéw osiowych
pozostaje zachowana przy wszystkich obcigzeniach.

(a@. n.).

Stopy legalne w Polsce.”?

Napisat Prof. Dr. W. Broniewski.

efinicja. Pod nazwg stopéw legalnych rozu-

miemy takie, ktérych sklad ulega kontroli rzg-

dowej i nie moze by¢ dowolnie zmieniany.

Nalezg do nich cenne stopy metali szlachetnych,
mianowicie, ztota i srebra, oraz stopy monetarne.

Rodzaje stop6éw. Kazdy stop zaliczony by¢
moze do jednej z trzech kategoryj: zwigzki chemiczne,
roztwory state i mieszaniny.

Zwiazek chemiczny tworzy jakby nowy metal, ma-
jacy fizyczne i chemiczne wiasno$ci odmienne od wias-
nosci metali, ktére sie na niego skiadajg. Pod mikrosko-
pem wykazuje zwigzek chemiczny budowg jednorod-
na, jak czysty metal; jak on, topi sig przy temperaturze
statej i ma sobie wlasciwe przewodnictwo elektryczne.
Zwigzki chemiczne metali majg mate znaczenie prze-
mystowe, gdyz przewaznie sg kruche.

Roztwér staly wykazuje réwniez pod mikrosko-
pem budowe jednorodng, jak czysty metal. Tworzy sig
on wtedy, gdy metale, wchodzace w sktad stopu, zacho-
wujg po skrzepnieciu zdolno$¢ do wzajemnego rozpusz-
czania sie, jaka mialy w stanie ciektym. Od zwigzkow
chemicznych réznig sig roztwory state tem, ze skiad ich
niekoniecznie odpowiada proporcji atomowej 1 ze
krzepng nie przy temperaturze stalej, lecz w pewnym,
dos¢ waskim zreszta, obrebie temperatur. Przewodni-
ctwo elektryczne metalu [ub zwigzku chemicznego zosta-
je znacznie obnizone przez dodatek metalu, tworzgcego
z niemi roztwory state, tak ze na wykresach reprezenta-

*#) Referat wygloszony na 2-m ZjeZdzie Inzynieréw Mecha-
nfkéw w Warszawie, dn. 18 kwietnia 1926 r. -

cyjnych przewodnictwa, w zaleznosci od sktadu, zwigz-
ki chemiczne, tworzace roztwory state, wskazane sg
przez maksima. Analogiczng postaé¢ przybierajg row-
niez wykresy zmiany oporu elektrycznego z temperatu-
ra. W przemy$le roztwory stale majg duze znaczenie,
gdyz sq twardsze od metali czystych i czgstokroé dajq
sie ku¢ i walcowac na zimno.

Mieszaniny tworza sie wtedy, gdy w stanie stalym
sktadniki stopu (metale lub zwigzki chemiczne) stajq sig
mniej rozpuszczalne, niz w stanie ciektym. Oddzielajg
sie one wtedy od siebie przy krzepnigciu, lub przy dal~
szem oziebianiu, jak sole w roztworach wodnych, tak
ze pod mikroskopem zauwazy¢ sie daje budowa nie-
jednorodna, wytworzona przez dwie lub wigcejfaz, obok
siebie lezacych. Fazami temi mogg by¢ metale, zwigz-
ki chemiczne lub roztwory state. Mieszaniny krzepng
przewainie w do$¢ znacznym obrebie temperatur, z wy-
jatkiem stopu eutektycznego, odpowiadajacego rowno-
czesnemu wydzieleniu dwuch (lub wiecej) faz, bedacych
w rownowadze z ciecza i krzepnacego z tego powodu
przy stalej najnizszej temperaturze. Wtasnosci elek-
tryczne i mechaniczne mieszanin sg po$rednie pomie-
dzy ich sktadnikami i wyrazone sa na wykresach repre-
zentacyjnych, w zalezno$ci od skiadu, przez linjg pro-
stg. W przemysle mieszaniny grajg ze wzgledu na swa
niejednorodno$é nieco mniejszg rolg od roztworow sta-
tych. Kué¢ i walcowaé daja sig przewaznie na goraco.

Stopy cenne.

Stopy srebra z miedzig. Czyste srebro
rzadko bywa uzywane w przemysle ze wzgledu na zbyt
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maty twardo$é. Liczba twardosci srebra wynosi zaled-
wie 25 jednostek Brinella, czyli ze 10 mm kulka stalowa
pod normalnem (dla innych niz stal stopéw) cisnieniem

500.7cg pozostawia slad o powierzchnij mm?.

25

Dla stwardzenia srebra uzywana jest miedz, ktdra
ze srebrem tworzy dwa roztwory state graniczne i ich
mieszaniny. Z krzywej topliwosci F' (rys. 1) na wykresie
widzimy, ze po skrzepnieciu srebro zachowuje w roz-
tworze okolo 5 procentéw miedzi, za$ miedZ okoto 4
procentéw srebra. Przy 27% miedzi mamy do czynienia
z eutektyka, krzepngcg przy statej temperaturze 778°
i ztozong z drobnych obok siebie utozonych krysztat-
kéw roztworédw statych granicznych.
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Procenty cigzarowe miedzi.
Rys. 1. Srebro-miedz.
F-— topliwosc (Lepkowski, 1908); C — przewodnictwo elek-

tryczne; o —zmiana oporu elektrycznego; H — twardo§¢ (Kurna-
kow, Puschin 1 Senkowski, 1910).

Krzywe przewodnictwa elektrycznego C (rys. 1)
i zmiany oporu. elektryczuego z temperaturg wskazujg
nam, 2e granice roztworéw stalych, ustalone przez
krzywg topliwo$ci, zachowane sg w przyblizeniu i przy
temperaturze zwyklej.

Do 5% miedzi bgdziemy wigc mieli stop jednorod-
ny, ztozony z bialych krysztaldw roztworu statego mie-
dzi w srebrze. Réwniez jednorodng budowe mieé be-
dzie stop, zawierajacy powyzej 96% miedzi, lecz bedzie
on utworzony z zoitych krysztaléw roztworu statego
srebra w miedzi. Stop eutektyczny sktada si¢ z miesza-
niny biatych krysztalkow, zawierajacych 59izoHych, za-
wierajacych 96% miedzi.- Od 5 do 27% miedzi, bedziemy
wigc mieli stop, utworzony z krysztatéw roztworu gra-
nicznego, bogatego w srebro (95% Ag), otoczonych
eutektyka, za$ od 27% do 96%, miedzi, krysztaly roz-
tworu granicznego, bogatego w miedZ (969, Cu), oto-
‘czone eutektyka.
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. .Budowa ta widoczna jest na filjacji srebra z mie-
dzig (rys. 2), otrzymanej przez dyfuzj¢ obu metali w sta-
nie ciektym. Po lewej stronie wida¢ jasne krysztaty
roztworéow statych, bogatych w srebro, po prawej papro-
ciowate ciemne krzysztaly roztworéw statych, bogatych
w miedz; odgranicza je szara eutektyka, ktéra si¢ wydaje
prawie jednorodng przy tem stabem powigkszeniu.

Ag

Eutektyka

Rys.»2. .Filjacja srebra§z miedzia (Le Grix).

Twardo$§é srebra szybko wzrasta przez wprowadzenie
miedzi do roztworu, tak ze roztwor staty, bogaty w sre-
bro, osigga 50 jednostek Brinella (T, rys. 1), natomiast
dalsze dodawanie miedzi, ponad 5%, twardosci prawie
ze nie zmienia. :

Widzimy wiec, ze najlepszy stop srebra z miedzig
odpowiada roztworowi granicznemu miedzi w srebrze
i zawiera 95°/, srebra. Jest on jednorodny (rys. 3), bialy
i posiada wystarczajacg twardo$¢. Cechowany on jest
przez urzad probierczy we Francji, jako I-sza préba.

Dalszy -dodatek miedzi, ponad 5%, nie polepsza
prawie wiasnosci mechanicznych, natomiast ujemnie
wplywa na wlasnosci chemiczne. Stop przestaje wtedy
by¢ jednorodnym i nabiera zéttawego koloru z powodu
obecno$ci eutektyki, zas w eutektyce z6ttych kryszta-
16w roztworu stalego granicznego srebra w miedzi
(96%, Cu). Zjawia si¢ wigc potrzeba bielenia tych sto-
péw, czyli wygryzania z powierzchni, zapomocg kwasu
siarkowego, z6itych krysztatéw, bogatych w miedz. Po
zuzyciu cienkiej wybielonej warstwy stop ponownie
przybiera z6ttawe zabarwienie,

Rys. 3. Stop, zawierajacy 95% srebra i 59 miedzi.
Roztwér staly mocno trawiony. Pow. = 300,

Uzycie stopow srebra, zawierajacych porad 5%,
miedzi, moZe wigc by¢ umotywowane jedynie coraz
wigkszg tanio$cig stopu, nie za§ polepszeniem jego
whasnosci. : .

Do tej gorszej kategorji stopéw srebra nalezg, np.,
5-cio frankowe (lub lirowe, lub pesetowe) monety
Unji Lacinskiej (909, 4g), drobniejsze monety srebrne
(83,5%,7Ag) i srebro 2-iej préby (80°/, Ag) we Francji.



W Polsce, stopy legalne srebra majg sktad naste-
pujgcy:
l-a préba zawiera 949 srebra
2-a . 87.5%,
3-a n » 800/0 ”

Monety 2 i 1-ztotowe zawierajg 759, srebra; twar-
dos¢ ich zblizona jest do 105 jednostek Brinella z po-
wodu zgniotu przy biciu.

Widzimy wiec, ze najlepsgy stop srebra z miedzig,
zawierajacy 95°, srebra i posiadajacy naturalny biaty
kolor przy zadawalajacych wtasnosciach mechanicznych,
zastapiony zostat, w uktadzie polskim, przez stop nieco
gorszy, zawierajacy juz pewng ilo§¢ zéttawej eutektyki.
Towarzyszg mu dwa inne z6ttawe stopy, z ktérych jeden,
niczem sig specjalnie nie wyrézniajacy, oznaczony zo-
stat az z doktadnoscig §%,, gdy z powodzeniem mogiby
na liScie stopéw legalnych wcale nie figurowac.

Monety 2 i l-zlotowe majg skfad, zblizony do
eutektyki srebro-miedZ (rys. 4), zawiefajg wigc jeden
z najgorszych, praktycznie nzywalnych, stopéw srebra.
Ulega¢ one beda, wskutek tego, dosé szybkiemu
z6tknigcin przy uzyciu.

4, . " 3 i, 8
X -

- ' 1 oy 4

!‘2'5"\(*:., R0 i

Rys. 4. Stop zawierajacy 75% srebra i 259 miedzi,

uzywany do wyrobu monet 2 i l-zlotowych. Jasne krysztaly
roztworu stalego, bogatego w srebro, i ciemne krysztaly roztworu
statego, bogatego w miedZ. Pow. = 300.

O ileby Polska przystapita do Uniji Lacifiskiej,

kt6rej podstawowgq zasadg przyjgta przy okresleniu zto-

tego, monety 2 i 1-ztotowe nie miatyby prawa wymiany
na odno$ne monety Unji, jako zbyt malo zabezpieczone
i bytyby traktowane jako bilon. Moneta 2-zlotowa wa-
zy mianowicie 10 g, l-zlotowa b g, tak Ze warto§¢ ich
istotna wypada 40% wartosci nominalnej, jest wigc mniej-
sza od zabezpieczenia przyjetego dla monet UnjiLacin-
skiej. W tych warunkach nalezy si¢ réwniez obawiac
podrabiania monet ze stopu o skiadzie ustawowo okre-
$lonym, gdyz zbyt znaczna réznica pomiedzy wartoscig
rzeczywistg i nominalng moze w tym kierunku, bardziej
jeszcze, niz w Zachodniej Europie, zacheci¢ falszerzy.

Stopy ztota z miedzig. Twardos¢ czystego
ztota mniejsza jest jeszcze, amizeli czystego srebra,
gdyz wynosi zaledwie 19 jednostek Brinella, Nader sta-
ba jest tez wytrzymato$¢ na rozerwanie = 11 kg/mm?,
lecz najbardziej charakterystyczng jest granica spre-
zystosci, wynoszaca zaledwie 0,5 kg/mm?. Tej znacznej
réznicy pomiedzy granica sprezystosci i wytrzymatoscig
zawdziecza zloto swa wyjatkows ciagliwoé¢ i kowal-
no§¢, gdyz odno$na deformacja plastyczna wymaga
przekroczenia granicy sprezystosci bez dopigcia granicy
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wytrzymatos$ci. Natomiast do celéw technicznych na-
daje sig czyste ztoto jeszcze mniej, anizeli czyste srebro,
ulegajqc zbyt tatwej deformacji z powodu swej miekosci
i niskiej granicy sprezystosci. Do stwardzenia zlota
uzywa si¢ miedzi.
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Procenty cigzarowe miedzi.
Rys. B. Zloto - miedz.
F — topliwoé¢ (Kurnakow i Zemczuzny, 1907); C— przewodnictwo
elektryczne; « — zmiana oporu elekirycznego, H — twardos$¢

(Kurnakow, Zemczuzny i Zasiedatelew, 1914), Linja ciggta odnosi
sie do stopéw wyZarzonych, przerywana do hartowanych,

Po skrzepnieciu, stopy zlota z miedzig sktadaja
si¢ jedynie z roztworéw stalych cigglych, jak to widaé
z ich krzywej topliwosci (F) rys.5). W tych wigc wa-
runkach zfoto i miedZ rozpuszczajg sie, w stanie stafym,
we wszystkich stosunkach, tworzgc stopy jednolite,
pozbawione zwigzkéw chemicznych. Ta sama bitrdowa
zachowuje sie dla stopow zlota z miedzig, o ile zostaly
szybko studzone, do temperatury zwyklej, jak to widaé
z wykreséw przewodnictwa elektrycznego (C, rys. 5)
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i zmiany oporu elektrycznego («, rys. 5), wykonanych
- linjg przerywang.

Natomiast, o ile stopy ztota z miedzig zostajg, po
skrzepnieciu, chtodzone bardzo powoli, budowa ich
zmienia sig zasadniczo. Mianowicie, przy temperaturze
371° tworzy sie w nich zwigzek chemiczny AuCuy, zas,
o kilka stopni nizej, przy 367°, zwigzek Cudu. Obecnos¢
tych zwigzkéw staje si¢ widoczna przez maksima na
krzywych przewodnictwa elektrycznego (O, rys. 9)
i zmiany oporu elektrycznego (e, rys. 5), odpowiada-
jacych stopom, powoli chiodzonym i wykreS§lonych
linjg ciggla.

Powstate zwigzki chemiczne tworzg roztwory stale
pomiedzy sobg i z obu metalami, tak Ze wszystkie stopy
ztota z miedzig, zaréwno przy powolnem, jak j przy szyb-
kiem oziebianiu, okazuja sie jednolitemi. Nabierajg
one jednak pewnej kruchosci w poblizu zwigzkéw che-
micznych, wobrebie, do ktérego siega zmiana wiasnosci
fizycznych, spowodowana przez powolne ozigbianie,
i dajacym sie do$¢ wyraZnie zaobserwowaé np. na wy-
kresach przewodnictwa i zmiany oporu elektrycznego
(Cia, rys.b).

Rys. 6.

Pow. =250, Na lewo, poodlaniu. Na prawo, po wyzarzeniu w ciagu
doby przy 300°. Znaé szczeliny pomiedzy krysztatami Au Cu.

Twardo$¢ stopéw ztota z miedzig (H, rys. 5)
réwniez podlega zmianie, zaleznie od warunkéw ochla-
dzania,wyrazonych graficznie w ten sam, jak uprzednio,
sposéb. Widzimy tu, ze twardos¢ ztota szybko wzrasta
z dodatkiem miedzi, nie jest ona jednak jedynym czyn-
nikiem, stanowigcym o zdatnosci technicznej stopéw
zlota, gyz przy zbyt niskiej granicy sprezystosci, znie-
ksztalcalyby si¢ one tatwo nawet przy skadingd wy-
starczajgcej twardosci. Najbardziej zdatne technicznie
stopy ziota z miedzia znajdujg si¢ wiec w tym obrebie,
w ktoérym juz nabierajg wystarczajacej twardosci
(H> 50) i dostatecznej granicy sprezystosci, za$ jeszcze
nie uelgajg powodujacej kruchosé przemianie, zaleznej
od powstawania zwigzkéw chemicznych.

Granice tego obrebu sg do§¢ waskie. Najbogatsza-

w zloto jego granica zbliza sie do 90 ztota, Stop po-
siada wtedy twardo$¢ H =66 jednostek Brinella, znaczng
kowalno$¢ i wystarczajacq do celéw technicznych gra-
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nice sprezystosci. Jest to najbardziej rozpowszechniony
stop ztota z miedzia. Uzywany on jest, jako zasadniczy
i prawia wytaczny stop monetarny, We Francji, odpo-
wiada on ponadto pierwszej prébie jubilerskiej.

Za nizszg granice poszukiwanego obrgbu nalezy
uwazaé stop, zawierajgcy 84% zlota. Wplyw zwigzku
AuCuniedaje sie jeszcze prawie catkowicie odczuwac na
wlasnosciach elektrycznych, lecz wptywa juz na twar-
do$é¢, ktéra dla szybko ozigbionego stopu wynosi 100
jednostek Brinella, za przy powolnem ozigbianiu wzra-
sta do 130. Widzimy wigc, ze, pomimo zblizonego skita-
du, wilasnosci mechaniczne tego stopu ro6znig go
znacznie od poprzedniego. Dodatek 6% miedzi podwaja
prawie twardo$¢, nie zwigkszajgc zbytnio kruchosci;
natomiast kowalno$¢ stopu znacznie zostaje zmniejszo-
na. Stanowi on 2-gg prébe jubilerskg we Francji.

W Polsce legalne stopy ztota majg skiad naste-
pujacy:
1-a proba zawiera 969 zlota.
2-a 2 798
3a ” 58,3%

Stop, odpowiadajacy 1-ej prébie pol-
skiej mato sie nadaje do celéw technicznych.
Ma on niedostateczng twardos¢, zaledwie
siegajgcq 40 jednostek Brinella przy niewy-
starczajasej réwniez do celéw technicznych
granicy sprezystosci. Powoduje to zarowno
tatwe zuzycie, jak i latwe znieksztalcenie
wyrobionych zeri przedmiotéw.

Druga préba polska (rys. 6) odpowiada
3-iej (najnizszej) probie francuskiej. Stop
ten, zblizony do zwigzku 4w Cu, ma twar-
do$¢ mato r6zng od stopu, zawierajgcego 84%
ztota, ale inne jego wlasnosci mechaniczne
sq niewsp6tmiernie gorsze. Przy wyzarza-
niu, ponizej 360° staje sie on kruchym, za$
jego kowalnos¢, nawet po zahartowaniu, po-
zostawia duzo do zyczenia.

Trzecia préba ma sktad posredni po-
migdzy zwigzkami AduCu i AuCu,. Stop
ten jest malo wartosciowy, zaréwno pod
wzgledem technicznym, jak i estetycznym.
Widzimy wiec, ze Polski Urzgd Probierczy
ze stanowczo$cia omija najlepsze stopy ztota. Stop
monetarny o 90% ztota, najlepszy ze znanych, i twardy
stop o 84¢ zlota znaczone sg w Polsce prébg 2-ga, na-
réwni z lichym technicznie stopem o 75% ztota.

Przemystowiec polski, pragngcy nie narazaé sie
na straty, ma, dane mu do wyboru przez Urzad Probier-
czy, albo zbyt miekki stop o 96% zlota, albo zbyt kruchy
stop o 75% ztota, nie moéwigc o prébie trzeciej, ktérg
nalezaloby raczej zaliczy¢ do kategorji imitacyj stopow
cennych.

Jest wige rzeczg naturalng, ze Zycie omija te za-
pory i ze coraz bardziej rozwija si¢ handel stopami zto-
ta o skladzie, obliczanym w karatach, dostarczajacy
przemystowi materjal, wprawdzie nie zaakceptowany
przez Urzad Probierczy, ale zato technicznie uzyteczny.
Naprzyktad, nader rozpowszechnione 20 — 22 karato-
we stopy zawierajg od 83,3% do 91,7% ziota, lezg- wigc"
w obrgbie technicznie najlepszych stopéw. = (d. s).
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Przemyst metalowo-maszynowy a ochrona celna®

Napisat inz. Juljan Dgbrowski, Dyr. Dep. Przemystowego Min. P. i H.

T ytworczoSC racjonalna w zakresie przemystu
metalowo-maszynowego wymaga tyle inte-
lektu, pracy i kapitatu, takiego doswiadcze-
nia i tradycji, takich wyrobionych typdw

wytwordow, wystudjowania metod pracy, na co skladaja
si¢ calte lata, ze istotnie rozwdj przemystu metalowo-
maszynowego cechuje wyzszy stopiefi uprzemysfowie-
nia danego kraju.

Przemawiajgc wobec tak kompetentnego audy-
torjum, czujg sig zwolnionym od obowigzku szczegéto-
wego uzasadniania wyjatkowo wybitnej roli, jakg od-
grywa przemyst metalowo-maszynowy w strukturze
gospodarczej panstwa.

Nadmienig tylko, ze w kraju o typie tak wybitnie
rolniczym, jak Polska, rolnictwo, jako wielki konsu-
ment wytworéw metalowych i maszynowych, b. jest
zainteresowane w warunkach pracy tego przemystu.

Przemyst metalowo-maszynowy jest organicznie
zwigzany z wszystkiemi innemi galeziami produkcji
przemystowej, jako odbiorcami jego wytwérczosci.

Rownoczesnie za$ bez dostaw rzadowych prze-
my st ten nie mdégtby prosperowac nalezycie, nie méwigc
o tych jego dziatach, ktére pracujq wytacznie na po-
trzeby panstwa.

Wreszcie podkreslié musze tutaj wyjatkowo
wazne znaczenie przemystu hutniczego i metalowo-
maszynowego dla obrony panstwa — znaczenie dla
kraju w tej sytuacji, jak Polska, niestychanej do-
niostosci. Rolg, jakg przemyst ten musiatby odegrac
w czasie wojny, powinno sig¢ mie¢ zawsze na uwadze.

Stanowisko rzgdu wobec przemystu wogdle, a tem
samem i w danym wypadku, nie ogranicza sig jedynie
do roli konsumenta, jest ono na szerszych podstawach
oparte. '

Rzad ma jednocze$nie moznos¢ oddziatywania na
stosunki gospodarcze w panstwie zapomocg takich
narzedzi, jak cla, podatki, taryfy kolejowe, kredyt i t. p.

System celny zajmuje tutaj jedno z miejsc na-
czelnych, a tem samem wazne jest jego znaczenie dla
przemystu, ktéry nas w tej chwili interesuje.

W panstwach dawno istniejacych, zagadnienie
celne nalezato i zawsze nalezy de rzedu kwestji pan-
stwowego zmaczenia, b. trudnych i wymagajacych przy
jego rozwigzywaniu wielkiej wiedzy, doswiadczenia,
naktadu pracy i powaznych $rodkéw materjalnych.

Tem wigcej dla panstwa miodego, jak Polska,
nieskonsolidowanego jeszcze gospodarczo, bez prze-
sziodci co do jednolitego ustawodawstwa celnego, za-
gadnienie celne nastrgczylo, nastrecza i diugo jeszcze
nastrecza¢ bedzie trudnodci niestychane, — trudnosci
mato rozumiane przez wielu wéréd tych, co moze ma-
to liczac sie z poczuciem odpowiedzialnoéci, czgsto
w spos6b apodyktyczny, glos w tej sprawie zabierajg.

Zagadnienie celne doceniane u nas dawniej nie
byto, a nawet $miem powiedzie¢, nie jest i obecnie
. w tym stopniu, jak tego wymaga powaga i donioste
znaczenie tej sprawy, — jakkolwiek bardzo wielu ludzi
ctami zajmuje si¢ z punktu widzenia swego interesu.

1) Referat wygloszony na I[l-im ZjeZdzie Inzynieréw Me-
chanikéw Polskich w Warszawie, dn. 18 kwietnia 1925 r.

Natomiast odczuwa si¢ niedostateczng ilo$¢ jed-
nostek, traktujgcych zagadnienie celne naukowo z szer-
szego stanowiska.

Nie mozna si¢ dziwi¢, ze zagadnienia celne w naj-
blizszej przesziosci budzity stosunkowo mate zaintere-
sowanie, — jest to zrozumiate wobec siatego spadku
waluty w ciggu lat 5-ciu. Stawki celne muszg byé
oparte na $cistej kalkulacji wyrobéw, korzystajgcych
z ocnrony celnej; w okresie. 5-ciu lat dewaluacyjnych
kalkulacji nie byto i taryfa celna wiasciwie stawala sie
fikcjq, pomimo perjodycznie stosowanych mnoznikéw,
majacych na celu wyréwnywanie spadku waluty.

Uwazam za pozyteczne przypomnieé, ze w pierw-
szym roku istnienia Panstwa Polskiego obowigzywaly
na jego terenie 4 taryfy celne: rosyjska, niemiecka
i austrjacka, a dla czesci b. Kongresowki okupowanej
przez Niemcy — czwarta taryfa, t. zw. Hindenburga.

Na poczgtku 1919 r. rozpoczete zostaty prace nad
budowaq pierwszej polskiej taryfy celnej, wprowadzonej
w zycie z dn. 10 stycznia 1920 r.

Z chwilg stabilizacji pienigdza, rzad w pierwszej
potowie roku 1924 dokonat rewizji taryfy celnej, ktéra
zatwierdzona zostata w dn. 26 czerwca 1924 r.

Pierwsza. taryfa, konstruowana pospiesznie wr.
1919, w ogodlnej atmosferze gorgczkowej pracy nad bu-
dowg panstwa, musiata z koniecznos$ci mie¢ powazne
braki. : L\ :

Zrewidowana nowa taryfa réwniez nie moze ro$-
¢i¢ pretensji do idealu, choéby z tego powodu, ze prace
trzeba byto réwniez prowadzi¢ pospiesznie, przy braku
$rodkéw, jak i dlatego ze pelnomocnictwa, jakiemi Rzad
rozporzadzat w zakresie rewizji, ograniczaly sig do:

a) poprawienia bledéw drukarskich i redakcyj-

nych;

b) uzupetnienia w wypadkach koniecznych tekstu

nomenklatury;

¢) poprawienia stawek celnych w wypadkach t.zw.

btedéw gospodarczych;

d) wprowadzenia poprawek o charakterze fiskal-

nym.

Dla zilustrowania pracy, jaka witoZona zostala
przy rewizji taryfy celnej w tak waskich ramach, przy-
tocze, ze w komisji do rewizji taryfy celnej, wytonionej
przez Komitet Celny i w uruchomionych w porozumieniu
z nig 26 podkomisjach fachowych zajgtych bylo z gora
650 osdb. ‘

Cho¢ program rewizji by} szczupty, cho¢ nie
osiagnieto wszystkiego, co moze osiagnacby nalezato,
jednak pewien postep zauwazy¢ si¢ daje, migdzy inne-
mi w kierunku zrézniczkowania stawek: kiedy taryfa
pierwsza przy liczbie 217 pozycji liczyta ogdtem okoto
1000 stawek, nowa taryfa, przy tej samej ilosci pozycji,
zawiera stawek 1300, t. j. o 30% wigcej.

Przemyst metalowo-maszynowy, facznie z hut-
niczym, w taryfie celnej zajmuje dziat VIl-my o 38 po-
zycjach, od 138 do 175 wiacznie, podzielonych ogétem
na 491 stawek, co wobec 322 stawek tegoz dzialu w ta-
ryfie z r. 1919 stanowi wzrost o 65,6%. —Poréwnanie
z powyziej przytoczonemi cyframi stawek odnoé_me
calej taryfy wykazuje, jak wiele zrobiono dla zréznicz-
kowania specjalnie dzialu VIl.go taryfy.
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Dalszemu zrézniczkowaniu w wielu wypadkach,
mi¢dzy innemi np. tam, gdzie pociagneloby to za sobg
konieczno$¢ laboratoryjnego badania towaréw wurzg-
dzie celnym, stalo na przeszkodzie niedostateczne wy-
posazenie urzedéw w sity fachowe, a przedewszystkiem
brak kosztownych urzgdzen i aparatow

Zgodnie z ogblna zasadg, utrzymang jak w daw-
nej taryfie, tak i w nowej, wszystkie surowce, a wigc
i surowce dla przemystu hutniczego i metalowo-ma-
szynowego, nie podlegajg optacie cta, zaczynajgc od
rud, a skoficzywszy czgsciowo na metalach péiszlachet-
nych. Nie optacajg cta réwniez pewne rodzaje gotowych
wyrobéw 1 poétfabrykatéw, jak przyrzady platynowe,
drut specjalny’do maszyn wiékienniczych i t. p.

Ogélnie postawione pytanie, w jakim stopniu po-
trzebna jest dla Polski ochrona celna, wywotuje tyle
sprzecznych zdan, tyle argumentéw, wéréd ktérych
racje gospodarcze walczg o lepsze z racjami politycz-
nemi, ze nie predko zapewne opinja publiczna dojdzie
do ujgcia tego zagadnienia jedynie z punktu widzenia
og6lnych intereséw kraju.

Dajg sig stysze¢ zdania o szkodliwosci systemu
wysokiej ochrony celnej, wytwarzajacego atmosferg
cieplarniang dla rozwoju przemystu.

Poglad ten wychodzi ze stusznego zreszta zatoze-
nia, ze tak na rynku zewnetrznym, jak i na wewnetrz-
nym walka konkurencyjna powinna sig toczy¢ i toczy
sie wylacznie na podstawie cen artykulow.

Jako przyklad specjalnie nas interesujgcy, zwo-
lennicy tego: pogladu wskazujq na to, ze skoro otworzy
sig kiedys dla zbytu towar6w tak upragniony przez calg
Europe rynek rosy]skl to na tem polu — ceny i jedy-
nie ceny towaréw zadecydujg o zwyciestwie.

Obroncy wysokiego DrotekC]omzmu i zwolenmcy
cel umiarkowanych, w razie tak zasadniczej i wysoce
interesujacej dyskusji, rozporzadza¢ mogg obfitym ma-
terjalem na poparcie swego stanowiska. Wydaje sig
jednak, ze dla polskiego zycia przemystowego punkt
cigzkosci zagadnienia, ktére w istocie opiera sig o kosz-
ty wytwérczosci spoczywa, miedzy innemi, w kolej-
no$ci zatatwienia sprawy.

A wigc, czy najprzéd obnizenie w drodze ewoln-
cyjnej kosztow produkcji, znizka cen, a nastgpnie
przejscie od wysokich do umiarkowanych cel, czy tez
odwrotnie, przedewszystkiem wprowadzenie umiarko-
wanych stawek celnych i niejako oddziatanie w ten
sposéb na produkceje, w celu obnizenia jej kosztéw.

Nie przesgdzajac istoty rzeczy, nasuwajq si¢ oba-
wy, ze ten drugi, nieco radykalny system, nawet przy
zrozniczkowaniu pewnych przemysiéw, a wigc odreb-
nem traktowaniu dawniejszych rodzai i nowych, §wie-
zo powstatych, mogtby moze wywola¢ efekt niepozg-
dany, stwarzajgc zbyt wielkie do przezwyciezenia trud-
nosci, a nawet doprowadzajgc do zaniku pewne gatezie
produkcji.

Wydaje sig, ze sytuacja ogdélna Polski i jedno-
czesnie konieczno$¢ jej uprzemystowienia, wskazuja
na to, ze produkcja przemysfowa, jak obecnie, musi
by¢ chroniona stosunkowo wyzszemi ctami, niz bylo-
by to pozadane.

Ta ogélna zasada dotyczy szczegélnie prze-
mystu, o ktérym mowa, dla powodéw, ktére miatem
zaszczyt przytoczy¢ na wstepie.

Konieczno$¢ ochrony celnej polskiego hutnictwa,
koniecznos¢ gospodarcza, a réwniez i wojskowa,
w zwigzku z wysokiemi kosztami wilasnemi produkcii,

ttomaczy wysokie stawki dla tej galezi przemysiu, czy
to absolutmie wzigwszy w porownaniu z taryfami in-
nych krajéw, czy tez traktujgc je ad valorem w sto-
sunku do cen zagranicznych.

W dalszej konsekwencji, w my$l zasady ogdlnej,
ze pochodny wyréb powinienby by¢ wigcej chroniony,
mz odno$ny surowiec lub potfabrykat, trzeba byto sto-
sowa¢ wyzsze stawki, niz miatoby to miejsce, gdyby
stawki celne dla wyrobow hutniczych mogty by¢ zre-
dukowane.

Naog6t stawki celne w dziale metalowym wahajg
sie od 30 — 50% ad walorem w stosunku do cen zagra-
nicznych,

Jednakze pomimo wielkiej pracy i starannosci
(o ile wielki po$piech na to pozwalat), ktére towarzy-
szyly rewizji taryfy celnej, nie udalo si¢ unikngé lub
usunaé pewnych bledéw. Z calq otwartoscig stwierdzi¢
trzeba, ze w taryfie celnej, a wigc i w dziale VII-ym, znaj-
dujg sig stawki o nadmiernej wysokosci ad valorem.

Do takich nalezy miedzy innemi np. stawka, od-
powiadajgca punktowi 2a pozycji 156 ,gwozdzie dru-
ciane*, ktéra wynosi 45 zt./100 kg.

Dla ilustracji pozwole sobie zanalizowac ten
przykiad. Obecna cena niemiecka gwozdzi za skrzynke
wagi 16 kg netto wynosi 4,36 zt, f-co port Gdansk, bez
cta; cto przy powyzszej stawce za skrzynke 16 Ikg,
z uwzglednieniem ulgi celnej, t. j. 20% redukcji, wynosi
5,76 zt., co stanowi 132% ‘ad valorem ceny niemieckiej.

Moéwigc o btedach naszej taryfy celnej, nie mozna
przemilczeé dysproporcji, jaka zachodzi miedzy obcig-
zeniem celnem wyrobow gotowych i pétfabrykatow.
Dysproporcja ta wystepuje jaskrawo przy poréwnywa-
niu stawek naszej taryfy, np. ze stawkami taryfy nie-
mieckiej, ktorej budowa jest lepiej przystosowana do
wszystkich stopni produkcji. A wiec zelazo i stal w na-
szej taryfie (poz. 140, punkty 4 i 5-ty) ma stawki
8 —10 zt. za 100 kg, piiniki zas (poz. 161, punkty 1i2-gi)
100—150 zi. za 100 kg, frezy (punkt 3-ci) 160—350 zp
za 100 kg. Stosunek miedzy stawkami wynosi 1:12,5 —°
1:15,1:20 —1:35,t. . stawki na gotowe wyroby sg 12,5,
15, 20, a nawet 35 razy wigksze, niz stawki na potabry-
kat, wowczas kiedy w niemieckiej taryfie, przy stawce
celnej na pdHabrykat 3 zi., stawkach na pilniki od 12
do 50 zt. i stawkach na frezy 50 zi., stosunek ten wy-
raza sig cyframi 4 i 16?%/,.

Uzupetniajgc krytyczne uwagi o taryfie celnej
w zakresie interesujgcego nas przemystu, wskazal
jeszcze musze na anormalny stosunek, jaki zachodzi
migdzy obcigzeniem celnem danego objektu, sprowa-
dzanego z zagranicy w stauie gotowym a obcigzeniem
w tym wypadku, jesli skladowe czesci tego objektu,
wyrabiane - zagranica, sg importowane i zmontowane
w kraju,

Dysproporcja, o ktérej méwie, databy sie uw1docz-
ni¢ nawet bardzo jaskrawo na takich przykiadach, jak:
wozy cigzarowe (poz. 173 p. 2b), jak wéz tramwajowy
elektryczny i t. p.

Bledy tego rodzaju majg swe Zrédio miedzy
innemi i w tem takze, Ze stawka celna od gotowego
objektu liczy si¢ ,od sztuki*, bez wzgledu na jej wagg,
wowczas gdy czesci sktadowe optacajgq cto ,od wagi“.

Przemyst metalowo - maszynowy przedwojenny
w najbardziej uprzemystowionej dzielnicy, b. Kongre-
sOwce, byl przemystem o charakterze eksportowym, lo-
kujgc swoje wyroby w Rosji. Przemyst ten znalaz! sig
w nowym ustroju i w nowych warunkach w cu:zkxej
sytuacp straciwszy dawny rynek zbytu. _
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Pozbawienie tego przemysiu wiadciwej ochrony
celnej, import produkcji zagranicznej ze strony moc-
nych a niebezpiecznych konkurentéw, doprowadzilby
te gataz produkcji do zupelnego zaniku, co koniec kon-
cem nie lezatoby ani w interesie panstwa, ani spole-
czenstwa.

Jednoczeénie do dawnych warsztatéw pracy prze-
mystu metalowo-maszynowego b. Kongreséwki przy-
byty przedwojenne placéwki gospodarcze innych dziel-
nic. oraz powstaly w pierwszych latach istnienia pan-
stwa nowe jednostki gospodarcze

Jakiekolwiek nasuwatyby sie watpliwosci co do
interesujgcego nas zagadnienia wysokosci ochrony cel-
nej, nie mozna byloby z lekkiem sercem poswieci¢ roz-
winietego juz przed wojng przemystu masowych wyro-
béw zelaznych i metalowych powszechnego uzytku;
przemystu, ktéry tak cierpi z powodu zastoju w ruchu
budowlanym.

Domagat sie prawa do zycia przemyst naczyn
emaljowanych, ktéry wobec wielkiej nadprodukcji dat
wielkie dowody zywotnosci i w najtrudniejszych warun-
kach zwyciezat i zwycieza konkurencje na rynkach
miedzynarodowych.

Trudno bylo przej$é¢ do porzadku nad przemystem
wyrobéw platerowanych, majacym swojg piekng tra-
dycje, jak réwniez nad produkcjg galanterji metalowej,
sprzetéw i mebli zelaznych.

Kraj o takiej przewadze rolniczej, jak Polska. nie
moze zamknaé oczu na krajowg produkcje maszyn i na-
rzedzi rolniczych,

Wydaje sie, Ze caly szereg wzgledéw przemawia
za utrzymaniem przy Zyciu zaktadéw wytwarzajacych
kotty, urzadzenia, maszyny i instalacje dla innych ga-
tezi przemystu; rozwijajgca si¢ produkcja obrabiarek
rOwnieZ wymaga poparcia, jak réwniez stajacy na solid-
nych podstawach przemyst elektrotechniczny i wiele
innych dziatéw wytwdrczo$ci metalowo-maszynowej,
o ktérych juz wspominaé nie bedg, — a wszystkie, bez-
sprzecznie, maja mniej lub wigcej donioste znaczenie
w gospodarczym rozwoju pafistwa.

Zapewne, ochrona celna przemystu metalowo-ma-
szynowege, w skali o ktérej wyzej nadmienitem, spo-
tyka sie z zarzutem, iZ jest ona nadmierna,

Dla Scisto$ci zauwaze, 2e np. w kraju bardziej
uprzemystowionym niz nasz, w Czechostowacji. taryfa
celna posiada jednak w zakresie przemystu metalowego
caty szereg stawek bezwzglednie przewyZszajacych
nasze.

W ostatecznej fazie rewizji taryfy celnej zreduko-
wano szereg stawek celnych, jednak przemyst metalowo-
maszynowy cierpiat tutaj stosunkowo mato.

Zarzut nadmiernosci ochrony celnej jest hardzo
czesto wysuwany z wielu stron. rézne czynniki zaintere-
sowane zmierzaja do wykazania. ze przemys! metalowo-
maszynowy dyskontuje kosztem konsumenta wygodne
wedtug ich zdania warunki ochrony celnej, Ze nie dazy
wszelkiemi drogami do obnizenia kosztéw produkcji,
. ulepszenia metod i organizacji pracy i t. p.

Objektywizm przyznaé nakazuje, ze jest w tem
pewna doza stuszno$ci, — szczeg6lniej co sie tyczy po-
tanienia i ulepszenia produkciji, na tle organizacji pra-
cy. Dos$wiadczenie daig pod tym wzgledem niejedno-
krotnie jaskrawe przvklady.

Prof. E. T. Geisler w Nr. 22 , Przegladu Technicz-
nego“ zr. ub.na temat ,W sprawie organizacji wy-
tworczosci w Polsce®, majac na uwadze przemyst meta-
lowo-maszynowy, pisze: ,Lepiej péZno—niz nigdy“,—

moéwi przystowie. Miejmy tedy nadzieje. ze przycis-
niety do muru przemyst nasz zechce odrobié to, co
przez dziesigtki lat zanjedbal catkowicie, — zechce
wprowadzi¢ nowoczesne metody produkcji, nowg racjo-
nalng organizacje. — Kto nie idzie z postgpem, ten sie
cofa; produkujacy zacofanemi metodami — produknija
zle i drogo — muszg zatem zginaé¢ w walce konkuren-
cyjnej.

Sprawiedliwo$¢ nakazuje przyznaé, ze w obecnych
trudnych warunkach braku kapitatu i drozyzny kredytu
cigzko jest realizowa¢ stuszne powyzsze postulaty.
Niech one jednak beda tem groZnem memento, o kt6-
rem ani na chwile zapomina¢ nie nalezy.

Jak ciezka jest obecna sytuacja, do$é powiedzied.
ze nawet ochrona taka, jaka jest, nie wystarcza w wielu
wypadkach, wobec tego ze zagranica udziela kredytéw
2 i 3-letnich; konsument woli zaptaci¢ znacznie drozej,
a mie¢ dogodne warunki wyplaty; grozne niebezpie-
czefstwo tkwi i w tem takze, ze konkurent zagraniczny
przy imporcie do nas nie waha sie stosowa¢ dumpingu
t. j. sprzedawaé swoje wyroby badz ponizej wiasnych
kosztow produkcji, badz ponizej cen wewnetrznych kra-
jowych kraju eksportujacego.

Nie analizujac szczegbtowo zarzutu pod adresem
stawek celnych., musimy aczkolwiek z pewnym zalem
jeszcze raz podkresli¢. ze Polska w zakresie przemystu
hutniczego i metalowo-maszynowego jeszcze przez czas
dluzszy skazana jest na wydatniejszg ochrone celng.

Moze by¢, ze nasz system celny. oparty na auto-
nomicznej taryfie celnej i stosowaniu w traktatach han-
dlowych znizek konwencyjnych od stawek celnych, nie
sprzyja zdrowym podstawom gospodarczym, — moze
taryfa z 2-ma rodzajami stawek maksymalnemi i mini-
malnemi lepiej odpowiedziataby zadaniu.

Lecz na rozstrzgsanie tych zagadniefd przyjdzie
cz?s, gdy rozpoczng sie prace nad budowa nowej taryfy
celnej.

Mniemaé mozna. Ze wtedy juz warunki Zycia go-
spodarczego beda nalezycie ustabilizowane, a wobec
tego i materjat kalkulacvjny, podstawa dla projektowa-
nych stawek celnych, bedzie obfitszy i doktadniejszy.

W zwiazku z zarzutami, co do wysokosci stawek
celnych, pamietaé trzeba, ze przy zawieraniu traktatéow
handlowych z obcemi panstwami ustalane sg procento-
we znizki od stawek taryfy, co niekiedy wydatnie zmniej-
sza ochrone celna.

W dziedzinie przemystu, ktérym sig w tej chwili
zajmujemy, w nowym traktacie z Francjq Polska dala
szereg znizek dochodzgcych nawet do 50°%/, stawki zasa-
dniczej.

Na og6lng ilos¢ 491 stawek dzialu VII-go taryfy
celnej udzielone 79 znizek.

Tutaj mata uwaga: w pewnych wypadkach znizki
udzielone dla danej stawki nie dotyczg catkowitepo od-
no$nego punktu taryfy celnej, lecz tylko niekidrych
artykutéw, wymienionych w tym punkcie, oczywiscie
interesujacych kontrahenta.

Znizki, udzielone Francji, rozszerzajg sie automa-
tycznie na wszystkie panstwa, korzystajgce z klauzuli
najwiekszego uprzywilejowania.

Zasada ulg celnych. stale stosowana u nas b. sze-
roko, majaca na widoku interesy konsumenta, szczeg6l-
niej w zakresie artykuléw nie wyrabianych w kraju, zna-
komicie wptywa na redukcjg obcigzenia celnego.

Rozporzadzenia o ulgach celnych ukazujace sig
mniej wiecej w odstepach 3-miesiecznych na podstawie
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wnioskéw Komitetu Celnego, elastycznie dostosowy-
wane sg do zmian zycia gospodarczego.

W rozporzgdzeniach tych b. powazne miejsce zaj-
muje przemyst metalowo- maszynowy, np. w rozporzg-
dzenin z dn. 12 grudnia ub. r. (Dz. Ust. Ne 108—1924
r.yna ogdlng liczbe 348 punktéw, 156 punktéw dotyczy
przemysiu metalowo-maszynowego.

System ulg celnych, udzielanych miedzy innemi
na wyroby w kraju niewyrabiane na podstawie opinji
Ministerstwa P. i H., daje mozno$¢ prowadzenia spra-
wozdaf, rzucajgcych $wiatlo, co do zapotrzebowania
rynku na maszyny i aparaty w kraju niewyrabiane. Sa-
dze, ze interesujacem begdzie dla Szan. Panéw przyto-
czenie pewnych cyfr, dotyczacych przemystu metalowo-
maszynowego za ubiegly 1924 r.

Na ogdlng ilos¢ okoto 17 200 ton maszyn i urza-
dzen fabrycznych, ktére uzyskaty za$wiadczenia upo-
wazniajace do-ulg celnych, jako w kraju niewyrabiane,
czotowe miejsce w podziale na kraje pochodzenia zaj-
mujg Niemcy z 61,2%, nastepnie Austrja 12,2%, Szwecja
8,7%, Czechy 7,0%, Anglja 3,6%, Francja 3,6% i pozostate
na ktére przypada 3,7%.

Na og6t statystyka poszczegélnych miesigcy 1924
r. wskazuje na to, ze zapotrzebowanie krajowe na ma-
szyny i urzgdzenia niewyrabiane w kraju czyli korzy
stajace z ulg celnych obnizylo si¢ w styczniu, sierpniu
i wrze$niu, natomiast w pozostatych miesigcach wahato
sig¢ od 1100 do 1900 ton. osigeajgc najwiekszg cyfre
w lipcu, z gbérg 2000 ton, — dowodzi to, ze pewien ruch
inwestycyjny w przemysle miat miejsce stale. pomimo
kryzysu.

Co do poszczegblnych rodzajow maszyn, to
w og6lnej, powyzej wspommnianej wadze 17 200 ton,
18,3% reprezentujg maszyny napedowe przedewszy-
stkiem motory Diesl’a i lokomobile. 16,7% — obrabiarki
do metalu wszelkiego rodzaju. 12,3%, — maszyny prze-
mystu gérniczego, 9,6°, — maszyny dla przemystu pa-
pierniczego i wyrobéw papierowych, 6,1%, — maszyny
przemystu spozywczego, 6,1°/,—maszyny widkiennicze,
4.8% — maszyny drukarskie, 2,6% — maszyny dla prze-
mystu chemicznego, 2,33—maszyny (obrabiarki) dla prze-
mystu drzewnego, 1,7% — maszyny garbarskie i do wy-
robéw skérzanych, 1,14 — maszyny dla przemystu mi-
neralnego, 0,8% — maszyny rolnicze, pozostate odsetki
dotyczg maszyn réznych, cze$ci maszynit. p.

Dane dotyczace za$wiadczefi, kwalifikujacych do
ulg celnych maszyny importowane, a w kraju niewyra-
biane, za rok 1923, wskazujg, ze zapotrzebowanie za
ten okres wyniosto okoto 12 000 ton.

Pordwnywujac te cyfrez cyfrg za rok 1924—17 200
t, otrzymamy, ze wr. 1924 zapotrzebowanie to wzrosto
z gbrq o 43%, chociaz rok 1924 nalezal do ciezkich.

W szczegblno$ci wzrosto zapotrzebowanie na ma-
szyny napgdowe, obrabiarki, maszyny dla przemystu
papierniczego, gérniczego i t. p.

Wreszcie, kiedy mowa o ochronie celnej, pod-
kre$li¢ trzeba istnienie tak pozytecznej formy obrotu
towarowego, jaka jest t. zw. obrét uszlachetniajacy,
przedewszystkiem czynny, na podstawie przepiséw art,
12 rozporzadzenia o taryfie celnej z dn. 11 czerwca 1920
roku, zmienionego rozporzadzeniem z dn. 18 grudnia
1923 r. — W. m. Gdarisk na zasadzie umowy polsko-
gdanskiej oraz G. Sigsk na podstawie Konwencji Ge-
newskiej z dn. 15 maja 1922 roku, korzystajg procz
tego ze specjalnych przywilejéw co do obrotu uszla-
chetniajgcego. :
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Udziat przemystu hutniczego i metalowo-maszy-
nowego w obrocie uszlachetniajgcym czynnym przed-
stawia sie b. korzystnie.

W ciggu roku 1924 wwieziono do Polski zgdrg
225000 ¢ pétfabrykatow (suréwki zeliwnej, blokéw Zel.
i stal.,, blachy, Zelaza walcowanego, drutu, odlewdw
it p.) bez cla, a wywieziono wykonane z nich gotowe
wyroby, jako to: zelazo fasonowe, blachg, stal specjal-
ng, obrecze, zestawy kolowe, szyny, naczynia emaljo-
wane, wyroby lano-kute, maszyny wiékiennicze, ma-
szyny dla przemystu cementowego, maszyny trolnicze
(mtocarnie), narzgdzia, gwozdzie i t. p.

Obrét uszlachetniajacy czynny, zwalniajac od cta
importowane pétiabrykaty do przerobu ich na wyroby
gotowe, dodatnio wplyngl na eksportowe zdolnosci
przemystu hutniczego i metalowo-maszynowego.

Obrét usziachetniajgcy bierny, jako forma niezbyt

.pozgdana ze stanowiska intereséw gospodarczych kra-

ju, jest stosowany niezmiernie rzadko i w roku 1924
w dziedzinie przemystu metalowo-maszynowego udzie-
lono zezwoleri na obr6t w tej formie w kilku zaledwie
przypadkach.

Rowniez. jako forma obrotu, majaca na celu ulze-
nie przemystowi pod wzglgedem obcigzenia celnego,
istnieje obrét reparacyjny czynny i bierny. %

Obrét czynny, polegajacy na bezctowym przywo-
zie maszyn w celu reparacji ich i wywozu, ma miejsce
nader rzadko i jedynie na Gérnym Slgsku.

Obrét bierny, to jest wywdéz maszyn dla dokonania
naprawy zagranicg, motywowany jest niemoznoscig
dokonania pewnych napraw w kraju; maszyna po na-
prawie przy powrocie nie optaca cla, z wyjatkiem czgSci
nowych, ktére dodano przy naprawie.

Jakkolwiek ta ostatnia forma obrotu gospodarczo
jest mniej pozadana, jednak wypadki stosowania go,
z powodu tylko co wspomnianego przeze mnie, sa dos¢
liczne.

Obrét reparacyjny bierny obejmuje takie arty-
kuty, jak: aparaty precyzyjne, maszyny drukarskie, wo-
domierze, turbiny parowe it. p.: e ]

Zagadnienie, ktére miatem zaszczyt poruszy¢
w niniejszym referacie, w tych rozmiarach. na jaki po-
zwala zakres referatu i warunki, zostalo wyczerpane.
Nie mialem zamiaru da¢ wyczerpujacych rozwazan,
a pragnatem jedynie daé materjal informacyjny, moze
mniej znany szerszym kolom technikéw, kierujacvch
samg wytworczo$cig, a mniej zajmujgcych sie kwestja-
mi gospodarczemi, a szczegblniej tak specjalna, jak
kwestja ochrony celnej.

Poruszytem tutaj najwazniejsze momenty, chcac
obudzi¢ zainteresowanie szerszych kot technikéw do
cato$ci zagadnienia, majacego czesto tak decydujace
znaczenie dla produkcji wog6le, jak i w szczeg6lnosci
dla tej galezi, ktérg Szanowni Panowie w tej chwili
reprezentujg. Uwazam, ze dla dobra samej sprawy,
dla jej pogiebienia byloby ze wszech miar pozadane,
aby zagadnieniem celnem w Polsce nietylko intereso-
wali si¢ bezposSrednio przedstawiciele przemystu, pro-
ducenci, lecz aby zainteresowali sig nig rowniez polscy
technicy — sprawa na tem nie straci, a wiele zyska¢
moze.

Dodam jeszcze, ze pewne uwagi krytyczne od-
nos$nie do taryfy celnej wydajq sie tem wiecej bedgcemi
na czasie, gdyz raczej w bliskiej, niz w dalekiej przy-
szfodci rozpoczng sig prace nad rewizjg taryfy ceinej,
do czego Rzad ma prawo na podstawie artykutu 7 p. i.
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Ustawy w przedmiocie uregulowania stosunkéw celnych
z dn. 31 lipca 1924 roku.

Bytoby dla dobra sprawy bardzo wskazanem, aby
zagadnienie rewizji taryfy celnej, oméwienie brakéw
istniejacej taryfy, wypowiedzenie pogladéw na zakres
nowej rewizji taryfy celnej znalazl najszerzej swéj wy-
raz w fachowej prasie, oraz wtych stowarzyszeniach
i instytucjach spotecznych, ktére mogg i powinny inte-
‘resowac sie kwestja celng.

Bytoby nietylko pozadanem, ale nawet koniecz-
nem, aby i ze strony przemystu przystapiono zawczasu
do gromadzenia wszechstronnych $cistych materjalow

2-gi' Zjazd Inzynierow
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kalkulacyjnych i do studjowania zagadnienia zawsze
jednak pamietajac o tem, ze taryfa celna powinna sta-
nowi¢ jedng zwartg, harmonijng catosé, na ktéra sktadaja
si¢ systemy logicznie zwigzanych miedzy sobg stawek.
O ile zechcemy poprawi¢ istniejacg taryfe celna,
o ile praca nasza ma by¢ dalszym krokiem naprzéd
w kierunkn udoskonalenia polskiego systemu celnego,
trzeba zdac¢ sobie jasno sprawe z tego. ze moze rézne
grupy przemystowe bedg zmuszone ustgpi¢ nieco w nie-
ktérych punktach od swych pragnien na korzy$é za-
sady, o ktérej tylko co powiedziatem, a ktéra jest ni-
czem innem, jak fragmentem zasady dobra ogélnego.

Mechanikéw Polskich

18—20 kwietnia 1925 r.

kres 18—20 kwietnia r. b. byt swigtem pracy
inzyniera mechanika polskiego. W dniach tych

odby!t si¢ zapowiadany kilkakrotnie natamach

naszego pisma Zjazd tej licznej grupy inzynier-
skiej, ktéra juz po raz drugi organizuje tego rodzaju ze-
braniaw Warszawie i ma zamiar uczynié je tradycyjnemi.
Ideg przewodnig tych Zjazdéw jest omawianie najwaz-
niejszych biezacych zagadnieri techniki i przemystu pol-
skiego, ujetych z punktu widzenia naukowego lub spo-
teczno-gospodarczego, celem przyczynienia sie do roz-
powszechnienia wiadomosci o postgpach wiedzy oraz
do nalezytego rozwoju i udoskonalenia wytworczosci
polskiej. a wigc i wszystkich czynnikéw z nig zwia-
zanych.

Drugi Zjazd Inzynier6w Mechanikéw, ktory byt

zarazem pierwszym powaznym wysitkiem spolecznym
na drodze ku sanacji gospodarczej kraju, stanowigcej
dzi$§ kardynalne zagadnienie Rzeczypospolitej, przeszedt
zwigzane z nim oczekiwania, zar6wno pod wzgledem
ilosci ztozonych naf prac, jak liczebnosci uczestnikéw,
jak wreszcie waznosci opracowanych i przedyskutowa-
nych wnioskéw..
' Gdy bowiem na pierwszym Zjeidzie mielismy
6 referatéw, natury ogélnej lub wewngtrzno-organiza-
cyjnej. w ktérych omawianiu wzielo udziat okoto 200
uczestnik6w, obecnie zgromadzifo sie ok. 40 referatéw
omawiajacych szereg podstawowych zagadnien prze-
mystu, technikii gospodarki narodowej, za$ ilo$¢ uczest-
nikéw wyniosta z gérg 400 oséb.

Nie watpimy wiec, ze prace tego Zjazdu bedg
jedng z waznych cegielek w gmachu naprawy warun-
kéw wytwdérczosci polskiej, oraz Ze zapoczatkowana
w jego uchwatach inicjatywa znajdzie wlasciwy od-
dZwigk i wykonanie.

Pierwsze posiedzenie plenarne,

Otwarcie Zjazdu nastapito 18-go b. m. o godz. 10}
rano w szczelnie zapelnionej wielkiej sali Stowarzysze-
nia Technikéw w Warszawie przemdéwieniem redaktora
inz. Cz. Mikulskiego, kt6ry otworzyl obrady imieniem
Komitetu Organizacyjuego oraz powital Zjazd w imie-
niu Redakcji ,Przegladu Technicznego®. -

Do prezydjum honorowego zaproszono pp.: prof.
inz. Feliksa Kucharzewskiego oraz prezesa inz. Wiady-
stawa Kislaniskiego. Prezesami Zjazdu obrani zostali
pp.: inz. P. Drzewiecki, prof. E. Hauswald (ze Lwowa),

-w Warszawie).

dyr, inz. W. Maékowiak (z Poznania), inz. E. Wagner
(prezes Stowarzyszenia Technikéw w Lodzi) oraz inz.
W. Wankowicz. (przezes Stowarzyszenia Technikow
Na asesoréw wybrano pp.: in. W. Bu-
dzifiskiego (prezesa Kota Mechanikéw w Warszawie),
prof. E. Chromifiskiego (Krakéw), dyr. inz. J. Czerwin-
slkiego (Glinik marj.) i inz. Wojnara (Katowice). Sekre-
tarzem Zjazdu byt p. inz. Z. Przybylski.

Dazac do zaoszczedzenia czasy, nie zamieszczono
w programie méw powitalnych i tylko prezes W. Warni-
kowicz, obejmujgc przewodnictwo obrad wyglosit prze-
mowienie, imieniem ogétu zrzeszonych inzynieréw.

Pierwszy zabral glos, zgodnie z programem, p.
Minister Przemystu i Handlu, inz J. Kiedron, wypo-
wiadajac nastepujace przemdwienie:

Przemdwienie p. Ministra J. Kiedronia.

Kiedy rzucimy okiem wstecz na okres od chwili
powstania Pafstwa Polskiego do dnia dzisiejszego
i kiedy uprzytomnimy sobie prace, dokonang przez na-
sze spoleczefistwo w tym okresie nad rozbudowsq na-
szego 2zycia patnstwowego, gospodarczego, kultural-
nego, — to zaiste pracy tej nie potrzebujemy sig¢ wsty-
dzic.

Przyznaje nam to nawet, nie zawsze wzglgdem
nas do§¢ objektywna, zagranica, a niektére posuniecia
nasze, iak np. dzieto reformy finansowej, budzi u obo-
jetnych, a nawet i u niechetnych naszych zagranicz-
nych obserwatoréw — szczery podziw.

Jezeli sie ogranicze do najblizszej mi dziedziny—
gospodarczej, co za ogromna réznica migdzy tem, co
zastali$my po opuszczeniu naszej ziemi przez okupan-
tow, a dniem dzisiejszym !

Gdzie tylko byto okiem rzuci¢ (w r. 1918) wsze-
dzie zgliszeza i ruiny! Warsztaty pracy zdemolowane,
maszyny wywiezione lub doszczgtnie zniszczone. Obe-
cnie, wielkg cze§é tych warsztatéw zdotalismy odbu-
dowaé i uruchomié, nowe placéwki gospodarcze zostaty
powotane do zycia i gdyby nie ostry kryzys gospodar-
czy, przezywany w tej chwili, wyglad naszych stosun-
kéw ekonomicznych nie bardzo odbiegaiby od stanu
normalnego. Gdzie tylko rzucimy okiem, wszedzie wi-
dzimy wysitek polskiego inzyniera, polskiego urzg¢dni-
ka, polskiego robotnika, by usung¢ pigtrzace sig wsze-
dzie trudno$ci, by zdoby¢ dla Polski takze pod wzgle-
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dem gospodarczym nalezace sie jej stusznie prawa
i miejsce.

I rzeczywiscie, gdybysmy znajdowali sie w sto-
sunkach normalnych, - powiedzmy, podobnych chociaz-
by do tych, jakie panowatly wszedzie przed wojng—mo-
gllbysmy by¢ wzglednie spokojni, wierzac, ze w pocho-
dzie i rywalizacji poszczegélnych parstw i narodéw,
Panstwo nasze, przy tym wysitku i przy tej pracy, ]aka
prawie w kazde] dziedzinie naszego zycia obserwuje-
my — dotrzymatoby kroku naszym sasiadom.

Niestety, sytuacja jest zupelnie inna i warunki
nasze gospodarcze o wiele, wiele powazniejsze, anizeli
sie to naszemu beztroskiemu ogétowi przedstawia. Za-
pominamy wciaz, ze objeliémy spuécizne po zaborcach
ogromnie zaniedbang, zniszczong. Jezeli poréwnamy
wyglad naszych miast i miasteczek, ich urzadzenia kul-
turalue, hygjeniczne z miejscowosciami zagraniczne-
mi, nie szukajac daleko — z czeskiemi naprz., — co za
ogromna réznica na naszg niekorzysc!

Gdzie tylko okiem rzucié, we wszystkich dziedzi-
nach mozemy obserwowac jeszcze kolosalne braki i za-
niedbania, czy to gdy chodzi o sie¢ drég bitych, kolei,
kanatéw, przy doskonalym nota bene systemie rzek,
czy tez gdy chodzi o rozbudowe naszych warsztatéw
pracy, czy chociazby o stan naszych uzdrowisk i t. d.

Dotychczasowym wysitkiem zdotaliSmy jedynie
uprzatnaé gruzy pozostate po wojnie i inflacji: odbu-
dowa pétwiekowych, czy nawet wiekowych zaniedban,
powstatych dzieki wrogiej polityce prowadzonej wzgle-
dem naszego Narodu i Kraju przez zaborcéw, jeszcze
sie prawie nie rozpoczeta.

I jest tudzeniem samych siebie sadzié, ze przy
dotychczasowym wysitku i tempie pracy rzadu i spote-
czenstwa, odbudowa ta, z ktérej koniecznodci i nagtlo-
Sci zdajemy sobie wszyscy sprawe,— jest tatwa do prze-
prowadzenia. .

Nie tudZmy si¢: jestesmy narodem biednym, choé
posiadajacym na swej ziemi skarby nieprzebrane. Chcac
skarby te spoteczenstwu uprzystepuié, nalezy dotych-
czasowe wysitki wszystkich czynnikéw miarodainych,
a wiec od rolnika, robotnika, inzyniera, przemystowca
poczawszy. a na urzednikach i Rzadzie skonczywszy,
conajmniej podwoié¢ lub potroié,

Musimy wszyscy pod wzgledem wydajnos$ci pracy
nietylko doréwnaé zagranicy, ale jq znacznie prze$ci-
gnaé, bo przeciez w stosunku do zagranicy kraj nasz
ma ogromne zalegtosci na kazdem polu do odrobienia
i-zaden kraj na Swiecie nie ponidst tych niestychanych
szkéd i zniszczeni wojennych co Polska.

I dodam jeszcze: nieduzo jest panistw na §wiecie
o tak delikatnem geograficznem potozeniu jak Polska.

Spoteczeristwo nasze, dzieki pewnym wlasciwo-
$ciom umystowym, nie lubi naogét wglebiaé sie w rze-
czy nieprzyjemne. Woli jaknajdtuzej prze§lizgiwac sie
nad obowiazkiem spoirzenia twarzg w twarz kwestjom
powaznym, groznym, liczac w my$l narodowej tradycji
na to. 2e jakos$ to bedzie. A tymczasem potozenie na-
sze jest tego rodzaju, ze juz dzi$ kazdy obywatel polski
musi sobie u§wiadomié, ze zdobycie prawdziwej nieza-
leznoéci gospodarczej, odtworzenie zniszczonych przez
wojne kapitatéw, zapewnienie Polsce mocarstwowego
stanowiska-—tylko wlasnym ciezkim wysitkiem, wtasng
wytrwaty twardg pracg zdobyé i wywalezyé potrafimy
i ze pod tym wzgledem nie mamy ani dnia do stracenia.

;. Panowie, stykajacy sie bezpos$rednio z twardem
zyciem, zmuszeni walczyé bez wytchnienia, codziennie
z.nienawistnemi. sitami . przyrody, zdajecie sobie najle-
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piej sprawe z naszego polozenia i z tych koniecznoéci,
ktérych sig podja¢ musimy, jezeli mamy utrwali¢ nasza
niepodleglo§é polityczng i gospodarcza. Panowie juz
tej pracy podieliscie sie. We wszystkich warsztatach
inzynier mechanik polski zdobywa sie na najwiekszy-
wysitek, by podnie§¢ wydajnos¢ pracy, by prace te,
najwiekszy nasz skarb, uporzgdkowad, uregulowaé,
uczyni¢ zno$niejsza. a przytem wydajniejsza.

Wiemy o usitowaniach przemystowcéw polskich,

~dazacych do zreorganizowania, zmodernizowania na-

szych zaktad6w. wprowadzenia nowych metod pro-
dukcji, potanienia produkcji, zdobycia dla niej nowych
rynkéw zbytu.

Pragnalbym, aby Zjazd ten utwierdzil i zachecit
Panéw do dalszych wysitkéw w tym kierunku, aby
Panowie potrafili skoncentrowac, a nawet przez to po-
dwoié i potroi¢? skuteczno$é wszystkich tego rodzaju
poczynarf.

Ulepszenie urzgdzen technicznych naszych zakla-
déw, udoskonalenie metod pracy, podniesienie wydaj-
nosci pracy wszystkich pracownikéw, nietylko robotni-
kéw ale réwniez majstra. urzednika, inzyniera, buchal-
tera, podniesienie poziomu robotnika naszego przez
o$wiate og6lng i techniczng,—oto $rodki, ktéremiPano-
wie winniscie postugiwaé sie jak najwiecej. ktére je-
dynie prowadza do udoskonalenia i podniesienia pro-
dukcii, a tem samem do zapewnienia Polsce aktywnego
bilansu handlowego i zupelnej niezalezno$ci gospo-
darczej, a co za tem idzie— zdobycia dla niej pierwszo-
rzednego mocarstwowego stanowiska w §wiecie.

Mowe swa zakoficzyt p. Minister zyczeniem Zjaz-
.Szczes¢ Boze“.

Z kolei glos zabrat p, inz. J. Dabrowski, dy-
rektor dep. przemystowego M.P.iH., wyglaszajac rzeczo-
wy i wyczerpujacy referat p.t. ,Przemyst maszynowo-
metalowy a ochrona celna“, ktéry drukujemy w zeszycie
biezgcym.

Nastepnie p. prof. dr. B. Stefanowski ujat naj-
wazniejsze zagadnienia wspdlczesne gospodarki ener-
getycznej, wskazujac wytyczne racjonalnego jej prowa-
dzenia. Referat ten znaja juz czytelnicy z zeszytu po-
przedniego (Nr. 15—16).

Trzecie przeméwienie wyglosi¢ miat p.inz. W.
Hromadko, dyrektor Zaktadéw Skody w Pilznie, i przed-
stawi¢ organizacie oraz prace tej wzorowej wytworni.
Niestetv jednak choroba naczelnego dyrektora Zakta-
déw uniemozliwita p. dyr. Hromédce przyjazd do War-
szawy, o czem otrzymano zawiadomienie telegraficzne,
wraz z zyczeniami powodzenia pracom Zjazdu. Azeby
jednak daé moznosé nczestnikom zapoznania sie z cha-
rakterem tych niezmiernie ciekawych Zaktadéw, Komitet
Zijazd.zwécitsie do p. dyr.J Piotrowskiegoz prosba o wy-
gloszenie stosownego przeméwienia; korzystajac z odby-
tej przez niego niedawno wycieczki do tych wytwérni.

Czyniagc zado$¢ tej prosbie, przedstawit p. J.
Piotrowski obraz wzorowej ogranizacji i ogromny
rozmach prac, jakie prowadzg Skodovy Zavody w swych
licznych dziatach wytwérczodci. W szczegéblnosci pod-
kreslone byty prace biura rozdzielczego tej wytwérni,
biura konstrukcyjnego. organizacja rob6t wewnetrznych
remontowych, zakres zastosowania rewolweréwek i auto -
matéw przy masowej produkcii, wreszcie prowadzenie
prac normalizacyinych. Z przeméwienia tego dowie-
dzieli$my sie, ze.powojenna reorganizacja tego zespotu
fabryk dala zdumiewajgce wyniki, tak pod wzgledem
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technicznym, jak i gospodarczym, co moze pod wieloma
wzgledami stuzy¢ przyktadem i dla naszych wytwérni.

Z kolei wyglasza referat p. inz, P, Drzewiecki,
omawiajgc zagadnienia organizacyjne przemysiu pol-
skiego!). Prelegent zwrdcit uwage na koniecznos$¢ usta-
lenia programu gospodarczego pafistwa, ma-
jacego na wzgledzie podniesienie wytwdrczosci we
wszystkich dziedzinach, opartych o bogactwa natural-
ne kraju, niezbgdnych do obrony panstwa i do zaspoko-
jenia potrzeb szerokich két ludno$ci. Zwracajac uwage
na konieczno$¢ oparcia programu tego na inicjatywie
spotecznej, pozostawiajac panstwu jedynie zapewnienie
bezpieczenstwa oraz ochrone porzadku prawnego,
wskazat prelegent giéwne zadania przemysiu na polu
udoskonalenia wytwérczosci i zespolenia nieskoordy-
nowanych ugrupowan wytwérczych 3-ch b. zabordéw.
Sq to: nalezyta specjalizacja, koordynacja pionowa
placowek wytwoérczych, oparcie wytwarzania na po-
stepach nauki, zastosowanie prawidtowej organizacji
wedl. metod naukowych, dobér pracownikéw na pod-
stawie selekcji psychotechnicznej, normalizacja wyro-
béw i in.

Z drugiej strony, omowit referent zadania panstwa
w tymze wzgledzie, a wiec ulepszenie $rodkéw komuni-
kacji wszelkiego rodzaju, prowadzenie doktadnej sta-
tystyki gospodarczej i t. p.

Przeméwienie swe zakonczyt p. Drzewiecki we-
zwaniem do wytezonej pracy i oszczednosci.

W dalszym ciagu zabiera glos p. prof. H. Mie-~
rzejewski i wyglasza referat p. 1, ,Zagadnienia tech-
niki warsztatowej w przemys$le polskim®. Majac na
mysli gtéwnie kilkadziesigt naszych wytwérni sredniej
wielkosci, nalezace do przemystu maszymowego, pry-
watnego, zaznacza prelegent na wstgpie, iz pod na-
ciskiem pofozenia gospodarczego przeprowadzily one
dorazng sanacje w kierunku oszczednosci, nie cofajac
sie przed powazng redukcjgq pracownikéw. zmniejsze-
niem zarobkdow i t.d. Dla przewazajacej jednakze czeSci
przedsiebiorstw omawianego typu sprawa przedstawia
sie tak, Ze dalej w tym kierunku iS¢ nie mozna,
a oszczednosci dadzg sie osiggngé jedynie przez glgbsze
zmiany w charakterze produkcji, na drodze podniesie-
nia poziomu techniki warsztatowe;j.

~Dalej zwraca prelegent uwagg na to, ze wbrew po-
wszechnemu mniemaniu, nasze wytwo6rnie maszynowe,
z wyjatkiem moze kilku przedsiebiorstw o zapewnionem
poparciu rzadowem, nie wyzyskaly (gdyz nie mogly
wyzyskac) tej sytuacji, jakg pozornie zapewniata infla-
cja. Uwydatnia sie to' wyraznie w bezprogramowosci
produkcji wigkszosci naszych fabryk w tym okresie,
w ich zyciu z dnia na dzien, w przeniesieniu punktu
ciezkoSci na sprawy handlowe.

Rozwigzywanie zagadniefi technicznych stalo sig
prawdziwym nakazem i potrzebg dopiero wéwczas, gdy
przed wytwérniami staneto widmo upadku. Wobec
groznego wspotzawodnictwa cudzoziemskiego, odzysku-
je juz dzi§ mys| techniczna z tygodnia na tydziefi na-
lezne jej stanowisko.

Nalezy stwierdzi¢ odwaznie, méwi prof. Mierzejewski,
—2e nasz przemyst maszynowy pozostaje pod wzgledem
technicznym w tyle poza przemysiem zachodnio-euro-
pejskim, czego mamy dwa wazkie dowody: wspofza-
wodnictwo cudzoziemskie, od ktérego nie chronig

) Referat ten ukaze si¢ w nastgpnym zeszycie naszego
pisma ( Red.).
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skutecznie nawet cta ochronne, oraz brak zaufania
poszczegélnych wiadz rzadowych do prywatnej inicja-
tywy przemystowej w wielu dziedzinach i wynikajacy
stgd, niespotykany nigdzie, zwlaszcza po doswiadcze-
niach ostatniej wojny, rozrost przedsigbiorstw panstwo-
wych.

Przechodzac do poréwnania charakteru naszej
wytworczosci z produkcjq zagraniczng, prelegent za-
trzymuje sig¢ glownie na wytwérczosci obrabiarkowe;j
1 stwierdza, na podstawie zwiedzenia szeregu placowek
przemystowych w Anglji, Francji i Czechostowacji, ze:
nasze przodujgce wytwdrnie stojg obecwie na poziomie
Sredwich fabryk cudzoziemskich, zas ogdiny poziom
techniczny, =wlasscza mniejszych wylwdrni, jest
nizszy. :

Tezy swe ilustruje referent przykiadami, porow-
nywujgc produkcjg obrabiarkowg w Polsce, w St. Zjed-
nocz. i w Anglji. Obrabiarki u nas sg budowane serja-
mi po kilkanascie sztuk, za$ najwieksza wytwornia
angielska, A. Herberta w Coventry, buduje réwniez po
kilkanascie sztuk w serji, rzadko po kilkadziesiat.
W zadnej tez wytwérni obrabiarek w Ameryce nie sto-
suje si¢ tych metod masowego wytwarzania, ktére tak
wspaniale rozwingly si¢ w przemyéle samochodowym
amerykanskim. Wyjatkiem jest tylko wytw. Jones
Lamson Co.

Zasadniczo wiec produkcja amerykanska, a tem-
bardziej niemiecka lub angielska, nie jest oparta na
tak odmiennych zasadach, by nie mozna byto porowny-
wac jej z nasza. llustruje to prelegent zapomocg tablicy
pogladowej, przedstawiajacej typy obrabiarek amery-
kanskich, ich wytworzone ilosci i ceny (r. 1923).

Produkcja wyraza sig tam w sumie 137 miljonéw
dolaréw. Nasza produkcja w tym zakresie stanowi w roku
1924— 1000 obrabiarek o wartodci 3 milj. ztotych.

Wytwérni obrabiarkowych posiadaty St. Zjedn.
w r. 1924._348. Srednia liczka robotnikow zatrudnio-
nych w wytwoérni wynosita 61. Okoto 16% zatrudniato
ponizej 16 robotnikéw. Lwig jednak czes¢ produkeji
daja wielkie zakfady, zatrudniajace powyzej tysiaca
robotnikow, ktérych jest kiikadziesiat.

Przechodzac do zagadnienn naszego przemystu,
wskazuje prelegent niedocenianie roli naczelnego kon-
struktora w wielu wytwdrniach oraz podkresia porrzebe
specjalizacji produkcyi. '

Specjalizacja jest koniecznoscig dla naszych wy-
tworni. ,Kto nie ma stabilizowanego programu, nie
oprze wytwdrczosci na dobrze obmys$lonej konstrukcii,
starannie wykonanych rysunkach warsztatowych, ciggle
ulepszanych instrukcjach wykonawczych, — ten musi
zgingé w walce o byt“.

Poréwnywujac znéw nasze warunki z amerykan-
skiemi, widzimy Ze tam najmniejsza nawet wytwdrnia,
liczaca ok. 20 robotnikéw, opiera swq wyspecjalizowang
produkcje na doskonale wykonanych uchwytach i mo-
cowadlach, dajacych gwarancje zamienno$ci wyrobéw.

W dalszym ciggu zwraca prelegent uwage na po-
treebe wyrobienia personelu fabrycznego, na Koniecz-
noéé celowego zdqéania w kierunku ulepszania wyro-
bow, przez wprowadzenie kontroli wykonania pod
wzgledem dokiadnos$ci i umiejgtnego wyzyskania su-
rowcéw. Tym sprawom wytwérnie nasze poswigcajg
zbyt mato uwagi. Kontrola dokladnosci zapomocy
sprawdzianéw i przyrzadéw mierniczych stawia u nas
dopiero pierwsze kroki; gorzej jeszcze jest z konmtrolg
surowcdw i metodami technologicznems.
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Przemowienieswe koficzy prelegent stwierdzeniem,
ze jedli widzimy braki, i nawet powazne, w naszej wy-
twérczosci, to jednak nie nalezy poddawac sig pesymi-
zmowi, czesto u nas spotykanemu. Nie umiemy sza-
nowac wiasnego dorobku, cho¢ umiemy w wielu dzie-
dzinach osiggna¢ wysoki poziom techniki i styszymy
o tem pochlebne dla nas opinje zagranicg. Nie
jest wiec tak Zle, jak o tem sadzi ogdt, a nieraz i my
sami. Potrzeba tylko stangé wytrwale na drodze za-
spokojenia wysuwajgcych sig dzi§ potrzeb techniki
i gospodarki przemystowej, dazac do usunigcia je]

wad obecnych.

Po ukonczeniu tych referatow, odbyta sie krétka dys-
kusja na wszyst-
kie poruszone w
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jektowania racjonalnych stawek, i we wiasnym dobrze
zrozumianym interesie umozliwi¢ rzadowi korzystanie
z jaknajobszerniejszych i jaknajSciSlejszych materja-
tow, dotyczacych kalkulacji produkeji.

4. Zjazd wyraza prze$wiadczenie, ze pomimo
trudnej jeszcze sytuacji finansowej parnistwa, zaréwno
czynn1k1 rzagdowe, jak i ustawodawcze, w zrozumieniu
waznosci sprawy rewizji taryfy celnej, kitdra to praca
wszedzie i zawsze z istoty rzeczy musi by¢ zwigzana
z pewnemi kosztami, uwzglednig odpowiednie kredyty
w preliminarzach budzetowych wiasciwych Ministerstw
na rok 1925 i 1926.

Obydwa wnioski Zjazd przyjat i odestat je do ko-
misji wykonawczej, do ktérej kierowane byly wszy-
' stkie zglaszane

wnioski.

nichtematy, przy-
czem zgloszono
kilka wnioskow.
M. in. p. P. Drze-
wiecki zapropo-
nowal przylqcze-
nie ste Zjardu do
uchwaly Stowa-
rzyszenia Tech-
nikow w War-
szawie w Spra-
wie projekiu
ustawy przemy-
stowej (p Przegl.
Techn. 1925, Ne
13, r6zowa kart-
ka), ktéra to u-
chwata zaznacza-
ta konieczno$é
zapewnieniawol-
nogci przemysto-
wej w Polsce.

"Réwnocze$nie
stawia p. Drze-

Prof. A Rogin-
ski dorzucit na-
stepnie kilka u-
wag do przemo-
wienia p. J. Pio-
trowskiego o Za-
ktadach Skody,
podajac niektore
liczby, $wiadczg-
ceo postgpie,jaki
sietamdokonywa
zroku narok, po-
czem pierwsze
posiedzenie ple-
narnezamknieto.

g KRR
. s IEALE)

Pokaz.

Po 3-ch godzi-
nach, zebrali sie
uczestnicy Zja-
zdu  w gma-
chu Politechniki,

wiecki drugi
wniosek,wzwigz-
ku z referatem
p. dyr. Dabrow-
skiego o ochro-
nie celnej, mia-
nowicie:

Rys.ii1.

Czujniki, sprawdziany,
przyrzady do badania
obrabiarek

1. Z uwagi na powazne znaczenie taryfy celnej

dla zycia gospodarczego, oraz z uwagi, ze obecna taryfa
celna nie jest wolna od brakéw, Il-gi Zjazd polskich in-
zynieréw-mechanikéw, opierajac sie na zapowiedzi
Pana Premjera Grabskiego w exposé sejmowem, zwra-
ca sig do rzadu z prosbg o rozpoczecie jeszcze w ro-
ku biez. prac nad nowgq rewizjg taryfy celnej, do czego
rzad jest upowazniony na podstawie art. 7, p. 4 usta-
wy 'z dn. 31 lipca 1924 r. w przedmiocie uregulowa-
nia stosunkdéw celnych.

2. Zjazd wyraza zyczenie, aby do pracy nad re-
wizjgq taryfy celnej byly powolane sily naukowe oraz
technicy, interesujacy si¢ zagadnieniem celnem i w tej
kwestji kompetentni.

3. Zjazd wyraza przekonanie, Ze ze swej strony
.grupy producentéw powinny przygotowal sie; kazda
w swoim zakresie, do pracy nad rewizja taryfy celnej,

zarowno co do udoskonalenia nomenklatury, jak i pro--

Fragmentipokazu zjazdowego

Dziat gospodarki
cieplnej

gdzie urzadzony
zostat pokaz, o-
brazujacy nowo-
czesne metody
techniczne i or-
i ganizacyjne,
badz juz zastoso-
wane lub opra-
cowane u nas, bgdz tez wskazane do zastosowania dla
udoskonalenia, wzgl. uprawnienia produkcji.

Obszerna aula zapetniona byta do$¢ szczelnie
eksponatami, nadestanemi przez szereg wytwdrni kra-
jowych (Stow. Mechanikéw Polskich z Ameryki—wytw.
w Pruszkowie i w Porebie, Zakt. Amun. ,Pocisk“, S. A.
Budowy Parowozow w Warszawie, Fabryka Lokomo-
tyw w Chrzanowie, S. A. J. John w Lodzi), przedstawi-
cielstwa wytworni zagramcznych (sprawdziany nastawne
Johannson'a i tozyska SKF) oraz zakiady naukowe
Politechniki (zak}. badania maszyn i z. obrébki me-
tali); wreszcie obszerny dziat stanowita literatura tech-
niczna (wydawnictwa ksigzkowe oraz czasopisma

Fabr. Lokomotyw
w Chrzanowie
Zakt. Am. ,Pocisk*

- polskie i cudzoziemskie).

Pokaz otworzyt p. Rektor prof. Cz. Skotnicki, prze-
mawiajgc do tlumnie wypelnionej sali i wskazujgc
znaczenie wspoipracy nauki z technikg praktycznq,
zwlaszcza w zakresie budowy maszyn.
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Gléwnemi przemiotami wystawy byly: w dziale
warsztatowym: przyrzady miernicze do pomiaréw
precyzyjnych, przyrzady do badania obrabiarek i na-
rzgdzi (opory toczenia, frezowania i t. p.), czujniki,
urzadzenia do wyrobu plytek Johannson’a, narzedzia
stosowane w roznych wytwérniach krajowych, uchwyty
i mocowadla; w dziale gospodarki cieplnej:
przyrzady miernicze i kontrolujgce do analizy spalin,
pomiaréw temperatury, wodomierze, dysze do mierze-
nia przeptywu i t. p., w dziale badania metali:
mikrofotografje i probki rozm. metali (zak!. ,Pocisk*);
w dziale normalizacji: tablice normalizacyjne
szeregu krajéw (Anglja, Niemcy. Szwajcarja, Szwecja,
Holandja i in.), wykresy wskazujgce znaczenie ujedno-
stajnienia wymiaréw, projekty oznaczen pasowan i t.d.;
w dziale organizacji wytwdrni: rysunki warszta-

towe, wykonawcze i montazowe, oznaczenia tolerancji,

obliczanie kosztéw wlasnych, prowadzenie kontroli
czasu (,zegary“ fabr. ,Pocisk“) i kontroli przebiegu
prac (wykresy fabr. ,Parow6z*), organizacja biura roz-
dzielczego, systemy piac premjowych.

Fragment wystawy widoczny jest z zamieszczone-
go powyzej rysunku.

Posiedzenia sekeyjne.

W krétce po otwarciu pokazu nastgpilo rozpo-
‘czgcie posiedzen sekcyj: energetycznej i warsztatowej.
W pierwszej z nich, w ktdérej przewodniczyt prof. E.
Chrominski, sekretarzowal za$ inz. Szczeniowski,
referaty wygtosili: prof. dr. W, Chrzanowski, o poste-
pach w budowie turbin i maszyn parowych, ktéry jest
drukowany obecnie w naszem pismie); inz. St. Kru-
szewski o opalaniu kotiéw pytem weglowym, w ktérym
prelegent opisal przygotowanie i spalanie pylu oraz
wskazal, ze w tej postaci nalezatoby spala¢ pod kotta-
mi wegiel gorszych gatunkéw, o ile przewéz paliwa nie
podraza go zbytnio, oraz Ze nadto paliwo to winnoby
znalez¢ korzystne zastosowanie: 1) przemysle hutni
czym, gdzie chodzi o wytworzenie wysokiej tempera-
tury ptomienia, zeSrodkowanie go i kierowanie; 2) jako
dodatkowe opalanie w paleniskach gazowych, ropo-
wych, a nawet weglowych z rusztem, zwiaszcza przy
zmiennej, przerywanej pracy; 3) na parowozach zasila-
nych weglem z zagl Krakowskiego.

Wybdr sposobu opalania powinien przytem w kaz-
dym wypadku opieraé sie nadto na rachunku ren-
townosci.

Dalej inz. J. Wojcicki, kier. Inst. Termicznego
w Borystawiu, korzystajac z nieobecnosci prelegenta
ktéry mial wystgpi¢ wedt. programu (p. A. Wysokifiskie-
go) zapoznal zebranych z zagadnieniem wyzyskania
gazéw ziemnych w Matopolsce, prowadzac do wniosku
o koniecznosci podjecia krokéow (ewent. zwotania kon-
ferencji przedstawicieli przemystu, miast, zaintereso-
wanych dziedzin przemystu i rzecoznawcéw)w celu
ustalenia srodkéw: 1) zapobiegajgcych marnotrawieniu
gazu ziemnego i dewastacji terenéw gazowych; 2) umo-
zliwiajacych racjonalng eksploatacje terenéw gazo-
wych, co wplynié dodatnio na rozwéj wiertnictwa
naftowego, ktore jest powaznym konsumentem wyro-
béw przemystu zelaznego. - * '

Wreszcie prof. E. Hauswald wyglosil referat p.t.
,O obliczaniu blach kotlowych4), w ktérym przedstawit

4) Referat ten bedzie' wydrukowany “w ,,Przegl. Techn.®”

propozycje zmiany dotychczasowego sposobu oblicza-
nia, jako prowadzgcego do nadmiernej grubosci $cian
kotlowych, a zatem do marnowania materjatu.

W dyskusji, ktéra sie po tych referatach rozwineta,
zabierali glos pp. dr. A. Langrod, inz. St. Felsz iinz.
Rouba, wskazujac, ze rézne warunki pracy kotla, ktére
trudno ujgé w rachunku, a ktdre niekorzystnie sie odbi-
jaja na trwaloSci ustroju, zmuszajg do ostroznosci
w obnizaniu spéiczynnika bezpieczefistwa w obliczeniu.
Zwrécono mian. uwage na zwykly brak pewnosci co do
prawidiowego wykonania potaczen nitowych, na rézny
stopienn nagrzewania si¢ poszczegéinych paséw kotla,
co staje sie przyczyng naderwan poprzecznych walcza-
kéw i t. p. Przemowienia te zmierzaly do wuiosku, iz
najpierw nalezatoby wykonaé szereg doswiadczen i na
ich podstawie ustali¢ mozliwosci stosowania ciefiszych
blach kotlowych.

W odpowiedzi prelegent wyjasnit, ze sprawa po-
wyzsza poruszana byfa juz wielokrotnie na réznych
kongresach, lecz zwykle przechodzita bez echa; referat
wigc obecny mial na celu ponowne zwrdcenie uwagi na

~to zagadnienie, celem pobudzenia technikéw polskich

do gruntownego jego zbadania i powzigcia §mialej de-
cyzji, jedli uznane bedzie, ze sa kn temu wiasciwe pod-
stawy.

Jednoczesnie odbywaly si¢ obrady w sekeji
warsztatowej Przewodniczy! tu dyr. Z. Rytel, sekre-
tarzem byt inz. A Koztowski. Wygloszono referaty na-
stepujace: prof. E. T. Geisler — ,O sprawdzaniu
doktadnosci obrabiarek*, nacz. wydz. szkoln. zaw. inz.
S.Lukasiewicz: Zagadnienie ksztalcenia warsztato-
wych technikéw, majstréw i rzemieslnikéw, inz.L.Uza-
rowicz—o nauce warsztatowej w Panstwowej Szkole
Budowy Maszyn im. Waw, i Rotw. w Warszawie, inz.
W. Moszynski — o suwakach warsztatowych (ogto-
szony w Przegl. Techn. Nr. 14 i 16—16), oraz inz. T.
Gayczak — o spawaniu elektrycznem w wytworniach
i naprawniach %).

W koncu odbylo sie wspélne posiedzenie obu
sekcji, na ktorem prof. dr. W, Broniewski wyglosit
odczyt o polskich stopach legalnych 3). Prelegent pod-
dat krytyce wybor materjaléw do bicia monet polskich
21 5-groszowych, oraz wybér préb stopéw srebra i zlota,
w szczegblnosci dla srebrnych monet 1 i 2-ztotowych,
wreszcie podniésl zbyt male zabezpieczenie monet
50-groszowych, majgcych niespeina 2 gr. wartosci i wo-
bec tego czgsto podrabianych.

W dyskusji zabrat glos inz. Miyficzyk, jako pra-
cownik mennicy panstwowej, i podat motywy, ktoremi
sie kierowano przy wyborze materjaléw i préb stopéw
szlachetnych. ‘

Wskazat wiec, ze préby monet srebrnych ustalono
niskie, w obawie iz monety te bedg uciekaty do Gdan-
ska, ktéry w tym tez czasie ustalit dla siebie rownie
niskiej préby stop monetarny; co si¢ tyczy monet
2 i 5-groszowych, to istotnie stop wybrano dla nich nie-
odpowiedni, lecz monety te zostang wkrétce zastgpione
innemi, z bronzu monetarnego, powszechnie stosowa-
nego zagranicg. Monety niklowe wybrano ze wzgle-
déw wspomnianych przez prelegenta, jako przedstawia-
jace zapas cennego a nie znajdujacego si¢ w kraju me-
talu; domieszki do nich innych metali byly w zwiazku
z tem niepozadane. W koficu zaznaczyl p. Miynczyk,

- %) Rozpoczety drukiem3w zeszycle niniejszym.
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iz kierownictwo mennicy spoczywa w rekach ludzi o du-
zej praktyce w danym zakresie.

W odpowiedzi, prof. Broniewski stwierdzit, ze po-
gladow wyrazonych przez przedméwcg podzieli¢ nie
moze, a to z powodéw nastepujgcych: Gdansk (wedtug
Takt. Wers.) ma mieé wspolng walutg z Polskg, zatem
raczej on do Polski nie za§ Polska do Gdafiska powin-
. naby sie stosowaé; gdyby bowiem Gdarisk ustali prébe
naprz. 50%, to czyZz wobec powyzszego argumentu my-
by$my musieli uzy¢ bezwarunkowo stopu 45%-wego?
Zreszta wywo6z 1-ztotowek bytby dla nas b. korzystnym
interesem, bo wszak kosztujg one tylko 40-groszy -{-
koszta bicia (ok. 5 gr.).

Z drugiej strony wiadomo, e monety 5-ztotowe

majg by¢ 900-ej pr6by, czy wiec chronione od wywozu
maja by¢ tylko 1 i 2-ztotowki? \

Co do niklu, to prelegent zaznacza, Ze nie kryty-
kowat samego metalu, jeno sposéb jego uzycia. War-
to§¢ monet 50 gr. jest tak mata, Ze mozna sig obawiac
inflacji pieniedzy metalowych. Wycofanie wreszcie
monet 2}i 5-groszowych potaczone bgdzie z duzemi
stratami.

Posiedzenie zakoficzono o godz.;9.40 wieczor.

Tegoz dnia obradowaé miata réwniez sekcja wté-
kiennicza, lecz wobec nieprzybycia prelegentéw (dwuch
z posérod trzech figurujgcych w programie, oraz zebrania
si¢ zaledwie paru stuchaczy, musiano organizacji tej
sekcji zaniechaé. d. n.)

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH.

PAROWOZY.
Tarbowdz angielski Reid MacLeod’a.

Jednym z najciekawssych okazdw zeszioroczne]
wystawy w Wembley byla lokomotywa turbinowa fabr.
Norsh British Locomotive Company, wykonana wedl.
syst, Reid — MacLeod%. Turbowdz ten rézni sie od do-
tychczasowych ustrojéw (Ljungstronaiin.) tem, ze nie
est podzielony na 2 czefci: wéz kotlowy 1 wéz maszyno.

wozie. . Nowy parow6z stoi wige pod wzgledem ustroju
kotta i przebiegu spalania w gorszych warunkeh, niz we
wspomnianym pierwszym turbowozie, natomiast uni-
knigcie konieczno$ci gigtkich potgezen rurociggéw dla
pary pomiedzy 2-ma wozami jest zaleta tego nowego
ustroju. Konstruktorzy jego spodziewajs sie uzyskaé ok,
50% oszczednofel opatu, gwaruntujy zaé 25%, co zreszty
w poréwnaniu ze sprawmnoécig turbowozu Ljungstrome
wynossacs 12% nie stanowi dalszego postepu,

Rys. 1.

wy (ze skraplaczem), lecz obie te czesci sg ustawione na
wspdlnej ramie i zespél posiada 2 mechanizmy napedowe:
przedni i tylny, w postaci turbin oraz podwéjne] prze-
ktadni zebatej., Przednia turbina jest niskoprezna, tylna
— wysokie] preznosci, Podwozie sklada z 2-ch par wéz-
kéw, z ktérych kazda posiada 2-osiowy wézek napedny
i 2-osiowy wodzek toczny (rys. 1),

Przéd parowozu nadto nie jest, jak bywa zwykle,
od strony komina, lecz z odwrotnej strony, a to w celu
. uzyskania chlodzenia skraplacza zapomocs pedu po-
wietrza. Powietrze wchodzi przez siatke (rys, 2) na czo-
towej stronie wozu, pod wplywem ruchu turbowozu,
a nadto jest wsysane zapomocs wentylatorédw, obracanych
przez turbinke parows, ustawions w budce kierowcy.

Kociot, mieszozacy sig w tylnej czeSci wozu, nie
jest zaopatrzony w podgrzewacz powietrza spalinowego,
ktéry pomystowo zbudowal Ljungstrém w swym turbo-

Ogdlny widok turbowozu.

Ocenié jednak zalety nowego turboworu mozna bg-
dzie oczywiscie dopiero na podstawie przysztych jego
badan.

ELEKTROTECHNIKA.

iWytwarzanie pradu stalego o napieciu
600000 V.%)

Od kilku lat jeste§my §wiadkami duzych postepéw
elektrotechniki w kierunku wytwarzania coraz wyzszych
napieé.

Jak wiadomo, udato sie juz wytworzyé pradzmien-
ny o napigeiu do 2.10° woltéw, a instalacji na pigeiu
1 miljon woltéw istnieje juz kilka w Ameryce i Franeji.

1)y Le Génie Civil, 1925, str. 341.
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_ Co sig za$ tyczy pradu stalego, to dla niego udalo
sie osiagnaé ostatnio 250 000 ¥ i w jednej z amerykari-
gkich pracowni — do 400 000 V. Gléwnem polem zasto-
sowania tak wysokich napieé pradu stalego sg instalacje
roentgenowskie.

Obecnie donoszg pisma 0 nowym postepie w tym
kierunku, mianowicie o uzyskaniu pradu statego o napig-
ciu 600 000V w zakladach Gaiffe- Gallot et Pilon. Prad
taki Zmoze postuzyé do nowych zastosowan w radjote-
rapji oraz do nowych do§wiadczen fizyecznych, nie mé-
wige juz, oczywiicie, o rozszerzeniu zakresu rozmaitych
badan. :

Rys. 2. Widok turbowozu z przodu.

Wytwarza sie go zapomocs polgczonych w szereg
lamp elektronowych (,kenotronéw“), zasilanych pradem
zmiennym o 50 okresach na sekundse.

Transformatory przetwarzaja prad zmienny nis-
kiego napiecia na 75000 V, gdy zaé wezmiemy 2 keno-
trony i wlaczymy je w obwdéd tak, ze jeden z ,wentyli“
tych bedzie przepuszczal prad o dodatniej amplitudzie
napiecia, zaé drugi — o ujemnej, to réznica potencjaldw
kondensatoréw w obwodzie obu tych wentyli wyniesie
150 000 V. Urzadzenie opisywane posiada 4 takie zespo-

"ty po 2 wentyle, polaczone w szereg, Wytwarza wige

napiecie 600 000 V.

W zwigzku z udanemi prébami wytwarzania tego
rodzaju pradu (o natezeniu 30 miliamp.), powstaje na-
dzieja uzyskania nowych rodzai promieniowania w lam-
pach Roeutgena, mianowicie tych, ktére dotychchczas
dawal tylko rad. Nadto mozliwem jest, ze badania budo-
wy materji beda mogly posungé sie dalej przez zastoso-
wanie opisanego urzgdzenia i uda sie rzucié wiece] §wia-
tta na zagadnienie rozpadu atomu.

Z CZASOPISM KRAJOWYCH.

PRZEMYSL I HANDEL. Nr 9. W artykule wstepnym:
»,Na drodze ku opanowaniu kryzysu gospodarczego®, p. minister
Jozef Kiedron twierdzi, 2e pozyczka amerykanska, wzglednie

-dalsze pozyczki przez Polske uzyskane, obrécone byé winny
wjedynie 1 wylacznie na cele Inwestycyjne, podnoszace renlow-
no§é 1 warto§¢ naszych warsztatow pracy®. Dr. Leon Baranski
plszgc o ,Pokryciu metalicznem Tczy walutowem® dochodzl do
wniosku ,2e Bank Polski okazuje dla tej sprawy najzupeiniejsze
zrozumlienie*. Dr. St. Kirkor daje poczitek pracy ,Ominne Kasy
pozyczkowo-oszczednosciowe®.

Listy do Redakcii.

PRACE NORMALIZACYJNE W POLSE.

W {ostatnich dniach czytatem list datowany w Berlini
dnia 13.1. r. b.,, w ktérym autor z géry przesadza charakter prac
P. K. N., okreslajac je, jako ogranmiczajace sie w wielklej swej
czgSci do tlomaczenia norm niemieckich. Nadestany do Warsza-
wy list przez Wydawnictwo Beuth-Verlag zawiera nastepujacy

‘ustep: ,W Polsce powstal komitet normalizacyjny, ktéry prawdo-

podobnie przejmie niezmienione normy niemieckie i przetlomaczy
je na jezyk polski®.

Spiesze wiec podzieli¢ slg z czytelnikami ,Przegladu Tech-
nicznego® smutnemli rozwazaniami, jakie wywolalo we mnie okres-
lenle z gbéry zakresu pracy P.K. N, a ktéry dotychczas zdaje sig
potwierdzaé przepowiednie w wymienionym liscie.

Jakkolwiek czesto obecnie, opracowujgc normy, rozpatro-
jemy odno$ne wzory niemieckie, to jednak w zadnym razie pod-
komisje nie powinny ograniczy¢ swej dzialalnodci do tlomaczenia
tylko norm niemieckich, Mozna powiedzie¢, ze spolszczone D.I.N.
nle zaszkodzg w obradach, trzeba jednak zwrécic uwage, aby
praca wlozona w nie nie odbila si¢ szkodliwie na przygotowanlu
uczestntkéw 1 poznaniu catoksztaltu omawianego tematu.

Podpisanemu znany jest wypadek, ze na posiedzeniu jed-
nej podkomisji, ktéra na porzadku dziennym miala przyjecie
ostateczne pewnego projektu, okazato sie, 2e czlonkowie nie byli
poinformowar’ pracach z omawianego zakresu w inmych kra-
jach, nawet odpowiednie D. I N.-Mitteilungen nie byly’ zrefe-
rowane, ale zato kilku uczestnikéw ztozylo spolszczone tabilce
D. I N,, bedace dalszem nastepstwem projektu porzadku dzien-
nego, tak .jakby by! onjprzesadzony. Byloby pozgdane, aby
prace poszczegéinych czlonkéw komisji zuzytkowano przede-
wszystkiem do celéw informacyjnych zebranla, rozdzielajac po-
trzebny materjal réwnomiernie miedzy uczestnikéw. -

Dla zobrazowania calo§ci omawianego posiedzienia wspom
ne, ze tylko przypadkowo nie powzieto zadnej uchwaly, a odroczono
posiedzenie do czasu zreferowania potrzebnych tematéw przez
jednego z uczestnikéw; ioni prawdopodobnie bgda w daiszym
ciagu zajmowac si¢ tlumaczeniem tablic D. I. N. Nie nalezy za-
pominaé, ze w tablicach D. I. N. jest historja, towarzyszaca pra-
cy twércze], ktérg chetnie usuneliby sami Niemcy, gdyby to bylo
mozliwe. Mozna opieraé sie na trescl tablic niemieckich, ktore
niezaprzeczenle poparte s bogatym materjatem do$wiadczalnym,
ale nalezy ujaé je zgodnie z naszemi warunkami, Jezell nie ma-
my pracy twérczej, to przynajmniej przetrawmy caty ten mater-
jat, wiedzac dobrze, ze Niemcy nie s3 wzorem do na$ladowania
w metodzie ujecia spraw naukowych.

Jako uzasadnlenie do przyjecia norm niemieckich, nie moze
byé wysuwany argument, ze wigkszo$¢ fabryk polskich w mniej-
szym lub wigkszym stopniu je stosuje. Nalezy pamigtaé, ze
w fabryce idzie sie droga najmniejszego oporu i normy niemieckie,
jako dostepniejsze dla ogdtu, przyjmuje sig bezkrytycznie, bo
w normalnych warunkach fabrycznych nie ma mozno$ci zastoso-
wanla innej metody; krétko méwigc, bierze slg to, co jest pod
reka. Jednak P. K. N. pracuje w Innych warankach i nalezy
przypuszczaé, ze np. trudnosci jgzykowe nie powlnny uniemozi-
wiaé zaznajomienia sl¢ z normami innych krajéw.

Co do warunkéw, w jakich pracuja komisje, zwraca uwa-

© ge to, ze w sali posiedzed niema tablic do rysowania, a przeclez

na posledzeniach odbywaja sie dyskusje I trudno wyobrazi¢ so-
bie rozmowy techniczne bez koniecznoSci kreSienla na tablicy,
dla o$wietlenia tematu kilkunastn uczestnikom obrad.

Nie mniej godnym zwrécenia uwagf jest punkt 10 posie-
dzenia K. T, z dnia 9.X11.1924 roku (Przegiad} Techniczny N 2
1925 roku), mianowicie to, ze uchwata wniosku Komisji ogéinej
w sprawle numeracjl tablic polskich norm zapadia dzlesigcloma
glosami przeciw dziewigclu.
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Razaca jest wprost przypadkowo§¢é uchwaly w sprawie
tak waznej, jak numeracjalinorm; mozliwe, ze gdyby przyby! je-
den tylko czfonek z po§réd nieobecnych, mielibySmy inng numre-
1acje. Przy zastanowieniu si¢ nad tem glosowaniem nasuwa sig
pytanie, czy prace normalizacyjne, w niektérych sferach technicz-
nych, nie dzlelg jeszcze dotychczas opinji naréwni z opinjg o na-

_ukowej organizacji pracy, o ktérej si¢ na ucho méwi. ze to amery.
kanski kawal, a robi sie co§ kolo tego, bo nato przyszta ,moda“.

Tutaj nie na miejscu bedzie krytyka sposobu numeracji,
tembardziej 2ze postanowienle powyzsze sprawe t¢ przesadza
Nalezv jednak liczyé sie z mozliwodciy zastosowania nume-
racji tablic przez niektére fabryki jeszcze przed zatwierdze-
niem projektu P.K.N., a wiemy z jakiemi trudnoSciami jest poig-
czona zmiana numeracjl. Nie mozemy liczy¢ si¢ z tem, ze Niem-
cy numerowali bez 2adnego systemu, botto jest usprawiediiwione
pracq twércza, ktérej zakresu nie przewidywano, a nalezy pamig-
ta¢, ze braki te przemyst niemiecki usuwa przez wprowadzenie
numeracji systematycznej ze skorowidzem tablic D. I. N., przez
co utatwia sobiejprace.

Po tych szczegélowych spostrzezeniach, nalezy podnies¢
sprawe ogdlng: mamy ludzi, ktérzy od 4-ch lat nawolywali do
prac normalizacyjnych, byli pionierami i popularyzatorami tego
dziatu technicznego w naszem Pafstwie; niezaprzeczenie przyczy-
nili sie oni do przygotowania szerszych warstw technikéw do
idel prac normalizacyjnych, ale nie mniejszy nadaly ciagzy na nich
obowigzek czynnego udzialu w zapoczgtkowaniu prac poszcze-
golnych komisjl, ktéry nie moze ograniczy¢ si¢ tylko do brania
udzialuZw posiedzeniu.

Stowa powyzsze, dyktowane troska o sprawy ogéine, niech
beds raczej zapoczatkowanicm namigtnych sporéw, anizeli mieli-
byémy biernie si¢ zachowywac wobec tego, co si¢ dzieje na sa-
mym poczatku pracy; raczej namigtne spory, ktore podniecajg do
pracy i krytyki, anizeli dworskie milczenie, a* wowczas bedzie
'prawdopodobne, ze doniosle postanowienja nie bedg uchwalane
jednym glosem przypadkowej wigkszo$ci,

A. K. Zieliriski.

W sprawach poruszonych w liscie powy2szym, otrzyma-
liémy nast. list od P. K. N.;

Uchwata Rady Ministréw, stanowigca podstawg prawna
istnienia P. K. N,, !daje mu duzg swobode dziatania. Gdyby
nadto zycie wskazalo potrzebe rozszerzenia ram, jakie ta uchwata
stwarza, to nlewatpliwie rzad ramy {e rozszerzylby. To samo
mozna powiedzieé o uchwalonym przez Komitet dla siebie regula-
minie. I tu i tam chodzilo o danle inicjatywy, impulsu,— reszts,
a wiec zakres i poglebienie prac, zaleza od zainieresowania sie
sprawa normalizacji czynnikéw z natury rzeczy przedewszyst-
kiem do tego powolanych, t. zn. przemystu i jego sil technicz-
nych. P. K. N. stawia dopiero pierwsze kroki, a w tych wa-
runkach wszelkie uwagi rzeczowe i krytyka, majgca dobro spra-
wy na celu, b. s3 pozadane, gdyz nietylko ulatwlaja odnale-
zienie wiladciwych drég i iepiej o§wietlaja poruszane sprawy, ale
i przyczyniaja si¢ do propagandy samego zagadnienia normaiiza-
cji. To tez za ten pierwszy glos krytyki i zainteresowania dzia-
talnoscig Komitetu, jakim jestlist p. inZ. A. K. Zielinskiego nalezy
si¢ autorowi jego szczera wdziecznosé.

Przechodzac do fuwag -Sz. Autora i jego punktu wyjscia,
zaznaczy¢ musimy, ze Niemcy takfchetnie i tak czesto 7le o nas
mowig, i2 ani ich uwag, ani stawianych dla nas horoskopéw nie
malezy bra¢ do serca. P. K. N. jest w kontakcie z catym $wiatem,
prace jego same za siebie mdwi¢ beda, a nawet sami Niemcy,
juz parg rzeczy ciekawych dla siebie w naszych pracach znalezli
P. K. N. bynajmniej nie zamierza $lepo i§¢ za normami N. D. 1.,
nadajg si¢ one jednak bardzo dobrze, jako materjat w pracach
Komisyj.

Z opublikowanych dotychczas projektéw norm, jedna tylko:
(norma liczb normalnych—rzecz b. malej doniosto$ci) jest wzigta
wprost z&D. 1. N., dwie inne: formaty papieru i temperatura -od-
niesienia dla pomiaréw warsztatowych — juz poprzednio przyjete
zostaty przez kilka komitetow narodowych i majg wszelkie kwa-
lifikacje do stania sie normami migedzynarodowemi.

Reszta opublikowanych projektéw norm, mianowicie: Zna--
kowanie wytrzymato§ciowe, Cement portlandzki, Préby fizyczne
cementu portlandzkiego, Préby wytrzymalo§ciowe cementu port-
landzkiego, Proby na rozclaganie sa najzupelniej oryginalne.

NiewqthiWie komisje muszg sie zaznajamial z pracami
wszystkich komitetéw {narodowych, i Zle jezeli tego nie robia,.
gdyz Biuro komitetu wszeikie takie publikacje posiada; uwaga:
jednak autora o wplywie trudnosci jezykowych na uchwaly ko-
misji wkracza juz w dziedzine niepotrzebnej zlosliwosci. Mozna:
tez przyznad racjg autorowi, 2e nie nalezy, aby uchwaly zapadaly
przypadkowa wiekszoscia, ale to, 2e fabryki juz posiadaja swoje
systemy numeracji norm, nie jest argumentem przeciwko uchwa-
lonemu systemowi, a zmiana numeracji jest slanowczo mniej {rudng
rzeczg, niz zmiana samych norm, ktérg autor zaleca fabrykom,
stosujacym normy niemieckie.

Wezwanie pod, adresem tych ludzi, kidrzy i dawniej byli
pionierami i popularyzatorami} noymalizacji, do brania czynnego
udzialu w pracach Komisyj P.K.N. jest ze wszech mjar zgodne
z intencjami Komitetu, gdyz tacy ludzie wniosg pierwiastek zain-
teresowania 1i'[zapalu do pracy, nie méwigc juz o fachowem jej
poglebieniu. Komitetowi naszemu brak jestj istotnie tablic ry-
sunkowych i wielu innych rzeczy, zaleznych od! §rodk6w mater-
jalnych, mamy. jednak nadziejeg, iz, w miare wzrostu zaintereso-
wania, $rodki te sie znajda.

KRONIK A,

KONFERENCJA"SLUZBY RUCHU TRAMWAJOW
I KOLEI DOJAZDOWYCH.

Staraniem Zwiazku Przedsieblorstw Tramwajowych i Koiet:
D—_zdowych w Polsce_odbyla sie w Warszawie w dniu 7 marca
r. b. konferencja sluzby{ruchu.

Sprawy. poruszane . na Konferencp 2ywo obchodzgce ogét
przedsiebiorstw komunikacyjnych, Sciggnely na konferencje iicz-
nych przedstawicieli tych przedsiebiorstw, ktérzy w liczbie 19-tu
stawill si¢ do stolicy. Program konferencji obejmowal trzy refe-
raty oraz szereg wycieczek.

Inz. M. Koneczny w referacie swym o przyjmowaniu stuzby*
ruchu poruszyl spraweg stosowania psycholechniki przy przyjmo-
waniu personelu.

Pan B. Wernik, kierownik szkoly stuzby ruchu istniejgcej.
przy tramwajach warszawskich, zapoznat stuchaczy z programem
szkoly i sposobem szkoienia motorowych 1 konduktoréw. Ze
wzgledu na wysoki poziom szkoly warszawskiej 1 nabyte do-
$wiadczenie w szkoleniu, referent miat wdzieczne zadanie zapo-
znania swych kolegéw z innych przedsiebiorstw z istniejacemi
urzgdzeniami w AWarszawie.

Pan J. Betdowski, naczelnik stuzby ruchu w tramwajach
warszawskich, poruszyl 2zywotng sprawe ujednostajnienia regula-
minu stuzby ruchu. Referent poréwnat istniejace regulaminy
w réznych przedsi¢biorstwach i stwierdzil, iz sq one przestarzate
i réznolite, a nawet czestokro¢ sprzeczne ze soba.

Zebrani, zgadzajac si¢ na ujednostajnienie reguiaminu, powo-
fali Komisj¢ do opracowania jednolitego, zasadniczego regulaminu.
Do Komisji weszli referent p.-J. Betdowski, wicedyrektor tram-
wajow lwowskich, p. inzynier A. Dziewonski, i dyrektor tramwa-
jow poznafiskich, inz. P. Nestrypke.

"' Po konferencii zwiedzono warsztaty Tramwajéw Warszaw-

skich oraz.fiewg remize tramwajowa na Pradze.”
T

Drukarnia Techniczna, Sp Akc w Warszawie, ul, Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Wydawca: Spétka z o. o. ,,Przeglqd Techniczny“

Redaktor odp. in2. Czestaw Mikwlski.
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