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OD REDAKCYL

Pismiennictwo polskie w zakresie wiedzy technicznej jest bardzo ubogie w poréwnaniu z dorobkiem innych narodéw
i stan ten zmienia sig na lepsze bardzo powoli. Brak powyzszy jest tem bardziej razgey, #e udzial spoleczenstwa polskiego
w tej dziedzinie pracy kulturalnej nie napotyka nieprzezwycigzonych przeszkéd, jak to sie dzieje np. na innych placdw-
kach. Wobec slabego rozwoju szkolnictwa specyalnego, pismiennictwo zawodowe, dostgpne dla szerokiego ogélu, dajgce bez-
posrednie korzysci materyalne w postaci praktycznych wskazan i szerzace w szerokich kolach pracownikéw przemystu du-
cha postepu technicznego, stanowigcego gldwng broi w walce o byt narodowy, ma przed sobg duze zadanie do spelnienia,
‘W obecnej chwili znaczenie pismiennictwa zawodowego w naszem zyciu przemyslowem jest zbyt male. Aby choé w czesci
zaradzié temu, Wspdlnakladey Przeglqdu Technicznego postanowili rozszerzyd zakres swej dotychezasowej dziatalnosei i roz-
poczgt wydawanie Biblioteki Techniczno-Przemystowej, ktorg prenumeratorzy pisma moga nabywaé z odpowiednig znizks,

Pierwszy tom Biblioteki Przemyslowo-Technicznej p. t.:

Frederie Winslow Taylor. ZAsApY NAUKOWES ORGANIZACYI ZAKEADOW PRZEMYSEOWYCH. Z przedmows Prof. Lwow-
skiej Szkoly Politechnicznej Aleksandra Rotherta, w przekladzie H, Mierzejewskiego, inz.-mech. Str. 113, z ilustracyami 10-a
znajduje sig juz w handlu ksiggarskim. Cena 50 kop.; dla prenumeratoréw Przeglqdu Technicznego 26 kop.

Na dalsze tomy zlozq sig nastgpujgce prace przyobiecane nam przez Autordw:

Stanislaw Wysocki, inz. Urzadzenia elektryczne. ’

Wiestaw Chrzanowski, prof. Wybodr silnika napgdowego.-

Edward Potempski, ing. O instalacyach domowych pradu stabego.

Karol Nowicki, iné. Wyzyskanie opalu w instalacyach kotlowych i badanie jego wydajnosei.
Stanistaw Praus, ing. Metalografia.

Biblioteka Techniczno-Przemyslowa bedzie sig ukazywaé w liczbie od dwéch lub wigee] tomow rocznie, stosownie
do $rodkéw materyalnych i poparcia przez ogél czytelnikéw pisma, stowarzyszenia techniczne, kola przemyslowe i inne insty-
tucye, majgce na celu szerzenie wiedzy technicznej. ' . o

Zia najpozyteczniejsze wydawnictwa uwazalibysmy te, ktére moglyby wywrze¢ wplyw bezposredni na podniesienie
naszej wytworczosei przemyslowej pod wzgledem jakosciowym i ilodciowym. A wige w zakresie odlat‘vnict‘wa, ktére mogloby
byé jedng z podstaw przemyslu maszynowego w Polsce i ktére ze wzgledu na panujgce (z malymi wyjatkami) zacf_)fame
techniczne w naszych licznych odlewniach wymaga gruntownej reorganizacyi, bylyby bardzo [')or:sa‘dane wydawnietwa,
dotyczgce prowadzenia kopulakéw, urzadzania laboratoryéw chemicznych przy mniejszych oldllewmach,‘ maszyn do formo-
wania i t. p. W zakresie praktyki warsztatowej bylyby ze wszech miar'p(?Za‘dfme p({dl‘QCZle]] traktfuqee 0 now’oczesnych
metodach obrébki, np. o stosowaniu tokarek szybkobieznych, o frezowaniu 1 s'zhfowa.nm, 0 _;}lmqudzanm prz?vrza,dow’ d-o ma-
sowej obrébki, o piecach do hartowania, o stali szybkotngcej, o wyﬂaczamu,' 0 zakladaniu i prowadzenllu pedni i t. P.
W zakresie gospodarki przemyslowej na pierwszy plan wysuwajg sig podrqczm]fl o nowoczesne] kalkulacyi _ Erzemysl?wej,
0 organizacyi wydzialu kupna materyaléw surowych, o organizacyi warsztatowej, o -racy 0{131'1191]1 Jrowsdueniu slaoylma-
szyn i odpowiednim doborze silnikéw. Nie znaczy to jednak, aby w zakres. Wydawn{ctw Biblioteki Tech:‘:uczuo»Przemyslm
Wej nie mialy wchodzié podreczniki z innych dzialéw techniki, z zastrzezeniem, %o plerwszefistwo bedg mialy prace, utrzy-
mane w charakterze praktycznym. _ — o apebyalistind rakb: K6

To tez rozpoczynajac wydawanie Biblioteki Techmezno-Prz'emyBlOWGJ_: EWIRCRIN Y. 819 09 TP c_'g £ ROy, ";
% prosbg o wspdldzialanie w naszej pracy i o pisanie dla nas ksigzek i podrecznikéw, ktére wydawacé bedziemy w miarg si
1 moznosei.

—
—_—

Ze statyki ustrojéw ramowych.
Napisal Profesor Dr. M. . Huber. '
(Ciag dalszy do str. 166 w N 13 r. b.)

§ 9. Deialanie réwnomiernego podwysszenia lub obni- jezeli o oznacza termiczny wspdlezynnik wydluzenia. To

Zenia temperatury w ramie nierdwnoramiennes (rys. 9). Aze- praesuigoio ma ﬂk;adowa‘iozl: ;u 205;; — a £l
J Tama odksztalcala sig swobodnie wskutek zmiany tempe- . 45008 [3. I - '
ratury, musialby jeden z przegubdw, np. B, otrzymaé jeden j skladows pionows e o
stopien Bwohod_y, dzieki czemu poruszalby sig np. po proste] Al sin B = aw sinl = oty — hy).. _
rs.n;}' ,[;B.Oclg;‘zg?l;rgyizgiupmesunalby #ig 0swobodzony 0L Unieruchomienie przegubdw wywoluje zatem dwie reakeye,

ire si j osza, dajgc tak skladowe poziome, jak
BB = Al = atl', ktdre sig nawzajem znoszg, daja P ]
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i pionowe liczebnie réwne, a co do kierunku przeciwne.
Obie niewiadome skladowe sg zwigzane jedynym warunkiem
réwnowagi

Hh, —hy)=TVI1 ] L. (@6
albo V=H1tgp f
drugie réwnanie warunkowe, niezbedne do oblif:zenia niewia-
domyeh, wyraza zasada Castigliano’a w postaci ')

przyczem L oznacza prace odksztalcenia calej ramy, zalezna
od niewiadomych sil zewngtrznych H i V.

Rys. 9.

Analogicznie jak w §§ 1, 3 i 4 mamy:

el
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1 H? 92 Hy _kE
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Stad po wykonaniu calkowania, wprowadzeniu znanych wiel-
kosci pomocniczych ¢y ¢,,... i uporzadkowaniu, otrzymamy:

H:ias‘?—f—i. . (IX),
przyczem mianownik p. ma znaczenie ustalone we wzorach (I).
Uwzgledniajac nakoniec réw. (26), znajdziemy:

EI 3 tg
V= tat 1»3 e (X)

Wskutek zmiany temperatury powstanie w narozniku
C moment '

A

M, =—Hb, (27),
ktéry jest zarazem algebraicznie najmuiejszym momentem
wskatek podwyzszenia temperatury, albo najwigkszym mo-
mentem wskutek obnizenia temperatury o #. Rozklad mo-

mentéw, ktére sy widocznie wszystkie tego samego znak
przedstawia réwniez rys. 9. 4 ? . "

') Odpowiedni wzér wspomnianej we wst p
cichowskiego (str 451, wzdr 23) jest wyprowa
reakoyi ¥V, moznaby gozatem stosowaé tylko do ra

ie pracy d-ra Mar-
zony z pominigeiem
my réwnoramiennej,

§ 10. Przejscie do przyblizonych wzordw praktycznych.
Kiedy moéna pominagd wplyw sit poprzecznychipodiuznych.
Po wyprowadzeniu mozliwie dokladnych wzoréw ogélnych
zastanowimy sig nad warunkami ich uproszczenia dla celéw
praktycznych bez zbytniej ujmy dla dokladnosci. Przede-
wszystkiem widad, ze we wszystkich najogdlniejszych wzo-
rach dla ramy nieréwnoramiennej wystepuje ten sam mia-
nownik

P = pu - pavg ,  przyczem
par = (§; + 09)* — Py by P by® + o s’

tye = _22' (L ¢y 4 2y ho (' - by 80 b)) tg? ]

Prayjgwszy jak dotychezas hy=h,, czyli ¢, =¢,, a nadto
E,=E,=I, G,=G@,=@, w praktyce bowiem wystepujg pra-
wie wylacznie ramy zbudowane we wszystkich czesciach
z tych samych materyaléw, widzimy, ze

e P__I_E__F_‘_ E_F_

P II:I 2 12: 1 Fll 2 _F'L,‘

=g E P— 2
% ._&.G_A[‘Z—i—m},

e

. (28%),

NF L By
= (2'1‘;,,]'1)‘5—111 "y =*2(3—|— ﬂ;] F,

Poniewaz wartosci %, % %, wahajs sig w praktyce za-
leznie od postaci przekroju od 1,2 dla pelnego prostoksta do
2,4 dla ksztaltéwek 1), zas m od 3 dla zelaza kowalnego do
6 dla betonu, wiec

' =28 do 6,4,

, F s
"“l — 2,8?1 do 6,4: f\‘-rl‘
i oall F
Yy =— 2,8'@ do 6‘4 j‘,z 3

a wyrazenie dla .y, mozna napisaé¢ w postaci:

3 = _
g = 3 (14 tgzﬁ (e ¢y &5 %y) (= tg*p)l,

w czem oznacza % liczbe lezges migdzy 2,8 a 6,4.

Dla lepszego zoryentowania sig, kiedy mozna pomingt
wyq wobec py, trzeba odréznié ramy slabo nieréwnoramienne
od silnie nieréwnoramiennych. Krancowym przypadkiem
pierwszych sg ramy réwnoramienne (b, —b,, tg p=0), zaé
drugich ramy jednoramienne (=0, tgp=19,).

Dla ram réwnoramiennych przeksztalcaja sig wzory
(28) na wzory

pr= (7 +7) ¢ + 39,

3 - |F F '

b= 7 [1+“ (F_'l "|’E) b ]
z ktérych mozna z latwoscia wyczytac, ze stosunek puq i pov
maleje gdy ¢ ro$nie i naodwrét. Blad zatem powstajacy z po-
minieeia fye wobee .y bedzie znaczniejszy tyFko u ram nizko-

ramiennych, natomiast bardzo maly u ram wysokoramien-
nych. Skoro np. przyjmiemy

. (284),

to dla F=h=F I=L=1 »=4,
$=1%, 4, 1, 2, wypadnie
o _ 41 156 4 18
par  s2 ' gt g2t g

a wige np. dla s =30;

Pxo

ny — 0046, 0017, 0,004, 0,002.

Dla ram jednoramiennych przeksztalcaja sig Wzory
(28) na
T
b =T 042, |
1
St g L esB)
bNg = ll + w2 7 (e W)]]
: 1

Y) Por. np. L. v, Tetmajer: .Die « lastizitits-u. Festig-
eitslehre®. Wyd. LT Sur. 40, " (e Hlasti
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z ktérych réwniez widad, ze stosunek Pxg 1y maleje ze wzro-
stem ¢;. Gdy np. #'=F\, I =1,, n=4, to dla

b= 4, 4, 1, 2, wypadnie
bvo 87 33 16 8
par 8% s g g

a wige dla s=30:

5%3“ = 0,097, 0,087, 0,017, 0,009,
Nieco inaczej przedstawia sie zaleznosé stosunku P
. F .
od wartosci F Ry L L ktére w powyzszych

0 Par

przykladach przyjeto réwne 1.
F:Fi=¢>1,
przekroi mamy

: Skoro bowiem stosunek
to zakladajgc geometryczne podobiehstwo

T F
S = 2 e
T~ W g
jezeli zas w<1, to
I b
i s )
L=Y<p

W pierwszym przypadku bedzie widocznie wartoéé stosunku
Pxospar Mnigjsza od obliczonej w powyzszych przykladach,
w drugim zas wighsza. A zatem:

Blad mianownika p. popelniony przez opuszczenie wy-
razi pyg zaleznego od sit podlugnych i poprzecznych jest tem
wigkszy, tm nigsza jest rama i im wieksze przekroje stupdw
w pordwnaniw do przekroi belli; nadto ros$nie ten blqd wraz
ze stopniem nierdwnoramiennoscd, a maleje bardzo szyblko
ray powielkszaniu snuliosel belli. Z przerachowanych przy-
kladow wida¢ wreszcie, ze o ile smultosc belli s > 30, zas
hy > 1, jak to najczesciej bywa w praktycznych przypadkach,
to blad nie przekracza 10%.

Zaniedbanie wyrazéw zaleznych od sil poprzecznych
i podluznych w licznikach najogélniejszych wzoréw jestoczy-
widcie Zrédlem nowych bleddw o nieco odmiennym charakte-
rze zaleznosci w kazdym wzorze z osobna, jednakze wspdlng
cechy wszystkich tych bledéw jest szybkie zmniejszanie sig
ze wzrostem s,

§ 11. Rama o wysokosci O. Jest rzeczs ciekaws i na
pozér niespodziewans, ze parcie poziome H wywolane obcig-
seniem pionowem wypada réwne 0 wedlug wzoréw (I) lub
D), jezeli ;=01 h, =0 (czyli ¥, =14, =0). Wtedy rama

3

sprowadza sig do samej belki osadzonej koticami na dwu sfa-
tych przegubach. Co prawda nie da sig to Scisle zrealizowac,
gdyz przeguby beds w rzeczywistosei do pewnego stopnia
przesuwalne, po czedei wskutek luzu (,gry“), a zreszty wsku-
tek sprezystej podatnosci podpdr; ale przypadek ten posiada
pewne praktyczne znaczenie choéby z tego powodu, ze wsku-
tak niestarannego wykonania lozysk zachodza czasem u be-
lek prostych bardzo podobne warunki. Jest rzeczg jasng, Ze
wowezas powstaje w przegubach pozioma sila ciggngea H
(parcie ujemne), ktéra rosnie wraz z obcigzeniem. Dlaczegoz
tedy wypada z réwnan najogdlniejszych H=o0 ? Przyczyna
tkwi w widocznem niespelnieniu wymienionego we wstepie
zalozenia (¢), albowiem juz u ramy bardzo nizkie] zmieniajg
5ig znacznie ramiona momentéw reakeyi H wskutek ugigeia
belki poziomej (rys. 10). Ugigcia tego nie wolno zatem po-
mingé w rozpatrywanym skrajnym przypadku, a momen
parcia H w dowolnym przekroju 2 belki nalezy przy-
J8¢= H (h—z), jezeli 2 oznacza ugiecie tego przekroju.
W takich warunkach staje sig zadanie obliczenia H bar-

0 zawile i dlatego poprzestang na razie na rozwigzanmu
80 W szezegélnym praypadku h=o0 i obeigzeniu w srodku
belki sily P wezelako 7 uwzglednieniem -luzu w przegubach
! Spregystej podatnosei tychze. _

: tym celu zajmiemy sig najpierw nastgpujacem zada-
Nem pomoeniczem:

Belka pozioma 4B (rys.11) w obu konhcach swobodnie pod -
parta jest obcigzona silg pionowa P w przekroju , isitami po-
ziomemi H dzialajgcemi na oba kofce. Znalezé linie ugigeia
1 odleglos¢ obu koticéw po odksztaleeniu.

V .
I X;- P XE \{2
H _‘“'«L“_-——‘——_}————L"’H
X—'Y
L N
Rys. 11,

Momentem zgiecia w dowolnym przekroju @ < 2, jest
M=V,e—Hy,
4 zatem réwnanie rozniczkowe lewej galezi linii ugiecia ma
postad
™,
EI G =— Vlw—}—Hy-_———‘P?’ x+ Hy.
Jego calks ogdlng jest

oA zs 2 i C"g.\'ib +O:»3_Jlb ‘
przyczem
(1= L. | b= A
EI 1’ EI'’
co latwo sprawdzi¢ przez dwukrotne zrézniczkowanie i wy-

rugowanie stalych calkowania (', C,. Dla prawej galezi be-
dzie oczywiscie

y = C;_(J_m) L Ol"ﬂu_”]h + e

Do wyznaczenia stalych catkowania C,, C,’, C,, C,’ ma-
my warunki nastepujace:

1) dla z = 0 jest y = 0 dla lewe] galezi,

—(l—x)] b

2 , 2=l . y=0 , prawej ,
3) , =, s réwne rzedne obu galezi,
d .
& B s di‘% dla obu galezi.
Z warunkow 1) i 2) wyplywa:
G+ 0,=01 C4C/=0,

czyli =
y=5e+C (ex"fr—e_x”]
dla lewej, a
= f; (—2) + C (-1t — g—0—)1)

dla prawej galezi.
7 warunkow 3 i 4 wynika:

P b
— " b 'z, 9oVp ub  —nb
bz, 2V e' ——
o8 3 1 &Nt —g™?

- -'- -‘_’-_..Ir__ (o i-
O x, DI e"b—-e Ve

Po wstawieniu tych wartosci wraz z wartosciami @ id
w ogélne rozwigzanie i uproszezeniu otrzymamy:

£ _n
7l it mem—e ™ (7 L
v=g [Fe—FT = (===
S8 T . (29)
.
m == H

dla lewej galezi linii ugigcia. Rdéwnanie dla prawe] galezi
powstanie oczywiscie z powyZszego po zastgpieniu & przez
(l—2) i @, przez ;.

Azeby teraz obliczy¢ w przyblizeniu odleglosé obu kon-
c6w belki po odksztalcenin, uwazajmy, e pierwotna dlugogdé!
zmniejszyla sig o A, 1 wskutek ugigeia, a zwigkszyla w pray-

blizeniu o A,/ = i wskutek rozcigganiu sily H. Obliczenie

dtugosci luku krzywe] praestepne] okreslonej réwnaniem (29)
prowadzi do bardzo zawilych rachunkéw calkami eliptyczne-
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mi, zwazywszy jednak, ze linia ugigeia jest bardzo ,plaskim®

lukiem krzywej, mozemy z wystarczajacem prayblizeniem

obliczyé réznice pomigdzy dlugoscig luku [ o strzalce f a cig-
ciwg | —A, [ zapomocg znanego wzoru

8 f* <0

3 L mer ol i

Zmniejszenie zatem odleglosci obu koheéw naszej belki

bedzie

8 f* Hi
3 1 EF- :
W naszem zadaniu gléwnem sklada sig to zmniejszenie
z dwu czeéei, a mianowicie: luzu w przegubach i odksztal-
cenia sprezystego podpor pod wplywem sily H, ktére mozna
przyjaé dla kazdej podpory z osobna = k H, jezeli k oznacza
stalg, zalezng od ustroju i materyalu podpdr. A zatem
8 f* Hi o
5 1 EF_a—|—2,,’cH. . (30)
jest réwnaniem warunkowem, z ktérego obliczymy wielkosc
statycznie niewyznaczalng H po wyrazeniu [ jako funk-
eyi H.

Dla ¢ =u,=x,= ;'?’2_ staje sig w réwnaniu (29) y =/,

zatem

czyli po wprowadzeniu nowego argumentu

b /’H
‘P*'%“g'[ EI

i uproszezenin

Pl 1 68 —e %
) S T 31
f—w(l cpe'?-{—e"-’)' (BL)
albo tez
Pl 1 .
— —_ _ . 1"‘
AT (1 - te h t?) (31%),

jezeli tgh ¢ oznacza funkeye ,tangens hyperbolicus“ o okre-
slong rownaniem:

g7 — e~ %
e
Rugujgc teraz z rdwnan (30) i (31) niewiadomg / i wy-
razajac H przez argument 9, znajdziemy réwnanie

S [ - o= o e oo

z ktérego mozna obliczyd niewiadomg ¢, a wige i H, jezeli
P, L, E, F. 1 8, k ss dane, .

To réwnanie byloby oczywiscie bardzo niedogodne do
obliczenia praktycznego, atoli w pierwszem prayblizeniu
upraszeza s1¢ znakomicie, jezeli ¢ jest niewielkim ulamkiem
wiladciwym. Wiadomo bowiem, ze
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r _1_ r'Fa ._I_.LF_I
t L g¥-c gy, 1 VR
(P tgkt]o:_r?_ _e‘?_'f- .g_:?. — _(_P = —t_Pz = '?4 s
Vg g
¢, 9
Ly g e
~ i ¢!
L+ gp Tt e
A zatem: y
1 1y, 1
1 1 (w :s!)"’g"‘(zp 51)*’“
o (1’_@}"'\9) = ¢ o ot ===
i T
11 { 4 I |
_(‘27 3!)"'[41 E!') R"J'_(_ﬁ'_ 7!)'_"’?4" _
o\ ‘4 T =
It g+ +
S LA TR
R Tk e LD S T
T =y Tt

1+¥+ ;;"’
Poprzestajac w powy#szem rozwinigeiu tylko na pierw-
szym wyrazie 3 popelniamy dla » < 0,1 blad mniejszy od
0,001, co wynosi 0,3% z 3 - Wstawiwszy wige w réw. (32)
[«:ad] = 3 wyraziwszy napowrét ¢ przez H i rozwia-

zawszy wzgledem H, znajdujemy z latwoscig wzdr:
N 0 L, ER
| B =B e s o (B9
B [864(EI) : °] I -9k EF " (be3)
ktéry da wystarczajaco dokladng wartosé sity H, o ile wy-

padnie
I 1/ H
5 l/ =01

Drogim oczywistym warunkiem stosowalnosci tego
wzoru jest
1 i PyA B> 5
864 ( Bl ) = O
W przeciwnym bowiem razie wypadloby H ujemne, co byc
nie moze, gdy% przy stopniowem zwiekszaniu obcigzenia P be:
dzie zrazu H=0 z powodu luzu & w przegubach,a dopierood
chwili, w ktorej skrécenie cigeiwy wywolane ugigeiem 0sig2-
nie wartosé g, pojawi sig stopniowo rosngea sila rozciggajaca H.
) Godng uwagi cechs znalezionego wzoru (32%), odréznia-
jaca go wybitnie od odpowiednich wzoréw z poprzednich §8,
jest nielinjowosé wzgledem danego obcigzenia P, wskutek
czego wielkos¢ statycznie niewyznaczalna F nie podlega za-
sadzie superpozycyi. Obcigzenie dwa razy wigksze moze Wy-
wolaé (przy & = 0) 4 razy wigksze H i t. d. (. d n)

Surowiec odlewniczy, jego sktad chemiczny, klasyfikacya

| sposoby otrzymywania réznych odmian zeliwa na odlewy.
(Ciag -dalszy do str. 161 w M 18 r. b))

b) Stopy zelaza z innymi metalami.

W ostatnich czasach zaczgto sig poslugiwaé piecami
elektrycznymi (syst. Panl Girod, Rechiing»Rudenﬁ‘muser,
Stossano iin.) do wyroba wysokoprocentowych stopéw zelaza
z innymi metalami. Stopy te uzywane sa w odlewniach
jako dodatek przewaznie do plynnego juz zelaza w panwiach
Jub lyzkach odlewniczych.

Pomimo ze dodatki takie przy niektérych odlewach
specyalnych sg bardzo pozadane, to jednak na przeszkodzie
wigkszemu rozpowszechnieniu tych dodatkéw stoi przede-
wszystkiem dosyé wysoka cena samych stopéw; drugi powdd,
moze wazniejszy od zwigkszenia kosztu odlewu, to nieumie-

jetnosé uzycia i odpowiedniego stosowania dodatkow. Do
stopéw najwigeej nadajgcych sig jako dodatki do surowcea 23
liczy¢ nalezy: 1) ferrosilicinm dla zmigkczenia odlewu; 2) fer-
romangan, ferrochrom, ferrowolfram dla utwardzenia odle-
wu; 8) ferrotytan i ferroaluminium dla nadania Scislosct
i zmniejszenia porowatodci, wreszcie 4) ferronikiel dla uod-
pornienia odlewéw na dzialanie plynéw alkalicznych.

Ponizej przytaczamy analizy stopéw najezesciej uzyw®
nych w odlewniach: o o

Ferroaluminium vzywa si zwykle z zawartoscid ©
10% Ali wyzej bez szkodliwych domieszek.

Inne stopy zelaza z metalami sg mniej uzywane.
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Analizy ferrosilicium i ferromanganu,

:‘ Terrosilicinm Ferromangan
TP TN s | O il Umag
269, | 509, | 769, | 909, 809/,
Si 12550 [49,50 | 78,00 88,50 3,0 [ =
Fe 78,00 49,00 | 20,00| 9,80 o0 | %
Mn 0,356 | 0,30 | 0,26 | 0,16 80,00 | g‘:
Al | 0,10 | 0,15 | 0,10 | 0,15 0,60 g9k
Ca 0,80 | 0,40 | 1,00 | 1,20 - 289
Mg | 00 | 0I5 | 080 | 080 150 | gﬂg:
C | 035 | 080 030 080 4,60 5 af
S 002 | 0,018 0,015 0,018 oo+ | ES
P 0,04 | 003 | 008 | 003 0,08 5 A
On | =% =| =] = o | M4

Analizy ferrochromu i ferrowolframu.

PRZEGLAD TECHNICZNY.

Ferrochrom Ferrowolfram
Skladniki e O T S o i, A o 3 T o —
9,5% | 7.6% | 56% | 85% | 06% | 86% | 1,7 [067,
G | 645 | 6850 l 64,00 | 64,00 6850 | — | — | —
Po | 220 [ 2160 | 2850 | 81,00 | 85,00 | 19,00 | 1850 | 15,60
Si 226 | 5,80 | 0,40 u‘so‘ 0,20 0,40' 0,30 | 0,40
Wo —| = | = | = | = |00/ 7850 |ss00
Mn 0,6 016 | 0,16 | 0,15 | 0,15 350 | 040 | 020
s | 004 004 | 004 004! 003| 005 004/ 0,04
P 008 003 | 0,03/ 002 | 0,02 o,osJ 0,015 0,015
Al 0,80 080 | 0,50 0,40[ 0610 | — | = | —
As | = ’ — | = | = 0,10: 0,10 | 0,10
Sn S — | — | = | o10] 005] 006
Analizy ferronikiu i ferrowanadu.
Ferrowanad | Ferronikiel :I
Skladniki - o | Uwagi
%o _ % |
B ' - ! 80,00 Kazdy z tych stopéw mozna
O Bboo | = otrzymaé i mniej procentowy.
Te ,l 40,00 69,50 ?;51-‘?:“31 mozna otrzymaé do
¢ 400 | 02 e
8 | 080 0,20
Al ] 0,10 | =
Ma 080 0,30
S 0,08 0,03
P 004 | 008
Ferrotytan.
1 R . 1.
Bo' . . 3 e ¥ . s BU88%
C ... ... o087,
Si ... ... . 087,
B 5 oo s o= oo B0
B, & 50 . i o.oun DpSE

Mechaniczana wytrzymalodé surowca na cisniende.

Mechaniezna wytrzymalosé surowca jest zalezna prze-
dewszystkiem od jego skladu chemicznego, a nadto od prze-
0, powolnego lub szybkiego zastygania, a nawet i spo-
sobu la:nia, préby. To samo da sig powiedzieé o zeliwie, ktd-
2080 Srednig, wytrzymalo§¢ na ci$nienie mozna przyjaé
fO kg/mmz'

Z nizej podanego wykresu (rys. 1) widag, e wytrzymalosé
“wigksza, s1g ze z%nniggszenier(nry(w pewnych granicach) za-
vartoscei wegla i krzemu.,
ktd ykres ten jest miarodajny dla préb cylindrycznych,

orych wysokosé “réwna sig érednicy. ~Przy podwoéjnej wy-
sokodei. cylindra wytrzymalosé spadnie o lgﬁ. Jedne i te
y06 gatunki zeliwa i surowca. wykazujg rozne wytrzyma-
osel przy roznych dlugodciach préb i tem nizsze, im prob-
o sztabka jest dluzsza,

285

Wytrzymatosé na rozerwanie.

Jako drednig wytrzymalogé surowca na rozerwanie mo-
zna prayjac 12 Tgimm? rezultat ten przez odpowiednig ob-
rébkq metalu mozna podniesé do 14 kg/mm?. Ani grafitowe
szare, ani biale surowce nie wykazuja dobrych rezultatéw;

bgimm®

s

=1

Rys. 1.

podany ponizej wzér empiryczny wskazuje wzajemny stosu-
nek wegla do krzemu:

04 LS—E)- —aadeins,

gdzie zawarto$é krzemu (Si) nie moze byé mniejsza niz 19
1 nie wigksza niz 3§,

Przy duzych i powolnie stygngeych odlewach, a wige
w wypadkach sprayjajaeych wydzielaniu sig grafitu, wzdr ten
bedzie:

04 1§‘5 — 38 do 4.

Zeliwa zawierajace duzo manganu nie posiadajg duzej
wytrzymalosci, tak np. zeliwo o zawartosci C—=3,8%, S1=2,34%
i Mn =3,16% dalo 4,6 kg/mm*. Nizej podany wykres (sre-
dnica prébek 14 mm) wykazuje, %e przy zmniejszaniu sig za-
wartosci wegla 1 krzemu otrzymuje sig najlepsze rezultaty.

Przy temperaturach wyzszych niz 300° C. wytrzyma-
lo$é zaczyna sig zmniejszaé, a przy b75° C. c!ochod?i do 509
wytrzymalodei pierwotnej. Nizej podane analizy zeliwa o za-
wartodei max. P =0,93% i Mn=0,956% wskazuja, ze przy
zwigkszaniu sig zawartosci krzemu zmniejsza sig jego wy-
traymalo$é. Do do$wiadczen byly brane prébki kwadrato-
we 2b X 26 mm, obrobione; zaznaczy¢ jednak wypada, ze
podane wyniki sg wogéle w stosunku do normalnych odle-
wéw zeliwnych za wysokie i nie mogs by¢ brane za normg
wytrzymatosci.

3 SR T P Wytraymalodd
C% ’ Sio/, l‘ Mn/, | pej, y k!}}:nm”
262 | 209 ‘ 0,55 0,17 ‘ 18,9
3,14 2,04 0,95 0,69 19,6
311 1,55 0,79 00 | 212
843 1,46 0,76 0,93 ' 24,0

Nadmieni¢ nalezy, ze topigc surowiec w piecu plomien-
nym ma sig moznos¢ regulowania przez odpowiednie dodat-
2
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ki zawartosei C, Si i Mn, lub wogdle ich zredukowania, ma
sig wige moznos¢ poprawienia gatunku wsadu i otrzymania
wskutek tego zeliwa o wigksze] wytrzymalosci, niz w kopu-
laku, gdzie przebieg procesu dokonywa sig, biorac ogdlnie,
bez wspdludzialu odlewnika, sprawdzania préb i czynienia
odpowiednich poprawek.

Wytrzymalod$é na zgiccie.

Jako normalng wytrzymaloéé suroweca na zgigcie nale-
zy przyjacé 26 kg/mm?; przez obrébke wytrzymalosé ta zwigk-
sza sig do 28 kg/mm®. Najlepsze wyniki osigga sig¢ przy
nizkiej zawartosci wegla i krzemu, co latwo otrzymaé, do-
dajac do namiaru zwyklego surowca szarego do 20% stali.
Podany wykres wykazuje wplyw zmniejszania zawartosci

== a7
— s

i 7

Eglumt

wegla i krzemu na wzrost wytrzymalodci; najlepszy rezultat
46,7 kg /mm? osiagnigto przy zawartosei C=1,63% i 8i=0,70¢.

Surowee hematytowe dajg pod tym wzgledem lepsze
wyniki od odmian zwyczajnych, a surowce weglodrzewne
lepsze od koksowych z latwo zrozumialych powodéw, Po-
dana tablica wskazuje réznice w wytrzymalosci dwu odmian
bialego surowca, wytapianych na koksie i na weglu drze-

wnym:
o s | Wytrzy-
Odmiana surowea C 8i Mn P gg;?:;:f m}r;toéé
kg/mm?
Surowiec koksowy . 36L | 099 | 8,23 | 0,67 40 14,18
»  weglodrzewny| 292 | 0,67 | 0,356 | 0,98 7,9 24,79

Réznice wytrzymalodei nalezy przypisa¢ mniejszej za-
wartosci wegla 1 krzemu w surowecu weglodrzewnym, a du-
zej wzglednie manganu w suroweu koksowym. Surowce
specyalne, jak: zwierciadlany, ferromangan i ferrosilicinm, po-
siadajg bardzo mals wytrzymalosé; ferrosilicium np. o za-
wartosel Si— 9,5¢ 1 grafitu — 1,979 dalo ugigcie 7,9 mm,
przy wytrzymalosei 18,26 kg/mm?2.

Nie nalezy jednak zapominaé, Ze prébki odlane z tego
samego surowca wykazujg rézne wytrzymalosei zaleznie od
wielkosci przekroju prébki; wytrzymalo$é zmniejsza sig przy
zwigkszaniu sig Srednicy probek, jak to ponize] uwidocz-
niono:

e e e e % B e e o e
Przekréj proby w mm  [12X12[163¢16(22)¢22|403¢40/603<60(160 <160
Wytrzymal. w kg na mmn? | 48 88 33 28 24 18

Prébki grubsze, o wigkszym przekroju, stygna powoli;
wplywa to na wydzielanie sig grafitu i w rezultacie otrzymu-
je sie zlom gruboziarnisty, a wiec i mniejszg wytrzymalosé
metaln. W praktyce ma to bardzo duze znaczenie, o ile bo-
wiem zalezy na okresleniu wytrzymalosci danego przedmiotu,
nalezy wéwezas i prébom dawaé odpowiednie wymiary, tak,
aby poréwnanie mozliwie odpowiadalo rzeczywistosei,

Wybdr gatunleu zeliwa na odlewy.

» Wybdl:' gatunku zeliwa zalezy zaréwno od przeznacze-
nia odlewn jak i jego formy; nalezy wigc mieé na uwadze,

w jakich warunkach odlew bedzie pracowal, jakiej obrébce
ma podlegaé oraz jakiej grubosei $cianki posiada. Do prze-
tapiania metalu na odlewy stuza: kopulaki, plomieniaki, pie-
ce martenowskie i gruszki Bessemera; kazdy jednak z tych
piecéw produkuje pewne grupy odlewéw udatniej, niz
inne; tak kopulaki nie mogs przetapiaé stali na odlewy
stalowe, plomieniaki nadajg sie do odlewu walcy, piece zas
martenowskie i konwertory sa specyalnie przeznaczone 510
wyrobu odlewéw stalowych. Piece tyglowe maja wogdle
male zastosowanie,

Odpowiednio do tego i wytwoérezosé odlewni da sig po-
dzielié na trzy zasadnicze grupy:

1) odlewy migkkie i twarde zeliwne,

2) ,  stalowe,

3) , lano-kute.

Wytwoérezos¢ odlewéw zeliwnych zajmuje, jak dotad,
pierwsze miejsce; odlewy te co do jakoseii gatunku dadzg
sig podzielié na nastepujace kategorye: odlewy maszynowe i bu-
dowlane, cylindrowe, utwardzone, odporne na dzialanie
?gnia, kwaséw, plynéw alkalicznych i o duzej wytrzyma-
osci.

Odlewy maszynowe.

Poniewaz wigkszodé odlewdw t. zw. maszynowych pod-
lega obrébee mechanicznej lub recznej, nalezy zwracaé na te
okolicznos¢ uwage przy ukladaniu namiaru i zestawi¢ go
z takich gatunkéw surowca, ktére dalyby ostatecznie odlew
nalezytej migkkosci. Wiekszo$é odlewdw maszynowych jest
lana na mokro, przy odlewach wiec o cienkich sciankach

latwo moze sig zdarzyé, ze odlew taki da sig obrabiaé trud-

niej, niz odlew o grubszych sciankach odlany z tegoz same-
go namiaru; przyezyna tego zjawiska polega na réznej szyb-
kodci ostygania odlewn i wigkszego wydzielania sig grafitu
w ostatnim wypadku. Dla uniknigeia tych réznic, nalezy
zawsze normowad namiar wedlug grubosci wykonywanych
odlewéw, biorge za podstawe zawartodé krzemu w surowcu.

Prof, Wiist podaje nastgpujacy stosunek grubosei scia-
nek odlewéw i zawartodci krzemu w gotowym odlewie (por.
tablice ponizej); dane te s miarodajne dla zeliwa o zawarto-
$ci Mn do 0,75%, P do 0,6% 1 S do 0,09%, t. j. dla normalnego
zeliwa odlewniczego. Wieksze ilosci manganu i siarki nada-
walyby odlewom niepozgdang twardosé.

- — - — e ———
Grobodé deianek odlewu w mm | Zawartosé 5i w odlewie w 0
nizej 10 mumn 238 — 2,69,
od 10 do 20 2,1 —23,
. 20 5 80 1981
, 80 . 40 . 17 =19
wyzej 40 1,6 — 1,7,

Normalna wytrzymalosé na zgiecie wynosi dla odle-
wéw maszynowych od 26 do 80 kg/mm?.

Odlew cylindrowy.

Odlew cylindréw do maszyn parowych nalezy do rzedu
trudniejszych w dziale odlewnictwa. Materyal uzyty na od-
lew cylindréw winien daé w rezultacie produkt wytrzymaly,
ciggliwy, sprezysty, dajacy si¢ latwo obrabiaé, lecz nie za
migkki, aby sig przez tarcie tloka zbyt predko nie zuzywal.
Podana ponizej analiza moze stuzyé poniekad za wskaz6wke,

w_jakich granicach wahad sig moze sklad chemiczny dobrego
odlewu cylindrowego:

C =380—33y
Si =1,2—1,7%
Mn=0,8—1,09
P = 0,363
S = 0,09%

Wegiel chemicznie zwigzany powinien stanowié do 309
ogdlnej ilosei wegla; wogdle zas zaleca sig uzywac do namia-
ru niezbyt naweglonych suroweéw. Dobre wyniki daja
surowce biale weglodrzewne z domieszks stali i surowcow
koksowych hematytowych, Dla obnizenia zawartodci wegla
w zeliwie mozna dodawaé¢ do namiaru, zaleznie od gatunku
surowca, do 20 stali; obnizy¢ jednak te zawartos¢ ponizej 3%
jest bardzo trudno, zeliwo bowiem stykajgc sie w stanie

plynnym z rozpalonym koksem w kopulaku wzbogaca sie
w wegiel. -
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O ile surowiec zawiera zbyt maly ilos¢ manganu, nale-
zy dodaé do namiaru odpowiednig ilos¢ surowea zwierciadla-
nego, Ilosé krzemu zalezy od grubosei scian cylindra; nizej
podana tablica, opracowana na podstawie dlugoletnich do-
$wiadezen, zaleca nastgpujgcy stosunek:

Zawartosd krzemu w odlewie w 9/,

Gruobodé deian cylindra w mm

do 10 mm 1,76%,
» 20 , 1 ,60
o B o ’ 150 ,
s B0 7y 1,30 ,
" 40 L 1120 n
wyzej 40 1,305

Zeliwo na odlew cylindréw winno byé dobrze wygrza-
ne i ptynne, dobrze jest jednak daé¢ mu sig odstaé¢ pewien
czas w panwi. Oylindry ladé nalezy stojgco z gory z je-
dnego leja z szeregiem otwordw rozmieszezonych dooko-
la w odleglogei mniej wiecej 260 mm; ilosé otwordéw za-
lezy maturalnie od srednicy cylindra. Przekroje o réznych
grubosciach sg zawsze najniebezpieczniejsze; na wierzchnich
kryzach nalezy dawaé na cale] powierzchni nadlewy do
300 man wysokosei, aby otrzymad odlew $cisly,

Wytrzymalosé na rozerwanie wynosi dla dobrych odle-
wéw cylindrowych nie mniej niz 20 kg/mmn®.

Odlew utwardzony.

Utwardzanie powierzchni odlewu surowcowego (czyli
tak zwane hartowanie suroweca) spotyka sig najczesciej przy
odlewie waleéw dla blachowni, walcowni, miynow i t. p., pier-
scieni do miazdzenia materyaldw, rozjazdéw kolejowyeh, kol
do wagondéw, rusztow i t. p., a wige wszedzie gdzie ze wzgle-
du na rodzaj pracy niezbedna jest bardzo twarda i gladka
powierzchnia. Clgbokosé utwardzonej warstwy suroweca za-
lezna jest od namiaru uzytego ma odlew, oraz od szybkodei
ochladzania, a wige grubosci metalowej formy, temperatury
zeliwa podczas odlewu it. p. Przejsécie od bialego surowca
do szarego powinno si¢ odbywaé stopniowo, nie raptownie.

Srednia analiza surowea na odlew utwardzony waha sig
w granicach nastepujacych:

C =3b—38%

Si =0,5—08%

Mn=0,1—04%

P =01y

S =0,02%
zawartos¢ jednak manganu przy grubych odlewach dochodzi
do 1,0%; fosforu nie powinno byé wiecej niz 0,5%.

Ponizej podajemy analizg dobrego odlewn utwardzonego,
dla niezbyt grubych sztuk:
C =3,3—38,6% (do 30} C chem. zw.)
Si =0,8—0,6%
Mn max. = 0,7
P = 0,64
S = 0,084
Jako wzor analizy walcow utwardzonych i két do wa-
gondéw mogy sluzyc nastepujgce dane:

_ Wegiel ] I
Przedmiot | Qgg- | . Si | Ph 8 Mn | Uwagi
26~ |Zwing.| o g
lem ‘chem‘ ‘Glﬂ-flti
Waleo .., | 242 | 236 | 006 | 085 | 088 | 0,07 | 0,15 | duze
, 300 (1,38 | 1,62 [ 071 [ 054 | 0,05 | 0,39 | mniejsze
Kola wagon. | 847 | 092 | 255 | 088 [ 034 | 009 | 049 | —

Dobry odlew otrzymuje sig pray zawartosei Si= 0,6%,
8 Mn=04, przy duzych walcach mozna ilo$¢ krzemu
zmniejszyé, zwigkszajge ilosé manganu. Dla obnizenia za-
wartoSci wegla dobrze jest dodawac do 8bY, odpadkéw stali;
dodatek ten, o ile nie ma sig specyalnych gatunkéw surow-
ca, staje sig wige niezbgdnym przy odlewach utwardzonych.
Surowiec weglodrzewny o skladzie 0,8—1,0% Sii 0,8—0,4%
Mn bywa czesto dodawany do namiaru w stosunkun 30—40%
z bardzo dobrym skutkiem. Poniewaz wigksza zawartodd
siarki w odlewach utwardzonych jest szkodliwa, nalezy za-
tem dazyé do jej obnizenia, co da sig uskutecznié, wprowa-
dzajge do namiaru okolo 1% rudy manganowe], zawierajgcej
okolo 28% Mn.

Grubosé formy metalowej (kokili) przy odlewie waledw
zalezna jest od $rednicy walca; grubos¢ tg mozna otrzymadc

z nastepujacego wzoru: T+ 10 mm, gdzie S = srednicy

walea w mm. Tak np. walce o rednicy 600 7um, nalezy lad
w kokili o grubosei 160 -}~ 10 =160mm. Dla odlewu pier-
dcieni grubosci 70—80 mm wystarczy kokila grubosei 80 —
100 mamn.

Wytrzymalosé zeliwa uzytego na odlew utwardzony
powinna wynosi¢: 22 — 26 kgjmm? na rozerwanie i 37—39
leg/mm® na zgigeie. Przy odlewie rusztéw nalezy zawartosé

. fosforu zmniejszac¢ do minimum, majge na uwadze odpornosé

na dzialanie ognia, zawartosé zas manganu mozna zwigkszyo.
(C. d. n) Ldward Krodliiewskt, inz. hutn,

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Osuszanie btot Polesia wolyiiskiego,

Roboty melioracyjne, prowadzone od r. 1873 przez za~
chodnig ekspedycye do osuszania biot z inicyatywy i pod
kierunkiem generala Zylinskiego, ziemianina mihskiego, roz-
winely sig gldwnie w Mifiszezyznie na bagnistych wododzia-
lach pomiedzy Dnieprem a Prypecig. Jednakze na Polesiu
wolynskiem, obejmujgcem zlewiska poludniowych doplywdw
Prypeci, ekspedycya zdazyla wykonaé kosztem blizko 600 000
rubli 918,60 fm kanaléw, podsuszajacych okolo 95000 ha, czyli
prawie 10% ogdlnej przestrzeni blot Wolynia. W r. 1897
ekspedycya gen. Zylinskiego przestala istnied jako instytucya
odrgbna i zostala weielona do Ministeryum Rolnietwa. Dla
Polesia bylo to réwnoznaczne z przerwaniem osuszania, gdyz
kredyty melioracyjne zaczgto odtad kierowaé do gubernii
frodkowych Cesarstwa. Nie wyznaczano nawet $rodkéw do-
statecznych na konserwacye wykonanych kanaléw, ktére za-
czely stopniowo zarastaé, zwolna doprowadzajac miejscowosd
do zabagnienia pierwotnego.

Taki stan rzeczy trwal do ostatnich czaséw. W r. 1909
sprawa melioracyi blot w Patstwie byla rozwazana przez Du-
me, ktdéra uznala koniecznodé osuszania blot i melioracyi nie-
uzytkéw, wykonywanych przez ziemstwa pray pomocy Pat-
stwa. Jednoczednie Duma wypowiedziala zyczenie, azeby utwo-

rzyé wydzial melioracyi rolnych z odpowiednim projektem
rawa.
£ W nastgpstwie uchwaly powyzszej odbyl sig w listo-
padzie r. 1912 w Zytomierzu zjazd przedstawicieli Ministe-
ryum Rolnictwa, Komunikacyi i miejscowego ziemstwa, po-
$wigeony programowi dalszych robét melioracyjnych. Przy-
byl réwniez sedziwy general Zyliuski, ktéry przed 45 laty na
podobnym zjezdzie propagowal mysl osuszania zapomocs, ka-
naléw Polesia, wéwezas powszechnie uwazang za utopie.
Zjazd uchwalil trzy kategorye robét: 1) regulacye rzek
splawnych; 2) poglebianie i prostowanie rzek niesplawnych;
38) kanaly na blotach, czyli wlasciwe kanaly osuszajace.
Roboty dwdch pierwszych kategoryi, zalezne od Mini-
steryum Komunikacyi i wigzgce sig z takiemi szerokiemi za-
mierzeniami, jak droga wodna migdzy Wolga, Dnieprem i Wi-
stg, albo przebudowa istniejacego kanalu Krélewskiego, za-
pewne nie predko znajdg Srodki do swego urzeczywistnienia.
W lepszem zato polozeniu znajdujg sig roboty trzeciej
kategoryi. Kanaléw tych zaprojektowano 2450 m, co, liczae
na podstawie danych gen. Zylinskiego po 600 rb, za kilometr,
stanowi koszt 1500000 rubli. Srodkéw tych dostarczyé moze
stopniowo ziemstwo miejscowe, A ze czesé tych kanal‘éw
moze byé wykonana niezaleznie od robdt dwéch pierwszych

kategoryi, wigc mozna sig spodziewad, Ze przerwane osusza-
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nie Polesia wolynskiego bedzie wznowione. Na rok 1913
ziemstwo wyznaczylo juz nawet kredyty na 326 wiorst ka-
nalow.

Jak doniosle beda skutki ekonomiczne tego osuszania,
mozna wnosié z wynikoéw osiggnigtych przez roboty ekspedy-
eyl gen. Zylinskiego. Ligki blotne dotad nieuzyteczne zaczely
dawaé srednio po 90 kop., dochodu z hektara, co stanowi
prawie 10% kosztn kanaléw. A byly to laki zaledwie podsu-
szone 1 pozbawione wszelkich innych ulepszen. Niezaleznie
od tego ogromnie poprawily sie drzewostany laséw po blotach,
a w dodatku kanaly utworzyly drogi do splawu drzewa, kto-
re dotad gnilo na pniu, dlatego Ze go nie mozna bylo wy-
wiezé z lasu.

W skarbowem lesnictwie Karpilowskiem na Wolyniu
laki na blotach obszaru 7600 ka dawaly przed przekopa-
niem kanaléw zaledwie 1244 rb. rocznego dochodu, a po
podsuszeniu kanatami zaczely dawaé 18549 rubli roeznie.

Stosunek toczenia do szlifowania przy wytwarzaniu przedmiotow
cylindrycznych,

Na grudniowem dorocznem zebraniu Amerykanskiego
Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw C. H. Norton oma-
wial zagadnienie wytwarzania przedmiotéw cylindrycznych
wedlug metody zdzierania na tokarce szybkobiezne] i wykon-
czania na szlifierce. Wedlag Nortona prawidlowe ustosunko-
wanie tych dwdch operacyi pozostawia obecnie wszedzie du-

4,81 21/, mm, w niektérych razach i po 6 mm. Otrzymuje sig
przytem szorstkie wypuklodei rubowe, ktére usuwa z latwo-
Scig, szlifierka; dodwiadezenie wykazuje nawet, ze szlifowanie
jest najsprawniejsze przy usuwaniun metalu w postacl nie-
réwnosci gwintowych. Bardzo duzo czasu tokarze poswiecajq
na kalibrowanie, to jest na otrzymywanie prostych walkow,
gdy# stosujg przytem male posuwy. Przy zdzieranin pewnsg
trudnosé przedstawia mierzenie srednicy ze wzgledu naniero-
wnosei srubowe. Zaradzié temu mozna jednak bardzo latwo
przez obtoczenie przy reeznym posuwie konhea walka, co zaj-
muje malo czasu a ulatwia mierzenie $rednicy i nastawienie
na nia posuwu automatycznego. Na niedokladnosci pochodzg-
ce z uginania sig walka, stepienia narzedzia i t. p. nie nalezy
zwracaé szczegblnej uwagi, gdyz szlifierka usuwa je, kralibro-
jac dokladnie walek, bez najmniejszego zachodu. Wytwarza-
nie przedmiotéw cylindryeznych obejmuje normalnie dwie
operacye: zdzieranie i szlifowanie. Zdarzaja sig jednak wy-
padki, gdy toczenie staje sig najzupelniej zbyteczne, zwlaszcza

‘wobec podjetej od niedawna budowy mocnych szlifierek.

Kilka praykladéw, zapozyczonych z praktyki wykaze
oszezednosei osiggniete dzieki racyonalnemu ustosunkowaniu
toczenia i szlifowania. Toczenie watka o 28 mméredn. i o dlu-
©08ci 260 do 276 mm przy zdejmowaniu okolo 1,3 #m na $redni-
cy zajmuje b minut czasu, o ile zwraca¢ uwage na Wykufmzqme,
skracajace ozas szlifowania. Pie¢ minut odpowiada obrébee
starannej przy pomocy narzedzia ze stali szybkotngce), wa-
fek obrobiony jest prosty, okragly i gladki. Szlifowanie za)-

muje przytem jedng minute, calkowita obrébka 6 minut.

Zastosowunie innego ksztaltu noza tokarskiego, posu-
wu i glgbokosei skrawania przy tej samej szy bkosel
skrécilo czas toczenia do jednej minuty, powiqkszykq
natomiast czas szlifowania do 2 minut. Oszczednosé
na calodci wykonania wyniosla 3 minuty, co stanowl

Rys. 1. Wal korbowy do samojazdu trudny do wykonania.

%o do #zyczenia. Pochodzi to stad, ze rzemioslo tokarza pole-
galo dawniej na precyzyi, ktéra przy zréznicowaniu operacyi
jest zgola bezuzyteczna wobec tego, ze calkowita odpowie-
dzialnos¢ za wykohezenie zostaje przeniesiona na szlifierke.
Dokladnosé osiagnigta na tokarce kosztem nieraz znacznej
ilogci czasu nie posiada czesto najmniejszego wplywu na czas
szlifowania; tak wige tradycye zawodowe tokarzy sg nieraz
szkodliwe, gdy# sklaniajg ich do marnowania czasu.

Rys. 2. Szlifowanie surowego, odkutego w matrycy walu korbowego.

‘W nowoczesnych fabrykach, gdzie wprowadzone jest
na szerszg skalg szlifowanie, nalezy zwracaé baczng uwage
na prawidlowe ustosunkowanie dokladnosci wykonania na
jednych i drugich obrabiarkach. Wedlug Nortona na szlifo-
wanie powinno zostawiadsig po 0,6 mm na srednicy, warstwe
tej grubosei nowoczesne mocne szlifierki zdejmuja bez naj-
mniejszej trudnosci. Wigksza dokladnosé pray toczeniu prze-
dluza operacye zdzierania. Posuwy nalezy stosowaé duze po

polowg czasu obrébki poprzedniej. o

Jako drugi prayklad oszezednogei, wynikajacych
z prawidlowego ustosunkowania toczenia i szlifowania,
mozna zacytowad obrébke walkéw dlugodci okolo 1850
mn, ktére na diugosei 900 mm mialy posiadaé 50 mm Sredn.
iby¢ wykonane zdokladnoscig wynoszges okolo 0,01 2m. Do
zdarcia pozostawalo 3 7m na $rednicy. Wobec gigtkosci obra-
bianego walka oraz slabej mocy tokarki zastosowano skrawa-
nie dwukrotne: pierwszy widr byl gruby, drugi ciefnszy, na
szlifowanie pozostawiono okolo 0,25 mm na érednicy. Robo-
ta byla wykonana starannie, walek prosty i dosé gladki: to-
czenie zajelo 25!/, minut czasu, szlifowanie 3 minuty, czyli
obrébka ogélem 28!/, minut czasu. Zastosowaé¢ jedno skra-
wanie bylo niepodobna z powodu slabej mocy tokm:ki i spre-
zynowania walu, zastosowano wigc dwa skrawanila z posu-
wem 2,6 mm. Czas obrébki wynidst 9 minut: walek byl nie-
réwny, z dodé glebokimi rowkami, o niejednostajnej sredni-
cy, wobec czego szlifowanie zajelo 9 minut czasu. Pomimo
to oszczgdnosé wyniosla 28!/, —18=10?/, minut. O ileby za-
stosowaé tokarke szybkobiezng o duzej wydajnodci, pomi-
mo niewielkiego stosunkowo posuwu, koniecznego wobec
sprezynowania walu, oszczednosé na czasie bylaby jeszcze
wigksza.

Ciekawy przyklad stanowi obrébka dlugich a cienkich
walkéw, Nulezalo wykonaé pewng liczbg walkow o 8bmam $redn.
i 1600 mum dlugosei, w normalnych granicach wykohczenia.
Doswiadczenie wykazalo, ze obtoczenie przed szlifowaniem
wymaga 6 minut czasu, za$ oszlifowanie z gruba przed szli-
fowaniem na czysto trwa 9 minut czasu. Mimo to pierwszef-
stwo w danym wypadku nalezy oddaé¢ szlifowaniu, gdyz uni-
ka sig przez to prostowania walka, jakie jest niezbgdne po to-
czeniu, a ktére zabiera 10 minut czasu.

Powyzszy przyklad dotyczy wylacznie szlifowania z po-
minigeiem toczenia. Jest to metoda, posiadajgca wielkie za-
lety ze wzgledu na szybkosé. Stosuje sig ja zwykle przy ob-
rébee cienkich walkéw réwnej grubosei. W ostatnich czasach
zastosowano jg i do bardziej zlozonych przedmiotéw, Tak np.
surowe, wykute w matrycach waly korbowe do samojazdéw
mozna szlifowaé bezposrednio, o ile ksztalt ich jest odpo-
‘wiednio dobrany. Rys. 1 przedstawia wal taki, ktéry wyma-
ga dodé dlugiej i staranne] obrébki na tokarce ze wzgledu na
tarcze po prawej stronie. Rys. 2 przedstawia schemat szlifo-
wania walu, ktérego ksztalt pozwala naod wrét omingd tocze-
nie. Wykonanie tych walkéw jest bardzo tanie: robocizna
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na jedng sztuke wynosi bb cent., wydatek na tarcze szlifier-
skg i dyament 4!/, cent. na sztuke.

Pewne trudnosei sprawialo dawniej szlifowanie walkow
niejednostajnej grubodel z odsadzeniami. Przy stosowaniu
mocnych szlifierek wykonanie zaokrgglet przy przechodzeniu
z jednej srednicy do drugie) nie jest obecnie rzeczg trudng,.

Tak wigc przy obecnym stanie techniki toczenia i szli-
fowania prawie wszystkie roboty cylindryezne mozna wyko-
nywa¢ o wiele predzej, normujac odpowiednio obie operacye.
Na przeszkodzie stojg tradycye zawodowe tokarzy, przyzwy-
czajonych do calkowitej i dokladnej obrébki, co znajduje sig
w sprzecznosci z nowoczesng metodg podzialu pracy. Aby
usungé powyzsza przeszkodg i obrébke przedmiotéw cylin-
drycznych oprzeé na racyonalnych zasadach, Norton doradza
oddzial tokarek i szlifierek do robdt eylindrycznych polgezyé
w calosé pod wspdélnem kierownictwem, Obecny stan rzeczy,
polegajacy na tem, ze tokarze starajg sie wykonywaé przed-
mioty jak najdokladniej, traktujac je jako gotowe, aszlifierze
nalegajg na wykonezenie w celu skrdeenia operacyi szlifowa-
nia, wyrzadza powazne szkody ekonomiczne.

O$wietlanie pociggow.

‘W rozwoju oswietlenia pociggow dadzg sig zaznaczyé
cztery 2b-letnie okresy, poczawszy od zastosowania do tego
celu $wiec w r. 1825. W r. 1850 wchodzi w powszechniej-
sze uzycie o$wietlenie lampowe olejne, ktdre ustgpuje okolo
r. 1875 miejsca oswietleniu gazowemu. Wreszcie okolo v, 1900
elektrycznosé znajduje szerokie zastosowanie do odwietlenia
pociggow.

Kroniki kolejowe podajs, %e pierwszy Tomasz Dixon
w Anglii, eksploatujacy kolejke konng, w r. 1825 oswietlil
wagon ku wygodzie swych pasazeréw, ustawiwszy posrodku
wagonu na stole swieczke pensows. Przezorniejsi jednak
podrézni owych czasdw zaopatrywali sig we wlasne swiecz-
ki, czego jeszeze, niestety, dzi$ mozna byé swiadkiem na nie-
ktérych kolejach we Wschodniej Europie.

Krokiem naprzéd bylo zaprowadzenie latarek z komin-
kami i reflektorami, w ktérych jednak $wiece ustawiano
w oprawkach zwyczajnych. Nastgpnie, w celu utrzymania
plomyka $wiecy na jednej wysokosci, poczgto osadzaé gwie-
ce w tulejkach na sprezynach. W Europie uzywano swiec
woskowyech i lojowych, w Ameryce zas przewaznie parafi-
nowych.

W nastgpnym okresie (1850 — 1875) lamp olejnych
w Buropie uzywano ze wzgledéw bezpieczenstwa oleju rze-
pakowego, w Ameryce, gdzie nie miano tych skrupuléw,
réznych rodzajéw nafty. Pierwotne lampy byly bardzo pro-
stej konstrukeyi—zwykle kopeiuszki. Ulepszenie lamp szlo
bardzo powoli. Dopiero palniki Arganda i 1. zw, belgijskie,
te ostatnie z doplywem powietrza z zewnatrz i z wewngtrz,
byly wielkim krokiem naprzéd w oswietlenin naftowem.,

Okres gazowy rozpoczeto stosowaniem gazu miejskie-
go (z wegla). Umieszczony w wagonie sluzbowym zbiornik
napelniano gazem i stad przewodem, idacym przez caly
pociag, doprowadzano gaz do lamp. Ciénienie odpowiednie
utrzymywano i regulowano zapomocg wody.

Pomijajgc proby stosowania t. zw. powietrza karburo-
wanego (air gas) i acetylenu, ktéry ze wzgledu na swg wy-
buchowos$¢ nie mogl znalezé szerszego zastosowania do oswie-
tlenia wagonéw, nalezy zaznaczy¢, ze wynaleziony w r. 1867
przez J. Pintscha w Berlinie sposéb wytwarzania gazu z ro-
py naftowej przy zastosowaniu regulatora membranowego,
stanowi epoke w o$wietleniu pociggéw. Gaz pintschowski po-
siada tg wlasnosé, ze przez sprezanie nie rozklada sig. To tez
gaz ten tloczy sig do zbiornikow cylindrowych, umieszezonych
pod wagonem, pod cisnieniem od 7—9 atm., a z pomocg wspo-
mnianego regulatora doprowadza sig do lamp wagonowych
pod nizkiem cignieniem. W ten sposdb przy stosunkowo ma-
fej objetosei zbiornikéw mozna mieé zapas gazu, wystarcza-
jacy na znaczng ilo&é lamp i znaczny przecigg czasu. Za-
stosowanie w ostatnich latach koszulek do tego gazu daje
mu moznosé konkurowania z elektrycznosecig tak pod wzgle-
dem sily $wiatla, jak i taniogei. Znaczna jednak ilodé gazu
pod wagonami przedstawia powazne niebezpieczefnstwo po-
zaru na wypadek zderzenia sig pociggdw, jak to sig zdarzalo
w ostatnich latach we Francyi.

Pierwsze proby oswietlenia pociggdw elektrycznoscia
robiono, zdaje sig, po raz pierwszy na drodze zel. Londyn-
Brighton and South Coast w Anglii z pomocg zasobnikow,
ktore ladowano na stacyach kofhcowych. Z czasem powsta-
ly inne sposoby —1i dzi$ sg przewaznie stosowane trzy me-
tody: 1) zapomocs, jak wyzej, bateryl zasobnikéw umiesz-
czonych pod jednym lub pod kazdym wagonem w pociggu
i ladowanych lub wymienianych na koncowych stacyach;
2) zapomoceg dynamomaszyny, ustawionej zwykle na lokomo-
tywie i napedzanej turbing parows, i bateryi zasobnikéw
umieszezonych w wagonie sluzbowym i ladowanych przez
tez dynamo i 3) zapomocs dynamomaszyny napedzanej od
osi wagonu i zasobnikéw, przyczem cate urzadzenie moze
znowu byé zgrupowane w jednym wagonie pociggn, lub tez
kazdy wagon moze posiadaé oddzielne dynamo 1 oddzielne
(zwykle dwie) baterye,

OEiS choc¢by pobiezny tych urzadzeh zaprowadzilby nas
zbyt daleko.

Stulecie przemystu zapatkowego,

Przemysl zapalkowy prawdziwie datuje sig od r. 1812;
w roku tym poraz pierwszy weszly w uzyuie t.zw. zapalki
maczane, wynalezione przez Chancela, ktérych drewienka, na-
sycone siarkg, mialy lebki z mieszaniny, skladajgcej sie
z chloranu potasu i siarki lub cukru. Gdy lebek takiej za-
palki zanurzony zostal w stezony kwas siarczany, nastepo-
wal rozklad chloranu potasu i siarka, a nastgpnie drewienko,
pod wplywem kwasu chlorowego, zapalaly sig. Zapalniczka
Chancela skladala sig zwykle z dwdch naczyh szklanych,
jedno bylo napelnione azbestem, przesyconym st@zonym
kwasem siarczanym, w drugiem byly zapalki.

Zapalki maczane, pomimo swej niepraktyeznosei, byly
jednak w uzyciu dosc¢ diugo.

W r, 1828 ukazala sig w handlu zapalniczka Déberei-
nera, ktéra do dzi§ dnia pokazywana jest przy doswiadcze-
niach chemicznych. Zapalniczka ta skladala sig z naczynia
szklanego, napelnionego kwasem siarczanym, w ktérym za-
nurzony byl klosz szklany u dolu otwarty, u gory zaopa-
trzony w kranik. Pod kranikiem w kloszu zawieszony byl
kawalek cynku. Przy otwarciu kranika kwas siarczany
w kloszu podnosit sig do gdry, zatapial cynk, a wytwarzaja-
cy sig woddr, wychodzace przez otwarty kranik, spotykal na
swaj drodze platyng ggbezasts, wskutek czego zapalal sie.
Po zamknigein kranika woddr, nie majge ujscia, wytlaczal
z pod klosza kwas siarczany, cynk wynurzal sig i dalsze wy-
twarzanie gazu bylo przerwane.

Zapalki t. zw. bezpieczne, podobne do obecnie uzywa-
nych, zostaly wynalezione w r. 1832, przed zapalkami fosfo-
rowemi. Xiebki tych zapalek, skladajacych sig z mieszaniny
chloranu potasu 1 siarczku antymonu, zapalaly sig przez po-
tarcie migdzy dwoma kawalkami szorstkiego papieru. Za
wynalazcg tych zapalek uchodzi Tones.

Préby wyrabiania zapalek fosforowych czynione byly
w Paryzu juz w r. 1805, lecz w powszechne uzycie zapalki te
weszly dopiero w r. 1833. Jako gléwni fabrykanci zapalek
fosforowych w r. 1835 znani byli Kammerer w Ludwigs-
burgu, Moldenhauer w Darmsztacie i Prehsel w Wiedniu, Fa-
brykacya zapalek fosforowych polgczona byla z duzem nie-
bezpieczenstwem, wskutek czego wyréb tych zapalek w wie-
lu miastach byl zakazany. :

Na Wegrzech za wynalazce zapalek fosforowych ucho-
dzi Wegier I. Irinyi. Nie przypisujac wielkiej wagi do swe-
2o wynalazku, Irinyi sprzedal go Rémerowi po cenie kosztu,
za 6 groszy (J. f. Gasbeleuchtung Ne b, str. 115, r. 1913), ten
za§ skorzystal z niego, zakladajac w trzecim dziesigtku lat
zeszlego wieku fabryke zapalek w Wiedniu, ktéra przyniosla
mu znaczne zyski, Irinyi po kilku latach réwniez zalozyl po-
dobng fabryke w Budapeszcie, lecz ta mu %le prosperowala.

W r. 1845 Schrétter odkryl fosfor czerwony, ktéry, ja-
ko bezpieczniejszy i mniej szkodliwy, nadawal sig lepiej do
wyrobu zapalek. Pierwsza fabryke zapalek z fosforu czer-
wonego zalozyl Hochstitter w Langen pod Frankfurtem n/M.

W r. 1848 chemik Béttcher zastosowal do wyrobu za-
palek chloran potasu i siarczek antymonu (podobnie jak Io-
nes w r. 1832). Do zapalania swych zapalek przez pociera-
nie Bétteher uzyl szorstkiej powierzehui, zlozonej z czerwo-
nego fosforu i szarego manganiaku, W Niemczech wynala-
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zek Bottchera nie znalazt uznania. Fabryka zapalek, zalo-
zZona przez niego w Schiittenhofen, wkrétce zostala zwinigta
i przeniesiona do Szwecyi do Joukdping, gdzie rozwija sig
szybko, przyjmujac duze rozmiary. Fabryka ta obecnie wy-
rabia milion pudelek dziennie.

Rownoczesnie zjawialy sig narynku §wiatowym jeszcze
w tej dziedzinie i inne wynalazki, lecz okazujac si¢ mniej
praktycznymi, szly szybko w zapomnienie. Migdzy innemi
jedng z ciekawszych byla zapalniczka powietrzna Molleta.
Przyrzad ten skladal sig z cylindra szklanego lub metalowe-
go o malej srednicy z dopasowanym szczelnie tloczkiem,
Gdy tloczek ten zostal raptownie pchniety, powietrze znaj-
dujace sig pod nim rozgrzewalo sig znacznie, zapalajac umie-
szezony tam knot,

W ostatnich czasach zjawia sig rowniez wiele najroz-

maitszych zapalniczek, czgsto przypominajgcych uzywane
dawniej, przed wynalezieniem zapalek. Przedtem uzywane
byly one z braku zapalek, obecnie uzywane sg dla zaoszczg-
dzenia zapalek. |

Wyrdb zapalek stanowi obecnie jedng z wigkszych ga-
tezi przemystu. Wedlug statystyki nrzedowej, w samych
Niemeczech od 1 kwietnia r. 1910 do 31 marca r. 1911 zuzyto
71100 milionéw zapalek, wartosei 30 milionow marek, Sam
podatek, pobrany od zapalek w tym czasie, stanowil sume
17706000 mk.

W ciggu zeszlego roku podatkowego, t. j. od 1 kwietnia
r. 1911 do 81 marca r. 1912, zuzyto w Niemczech okolo
84000000000 zapalek, wartosei 85 mil. mk. Ogdlna wa-
ga tej masy zapalek, bez opakowania, wynosi okolo 21
mil. kg. ;

KRYTYKA I BIBLIOGRAFIA.

St. Anczye, prof. szkoly politechnicznej we Liwowie. Wykiad
technologii metali. Czeéé I: Materyaly, Lwow— Warszawa 1913,
str. XVI, 234 ze 124 rycinami w tekécie. Wydawnictwo Biblio-
teki politechnicznej, tom XXVI.

Ze stowa wstepnego autora dowiadujemy sig, Ze dzielo to,
obejmujgce kurs dla stuchaczéw politechniki na wydziale budowy
maszyn, moze byé pozyteczne i dla starszych inZynierdw, ktérzy
dawniej studya ukonczyli i nie mieli sposobnodei wiadomodei swych
odéwiezyd i uzupelnié. Jest to wige podrecznik, zawierajacy naj-
nowsze zdobycze wiedzy, a oparty gléwnie na peryodycznem pi-
$miennictwie technicznem niemieckiem, we wiasnym ukladzie autora,
gdy% my, zaréwno jak autor, nie znamy w Zadnym jezyku dziela,
dajgcego kompletng i treSciwg syntezg tych prac dla uzythu zawo-
dowo pracujgeych inZynieréw.

Ulozenie takiej ksigzki potrzebowalo wielkiego nakladu pracy
i wprost podziwiad nalezy niezmierng ilod¢ wiadomosei, podanych na
stosunkowo niewielkiej liczbie stronic. Wiadoma jest rzecza, ze do-
brze napisaé o przedmiocie obszernym krétkie dazielo nietylko trud-
niej niz wielkg ksigzke, lecz nawet wymaga dluzszego czasu. Obt6i
chwilami ma sig wraZenie, e autorowi czasu braklo, Wobec znacz-
nej wartodci ksigzki, za opracowanie ktorej nalezy sig autorowi naj-
wigksze uznanie, pozwolimy sobie dluzej zatrzymaé sig nietylko na
jej zaletach, lecz i na pewnych usterkach.

Pomimo, Ze wydana czgs¢ pierwsza nosi podtytul: ,Materya-
ty“, skfada sig z dwdch rozdzialéw, niemal réwnych chjetoseia.

Rozdzial pierwszy, po§wigcony wylgeznie materyalom, zawiera
ustepy: 1) zelazo wegliste i jego wlasnodei wraz z zasadniczemi wia-
domosciami 2 metalografii, 2) inne metale, 3) stopy w ogilnosci,
«4) stopy zelaza, 05) stopy miedzi, 6) stopy biale, 7) stopy lekkie
i nareszcie ustgp 8) o mechanicznem badanin materyaléw, opisujy-
ey w krétkim zarysie na 20 stronicach zaledwie zasady tego badania
pod wzglgdem chemicznym, metalograficznym, mechanicznym, ko-
nieczne do zrozumienia wlasnodci omawianych materyaldw,

Rozdziat drugi—zarys hutnictwa Zelaza, przedstawia tredciwie
zasady proceséw iurzgdzefi hutniezych dla niezbgdnie potrzebnej
inZynierom maszynowym znajomoSci powstawania materyatow, kto-
rymi operujg. Zawiera on ustgpy: 1) wyréb suroweca, 2) Zelaza
kowalnego, 3) ulepszanie Zelaza i 4) wyréb Zelaza kowalnego
w stanie stalym (7elazo kutolane i stal cementowa), Wszystkie naj-
nowsze sposoby sy tu uwzglednione, az do elektro-metalurgicznych.

Pierwszy zarzut, jaki moZna uczynié omawianej pracy, jest jej
niezmierna tresciwosé. W niektérych ustgpach zdaje sig byé tylko
skrétem wykladéw, stuzgcym do przypomnienia rzeczy juz zna-
nych i zrozumialym dla tych, co juk posiadajs pewne wiadomosei
o danym przedmiocie. Autor stusznie twierdzi, ze dzigki pracy zna-
komitych metalurgdw i metalograféw, znajomoéé budowy i fizycz-
nych wlasnodei metali, proceséw przerébki i zmian jakim w niej
podlegaja, przedstawia sig dzi§ inaczej, nis chodby przed 10 laty,
Ot6z wobec nowodei tych badat, czesto przeczgeych dawnym, a na-
wet niedawnym poglagdom i wywolujacych niekiedy watpliwosei, by-
lyby po2gdane czgstsze odsylacze do zrédel, azeby studyujscy w ra-
zie potrzeby mégt siq dowiedzieé, kiedy, przez kogo i w jaki sposob
zostaly zrobione nowe odkrycia, W wielu wypadkach daje sig od-
czuwadé brak tego. Jako przyklad przytvezymy wzmianke o wykre-
sach tezenia Zelaza (str. 156), ulozonych przez Heyna i Wiista, Jest
ona tak krétka, Ze czytelnika zadowolié nie moze. Autor dodaje,
ze w ksigice swojej przyjal wykres Wiista, na wykresie jednak,

umieszezonym na str, 6, nie powiedziano przez kogo jest ulozony,
a przytem rozni sig w szcezegélach od znanego nam wykresu Wilsta
(Metal. 1909, VI, 512). Przydalby sie tu odsylacz do #zrédla, gdzie
zainteresowany czytelnik méglby sig zapoznaé z historyg umiejgtno-
gci metalograficznej, powstalej tak niedawno i ze stopniowemi faza-
mi rozwoju powyZszego wykresu.

Autor podaje (zupelnie stusznie) punkt topliwodei chemicznie
czystego zelaza na 15056°, wowezas, gdy wigkszodé podreeznikéw
i kalendarzy technicznych do ostatnich czaséw dawala temperaturg
1600 i wigcej stopni, Jezeli brak miejsca nie pozwalal na podanie
wiadomogei o roznych skalach oznaczania wysokich temperatur, za-
stapilby ja odsylacz do pracy Carpentera, traktujgcej o tym przed-
mioclie,

Spostrzegamy w réznych miejscach niedopatrzenia autorskie
lub korektorskie. Np. na str. 4 czytamy: ,wegiel w zwiazku che-
micznym wystgpuje w postaci plytek lub ziarn“...; trzeba rozumiet,
Ze tu jest mowa nie o weglu, lecz o karbidzie zelaza. Na str, 31
znajdujemy oznaczenia topliwosei Zelaza kowalnego 1350—1500°,
stosownie do ilodei wegla, opatrzone takim niezrozumialym dodat-
kiem: , W stosunku do tej zawartosci przyjaé mozna na kazde 0,1%
dodatku wegla do czystego Zelaza podniesienie sig temperatury to-
pliwosei o 1000 (?1). '

Przy omawianiu stopnia kurczenia sig przy zastyganiu (str.
16 i 31) trzebaby dodag, ze jest to w stosunku do ochlodzenia sig
plynnej masy do zwyklej temperatury, tem bardziej, ze jeszeze na
str, 17 powtarza sig o stopniu kurczenia sig przy tezeniu, a zatem,
jak gdyby tylko w stosunku do zmiany stanu skupienia.

Na str. 49, méwiac o mozliwosei tworzenia przez metale pola-
czefi chemicznych w stopach, podaje autor jako przyklad lgezenie
sig zelaza z weglem, ktéry wszak metalem nie jest.

Na str. 11 przy okredleniu struktury polyedrycznej odsyla
sig do rys. 18, ktéry wyobraZa co innego, i trudno sig domysleé,
gdzie znalezé odpowiedni rysunek, '

Kilkakrotnie powtarza autor, Ze Zelazo o zawartosci wegla od
1,4 do 2,6% nie ma wcale zastosowania w praktyce, a na str, 212
podaje, ze zawartodé wegla w klindze damascenskiej wynesi 1,56%.

Przyklady powyZsze nie wyeczerpujs wszystkich przeoczef,
weale nie pozadanych w powaznym podreczniku,

Razi nas jeszeze czasami uzywane przez autora slownictwo,
nie bedgce zgodnem z wyraZeniami uzywanemi w Przegladzic Tech-
nicznym i ktéryeh nie spotykamy réwniezs w $wiezo wydanym
Slowniku rzemieélniczym, opracowanym przez delegacyg stownikows
V zjazdu technikéw polskich, Do takich zaliczamy: Zelazo kujne
(zam. kowalne), zgrzewalnodé (EpaWalnoﬁd, zlipnoéé), kujna leizna
(zelazo kutolane), Niepotrzebne sy: desoksydacya, redukeya i t. p.
Niewlasciwie nazwano obie domieszki w rudach zlozem, wobec dawno
przyjetej nazwy zloza rad w zupelnie innem znaczenin. Na str. 4
nieodpowiednio okreslono wegiel chemicznie zwiazany z Zelazem ja-
ko odrgbng ,postaé” wegla w przeciwiefistwie do wegla mecha-
nicznie przymieszanego do zelaza.

W rozdziale poswigconym hutnictwu #elaza moznaby bez
szkody opuscié ustep o fabrykacyi koksu z 3-ma rysunkami, o wy-
robie Zelaza zlipnego zarzucony metods fryszerska =z 1 rys. it. p,
aZeby zaoszczgdzone miejsce uzyé do mniej ogélnikowego traktowa-
nia rzeczy potrzebniejszych, :

Podobne przytoczonym grzechy redakeyjne tlomaczymy sobie
zbytnim pospiechem autora, cheqeego podaé w ksigice wydanej na
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poczgbku roku biezgeego badania i odkrycia ogloszone zaledwie
wr, 1912, jak réwniesz szczuplodcig przeznaczonego na tak ob-
szerny przedmiot miejsca. Wobec tego, uwagi powy?sze, potwier-
dzajpee znane twierdzenie, %e krytyka jest latwg, a sztuka trudng,
nie mogs zachwiad pochlebnego sadu o pozytecznej ksigzce, z ktorej
tak wiele rzeczy dowiedzieé sig lub praypomnieé sobie mozna.
Korwin- IKrukowslkt, inz,
Zygmunt Przyrembel. Dzieje cukrownictwa na Litwie.
Odbitka z Gazety Cukrowniezej, r. 1912, Literatura techniczna ma
to do siebie, %e zajmuje sig gléwnie chwilg biezgeq, a rzadko kiedy
vznea okiem wstecz poza siebie, Zeby odtworzyé historye dawnych
na tem polu poezynan i zabiegéw. To tez z prayjemnosdeig bierzemy
do reki duietko p. 4. Przyrembla: | Dzieje cukrownictwa na Litwie®,
dajgee krotki rys historyczny przemystu cukrowniczego na Litwie,

Zgodnie z rzeczywistym stanem rzeczy autor rozréZnia: fa-
bryki cukru, skromne, rozumie sig, pod wzgledem urzadzen tech-
nicznych i wielkodei przerobu w poréwnaniu z obecnemi cukrownia-
mi, ale jednak#e przerabiajgce oprécz swoich i kupne buraki
i wyrabiajace cukier na sprzeda#, oraz ,cukrowarnie®, t, j. skromne
warszbaty domowe, przerabiajgce tylko wlasny materyal surowy
1 wyrabiajgee cukier przewaznie na domowy uzytek.

Wiadomodei o fabrykach cukru sg bardzo skromne; nawet
rok zalozenia i rok zwinigeia danej fabryki trudno autorowi ustalid.

Wymienione sg przez autora nastgpujgce fabrylki: cukrownia
w Boékach hr. Jana Potockiego niedaleko Tykocina (obwéd Bialo-
stocki), zalozona w r, 1827 przez Francuzéw, istniala stosunkowo
krétko; cukrownia w Molodowie (pow. Kobryfski, gub, Grodzien-
ska), zalozona w r. 1830 przez $wiatlego i bardzo ruchliwego Ale-
ksandra Skirmunta, spalila sig w r. 1835; cukrownia w Koreliczach
(pow. Nowogrodzki, gub. Minska), zalozona, zdaje sie, przez Francu-
zow w czwartym dziesigtku ubieglego stulecia, w széstym dziesigt-
ka przebudowana i powigkszona, ale wkrétce z powodu braku
opalu zamknigta; cukrownia w Dobosni (pow. Bobrujski, gub Min-
ska) istniala w pigtym dziesigtku; eukrownia w Iwaniu (pow. Shue-
ki) ks. Wittgensteinéw, zalozona, zdaje sig, w r. 1830, a zamknigta
w osmym dziesigtku; wreszcie najwigksza w Porzeczu (pow. Piniski)
Al Skirmunta, zatozona w r, 1860 na przeréb dzienny 1320 pud.,
sgorzala w r, 1879,

Oto wiadomodei o fabrykach cukru na Litwie,
autora odpowiedniemi cytatami zrédlowemi.

Gléwng uwage poswigea autor cukrowarstwu, t. j. domowej
fabrykacyi cukru, i z widocznem umilowaniem podaje ,dzieje nie-
znane zapomnianych ludzi®, Wladciwie za$ jest to historya jednego
dzielnego obywatela, Karola Szpakowskiego, ktéry, ukohczywszy
uniwersytet w Wilnie, osiadl najpierw w Omelnej pod Pinskiem,
awr, 1828 kupil Wiezki w pow. Pruzafiskim gub. Grodzieniskie]j.
Swiatly rolnik niezaleznie od wzorowego gospodarstwa rolnego po-
stanowil stworzyé choé na malg skalg przemys! rolny i, zapoznawssy
sig teoretycznie i praktycznie z cukrownictwem oraz z uprawg bu-
rakéw, zaloiyl w r. 1835 pierwsza cukrowarnig.

Ten pierwszy krok nie znalazt jednak zrazu w okolicy uzna-
nia. Ale wytrwala praca przezwycigiyla obojetnodé sgsiadéw,
a obwarty w r. 1838 przy tej cukrowarni  kurs praktyczny wyra-
biania cukru z burakéw sposobem domowym® obudzil zaintereso-
wanie nietylko na Litwie, ale i w sasiednich dzielnicach, glownie
za§ na Rusi, skad wkrotce zaczgli naplywaé nezniowie, Kurs roz-
poczynat sig we wrzesdniu i trwal dwa tygodnie, czyli w przeciggu
poltoramiesigezne] kampanii kilka kompletéw, zlozonych z dziesig-
ciu nezniéw, moglo sig wyuezyé ,wyrabiania cukru i rafinowania
domowego“. Uczniowie opréez nauki otrzymywali praktyczne
wskazowki co do urzgdzenia cukrowarni i juz w tym samym roku
1838 dwéch ucznidw Szpakowskiego zalozylo u siebie domowe fa-
bryezki.

W tym samym r. 1838 Antoni Daszkiewicy zaklada w Ryn-

poparte przez

Z TOWARZYSTW

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie. Sprawozda-
nie z posiedzenia technicznego z dnia 11 kwietnia r. b. Otworzyw-
szy posiedzenie, przewodniczgcy p. J, Radziszewski zakomunikowal
0 émierci czlonka Stowarzyszenia &, p. Kazimierza Mateckiego, pro-
szqe zebranych ouczezenie pamigeizmarlego przez powstanie z miejsc,
co tez obecni uezynili,

Po przyjeciu zaproponowanego porzgdku dziennego, wobec
braku sprawozdania z poprzedniego posiedzenia, braku zapytaf

kach (takze pow. Pruzanski) niezaleznie od Szpakowskiego eukro-
warnig, a w r, 1839 otwiera takie szkolg praktycznego cukrowni-
ctwa. Daszkiewicz, czlowiek réwnie zdolny i energiczny jak Szpakow-
ski, wystgpil zrazu jako przeciwnik Szpakowskiego. Posypaly sie
w latach 1839 — 41 w prasie warszawskiej i petershurskiej arty-
kuly polemicznej przewaznie natury. Sam Szpakowski nie bral je-
dnak zupelnie ndzialu w fej polemice i swem postgpowaniem sklo-
nit wreszcie Daszkiewicza do porzucenia pierwotnego stanowiska
i do objawienia chgei wspélnej pracy.

W miarg zakladania przez uezniow obu tych szkél (Wiezki
cieszyly sig zawsze wigkszem uznaniem) nowych cukrowarni, a tem
samem nowych #rédel nauki, szezegdlnie] na Rusi, frekwencya
w Wiezkach zaczgla sig zmniejszad.” Szkole w Wiezkach zamknigto
w r 1844 po siedmiu latach istnienia.

Dluzej trwaly domowe fabryki cukru na Litwie, a najdiuZej
w Wiezkach, bo do r. 1862. Autor wymienia 23 cukrowarnie na
Litwie i Bialej Rusi, oraz 13 na Rusi, Zakrd] tych cukrowarni
byl bardzo skromny: warsztaty zakladane byly z poczatku na prze-
réb dzienny 71/, korey lit., Wiezki urzgdzily sig w r. 1844 na prze-
rob dzienny 35 korey; idealem zad bylo osiggniecie przerobu dzien-
nego, wynossgeego 50 korcy. System zrazu prasowy przeszedl pd-
#niej na maceracyjny. Pracowano te#, uwzgledniajge wszelkie no-
we pomysly, a nieraz prébowano i wlasne pomysly weielad w zycie,
np. stosowanie wegla rodlinnego zamiast zwierzqeego (w Szpitalach
u Narbutta), stosowanie cedzidel oraz cedzenia praez Zwir i piasek
(w Rynkach u Daszkiewicza).

Na przeglapdzie kilku ksigzek eukrowniczych, wydanych w Wil-
nie, koficzy autor opis ,przeszlo pigédziesigeioletniego okresu prob,
wysilkow i dazeh do utrwalenia przemystn cukrowniczego na zie-
miach Litwy historycznej®.

Zdawaloby sie, Zze pewne upodledzenie pod wzgledem przyro-
dzonych warunkdéw, ktére na Rusi i w Krélestwie pozwolily cu-
krownictwu zapudcié glebokie korzenie, odstreczg wladciwa Litwe
od prob wznowienia przemystu cukrowniczego, Jednak niel Autor
na dwéch ostatnich stronicach méwi o prowadzonych od lat kilku pré-
bach uprawy burakéw eukrowyeh w guberniach Wiledskiej i Min-
skiej; wyniki kaza przypuszezad, %e wskrzeszenie cukrownictwa na
Litwie i Biale] Rusi nie jest dalekie,

Za te karte z dziejéw naszego przemyslu nalezy sig autorowi
podrzigka i zachgta do dalsze] pracy na tem polu,

K. Chrzaszczewsk,

KSIQZ[{I NADESEANE DO REDAKCYL

8. Bizan. Jak powinien mniejszy rzemieslnik prowadzié ksigzki?
Poznafh, Cena 30 fen.

Katalog fundamentéw palowych systemu ,Raymond“.

K, Blacher i W. A, Grodzki, Prakticzeskija zaniatia po chimi-
czeskoj technologii. Ryga, 1912,

Z. 8. Ostafin. Jak zabudowaé Zakopane?

G. Biedenkapp. George Stephenson und die Vorgeschichte der

Eisenbahnen,

Stefan Gérka. Suztuka zdobycia majgtku. Krakéw, 1913, Cena
3 kr, 60 hal,

A. R, 8roka, Przemysl i handel Kr. Polskiego na r. 1913, Ce-
na rb. 3.

Z. Pruyrembel. Drieje cukrownictwa pa Litwie. Warszawa, 1912.

By, Rogowski. Informator do taryf ake. T-stw ubezpieczefi od
ognia, 1913.

Henryle Wielowieyski. Biologiczne oczyszczanie $ciekéw miejskich
i jego zastosowanie w polach irygacyjnych, oraz stawach ryb-
nych, Lwéw 1913.

E. Rosenberg. Elektrotechnika pradu silnego, przelozyl Zygmunt
Straszewicz. Wydanie III. 1913, Cena w opr. rb. 2 k. 40,

TECHNICZNYCH.

w skrzynce i gpraw biezgeyeh, praewodniczgey udzielit glosu pp, Ed-
wardowi Opgchowskiemu i Leonowi Jaworskiemu, ktérzy wyglosili
wspélny referat p. t.:
»Elektrownia Towarzystwa Elektrycznosci m. Warszawy“.

Pierwsey z prelegentéw opisal urzqdzenia elektryczne Towa-
rzystwa, drugi zad urzgdzenia mechaniczne elektrowni.

Koncesya, otrzymana w r. 1902 przez firmg ,Schuckert
i S-ka¥, w r, 1908 odstapiona zostala Towarzystwu francuskiemu
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,C-ie d’Electricité de Varsovie®, ktére w r. 1904 wybudowalo
elektrownig i polozylo pierwsze kable. Projekt pierwotny, sporzg-
dzony w r. 1903, gdy najwigksze firmy elektrotechniczne nie posia-
daly jeszcze dostatecznego doéwiadezenia w zakresie budowy elek-
trowni wielkomiejskich zawiera! licane braki, ktére pray péiniej-
szych powiekszeniach elektrowni i sieci, nastreczyly duzo klopo-
tow, jednakze wybér rodzaju pradu (trdjfazowy, 50 okreséw) oraz
napigeia (5000/120 wolt.) okazal sig trafoym. Generatory, wytwa-
rzajace w elektrowni prgd o wysokiem napigcin (5000 woltéw), sg
dwéch typéw: wielkie generatory wolnoobrotowe (107 obr./min.),
poruszane przez silniki parowe tlokowe, oraz niewielkie co do wy-
miaréw, lecz znacznie potezniejsze od pierwszych generatory sprag-
zone % turbinami parowemi (3000 i 1500 obr./min,j, Pradu sta-
lego do wzbudzania generatoréw trojfazowych dostarczajg: prze-
twornice (silnik tréjfazowy asynchroniczny i dynamo pradu stale-
£o), tadowana przez nie baterya akumulatoréw, oraz mate dynamo
na kofcach waldéw kazdego zespotu fturbinowego, Akumulatory
dostarczaja pradu réwniez energii do oéwietlenia zapasowego elek-
trowni na wypadek przerwy pradu trojfazowego. Regulacya na-
pigeia odbywa sig recznie, jednak dwa najwigksze zespoly turbino-
we posiadaja te# automatyczne regulatory systemu Tierilla,

Urzgdzenie rozdzieleze elektrowni sklada sig z szyn zbior-
czych, systemu pierdcieniowego z przyrzadami mierniczymi; # jednej
strony przez bezpieczniki i wylgezniki prayplywa do szyn energia
elektryczna » generatoréw, z drugiej strony energia ta odplywa
rownie# przez wylgezniki do szyn zbiorezych pomoeniczych, skad
rozchodzi sig po kablach zasilajgeyeh do punktow zasilajgeych, po-
rozrzucanych po calem miescie. Punkty zasilajgpce polaczone sg
pomigdzy sobg przewodnikami, wielokrotnie krzyzujgeymi sig, ktére
tworza w ten sposdb sieé rozdzielezg wysokiego napigeia, W miej-
scach krzyzowania sig tych przewodnikéw ustawione sy transfor-
matory, obnizajace napigeie energii elektrycznej; » nich energia
o nizkiem napieeiu rozchodzi sig po przewodnikach nizkiego napie-
cia, tworzgcych rownies zamknigty sieé, po calem miescie; z odga-
lgzien od przewodnikéw nizkiego napigeia zasilani sy odbiorey.
Dlugoéé tej sieci, mierzona wzdluz osi ulic, wynosi obecnie okolo
144 km. Na przezroczach pokazany zostal schemat urzadzenia
rozdzielezego, plan przewodnikéw zasilajacych oraz sieci rozdziel-
cze] wysokiego napigeia, schemat polyezen przewodnikow w punk-
tach ustawienia transformatoréw, bezpiecznik wysokiego i nizkiego
napigcia, wreszcie przyrzady do lgezenia kabli i wykonywania od-
gatgzien. Zakonczenie te] czedci referatu poswigeone zostalo opi-
sowi konstrukeyi i sposobu ukladania kabli, oraz zaznajomieniu
stuchaczy #z cechami charakterystyeznemi transformatordw, uiywa-
nych przez elektrownig warszawskg.

We wstgpie do drugiej czedci referatu prelegent p. Jawor-
ski zwroeil uwage na niedogodne polozenie elektrowni ze wazgledu
na dowéz wegla, ktéry, wobec braku polgezenia wodnego z kopal-
niami, musi odbywac sig kofimi. Natomiast sasiedztwo Wisly be-
dzie w niedalekiej przysedosei wyzyskane pruez czerpanie wody
biezacej do celéw elektrowni. Rozwéj elektrowni wogble poste-
powal dosé szybko, tak iz od czasu ustawienia pierwszych silnikéw
w r. 1904 prawie co rok powigkszano ich liczbe, stosujae oczywi-
dcie jednostki wigksze i oszczedniejsze, W obecnej chwili elek-
trownia posiada 14 kotldw wodnorurkowych systemu ,W. Pitzner
i K. Gamper®, o ogélnej powierzchni z gérg 4000 m? wszystkie ko-
tly =z paleniskami fafcuchowemi; cigg normalny zapewniaja dwa
kominy o 50 i 80 m wysokosei,

Zespolow silnikéw parowych bezposrednio sprzgzonych z ge-
neratorami pradu trojfazowego o napigein 5000 woltéw i 50 okre-
sach na sekundg ustawiono dotychezas T: 3 silniki tlokowe dwu-
cylindrowe ze skraplaniem wtryskowem o mocy 510, 1070 i 1070
koni, 2 turbiny Zoelly’ego o moey 1050 i 2100 koni i wreszcie
2 turbiny Curtisa—b5400 i 6000 koni. Wszystkie turbiny ze skra-
planiem powierzchniowem; wodg (ze studni artezyjskiej) chlodzg
chlodnice kominowe; napgd pomp czesciowo elektrycany, czedcio-
wo zapomocg turbinek parowych, Do zasilania kotléw przede-
wszystkiem uzywa sig woda czysta ze skraplaczy turbin; resata—
ze studni uprzednio zwigkezana; pompy zasilajace parowe o dziata-
niu bezposredniem (Worthingtona) o ogélnej wydajnosei okoto
200 m?/godz. Nastgpuie prelegent opisal uklad przewodéw paro-
wych i wodnych; wreszeie podany zostal ustréj filtréw zastosowa-
nych do czyszezenia powietrza chlodzgcego generatory napedzane
przez turbiny.

Po wysluchaniu powyzszych referatéw zebrani zadawali py-
tania w sprawie niektérych szezegblow urzgdzen i w sprawie wa.-
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runkéw eksploatacyi, na co prelegenci undzielili zgdanych wyja-
gnien,
Nastgpnie zabral glos p. Mauryey Chorzewski, ktéry méwil:

,0 potrzebie zatozenia przy Stow. Techn. Kota Przemystowo-
Ekonomicznego*,

Prelegent uzasadnial koniecznodd zaznajamiania sig technikdow
ze sprawami przemysiu i handlu, z taryfami, cenami, polityky cel-
ng i t. p., wskazujac, iz proponowane Kolo Przemyslowo-Ikono-
miczne wlagnie uzupelniacby moglo braki niezbgdnych wiadomosci
wéréd wielu technikéw przez zbieranie odpowiednich materyaléw
i omawianie specyalnie spraw, zwigzanych z przemystem i handlem.
Blizsze i szezegblowsze uzasadnienie wniosku prelegent odlozyt do
czwartku 17 kwietnia r. b., w ktérym to dniu zaproponowal, aby
praybyli wszysey interesujgcy sig sprawg i Zyczacy sig zapisaé do
Kota.

Przechodzge do porzadku dziennego, przewodniczgey odesytal
znaleziony w skraynce zapytan wniosek tresci nastgpujacej:

» Wobec znanej i wprost szkodliwej u nas niepunktualnoseci
w przychodzeniu na zebrania, posiedzenia i t. p., gdzie t. zw. quo-
rum obowigzuje, proponujemy uchwalié nastepujgey regulamin, jako
obowigzkowy dla cztonkéw Stowarzyszenia Technikéw:

1) za spéznienie sig o kwadrans po terminie oznaczonym
kara nie zostaje pobierana;

2) za katde b minut opdinienia ponad kwadrans wnoszone
Jjest b kop. jako kara, na cel z2géry o znaczony;

3) za nieprzybycie na posiedzenie bez uprzedniego zawiado-
mienia (przed terminem posiedzenia) placi sig 50 kop, kary na cel,
jak wyzej;

) ezas obowigzkowy liczy sig podlug zegara na wiezy dwor-
ca Warsz,-Wied,

Whiosek ten odestano do Rady Stowarzyszenia do opinii,

; 4. K.

Wydzial urzgdzen zdrowotnych uiytecznosci publicz-
nej (Wuzup). Sprawozdanie z posiedzenia d. 5 marca ». b, Po
przyjeciu zaproponowanego przez Zarzad Wuzupn porzgdku dzien-
nego wystuichano nadestanego referatu

»0 mechanicznem odkurzaniu mieszkan“.

Autor referatu, podwieciwszy kilka stéw obecnie praktykowa-
nemu sposobowi usuwania kurzu z mieszkan, przechodzi do opisu
réznych systemoéw mechanicznego odkurzania, opartych bgdZ na
wytworzeniu prézni w centralnym zbiorniku, badz na zgeszezaniu
powietrza w tych zbiornikach, typu stalego lub przenosnego,

Poréwnywajac wady i zalety rdznych systeméw, autor docho-
dzi do whniosku, ze system prozniowy jest dugodniejszy dla budowli
muniejszych, do ktérych odkurzania wystarcza ustawienie jednego
lub dwéch pionéw rurowych bezposrednio nad zbiornikiem do ku-
rzu; w budowlach zad wigkszych zaleca stosowanie systemu o zgg-
szezonem powietrzu.

Po wysluchaniu powyZszego referatu rozpoczgla sig ozywiona
dyskusya o wartodci hygienicznej mechanicznego odkurzania mie-
szkan i o §rodkach ulatwiajacych wigksze jego rozpowszechnienie.

W dyskusyi brali udzial pp. Konopezyfski, Gembarzew-
ski, Zurakowski, Gomolifski i inni. Postanowiono porozumies
sig ze Stowarzyszeniem Wladcicieli doméw, w celu podjecia wspdl-
nych krokéw gwoli wigkszemu rozpowszechnieniu i udostepnieniu
mechanieznego odkurzania mieszkan,

Nastgpnie przewodniczacy udzielil glosu d-rowi Zurakowskie-
mu, ktéry wyglosil referat:

»0 znaczeniu i celu bakteryologicznego badania wody wislanej na
stacyi filtrow w Warszawie.

Zapatrywania na zadania bakteryologicznego badania wody
filtrowanej, zdaniem prelegenta, s3 przewaznie bledne. W wodzie
otwartej (rzeki, stawy, jeziora i t. p.) zawsze sg albo moga byé ba-
kterye chorobotworeze cay to z ziemi, ezy z powietrza, czy ze Scie-
kéw ludzkich lub zwierzeeych., Po przefiltrowaniu przez warstwy
piasku pozostaje w wodzie jeszcze pewna ilosé bakteryi zaleznie od
stopnia doskonalosci samych filtrow, szybkosei filtracyi i wielkosei
cisnienia, Pomigdzy temi bakteryami moga sie znajdowaé i bakte-
rye chorobotwoéreze, a wige i najbardziej nas obchodzace zarazki ty-
fusu brzusznego, dyzenteryi i cholery azyatyckiej. Poniewaz do wy-
krycia i scistego stwierdzenia tych bakteryi potrzeba bardzo zlozo-
nych metod badania, wymagajaeych duzo czasu (np. dla cholery
azyatyckiej 36 godzin), okazuje sig niepodobienstwem stosowaé je
do codziennego badania kilkudziesigciu probek wody.

Jakkolwiek przy badaniach zwyklych wody wislanej zarazki
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wy#ej wymienionych choréb nie sy poszukiwane, nie nalezy, zda-
vlem prelegenta, obawiad sig zakazenia wody filtrowany, gdy% preez
filiry przechodzi zaledwie 1°/, bakteryi wogble, a wige i bakteryi
chorobotwoérezych, szansa wige zachorowania zmniejsza sig co naj-
mniej 100 razy; wobec tego zad, ze do skutecznego zarazenia po-
trzebne jest wprowadzenie do organizmu do§é znacznej ilodei zaraz-
kéw, szanse zachorowanin zmniejszajy sig jeszeze bardsziej.

Badanie bakteryologiczne wody przefiltrowane] jest wiec naj-
czulszg metodg kontrolowania sprawnodei w dzialaniu samych fil-
tréw, i jezeli przeto daje wynik, odpowiadajgcy dobremn dzialaniu
filtréw, nie moze zachodzié obawa, Ze woda z nich pochodzgea be-
dzie szerzyla jakad epidemig.

W koficu prelegent w kilku stowach wyjadnit zebranym isto-
tg obecne] teoryi filtracyi, wedlug ktérej w oczyszezeniu wody bie-
rze udzial nietylko gérna warstewka piasku, tak zwana blonka,
lecz filtr w calej swej grubodei, gdy# gléwna rolg odgrywa nie me-
chaniczne zaczepienie z powodu tarcia, lecsz adhezya, przyciagganie,
przejawiajace sig pomiedzy ziarenkami piasku a bakteryami zawar-
temi w wodzie, W ten sposib daje sig latwo wytlomaczyé np. fo
zjawisko, ze woda przechodzgea obok $cianek filtru pokrytych blo-
tem, zawierajgcem w 1 em® 59000000 bakteryi, sama zawiera ich
w koncu zaledwie kilkanascie,

Po  wysluchaniu powyzszego referatu obecni podzigkowali
prelegentowi za umiejgtne odwietlenie poruszonej sprawy. Nastepu-
Jaca dyskusya przyjela nader interesujacy i rzeczowy charakter
i preeciggneln sig do pdZnej nocy. Brali udzial pp. Gemba-
rzewski, Zurakowski, Wendrowski, Sokal, Radziszewski, Gomélia-
ski i inni,

Inz. Gembarzewski zwraca uwage na te wazng role, jaks od-
grywaja osadniki w procesie oczyszezenia wody rzecznej lub atmo-
sferycznej: pray wladeiwych rozmiarach znacznie ulatwiajy prace
filtr6w, zmniejszajgce ilosé zawartych czesci zawieszonych i bakteryi.
Np. w Londynie pojemnoé osadnikéw wynosi okoto 58 milionéw
metréw szedciennych, co stanowi dwumiesigezny rozehod wody,
w Warszawie zas tylko 60000 m? co stanowi mniej, niz dzienny
rozchéd wody, Pomimo to méwea nie widzi w tem prayezyny te-
go zjawiska, %e gdy w innych miastach $miertelno$é na 100000
mieszkancéw od tyfusu brausznego po zaprowadzenin wodociggbw
spadtaz80—100na4—5, we Frankfurcie nawet na 1, w Warszawie
émiertelnosé ta stangta na dodé wysokiej liezbie okolo 20 na 100 000,
Dalsze obnizenie $miertelnodei zalezne jest, zdaniem méwey, od in-
nych czynnikéw, ktérych n nas brak. Jako prayklad epidemii, po-
wstajacych niezaleznie od dobroci wypijanej wody, méwea wskazu-
Jje na tak zwane epidemie mleczne, u nas malo badane,

Dr. Zurakowski wyjagnia, Zze w samych Niemezech bylo zba-
danych w §ciSle naukowy sposéb okolo 60 epidemii mlecznych:
wigkszo8é ich powstala albo # chorobliwego stanu kréw, albo przez
dolewanie do dobrego mleka wody, czerpanej ze zbiornikéw zaka-
zonych,

Obserwowang u nas znaczng ilo§é zapadnigé na tyfus brzusz-
ny we wrzesniu i pazdzierniku méwea objadnia tem, %e ludno$¢ War-
szawy na letniskach podlega zakazeniu w sposib wy#ej mymienio-
py; pochlonigte zad zarazki powodujg otwarte zaslabnigeia dopiero
po miesigeu, czyli po powrocie z letnich wywezaséw, Pozatem sporg
ozg8é wypadkow tyfusu brzusznego dostarczaja mieszkaticy podmiej-
skich okolic i przyjezdni.

Inz, Wendrowski zwraca uwage na nadmierny ggstosé za-
ludnienia Warszawy. W roku 1878 W, H. Lindley przyjat za pod-
stawg do projektu kanalizacyi i wodociagéw najwieksag obserwowa-
g w owym czasie gestosé okolo 400 mieszkafcow na 1 hektar.
Gdy norma ta w zadnem miedeie nie jest powaznie prazekraczana,
polnocna czesé Warszawy, z przewazajacg ludnodeis zydowsky, wyka-
zuje gestosé okolo 1000 mieszkaticéw na hektar,

Inz. Sokal oblicza, ze budowa osadnikéw dla Warszawy przy
normie stosowanej dla londyfskich kosztowalaby okoto 36 miliondw
rubli, i sadzi, Ze takich kosztéw miasto nasze nie byloby w moZno-
8ci poniesdé. .

Inz Gembarzewski przypomina, Ze osadniki londyhskie sa
atwa‘rta, a wige znacznie tansze, gdyz miejscowe warunki klimatycz-
ve nie stojy temu na prueszkodzie.

Dr. Zurakowski stwierdza dobroczynny wplyw wodorostow
w otwartych osadnikach na niszezenie bakteryi, szczegoblnie deli-
katnych zarazkdw cholery azyatyckiej. Pomimo to stosowanie norm
londyfskich osadnikéw do budowy osadnikéw w Warszawie jest,
zdaniem méwey, zupelnie zbyteczne, gdyz woda widlana nalezy do
najezystszych w Huropie, mianowicie zawiera §rednio 500—700 ba-
kteryi w 1 em? i tylko podezas prayboréw dochodzi do 60000,
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Dalsza dyskusya wyjadnila jeszeze niektire twierdzenia tal
prelegenta, jak i innych méwedw,

W kofieu posiedzenia zabral glos inz, Radziszewski w sprawie
udzialu w Zjesdsie Hygienistow we Lwowie, majgeym sie odbyd
w maju roku biezacego.

7 Krakowskiego Towarzystwa Technicznego. (Doroczne
zgromadzenie ogblne Towarzystwa). Dnia 11 kwietnia r. 1913 od-
bylo Towarzystwo doroczne zgromadzenie ogdélne. W zastepstwie
chorego prezesa, przewodniczyl wiceprezes inZ. Aleksander Adel-
mann, ktory otworzyl zgromadzenie dluzszy przemows, dajgeg po-
glad na czynnofei Towarzystwa, dokonane w r, 1912. Nastgpnie,
po odezytanin protokuléw: z poprzedniego zgromadzenia ogélnego,
oraz z nadzwyczajnego takiego? zgromadzenia, odbytego d. 28 czerw-
ca r.z, i po zatwierdzeniu tych protokuléw, rozwingla sig dluga
dyskusya nad sprawozdaniem Wydzialu za v, 1912, W dyskusyi
tej stwierdzono pomyslny rozwdj Towarzystwa, poczem prazyjeto
sprawozdanie do wiadomosci, » wyraZzeniem uznania i podzigkowa-
nia dla Prezydyum, oraz dla Wydszialu Towarzystwa, W dalszym
ciggu wystuchano sprawozdanin z zestawienia liczbowego funduszéw
Towarzystwa, jako tez wydawnictwa Architekt, zlozonego, w imienin
Komisyi rewizyjnej, przez inz, Jana Baranskiego, i udzielono jedno-
myslnie absolutoryum tak Wydzialowi, jak réwnie% skarbnikowiTo-
warzystwa inz.  Henrykowi Dubeltowiczowi i adminisfratorowi
Awrchitekta inz, Bustachemu Smiatowskiemu, wyrazajac obydwom
uznanie i podzigkowanie, Nastypilo sprawozdanie Komisyi przedwy-
borezej, tak zwanej , Komisyi Matki“, poczem obrano prezesem po-
nownie radeg dworn inz Jozefa Horoszkiewicza, a wiceprezesem,
réwniez ponownie, inz. Aleksandra Adelmanna. Wskutek dalszych
wyborow weszli do Wydzialu, na przecigg lat dwoéeh, pp.. Teliks
Bitschan, Roman Ingarden, Tadeusz Jaszezurowski, Artur Roma-
nowski, Boleslaw Skapski, Jozef Zaczek,

Podezas skrutynium powyiszych wyboréw wysluchano pro-
jektu budzetu na r, 1913 i projekt ten zatwierdzono, przewidujac
w budzecie Towarzystwa, tak w przychodzie, jak i w rozchodzie,
11 178 koron 64 hal., w budzecie zas domu Towarzystwa 11 606 kor,

Po ogloszeniu wyniku wspomnianych wyzej wyborow, przy-
stapiono do dalszego glosowania, w nastgpstwie kbtérego weszli do
Komisyi rewizyjnej Towarzystwa pp.: J. Barafski, W, Drzymu-
chowski, T. Grabowski, J. Bolestaw Morawski, Ti. Schmidt, a do
Sadu Towarzystwa pp.: J. Czerwinski, J. Horoszkiewics, K. Gaj-
czak, W. Kaczmarski, A. Kleczek, L. Nitsch, S. Odraywolski, J, Pa-
kies, L. Regiec, J. Sare, W. Turski.

Na tem obrady zakofczono i zgromadzenie zamknigto,

: Ing. B, Sm.

Z Tow. Przyjaciol Nauk w Poznaniu. Zebranie wydzia-
ln technicznego, ktore sig odbylo we wtorek, do. 1 kwietnia, zagail
prezes p. H, Suchowiak, a po odezytaniu protokulu z ostatniego
zebrania, udzielil glosu p. Lechowi Suchowiakowi, ktéry wyglosil
wyklad na temat: ,Problemy i wyniki radyoaktywnosei®.

Prelegent wskazawszy na poczgtek radyoaktywnoéei, t. j. nauki
o wladciwogeiach cial promieniotwérezych, ezyli na odkrycia Henryka
Becquerela i Maryi Curie-Sklodowskiej, objasnil cztery najwaz-
niejsze wiasciwosei cial promieniotwérezych, czyli dziatanie ich na
plyte fotograficzng, stale wydzielanie cieplika, jonizowanie powie-
trza, czyli nadawanie mu zdolnodei przewodzenia i wreszcie wzbu-
dzanie fosforescencyi i fluorescencyi u cial niektérych. Zrédlen
tych whadciwosei jest promieniowanie cial radyoaktywnych. Pro-
mieniowanie to jest trojakie; nauka rozréznia bowiem promienie a,
B, 7. Prelegent rozwodzil sig nad zjawiskami promieniowania w roz-
cieficzonych gazach, ktére to promieniowanie, zjawiajace sig w rur-
kach Crookesa i Roentgena, wykazuje zupelng analogig do promie-
ni wysylanych przez rad i ciala jemun pokrewne. A mianowicie
wskazywal na promienie katodowe odpowiidajace promieniom o,
promienie kanalowe analogiczne do promieni i promienie roentge-
nowskie lub promienie X, odpowiadajgce promieniom y. Wyka-
zywal, %e juz w badaniu zjawisk w rurce Crookesa nauka doszla
do wyniku, zZe polegaja one na sbrumieniach materyi, pedzgce]
pod wplywem pola elektrycznego z ogromng chyzoscig. Promienie
te, ktére niektéray uwazaja za cawarty agregatywny stan materyi
izwg ,materyg promieniujgca¥, jako promienie katodowe sg stru-
mieniem ujemnych ladunkéw elektrycznych, zwanych elelktronami
a posiadajgcych mase, ktéra wynosi jedng dwubysigezng niedziatki
(atomu) wodoru, Nabomiast w promieniach kanalowych mamy do
czynienia ze strumieniem cial wielkodei niedziatki, zaopatrzonych
w odpowiadajacy elektronowi ladunek elektryczny pozytywny,
a zwanych jonami, I promienie cial aktywnych nie sg niczem in-
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nem jak takimi strumieniami elektrycznie nalad?wnn)’uh czgstal\'!
tylko ze chyzoséich dochodzi az do duiesigeiokrotne] chyZzosei materyl
promieniujgcej. W dalszym ciggu wykladu prelegent opisywal po-
szozegblue pierwiastki promieniotworeze, jako fo: uran, tor, rad,
jont, aktyn i polon, tudzies i ich emanacye. Radyoaktywnodé uezy,
%6 ciala promieniobworeze zawdzigezajg swe wlaseiwosei rozpada-
niu na niedzialki, przyczem promieniujac same przechodzg w pier-
wiastki inne, nieraz réwnieZ promieniotwoércze. Takich pierwiast-
kéw jest okolo 80 a tworzg one trzy rodziny. Uran zamienia sig
na jont i aktyn, Jont daje przy przemianie rad i jego emanacye,
dalej polon, ktéry z biegiem czasu daje prawdopodobnie olow.
Trzecig rodzing jest rodzina toru. Promieniowanie to a wige i roz-
padanie sig atoméw wedlug teoryi dezagregacyi odbywa sig wol-
niej lub predzej, csyli ze dany pierwiastek ,zyje“ dluzej lub kro-
cej—od milionéw lat do tysigeznych sekundy.

KRONIKA
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Prelegent zakofiezyl swéj wyklad opisem ,doswiadezenin
Kaufmana", ktére, uczynione na promieniach § radu, dowodzi, i%
masa,  Wyko] wspomnianych drobnych ujemnych ladunkéw elek-
trycznych czyli elektronéw, z ktérych sig promienie te skladaja,
spowodowana jest w calogci przes elektrostatyczny opér eteru, To
jest: w tym wypadku to co spostrzegamy jako masg jest tylko dzia-
laniem energii w eferze. Gdyby si¢ tak minlo ze wszystka masg,
moglibysmy powiedzieé: niema masy, jest tylko energia,

‘W bardzo ozywionej dyskusyi, ktéra sig nad wykladem wy-
wigzala, dawal prelegent dalsze wyjadnienia,

Po zatatwieniu spraw biezacych wydazialy, przewodniczacy
zamkng! posiedzenie,

M 2

BIEZACA._

Rozstrzygniecie konkursu im, Jakéba Heilperna za najlepsza
prace, wydrukowang w Przeglqdzie Technicznym w r. 1912, Komi-
tet konkarsowy, wybrany przez Rade Stowarzyszenia Technikéw:
zlozony z pp. M. Chorzewskiego, P. Drzewieckiego, J. Eberhardta,
O. Klosia, F. Kucharzewskiego, A. Kuszelewskiego, W. Tiatkiewicza,
K. Obrebowicza i I, Radziszewskiego, na trzech posiedzeniach, odby-
tych w dn. 14 i 28 marca i 9 kwietnia r. b., postanowil nagrodzié prace
inz. Stefuna Kossutha, p. t: ,Zawody techniczne*.

Motywy jakimi sig kierowal Komitet konkursowy byly naste-
pujace: jakkolwiek praca p. Kossutha,zpowodun swej obszernosei, na-
daje sig raczej do wydania ksiazkowego, niz na lamy tygodnika, to
jednakze, gdy sig juz w Przeglqdzie Technicznym pojawila, obszer-
nogé nie moze stanowié przeszkody do jej nagrodzenin. Pod wzglg-
dem gruntownosei opracowania i wartosei naukowej kilka prac, wy-
drukowanyeh w roczniku Przeglqdu Technicznego z v. 1912, moze
$mialo wspélzawodniczyé o nagrode, jednakze w maszych wyjatko-
wych warunkach, ze wzgledu na swa donioslosé spoleczng, praca
p. Kossutha, badajaca stan techniki na wszystkich ziemiach naszych
i zawierajaca niejedng inicyatywe do polepszenia tego stanu, zda-
niem Komitetu, zastuguje na wyrdznienie i dlatego jej wiagnie przy-
znano nagrode,

Zatyczka ameryksnskn. Amerykanie na kazdym kroku prze-
strzegaja zasady: cza3 to pieniadz. Wyrazem tego ducha jest réw-
niez wprowndzenie odmiennego ksztaltu zabyczki, przedstawionej na
zalgezonym rysunku. Jest to rzecz nader drobna, lecz w praktyce daje

oszezgdnodé czasu i pracy, Do zatozenia tak iej zabyczki potrzebny
jest tylko mlotek. Jednem uderzeniem wbija sig zatyezke w otwdr,

drugiem — odgina sig koniec zatyczki. Tymczasem przy zakladanin
powszechnie uzywanej zatyczki symetrycznej, rzemiedlnik musi mied
przy sobie mlotek i dluto, ktérego bardzo czgsto zapomina zabraé
z sobg i potem szuka; po whicin zatyczki, musi wkladaé¢ dluto po-
migdzy jej pidrka, co wymaga pewnej uwagi i czasu, i wreszcie nde-
rzyé mlotkiem w dluto dla rozczepienin dwu poléwek zatyczki.

Produkeya cynku w Rosyi w ciagu ostatniego 25.lecia wazra-
stala powoli lecz stale, i tak: z 279942 pudéw w r. 1885 do 661 638
pud, w'r. 1910. Z tej ostatniej ilodei przypada 134784 pud. na hu-
ty cynkowe w Alugirze na pélnocnym Kaukazie i 526 904 pudy na
huty Krélestwa Polskiego, Stosunkowo najwigksza ilodé dostarczyla
huata ,Paulina®—281 953 %ud. (w r. 1911—3821 448 pud.). Huta ,Kon-
stanty* wyprodukowala 156 012 pud. a ,Bedzin® — 138951 pud. cyn-
ku, Nalezy zauwazy¢, ze huty w Alagirze rozpoczgly produkeye do-
piero w 1904 r. 6562 pudami cynku,

Wszechdwiatowa produkeya cynku osila wr, 1911 - 895 400 ¢,
% o przypada na Europg 626205 {, na Stany Zjednoczone A. P.—
267472 ¢ i na Australig — 1727 £. Na czele prodacentéw europejskich
stojg Niemcy z 250898 ¢, Belgian z 195092 f, Anglia z 66 954 ¢ i Fran-
cye razem z ‘Hiszpanig z 64 221 £

Pasy gumowe ostatnimi czasy znajdujg coraz wigksze za-
stosowanie w przemysle w ogélnosci, w szczegdlnodei zad w przemy-
$le mlynarskim i cokrowniezym. Wpyrabiane sq one z mocnego plé-
tna gumowanego i bywajq z okladks gumows lub te# bez niej. Pa-
sy z okladks gumows, uZywane w miejscach wiiiotnych, chronig
w ten sposéb pl6tno od gnicia, pasy zas bez okladki, lzejsze i tan-
sze, bywajg zastosowgwgne w miejscach suchych. Materyal plécien-
ny przeznaczony do fabrykacyi paséw jest uprzednio gimowany i na
specyalnych maazirnach wyciggany, skladany tyle razy, wiele dany
pas ma mieé przekladek, nastepnie wzdiuz zaszg;:‘y i oblozony war-
stwg gumy—i nakoniec na goraco pod silnem cignieniem hydraunlicz-
nem wnlkanizowaséy.
' Wytrzymalosé paséw gumowych podobno jest wigksza od sko-

rzanych, wobec ciaglej kontroli przy fabrykacyi materyaln (plétna)
zapomocy specyalnych przyrzadéw. Wskutek swej jednakowej gru-
bodci pa calej dlugodei, gladkodei i sprezystodei, pracujs one spo-
kojnie, doskonale przylegaja do kola pasowego, zwigkszajac przez to
rezultat swej pracy, sa nieczule na zewngtrzng temperaturg i nie wy-
ciagajs sig bardzo, gdyZ uprzednio zostaje wyciagnighy materyal,
z ktorego przygotowuja pas, nastgpnie caly gotowy pas, przed wul-
kanizacys, jest raz jeszcze wyciagany mna specyalnych maszynach.
W razie za8 slizgania sig pasa, trzeba doklagnie oczyscié  jego po-
wierzchnig, jak réwnies i kola pasowego, a jezeli pas rzoca, skrdci¢
go, nie uzywajae zadnych smardw, kalafonii i t. p., ktére Zle oddzia-
tywaja na jego trwalosé, Faczenie pasdw gumowych odbywa sig
w zwykly sposéb zapomocy laczuikéw stalowych., W ostatnich cza-
sach znalazly pasy fe szerokie zastosowanie, jako transportery pray
przenoszeniu krajanki buraczanej, zboza, maki, wegli, cementu i t. p:

Wspomnienie poSwmiertne. + John Fritz. John TFritz, zwany
powszechnie kanclerzem umerykanskiego przemystu zelaznego, zmarl
13 lutego r, b, w Bethlehem ( a?(. Zmarly w ciagn 60 lat brat ezyn-
ny udzial w organizowaniu wielkiego przemyslu Zelaznego i przyczy-
nil sig bardzo do jego obecnego rozkwitu. Zycie Johna Fritza jest
klasycznym i zarazem najwybitniejszym przykladem karyery Ame-
rykanina, pochodzacego z biednej zupelnie rodziny i posiadajgcego
bardzo ograniczone wyksatalcenie, ktéry wybil sig na naczelne sta-
nowisko w przemysle, zdoby! slawg i wplywy szerokie, dzigki wiel-
kim zaletom charaktern i niezwyklym zdoinodciom.

Syn ubogiego farmera, obarczonego duza rodzing, Fritz w wie-
ku lat 16 zmuszony byl porzncié dom rodzicéw i szukaé pracy zn-
robkowej. Wstapil on jako terminator do fabryki maszyn rolniczych
w Norristown, gdzie po kilku latach zapoznal sig z walcownictwem
i pudlingowaniem zelaza. W ciagu dnia pracowal on cigzko fizycz-
nie, noce za$ poswiecal nauce, W uznanin sumiennej pracy wla-
gciciele fabryki powierzali mu coraz to nowe stanowiska. W r, 1854
TFritz przeszedl do Cambria Iron Works w Johnstown juz jako kie-
rownik walcowni. Po kilku latach ciezkiej pracy zaproponowal on
fabryce przerobienie walcowni w mysl dawno obmyélonego i opra-
cowanego planu lacznie z zastosowaniem wynalezionyeh przez siebie
triowalearek z bezpodrednim napedem bez przekladni zgbatej, co sta-
nowilto przewrdt w walcownictwie Zelaza i dalo poczatek do wielu
donioslych ulepszei nowoezesnych. Po bardzo uporezywej walce
z wlasdcicielami propozycya zostala przyjeta i wkrotce dzigki pomy-
slom i energii Fritza zaklady Cambria staly sig najwigkszymi w Sta-
nach Zjednoczonych.

Najwigkszem dzielem Fritza bylo doprowadzenie do niebywa-
lego rozkwitu zakladéw Bethlehom Steel Works, do ktérych wstapil
w r. 1860. Z wybitnych jego zastug technicznych wymienié mnalezy
unlepszenie procesu Bessemera, zbudowanie mlota parowego na 125 {,
najwigkszego w swoim czasie na $wiecie, zbudowanie prasy hydrau-
liecznej na 14000 ¢, poruszanej przez maszyng parows o moacy 15000
k. m., podjecie budowy olbrzymich obrabiavek do dzial wielkiego
kalibru, urzadzenie huty i warsztatéw mechanicznych do wyrobu plyt
pancernych. Wedlug wskazdwek Fritza zbudowana zostala wielka pai-
stwowa walcownia szyn w Chattanooga, Jego ostatniem dzielem,
juz jako 88-letniego starca, bylo kierowanie budowa ufundowanego
z wlasnych srodkéw i wykonanego w $wietny sposéb laboratoryum
mechanicznego przy uniwersytecie w Lehigh.

Najbardziej charakterystycznym rysem charaktern zmarlego
byla niestychana 9pramwil:cnéc i wytrwalogé, ktéra nie opuscila go do
samej smierci w 9l-ym rokun #ycia. W pamietnikach swoich, wyda-
nych w roku zeszlym i cieszacych sig wielkiem powodzeniem, Fritz
ﬁrzytqcza, 7€ najeigisza ale zarazem najsprawniejsza praca praypa-

la mu w udziale pomigdzy 65-ym a 78-im rokiem #zycia, gdy prze-
ksztalcal on Bethlehem Steel Works na wszechdwiatows firme, ry-
?va.lilzu.]n,ca‘ z zakladami Kruoppa, Byl on wrogiem teoryi utrzymu-
jacej, ze po “15-ym roku zycia kazdy czlowiek traci stopniowo zdol-
nosci, uwazajge, %e doswiadezenie nabyte i pewnodé siebie przewyzsza-
ja zmniejszenie energii zyciowej, spowodowane zblizaniem sig staroei.
_ Dzielnodé i prawosé charaktern zmarlego zjednaly mu bardzo
hczn;_yeh pr_zyjac:dh_&wdmm zag praca mna polu przemystowem grono
uczni, pomigdzy ktérymi mozna znalesd najwybitniejszych wspéleze-
snych inZynieréw amerykanskich,

John Fritz byl calonkiem honorowym wszystkich wigkszych
stowarzyszen technicznych w Ameryce i Enropie.
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ARCHITEKTURA.

MOWA 1 DZIAT. ANIE LLINIL

(Dokoniczenie do str, 170 w N 18 r. b)),

akaz jest mowa linii w architekturze? Goruje tu nade-

wszystkiem linia geometryczna, uzmyslawiajac ,dzialanie

mechaniczne. Linia oznacza kierunek sily, Pierwszym wa-

runkiem estetycznego dzialania architektury jest harmonia
miedzy ciezarem i podpors, miedzy zgods konstrukeyjnych
czgdei, wytrzymalosciag materyaléw — techniks. Bez tego
pierwiastka zadne ozdoby, zadne ,style zapelnié¢ braku pro-
porcyi i zasadniczego rozczlonkowania szkieletu nie beda
w stanie. Prawa statyki wypowiadajg sig w liniach. Linia,
pionowa oznacza organ dZwigajqey, linia pozioma—orgyan
ktdry ma byé dZwigany. Harmonia uwarunkowana jest
oczywidcie stosunkiem jednyech linii do drugich. "W stopniu
przejsciowym, neutralizujgce, réwnowazgace znajdujg sie linie
krzywe, wywolane elastycznodcig i ciezkoscig gatunkows,
materyaléow. Linia krzywa wypowiada rdwniez dazenie do
wigzania 1 wzmacniania. Cigzar pionowy w stosunku do
oporu lub podstawy poziome]j sprowadza sig réwniez do r6éw-
nowagi zapomocs zalagodzen linii krzywej. Stad krzywa
przyja¢ moze kierunki tak wielorakie, jakie sig zdarzaja
w sztuce. Od wygietej do zawijanej, od okraglej, cyrklowy-
mi fuki znaczonej, do skomplikowanej, zlozonej, W ogdl-
nych przejawach linia krzywa trojakie zdradza dazenie:
1) ku goérze, 2) ku dolowi, oraz 3) neutralny kierunek.
W tych zasadniczych cechach, z racyr praw statyki wynik-
lych, zamyka sig mnogoéé¢ powstajacych linii krzywych, ma-
jacych zawsze wyraz znamienny. Krzywa jest posredniczg-
¢y pomigdzy prosty pionowsg i pozioma, stanowi wigz, prze)-
$cie harmonijne, zamyka obraz linii, powstajacych w sztuce
budowlanej.

Jak ogromng odgrywaja role w budynku linie, $wiad-
czg wrazenia wzrokowe., Kwadrat, podzielony liniami piono-
wemi, wydaje sig wydluzonym, ten sam kwadrat przeciety
liniami poprzecznemi (poziomemi), wydaje sig
szerszym. Sciana o oknach dlugich i wazkich
wydaje sig znacznie wyzszg od dciany golej,
przekrojonej oknami kwadratowemi, lub bar-
dziej jeszcze—otworami szerokimi. Kazdemu
architektowi znane jest stosowanie linii podiuz-
nych i poprzecznych w projektowaniu, dziata-
nie zapomocs boniowania rustyki ryzalitéw,
zmiana proporcyi przy pomocy gzemsow, fry-
§éw, ornamentdw, obramowan i otoczyn. Linia
Jest w stanie wydluzyé, lub odwrotnie, skrdcié,
zmniejszyé proporeye i ogdlny wyglad. Jedna-
kowyeh rozmiaréw koseioly gotycki i baroko-
wy stanowezo wydawad sie beda wysokosei nie
réwnomiernej. DIugie ciagnione linie gotyku,
ostroluki oraz ornament wydluzony wyciagna
w gorg budowlg, podezas, gdy duza liczba linii
poprzecznych (jak gzymsy i t. p.) czgnig bu-
dowlg barokows spokojniejszs w stosunku wy-
miaru dlugosei do szerokosei. Na rozmaitosé
wrazefh wplywa rowniez skala. Wysokie, waz-
kie (stosunkowo do wzrostu czlowieka) drzwi,
oraz dlugie, wazkie okna gotyckie wydluzajs,
podnoszg w gérg budynek, podczas, gdy otwory
0 rozmiarach dla czlowieka odpowiednich i sto-
sownych—czynig ten sam budynek mniejszym,
1 szty wniejszym. '

~ Wymowa czysto mechaniczna przelewa
sig na dzialanie psychologiczne. Przeto tworze-
nle u podstaw, projektowanie juz w rozplano-
waniu ukaze wartosé zjawiskows powstajacego
dziela architektury, Zwartosé linii w ukladzie
Jasnym 1 logicznym juz na pierwszy rzut oka,
Swiadezy o harmonijnem ksztaltowaniu ideo-
wem; rozproszono$dé linii grupujgcych sig w roz-

Starozytny kosciél w Klwowie,
Z prac Wydzialu Konserwatorskiego Tow,

sypee mowi o chaotyeznodei i rozbieznodei walezacych wza-
jem mysli i niepewnosei.

Zdecydowane przejawy ducha ukazuja sie w sile; wy-
mowa wnetrznej konsekwencyi duchowej ujawnia sig w nale-
#ytem mocnem opanowaniu materyi. Sily w dziele tworzo-
nego piekna jest idea; materya—najodpowiedniejszy, logiczny
ksztalt zjawiska. Najodpowieduiejszym ksztaltu objawem jest
linia prosta, bedgea ograniczeniem powierzchni, Ksatalt za-
tem w liniach prostych zamknigty, uwarunkowany jest wza-
jemnem ich polozeniem; objety linig krzywa, zalezny jest od
cech tej linii, )

Kolumnada,arkady, kruzgankio przewazajacych liniach
pionowyech, zniewalajg do ruchu, do chodzenia, albowiem linia
pionowa posiada cechy ruchu, Linia pozioma natomiast spo-
czywa, zdradza spokd], rozlozenie, odpoczynek. Tarasy i ba-
lustrady o dlugich poprzecznych -oporach sklaniaja do spo-
kojnego oparcia, ogladania natury i napawania sig widokami.
Z posréd linii krzywych, okragla—nalezy do najbardziej
skoncentrowanych i skupionyech; to tez cicha i ustronna cela
wiezy klasztornej, czy zamkowej, najbardziej nadaje si¢ do sa-
motnoéci, kontemplacyi, rozmysélan czy marzen. Pokdj kwa-
dratowy bardziej nadaje sig do zamieszkiwania, niz pomiesz-
czenia podluzne a wazkie, jakie stosujemy wylacznie do ko-
rytarzéw.

Tak samo wielce wymowne jest dzialanie linii na pokry-
cie (sufit, sklepienie, strop) skladajacych sig. Tu oczeku-
jemy jak najwigkszego spokoju i pewnoSci siebie. Nad
glows, czué cheemy pewnosd, iz zabezpieczeni jestesmy. Dla-
tego tak czgsto uzywano w $wietlicach poteznych poprzecz-
nych (uzytych jako linie poziome) belek, na ktérych strop
spoczywal. Takiem belkowaniem postugiwali si¢ réwniez gre-
cy, mniedoscigli dotad mistrze réwnowagi i spokoju. Duzo

Fot, St. Pronaszko,
Op. n. Zab Przeszl.
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jest tez teoretykéw sklonnych do utrzymywania, ze gre-
cy znali sklepienie, przypisywane przez innych uczonych
rzymianom, leez rozmyslnie unikali sklepien, gdyz hellenska
tektonika nie uznawala niepokoju, jaki sklepienia wnoszg dq
wnetrza. Plaskie pokrycie dziala bez watpienia spokojniej
wplywajac na réwnowage calosci. Starano sig tylko nadaé
stropom wyglad lzejszy, aby nie czynily zbytniego wrazenia
naporu, grozgcego silg cigzaru upadkiem, zawaleniem sie.
Krzyzowe sklepienie (stosowane przez rzymian) o wielkie
rozpigtosci znalazlo prawdziwe rozwigzanie w sredniowieczu.
Tu znaczono wyraznie zebra we wszystkich biegnace kierun-
kach, a to w celu ukazania linii spajajacych i wigzacych.
‘W koronie, w punkeie zejscia réwniez ujawniano w gotyku
sile, trzymajacy calosé. Profilowanie nerwiur bylo wyrazne
i wypukle. Cel zresztg mial w zalozeniu nie spokdj i pogode
bytowania, lecz ascezg i wybujalosé uczuciowo-religijng mi-
styczng. Najwigksze koscioly gotyckie nie czynig wraZzenia
obszernych, spokojnych przestrzeni. Mnogosélinii pionowyeh,
przewazajgcych i dominujgeych éwiadezy o niespokojnym,
nieustanym ruchu myslowym i uczuciowym. Renesans, mocno
na klasycyzmie oparty, stara sig wnie$é¢ w linie sklepien wigk-
sza lekkodé i migkkosé. Rozkwit, uzywajacy pelni zyciowych
radosci, wnosi plafony plaskie bogato, ozdobnie, fantazy)nie
malowane. Wprowadzenie stiuku do wnetrz zaznaczaé poczy-
na cigzkie masy nad glowg wiszace, ciezar ktérych rosnie
przez malowanie stiuku pod kamienie natralne, Farba daje
pozory nie zawsze z zasadami estetycznych wymaganh zgodne.

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCL.

Sprawozdanie z posiedzenia Kola Avchitekfow d. 14
lwietnia 7. b. Pod przewodnictwem po.raz pierwszy nowego prezesa
. Kola, p. Jana Heuricha, odezytanoi przyjeto szereg wnioskéw, opra-
cowanych przez prezydyum, dotyczgeych dzialalnodei Kola Architek-
tow, Przedewszystkiem udzielono prezydyum pelnomocnictwa do za-
latwiania wszelkich spraw biezacych i komunikowania tylko wazniej-
szych na posiedzeniach Kola, Uchwalono zajaé sig utworzeniem spe-
cyalnego wydawnictwa Kola Architektéw i w tym celu wybraé ko-
misye do opracowania programu i obliczenia kosztéw proponowane-
go wydawnictwa, Uchwalono réwniez wybraé komisye, majacg na
celu opracowanie sposobéw opieki nad prawidlowem zabudowywa-
niem Warszawy, Kandydatéw do powyzszych komisyi dobierze
prezydyum i przedstawi Kolu. Wreszeie uchwalono wybraé ko-
misyg do opracowania ustawy samodzielnego towarzystwa Kola Ar-
chitektéw. Oprécz prezydyum, do skladu tej komisyi zaproszone
pp. W. J. Piotrowskiego, ¥, Lilpopa i J. Klosa, Posiedzenia Kola
postanowiono na przyszlodé odbywaé co tydzien w piatki (t. J.
w dniu posiedzen technicznych Stowarzyszenia Technikéw) o g. 8
wieezorem punktualnie. Opréez ogloszenia na czerwonej kartce Prze-
gladu Technicznego, majg byé rozsylane oddzielne zawiadomienia
do wsrystkich eztonkéw, z podaniem porzgdku dziennego zebrania,
Po uchwaleniu wnioskéw powyiszych, zalatwiono sprawy 2-ch kon-
kurséw. Pierwszy z nich, zgloszony przez Stowarzyszenie literatéw
i dziennikarzy polskich, dotyczy projektu na nagrobek dla &, p.

PRZEGLAD TECHNICZNY

1918

Przepych niekiedy przytlacza i gniecie, zwlaszeza kiedy jest
falszowany, imitujacy.

Poz6r, imitacya, coraz bardziej rozpowszechniajgce sig,
wnoszg do ogélnego wyrazenia duzo rozdzwigku. Wlasnosci
materyaléw nie przedstawiajg cech, jakie wyobrazajg. Stad
tyle niekonsekwencyi w poszczegéluych czesciach architekto-
nicznyeh, nieznoszacych si¢ wzajem. Materyaly wymagaja
odpowiedniego konturowania i profilowania. Zdarza sig na-
tomiast, #ze imitacya, nasladujaca twardy granit lub piasko-
wiec gruboziarnisty, posiada delikatne, subtelne profile, albo-
wiem strukfura upozorowanegomateryalu dopuszcza podobne
przeprowadzenie linii, wladciwe materyalom jak gips, drzewo.
A granit z natury rzeczy wymaga ciosania masy wnego, rysun-
ku mniej zlozonego, profiléw prostych, wyraznych. Maskowa-
nia stosowane przy stali lub zelazie dzialajs tak samo ujemnie.

Charakterystyczne jest, ze cienkie slupki zelazne, wy-
trzymujace ogromne cigzary, do jakich oko nie zrazu przy-
zwyczalé sig moze, posiadajg przewaznie zlobienia {kaneglﬂry),
co bardziej jeszcze wplywa na smuklosé filaréw. Ale jedno-
czednie—ugrupowanie jednorzednie opadajgcych linii piono-
wych podnosi wazenie sily d#wigajacej, co podswiadomie
dziala uspokajajaco.

Nowo wprowadzonym materyalom, ktore znalazly grunt
podatuy w tektonice, nie mo#zna z géry odméwié praw oby-
watelstwa, Dzialanie estetyczne, jakkolwiek nie wsparte na
tradycyi odziedziczonych od pokolen przyzwyczajeh oka,
by¢ moze calkiem dodatnie i zgola pigkne.

Adam Wolman.

Prusa. Kolo konkurs przyjelo i wybralo jako sedziéw architelktow:
J. Dziekonskiego, J. Heuricha, W. Marconiego i K. Jankowskiego,
oraz jako ich zastepcow: Cz. Przybylskiego i J. Klosa,

. Od T-wa literatéw i dziennikarzy sedziami bedg pp.: Maryan
Wawrzeniecki, Milosz Kotarbinski i Ignacy Matuszewski,

Drugi konkurs zglosit p. Izraelita z Lublina, na projekt bu-
dynku mieszezycego hotel, restauracyg i kinematograf. _

Konkurs przyjgto i wybrano na sedziéw architektéw: J. Woj-
ciechowskiego, K, Loewego i A, Gurneya, oraz jako ich zastgpcow:
A. Nieniewskiego i L. Panczakiewicza, Opracowanie szczegdélo-
wych programéw polecono sgdom konkursowym.

Na skutek lista Rady Stowarzyszenia Technikéw obrano jako
delegata Kola do Komisyi w sprawie komunikacyi podmiejskich
p. A. Graviera, '

P. J. Klos poruszy! ogloszong w dziennikach sprawe lonlur-
su na projekt Muzeum miejskiego. Celem zasiggnigeia blizszych in-
formacyi, uproszono p. Loewego, aby w imieniu Kola, zechcial sig po-
rozumied w tej kwestyi z p. A. Zaluskim, starszym inzynierem miasta.

Po zalatwieniu paru drobniejszyeh spraw biezgcych, dokonano
balotowania nowych czlonkéw Kola. Przyjeci zostali pp.: E. Eber,
F. Michalski, F', Préchnicki i A, Skaczkowski. Podali sig o przyjg:
cie do Kola pp.: W. Michalski, W. Moszkowski, J. Mikulski
i J. Witkiewicz. - '

T. Sz,

KONKURSY.

XXXVILI konknrs Hola Architektéw w Warszawie
(Wlodzimierska 8/6), rozpisany zostal przez Stowarzyszenie Tech-
nikéw na powigkszenie gmachu swego w Warszawie. Pod po-
wigkszenie to przeznaczono tylny wolny teren a proponuje sig na
nim pobudowanie hali na wystawy, odezyty i t. p., powigkszenie
pomieszczed klubowyeh Stow. Techn., mieszkafi prywatnych oraz
lokali dla oddzielnych Towarzystw lub instytucyi spolecznych, Ter-
min zloZenia prac 1 lipca ». b. Skala 1:383. Nagrody wynoszg
rh, 800 i 200. Syd konkursowy stanowig architekci: pp. A. Gra-
vier, J. Heurich i ', Lilpop, zastepca Ap. Nieniewski. Z ramie-
nia Stow. Techn, pp, J. Appel, P. Drzewiecki, oraz zastgpca arch.
G. Trzeifski,

Konkurs na gmach przytulku dla podupadlych szlachei-
cow rozpisuje Tow. Archit. w Petersburgu (Mojka 83) z terminem
26 maja v. b. Skala 1:168 dla rzutéw poziomyeh i 1:84 dla
przekrojow i lica. Objetosé budowy 1400 saz®. Nagrody wy-

noszg: rb. 1500, 1000 i 500; nadto przewiduja sig zakupy po rb, 500 .

za projekt. Sgd konkursowy stanowig pp. architekei: Grimm, Wir-

rych, Krzyzanowski, Kosiakow, Galgzowski, Benoit, Muntz, Bielo
grud oraz Nidermeyer. Nadto 4-ch pan6w ze strony Zarzadu Przytutku!
Konkurs na projekt gmachu Zarzgdu Ziemskiego roz-
pisuje Gubernialny Zarzad Ziemski w Tambowie (programéw nale-
zy #pdaé od sekretaryatu tegoz), z terminem 7 czerwca ». b, Skala
dla rzutéw poziomych 1: 168, dla przekrojéw i lica 1: 84. Ogdl-
ny koszt budowy rb. 200000, koszt saz? budowy rb, 100. Na-
grody dwie: rb, 1000 i 500. Sktad sadu konkursowego nie wzbu-
dza zaufania dostatecznego. A
Konkurs na gmach stalych (na wilasno$é) mieszkan
rozpisuje Tow, Archit. w Petersburgu (Mojka 83), z terminem
23 czerwca r. b. Dom pigeiopietrowy ma zawieraé mieszkanija
z B-ciu do 9-ciu pokojéw, przewaznie zas 6-cio i T-mio pokojowe,
Ogoélna powierzchnia zabudowania wynosié ma okolo 12 000 lokei®,
Na 4 nagrody wyznaczono rb. 3000, Nadto przewidziane sg zaku:
py. Skala 1:168. Sgd konkursowy stanowig pp. architekei: Lid-
wal, Grimm, Wirrych, Nachman, Galgzowski, Bielogrud oraz dwdoels
przedstawicieli klienta, : :
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