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Dgzqe do udoskonalenia , Przeglydu Technicznego“ przez rozszerzenie jego tresci oraz po-
wiekseenie deialu rydunkowego, zmuszent jestesmy podniesc od 1 stycania 1922 r. prenwmerate do

wysolosel

mk. 500 kwartalnie.

Celem unikniecia zwloki w dostarczaniu pisma upraszamy o wezesne wnoszenie praedplaty.

obliczania ptacy zarobkowej

Nowy sposéb
| w fabrykach.

4

Niestrudzonej pracy i pomyslowosei Taylora zawdzig-
czamy uczyniony w latach ostatnich postep w dziedzinie
okreslania zarobkéw robotnikéw w fabrykach. Prace, ktd-
rym Taylor po§wigeil swoje zycie, mialy na celu podniesie-
nie wydajnosei personelu fabrycznego réznych kategorji we
wszelkiego rodzaju zakladach przemystowych. On stworzyl
system naukowy wyznaczania placy zarobkowe] i doprowa-
dzit go do wysokiego stopnia doskonalofci; pozostawiajac
swym nastgpcom jedynie mozno$é dalszego opracowania
szezeg6ldw 1 sposobéw zastosowania jego metody.

Jednakze przy stosowaniu te] metody przez liczng rze-
sz uczniéw Taylora, ktérych gorliwo§é w nasladowaniu mi-
strza nie zawsze doréwnywala jego zdolnosciom i zaletom
jego umyslowosei, powstawaly znaczne trudnodei. Taylor
zajmowal sig wylacznie temi metodami placy, z jakiemi wy-
padto mu sig zetknaé w fabrykach, reorganizowanych pod
jego osobistym kierunkiem. Byly to systemy placy na dnidw-
ke, placy za sztuke czylt akord i wreszcie stworzony przezet
system rézniczkowy. '

Jednoczeénie caly szereg inzynieréw pracowal nad za-
daniami ‘tego redzaju w poszukiwaniu nowych drég w te]
dziedzinie.. Do najciekawszych pomystéw w tym zakresie
nalezy zaliczyé systemy obliczania zarobkéw zwane Halsey'a
i Rowan’a 1).

Jednakze, w Ameryce, pod wplywem trudnoseci po-
wstajacych przy stosowanin systemu Taylora, powotano do
zycia nows metode bardziej gietks i bardzie] nadajaca sig
do wprowadzenia do zakladéw przemystowych znajdujgcych
sig w okresie reorganizacji. " ‘

Metoda, zwana od imienia wynalazcy metods Emer-
sona, daje sig najlepiej wyjagnié zapomoca praykladu, ktdry
zaczerpniety zostal ze Zrédet amerykariskich., . -

System Emersona. Dotychezas sprawa obliczania wy-
nagrodzenia robotnika za czas, stracony przy regulacji ma-
szyn, lub w wypadkach nie byla wyJasniona zatrzymania ma-
szyny lub jej luznego biegu. Okolicznosei te jednak odgry-
waja znaczng rolg wtedy, gdy chodzi o wykonanie jakiego
wyrobu w niewielkiej iloci lub tez, gdy fabrykat sktada sig
z wielkiej ilogci drobnych czgéel, ktéryeh wyrabianie na za-
pas, z powodu zmiennego zapotrzebowania, nie miatoby celu.

Dotychezas zadanie powyzsze nie zawsze bylo rozstrzy-
gane ku obopdlnemu zadowoleniu przemyslowea i robotni-
kéw. O ile nalezno$é za czas zuzyty naregulowanie maszyn,
umocowanie sztuk obrabianych lub tez stracony z powodu
chwilowych zak!dcei biegu maszyny obliczana jest na dni6w-
ke, za$ za przedmioty wykonane robotnik pobiera place od
sztuki—u robotnikéw powstaje zrozumiala daznoéé do po-
" 1) Szczegblowy opis tych systeméw czytelnik znajdzie w. pra-
ey prof. A. Rotherta ,Jaki system placy stosowaé w dzisiejszych
warinkach?* (Wydawnictwo ,Ligl Pracy®. Warszawa, 1921),

wigkszenia wynagrodzenia przez $wiadome zwigkszanie da-
nych cv do czasu uzytego na regulowanie maszyny lub stra-
conego z powodu niezaleznych od robotnika przerw w ro-
bocie.

Chodzi o to, aby stworzyé system wynagrodzen, kté-
ryby, utrzymujae zasade placy od sziuki, uzaleznial place
od pracy podczas uzytecznego biegu maszyny, a jednocze-
$nie nie uszezuplal zbytnio zarobkéw robotnika z powodu
przerw w biegu maszyny i stanowit dla pracownika zachete
do mozliwego skracania tych przerw, co, oczywiscie, lezy
w interssie obu stron. Mamy tu na mysli wypadki, gdy ro-
dza] maszyn wymaga ich czestego regulowania, np. codzien-
nie lub co drugi dzien.

Przechodzimy do przykiadu, wzietego z amerykafiskiej
praktyki przemyslowe]. Wybieramy warsztat, gdzie przed-
mioty wyrabiane czgsto sig zmieniajy i gdzie fabrykacja od-
bywa sig zapomocs obrabiarek specjalnych. Personel war-
sztatu sklada sig z robotnika, dozorujacego praceg maszyn
(przypuszezalne wynagrodzenie 12 penséw na godzing) i po-
mocnika (wynagrodzenie 5 penséw na godzing) dla zaopa-
trywania w surowy materjal grupy, skladajgcej sig z 5-in
obrabiarek. Rozwazania ponizszé beda sie weciaz tyczyly
opisanej powyze] jednostki przemystowe;.

rzed wskazaniem proponowanego sposobu obliczanig
premjum od wyrobéw wykonanych ustaliny najpierw pewne
okredlenia zasadnicze, ktdremi bedziemy sig postugiwali
nadal. ' ' .

1) Nazwijmy stosunek iloéei przedmiotéw, wyrabianych
w praktyce przez obrabiarke w clagu godziny (lub dtuzsze-
go-okresu) do okreslonej teoretycznie wydajnosci tej obra-
biarki w ciagu tegoz okvesu, rzeczywistym spdlezynniliem
wydajnodei. o

2). Odsetek rzeczywiste] wydajnodei maszyny, powyzej

‘ktérego zaczyna sie obliczanie premjum dla robotnika, be-

dziemy nazywali: dnidwlkowym spdleczynnilkiem wydajnosci.
Wyznaczenie tej liczby wymaga dokonania studjéw

‘nad produkeja, przy uwzglednieniu warunkéw miejscowych

i okre§lenia najwiekszego premjum, jakie moze przypadaé
robotnikowi dziennie. .- ; - '
8) Wreszcie oznaczmy jakoe place robotnika za dziern
1 maszyng, iloraz z dnidwki przez ilo§¢ maszyn grapy, kté- -
rg robotnik ten obsluguje. o e

Sposcb obliczania premjum. Premjum obliczane od
maszyny réwna sig pewnemu odsetkowi dniéwki robotnika,
przypadajace] na jedns maszyng; odsetek ten rdwna sig rze-
czywistemu spélezynnikowi wydajnosei mniej dniéwkowy
spllezynnik wydajnosei. ' ' _

Zal6amy, ze dla jednej z obrabiarek opisanych powy-
zej 1 wyrabiajacej §ruby zanotowano, %e byla ona w biegu
podczas wykonywania pewnej pracy w ciggu 9/, godzin
(w te] liczble zuZyto 1 godzing na regulowanie maszyny
1 umocowanie narzedzi); nastepnie, ze wydajnosé rzeczywi-
sta stanowi 2000 §rub, Ze czas, jaki maszyna zuzywa na wy-
konanie jednej §ruby stanowi 12 sekund i, ze wreszeie spoi-
czynnik dniéwkowy ustalony zostal na 65%. W takim razie
otrzymamy: Lo ‘ ' '
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Maksymalna wydajnosé teoretyczna na godzing: 300
érub.
Rzeczywista wydajnosé przeciatna na godzine:
2000
A
Rzeczywisty spélezynnik wydajnodei:
221 X 100

e T 78,79
300 78,7%

Premjum w odsetkach dniéwki:
78,7 — 65 = 8,7%.

Dniéwka robotnika przypadajaca na 1 maszyne:

9!/, X 12/5 penséw = 9'/, X 2,4 pensa.

Premium dla robotnika z tytulu pracy dokonanej na
jednej maszynie wyniesie:

8,7 X 9!/, X 2,4 penséw.
Premium pomocnika, za prace na jednej maszynie,
stanowié bedzie réwniez 8,7% wiasciwej dniéwki, czyli:
8,7 X 9!/, X 1 penséw.
- 0 ile wskazana powyzej wydajno$§é zostanie osiggnigta
na wszystkich obrabiarkach, premjum stanowié bedzie 8,7
calej dnidwki robotnikéw.

Dotychezas w licznyeh metodach obliczania zarobkéw
przy pracy na automatach trzymano sig zasady, ze pre-
mjum wyplacane robotnikowi stanowié powinno réznicg po-
miedzy wartodeig produkeji pewnej grupy obrabiarek i war-
toscia, dniéwki robotnika, za§ wynagrodzeunie za 100 sztuk
danego wyrobu okres§lano na podstawie czasu, zuzywanego
przez maszyng dla dokonania tej roboty. O ile robotnicy nie
sg platni na dniéwke za czas stracony z powodu przerw
w biegu maszyny (z powodu jej zepsucia i t. p.), wtedy stra-
ta jaka ponosi robotnik z powodu jednej tylko maszyny nie-
tylko uszezupla premjum, przypadajace mu z tej maszyny,
lecz réwniez obniza dlan wartosé éredniej dniéwki, przypa-
dajacej na jedna maszyne, poniewaz czas podczas ktérego
maszyna byla zatrzymana zostanje potracony z ogdlnej su-
my premjum, przypadajacej za inne maszyny te] grupy.

Bez watpienia robotnik zostaje w taki sposéb pokrzyw-
dzony. Ot6z, fatwo dowiesé, ze przy zastosowaniu propono-
wanego sposobu obliczania premjum, nawet w wypadku,
gdy jedna z maszyn stoi .dzieit caly, zarobek robotnika na
innych maszynach nie doznaje uszezerbku i odsetek dniéw-
ki, stanowiacy premjum spada stosunkowo nieznacznie.

A) Przypuéémy, ze wydajnoéé, kazdej z 5-iu obrabia-
rek stanowi o 20% wigcej niz dnidwka. Wtedy premjum ro-
botnika obslugujacego maszyny wyniesie 20% jego dniéwki.

B) Zal6zmy teraz, ze jedna z maszyn przez dzier caly
nie pracuje, za§ wydajno$é kazdej z maszyn pozostalych,
przewyzsza wydajno§é dnidwki o 20%. ' :

Premjum robotnika wyniesie 4 X 20% placy za godzi-
ne za jedna maszyng, czyli 4 X 20% od 12/5 penséw na go-
dzine, czyli 1,92 pensa na godzing.

Dnidwka robotnika, wedlug zatozenia, wynosi:

5 X 12 :5 = 12 penséw na godzing.

Premjum, obliczone w odsetkach dnidwki stanowi:

H)Z_f;lﬂ = 16% dnidwki.

= 221.

Slusznoéé wymaga zaznaczyé, %e robotnik, po ezaso-
wem unieruchomieniu‘jed‘nej z obrabiayek, jest w stanie ze-
§rodkowaé swg uwage na obrabiarkach, pozostajacych
w biegu 1 w taki sposéb podnie$é ich wydajnosé, zwigksza-
jac przez to przypadajace mu premjum i odzyskujac cze$é
straty. Dajmy na to, ze po zbadaniu rzeczywistych warun-
kéw pracy w wytwérni okaze sig, Ze czas, niezbedny dla
ustawiania maszyny i jej regulowania, zasilania (automatéw)
materjalem surowym it. p. nieunikhione przerwy w biegu
maszyny stanowig jedng godzing dziennie przy 9-ciogodzin-
nym dniu roboeczym. thedy maksymalna wydajno§é rze-

. 8 . ..
czywista stanowié moze 9_1[2 X 100, czyli okolo 90%. Innenii

- stowy, jakkolwiek dla poszgzegdlnych robé6t wydajnosé rze-

czywista moze przekroezyé 90%, jednak przecietna wydaj-

no$é maksymalna, obliczona na czas diuzszy, wynosi 90%.
Aby te liczbe osiagnaé, robotnik powinien prowadzié swe
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maszyny z wydajnoscia, 100% podezas 8!/, godzin w ciagn
91/, godzin.

W tych warunkach, wyznaczywszy premjum, stano-
wiace 25% dnidwki jako maksymalne wypada, ze robotnik
moze zarobié dodatkowo 25% dnidwki, co stanowi do$é znacz-
ne zwigkszenie zarobku dla pracownikéw fabrycznych tej
kategorji.

Zwigkszenie produkeji dziennej stanowiloby wise:

' 90 — 25 = 65%,.

Liczba ta, jako najnizsza granica od ktdrej obliczane
sg premja, wydaé sig moze dosyé niska, jezeli jednakze wziaé
pod uwage czas niezbedny do umocowania i usunigeia przed-
miotéw obrabianych i narzedzi i oszacowaé go w przyblize-
niu na dwie -godziny dziennie, widocznem jest, ze trudno
podniesé bardziej wydajnosé w warsztacie, w ktdrym przed-
mioty obrébki ciagle sie zmieniaja. '

Robotnik w taki sposéb przekonywa sie, ze osiggnie-
cie premjum jest mozliwe, ze jednak uzyskanie tego zarob-
ku dodatkowego zwigzane jest z podniesieniem wydajnoseci
powyzej pewnej granicy — stanowi lo zachete do wydaj-
niejszej pracy.

O ile fabryka placi cene za 100 sztuk pewnych przed-
miotéw, wykonanych na pewnej maszynie, przypadajacy na
1 sztuke, koszt robocizny nie zmienia sig przy wzroscie
produkeji.

Jezelt przy obliczaniu kosztu wlasnego produkeji-ge-
neralja wyznaczane g3 jako pewien odsetek robocizny, koszt
wlasny wyrobu pozostaje bez zmiany niezaleznie od wzro-
stu produkeji. Natomiast, jezeli zastosujemy system po-
dzialu kosztéw produkeji na 1 maszyne, koszt robocizny
stu sztuk wyrobéw przy zwigkszeniu produkeji bedzie sig
zmniejszatl w stosunku odwrotnym, przyczem analiza robo-
cizny wykazuje, %e przy sposobie opisanym przy wzroscie
zarobkdéw robotnika, koszt robocizny, przypadajacy na je-
dnostke -wyrobun, obniza sig. .

Rzelome usuniecie jednostel ceny i czasu w sysie-
mie Emersona. 7 powyzszego opisu wynikatoby, ze system
ten rdzni sig od systemdw placy uzywanych dotychezas i po-
siada nowe, wiasciwe mu, zalety. Jednak tak nie jest, w grun-
cie rzeczy nowy sposéb obliczania stanowi tylko pewna, ary-
tmetyczng transformacje sposobu, zwanego uczestnictwem
w zyskach, jezeli zyskami mozna nazwaé réznice pomiedzy
zarobkiem od sztuki i dnidwka,

- W kazdym razie nalezy zaznaczy¢, ze sposéb ten zgod-
ny jest z ujawniang powszechnie tendencja do obliczania
placy zarobkowej na podstawie pewnego teoretycznego sto-
sunku pomiedzy placs zarobkows i wydajnoscia warsztatu.

Spdélezesne sposoby obliczania ptac robotniczych opar-
te sa na zasadzie zmniejszania kosztéw robocizny w miare
wzrostu produkeji. System Halsey'a usuwa z obliczenia
przyjete powszechnie pojecie ceny, zastgpujac ja jednostka
czasu, wreszeie system opisany powyzej, zachowujae zasade,
o ktérej byla mowa, opréez tego rzekomo usuwa pojecie ce-
ny i ezasu, : '

Przyznane robotnikowi zwiekszenie zarobku, czyli pre-
mjum dodawane do placy zasadniczej, zmienia sig w sto-
sunku prostym do pewnej liczby, réwnajace] sie réznicy po-
miedzy dwiema, odpowiednio dobranemi, liczbami odsetkéw
ilodei przedmiotéw wyprodukowanyeh. Wchodzi to juz
w dziedzing abstrakeji. Zaznaczyé wypada, ze dla wyluska-
nia z cyfr taryfy zlozonej zaleznosci.od cen robocizny
niezbgdne jest, aby duza zdolnos§é do refleksji i analizy byty
udzialem ogétu robotniksw. ‘

W praktyce ma to znaczenie dodatnie; dzieki tej wia-
$ciwosel systemu tego, rézne mrzonki, frazesy demagogicz-
ne oraz przesady co do ,slusznego“ zarobku stajg sig mniej
niebezpieczne. Niestety, system ten, zalecany przez autora
dla pracy na automatach posiada powazne braki, wladciwe
zreszty wezystkim systemom placy, opartym na zmiennej za-
leznogei pomigdzy iloseia produktu a placa,.

- Teorjg metody powyzszej. Opis powyzszy niezbyt ja-
sno przedstawia istoty rzeczy nowego systemu, postaramy
sig przeto scharakteryzowaé go w sposéb bardzie] $cisty.

- Wazelkiego rodzaju wytwdrczosé robotnieza, po ukos-
czeniu pracy, daje sie wymierzyé, juz to w sposéb przybli-
zony, juz to zupeinie dokladnie; wybdr jednostki do wymia-
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ru dokonanej placy, oczywiscie, uzalezniony jest od charak-
teru produktu. W danym wypadku jednostk;'y taka jest $ru-
ba, wykonana wedlug danego rysnnku; O oznacza jednostke
wytworu pracy, zas T czas zuzyty, to szybkos§é produkeji zo-
stanie wyrazona wzorem (OT-'). Jako jednostka wytworu
moze by¢ tuzin lub setka $rub, lub inna okreslona ich ilogé;
rownmez za jednostke czasu mozna uwazaé godzing, dzien
lub tydzien. W obu wypadkaeh zmiana jednostki okresla-
jace] ilosé pracy, zuzyte] bezposrednio w pewnyimn okresie
czasu na wytworzenie danej ilosci produktu, wplynie na
zmiang wielkosei 17, stuzacej jako miara szybkosdel pro-
dukeji. :
Wydajno$é pracy robotnika mozna mierzyé réwniez
poréwnujac rzeczywists szybkosé produkeji z pewns urojo-
ng szybkoseia, wzigty jako podstawe; wynikiem tego poréw-
nania jest pewna wielko§é oznaczana, w spdlezesne] nau-
ce o placy zarobkowe], nazwa aktywnosci.
_ Tak wige produkeja jest wielkoseia jednowymiarowa;
Jest to pewna ilo§é jednostek wyrobu, np. g (0), natomiast
szybkosé produkeji, ezyli wielko$é odpowiadajaca stosunko-
wi 2 ¢h wielkosei, np. ¥ (0T—) jest wielkoscia, o wymiarze
_z}oZonyrr_l. Aktywnosé jest stosunkiem dwdéeh stosunkdw,
Jest to wielko$¢ o wymiarze ‘zlozonym w podwéjnym stop-
niu, poniewaz jednak, obiedwie ilosei poréwnywane sa je-
nego wymiaru, przeto w wyniku otrzymamy liczbe prosta,
milanowicie m (0° 770)

. Rozwazania powyzsze stanowis podstawe spalczesne]'
teorji plac .zal'pb](owycll, jako pochodnych zmiennej aktyw-
nosci, o pojeciu w tresei obszerniejszem, niz pojecie szybko-
sei produkeji. ' :

Otéz metoda opisana powyzej, oparta jest na innych
Zalozemac}’l; zamierzamy dowie$é, ze stanowi ona jeden
z wypadkéw poszezegélnych teorji ogdlniejszej. Mozemy
zawsze obraé dowolnie ilos6 uzytecznej pracy, kidra ma by¢
dokon;ma w pewnym okresie czasu, pewns wytworczo$é
lak, tez, stosujac pojecie okreslone powyzej, pewns szybkosé
produkeji, niezaleznie od tego, czy osiagniecie tej szybkosei
jest latvs_re, trudne lub wogéle niemozliwe do osiagniecia —
obidr tej granicy pozostaje bez wplywu na dalsze rozumo-
wanie. Oznaczmy tg szybkoéé V,. Mozemy réwniez dowol-
nie obj'ac’ tg wiellkosé jako pewng jednostke podstawows, i za-
kladaé, ze szybkosé 7, osiagana w rzeczywistosei, stanowi
30%, 70¢, 100%, 120% i t. d_szybkosci zasadniczej V,. W Sta-
nach Zlgdnoczon)'e}l A. P. tg jednostkg nazywaja zwykle
produlkejq standardowq, zastepujac tem mnie] Seistem okre-

Sleniem znak algebraiczny V, obey potocznej mowie rze-
mieslnikGw. '

Zal6zmy pewna, szybkosé produkeji jako standardows,
dla lepszego uzmystowienia tego pojecia: chodzitu jednak
tylko o wybranie pewnej liczby granicznej. Niech ta grani-
ca bedzie produkeja 1000 $rub na godzine; obieramy te licz.
be zamiast liczby 300, uzytej w przykladzie amerykanskim
w celu uproszezenia obliczeni. .

Przypuszezamy, 7e szybko$é produkeji 1000 $rub na
godzine jest do osiagnigeia przy dostateczne] biegloéei ro-
botnika 1 pracy bez przerw bezuzytecznych. Dla poréwna-
nia bierzemy inng norme produkeji, jako liczbe podstawo-
wa, np. produkeje 650 §rub na godzing, stanowigea 65% licz-
by, nazwanej powyzej produkejs standardowa,

Przypusémy réwniez, ze przy tej szybkosei produkeji;
premjum, obliezane w procentach placy zasadnicze] réwna
sig zeru, wzrasta zad§ do 85%, gdy robotnik osiggnie standar-
dowa, szybkosé produkeji—1000 §rub na godzing. Z tego
wynika, Ze premjum, przypadajace robotnikowi, stanowié
bedzie przy wytwdrezosei na godzine:

650 drub, co stanowi 65% prod. standardowe] 09

700 -, 70, . . . By,
750 n ner 75 n n » 10 ”
800 ”, ' » - ' 80 ”» » » 15 n

1000 " 100 ;" . ) 5,

1050 » 105, , 40,

1100 y 110, ) 45,

__Tablica powyzsza uwidoeznia zwiazek, zachodzacy po-
migdzy wydajnoscia pracy a wyplacanem premjum.

PRZEGLAD TECHNICZNY.

329
Sposdb obliezania zarobku (S) mozna, przy zalozeniach
powyzszyeh, przedstawié zapomocy nastepujacego wzorw:
c , = 0,65 Y,
S — SO _‘— 7. S“ (}/1 - |) - SO + AS'”" -[} ° 0 ]
. :
w ktérym S, odpowiada placy zasadniczej, a—wysokoSei
premjum, zas m oznacza aktywnos¢, ktdrej okreglenie poda-

ne zostalo wyzej. Poniewaz w danym wypadkn m =

0,657,
o (V—0,65 1 —0,65 V -
rzet FEEMCI I [t “) — T
praeio 0,65 ( T Ty
ezylh a = 0,65.

W taki sposéb system opisany, jako pochodna aktyw-
nosci, zostanie wyrazony zapomocs wzoru:
S=28,4-0,66 5, (m — 1),
za$ jako pochodna czasu:
S =8, 0,655, _T_t.f .

Staje sie jasnem, dlaczego te metode obliczania plac
nazywaja metods udzialu w zyskach, o ile uzyskane na pro-
dukeii oszezednodel nazwiemy zyskiem: stala czg$é, w wyso-
ko$ci 65%, przypada robotnikowi, za§ 85% zatrzymuje dla sie-
bie przedsigbiorstwo.

Oczywiéeje ustosunkowanie to moze uledz zmianie
przez odpowiednie ulozenie warunkdéw zasadniczych. Jest
to system obliczania plac o premjum zmiennem, nieograni-
czonem i ma zalety 1 wady wspdlne ze wszystkiemi syste-
mami tego rodzaju; mianowicie przy zespole robotnikéw
uzdolnionych, energicznych i rozwinietyeh daje dobre wy-
niki—w przeciwnym razie zastosowanie go w warsztacie na-
potyka trudnosei. .

Zaznaczmy ponownie, ze jezeli wykrycie zwiazku jaki
zachodzi pomiedzy zmienng placa od sztuki a premjum wy-
maga znacznego wysilku myslowego, to przy pracy zasada
obliczania latwo wychodzi na jaw, gdy% praca w warsztacie
nie zna sekretdw.

(Wedtug art. I. Bayle w La Technique Moderne M 5, maj 1921 1.).

Przyrzad do zataczania na zwyklej tokarce
ze §ruba pociagowa.
Podat &. H. Ziellskl, in.

W obecnej sytuacji naszego przemystu, kiedy mamy bar-
dzo malo fabryk, wyrabiajacych narzedzia, zas§ dowdz z zagrani-
cy jest utrudniony, niejednokrotnie warsztatowcy zmuszeni sg
do wykonywania potrzebnych narzedzi wlasnemi S$rodkami.
Wyréh narzedzi zataczanych napotyks przytem na najwigksze
trudno$ei, poniewaz specjalne tokarki do tego celu nie opfaca-
ig sie dia robét przypadkowych w pewnym warsztacie. Nizej
podajemy opis przyrzadu do zataczania na zwyklej tokarce ze
sruba pociagows, wykonywanego przez firme Milton Ltd.
w Londynie (por. Engineering vol. 109 ns. 2828 Mar, 12 r. 1920)
i majacego duza, przewage nad innemi przyrzadami do powyz-
szgeo celu. ' '

Korpus 4 (rys. 1) z odlewu stalowego jest prowadzony
w plycie B, przymocowanej do suportu do toczenia poprzecz-
nego. W korpusie jest obwoér, przez ktéry przechodzi przedmiot
zataczary. Noze C i D sy zamocowane w rowkach imakéw
wahajacyeh E i F; oba noze mogs pracowal réwnoczeénie
z przodu i z tytu przedmiotu, jednakie do zataczania uzywa
sie tylko noza D. Imaki z odlewu stalowego sg zamocowane
na mimosrodowych czopach walkéw @, przez ktérych obrét
mozna podnie§é imaki, co ma stuzyé do dokladnego nastawie-
nia krawedzi tnacych noza na zgddng wysoko$¢; do nastawie-
nia nozy w kierunku poziomym stuzg $ruby H i moletowane
nakretki J. Wahadlowy ruch imakdéw uskutecznia sig w spo-
s6b nastepujacy: kétko zgbate J otrzymuje naped od glowicy

- tokarki zapomocs walka o podwdjnym przegubie; klin kétka J

przesuwa sig wzdluz rowka walka napedzajacego, wskutek cze-
go caly przyrzad moze sig przesuwaé wzdluz tokarki, np. pod-
czas zwyldego toczenia i gwintowania. Kélko J zazgbia siq
2 kélkiem L, osudzonem luzno na pochwie M; na wydluzonej



330

piageie kétka I, zamocowane jest kolko zapadkowe N, kbére
posiada te samg 1lo$¢ zghdw, wirnje z tg sama szybkoscialw tym
samym kierunku, w przedmiol zataczany. Srednica tego kétka

i ksztalt zebéw nie majy znaczenia, jednakze zeby powinny byé -

podobnie rozmieszczone jak przy przedmiocie zataczanym, tak

wiee rozwiertaki i frezy o niejednakowej podziatce zgbéw mogy
byé réwniez zataczane na tym przyrzadzie, oczywidcie wéwezas
koto zapadkowe powinno mieé zeby na obwodzie odpowiednio
rozlozone. Z kéikiem N pracuje zapadka O (rys. 2), szamocowa-
na na kolankowej d4wigni P, wahajacej na czopku, osadzonym
w gléwnym korpusie. Gdy kétko N wiruje w kierunku strzatki,
pokazanej na rys. 2, diwignia kolankowa wykonywa ruch wa-
hadtowy pod dzialaniem zapadkii spezyny spiralnej ). W dru-
giem ramieniu d4wigni P jest wyciety rowek, w ktérym zamo-

Rys. 2.

cowuje sie w dowolnem miejscu kamien R; jeden koniéc dzwi-
gni § aczy sie z kamieniem R, drugi z dzwignig T, zaklino-
wang na watku U; w ten sposéb ruch wahadlowy dzwigni P
przenosi sig na walek U, a nastepnie za podrednictwem dwéch
mimosroddw o, umieszezonych pod kgtem 180° na koileu wal-
ka i dzwigni W udziela sie imakom E i F. Miedzy imakami
i korpusem znajdujg sie krotkie sprezynki 2, majace na oeln
usuniecie wplywu luzéw, spowodowanych zuzyciem sig czo-
péw déwigni. Jest 1zeczg jasng, ze polozenie kamienia B w row-
Jku dzwigni P okresla wielko$é kata wahnigcia walka U, a przez
to obu imakéw; zatem wielko§¢ zatoczenia moze by¢ regulowana
odpowiedniem zamocowaniem kamienia E w rowku dzwigni,
na ktérej tez jest podzialka, okreSlajgca wielko§é zatoczenia
w mm. Ruch wahadlowy imakéw ustaje zupelinie, gdy kamien
zamocowany jest w érodku wahania dZzwigni kolankowej. Ruch
nozy naprzéd i w tyl jest ograniczony sworzniem X (rys. 1),
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wkrgeonym w watek {/ i pochewke y, nasuniets na sworzen wx;
na koticu pochewki 7 jest jqayczek, pasujacy w odpowiedni
wykrdj w korpusie. Jezeli zachodzi potrzeba odsunigcia nozy
od przedmiotn 1 przesunigeia catego suportu wzdtuz przedmio-
tu dia zebrania drugiego widra przy zwyktem toczeniu, wy-
starezy podniesé w gérg pochewke 7, Mmzez co jezyczek jej
wyjdzie z wykroju w korpusie, zapadka odsuwa si¢ od kola za-
padkowego i diwignia kolankowa przekrece sie pod dzialaniem
sprezyny () (potozenie wykreskowane na rys. 1, przekréj b—D).
Jak wspomniano na poczatku, przy zataczaniu uzywa sig tylko
narzedzia [, gdy pray toczeniu walcowem i gwintowanin sto-
suje sig oba noze; w tym wypadku nalezy mieé moznoéé usku-
tecznienia jednoczesnego posuwn i odsunigeie razem obu nozy
przy koficu skrawania. Poniewaz wéwezas mechanizm zapad-
kowy jest wylaczony, przez przesunigeie kamienia w rowku
noze oba przyblizajs sie i oddalajs od przediniotu obrabiauego.
Wielks zalets tego przyrzadu jest zachowanie stalego kata
skrawanis podczas zataczania, przez co osiaga sie wigkszg wy-
dajno$é; w tokarkach specjalnyclh do zataczania, w ktérych
néz wykonywa ruch poziomy, kat skrawania zmienia sie od
15—20° wazdtuz cate] kruywej zataczania; zaletq imakéw wa-
hajacych jest mniejsze tarcie w poréwnaniu z suportami o ru-
chu posuwistym, ' :

Iirma, wyzej przytoczona, buduje prayrzady te do przed-
miotéw o §rednicy 21/, .
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Tni, Karol Stadtmiiller. Niemiecko-Polski Stownlk Okretowy.
Wyd. ,Ksigznicy Polskiej. Lwdw 1 Warszawa 1921 r. Str. 70.
Cena mkp. 140,

Pomimo zawieruchy wojenne] roku ubieglego i zwinzanych
z nig trudno$ci, wspdlautor doskonatego niemiecko-polskiego ,Stow-
nika Technicznego® opracowal ,Slownik Okrgbowy®, przeznaczony,
jak autor w przedmowie zaznacza, na uzytek marynarki wojennej
polskiej. Z kwestjs ty zwigzana jest miedsy innemi sprawa szkoly
zeglarskiej, ktéra uzywaé muwusi jezyka polskiego jako podstawowego.

Nalezaloby sig zastanowié¢ nad bardzo waing sprawg czy ze
wzgledu na komende w marynarce nie byloby bardzo pozydane po-
danie termindw jednowyrazowych, jak to jest np. przewaznie w stow-
nictwie niemieckim. Otéz choéby pobieiny przeglad slownika mary-
narki Paascha wykazuje, ze whasciwie oprécz jezyka nismieckiego
i czgéciowo angielskiego inne jezyki nie uzywajs okreslen jednowyra-
zowych.

Opréez ogélnych stownikdéw jezyka polskiego, jak Lindego, Wi-
lenski, Krynskiego (Warszawa), Kartowicza (gwarowy), posiadamy
w te] dziedzinie prace: Slaskiego: Stownictwo rybackie w Kaszubéw,
Ramulta: Stownik jezyka pomorskiego, Kleczlkowskiego: Rejestr hudo-
wy galoony, rekopis z roku 1572, Zaruskiego. Wspolczesna iegluga
morska, oraz podrecznik techniczny p. t. ,Technik*. Dzial 12 tego
dziels, obejmujycy okrgtownictwo, uzywa nastepujacych wyrazen: jako .
nazwy masztéw: pniak, wyzak, szezyciak i wirszak, zas$ nazwy sagli:
pniel, wyzel, szczyciel i wirszel. Te krétkie i dZwigezne wyrazenia zna-
cznie przewyzszajy wyrazenia zastosowane przez Zaruskiego, np.: for-

- marszagiel, forbramszagiel, grotmarszagiel i t. p. Wedlug materjatu

jazykowego podanego wyze] w ,Techniku®, inz, K. Stadtmilller wspdl-
nie zinz Maciejowskim uloiyl .Stownik okretowy niemiecko polslki“.
Wyrazen niemieckich zaczerpnigto z podrecznika Bohnstedta, obej-
mujacego okolo péltora tysigca wyrazen., Materjal powyzszy przedsta-
wiono Komisji Jezyka Polskiego Akademji Umiejgtnosci w Krakowis,
ktéra zaproponowala uzycie zakodczenia ,nik* zamiast uzytego przez
sTechnika* ,iel*, wobec czego nazwy zagli przyjely nastepujacy forme:

_ plennik, wyZnik, szczytnik 1 wirsznik, Opréez tego o ile na jednym

Inaszcie znajdujg sie dwa Zagle, oznaczono zagiel gérny przedrostkiem
»nad®, np, nadwyinik, nadszczytnik i t. d. Grupa tych wyrazed nazw
zagli jest podobnie zbudowang jek grupa nazw masztéw. S4 to wiec
réwniez wyrazenia krétkie i diwieczne.

Zrecznie wediug powyzszej zasady urobiono wyrazenie oblocz-
nik, niem. Mondgucker (najwyzszy zagiel na $rodkowym .wirszaku
zaglowea pelnoozaglowanego). Ze wzgladu jednak, ze slowo to fone-
tycznie. przypomina obtgcznik, niem. Lateinsegel (fagiel tréjlkatny, fa-
cinski), proponowalbym na niem. Mondgucker nazwe chmurnik. Do
oznaczenia masztu jezyk niemiecki dla tréjmasztowedw ma przedrostki
,ver-, Gross-, Kreuz-,* w jezyku polskim uzyto zas przymiotnikéw:
wprzedni, $redni, tylny,* np. niem. Vermarsstenge wyzak przedni,
niem. Kreuzmast maszt tylny it d. Oprdez ogblnie znanych wyrazen
jak: maszt, reja, burta ster i t. d. pozostawiono wyrazenia, ktére siq
powtarzaja i w innych obeych jazykach, np. pik (n. Pick), part (o, Part),
dyrk (n. Dirk)it. d. Na podobienstwo wyrazu parowiec a wige kone.
yowiec* podano nazwy innych statkéw, np. sygnatowiec (okret sygna-
towy) niem. TFFouerschiff, jednopokladowiec (statek jednopokladowy)
niem. Eindechsiff i t. d. Podobnie jak stowo motoréwka, zbudowano
stowa karweléwka (karwelka) niem. Karwelboot i in: ~ :
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Podane przyklady Swindezy o madzwycrajne] gigtkoscl jazyka
polskiego i znakomitem zastosowaniu tych wlasnosei do petrzeb sio-
wnictwa Zeglarskiego, kitérego potrzeba zaznacza sig obeenie coraz
burdzie]. Niewatpliwie stoimy w przededniu ubworzenia polskiej flo-
ty handlowej-i wojennej oraz rozwoju zeglugi na rzekach naszych,
ktéra # kazdym niemal dniemn bedzic sig zwiekszad. :

W takiej wladnie chwili ,Stownik okretowy* powinien oddaé
znaczne uslugi pracujacym w duedzinie techniki budowy okretdw
i stalkow, a — co najwazniejsze — wzbogaei jezyk polski pokazny
liczby nowych wyrazéw technicznyeh.

O autorze samym pisaé uwazam z2a zbyteczne. Prace jego
w Idernnku polskiego stownictwn technicznego mbwig same za siebie,
W dziedzinie tej idzie po linji pracy ojca swego §. p. prof. Kurolu
Stadtndillera. Smieré tego, dla nauki polskiej tak wielece zastuzonego
czlowieka, przerwala prace jego nad ,Stownikiem technicznym® nie-
miecko-polskim i polsko-niemieckim. Autor ,Stownika okratowego
prace tg podjgl, wykoriezyl i niedawno oddat do druku, poza tem zas
wydat jeszeze kilka innych slownikdw, obejmujacycl szczegélowo
pewne galezie techniki i przemystu. Za podjeta w tym kierunku
zmudng prace nalezy sig autorowi stowa saczerego uznania.

Ini. Tadeusz Polaczel:, b. porucznik marynarki.

Przypisek Redukcji. Zgadzajuc sie vajzopelniej z recenzen-
tem co do potrzehy dostarcienia zeglarzom i technikon naszym ma-
terjaldw juzylkowych, z ktdryeh, przesz dobdér naturalny wytworzy
sig z czasem slownictwo polskie dla spraw zeglarskich i morskich,
zaznaczyé musimy, ze pod tym wzgledem praca p. inz I, Stadtmiil-
lera nasuwa pewne watpliwodel. Otéz za pownzuy brak Stownika, po-
zbawiajacy go wartosci naukowsj, musimy uwazaé nieodréznianie
wyrazéw, zaczerpnietycli z ,Technika® Jub obmyélonych przez auto-

ra od wyrazdw chociazby znanych tylko w kolach zeglarzy pomor-

skich 1 rybackich, lecz wrzigtych z 2ywego jazyka., Oddajac caly stu-
sznos¢ mrdéwezej pracy auntordw pierwszego wydania ,,Technika*, mu-
simy zaznaczyé, zo nie wszystkie nowotwory ,Technika® wytrzymaly
prébe czasu.

Takie wyrazy ,szerza przedniocieznoéé, zatvrzym, odburznia*
% trudnos$cia zdobeds obywatelstwo w jezyku polskim. Nalezato przez

odpowiednic znakowanie oznaczaé nowotwory ,Technika* i autora.

: W tych wypadkacly, gdy pewne pojgcie oznaczane jest kilko-
ma synonimami, nalezato jo przytocayé obok siebie, stosujac pod
tym wugledem zasadeg, powszechnie obowiazujgey 1 przyjety réwniez
w doskonalym ,Niemiecko-polskim Stowniku Technicznym*, o kt4-
rym wspomina recenzent. Nie brak i w Stowniku bieddw, np. ,Be-
steck™, brzmiienie polskie: owieze gidwne; powinno za$ byé: oznacze-
nie polozenia na morsu. Daleko bardziej zgodne z duchem jozyka
polskiego i tadniej brzmiyce sg terminy ustalone przez Komisje je-
zykowa Ligi zeglugi polskie] pod przewodnictwem profesora A. A.
Krydskiego. Np. niemiecki wyraz ,Bug“—w stowniku: kled, przdd
okrqtu, Komisja oznacza: dzidb Niemieckie ,Pick®, w Stowniku: pik
(zapeha), w stownictwie Komisji—kornczyna,

Ta rozmaitosé okreslen proponowanych przez kola zwigzane
ze sprawami zeglugi dowodazi, ic nasze slownictwo morskie jest je-
szeze ,in statu nascendi“,

KSIAZKI NADESLANE DO REDAKCII.

Zndania i obowiqzki ziemiristwa.
Warszawa 1021 1., str. 70. .
Kuzimierz Zubkowski O procesie samozweglania materinliw opa-

towych pochodzenia roslinnego. Odb. z ,Ziemianina®. Poznai

1921 r. ) “
Kuzimierz Lubkowski. Jedynie racfonalne okreslenie ceny torfow

opatowych. Wyd. Tow. Ake. ,Polskie Torfy*, Warszawa 1922,

Wyd. Rady Nacz. Org. Ziem

W sprawie reorganizacji Ministerstw.

Stowarzyszenie Technikéw Wojewddztwa TLubelskiego opraco-
walo w sprawie dokonywanej obecnie reorganizacji ministerstw me-
morjal, z ktérego wyjmujemy najwazniejsze ustepy:

Wobec projektu zatyczenia wszystkich ministerstw technicznycl
w jedno, nalezy poczynié nastepujuce zastrzezenia. Nie nalezy roz-
czlonkowywaé duzialdw teclnicznych i przenosié je do niefachowych
ministerstw. Ministerstwo 'Nechniczne, ktére nazwaé nalezatoby Mi-
nisterstwem Budowli Lgdowych, Wodnyeh i Eomunikacji, winno
obejmowad wszystkic instancje techniczne, podlegajgce dotychezas Mi-
nisterstwom Kolei, Poczt i Velegraféw oraz Robot Publicznych, 11-gie
‘Instancje mie uleglyby zmianie: dyrekcje kolejowe, dyrekeje pocat
i telegraféw, dyrekeje ‘robdt publicznych, pozostalyby niezmienione
Igcznie ze swemi I-my Instancjami. W tych waruokach reorgani-
zacja odbylaby sig bez trndnoéei i nie pociggnelaby za soba znacz-

-niejszych kosztéw. Natomiast projekty przekazywania np. spraw bu-.

dowlanych. Ministerstwu Spraw Wewngtrzuych, spraw wodnych — Mi-
nisterstwu Rolnictwa i t. d. nie osiagnelyby tych oszczednosei, ktdre
ta reorganizacja gtdwnie ma na celu, przeciwnie, wywolalyby zwigk-
szenie wydatkéw na nowg organizacje II 1 1 Instancji w poszczgdl-
nych ministerstwach. : :

Autorowie memorjatu mniemaja rdwniez, iz przekazanie spraw
budowlanyeh Min. Spraw Wewngtrzniych jest niepozgdane, gdyz
ministerstwo to, majagec w swym zarzgdzie précz swych spraw, poli-
¢ji, dolyczone sprawy Ministerstwa Zdrowia — nie bedzie posiadato
moznosel w zupeinodei odpowiedzieé tak rozleglym zadaniom,

®
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Departament Drogowy ehecnie obejmuje catoksuatalt gospodarki
drogowej w Pafstwie. Po przekazaniu zarzagdu drég panstwowych Mi-
nistorstwu Komunikacji, zarzadu za$ drdg samorzadowyceh--Min. Spr.
Wewn., wypadnie organizowaé zarzady L1 i1 Instancji dla obydwoch
Ministerstw, co utrudni gospodarke drogowa, ktéra nie moze byé
odigezona od samorzydow. N .

O ile sprawy wodne, cloty{zf\,ce rzele splawnyeh z latwoscin
mogy byé przekazane Ministerstwan Komunikacji, o tyle sprawy regula-
cjl rzek niesplawnych sy SciSle zwinzane z gospodark: samorzadowsy,
8p-awy meljoracjl zwinzane sy z rolnictwem, sprawy zaé wodno-prawne
nic dadzy sig oddzielic od zarzndu polityesnego, slowem w gospodar-
ce wodne] nalezatoby rozeztonkowaé dotychezasowa organizacje po-
miedny az trzy Ministerstwa, Obecnie w 11 1 I Ianstancjach Minister-
stwa Robot Publicznych, funkeje inzynieréw drogowyeh, budowniczych
powiatowych i inzynieréw wodnyeh, czestokroé spelniajs inzynierowie
w jednej osobic. czego przy podziale uskuteczni¢by sig nie datlo;
opréez tego 1I i I Instancje Min, Robét Publicznych, a wiee Dy-
vekeje Roboét Publicznyceh, inZnierowie i budowniczowie powiatowi,
majac samodzielnoéé techniczng i budietows pracujq w stycznosei
z samorzgdami i wladza polityczng Min. Spr. Wewn,, z tego wynika, ze
2z jedynie racjonalne rowiyzanie sprawy nalezaloly uwazadé pozo-
stawienie IT i I Tnstancji Min. Rob. Publicanychi w dotychezsowej
organizacji, nadmieniajne, iz Minister przysztego wspdlnogo Mnister-
stwa Technicznego w stosunku do Wtadz Politycznych przejatby pra-
wa dotychezasowe Min, Rob. Publ. Il i I lnstancje w sprawach
budowlnnycll, drogowych i wodnych (meljoracje, drogi niesplawne
i wodno-ptrawno) posiadalyby dotychezasowy Iacznik z Tnstancjami
Samovzadowemi i Politycznemi, % utrzymaniem samodzielnodci fa-
chowej, budzetowe] 1 personalne] zwlaszera w II Instancji.

Zorganizowane w ciggu trzech lIat ostatnich wladze IL 1 I-gj
Instaneji 1 Departamenty fachowe wykazaly w tym okresie duza spraw-
nosé¢ i wydajnosé pracy, to tez nie nalezatohy zndw wyszukiwaé no-
wych drég, gdyz to mogloby pozbawié udzialu w pracach nielicz-
nych juz zdolnyeh fachowedw. Ciugle reorganizacje, projekty i zmia-
ny wplywajy deprymujaco na caloksztalt pracy, to tez winny byé
przeprowadzone fachowo i celowo, z uwzglednieniem potrzeh zy-
cia i poczynionych juz dodwiadezen.

Odezwa Zwiazku Iniynieréw Drogowych.

Od Redakcji. Zwigzek Ingynierow drogo-
wych Min. Robot  Publicznych nadestal nam
odezwe, skierowang przezeit do pp: Prezydentae
Ministriow, Min. Skarbu, Min. Eobot Publieznych
oraz poslowi Kedzlorowi. . Z vdezwy tej rwyjmi-
jemy najwainiejsze ustepy. .

Zwigzek uznajac najzupelniej stusznosé poezynai p. Min. Skar-
bu, skierowanych ku uzdrowieniu naszych finanséw, uwaza za po-
zyteczne zwrdcenie nwagi na nastopujace okolicznodei:

Pozgdane jest, aby zmiany i redukcje, dokonywane przez po-
wolane przez Radq Ministrow Komisje OszczednoSciowe, pracujace
po Wojewddztwach, byly zakonczone, gdyZz spokojna i owocna prace
w warunkach cigglego niepokoju w atmosferze rozmaitych, czestokroé
przesadzonych wiadomoéei o zamierzonych lub uskutecznionych zmia-
nach, opracowanych projektach i t. p. jest bardzo tradna i stale reor-
ganizacje nie mogy dodatnio wplywaé na wydajuosé pracy technika.

Zwigzek w poczuciu wislkie] odpowiedzialnodei, jaka spoczy-
wa na stowarzyszonyeh, uznajic stnszno$é jednorazowo obmyslanej
redukeji, zaznacza jednakio, Ze w tych pracach nalezy uwzglednié
nastgpujace niezbgdne postulaty, - ) .

Inzynier dvogowy o tyle dobrze moze pelnié nalezycie swe
obowigzki, o ile ma zabezpiezone §&rodki przewozowe, Udzielenie
inzynierom drogowym prawa uzywania koni starostwa nie rozwiaze
sprawy, gdyz jednorazowe wyjazdy inzynieréw drogowych zawsze
prawie trwajs parg dni, pray znacznych oillegtosciach objezdzanych
odeinkéw '); za$ konie starostwa, bedgce w statym - rnchu, do takich
podrézy sig nie nadajs. O wynajeciu koni w naglych wypadkach
fub gdy koni w starostwie nfema, mowy byé obecnie nie moze, wo-
bec brakn koni w wigkszodci, oraz wobec wysokosci oplat za wyna-.
jecie koni. Obecnie sejmiki znacanej wigkszosci powiatéw utrzymu-
ja konie do spéiki z Rzgdem (Sejmiki ¥; wydatkdw, Rzad '/y); wo-
bec tego, ze konie tc nzywane sa r6wnicz do robdt, nalezy taki Sp?S(’)b
rozwigzania te] sprawy uwazaé za najbardziej racjonalny i najtanszy.

. liwagi o dokonywaniu objazddw drég przez iniynieréw drogo-
wyell tyesq sig Oddzialéw Drogowych Dyrekeji Robét Publicznyeh,
oraz Departamentn Drogowego M. R P. Czy mozna podolad wyma-:
ganiom lustracji powiatéw na wielkim obszarze Wojewddstwa i Rze-

" czypospolite] kodmi? Cuzy mogs funkcjonarjusze Oddziatéw Drogo- -

wych i Departamentu zajrzeé tam, gdzie tego wymaga sprawa, szyb-
ko, nie majac zapewnionej odpowiedniej .lokomocji? To tez wyzna-
czenie statego samochodu na potrzeby Oddz. Drogowych 1 Departa-
mentu staje sie palycg i nieodzowng potrzeba. . Lo
Konie i samochéd drogowy nie sg jedynie érodkiem.loko-.
mocji, lecz warsztatem pracy, na ktérym odbywa sig urzedowanie

" 11560 Tom

) W b, Kongreséwee drég bityeh . . . .
: wigkszych drég gruntowyeh (0000 ;-
inzynier6w drogowych . 81,

ezyt 1 inZyniex: drogowy ma pod swym dozorem:
drég bitych okolo T

3 150 Itm
drég gruntowych okolo

750
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inzyniera drogowego; praecies tylko dzigki objasdom konmi 1 samo-
chodami wydnjnosc pracy drdznikdw .znacznie sie zwigkszyla.

Warto zaznnczyé, 7e w Ausbrji wprawdszie Namiestnik samo-
chodu nie posiandal, ale posiadatl samochéd Wydziat Drogowy Na-
miestnictwa; w Rosji gubernator samochodu nie mial, natomiast sa-
mochdd posiadal kazdy naczelnik dystansu szosowego.

Zie zrozumiana oszczadn moze w bﬂ.ld/O krotkim czasie
spowodowad rezultaty szkodliwe, pociagajac zn sobn wielkie wydat-
ki na rohoty drogowe wykonane #le, lub z powodu niedopatrzenia
niedokladnie.

Zwinzek Inzynieréw Drogowych jest zdania, ze kazdy powial
kraju (z nielicznemi \vyja,tkami) winien posiadaé swego inzyniera
drogowego, kiéry, pracujsc w Scistym zwigzku z snmou,n,dem, jest
powolany do prowadzenia catoksztaltu gospodarki drogowej wogdle
w powiecie. Inzynier drorrowy winien plaoowné w kierunku swej spe-
cjalnosei, gdyz tylko wdwezas moze sig w niej doskonalié. Majac
na wzgledzie cigzkie warunki, w jakich ZI]HJdl]JO sig patstwo, Zwig-
zek uwaza za mozliwe, aby inzynierowie drogowi w me\vlelklch mia-
stach i miasteczkach speiniali obowiyzki budowniczych powiatowych,
podkresla jednakie wyrainie zasade, iz wicksze miasta i miejsco-
wosel o duzym ruchu budowlanym, winuy byé kierowane przez spe-
cjalistéw "architektSw. Organizacja tochniczna naszego ruchu hn-
dowlanego powinna byé powierzona uzdolnionym fachowcom.

Przy redukeji II Instancji, mianowicie Okregowych Dyrekeji
Robét Publicznycly, niezbedne jest powolanie ludzi kompetentnych,
gdy#, o ile redukcja godzi w 1aqonalnosé I mozliwoé¢ wykonania
pracy, staje le szkodll\\'z},

Z porownunm etatéw sit teclmlcmydl wogole w zaborze ro-
syjskim z naszymi stosunkanii wynika, iz nasze etaty sa mniejsze.

Opréez tego Zwigzek zaznacza, ze nie naleiy réwnieiz wprowa-
dzaé nieracjonalnych oszczgdnosci w budzecie drogowym. Sciste obli-
czenie kosztéw utrzymania nizszego personelu drogowego i minimal-
nej ilosei materjaléw, niezbednych do reparacji istniejgcych drég
i mostéw, pomijajac budowe drég nowych, ktdrych wykonanie na-
lezy odlozyé do lepszych czaséw, da moznoéé sprowadzié¢ ten budzet

do minimalnej wysokoéci.

Nadmierne zmniejszenie tej sumy musi wywolaé pogorszenie
sbanu nagzych drég bitych i mostéw; okoliczno§é ta winna byé po-
dana do wiadomoéci ogdiu.

ZRZESZENIA TECHNICZ NE.

Stowarzyszenlo Technikéw w Warszawie. Posiedzenie techni-
czne w dn. 2 grudnic 1921 r. Przewodniczyl p. R. Podoski. Sekre-
tarzem byl L. Kotowski, Pr elegent kol. T. Rntkowski w zwigzlem i barw-
nem przemdwieniu skreslil, opierajac siq na Zrédlach rosyjskich, ka-
tastrofalny stan przemystu cuklowmczewo w Rosji Poludniowej, kto-
ry ongi nietylko pokrywal zapotuebowa.nie krajowe, lecz dostar-
czal znacznych ijlosei na wywéz Przed wojny par’Jsto rosyjskie
(wraz z Kongreséwka) liczylo okolo 300 cukrowni i produkowato do
{15 milj. pudéw enkru rocznie. Szczegdlnie korzystny zespél warun-
kéw dla uprawy burakéw ; odpowiednia gleba, dobre warunki klima-
tyczne oraz nadmiar rak roboczych na miejscu przedstawiata Ukrai-
na. W Kijowszezy’nie na 100 hektaréw ziemi uprawnej przypadalto
130 mieszkmﬁcéw, podezas gdy w Anglji i w Niemezech odnoséne licz-
by wynoszy 71 1 98 oséb. Dla Polski liezba przecigtna stanowi 130,
za$ KongresSwka wykazuje jeszcze wyzszy liczbg—mianowicie 150 mie-
smkar'lcéw Wazrost produkeji cukru w parstwie rosyjskiem w ciggu
lat 20 z 25 milj. pud. do 115 milj. dowodzi rozkwitu te] dzledzmy
przcmyslu
Przyczynialo siq do tego réwnies dobrze pomyslune prawodaw-
W tym okresie ROS_]']. zajela pierwsze miejsce co do produk-
burakdw.

Nastepme prelegont scba.la.ktelyLowa.} dziatalnodé brukselskiej
. konterencji cukvowej i przeszedl do opisn obecnego stanu przemystu
cukrowniczego w oltregu kijowskim, w ktélym kiedy$ przypadalo dla
ludnosei: 71 mll] dni roboczych pray uprawie burakéw, 20 milj. dni
roboczych w fabrykach cokru i 8 milj. dal roboczych w rafinerjach.
Lata wojny nio przyniosty znacznego uszczuplenia produkeji, dopiero
rewolucjn 1 zwiazany z nia mbunek wieksze] wlasnosci spowodowal
upadek produkeji do tego stopnia, Ze obecnie wynosi ona zaledwie
5 milj. pud. W v. 1914/15 przypadato na 1 robotnika 1167 pud. cu-
kru, zas w kampanji 1920/21 - 114 pud.' enkru. Prelegent demoustrowal
ciekawy rysunek pogladowy, wykazujacy, ze dla wypradukowania
1 667 000 pud. cukru wladze sowieckie musialy zuzyé opréez 2 mi-
ljardéw rb. sow. i réznych produktéw w naturze, jeszcze 90% ilodei
cukru wyprodukowanego. Prelegent jest zdania, ze produkeja cukru
na ziemiach polskich, wynoszaca juz obecnie okolo 15 milj, puddw,
po 2—3 latach bedzie w stanie pokryé zapotrzebowanie krajowe
i wytwarzaé znaczny ilo$¢ do wywozu na rynek rosyjski.

Nastepnie inz, 8. J. Okolski zreferowal przebieg prac Migdzy-
narodowej Konferencji pracy w_ Genewie. Prelegent, ktéry brat
udzial w tych pracach z ramienia C. Zw. P. P. G. H., strescit przede-
wszystkiem odpowiednie artykuly Traktatu Wersalskiego, stanowigce
podstawy prawne Migdzynarodowego Biura Pracy powstatego w r. 1901.
Ple1wsza, waszyngtoriska Konferencja Pmcy poéchona byla spra-
wie 8-godzinnego dnia pracy w przemysle; druge z rzedu konferen-
cja, ktora sig odbyla w r. 1920 w Cienui, obradowala nad zagadnie-
niem pracy w marynarce, wreszcie Konferencja Genewska, opréez
spraw: odpoczynku tygodniowego w puemyble i handlu, odkazania
welny zarazone] weglikiem, zakazn nzywania do farb bieli olowia-
nej oraz kilku kwestji zwinzanych z zegluga, zajela sig powaznie
gsprawami pracy. w rolnictwie i diugo$ciy dnia pracy, pracg kobiet

stwo,
cji

PRZEGLAD TECHNICZNY.

 suawska, Politechnika Lwowska, Akademja nauk technicznych
’ ? 1

i dzieci, sprawy mieszkan dla robotnikdw rolnycli, ubezpicczenia
pracownikéw rolnych. Przewodniczyt na KXonferencji’ b. umiejetnie
lord Burnham, co wobce wielkiej ilosci osdb, biorgeych w niej udziat
(118 delegatéw 39 patistw 1 233 rzeczoznawedw) nie bylo latwenm.
Mdéwea scharakteryzowal pokrétee najwybitniejszych daialaczy Kon-
ferencji.z grona przedstawicieli rzqddw, delegatéw pracodawcdw i ro-
botnikéw, wyjasnit techinike ~obrad 1sposoby ichh protokulowania.
Koniisji Ia.chowy(,h, w ktdryeh sig odbywata wlasciwa praca bylo 7
(morska, 3 rolnicze, bieli o}ownnej, weglika 1 odpoczynku tygo-
dniowego) i 3 komisje ogélne. Kwestja postawienia na porzyd-
ku cdziennym sprawy _rolniczej, wobee protestu IFrancyj. wywola-
ta bardzo dluga dyskusje: whasciwe prace komisyjne frwaly okolo
2-ch tygodni, Wynikiem konferencji bylo zawotowauie 7 wnioskdw
konwencji, niianowicie: w sprawie unzywania bieli otowianej, mini-
mum wieku os6b, zatrudnionych na statkach, obowiazkowych ogle-
dzin dzieci i chitopcdw, zatrudnionych na pokiadacl okrgtéw, odpo-
czynku tygodniowego w zakladach przemyslowych, dopuszezeniy
dzieei do pracy w rolnictwie, prawa zrzeszania sig pracownikéw
w roinictwie i odszkodowan za nieszeze$liwe wypadki w rolnictwie.
Oprécz tego konferencja uchwaliln pewne dezyderaby w 8-iu sprawach:
co do odpoezynku tygodniowego w zakladach handlowych, pracy noe-
nej clzieel i mtodziezy w rolnictwie, pracy nocnej kobiet w rolnictwie,
ochrony kobiet, zatrudnionych w rolnictwie, w okresie pologowym,
w sprawie mieszkan i noclegéw robotnikdw rolnych, ich wykszial-
cenia zawodowego, érodkdw przeciw bezrobociu, oraz sprawie ubez-
pieczent spolecanych w rolnictwic. Przedstawiciele rzndéw rozmai-
tych panstw poczynili zastrzezenia co do mozliwodel uczynienia
uchwal- konferoncji obowigzkowemi w ich krajach. W koilicu prele-
gent zaznaczyl caly wage dla praysziych delegatéw Polski nalezyto-
go opracowania tematdw, stanowigeych przedmiot obrad konferen-
¢ji, oraz podkreslit koniecznodci wyzyskania, aby zapomocy bro-
szur, drukéw i t, p. agitowaé na korzysé Polski.

Posiedzenie techniczne d. 16 grudnia 1921 . Przowodniczyl
kol. Wojciechowski, sekretarzem by! kol. Appel. Przed przystypie-
niem do porzadku dziennego uczczono przez powstanie pamigdé
zmartych kolegéw Witolda Wréblewskiego 1 Tidwarda qukowskiego.
Nastepnie kol. Kwiatkowski wyglosit odezyt o ,Praemysle azotowym®.
W ostatnich latach wojny zwigzki azotowe odevlaly rozstrzyg ajace
rolg. Nalezg tu najwazniejsze materjaly wybuchowe, najwazniejsze
nawozy sztuczue oraz wiele odezynnikéw niezbednych dla przemyshu
chemiczoego. Gldwnemi Zrécdiami zwigzkéw azotowych sy saletra
chilijska, produkty suchej destylacji wegla, torfu i tupkéw bitumics-
nych oraz procesy wigzania azotu z powietrza,

Do r. 1914, praktycznie biorge, jedynem irddiem zwinzkéw
azotowych byla saletra chilijska; dopiero wojna spowodowanla wielki
rozw(j przemystu azotowego we wszystkich panstwach przomysto-
wyel, ktére uczestnicuyly w wojnie. Zuzycie zwinakdw azotowyclh,
jako nawozu w rolnictwie, wynosito w Polsce przed wojny okolo
21 000 ton przy produkeji ilasnej 700 ton, czyli 3,5% zupotrzebowa-
nia. Poza gazowniami na ziemiach polskich istnieje obecnic tylko
jeden zaklad wytwarzajaey zwinzki azotows, mianowicie fabryka
w Borvach pod Jaworznem. Produkeja paistwa polskiego, po wigcze-
niu Gérnego Slaska z jego wielkiemi koksowniami i olbrzymiyg fa-
bryka w Chorzewie pod Huty Krélewska, powigkszy sig znaczuie,
lecz przypuszczalnie zapotrzebowania nie zaspolkoi, zwlaszcza, ze rol-
nictwo nasze musi przej$é do nawozenia sztucznymi nawozami. Na
zakoncrzenie prelegent zaproponowal utworzenic ,Komitetu Azotowe-
go¥, ktdry zajalby sio sprawami tej galgzi przemystu.

W dyskusji zabierali glos koledsy: Drzewiecki, Klarner, Lele-
wel, Okolski i Budrewicz. W konkluzji przyjgto wniosek kol. Klav-
nera, aby zwrécié siq do Ministr. Pl/emyslu i Handlu oraz Minist,
Spraw Wojskowych z prosbs o zajecie sig spraws przemystu aZoto-
wego, tak waZnego dla obrony panstwa i dla rolnictwa.

KRONIKA.

W sprawie stownletwa technicznego. W celu wspétdziatania
sprawie ustaleuia stownictwa technicznego w dziedzinie techniki dro-
gowej 1 mostowe] przy Departamencio dvogowym Ministerstwa Robét
Fublicznych powstal tymcezasowy Komitet do spraw stownictwa, zlo-
zouy z inzynierdw: St. Bryly, W, Godlewskiego, J. Kowalskiego,
R. Minchejmera, M. Nestorowicza, M. Rappe’go i J. Strozeckiego. Dzia-
talnogé TKomitetu ma na celu opracowanie projektu stownictwa
w wspomnianych dziedzinach techniki. Obecnie Komitet rozpoczat
zbicranie materjaléw do slownictwa technicznego.

Nastepujyce instytucje proszone si, o wyznaczenie delegatéw do
udzialu w Komitecie rzeczonym: Towarzystwo Politechniczne -War-
szawskie, Towarzystwo Politechniczne Lwowskie, Politechnika War-
Alka-
demja umiejatnosdei, Stowarzyszenie Inzynieréw i Architektdw w To-
eznaniu, Stowarzyszenie Technikdw w Warszawie, Ministerstwo XKolei
Zelaznych oraz Dyrekeja Budowy Kolei Panstwowych, wreszcie jako -
rzeczoznawcey zaproszeni zostali pp. prof! A, Kiihnel, prof. K. Wato-
rek, prof. A, Wasiutyx’)aki, inz B. Walkiewicz i inz. Pstrokoiiski.

Komitet zwraea sig do czytelmkéw Pruzegladu Techmcu]ego
z proshy o przesylanie materjaldw i wnioskéw w sprawie powyzsze
do Departumentu Drogowego M. R. P., Warszawa, Kredytowa 9.

Pismo polskie w Gdansku. Nalsturuy informacyjny tygodnik
polsli handlowo-przemystowy ., Kupiec* przenosi sig do Gdaiiska
aby w &rodowisku handln mlgdaynalodowego stnzyé interesem ku-
piectwa polskiego. Adres dla interesantéw z Pols=ki: Poz af, Wielka 10,
Abonament kwartalny z dostawg 321 mk.

Wydawca Feliks Kucharzewski.

Redaktor odp. Franciszek Bakowski.
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