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Laboratorjum widkiennictwa
w politechnice warszawskiej.

Podal A. Homnicki, inz.

Narady profesoréw naszych politechnik, rozpoczete
w okresie wielkanocnym ubieglego roku lacznie z przedsta-
wicielami przemyslowesw, doprowadzily, jak wiadomo, do
powzieeia wazkiej uchwaly, moca ktérej na wydziale me-
chanicznym politechniki warszawskie] ma byé, réwnorzed-
nie z istniejacy sekcja konstruktorska, otwarta w niedalekie]
przyszloéei sekeja technologiczna, gdzie bedzic powaznie
uwzglednione i widkiennictwo.

Jak wiadomo, wyklady z dziedziny technologji mecha-
nicznej, o ile nie sa poparte ¢éwiczeniami w laboratorjum, daja
nader male korzyéci dydaktyczne; wobec tego nie od 1zeczy
bedzie przedstawienie obecnego stanu laboratorjum widkien-
nictwa pozostalego z czaséw rosyjskich, podniesienia jego
zalet 1 wskazanie brakéw oraz sposobéw ich usuniecia.

0d czasu, kiedy wladze i urzedy rosyjskie zaczely opu-
szezaé Kongreséwke, laboratorjum wldkiennictwa przeszlo
doéé dziwne koleje: wige najprzéd, w czasie ewakuowania
do Rosji zaldad6w politechniki, zdecydowano sig pozostawié
na miejscu to laboratorjum, ale, z nieznanych mi blizej po-
wodd6w, do sal laboratoryjnych poprzenoszono modele przy-
rzadéw, dotyczacych kolejnictwa, dalej gablotki z prébami
materjaléw budowlanych i wreszcie szafy z rysunkami, za-
stawiajac wszystkie wolne przejécia.

Nie dosé na tem: na maszyny przedzalnicze i krosna
tkackie poukladano stoly, pulpity, szafy i tablice, pousu-
wane z niekiéryeh audytorjéw, wytwarzajac w ten sposdb
istny chaos.

Oczywiscie nie jedno przytem rozbito lub uszkodzono,
ale mialo to ten dodatni wynik, ze wladze niemieckie, ktére
zajely politechnike na szpital wojskowy, widocznie osadziw-
szy, e trzebaby poswigeié zbyt wiele pracy dla uzyskania
wzglednie niewielkiej ilosci czesei mosigznych, jakie mozna-
by powyjmowaé z wigkszych maszyn, pozostawily prawie
wszystko po staremu. |

Natomiast drobniejsze przyrzady pomiarowe, do kid-

_rych dostep byl Jatwiejszy, ulegly w znacznej czesci grun-
townej dewastacji tak ze strony obeych, jako tez ze strony
swoich, w czasie kiedy laboratorjum, po wyjsciu okupantéw,
pozostawalo bez specjalnego nadzoru.

Przechodzac teraz do ogélnego opisu laboratorjum,
zaznaczmy przedewszystkiem, ze miesci sip ono w dolne]
kondygnacji gldwnego gmachu politechniki i zajmuje 6 ubi-
kacji, ogdtem okolo 275 m? podlogi. Jest to wlasciwie kilka
pokojéw, do ktérych powstawiano maszyny; ze wzgleddw
dydaktycznych, wlasciwszem byloby oczywiscie umieszeze-
nie laboratorjum w oddzielnym budynku, ktérego konstruk-
cja odpowiadalaby jednej z koénstrukeji, przyjetych dla bu-
dowy gmachéw fabrycznych, i bezwatpienia, przy zmianie
warunkéw budzetowych, sprawa ta winna by¢ poruszona.

Dalej trzeba jeszcze zauwazyé, ze pojecie laboratorjum
widkiennictwa jest wlasciwie znacznie szersze niz omawia-
na instalacja, albowiem mamy tu wiasciwie dobdr maszyn
do wyrobu przedzy bawelnianej $rednich numeréw oraz
2 krosna tkackie bez kompletu maszyn dla przygotowania
osnowy; poza tem s tylko maszyny do wykonania pewnej

operacji w procesie przedzenia, a mianowicie czesarka ba-

welny jako tez czesarka i ciagarka rozdzieleza do welny cze-
sankowe;j.

Natomiast niema wcale maszyn do przedzenia welny
zgrzebnej ani Inu, co jest brakiem powaznym, bo wlasnie
to sy surowce widkniste u nas wytwarzane; wobec tego zas,
ze posiadamy w kraju pare powazniejszych fabryk, wyra-
biajacych obrabiarki dla welny zgrzebnej, brak ten tem bar-
dzie] rzuca sig w oczy.

¢ Przyznaé jednak trzeba, ze maszyny istniejace dobra-
no starannie. Wprawdzie sy to modele z r. 1901 lub 1902,
ktére w normaluyeh warunkach za lat kilka bylyby prze-
starzale, ale wobec pigcioletniego zastoju wojennego $mialo
twierdzié mozna, ze jeszcze za lat kilka maszyny te w zupel-
nosei nadawaé sie beda do éwiczen dla sluchaczéw politech-
niki. Nalezy réwniez z uznaniem podkreslié, ze pozostale
w laboratorjum kolekcje surowedw i pdlfabrykatow §wiad-
cza, takze o umiejgtnosci doboru i zabiegliwosei organizato-
réw laboratorjum. Naogé6! dochodzimy do wniosku, ze, nawet
w obecnym swoim stanie, zaklad ten, byleby byl odpowied-
nio wykorzystany, moze oddaé¢ duze uslugi dydaktyczne.

Co sig tyczy szczegdléw, w pierwszym zas rzedzie
pomoeniczych urzadzeii meclianicznych, stwierdzié nale-
zy, ze tak ogrzewanie sal zapomoca rur i rozdzialéw pary
niskoprezng jako tez wentylacja zapomoca kanaldw w Scia-
nach budynku, odpowiadajs wprawdazie celowi, ale bynaj-
mniej nie s typowe dla budynkéw fabrycznych, na co na-
lezy zwracaé uwage stuchaczow. Natomiast z uznaniem po-
dnie$é nalezy, ze organizatorowie laboratorjum  nie za-
pomnieli o przyrzadach do zwilzania powietrza; sa tu 3 ta-
kie przyrzady systemu Mather and Platt w Manchesterze, po
jednym w trzech gléwnych salach, oraz specjalna pompa
do tych przyrzadéw.

O$wietlenie naturalne musi oczywiscie pozostaé takie
jakie jest, bo nie mozna szpeci€ budynku, przerabiajac okna
laboratorjum wedlug typu fabrycznego. Co sig tyczy oswie-
tlenia sztucznego, to sklada sig ono z kilku lampek zaro-
-wyeh i jest w chwili obecne]j niedostateczne; pozostale czesci
instalacji elektrycznej wskazuja jednak, ze w niektérych sa-
lach stosowane byly lampy z reflektorami, rzucajacymi
$wiatlo na sufit, Ot6z instalacje te nalezy przywrdeid, tak
aby sluchacze przy éwiczeniach mogli owocnie pracowac
w godzinach wieczornych, a jednoczeénie mogli si¢ zapo-
znaé z tym rodzajem o§wistlenia, czgsto stosowanym w do-
brze urzadzonych salach fabrycznych, szezegdlnie woddzia-
le samoprzagnic wézkowych.

Moze nieco za skapo przedstawiaja sig urzadzenia
przeciwpozarowe; zrozumiale jest wprawdzie, Ze, wobec
znacznych kosztéw, powstrzymano sie od wprowadzenia
tryskaczy sulitowych, ale w kazdym razie nalezato ustawié
nie jeden hydrant, lecz przynajmniej trzy, po jednym w kaz-
dej z sal giéwnych.

Obecny naped walu transmisyjnego $rednicy 50 mm
w lozyskach samosmarowych, poruszanego zapomocs pasa
przez elektromotor pradu stalego o napieciu 220 wolt, natg-
zeniu pradu 52 amp., & wiee dajacy 11,44 kilowatdw, t.J.
okolo 15 k. m. jest zgola niepraktyczny, jakkolwiek dogod-
ny ze wzgledu na malg liczbg obrotéw, t.j. 290 na minute;
dla tego elektromotoru bowiem, jak zreszta dla wielu innych
w politechnice, przetwarza sig prad zmienny, dostarczany
przez elektrownie miejska. Dla uniknigcla strat w przetwor-
nicy nalezaloby raczej postawié elektromotor na prad-zmien-
ny, wymagajacy coprawda przystawki parowe] ze wzgledu
na znacznie wieksza liczbg obrotéw.
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Za czaséw rosyjskich niektére maszyny laboratoryjne
byly bezposrednio sprzezone ze specjalnemi elektromotora-
mi, co ulatwialo pomiary zuzycia energjiit. p.; elektromo-
tory te przepadly bez $ladu; w przyszlosei nalezy koniecz-
nie dazyé do uzyskania przynajninie] paru elektromotordw,
bezposrednio sprzezonych z obrabiarkami.

Koriczac opis pomocniczych urzadzeri mechanicznych
dodaé trzeba, ze w laboratorjum nie bylo uprzednio zadne-
go warsztatu do napraw, tak, ze pod tym wzgledem rdznilo
sig ono od miniatury fabryki przedzalniczo tkackiej; obecnie
udalo sie instalacjg uzupetnié przez urzadzenie w jednej z sal
warsztatu reparacyjnego, zaopatrzonego w stél z imadiem,
nozng tokarke, reczna, wiertarke i toczak.

Z kolei przystepuje do opisu obrabiarek widkna, a prze-
dewszystkiem male] przedzalni do $rednich numerdw ba-
welny, skladajacej sig z nastgpujacych maszyn:

1) Trzepak (Single Beater Scutcher) fabryki Howardet
Bulloagh, o cepie dwuramiennym, z ptétnem bez korica dla
4-ch zwojow, szerokosei 950 mmn.

2) Zgrzeblarka pokrywkowa (Revoloing Flat Card
Engine) tej samej fabryki, o 108 pokrywkach, szerokosci na
garniturze zgrzebnym 950 mm, wysoko$é garnka —920 mm,
jego $rednica—220 mm.

3) Ciagarka (Drawing Frame) tej same]j fabryki, o 8-ch
glowicach, w kazde] glowicy 2 przeloty szeSciotasmowe;
garnki 920X 220; dZwigniowy przyrzad do podnoszenia ob-
cigzenia watkéw; elektryczny mechanizm do zatrzymywania
maszyny przy zerwaniu sig tasmy.

4) Grruba wrzeciennica (Slubbing Frame) tej samej fa-
bryki, o 30 wrzecionach, do robienia pelnych cewek dlugo-
§ci 250 mm, Srednicy 135 mm.

' 5) Srednia wrzeciennica (Intermediale Frame) tej sa-

mej fabryki, o 42 wrzecionach, do robienia pelnych cewek
dlagosei 250 mm, $rednicy 125 mm.

: 6) Cienka wrzeciennica (Rooing TFrame) tej samej fa-

bryki, o 56 wrzecionach, do robienia pelnych cewek dlugo-

§el 175 mm, Srednicy 90 mm.

7) Samoprzagnica obraczkowa dla osnowy (Twist Spin-
ning Frame) tej samej fabryki, o 52 wrzecionach; obraczki
érednicy 38 mm (1Y/,"), do robienia pelnych cewek dlugosei
125 mm.

8) Samoprzasnica wdzkowa (Selfacting Mule), fabryki
Threlfall, Bolton, o 56 wrzecionach, dtugo$é 420 mm, rozsta-
wienie 85 mm.

W sprawie wyszezegdlnionego powyzej doboru ma-
szyn nastreczajg sig nastepujgce uwagi:

a) Wobec braku spulchniacza (Opener), nalezy po roz-
pakowaniu beli rozluzniaé bawelng recznie, nastepnie prze-
puszczaé przez trzepak, rozkladajac ja mozliwie réwng war-
stwa na pldtnie zasilajacem i wreszeie otrzymane zwoje prze-
puszezaé powtérnie przez trzepak. W fabrykach tak sig nie
postepuje, lecz w laboratorjum mozna sig z tym brakiem
pogodzié, ze wzgledu na duzy koszti wymiary spulehniacza;
zreszta taki sposéb operacji ma nawet pewne zalety dydak-
tyczne.

b) Oczywiscie nie moze tu byé mowy o tak pozadanej
w fabrykach, ilosciowej odpowiednio$ei produkeji poszeze-
gdlnyeh maszyn; zreszta, naogct biorae, maszyny te nie pra-
cujg réwnoczesnie. .

¢) W laboratorjum brakuje samoprzaénicy obraezko-
woj dla watku (Weft spinning Frame) i brak ten koniecznie
nalezy uzupelnié.

Co sig tyezy obecnego stanu maszyn, to godne uwagi
jest, ze jakkolwiek kanal kurzowy trzepaka nie byl dobrze
zaopatrzony, a cep nie byl nasmarowany lojem, jednakze
w ciagu lat pigeiu rdzewienie spowodowalo zaledwie nie-
znaczne uszkodzenia. :

Stwierdzidlem réwniez ze zdziwieniem, ze brak opieki
nie wyrzadzit dostrzegalnej krzywdy garniturowi zgrzebne-
mu zgrzeblarki; maszyna po puszezeniu w ruch pracowala
dobrze i w ciaggu tygodnia nie zauwazylem pod sitem wy-
kruszonych igiel.

Te pomy$lne zjawiska przypisaé nalezy w gtéwnej mie-
rze suchosci powietrza w naszem laboratorjum; zreszta nie
wezystko ulozylo sig réwnie pomyS$lnie, bo np. walki skérza-
ne, ktére zostawiono pod obeigzeniem na korbowanych cy-
lindrach ciggarek i wrzeciennic, ucierpialy powaznie.

Przechodze teraz do dzialu tkackiego, ktéry sklada sie
z 2-ch warsztatéw:

1) Krosno mechaniczne, fabryki G. Hattersley and
Sons, Keighley (Power Loom, Dobby) z gérnem biciem
i przesuwaniem nicielnic zapomoca maszynki.

2) Krosno mechaniezne, fabryki Butterworth and Di-
ckinson, Burnley (Power Loom, Dobby) z gdérnem biciem -
i przesuwaniem nicielnic zapomocg maszynki.

Sprowadzenie przez organizatordw laboratorjum kro-
sna Hattersley, Keighley bylo bardzo trafnym pomyslem,
bo w ten sposéb pracownia posiada okaz ,Dobby*“, pocho-
dzacy z fabryki wynalazedw tego systemu, ktéry obecnie
po wygasnigeiu patentu, wyrabiany juz jest przez wiele in-
nych fabryk. ' ‘

~ Wobec braku maszyn przygotowawezych, nalezy do
wyrobu tkanin pokazowyech nabywaé osnowg krochmalony,
i nawlekaé w nicielnice (rajgowad) u siebie, walek zag na
tutkach papierowych wyrabiaé na samoprzadnicy wézkowej
lub ewentualnie na samoprzasnicy obraczkowej do watkuy,
ktéra laboratorjum powinnoby nabyé.

Rzuca sig w oczy brak krosna rewolwerowego, wobec
czego nie mozna demonstrowaé w-odpowiedni sposéb tkac-
twa kolorowego. Naogdl dzial tkacki jest w laboratorjum
daleko stabiej reprezentowany niz dzial przedzalniczy. Nale-
zy w najblizsze] przyszlosdei dazyé do nabyecia przynajmniej
2 ch reeznych warsztatéw tkackich do demonstrowania tka-
ctwa Inianego i welnianego.

Poza doborem maszyn do wyrobu przedzy bawelnia- .
nej srednich numerdw oraz jej przerobu na tkaniny, mamy
fu luzniej z nim zwigzany dzial czesarek do bawelny, skla-
dajacy sig¢ z nastepujacych maszyn:

- 1) kaczniarka, fabryki Dobson and Barlow, Bolton
(Sliver Lap Machine) na 20 tasm, szeroko$é¢ zwoju 267 mm
(10,"). |

2) Laczniarka o powierzchniach krzywych, fabryki
Dobson and Barlow, Bolton (Draw and Lap Machine), o 4-ch
przelotach, szerokosé zwoju 267 mm (10'/,").

3) Cresarka systemu Heilmana, fabryki Dobson and
Barlow, Bolton (Combing Machine), 2 przeloty, szerokosé
Zwojéw 267 mm (10Y/,').

4) Czesarka systemu P. A. K. (fabryki Société Alsa-
cienne des Constructions Mécaniques, Mulhouse. (Peigneuse
(P. A. K.), jeden przelot, szeroko$é zwojow 267 man (101/,").

Na tem konezy sig spis maszyn do przerdbki bawelny;
inne maszyny shuzg do pewnych operacji przy przercbee
welny czesankowe] sposobem francuskim (Hranzosische
Kurzfaser-Kamgarnspinerei) i przedstawiajg sig j. n.:

1) Czesarka typ P. 0. Z. fabryki Société Alsacienne
des Constructions Mécaniques Mulhouse, Peigneuse Offer-
man Ziegler), 1 przelot, szeroko§¢ zwoju 250 mm.

2) Ciagarka rozdzieleza typ D. 8, fabryki Société Alsa-
cienne des Constructions Mécaniques, Mulhouse (Gillbox-
Intersecting), o 2 ch przelotach. ‘ '

3) Ciagarka rozdzieleza typ D. 82 bis, fabryki Société
Alsacienne des Constructions Mécaniques, Mulhouse (Gill-
box-Intersecting) o 2 ch przelotach.

4) Ciagarka watkujaca typ D. 40 bis, fabryki Société
Alsacienne des Constructions Mécaniques (Intermediate bo-
binier) o 8 przelotach. _

Demonstrowanie maszyn do przerébki welny czesan-
kowej uzaleznione jest od:

a) skonstruowania napedu dla nich,

b) otrzymywania od przedzalni welny czesankowej od-
powiedniego pdlproduktu.

W obeenych warunkach maszyny te majg racze] cha-
rakter muzealny. Przed przystapieniem do opisu aparatéw
do préb przedzy i tkanin zaznaczyé nalezy brak 2-ch przy-
rzad6w podstawowych, t. j. mikroskopu i wagi precyzyjnej,
skutkiem czego niektdre rodzaje §eistych badari laboratoryj-
nych weale nie mogg byé uskutecznione.. Pomimo to, jak

" réwniez pomimo powaznego uszkodzenia wielu przyrzadéw,

jest jednak kilka aparatéw godnych uwagi, w dobrym sta-
nie, z ktérych wazniejsze sg nizej wyszezegélnione: :

1) Beben prébny do ta§my i niedoprzedu, z zakladéw
Goodbrand and Comp. Manchester (Wrap Block); szerokosé
bebna 300 mm, obwdd 1 yard, dzwonek znaczy 15 obrotéw.
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2) Motak prébny do przedzy, z zakladéw L. Schopper,
Lipsk (Garnweife) dla motania 5 kopek, obwdd 1 m, licznik
obrotéw, dzwonek znaczy 100 obrotdw. '

3) Motak prébny do przedzy w pasmach, z zakladéw
L. Schopper, Lipsk (Priicizionsweife mit Vorhaspeln) dla
motania 2-ch pasm jednoczesnie, obwdd 1 m, licznik obro-
téw, mechanizin réznicowy.

4) Waga pélprecyzyjna w szafce oszklonej.

5) Przyrzad do badania réwnoéei przedzy, zakladiow
L. Schopper, Lipsk (Gleicheitspriifer), dla 2-ch kopek, z sa-
moezynnem przesuwaniem nitki.

6) Przyrzad do badania réwnosel przedzy wraz ze skre-
tomierzem, z zakladéw Th. Evans, Manchester (Yarn exa-
minin g machine with twist tester).

7) Przyrzad do préb wytrzymalosei przedzy na zer-
wanie, jako tez do mierzenia wydluzenia, z zakladdw Good-
brand et Comp., Manchester (Deadweight lever yarn tester)
z korba, reczng i obeiazeniem dizwigniowem, skala do 100
{. ang.

8) Maszyna do préb wytrzymalosei na rozrywanie po-
jedynczej przedzy, z zakladéw W. Stern, Manchester (Spring
testing machine forsingle threads) dla 6 kopek, system spre-
zynowy, aparat piszacy samoczynny.

9) Maszyna do préb wytrzymalogei na zerwanie po-
jedyiicze]j przedzy, jako tez do mierzenia wydluzenia z zakla-
déw E. Stock et Comp., Lille (Appareil dynamomitre avec
indicateur d'élasticité pour un fil seul), obeiazenie dzwignio-
we, skala do 2 g, mechanizm zegarowy, skretomierz.

10) eMaszyna do préb wytrzymalosci przedzy na rozry-
wanie, jako tez do mierzenia wydiuzenia, z zakladéw E. Stock
et Comp.. Lille (Appareil dynamometre avee indicateur d’éla-
sticité pour fils), obcigzenie dzwigniowe, skala do 5 kg, me-
chanizm zegarowy.

11) Maszyna Smitha do préb wytrzymaltodei tkanin na = -

zerwanie, z zakladéw W. Stern, Manchester (Cloth strength
and stretch testing machine); obeigzenie dzwigniowe, naped
reczny.

W wyszezegdlnieniu powyzszem rzuca sie w oczy brak
og6lnie znane] maszyny do préb wytrzymatosei tkanin na
zerwanie systemu Hebdona, t. j. sprezynows]; oczywiscie

w Laboratorjum powinna sig znajdowaé maszyna tego typu,

zaznaczy¢éjednak nalezy, ze maszyna Smitha spelnia doktad-
niej to samo zadanie.

Poza tem jesli zecheemy dla dzialu tego ustalié nor-
my, ze: '

a) winien on spelnia¢ obowigzki inslytutu oceny ma-
terjaldw widknistych (Konditionir— Anstalt), a wige standa-
ryzowaé tak gatunki suroweca, jakotez gatunki gotowych
wyrobdw;

b) winien byé warsztatem do badain naukowych,—to
dojdziemy do wniosku, ze jakkolwiek w obecnym stanie nie
odpowiada on tym normom, ale po pewnem uzupelnieniu,
moze byé doprowadzony do stanu zadawalniajacego.

Co sig za$ tyczy Laboratorjum jako calosci, to nastre-
cza sig jedna uwaga. Mozna wniem jako wytwdr otrzymy-
waé suréwke bawelniana, ktdra w chwili obecnej jest chet-
nie nabywana, ale ktéra w czasach normalnych jest wlasei-
wie pélfabrykatem.

Ot6z jesli Laboratorjum ma przedstawiaé caloksztalt
pewne] fabrykacji, to nalezy w przyszlosei dazyé do urza-
dzenia bielnika i apretury.

Na zakonfezenie nalezy zaznaczyé, ze w Laboratorjum
mamy jedynie maszyny do wyrobu tkanin, czyli materji
otrzymywanych przez przeplatanie nici osnownych i watko-
wych, natomiast: brak zupelny maszyn do wyrobu materji
dzierganych (dzianych), tak, ze nie mozna demonstrowaé
wyrobu towaréw porczoszniczych i trykotazowyeh. Wpraw-
dzie produkeja tych towaréw odbywa sig przewaznie sposo-
bem rekodzielniczym, za$ niefabrycznym i zaktady przemy-
stowe tego typu zazwyczaj obchodzy sig bez inzynieréw, je-
dnakze nalezaloby dla caloksztaltu obrazu produkeji towa-
réw widknistych przedstawié sluchaczom i te maszyny wru-
chu, tembardziej, ze materje dziergane znajdujg coraz szer-
sze zastosowanie. Je§li chodzi o przyktad, to moge wskazad,
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ze w wiedenskiej ,Lehranstalt [tir Textilindustrie® dzial
poniczoszniczy i trykotazowy zajmuje hardzo pokazne miejsce.

O ile mi wiadomo, na obszarze ziem polskich mamy
obecnie trzy laboratorja widkiennicze: przy $redniej szkole
widkienniczej w Tiodzi, przy- takie] Szkole w Bielsku-Bialej
i wreszcie opisane powyzej laboratorjum Politechniki war-
szawskiej. Wobece tego, ze u nas kicrunek przetwdrezy
w przemysle naogdl jest i bedzie przez czas dtuzszy znacznie
bardzie] rozwinigty, niz kieranek konstruktorski, a zwla-
szeza wobec pierwszorzednego znaczenia dla Polski przemy-
slu wldkienniczego, jest to stanowezo za malo, bo brak jest
odpowiedniego zakladu w okregu przemyslowym bialostoc-
kim. Narazie za$ nalezy dazyé do rozwiniecia mozliwie
owocnej dzialalnogei istniejacych trzech zakladdw.

Przesuniecie podluine i poprzeczne 2-ch
przeset o rozpietosci 98 m mostu przez Bug
na szlaku Siedlce-Lida.

Podal Aureljusz Chréseielewski, inZ.

Most, wzniesiony w czasie budowy kolei Siedlce-Po-
Jock, sktadal sig, nie liczac malych, przesgt brzeznych, z 6-ciu
przesel o rozpietosci 98 m, projektowanych przez znanego
konstruktora calego szeregu duzych mostéw w Rosji, pro-
fesora Proskurjakowa. Jesienis 1915 roku, w czasie cofa-
nia sie armji rosyjskiej, zniszezone zostaly konce przesel,
wskutek czego przesla opadly, jak przedstawiono navys. 1.
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Rys. 1.

Najwigkszemu uszkodzeniu ulegly przesta IILi VI, tak,
ze naprawa ich lub zasiagpienie przez nowe w czasie krot-
kim okazala sig niemozebnoscig. Konce pozostalych prze-
sel byly uszkodzone znacznie 1zej, tak, ze mozna je bylo pod-
nie$é i naprawi¢ wzglednie szybko. . Podniesienia dokonaly
niemieckie pogotowia mostowe.

Nastgpnie przystapiono do wzniesienia zelaznego filaru
na miejseu zburzonego filaru Ne 2 i podorabiano nowe koni-
ee przeset I, I, IV i V. '

Jednoczesnie w przeslach 111 VI, lezacych jednym
koiicem ma ziemi, wyecigto jezdnig oraz wehodzace w skraj-
nig czesei teznikéw poprzecznych pél od filaru Ne 8 i zbu-
dowano w §rodku pomigdzy dzwigarami dwa prowizoryczne
mosty drewniane z jezdnig zelazna, wycigta z odpowiednich
nieuzytecznych przesel zelaznych.

W takim stanie po wyjsciu niemeéw M. K. Z. odzie-
dziezylo most omawiany 1 wkrétee polecilo firmie K. Rudz-
ki i Ska dokonania rozbidrki przeset zelaznych III-go
i VI-go, przesunigeia podluznego przesta II na miejsce ro-
zebranego przesta 111, a przesta V. — na miejsce przgsla 1T,
co dalo jedna linjg przesel I, Vill. Przesunigeie przesel
111 V stanowi przedmiot niniejszego artykutu.

Przetoczenie podiuine.

Przetoczenie podluzne przesla T na miejsce rozebrane-
go uprzednio przesta 1T uskuteczniono w dniu 18 pazdzier-
nika 1920 r. Przetoczenie odbywalo sie na rusztowaniach,
zapelniajacych oba otwory (rys. 2). Rusztowanie korezylo
sig u géry dwoma torami po 4 szyny w kazdym torze. Na
torach ulozono walki stalowe o §rednicy 150 mm. Do kaz-
dego pasa dolnego od spodu przymocowano klocki w odle-
glosel okolo 0,8 m, do ktérych przytwierdzono 3 rzedy szyn.
Przeslo, ktérego cigzar Iacznie z pomostem wynosit okolo
485 tom, toezono na 72-ch watkach.

Przetoczenia dokonano zapomocs 8-ch diwigarek, kaz-
da o sile wosnej okolo 1640 kg, co przenosilo wigee] iz
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dwukrotnie silq teoretycznie niezbedng do przetoczenia prze-
sta. Przetoczenie uskutecznilo 25 ludzi w ciggu 10-ciu go-
dzin, co daje szybkosé okolo 1 m/godzine.

Przetoczenie poprzeezne.

Do przetoczenia poprzecznego (rys. 3) ulozono na fi-
larach kamiennym i zelaznym pomost z drzewa dgbowego
w celu wyréwnania poziomu pod 4 szyny, stanowigce tor
dolny. Pod poprzecznice oporowe i korice dzwigaréw przy-
gotowano do podtoczenia belke debowa o duzych rozmia-

Rys. 2.

rach, do ktérej przymocowano 3 szyny, stanowiace tor gér- .

ny. Filar zelazny ozaz poprzecznice wzmoeniono odpowie-
dnio zapomoca, beleczek drewnianych. Pod stupami Ne 1,
wzmocnionemi zapomoca belek drewnianych, ustawiono
kliny do podklinowania przesta w czasie podnoszenia go na

Rys, 3.

dzwigach w celu zdjecia z lozysk §gDZwigi ustawiono na
filarach.

Po wyjeciu tozysk i ustawieniu przesta na klinach ulo-
zono najpierw tor dolny z 4-ch szyn. Nastgpnie podtoczono
belki dgbowe z 3-ma szynami pod poprzecznice i korce
dZzwigaréw, pomieszezajac pomiedzy szyny po 29 waltkdw
z kazde] strony przesta. Nareszcie wybito kliny i opusz-
-czono kofice przeslta na walki. - Przetoczenia dokonano za-
pomoca, 2-ch weiggdw, kazdy o sile nognej 10 ton. Do lan-
cucha pociagowego na filarze kamiennym potrzeba bylo
4-ch ludzi, za$ ns filarze zelaznym — 5-ciu. Czas trwania
samego przetaczania wyniésl 23/, godziny, co odpowiada
szybkosei okolo 2,8 m/godzing. Znacznie wigee] czasu za-
bralo zdjgcie przesta z lozysk, przesunigeie tych ostatnich
na nowe miejsca oraz opuszezenie przeset na lozyska.

Notujemy nastepujace wskazowki, jako wynik do-
$wiadczen przy robotach powyzszych. :
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Tor do przetaczania ulozony byé powinien tylko na
ruszlowaniu drewnianem, nad filarem zas kamiennym tor
nalezy przerwaé, gdyz rusztowanie drewniane podezas prze-
taczania przgsla osiada, wskutek czego walki, toczace sie
po filarze, podlegajs obeiazeniu znacznie wigkszemu niz pozo-
stale. Z tego powodu réwniez znacznie wzrasta tarcie
i w nastepstwie nieraz pgkaja ciagnace liny stalowe.

Nalezy mieé przy dzwigarkach ludzi na zmiang, gdyz je-
(lna zmiana zbytnio sig nuzy, co powoduje przerwe w pracy.

W naszym przykladzie, od chwili otrzymania sprawnie
dzialajacych diwigdw, zdjecie z lozysk, podtoczenie belki
i walkdw oraz opuszezenie na walki zabralo dla kazdej stro-
ny okolo 6-ciu godzin, przetaczanie okolo 3-ch, przesunigcie
lozysk, wyrzucenie pomostéw oraz opuszczenie na loiyska
z kazdej strony — 4 godziny, razem okolo 28 godziny, t. ].
3 dni robocze. ,

W rzeczywistosei przesuwanie trwalo dluzej z powodu
psucia sig dzwigéw hydraulicznych oraz niekorzystnych
warunkéw atmosferyeznych. .

Jako wskazéwki wyciagniete z opisanych powyzej ro-
bét, notuje, co nastgpuje: : ‘

Nalezy mieé. koniecznie zapas dzwigdw odpowiedniej
sily noénej, aby na wypadek wadliwego dzialania ktérego
z nich mozna go bylo zastapi¢ innyun.

Jezeli wypadnie pracowaé diwigami hydraulicznemi
w czasie mrozu wodg, to nalezy ogrzewaé dzwig, wstawiw-
szy go w naczynie z wodg goracs, nie za§ zapomocs, ognia
bezposrednio na dzwig dzialajacego, gdyz zbyt nagrzana
woda pod wysokiem cisnieniem dziata szkodliwie na skdre
kolnierza i moze spowodowaé uszkodzenie dzwigu.

Wspomnienia egzaminacyjne §. p J. Majewskiego.

W ostyceniu 19144 r. §. p. Juljan Majewski na-
deslal do jednego z czlonkdw IKomiletu Redalcyjnego
wlreeglgdu Technicznego' Lilkw kartek, zawierajgceych
wspomnieniu z eyzaminu, skladanego przezen uq sto-
piert indyniera przed Komisjq, kidrej prezydowal inz.
F. Pancer. Drukujemy bez zmian te wspomnienia,
z ktérych bije nadzwyczaina skromnodé i wuitowanic
przedmiotu tego niestrudzonego pracownika.

Redaleja.

W roku 1843 Majewski wstapil na aplikacje do Biura
Zarzadu Komunikacji ladowych 1 wodnych w Krélestwie
Polskiem, po§wieciwszy sig zawodowi technieznemu.

W tym czasie obowiazujacemi byly przepisy o uzdol-
nieniu 0s6b do posad technicznych w Zarzadzie Komunika-
¢ji, pomieszezone w Zbiorze praw adwministracyjnych w To-
mio I od str. 339 do 877, do ktdrych to przepiséw Majewski
Scidlo sig zastosowal, aby otrzymac stopieri inzyniera, dajacy
mu prawo praktyki,w calem panstwie.

Poniewaz przepisy wymagaly, ze z Aplikantdw Zarza-
du Komunikacji, ci tylko na praktyke beds wysylani i do
egzaminéw dopuszezeni, ktdrzy najmniej dwa wmiesiace
pracowaé bedg w biurze topograficznem, przeto Maj. posta-
ral sig, ze nie dwa miesigce lecz przez pieé miesigey w tym
biurze pracowal, skad przeszed! do budowy Zjazdu od Zam-
ku do Wisty w Warszawie z poczatkiem kwietnia 1844 r., .
zaprojektowanego przez b. profesora Szkoly Aplikacyjne]
w Warszawie, inzyniera Feliksa Pancera. Po trzech latach
pracy pod kierunkiem tak znakomitego inzyniera, Majew-
ski, przystepujae do egzaminu, przedstawil Komisji wyma-
gane artykulami 8 i 9 dowody odbytej praktyki, mianowicie:

Plany szezegdlowe niektérych czedel budowy Zjazdu
przez siebie wykonane; opis wykonanych przez siebie préb
wytrzymalosei materjaléw uzytych do budowy Zjazdu, mia-
nowicie: wapna, cegly, sztilcznego cementu z maezki cegla-
nej i wapna, kamieni ciosowych z kilku kopalii, opis zbudo-
wanego przez siebie walu ochronnego od zalewéw rzeki
Wisty na Pradze i na Pelcowiznio, opis “wykonanych przez
siebie Tobdt faszynowych, umacniajacych brzeg rz. Wisly
w granicach Cytadeli, z udziatem inzynieréw wojskowyeh,
w gronie ktérych znajdowal sig kapitan Todtleben, péznie]-
szy obrorica Sewastopola; rachunek techniczny wytrzyma-
losei sklepienn zjazdowyeh i takiz rachunek wytrzymalosei
muréw oporowych na parcie ziemi w przyczétkach Zjazdu
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z pomocy, rachunku wyzszego, wreszeie zdal sprawe szeze-
gétowa z czytanych przez siebie clziel technicznych.

Na podstawie tych dokumentéw Komisja Egzamina-
cyjna dopus$eita Majewskiego do egzaminu klasy [-ej.

A ze w tym samym dniu mieli byé egzaminowa-
ni Sporny, Ratyhski i Szyszkowski na inzynieréw klasy
11-e], przeto Komisja Egzaninacyjna, na wniosek inspektora
Pancera zgodzila sie, aby w tym komplecie i Majewski byt
przestuchany. '

Czlonkami Komitelu Egzaminacyjnego byli wiwezas:
Inspektorzy Komunikaeji: Pancer, Klemensowski, pulko-
wnik Teodor Urbanski, Przyrembel, czltonkowie Rady Bu-
downiezej Ritschel i Goloriski, oraz stawny matematyk prof.
uniwersytetu Wiledskiego Gérski

Egzaminowano wedlug programu klasy II-ej i Majewski
w odpowiedziach wyréznil sig znajomoS$ely rachunku réz-
niczkowego i calkowego, ktéry wedlug przepiséw nie jest
wymaganym od inzynieréw klasy ll-ej.

*  Po egzaminie Komisja naradzala sig nad przyznaniem
stopnia egzaminowanym. Wszysey czlonkowie jednozgod-

nie przyznali, ze Majewski zasluzy! na przyznanie mu stopnia’

inz. klasy Il-ej a tylko obowiazujace przepisy o egzaminach,
wymagajace najmniej pieeiu lat praktyki, stoja temu na
przeszkodzie.

Na drugi dzieri po egzaminie Inspektor Pancer zapro-
sit do swego gabinetu wszystkich pracujacych w jego biurze
(10 os6b) i zawiadomil ich o $wietnie przez ich kolegg M-go,
zlozonym egzaminie w zakresie, przepisanym dla inzynie-
réw klasy Il-ej, ktéry przynosi zaszezyt swoiin towarzyszom
pracy, zachecajac do nagladowania i wytrwalogei.

Wkrétee po egzaminie, Majewski zajat stanowisko mlod-
szego inzyniera przy budowie Zjazdu i przyjalgléwny udzial
w sporzadzeniu protokulu odbiorezo-obrachunkowego tej
budowy na siedindziesieciu arkuszach, kt6ry przez swezesna
Izbg Obrachunkows zatwierdzony zostal.

‘Po skoniczeniu budowy Zjazdu, Majewski odkomende-
rowany zostal dorobét, wykonywanyeh na Wisle miedzy War-
szawg a twierdza, Modlinem, pod kierunkiem inspektora
Pancera, mianowicie: umocnienia brzegdw robotami faszyno-
wemi systemem Ejtelwajna, dlaktérych torob6t b. Naczelnik
Zarzadu Komunikacji w Krélestwie Polskiem, jenerat Chri-
stiani, sprowadzil z Niemiec wykwalifikowanego majstra
Neumana; budowy zatamowan odndg na Wisle pod Rajsze-
wem i Skierdami, ktéryeh przy wykonaniu, po zamknigciu
poglebienie dna dochodzito do 54 stép.

~Roboty te, zwykle wykonywano jesienig, przez reszte
roku Majewski pracowal w biurze Pancera przy sporzadzaniu
réznych projektéw, przez dwezesnego Namiestnika zaleco-
nych, mianowicie: zaopatrzenia w wode m. Warszawy zapo-

moca maszyn parowych, budowe statkéw dla rz. Bug, plytko.

zanurzajacych sig, projekt przebudowy mostu drewnianego
na rz. Narwi pod Zegrzem i wiele innych pomniejszych
projektéw dla Warszawy, miedzy ktéremi wykonany zo-
stal projekt uregulowania G6ry (tnojowej w zbyt stromej
czedcel. -

W 1849 r. Maj. przystepujac do egzaminu inzynier-
skiego klasy II, przedstawil Zarzadowi Komunikacji spo-
rzadzone przez siebie plany i opisy, ktdry, uznawszy je za
odpowiednie, dopuscit go do egzaminu.

Losem z o§miu zadaf, przypadl mu do opracowania
w terminie dwumiesigeznym projekt dwukomorowej szluzy
kanatowej z obliczeniami wytrzymalo$ei i kosztorysem, nad-
to szezegdlowy opis budowy kanatu Augustowskiego w po-
laczeniu z rz. Biebrzg i uregulowaniem rz. Haiezy i jeziora
Wigierskiego.

Z Majewskim przystapili do egzaminu: Antoni Pancer
i Szanser. Kgzaminatorami byli e¢i sami Inspektorowie
Komunikaeji 1 Czlonkowie Rady Budowniczej, co i przy
plerwszym egzaminie Majewskiego.

Opis kanalu Augustowskiego byl przedmiotem dlu-
gich objadnien, nietylko pod wzgledem technicznym, lecz
1 jego znaczenia. ‘

Obrona projektu mostu na rz. Narwi pod Zegrzem
zajela wiele czasu. Zamiast cigzko zbudowanego przyrzadu
do przepustu berlinek z masztami, wymagajacego dlugiego
czasu i wielu ludzi do otwarcia zwodzonej czeSei mostu z 6
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czesel ztozonej, Majewski zaprojektowal mechanizm, ktéry
z pomoca dwdeh ludzi, w eiggu 5 minut jest w stanie przepro-
wadzi¢ statek z masztem z jednej strony mostu na druga,.

Po odbytym egzaminie z pomy$lnyn skutkiem, Ma-
jewski mianowany zostal kierownikiem budowy zaprojekto-
wanego przez siebie mostu na rz. Narwi pod Zegrzem, ktora
to budowa hez przerwy komunikaeji trwala przez trzy lata,
to jest do 1851 roku.

Po takiem teoretycznem i praktycznem przygotowaniu
sig przy réznyeh robotach, inz. Majewski w eczerweu
1853 r. zajal samodzielne stanowisko inzyniera powiatu
Przasnyskiego w gubernji Plockiej, gdzie przebyt do 1 kwiet-
nia 1839 r., uastepnie przenids! sis do Warszawy una posade
starszego inzyniera budowy mostu zelaznego na rz. Widle,
zaprojektowanego przez inz jenerala Kierbedzia, a w paz-
dzierniku 1863 r. objal stanowisko inz. gtéwnego gubernji
Warszawskiej, na ktérem przebyl przez lat 40, poczem na
wiasne zadanie opufcil sluzbe w 1903 r. po 60-ciu latach
pracy na polu inzynierskim.

O badaniach przemystowych.

Jeden z najdzielnigjszyeh amerykaiiskich organizato-
réw badai technoligicznych, dr. Frank Jewett, zamiescil na
lamach Mechanical Engineering szereg uwag o dzialalnoéei
pracowni naukowo technicznych, ktére posiadajs doniosle
znaczenie dla postepu przemystowego. Ze wzgledu na obfi-
tosé tredei tych uwag podajemy je w calosei:

1. Nie mozna spodziewaé sig powaznego powodzenia
badan przemyslowyeh, o ile nie beda, one mialy zapewnio-
nego stalego doplywu ludzi kompetentnych o glebszem
ogdlnem wyksztalceniu i posiadajacych wyrobienie w meto-
dach badan naukowych.

2. Rozwojowi rzeczowych badan przemystowych.po-
winien towarzyszyé powazny rozwdj w dziedzinie Scistych
badan naukowyel, ktéry rozszerza zakres wiedzy i odslania
badaczom przemyslowym nowe horyzonty.

3. Nalezy u§wiadamiaé i rozpowszechniaé¢ peine zro-
zumienie istotnych korzysei gospodarczych, wynikajacych
z zastapienia czysto empiryeznyeh, intuicyjnych sposobéw
rozwigzywania zagadnien przez naukowe metody badania.
Dojrzaly i zdrowy rozwdj zasadniczych badan naukowych
jest integralng 1 niezbedna strona kazdego zagadnienia
przemystowego. Uswiadamianie powinno mie¢ na celu wy-
kazywanie korzysei jakie daje porzucenie metod przestarza-
tyeh, nie odpowiadajacych obecnemu stanowi wiedzy, oraz’
obdarzenie zaufaniem - wlaseiwych specjalistéw. Nalezy
uswiadamiaé spoleczenstwo w kierunku nalezyte] oceny
tych narodowych korzy$ei, jakie daje przyciagnigcie do ba-
dafi podstawowych i przemystowych jak mnajliczniejszego
grona specjalistéw. W tym celu nalezy wyjasniaé spole-
czefistwu, e préez okazywania sympatji dla badan, musi
ono lozyé $rodki na ¢zynny ich rozwdj.

4. Urzeczywistnienie wymienionych dezyderatéw osia-
ga sig najlepie] przez Scisle spcéldziatanie két przemyslo-
wych z wyzszemi uczelniami, ktdre ciesza sie najwigksza, .
sympatja myslacego ogélu iz ktérych powinni wyehodzié
ludzie, nadajacy sig najlepiej do badan przemyslowych.

5. Niezaleznie od tego, jaki przyjmiemy schemat dzia-
lania w dziedzinie badai podstawowych i kszfalcenia pra-
cownikéw do badafl przemystowych, nalezy baezy¢ pilnie, by
zbyt silny nacisk ze strony przemyshu nie odeiggal od pracy
tych jednostek, ktére moga oddaé najwieksze przystugi, ja-
ko badacze w zakresie $ciste]j wiedzy i kierownicy milod-
szych sil. Jest to sprawa wazna, gdyz, jak wykazuje prak-
tyka, przemyst, korzystajacy z badad, ma silng tendencje
angazowania najdzielniejszych badaczy politechnicznych.
Pokusa bywa duza, gdyz przemysl zapewnia zwykle takie
grodki, ze ludzie, dbajacy o dobrobyt swej rodziny, nie maja,
czestokroé dosé sity, aby przeciwstawié sie propozycji.

Poza tymi og6lnemi pogladami dr. Frank Jewett wy-
powiada nastepujace uwagl w sprawie organizacji samych
badai przemystowych: '



1. Wydzial badan musi byé tak zorganizowany, pro-
wadzony i wyposazony pod wzgledem personelu i urzadzen,
by wyniki pozytywne bezposrednio lub poérednio posiadaly
bezsprzeczng wartosé realng. W przeciwnym razie prze-
mysl nie bedzie mnial pobudek do utrzymywania pracowni.

2. Obecny stan techniki jest taki, ze znaczna liczba
zagadnien wchodzacyeh w zakres dzialalnodei pracowni
przemyslowe] wymaga znacznych nakladow. Jesli wige
szezeSliwie rozwiazanie w jakiejkolwielk dziedzinic badan
zapewna wielkie korzysei, to znéw niepowodzenie lub prze-
szkoda, wstrzymujaca dalsza, prace, moze narazié na wislkie
straty czasu i pienigdzy. Jest rzeeza oczywista w tych wa-
runkach, ze dobér sztabu spélpracownikéw i gruntowne
przestudjowanie wszystkich stron zagadnienia jest sprawa
niezmiernej wagi.

3. Powodzenie badania przemyslowego jest w dzisiej-
szych nowoczesnyeh warunkach zasadniczo kwestja, organi-
zacjl 1 zrzeszonej pracy w przeciwienstwie do wybitnie in-
dywidualnych badan podstawowych. Z tego tytulu nalezy
z najwigkszy, pieczolowitodeia traktowad sprawe kompetent-
nych wykonawedw, rekrutujae ich zastep z poérdéd tych,
ktdrzy otrzymali odpowiednie wyszkolenie, wykazujg zdol-
no$é obejmowania zlozonych zagadnien, jak 1 tych, ktérzy
poza zdolnosciami wykonawczemi posiadajg specjalne za-
milowania. .

4. Caly przemysl ma pewne cechy konserwatywne
i nalezy bardzo dbaé o to, by nie powstrzymaé szerokiego
pedu w kierunku badan przemyslowych przez zbytni po-
épiech, wywolujacy czynne przeciwdzialanie ze strony tych,
co sig wychowali w innem $rodowisku. Doswiadezenie wy-
kazuje, ze najwickszy sprzeciw wywoluje sie nie wtedy, gdy
sie wogdle poleca nowe metody, lecz gdy G zw. praktyk
spostrzega, ze proponowane nowe metody sg odbiciem jego
wlasnego do$§wiadezenia i, ze czynnika tego mnalezycie nie
uwydatniono. Punkt widzenia praktyka i jego wiadomo-
§ci, nabyte w ciggn wielu lat, nalezy traktowaé jako fakt,
z ktSrym trzeba sie liezy¢, gdyz moze on wplynaé na powo-
dzenie badari.

5. Niektoére galezie przemyslu sa bardziej konserwa-
tywne wobec nowoczesnych metod badan niz inne. Wyda-~
jo sie, ze najbardziej konserwatywne sg oprdez najstarszych
galezi przemyslu i te, ktdre istnialy diugo jako rzemioslo,
przechodzace powoli w technike naukows. Przemyst elek-
trotechniczny 1 chemiezny powstal bezposrednio z oderwa-
nych poszukiwan naukowych i wskutek tego kultywowanie
w tyeh dzialach badad przemystowych wziglo poczatek
bezposrednio z badan naukowych. -

6. Ostatnim waznym punktem w organizacji wydzialu
badan przemyslowych jest fakt, ze wielu ludzi nadajacych
sig doskonale do badania jest pozbawionych pewnych zdol-
nofei administracyjnyeh. Niektdrzy nie licza sl z tem,
ze czas moze by¢ pierwszorzednym czynnikiem danej pracy,
ze ta. faza dziatalnodei, jaka polega na przekazywaniu wy-
nikéw badan fabryce musi uwzgledniaé codzienne warunki
zycia przemystowego i ze nie zawsze mozna znalezé specjal-
nie wyszkolony i zreczny personel. Stad tez odpowiedzial-
nym za kierownictwo i powodzenie badaf przemyslowych

‘powinien by¢ czlowiek o szerokim horyzoncie, umiejacy
zdaé sobie sprawe ze wszystkich ezynnikéw ,business’u®,

. ktéry potrafi z calego przedsiqwzigcia stworzyé mechanizm
gladko dzialajaey. ' T

WIADOMOSCI TECHNICZNE.

Nowsze piece do ogrzewan miejscowych i mieszkanio-
wyeh. Ogélne warunki gospodarcze, w jakich zyjemy, i cha-
ralkter spélezesnego ruchu odbudowy wysuwajs przed techniks
ogrzewniczg nowe zagadnienia. Powszechnie odczuwany brak
opalu zmusza do budowy przyrzgdéw. 1 palenisk, zapewniajg-
cych jak najracjonalniejsze zuzytkowywanie paliw, nawet ma-
towartosciowych.  Konieczno$é odbudowy szybkiej i taniej
wywoluje powstawanie wiekszej niz przedtem liczby doméw
malych: jedno, dwu lub trzymieszkaniowych. W tych warun-
kach piece lokalne jak réwniez ogrzewania zespolone t.zw,
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ymieszkaniowe® nabierajy szczegdlnego znaczenia. W Niem-
czech, gdzie z glodem paliwa zaczeto walczyé najwezeéniej
1 majracjonalniej, powstalo ostatnio kilka ustrojéw piecdw
miejscowych, w wysokim stopniu odpowiadajacych spélezesnyn
wymaganiom technicznym. Szezegélna wads dawnych piecéw
kaflowych byl bardzo niski spdtezynnik sprawnosci paleniska
(40% lub mniej). Juz przed wojng zwrdcono na to uwage
i skonstruowano piece kaflowe ze spalaniem racjonalnem.
Bardzo czesto jednak tracono przytem z oczu wiadciwy cel
pieca i zaniedbywano prawa konwekeji ciepla, ktora przy wy-
dajnosei pieca kaflowego ma najwigksze znaczenie.

W rezultacie powstato kilka piecdw, w ktdrych spalanie
odbywalo sie w sposéb doskonaly, ktére jednak zle ogrzewaly
pomieszezenia skutkiem tego, ze warstwy gérne pieca, a nie

dolne, mialy temperature wysoks, — ze wadliwy profil §eianek
zewnetrznych utrudnial ruch ogrzanego powietrza wzdtuz pie-
cait, p.

Dopiero laczne uwzglednienie dwdeh powyiszyeh zasad
przez prof. K. Brabbée doprowadzilo do budowy pieca t. zw.
yujednostajnionego® (Kinhejt-Kachelofen), ktéry zuzywajsc
malo paliwa, daje wysoki skutek ogrzewniczy i zadowalnia wy-
magania hygjeniczne przy prostocie ustroju i bez potrzeby
napraw. Nazwa pieca pochodzi stad, ze konstrukeja jego
uwzglednia najbardziej uzywane wielkosei kafli, drzwiczek
paleniskowyeh i t, p. Szezegdlowy opis pieca zamiescit Ne 35
y,Gesundheits-Ing.“ z 28 sierpnia 1. ub. Rozkiad temperatur
na powierzchni pieca: u dolu na wysokodei paleniska od
70—110° C., w srodku okoto 65°C., u géry 50°C.; piec ba-
dany mial wymiary 4 X 2 X kafli.

Udoskonaleniem pieca rumunskiego rurowo kaflowego
w polaczeniu go z plyty kuchenng i grzaniem wody jest piec
yLELlvo“, opisany w , (Ges. Ing.< N2 15 z 1. b. Piec taki dosko-
nale zaspakaja potrzeby mniejszego domu mieszkalnego.

Do ogrzewania centralnego oddzielnyeh mieszkan lub
domkéw zbudowano piec , Wakat” (por, ,,Ges. Ing.“ Né 5 1. b.),
obejmnjacy kociotek ogrzewania wodnego, pilyte kuchenns,
piec do pieczeuia i grzanie wody uzytkowej. Odpowiednie
klapy przerzutowe i zasuwy pozwalajy na wilgczanie lub wy-
tyczanie oddzielnych czesci pieca przy mozliwie racjonalnem
zuzytkowaniu paliwa.

Odlewy z aluminjum. W Niemczech zgloszony zostal pa-
tent (Ni 824391) na wyréb z aluminjum patelni, rondlii naczyn
kuchennych zwyktego uzytku. Zastosowanie tej metody daje
podobno moznodé sporzgdzania z tego metalu naczyn wszel-
kiego ksztattu, ktére dotychezas wyrabiano z zelaza lanego.

(Central Zeit. f. Optik w. dechanik, 10 paddz. 1920).

Postepy w stosowaniu molybdenu. Juz to jako domiesz-
ka samodzielna, juz to w polaczeniu z niklem, chromem i wa-
nadium, molybden znajduje w Ameryce coraz czgstsze zasto-
sowanie w metalurgji. Stopy stali z molybdenem doskonale
poddaja sig kuciu i obrébee, odznaczaja sie twardoscig i znoszg,
obrébke termiczng w szerszej skali temperatur mniz bez niego.

(Iron Age, 1920).
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P. de Chambrier. Exploitation du pétrole par pults et galeries.
Paryz 1920. :

Pomyst nowego sposobu wydobywania nafty zapomoca bicia
szybéw 1 chodnikéw nalezy do autora, ktéry dowiddt mozliwosei
stosowania tego systemu w praktyce i odwazyl sig propagowad jego
szersze zastosowanie w przemy$le naftowym. Zdaniem autora, sy-
stem jego posiada nastepujace zalety: 1) daje moznosé zwigkszenia
produkeji od 2 do 5 razy w poréwnaniu z metods wiercenia, /ktéra
pozwala na wydobycie z przewierconych pokladéw mnaftonoénych
tylko ropy w plynie; 2) pozwala dokladniej oszacowad zawartosé pola
naftowego, podeczas gdy wiercenia prébne dajy wyniki niedosé pewne;
3) pozwala’ na pomowne podjecie eksploatacji terenéw uwazanych
-za. wyczerpane, dajac w tym wypadku jedyny droge do oceny wido-
kéw pracy; 4) pod wzgledem naukowym stosowanie tej metody da
moznoéé rozstrzygnigeia wielu kwestji spornych, zwigzanych z pocho-
dzeniem ropy, rozmieszczeniem pdl naftonosnych, wplywu gazéw na
rope oraz nwarstwowaniem skal porowatych; 5) zasluguje na szcze-
gblne uwzgladnienie w chwili gdy zapotrzebowanie wzrasta powszecl-
nie w szybkim tempie. : :

Wydawca Feliks Kncharzewski.
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